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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.
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Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumiec¢ jej tresc¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan 6énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlar anlayin.
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Handling instructions
D Bedienungsanleitung

Oonyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari
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English Deutsch EAANVIKA Polski
@ | Lever Hebel MoxAOg Dzwignia
@ | Front cover Vordere Abdeckung MrmpooTivo KAAUPpA Pokrywa przednia
3 | Blade Sageblatt Aemida Ostrze
@ | Plunger slit Tauchkolbenschlitz SXIoun euBoOAou Szczelina suwaka
(5 | Another blade Anderes Séageblatt AM\N Aemiida Drugie ostrze
® | Blade holder Sageblatthalter STplypa Asmidag Uchwyt ostrza
@ | Machine oil Maschinenol Mnxaviko Aadt Olej maszynowy
Rubber cap Gummikappe AQOTIXEVIO KAAUPMA Naktadka gumowa
© | Blade hole Sageblattloch Tpuma Aemidag Otwor ostrza
Base Basis Bdon Podstawa
@ | Set screw 12 mm Klemmschraube 12 mm | PuBuiotikn Bida 12 mm | Zestaw $rub 12 mm
@® | Hexagonal bar wrenh Sechskantschlissel EEQywvo KAeWdi AAev Klucz szesciokatny
@ | Switch trigger Ausléseschalter SKavdaAn dlakomtng Przetacznik
Stroke Hub Aladpopn Suw
@ | Wear limit VerschleiRgrenze ‘Oplo pBopag Limit zuzycia
No. of carbon brush Nr. der Kohleburste Ap. KapBouvaklou \I;v'gé::gv;éﬁmtek
Magyar Cesky Tirkge Pycckuii
@ | Kar Paka Kol Pbivar
@ | Eltlsé burkolat Predni kryt On kapak MepeaHssa Kpbilwka
@ | Flrészlap List Bigak MonoTtHo
@ | A dugattyd hasitéka Drazka plunzru itici yang Mpopesb nnyHxepa
® | Masik flirészlap Jiny list Bagka bir bigak [pyroe nonoTHo
(® | Flrészlap befogdszerkezet | Drzak listu Bigak tutucu [epxaTtenb nonotHa
@ | Gépolaj Strojni olej Makine yagi MawwuHHoe macno
Gumisliveg Pryzova krytka Lastik kapak PeanHoBbIN KonNa4ok
(@ | FUrészlap nyilas Otvor listu Bicak deligi OTBepcTne nonotHa
Alapzat Zakladni deska Taban OcHoBaHve
@ | Allitd csavar 12 mm Stavéci Sroub 12 mm Ayar vidasi 12 mm YCTaHOBOYHbI BUHT 12 MM
@ | Hatszdgletl dugokulcs Kli¢ na vnitfni Sestihrany | Alyan anahtari Lii::?gla:r?of: :T::)ﬂﬁﬂ
@ | Inditokapcsold Vypina¢ Salter MyckaTenb nepekniodatens
Véagasi hossz Zdvih Darbe Xop
@ | Megengedett kopas Mez opotrebeni Asinma siniri Mpegen wnsHoca
A szénkefe szama C. uhlikového kartacku Kémir sayisi NeyronbHon wweTkmn
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GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the
risk of fire, electric shock and personal injury, including
the following.

Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.

For safe operations:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose
power tools to rain. Do not use power tools in
damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to
cause fire or explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces. (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

Keep children away. Do not let visitors touch the
tool or extension cord. All visitors should be kept
away from work area.

Store idle tools. When not in use, tools should
be stored in a dry, high or locked up place, out
of reach of children.

Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.
Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool.
Do not use tools for purposes not intended; for
example, do not use circular saw to cut tree limbs
or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts.
Rubber gloves and non-skid footwears are
recommended when working outdoors. Wear
protecting hair covering to contain long hair.
Use eye protection. Also use face or dust mask
if the cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by
the cord or yank it to disconnect it from the
receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the
work. It is safer than using your hand and it frees
both hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades,
bits and cutters.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
it on.

Avoid unintentional starting. Do not carry a
plugged-in tool with a finger on the switch. Ensure
switch is off when plugging in.

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.
Check damaged parts. Before further use of the
tool, a guard or other part that is damaged should
be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function.
Check for alignment of moving parts, free running
of moving parts, breakage of parts, mounting and
any other conditions that may affect its operation.
A guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not
use the tool if the switch does not turn it on and
off.

Warning

The use of any accessory or attachment, other
than those recommended in this handling
instructions, may present a risk of personal injury.
Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING RECIPROCATING
SAW

Prior to cutting into walls, ceillings or floors, ensure
there are no electric cables or conduits inside.



SPECIFICATIONS
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Voltage (by areas)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Power Input 1010 W*
Capacity Mild Steel Pipe: O.D. 130 mm
Vinyl Chloride Pipe: 0.D. 130 mm

Wood:
Mild Steel Plate:

Depth 300 mm
Thickness 19 mm

No-Load Speed

0 - 2800 min*

Stroke

29 mm

Weight (without cord)

3.3 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Blade (NO. 103) .ccceeriiiiieeiieenieesiiee e 1
(2) Case .
(3) Hexagonal bar wrench .1
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

(1) No. 1 Blade (12) No. 103 Blade

(2) No. 2 Blade (13) No. 104 Blade
(3) No. 3 Blade (14) No. 105 Blade
(4) No. 4 Blade (15) No. 106 Blade
(5) No. 5 Blade (16) No. 107 Blade
(6) No. 8 Blade (17) No. 108 Blade

(7) No. 9 Blade

(8) No. 95 Blade
(9) No. 96 Blade
(10) No. 101 Blade
(11) No. 102 Blade

(18) No. 121 Blade
(19) No. 131 Blade
(20) No. 132 Blade
(21) Cut-off guide for pipe

O (1) - (9) : HCS Blades (HCS : Highspeed Carbon
Steel)

O (10) - (20) : BI-METAL Blades

Refer to Table 1, 2 and 3 for use of the blades.

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting pipe and angle steel.

O Cutting various lumbers.

O Cutting mild steel plates, aluminum plates, and
copper plates.

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and
vinyl chloride.

For details refer to the section entitled “SELECTION OF

BLADES”.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirement specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.

If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Mounting the blade
This unit employs a detachable mechanism that
enables mounting and removal of saw blades
without the use of a wrench or other tools.

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord (Fig. 1).

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) Push the lever in the direction of the arrow mark
shown in Fig. 2 marked on the lever (Fig. 2).
(3) Insert the saw blade all the way into the small slit
of the plunger tip with the lever pushing. You can
mount this blade either in the upward or downward

direction (Fig. 3, Fig. 4).

(4) When you release the lever, the spring force will
return the lever to the correct position automatically
(Fig. 5).

(5) Pull the back of the saw blade two or three times
by hand and check that the blade is securely
mounted. When pulling the blade, you will know
it is properly mounted if it clicks and the lever
moves slightly (Fig. 6).

CAUTION
When pulling the saw blade, be absolutely sure to
pull it from the back. Pulling other parts of the blade
will result in an injury.

5. Dismounting the blade

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord (Fig. 1).

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.
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(2) After you have pushed the lever in the direction
of the arrow mark shown in Fig. 2, turn the blade
so it faces downward. The blade should fall out by
itself. If the blade doesn’t fall out, pull it out by
hand.

CAUTION
Never touch the saw blade immediately after use.
The metal is hot and can easily burn your skin.

WHEN THE BLADE IS BROKEN

Even when the saw blade is broken and remains
inside the small slit of the plunger, it should fall
out if you push the lever in the direction of the
arrow mark, and face the blade downward. If it
doesn’t fall out itself, take it out using the procedures
explained below.

(1) If a part of the broken saw blade is sticking out
of the small slit of the plunger, pull out the protruding
part and take the blade out.

(2) If the broken saw blade is hidden inside the small
slit, hook the broken blade using a tip of another
saw blade and take it out (Fig. 7).

MAINTENANCE AND INSPECTION OF SAW BLADE
MOUNT

(1) After use, blow away sawdust, earth, sand, moisture,
etc., with air or brush them away with a brush, etc.,
to ensure that the blade mount can function
smoothly.

(2) As shown in Fig. 8, carry out lubrication around the
blade holder on a periodic basis by use of cutting
fluid, etc.

NOTE
Continued use of the tool without cleaning and
lubricating the area where the saw blade is installed
can result in some slack movement of the lever due
to accumulated sawdust and chips. Under the
circumstances, pull a rubber cap provided on the
lever in the direction of an arrow mark as shown
in Fig. 9 and remove the rubber cap from the lever.
Then, clean up the inside of the blade holder with
air and the like and carry out sufficient lubrication.
The rubber cap can be fitted on if it is pressed firmly
onto the lever. At this time, make certain that there
exists no clearance between the blade holder and
the rubber cap, and furthermore ensure that the
saw-blade-installed area can function smoothly.

CAUTION
Do not use any saw blade with a worn-out blade
hole. Otherwise, the saw blade can come off,
resulting in personal injury (Fig. 10).

6. Adjusting the base

(1) Lift the front cover up as illustrated in Fig. 11.

(2) If a base setting screw is loosened with an attached
hexagonal bar wrench, you can adjust a base
installing position (Fig. 12, Fig. 13).

(3) After adjusting the base installing position, tighten
the base setting screw with the attached hexagonal
bar wrench completely.

7. Adjusting the blade reciprocating speed
This unit has a built-in electronic control circuit that
makes it possible to adjust the variable speed of the
saw blade by pulling a switching trigger (Fig. 14).
If you pull the trigger further in, the speed of the
blade accelerates. Begin cutting at a low speed to
ensure the accuracy of your target cut position.

Once you’ve obtained a sufficient cutting depth,
increase the cutting speed.
CAUTION

Although this unit employs a powerful motor,
prolonged use at a low speed will increase the load
unduly and may lead to overheating. Properly adjust
the saw blade to allow steady, smooth cutting
operation, avoiding any unreasonable use such as
sudden stops during cutting operation.

HOW TO USE

CAUTION

O Avoid carrying it plugged to the outlet with your
finger on the switch. A sudden startup can result
in an unexpected injury.

O Be careful not to let sawdust, earth, moisture, etc.,
enter the inside of the machine through the plunger
section during operation. If sawdust and the like
accumulate in the plunger section, always clean it
before use.

O Do not remove the front cover (refer to Fig. 1).
Be sure to hold the body from the top of the front
cover.

O During use, press the base against the material
while cutting.

Vibration can damage the saw blade if the base is
not pressed firmly against the workpiece.
Furthermore, a tip of the saw blade can sometimes
contact the inner wall of the pipe, damaging the
saw blade.

O Select a saw blade of the most appropriate length.
Ideally, the length protruding from the base of the
saw blade after subtracting the stroke quantity should
be larger than the material (see Fig. 15 and Fig. 17).
If you cut a large pipe, large block of wood, etc.,
that exceeds the cutting capacity of a blade; there
is a risk that the blade may contact with the inner
wall of the pipe, wood, etc., resulting in damage
(Fig. 16, Fig. 18).

1. Cutting metallic materials

CAUTION

O Press the base firmly against the workpiece.

O Never apply any unreasonable force to the saw blade
when cutting. Doing so can easily break the blade.

(1) Fasten a workpiece firmly before operation (Fig. 19).

(2) When cutting metallic materials, use proper machine
oil (turbine oil, etc.). When not using liquid machine
oil, apply grease over the workpiece.

CAUTION
The service life of the saw blade will be drastically
shortened if you don’t use machine oil.

(3) Use the dial to adjust the speed of the saw blade
to suit your working conditions and materials.

2. Cutting lumber
When cutting lumber, make sure that the workpiece
is fastened firmly before beginning (Fig. 20).

CAUTION

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Also remember to press the
base against the lumber firmly.

3. Sawing curved lines
We recommend that you use the BI-METAL blade
mentioned in Table 2 (Page 8) for the saw blade
since it is tough and hardly breaks.




CAUTION
Delay the feed speed when cutting the material into
small circular arcs. An unreasonably fast feed may
break the blade.

4. Plunge cutting

With this tool, you can perform plunge cutting on

plywood panels and thin board materials. You can

carry out pocket cutting quite easily with the saw

blade installed in reverse as illustrated in Fig. 22,

Fig. 24, and Fig. 26. Use the saw blade that is as

short and thick as possible. We recommend for this

purpose that you use BI-METAL Blade No. 132

mentioned in Table 2. Be sure to use caution during

the cutting operation and observe the following
procedures.

Press the lower part (or the upper part) of the base

against the material. Pull the switch trigger while

keeping the tip of the saw blade apart from the

material (Fig. 21, Fig. 22).

(2) Raise the handle slowly and cut in with the saw
blade little by little (Fig. 23, Fig. 24).

(3) Hold the body firmly until the saw blade completely
cuts into the material (Fig. 25, Fig. 26).

CAUTION

O Avoid plunge cutting for metallic materials. This can
easily damage the blade.

O Never pull the switch trigger while the tip of the
saw blade tip is pressed against the material. If you
do so, the blade can easily be damaged when it
collides with the material.

O Make absolutely sure that you cut slowly while
holding the body firmly. If you apply any
unreasonable force to the saw blade during the
cutting operation, the blade can easily be damaged.

5. Cut off guide for cutting pipe (optional accessory)

@

—
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Table 1: HCS blades

Blade U Thickness
No. ses (mm)
No. 1 | For cutting steel pipe less than 25_6
105 mm in diameter o
No. 2 | For cutting steel pipe less than 25_6
30 mm in diameter o
No. 3 | For cutting steel pipe less than
30 mm in diameter Below 3.5
No. 4 | For cutting and roughing lumber 50-70
No. 5 | For cutting and roughing lumber | Below 30
No. 8 | For cutting vinyl chloride pipe less 25_15
than 105 mm in diameter o
For cutting and roughing lumber | Below 105
No. 9 | For cutting mild steel pipe less
than 165 mm in diameter when 25-6
used with cut off guide
No. 95| For cutting stainless steel pipe
less than 105 mm in diameter Below 2.5
No. 96 | For cutting stainless steel pipe
less than 30 mm in diameter Below 2.5
NOTE

No. 1-No. 96 HCS blades are sold separately as optional
accessories.

2. Selection of BI-METAL blades
The BI-METAL blade numbers in Table 2 are
described on the packages of special accessories.
Select appropriate blades by referring to Table 2
and 3 below.

Cutting Blade Table 2: BI-METAL blades
Product application used Code No. _
Cut-off Outer diameter No. 9 Blade Uses Thickness
guide (L) |75mm - 165mm | No.131 | 321113 No. (mm)
No. 101 | For cutting steel and stainless pipes 25-6
NOTE less than 60 mm in outer diameter T
Please refer to the cut off guide user’s manual for No. 102 | For cutting steel and stainless pipes
details on how to use ti correctly. less than 130 mm in outer diameter| 25~ 6
No. 103 | For cutting steel and stainless pipes 25_6
SELECTION OF BLADES less than 60 mm in outer diameter o
To ensure maximum operating efficiency and results, it~ |NO- 104| For cutting steel and stainless pipes| , o _ .
is very important to select the appropriate blade best less than 130 mm in outer diameter
suited to the type and thickness of the material to be cut. No. 105 | For cutting steel and stainless pipes 25-6
NOTE less than 60 mm in outer diameter =T
O Dimensions of the_ workplece mentioned in the ta_ble No. 106 | For cutting steel and stainless pipes
represent the dimensions when the mounting less than 130 mm in outer diameter| 256
position of the base is set nearest to the body of - - -
the reciprocating saw. Caution must be exercised |No.107| For cutting steel and stainless pipes| , | . o
since dimensions of the workpiece will become less than 60 mm in outer diameter
smaller if the base is mounted far away from the No. 108 | For cutting steel and stainless pipes
boldy of thef feCIPVSICE:}'nQ saw. less than 130 mm in outer diameter | Be/OW 3.5
1. Selection of HCS blades - -
The blade number of HCS blades in Table 1 is No. 121 | For cutting and roughing lumber 800
engraved in the vicinity of the mounting position No. 131 | All purposes —
of each blade. Select appropriate blades by referring |, 132 | All purposes _

to Tables 1 and 3 below.

NOTE
Nos. 101 - No. 132 BI-METAL blades are sold separately
as optional accessories.

8
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3. Selection of blades for other materials

Table 3
Meterial Material Thickness Blade N
to be cut quality (mm) ade No.
Iron plate | Mild steel 25-19 |No.1,2,101,
plate 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Below 3.5 | No. 3, 107,
108
Nonferrous| Aluminium, 5-20 No. 1, 2, 101,
metal Copper and 102, 103, 104,
Brass 105, 106, 131,
132
Below 5 | No. 3, 107,
108
Systhetic | Phenol resin, 10-50 |[No.1,2, 4,
resin Melamine 101, 102, 103,
resin, etc. 104, 131, 132
5-30 No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Systhetic | Vinyl chloride, | 10-60 |No.1,2,4,
Acrylic resin, 101, 102, 103,
etc. 104, 131, 132
5-30 No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will
result in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with
a new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 27)
The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically.
At that time, replace both carbon brushes with new
ones which have the same carbon brush Numbers
shown in the figure. In addition, always keep carbon
brushes clean and ensure that they slide freely
within the brush holders.

5. Replacing carbon brushes
Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks
CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful it presented with the
tool to the Hitachi Authorized Serivde Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.
MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Acccordingly, some parts (i.e. code numbers and/
or design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN50144.

The typical A-weighted sound pressure level: 91 dB (A)
The typical A-weighted sound power level: 104 dB (A)
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 16.8 m/s?




ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen
miuissen immer die grundlegenden Vorsichtsma3nahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem
Schlag und personlicher Verletzung und den
nachfolgenden Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen vollig, bevor Sie dieses

Erzeugnis verwenden,

und bewahren Sie diese

Anweisungen auf.
Fur sicheren Betrieb:

1.

10.

11.

Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgerdumte Arbeitspléatze und Werkbéanke
erhéhen die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge
sollten nicht dem Regen ausgesetzt werden. Ebenfalls
sollten Sie nicht an feuchten oder nassen Platzen
gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte gut
beleuchtet sein. Verwenden Sie Elektrowerkzeuge
nicht an Orten, an denen die Gefahr von Feuer oder
Explosion besteht.

Schutzmall nahmen gegen elektrische Schlége
treffen. Darauf achten, da3 das Gehé&use nicht in
Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, Kuhlschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom
Gerat ferngehalten werden. Vermeiden, dal3 andere
Personen mit dem  Werkzeung oder
Verlangerungskabel in Kontakt kommen. Besucher
sollten vom Arbeitsbereich ferngehalten werden.
Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
verschlieBbaren Ort aufbewahrt werden, damit sie
Kindern oder gebrechlichen Personen nicht in die
Hénde kommen.

Werkzeuge sollten nicht mit tbermaRiger Gewalt
verwendet werden. lhre Leistung ist besser und
sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fur
Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem
Verwendungszweck entsprechen, d.h. niemals eine
Kreissdge zum Sagen von Asten oder
Baumstdmmen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung
oder Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstuicke
in den bewegenden Teilen verfangen konnen. Bei
Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und
rutschfeste Schuhe getragen werden. Tragen Sie
eine schutzende Haarabdeckung, um langes Haar
zuriickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden.
Bei Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine
Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieRen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.
Wenn Vorrichtungen fir den Anschlu3 von
Staubabsaug- und -sammelvorrichtungen
vorhanden sind, so stellen Sie sicher, daR diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Niemals das Kabel miRbrauchen. Ein Werkzeug
niemals am Kabel tragen oder bei Abtrennung
von der Steckdose das Kabel harausreien. Das
Kabel sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten
geschutzt werden.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Deutsch

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstiicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hande und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.

Sich niemals weit Uberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.
Die Werkzeuge sollten sorgféltig behandelt werden.
Fur einen einwandfreien und sicheren Betrieb
sollten sie stets scharf sein und saubergehalten
werden. Die Anleitungen fur schmierung und
Austausch des Zueh6rs unbedingt einhalten. Die
Kabel der Gerate regelméaRig tUberprifen und bei
Beschadigung durch eine autorisierte
Kundendienststelle reparieren lassen. Ebenfalls die
Verlagerungskabel regelméaRig Uberprifen und bei
Beschadigung auswechseln.

Die Handgriffe sollten stets trocken und sauber
sein, sowie keine OIl- oder Schmierfett stellen
aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht
benutzt werden, vor Wartungsarbeiten und beim
Austausch von Zubehorteilen wie z.B. Blatter,
Bohrer und Messer.

Alle Stellkeile und Schraubenschlussel entfernen.
Vor Einschaltung des Gerates darauf achten, dafi
alle Stellkeile und Schraubenschlissel entfernt
worden sind.

Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor Anschlul3
Uberprifen, ob das Gerat ausgeschaltet ist.

Im Freien ein Verlangerungskabel verwenden. Nur
ein Verlangerungskabel verwenden, das fiur die
Verwendung im Freien markiert ist.

Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.
Das Gerat niemals in einem abgespannten Zustand
verwenden.

Beschadigte Teile Uberprifen. Vor Benutzung des
Werkzeugs sollten beschadigte Teile oder
Schutzvorrichtungen sorgféltig tberprift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren
und die vorgesehene Funktion erfillen,
Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile Uuberprufen. Ebenfalls
uberprufen, ob Teile gebrochen sind. Teile oder
Schutzvorrichtungen, die beschédigt sind, sollten,
wenn in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes
erwahnt ist, durch eine autorisierte
Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert
werden. Dasselbe gilt fur defekte Schalter.
Wenn sich das Werkzeug nicht mit dem Schalter
einoder ausschalten 14Rt, sollte das Werkzeug nicht
verwendet werden.

Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehor oder
anderen Zusatzen als in dieser Bedienung-
sanleitung empfohlen kann das Risiko einer
Koérperverletzung einschlieRen.

Lassen Sie lhr Werkzeug durch qualifiziertes
Personal reparieren. Dieses Elektrowerkzeug
entspricht den zutreffenden Sicherheitsan-
forderungen. Reparaturen sollten nur von
qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden, da sonst
betrachtliche Gefahr fir den Benutzer auftreten
kann. 10
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VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DER STICHSAGE

Bevor man in Wénde, Decken oder Bdden schneidet,
muf man sich sorgfaltig davon tberzeugen, dal3 keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

TECHNISCHE DATEN

Spannung (je nach Gebiet)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Leistungsaufnahme

1010 W*

Leistungsvermdgen

FluBstahlrohr:
Vinylchloridrohr: AuRendurchmesser 130 mm
Holz:

Weicher Stahl:

AuRBendurchmesser 130 mm

Tiefe 300 mm
Dicke 19 mm

Leerlaufhubzahl

0 - 2800 min*

Hub

29 mm

Gewicht (ohne Kabel)

3,3 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.
STANDARDZUBEHOR VOR INBETRIEBNAHME
(1) Sageblatt (Nr. 103) ...1 1. Netzspannung
(2) Gehéause .1 Prufen, daRR die zu verwendende Netzspannung der
(3) Innensechskantschlissel .... R Angabe auf dem Typenschild entspricht.
Das Standardzubehdér kann ohne vorherige 2. Netzschalter

Bekanntmachung jederzeit geédndert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)
(12) Nr. 103 Sageblatt

(1) Nr. 1 Sageblatt

(2) Nr. 2 Ségeblatt  (13) Nr. 104 Sé&geblatt
(3) Nr. 3 Ségeblatt  (14) Nr. 105 Sé&geblatt
(4) Nr. 4 Sageblatt (15) Nr. 106 Séageblatt
(5) Nr. 5 Ségeblatt  (16) Nr. 107 Sé&geblatt
(6) Nr. 8 Ségeblatt  (17) Nr. 108 Sé&geblatt

(7) Nr. 9 Sageblatt (18) Nr. 121 Sé&geblatt
(8) Nr. 95 Sageblatt (19) Nr. 131 Sé&geblatt
(9) Nr. 96 Sageblatt (20) Nr. 132 Sé&geblatt
(10) Nr. 101 Sé&geblatt (21) Abschneid-Fihrung zum

(11) Nr. 101 Sageblatt Schneiden von Réhren

O (1) bis (9) : HCS-Sageblatter (HCS: Hochlegierter
Stahl)

O (10) bis (20) : Bimetall-Sagebléatter

Beziehen Sie sich fur die Verwendung der Ségeblatter

auf die Tabellen 1, 2 und 3.

Das Sonderzubehdér kann ohne vorherige

Bekanntmachung jederzeit geédndert werden.

ANWENDUNGSGEBIETE

O Schneiden von Rohr-und Winkelprofil.

O Schneiden verschiedener Nutzholzer.

O Schneiden von FluBstahlplatten, Aluminiumplatten
und Kupferplatten.

O Schneiden von Kunstharzen, wie Phenolharz und
Vinylchlorid.

Beziglich weiterer Einzelheiten siehe Abschnitt

“AUSWAHL DER SAGEBLATTER“.
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Prifen, dal der Netzschalter auf “AUS* steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN“ steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was geféhrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néhe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.

4. Anbringen des Sageblatts
Dieses Gerat verwendet einen abnehmbaren
Mechanismus, der Anbringen und Entfernen von
Ségeblattern ohne Verwendung eines
Schraubenschlussels oder anderer Werkzeuge
ermoglicht.

(1) Schalten Sie den Ausléseschalter mehrmals ein und
aus, so dal der Hebel vollig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose (Abb. 1).

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, daR der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfélle zu verhiten.

(2) Drucken Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
und auf dem Hebel markierten Richtung (Abb. 2)

(3) Schieben Sie das Sageblatt bei gedricktem Hebel
ganz in den schmalen Schlitz an der Spitze des
Tauchkolbens ein. Sie kdonnen das S&ageblatt
entweder in Aufwarts- oder in Abwartsrichtung
anbringen (Abb. 3, Abb. 4).

(4) Wenn Sie den Hebel loslassen, kehrt die Halterhulse
durch die Federkraft automatisch zur korrekten
Position zurtick (Abb. 5).



(5) Ziehen Sie das Sageblatt zwei-bis dreimal von Hand
zuriick und Uberprufen Sie, daf das Sageblatt sicher
angebracht ist. Wenn das Sageblatt sicher
angebracht ist, kann beim Zurtckziehen ein Klicken
gehort werden und der Hebel bewegt sich etwas
(Abb. 6).

ACHTUNG
Beim Ziehen am Séageblatt unbedingt darauf achten,
nur an der Ruckseite zu ziehen. Ziehen an anderen
Teilen des Séageblatts fuhrt zu Verletzungen.

5. Entfernen des Ségeblatts

(1) Schalten Sie den Ausléseschalter mehrmals ein und
aus, so dal3 der Hebel vollig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose (Abb. 1).

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, daR der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfélle zu verhiten.

(2) Wenn Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
Pfeilrichtung gedreht haben, so drehen Sie das
Séageblatt so, dafd es nach unten zeigt. Das Sageblatt
sollte dann von allein herausfallen. Wenn das
S&geblatt nicht herausféllt, so ziehen Sie es von
Hand heraus.

ACHTUNG
Berthren Sie das Séageblatt niemals direkt nach der
Verwendung. Das Metall ist dann hei3 und kann
lhre Haut verbrennen.

WENN DAS SAGEBLATT ABGEBROCHEN IST

Selbst wenn das Sageblatt abgebrochen ist und in
dem schmalen Schlitz des Tauchkolbens bleibt, sollte
es herausfallen, wenn Sie den Hebel in Pfeilrichtung
driicken und das Ségeblatt nach unten richten. Wenn
es nicht herausfallen sollte, so verwenden Sie das
folgende Verfahren, um es zu entfernen.

(1) Wenn ein Teil des abgebrochenen Sageblatts aus
dem schmalen Schlitz hervorsteht, so ziehen Sie
daran, um das Sageblatt zu entfernen.

(2) Wenn das abgebrochene Sageblatt im schmalen
Schlitz versteckt ist, so haken Sie die Spitze eines
anderen Sageblatts in das abgebrochene Sageblatt
ein und entfernen Sie es (Abb. 7).

WARTUNG UND INSPEKTION
SAGEBLATTHALTERUNG

(1) Entfernen Sie nach der Verwendung Sagemehl, Erde,
Sand, Feuchtigkeit usw. mit Druckluft oder einer
Burste usw., um sicherzustellen, daR die
Ségeblatthalterung glatt funktionieren kann.

(2) Fihren Sie periodische Schmierung um den
Sageblatthalter wie in Abb. 8 gezeigt durch
Verwendung von Schneidflissigkeit usw. durch.

HINWEIS
Fortgesetzte Verwendung des Werkzeugs ohne
Reinigung und Schmierung des Bereiches, in dem
das Séageblatt installiert ist, kann durch Ansammlung
von Sagemehl und Spanen zu etwas lockerer
Bewegung des Hebels fuhren. Ziehen Sie in diesem
Fall die am Hebel angebrachte Gummikappe wie in
Abb. 9 gezeigt in Pfeilrichtung und entfernen Sie
die Gummikappe vom Hebel. Reinigen Sie dann die
Innenseite des Sageblatthalters mit Druckluft usw.
und fuhren Sie ausreichende Schmierung durch.

DER
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Die Gummikappe kann durch kraftiges Drucken
wieder auf den Hebel aufgebracht werden. Stellen
Sie zu dieser Zeit sicher, dass kein Zwischenraum
zwischen dem Séageblatthalter und der Gummikappe
vorhanden ist und dass der Bereich, in dem das
Sé&geblatt installiert ist, glatt funktioniert.

ACHTUNG
Verwenden Sie kein Sageblatt mit einem abgenutzten
Séageblattloch. Das Sageblatt kann sich sonst 16sen
und zu Korperverletzung fihren (Abb. 10).

6. Einstellen der Basis

(1) Heben Sie die vordere Abdeckung wir in Abb. 11
gezeigt an.

(2) Wenn die Stellschraube der Basis mit dem
mitgelieferten Sechskant-Stiftschlissel gel6st wird,
kénnen Sie die Anbringungsposition der Basis
einstellen (Abb. 12, Abb. 13).

(3) Ziehen Sie nach der Einstellung der Basisposition
die Stellschraube der Basis mit dem mitgelieferten
Sechskant-Stiftschlussel fest an.

7. Einstellen der Hubgeschwindigkeit des Sageblatts

Dieses Gerat verfugt uUber einen eingebauten
elektronischen Steuerkreis, der ein Einstellen der
Sageblattgeschwindigkeit durch Betédtigen eines
Ausloseschalters erméglicht (Abb. 14).
Wenn Sie den Ausldseschalter starker Durchdriicken,
nimmt die Geschwindigkeit des Sageblatts zu.
Beginnen Sie den Schnitt mit niedriger
Geschwindigkeit, um eine genaue Schnittposition
sicherzustellen. Erhdhen Sie die
Schnittgeschwindigkeit, sobald Sie eine ausreichende
Tiefe fur den Schnitt erreicht haben.

ACHTUNG
Obwohl dieses Geréat einen kraftvollen Motor
verwendet, erhoht langere Verwendung bei niedriger
Geschwindigkeit die Last UbermaRig und kann zu
Uberhitzung fiilhren. Stellen Sie das Séageblatt
angemessen ein, um stetiges, glattes S&agen zu
ermdglichen, und vermeiden Sie unverniunftige
Verwendung wie z.B. pldtzliches Anhalten wéhrend
des Sagens.

VERWENDUNG

ACHTUNG

O Tragen Sie die Sége nicht mit dem Finger am
Schalter, wéahrend der Stecker in eine Steckdose
gesteckt ist. Ungewolltes Einschalten kann zu
unerwarteten Verletzungen fuhren.

O Lassen Sie Sagemehl, Erde, Feuchtigkeit usw. nicht
wahrend des Betriebs durch den
Tauchkolbenabschnitt in die Maschine eindringen.
Wenn sich Sagemehl usw. im Tauchkolbenabschnitt
ansammelt, so entfernen Sie es immer vor der
Verwendung.

O Entfernen Sie die vordere Abdeckung nicht (siehe
Abb. 1). Achten Sie darauf, den Kérper vom Oberteil
der vorderen Abdeckung her zu halten.

O Drucken Sie die Basis beim Ségen gegen das
Material.

Vibrationen kénnen das Sé&geblatt beschadigen,
wenn die Basis nicht fest gegen das Werkstuck
gedrickt wird.

Weiterhin kann die Spitze des Séageblatts manchmal
in Kontakt mit der Innenwand des Rohrs kommen,

12
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wodurch das Ségeblatt beschadigt werden kann.

O Wahlen Sie ein S&geblatt mit mdglichst passender

Lange. Idealerweise sollte die aus der Basis
hervorstehende Lange nach Abzug des Hubs groRRer
als die Materialdicke sein (siehe Abb. 15 und Abb.
17).
Wenn Sie ein groRes Rohr oder einen grof3en
Holzblock usw. durchsagen, deren Dicke die
Sagekapazitat des Séageblatts Uberschreitet, so
besteht die Gefahr, dal3 das S&geblatt gegen die
Innenwand des Rohrs, gegen das Innere des
Holzblocks usw. stof3en und beschadigt werden kann
(Abb. 16, Abb. 18).

1. Schneiden von Metallmaterialien

ACHTUNG

O Driicken Sie die Basis fest gegen das Werkstuck.

O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Sageblatt einwirken. Hierdurch kann
es leicht zu Bruch des Séageblatts kommen.

(1) Befestigen Sie das Werkstuick vor dem Sagen sicher
(Abb. 19).

(2) Verwenden Sie beim Sagen von Metallmaterial
angemessenes Maschinendl (Turbinendl usw.). Wenn
Sie kein flissiges Maschinendl verwenden, so tragen
Sie Schmierfett auf das Werkstiick auf.

ACHTUNG
Die Standzeit des Sageblatts wird drastisch verkirzt,
wenn Sie kein Maschinendl verwenden.

(3) Verwenden Sie die Skala, um die Geschwindigkeit
des Séageblatts entsprechend den
Arbeitsbedingungen und dem Material einzustellen.

2. Schneiden von Bauholz
Wenn Sie Bauholz schneiden, so stellen Sie sicher,
dal3 das Werkstuck sicher eingespannt ist, bevor Sie
mit dem S&gen beginnen (Abb. 20).

ACHTUNG

O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Séageblatt einwirken. Achten Sie auch
darauf, die Basis fest gegen das Bauholz zu dricken.

3. Sagen von gekrimmten Linien
Wir empfehlen die Verwendung der in Tabelle 2
(Seite 14) angefuhrten Bimetall-Ségeblatter, da diese
sehr widerstandsféhig sind und selten brechen.

ACHTUNG
Verringern Sie die Vorschubgeschwindigkeit wenn
Sie Material in kleinen Kreisbégen schneiden.
Ubermé&Rig schneller Vorschub kann Buch des
Sageblatts verursachen.

4. Einstechsagen

Mit dieser Sage kdnnen Sie Sacklocher in Sperrholz

und in dinnen Brettern sadgen. Sackldcher kénnen

einfach mit umgekehrt installiertem Sé&geblatt
gemacht werden, wie in Abb. 22, Abb. 24 und Abb.

26 gezeigt. Verwenden Sie hierfur ein Sageblatt, das

so kurz und dick wie méglich ist. Wir empfehlen

hierfuir das in Tabelle 2 auf Seite 14 gezeigte Bimetall-

Sageblatt Nr. 132. Lassen Sie beim Sagen Vorsicht

walten und beachten Sie die folgenden Verfahre.

Driicken Sie den unteren (oder den oberen) Teil der

Basis gegen das Material. Ziehen Sie den

Ausldseschalter, wahrend Sie die Spitze des

Ségeblatts vom Material entfernt halten (Abb. 21,

Abb. 22).

Heben Sie den Griff langsam ein und schneiden Sie

mit dem Sageblatt allmahlich in das Material (Abb.

23, Abb. 24).
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(3) Halten Sie den Korper sicher fest, bis das Sageblatt
ganz in das Material schneidet (Abb. 25, Abb. 26).

ACHTUNG

O Vermeiden Sie Einstechsagen bei Metallmaterial.
Dies kann leicht zu Beschadigung des Séageblatts
fahren.

O Ziehen Sie niemals am Ausloseschalter, wahrend
die Spitze des Sageblatts gegen das Material
gedrickt ist. Hierdurch kann es leicht zu
Beschadigung des Sé&geblatts kommen, wenn die
Spitze gegen das Material stoft.

O Achten Sie unbedingt darauf, langsam zu sagen,
wahrend Sie den Koérper sicher halten. Durch eine
unangemessene Kraft auf das Ségeblatt wéhrend
des Sagens kann es leicht zu Beschadigung des
Sageblatts kommen.

5. Abschneid-Fihrung zum schneiden von Réhren
(Sonderzubehor)

Produkt | Schneidanwendung Ve%%ré%ete Typencode
Abschnittfiih- [ AuBendurchmesser Nr. 9

nng () |75mm - 165mm | Nr.131 | 321113
ANMERKUNG

Die Bedienungsanleitung im Hinblick auf richtigen
Einsatz der Abschneid-Fihrung sorgféltig durchlesen.

AUSWAHL DER SAGEBLATTER

Zur Sicherstellung maximaler Betriebseffizienz und

bester Ergebnisse ist es sehr wichtig, das fur den zu

sagenden Materialtyp und die Materialdicke am besten

geeignete Sageblatt zu waéhlen.

HINWEIS

O Die in der Tabelle angefiihrten Abmessungen des
Werkstucks entsprechen den Abmessungen, wenn
sich die Anbringungsposition der Basis in nachster
Nahe zum Korper der Tigersage befindet. Vorsicht
ist geboten, da die Abmessungen des Werksticks
geringer werden, wenn die Basis weiter vom Kdrper
der Tigersage entfernt ist.

1. Wahlvon Sageblatternaus hochlegiertem Stahl (HCS)
Die Ségeblattnummer der HCS-Sageblatter in Tabelle
1 ist auf jedem Sageblatt in der Né&he der
Anbringungsposition eingraviert. Wahlen Sie ein
angemessenes Sageblatt unter Bezug auf die
folgenden Tabellen 1 und 3.

Tabelle 1: HCS-Sagebléatter

Sageblatt Dicke
NI Anwendung (mm)
Nr. 1 |Fur das Schneiden von
Stahlrohr von weniger als 25 -6
105 mm Durchmesser

Nr. 2 |Fur das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als 25 -6
30 mm Durchmesser

Nr. 3 |Fur das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als Unter 3,5
30 mm Durchmesser

Nr. 4 |Fur das Schneiden und
Rohbearbeiten von Schnittholz| 20 ~ 70
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Sageblatt Dicke Sageblatt Dicke
NI Anwendung (mm) NI Verwendung (mm)
Nr. 5 |Fur das Schneiden und Nr. 106 [Zum Sagen von Rohren aus

Rohbearbeiten von Schnittholz| Unter 30 Stahl und rostfreiem Stahl mit
Nr. 8 |Fur das Schneiden von eine_m AuRendurchmesser von | 25 - 6
Vinylchloridrohr von weniger | 2,5 — 15 weniger als 130 mm
als 105 mm Innedurchmesser Nr. 107 |Zum Sagen von Rohren aus
o ; : Stahl und rostfreiem Stahl mit
Elérr\g:;rbse(i:ﬂjnnegldsgnug(cjhg:ftholz Unter 105 einem AufRendurchmesser von |Unter 3,5
- weniger als 60 mm
Nr. 9 |Fur das Schneiden von "
FluBstahlréhren von weniger Nr. 108 | Zum Sagen von _Rohren aus
als 165 mm Durchmesser bei | 25 - 6 S_tahl und rostfreiem Stahl mit
Verwendung der Abschneid- einem AuRRendurchmesser von |[Unter 3,5
Fuhrung weniger als 130 mm
Nr. 95 | Fir das Schneiden von Nr. 121 |Zum Sé&gen und Bearbeiten von
rostfreiem Stahlrohr von Bauholz 300
105 mm weniger als Unter 2,5 Nr. 131 |Fur alle Zwecke —
Durchmesser Nr. 132 |Fur alle Zwecke —
Nr. 96 |[Fur das Schneiden von
rostfreiem Stahlrohr von HINWEIS
30 mm weniger als Unter 2,5 Die Bimetall-Sageblatter Nr. 101 bis Nr. 132 werden
Durchmesser separat als Sonderzubehér verkauft.
3. Wahl von Sageblattern fur andere Materialien
HINWEIS

Die HCS-Séageblatter Nr. 1 bis Nr. 96 werden separat
als Sonderzubehor verkauft.

2. Wahl von Bimetall-Séageblattern
Die Nummern der Bimetall-Sageblatter in Tabelle
2 sind auf den Packungen des Sonderzubehors
beschrieben. Wahlen Sie die angemessenen
Sageblatter unter Bezug auf die folgenden Tabellen
2 und 3.

Tabelle 2: Bimetall-Sageblatter

Dicke
(mm)

Sageblatt

NI Verwendung

Nr. 101 |Zum S&agen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AufRendurchmesser von

weniger als 60 mm

Nr. 102 |Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AufRendurchmesser von

weniger als 130 mm

25 -6

. 103 | Zum Sé&gen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von

weniger als 60 mm

. 104 | Zum Sé&gen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von

weniger als 130 mm

25-6

. 105 | Zum Sé&gen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuRendurchmesser von

weniger als 60 mm

25-6

Tabelle 3
Zu sége_ndes Materialqualitat| Dicke Sageblatt-Nr.
Material (mm)
Eisenblech Weiches 25 - 19|Nr. 1, 2, 101,
Stahlblech 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Unter 3,5/ Nr. 3, 107,
108
Nichteisenmetall | Aluminium, 5 -20 [Nr. 1, 2, 101,
Kupfer und 102, 103, 104,
Messing 105, 106, 131,
132
Unter 5 |Nr. 3, 107,
108
Kunstharz Phenolharz, |10 - 50 [Nr. 1, 2, 4,
Melaminharz 101, 102, 103,
usw. 104, 131, 132
5-30 |Nr. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinylchlorid, | 10 - 60 |Nr. 1, 2, 4,
Akrylharz 101, 102, 103,
usw. 104, 131, 132
5-30 |Nr. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

14



Deutsch

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion der Sageblatter
Die Weiterbenutzung eines stumpfen oder
beschadigten Sageblattes fuhrt zu verminderter
Schnittleistung und kann eine Uberbelastung des
Motors hervorrufen. Das Ségeblatt wird durch ein
neues ersetzt, sobald UbermaRiger Verschleil3
festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelméRig
inspiziert und gepruft, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fuhren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “HERZ* des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig
darauf zu achten, daf3 die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlebirsten (Abb. 27)
Im Motor sind Kohlebirsten verwendet, die
Verbrauchsteile sind. Wenn sie abgenutzt sind, kann
es zu Motorschaden fiihren. Wenn der Motor mit
einer Auto-Stop Kohlebirste ausgestattet ist, wird
er automatisch anhalten. Beide Kohlebtirsten sollen
dann durch neue ersetzt werden, die dieselbe
Birstennummer tragen, wie auf der Abbildung.
Daruberhinaus mussen die Kohlebursten immer
sauber gehalten werden und miussen sich in der
Burstenhalterung frei bewegen kénnen.

5. Austausch einer Kohlebirste
Der Burstendeckel wird mit einem Steckschlussel
abmontiert. Dann kann die Kohlebdirste leicht ent
fernt werden.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fur Reparatur oder Wartung
ausgehéandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwéahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, dal einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéndert werden.

Information Uber Betriebslarm und Vibration
Die MeRwerte wurden entsprechend EN50144 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 91 dB (A).
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 104
dB (A).

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fur die
Beschleunigung ist 16,8 m/s?.

ANMERKUNG

Aufgrund des stéandigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.
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FENIKA METPA AZO®AAEIAZ KATA TH
AEITOYPIIA

KINAYNOZ! Katd tn Xpnon nAeKTplkwVv epyaieinv, ta

Baolkda HETPA aoQaAleiag TPEMEL

navrtote va

akoAouBoUvTal yla TV €AATTWON Tou KIvdUVOU TNG
TupPKayldg, TNG NAeKTpomMAn&iag Kal Tou aTOMLKOU
TPAUMATIONOU, CUUMEPIAAUBAVOUEVWV TWV TIAPAKATW.
AloBdote OAeg QUTEG TIG 0dnyieq mplv BECETE O
Aeltoupyia autd TO TPOLOV KAl QUAAEETE AUTEG TIG
odnyiegq.

Ma aogaheiq )\snoupyleq

1.

10.

11.

12.

Alatnpnote Tov Xwpo epyaciag kabapod. Ot
aKaTAoTaToL XWPOL Kal TAyKolL epyaciag £xouv
Vv Tdon va mpokaAoUv TPaupatiopols.
AaBete unoynv To neplBarov epyaoiag, Mnv
eKBEOETE TA n}\SKrpLKa epyaieia ot Bpoxn. Mnv
Xpnotpomotoete NAEKTpIKA epyaAeia o€
VOTIOHEVEG 1) UYPEG TIEPLOXEG. Kpatnote To XWpo
epyaociag KaAd ewTiopevo. Mnv Xprotlonolnoete
TA NAEKTPIKA spya)\alq 0g XWPO OTOoU UTApPXEL
KivOUVOG QWTIAg n €KPNENG.

tDu)\qXTalra evavtia oty n)\SKTpon)\nEm
ATIOQUYETE TNV OWHATIKY EMAPN HE YEIWHEVEG
ETUPAVELEG (TL.X. OWATVEG, BEPUACTPEG, HAYELPIKEG
OUOKEUEG, Yuyeia).

KpuTnaTa Ta r[cuala HaKpLa Kat Ta KQBUOTEpmlSVQ
atopa. Mnv a nvete Toug emoKanTaq va ayki¢ouv
T0 spya)\slo n 1o KaAwdlo nposKqunq ‘OAot ot
ETUOKETTEG TIPETIEL VA KPATIOUVTAL HAKPLA amd TO
XQPo epyaociag.

Anobnkeuoete Ta epyaleia mou dev BplUKOVTCll
oe )\alroupqu ‘Otav dev XpT‘]GluOT[OlOUVTQl Ta
spyu)\ela npanal va cmoenKauome oe €va xwpo
mou eival oTeyvog, BplGKSTQl oe a ugPnAn B&on
N eival KAeWBwpEVoG, pakpld and n mpdopaocn
TWV MadleV Kal Ta KaBuoTepnpéva ATopa.
Mnv aoKncsrs Bia oTO spya}\sm Oa
TPAYHATOTOWOEL TNV £pYAcia KAAUTEPA Kal UE
payu)\UTspn aopAAeld OTO PUBUO Yla TOV OToio
0X€5100TY‘]K8

XpNOLUOTIONOTE TO KATAAANAO spyu)\e:lo Mnyv
npoonaencsrs Blula ME MIKpA epyaAeia m
mpooapTNMaTa va KAavete Tn OOUAeld evog
epyaleiou oxedlapEvo yia Bapleg SoUAElEG. Mnv
Xpnotporonoete gpyaleia yla SoUAEEG yia TIg
oroieg dev ripoopidovrat. Ma napqéslypq unv
XPNOLHOTIOMOETE EvVa KOPTN YIa va kOYeTe KAadLA
dEvIpou N KoUTOoOUPA.

Ntuesrrs Ka'ra)\)\r])\a Mnv cpopars cpapéla poUxa
f Koopnupata, auta propolv va mactolv ota
HETAKIVOUpEVA HEPN. AQCTIKEVIA YAVTIA KAl un
oAloBnpa unoﬁnuam ouviotwvTal otav spyuﬁsma
oe e&wTeplkoUG Xwpoug. ®Dopéote  éva
npoo‘ra'rsunKo KAAUMMA HOAALOV Yia VA KOAUYETE
Ta Makpla ua)\)\m

Xpnmponomms npooraraunKo uqnwv Emiong
XPNOLHOTIOCETE PACKA TIPOCAOTOU T} OKOVNG av
n apyuolq mg Konnq 6a npom)\som cKovn
Zuv6€o‘rs eva sEuanuu eEaywyng oKovnq

Av nupsxovwl sEuanuaTu yua mv cuvéson TWV
ouoKeuwVv e€&aywyng Kat OUAAOYNG OKOVNG
OlYOUPEUTEITE OTL QUTA €ival CUVOEDENEVA KAl OTL
XpnotpornolouvTal KataAAnAa.

Mnv Xpnomonomoara Bla oto kKaAwdio. MoTé un
peTaPEPeTE TO epyaleio amd To KAA@SO 1 TO
TPAPNEETE ardTOUA Yia VA TO AMOCUVDECETE Ao
mv unoéoxn Kpatnote 1o Ka)\wélo uquLu anod
eappomw AGSL, Kat Kocpn:peq ywweq
ZlyoupelUeTe TO aVTiKEipevo epyaciag oag.
XpnooToMoTe OPLYKTAPESG 1) I LEYYEVN YiA TO
KPATNHA TOU OVTIKEIHEVOU TAVW OTO OTfoio

13.
14.

20.

21.

22.

EAAnviIKa

epyaleote. Eival o aoQAAEg amo TO va
Xpnolgoroleite To XEPL 0AG Kal emMPoc6eTa
eAeuBepwvel Kal ta duo XEpla yla va
)\st'roupynosrs TO gpyaAeio.

Mnv mpoekteiveote. Alatnpfote MAvioTe TO
Kam)\)\n)\o MATNUA KAl LOOPPOTIa.

Zuvmpans Ta spyq)\slq ue r[pocoxn Alampsm»:
Ta spya)\alq Tou KOBouv cuxpnpq Kat cheupa ya
KaAUTEpPA KAl _a0PaAAECTEPN amnodoon.
AKoOAOUBMOTE TIG oér]ytsq yla Tn Allavon kat v
Kal aAAayn €EapTnuatwy. E)\syxsrs Ta KoAwdla
TWV epYaAeiwv TEPLOSIKA KAl av €XOouv Tabel
(N4, ETUOKEUAOTE TA O £va £EOUCLOBOTNUEVO
KEVTPO eMOKEUNG. EAEYXeTE TA KAA®BIA MEPLOBIKA
Kal QvTIKATaoTNoTE Td av €xouv TadeL (muq
KpaTnoTs TG AaBsg OTeYVEG, KaBapeg, Xwpig va
€xouv AadL kat ypaaco.

Anoouvésots TQa spya)\sm ‘Otav  dev
XpnotporolouvTal, mplv and To O£pPIg Kal Kata
mv q)\)\qyn e£apTNUATWV OTWG AETIdEG, OKIdEG,
Kal KOPTEG.

A@alpeoTte TA KAELDIA PUBUILOMEVOU AVOIYUATOG
KaL Ta anid kAewdla. 'Exete Tnv ouviBela va
s)\syxsrs va deite av Ta anm\a kAeldla kal Ta
K)\malq pueplzopevou avowparoq £X0ouV qapmpaem
anod To epyq)\mo mpwv To BAAETE va SOoUAEYEL.
AnocpuysTs ™V aokorm EKKlVT]OT] Mnv petapeépete
eva cuvésésusvo otnv unpia spyuAsto pe
0Kav60)\n oTo Xepl. BefawwBeite OTL 0 Slakomng
elval KAeloTog oTav Balete To epyaleio oTn
urpica.

Xpnomonomcm: KCl)\u)BlCl TIPOEKTAONG Yid xpnan
oe s&wrapmo xwpo. Otav TO epya}\alo
Xpnolgormoleital oe eEWTEPLKO XWPOo
XPpnotpotnolote KaA®dla MPOEKTAONG TOU
TIPOOPIZOVTAL YIa XPHON OTOV £EWTEPIKO XDPO.
Na eiote oe eTiudTTA. BAgmeTe TL KaveTe.
Xpnomonomora m Kown Aoyikn. Mnv Aettoupyeite
1o epyaleio OTav eioTe Koupacpevol.

E)\syﬁsre Ta Karaorpuupqu TuNpata. Mpwv v
napanépa  Xpnon Tou  epyaAeiou, o
TIPOPUAAKTIPAG 1) TO OTIOLOBNMOTE KOUMATL oY
£xel mabel (nua npsnst va s)\syest l'[pOOSKTlKCl
yla va darotwbei oTL Ba )\alroupyncm KGVOV[KCl
Kal Ba ekTeAEoel TNV Aeltoupyia ya mv oroia
npooplﬁsml E)\eyE,re mv eueuypapplon TwV
KIVOUHEVWV TUNHATWY, TNV eAeUBEPN Kivnon TV
KIVOUHEVWYV TUNHATWY, TO OTIACIHO TWV TUNHATWY,
TNV OTEP®ON Kal TIG OMOlEodATOTE AAAEQ
KQTGOTGGSLQ mou evdexeTal va ennpsqﬁouv m
)\x—:lToupyLa Tou. O npocpu)\aKTnpaqn onmoénnora
GANO TUNUA Tou €Xel TABel Inuia Ba TpEMeL va
BlopBwBSL KaTaA\nAa 1 va avrma‘ruo‘raest ano
€va €EOUCLOBOTNHEVO Yla OEPPIG KEVIPO EKTOG
KalL av Umapxet £VOELEN yia KATL GANO Ot QUTEG
TG odnyieg XSLplOpOU Avnmmomme ToUg
s)\cTTwpquouq ELaKonTaq ano €va
€E0UCLOBOTNHEVO Yla OEPRLG KEVTPO. Mnv
XPNOLUOTIOINOETE TO EpYAAElO AV O SLAKOTTNG dev
TO BAdel Oog ekKivnon Kal dev TO KAEivel
Kivduvog

H xpnon onmovénnora aEaanpava n
TPOCAPTNHATWY EKTOG QTG QUTA TIOU CUVIOTAVTAL
0g AUTEG TIG 0dnyieg XelplopoU, pmopei va
MpokaA€oel  ToVv  KiVOUVO  TPOOCWTILKOU
TpAUMATIONOU.

Emoteuaote 1O e€pyaleio 0ag Ot €va EUMELPO
npoowro. AUTO TO NAeKTPlkO epyaAeio eival
EVAPUOVIOUEVO HE TOUG OXETIKOUG KAVOVEQ
ao<pc1)\equ H smcn(sun Ba mpemnet va YlVSTQl Hovov
aro £UMeLpa ATOHA TIOU XPNOLUOTIOLOUV auBEVTIKA
uvm)\)\uKnKu AlaQOpPETIKA unopst va mpokAnBei
ONMAVTIKOG KivdUuvog yla Tov XpnoTn.
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EAAnvIKa

MPO®YAAKTIKA METPA NMANQ XTH XPHZH
THZ ZMNAOOZErAz

Mpwv Tnv Komn o€ Toixoug, taBavia n odaneda,
eEaopalioete OTL dev Bpiokovral PECA NAEKTPLKA
KaA®da 1 aywyol.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Taon (ava TepLOXEQ)™

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"\,

loxUg Elo6dou 1010 W*

IkavotnTta SwAnvag palakoU AtoaAlou: E.A. 130 mm
SwAnvag BivuhoxAwpidiou: E.A. 130 mm
=ZUAo: BdBog 300 mm
SwAnvag MalakoU AtcoAoU: Maxog 19 mm

Taxutnta Xwpig gopTtio 0 - 2800 min™
Aladpoun 29 mm
Bapog (Xwpig KaA®dLo) 3,3 kg

* BeBawwBeite va eAEyEeTe TNV Mvakida OTO MPOLOV EMELdY) UTOKELVTAL 0 aAAayr| g eEApTnon anod TNV MePLoXn.

KANONIKA EZAPTHMATA

(1) AETUBA (AP. 103) ceooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee s sereeseeen 1
(2) Onkn

(3) EEaywvo KAeldi Alev
Ta kavovika e&aptnuata propoUlv va aAAAgouv Xwpig
mnpoeldomnoinon.

NPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mwAouvral &exwpioTa)

(1) Ap. 1 Aerida (12) Ap. 103 Aerida
(2) Ap. 2 Aemida (13) Ap. 104 Aemida
(3) Ap. 3 Aerida (14) Ap. 105 Aerida
(4) Ap. 4 Aerida (15) Ap. 106 Aerida
(5) Ap. 5 Aemida (16) Ap. 107 Aemida
(6) Ap. 8 Aerida (17) Ap. 108 Aerida
(7) Ap. 9 Aerida (18) Ap. 121 Aermida
(8) Ap. 95 Aenida (19) Ap. 131 Aemida
(9) Ap. 96 Aermida  (20) Ap. 132 Aermida
(10) Ap. 101 Aemida  (21) Odnyog Kormng yia
(11) Ap. 102 Aenida SwAnva

O (1) - (9) : HCS Aermideg (HCS : Highspeed Carbon
Steel)

O (10) - (20) : BI-METAL Aemideg

AvatpeEete oTtoug mivakeg 1, 2 kat 3 yia TV Xpnon

TWV AeTtidwv.

Ta MPOALPETIKA EEAPTAHATA UTIOKELVTAL OE AAAAYT) XWPIG

npoeldornoinon.

E®APMOIEZ

Korr] owAnva Kat atagdilvng ywviag.

Korr} d1dgopwv TUMwv EUAiag.

Komn ¢UAwV paAakoU atoaAtoU, QAOUMIVEVIWV
QUAAWYV, Kal QUAA®V YXaAKoU.

Kol OUVBETIKOV pNTIVOV, OTIWG (ALVOAIKEG
pntiveg, Kat BvUAoxXAwpidlo.

O 000

Ia AEMTOMEPELEG AVATPEEETE OTO TUAMA UE TOV TITAO
“EMIAOTH AEMIAQN”

MPIN TH AEITOYPrIA

1. MnyR pevparog
BeBawwBeite OTL N TmMyn peUMATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnotdoronBei eival evapuovioUEVN HE TIQ
anattoelg oe pelua TOU aAva@EPOVTAL OTNV
mvakida Tou epyaleiou.

2. AlaKOTITNG PEUMATOG
BeBawwBeite OTL 0 dLAKOTIING peUupaTog Bpioketal
otn 6€on OFF. Av 1o Bioua eivat oTn pnpila kabwg
o dlakomtng pelpatrog Ppioketat oto ON, TO
epyakeio Ba apyxioet va Aeltoupyel auEowg, ME
meavotnta TPOKANONG coBapoU ATUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoékraong
‘Otav 0 XWpog epyaciag BpiokeTal pakpla anod Tnv
mapoxn PeUMATOG, XPNOLUOTOINOTE €va KAAWdLo
TIPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG KAl IKAvOTNnTa
HeETAPOPAG pelpaTog. To KAAWSIO TPOEKTAONG
MpEmnel va eival 1000 KOVIO OCO0 €ival TPAKTIKA
duvaTo.

4. Zrepéwon TnG Aemidag

AUTI N OUOKEUT XPNOLUJOTOlEl €va QmOOTACIHO

HUNXAvIopod ToU ETUTPEMEL TNV oUvdeon Kat Tnv

aQaipean TWV MPLOVOTMOV AETHOWV XWPIG TNV Xpron

KAEWBIOV 1} AAAWV epyaAeinv.

EvepyoOToLInoTE Kal arnevepyoTionoTe TNV OKavaaAn

SLAKOMTN HEPIKEG POPEG ETOL WOTE O HOXAOG va

Byel evieA®G £Ew aMO TO PMPOOTIVO KAAUMpA. MeTaq,

KAEIOTE TO OLAKOMTN Kal BYAATE TO KAA®dIO Aro

™ mpida (Eik. 1).

NMPOZOXH
Na eEao@alioste amoAuTta OTL 0 dlAKOMTING eivat
KAELOTOG Kal TO KAA®dlo mapoxng pelpatog
BYOoApEVOo amo TV mpida ywd TNV amopuyn Tou
OToLadNMOTE ATUXNMUATOG.

(2) Znpw&ete TO HOXAO Tpog TN dlelBuvon ToOU
onuadol Tou BEAoug Onwg ¢aivetal otnv Eik. 2
Kal eival ONUEIWUEVO TAVW OTO HOXAO (EIK. 2).
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(3) BaAte mv nplovwrﬁ Aemida pEXPL TEAOUG pEOA
oTNV UIKPN oxlcun TOU AKpOU ToU eUBOAOU pE TO
MOXAO va OTIPWXVEL
Mrmopeite va OTEPE®OETE AUTA TNV Aemida TPOG
v Navw eite TMPog TNV KAatw dleubuvon (Eik. 3,
Eik. 4).

(4) Otav eAeubepwoete TOV HOXAO, n dUvaun Tou
ehaTtnpiou Ba emOTPEYEL TOV Bpayiova oTnpPiypaTog
otnv owotn 6€on autopata (Eik. 5).

(5) TpaPn&ete TO TMOW WEPOG TNG TIPLOVWTNG AETSAG
dUO T TPELG POPEG UE TO XEPL KAl EAEYEETE av N
Aemida eival Kahd otepewpévn. 'OTav TpaBdte v
Aetiida, Ba EEpeTe av eival KATAAANAQ OTEPEWUEVN
€AV KAvel KAIK Kal JeTA peTakivnOel ehappad (EIK.
6).

NMPOZOXH
‘Otav TpaBate tnv mplovwtn Aemida, BeBawwbeite
anoAuTa va v Tpapngete amod miow. TpaBavtag
Ta AaAAa pEpNn NG Aemidag Ba mpokAnBel
TPAUUATIONOG.

5. AmoouvappoAdynon tng Aemidag

(1) EvepyoTiooTe Kal ArnevePYOTMow|OTe TNV oKavdaAn
SLOKOTITN UEPLIKEG POPEG £TOL WOTE O HOYXAOG va
Byel EEw MO TO UMPOOTIVO KAAUMUA eVTEA®G. MeTa,
kAeloTe TO dlakomtn kKat ByaAte 1O KAAwdLo
pelparog amod v mpia (Eik. 1).

NMPOZOXH
BeBawwBeite amoAuta va dlatnpnoeTe TO SLAKOTTN
KAELOTO Kal TOo KaAwdlo pelpaTog BYaAuEvo amo
v mpila yla TNV anoguyn TOU OToLadNToTE
ATUXNHATOG.

(2) MeTd 1O OTPWEINO TOU HOoXAOU Tpog Tn dlelBuvon
Tou BEAoug mou @aivetal otV Eik. 2, oTpEPeTte TV
Aemida €tol WOTe va BAEMEL TPOG TaA enavw. H
Aemida mMEPTeL €Ew MOvn TNG. Av n Aemida dev
neéptel €§w, TPAPRNEETE TNV HE TO XEPL

NMPOZOXH
MoT€ va unv ayvlisrs NV MPLOVMTN AEMIdA AUECWG
peta mv XPT‘IOT]

To pétaAlo eival Eeotd Kal TOAU eUKoOAa propel
va Kayel to dEppa oag.

OTAN H AENIAA EINAI ZMAZMENH |

AKOMA Kal av n Aemida eival oaopEvn Kat MApPAUEVEL
MECA OTNV UIKPY) OXIOPN Tou €uBOAou, Ba TpETel
va Téoel €Ew av OTpwEeTe TO MOXAO TPOG TNV
d1eliBuvon Tou onpadlol Tou BEAOUG, KAl OTPEYPETE
Vv Aemida mMpog Ta KATw. Av dev Byel €§w povn
g, BYAATe TNV £€E€w akoAoubBmvTag TIG dladlkaaoieg
mou enefnyovral MAPAKATW.

(1) Av éva Tunpa Mlag omnacuevng Aemidag eival
KOAANUEVO €EW ATIO TNV HIKPT] OXLOUN TOU eUROAOU,
TPaPNEeTe TO TPOEEEXWV TUNMA KAl BYAAETE TNV
Aemida €Ew.

(2) Av n omaouévn Aemida eival KPUUHEVN HECA OTNV
MIKPR OXLOMN, TLACTE TNV OTACUEVN Aemida
XPNOLLOTIOIWVTAG TNV AKPN HIag AAANG TPLOVWTHG
Aemidag kal Byaite v €&w (EIk. 7).

ZZYNTHPHZH KAI ENIGEQPHZH TOY ZTHPIrMATOZ
THZ MPIONQTHZ AEMNIAAZ

(1) MeTd ™V xpnon, anouaKpuvsrs v oKOvn anod to
nplovmpa TO XOua, myv AUHo, TNV uypacia KA.,
MEOW QEpa 1N ATMOpAKPUVETE Ta Me W Bolptoa,
KA., yla va e€€ao@alioete OTL TO OTRplypa Tng
TPLOVWTNG Aemidag Aeltoupyel Kavovika.

EAAnviIKa

(2) Onwg ¢aivetal otnv Eik. 8, mpayuartomnoinote
Meplodika Almavon yUpw amoé To OTNplyda tng
AET®AG, XPNOLLOTIOIWVTAG UYPO KOTMG, KATL

ZHMEIQZH
H ouvexng xpnon tou gpyaieiou Xwpig kabdaplopa
Kal Airmavon tng MepLloxng Omou n mMpLlovwTn Aemida
eival TomoBeTNUEVN HMOPEL va EXEL WG AMOTEAETUA
mv apyn kivnon Ttou poxAou e&altiag tng
OUCOWPEUNEVNG OKOVNG KAl TwV Ypellwv. Katw anod
QUTEG TIG OUVONKeg, TPAPNEETE TO TAPEXOUEVO
AQOTIXEVIO KAAUMMA OTO HOXAO Tpog Tn dlelBuvon
Tou onpadlol Tou BEAoug ONwg paivetat otnv Eik.
9 Kal aQAlPEOTE TO AACTIXEVIO KAAUUMA Ao TO
MOXAO. MeTd, kKaBapioTe TO €0WTEPLKO TOU
oTNPlyHatog Tng Aemidag pe agpa n KATL MAPOUOL0
Kal TIPAYHATOTONOTE £MAPKA Alavon.

To AaoTixévio KAAUPUA Uropel va tormoBetnBel av
TIEOTEL YEPA TIAVW OTO MOXAO. € AUTH TN XPOVLKN
OTLYMN, OlyoupeuTeite OTL dev UMAPXEL SLAKEVO
METAEU TOU OTNnpiydatog Tng Aemidag kKal Tou
AaoTIXEVIOU KAAUpMATOG, Kal emnpoobeta
eEaopaliote OTL N TMeploxn TomoBETNoNg Tng
TMPLOVWTNG AETIdAG UMOPEL va AELTOUPYNOEL OUAAQ.

NMPOZOXH
Mnv XPNOLUOTIOINCETE KAWMIA TIPLOVWTR AETdA HE
POapuEVN TPUTA AEMidAG. AlAPOPETIKA, N TIPLOVWTN
Aetiida propei va Byet EEw, £€X0VTAG WG ATIOTEAECHA
TOV TPOOWTIKO TPAUNATIONO (Eik. 10).

6. PuBupion Tng 6daong

(1) ENKWOTE TO PMPOOTIVO KAAUUKA OTwg paiveTatl otnv
Eik. 11.

(2) Av n Bida pubuiong TG BAong XaAapwoel HECW
TOU ETOUVATTOPEVOU €EAYWVOU KAEWSI0U AAev,
urnopeite va pubpioete TV B€on eykATAOTAONG
mg Baong (Eik. 12, Eik. 13).

(3) ApouU puBuicete Tnv BEoN eykatdoTtaong g Baong,
opi&eTe evieAwg TNV Bida pubuiong Tng Baong pe
TO ETIOUVATITOPEVO €EAYWVO KAeLdl AAev.

7. PuBpion Tng Taxutnrtag maAivdpounong tng Aemidag

AUTI N CUOKEUT €XEL €VA EVOWHATWHEVO KUKAWUA
NAEKTPOVIKOU €AEYXOU TOU KaBlotda duvatn TN
pUBUION ™G peTaBANTAG TaxUTNTAg TNG MPLOVWTHG
AeMidag Pe To TPARNYHA EVOG SLAKOTTOU-OKAVSAANG
(Eik. 14).
Av TpaBn&ete TNV oKavdAAN TIEEPLIOCOTEPO TPOG TA
pEoa, n TaxUTNTa Tng Aemidag augavetal. Apxioete
TO KOYIMO Og pla XaunAn TaxltnTa yla va
dlaopaiioete TNV akpifela BEong Koyipatog Tou
embupeite. OTaV EXETE PTACEL OE £VA LKAVOTIOINTIKO
Babog kormg, au&noete Tnv TaxUTNTA KOTMG.

NMPOZOXH
MapOTL AUTH N CUOKEUR €XEL €va LOXUPO HOTEP, N
MAPATETAMEVT XPTON OTN XaunAn TaxUutnTa uropei
va au&noel To gopTio uMEPPBOAIKA Kal va odnynoet
oTnV unep@oOpTion. Pubpiote kKATdAAnAa tnv
MPLOVWTH Aemida yla va sm‘rpélpsrs mv otabepn
Kal Kavovikn Aettoupyia Konnc;, anocpauyovmq mv
onoménnors ncxpu)\oyn Xprion onwg Ta amdtoua
OTAHATIHATA KATA TNV AelToupyia Kommg.
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EAAnvIKa

nQz NA TO XPHZIMOMNOIHZETE

NMPOZOXH

O Anogpelyete Tn HeTapopd TOU epyaleiou
ouvdedeuevo OTn mpifa Kal Pe To XEPL OTOV
dlakomtn. Eva &agvikd Eekivnua pmopei va
TIPOKAAECEL €va ATPOCHEVO TPAUMATIOUO.

O Na €loTe MPOOEKTIKOL va UNV apnoeTe OKOVN amo
TMPLOVIONA, XWHA, Uypaocia, KATL va Jrel JEoa oTo
UNxavnua amoé To TURUA Tou €UBOAOU Kata TNV
Aettoupyia. Av n okovn amd mploviopa Kal Ta
Mapopold CuUCOWPEUTOUV WECA OTO TUAHA TOU
€UBOAOU, TIAVTOTE va TO KABAPIZeETE TPV ATIO TNV
xpnon.

O Mnv a@alp€oeTE TO UMPOOTIVO KAAUPMA (avaTpEEETE
otnv Eik. 1). BeBawwbeite va KpaTtnoeTe TOV KOPUO
ano TNV Kopu®n Tou UMPOOoTIVOU KAAUMHMATOG.

O Katd v xpnon, matmote Tnv Bdon evaviia oto
UALKO KaTA Tnv JBIApKeEld TNG KOTNG.

H dovnon umopel va TpokaAgéoel {nuid otnv
mplovwTn Aemida av n Baon dev mATIETAL YEPA
€VAVTIO OTO QVTIKEIUEVO €pyaoiag.

EmumnpooBeta, n akpn TngG MpLovwng Aemidag prnopei
HEPIKEG POPEG va £pOEL O EMAPT) OTNV ECWTEPLKN
ETLPAVELD TOU OWANVA, TPOKAA®VTAG {nuld OTnv
TMPLOVWTN Aettida.

O EmAEEETE [Ia IPLOVWTN AETIOA HE TO TILO KATAAANAO

HUNKOG. 2NV 13AVIKN TEPIMTWON, TO PNKOG TOou
MPoeEEXEL amO Tn PBAon NG TMPLOVWTNG AeTidag
HETA TNV aPaipeon TOU PNKOUG SladpOouNg, TIPETEL
va eival peyoAutepo amd T1o UAIKO (deite Eik. 15
kat Eik. 17).
AV KOBETE WLl HEYAAN CWANVA, €va HEYANO KOMMUATL
EUNOU, KATL, TIOU EeMepVAEL TNV IKAVOTNTA KOTING
Mg Aemidag, umdpyxel kivduvog n Aemida va
EQATTETAL ME TNV E€O0WTEPLKA EMMPAVELA TNG
owANvag, EUAou KA., mpokaAwvtag {nuta (Eik. 16,
Eik. 18).

1. KOoyigo METAAMKAV UAIKQV

NMPOZOXH

O Matote Vv BAoOn yepd €vavTid OTO AVTLIKEIUEVO
epyaoiag.

O TMoTE va unv epapuooeTe UnepBOALKN dUvapn oTnv
TIPLOVWTN AETida. AV TO KAVETE AUTO HMOpPEel eUKOAQ
va onacel n Aemida.

(1) STepewOTe TO AVTIKEIUEVO €pyaoiag yepa mpLv TN
Aettoupyia (Eik. 19).

(2) OTav kKOBeTe METAAAIKA UALKA, XPNOLLOTIOMOTE TO
KATAAANAO HNXaAVIKO AAdL (AASL TOupumivag KATL).
‘Otav dev XPNOLUOTOLEITE UYPO HNXAVIKO AdAdl,
BAAeTe ypaoo TMAVW OTO QAVTIKEIUEVO £pyaciag.

MPOZOXH
H didpkela {wng Tng MplovwTng Aemidag 8a pelwbel
ONUAVTIKA Qv SEV XPNOLUOTIOOETE UNXAVIKO AAdL.

(3) XpnolpomolnoTte To KAvIpav yla va pubuioete Tnv
TaxUTNTa NG MPLOVMTNG AETidag Tou Talplalel pe
TIG OUVONKEG €pPYaciag Kal Ta UALKA.

2. Koyigo EuAeiag
‘Otav KOBeTe EuAeia, BeBalwbeite OTL TO AVTIKEIUEVO
epyaociaq eival oTepeWHUEVO YEPA TPV TO EEKivnua
(Eik. 20).

MPOZOXH

O Mot va unv epappooeTe unepBoAikn dUvapn oty
MPLOVWTN Aemida kata Tnv SldpKeld TNG KOTMG.
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Emiong va BuunBeite va matnoete v Baon evavrtia
otn &uheia yepa.

3. Mpi6vicya KAPTTUAWTOV YPAMHWOV
SuviotoUhe va xpnotporomnoete v BI-METAL
Aemida nou avagepbnke otov Mivaka 2 (ZeAida 20)
yla TNV TplovwTn Aemida emeldn eival okAnpn kat
omndel dUOKOAQ.

NMPOZOXH
EAattwote v taxUuTnta tpo®odoociag otav KOReTe
TO UAIKO Og MIKPA KUKAIKA TOEA. Mia utiepBoAtkd
ypnyopn taxUutnTa Tpododociag Urnopei va omnacel
mv Aemida.

4. Topveuon EeyKomwv
Me autd TO epyaleio, pMopeite va eKTEAECETE
TOPVEUON EYKOTIWV TIAVW OF ETLPAVELEG
KOVTPATMAQKE Kal ETLPAVELEG oavidwv. Mmopeite va
TIPAYHATOTIOW|0OTE AVOLYHA KONOTATWYV TIOAU EUKOAQ
HE TNV TIPLOVWTN AETdA £YKATAOTNUEVN avanoda
onwg ¢aivetal omv Eik. 22, Eik. 24, kat Eik. 26.
XpPNOLUOTIONOTE [la TIPLOVWTN Aemida 000 TO
SuvaTov KOVTN Kat axld. SUVIOTOUE YIa TOV OKOTIO
auTtd va xpnolwporonoete tv BI-METAL Aemida
Ap. 132 ou avagépetal otV ZeAida 20, Mivakag
2. BeBawwBeite otTL diveTe TPOCOXN KATA TNV
SldpKela TG AelToupyilag KOmng Kal akoAouBeite
TIG TIOPAKATW Oladlkaoieg.

(1) Natote TO KATW THAMA (] TO MAVW TUAMA) NG
Bdong evavtia oto UAIKO. TpaBn&ete v okavaAaAn
SLOKOMTN KABWG KPATATE TNV AKPN TNG TIPLOVWTNG
Aemidag pakpld amd to UAKO (Eik. 21, Eik. 22).

(2) Avuywote ™ AaBn apyd Kat KOYeTe TPOG Ta HETA
He TNV mplovwTn Aettida Aiyo Aiyo (Eik. 23, Eik. 24).

(3) Kpatnote Tov KOPHO YEPA PEXPL N TIPLOVWTN AeTiida
va Koyel evieA®g To UAIKO (Eik. 25, Eik. 26).

NMPOZOXH

O Amno@UYETE TNV TOPVEUOT EYKOTIOV YIA TA HETAANALKA
UAIKA. AUt propel eUKOAA va TPOKAAEoel {nuia
otnv Aemida.

O Noté va unv TpaPn&ete Tnv OKavdaAn kaBwg n
AKpN TNG TIPLOVWTAG AETidag eival Matnpevn evavTia
OTO UAIKO. Av TO KAVETE QUTO, N Aemida pmopel
eUKOAQ va madel Inuid otav €pBeL oe eMAPn HE TO
UALKO.

O BeBawwbeite amdAuta OTL KOBeTe apyd KaBwg
KPATATE TOV KOPUO Yepd. AV £QapUOCETE
urepBoAtkn dUvaun otnv mplovwTr Aemida Katd
NV Aettoupyia Komng, n Aemida prnopel eUKoAa va
nadet {nuid.

5. 03nyo6g JlakomAg Yia To KOYIHO OwARQvag
(mpoalpeTiké €§apTnua)

Mpoiov Epappoyn XpnotomnotoUpevn Ap.
KOTMG Aemida KwdikoU
0dnyog EEWwTEPIKN Ap. 9
SlaKormg | BIAMETPOG a3 321113
(L) 75mm — 165mm P-
ZHMEIQZH

MapakaA® avaTpeEeTe OTO EYXELPIOIO OBNYLOV TOU
0dnyouU SLOKOTING Yl AETITOUEPELEG YA TO TWG va
TOV XPNOLUOTIONOETE OWOTA.



ENIAOIH AEMIAQN

Ma tnv e§aoc@aiion NG MEYLOTNG AELTOUPYLKNG

amnodoong Kal TwV aMoTEAECOUATWYV, eival TOAU

ONUAVTIKO va eTUAEEETE TNV KATAAANAN Aemida mou

avtanokpivetal oTnv TUMO Kal 0TO TAX0G TOU UAIKOU

TIOU TIPOKELTAL VA KOT.

ZHMEIQZH

O Ot dla0TACEl§ TOU AVTIKEIMEVOU €PYAOiag OTOV
mnivaka avTinpoowneUouv TIG dlACTACEIG OTAV N
0€on otepewong NG PBAaong eival TomoBeTnuEvVNn
000 IO KOVTA YIVETAL OTOV KOPUO TNG OtaBo0gYag.
Mpoooxn npéemnel va dob¢ei emeldr) ol dlAOTACELS TOU
KoppatioU epyaciag 6a yivouv HIKPOTEPEG AV N
Bdaon €xel otepewBel paKPLA AMO TOV KOPUO TNG
onaboogyag.

1. EmAoyRn Twv HCS Aemidwv
O apBpog tng Aemidag Twv HCS Aemidwv otov
Mivaka 1 eival xapaypévog Kovtd otn 6O&ong
oTeEPEWONG TNG KABe Aemidag. EmiAEEete TIQ
KAaTAAANAeg Aemideq avatpéxovtag Toug Mivakeg 1
Kat 3 MapakaTw.

Mivakag 1: HCS Aemideqg

Ap. . MNadyog
/\sn%aq Xpnoeig (mm)
lMa Ko aToaAlvWV
Ap. 1 | CWANVWV HIKPOTEPEG aATIO 25 -6
105 mm og dIAUETPO
lMa Kot aToaAlvVWV
Ap. 2 | CWANVWV HIKPOTEPEG aATIO 25 -6
30 mm oe dlapeTpo
ra Korm atoaAlvwv . .
Ap. 3 | CWARVWV UIKPOTEPEG amO Kaw amo
30 mm oe dlApeTpo ’
Ap. 4 | MNa korm kat §uowo EuAiag 50 - 70
Ap. 5 | MNa korm kat Euowo EuAiag KGT?;OQHO
Ma Kor CwAnvag
BuAoxAwpLdiou HIKPOTEPN 25 - 15
Ap. 8 | TOV 105 mm og SlAueTpo
MNa korm kat EUoiuo Euhiag KGT%SQHO
Ma korn owAnvag paiakou
atoaAloU pikpOTepn Twv 165
Ap. 9 | mm oe dlAueTpo oOTAV 25 -6
XPNoldomoleital e odnyo
dlaKoTNg
Ma Kor CwAnvag
avo&eidwtou atoaAtol . .
Ap. 95 | |ikpotepn Twv 105 mm ot Katw ano
SlAueTPO ’
lMa Kot owAnvag
Ao. 96 avo&eidwTou aToaAloU Katw amo
p- HIKpOTEPN TwV 30 mm ot 2,5
ZHMEIQZH

Ot Ap. 1- Ap. 96 HCS Aemideg mwAouUvTal Eexwplota

WG TIPOALPETIKA €EAPTNHHATA.

2. EmAoyn Twv BI-METAL Aemidwv
Ot aptBpoi Twv BI-METAL Aemidwv otov Mivaka 2
neplypagovTal oTn OUOKeuaoia TwV ELBLKMOV
eEaptnuatwy. ETUAEEETE TIG KATAAANAEG AeTiideg
avatpéxovtag otov Mivaka 2 kat 3 Mapakdatw.

EAAnvika

Mivakag 2: BI-METAL Aemideg

Ap. . Naxog
INemidag Xpnoeiq (mm)
Ap.101| Ma ko atoaliol Kat

AVOEEIBWTWY OWANVWV HIKPOTEPWY | 2,5 — 6
Twv 60 mm oe €EWTEPIKN JIAUETPO
Ap.102| Ma komn atcaAloU Kat
QAVOEEIDWTWV CWANVWV UIKPOTEPWV | 2,5 — 6
Twv 130 mm oe eEwTeEPIKN
SlapeTpo
Ap.103| Ma kormn atoaAlol Kat
QAVOEEIBWTWY OWANVWV HIKpOTEPWY | 2,5 — 6
Twv 60 mm og eEWTEPIKN SIAUETPO
Ap.104| MNa ko atocaliol Kat
AVOEEIBWTWY CWANVWV UIKPOTEPWV 25 _ 6
Twv 130 mm oe €EWTEPLKN ’
SLAPETPO
Ap.105|Ma korm atoaAol kat
avoEEidwTWV CWANVWV HIKpOTEPWY | 2,5 — 6
Twv 60 mm oe eEWTEPIKN SLAUETPO
Ap.106 | MNa komn atoaAloU Kkat
AVOEEIBWTWY CWANVWV HIKPOTEPWV 25 _ 6
Twv 130 mm oe eEWTEPLKN ’
SlAUETPO
Ap.107 | Ta Korm atoaAol Kat Ka .
QAVOEEIBWTWV CWANVWV HIKPOTEPWY QT;’SGHO
Twv 60 mm oe eEWTEPIKN SLAUETPO ’
Ap.108|Ma korn atcaliol Kat
avoEEIBWTWY CWANVWV HIKPOTEPWYV [KaTw amd
Twv 130 mm oe €EWTEPLKN 3,5
Slapetpo
Ap.121|MNa komn kat oo EuAeiag 300
Ap.131|ONoug TOUg OKOToUGg —
Ap.132| 'OAoug TOU OKOTOUG —
ZHMEIQZH

Ot Aemideg pe Ap. 101- Ap. 132 BI-METAL nwAoUvTal
EEXWPLOTA WG TIPOALPETIKA €EAPTNHMATA.
3. EmAoyn Aemidwv yia aAAa uAika

Mivakag 3
YN'V(O rnou Mowdtnta MNaxog Ap.
TpokeLtal UALKOU (mm) Aemidag
va Korm
®UANO ard | PUANO ard 25 - 19 |Ap. 1, 2, 101,
oidnpo HaAako 102, 103, 104,
aToaAL 105, 106, 131,
132
Katw amo |Ap. 3, 107,
3,5 108
Mn Aloupivio, 5-20 |Ap. 1,2, 101,
odnpolxa | XaAkog, 102, 103, 104,
HETAANA MrmpoUtog 105, 106, 131,
132
Katw amo |Ap. 3, 107,
5 108
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EAAnvIKa

YAK6 Tiou MowoTtnta Naxo A
TpoKeLTal nt X0§ P.
| UALKOU (mm) Aettidag
va Korm
SUVOETIKEG | DALVOALKY) 10 - 50 |Ap. 1, 2, 4,
pNnTiveg pNTivn, 101, 102, 103,
MeAaptivn 104, 131, 132
pnTivn, KA. 5_30 |Ap. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
BivuhoxAwpidlo| 10 - 60 [Ap. 1, 2, 4,
AKPUALKN 101, 102, 103,
pntivn, KA. 104, 131, 132
5-30 |Ap. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1. Emeso'opnon ™mg Aemidag
H ouvexng xpnon pag apBAlg KaTsarpapuevnq
Aemidag 6a sxst wg anms)\scua MV HELWUEVN
arodoon KOTNG Kal Wropel va TPOKAAEoeL TNV
UTEPPOPTION TOU HOTEP. AVTIKATAOTNOTE TNV AETida
HE Ml KawvoUpyla oTav dlarmotwOel umepBoAlkn
pBopa.

2. 'EAexog Twv BI3WV OTEPEWONG
EAEyXeTe MEPLODIKA OAEG TIG Bideq OTEPEWONG Kal
BeBawwBeite OTL eival KATAANAQ OPLYUEVEG. STNV
TePIMTWOoN ou XaAapwoet oroladnnoTe Bida opi&te
v &avda auéowg. Av dev TO KAVETE AUTO UTopel
va €XEl WG ATOTEAEOUA TO COBAPO TPAUMATIOUO.

3. ZuvTApnon Tou HOTEP
H mepleAEn Tng povada Tou POTEP eival n kapdia
TOU NAEKTPLKOU epyaAeiou. A®OTe PEYAAN TIPOCOXT
Yla va OlyoupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN dev Ba TabeL
{nuwa kal / N Ba BpexOel pe AAdL 1 vepo.

4. 'EAeyxoq orta kapBouvdkia (Eik. 27)
To Motép Xpnotyomolel KapBouvakia Ta oroia givat
avaA@olga pepn.
‘Otav @BapolV 1 O6Tav PBACOUV KOVTA OTO “Oplo
®Bopag”, uropel va mpokAnBel POBANUA OTO HOTEP.
‘Otav napaoxebei €éva kapBouvdakl AUTOMATNG
Sl0KOMNG, TOo UOTEP Oa OTAMATNOEL AUTOMATA.
S€ auTn TN XPOVIKN OTLYHR, QVTIKATAOTNOTE Kal Ta
duo KapBouvaKla e Kalvoupyla Ta oroia €Xouv
Toug idloug AplBuolg avBpaka Tou ¢paivovTtal oTnv
elkova. Emumpoobeta, mAvIoTE KpATATE TA
kapBouvakia kabapd kal eEaoc@alioete OTL
oAloBaivouv eAeUBepa avapeoa OTIG ONKEG.

5. AVTIKaTAotacn Twv KapBouvakiQv
AMoOoUVSE0TE TA KAAUUMATA TWV KAPBOUVAKIWV HE
£€va KAToaBidl €yKOMTWHEVNG Ke®aAng. Ta
KapBouvakia propoUv HETA va apatpedolv eUKOAA.

6. AioTa ouvTipnong TWV HEPWV
A: Ap. AVTIKEIUEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. TIOU XpPnoluoTolndnke
D: Mapatnpnoelg

NMPOZOXH
H emuokeun, n Tpomomoinon Kal 0 €AEYX0G TwV
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpémel va yivetat
arno éva EEouciodotnuévo Kévipo Z€pBlg Tng
Hitachi.
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Autn n Alota Twv Mepaov Ba eivat Xpnown av
napouotaotel palli Me TO epyaleio oOTO
E&ouclodotnuévo Kévipo ZEpBRig Tng Hitachi otav
{nTaTe €MIOKEUN 1 KATOld GAAR ocuvTthpnon.
Kata tov €AeyX0 Kal TN OUVTRPNON TWV NAEKTPLK®OV
epYaAeiwV, oL KAVOVEG AOPAAELQG KAl Ol KAVOVIOHOL
mou umdpyxouv o KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouUvTat.

TPONOMNOIHZH
Ta HAekTplkd EpyaAeia Hitachi BeAti®vovtat
OUVEXW®G KAl TPOTOTOoLoUVTAL YIa VA CUUTEPIAABOUY
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Katd ouvénela, oplopéva tunpata (dnA. kwdikoi
aptBuol kat / 1 oxedlaopog) unopouv va arAagouv
Xwpig TponyoUuevn edomoinon.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexI{OEVOU POYPAKNATOG £PEUVAG KAl
avantugng tng Hitachi Ta TeXVIKA XQpAKTNPLOTIKA TIOU
edw avageépovtal prnopoUV va aAAdgouv Xwpig
mnponyoUpevn eldomoinon.

MAnpogopieg mMoU agpopouv TOoV eKmeumopevo B6pubo
Kal Tn dévnon
Ot TIuéEG peTpnBnKav céupwva pe to EN50144.

‘Eva Turiko eminedo mieong nxou A: 91 dB(A)
Eva TUTIKO eminedo A nNXNTIKAG toxUog eiva: 104 dB(A)
®opATe MPOOTATEUTIKA QUTLOV.

Mia TUTILKR TIWT pICag MEONG TETPAYWVIKAG ETUTAXUVONG:
16,8 m/s?




PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy

przestrzega¢ podstawowych $rodkéw ostroznosci w celu

zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia prgdem oraz
zranienia, w tym nastepujacych punktow.

Przeczytaj instrukcje zanim przystgpisz do uzytkowania

narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkowania:

1. Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoty warsztatowe
moga by¢ przyczyng obrazen.

2. Nalezy uwzglednia¢ warunki $rodowiska pracy.
Narzedzia elektryczne nie moga byé narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze o$wietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowaé pozar lub wybuchna¢.

3. Strzez sie porazenia pradem. Unikaj kontaktu
cielesnego z uziemionymi powierzchniami (jak np.
rury, kaloryfery, lodoéwki i piecyki).

4. Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwél odwiedzajagcym
dotkna¢ narzedzia lub kabla.

Odwiedzajacy powinni trzymac sie z daleka od miejsca
pracy.

5.  Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku,
narzedzia powinny byé przechowywane w suchym,
zamknigtym miejscu lub ktadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiegng ich dzieci.

6. Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia.
Dziata ono najlepiej i najbezpieczniej, gdy
przestrzegana jest instrukcja uzycia.

7. Uzywaj wiadciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkéw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byty przeznaczone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do $cinania gatezi
lub pni.

8. No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, moga sie one bowiem wkreci¢ w ruchome
czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego
sie obuwia. No$ nakrycie gtowy, by zabezpieczy¢
dtugie wtosy.

9.  Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczy¢ sie jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

10. Uzywaj pochtaniaczy kurzu. Jesli istnieje mozliwos¢
podtagczenia pochtaniaczy kurzu, upewnij sig, ze sa
one podtaczone i poprawnie uzywane.

11. Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac
je za kabel i nie ciagnij za kabel, by roztaczy¢
urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

12. Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzyma¢ w miejscu przedmioty. Jest to
bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu ragk do trzymania narzedzi.

13. Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowu;j
balans i réwnowage.

14. Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byty
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.
Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i

20.

21.

22.

Polski

jedli sa one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co
pewien czas przediuzacze i wymieniaj je, gdy sa
uszkodzone. Dbaj, by uchwyty narzedzi byly czyste
i suche i wolne od ttuszczu i smaru.

Roztgczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriow takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujgce. Wyréb sobie
zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujace
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.
Unikaj przypadkowego wtgczenia. Nie no$ narzedzia
z palcem na wigczniku w czasie, gdy jest ono
wigczone do pradu. Upewnij sie, ze przycisk jest
wytgczony zanim wigczysz narzedzie do pradu.
Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytacznie przedtuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostrozno$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz.
Kieruj sie rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jeste$
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia ostona

lub inna uszkodzona cze$¢ powinna by¢ uwaznie
sprawdzona, by upewni¢ sig, ze bedzie ona poprawnie
funkcjonowaé i wykona zamierzong czynnos$c.
Sprawdz ustawienie ruchomych czesci a takze czy
poruszajg sie one bez przeszkdd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wpltynaé na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona cze$¢ powinna byé
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym
centrum napraw lub wedtug zalecen zawartych w
instrukcji. Wymien uszkodzone przetaczniki w
autoryzowanym centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia
jesli nie dziata wytgcznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriéw lub dodatkéw, ktére nie sag
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca.
To narzedzie spetnia okreslone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcéw
uzywajacych oryginalnych czesci zastepczych. W
innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczerstwem
dla uzytkownika.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z PILA

Przed rozpoczeciem ciecia w $cianach, sufitach lub
podtogach nalezy upewni¢ sig, ze nie znajduja sie w nich
jakiekolwiek kable lub przewody elektryczne.
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DANE TECHNICZNE

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"y

Moc pobierana

1010 w*

Mozliwosci

Rura ze stali miekkiej:
Rura z chlorku winylu:
Drewno:

Ptyta ze stali migkkiej:

$r. 130 mm

$r. 130 mm
Gteboko$é 300 mm
Grubos$¢ 19 mm

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 0 - 2800 min™'
Suw 29 mm
Waga (bez kabla) 3,3 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Ostrze (N 103) ...ccveciiiiiicieereeeere et 1
(2) Obudowa
(3) Klucz szesciokatny |
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

(1) Nr 1 Ostrze (12) Nr 103 Ostrze
(2) Nr 2 Ostrze (13) Nr 104 Ostrze
(8) Nr 3 Ostrze (14) Nr 105 Ostrze
(4) Nr 4 Ostrze (15) Nr 106 Ostrze
(5) Nr 5 Ostrze (16) Nr 107 Ostrze
(6) Nr 8 Ostrze (17) Nr 108 Ostrze
(7) Nr 9 Ostrze (18) Nr 121 Ostrze
(8) Nr 95 Ostrze (19) Nr 131 Ostrze
(9) Nr 96 Ostrze (20) Nr 132 Ostrze
(10) Nr 101 Ostrze (21) Prowadnica do obcinania rur
(11) Nr 102 Ostrze

O (1) - (9) : Ostrza HCS (HCS: ostrza ze stali weglowej)
O (10) - (20) : Ostrza dwumetalowe

Patrz wskazowki dotyczgce wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1, 2 i 3.

Akcesoria opcjonalne mogg ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIE

O Ciecie rur i katownikow stalowych.

O Ciecie réznych rodzajéw drewna.

O Cigcie plyt ze stali migkkiej, ptyt aluminiowych i plyt
miedzianych.

O Ciecie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa
i chlorek winylu

Wiecej informacji znalezé mozna w rozdziale ,WYBOR

OSTRZY”.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrodto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
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OFF). Jesli wtyczka jest wtagczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowac
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrddta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Montowanie ostrza

Urzgdzenie wyposazone jest w zdejmowany mechanizm,

umozliwiajgcy zaktadanie i zdejmowanie ostrzy bez

uzycia klucza czy jakiegokolwiek innego narzedzia.

Nalezy kilkakrotnie wtaczy¢ i wytaczy¢ przetacznik tak,

aby dzwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy

przedniej. Nastepnie nalezy wylaczy¢ urzadzenie i

wyciagnaé wtyczke z gniazdka zasilania (Rys. 1).

UWAGA
W celu zapewnienia bezpieczefnstwa nalezy
bezwzglednie upewnié sig, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

(2) Przesuna¢ dzwignie w kierunku oznaczonym strzatka,
jak pokazano na Rys. 2 (Rys. 2).

(8) Wiozy¢ ostrze do konca do waskiej szczeliny korcowki
suwaka, dociskajac dzwigniag. Ostrze moze zosta¢ zatozone
w kierunku dolnym lub gérnym (Rys. 3, Rys. 4).

(4) Po zwolnieniu dzwigni sprezyna automatycznie
przywroci jej wiasciwg pozycje (Rys. 5).

(5) Kilkakrotnie porusza¢ reka ostrzem, aby upewni¢ sig,
ze jest dobrze zamocowane. Jezeli ostrze jest
zamocowane poprawnie, podczas poruszania stychac
bedzie kilkanie, a dZzwignia lekko sie¢ poruszy (Rys. 6).

UWAGA
Ostrze mozna porusza¢ tylko od tytu. Dotykanie
jakichkolwiek innych czesci ostrza moze spowodowac
obrazenia ciata.

5. Zdejmowanie ostrza

(1) Nalezy kilkakrotnie wtaczy¢ i wytaczy¢ przetagcznik tak,
aby dzwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy
przedniej. Nastepnie nalezy wylaczy¢ urzadzenie i
wyciagnaé wtyczke z gniazdka zasilania (Rys. 1).

UWAGA
W celu zapewnienia bezpieczefAstwa nalezy
bezwzglednie upewnié sig, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

(2) Po przesunieciu dzwigni w kierunku oznaczonym
strzatka, jak pokazano na Rys. 2, odwréci¢ ostrze do
dotu. Ostrze powinno samo sig¢ wysung¢. Jezeli tak
nie jest, nalezy wyja¢ je reka.

—
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UWAGA

Nigdy nie nalezy dotyka¢ ostrza natychmiast po
zakonczeniu pracy z urzadzeniem. Metal jest goracy
i mozna tatwo ulec poparzeniu.

| ZEAMANE OSTRZE |
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Nawet jezeli ostrze zostato ztamane i pozostaje w
szczelinie suwaka, powinno wysunag¢ sie, kiedy dzwignia
zostanie przesunieta w kierunku wskazanym strzatkg
i ostrze obrécone ku dofowi. Jezeli ostrze nie wysunie
sie samo, nalezy postgpi¢ w sposob opisany ponizej.
Jezeli cze$¢ ztamanego ostrza wystaje poza szczeline
suwaka, wyja¢ ostrze trzymajac za wystajacg czesc.
Jezeli ztamane ostrze jest w catosci ukryte w szczelinie,
wyciagnac¢ je, zaczepiajac za pomoca innego przedmiotu
lub ostrza (Rys. 7).

KONSERWACJA | KONTROLA UCHWYTU NARZ
DZIOWEGO

M
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Po kazdym uzyciu nalezy wydmuchaé trociny, ziemie,
piasek, pozostatosci wilgoci itp. lub usuna¢ je szczotka,
aby zapewni¢ zawsze prawidtowe dziatanie urzadzenia.
Zgodnie z Rys 8, okolice uchwytu ostrza powinny by¢
regularnie smarowane ptynem obrébkowym lub
podobnym.

UWAGA

Ciagte uzywanie urzadzenia bez czyszczenia i
smarowania obszaru, w ktérym zamontowane jest
ostrze, moze skutkowa¢ nieprawidtowym dziataniem
dzwigni, spowodowanym nagromadzonymi trocinami i
wiérami. W takim przypadku nalezy przesunaé gumowa
naktadke dzwigni w kierunku wskazanym strzatka, w
spos6b pokazany na Rys. 9 i zdja¢ naktadke z dzwigni.
Nastepnie doktadnie przedmucha¢ powietrzem wnetrze
uchwytu ostrza i nasmarowaé. Zatozy¢ gumowag
naktadke, mocno weciskajac jg na dzwignie. Upewnic¢
sie, ze pomiedzy uchwytem ostrza a nakfadkag nie
pozostat zaden luz oraz ze wszystkie elementy uchwytu
ostrza dziatajg poprawnie.

UWAGA

Nie nalezy uzywa¢ zadnych ostrzy z uszkodzonym
otworem montazowym. W przeciwnym wypadku ostrze
moze wypas¢ z urzadzenia, co grozi powaznymi
obrazeniami (Rys. 10).

Regulacja podstawy

Podnies¢ pokrywe przednig w sposéb pokazany na
Rys. 11.

Po poluzowaniu $ruby mocujacej podstawy za pomocag
dostarczonego klucza szesciokatnego mozliwe jest
dokonanie regulacji potozenia podstawy (Rys. 12, Rys. 13).
Po zakonczeniu regulacji potozenia podstawy mocno
dokreci¢ $rube mocujacg za pomoca klucza
szesciokatnego.

Regulacja predkosci roboczej ostrza

Urzadzenie posiada wbudowany elektroniczny obwdd
sterujgcy, umozliwiajacy regulacje predkosci ostrza za
pomoca przetacznika (Rys. 14).

Przesuniecie przetacznika do przodu powoduje
zwigkszenie predkosci ostrza. Ciecie nalezy rozpoczynaé
z mata predkoscia, aby zapewni¢ precyzyjne ustawienie
pity. Po uzyskaniu odpowiedniej gtebokosci cigcia nalezy
zwiekszy¢ predkosé.

UWAGA

Pomimo, iz urzadzenie wyposazone jest w silnik o
duzej mocy, zbyt dtugie uzytkowanie z matg predkoscia
powoduje zwiekszone obcigzenie i moze doprowadzi¢

Polski

do przegrzania. Nalezy odpowiednio wyregulowac
ostrze, aby zapewni¢ réwne, prawidtowe cigcie. Nalezy
unika¢ jakichkolwiek niepotrzebnych dziatan, jak na
przyktad nagte zatrzymanie podczas ciecia.

OBSLUGA URZADZENIA

UWAGA

O Nie nalezy przenosi¢ urzadzenia, trzymajac palec na
wytgczniku. Nagte uruchomienie urzadzenia moze
spowodowaé obrazenia.

O Uwazaé, aby trociny, ziemia, wilgo¢ itd. nie dostawaty
sie do wnetrza urzadzenia przez szczeline podczas
pracy. Jezeli trociny lub podobne odpady nagromadzity
sie w szczelinie, nalezy zawsze wyczysci¢ urzadzenie
przed uzyciem.

O Nie zdejmowa¢ pokrywy przedniej (patrz Rys. 1).
Urzadzenie nalezy utrzymywac za korpus od gory
pokrywy przedniej.

O Podczas pracy nalezy dociska¢ podstawe urzadzenia
do obrabianych materiatéw.

Drgania moga spowodowac uszkodzenia ostrza, jezeli
podstawa nie jest mocno doci$nieta do obrabianego
przedmiotu.

Ponadto, kofncowka ostrza moze czasami natrafi¢ na
wewnetrzng $cianke rury, powodujac uszkodzenie
ostrza.

O Nalezy wybra¢ ostrze o najbardziej odpowiedniej dfugosci.

Zalecane jest, aby dfugo$¢ ostrza wystajgcego z
podstawy po odjeciu suwu byta wieksza niz grubos$¢
materiatu (patrz Rys. 15 i Rys. 17).
W przypadku ciecia grubej rury, bloku drewnianego itp.,
ktére moga by¢ grubsze od ditugosci ostrza, istnieje
ryzyko, ze ostrze natrafi na wewnetrzng $cianke rury,
bloku itd. i zostanie uszkodzone (Rys. 16, Rys. 18).

1. Cigcie materiatéw z metalu

WAGA

O Nalezy mocno dociska¢ podstawe urzadzenia do
cietego materiatu.

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Moze to tatwo

spowodowaé jego ztamanie.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy odpowiednio

zamocowac¢ obrabiany przedmiot (Rys. 19).

Podczas ciecia materiatdbw z metalu nalezy uzywaé

odpowiedniego oleju maszynowego (oleju turbinowego

lub podobnego rodzaju). Jezeli nie jest uzywany olej
maszynowy w ptynie, nalezy doktadnie nasmarowac
obrabiany przedmiot.

UWAGA

Trwato$¢ ostrza zostanie drastycznie skrécona, jezeli

urzadzenie nie bedzie smarowane olejem

maszynowym.

Za pomocg pokretta nalezy ustawi¢ odpowiednig

predko$¢ ostrza, dostosowang do warunkéw pracy

oraz obrabianego materiatu.

2. Ciecie drewna
W przypadku cigcia drewna przed przystgpieniem do
pracy nalezy upewni¢ sig, ze obrabiany przedmiot
zostat odpowiednio zamocowany (Rys. 20).

UWAGA

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Nalezy takze
pamieta¢, aby podstawa urzadzenia byta mocno
dociénieta do obrabianego drewna.
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3. Ciecie linii krzywych
Zalecane jest uzycie ostrza dwumetalowego
wymienionego w Tabeli 2, gdyz jest ono twarde i
odporne na ztamanie.

UWAGA
Nalezy zmniejszy¢ predkosé w przypadku wycinania
niewielkich ksztattéw kotowych. Zbyt duza predkos$¢
moze spowodowaé ztamanie ostrza.

4. Wycinanie wgtebne

Urzadzenie moze by¢ uzywane do wycinania wgtebnego

ptyt ze sklejki i cienkich materiatéw kartonowych.

Wycinanie moze zostaé wykonane bardzo tatwo przy

ostrzu zatozonym w odwrotnej pozyciji, jak pokazano

na Rys. 22, Rys. 24 i Rys. 26. Nalezy uzywa¢ jak
najkrotszego i grubego ostrza. Zalecamy wykorzystanie

w tym przypadku ostrza dwumetalowego nr 132,

wymienionego w Tabeli 2. Nalezy pracowaé¢ z duzg

ostroznoscia, przestrzegajac ponizszych zalecen.

Docisna¢ dolng cze$¢ (lub gérna czesé) podstawy

urzadzenia do obrabianego materiatu. Przesunaé

przefacznik, utrzymujac koncéwke ostrza z dala od

materiatu (Rys. 21, Rys. 22).

(2) Lekko podnie$¢ uchwyt i powoli rozpocza¢ cigcie (Rys.
23, Rys. 24).

(8) Mocno utrzymywac urzadzenie az do chwili, gdy ostrze
catkowicie zagtebi sie w materiat (Rys. 25, Rys. 26).

UWAGA

O Nalezy unika¢ wycinania wgtebnego materiatéw z
metalu. Moze to spowodowaé uszkodzenie ostrza.

O Nigdy nie przesuwaé przetagcznika, kiedy koncéwka
ostrza pozostaje w kontakcie z materiatem. Moze to
spowodowac tatwe uszkodzenie ostrza, dotykajacego
materiatu.

O Nalezy rozpoczynaé¢ ciecie bardzo powoli, mocno
utrzymujgc urzadzenie. W przypadku zbyt mocnego
docisniecia ostrza moze ono tatwo zosta¢ uszkodzone.

5. Zalecenia dotyczace uzycia prowadnicy do obcinania
rur (akcesorium opcjonalne)

(1
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Produkt Zastosowanie Ostrze |Kod nr.
Prowadnica do |Srednica zewnetrzna| Nr 9 301113
obcinania rur (L) 75mm - 165mm | Nr 131

UWAGA
Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z instrukcja obstugi
prowadnicy.

WYBOR OSTRZY

Aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ pracy urzadzenia

niezwykle wazny jest wybo6r ostrza najlepiej

odpowiadajacego rodzajowi i grubosci cietego materiatu.

UWAGA

O Wymiary obrabianego przedmiotu, wymienione w tabeli,
oznaczajg wymiary odpowiadajgce montazowi podstawy
w potozeniu najblizszym korpusowi pity sztychowe;j.
Nalezy zwréci¢ uwage, ze wymiary obrabianego
przedmiotu stang sie¢ mniejsze, jezeli podstawa zostanie
zamontowana w dalszej odlegto$ci od korpusu pity
sztychowe;j.

1. Wybor ostrzy HCS
Numer ostrza HCS podany w Tabeli 1 jest
wygrawerowany na kazdym z nich w poblizu korncowki
stuzgcej do zamontowania. Nalezy wybraé odpowiednie
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ostrze zgodnie z informacjami podanymi w Tabeli 1
i Tabeli 3.
Tabela 1: ostrza HCS (ze stali weglowej)

Nr Zast . Grubosc¢
ostrza astosowanie (mm)
NR 1 | Do cigcia rur stalowych o 25 - 6

$rednicy mniejszej od 105 mm P
NR 2 | Do cigcia rur stalowych o 25 _ 6

$rednicy mniejszej od 30 mm &
NR 3 | Do ciecia rur stalowych o .

Srednicy mniejszej od 30 mm Ponizej 3,5
NR 4 | Do ciecia i pitowania drewna 50 - 70
NR 5 | Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 30
NR 8 | Do ciecia rur z PCV o $rednicy 25 _ 15

mniejszej od 105 mm &

Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 105
NR 9 | Do ciecia rur ze stali miekkiej o

Srednicy mniejszej od 165 mm, 25 -6

z uzyciem prowadnicy
NR 95| Do cigcia rur ze stali nierdzewnej Ponizei 2.5

o $rednicy mniejszej od 105 mm 1€ =,
NR 96| Do ciecia rur ze stali nierdzewnej Ponizej 2,5

o $rednicy mniejszej od 30 mm i
UWAGA

Ostrza ze stali weglowej o nr 1 — 96 sprzedawane sa

osobno jako akcesoria opcjonalne.

2. Wybor ostrzy dwumetalowych
Numery ostrzy dwumetalowych, wymienione w Tabeli 2,
znajduja sie na opakowaniach akcesoridow specjalnych.
Nalezy wybra¢ odpowiednie ostrze zgodnie z
informacjami podanymi w Tabeli 2 i Tabeli 3 ponizej.

Tabela 2: Ostrza dwumetalowe

Nr Zast . Grubos¢
ostrza astosowanie (mm)
NR 101| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 60 mm

NR 102 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 130 mm

NR 103| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 60 mm

NR 104| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 130 mm

NR 105| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 60 mm

NR 106| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 130 mm

NR 107| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5
mniejszej od 60 mm




Nr Zast . Grubosé
ostrza astosowanie (mm)
NR 108 | Do ciecia rur stalowych i ze stali

nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5
mniejszej od 130 mm
NR 121| Do ciecia i pitowania drewna 300
NR 131| Do wszystkich zastosowan —
NR 132| Do wszystkich zastosowan —
UWAGA

Ostrza dwumetalowe o nr 101-132 sprzedawane sg osobno
jako akcesoria opcjonalne.
3. Wybér ostrzy dla innych materiatow

Tabela 3
Matgria'{ do Jakqs'é Grubosé Nr ostrza
ciecia materiatu (mm)
Plyta Zelazna | Ptyta ze stali | 2,5 - 19 |[NR 1, 2, 101,
miekkiej 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Ponizej 3,5|No. 3, 107,
108
Metale Aluminium, 5-20 |NR 1, 2, 101,
niezelazne |miedz i 102, 103, 104,
mosigdz 105, 106, 131,
132
Ponizej 5 |NR 3, 107,
108
Zywica Zywica 10 - 50 |NR 1, 2, 4,
syntetyczna | fenolowa, 101, 102, 1083,
melaminowa 104, 131, 132
itd. 5-30 [NR 3,58,
105, 106, 107,
108
Materiaty Chlorek winylu,| 10 - 60 [NR 1, 2, 4,
syntetyczne |zywica 101, 102, 1083,
akrylowa itp. 104, 131, 132
5-30 |NR 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu ostrza
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4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 27)

W silniku zastosowane sg szczotki weglowe, ktére
ulegaja zuzyciu. Gdy zuzyja sig lub gdy sa bliskie limitu
zuzycia moze to spowodowac ktopoty z silnikiem. Gdy
urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe z
automatycznym wytacznikiem, silnik wytacza sie sam.
Wymien wtedy szczotki na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustraciji.
Dodatkowo, zawsze utrzymuj je w czystosci i sprawdzaj,
czy poruszaja sie luzno wewnatrz uchwytéw.

5. Wymiana szczotek weglowych
Zdjaé pokrywe szczotek za pomocg S$rubokreta z
rowkiem. Po zdjeciu pokrywy mozna fatwo wyjac
szczotki.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki
W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN50144.

Typowy poziom dzwieku A: 91 dB (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 104 dB (A)
Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przyspieszenia wynosi: 16,8 m/s?

Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego
powoduje zmniejszenie wydajnosci pracy urzadzenia i
moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze
powinno zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko
zostanie stwierdzone, ze jest stepione.

2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sig, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykreé¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELGIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalatakor a
tlz, elektromos aramités, valamint személyi sérilések
veszélyének elkerllése érdekében mindig tartsa be az
alabbi biztonsagtechnikai eléirasokat.

A termék hasznalatbavétele el6tt olvassa el, majd 6rizze
meg mindezeket az utasitasokat.

A biztonsadgos munkavégzés érdekében:

1.

2.

10.

11.

12.
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Tartsa tisztan a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.

Mérlegelje a munkahely jellemzé tulajdonsagait.
Esében ne hagyja kint az elektromos
kéziszerszamokat. Ne hasznéljon elektromos
szerszamokat nedves, vagy paras
kérnyezetben. Gondoskodjék a munkahely jo
megyvilagitasarol. Ne haszndalja az elektromos
szerszamokat olyan kdrnyezetben, ahol tlz vagy
robbanas keletkezésének a veszélye all fenn.
Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka kdzben ne érintsen meg foldelt felleteket
(pl. csbvezetékeket, fltétesteket, tlizhelyeket,
hltéberendezéseket).

A gyerekeket és felugyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos kéziszerszamoktél. Ne
engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos
csatlakozdkabelt. A latogatokat tavol kell tartani a
munkatertlettdl.

A haszndlaton kivili szerszamokat biztonsagos,
magasan fekvd, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és felligyeletre szorulé személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne erbltesse a szerszamot. A tervezett
teljesitménytartoméanyban jobban és
biztonsadgosabban dolgozhat vele.

Mindig a megfelel6 szerszamot haszndlja! Nehéz
munkahoz ne prébaljon kis teljesitményl késziléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznéljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére valo,
pl. ne hasznédljon kézi korflrészt gallyazasra vagy
tlzifa feldarabolasara.

Viselijen megfeleld munkaruhat! Munka kézben ne
hordjon bd 6ltozéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban t6rténd munkavégzéshez ajanlatos
gumikeszty( és cslszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakar6 fejfedét.
Hasznaljon védd&szemiveget! Poros munka
végzésekor viseljen porvédd alarcot is.
Csatlakoztasson valamilyen porelszivé berendezést.
Ha a készlilék rendelkezik porelszivasi, illetve -gydjtési
lehet6séggel, Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznélva.

Ne rongélja az elektromos csatlakozékabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva huzza ki
a dugaszoloéaljzatbdl. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtél és éles sarkaktol.
Biztonsagosan rogzitse a munkadarabot! A
munkadarab befogasadhoz hasznaljon valamilyen
befogbeszkdzt. Ez egyrészt biztonsadgosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
hasznalhatja a szerszam mikddtetéséhez.

13.

14,

20.

21.

22.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

Gondosan 4polja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb miikédés érdekében Ugyeljen ra, hogy
vago- és furdszerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az eléirasokat és a gép
karbantartasi és kezelési Utmutatasat. Rendszeresen
ellenérizze a csatlakozé kabelt, és ha sértlést talal,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbité kabeleket ugyancsak rendszeres
idékozonként ellenérizze, és ha megsérllt, cserélje
ki. A fogantylkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyez6déstél mentesen.

Mindig huzza ki a dugaszol6 aljzatbdl a csatlakozé
dug6t, ha nem haszndlja a szerszamot, vagy ha
tartozékokat, pl. flrészlapot, furéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

Mindig vegye ki a szerszambeallito- illetve
befogokulcsait! Mielétt a gépet bekapcsolja, mindig
ellendrizze, hogy kivette-e a készllékbdl a
szerszambedllito- illetve befogdkulcsot.

Kerilje el a gép véletlenszerl beinditasat! Ha az
elektromos kéziszerszam be van dugva a héldzati
csatlakozéaljzatba, ne tartsa ujjat az indité kapcsolén,
ne hordozza igy a készlléket.

Miel6tt a csatlakozd dugét a dugaszoldaljzatba
bedugja, mindig gy6z6djék meg réla, hogy a
készulék ki legyen kapcsolva.

Haszndljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre
a célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkara! Az elektromos
szerszammal végzett munka teljes figyelmet igényel!
Ne hasznalja a készlléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik
alkatrész! A kéziszerszam tovabbi hasznilata el6tt
ellendrizze az esetlegesen megsértlt védéeszkdzt vagy
a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen
fognak-e mukddni, illetve ellatjak-e feladatukat.
Ellendrizze a mozgd alkatrészek beallitasait, azok
szabad mozgasat, illetve esetleges sérllésiket,
valamint rogzitettségiiket, tovabba a mikodésiket
esetleg befolyasol6 egyéb korllményeket. A sérilt
védbeszkdzt vagy egyéb alkatrészt kizardlag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja
meg, hacsak az ebben a Kezelési utasitasban masként
nincs feltlintetve. A hibas kapcsoldkat arra jogosult
szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne hasznalja a
szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem kapcsolja
megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitasban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek hasznalata személyi
sérilés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassa!
Ez az elektromos kéziszerszdm eleget tesz a
vonatkozé biztonsagtechnikai eléirasoknak.
Javitasokat csak arra jogosult személyek végezhetnek,
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ennek
be nem tartdsa sulyos veszélyt jelent a szerszam
hasznél6ja szamara.



A LENGIFURESZ HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

Fal, mennyezet vagy padlé flirészelése elétt bizonyosodjon
meg réla, hogy azok belsejében nincsenek elektromos
kabelek vagy vizvezetékek.

MUSZAKI ADATOK

Magyar

Fesziiltség (terllet szerint)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"L

Névleges teljesitményfelvétel

1010 wW*

Kapacitas

Lagyacél csé:
Vinil-klorid csé:
Fa:

Lagyacél lemez:

Kulsé atméré 130 mm
Kilsé atméré 130 mm
Mélység 300 mm
Vastagsag 19 mm

Uresjarati fordulatszam

0 - 2800 perc?

Véagasi hossz

29 mm

Suly (tapkabel nélkiil)

3,3 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

(1) Flrészlap (103. SZ.) ...ceeeeee
2 I e .
(3) Hatszdgletld dugokulcs ... .
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil
valtozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

(1) 1 sz. flirészlap (12) 103 sz. flrészlap
(2) 2 sz. flirészlap (13) 104 sz. flrészlap
(3) 3 sz. flirészlap (14) 105 sz. flrészlap
(4) 4 sz. flirészlap (15) 106 sz. flrészlap
(5) 5 sz. flirészlap (16) 107 sz. flrészlap
(6) 8 sz. flirészlap (17) 108 sz. flrészlap
(7) 9 sz. flirészlap (18) 121 sz. flrészlap
(8) 95 sz. flrészlap  (19) 131 sz. flirészlap
(9) 96 sz. flrészlap  (20) 132 sz. flirészlap
(10) 101 sz. flrészlap (21) Vezetbelem csévagasahoz

(11) 102 sz. flrészlap

O (1) = (9) : HCS flirészlapok (HCS: gyors szénacél)
O (10) - (20) : bimetall flirészlapok

A flrészlapok haszndlatat illetéen lasd az 1., a 2. és a
3. tablazatot.

Az opcionalis tartozékok elézetes értesités nélkil
médosithatok.

ALKALMAZASOK

O Csb6 és szbgacél vagasa.

O Kulénféle flrészaru vagasa.

O Lagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa.

O Mdgyantak, példaul fenolgyanta és vinil-klorid vagasa.
A részleteket illetéen lasd a ,A FURESZLAPOK
KIVALASZTASA” c. fejezetet.

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati feszlltséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikodésbe ép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterllet az aramforrastdl tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményd
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. A fiirészlap felszerelése

A készulék oldhaté mechanizmussal rendelkezik, amely

lehetévé teszi a flirészlapok fel- és leszerelését, anélkil,

hogy csavarkulcsot vagy egyéb szerszamot kellene
hasznalni.

Tobbszér egymas utadn kapcsolja be és ki az

inditékapcsolot, hogy a kar teljesen kiugorjon az elilsé

burkolatboél. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolot és huzza
ki a halozati kabelt (1. abra).

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkeriilése érdekében feltétlentl kapcsolja
ki a kapcsolét és hlzza ki a halozati kabelt.

(2) Tolja a kart a rajta megjeldlt és a 2. abran lathaté
nyil iranyaba (2. abra).

(3) lllessze a flirészlapot teljesen a dugattyd végén talalhaté
kis hasitékba, mikdzben eltolja a kart. A flrészlapot
felszerelheti felfelé vagy lefelé halado iranyba (3. és 4.
abra).

(4) A kart felengedve az a rugderé hatdsara automatikusan
visszatér a megfelel6 helyzetbe (5. abra).

(5) Kétszer vagy haromszor kézzel hlizza vissza a flrészlapot
és ellendrizze, hogy az megbizhatéan van-e felszerelve.
A flirészlap akkor van szabalyosan felszerelve, ha huzas
kozben kattan és a kar kissé elmozdul (6. abra).

—
=
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FIGYELMEZTETES
A flrészlap meghuzéasakor azt feltétlentl annak végénél
fogja meg. Megsériilhet, ha mas részénél fogva huzza
a flrészlapot.

5. Afiirészlap leszerelése

(1) Tobbszdér egymas utan kapcsolja be és ki az
inditokapcsolot, hogy a kar teljesen kiugorjon az ellilsé
burkolatbél. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és huzza
ki a halozati kabelt (1. abra).

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkerllése érdekében feltétleniil kapcsolja
ki a kapcsolét és huzza ki a halozati kabelt.

(2) Miutan eltolta a kart a 2. abran lathaté nyil iranyaba,
forgassa el a flirészlapot, Ugy, hogy az lefelé nézzen.
A flrészlapnak ekkor dnmagatol ki kell esnie. Ha nem
esne ki, hluzza ki azt kézzel.

FIGYELMEZTETES
Kdzvetlenll a hasznalat utdn semmi esetre sem szabad
a flrészlapot megérinteni. A forré fém kdnnyen égési
sérilést okozhat.

TEENDI A FURESZLAP TORESE ESETEN

Ha a torétt firészlap a dugattyu kis hasitékaban marad,
annak ki kell esnie, ha eltolja a kart a nyil iranyaba,
a flrészlapot lefelé tartva. Ha nem esne ki magatdl,
szedje ki azt az aldbbi médszerrel.

(1) Ha a torott flrészlap egy része kiall a dugattyu kis
hasitékabdl, hiuzza ki a kiall6 részt és vegye ki a
flrészlapot.

(2) Ha a torott flrészlap nem lathaté a hasitékban, akkor
egy masik flrészlap hegyét a torott flrészlapba
beakasztva vegye ki azt (7. abra).

KARBANTARTAS ES A

FELSZERELESENEK ELLENIRZESE

(1) Hasznalat utan suritett leveg6ével fuvassa ki a flirészport,
a foldet, a homokot, a nedvességet, stb. vagy kefével,
stb. tavolitsa el azokat, biztositva a flirészlap
befogdszerkezetének szabalyos mikddését.

(2) A 8. abra szerint h(it6-kend folyadékkal, stb. rendszeres
id6kozonként kenje be a flirészlap befogdszerkezete
koruli részt.

MEGJEGYZES

Ha a flirészgép hasznalata soradn hosszl ideig
elhanyagoljak a tisztitast és a flrészlap
befogoszerkezete korlli rész kenését, a felgyllemlett
flrészpor és forgacs miatt a kar kilazulhat. Ha ilyen
eset dllna el6, huzza a karra szerelt gumisliveget a nyil
irdnyaba, ahogy az a 9. abran lathatd, és vegye le
azt a karrdl. Ezutan sdiritett levegével vagy hasonld
modszerrel tisztitsa meg a flirészlap foglalatanak belsejét
és hordjon fel megfelelé mennyiség(, illetve minéségl
kenbdanyagot.
A gumistiveget er6s nyomassal lehet a karra felszerelni.
Ekozben ellendrizze, nincs-e hézag a flrészlap
befogdszerkezete és a gumisliveg kozoétt, tovabba
gondoskodjon réla, hogy a flrészlap befogasi része
siman mikaodjon.

FIGYELMEZTETES
Ne hasznaljon olyan flirészlapot, amelynek nyilasa
kikopott. Maskulénben munka kdzben el6fordulhat, hogy
a flrészlap kiszabadul, és személyi sérilést okoz
(10. abra).

6. Az alapzat beallitasa

(1) Emelie meg az elllsé burkolatot a 11. abra szerint.

FURESZLAP
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(2) Az alapzat allitocsavarjat a készilékkel egyutt leszallitott
hatszdgletli dugdkulccsal meglazitva bedllithatja az alapzat
helyzetét (12. és 13. abra).

(8) Miutan beadllitotta az alapzat helyzetét, huzza meg
teljesen az alapzat dllitocsavarjat a készlilékhez mellékelt
dugdkulcesal.

7. Az alternalé mozgast végzo fiirészlap sebességének
bedllitasa
A készllék beépitett elektronikus vezériéaramkorrel
rendelkezik, amellyel valtoztathaté a flrészlap
sebessége; ehhez meg kell hiuzni az inditékapcsolot
(14. abra).

Az inditékapcsolot egyre jobban befelé hizva a flirészlap
sebessége gyorsul. Kezdje a flirészelést kis
sebességgel, biztositva a pontos vagasi iranyt.
Miutén elég mélyen belevagott az anyagba, ndvelie a
vagasi sebességet.

FIGYELMEZTETES
Jollehet a készilék nagy teljesitményl motorral
rendelkezik, kis sebesség mellett tartés hasznalat esetén
tulzottan megnd a terhelés, ami a motor tilmelegedését
okozhatja. A megbizhatd, egyenletes vagas érdekében
a flirészlapot szabalyosan kell beallitani, és kertini kell
az ésszer(tlen 1épéseket, pl. a hirtelen leallasokat vagas
kézben.

HASZNALAT

FIGYELMEZTETES

O A hélézati aljzatba csatlakoztatott készlléket nem
szabad Ugy athelyezni, hogy kézben ujjat a kapcsolon
tartja. A készllék hirtelen beindulasa varatlan sértlést
okozhat.

O Ugyelien arra, hogy mikédtetés kézben a dugattyd-
részegységen keresztll ne keruljon flrészpor, fold,
nedvesség, stb. a gép belsejébe. Ha flirészpor vagy
ehhez hasonl6 szennyezédés gytlemlik fel a dugattyu-
részegységben, akkor hasznalat elétt minden esetben
ki kell tisztitani azt.

O Ne szerelje le az eliilsé burkolatot (lasd az 1. abrat).
A héazat feltétlentl az elllsé burkolat tetejénél kell
megfogni.

O Hasznélat kdzben, azaz flirészelés kdzben, az alapzatot

hozza kell nyomni a vadgand6 anyaghoz.
A rezgés kovetkeztében a flrészlap tonkremehet, ha
az alapzatot nem nyomja ra er6sen a munkadarabra.
Raadasul egyes esetekben a flirészlap vége hozzaérhet
a cs6 belsé faldhoz és emiatt a flrészlap
megrongalédhat.

O Valasszon mindig megfelelé6 hosszusagu fiirészlapot.
Idedlis esetben a flirészlap alapzatabdl kialld része - a
véagasi hossz levonasa utan - hosszabb kell, hogy legyen,
mint az anyag vastagsaga (l&sd a 15. és a 17. abrat).
Olyan nagyméretl cs6, fatdmb, stb. flrészelésekor,
amelyek mérete meghaladja a flirészlap vagasi kapacitasat,
fennall a kockézata annak, hogy a flirészlap érintkezik
a cs6, a fatdmb, stb. belsé falaval és ennek kdvetkeztében
megrongalédik (16. és 18. abra).

1. Fém anyag vagasa

FIGYELMEZTETES

O A gép alapzatat szoritsa erésen a munkadarabhoz.

O Vagéskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
er6ltetni a flrészlapot! Maskulénben az koénnyen
eltorhet.




(1) A munka kezdete el6tt fogja be er6sen a munkadarabot
(19. abra).

(2) Fémek vagasakor hasznaljon megfeleld gépolajt
(turbinaolajt, stb.). Ha nem hasznal folyékony gépolajt,
hordjon fel kenéanyagot a munkadarabra.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap élettartalma jelentésen csokken, ha nem
hasznal gépolajt.

(8) A szamtarcsaval allitsa be a flirészlap sebességét,
hozzaigazitva azt a munkafeltételekhez és az
anyagokhoz.

2. Fiirészaru vagasa
Flrészaru vagasakor gondoskodjon a munkadarab
megbizhaté befogasarol, miel6tt megkezdené a munkat
(20. &bra).

FIGYELMEZTETES

O Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
erbltetni a flirészlapot! Ugyelien arra is, hogy a gép
alapzatéat er6sen a vagando flrészaruhoz kell szoritani.

3. Fiirészelés gorbe vonal mentén
A 2. tablazatban (31. oldal) k6z6lt bimetall firészlapot
ajanlatos hasznalni, mert az er6s és nehezen torik

FIGYELMEZTETES
Lassitsa az el6tolasi sebességet, amikor az anyagot
kis korivekre vagja fel. Indokolatlanul gyors elétolasnal
a flrészlap eltorhet.

4. Beszuro fiirészelés

Ezzel a szerszamgéppel rétegelt falemezeken és vékony

deszkakon beszlré flirészelést végezhet. Meglehetésen

kénnyen kivaghat belsé nyilasokat is, ha a flrészlapot

a 22., a 24 és a 26. abran bemutatottal ellenkezé

maédon szereli fel. A lehetd legrovidebb és legvastagabb

flrészlapot hasznalja. Az adott célra ajanlatos a 31.

old. 2. tablazatban k&zolt 132. sz. bimetall flirészlapot

hasznalni. A flrészelési miveletet feltétlenil nagy
elévigyazatossaggal végezze, kovetve az alabbi
eljarasokat.

zoritsa az alapzat als6 (vagy felsd) részét az anyaghoz.

Huzza meg az inditékapcsolét, a flirészlap végét tavol

tartva az anyagtol (21. és 22. abra).

(2) Emelie meg lassan a kart, és lassanként vagjon bele
az anyagba a flrészlappal (23. és 24. abra).

(8) Tartsa er6sen a hazat, amig a flirészlap teljesen bele
nem vag az anyagba (25. és 26. abra).

FIGYELMEZTETES

O Lehetéség szerint ne végezzen beszurd flirészelést
fémes anyagokban. Maskulénben a flrészlap
tonkremehet.

O Semmiképpen ne hiizza meg az indité kapcsolét, ha
a flrészlap vége hozzanyomoédik az anyaghoz.
Maskuldnben a flrészlap kdnnyen megrongaldédhat, ha
nekiutédik az anyaghoz.

O A flrészelést mindenképpen lassan végezze, erésen
fogva a készilék hazat. Ha flrészelés kdzben
indokolatlanul erdlteti a flrészlapot, az kdnnyen
megrongalédhat.

5. Vezet6elem csévagashoz (opciéként kaphaté
tartozék)

4l
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A termék . . < . .|Haszndlandd|, . .
megnevezése Vaghat6 cséméret flrészlap Koédszam
Vagasi Kilsé atméré 9 sz. 321113
vezetéelem (L)| 75mm - 165mm 131 sz.
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MEGJEGYZES
Lasd a vagasi vezetéelem felhasznaldi kézikdnyvét a
szabdlyos haszndlatara vonatkozé részleteket illetéen.

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

A maximalis mlkddési teljesitmény és a lehetd legjobb

eredmények biztositasa érdekében nagyon fontos a

vagandd anyag tipusahoz és vastagsagahoz legjobban

igazodo flrészlap kivalasztasa.

MEGJEGYZES

O A munkadarab tablazatban kézolt méretei arra az esetre
vonatkoznak, amikor az alapzatot az orrflirész hazahoz
a legkdzelebbi poziciéba Aallitottak be. Megfeleld
korultekintéssel kell eljarni, mivel a munkadarab méretei
kisebbek lesznek, ha az alapzatot az orrflirész hazatdl
tavol szerelik fel.

1. A gyors szénacél flirészlapok kivalasztasa
Az 1. tablazatban feltlintetett gyors szénacél
flrészlapok szadma gravirozassal van feltlintetve a
befogasi hely kozelében. Az aldbbi 1. és 3. tablazat
alapjan valassza ki a megfelel¢ flrészlapokat.

1. tablazat: Gyors szénacél fiirészlapok

A fl’jr,észlap Alkalmazasi teriilet Vastagsag

szama (mm)

1 sz. | 105 mm-nél kisebb atmérsjd 25 _ 6
acélcsévek vagasahoz T

2 sz. |30 mm-nél kisebb atméréji 25 _ 6
acélcsdvek vagasahoz T

3 sz. |30 mm-nél kisebb atméréji 35 alatt
acélcsdvek vagasahoz ~ aa

4 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva 50 - 70
megmunkalasahoz -

5 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 30 alaft

8 sz. [105 mm-nél kisebb atmérdji 25 _ 15
vinil-klorid csévek véagasahoz DT
Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 105 alatt

9 sz. [165 mm-nél kisebb lagyacél
csovek vagasahoz, vagasi 25 -6
vezetéelemmel hasznalva

95 sz. [105 mm-nél kisebb atmérdji
rozsdamentes acélcsévek 2,5 alatt
vagasahoz

96 sz. [30 mm-nél kisebb atméréji
rozsdamentes acélcsévek 2,5 alatt
vagasahoz

MEGJEGYZES

Az 1 - 96 sz. gyors szénacél flrészlapok kulén, opcionalis
tartozékként kaphatok.

2. A bimetall flirészlapok kivalasztasa
A 2. tablazatban kozolt bimetall flrészlapok szamait a
specidlis tartozékok csomagolasain tlintettik fel. Az alabbi
2. és 3. tablazat alapjan valassza ki a megfeleld
flrészlapokat.
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2. tablazat: Bimetall flirészlapok

A flrészlap - . Vastagsag
szama Alkalmazasi terllet (mm)
101 sz. [60 mm-nél kisebb kiilsé atmérsji 25 _ 6

acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <° ~
102 sz. | 130 mm-nél kisebb kiilsé atmérdjii 256
acél és rozsdamentes acél vagasahoz >
103 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé atmérsji 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~
104 sz. [130 mm-nél kisebb kilsé atméréj 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz >
105 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé atmérsji 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz &
106 sz. [130 mm-nél kisebb kilsé atméréjl 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz &
107 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atmérsji 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | aa
108 sz. [130 mm-nél kisebb kiilsé atméréjl 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | aa
121 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva 300
megmunkalasahoz
131 sz. | Barmilyen célra —
132 sz. | Barmilyen célra —
MEGJEGYZES
Az 101 - 132 sz. bimetall flrészlapok kilén, opcionalis

tartozékként kaphatok.
3. Firészlapok kivalasztasa mas anyagokhoz

3. tablazat
Véagando . .. | Vastagsag | A flrészlap
anyag AnyagminGség (mm) szama

Vaslemez Lagyacél 25 -19 |1, 2, 101, 102,
lemez 103, 104, 105,

106 131 és
132 sz.

3,5 alatt |3, 107 és 108
Sz.

Nemvasfémek| Aluminium, 5-20 (1, 2, 101, 102,
vOrosréz és 103, 104, 105,
sargaréz 106, 131 és

132 sz.
5 alatt |3, 107 és 108
sz.

Mlgyanta | Fenolgyanta, 10 - 50 |1, 2, 4, 101,
melamingyanta, 102, 103, 104,
stb. 131 és 132 sz.

5-30 |3, 5,8, 105,
106, 107 és
108 sz.

Mgyantak | Vinil-klorid, 10 - 60 |1, 2, 4, 101,
aklirgyanta, 102, 103, 104,
stb. 131 és 132 sz.

5-30 |3, 5,8, 105,
106, 107 és
108 sz.
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ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Afiirészlap ellenérzése
Eletlen vagy sériilt f(irészlap tovabbi hasznalata
csokkenti a vagas hatékonysagat és a motor
tulterhelését okozhatja. Cserélje ki a flirészlapot, amint
észreveszi, hogy az tulzottan elkopott.

2. Arogzit6é csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
tgyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljén,
illetve ne kerlljén kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése (27. abra)
A motorba szénkefék vannak beépitve, melyek
elhasznalédnak. A kopasi hatar kdzeléig elhasznalédott
szénkefék motorhibakat okozhatnak. Ha a motor
automatikus leallitasu szénkefékkel van szerelve, akkor
automatikusan ledll. llyenkor mindkét szénkefét Ujra
kell cserélni, amelyek szamjelzése megegyezik az abran
lathaté szamokkal. Ezen kivil a szénkeféket tartsa
mindig tisztan és Ugyelien ra, hogy azok szabadon
csUszhassanak a szénkefetartéban.

5. A szénkefék cseréje
Csillagfejl csavarhuzéval szerelije le a szénkefe
védbsapkait. A szénkefék ezutan koénnyen kivehetdk.

6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kodszam
C: Haszndlt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok lUzemeltetése és karbantartédsa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévd
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok 4éllandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legtjabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok koédszamai illetve
kiviteli maodjai) elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé mliszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.




A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozoé informaciék
A mért értékek az EN50144 szabvany szerint keriltek
meghatarozasra.

Jellemzé A-sulyozott hangnyomasszint: 91 dB (A)
Jellemz6 A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 104 dB (A)
Viseljen hallasvédelmi eszkdzt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kdzépértéke:
16,8 m/s?

Magyar
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VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

Varovani! Pri pouziti elektrického naradi je nutné dodrzovat
zakladni bezpe¢nostni opatreni, aby se zmensilo nebezpeci
pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo zranéni. Dodrzujte
také nasledujici pokyny.

Pfed pouzitim nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny
a navod peclivé uschoveijte.

Z bezpeénostnich divodu:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14,

15.
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Udrzujte pracovni prostiedi Cisté. Neporadek na
pracovisti vede k Graz(m.

Vyhybejte se nebezpecnému prostfedi. Chrante naradi
pred destém. Nepouzivejte ve vihkych nebo mokrych
mistech. Méjte pracovisté dobfe osvétlené.
Nepouzivejte naradi blizko hoflavych a vybusnych
materiald.

Chrante se proti Urazu elektrickym proudem.
Nedotykejte se uzemnénych pfedmétl (napf. potrubi,
radiatorl, sporak( nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané
osoby v bezpeéné vzdalenosti od pracovisté a
nedotykaly se nafadi ani pfivodni $idry.
Nepouzivané nastroje ulozte v suchu na bezpe¢ném
misté mimo dosah déti.

Nastroj nepretéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpecnéji
v podminkach, pro které byl zkonstruovan.
Pouzivejte vhodny nastroj. Nepouzivejte maly nastroj
nebo pfisluSenstvi na prace, pro které je zapotiebi
vykonny nastroj. PouZivejte naradi jen na prace, pro
které je ur€eno; napfiklad nepouzivejte kotou¢ovou
pilu na fezani vétvi nebo kment stromd.

Na praci se vhodné oblecte. Neberte si volné Saty
nebo Sperky. Mohou byt zachyceny pohyblivymi
¢astmi. Pfi praci venku se doporucuje pouZzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou
podrazkou). Mate-li dlouhé vlasy, pouzijte vhodnou
pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomUcky. Chrarite si o¢i a pokud
se prfi praci prasi, pouzijte ochrannou masku nebo
filtr.

Pripojte zafizeni na odsavani prachu. Je-li naradi
vybaveno pfipojkou pro zafizeni na odsavani a sbér
prachu, zajistéte jejich pfipojeni a spravné pouzivani.
Zachazejte s napdjeci $ilrou opatrné. Nikdy
nezvedejte nafadi za $idru a netahejte za $idru, kdyz
ji chcete odpojit ze zasuvky. Chrante $nlru pred
teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény materidl upevnéte
pfidrzovat materidl rukou a uvolnite si tak pro praci
s nastrojem obé ruce.

Pfi praci se pfili§ nenaklanéjte. Udrzujte pevny postoj
a rovnovahu.

Zachazejte s nastroji opatrné. Chrante vzdy jejich
ostfi a udrzujte je cCisté, aby se s nimi dobfe a
bezpec¢né pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vymeénu prislusenstvi. Pravidelné kontrolujte stav
napajeci $nlry a je-li poSkozena, nechejte nastroj
opravit v autorizovaném servisnim stfedisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluzovaci $idry a
vymeénite ji, je-li poskozena. Méjte ruce suché a cisté,
neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napajeci $nlru ze zasuvky, neni-li nastroj
pouzivan, provadi-li se jeho udrzba nebo se méni
pfislusenstvi, napt. Cepele, nastavce nebo fezaci noze.

21.

22.

Odstrante klice. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje
zkontrolovat, zda na ném neni nasazen Kklic.
Zabrante nahodnému zapnuti. Pfi pfenaseni nastroje
neméjte prst na spinaci. Pfed pfipojenim napéjeci
$nldry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj vypnut.
Pouzivate-li nastroj venku, pouzijte jen prodluzovaci
Snlry uréené pro venkovni prostiedi.

Budte pozorni. Sledujte pribéh prace. PouZivejte
zdravy rozum. Nepracujte s nastrojem, jste-li unaveni.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte poskozeni &asti
naradi, abyste zjistili, zda budou pracovat spravné.
Zameérte se na polohu pohyblivych €asti, volny pohyb
pohyblivych ¢&asti, poskozeni, montaz a dalsi
podminky, které by mohly ovlivnit pouZiti nastroje.
PoSkozenou ochranu nebo jiné ¢asti je tfeba spravné
opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim
stfedisku, nejsou-li v tomto navodu uvedeny jiné
pokyny. Vadné spinae nechejte vyménit v
autorizovaném servisnim stfedisku. Nepouzivejte
nastroj, nejde-li spina¢ zapnout nebo vypnout.
Varovani!

Abyste zabranili poranéni, pouzivejte jen pfisluSenstvi
nebo nastavce popsané v tomto navodu.

Opravy svéfte jen autorizovanému servisu. Tento
elektricky nastroj odpovida pfislusnym bezpecnostnim
pozadavkim. Opravy smi provadét jen kvalifikované
osoby s pouzitim originalnich nahradnich dill. Jinak
mUze uzivateli hrozit velké nebezpeci.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI
POUZITI PILY S VRATNYM POHYBEM

Pfed fezanim do stén, stropl nebo podlah se ujistéte, ze
uvnitf nejsou ulozeny zadné elektrické kabely nebo vodice.



PARAMETRY

Cestina

Napéti (podle oblasti)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"L

Vstupni pfikon

1010 wW*

Kapacita

Trubka z mékké oceli:
Trubka z vinylchloridu:
Drevo:

Deska z mékké oceli:

vnéjsi pramér 130 mm
vnéjsi prdmér 130 mm
hloubka 300 mm
tloustka 19 mm

Rychlost bez zatizeni 0 - 2800min™"
Zdvih 29 mm
Vaha (bez napajeciho kabelu) 3,3 kg

* Zkontrolujte, prosime, &titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRiSLUSENSTVi

(1) List (€. 103) ittt 1
(2) Skrin
(@) Kli¢ na vnitfni Sestihrany
Standardni pfisluSenstvi podléhda zmé&nam bez upozornem

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(prodava se zvlast)

(1) List &. 1 (12) List & 103
@) List &. 2 (13) List &. 104
(@) List &. 3 (14) List &. 105
() List &. 4 (15) List &. 106
(5) List &. 5 (16) List &. 107
(6) List &. 8 (17) List &. 108
(7) List &. 9 (18) List &. 121
(8) List &. 95 (19) List &. 131
(9) List &. 96 (20) List &. 132
(10) List &. 101 (21) Vedeni odFezani pro trubku
(11) List &. 102
O (1) - (9) : Listy HCS (HCS : rychlofezna uhlikova ocel)
O (10) - (20) : DVOJKOVOVE listy

Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1, 2 a 3.
Volitelné pfisluSenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
oznameni.

POUZITI

O Rezani trubky a uhelniku.

O Rezani riznych drevénych prken.

O Rezani desek z mékké oceli, hlintku a médi.

O Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napf. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid.

Podrobnosti jsou uvedeny v oddilu s nazvem ,VOLBA

LISTU~.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,,ON“, ndstroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovis§té vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Montaz listu

Toto zafizeni ma vymeénny mechanizmus, ktery

umoziiuje montaz a vymeénu pilovych listd bez pouziti

klice nebo jiného naradi.

Neékolikrat zapnéte a vypnéte vypina¢, aby paka mohla

zcela vyskocit z pfedniho krytu. Poté vypnéte vypina¢

a odpojte pfivodni kabel (Obr. 1).

UPOZORNENI
Ujistéte se, Ze vypina¢ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Zatlacte paku ve sméru Sipky na pace znazornéné na
obr. 2 (Obr. 2).

(3) Vlozte pilovy list do malé drazky na vrcholu plunzru
az na doraz a pritom zatlate na paku. Tento list
mUzete namontovat bud’” smérem nahoru nebo doll
(Obr. 3, obr. 4).

(4) Kdyz uvolnite paku sila pruziny vrati paku automaticky
do spravné polohy (Obr. 5).

(5) Zatahnéte dvakrat nebo trikrat rukou zadni ¢ast pilového
listu a zkontrolujte, zda je list spolehlivé namontovan.
Pfi zatazeni listu zjistite, ze list je nalezitym zplsobem
namontovan, kdyz je pfi pohybu listu slySitelné cvaknuti
a paka se mimé pohne (Obr. 6).

UPOZORNENI
P¥i zataZeni pilového listu se ujistéte, Ze jej zatdhnete
za zadni ¢ast. ZataZeni za jiné ¢asti listu mdze zpUsobit
zranéni.

5. Demontaz listu

(1) Nékolikrat zapnéte a vypnéte vypinac, aby paka mohla
zcela vyskogit z predniho krytu. Poté vypnéte vypinac
a odpojte pfivodni kabel (Obr. 1).

UPOZORNENI
Ujistéte se, ze vypina€ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Po zatlaceni paky ve sméru Sipky zndzornéné na Obr.
2 otoéte list tak, aby byl obracen smérem dolG. List
by mél sdm vypadnout. Pokud list nevypadne, vytahnéte
jej rukou.

UPOZORNENI
Nedotykejte se nikdy listu bezprostfedné po pouZiti.
Kov je horky a m(ize snadno dojit k popaleni.

| KDYZ JE LIST ZLOMENY |

| kdyz je pilovy list zlomeny a zUstane uvnitf malé
drazky plunzru, mél by vypadnout, kdyz zatlaCite paku

!
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ve sméru Sipky a obratite list smérem doll. Pokud list
sam nevypadne, vyjméte jej postupem vysvétlenym
nize.

(1) Jestlize ¢ast zlomeného pilového listu vyéniva z malé
drazky plunzru, vytadhnéte vystupuijici ¢ast a vyjméte
list.

(2) Jestlize zlomeny pilovy listu je skryt v malé drazce,
zachytte zlomeny list pomoci hrotu jiného listu a vyjméte
jej (Obr. 7).

| UDRZBA A KONTROLA UPEVNENI PILOVEHO LISTU |

(1) Po pouziti vyfoukejte piliny, zeminu, pisek, vihkost atd.
pomoci tlakového vzduchu nebo je odstrarite pomoci
kartd€e apod., aby byla zaru€ena plynula funkce
upevnéni listu.

(2) Provedte promazani v pravidelnych intervalech pomoci
fezné kapaliny apod. okolo drzaku listu tak, jak je
zobrazeno na obr. 8.

POZNAMKA
Pouziti nafadi bez vycCisténi a promazéani prostoru
upevnéni pilového listu mlze zpUsobit vaznuti pohybu
paky v dlsledku nashromazdénych pilin a odfezkd.
Podle okolnosti zatlacte na pryzovou krytku na pace
ve sméru Sipky tak, jak je znazornéno na obr. 9 a
vyjméte pryzovou krytku z paky. Poté vycistéte vnitini
prostor drzaku listu tlakovym vzduchem nebo
podobnymi prostfedky a provedte dostatec¢né
promazani. PryZzovou krytku Ize namontovat jejim silnym
zatlaGenim na paku. Soucasné se ujistéte, Ze mezi
drzédkem listu a pryZovou krytkou neni zadna mezera,
a dale zajistéte, aby se pilovy list mohl v montaznim
prostoru volné pohybovat.

UPOZORNENI
NepouZivejte pilovy list s opotfebovanym otvorem listu.
V opacném pripadé mlze dojit k uvolnéni pilového
listu, coz mlze zpUsobit zranéni (Obr. 10).

6. Serizeni zakladni desky

(1) Zvednéte predni kryt nahoru tak, jak je znazornéno na
obr. 11.

(2) Jestlize je stavéci Sroub uvolnény dodavanym klicem na

vnitini Sestihrany, mizete sefidit montazni polohu zakladni

desky (Obr. 12, obr. 13).

Po sefizeni montazni zakladni desky zcela dotahnéte

stavéci Sroub zakladni desky pomoci dodavaného klice

na vnitfni Sestihrany.

7. Sefizeni pfimocaré rychlosti listu

Toto zafizeni méa vestavény elektronicky Fidici obvod,
ktery umozfiuje nastavit ménitelnou rychlost pilového
listu zataZzenim vypinace (Obr. 14).
Zatahnete-li vypinac¢ dale dovnitt, rychlost listu se zvysi.
Zacnéte fezani pfi malé rychlosti, aby se zajistila
presnost kone€né polohy fezu. Jakmile jste dosahli
dostatec¢né hloubky fezu, zvyste Feznou rychlost.

UPOZORNENI

O Ackoli toto zafizeni ma vykonny motor, dlouhy provoz
pfi nizké rychlosti zvysi pfili§ zatizeni a mGze zpUsobit
prehrati. Nastavte pilovy list nalezitym zplsobem tak,
aby fezani bylo stejnomérné a hladké, a vyvarujte se
jakéhokoli nepfiméfeného zplsobu pouzitim, jako je
napf. nahlé zastaveni béhem fezani.

()

=

ZPUSOB POUZITI

UPOZORNENI

O Neprenasejte naradi pripojené do zasuvky s prstem na
vypina¢i. Nahlé spusténi muize zplsobit nechténé
poranéni.
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O Zaijistéte, aby piliny, zemina, vihkost atd. nemohly béhem
provozu vnikat do vnitfniho prostoru naradi pres
plunzrovou ¢ast. Pokud se piliny apod. nashromazdi
v plunzrové ¢&asti, vzdy tento prostor pfed pouzitim
ocistéte.

O Neodnimejte predni kryt (viz obr. 1). Zajistéte, aby
naradi bylo pfi provozu k Vam obraceno horni €asti
predniho krytu.

O Béhem fezani pfitlatte zakladni desku na materidl.
Pokud neni zakladni deska pfitlacena pevné k fezanému
materialu, vznikajici vibrace mohou poskodit pilovy list.
Hrot pilového listu se mlize nékdy dostat do styku s
vnitini sténou trubky a tim mlze dojit k poskozeni
pilového listu.

O Zvolte pilovy list nejvhodnéjsi délky. V ideainim piipadé
by méla byt délka vyénivajici ze zakladni desky pilového
listu po odecteni délky zdvihu vétsi nez tloustka materialu
(viz obr. 15 a obr. 17).

Pokud fezete velkou trubku, velky dfevény Spalek atd.,
které zvysuiji fezny vykon listu, vznika nebezpedi, ze se
list mGze dostat do styku s vnitini sténou trubky, dieva
atd. a mdze dojit k poskozeni listu (Obr. 16, obr. 18).

1. Rezéni kovovych material

UPOZORNENI

O Pritlacte zékladni desku pevné na material.

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. V tomto pfipadé dojde snadno ke zlomeni
listu.

(1) Pfed zahajenim fezani upnéte pevné fezany materidl
(Obr. 19).

(2) P¥i fezani kovovych materidl pouzijte vhodny strojni
olej (turbinovy olej atd.). Pokud nepouzijete kapalny
strojni olej, naneste na fezany material tuk.

UPOZORNENI

Pokud nepouzivate strojni olej, Zivotnost pilového listu

se podstatné zkrati.

Pro nastaveni rychlosti pilového listu pouzijte kotou¢

se stupnici, aby rychlost odpovidala Vasim pracovnim

podminkdm a fezanym materiallim.

2. Rezani prken
Pfed zahajenim fezani prken se ujistéte, Zze fezany
material_je_pevné upnut (Obr. 20).

UPOZORNENI

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. Pamatujte také na pfitlaGeni zakladni desky
pevné na prkno.

3. Rezani zakfivenych linii
Doporuéujeme Vam pouzit DVOJKOVOVY list uvedeny
v tabulce 2 (strana 36), protoze tento list je pevny a
je odolny proti prasknuti.

UPOZORNENI
Snizte rychlost posuvu pfi fezani materidlu v malych
kruhovych obloucich. Nepfiméfené rychly posuv mize
zpUsobit prasknuti listu.

4. Zapichovaci fezani
Pomoci tohoto nafadi miZete provadét zapichovaci
fezani preklizkovych desek a tenkych lepenkovych
materialCi. Rezani otvorti miizete provadét velmi snadno
pomoci pilového listu upnutého obracené, jak je
znazornéno na obr. 22, obr. 24 a obr. 26. Pouzijte
takovy pilovy list, ktery je co mozna nejkrat$si a ma
co mozna nejvétsi tloustku. Doporucujeme Vam pouzit
pro tento G¢el DVOJKOVOVY list &. 132 uvedeny na
strané 36, tabulka 2. Pfi fezani bud'te zvySenou mérou
opatrni a dodrzte nasledujici postup.

@
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(1) Pritlacte spodni ¢ast (nebo horni ¢ast) zakladni desky
pevné k fezanému materidlu. Zatahnéte vypinac a pfitom
pfidrzujte hrot pilového listu mimo fezany materidl
(Obr. 21, obr. 22).

(2) Zvednéte pomalu rukojet a zajed'te pozvolna do fezu
(Obr. 23, obr. 24).

(8) Drzte naradi pevné, dokud pilovy list se zcela nezafizne
do materidlu (Obr. 25, obr. 26).

UPOZORNENI

O Neprovadéjte zapichovaci fezani u kovovych materiald.
MuZe tim snadno dojit ke zlomeni listu.

O Nikdy nezapinejte vypina¢, kdyz hrot pilového listu je
pfitladen k fezanému materialu. Jinak mize snadno
dojit pfi narazu na material k poskozeni listu.

O Zajistéte, aby rezani bylo pomalé, a drzte naradi pevné.
Pokud pouzijete pfi fezani nepfimérenou silu na pilovy
list, mGze snadno dojit k poskozeni listu.

5. Vedeni odfezani pfi fezani trubky (volitelna vybava)

Vyrobek Zplsob fezani | Pouzity list | Kéd ¢.
Vedeni Vné&j§i proimér C. 9 321113
odrezani (L) | 75mm - 165mm C. 131

POZNAMKA
Prostudujte si prosim podrobné informace o spravném
zpUsobu pouZiti v uzivatelské pfiruéce vedeni odfezani.

VOLBA LISTU

Aby se zajistila maximalni provozni u¢innost a vysledky,

je velmi dalezité zvolit patficny list, ktery je nejlépe vhodny

pro typ a tloustku materialu urceného k Fezani.

POZNAMKA

O Rozméry fezaného materidlu v tabulce predstavuji
rozméry, kdyZz montéazni poloha zakladni desky je co
nejblize k télu pily ocasky. Jestlize zékladni deska je
namontovana daleko od téla pily ocasky, budte
zvy$enou meérou opatrni, nebot rozméry fezaného
materialu se zmensuji.

1. Volba listd HCS
Cislo listl HCS v tabulce 1 je vyryto v blizkosti mista
upevnéni kazdého listu. Zvolte vhodné listy podle nize
uvedené tabulky 1 a 3.

Tabulka 1: Listy HCS

List Pousiti Tloustka
2. ouziti (mm)
C. 1 |Pro tezani ocelovych trubek s 25 _ 6

primérem mensim nez 105 mm T
C. 2 |Pro tezani ocelovych trubek s 25 _ 6
primérem mensim nez 30 mm T
C. 3 |Pro tezani ocelovych trubek s Pod 3.5
prdmérem mensim nez 30 mm od 93,
C. 4 |Pro fezani a Ubér prken 50 - 70
C. 5 |Pro fezani a Gbér prken Pod 30
C. 8 |Pro Fezani trubek z vinylchloridu s 25— 15
prdmérem mensim nez 105 mm o
Pro fezani a Ubér prken Pod 105

Cestina

List Pousiti Tloustka
&, ouziti (mm)
C. 9 |Pro fezani trubek z mékké oceli s
primérem mensim nez 165 mm 25 -6
pfi pouziti vedeni odrezani
C. 95 | Pro tezani trubek z nerezavéjici oceli Pod 2.5
s primérem mens$im nez 105 mm od 2,
C. 96 | Pro fezani trubek z nerezavéjici oceli Pod 2.5
s prdmérem mensim nez 30 mm od 2,
POZNAMKA

Listy HCS €. 1 — & 96 se dodavaji samostatné jako

volitelné pfisluSenstvi.

2. Volba DVOJKOVOVYCH listd
Cisla DVOJKOVOVYCH listtl v tabulce 2 jsou uvedena
na balenich zvlastniho prislusenstvi. Zvolte vhodné listy
podle nize uvedené tabulky 2 a 3.

Tabulka 2: DVOJKOVOVE listy

Lis Pousiti Tloustka
2. ouziti (mm)
C. 101 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | 2,5 — 6
mensim nez 60 mm
C. 102 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 - 6
mensim nez 130 mm
C. 103 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | 2,5 — 6
mensim nez 60 mm
C. 104 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 - 6
mensim nez 130 mm
C. 105 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem | 2,5 - 6
mensim nez 60 mm
C. 106 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 - 6
mensim nez 130 mm
C. 107 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem | Pod 3,5
mensim nez 60 mm
C. 108 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | Pod 3,5
mensim nez 130 mm
C. 121 | Pro tezani a Ub&r prken 300
C. 131 | V8echny zplsoby pouziti —
C. 132 | V8echny zpisoby pouziti —
POZNAMKA

DVOJKOVOVE listy &. 101 - &. 132 se dodévaji samostatné
jako volitelné pfislusenstvi.
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Cestina

3. Volba listl pro ostatni materialy

Tabulka 3
Rezany Kvalita Tloustka List &
material materialu (mm) st C.
Ocelova Deska 25 -19 |C. 1, 2, 101,
deska z mékké oceli 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Pod 3,5 |C. 3, 107, 108
NezZelezné | Hlinik, 5-20 |[C. 1,2, 101,
kovy méd’ a mosaz 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Pod 5 |C. 3, 107, 108
Synteticka | Fenolova 10 -50 |C. 1, 2, 4,
pryskyfice | pryskyfice, 101, 102, 103,
melaminova 104, 131, 132
pryskyfice atd.[ 5 _ 39 [¢. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108
Syntetické | Vinylchlorid, 10 - 60 |C. 1, 2, 4,
materialy akrylatova 101, 102, 103,
pryskyfice atd. 104, 131, 132
5-30 |C. 3,58,
105, 106, 107,
108
UDRZBA A KONTROLA

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustéle zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kodl nebo névrh)
mohou byt zménény bez predesiého oznameni.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
MéFené hodnoty byly uréeny podle EN50144.

Typicka vazena uroven hladiny akustického tlaku: 91 dB (A).
Typicka vazena Uroven hladiny akustické energie: 104 dB (A).
Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepresahuje
16,8 m/s2.

1. Kontrola listu
Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za
nasledek snizeni Uginnosti fezani a mlze zpUsobit
pretizeni motoru. Jakmile zjistite nadmérné opottebeni
listu, vymérte jej za novy.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéku (Obr. 27)
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které jsou
opotrebitelné. Pokud se opotiebi nebo jsou na pokraji
Llimitu opotfebeni®, miZe dojit k problému s motorem.
Pokud je pouzit automaticky uhlikovy kartacek se
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveni
motoru. Pokud se tak stane, vymérite oba kartacky za
nové se stejnymi Cisly, jako je uvedeno na obrazku.
Navic vzdycky zajistéte, aby byly kartacky cisté, a aby
se volné pohybovaly v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartaéki
Demontujte krytky kartackl pomoci Sroubovaku na
Srouby s drazkou. Uhlikové kartacky Ize pak snadno
vyjmout.

6. Seznam servisnich polozek

: Cislo polozky

1 Kéd polozky

: Cislo pouziti

: Poznamky

oow>
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KULLANIMLA iLGiLI GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasi,
yaralanma ve yangina karsi korunmak Uzere asagidaki
temel givenlik énlemlerine uyulmahdir.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara

uyun.

Guvenli bir kullanim igin:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve dlizensiz
alanlar yaralanmaya yol acabilir.

Calisma yapilan ortamin gevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Calisma alaninin iyi bir sekilde
aydinlatiimasini saglayin.

Elektrikli el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi
olan ortamlarda kullanmayin.

Elektrik carpmasina kargi korunun. Topraklanmis
yuzeylerle (borular, radyatérler, firinlar, buzdolaplari
gibi) temastan kaginin.

Cocuklari uzak tutun. Baskalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Calisanlarin
haricindeki kisilerin ¢alisma sahasindan uzak tutulmasi
gerekir.

Kullaniimayan aletleri cocuklarin ulasamayacag kuru,
yuksek bir yere kaldirin veya kilitli bir yerde saklayin.
Aleti zorlamayin. En iyi ve glvenilir sonucun aletin
tasarlandigi sekilde kullaniimasindan elde edilecegini
unutmayin.

Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiglk bir aleti
agir bir i icin zorlamayin. Higbir aleti amaci disinda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi aga¢ kesmek
icin kullanmak gibi..)

Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli pargalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Acik alanlarda caligirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun saglari icine alan koruyucu baslik kullanin.
Koruyucu gézluk kullanin. Eger toz ¢ikaran bir calisma
yapiyorsaniz, yliz ya da toz maskesi kullanin.
Toz toplama techizati kullanin.

Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve baglanti
araglar saglanmigsa, bunlarin bagl oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Kabloyu yanlis yerlerde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tasimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak
yuzeylerden ve yagdan uzak tutun.

Guvenli bir sekilde calisin. Isi elinizle degil, kiskag
veya mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi
kullanmanizdan daha givenlidir; ayrica bosta kalan
iki elinizi de aleti galistirmak icin kullanabilirsiniz.
Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Aletleri korumaya 6zen g6sterin. Daha ylksek
performans elde etmek ve guvenliginiz icin aletleri
keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolari dizenli
olarak kontrol edin ve zarar gérmis olanlar yetkili
servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da diizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin.
Tutma kollarini kuru, temiz ve yagsiz tutun.
Kullanmadiginiz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat éncesi aletin elektrik
baglantisini kesin.

21.

22.

Tiirkce

Aleti calistirmadan énce ayar anahtarlarinin ¢ikartiimig
olup olmadigini kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.
Cikartlmamigsa gikarin.

Aletin istek digi calismasini engelleyin. Elektrik
baglantisi olan aleti parmaginiz salter lizerinde oldugu
halde tagimayin. Figi takmadan aletin kapali olduguna
emin olun.

Aclk alandaki calismalar igin sadece agik alana 6zel
uzatma kablosu kullanin.

Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve
duyarli olun. Aleti yorgunken calistirmayin.
Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baglamadan 6nce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli pargalarin iglevlerini kusursuz ve
usuliine uygun bir bigimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini,
sikisip sikismadiklarini veya hasarli olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda bagka trli
belitiimemisse; hasar gérmis koruyucu tertibat ve
parcalar bir yetkili servis tarafindan usuline uygun
olarak onariimali veya degistirimelidir. Hasarl salterler
de yetkili servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin
kapama/agma islevini yerine getirmedigi bir aleti
kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler disinda aksesuarlarin veya
parcalarin kullaniimasi, yaralanmalara yol agabilir.
Aletin yalnizca vasifli bir kisi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili giivenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek parcalar kullanilarak yapiimaldir. Aksi
halde kullanici agisindan buyuk tehlikeler dogabilir.

TiLKi KUYRUGUNUN KULLANIMI iLE iLGILI
ONLEMLER

Duvar, tavan veya zeminde kesim yapmadan 6nce iceride
elektrik kablosu veya kanal olmadigindan emin olun.
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Tiirkce

TEKNIK OZELLIKLER

Voltaj (bdlgelere gore)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u
Gug girisi 1010 W*
Kapasite Yumusak Celik Boru: D.C. 130 mm
Vinil Klorir Boru: D.C. 130 mm
Ahsap: Derinlik 300 mm
Yumusak Celik Plaka:  Kalinlik 19 mm
Yikslz hiz 0 — 2800 dak™
Darbe 29 mm
Agirlik (kordonsuz) 3,3 kg

*Bu deger bolgeden bolgeye degisiklik gbsterdigi icin Grinln (zerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Bicam (No. 103)
(2) Kilif oo
(3) Alyan anahtari ....
Standart aksesuarlarda 6nceden
degisiklik yapilabilir.

ildirimde bulunulmadan

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

(1) No. 1 Bigak (12) No. 103 Bigak
(2) No. 2 Bigak (13) No. 104 Bigak
(3) No. 3 Bigak (14) No. 105 Bigak
(4) No. 4 Bigak (15) No. 106 Bigak
(5) No. 5 Bigak (16) No. 107 Bicak
(6) No. 8 Bigak (17) No. 108 Bigak
(7) No. 9 Bigak (18) No. 121 Bigak
(8) No. 95 Bigak (19) No. 131 Bigak
(9) No. 96 Bicak (20) No. 132 Bigak
(10) No. 101 Bicak (21) Boru icin kesme kilavuzu

(11) No. 102 Bigak

O (1) = (9) : HCS Bigaklar (HCS : Yiksek Hizli Karbon
Celik) )

O (10) - (20) : BI-METAL Bigaklar

Bigaklarin kullanimi igin Tablo 1, 2 ve 3'e bakin.

Istede bagl aksesuarlarda dnceden bildirimde bulunmadan

degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Boru ve aglli gelik kesme.

O GCesitli ahsaplari kesme.

O Yumusak celik plakalar, aliminyum plakalar ve bakir
plakalari kesme.

O Fenol regine ve vinil kloriir gibi sentetik regineleri kesme.

Ayrintilar icin “BICAK SECIMI” konusuna bakin.

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Giic kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Grinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gti¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
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aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baslar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlkta ve belirtilen guict kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.

4. Bicagin takilmasi

Bu alette, bigaklarin anahtar veya diger aletler

kullanilmadan takilmasini ve cikarilmasini saglayan

ayrilabilir bir mekanizma kullanilr.

Kolun 6n kapaktan tamamen ¢ikabilecegi sekilde salteri

acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik

. kablosunun figini ¢ikarin ($ekil 1).

DIKKAT
Herhangi bir kazay! 6nlemek icin salterin kapali ve
elektrik kablosunun fisinin cekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu, Sekil 2'de kolun lzerinde igaretli olarak gosterilen
ok isareti yoéninde itin (Sekil 2).

(3) Kolu iterek bigag itici ucunun kiglk yarigina tamamen
sokun. Bu bigagdi yukari veya asagi yoénde takabilirsiniz
(Sekil 3, Sekil 4).

(4) Kolu biraktiginizda yay, kolu otomatik olarak dogru
konuma déndlrecektir (Sekil 5).

(5) Bicagin arka tarafini elle iki U¢ kere cekerek bicagin
diizgiin sekilde monte edildiginden emin olun. Bigagi
cekerken, bigaktan bir tiklama sesi duyulur ve kol
hafifce hareket ederse bigagin diizgin sekilde takildigini
anlayabilirsiniz ($ekil 6).

DIKKAT
Bicagi cekerken, arkasindan cektiginizden emin olun.
Bicagin diger bolimlerinin c¢ekilmesi yaralanmalara
neden olabilir.

5. Bicagin sokiilmesi

(1) Kolun 6n kapaktan tamamen ¢ikabilecegi sekilde salteri
acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik

. kablosunun figini ¢ikarin (Sekil 1).

DIKKAT
Herhangi bir kazayr 6nlemek icin salterin kapali ve
elektrik kablosunun fisinin cekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu Sekil 2'de gosterilen ok yénlnde ittikten sonra
bicadr asagiya bakacak sekilde cevirin. Bicak
kendiliginden dusmelidir. Bigak kendiliginden digmezse

. elle gekin.

DIKKAT
Asla kullanimdan hemen sonra bigaga dokunmayin.
Metal sicak olup cildinizi kolayca yakabilir.

(1



| BICAK KIRILDIGINDA |

Bicak kirilip da iticinin kiicik yariginin icinde kaldiginda
bile kolu ok yéniinde itip bicadi asagiya bakacak sekilde
tuttugunuzda diismesi gerekir. Kendiliginden diismezse
bicadi asagidaki islemleri yaparak gikarin.

(1) Kinlmis bigagin bir bélima iticinin kicik yargindan
disan gikiyorsa, ¢ikan kismi disariya cekerek bigagdi
cikarin.

(2) Kinlmis bigak kigiik yangin icinde kalmissa, bagka bir
bicagin ucunu gengel gibi kullanarak bigagi disariya
cekin (Sekil 7).

| BICAK MONTURUNUN BAKIMI VE iNCELENMESI |

(1) Kullanimdan sonra talag, toprak, kum, nem vs.'yi havayla
Ufleyin veya bir fircayla temizleyerek bicak montirinin
diizgin calismasini saglayin.

(2) Sekil 8de gosterildigi gibi bigak tutucunun etrafina
kesme sivisi vs. uygulayarak dizenli yaglama yapin.

NOT
Aletin, bicagin takildigi bodlge temizlenmeden ve
yaglanmadan kullanilimaya devam edilmesi birikmis talas
ve yonga nedeniyle kolun hareketinde bosluga neden
olabilir. Bu durumda, kolun Uzerindeki lastik kapagi
Sekil 9'da goésterildigi gibi ok igareti yoniinde gekin ve
lastik kapagi koldan ¢ikarin. Ardindan, bigak tutucunun
icini havayla veya baska sekillerde temizleyin ve yeterli
yaglama yapin. Lastik kapak kola sertgce bastirilarak
takilabilir. Bunu yaparken bicak tutucu ile lastik kapak
arasinda aciklik kalmadigindan ve bigagin takildigi

. bolgenin diizgiin calistigindan emin olun.

DIKKAT
Bigak deligi yipranmis olan bigaklari kullanmayin. Aksi
takdirde, bigak yerinden c¢iakrak yaralanmalara yol
agabilir (Sekil 10).

6. Tabanin ayarlanmasi

(1) Sekil 11°'de gosterildigi gibi 6n kapagi kaldirn.

(2) Bir taban ayar vidas! ekli alyan anahtariyla gevsetilirse
bir taban takma konumu ayarlayabilirsiniz (Sekil 12,
Sekil 13).

(3) Taban takma konumunu ayarladiktan sonra taban ayar
vidasini ekli alyan anahtariyla sikistirarak tabani
sabitleyin.

7. Bigagin gidis gelis hizinin ayarlanmasi
Bu alette bigagin hizini, bir salter anahtarini gekerek
ayarlanmasini saglayan dahili bir elektronik kontrol
devresi vardir (Sekil 14).

Salteri daha da igeri gekerseniz bigagin hizi arter.

Hedef kesme konumunuzun hassasiyetini saglamak i¢in

kesmeye disik hizda baslayin. Yeterli bir kesme
_ derinligine ulagtiktan sonra kesme hizini artirin.

DIKKAT
Bu aletin gl¢li bir motoru varsa da, disik hizda uzun
sireli kullanim yUki gereginden fazla artiracak ve agiri
1Isinmaya yol agabilecektir. Sabit, diizgiin kesme islemi
icin bigagl uygun sekilde ayarlayin, kesme islemi
sirasinda ani durmalar gibi makul olmayan kullanim
sekillerinden kaginin.

NASIL KULLANILIR

DIKKAT

O Aleti parmaginiz galterin Gzerinde ve aletin figi takil
olarak tasimaktan kaginin. Aletin aniden calismaya
baglamasi yaralanmalara yol agabilir.

Tiirkce

O Calisma sirasinda itici béliminden alete talas, toprak,
nem vs. girmemesine 6zen gosterin. Talag veya benzeri
maddeler itici béliminde birikmisse daima kullanimdan
6nce temizleyin.

O On kapagdi gikarmayin (bkz. Sekil 1). Gévdeyi 6n kapagin
Ust kismindan tuttugunuzdan emin olun.

O Kullanim sirasinda, keserken tabani malzemeye bastirin.
Taban ise sikica bastirimazsa, titresim bigcaga hasar
verebilir.

Ayrica bazen, bigagin ucu borunun cidarina temas
ederek bigcagin hasar gérmesine neden olabilir.

O En uygun uzunlukta bigag segin. ideal durumda, darbe

miktarini gikardiktan sonra bigagin tabandan disar gikan
kismi malzemeden daha blyuk olmalidir (bkz. Sekil 15
ve Sekil 17).
Bir bicagin kesme kapasitesini agan biylk bir boru,
blyulk bir ahsap parcasi vs. kesiyorsaniz bigagin boru,
ahsap vs.’nin cidariyla temas ederek hasar gérmesi
riski vardir (Sekil 16, Sekil 18).

1. Metal malzemeleri kesme

DIKKAT

O Tabani ise sikica bastirin.

O Keserken bicaga asla makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Bu, bicagin kolayca kirilmasina neden
olabilir.

(1) Calismaya baslamadan o©nce isi saglam bir sekilde
sabitleyin (Sekil 19).

(2) Metal malzeme keserken diizgiin makine yagi kullanin
(motor yagdi vs.). Sivi makine yagi kullanmiyorsaniz ise

. gres uygulayn.

DIKKAT
Makine yag@i kullanmazsaniz bigagin émru ciddi sekilde
kisalacaktir.

(8) Bigagin hizini galisma kosullariniza ve malzemelere
gore ayarlamak icin digmeyi kullanin.

2. Ahsap kesme
Ahsap keserken ise baslamadan 6nce isin saglam bir

. sekilde sabitlendiginden emin olun (Sekil 20).

DIKKAT

O Keserken asla bigaga makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Ayrica, tabani ahsaba sertge bastirmayi
da unutmayin.

3. Kavisli cizgi kesme
Sert oldugundan ve zor kirildigindan bicak icin Tablo
2'de (sayfa 41) belirtilen Bi-METAL bigagi kullanmanizi
tavsiye ederiz.

DIKKAT
Malzemeyi klguk dairesel yaylar halinde keserken
besleme hizini geciktirin. Makul olmayan hizl bir
besleme bicagin kiriimasina neden olabilir.

4. Cep acma
Bu aletle, kontrplak panel ve ince plaka malzemelerde
cep acabilirsiniz. Bigak Sekil 22, Sekil 24 ve Sekil
26'da gosterildigi gibi ters takiliyken cep takmayi kolayca
yapabilirsiniz. Olabildigince kisa ve kalin bir bigak
kullanin. Bu amagcla sayfa 41, Tablo 2'de belirtilen No
132 BI-METAL bicagi kullanmanizi tavsiye ederiz.
Kesme islemi sirasinda dikkatli oldugunuzdan ve
asagidaki hususlara 6zen gosterdiginizden emin olun.

(1) Tabanin alt tarafini (veya Ust tarafini)) malzemeye
bastirin. Bigagin ucunu malzemeden ayri tutarken salteri
cekin (Sekil 21, Sekil 22).

(2) Kolu yavagga kaldirin ve bigakla azar azar kesin ($ekil
23, Sekil 24).
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Tiirkce

(3) Bicak malzemeyi tamamen kesene kadar gbvdeyi sabit
. bir sekilde tutun (Sekil 25, Sekil 26).

DIKKAT

O Metal malzemeler igin cep agmadan kaginin. Bu bicaga
kolayca hasar verebilir.

O Bigagin ucu malzemeye dayanmis durumdayken asla
salteri cekmeyin. Bunu yaparsaniz, bigak metale
carptiginda kolayca hasar goérebilir.

O Govdeyi sadlam bir sekilde tutarken yavasga kesim
yaptiginizdan emin olun. Kesme islemi sirasinda bigaga
makul olmayan kuvvet uygularsaniz bigak kolayca hasar
gorebilir.

5. Boru kesme kilavuzu (istege bagl aksesuar)

Ui Kesme Kullanilan

Uran uygulamasi bicak | <od No.
Kesme Dis gap No.9
kilavuzu (L) | 75mm — 165mm | No. 131 321113

NOT
Dizgin kullanim i¢in kesme kilavuzunun kullanim
kilavuzuna basgvurun.

BICAK SECIiMi

Maksimum calisma verimliligi ve en iyi sonucu almak
icin kesilecek malzemenin turiine ve kalinhigina uygun
bicagin segilmesi &nemlidir.

NOT

O Tabloda belirtilen is boyutlari, tabanin montaj konumunun
tilki kuyrugu gévdesine en yakin sekilde ayarlandigi
durumdaki boyutlari gdstermektedir. Taban, tilki
kuyrugunun gévdesinden uzaga monte edilirse isin
boyutlar kiglleceginden buna 6zen gdsteriimelidir.

1. HCS bicak secimi
Tablo 1’deki HCS bicaklarin bicak numarasi her bicagin
montaj konumuna yakin yerine kazilmistir. Asagidaki
Tablo 1 ve Tablo 3’e basvurarak uygun bigaklari segin.

Tablo 1: HCS bicaklar

NOT

No. 1 — No. 96 HCS bicaklar istege bagh aksesuar olarak

ayrica satiimaktadir.

2. BI-METAL bicak secimi
Tablo 2'deki Bi-METAL bigcak numaralari &zel
aksesuarlarin paketlerinde bulunmaktadir. Uygun
bicaklar agagidaki Tablo 2 ve Tablo 3'e bagvurarak
segin.

Tablo 2: Bi-METAL bigaklar

Brl\f:k Kullanimlari }iﬂm;k

No. 101 |Dis ¢api 60 mm’den az celik ve 25— 6
paslanmaz celik boru kesimi igin >

No. 102 | Dis ¢api 130 mm’den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz celik boru kesimi igin R

No. 103 |Dis ¢api 60 mm'den az celik ve 25 _6
paslanmaz celik boru kesimi igin R

No. 104 | Dis ¢api 130 mm’den az celik ve 25 _6
paslanmaz gelik boru kesimi igin e

No. 105 |Dis ¢api 60 mm'den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz gelik boru kesimi igin &

No. 106 | Dis ¢api 130 mm’den az celik ve 25— 6
paslanmaz gelik boru kesimi igin &

No. 107 | Dis ¢api 60 mm’den az celik ve 35 alt

paslanmaz celik boru kesimi igin ~in alt

No. 108 | Dis ¢api 130 mm’den az celik ve 35 alt

paslanmaz cgelik boru kesimi igin ~in af
No. 121 | Ahsap kesimi ve kaba isleri icin 300
No. 131 | Tum amaglar icin —
No. 132 | Tim amaglar igin —

NOT

No. 101 — No. 132 Bi-METAL bicaklar istege bagli aksesuar
olarak ayrica satiimaktadir.

3. Diger malzemeler icin bicak sec¢imi
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Bicak Kull | Kalinlk
No. ullanimlari (mm) Tablo 3
No. 1| Capl 105 mm’den kiguk celik Kesilecek Malzeme Kalinlik
boru_kesimi_igin 25-6 malzeme kalitesi (mm) Bigak No.
No. 2| Capi 30 mm’den kiglk celik boru 25 _ 6 Demir Yumusak 25 - 19 [No. 1, 2, 101,
kesimi igin ’ plaka celik plaka 102, 103, 104,
No. 3| Capi 30 mm’den kiiglik ¢elik boru " 105, 106, 131,
kesimi i¢in 3.5in alt 132
No. 4 | Ahsap kesimi ve kaba isleri igin | 50 — 70 3,5 alti 2“&-} 3, 107,
No. 5 | Ahsap kesimi ve kaba isleri icin 30'un alti - -
; — " Demir Demir 5-20 |No. 1, 2, 101,
No. 8| Capi 105 mr_nlden kigtk vinil klorar 25— 15 icermeyen |icermeyen 102, 103, 104,
boru_kesimi_igin metal metal 105, 106, 131,
Ahgap kesimi ve kaba igleri icin 105'in alti 132
No. 9 | Kesme kilavuzuyla kullanildiginda 5’in alti [ No. 3, 107,
capr 165 mm’den kiciuk yumusak | 2,5 — 6 108
gelik boru_kesimi_igin Sentetik Fenol regine, | 10 — 50 [No. 1, 2, 4,
No. 95| Capi 105 mm’den kigik 2 5in alt regine Melamin 101, 102, 103,
paslanmaz celik boru kesimi igin ~in af regine, vs. 104, 131, 132
No. 96| Capi 30 mm’den kigik 2 5in alt 5-30 |No. 3, 5, 8,
paslanmaz celik boru kesimi igin ~in af 105, 106, 107,
108




Tiirkce

Kesilecek Malzeme Kalinlk B NOT
o icak No. o .
malzeme kalitesi (mm) HITACHInin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
Sentetik Vinil Kloriir, 10 — 60 |No. 1, 2, 4, bagl olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
Akrilik regine, 101, 102, 103,| bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.
vs. 104, 131, 132
5 - 30 |No. 3, 5, 8, PR . .
105, 106, 107, Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
108 Olgiilen degerlerin EN50144’e uygun oldugu tespit edilmistir.

BAKIM VE iNCELEME

1.

Bicagin incelenmesi

Kérlesmis veya hasar gérmis bir bicagin kullanilmasi
kesme verimliligini duslrecek ve motorun asir
ylklenmesine neden olacaktir. Asir yipranma fark edilir
fark edilmez bigadi yenisiyle degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi

Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi

Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yad ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Koémirlerin incelenmesi (Sekil 27)

Motorda tiikenen parcalar olan kdémirler bulunur.
Kémurler asindiginda veya “yipranma limitine”
geldiginde, motorda sorun olma ihtimali dogar. Otomatik
durduran kémdar kullaniliyorsa, motor otomatik olarak
durur. Boyle bir durumda, sekilde gdsterildigi gibi eski
kémlrleri, Gzerlerinde ayni kdmir numarasi bulunan
yenileriyle degistirin. Ayrica, kdmdirleri her zaman temiz
tutun ve koémdir tutucular arasinda rahatca
kayabildiginden emin olun.

5. Kémiirlerin degistirilmesi

Koémur kapaklarini diiz bir tornavidayla ¢ikarin. Bundan
sonra kémirler kolayca gikarilabilecektir.

6. Servis parcalari listesi

A: Parca no.

B: Kod no.

C: Kullanilan sayi
D: Aciklamalar

DiKKAT

Hitachi Gli¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.

Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.

G takimlarinin galistinimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER

Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak siirekli degistirilmekte ve gelistiriimektedir.
Dolaislyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari ve/
veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

Tipik A agirlikll ses basing seviyesi: 91 dB (A)
Tipik A agirlikll ses glicli seviyesi: 104 dB (A)
Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 16,8 m/s?
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Pycckui

OBWME NPABMJIA MO TEXHMKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

lMepen wucnonb3oBaHnem

3NEKTPONHCTPYMEHTOB JOMKHbI ObITh MPEANPUHATLI BCE
HEOOX0AMMbIE MEPBI MPEAOCTOPOXHOCTH AJ1A TOrO, HTOObI

YMEeHbWUTb CTeneHb pUckKa BO3ropaHus,

yaapa

3NEeKTPUYECKUM TOKOM W CHWU3UTb BEPOSATHOCTb
NoBpeXAeHNs Kopnyca WHCTpyMeHTa. OTu Mepbl
NpeAoCTOPOXXHOCTY BKITIOHAIOT B CEOS HUXKENepeymncneHHble
NYHKTbI.

BHuMmaTenbHO npoyTuTe BCE yKasaHus, npexae yYem Bbl
nonblTaeTech UCMOSIb30BaTb MHCTPYMEHT, N COXPaHUTE MX.
[ins 6e3onacHoro ncnonb3oBaHus:

1.

10.

11.
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MopaepXunBante YNCTOTY M MOPAAOK Ha paboyem
mecTe. Jllobas nomexa Ha pabodeMm MecTe Unn Ha
paboyeM CTONe MOXET CTaTb MPUYMHOW TPaBMbl.
MpyHUMaKTe BO BHUMaHME OKpYy>XXatollyo paboyee
MecTo  06CTaHOBKY. He pab6oTante ¢
3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM noAa  AJoxaém. He
MCMNONb3yTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT B MOMELLEHUAX C
NOBbIWEHHOW BRaxHocTblo. [ogaepxuBante
xopollee ocBeuleHne Ha pabodyem mecTe. He
paboTaiTe WHCTPYMEHTOM MNpU HanMyuu psigom
NErKoBOCMaMEHSIOWMXCS XNAKOCTeR Mnn rasos.
OcTeperantecb ygapa aneKTpuyeckum Tokom. He
KacanTecb 3a3eMEHHbIX NoBepxHocTen. Hanpumep,
Tpy60OnNpoBOAOB, PafMaTopoB, KYXOHHbIX NAUT,
KOPMYCOB XONOANIIbHUKOB.

Bo Bpemsi paboTbl C UIHCTPYMEHTOM He paspeluaiTe
feTam HaxoauTbca nobnusoctu. He nossonsnte
MOCTOPOHHWUM A0TparnBaTbCs A0 WUHCTPYMEHTa Win
yanuHuTens. [oCTOpOHHME nuua He [O0JKHbI
HaxoAuTbCs Ha paboyei nnowagke.

3akoH4MB paboTy, cpaBalTe WHCTPYMEHT Ha
XxpaHeHue. MecTo AN XpaHeHUs WHCTPyMeHTa
[OSDKHO ObITb CYXVM, BbICOKO PaCMONOXEeHHbIM 1
3anupaTtbCA Ha 3aMmoK. [leT He [OMKHbI UMeTb
BO3MOXHOCTW CaMOCTOATENbHO fobpatbcsa A0
MHCTPYMeHTa.

He BmewmBaiTech B paboTy MalUuHbl, NpUKaabiBas
n3nuwHio cuny. PaboTta BbIMONHAETCS nydwe wu
6e3onacHei, €CnM UHCTPYMEHT 3KCMiyaTupyeTcsi C
LUITATHOW CKOPOCTbIO.

MpaBunbHO BbIOUPANTE WMHCTPYMEHT [ANA KaXAon
KOHKpeTHOW paboTbl. He nbiTaTecb cpenatb
MasioMOL{HbIM WMHCTPYMEHTOM paboTy, KoTopas
npeaHasHayeHa Ansi BbICOKOMOLYHOrO MHCTPYMEHTA.
He ncnonbayiiTe MHCTPYMEHT B LeNsAX, AN KOTOPbIX
OH He npepgHasHayeH. Hampumep, He nonbayiTechb
LMPKYNSIPHOW NMon ANna obpe3aHns BETOK AepeBbes
UNn peskn 6péseH.

O6patute BHUMaHWe Ha Bbl6Op paboyein oaex[bl.
He HapeBaiiTe MpoOCTOPHYlO ofexay unu
[AparoLeHHOCTN, T.K. OHU MOryT ObiTb 3axBadeHbl
ABWKYLLIMMUCA 4YacTAMKU WHCTpymeHTa. Ha Bpewms
paboTbl BHe MOMELLEHUN peKoMeHayeTcs HagesaTb
pe3nHoBble Mep4aTkM M GOTUHKU C HECKOSb3KOiA
noAowWwBoNn. YNoxute AMWHHbIE BOMOCHI Mofj
ronoBHbIM Y60POM.

Monb3yntech 3awnTHLIMKU o4Kkamun. OgeBaniTe Macky
ANSA vua MM Macky NpoTvB MbliK, €Cin Npu peske
maTepuana BblAeNseTcs Mbifb.

Wcnonb3yinte obopyaoBaHue Ansi oTBoZa Mblun u
rpasu. Yéegutech, 4To Bbl ncnonbayete npasunbHbie
ycTponcTBa [ANA MNpUCOEAUHEHUS MOA06HOro
obopyAoBaHus.

He ponyckanTe nopuu anekTpoluHypa. Hukorga He
nepeHocMTe WHCTPYMEHT, Aepxa ero 3a wWwHyp. He
fAépraiTe 3a LWHYP C LENblO BblHYTb BUIKY W3
po3eTku. ObeperaiiTe LUHYP OT BO3AEWNCTBUS Harpesa,
CMa304HbIX MaTepuanos U MNpegMeToB C OCTPbIMU
Kpasimu.

12.

13.
14.

20.

21.

22.

Mepep Havyanom paboTbl 3akpenuTte
obpabaTbiBaemyto AeTarnb B TUCKax. OTo 6e30onacHei,
Yyem pfepxxaTb 3aroTOBKY B pyke, a Takxe
0CBO60XAAET 06€e PYKM A paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
ByabTe Hayeky. [OCTOSIHHO UMENTE XOPOLLYIO TOYKY
ornopbl N He TepsinTe paBHOBECUS.

BHumMaTenbHo OTHOCUTECb K TEXHUYECKOMY
06CNY>XMBAHWIO NHCTPYMEHTa W ero pemoHTy. [ins
[OCTVKEHUST NydWwux pabounx XapakTepucTuk u
obecneyeHus 6onblueit 6e3omnacHocTu Mnpu paboTte
OCTOPOXHO ob6palaniTecb C WMHCTPYMEHTOM W
cogepxute ero B uuctoTte. lNpu cmaske U 3ameHe
akceccyapos cnepynte yKasaHusam B
COOTBETCTBYIOWMX WHCTPYKUMsX. [lepuoguyeckn
ocMaTpvBanTe 3MEKTPOLIHYP WHCTPYMeHTa U B
crny4ae ero rnoBpeXAeHUsi OTPEMOHTUPYWTe ero B
YMOSTHOMOYEHHOM CepBUCHOM LieHTpe. Mepuogunyeckn
ocmaTtpusanTe YAIMHUTENN 1 B Cry4ae NOBPeXAeHns
npousBoanTe UX 3ameHy. PYKOSATKM WHCTpymeHTa
[OIDKHBI 6bITb CYXMMW 1 YNCTBIMKU , HE NayKawTe nx
CMa3o4HbIMK MaTepuanamu.

BblHbTE BWUNKY 3MEKTPOLIHYpa W3 PO3eTKW, ecnu
WHCTPYMEHT He WCMoMb3yeTcs, nepej Hadanom
TexobCny>XmMBaHWa, a TakXxe nepej 3ameHoOmn
akceccyapoB (HoxeMn, cBépn, dpes).

BblHbTE BCe peryriMpoBOYHblE U FaeyHble KIoHW.
BosbMute cebe 3a npasBuno, nepeg TeM Kak
BKJIIOYNTb MHCTPYMEHT, MPOBEPsiTb BCE NN KIOYU
BbIHYTbl U3 Hero.

WN3beraiiTe HeoxmpaHHoro 3anycka gsuratens. He
nepeHocuTe MNOAKIMIOYEHHbIA K 3NeKTpoceTu
WHCTPYMEHT, AepXka naney Ha nepekniovaTene.
lMepeng Tem Kak BCTaBWTb LWWITeNcefNb B PO3ETKY
ybeanTecb, 4YTO nNepeknyaTenb HaxoguTcs B
nono>xeHnn "Bbikn.".

Pa6oTtasa BHe nomelweHus, nNOMb3yhTechb
yanuHMTEeNnaMu. B aTom crniydae ucnonb3synTe TONbKO
Te yANVHWUTeNu, 4To npegHasHayeHbl Ans paboTbl
Ha ynuye. OHM MMeKT COOTBETCTBYIOLWYIO
MapKUPOBKY.

Byabte 6amTenbHbl. Cnegute 3a Tem, 4TO Bbl
penaerte. MpugepxmeaiiTech 34paBoro cmbicna. Ecnm
Bbl ycTanu, He paboTanTe C UHCTPYMEHTOM.
MpoBepsiiTe noBpexaéHHble aeTanu. MNpexge yem
NpoAOIMKMTL IKCMyaTaumio MHCTPYMeHTa, cnegyeT
TWaTeNbHO MPOBEPUTb 3aLUMTHBIA KOXYX WU UHble
AeTanu, KoTopble UMEIOT MOBPEXAEHVS C Lesblo
yCTaHOBUTb, YTO OHM B paboyeM COCTOSHWM W
BbINOMHAOT MNpeAHa3HaYeHHYI0 UM YHKUUIO.
MpoBepbTe IOCTUPOBKY U CKpenneHue [ABUKYLMXCS
AeTtanen, WCNpaBHOCTb [JeTanew, NpaBWUSIbHOCTb
cOopkM K niobble Apyrne napameTpbl YTO MOryT
noBNUATL Ha WX PaboTy. 3alMTHbIN KOXYX WK
Apyryto Aetarb, KOTopble NOBPeXAeHbl, He06XoanMo
Kak crnefyeT OTPeMOHTMpOBaTb WNW 3aMeHUTb B
YNONHOMOYEHHOM CEepPBUCHOM LieHTpe, eCrnn NHoe He
yKasaHo B WHCTPYKUMM MO IKCnnyatauuu.
HewucnpaBHble nepeknio4aTenn 3ameHuTe B
yMOMHOMOYEHHOM CEepPBUCHOM LieHTpe. He paboTante
C WHCTPYMEHTOM C HeucrnpasHbIM Nepekno4arenem
"Bkn.\ Bbikn."

BHumanvne. C uenbio unsbexaHus TpaBMbl
MCNoNb3ynTe TONMbKO TE aKceccyapbl MW YCTPOUCTBA,
4YTO yKasaHbl B 3TUX MHCTPYKLMAX MO 3KChnyaTauymum
wnn B Katanore cupmbl HITACHI.

PeMOHT ponXeH OCyWecTBMAATLCA TOMbKO B
YNONMHOMOYEHHOM  CEpPBUCHOM  LEeHTpe ¢
MCNONb30BaHNEM TOJSIbKO OPUIMHAMbHBLIX 3anacHbIX
Aetanent HITACHI. B npoTMBHOM cnyyae BO3MOXXHO
HaHeceHWe cepbe3Horo Bpega 340POBbIO
nons3osaTens.



MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
OKCMNYATALUUU CABEJIbHOWN NUNbI

Mepep BbINOMHEHWEM pE3aHUsA B CTeHax, NOTOSIKax Mim
nonax, 06s3aTensHO y6eanTECH B OTCYTCTBUM MPOOXEHHbIX
BHYTPM 3NEKTPUHECKMX Kabenel 1nn KabenbHbIX KaHaoB.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckui

Hanpsi>xeHne (no pervoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B)"u

MoTpebnsiemass MOLHOCTb

OunawveTp 6ypenuns

1010 Bt*
Tpyba u3 Huskoyrnepogucton cranu: B.[. 130 mm
Tpyb6a u3 BuHunxnopuga: B.O. 130 mMm

[LepeBo:
JluctoBas Hu3koyrnepogucTas cranb: TonwwmHa 19 Mm

FnyébuHa 300 mm

Yucno o0b6opoTOB XOMOCTOrO xoA4a 0 — 2800 MuH™'
Xoga 29 mMm
Bec (6e3 wHypa) 3,3 kr

* I'IpOBepre nacnopTHYIO Taénw-le Ha n3fenuun, Tak Kak oHa MeHAeTCA B 3aBUCUMOCTU OT pervoHa

CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

NOArOTOBKA K OKCMNYATALUUU

(1) MonoTHo (Ne 103)
(2) YemopaHunk .
(3) MaeyHbIi KNIOY B BUAE LECTUNPAHHOTO CTEPXKHS ...
Habop cTtaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexaeHns N3MeHeH.

—_—a

AONONHNTENbHBIE AKCECCVYAPhI
(npoparTcA OTAENbHO)

(7)Ne 9 TMonoTHo
(8)Ne 95 TMonoTHO
(9)Ne 96 lMonoTHO
(10) Ne101 MonoTtHo
(11) Ne102 MonoTtHo

(18)Ne 121 TMonoTHo
(19)Ne 131 TMonoTHo
(20) Ne 132 MMonoTHo
(21) Hanpaensiowas ans
oTpesaHus Tpy6

(1)Ne 1 MonoTHo (12)Ne 103 lMonoTHo
(2)Ne 2 TMonoTHo (13)Ne 104 TMonoTHo
(3)Ne 3 lMonoTHo (14)Ne 105 lNonoTHo
(4)Ne 4 TMonoTHo (15)Ne 106 lMonoTHo
(5)Ne 5 TMonoTHo (16) Ne 107 MonoTHo
(6) Ne 8 lMonoTHo (17)Ne 108 lMonoTHo

)

)

O (1) = (9) : NonotHa HCS (HCS : yrnepoguctasa crtanb
ANA BbICOKOCKOPOCTHOTO pe3aHusl)

O (10) — (20) : BUMETAJUIMYECKUE nonoTHa

YTo KacaeTcs MCNOMb30BaHWUA MONOTEH, 06paTUTECh K

Tabnuuye 1,21 3.

KomMnnekT cTaHaapTHbIX NPUHAANEeXHOCTEN MOXeT 6biTb

M3MeHeH 6e3 yBeOMMEHMS.

OBJIACTb NPUMEHEHWUA

O PesaHne Tpy6HOW M YronkoBoW cTanu.

O PesaHne pasnuyHbIX nunomaTepuarnos.

O PesaHune nuCcTOBON HWU3KOYrnepogucTon crtanw,
JIMCTOBOTO anoMUHUA W JIMCTOBOW Meauw.

O PesaHue cuHTeTUHeCKMX NnacTMacc, Takux Kak
¢peHonbHbIE NacTMacchbl ¥ BUHUIIXIIOPUA,.

Y10 Kacaetcs noppobHOCcTel, obpaTuTecb K pasgeny

"BblIBOP MOJIOTEH".

1. WcTo4YHMK aneKkTponutaHus
MpocneauTe 3a Tem, 4TOObI UCMONb3YEMbIi UCTOHHUK
3/1eKTPONMTaHNs COOTBETCTBOBAN TPeboBaHUAM K
VCTOYHWKY 3MEKTPONUTAHUS, yKa3aHHbIM Ha TUMOBOW
Tabnuyke usgenus.

2. Mepeknioyatenb "Bkn./ Bbikn."

Y6eautecb B TOM, 4YTO MepeknioyaTesl HaxoAuTCs B
nonoxxennn "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wTencenb
B PO3ETKY, a NepeKsoHaTenb HaXoAUTCA B NMOMOXEHUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeasieHHO 3apaboTaeT, 4TO
MOXET CTaTb MPUYMHOW CEpPbE3HON TpaBMbl.

3. Yanuhuteno
Korga pabouas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
3MeKTPONUTaHNsA, MNONb3yWTeCb YANUHUTENEM.
YanuHuTtenb [JOMKeH umeTb Tpebyemylo nnowagb
nonepeyHoro cevyexHnss n obecnedmsaTb paboTy
WHCTPYMEHTa 3afaHHoW MmolHocTW. PasmatbiBavite
YANVHUTENb TONMbKO Ha pearibHo HeobXoauMytlo Anst
[aHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHUS! ANUHY.

4. YcTtaHOBKa NnosfoTHa
B paHHOM yCTpOMCTBE MNPUMEHAETCA CbEeMHbIR
MeXaHW3M, KOTOpbI AiaeT BO3MOXHOCTb /151 yCTaHOBKM
N CHATUSI NONOTEH NuIbl 63 UCMOIb30BaHNSA Fra@yYHOro
KMoYa Unm Apyrux UHCTPYMEHTOB.

(1) MepeBegute HEeCKONbKO pas nyckartenb
nepeknoyaTtens B MNOMOXEHWE BKIIOYEHUS W
BbIK/TIOHEHUS, A1 TOro 4TO6bl pbldar MOr MOSIHOCTbIO
BbICKOUYNTb W3 nepefHei Kpbiwkun. [locne aToro,

nepeseauTe nepeknl4YaTens B MOJIOXeEHWe
BbIK/OYEHWS1 1 OTCOEANHUTE CETEBOWA LLIHYP OT PO3ETKM
(Puc. 1).

OCTOPOXHO
[na npepoTBpalleHNs Hec4YacTHOro crny4vas
ob6A3aTenbHO TOYHO ybeamTecb B TOM, YTO
nepeknioyaTtenb HaxoguTca B MOJIOXEHUMN

BbIK/IOYEHNSA, @ CETEBOW LHYP OTCOeAVNHEH OT PO3ETKM.
(2) HaxkmuTe pbl4ar B HanpaBfieHUW CTpenku, Kak
nokasaHo Ha Puc. 2, meTka B Buge CTpenku nmeetcs
Ha pbiyare (Puc. 2).
(3) BcTaBbTe MOMOTHO MWLl Ha HYXHYIO TrNyouHy B
ManieHbKylo Mpopesb B BEPXHeW HacTu nnyHxepa npuv
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Pycckui

Ha)xaToMm pbldare. Bbl MoXeTe ycTaHOBUTL MOMOTHO
pexyLien KpoMKon BBepx unu BHu3 (Puc. 3, Puc. 4).
(4) Korga Bbl oTnycTuTe pblyar, ycunue mnpy>XuHbl
aBTOMaTU4YeCKN BO3BPATWUT pbl4ar B MNpaBuiibHOE
nonoxexve (Puc. 5).
HaxmuTe BHYTpb fABa WM TpU pasa MOSIOTHO MUMbl
PYKOW CO CTOPOHbI, MPOTUBOMOSOXHOM PEXYLLEN KPOMKE
1 npoBepbTe, HaAEeXHO NN YCTaHOBMEHO MOMOTHO. Bbl
ybeuTech B TOM, YTO MOJSIOTHO HAZEXHO YCTaHOBMEHO,
€CIu OHO 3alLeNKHETCS, a pblyar crierka nepeMecTuTcs,
npy HaxaTun nonotHa BHYTPb (Puc. 6).
OCTOPOXHO
Mpy HaXXaTUW BHYTPb MOSIOTHA NMUMbI PYKOiA, 06513aTeNIbHO
TO4HO ybeauTecb B TOM, YTO ByaeTe HaxumaTb ero co
CTOPOHbI, MPOTMBOMOJSIOXKHOW pPeXyLlen KpoMKe.
Haxumatb BHYTPb MOMOTHO MUbl C [PYroi CTOPOHbI
Henb3sl, TaK Kak 3TO MOXET MPUBECTU K TpaBMme.
5. CHAATMe nonoTtHa
(1) MepeBeauTe HeCKONbKO pas nyckartenb nepeknoyaTens
B MOMOXEHNe BKIIOYEHNS W BbIKMIOYEHUs, 4Ns TOro
4TOObI pbldar MOr MOSIHOCTHIO BLICKOYUTL U3 NepeaHei
KpbILWKW. ocne 3Toro, nepeBeAuTe nepeksoyaTesb B
MONOXXEHWE BbIKIMIOYEHNA 1 OTCOEANHUTE CETEBOW LIHYP
oT poseTku (Puc. 1).
OCTOPOXHO
Ans npepoTBpaleHns HecyacTHOro cry4as
o6asaTenbHo TO4YHO ybeauTecb B TOM, 4TO
nepeknioyaTenb HaxoguMTCA B MOMOXEHWUMW
BbIK/TIOYEHWS], @ CETEBON LUHYP OTCOEAMHEH OT PO3ETKM.
(2) Mocne Toro kak Bbl HaxxmeTe pbldar B HanpaBfeHWn
MeTKNW B BUAE CTpesikv, Kak nokasaHo Ha Puc. 2,
NOBEpHWTE NNy TakK, YTo6bl MONOTHO 6bINO HanpaBieHoO
BHM3. [TONOTHO AOMKHO BbINacTb camo. Ecnn nonotHo
He BbiNageT, BbITSHUTE €ro pyKom.
OCTOPOXHO
Hukorga He kacanTecb NONOTHa NWMbl Cpasy Xe nocre
ee UCMonb30BaHus.
[opsumnii MeTann nerko MoxXeT cTaTb NPUHYMHOI oXora
KOXW.

[ ECI NONOTHO BYHET NONIOMAHO

[axe ecnu nonotHo nunbl 6ygeT MNOAOMaHO, HO
oCTaHeTCs BHYTPY ManeHbKon npopesu niyHxepa, OHO
[OMKHO BbiNnacTb, ecnu Bbl HaxmeTe pbiyar B
HanpaBfieHUn MeTKW B BuAe CTPENKM U noBepHeTe
nuny Tak, 4Tobbl MOMOTHO ObINO HanPaBNEHO BHU3.
Ecnv nonotHo He BbiNafeT camo, BblHbTE €ro nyTem
BbIMOJIHEHNS OMUCaHHbIX HWXKEe [eNCTBUWNA.

(1) Ecnn 4yacTb nonomaHHOro nonoTHa nunbl 6yaeT
TOpYaTb U3 MasieHbKO Npopeau NiyHxepa, NoTsaHUTe
3a BbICTYMaloLyl0 YacTb W BbITSHUTE MONMOTHO.

(2) Ecnn nonomaHHoe MONOTHO nunbl 6yAeT CKPbITO
BHYTPW ManeHbKoW npopesun, 3auenute nofomaHHoe
NOMOTHO, MCMONb3yst AN 3TOr0 KOHYMK ApYroro
NnonoTHa, M BbITAHWUTE ero Hapyxy (Puc. 7).

OBCIY>XUBAHME N OCMOTP MPUCMOCOBJIEHUSA
Ang KPEMJEHNUA NMONOTHA

(1) Mocne ncnonb3oBaHUs yaanuTe ONuIKKU, 3eMsio, Necok,
BRary v T.n. NPoAyBKOW BO3A4yXOM WM O4UCTUTE Mpun
NOMOLLUM WEeTKW U T.N. ANS TOro 4YTobbl obecneunTb
nnasHoe (PyHKUMOHMPOBAHUE NpUCNocobneHus Ans
KpenmneHnsi NonoTHa Nunbl.
Meproanyeckn HaHoCUTE CMa3Ky BOKpYr Aepxxatens
nonoTHa, Kak nokasaHo Ha Puc. 8, ucnonbsys
CMa304HO-0XTaXKAAIOLLYIO XWUAKOCTb M T.M.
APUMEYAHUE
[inutenbHoe Mcnonb3oBaHNe MHCTPYMEHTa 6e3 O4YNCTKU
N CMasKy B 30HE YCTAHOBKM MOSIOTHA MUMbl MOXET
NPMBECTN K HEKOTOPOMY YXYAWEHUIO  MepemeLleHns
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pbl4ara BCefCTBME HAKOMMEHNS ONUIIOK U CTPpYXeK. B
3TOM cry4yae, BbITSHUTE PE3UHOBLIA KOMMaYokK,
npefyCMOTPEHHbIV Ha pblyare, B HanpaBneHU MEeTKW B
BUAe CTpeslku, Kak nokasaHo Ha Puc. 9, n chumnTe
Pe3VHOBLIA KOMNa4YoK C pblyara. 3aTteM o4ncTuTe
BHYTPEHHIOIO YacTb Aep>KaTersi MofoTHa MyTeM NpoAyBKW
BO3AYXOM W ApYyruMu crnocobamu, U HaHecuTe
[0CTaTO4HOE KONMYeCTBO CMa3ku. Pe3nHOBbIA KOMMna4ok
MOXHO NpaBWSIbHO YCTAHOBWUTb Ha pblyare, ecnm ero
NMOTHO MpuAaBuTb K pbiyary. Mpu aTom 06a3aTensHo
ybeauTech B TOM, H4TO MeXAy Aep>kaTeniem nonoTHa u
pes3nHOBbLIM Konnadkom 6yAeT OTCyTCTBOBaTb 3a30p W,
Kpome TOro, obecneybTe BO3MOXXHOCTb MNABHOroO
(hYHKLMOHVPOBAHWSI B 30HE YCTAHOBKW MOSIOTHA MUMbI.

OCTOPOXHO
He wncnonb3yiTe NOMOTHO NWUMbl C W3HOLIEHHbIM
OoTBEpPCTVEM MOMoTHA. B npoTuBHOM cnyyae nonoTHoO
NUIbl MOXET OTAENUTLCS, YTO MOXET MNPUBECTU K
nepcoHansHon Tpasme (Puc. 10).

6. PerynupoBaHue ocHoBaHus

(1) NMoaHMMUTE NepefHIoD KPbILLKY BBEPX, KaK MNOKa3aHo
Ha Puc. 11.

(2) Ecnu ycTaHOBOYHBIV BUHT OCHOBaHWsA 6yaeT ocnabneH
npy NOMOLYY MpUnaraeMoro rae4Horo Knoya B Buae
LLIeCTUrPaHHOTO CTEPXXHS!, Bbl cMOXKeTe oTperynupoBaTtb
nosnoXeHne yctaHoBkn ocHosaHus (Puc. 12, Puc. 13).

(3) Mocne Toro Kak NONOXeHne YyCTaHOBKWN OCHOBaHWs byaeT
OTPEryMpoBaHo, MOSIHOCTbIO 3aTAHUTE YCTAHOBOYHbINA
BMHT OCHOBaHMWSI MpW MOMOLLW MpUSIaraemMoro rae4Horo
Kno4a B BUAE LUECTUIPAHHOrO CTEPXKHS.

7. PerynupoBaHue cCKOpocCTH BO3BpaTHO-
nocTynaTesibHOro ABUXXEeHUs NONIoTHa
[laHHOe yCTpPOWCTBO OCHaLWlEHO BCTPOEHHON

3/1IEKTPOHHON CXEMOW perynupoBaHUs CKOPOCTH,
KoTOopas AaeT BO3MOXHOCTb PerynupoBaTb HY>XHYIO
CKOPOCTb [BWXKEHWSI MONOTHA NUMbl Ha)kaTueMm Ha
nyckatenb nepekniodatens (Puc. 14).

Ecnu Bbl 6ygeTe HaxumaTb Ha nyckaTtesnb CUnbHee,
CKOpOCTb [ABVKEHWUSA MOonoTHa 6yAeT yBennymBaTbCA.
HauuvHainTe pesaHue C HWU3KOW CKOPOCTbIO AN TOro,
4TO6bI 06€CMEeUNTb TOHYHOCTb B MECTE HaYana pesaHus.
Korpa 6ypeT pocTurHyta pocTtatodHas rnybuHa
pesaHus, yBenm4ybTe CKOPOCTb pe3aHus.

OCTOPOXHO

XoTa AaHHOe YCTPOWCTBO MMEET MOLUHbIA ABUraTeNb,
ANUTenNbHOe MUCNonb30BaHNEe C HU3KOW CKOPOCTbIO
6yfeT Ype3MepHO YBenuuMBaTb Harpysky U MoXeT
npueBecTn K neperpeBy. OTperynupynTe CKOpOCTb
ABWXXEHUS MOMOTHA NuMbl, KoTopas obecneynT
BbINOJIHEHNE PaBHOMEPHOro, MNaBHOrO pesaHus 6e3
KaKux-nmbo HeonpaBAaHHbIX AENCTBUN, TakUX Kak
BHe3arnHble OCTaHOBKM BO BPEMS OfepaLun pesaHusi.

OQKCMNYATALUUA

OCTOPOXHO

O Hvkorga He nepeHocuTe nNWMYy, MOAKIMIOYEHHYIO K
ceTeBOW poseTke, korga Baw naney Haxogutcs Ha
nepeknioyarene. HenpegHamepeHHblA Myck MOXeT
NpVBECTN K MOMYYEHWIO HenpeaBUAEHHON TpaBMbl.

O byAbTe OCTOPOXHbl, He pAonyckawWTe nonajaHus
OMWUIOK, 3eM1, Bfaru, 1 T.M. BHYTPb MallMHbl Yepes
nnyH>xep Bo Bpems paboTbl. Ecnu onunkun n 4to-nubo
noAobHOe HaKoMATCA B MNyHXepe, Bcerga oyvwante
ero nepej WCMoSib30BaHUEM.

O He cHumaiiTe nepefHioo KpbilwKy (obpatuteck k Puc.
1). O6513aTensHO y6eamTecb B TOM, YTO yAepXXmBaeTe
KOpMyC OT BepXHEen 4acTu nepefHent KpbIWKK.



O Bo Bpemsa akcnnyatayuu npuxvmanTe OCHOBaHMe K
maTepuany, noka BbiNonHAeTe pesaHue. Ecnu
OoCHOBaHMe He 6yAeT MNOTHO nNpuxaTto K
obpabaTbiBaemon getanv, Bubpaumy MoryT npuBecTu
K MOBPeX/AEHWI0 NosioTHa Nunbl. Kpome Toro, KOHYMK
MOSI0THA MUIbl MOXET B HEKOTOPbIX CHyYasix KOCHYTbCS
BHYTPEHHEN CTEeHKM TpyObbl, NOBpeXgAas MOfoTHO.

O BeblbupaiiTe MOMOTHO MNubl Hambonee noAXoAsAL|ei
AnvHbl. WpgeanbHbli BapuaHT, Korga [AnuHa
BbICTYNatoLLeil M3 OCHOBaHWSA YacTyW MOSIOTHA NuIbl 3a
Bbl4ETOM [AnuHblI xoda 6yaeT 6onble, 4yem pasmep
matepuana (cMm. Puc. 15 n Puc. 17).

Ecnu Bbl 6yaeTe BbINONHATL pe3aHne 60mbLLoN Tpy6bl,
60nbLIOrO Kycka gepeBa W T.M., pasmep KOTOPbIX
npeBbIlWAeT ANVHY pexyllero nonoTtHa; 6yaeT
CylLlecTBOBaTb OMACHOCTb TOro, YTO MOSIOTHO MOXEeT
KOCHYTbCA BHYTPEHHEN CTeHKu Tpybbl, Aepesa u T.n.,
npusoaa K nospexgeHuto (Puc. 16, Puc. 18).

1. PesaHue wmaTepuanoB C MeTansIM4ECKUMHU
cBOMCTBamMu

OCTOPOXHO

O TInoTHO MpwXuManTe ocHoBaHWe K obpabaTbiBaeMoii
aetanu.

O Hukorpga He npuknagblBaiiTe 4pesmepHoe ycunue K
NOMoTHY NWMbl Npu pesaHun. HeBbiNONHeHWe 3TOro
YCMOBUSI MOXET NIErko MPUBECTMN K MOJIOMKE MONoTHA.

(1) MpoyHo 3akpennsiiTe obpabaTbiBaeMyto AeTanb nepes,
Hayanom pesanus (Puc. 19).

(2) Mpn BbINONHEHMWM pe3aHus maTepuanos C
MeTannMyeckumm CBOWCTBaMU, WCMONb3yNTe
Hagnexailee MalMHHOe Macno (Typ6uHHoe macno u
7.n.). Korga >wujgkoe MalwuvHHOe Macno He 6yger
ncnonb3oBaThes, HaHecuTe cmasky Ha
obpabaTbiBaeMylo getansb.

OCTOPOXHO
Cpok cny>x6bl MofioTHa nunbl 6yAeT 3HauYMTesbHO
Kopoue, ecnu Bbl He 6yaeTe ncnonb3oBaTb MalMHHOE
macso.

(3) Ncnonb3yinTe Anck ANA perynupoBaHWs CKOPOCTM
ABWXKEHUSA MoNoTHa Nufbl ANA NpuBefeHUs B
COOTBETCTBME C YCNOBUSAMWU IKcCnnyaTtauum wu
maTepuarnom.

2. PesaHue nunomartepuanos
Mpu pesaHun nunomaTepuanoB nepep Hayariom
pesaHus ybegutecb B TOM, 4TO obpabaTbiBaemas
AeTanb Npo4YHo 3akpenneHa (Pwuc. 20).

OCTOPOXHO

O Hukorpga He npuknagbiBaiTe 4YpesmepHoe ycurnme K
NonoTHY MuMbl Npu pesaHun. Bcerga nomuHuTte, 4TO
OCHOBaHWE HYXHO MAIOTHO NPUXMMaTb K MOBEPXHOCTH
nunomarepvana.

3. BbinunusaHue NoO KPUBbIM SIMHUAM
Mbl pekomeHayem Bam ncnonb3oBaTb
BUMETANINIMYECKOE nonoTHO, yka3aHHOe B
Tabnuue 2 (cTp. 47) B Ka4yecTBe NOMOTHA NUIbl, Tak
KaK OHO MPOYHOE U MPaKTUHECKM HEe JIOMaeTCs.

OCTOPOXHO
3amegnuTe CKOpoCTb Mojayvv ABuratens npu
BbINOMHEHNN pe3aHusi mMaTepuana Mo maroi ayre
OKPY>XHOCTU. Ype3MepHO BbICOKasi CKOPOCTb Mofayu
MOXET NPUBECTM K MOSIOMKE MOonoTHa.

4. BpesaHue
Mpyv nomowm [aHHOrO 3MEKTPOUHCTPyMeHTa Bebl
CMOXEeTe BbIMONMHUTL Bpe3aHue B haHepHble NauThl
N TOHKWe nunomartepuansl. Bbl cMoXxeTe [oCTaToO4HO
NEerko BbIMOMHNUTb BbINUNMBAHWE NPOPe3ei Npu MOMOLLM
NofoTHa MUsbl, YCTAHOBIIEHHOrO B MNEpeBepHYTOM
MNONOXEeHUN, Kak nokasaHo Ha Puc. 22, Puc. 24 n Puc.
26. Vicnonb3ynTe NONOTHO MUSbI, KOTOpoe 6yAeT Kak

Pycckui

MOXHO Kopoye W Tonuwe. Mbl pekomeHgyem Bam
ncnonb3oBaTb Ans aton yenn BUMETANNMYECKOE
nonotHo Ne132, ykasaHHoe Ha cTp. 47, B Tabnuue
2. ByabTe 04eHb OCTOPOXHbI BO BPEMS BbIMOMHEHNS
onepauun Bpe3aHWa U 06A3aTenbHO BbINOMHUTE
crnepywolme AeUCTBUS.

(1) MpUXXMUTE HWXKHIOI Y4acTb (UM BEPXHIOK 4YacTb)
OCHOBaHWsA K martepuany. Haxmute Ha nyckartenb
nepekniovaTens, Korga KOHYMK MOMOTHA NuUNbI
HaxXoAWTCA Ha HEKOTOPOM PaccTOsiHUM OT MaTepuana
(Puc. 21, Puc. 22).

(2) MepgneHHO nNogHUMMaNTe PYKOATKY W MNOCTEMEHHO
BpesanTecb nonotHom nunbl (Puc. 23, Puc. 24).
(3) HagexxHo ypepxwuBaiiTe Koprnyc Ao Tex Mop, noka
NOMOTHO MUIIbl HE BPEXETCA B MaTepuan MofHOCTbIO

(Punc. 25, Puc. 26).

OCTOPOXHO

O Hukorpga He BbIMOMHANTE BpesaHWe B MaTepuanbl €
MeTannIM4ecknmm ceoincTeammn. BoinonHeHve Bpesaqns
B TaKve MaTepuarbl MOXET Nerko NpuBecTy K NofioMKe
nonoTHa.

O Hukorga He HaxwumanWTe Ha nyckaTenb
nepeknioyaTens, Korga KOHYMK NonoTHa Ninbl Npumkat
K mMaTepuany. Ecnu Bbl caenaeTe 910, NONOTHO Nerko
MOXET OKasaTbCsi MOBPEXAEHHbIM MPU CoyAapeHnn ¢
mMaTepuasnom.

O O6si3aTenbHo TOYHO yb6eauTecb B TOM, 4TO Bbl
CMOXEeTe BbINOMHNTL Bpe3aHue MeASIeHHO, HafeXHo
yaepxusas kopnyc. Ecnv Bbl npunoxwuTe 4peamepHoe
ycunue K NomnoTHY MUnbl NpY BbINOSIHEHWW onepauun
pesaHusa, MONIOTHO ferko MoXeT oKa3aTbCs
NoBPEXAEeHHbIM.

5. Hanpasnswowas gnsa otpesaHus Tpy6
(mononHuTenbHaa NPUHaANEXXHOCTb)

Wagenve MpumeHeHne ans | Wcnonb3yemoe Kog Ne.
oTpesaHns nonoTHO
HanpaBnsiowas ans |BHewHud auametp Ne 9 301113
oTpesaHus (L) 75MM - 165MM Ne 131
APUMEYAHUE
Yto KacaeTcs nofpo6HOCTEN OTHOCUTENbHO
npaBUNbHOrO  WCMONb30BaHWUS, MoXxanyihcTa,

obpaTuTecb K PYKOBOACTBY MO MNPUMEHEHUIO
Hanpaensiowen Ans oTpesaHus Tpyo.

BblIEOP MOJIOTEH

B uensx obecriedeHns MakcumManbHon 3peKTMBHOCTH
npu aKCMnnyaTaLum 1 NonyHeHNst HanmnyHLLINX pesynbTaTos,
0YeHb BaXXHO BbI6paTh MoAxodsilee MOSIoTHO, KOTopoe
60rblLe BCEro COOTBETCTBYET TUMY U TOMLLMHE MaTepuana,
pesaHnie KOToporo 6yAeT BbINOMHATLCS.

NPUMEYAHUE

O Pa3mepbl obpabaTbiBaeMol feTanu, KOTopble ykasaHb!
B Tabnuue, JaloT npeacTaBneHne O AOMNYCTUMBIX
pasmepax, Korga ycTaHOBMeHo 6nvkaniiee K Kkopnycy
cabenbHOM MUIbl MOSIOXKEHUe pe3aHus. Heobxoaumo
cobniofgath OCTOPOXHOCTb, Tak Kak pasmepbl
obpabaTbiBaeMoi geTanu JomkHbl ObiTb MEHbLUE, eCrun
OocHoBaHve 6yaeT yCTaHOBMIeHO Janblue OT Kopryca
cabenbHON Numbl.

1. Bbi6op nonoteH HCS
Homep nonotHa ans nonoteH HCS, ykasaHHbix B Tabnnue
1, BbIrpaBMpOBaH OKOMO MeCTa YCTaHOBKM KaXK[oro
nonotHa. [na Bblbopa COOTBETCTBYIOLWMX MONOTEH
obpaTutecb K npusefeHHbIM Hwke Tabnuuam 1 un 3.
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Pycckui

Tabnuua 1: MonotHa HCS

MonotHo " TonwwHa
Ne cnonbayetcs (1)
Ne 1 | [Ina pesanus CTanbHbIX Tpy6 AMamMeTpoM 25 - 6
He Gonee 105 MM P
Ne 2 | [ins pesanus cTanbHbiX TPY6 AnameTpom 25 - 6
He Gonee 30 MM P
Ne 3 | [ins pesanus cTanbHbiX TPy6 AnameTpom Metbie 35

He 6onee 30 MM
Ne 4 | [ina pesanns u obgupku nunomatepuanos | 50 — 70
Ne 5 | [ing pesanus u obgupku nunomatepuanos | Menblwe 30

Ne 8 |[ins pesanus Tpy6 U3 BuHMNXNMopuaa
[novametpoM He Gonee 105 Mm

[ins pesanns u obaupku nunomatepuanos | MeHbwe 105

Ne 9 |[ins pesanus Tpy6 W3 HWU3KOYrNepoaUCcToONn
cTanM fmameTpom He 6onee 165 mMm ¢

25-15

1CMONb30BaHNEM HampasnsioLen Ans 25-6
oTpesaHus Tpyb
Ne 95 |[ina pesanms Tpy6 U3 Hepxasetolei
cTanu fAuametpoMm He 6onee 105 mMm Menbwe 2,5
Ne 96 |[ins pesanus Tpy6 U3 HepxaBetolei Metblue 25

cTanM fmametpoMm He 6onee 30 MM

APUMEYAHUE

MonotHa HCS Ne 1 — Ne 96 nocTaBnsAlTCA OTAENbHO B

KayecTBe AOMONMHUTENbHbIX NPUHAAMIEXKHOCTEN.

2. Bbli6op BUMETAJIJIMYECKUX nonoteH
Homepa BUMETAJTTIMYECKUX nonoTeH, ykasaHHbIX
B Tabnuue 2, HanncaHbl Ha ynakoBKax crneumasbHbIX
npuHagne>xxHocTen. [ins Bbl6opa COOTBETCTBYIOLMX
nonoTeH obpaTnTeCh K NpuBeAeHHbIM HKe Tabnuuyam
2n 3.

Tabnuua 2: BAMETAJUNIMYECKUE nonotHa

MonoTHo VICnONbaYeT Tonwmra
Ne nonb3yeTcs (1)

Ne 101 | Ans pe3aHus cTanbHbix TPy v Tpybd n3
HepXaBeloLLel CTann BHEWHAM auameTpom | 2,5 — 6
He 6onee 60 MM

Ne 102 | in pesaHus ctanbHbix Tpy6 u Tpyb u3
HepXaBelolLeid CTann BHeWHUM AuameTpom | 2,5 - 6
He Gonee 130 mm

Ne 103 | in pesaHns ctanbHbix Tpy6 1 Tpyb u3
HepXaBeloLLel CTann BHEWHAM auameTpom | 2,5 — 6
He 6onee 60 MM

Ne 104 | inq pesaHus ctanbHbix Tpy6 u Tpyb u3
HepXaBelolLeil CTann BHeWHUM AuameTpom | 2,5 - 6
He Gonee 130 mm

Ne 105 | ins pesaHns ctanbHbiX Tpy6 u Tpyb u3
HepXaBeloLLel CTann BHEWHAM auameTpom | 2,5 — 6
He 6onee 60 MM

Ne 105 | ins pesaHus ctanbHbix Tpy6 u Tpyb u3
HepXaBelolLeid CTann BHeWHUM AuameTpom | 2,5 - 6
He 6onee 130 mm

Ne 107 | Ans pe3aHus cTanbHbix TPy v Tpyb n3
HepXaBeloLleid CTann BHeWHUM AnameTpom |MeHbiue 3,5
He 6onee 60 MM

a7

MonoTHo Tonwmra

Ne Vcnonbayetcs ™

Ne 108 | [ina pesaHus ctanbHbiX Tpy6 u Tpyb u3
HepXXaBeloLLeid CTann BHELHAM A1amMeTpoMm
He 6onee 130 mm

MeHbLe 3,5

Ne 121 | inq pesaHus w 06AMpKW Nunomatepuanos 300

Ne 131 | MHorouenesoe —

Ne 132 | MHorouenesoe —

NPUMEYAHUE

BUMETANNIMYECKWE nonotHa Ne101 - Ne132
NOCTaBNIAOTCA OTAENbHO B KadecTBe AOMNOJSIHUTENbHbIX
NpUHaANeXHOCTEN.

3. Bbibop nonoTteH Ans gpyrux matepunanos

Ta6bnuua 3
Martepuan Kavectso TonwwHa MonoTHo Ne
ONs pesannst matepuana (mm) -
Jinctosas JlucToBas 25-19 Ne 1, 2, 101,
cTanb HU3KOyrnepoaucTas 102, 103, 104,
cTanb 105, 106, 131,
132
MeHbwe 3,5 | Ne 3, 107,
108
LiseTHoit ANIOMUHMIA, 5-20 Ne 1, 2, 101,
meTann Mefb U naTyHb 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Menblwe 5 | Ne 3, 107, 108
CuHTeTueckue | DeHonbHble 10 =50 |Net, 2 4,
nnacTMaccbl | nnactmacchl, 101, 102, 103,
MeNaMUHOBLIE 104, 131, 132
nnacTmacchl 5-30 Neo 3, 5, 8,
aTn. 105, 106, 107,
108
CuHTeTiyeckme | Burunxnopug, 10 - 60 |No. 1, 2, 4,
aKpUnbHble 101, 102, 103,
nnacTmacchl 104, 131, 132
n.n. 5-30 [No. 3 5, 8,
105, 106, 107,
108

TEXHUWYECKOE OBCNYXWUBAHUE U
NPOBEPKA

1.

OcmoTp nonoTHa

,U,J'II/ITEJ'IbHoe ncnosnb3oBaHune Tynoro nnn
NOBPEXAEHHOTO MNOMOTHA MOXEeT MNPUBECTU K
CHWKEHUIO 3PHEKTUBHOCTUN PE3aHUsA U CTaTb NPUHNHOI
neperpysku gpuraTtensi. 3ameHWTe MOMOTHO HOBbIM
MNONNIOTHOM, KaK TOJIbKO 3aMeTuTe TMnpu3Haku
Ype3amepHoro abpasuBHOro M3Hoca.

2. MpoBepkKa yCTaHOBMIEHHbIX BUHTOB

PerynsipHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBJEHHble Ha
MHCTPYMEHTe BWHTbI, crnegute 3a Tem, YTOObl OHW
6blnn Kak crefyeT 3aTaHyTbl. HemeaneHHo 3ataxuTe
BUHT, KOTOPbIA  OKaxeTcs  ocrnabrieHHbIM.
HeBbINONHEHME 3TOrO MpaBufiia rpo3nT Cepbe3HOoW
0MacHoOCTbIO.



3. TexHuuyeckoe obcnyXxusaHue aBuratens
O6moTKa fBuratens - "cepaue” 3NeKTPOMHCTPYMEHTA.
MposiBnsAnTe AOMKHOE BHAMaHWe, crneas 3a Tem, HTobbl
06MOTKa He 6bla nospexxaeHa u/ nnu 3anuta macsiom
Wnu BOZOW.

4. TpoBepka yronbHbIx WETOK (Puc. 27)
B anekTpogsuratene WHCTPyMeHTa MPUMEHAIOTCA
yronbHbole WETKN, KOTOpble CO BpeMeHeMm
naHawwmsatoTcs. Korga wértka npubnuantes K "npegeny
n3Hoca" MNU CpaBHAETCA C HUM, MOryT HayaTbCH
nepebon B pabote pasuratens. Ecnu pgsuratens
OCHaléH OTKIIOYaloWeNnCcs YronbHOW LWETKOW, OH
npekpaTtut paboTy aBTOMatuyecku. B 3To Bpems
3ameHuTe 06e yronbHble WETKU Ha HOBble, UMetoLme
TOT e Homep (cM. puc.). CnepgyeT Bcerga cogepxatb
yronbHble WETKN B YUCTOTE W CreAnTb 3a TeM, 4TobbI
OHM cBO6OAHO  cKOMb3MNM B npepjenax
WwéTKkoaepxxaTenen.

5. 3ameHa yronbHbIX WETOK
CHUMUTE KONMMNaku LWEeTOK MpW NOMOLW OTBEPTKM C
NAOCKOW rofoBKoW. [locne 3TOro yrosfibHble LWeTKU
MOryT ObITb NETKO CHSATI.

6. Mopsigok 3anuceit No TexobcnyXxuBaHuio
A: nyHKT Ne
B: kog Ne
C: KONMYEeCTBO NPUMEHEeHWI
D: 3ameyvaHusn

NPEAOCTEPEXEHUE
PeMoHT, MogndmKaumio n 0CMOTP MEXaHU3UPOBaHHOTO
MHCTpyMeHTa dmpmbl Hitachi cnepyet npoBoguth B
aBTOPM30BAHHOM CepBMCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT nepeyeHb 3amacHbIXx YacTei NpUroauTcs Mpu
npefcTaBfieHUN ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPM30BaHHbIN CepPBUCHBIN LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unn npoyee 06CNyXuBaHMe.
Mpu paboTte n 06CNYXMBAHUN MEXaHW3UPOBAHHbIX
WHCTPYMEHTOB HYXHO cobniofgatb npasuna u
cTaHjapTbl 6e30MacHOCTW, AEWCTBYIOWME B KaXKoun
[aHHON CcTpaHe.

3AMEYAHUE
®dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapj
yCOBEpPLUEHCTBOBAHWEM CBOUX W3AENWiA, NO3TOMYy Mbl
coxpaHsieM 3a co60l MpaBO Ha BHECEHWE N3MEHEHWIA
B TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKK, YNIOMSIHYThbIE B JaHHON
MHCTPYKLMWU NO dKCnnyaTauumn, 6e3 npeaynpexxaeHus
06 9TOM.

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHMM MOCTOSIHHLIX MPOrpamm WCCnefoBaHus 1
passutns, HITACHI octaBnsioT 3a cobon npaBo Ha
U3MEHEHNe YKas3aHHbIX 3[eCb TeXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuTENbHOTO YBEAOMEHNS.

WHdopmayumsna, Kacawowascsa co3fgaBaemoro liyma um
BUOGpaymm
M3mepsieMble BENMNYMHbI Gbinv onpeAesieHbl B COOTBETCTBUN
c EN50144.

TUNU4YHBIN CpeAHEB3BELWEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOMO
nasnexus: 91 b(A)

TUNUYHBIN CpeAHEB3BELEHHbI YypOBEHb 3BYKOBON
mowyHocTn: 104 gB(A)

HagesaviTe HayLWHUKK.

TununyHoe 3HayeHue Bmbpaumm: 16,8 m/c2.

Pycckui
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.__EI__________________________________________.

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(B) Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2) Sorozatszadm

@ A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. Movtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa Kkat dlelBuvon HETAMWANTH
(MapakaAoUue va xpnoiporolneei
oppayida)

Turkce
GARANTI SERTIFIKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

(@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckui

FAPAHTUWHbLIN CEPTUOUKAT

@ Mopgenb Ne

(@ CepuiiHbii Ne

(® fAata nokynku

(49 HasBaHune u agpec 3akasuuka

(® HaseaHnve n apgpec gvnepa
(MoxxanywcTa, BHecuTe HasBaHvWe W agpec
avnepa)
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Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur fur EU-L&ander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmull!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefihrt
werden.

Moévo yia 11§ Xxwpeg g EE

Mnv metdte TA NAEKTPIKA €pyaAeia oTtov KAdO
OLKIAKWOV AropPLUpAaTwyV!

2Uupwva e TNV eupwrialkn odnyia 2002/96/EK mnepi
NAEKTPIK®OV KAl NAEKTPOVIK®OV CUOKEUMV KAl TNV
EVOWUATWON NG OTO €0VIKO dikalo, Ta NAEKTPLIKA
epyaAeia Tipémel va cuAAEyovTal EEXWPLOTA Kal va
ETIOTPEPOVTAL VLA AVAKUKAWOT) LE TPOTIO PIALKO TIPOG
T0 TiePIBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywag 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készulekekrdl szolo
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba vald
atultetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilén kell gydjteni, és
kérnyezetbarat médon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické nafadi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB ulkeleri igin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢cop kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri, elekirik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa yonergelerine
gbre ve bu yonergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
génderilmelidir.

Tonbko ans ctpaH EC

He BbikugbiBanTe anekTponpubopbl BMecTe C
060bI4HBIM MyCOpoM!

B cooTBeTCTBUM C eBponenckon gupektusomn 2002/
96/EG 06 yTunusayum ctapblx 3NEKTPUHECKUX U
3MEKTPOHHbIX NPUOGOPOB N B COOTBETCTBUM C
MECTHbLIMW 3aKOHaMW 3NeKTponpubopsl, ObiBLME B
aKcnnyaTtauuu, [OJKHbI YTUNIM30BbIBATHCSA
OTAeNbHO 6e30MacHbIM ANs OKpy>Katowen cpefbl
cnoco6om.
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN50144, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséguink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN50144, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanécsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, daf3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN50144, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENiI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovida normam EN50144, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMOY

AnAovoupe pe amoAuTn umeuBuvoTnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA MPOTUMA 1) TA
eypaga npotinwv EN50144, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dNAwon LOXUEL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu drlnan, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN50144, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN50144, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To os$wiadczenie odnosi sie¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckun

OEKNAPALINA COOTBETCTBMA EC

MbI C MOMHOM OTBETCTBEHHOCTBIO 3aABMSEM, HTO AaHHOE
u3fgenve  COOTBETCTBYET  cTaHgapTam mnu
CTaHAapTM30BaHHbIM AokyMeHTam EN50144, EN55014 u
ENG61000-3 cornacHo iupektusam Coseta 73/23/EEC, 89/
336/EEC n 98/37/EC.

[laHHasa Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENIAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

c € 31. 5. 2005

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

4 A

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome, K. Kato

Minato-ku, Tokyo, Japan

Board Director

@ Hitachi Koki Co., Ltd.

505
Code No. C99123291
Printed in China






