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SECTION 1 - INTRODUCTION
HOW TO USE THIS MANUAL

This manual is divided into sections describing the steps to be
taken to configure the Expert Torque Wrench for use in measuring
and recording torque values.

Section 1 is an introduction to the Expert Torque Wrench.
Section 2 describes the controls and features.

Section 3 describes how to configure and use the Expert Torque
Wrench.

The following conventions are adopted throughout this manual:
Keys to be pressed will be shown as the key legend - for example
é ENTER. Information displayed on the LCD screen will be
shown within quotation marks i.e.’Select Fault’ or displayed as an
actual screenshot.

PACKING LIST

The following items are supplied with the basic Expert Torque
Wrench unit:

1 x Expert Electronic Torque Wrench |1 x Aluminum Carry Case

1 x Battery Pack 1 x Calibration Certificate

1 x Square Drive Adapter 1 x User Manual

1 x Battery Charger 1 x RS232 cable

Care & Storage

This unit is designed for indoor use only.

| Operating temperature range | 5-40 degrees C

| Storage temperature range | 0-50 degrees C

The membrane keypad may be wiped clean with a soft damp cloth.

The unit is not waterproofed and spillages should be avoided.

THIS UNIT CONTAINS NO USER SERVICEABLE PARTS. ONLY QUALI-
FIED SERVICE PERSONNEL SHOULD REPLACE OR FIT PARTS.

Batteries

Expert Torque Wrench requires ETW-EBP Ingersoll Rand supplied

rechargeable cell pack (battery life - typically 8 hours of continuous

use).

OVERVIEW

Expert Torque Wrench’s range of software features can be
individually programmed to give a configuration most suited to
the requirements - from a simple torque wrench to an extensive
tightening control unit.

The Expert Torque Wrench features four measurement modes
that monitor the torque and angle of a fastening operation.
Measurements can be taken for peak values or in real time. The
wrench can even be programmed to indicate when a fastener has
reached a target torque, target angle, or yield point.

EN-3

The Expert Torque Wrench is designed to be point of load
insensitive, which means that the operator can be assured of
correct measurement however the wrench is held and torque is
applied - particularly useful in limited access situations.

Expert Torque Wrench is supplied with a dovetail (Sturtevant
Richmont®) interchangeable head fitting, giving a wide range of
head attachments to meet the assembly requirements.

Data from the Expert Torque Wrench can either be printed or
downloaded to a PC using the supplied R$232 cable.

Note: The Expert Torque Wrench cable has a 5 pin round
connector to the wrench. This means the previous 4 pin cables for
earlier Expert Torque Wrench models cannot be used.

PARTS & ACCESSORIES
ETW - EBC Battery Charger
ETW - EBP Rechargeable Battery Pack
ETW - ECC Carry Case
ETW - ED9B PC Cable
ETW - CONNECT PC Comms Software
ETW - E25 - R04 Ratchet Drive 1/4” Square
ETW - E75 - RO6 Ratchet Drive 3/8" Square
ETW - E180 - RO8 Ratchet Drive 1/2" Square
04581922 User Manual
45517257 Safety Information

04581922_ed4
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DIMENSIONS SPECIFICATIONS
Weight: 1 Kg Power: One Ingersoll Rand rechargeable
Construction: Cast Aluminum battery pack.
Dimensions: 468 mm (Length) x 48 mm (Width) x Accuracy: + 0.5% of rated maximum wrench torque

38 mm (Depth) (Dimensions shown are for
Sturtevant® Richmont fitting)

04581922_ed4

50 mm

ol

38 mm
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capacity.

Overload Capacity:

125% of stated maximum wrench
torque capacity.

Zero Drift:

<0.1% of rated maximum wrench torque
capacity.

Operating Tempera-
ture Range:

+5 to +40 degrees Celsius.

Temperature Stability:

+0.1% per degree Celsius.

Sealing: IP54.

Humidity: 5% to 75% non condensing.

Calibration: Issued with calibration certificate
traceable to national and international
standards. 12 months typical
re calibration interval.

Warranty: 12 months parts and labor.

Servicing: Ingersoll Rand Company offer a repair
facility and calibration to NIST and other
international standards.

Battery Charger: Power : 100V-240V, 50/60 Hz

Adapters : Three Adapters

EN-4



D

SECTION 2 - CONTROLS

CONTROLS & CONNECTORS

COMBINED PORT

(PRINTER, SERIAL & CHARGER)

LED's

l BATTERY COMPARTMENT / HANDLE

Expert ETW-E75

?OQ:DO] ¢
|

CONTROL PANEL

FITTING FOR END CAP
STURTEVANT RICHMONT® (Battery Access)
DRIVE ADAPTERS LCD DISPLAY PANEL

REMOVING AND ATTACHING THE DRIVE ADAPTERS

Sturtevant Richmont® Head

To remove a drive adapter, insert a small screwdriver into the
access hole as shown, depress the small locking pin and slide the
adapter to the side - see below.

To attach a drive adapter, depress the locking pin and slide the
adapter into place until it locates with a click.

CONTROL PANEL

SLIDE FITTING
TO REMOVE

INSERT SMALL
SCREWDRIVER
TO DEPERSS
PIN

Note: Icons which appear here can be
highlighted using the @ D keys

activated by pressing © ENTER.

@ ENTER KEY (green)

Used for confirming a selection or accepting an option etc. Similar
to the Return key on a computer.

© ESCAPE KEY (red)

Used for canceling an option.

-,
~> UP/DOWN ARROW KEYS

Used to toggle between screens and options (small arrows on right
of screen show direction(s) available).

<« > LEFT RIGHT ARROW KEYS
Used to select different fields or options.

All the functionality of the wrench is accessed through a simple
menu structure with the aid of the 4 arrow keys, the ENTER Key
(Green) and the ESCAPE Key (Red).

EN-5

ESCAPE

CURSOR KEYS ENTER

A short single press is sufficient to operate the keys.

A click will be heard when the arrow keys are operated.

~ keys are used to navigate through the menus on the same
level.

Pressing © ENTER on a displayed menu function will take you
into the relevant menus for that function.

Pressing © ESCAPE will take you up a level back towards the
main menu.

If you keep pressing the % keys you will go through all the
menus on that level and will return to where you started. When
you choose a menu item, the Expert Torque Wrench will remember
what sub-menu item you chose last time.

04581922_ed4
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SECTION 3 - OPERATING INSTRUCTIONS

REMOVING AND REPLACING THE BATTERIES

It is recommended that the wrench is turned off before batteries
are removed so that any current data can be backed up (see Auto
Power Off function). If this is not done, when the wrench is turned
on it will show memory checksum errors (or a message advising
power was removed incorrectly).

Removing
To remove the batteries from the Expert Torque Wrench:
Unscrew the end cap (counter-clockwise) as shown and remove.

Tilt the Expert Torque Wrench slightly to allow the batteries to
slide out.

Replacing

Place Ingersoll Rand battery pack ETW-EBP into the Expert Torque
Wrench as shown, making sure the Positive (+) end of the battery is
facing into the device and the Negative (-) end is towards the cap.

Replace the cap by carefully screwing it clockwise against the
spring pressure, taking care to keep it at a right angle to the Expert
Torque Wrench body to avoid cross-threading.

Note: If the Expert Torque Wrench does not switch on and the LED is
showing a constant amber light, the Expert Torque Wrench will have
to be reset. Press the @ ESCAPE and &2 keys simultaneously and
hold for a few seconds to perform a hardware reset.

INSERT NEW BATTERIES AS SHOWN.

CHECK POLARITY OF BATTERIES -
MINUS (-) TO END CAP

B

UNSCREW END CAPTO
ACCESS BATTERY
COMPARTMENT

0

The Power Menu will show the available charge left on the battery
- see Setup Menu / Power Menu.

Power Menu Ej
Charge Status: 100%

When the menu show 3 bars left (30%), the wrench will display a

RECHARGING THE ETW-EBP BATTERIES

flashing battery symbol at the bottom of the display, on any screen.

This indicates that the battery charge is low and the battery should
be recharged.

As a precautionary measure, the wrench will turn off the
backlight to conserve the remaining battery charge.

As the battery charge falls further, the wrench will show a Battery
Urgent message and will then turn off the wrench. If an attempt is
made to turn the wrench on while it is in this state, then it will not
power up. The batteries should be immediately recharged.
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You may charge the Ingersoll Rand rechargeable battery pack in
the wrench with a special cable connecting the Ingersoll Rand
supplied charger to the RS232 port of the wrench.

WARNING

Only use the wrench and charger to recharge the
Ingersoll Rand supplied battery pack.

RED DOT

ATTACH CHARGER
LEAD HERE

Note: The Expert Torque Wrench cable has a 5 pin round connector
to the wrench. This means the previous 4 pin cables for earlier Expert
Torque Wrench models cannot be used.

Note: While the rechargeable battery pack is being charged in the
wrench, the wrench cannot be operated.

Hint: Line up the red dots on connector and plug.
POWERING ON

To switch on the Expert Torque Wrench, press any arrow
-
key.
b N o

If the wrench is switched on after it has powered down, it will
return to the menu/screen from which it was powered down.

HARDWARE RESET

To perform a hardware reset, press the red © ESCAPE and UP
&, eys together.

Note: Performing a Hardware Reset resets the Expert Torque Wrench.
You will be warned to save data and perform a software reset.

AUTO POWER OFF FUNCTION

As an energy saving feature, the Expert Torque Wrench is
programmed to power down automatically if it has received no
user input for a predefined period (10 mins is the default setting,
but can be set from 1 minute to never off). Pressing any key will
restore the unit to the last display prior to powering off. This is to
avoid the possibility of loss of data due to an interruption to the
operator’s activities while using the Expert Torque Wrench.

To switch off without waiting for the Auto Power Off, select the
Power Off option from the Main Menu. An alternate method is to
go into Main Setup Menu / Power Settings and select the Power
off icon Ej
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ATTACHING A PRINTER OR PC

A printer or PC may be connected to the Expert Torque Wrench
using the supplied R$232 cable. Attach the small 5 pin connector
to the Expert Torque Wrench as shown, making sure the red dot on

the connector aligns with the red dot on the Expert Torque Wrench.

The other end of the cable connects to the serial port on a dot

matrix printer such as the Epson LX-300 or to the serial port of a PC.

RED DOT

Note: The Expert Torque Wrench cable has a 5 pin round
connector to the wrench. This means the previous 4 pin cables for
earlier Expert Torque Wrench models cannot be used.

BASIC OPERATING PRINCIPLES

Main Menu

This menu allows the user to choose between the following items:
Track - Enter the Track mode

Torque Control - Enter the Torque control mode

Angle Control - Enter the Angle control mode

Yield Control - Enter the Yield control mode

Custom Control - Program and use custom configurations
PC Comms - Enable Communications via serial port

Setup - Enter the Setup menu (see below)

Power Off - Manually Power down the wrench

Main Set Up Menu

This menu allows setup of the following parameters:

Date & Time - Setup the date & time and their formats

Regional Settings - Change the language or decimal convention
for the Expert Torque Wrench

Power Settings - Change the power setting parameters

Printer Setup - Select the number of output columns for printed
data

Buzzer - Turn sound On or Off

Password - Set new Password

Software Reset - Perform a software reset
Note: All data and settings will be lost

Flash Program - Manufacturer only

About - Displays product name, version, rated torque, Serial
number, and calibration due date

Features - Displays the list of enabled features.

Max. Angle Time - Change the time limit of slow readings.

EN-7

The screen shows only one menu item at a time. To navigate the
menu, use the cursor keys to scroll, and then press ENTER to select
as shown below:

1 2
OAZPO| | OdTre

BASIC MENU STRUCTURE

The diagram below shows the basic menu structure of the Expert
Torque Wrench.

MAIN MENU

SETUP MENU

Date & Time

Torque Control

Regional Settings

Angle Control

Power Settings
Yield Control Printer Setup
Custom Control
Password

Software Reset

Flash Program

Features

Max Angle Time

Use the g keys until the required screen is displayed and press

@D ENTER.

Note: There is a short beep when wrapping round from end of menu
to beginning or vice versa.

GETTING STARTED - USING FOR THE FIRST TIME

When using the Expert Torque Wrench for the first time, you will
need to set the time and date. The format of how Date and Time
can be displayed can also be selected.

Note: Once the time is changed from 00:00:00 then the real time clock
will start counting in seconds.

The real time clock and memory have their own battery backup
supply so they will not lose data when the batteries are replaced.

Setting the Time and Date

The Date and Time are set in Main Setup Menu / Date and Time.

Use the g keys to scroll to the Time screen and press
ENTER. Use the g keys to change the hour digits above the
cursor and the <] [> keys to advance along to the minutes and
then the seconds. When the time is correct, press ‘ ENTER.

Repeat the process for the Date screen changing the digits in the
same way until the correct date is showing.

04581922_ed4



Changing the Date or Time Format

The format of how Date and Time are to be displayed can be
selected.

From the Date and Time Menu, Select Date Format or Time.

Format and use the =g keys to select the required format and

press © ENTER.
Changing the Language
The wrench can display one of several different languages.

This can be found in the Main Menu / Main Setup Menu / Regional
Settings / Language.

Use the keys ~> o select between: English, Deutsche, Francais,
Espanol, Italiano, Swedish or Czech and press @ ENTER to select.

Changing the Decimal Point style

There is also an option to change the decimal point in displayed
numbers from a (period) to a’/ (comma), to suit local conventions.

This is found in the Main Menu / Setup Menu / Regional Settings /
Decimal Point.

GETTING STARTED - TAKING A READING

After switching on, you will be in the Main Menu. The screen shows
just one item from the menu. Use the Up and Down arrow keys

to navigate between screens and press @ ENTER to access the
required mode. Shown below are the menu screens for the Track
measure mode and the Torque Control mode.

Tair Fer Tt Fer
Eln-ack Tur‘ulue control T
+ +

Track Mode

The simplest way to take a measurement is to use the Expert
Torque Wrench’s Track mode. Select Track from the Main menu
and Press @ ENTER. Track mode shows a continuous real-time
torque readout.

Measurement Type (Track)

"v 0.00.,

Direction of Rotation

Setup Menu
!

%

Torque Readout
Tracking Screen

With a suitable drive adapter and socket in place, connect to the
required fastener and apply torque. Check the readout on the
display. When the torque is removed the display will revert back
to zero.

04581922_ed4

Press @ ENTER to access the Track Setup Menu. Here you can
change the units displayed next to the torque readout.

Torque Control

Torque Control mode monitors the peak torque applied to a
fastener and signals the operator to stop tightening once the
fastener is within a specified range. To access Torque Control mode,
scroll to Torque Control in the Main Menu and

press @ ENTER. The screen will immediately display the word
“WAIT" and both LEDs will turn red. During this time the wrench is
zeroing the angle sensor. Hold the wrench still until a single LED is
lit yellow to proceed.

The default display shows torque units in large bold numbers in
the center of the screen, with angle data (as indicated by the angle
symbol on the left) above in a smaller font. The current torque units
are displayed alongside the torque data. The bottom left corner of
the screen says “TORQUE" to indicate the current tightening mode.
The bottom right hand corner shows the current cycle number/

total number of samples. Using the keys, two other displays
can be accessed. One shows the angle data in larger font with the
torque data smaller in the middle. The other shows both torque
and angle in small font, with current subgroup/total subgroups on
the bottom.

Tighten the fastener at a moderate speed using a steady pull

on the wrench handle. As the wrench is pulled, the LEDs will
change color to represent various conditions. Both LEDs will turn
solid green when the lower torque limit is passed. Both LEDs will
turn solid red when the upper angle limit is passed. When the
measurement is finished the wrench will beep and both LEDs will
start flashing.

The flashing LEDs give a quick analysis of the completed
tightening. The top LED represents the relative torque value. It will
flash yellow if the torque is below the specified range, green if it is
within, and red if it is above. In a similar fashion the lower LED will
flash to indicate whether the resultant angle was below, within,

or above the specified range. There are also arrows that appear to
the right of the torque and angle values. An upward arrow means
that the given value is above the specified range, and a downward
value means that it is below the range.

Press the @ ENTER key to zero the angle sensor for the next
reading.

Note: The previous results will remain on the display until the next
reading is taken.
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Torque Control Setup Menu:

Use the < (B> keys to highlight the E] Setup Icon and
press ENTER to access the Torque Setup Menu. This menu
allows the operator to change:

Samples - 1 to 30

Subgroups - 1 to 50

Units - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgcm, kgm, ozin

Direction - Right or Left

Cycle End Time - 0.1s, 0.2s, 0.5s, 1.0s, 2.0s, 5.0s, 10.0s
Torque Threshold - 5% to 90% of tool’s maximum torque rating
Torque LSL - Torque Threshold +.01 to 100% of max -.01
Torque USL - Torque USL +.01 to 100% of max

Angle LSL - 0 degrees to Angle USL - 1

Angle USL - 1 to 3000 degrees

Trace Saved? - Yes or No

Cont. Output - Yes or No

Auto Print - Yes or No

Use the @ [> keys to scroll through the menu options (displayed
1 per screen), and press ENTER to edit. Menu options are

edited by using the =& keys to scroll through the options and
then pressing @ ENTER.

To exit without changing, press © ESCAPE.

To exit from any screen, press © ESCAPE.

Cycle End Time

When the applied torque is removed, the wrench does not
immediately store the data. Instead it waits for the Cycle End Time
to count down to zero. This allows time for the operator to adjust
grip or ratchet the wrench. The Cycle End Time can be altered in
Torque Control Mode Setup.

Auto Print

The Auto Print feature allows the wrench to directly output
measurements to a printer or PC as they are taken. The information
appears as a single line of text showing the: date, time, peak
torque, torque compared to specifications, peak angle, angle
compared to specifications, and direction of fastening. The
formatting and spacing will be different based upon the number of
columns the operator has chosen under Printer Setup.

Continuous Output

Setting the Cont. Output to “Yes”in peak measurement modes
causes the wrench to output fastener torque on a

second- by- second basis. This output can be sent to either a printer
or a PC using the supplied RS232 cable.

Trace saved?

Set“Trace saved?” to yes after a reading, to store it in the Expert
Wrench memory. A trace includes information about the
configuration used to take the reading as well as a table of torque
and angle values. The traces can be uploaded to a PC using the PC
Comm:s software (sold separately). Up to 10 traces can be saved

in memory.

Canceling a Reading

To discard a reading, use the < B> keys to highlight the
Cancel Icon and press © ENTER. Press @ ENTER again to
confirm when prompted ‘Cancel reading?’

EN-9

View Statistics

To view statistics about previous readings, use the @ [> keys to
highlight the Stats Icon and press @ ENTER. This brings
you to a table of calculated values for Mean X, R, o, Cp, Cpk, Cm,
Cmk, CAM derived from the recorded torque and angle data.
Different pages of the table can be viewed by pressing the -
keys. g

Angle Control

Angle Control mode monitors the final tightening angle of a
fastener from a preset threshold torque and signals the operator
to stop tightening once that angle is within a specified range. To
access Angle Control mode, scroll to Angle Control in the Main
Menu and press © ENTER. The screen will immediately display
the word “WAIT" and both LEDs will turn red. During this time the
wrench is zeroing the angle sensor. Hold the wrench still until a
single LED is lit yellow to proceed.

The default display shows torque units in large bold numbers in
the center of the screen, with angle data (as indicated by the angle
symbol on the left) above in a smaller font. The current torque units
are displayed alongside the torque data. The bottom left corner of
the screen says "ANGLE" to indicate the current tightening mode.
The bottom right hand corner shows the current cycle number/
total number of samples.

Using the - keys, two other displays can be accessed. One
shows the angle data in larger font with the torque data smaller in
the middle. The other shows both torque and angle in small font,
with current subgroup/total subgroups on the bottom.

Tighten the fastener at a moderate speed using a steady pull

on the wrench handle. As the wrench is pulled, the LEDs will
change color to represent various conditions. Both LEDs will turn
solid green when the lower angle limit is passed. Both LEDs will
turn solid red when the upper torque limit is passed. When the
measurement is finished the wrench will beep and both LEDs will
start flashing.

The flashing LEDs give a quick analysis of the completed
tightening. The top LED represents the relative torque value. It will
flash yellow if the torque is below the specified range, green if it is
within, and red if it is above. In a similar fashion the lower LED will
flash to indicate whether the resultant angle was below, within,

or above the specified range. There are also arrows that appear to
the right of the torque and angle values. An upward arrow means
that the given value is above the specified range, and a downward
value means that it is below the range.

Press the @ ENTER key to zeroing the angle sensor for the next
reading.

Note: The previous results will remain on the display until the next
reading is taken.

Angle Control Setup Menu:

Use the « (B> keys to highlight the Setup Icon and press
@ ENTER to access the Angle Setup Menu. This menu allows the
operator to change:

Samples - 1 to 30

Subgroups - 1 to 50

Units - Ibin, Ibft, Nem, Nm, kgcm, kgm, ozin

Direction - Right or Left

Cycle End Time - 0.1s, 0.2s, 0.5s, 1.0s, 2.0s, 5.0s, 10.0s

Torque Threshold - 5% to 90% of tool’s maximum torque rating
Torque LSL - Torque Threshold +.01 to 100% of max -.01
Torque USL - Torque USL +.01 to 100% of max.
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Angle LSL - 0 degrees to Angle USL - 1
Angle USL - 1 to 3000 degrees

Trace Saved? - Yes or No

Cont. Output - Yes or No

Auto Print - Yes or No

Use the < (B> keys to scroll through the menu options
(displayed 1 per screen), and press ENTER to edit.

Menu options are edited by using the g keys to
scroll through the options and then pressing @ ENTER.

To exit without changing, press © ESCAPE.
To exit from any screen, press © ESCAPE.

Cycle End Time

When the applied torque is removed, the wrench does not
immediately store the data. Instead it waits for the Cycle End Time
to count down to zero. This allows time for the operator to adjust
grip or ratchet the wrench. The Cycle End Time can be altered in
Angle Control Mode Setup.

Auto Print

The Auto Print feature allows the wrench to directly output
measurements to a printer or PC as they are taken. The

information appears as a single line of text showing the: date,

time, peak torque, torque compared to specifications, peak angle,
angle compared to specifications, and direction of fastening. The
formatting and spacing will be different based upon the number of
columns the operator has chosen under Printer Setup.

Continuous Output

Setting the Cont. Output to “Yes”in peak measurement modes
causes the wrench to output fastener torque on a second-by
second basis. This output can be sent to either a printer or a PC
using the supplied R5232 cable.

Trace saved?

Set“Trace saved?”to yes after a reading to store it in the Expert
Wrench memory. A trace includes information about the
configuration used to take the reading as well as a table of torque
and angle values. The traces can be uploaded to a PC using the PC
Comm:s software (sold separately). Up to 10 traces can be saved

in memory.

Canceling a Reading

To discard a reading, use the @ [> keys to highlight thei I
Cancel Icon and press © ENTER. Press @ ENTER again to

confirm when prompted ‘Cancel reading?’
View Statistics

To view statistics about previous readings, use the @ [> keys to
highlight the Stats Icon and press © ENTER. This brings
you to a table of calculated values for Mean X, R, o, Cp, Cpk, Cm,
Cmk, CAM derived from the recorded torque and angle data.
Different pages of the table can be viewed by pressing the

keys. -~

Yield Control

Note: Yield Control should only be used on fasteners that have been
evaluated and qualified for yield tightening and high clamp loads.

Yield Control provides maximum clamp load and reduced clamp
load scatter by tightening to the elastic limit of the bolt. Yield
Control mode alerts the operator to cease tightening as soon as
the yield point of the fastener has been reached (see below). The
Expert Torque Wrench calculates the yield point by monitoring the

04581922_ed4
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torque/angle gradient as the fastener is tightened. It searches for
the peak gradient value and then lets the tightening continue until
the gradient falls to a predetermined fraction of the peak. As such,
two settings are of particular importance:

1. Threshold torque (generally 30-50% of the expected yield
torque). This is the point where the wrench begins to take gradi-
ent measurements.

2. Joint Type (Hard, Medium, or Soft). The joint type reflects the
angle range over which the gradient is calculated. Hard should
be used for a snug-to-yield angle of < 30°, medium for 30°-120°,
and soft for > 120°.

To access the Yield Control mode scroll to Yield Control in the Main
Menu and press © ENTER. The screen will immediately display
the word “WAIT” and both LEDs will turn red. During this time the
wrench is zeroing the angle sensor. Hold the wrench still until a
single LED is lit yellow to proceed.

The default display shows torque units in large bold numbers in
the center of the screen, with angle data (as indicated by the angle
symbol on the left) above in a smaller font. The current torque units
are displayed alongside the torque data. The bottom left corner of
the screen says “YIELD" to indicate the current tightening mode.
The bottom right hand corner shows the current cycle number/
total number of samples.

Using the keys, two other displays can be accessed. One
shows the angle data in larger font with the torque data smaller in
the middle. The other shows both torque and angle in small font,
with current subgroup/total subgroups on the bottom.

Tighten the fastener at a moderate speed using a steady pull on
the wrench handle. As the wrench is pulled, the LEDs will change
color to represent various conditions. Both LEDs will turn solid
green when the lower torque limit is passed. Both LEDs will turn
solid red when either the upper torque or the upper angle limit
are passed. When the wrench finishes taking its measurement it
will beep and both LEDs will start flashing. As soon as the operator
hears the beep or sees the flashing light, he or she should stop
applying torque immediately to avoid over-tightening the fastener
beyond the yield point.

Note: As in the other modes, the wrench will also stop taking
measurements if torque is released and the cycle time expires. It will
also stop taking data if the angle is increasing too slowly (i.e. at a
speed of less than 4 degrees per second) and the Max Angle Time
expires.

When the measurement is complete the recorded values are
entered into the wrench memory. The most recent results will be
displayed on the screen until the next reading is taken. The LEDs
can also be used to give a quick analysis of the measurement.

Note: In Yield Mode, the LED flashes alternate to display two pieces of
information simultaneously.

The first piece of information is a double Flash which indicates
whether the yield point was successfully detected. Both LEDs will
Flash green quickly if it was detected or yellow slowly if it was not.
The second piece of information is an alternate Flash sequence
which indicates whether the torque and angle values recorded at
the yield point were within the ranges specified by the operator.
The top LED represents the relative torque value. It will flash yellow
if the torque is below the specified range, green if it is within, and
red if it is above. In a similar fashion the lower LED will flash to
indicate whether the resultant angle was below, within, or above
the specified range. There are also arrows that appear to the right
of the torque and angle values. An upward arrow means that the
given value is above the specified range, and a downward value
means that it is below the range.

Yield Control Setup Menu:

Use the « (B> keys to highlight the Setup Icon and press
© ENTER to access the Yield Setup Menu. This menu allows the
operator to change:
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Samples - 1 to 30

Subgroups - 1 to 50

Units - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgcm, kgm, ozin

Direction - Right or Left

Cycle End Time - 0.1s, 0.2s, 0.5s, 1.0s, 2.0s, 5.0s, 10.0s
Joint Type - Hard, Medium, Soft

Torque Threshold - 5% to 90% of tool’s maximum torque rating
Torque LSL - Torque Threshold +.01 to 100% of max -.01
Torque USL - Torque USL +.01 to 100% of max

Angle LSL - 0° to Angle USL - 1

Angle USL - 1° to 3000°

Trace Saved? - Yes or No

Cont. Output - Yes or No

Auto Print - Yes or No

Use the < (B> keys to scroll through the menu options
(displayed 1 per screen), and press ./ ENTER to edit.

Menu options are edited by using the =g keys to scroll through
the options and then pressing @ EnTER.

To exit without changing, press . ESCAPE.

To exit from any screen, press © ESCAPE.

Cycle End Time

When the applied torque is removed, the wrench does not
immediately store the data. Instead it waits for the Cycle End Time
to count down to zero. This allows time for the operator to adjust
grip or ratchet the wrench. The Cycle End Time can be altered in
Yield Control Mode Setup.

Auto Print

The Auto Print feature allows the wrench to directly output
measurements to a printer or PC as they are taken. The

information appears as a single line of text showing the: date,

time, peak torque, torque compared to specifications, peak angle,
angle compared to specifications, and direction of fastening. The
formatting and spacing will be different based upon the number of
columns the operator has chosen under Printer Setup.

Continuous Output

Setting the Cont. Output to “Yes”in peak measurement modes
causes the wrench to output fastener torque on a second- by-

second basis. This output can be sent to either a printer or a PC
using the supplied RS232 cable.

Trace saved?

Set“Trace saved?”to yes after a reading to store it in the Expert
Wrench memory. A trace includes information about the
configuration used to take the reading as well as a table of torque
and angle values. The traces can be uploaded to a PC using the PC
Comm:s software (sold separately). Up to 10 traces can be saved

in memory.

Canceling a Reading

To discard a reading, use the @ [> keys to highlight the I‘:.‘:_:'I
Cancel Icon and press ENTER. Press ENTER again to
confirm when prompted ‘Cancel reading?’
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View Statistics

To view statistics about previous readings, use the @ [> keys to
highlight the Stats Icon and press @ ENTER. This brings you
to a table of calculated values for Mean X, R, o, Cp, Cpk, Cm, Cmk,
CAM derived from the recorded torque and angle data. Different

pages of the table can be viewed by pressing the ~ keys.
Custom Control

In this mode the user can set a series of up to 20 configurations
whose settings will be saved for future access through the
Custom Control List. These can be torque, angle, or yield control
configurations. To access Custom Control, scroll to Custom

Control in the main menu and press ENTER. This brings up the
Custom Control List. Using the UP and DOWN arrow keys, select a
configuration, 1 through 20, and press ENTER. If this configuration
has been programmed previously, just wait for the box that says
“WAIT"to disappear and for the two red LEDs to be replaced by a
single yellow. If this configuration is not set, or you wish to change

the settings, use the <« B> keys to highlight the Setup Icon
and press @ ENTER to access the Custom Setup Menu. In this
menu, you can choose:

Samples - 1 to 30

Subgroups - 1 to 50

Mode - Torque, Angle, Yield

Units - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgcm, kgm, ozin

Direction - Right or Left

Cycle End Time - 0.1s, 0.2s, 0.5s, 1.0s, 2.0s, 5.0s, 10.0s

Joint Type - Soft, Medium, Hard **(only if Mode is set to Yield)
Torque Threshold - 5% to 90% of tool’s maximum torque rating
Torque LSL - 5% of max +.01 to 100% of max -.01

Torque USL - 40% of max +.01 to 100% of max

Angle LSL - 0° to Angle USL - 1

Angle USL - 1° to 3000°

Trace Saved? - Yes or No

Cont. Output - Yes or No

Auto Print - Yes or No

When the desired settings have been chosen, exit the Custom
Setup Menu by pressing ESC. The wrench will now function in the
same way as the selected Mode (i.e., if Torque was chosen, tool will
work the same as in Torque Control Mode). Refer to that section of
the manual for specific tightening instructions.

The default display is similar to that of the current tightening
mode. The bottom left corner displays the number of the Custom

configuration that is currently in use. Pressing the ~ keys scrolls
through the other display screens the same manner as in the other
modes.

MAIN SETUP MENU

Use the Main Setup Menu to change the following:
Date and Time (plus date format)

Regional Settings (language and decimal point style)

Power Settings (battery charge status, battery auto off time,
Backlight auto off time, and battery type [Ni-Mh or alkaline]) See
below

Printer Setup (40 or 80 columns)
Buzzer (enable or disable)

Password
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Software Reset

Flash Program (Manufacturer only)

About (shows title screen followed by the software revision)
Features - Features list and activation code

Max. Angle Time

Use the < (B> keys to scroll through the menu options
(displayed 1 per screen), and press @ ENTER to edit.

Menu options are edited by using the g keys to scroll through
the options and then pressing é\

ENTER.
To exit without changing, press é ESCAPE.
To exit from any screen, press © ESCAPE.
POWER SETUP MENU
Use the Power Setup menu to change the following:
Battery Auto Off
(1,2,5,10, 20, 30, 40 mins, 1 hour, 16 hours or Never Off)
Battery Backlight Off

(1,2,5,10, 20, 30, 40 minutes, 1 hour, 16 hours, Never Off or Always
Off)

Note: The LCD is backlit to aid viewing in poor light conditions. The
backlight can be set to turn off after a certain time to conserve power.
When the backlight turns off, it will come back on by pressing any key.
Then the keys can be used for their normal functionality again.

Battery Type

Use only Ingersoll Rand battery pack ETW-EBP.
FEATURES

Activation Code

The Activation Code Feature is reserved for future use as a software
expansion tool.

Features List

This shows the features enabled on the Expert Torque Wrench.
The screen will only show 1 item at a time - scroll to reveal the rest.
Features which are enabled, are marked with a tick 4/ .

Max. Angle Time

Allows the user to change the length of time the wrench will
continue taking a “slow” reading (i.e. an angle increase of less than
4 degrees per second).

Note: The slower an angle reading is taken, the greater its margin of
error. It is therefore recommended that this value be kept low unless
desired for Yield Control, where the acceptable range of angle error
is greater.

04581922_ed4
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USING EXPERT TORQUE WRENCH WITH PC COMMS

First connect the Expert Torque Wrench to the PC with the
special cable - see page 7. From the Expert Torque Wrench Main
Menu, select the PC Comms option and enter the
Communications screen.

Communications
ETS Status: Law
ETS Status: Law

Open the PC Comms program on the PC and use the Test Link
function in the Communications menu to check the connection.
PC Comms will show ‘Link working'if the connection is OK. If not,
check the correct comms port is selected in PC Comms and the
cable is connected correctly. When the link is established, use the
Download function to download a set of characteristics and User
IDs to the Expert Torque Wrench. For more information, please refer
to the PC Comms manual.

SOFTWARE RESET

To return the device to its factory settings, use the Software Reset
function.

Accessed via the Main Setup Menu page 11.

Screen will warn: ATTENTION, ALL DATA AND SETTINGS WILL BE
LOST!

Press @D ENTER to reset or @ ESCAPE to abort.
For service and repair, please ship to:

Ingersoll Rand

1872 Enterprise Drive
Rochester Hills, MI 48309
United States

Tel: (248) 293-5700

EN-12
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GLOSSARY OF TERMS

Configure

The process of entering and storing the basic parameters which
determine the resulting outputs of Expert Torque Wrench.

Cycle End Time

Is the time the torque must be below threshold for the reading
to finish.

Custom Configuration

A tightening configuration and associated setup parameters
programmed by the operator and saved for future use.

Direction of Rotation

The direction in which the wrench is turned to apply torque-
Clockwise (right) or Counter-clockwise (left).

Max Angle Time

The amount of time the wrench will continue to measure a“slow”
reading (i.e. an angle increase of less than 4 degree per second)
before ending a measurement.

Peak

A type of measurement which records the highest torque applied

to a transducer during an operation.
Sample

Individual torque reading.

Span

The Span is the effective operating range of the wrench. This is
the range between zero and the maximum design limit of the
transducer.

Subgroup

A collection of samples taken using the same setup configuration.

Threshold Torque Value

The level of torque which a signal must rise above and then fall
below to be considered a valid torque cycle. In the Expert Torque

Wrench, this has a minimum setting of 5% of the rated span of the

transducer.

Torque Cycle

A complete application of torque to a joint starting from the torque
rising above the preset threshold value and finishing at the preset

cycle end time.

Torque Limits

The upper and lower limits for the torque application.
Torque LSL

The Lower Specification Limit as set in the setup parameters.
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Torque USL
The Upper Specification Limit as set in the setup parameters.
Torque / Angle Gradient

The slope of a torque vs. angle curve. It describes the amount of
torque increase for every degree a bolt is tightened. The Expert
Torque Wrench monitors this value to recognize the yield point.

Trace
A graphical representation of the torque cycle.
Track

A type of measurement which follows the changing torque
values imposed on a transducer as torque is applied. The display
will return to zero after the torque is removed.

Units of Measurement

Itis possible with Expert Torque Wrench to measure torque, and
convert internally to display and store in any of the other torque
measurement units as specified.
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SECCION 1 - INTRODUCCION
COMO UTILIZAR ESTE MANUAL

Este manual esta dividido en diferentes secciones que describen
los pasos que deben seguirse para configurar la llave de torsion
Expert para su uso en mediciones y grabacion de valores de
torsion.

La seccion 1 es una introduccion a la llave de torsion Expert.
La seccion 2 describe los mandos de control y las funciones.

La seccion 3 describe cémo configurar y utilizar la llave de torsion
Expert.

En este manual, se han adoptado las siguientes convenciones: Las
teclas que deben pulsarse se mostrarén en la leyenda de teclas,
por ejemplo, INTRO. La informacién mostrada en la pantalla
LCD sera mostrada entre comillas, p.ej., “Seleccionar Fallo” o sera
mostrada como una captura real de la imagen en pantalla.

ALBARAN DE ENVIO

Con la llave de torsion Expert basica, se entregan los siguientes
articulos:

1 x llave de torsion Expert electrénica |1 x maletin de aluminio

1 x paquete de baterias 1 x certificado de calibrado

1 x adaptador de tornillo de manivela |1 x manual de usuario

cuadrada

1 x cargador de bateria 1 x cable RS$232

Cuidado y almacenamiento

Esta unidad esté disenada sélo para uso en interiores.

Rango de temperatura de funcion-| 5-40 grados °C
amiento

Rango de temperatura de alma-
cenamiento

0-50 grados °C

El teclado numérico de membrana puede ser limpiado con un
pafio suave humedo. La unidad no esta protegida contra el
agua y deben evitarse los vertidos.

ESTA UNIDAD NO CONTIENE PIEZAS UTILES PARA EL
USUARIO. LAS PIEZAS SOLO PUEDEN SER CAMBIADAS O
REPARADAS POR PARTE DE PERSONAL ESPECIALIZADO.

Baterias

La llave de torsion Expert necesita el paquete de baterias
recargables ETW-EBP de Ingersoll Rand (vida de la bateria:
generalmente, ocho horas de uso continuado).

GENERALIDADES

La gama de opciones de programas de la llave de torsion

Expert puede ser programada individualmente para ofrecer las
configuraciones mas adecuadas a los requisitos, desde una simple
llave de torsién a una extensa unidad de control de ajuste.
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La llave de torsion Expert tiene cuatro modos de medicion

que controlan el par y el dngulo de la operacién de ajuste. Las
mediciones pueden ser tomadas para valores pico o en tiempo
real. La llave puede incluso ser programada para indicar si el cierre
ha alcanzado un par objetivo, un éngulo objetivo o un punto de
rendimiento.

La llave de torsion Expert esta disefiada para ser el punto de carga
insensible, lo que significa que el operador puede estar seguro de
la medida correcta pese a mantener la llave y el par aplicado, lo que
resulta especialmente util en situaciones de acceso limitado.

La llave de torsion Expert se entrega con un ajuste de cabezal
intercambiable de cola de milano (Sturtevant Richmont®), que
ofrece una amplia gama de accesorios del cabezal para cumplir con
los requisitos del montaje.

Los datos de la llave de torsion Expert pueden ser impresos o
descargados en un PC utilizando el cable RS232 adjunto.

Nota: El cable de la llave de torsion Expert tiene un conector redondo
de 5 clavijas conectado a la llave. Esto significa que los cables de 4
clavijas anteriores para los modelos previos de llave de torsion Expert
no pueden ser utilizados.

PIEZAS Y ACCESORIOS

ETW - EBC Cargador de la bateria

ETW - EBP Paquete de baterias recargables
ETW - ECC Maletin

ETW-ED9B Cable del PC

ETW - CONECTAR Programa PC Comms

ETW - E25 - RO4 Unidad de trinquete 1/4” cuadrado
ETW - E75 - RO6 Unidad de trinquete 3/8" cuadrado
ETW - E180 - RO8 Unidad de trinquete 1/2" cuadrado
04581922 Manual del usuario
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DIMENSIONES

ESPECIFICACIONES

Peso:

1 Kg.

Construccion:

Aluminio fundido

Alimentacion de

Un paquete de baterias recargables

Dimensiones:

468 mm (largo) x 48 mm (ancho) x 38 mm
(profundo) (Las dimensiones mostradas son
para el ajuste de Sturtevant® Richmont)
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energia: Ingersoll Rand.

Precision: +0.5% de capacidad de par de llaves
maximo.

Capacidad de sobre- [125% de la capacidad de par de llaves

carga: méaxima indicada.

Desplazamiento cero.

<0.1% de capacidad de par de llaves
maximo.

Rango de temperatura
de funcionamiento:

+5 A +40 grados °C

Estabilidad de la

+0.1% por grado °C.

temperatura:

Sellado: IP54.

Humedad: 5% a 75% no condensado.

Calibrado: Generado con certificado de calibrado
reconocido por los estandares nacionales
e internacionales.
12 meses de intervalo tipico de recal-
ibrado.

Garantia: 12 meses de piezas y mano de obra.

Reparacion: La empresa Ingersoll Rand ofrece una

instalacion de reparacién y calibrado
de acuerdo con NIST y otros estandares
internacionales.

Cargador de la bateria.

Alimentacion de energia: 100V-240V,
50/60 Hz
Adaptadores: Tres adaptadores
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SECCION 2 - MANDOS DE CONTROL

MANDOS DE CONTROL Y CONECTORES

PUERTO COMBINADO

(IMPRESORA, SERIAL Y CARGADOR)

INDICATIVOS LED

l COMPARTIMENTO DE BATERIA / MANILLA

.OQ:DO] ¢

PANEL DE CONTROL CAPERUZA FINAL
AJUSTE PARA LOS (Acceso de bateria)
ADAPTADORES DE UNIDAD
STURTEVANT RICHMONT® PANEL DE MUESTRA DE LCD

RETIRARY ADJUNTAR LOS ADAPTADORES DE LA
UNIDAD
Cabezal Sturtevant Richmont®

Para retirar un adaptador de unidad, inserte un pequeno
destornillador en el agujero de acceso como se muestra, suelte
la pequena clavija de bloqueo y desplace el adaptador al lateral
- ver abajo.

Para conectar un adaptador de unidad, suelte la clavija de bloqueo
y deslice el adaptador al lugar hasta que haga clic.

PANEL DE CONTROL

DESPLACE EL
FIJADOR PARA
RETIRARLO

INSERTAR UN PEQUENO
DESTORNILLADOR PARA
SOLTAR LA CLAVIJA

Nota: los iconos que aparecen aqui pueden

ser subrayados utilizando las teclas
i @

activados pulsando \’/ INTRO.

<4

@ TECLA INTRO (verde)

Utilizado para confirmar una seleccién o para acceptar una opcion,
etc. Similar a la tecla Volver de un ordenador.

@D TECLA ESCAPE (rojo)

Utilizado para cancelar una opcion.

-,
> TECLAS DE FLECHA ARRIBA Y ABAJO

Utilizado para cambiar entre pantallas y opciones (las flechas
pequenas a la derecha de la pantalla muestran las direcciones
disponibles).

<@ (D> TECLAS DE FLECHA IZQUIERDA Y DERECHA
Utilizado para seleccionar diferentes campos u opciones.

Se accede a todas las funciones de la llave por medio de una
estructura de menu simple con ayuda de las cuatro teclas de las
flechas, de la tecla INTRO (verde) y de la tecla ESCAPE ( roja).
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ESCAPE TECLAS

DE CURSOR

INTRO

Es suficiente con un simple clic para que funcionen las teclas.

Se oira un clic cuando se utilicen las teclas de las flechas.

Las == teclas se utilizan para moverse por los mends en el
mismo nivel.

Pulse @ INTRO en la funcién mostrada del ment para ir a los
menus relevantes para esa funcion.

Pulse @ ESCAPE para volver al nivel anterior hacia el menu
principal.

Si sigue manteniendo pulsadas las % teclas, ird por todos los
menus de ese nivel y volverd adonde comenzé. Cuando elija un
articulo del mend, la llave de torsién Expert recordara el articulo
del ment secundario que eligio la vez anterior.
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SECCION 3 - INSTRUCCIONES DE UTILIZACION

RETIRARY CAMBIAR LAS BATERIAS

Se recomienda que la llave se apague antes de retirar las baterias
para que los datos actuales puedan ser guardados (ver funcion de
apagado automatico). Si no se hace, cuando la llave se encienda
mostrard errores de control de memoria (o un mensaje advirtiendo
que la energia se ha retirado incorrectamente).

Retirar
Para retirar las baterias de la llave de torsién Expert:

Desatornillar la tapa final (en el sentido contrario a las agujas del
reloj) como se indica y retirar.

Incline la llave de torsion Expert ligeramente para permitir que
salgan las baterias.

Sustituir

Coloque el paquete de bateria Ingersoll Rand ETW-EBP en la
llave de torsion Expert como se indica, asegurandose de que el
polo positivo (+) de la bateria esté de cara al dispositivo y el polo
negativo (-) esté de cara a la tapa.

Sustituir la tapa atornilldndola con cuidado en el sentido contrario
de las agujas del reloj contra la presion del resorte, teniendo
cuidado de mantener el dngulo correcto de la llave de torsion
Expert para evitar dafar la rosca.

Nota: Si la llave de torsién Expert no se enciende y el indicativo LED
muestra una luz dmbar constante, deberd hacer un reset a la llave de
torsion Expert. Pulse ESCAPEYy las teclas &, simultdneamente
y manténgalos pulsados unos segundos para realizar un reset del
equipo.

INSERTE BATERIAS NUEVAS COMO SE INDICA.
COMPRUEBE LA POLARIDAD DE
LA BATERIAS - NEGATIVO (-) A CAPERUZA FINAL

@t%

DESATORNILLE LA CAPERUZA
FINAL PARA ACCEDER AL
COMPARTIMENTO DE LA BATERIA

RECARGANDO LAS BATERIAS ETW-EBP

El ment de alimentacion de energia mostrara la carga disponible
que queda en la bateria - ver ment de instalacion o ment de

alimentacion de energia.
X

100%

Fower Menu
Charge Status:

Cuando el menu muestra 3 barras restantes (30%), la llave mostrara
un simbolo de bateria parpadeante en la parte inferior de la
pantalla, en cualquier pantalla. Indica que la carga de la bateria es
lenta y que la bateria debe ser recargada.

Como medida de precaucion, la llave apagara la luz trasera para
conservar la carga de bateria restante.

Cuando se carga la bateria, la llave mostrara un mensaje de bateria
urgente y se cerrara la llave. Si se intenta encender la llave mientras
estd en este estado, no se encendera. Las baterias deben ser
recargadas inmediatamente.

ES-6

Puede cambiar el paquete de baterias recargables Ingersoll Rand
en la llave con un cable especial que conecta el cargador
Ingersoll Rand adjunto al puerto RS232 de la llave.

&\ ADVERTENCIA

Sélo utilizar la llave y el cargador para recargar el paquete de
baterias Ingersoll Rand.

PUNTO ROJO

Nota: El cable de la llave de torsién Expert tiene un conector redondo
de 5 clavijas conectado a la llave. Esto significa que los cables de 4
clavijas anteriores para los modelos previos de llave de torsién Expert
no pueden ser utilizados.

Nota: Mientras se carga el paquete de baterias recargable en la llave,
ésta no puede ser utilizada.

Truco: Alinee los puntos rojos en el conector y enchufe.
ENCENDIDO

Para encender la llave de torsion Expert, pulse cualquier tecla de
-
flecha.
4_ 0

Sila llave se enciende tras haberla apagado, volvera al menu o
pantalla en la que estaba al ser apagada.

RESET DEL EQUIPO

Para realizar un reset del equipo, pulse las teclas rojas de ©
ESCAPE y ARRIBA < j [a vez.

Nota: Al realizar un reset del equipo, se realiza un reset de la llave de
torsion Expert. Le avisardn de que guarde los datos y realice un reset
del programa.

FUNCION DE APAGADO AUTOMATICO

Como opcion de ahorro de energia, la llave de torsion Expert esta
programada para apagarse automaticamente si no ha recibido
informacion del usuario durante un periodo determinado (10 min.
es el valor establecido por defecto pero puede ajustarse entre

1 min. y no apagarse nunca). Pulse cualquier tecla para volver a
poner a la unidad en la Ultima pantalla antes de apagarla. Es para
evitar la posibilidad de perder los datos debido a una interrupcién
de las actividades del operador mientras utiliza la llave de torsion
Expert.

Para apagar sin esperar el apagado automético, seleccione la
opcion de apagado automético del menu principal. Un método
alternativo es ir al menu de configuracion principal o ajustes de
energia y seleccionar el icono Apagar [Ej .

04581922_ed4



CONECTAR UNA IMPRESORA O UN PC

Se puede conectar una impresora o un PC a la llave de torsién
Expert utilizando el cable R$332 adjunto. Una el pequeio conector
de cinco clavijas a la llave de torsion Expert como se indica en el
dibujo, asegurandose de que el punto rojo del conector se alinee
con el punto rojo de la llave de torsién Expert. El otro extremo del
cable conecta con un puerto en serie en una impresora matrix de
punto como la Epson LX-300 o a un puerto en serie de un PC.

PUNTO ROJO

Q\ \ CONECTE AQUI EL CARGADOR
N\

Nota: El cable de la llave de torsion Expert tiene un conector redondo
de 5 clavijas conectado a la llave. Esto significa que los cables de 4
clavijas anteriores para los modelos previos de llave de torsion Expert
no pueden ser utilizados.

PRINCIPIOS BASICOS DE FUNCIONAMIENTO

Ment principal

Este menu permite al usuario elegir entre los siguientes articulos:
Rastro - Introduzca el modo de rastro

Control del par - Introduzca el modo de control del par

Control del angulo - Introduzca el modo de control del angulo.

Control de rendimiento - Introduzca el modo de control de
rendimiento.

Configuracion a medida - Programar y utilizar las configuraciones
amedida

PC Comms - Habilita las comunicaciones por medio del puerto
de serie

Instalacion - Introducir el menu de instalacion (ver abajo)
Apagado - Apaga manualmente la llave
Ment de instalacion principal

Este menu permite la instalacion de los siguientes parametros:
Fechay hora - Ajusta la fecha y la hora y sus formatos

Ajustes regionales - Cambia el idioma o la convecién decimal de
la llave de torsion Expert

Ajustes de la alimentacién de energia - Cambia los parametros
de los ajustes de la alimentacion de energia.

Instalacion de la impresora - Seleccione el nimero de columnas
de salida de los datos impresos.

Zumbador - Enciende y apaga el sonido
Contrasefa - Ajusta una nueva contrasefia

Reset del programa - Realiza un reset del programa
Nota: Se perderdn todos los datos y ajustes
Programa Flash - sélo fabricantes.

Acerca de - Muestra el nombre del producto, version, par, nimero
de serie y fecha en la que debera realizarse el calibrado.

Funciones - Muestra la lista de funciones habilitadas.
Tiempo de dangulo max. - Cambia el limite del tiempo de lecturas
lentas.
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La pantalla muestra sélo un articulo del ment cada vez. Para
navegar por el men, utilice las teclas del cursor para desplazarse y
luego pulse INTRO para seleccionar, como se muestra abajo:

1 2
OAZPrO| | OdTr®

ESTRUCTURA BASICA DEL MENU

El diagrama abajo indica la estructura del menu bésica de la llave
de torsion Expert.

MENU PRINCIPAL

MENU DE INSTALACION

Fechay hora

Control del par Ajustes regionales

ntrol del angulo Ajustes de energia

Control del rendimiento Instalacién de impresora
Control a medida
PC Comms Contrasefa
Instalacion

Reset del programa

Programa Flash

Acerca de

Tiempo méx. del dngulo

Utilice las g teclas hasta que la pantalla necesaria aparezca y
pulse INTRO.

Nota: Hay un sonido breve cuando se pasa del final del mend al
principio, o viceversa.

INICIO - USO POR PRIMERA VEZ

Cuando utilice por primera vez la llave de torsion Expert, debera
establecer la hora y la fecha. El formato para mostrar la fechay la
hora puede también ser seleccionado.

Nota: Una vez que el tiempo ha cambiado de 00:00:00, el reloj en
tiempo real empezard a contar en segundos.

El reloj y la memoria en tiempo real tienen su propia bateria de
seguridad para que no se pierdan los datos cuando se cambian
las baterias.

Ajustar la horay la fecha
La fechay la hora se ajustan en el menu de instalacion principal /

horay fecha. Utilice las <gp> teclas para desglazarse en la pantalla

del tiempo y pulse © INTRO. Utilice las g teclas para cambiar
los digitos de la hora sobre el cursor y las teclas @ & para
avanzar en los minutos y después en los segundos. Cuando la hora

sea correcta, pulse @ INTRO.
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Repetir el proceso para el cambio de los digitos en la pantala de
datos de la misma manera hasta que aparezca la fecha correcta.

Cambiando el formato de la hora o de la fecha
El formato para mostrar la fecha y la hora puede ser seleccionado.

Desde el menu de fecha y hora, seleccione el formato de fecha u
hora.

Formatee y utilice las teclas ~gg> para seleccionar el formato
deseado y pulse @ INTRO.

Cambiando el idioma

La llave puede mostrar uno de los diferentes idiomas.

Se puede encontrar en el menu principal / menu de instalacion
principal / ajustes regionales / idioma.

Utilice las teclas <> para seleccionar entre: Inglés, aleman,
francés, espanol, italiano, sueco o checo y pulse INTRO para
seleccionar.

Cambiando el estilo del punto decimal

También existe la opcion de cambiar un punto decimar en
nudmeros mostrados de a“ (punto) a’ (coma), para adaptarse a las
convenciones locales.

Se encuentra en el menu principal / menu de instalacion / ajustes
regionales / punto decimal.

INICIO - UNA PRIMERA LECTURA

Tras el encendido, estara en el menu principal. La pantalla muestra
so6lo un articulo del mend. Utilice las teclas de las flechas arriba y
abajo para navegar entre las pantallas y pulse INTRO para
acceder al modo necesario. Abajo se muestran las pantallas del
menu para el modo de medicion de rastros y el modo de control
de par.

Main  Meru Main  Meru

Track Torgue Cortrol

Modo de rastro

La forma mas sencilla de tomar medidas es utilizar la llave de
torsion Expert en el modo Rastro. Seleccionar el rastro en el menu
principal y pulsar INTRO. El modo de rastro muestra una
lectura continua del par en tiempo real.

Tipo de medidas (pista) Menu de instalaciéon

- %

O U.D?Hm

Direccién de rotacion Lectura del par
Pantalla de seguimiento

Con un adaptador de unidad adecuado y conectado, conecte con
el cierre necesario y aplique el par. Comprobar la lectura en la
pantalla. Cuando se retire el par, la pantalla volvera a cero.
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NTRO para acceder al menu de ajuste del rastro. Aqui
puede cambiar las unidades mostradas junto a la lectura del par.

Control del par

El modo de control del par controla el par pico aplicado a un cierre
y sefiala al operador que detenga el ajuste una vez que el cierre
esté dentro del rango especificado.

Para acceder al modo del control del par, deslice el control del par
en el menu principal y pulse INTRO. La pantalla mostrara
inmediatamente la palabra“ESPERAR"y ambos indicativos LED se
iluminaran en rojo. Durante este tiempo, la llave esta calibrando

el cero del sensor de angulo. Mantenga la llave parada hasta que
se encienda un indicativo LED en amarillo indicando que puede
seguir.

La pantalla por defecto muestra las unidades del par en grandes
numeros en negrita en el centro de la pantalla, con los datos del
angulo (como se indican con el simbolo del 4ngulo a la izquierda)
abajo en un cuerpo mas pequeno. Las unidades actuales del par
se muestran junto a los datos del par. La esquina inferior izquierda
de la pantalla indica “PAR" para mostrar el modo de ajuste actual.
La esquina inferior izquierda indica el nimero del ciclo actual o el

numero total de muestras. Utilizando las teclas , se puede
acceder a dos pantallas mas. Uno muestra los datos del angulo
en cuerpo de letra mayor con los datos del par mas pequeros en
el centro. El otro muestra tanto la llave como el éngulo en cuerpo
de letra pequerio con el subgrupo actual o el nimero total de
subgrupos en la parte inferior.

Ajustar el cierre a velocidad moderada utilizando una fuerza
constante en el mango de la llave. Al tirar de la llave, el indicativo
LED cambiara de color para representar varias condiciones. Ambos
indicativos LED se volveran verde oscuro cuando se exceda el
limite inferior del par. Ambos indicativos LED se volveran rojo
oscuro cuando se exceda el limite superior del angulo. Cuando
termine la medicion, la llave hard un ruido y ambos indicativos LED
se encenderdan.

Los indicativos LED parpadeantes dan un rapido andlisis de la
fijacion completada. El indicativo LED superior representa el valor
relativo del par. Se encendera amarillo si el par esta por debajo
del rango especificado, verde si esta en el rango, y rojo si esta por
encima. De manera similar, el indicativo LED inferior se iluminara
para indicar si el angulo resultante estaba por debajo del rango
especificado, dentro de él, o por encima. Hay también flechas que
aparecen a la derecha de los valores del par y del dngulo. Una
flecha hacia arriba significa que el valor dado se encuentra por
encima del rango especificado, y una flecha hacia abajo significa
que se encuentra por debajo del rango.

} INTRO para poner a cero el sensor del dngulo para la
siguiente lectura.

Nota: Los resultados anteriores permanecerdn en pantalla hasta que
se realice la siguiente lectura.
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Menu de instalacion del control del par:

Utilice las <) (B> teclas para subrayar el icono Eﬁ; Instalacion y
INTRO para acceder al menu de instalacion del par. Este
menu permite que el operador modifique:

Muestras - 1a 30

Subgrupos - 1a 50

Unidades - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgcm, kgm, ozin
Direccion - derecha o izquierda

Tiempo de finalizacion del ciclo - 0,1 seg., 0,2 seg., 0,5 seg., 1,0 seg.,
2,0 seg., 5,0 seg., 10,0 seg.

Umbral del par - 5% a 90% de la tasa de par maxima de la
herramienta

Par LSL - Umbral del par +.01 a 100% de méx -.01

Par LSL - Par USL +.01 a 100% de max.

Angulo LSL - 0 grados para angulo USL - 1

Angulo USL - 1 a 3000 grados

Rastro guardado? - Si o no

Cont. Salida - Sio no

Impresiéon autom. - Si o no

Utilice las <] [> teclas para moverse por las opciones del menu
(se muestra 1 por pantalla), y pulse . INTRO para modificar. Las

opciones del menu se modifican utilizando las g9 teclas para
moverse por las opciones y luego pulsando @ INTRO.

Para salir sin realizar cambios, pulse ESCAPE.

Para salir de cualquier pantalla, pulse © ESCAPE.

Tiempo de finalizacién del ciclo

Cuando se retira el par aplicado, la llave no guarda inmediatamente
los datos. Por el contrario, espera hasta que el tiempo de finalizacion
del ciclo llegue a cero. Esto permite que el operador ajuste el pasador
o el trinquete a la llave. El tiempo de finalizacion del ciclo puede ser
modificado en la configuracion del modo de control del par.

Impresion automatica

La opcidn de impresion automatica permite que la llave exporte
directamente las mediciones a una impresora o PC a medida

que las toma. La informacién aparece como una Unica linea de
texto indicando: fecha, hora, par maximo, par comparado con

las especificaciones, angulo maximo, angulo comparado con las
especificaciones, y direccion de la fijacion. El formateadoy el
espaciado seran diferentes dependiento del numero de columnas
que haya elegido el operador en la instalacion de la impresora.

Salida continua

Ajustar la salida de cont. en “Si” en los modos de medicién pico
hace que la llave saque al par del fijador cada segundo. Esta salida
puede ser enviada a la impresora o al PC utilizando el cable RS232
adjunto.

Rastro guardado?

Ajustar “Guardar rastro?”en si tras la lectura para guardarlo

en la memoria de la llave de torsién Expert. Un rastro incluye
informacion sobre la configuracion utilizada para realizar la lectura
asi como la tabla de los valores del par y del éngulo. Los rastros
pueden ser cargados en el PC utilizando el programa PC Comms
(vendido por separado). En la memoria, se pueden guardar hasta
10 rastros.

Cancelar una lectura

Para descartar una lectura, utilice las <] [> teclas para subrayar
Cancelary pulse INTRO de
nuevo para confirmar cuando se le pregunte “Cancelar la lectura?”.
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Para consultar las estadisticas de las lecturas anteriores, utilice
las teclas @ [> para subrayar el icono Stats y pulse
INTRO. Esto hace aparecer una tabla con los valores calculados para
media X, R, o, Cp, Cpk, Cm, Cmk, CAM derivados de los datos de par
y dngulo grabados. Las paginas de la tabla pueden ser consultadas

Ver estadisticas

pulsando las teclas ~
Control del angulo

El modo de control del é&ngulo controla el ajuste final de un cierre
de un par de umbral pre-establecido y senala al operador que
detenga el ajuste una vez que se encuentra dentro del rango
especificado. Para acceder al modo de control del angulo, deslice
el control del dngulo en el menu principal y pulse
pantalla mostrara inmediatamente la palabra “ESPERAR"y ambos
indicativos LED se iluminaran en rojo. Durante este tiempo, la
llave esté calibrando el cero del sensor de angulo. Mantenga la
llave parada hasta que se encienda un indicativo LED en amarillo
indicando que puede seguir.

La pantalla por defecto mostrara unidades de la llave en niimeros
grandes en negrita en el centro de la pantalla, con los datos

del &ngulo (como son indicados por el simbolo del angulo a la
izquierda) abajo en un cuerpo mas pequerio. Las unidades actuales
de la llave se muestran a lo largo de los datos de la llave. La esquina
inferior izquierda de la pantalla indica"ANGULO" para mostrar

el modo de ajuste actual. La esquina inferior derecha indica el
numero actual del ciclo/ nimero total de muestras.

Utilizando las - teclas, se puede acceder a dos pantallas mas.
Una muestra los datos del angulo en un tamafo grande de letra
con los datos de la lleve mas pequerios en el centro. El otro muestra
tanto la llave como el angulo en cuerpo de letra pequeno con el
subgrupo actual o el nimero total de subgrupos en la parte inferior.

Ajustar el cierre a velocidad moderada utilizando una fuerza
constante en el mango de la llave. Al tirar de la llave, el indicativo

LED cambiaré de color para representar varias condiciones. Ambos
indicativos LED se volveran verde oscuro cuando se exceda el limite
inferior del par. Ambos indicativos LED se volveran rojo oscuro cuando
se exceda el limite superior del par. Cuando termine la medicion, la
llave hara un ruido y ambos indicativos LED se encenderan.

Los indicativos LED parpadeantes dan un rapido andlisis de la fijacion
completada. El indicativo LED superior representa el valor relativo

del par. Se encendera amarillo si el par esta por debajo del rango
especificado, verde si esta en el rango, y rojo si esta por encima. De
manera similar, el indicativo LED inferior se iluminara para indicar si el
angulo resultante estaba por debajo del rango especificado, dentro
de él, o por encima. Hay también flechas que aparecen a la derecha de
los valores del par y del angulo. Una flecha hacia arriba significa que

el valor dado se encuentra por encima del rango especificado, y una
flecha hacia abajo significa que se encuentra por debajo del rango.

Pulse @ INTRO para poner a cero el sensor del angulo para la
siguiente lectura.

Nota: Los resultados anteriores permanecerdn en pantalla hasta que
se realice la siguiente lectura.

Menu de configuracion del control del angulo:

Utilice las <« (B> teclas para subrayar el icono E&; Instalacién y
INTRO para acceder al ment de instalacion del angulo.
Este menu permite que el operador modifique:

Muestras - 1a 30

Subgrupos - 1a50

Unidades - Ibin, Ibft, Nem, Nm, kgcm, kgm, ozin
Direccién - derecha o izquierda

Tiempo de finalizacion del ciclo - 0,1 seg., 0,2 seg., 0,5 seg., 1,0 seg.,
2,0 seg., 5,0 seg., 10,0 seg.

Umbral del par - 5% a 90% de la tasa de par méaxima de la herramienta
Par LSL - Umbral del par +.01 a 100% de méx -.01
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Par USL - Par USL +.01 a 100% de max.
Angulo LSL - 0 grados para angulo USL - 1
Angulo USL - 1 a 3000 grados

Rastro guardado? - Si o no

Cont. Salida - Sio no

Impresién autom. - Si o no

Utilice las <] @ teclas para moverse por las opciones del menu (se
muestra 1 por pantalla), y pulse @ INTRO para modificar.

Las opciones del menu se modifican utilizando las_<g> teclas
para moverse por las opciones y luego pulsando @ INTRO.

Para salir sin realizar cambios, pulse @ ESCAPE.
Para salir de cualquier pantalla, pulse © ESCAPE.
Tiempo de finalizacién del ciclo

Cuando se retira el par aplicado, la llave no guarda inmediatamente
los datos. Por el contrario, espera hasta que el tiempo de
finalizacion del ciclo llegue a cero. Esto permite que el operador
ajuste el pasador o el trinquete a la llave. El tiempo de finalizacion
del ciclo puede ser modificado en la configuracion del modo de
control del angulo.

Impresion automatica

La opcién de impresion automatica permite que la llave exporte
directamente las mediciones a una impresora o PC a medida

que las toma. La informacién aparece como una Unica linea de
texto indicando: fecha, hora, par maximo, par comparado con

las especificaciones, angulo maximo, angulo comparado con las
especificaciones, y direccion de la fijacion. El formateadoy el
espaciado seran diferentes dependiento del numero de columnas
que haya elegido el operador en la instalacion de la impresora.

Salida continua

Ajustar la salida de cont. en“Si” en los modos de medicién pico hace
que la llave saque al par del fijador cada segundo. Esta salida puede
ser enviada a la impresora o al PC utilizando el cable RS232 adjunto.

Rastro guardado?

Ajuste “Rastro guardado?”en Si tras la lectura para guardarla en la
memoria de la llave Expert. Un rastro incluye informacion sobre la
configuracion utilizada para realizar la lectura asi como la tabla de
los valores del par y del angulo. Los rastros pueden ser cargados en
el PC utilizando el programa PC Comms (vendido por separado). En
la memoria, se pueden guardar hasta 10 rastros.

Cancelar una lectura

Para descartar una lectura, utilice las @ [> teclas para subrayar
elicono I‘Ei:']CanceIar y pulse @ INTRO. Pulse
nuevo para confirmar cuando se le pregunte “Cancelar la lectura?”.

Ver estadisticas

Para consultar las estadisticas de las lecturas anteriores, utilice
las teclas @ [> para subrayar el icono E] Stats y pulse
INTRO. Esto hace aparecer una tabla con los valores calculados para
media X, R, 6, Cp, Cpk, Cm, Cmk, CAM derivados de los datos de par
y angulo grabados. Las paginas de la tabla pueden ser consultadas

pulsando las teclas %
Control de rendimiento

Nota: El control del rendimiento sélo deberia ser utilizado en cierres
que hayan sido evaluados y considerados adecuados para el ajuste del
rendimiento y las cargas altas de las abrazaderas.

El punto de control ofrece la carga de la abrazadera maxima y
dispensacion reducida de la carga de la abrazadera al ajustar hasta
el limite elastico del perno. El modo de control de rendimiento
alerta al operador para que deje de ajustar tan pronto como se
haya alcanzado el punto de rendimiento del cierre (ver abajo).
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La llave de torsion Expert calcula el punto de rendimiento
controlando el grandiente par/angulo a medida que se ajusta el
cierre. Busca el valor del gradiente méaximo y dejar continuar el
ajuste hasta que el gradiente caiga a una fraccion predeterminada
del pico. Como tal, ambos ajustes son de especial importancia:

1. Umbral de par (generalmente, 30-50% odel par de rendimiento
esperado). Es el punto en el que la llave comienza a tomar las
medidas de gradiente.

2. Tipo de junta (duro, medio, blando). El tipo de junta refleja el
rango del dngulo sobre el que se calcula el gradiente. Duro
debe ser utilizado para un angulo de ajuste preciso de < 30°,
medio para 30°-120° y suave para > 120°.

Para acceder al modo de control del rendimiento para controlar
el rendimiento en el ment principal y pulsa .
pantalla mostrara inmediatamente la palabra “ESPERAR"y ambos
indicativos LED se iluminaran en rojo. Durante este tiempo, la
llave estd calibrando el cero del sensor de dngulo. Mantenga la
llave parada hasta que se encienda un indicativo LED en amarillo
indicando que puede seguir.

La pantalla por defecto mostrara unidades de la llave en nimeros
grandes en negrita en el centro de la pantalla, con los datos

del @ngulo (como son indicados por el simbolo del éngulo a la
izquierda) abajo en un cuerpo mas pequeno. Las unidades actuales
de la llave se muestran a lo largo de los datos de la llave. La esquina
inferior izquierda de la pantalla indica“RENDIMIENTO" para mostrar
el modo de ajuste actual. La esquina inferior derecha indica el
numero actual del ciclo/ nimero total de muestras.

Utilizando las teclas, se puede acceder a dos pantallas mas.
Una muestra los datos del angulo en un tamano grande de letra
con los datos de la lleve mas pequefios en el centro. El otro muestra
tanto la llave como el dngulo en cuerpo de letra pequefio con el
subgrupo actual o el nimero total de subgrupos en la parte inferior.

Ajustar el cierre a velocidad moderada utilizando una fuerza constante
en el mango de la llave. Al tirar de la llave, el indicativo LED cambiara
de color para representar varias condiciones. Ambos indicativos LED
se volveran verde oscuro cuando se exceda el limite inferior del par.
Ambos indicativos LED se volveréan rojo oscuro cuando se exceda el
limite superior del dngulo o el par superior. Cuando la llave termine de
tomar medidas, hara un ruido y ambos indicativos LED comenzaran a
iluminarse intermitentemente. En cuanto el operador oiga el sonido o
vez la luz parpadeante, debe dejar de aplicar el par inmediatamente
para evitar el ajuste en exceso del cierre y que no pase el punto limite.

Nota: En los demds modos, la llave dejard de tomar medidas si el par
se suelta y acaba el tiempo del ciclo. También deja de tomar datos

si el dngulo estd aumentando demasiado lentamente (p.ej., a una
velocidad de menos de cuatro grados por segundo) y se agota el
tiempo mdximo del dngulo.

Una vez completados los valores grabados, entran en la memoria de
la llave. Los resultados mas recientes seran mostrados en la pantalla
hasta que se tome la siguiente lectura. El indicativo LED puede ser
también utilizado para ofrecer un andlisis rapido de la medicion.

Nota: En el modo rendimiento, el indicativo LED se ilumina
alternativamente para mostrar dos piezas de informacién
simultdneamente.

La primera parte de la informacion es un flash doble que indica si el
punto de rendimiento ha sido detectado con éxito. Ambos indicativos
LED se volveran verdes si se ha detectado o amarillo lentamente, en el
caso contrario. La segunda parte de la informacion es una secuencia de
flash alternativa que indica si los valores del par y del angulo grabados
en el punto de rendimiento se encuentran en los rangos especificados
por el operador. El indicativo LED superior representa el valor relativo
del par. Se encendera amarillo si el par esta por debajo del rango
especificado, verde si estd en el rango, y rojo si esta por encima. De
manera similar, el indicativo LED inferior se iluminard para indicar si el
angulo resultante estaba por debajo del rango especificado, dentro

de él, o por encima. Hay también flechas que aparecen a la derecha

de los valores del par y del dngulo. Una flecha hacia arriba significa

que el valor dado se encuentra por encima del rango especificado, y
una flecha hacia abajo significa que se encuentra por debajo del rango.
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Menu de instalacion del control del rendimiento:

Utilice las <) (B> teclas para subrayar el icono Eﬁ; Instalacion
y pulse © INTRO para acceder al ment de instalacion del
rendimiento. Este menu permite que el operador modifique:

Muestras - 1a 30

Subgrupos - 1a 50

Unidades - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgem, kgm, ozin
Direccién - derecha o izquierda

Tiempo de finalizacién del ciclo - 0,1 seg., 0,2 seg., 0,5 seg., 1,0 seg.,
2,0seg,, 5,0 seg., 10,0 seq.

Tipo de junta - dura, media, suave

Umbral del par - 5% a 90% de la tasa de par maxima de la
herramienta

Par LSL - Umbral del par +.01 a 100% de méx -.01
Par USL - Par USL +.01 a 100% de méx.

Angulo LSL - 0°a dngulo USL- 1

Angulo USL - 1° a 3000°

Rastro guardado? - Si o no

Cont. Salida - Si o no

Impresién autom. - Si o no

Utilice las <] @ teclas para moverse por las opciones del menu (se
muestra 1 por pantalla), y pulse @ INTRO para modificar.

Las opciones del ment se modifican utilizando las_~gp teclas
para moverse por las opciones y luego pulsando @ INTRO.
Para salir sin realizar cambios, pulse ESCAPE.

Para salir de cualquier pantalla, pulse © ESCAPE.

Tiempo de finalizacion del ciclo

Cuando se retira el par aplicado, la llave no guarda inmediatamente
los datos. Por el contrario, espera hasta que el tiempo de
finalizacion del ciclo llegue a cero. Esto permite que el operador
ajuste el pasador o el trinquete a la llave. El tiempo de finalizacion
del ciclo puede ser modificado en la configuracion del modo de
control del rendimiento.

Impresion automatica

La opcion de impresion automatica permite que la llave exporte
directamente las mediciones a una impresora o PC a medida

que las toma. La informacion aparece como una Unica linea

de texto indicando: dia, hora, par maximo, par comparado con

las especificaciones, dangulo maximo, angulo comparado con

las especificaciones, y direccion de ajuste. El formateado y el
espaciado seran diferentes dependiento del nimero de columnas
que haya elegido el operador en la instalacién de la impresora.

Salida continua

Ajustar la salida de cont. en“Si” en los modos de medicién pico
hace que la llave saque al par del fijador cada segundo. Esta salida
puede ser enviada a la impresora o al PC utilizando el cable RS232
adjunto.

Rastro guardado?

Ajuste “Rastro guardado?”en Si tras la lectura para guardarla en la
memoria de la llave Expert. Un rastro incluye informacion sobre la
configuracion utilizada para realizar la lectura asi como la tabla de
los valores del par y del angulo. Los rastros pueden ser cargados en
el PC utilizando el programa PC Comm:s (vendido por separado). En
la memoria, se pueden guardar hasta 10 rastros.
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Para descartar una lectura, utilice las <q B teclas para subrayar

INTRO. Pulse @D INTRO de

nuevo para confirmar cuando se le pregunte “Cancelar la lectura ?".

Cancelar una lectura

Ver estadisticas

Para consultar las estadisticas de las lecturas anteriores, utilice
las <« (B> teclas para subrayar el icono Stats y pulse
INTRO. Esto hace aparecer una tabla con los valores calculados para
media X, R, o, Cp, Cpk, Cm, Cmk, CAM derivados de los datos de par
y dngulo grabados. Las paginas de la tabla pueden ser consultadas
pulsando las teclas %

Control a medida

En este modo, el usuario puede establecer una serie de hasta 20
configuraciones cuyos ajustes seran guardados para el acceso
futuro por medio de la lista de controles a medida. Pueden ser
configuraciones del par, angulo o control del rendimiento. Para
acceder al control a medida, deslicese hasta el control a medida en
el menu principal y pulse INTRO. Hace aparecer la lista de control

a medida. Utilizando las teclas de las flechas ARRIBA y ABAJO,
seleccione una configuracion entre 1y 20y pulse INTRO. Si se

ha programado antes esta configuracion, espera a que la casilla
“ESPERE" desaparezca y a que las dos luces LED cambien a amarillo.
Si no se ajusta esta configuracion, o si desea cambiar los ajustes,
utilice las <« B> teclas para subrayar el icono E] Instalar y pulse
© INTRO para acceder al menu de instalacion a medida. En este
menu, puede seleccionar:

Muestras - 1a 30

Subgrupos - 1a50

Modo - par, éngulo, rendimiento

Unidades - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgem, kgm, ozin
Direccion - derecha o izquierda

Tiempo de finalizacion del ciclo - 0,1 seg., 0,2 seg., 0,5 seg., 1,0 seg.,
2,0 seg., 5,0 seg., 10,0 seg.

Tipo de junta - suave, media, dura**(sélo si el modo esta en
rendimiento)

Umbral del par - 5% a 90% de la tasa de par maxima de la
herramienta

Par LSL - 5% de méx. +.01 a 100% de max -.01
Par USL - 40% de méax. +.01 a 100% de max.
Angulo LSL - 0° a Angulo USL - 2

Angulo USL - 1° a 3000°

Rastro guardado? - Si o no

Cont. Salida - Si o no

Impresién autom. - Si o no

Una vez elegidos los ajustes deseados, salga del menu de
instalacion a medida pulsando ESC. La llave funcionara ahora de
la misma manera que el modo seleccionado (p.ej. si el par se ha
elegido, la herramiento funcionara de la misma manera que en el
modo control del par). Consulte la seccién del manual para ver las
instrucciones precisas de ajuste.

La pantalla por defecto es similiar a la del modo de ajuste actual. La
esquina inferior izquierda muestra el nimero de la configuracion

a medida actualmente en uso. Pulsando las teclas se moverd
por otroas pantallas del mismo modo que en los otros modos.
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MENU DE INSTALACION PRINCIPAL

Utilice el menu de instalacion principal para cambiar lo siguiente:
Fecha y hora (mas formato de fecha)

Ajustes regionales (estilo de idioma y punto decimal)

Ajustes de la alimentacion de energia (estado de carga de la
bateria, apagado automatico de la bateria, apagado automético de
laluz trasera, y tipo de bateria [Ni-Mh or alkaline]). Ver abajo.

Instalacion de laimpresora (40 u 80 columnas)
Zumbador (habilitar o deshabilitar)
Contrasefia

Reset del programa

Programa Flash (s6lo fabricantes)

Acerca de (muestra la pantalla del titulo seguida de la revision del
programa).

Funciones - Lista de funciones y cddigo de activacion
Tiempo de angulo méx.

Utilice las @ [> teclas para moverse por las opciones del ment (se
muestra 1 por pantalla), y pulse @ INTRO para modificar.

Las opciones del menu se modifican utilizando las ~g» teclas para
moverse por las opciones y luego pulsando . INTRO.

Para salir sin realizar cambios, pulse ESCAPE.

Para salir de cualquier pantalla, pulse © ESCAPE.

MENU DE INSTALACION DE LA ALIMENTACION DE
ENERGIA

Utilice el menu de instalacion de la alimentacion de energia para
cambiar lo siguiente:

Apagado automatico de la bateria
(1,2,5,10, 20, 30,40 min., 1 hora, 16 horas o nunca apagado)
Apagado de la luz trasera de la bateria

(1,2,5,10, 20, 30, 40 minutos, 1 hora, 16 horas, nunca apagado o
siempre apagado)

Nota: El indicativo LED estd detrds para ayudar a ver en condiciones
de mala visibilidad. La luz de fondo puede ser apagada tras un tiempo
para conservar la energia. Si la luz trasera se apaga, volverd pulsando
cualquier tecla. Luego, las teclas pueden ser utilizadas de nuevo para
su funcionalidad normal.

Tipo de bateria

Utilizar solamente paquetes de baterias Ingersoll Rand ETW-EBP.
FUNCIONES

Codigo de activacion

La opcién de codigo de activacion estd reservada para el uso futuro
como herramienta de expansion de programas.

Lista de funciones

Esto muestra las opciones habilitadas en la llave de torsion Expert.
La pantalla s6lo muestra un articulo a la vez - descienda para ver el
resto. Las funciones habilitadas estan marcadas con un

senalador /.
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Tiempo de angulo max.

Permite al usuario cambiar la duracion del tiempo en el que la llave
continuara haciendo una lectura “lenta” (p.ej., un dngulo aumenta
menos de cuatro grados por segundo).

Nota: Cuanto mds lenta sea la lectura del dngulo, mayor serd

el margen de error. Se recomienda por lo tanto que este valor se
mantenga bajo a menos que se desee otra cosa para el control del
rendimiento, donde el rango aceptado del dngulo es mayor.

UTILIZAR LA LLAVE DE TORSION EXPERT CON PC COMMS

Conecte primero la llave de torsién Expert al PC con un cable
especial - ver pagina 7. Desde el men principal de la llave de
torsion Expert, seleccione la opcion PC Comms, y entre en la
pantalla Comunicaciones.

Communications
RTS Status: Low
RTS Status: Low

Abrir el programa PC Comms en el PCy utilizar la funcién Enlace
de prueba en el ment Comunicaciones para comprobar la
conexion. PC Comms mostrara “enlace funcionando”si la conexion
es correcta. Si no, compruebe que se haya seleccionado el puerto
comms correcto en PC Comms y que el cable esté conectado
correctamente. Cuando se establece un enlace, utilice la funcion
Descargar para descargar un grupo de caracteristicas y los
identificadores del usuario para la llave de torsién Expert. Para mas
informacion, consulte el manual PC Comms.

RESET DEL PROGRAMA

Para devolver el dispositivo a sus valores de fabrica, utilice la
funcion reset del programa.

Accedidos a través del menu de configuracion principal en la
pagina 12.

La pantalla avisara: “ATENCION! TODOS LOS DATOS Y AJUSTES SE
PERDERAN!"

Pulse @ INTRO para hacer un reser o @ ESCAPE para anularlo.

Para reparacion y servicio, envie a:

Ingersoll Rand

1872 Enterprise Drive
Rochester Hills, MI 48309
Estados Unidos

Teléf.: (248) 293-5700
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GLOSARIO DE TERMINOS

Configurar

El proceso de introduccién y almacenamiento de los parametros
bésicos que determina la salida de los resultados de la llave de
torsion Expert.

Tiempo de finalizacion del ciclo

Es el tiempo en el que el par debe estar por debajo del umbral para
que termine la lectura.

Configuracion a medida

Una configuracion de fijacion y parametros asociados de
configuracion programados por el operador y guardados para el
uso futuro.

Direccion de la rotacion

La direccién en la que se gira la llave para aplicar el par-en el
sentido de las agujas del reloj (derecha) o en el sentido contrario
(izquierda).

Tiempo de angulo max.

La cantidad de tiempo en la que la llave continuara midiendo una
lectura“lenta” (p.ej. un aumento de dngulo de menos de 4 grados
por segundo) antes de acabar la medicion.

Pico

Un tipo de medicién que graba el par superior aplicado a un
transductor durante la operacion.

Muestra
Lectura de par individual.
Espacio

El espacio es el rango de operacion efectivo de la llave. Es el rango
entre cero y el limite de disefio maximo del transductor.

Subgrupo
Una serie de muestras tomadas utilizando la misma configuracion.
Valor del par umbral

El nivel del par sobre el que debe elevarse la sefial y luego

caer debe ser considerado un ciclo de par valido. En la llave de
torsion Expert, esto tiene un ajuste minimo de 5% del rango del
transductor.

Ciclo del par

Una aplicacion completa del par a una junta comenzando por
el par que sale del valor del umbral establecido previamente y
acabando en el tiempo de finalizacion del ciclo actual.
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Limites del par
Los limites superior e inferior de la aplicacion del par.
Par LSL

El limite inferior de la especificacion se ajusta en los pardmetros de
la instalacion.

Par USL

El limite superior de la especificacién se establece en los
parametros de instalacion.

Gradiente par / angulo

La pendiente de un par versus la curva de un angulo. Describe la
cantidad de aumento del par para cada grado de ajuste del perno.
La llave de torsion Expert controla este valor para reconocer el
punto de rendimiento.

Rastro
Una representacion gréfica del ciclo del par.

Rastro

Un tipo de medicion que sigue los valores de par impuestos en un
transductor a medida que se aplica el par. La pantalla volverd a cero
una vez retirado el par.

Unidades de medida

Con la llave de torsion Expert se puede medir el par y convertirlo
internamente para mostrarlo y guardarlo en cualquiera de las
unidades de medida del par, como se especifica.
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SECTION 1 - INTRODUCTION
COMMENT UTILISER CE MANUEL

Ce manuel est divisé en sections qui décrivent la démarche a
suivre pour configurer la clé dynamométrique Expert que vous
utilisez lorsque vous mesurez et enregistrez les valeur du couple
de serrage.

La Section 1 est une introduction sur la clé dynamométrique
Expert.

La Section 2 décrit ses commandes et ses fonctions.

La Section 3 décrit les modalités de configuration et d'utilisation de
la clé dynamométrique Expert.

Les conventions suivantes ont été adoptées pour le manuel : Les
touches a utiliser sont indiquées par leur légende, par exemple,
© ENTREE. Les informations qui s'affichent sur I'écran LCD
sont indiquées entre guillemets, par exemple, “Sélectionner les
parameétres par défaut’, ou sur une capture d'écran.

LISTE DES ACCESSOIRES FOURNIS

Les éléments suivants sont fournis avec la clé dynamométrique
Expert de base :

1 x Clé dynamométrique électronique |1 x Boitier en aluminium
Expert

1 x Lot de piles 1 x Certificat de calibrage

1 x Embout méle 1 x Manuel d'utilisation

1 x Cable RS232

1 x Chargeur de piles

Entretien & stockage

Cet appareil est exclusivement destiné a une utilisation en intérieur.

Plage de températures
d'exploitation

Plage de températures de
stockage

5-40 degrés C

0-50degrés C

Vous pouvez nettoyer le clavier a membrane a I'aide d’un chiffon
doux et humide. Cet appareil n'est pas résistant a I'eau et vous
devez éviter toute projection.

CET APPAREIL NE CONTIENT AUCUNE PIECE POUVANT ETRE
REMPLACEE PAR L'UTILISATEUR. SEUL UN PERSONNEL DE
MAINTENANCE QUALIFIE DOIT ETRE HABILITE A REMPLACER OU
AJUSTER LES PIECES.

Piles

La clé dynamométrique Expert fonctionne avec le lot de piles
rechargeables ETW-EBP de Ingersoll Rand fourni avec (durée de
vie : généralement 8 heures d'utilisation continue).

PRESENTATION GENERALE

Vous pouvez programmer individuellement les différentes
fonctions logicielles de la clé dynamométrique Expert pour

mieux adapter la configuration a vos besoins, d’une simple clé
dynamométrique a une unité de commande de serrage complete.

La clé dynamométrique Expert propose quatre modes de mesure
qui controlent le couple de serrage et I'angle d’une opération de
fixation. Les mesures peuvent relever les valeurs maximales ou bien
indiquer les valeurs en temps réel. Vous pouvez méme programmer
la clé pour qu'elle vous indique lorsque la fixation a atteint le
couple de serrage, I'angle ou le point de déclenchement souhaité.

La conception de la clé dynamométrique Expert lui permet d'étre
insensible a la charge, ce qui signifie que vous pouvez étre siir de
I'exactitude de sa mesure, peu importe la maniére dont la clé est
tenue et le couple de serrage appliqué (particulierement utile dans
les cas ou I'accés est limité).

La clé dynamométrique Expert est fournie avec une téte a queue
d‘aronde (Sturtevant Richmont®) interchangeable, proposant ainsi
une grand nombre d'embouts qui répondent aux caractéristiques
d'assemblage.

Vous pouvez, soit imprimer, soit télécharger les données de la clé
dynamométrique Expert sur un ordinateur a I'aide du cable RS$232.

Remarque: Le cable de la clé dynamomeétrique Expert présente un
connecteur rond 5 broches pour son raccordement a la clé. Vous ne
pouvez donc pas utiliser les anciens cables 4 broches des modéles
précédents de la clé dynamométrique Expert.

PIECES & ACCESSOIRES

ETW - EBC Chargeur de piles

ETW - EBP Lot de piles rechargeables
ETW - ECC Boitier

ETW - ED9B Cable PC

ETW - CONNECT Logiciel de communication aved

l'ordinateur (Comm PC)

ETW - E25 - RO4 Tournevis a cliquet 1/4” male
ETW - E75 - R0O6 Tournevis a cliquet 3/8" male
ETW - E180 - RO8 Tournevis a cliquet 1/2" male
04581922 Manuel d'utilisation
45517257 Information sur la sécurité
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DIMENSIONS : SPECIFICATIONS
Poids : 1 kg Alimentation : Un lot de piles rechargeables
Construction : Aluminium moulé Ingersoll Rand.
Dimensions : 468 mm (longueur) x 48 mm (largeur) x 38 Précision : +0.5 % de la capacité nominale maximale

mm (profondeur) (Dimensions indiquées pour
la fixation Sturtevant® Richmont)
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du couple de serrage de la clé.

Capacité de sur-
charge:

125 % de la capacité maximale dé-
clarée du couple de serrage de la clé.

Dérive du zéro :

< 0.1 % de la capacité nominale maximale
du couple de serrage de la clé.

Plage de températures
d'exploitation :

De +5 a +40 degrés Celsius.

Stabilité de la tem-

+0.1 % par degrés Celsius.

pérature :

Etanchéisation : IP54.

Humidité : De 5 % a 75 % sans condensation.

Calibrage : Fournie avec un certificat de calibrage
conforme aux normes nationales et
internationales.
Intervalle de recalibrage de 12 mois en
général.

Garantie : 12 mois pieces et main-d‘oeuvre.

Entretien : La société Ingersoll Rand propose un

service de réparation et de calibrage
selon le NIST et d’autres normes inter-
nationales.

Chargeur de piles :

Alimentation : 100V - 240V, 50/60 Hz
Embouts : Trois embouts
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SECTION 2 - COMMANDES

COMMANDES & CONNECTEURS

- ——
= Yt

PORT COMBINE

(IMPRIMANTE, SERIE ET CHARGEUR)

VOYANTS

l COMPARTIMENT/POIGNEE DE PILE

Expert ETW-E75

SUPPORT POUR ADAPTATEURS
D'ENTRAINEMENT
STURTEVANT RICHMONT®

RETIRER ET MONTER LES EMBOUTS
Téte Sturtevant Richmont®

Pour retirer un embout, insérez une petit tournevis dans le trou
d'accés comme indiqué, appuyez sur la petite goupille d'arrét et
faites glisser I'embout sur le c6té (voir ci-dessous).

Pour monter un embout, appuyez sur la goupille d’arrét et mettez
I'embout en place en le faisant glisser jusqu‘a ce qu'il senclipse.

PANNEAU DE COMMANDE

o~ )
oS0
.
|
PANNEAU DE CONTROLE

PANNEAU D'AFFICHAGE LCD

EXTREMITE
(accés a la pile)

FAIRE GLISSER LE
SUPPORT A RETIRER

INSERER UN
PETIT TOURNEVIS
POUR RELEVER
LECLIP

Remarque : Les icones apparaissant ici peuvent
étre séléctionnées a l'aide des touches @ et

activées en appuyant sur@ ENTREE.

@ TOUCHE ENTREE (verte)

Permet de valider une sélection ou d'accepter une option, etc.
Similaire a la touche Entrée d'un ordinateur.

@ TOUCHE ECHAP (rouge)

Permet d’annuler une option.

-
> FLECHES HAUT/BAS

Permet de passer d'un écran et d'une option a une autre (les
petites fleches sur la droite de I'écran indiquent la(les) direction(s)
disponible(s)).

[P FLECHES GAUCHE DROITE
Permet de sélectionner différents champs et options.

Vous accédez a I'ensemble des fonctionnalités de la clé en navigant
sur une simple structure en menu a l'aide des 4 fléches, de la
touche ENTREE (verte) et de la touche ECHAP (rouge).

FR-5

ECHAP

TOUCHES DE
CURSEUR

ENTREE

Une simple pression suffit pour faire fonctionner les touches.

Vous entendez un bip lorsque vous utilisez les fleches.

Vous utilisez les touches pour naviguer sur les menus d'un
méme niveau.

Si vous appuyez sur ENTREE @ lorsqu’une fonction du menu est
affichée, vous accédez aux menus correspondant a cette fonction.

Sivous appuyez sur@ ECHAP, vous retournez au niveau
précédent vers le menu principal.

Si vous appuyez plusieurs fois les touches , Vous parcourez
tous les menus de ce niveau et vous retournez |a ol vous avez
commencé. Lorsque vous sélectionnez un élément du menu, la clé
dynamomeétrique Expert se souvient de |'élément du sous-menu
sélectionné la fois précédente.
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SECTION 3 - MODE D’EMPLOI

RETIRER ET REMPLACER LES PILES

Nous vous recommandons d‘éteindre la clé avant de retirer les piles
afin de sauvegarder toutes les données en cours (voir la fonction
Extinction auto). Si ce n'est pas le cas, lorsque vous allumez la clé,
elle indique des erreurs lors de la série de controle de la mémoire
(ou un message indiquant que la clé n'a pas été correctement
éteinte).

Retirer les piles
Pour retirer les piles de la clé dynamométrique Expert :

Dévissez le capuchon (sens antihoraire) comme indiqué, puis
retirez-le.

Inclinez Iégérement la clé dynamométrique Expert pour faire
glisser les piles.

Remplacer les piles

Placez le lot de piles Ingersoll Rand ETW-EBP dans la clé
dynamométrique Expert comme indiqué, en vérifiant que le coté
positif (+) de la pile se situe du c6té de I'appareil et le coté négatif
(-) du cété du capuchon.

Replacez le capuchon en le vissant doucement dans le sens
horaire contre la pression du ressort, en veillant a le conserver a la
perpendiculaire de la clé dynamométrique Expert pour éviter de
déformer le filetage.

Remarque: Si la clé dynamométrique Expert ne s‘allume pas et
que la diode est constamment orange, vous devez réinitialiser
la clé. Maintenez simultanément les touches © ECHAP et
&, enfoncées pendant quelques secondes pour effectuer une
réinitialisation matérielle.

INSERER LES NOUVELLES PILES COMME INDIQUE.

VERIFIER LA POLARITE DES PILES -
— MOINS (-) SUR FEXTREMITE

DEVISSER I'EXTREMITE
POUR ACCEDER AU
COMPARTIMENT DE PILES

0

Le menu Alimentation indique la charge restante de la pile (voir le
menu Configuration / menu Alimentation).
X

100%

RECHARGER LES PILES ETW-EBP

Fower Menu
Charge Status:

Lorsque le menu indique qu'il reste 3 barres (30 %), le symbole
d’une pile clignote au bas de I'écran de la clé, quel que soit I'écran.
Cela signifie que la charge de la batterie est faible et qu'elle doit
étre rechargée.

Par mesure de précaution, la clé désactive le rétroéclairage pour
économiser la charge de la pile restante.

Lorsque la charge de la pile diminue encore, la clé affiche un
message indiquant qu'il faut remplacer la pile d’urgence, puis
s'éteint. Si vous essayez d'allumer la clé dans cet état, elle ne
s'allume pas. Vous devez immédiatement recharger les piles.

Vous pouvez recharger le lot de piles Ingersoll Rand en les laissant
dans la clé grace a un céable spécial raccordant le chargeur fourni
par Ingersoll Rand au port RS232 de la clé.
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AVERTISSEMENT

Utilisez uniquement la clé et le chargeur pour recharger le lot
de piles fourni par Ingersoll Rand.

Remarque: Le cable de la clé dynamomeétrique Expert présente un
connecteur rond 5 broches pour son raccordement a la clé. Vous ne
pouvez donc pas utiliser les anciens cables 4 broches des modéles
précédents de la clé dynamométrique Expert.

Remarque: Lorsque vous rechargez le lot de piles en les laissant dans
la clé, vous ne pouvez pas utiliser la clé.

Conseil: Alignez les points rouges du connecteur et branchez-le.
ALLUMER LA CLE

Pour allumer la clé dynamométrique Expert, appuyez sur l'une des
-
fleches.
4_ 0

Sivous allumez la clé aprés qu'elle s'est éteinte, elle revient au
menu / écran affiché avant son extinction.

REINITIALISATION MATERIELLE

Pour effectuer une réinitialisation matérielle, appuyez
simultanément sur les touches @ ECHAP rouge & et fleche
HAUT.

Remarque: Lorsque vous effectuez une réinitialisation matérielle,
vous remettez a zéro la clé dynamométrique Expert. Un avertissement
vous invite a sauvegarder les données et a effectuer une réinitialisation
logicielle.

FONCTION EXTINCTION AUTO

Pour économiser Iénergie, la clé dynamométrique Expert est
programmeée pour s'éteindre automatiquement si elle n'est pas
utilisée pendant une période prédéfinie (10 min par défaut, mais
vous pouvez la régler sur 1 minute pour quelle ne s'éteigne jamais).
Appuyez sur nimporte quelle touche pour restaurer le dernier
écran affiché avant l'extinction de I'appareil. Cela vous permet
d‘éviter de perdre des données a cause d’une interruption de vos
activités lors de I'utilisation de la clé dynamométrique Expert.

Pour éteindre sans attendre I'extinction auto, sélectionnez l'option
Eteindre dans le menu principal. Sinon, vous pouvez aussi aller

au Menu Configuration générale / Paramétres Alimentation, puis
sélectionner l'icone Eteindre E .
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RACCORDER UNE IMPRIMANTE OU UN ORDINATEUR

Vous pouvez raccorder une imprimante ou un ordinateur a la clé
dynamomeétrique Expert a I'aide du cable RS232 fourni. Branchez
le petit connecteur 5 broches a la clé dynamométrique Expert
comme indiqué, en veillant a aligner le point rouge du connecteur
sur le point rouge de la clé dynamométrique Expert. Lautre
extrémité du céble se raccorde au port série d'une imprimante
matricielle, par exemple, une Epson LX-300, ou au port série d'un
ordinateur.

Remarque: Le cable de la clé dynamométrique Expert présente un
connecteur rond 5 broches pour son raccordement a la clé. Vous ne
pouvez donc pas utiliser les anciens cables 4 broches des modéles
précédents de la clé dynamométrique Expert.

PRINCIPES D’UTILISATION DE BASE

Menu principal

Ce menu vous permet de sélectionner les éléments suivants :
Suivi - Pour passer en mode Suivi

Contrdle du couple - Pour passer en mode Contréle du couple
Contrdle de I'angle - Pour passer en mode Controle de I'angle

Contrdle du déclenchement - Pour passer en mode Controle du
déclenchement

Contrdle personnalisé - Pour programmer et utiliser les
configurations personnalisées

Comm PC - Permet la communication via un port série

Configuration - Pour entrer dans le menu Configuration (voir
ci-dessous)

Eteindre - Pour éteindre manuellement la clé

Menu Configuration générale

Ce menu vous permet de configurer les parameétres suivants :
Date & Heure - Pour configurer la date et I'heure et leur format

Paramétres régionaux - Pour changer la langue ou la convention
décimale de la clé dynamométrique Expert

Paramétres Alimentation - Pour modifier les paramétres de
I'alimentation

Confi - Pour sélectionner le nombre de
colonnes du relevé a l'impression des données

Bip - Pour activer ou désactiver le son
Mot de passe - Pour définir un nouveau mot de passe

Réinitialisation logicielle - Pour effectuer une réinitialisation
logicielle

Remarque: Toutes les données et les paramétres seront perdus
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Programme Flash - A destination du fabricant uniquement

Présentation - Pour afficher le nom du produit, sa version, son
couple nominal, son numéro de série et sa date de calibrage prévue

Fonctions - Pour afficher la liste des fonctions activées

Durée Angle max. - Pour modifier la limite de la durée des
mesures lentes

L‘écran n'affiche qu’un élément du menu a la fois. Pour naviguer
dans le menu, utilisez les touches de déplacement du curseur
pour le faire défiler, puis appuyez sur ENTREE pour sélectionner un
élément comme indiqué ci-dessous :

1 2
OISO | OdZre

STRUCTURE DE BASE DU MENU

Lillustration ci-dessous vous montre la structure de base du menu
de la clé dynamométrique Expert.

MENU PRINCIPAL

MENU CONFIGURATION

Date et heure
Contréle du couple Paramétres régionaux
Contréle de l'angle Paramétres d'alimentation
Contréle du débit Configuration de I'imprimante
le personnalisé Sonnerie

Mot de passe

Configuration

Hors tension Programme flash
A propos de

Fonctions

Durée d'angle max.

Utilisez les touches <@g jusqu’a ce que I'écran souhaité s'affiche,
puis appuyez sur ENTREE @

Remarque: Un bip retentit lorsque vous revenez au début du menu,
et vice versa.

POUR COMMENCER - PREMIERE UTILISATION

Lorsque vous utilisez la clé dynamométrique Expert pour la
premiére fois, vous devez régler la date et I'heure. Vous pouvez
également sélectionner le format d'affichage de la date et I'heure.

Remarque: Dés que vous modifiez le réglage 00:00:00, I'horloge en
temps réel commence a décompter les secondes.

L'horloge en temps réel et la mémoire disposent de leur propre pile
de sauvegarde pour ne pas perdre leurs données au remplacement
des piles.
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Régler la Date et I'Heure

Vous réglez la Date et I'Heure dans le menu Configuration générale
/ Date et Heure Utilisez les touches <gg> pour faire défiler jusqu'a
I'écran Heure, puis appuyez sur ENTREE @ Utilisez les touches

& pour changer le chiffre des heures au-dessus du curseur et
les touches <« (B> pour passer aux minutes puis aux secondes.
Lorsque I'heure est correcte, appuyez sur ENTREE @

Répétez la procédure pour I'écran Date en changeant les chiffres de
la méme maniére jusqu'a ce que la date soit correcte.

Changer le format de la Date et de I'Heure

Vous pouvez sélectionner le format d'affichage de la Date et de
I'Heure.

A partir du menu Date et Heure, sélectionnez Format de la date ou
Format de I'heure

et utilisez les touches ~g= pour sélectionner le format souhaité,
puis appuyez sur ENTREE

Changer la langue
La clé peut afficher plusieurs langues différentes.

Vous les trouverez dans Menu principal / Menu Configuration
générale / Parametres régionaux / Langue.

Utilisez les touches <gg> pour choisir entre : English, Deutsche,
Francais, Espanol, Italiano, Swedish ou Czech, puis appuyez sur

. @
ENTREE \,/ pour faire une sélection.

Changer le style du signe décimal

Une autre option vous permet de changer le signe décimal des
chiffres affichés et de remplacer le ”’ (point) par une (virgule), afin
de respecter les conventions locales.

Vous la trouverez dans Menu principal / Menu Configuration /
Parametres régionaux / Signe décimal.

POUR COMMENCER - PRENDRE UNE MESURE

A l'allumage, vous accédez au Menu principal. Lécran n'affiche
qu'un élément du menu. Utilisez les fleches Haut et Bas pour
naviguer entre les écrans et appuyez sur ENTREE pour passer
au mode requis. Lillustration ci-dessous vous montre les écrans

du menu pour le mode de mesure Suivi et le mode Contrdle du
couple.

Main  Meru Main  Meru

Track

Toraue Cortrol I

Mode Suivi

La maniére la plus simple de prendre une mesure consiste a utiliser
le mode Suivi de la clé dynamométrique Expert. Sélectionnez Suivi
dans le Menu principal, puis appuyez sur ENTREE . Le mode
Suivi vous affiche en continu la mesure du couple en temps réel.

: —
o0 .ﬂ(?nm

Direction de rotation

TypeI de mesure (suivi)

Voyant d'affichage de couple
Ecran de contréle
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Lorsque le bon embout et la bonne douille sont en place,

positionnez la fixation requise puis appliquez le couple de serrage.
Vérifiez la mesure sur I'écran. Lorsque le couple de serrage n'est
plus appliqué, I'affichage se remet a zéro.

Appuyez sur ENTREE © pour accéder au Menu Configuration du
Suivi. Vous pouvez modifier ici les unités qui s'affichent a coté de la
mesure du couple.

Contréle du couple

Le mode Contrdle du couple surveille le couple de serrage
maximum appliqué a une fixation et vous indique d’arréter le
serrage lorsque la fixation se trouve dans une plage spécifique.
Pour accéder au mode Contrdle du couple, faites défiler le

Menu principal jusquau titre Contréle du couple, puis appuyez

sur ENTREE Lécran affiche immédiatement I'expression
“PATIENTEZ" et les deux diodes deviennent rouge. Pendant ce
temps, la clé remet le capteur de I'angle a zéro. Laissez la clé opérer
jusqu'a ce qu'une des diodes devienne jaune avant de I'utiliser.

Par défaut, la valeur du couple de serrage s'affiche en gras au
centre de I'écran, tandis que la valeur de I'angle (comme indiquée
par le symbole de I'angle a gauche) s'affiche en plus petits
caractéres au-dessus. Les unités actuellement utilisées s'affichent a
coté de la valeur du couple de serrage. Le coin en bas a gauche de
I'écran indique “COUPLE" pour préciser le mode de serrage en cours
d'utilisation. Le coin en bas a droite indique le numéro du cycle

en cours / nombre total déchantillons. Les touches ~g Vous
permettent de choisir entre deux autres affichages. L'un indique

la valeur de I'angle en grand, tandis que la valeur du couple de
serrage s'affiche en plus petit au centre. Lautre indique a la fois

le couple de serrage et I'angle en petit, ainsi que le sous-groupe
actuel / nombre de sous-groupes au bas de I'écran.

Serrez la fixation & une vitesse modérée en stabilisant le manche
de la clé. Lorsque vous tirez sur la clé, les diodes changent de
couleur pour vous indiquer les changements de condition. Les
deux diodes deviennent vert foncé lorsque la limite inférieure du
couple de serrage est dépassée. Les deux diodes deviennent rouge
foncé lorsque la limite supérieure de I'angle est dépassée. Lorsque
la mesure est terminée, la clé émet un bip et les deux diodes
clignotent.

Le clignotement des diodes vous donne une analyse rapide du
serrage effectué. La diode du haut représente la valeur relative du
couple de serrage. Elle clignote en jaune si le couple de serrage
est en-dessous de la plage spécifiée, en vert s'il est a l'intérieur,

et rouge s'il est au-dessus. De la méme maniére, la diode du bas
clignote pour indiquer si 'angle qui en résulte est en-dessous,
al'intérieur ou au-dessus de la plage spécifiée. Des fleches
apparaissent également a droite des valeurs du couple de serrage
et de I'angle. Une fleche dirigée vers le haut indique que la valeur
affichée est au-dessus de la plage spécifiée, tandis qu'une fleche
dirigée vers le bas indique que la valeur est en-dessous de la plage.

Appuyez sur la touche ENTREE @ pour remettre a zéro le capteur
d’angle avant la prochaine mesure.

Remarque: Les résultats précédents restent affichés sur écran jusqu'a
la mesure suivante.
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Menu Configuration du Contréle du couple :

Utilisez les touches <] (B> pour sélectionner licéne Ed
Configuration, puis appuyez sur ENTREE pour accéder au

Menu Configuration du couple. Ce menu vous permet de modifier :

Echantillons - De 1a 30

Sous-groupes - De 1 a 50

Unités - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgcm, kgm, ozin

Direction - Droite ou Gauche

Temps d'arrét du cycle-0.15,0.25,0.55,1.05,2.05,5.05,10.0 s
Seuil du couple - De 5 % a 90 % du couple nominal maximum de
l'outil

Couple LSI - Du seuil du couple +.01 a 100 % du max. -.01
Couple LSS - Du couple LSS +.01 a 100 % du max

Angle LSI - De 0 degrés a I'angle LSS - 1

Angle LSS - De 1 a 3000 degrés

Sauvegarder la mesure ? - Oui ou Non

Relevé cont. - Oui ou Non

Impression auto - Oui ou Non

Utilisez les touches @ [> pour faire défiler les options du menu
(1 par écran), puis appuyez sur ENTREE @ pour modifier. Pour
modifier les options du menu, utilisez les touches g pour faire
défiler les options, puis appuyez sur ENTREE @)

Pour quitter sans effectuer de modifications, appuyez sur
ECHAP.

Pour quitter n'importe quel écran, appuyez sur @ ECHAP.

Temps d’arrét du cycle

Lorsque le couple de serrage n'est plus appliqué, la clé n'enregistre
pas immédiatement les données. Elle attend le temps d'arrét du
cycle se soit écoulé. Ce lapse de temps vous permet d'ajuster la
prise ou le cliquet de la clé. Vous pouvez modifier le temps d'arrét
du cycle dans Configuration du Mode Controéle du couple.

Impression auto

Avec la fonction Impression auto, la clé envoie directement les
mesures a une imprimante ou a un ordinateur dés qu'elles sont
relevées. Les informations apparaissent sur une seule ligne de
texte indiquant : la date, I'heure, le couple de serrage maximum,
la comparaison du couple aux spécifications, I'angle maximum,
la comparaison de I'angle aux spécifications et la direction de

la fixation. La mise en forme et I'espacement différent selon le
nombre de colonnes que vous avez choisi dans Configuration de
I'imprimante.

Relevé continu

Sivous réglez I'option Relevé cont. sur “Oui” pour les modes de
mesure des maximums, la clé reléve le couple de serrage de la
fixation toutes les secondes. Vous pouvez envoyer ce relevé, soit a

une imprimante, soit a un ordinateur, a I'aide du cable R$232 fourni.

Sauvegarder la mesure ?

Aprés la mesure, répondez Oui a la question “Sauvegarder la
mesure ?” pour enregistrer la mesure sur la mémoire de la clé
Expert. Une mesure intégre des informations sur la configuration
utilisée pour les relever ainsi qu'un tableau des valeurs du couple
de serrage et de I'angle. Vous pouvez télécharger les mesures

sur un ordinateur a I'aide du logiciel de communication avec un
ordinateur (vendu séparément). Vous pouvez stocker jusqu’a 10
mesures en mémoire.
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Annuler une mesure

Pour abandonner une mesure, utilisez les touches <@ (B> pour
sélectionner l'icone Annuler, puis appuyez sur

. Réappuyez sur ENTREE © pour confirmer l'invite
“Annuler la mesure ?".

Afficher les statistiques

Pour afficher les statistiques des mesures précédentes, utilisez les
touches « (B> pour sélectionner I'icone Stat, puis
appuyez sur ENTRE . Vous accédez alors a un tableau des
valeurs calculées pour la moyenne de X, R, g, Cp, Cpk, Cm, Cmk,
CAM établi a partir des valeurs du couple de serrage et de I'angle
enregistrées. Pour afficher les différentes pages du tableau,

appuyez sur les touches % .
Contréle de I'angle

Le mode Contrdle de I'angle surveille I'angle final de serrage d’une
fixation a partir d’'un seuil de couple de serrage préréglé et vous
indique d'arréter le serrage lorsque I'angle se trouve a l'intérieur
de la plage spécifiée. Pour accéder au mode Controdle de I'angle,
faites défiler le Menu principal jusquau titre Contrdle de I'angle,
puis appuyez sur ENTREE . Lécran affiche immédiatement
I'expression “PATIENTEZ" et les deux diodes deviennent rouge.
Pendant ce temps, la clé remet le capteur de I'angle a zéro. Laissez
la clé opérer jusqu'a ce qu'une des diodes devienne jaune avant
de l'utiliser.

Par défaut, la valeur du couple de serrage s'affiche en gras au
centre de |'écran, tandis que la valeur de I'angle (comme indiquée
par le symbole de I'angle a gauche) s'affiche en plus petits
caractéres au-dessus. Les unités actuellement utilisées s'affichent a
coté de la valeur du couple de serrage. Le coin en bas a gauche de
I'écran indique "“ANGLE" pour préciser le mode de serrage en cours
d'utilisation. Le coin en bas a droite indique le numéro du cycle en
cours / nombre total d'échantillons.

Les touches % vous permettent de choisir entre deux autres
affichages. L'un indique la valeur de I'angle en grand, tandis que la
valeur du couple de serrage s'affiche en plus petit au centre. Lautre
indique a la fois le couple de serrage et I'angle en petit, ainsi que le
sous-groupe actuel / nombre de sous-groupes au bas de Iécran.

Serrez la fixation a une vitesse modérée en stabilisant le manche de
la clé. Lorsque vous tirez sur la clé, les diodes changent de couleur
pour vous indiquer les changements de condition. Les deux diodes
deviennent vert foncé lorsque la limite inférieure de I'angle est
dépassée. Les deux diodes deviennent vert foncé lorsque la limite
supérieure du couple de serrage est dépassée. Lorsque la mesure
est terminée, la clé émet un bip et les deux diodes clignotent.

Le clignotement des diodes vous donne une analyse rapide du
serrage effectué. La diode du haut représente la valeur relative du
couple de serrage. Elle clignote en jaune si le couple de serrage
est en-dessous de la plage spécifiée, en vert s'il est a l'intérieur,

et rouge s'il est au-dessus. De la méme maniére, la diode du bas
clignote pour indiquer si I'angle qui en résulte est en-dessous,

a l'intérieur ou au-dessus de la plage spécifiée. Des fleches
apparaissent également a droite des valeurs du couple de serrage
et de I'angle. Une fleche dirigée vers le haut indique que la valeur
affichée est au-dessus de la plage spécifiée, tandis qu'une fleche
dirigée vers le bas indique que la valeur est en-dessous de la plage.

Appuyez sur la touche ENTREE  pour remettre & zéro le capteur
d’angle avant la prochaine mesure.

Remarque: Les résultats précédents restent affichés sur écran jusqu'a
la mesure suivante.
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Menu Configuration du Contréle de I'angle :

Utilisez les touches <] (B> pour sélectionner licéne Ed
Configuration, puis appuyez sur ENTREE pour accéder au
Menu Configuration de I'angle. Ce menu vous permet de modifier :

Echantillons - De 1a 30

Sous-groupes - De 1 a 50

Unités - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgcm, kgm, ozin

Direction - Droite ou Gauche

Temps d'arrét du cycle-0.15,0.25,0.55,1.05,2.05,5.05,10.0 s
Seuil du couple - De 5 % a 90 % du couple nominal maximum de
l'outil

Couple LSI - Du seuil du couple +.01 a 100 % du max. -.01
Couple LSS - Couple USL +.01 a 100 % du max.

Angle LSI - De 0 degrés a I'angle LSS - 1

Angle LSS - De 1 a 3000 degrés

Sauvegarder la mesure ? - Oui ou Non

Relevé cont. - Oui ou Non

Impression auto - Oui ou Non

Utilisez les touches @ [> pour faire défiler les options du menu (1
par écran), puis appuyez sur ENTREE @ pour modifier.

>
Pour modifier les options du menu, utilisez les touches ~g» pour
faire défiler les options, puis appuyez sur ENTREE ©

Pour quitter sans effectuer de modifications, appuyez sur O
ECHAP.

Pour quitter n'importe quel écran, appuyez sur @ ECHAP.
Temps d’arrét du cycle

Lorsque le couple de serrage n'est plus appliqué, la clé n‘enregistre
pas immédiatement les données. Elle attend le temps d'arrét du
cycle se soit écoulé. Ce lapse de temps vous permet d'ajuster la prise
ou le cliquet de la clé. Vous pouvez modifier la durée d'achévement
du cycle dans Configuration du Mode Contréle de I'angle.

Impression auto

Avec la fonction Impression auto, la clé envoie directement les
mesures a une imprimante ou a un ordinateur dés qu'elles sont
relevées. Les informations apparaissent sur une seule ligne de
texte indiquant : la date, I'heure, le couple de serrage maximum,
la comparaison du couple aux spécifications, I'angle maximum,
la comparaison de I'angle aux spécifications et la direction de

la fixation. La mise en forme et I'espacement différent selon le
nombre de colonnes que vous avez choisi dans Configuration de
l'imprimante.

Relevé continu

Si vous réglez Relevé cont. sur“Oui” pour les modes de mesure
des maximumes, la clé reléve le couple de serrage de la fixation
toutes les secondes. Vous pouvez envoyer ce relevé, soit a une
imprimante, soit a un ordinateur, a I'aide du cable RS232 fourni.

Sauvegarder la mesure ?

Apreés la mesure, répondez Oui a la question “Sauvegarder la
mesure ?” pour enregistrer la mesure sur la mémoire de la clé
Expert. Une mesure intégre des informations sur la configuration
utilisée pour les relever ainsi qu’un tableau des valeurs du couple
de serrage et de I'angle. Vous pouvez télécharger les mesures

sur un ordinateur a |'aide du logiciel de communication avec un
ordinateur (vendu séparément). Vous pouvez stocker jusqu’a 10
mesures en mémoire.
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Pour abandonner une mesure, utilisez les touches < (B> pour
sélectionner l'icone Annuler, puis appuyez sur

Y L " . .
ENTREE @ . Réappuyez sur ENTREE C ) pour confirmer l'invite
“Annuler la mesure ?".

Annuler une mesure

Afficher les statistiques

Pour afficher les statistiques des mesures précédentes, utilisez les
touches <« (B> pour sélectionner l'icone Stat, puis
appuyez sur ENTRE| . Vous accédez alors a un tableau des
valeurs calculées pour la moyenne de X, R, g, Cp, Cpk, Cm, Cmk,
CAM établi a partir des valeurs du couple de serrage et de I'angle
enregistrées. Pour afficher les différentes pages du tableau,
appuyez sur les touches %

Controle du déclenchement

Remarque: Vous ne devez utiliser le Contréle du déclenchement
uniquement sur les fixations qui ont été évaluées et qualifiées pour le
serrage élastique et les hautes charges de serrage.

Le Controle du déclenchement fournit une charge de serrage
maximale et réduit la dispersion de la charge de serrage en
serrant I'écrou jusqu'a la limite élastique. Le mode Contréle du
déclenchement vous alerte lorsque vous devez arréter de serrer
dés que le point de déclenchement de la fixation est atteint
(voir ci-dessous). La clé dynamométrique Expert calcule le point
de déclenchement en contrélant I'inclinaison du couple/angle
pendant le serrage de la fixation. Il recherche l'inclinaison maximale
puis laisse le serrage s'effectuer jusqu’a ce que l'inclinaison se
retrouve dans une fraction prédéterminée du serrage De ce fait,
deux paramétres sont particulierement importants :

1. Seuil du couple (généralement 30-50 % du couple de dé-
clenchement prévu). Il s'agit du point u la clé commence a
prendre les mesures de l'inclinaison.

2. Type de joint (Fort, Moyen ou Souple). Le type de joint se rap-
porte a la plage d'angles au-dessus de laquelle I'inclinaison est
calculée. Utilisez Fort pour un angle ajusté au déclenchement
de < 30°, Moyen pour 30°-120° et Souple > 120°.

Pour accéder au mode Contréle du déclenchement, faites défiler

le Menu principal jusqu‘au titre Controle du déclenchement, puis
ENTREE. L'écran affiche immédiatement I'expression
“PATIENTEZ" et les deux diodes deviennent rouge. Pendant ce temps,
la clé remet le capteur de I'angle a zéro. Laissez la clé opérer jusqu'a ce
qu’une des diodes devienne jaune avant de I'utiliser.

Par défaut, la valeur du couple de serrage s'affiche en gras au centre de
I'écran, tandis que la valeur de I'angle (comme indiquée par le symbole
de l'angle a gauche) s'affiche en plus petits caractéres au-dessus. Les
unités actuellement utilisées s'affichent a coté de la valeur du couple
de serrage. Le coin en bas & gauche de I'écran indique “DECLENCH"
pour indiquer le mode de serrage en cours. Le coin en bas a droite
indique le numéro du cycle en cours / nombre total d'échantillons.

Les touches % vous permettent de choisir entre deux autres
affichages. L'un indique la valeur de I'angle en grand, tandis que la
valeur du couple de serrage s'affiche en plus petit au centre. Lautre
indique a la fois le couple de serrage et I'angle en petit, ainsi que le
sous-groupe actuel / nombre de sous-groupes au bas de Iécran.

Serrez la fixation a une vitesse modérée en stabilisant le manche

de la clé. Lorsque vous tirez sur la clé, les diodes changent de
couleur pour vous indiquer les changements de condition. Les deux
diodes deviennent vert foncé lorsque la limite inférieure du couple
de serrage est dépassée. Les deux diodes deviennent vert foncé
lorsque la limite supérieure du couple de serrage ou de I'angle est
dépassée. Lorsque la clé a terminé de prendre les mesures, elle
émet un bip et les deux diodes commencent a clignoter. Dés que
vous entendez le bip ou que vous voyez la lumiéres clignoter, vous
devez immédiatement arréter d'appliquer le couple de serrage pour
éviter de trop serrer la fixation au-dela du point de déclenchement.
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Remarque: Comme pour les autres modes, la clé cesse également de
prendre des mesures si vous reldchez le couple de serrage ou si le cycle
arrive a sa fin. Elle arréte également de relever des valeurs si I'angle
augmente trop lentement (c.-a-d. a une vitesse inférieure a 4 degrés
par seconde) et que la Durée Angle max. est dépassée.

Lorsque la mesure est terminée, les valeurs relevées sont
enregistrées sur la mémoire de la clé. Les résultats les plus récents
s'affichent a I'écran jusqu'a la prochaine mesure. Vous pouvez
également utiliser les diodes pour analyser rapidement la mesure.

Remarque: En Mode Déclenchement, la diode clignote en alternance
pour indiquer deux types d'informations en méme temps.

Tout d'abord, un double flash indique si le point de déclenchement

a été correctement détecté. Les deux diodes clignotent rapidement

en vert s'il a été détecté ou lentement en jaune si ce n'est pas le

cas. Deuxiemement, une séquence de flashs en alternance vous
indique si les valeurs du couple et de I'angle enregistrées au point de
déclenchement se trouvent dans les plages que vous avez spécifiées.
La diode du haut représente la valeur relative du couple de serrage.
Elle clignote en jaune si le couple de serrage est en-dessous de la plage
spécifiée, en vert s'il est a l'intérieur, et rouge s'il est au-dessus. De la
méme maniére, la diode du bas clignote pour indiquer si I'angle qui en
résulte est en-dessous, a l'intérieur ou au-dessus de la plage spécifiée.
Des fleches apparaissent également a droite des valeurs du couple

de serrage et de I'angle. Une fleche dirigée vers le haut indique que la
valeur affichée est au-dessus de la plage spécifiée, tandis qu'une fleche
dirigée vers le bas indique que la valeur est en-dessous de la plage.

Menu Configuration du Contrdle du déclenchement :

Utilisez les touches <] [> pour sélectionner I'icone Configuration
, puis appuyez sur ENTREE © pour accéder au menu
Configuration du déclenchement. Ce menu vous permet de
modifier :

Echantillons - De 1a 30

Sous-groupes - De 1 a 50

Unités - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgcm, kgm, ozin

Direction - Droite ou Gauche

Temps d'arrét du cycle-0.15,0.25,0.55,1.05,2.05,5.05,10.0 s
Type de joint - Souple, Moyen, Fort

Seuil du couple - De 5 % a 90 % du couple nominal maximum de
l'outil

Couple LSI - Du seuil du couple +.01 a 100 % du max. -.01
Couple LSS - Du couple LSS +.01 a 100 % du max

Angle LSI - De 0° a I'Angle LSS - 1

Angle LSS - De 1°a 3000°

Sauvegarder la mesure ? - Oui ou Non

Relevé cont. - Oui ou Non

Impression auto - Oui ou Non

Utilisez les touches<] [> pour faire défiler les options du menu (1 par
écran), puis appuyez sur ENTREE @ pour modifier.

Pour modifier les options du menu, utilisez les touches <& pour
faire défiler les options, puis appuyez sur ENTREE @D.

Pour quitter sans effectuer de modifications, appuyez sur © ECHAP.
Pour quitter n'importe quel écran, appuyez sur ‘ ECHAP.

Temps d’arrét du cycle

Lorsque le couple de serrage n'est plus appliqué, la clé n'enregistre
pas immédiatement les données. Elle attend le temps d'arrét du
cycle se soit écoulé. Ce lapse de temps vous permet d'ajuster la prise
ou le cliquet de la clé. Vous pouvez modifiez le temps d'arrét du
cycle dans la Configuration du Mode Contréle du déclenchement.
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Impression auto

Avec la fonction Impression auto, la clé envoie directement les
mesures a une imprimante ou a un ordinateur dés qu'elles sont
relevées. Linformation s'affiche sur une seule ligne de texte indiquant
: la date, I'heure, le couple de serrage maximum, la comparaison du
couple aux spécifications, 'angle maximum, la comparaison de I'angle
aux spécifications et la direction de la fixation. La mise en forme et
l'espacement different selon le nombre de colonnes que vous avez
choisi dans Configuration de I'imprimante.

Relevé continu

Sivous réglez 'option Relevé cont. sur “Oui” pour les modes de
mesure des maximums, la clé reléve le couple de serrage de la
fixation toutes les secondes. Vous pouvez envoyer ce relevé, soit a
une imprimante, soit a un ordinateur, a I'aide du cable R$232 fourni.

Sauvegarder la mesure ?

Aprés la mesure, répondez Oui a la question “Sauvegarder la
mesure ?” pour enregistrer la mesure sur la mémoire de la clé
Expert. Une mesure intégre des informations sur la configuration
utilisée pour les relever ainsi qu’un tableau des valeurs du couple
de serrage et de I'angle. Vous pouvez télécharger les mesures

sur un ordinateur a I'aide du logiciel de communication avec un
ordinateur (vendu séparément). Vous pouvez stocker jusqu’a 10
mesures en mémoire.

Annuler une mesure

Pour abandonner une mesure, utilisez les touches < (B> pour
sélectionner l'icone Annuler, puis appuyez sur

D . Réappuyez sur ENTREE @) pour confirmer l'invite
“Annuler la mesure ?".

Afficher les statistiques

Pour afficher les statistiques des mesures précédentes, utilisez les
touches « (B> pour sélectionner l'icone Stat, puis
appuyez sur ENTREE . Vous accédez alors a un tableau des
valeurs calculées pour la moyenne de X, R, o, Cp, Cpk, Cm, Cmk,
CAM établi a partir des valeurs du couple de serrage et de I'angle
enregistrées. Pour afficher les différentes pages du tableau,
appuyez sur les touches ~

Controle personnalisé

Ce mode vous permet de régler une série de 20 configurations au
maximum, dont les paramétres sont sauvegardés pour que vous
puissiez y accéder a partir de la Liste du Contréle personnalisé. Il peut
s'agir de configurations du controle du couple de serrage, de I'angle
ou du déclenchement. Pour accéder au Contrdle personnalisé, faites
défiler le menu principal jusqu’au Contrdle personnalisé, puis appuyez
sur ENTREE. Vous accédez alors a la Liste du Contrdle personnalisé.
Alaide des fleches HAUT et BAS, sélectionnez une configuration,

de 1420, puis appuyez sur ENTREE. Si cette configuration a déja

été programmeée, attendez que I'encadré indiquant “PATIENTEZ"
disparaisse et que les deux diodes rouges soient remplacées par une
seule diode jaune. Si cette configuration n'est pas programmeée, ou si
vous souhaitez modifier les paramétres, utilisez les touches <] »
pour sélectionner l'icone Configuration , puis appuyez sur @
ENTREE pour accéder au menu Configuration personnalisée. Dans ce
menu, vous pouvez sélectionner :

Echantillons - De 1 a 30

Sous-groupes - De 1 a 50

Mode - Couple, Angle, Déclench.

Unités - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgcm, kgm, ozin

Direction - Droite ou Gauche

Temps d'arrét du cycle-0.15,0.25,0.55,1.05,2.05,5.05,100s

Type de joint - Souple, Moyen, Fort**(uniquement si le Mode est
réglé sur Déclench.).
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Seuil du couple - De 5 % a 90 % du couple nominal maximum de
l'outil

Couple LSI - De 5 % du max. +.01 a 100 % du max. -.01
Couple LSS - De 40 % du max. +.01 a 100 % du max.
Angle LSI - De 0° a I'Angle LSS - 1

Angle LSS - De 1°a 3000°

Sauvegarder la mesure ? - Oui ou Non

Relevé cont. - Oui ou Non

Impression auto - Oui ou Non

Lorsque vous avez sélectionné les paramétres de votre choix,
quittez le menu Configuration personnalisée en appuyant sur
ECHAP. La clé fonctionne désormais de la méme maniére que le
mode sélectionné (c.-a-d. si vous avez sélectionné Couple, I'outil
fonctionne comme le mode Contréle du couple). Reportez-vous a
cette section du manuel pour obtenir des instructions spécifiques
de serrage.

L'affichage par défaut est similaire au mode de serrage en cours.
Le coin en bas a gauche affiche le numéro de la configuration

personnalisée en cours d'utilisation. Appuyez sur les touches ~
pour faire défiler les autres écrans de la méme maniére que pour
les autres modes.

MENU CONFIGURATION GENERALE

Utilisez le menu Configuration générale pour modifier les éléments
suivants :

Date et Heure (plus format de la date)
Paramétres régionaux (langue et style de signe décimal)

Parametres d'alimentation (état de chargement de la pile,
extinction auto de la pile, extinction auto du rétroéclairage et type
de pile [Ni-Mh ou alcaline]) Voir ci-dessous

Configuration de I'imprimante (40 ou 80 colonnes)

Bip (activer ou désactiver)

Mot de passe

Réinitialisation logicielle

Programme Flash (a destination du fabricant uniquement)

Présentation (affiche I’écran d'accueil suivi par la révision du
logiciel)

Fonctions - Liste et code d'activation des fonctions
Durée Angle max.

Utilisez les touches <] [> pour faire défiler les options du menu (1
par écran), puis appuyez sur ENTREE @ pour modifier.

Pour modifier les options du menu, utilisez les touches ~g» pour
faire défiler les options, puis appuyez sur ENTREE ©

Pour quitter sans effectuer de modifications, appuyez sur @
ECHAP.

Pour quitter n'importe quel écran, appuyez sur @ ECHAP.
MENU CONFIGURATION ALIMENTATION

Utilisez le menu Configuration de I'alimentation pour modifier les
éléments suivants :

Extinction auto de la pile

(1,2,5,10, 20, 30, 40 min, 1 heure, 16 heures ou Jamais)
Extinction du rétroéclairage

(1,2,5,10, 20, 30, 40 minutes, 1 heure, 16 heures, Jamais éteint ou

Toujours éteint)
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Remarque: Lécran LCD est rétroéclairé pour améliorer la visibilité
dans de mauvaises conditions d'éclairage. Vous pouvez régler le
rétroéclairage pour qu'il séteigne aprés un certain temps pour
économiser ['énergie. Lorsque le rétroéclairage s‘éteint, il revient
lorsque vous appuyez sur une touche au hasard. Vous pouvez ensuite a
nouveau utiliser les touches dans leurs fonctions normales.

Type de pile

Utilisez uniquement le lot de piles ETW-EBP de Ingersoll Rand.
FONCTIONS

Code d’activation

La fonction Code d'activation est réservée a une future utilisation
comme extension logicielle.

Liste des fonctions

Elle affiche les fonctions activées sur la clé dynamométrique Expert.
Cet écran n‘affiche qu'un élément a la fois - faites défiler pour voir
les autres. Les fonctions activées sont cochées /.

Durée Angle max.

Permet de modifier la durée pendant laquelle la clé continue a
prendre une mesure “lente” (c.-a-d. une augmentation de I'angle
inférieure & 4 degrés par seconde).

Remarque: Plus la mesure d’un angle est lente, plus sa marge d'erreur
est grande. Nous vous recommandons donc de garder une durée
courte, sauf si vous utilisez le Mode Déclenchement, ot la plage des
erreurs d'angle admissible est plus grande.

UTILISATION DE LA CLE DYNAMOMETRIQUE EXPERT
AVEC COMM PC

Raccordez d'abord la clé dynamométrique Expert a l'ordinateur
grace au cable spécial (voir la page 7). A partir du Menu principal
de la clé, sélectionnez 'option COMM PC, puis entrez sur I'écran
Communication.

Communications
RTS Status: Low
RTS Status: Low

Ouvrez le programme Comm PC sur l'ordinateur et utilisez la
fonction Tester Connexion du menu Communication pour vérifier
le raccordement. Comm PC indique “Connexion correcte”si le
raccordement fonctionne. Si ce n'est pas le cas, vérifiez que vous
avez sélectionné le bon port de communication dans Comm

PC ainsi que le raccordement du cable. Lorsque la connexion

est établie, utilisez la fonction Télécharger pour télécharger une
série de caractéristiques et d'identifiants utilisateur sur la clé
dynamomeétrique Expert. Pour de plus amples informations,
veuillez vous reporter au manuel du Comm PC.

REINITIALISATION LOGICIELLE

Pour remettre I'appareil sur les parametres usine, utilisez la
fonction Réinitialisation logicielle.

Vous y accédez a partir du menu Configuration générale décrit a
la page 12.

L'écran affiche un avertissement : ATTENTION, TOUTES LES
DONNEES ET LES PARAMETRES SERONT PERDUS !

Appuyez sur ENTREE © pour réinitialiser ou sur ECHAP ©
pour abandonner.

Pour I'entretien et la réparation, adressez votre courrier a:
Ingersoll Rand

1872 Enterprise Drive

Rochester Hills, M1 48309

Etats-unis

Tél.: (248) 293-5700
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GLOSSAIRE

Configurer

La procédure de saisie et de sauvegarde des paramétres de base
qui déterminent les relevés de la clé dynamométrique Expert.

Temps d’arrét du cycle

La durée pendant laquelle le couple de serrage doit se trouver en-
dessous du seuil pour mettre fin a la mesure.

Configuration personnalisée

Une configuration de serrage et les paramétres de configuration
associés que vous programmez et enregistrez pour une future
utilisation.

Direction de rotation

La direction dans laquelle vous tournez la clé pour appliquer
le couple de serrage - Sens horaire (droite) ou Sens antihoraire
(gauche).

Durée Angle max.

La durée pendant laquelle la clé continue de prendre une mesure
“lente” (c.-a-d. une augmentation de I'angle inférieure a 4 degrés
par seconde) avant de mettre fin a la mesure.

Maximum

Un type de mesure qui enregistre le couple de serrage maximum
appliqué sur un capteur lors de I'exploitation.

Echantillon
Mesure individuelle du couple de serrage
Portée

La portée est la plage d'exploitation effective de la clé. Il s'agit de la
plage entre zéro et la limite de conception maximale du capteur.

Sous-groupe

Une série d'échantillons pris en utilisant la méme configuration des
paramétres.

Valeur seuil du couple de serrage

Le niveau du couple de serrage que le signal doit dépasser puis ne
plus dépasser pour que le cycle du couple de serrage soit considéré
comme valide. Sur la clé dynamométrique Expert, son réglage
minimum est de 5 % de la portée nominale du capteur.

Cycle du couple de serrage

Une application complete du couple de serrage sur un joint, en
commengant par |'élévation du couple au-dessus de la valeur seuil
préréglée et en terminant par le temps d'arrét du cycle préréglé.

Limites du couple de serrage
Les limites supérieures et inférieures de I'application du couple.
Couple LSI

La Limite de Spécification Inférieure réglée dans les paramétres de
configuration.

Couple LSS

La Limite de Spécification Supérieure réglée dans les paramétres
de configuration.
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Inclinaison du couple / angle

La pente de la courbe du couple de serrage / courbe de I'angle. Elle
indique 'augmentation du couple de serrage a chaque degré de
serrage du boulon. La clé dynamométrique Expert contrdle cette
valeur pour détecter le point de déclenchement.

Mesure

Une représentation graphique du cycle du couple de serrage.
Suivi

Un type de mesure qui suit évolution des valeurs du couple
de serrage imposées au capteur lors de |'application du couple.

L'affichage se remet a zéro lorsque le couple de serrage n'est plus
exercé.

Unités de mesure

La clé dynamométrique Expert vous permet de mesurer un

couple de serrage et de le convertir en interne pour I'afficher et
I'enregistrer dans n‘importe quelle autre unité de mesure du couple
de serrage spécifiée.
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SEZIONE 1 - INTRODUZIONE
COME USARE QUESTO MANUALE

Il presente manuale si suddivide in sezioni che descrivono i
passaggi per configurare Expert Torque Wrench, utilizzata per
misurare e registrare i valori di coppia.

La sezione 1 & un‘introduzione a Expert Torque Wrench.
La sezione 2 descrive i controlli e le funzionalita.

La sezione 3 descrive come utilizzare e configurare Expert Torque
Wrench.

All'interno del presente manuale vengono adottate le convenzioni
descritte di seguito. | pulsanti da premere vengono rappresentati
mediante la rispettiva notazione - per esempio © ENTER. Le
informazioni visualizzate sullo schermo LCD verranno mostrate
senza apici, come per esempio “Select Fault” (“Seleziona Guasto”) o
visualizzate come uno screenshot reale.

CONTENUTI DELLA CONFEZIONE

Insieme a Expert Torque Wrench di base vengono forniti i seguenti
accessori:

1 x Expert Torque Wrench Elet-
tronica

1 x Cassetta da trasporto in
jalluminio

1 x Batterie

1 x Certificato di Taratura

1 x Adattatore per attacco quadro |1 x Manuale utente

1 x Caricabatterie 1 x Cavo RS232

Avvertenze e conservazione

L'unita & concepita solo per uso interno.

Intervallo temperature di funzi- 5-40 gradi C
onamento

Intervallo temperature del luogo | 0-50 gradi C
di conservazione

La tastiera a membrana pud essere pulita con un panno soffice
umido. L'unita non e ermetica, evitare quindi la penetrazione in
essa di acqua o altri liquidi.

All'interno dell’'unita non vi sono parti riparabili dall’'utente. le
OPERAZIONI DI riparazionE e DI SOSTITUZIONE DEVONO
ESSERE EFFETTUATE SOLO DAL personale di assistenza
qualificato.

Batterie

Expert Torque Wrench richiede celle ricaricabili ETW-EBP fornite
da Ingersoll Rand (vita batteria - tipicamente 8 ore di utilizzo
continuo)

DESCRIZIONE

Lintervallo di funzionalita del software Expert Torque Wrench
puod essere programmato singolarmente per restituire una
configurazione pit adatta ai requisiti — da una semplice chiave
tarata a un’unita di controllo di chiusura precisa.
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Expert Torque Wrench possiede quattro modalita di misurazione
che controllano la coppia e I'angolo di un‘operazione di fissaggio.
Le misurazioni possono essere estrapolate da valori di picco o in
tempo reale. La chiave puo anche essere programmata per indicare
quando un dispositivo di fissaggio ha raggiunto una coppia
prefissata, un angolo prefissato o un punto di snervamento.

Expert Torque Wrench é stata progettata per essere un punto di
carico intensivo e questo significa che 'operatore puo contare su
misurazioni corrette in qualunque maniera venga tenuta la chiave
o la coppia venga applicata - particolarmente utile in situazioni di
accesso limitato.

Expert Torque Wrench & dotata di un accessorio intercambiabile
a coda di rondine per la testina (Sturtevant Richmont®), offrendo
cosi un'ampia gamma di attacchi per la testina soddisfando i vari
requisiti di montaggio.

| dati da Expert Torque Wrench possono essere sia stampati che
scaricati su un PC utilizzando il cavo RS232 in dotazione.

Nota: Expert Torque Wrench ha un connettore a 5 pin per la chiave.
Questo significa che i precedenti cavi a 4 pin per i modelli Expert
Torque Wrench precedenti non possono essere utilizzati.

PARTI E ACCESSORI
ETW - EBC Caricabatteria
ETW - EBP Batterie ricaricabili
ETW - ECC Cassetta da trasporto
ETW - ED9B Cavo del PC
ETW - CONNESSIONE Software PC Comms
ETW - E25 - RO4 Attacco quadro a cricco da 1/4”
ETW - E75 - R0O6 Attacco quadro a cricco da 3/8"
ETW - E180 - RO8 Attacco quadro a cricco da 1/2"
04581922 Manuale utente
45517257 Informazioni di sicurezza




DIMENSIONI SPECIFICHE
Peso: 1 kg Potenza: Batterie Ingersoll Rand.
Costruzione: Alluminio fuso Precisione: +0,5% della massima capacita nominale

Dimensioni:

468 mm (Lunghezza) x 48 mm (Larghezza) x
38 mm (Profondita) (Le dimensioni illustrate
sono valide solo per accessori Sturtevant®
Richmont)

50 mm

ok
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512 mm
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della coppia della chiave.

Capacita di sovrac-
carico:

+125% della massima capacita dichi-
arata della coppia della chiave.

Deriva zero:

<0,1% della massima capacita nominale
della coppia della chiave.

Intervallo Temperature|
di Funzionamento:

da +5 a +40 gradi Celsius.

Stabilita della Tem-

+0,1% per grado Celsius.

peratura:

Tenuta: IP54.

Umidita: Dal 5% al 75% senza condensa.

Taratura: Fornita con il certificato di taratura
riconducibile a standard nazionali e
internazionali.
Intervallo di ritaratura solitamente di
12 mesi.

Garanzia: 12 mesi con sostituzione di parti di

ricambio e riparazioni.

Manutenzione:

La Ingersoll Rand Company offre
attivita di riparazione e di calibrazione
secondo gli standard NIST e gli standard
internazionali.

Caricabatterie:

Potenza: 100V-240V, 50/60 Hz
Adattatori: Tre adattatori

04581922_ed4



SEZIONE 2 - COMANDI

COMANDI E CONNETTORI

PORTA COMBINATA

(STAMPANTE, SERIALE E CARICATORE)

LED

i COMPARTO/IMPUGNATURA BATTERIA

Expert ETW-E75 [

[Joaeo] )

RACCORDO PER ADATTATORI
UNITA STURTEVANT RICHMONT®

PANNELLO DISPLAY LCD

RIMOZIONE E FISSAGGIO DEGLI ADATTATORI A SCOR-
RIMENTO

Testa Sturtevant Richmont®

Per rimuovere gli adattatori a scorrimento, inserire un piccolo
cacciavite nel foro di accesso come illustrato, abbassare il piccolo
nottolino di bloccaggio e far scivolare I'adattatore lateralmente
- vedere sotto.

Per montare |'adattatore a scorrimento, premere il nottolino di
bloccaggio e far scorrere I'adattatore in posizione finché non si
blocca con uno scatto.

PANNELLO DI CONTROLLO

PANNELLO DI CONTROLLO

CAPPUCCIO TERMINALE
(accesso batteria)

FARE SCORRERE
IL RACCORDO
‘PER RIMUOVERLO

INSERIRE IL
PICCOLO
CACCIAVITE PER
PREMERE IL
PERNO

Nota: le icone che vengono visualizzate qui
possono essere evidenziate usando i tasti e
attivate premendo

INVIO.

@D TASTO ENTER (verde)

Utilizzato per confermare una selezione o accettare un‘opzione o
operazioni simili. Molto simile al tasto Enter di un computer.

@ TASTO ESCAPE (rosso)

Utilizzato per annullare una scelta.

-, N
> TASTI FRECCIA UP/DOWN (SU/GIU)

Utilizzati per passare dalle schermate alle opzioni (le frecce piccole
sulla parte destra dello schermo mostrano le direzioni disponibili).

@ [> TASTI FRECCIA LEFT RIGHT (SINISTRA DESTRA)
Utilizzati per selezionare i diversi campi o opzioni.

Tutte le funzionalita della chiave sono accessibili tramite una
semplice struttura di menu con l'aiuto di 4 tasti freccia, il tasto
ENTER (verde) e il tasto ESCAPE (rosso).
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ESC  TASTI DEL CURSORE

E sufficiente una breve e piccola pressione per far funzionare i tasti.

INVIO

Si sentira un segnale acustico quando i tasti freccia vengono
utilizzati.

~ i tasti sono utilizzati per navigare tra i menu dello stesso
livello.

Se si preme @ ENTER su una funzione del menu visualizzato,
verranno visualizzati i menu relativi per quelle funzioni.

Se si preme @ ESCAPE, si tornera indietro di un livello, risalendo
verso il menu principale.

Se si tengono premuti g i tasti freccia, si scorreranno tutti i
menu di quel livello per poi tornare all'inizio. Quando si sceglie
un oggetto di un menu, Expert Torque Wrench ricordera quale
oggetto del sotto-menu era stato scelto I'ultima volta.
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SEZIONE 3 - ISTRUZIONI OPERATIVE

RIMOZIONE E SOSTITUZIONE DELLE BATTERIE

E consigliabile che la chiave sia spenta prima di rimuovere le
batterie, cosi da non copiare nessun dato ancora presente sulla
chiave (vedere la funzione di Auto Spegnimento). Se non viene
fatto, quando la chiave viene accesa, mostrera errori di checksum
della memoria (o un messaggio che avverte che la batteria non &
stata rimossa correttamente).

Rimozione
Per rimuovere le batterie da Expert Torque Wrench:

Svitare il cappuccio all'estremita (in senso anti-orario) come
illustrato e rimuovere.

Inclinare leggermente Expert Torque Wrench per far scivolare fuori
le batterie.

Sostituzione

Mettere le batterie ETW-EBP Ingersoll Rand in Expert Torque
Wrench come illustrato, controllare che I'estremita positiva (+)
della batteria sia rivolta verso I'esterno del dispositivo e I'estremita
negativa (-) sia verso il cappuccio.

Rimettere il cappuccio avvitandolo con cautela in senso orario
contro la pressione della molla, mantenendolo in modo da formare
un angolo retto con il corpo di Expert Torque Wrench onde evitare
filettature trasversali.

Nota: Se Expert Torque Wrench non si accende e il LED mostra una
luce costante di colore ambra, Expert Torque Wrench deve essere
resettata. Premere ESCAPE e &8 j tasti contemporaneamente
e tenerli premuti per qualche secondo per eseguire il reset
dell’'hardware.

INSERIRE BATTERIE NUOVE COME ILLUSTRATO.
CONTROLLARE LA POLARITA DELLE BATTERIE -
MENO (-) AL CAPPUCCIO TERMINALE

SVITARE IL CAPPUCCIO
TERMINALE PER ACCEDERE AL
COMPARTO DELLA BATTERIA

RICARICA DELLE BATTERIE ETW-EBP

I Menu Power (Menu carica)mostrera la carica ancora disponibile
della batteria — vedere Setup Menu / Power Menu (Menu

Impostazioni / Menu carica).
[

100%

Fower Menu
Charge Status:

Quando il menu indica solo piu 3 barre (20%), la chiave visualizzera
un simbolo lampeggiante di batteria nella parte inferiore del
display, su ogni schermata. Questo indica che la carica della
batteria & bassa e che la batteria deve essere ricaricata.

Come misura precauzionaria, la chiave spegnera la
retroilluminazione per risparmiare la carica di batteria rimanente.

Quando la carica della batteria diminuisce ulteriormente, la chiave
mostrera un messaggio Battery Urgent (Batteria scarica) e poi

si spegnera. Se viene fatto un tentativo di accendere la chiave

in questo stato, non si accendera. Le batterie devono essere
immediatamente ricaricate.
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E possibile caricare le batterie ricaricabili Ingersoll Rand
lasciandole all'interno della chiave con un cavo speciale,
collegando il caricatore in dotazione Ingersoll Rand alla porta
RS232 della chiave.

AVVERTIMENTO

Utilizzare la chiave e il caricatore solo per ricaricare le batterie
Ingersoll Rand in dotazione.

PUNTO ROSSO

DEL CARICATORE QUI

AN y
\' COLLEGARE LA DERIVAZIONE

Nota: Expert Torque Wrench ha un connettore a 5 pin per la chiave.
Questo significa che i precedenti cavi a 4 pin per i modelli Expert
Torque Wrench precedenti non possono essere utilizzati.

Nota: Mentre le batterie ricaricabili vengono ricaricate all'interno
chiave, la chiave non pud essere utilizzata.

Suggerimento: Allineare i punti rossi tra connettore e spina.
ACCENSIONE

Per accendere Expert Torque Wrench, premere qualsiasi tasto
-
freccia. X
4_ 0

Se la chiave viene accesa dopo che & stata spenta, ritornera al
menu/schermata in cui si trovava prima dello spegnimento.

RESET DELLHARDWARE

Per eseguire il reset dell’hardware, premere i tasti @ESCAPE e
UP &2 (SU) insieme.

Nota: Lesecuzione del Reset dell’Hardware resettera Expert Torque
Wrench (hard-reset). Per questo si consiglia di salvare i dati ed eseguire
un reset del software (soft reset).

FUNZIONE DI AUTO-SPEGNIMENTO

Come funzionalita di risparmio energetico, Expert Torque Wrench
& programmata per spegnersi automaticamente se non riceve
comandi dall'utente per un periodo predefinito (I'impostazione
predefinita & di 10 minuti, ma pud essere impostato da 1 minuto
a mai spenta). Premere un tasto qualsiasi per riportare I'unita
nella condizione in cui era prima dello spegnimento. Con questa
funzione si evita di perdere i dati a causa dell'interruzione delle
attivita dell'operatore durante I'utilizzo di Expert Torque Wrench.

Per spegnere senza attendere 'Auto-Spegnimento, selezionare
l'opzione Power Off (Spegnimento)dal Main Menu (Menu
Principale). Un metodo alternativo e andare nel Main Setup Menu /
Power Settings (Menu principale delle impostazioni / Impostazioni
accensione) e selezionare l'icona Power off (Spegnimento) Ej .
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COLLEGARE UNA STAMPANTE O PC

E possibile collegare una stampante o PC a Expert Torque Wrench
utilizzando il cavo R$232 in dotazione. Attaccare il piccolo
connettore a 5 pin a Expert Torque Wrench come illustrato,
controllando che il puntino rosso sul connettore sia allineato con
il puntino rosso su Expert Torque Wrench. L'altra estremita del
cavo viene collegata alla porta seriale sulla stampante, come per
esempio Epson LX-300, o alla porta seriale del PC.

PUNTO ROSSO

COLLEGARE LA DERIVAZIONE
DEL CARICATORE QUI

Nota: Expert Torque Wrench ha un connettore a 5 pin per la chiave.
Questo significa che i precedenti cavi a 4 pin per i modelli Expert
Torque Wrench precedenti non possono essere utilizzati.

PRINCIPI DI FUNZIONAMENTO DI BASE

Main Menu (Menu Principale)

Questo menu permette all'utente di scegliere tra i seguenti oggetti:

Track (Traccia)- Si entra in modalita Track (Traccia)

Torque Control (Controllo coppia) - si entra in modalita Torque
control (Controllo coppia)

Angle Control (Controllo angolo) - si entra in modalita Angle
Control (Controllo angolo)

Yield Control (Controllo snervatura) - si entra in modalita Yield
Control (Controllo snervatura)

Custom Control (Controllo personalizzato) - programmazione e
utilizzo di configurazioni personalizzate

PC Comms - abilita le comunicazioni tramite porta seriale

Setup (Impostazioni)- si entra nel Setup menu (Menu
impostazioni) (vedere sotto)

Power Off (Spegnimento) - spegnimento manuale della chiave
Main Set Up Menu (Menu principale delle impostazioni)
Questo menu permette di impostare i seguenti parametri:

Date & Time (Data e ora) - impostazione della data e dell'ora e del
loro formato

R

g | Settings (Imp ioni reg li) - modifica del
linguaggio o delle convenzioni decimali per Expert Torque Wrench

) — cambiare i

Power Settings (I
parametri delle impostazioni di alimentazione

Printer Setup (Impostazioni Stampante) - selezionare il numero
di colonne in uscita per i dati stampati

Buzzer (Segnale acustico) - accensione o spegnimento del suono
Password - impostazione nuova Password

Software Reset (Reset del software) - esecuzione del reset del
software

Nota: Tutti i dati e le impostazioni verranno persi
Flash Program (Programmazione flash) - solo per i produttori

About (Informazioni su) - visualizza nome del prodotto, versione,
coppia nominale, numero di serie e data di scadenza taratura

Features (Funzionalita) - visualizza I'elenco di tutte le funzionalita
disponibili.

Max. Angle Time (Timeout massimo angolo) - modifica del
limite di tempo per le letture lente.
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La schermata mostra solo un elemento del menu per volta. Per
navigare attraverso il menu, utilizzare i tasti del cursore per scorrere
e poi premere ENTER per selezionare, come illustrato sotto:

1 2
OAZPrO| | OdTr®

STRUTTURA DI BASE DEL MENU

La figura riportata di seguito mostra la struttura di base del menu
di Expert Torque Wrench.

MENU PRINCIPALE MENU IMPOSTA

Data e ora
Impostazioni regionali
ollo snervamento Imposta stampante

ollo personalizzato

Segnale acustico

COM del PC Password

Installazione Ripristino software

Alimentazione assente Programma Flash

Caratteristiche

Tempo angolo max

Utilizzare g i tasti finché la schermata richiesta viene
visualizzata e poi premere @ ENTER.

Nota: Si sente un breve segnale acustico quando si passa dalla fine di
un menu all'inizio e viceversa.

INTRODUZIONE - PRIMO UTILIZZO

Quando si usa Expert Torque Wrench per la prima volta, sara
necessario impostare l'ora e la data. E selezionabile anche il formato
in cui la data e I'ora possono essere impostate.

Nota: Una volta cambiata l'ora da 00:00:00, l'orologio in tempo reale
comincera a contare in secondi.

L'orologio in tempo reale e la memoria hanno un‘alimentazione
di backup per la propria batteria per non perdere dati quando le
batterie vengono sostituite.

Impostazione di ora e data

La data e l'ora sono impostate nel Main Setup Menu / Date and
Time (Menu principale delle impostazioni / Data e ora) Utilizzare

== i tasti per scorrere la schermata Tme (Ora) e premere
ENTER. Utilizzare g i tasti per cambiare le cifre dell'ora dove in
cui si trova il cursore e @ [> i tasti per avanzare con i minuti e poi
con i secondi. Quando l'ora & corretta, premere ENTER.

Ripetere il processo per la schermata Date (Data) cambiando le cifre
nella stessa maniera, finché non viene visualizzata la data corretta.
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Modifica del formato della data e dell'ora

E possibile selezionare il formato in cui la data e I'ora devono essere
visualizzate.

Da Date and Time Menu (Menu data e ora), selezionare Date
Format o Time Format (Formato data o Formato ora).

Modificare e utilizzare < i tasti per selezionare il formato
richiesto, quindi premere © ENTERK.

Modifica della lingua
La chiave puo visualizzare una delle diverse lingue.

Questa impostazione puo essere trovata in Main Menu / Main
Setup Menu / Regional Settings / Language (Menu principale
/Menu principale delle impostazioni / Impostazioni regionali /
Lingua).

Utilizzare g i tasti per selezionare tra: English, Deutsche,

Francais, Espanol, Italiano, Swedish o Czech e premere @ ENTER
per selezionare.

Modifica dello stile del punto decimale.

Esiste anche un‘opzione per cambiare il punto decimale per i

numeri visualizzati da”’ (periodo) o da*/’ (virgola), per adattarsi alle
convenzioni locali.

Questa opzione si trova in Main Menu / Setup Menu / Regional
Settings / Decimal Point (Menu principale / Menu delle
impostazione / Impostazioni regionali / Punto decimale)

INTRODUZIONE - ESEGUIRE UNA LETTURA

Dopo aver acceso il dispositivo, si entrera nel Main Menu (Menu
principale). La schermata mostrera solo un elemento del menu.
Utilizzare i tasti freccia Up e Down (Su e Giu) per navigare tra le
schermate e premere ENTER per accedere alla modalita
richiesta. lllustrate qui sotto ci sono le schermate del menu per
la Track measure mode(Misura Traccia) e Torque Control mode(la
modalita di Controllo Coppia).

Main  Meru Main  Menu

Track Torgue Cortrol

+
+

Track Mode (Modalita Traccia)

La maniera pit semplice di prendere misurazioni € utilizzare Expert
Torque Wrench in Track mode (modalita Traccia). Selezionare Track
(Traccia) da Main Menu (Menu principale) e premere ENTER.
La Track mode (modalita Traccia) mostra una lettura della coppia in
tempo reale e continua.

Tipo di misurazione (traccia) Menu Imposta
|

o %

O D.DQHm

Direzione di rotazione Lettura coppia
Schermata Tracciamento

Con un adattatore a scorrimento adeguato e la presa posizionata
correttamente, collegare il fissaggio desiderato e applicare la
coppia. Controllare la lettura sul display. Quando la coppia viene
rimossa, lo schermo tornera a zero.
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Premere @ ENTER per accedere al Track Setup Menu (Menu
impostazioni della traccia). Qui si possono cambiare le unita
visualizzate vicino alla lettura della coppia.

Torque Control (Controllo coppia)

La Torque Control mode (Modalita controllo coppia) controlla la
coppia massima applicata al fissaggio e segnala all'operatore di
fermare la chiusura una volta che il fissaggio rientra in un intervallo
preciso.

Per accedere alla Torque Control mode (Modalita controllo
coppia), scorrere fino a Torque Control (Controllo coppia) nel Main
Menu (Menu Principale) e premere © ENTER. La schermata
visualizzera immediatamente la parola “WAIT” ("ATTENDERE") ed
entrambi i LED diventeranno rossi. Durante questa attesa la chiave
sta azzerando il sensore di angolo. Tenere ancora la chiave finché
non si accende un solo LED giallo per procedere.

Lo schermo predefinito visualizza le unita della coppia con grandi
numeri in grassetto nella parte centrale della schermata, con i dati
dell’angolo (come indicato dal simbolo dell'angolo sulla sinistra)

in alto con lettere piti piccole. Le attuali unita della coppia sono
visualizzate accanto ai dati della coppia. L'angolo in basso a sinistra
della schermata dice “TORQUE" (“COPPIA”) per indicare I'attuale
modalita di coppia. langolo in basso a destra mostra l'attuale

numero di ciclo/il numero totale di campioni. Utilizzando

i tasti, si puo accedere ad altre due schermate. Una mostra i dati
dell’angolo con un carattere piti grande con i dati della coppia pit
piccoli nella parte centrale. L'altra mostra sia la coppia che I'angolo
con un carattere piccolo, con |'attuale sottogruppo/sottogruppi
totali in basso.

Stringere il fissaggio con una velocita moderata tirando con
decisione la maniglia della chiave. Quando si tira la chiave, il LED
cambiera colore per indicare le varie condizioni. Entrambi i LED
diventeranno verdi quando il limite inferiore della coppia viene
superato. Entrambi i LED diventeranno rossi quando il limite
superiore dell'angolo viene superato. Quando la misurazione &
terminata, la chiave emettera un segnale acustico ed entrambi i
LED cominceranno a lampeggiare.

| LED lampeggianti offrono una veloce analisi del completamento
della procedura di chiusura. Il LED in alto rappresenta il relativo
valore di coppia. Lampeggera in giallo se la coppia é al di sotto
dell'intervallo specifico, verde se é all'interno e rosso se € al di
sopra. In maniera simile il LED inferiore lampeggera per indicare se
I'angolo risultante era al di sotto, entro o al di sopra dell'intervallo
specificato. Compaiono anche delle frecce alla destra dei valori
della coppia e dell’angolo. Una freccia verso I'alto significa che il
valore dato é al di sopra dellintervallo specificato e una freccia
verso il basso significa che il valore ¢ al di sotto dell'intervallo
specificato.

Premere ENTER per azzerare il sensore dell’angolo per la
prossima lettura.

Nota: | risultati precedenti rimarranno sullo schermo fino alla
prossima lettura.
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Torque Control Setup Menu (Menu delle impostazioni
controllo coppia):

Utilizzare «f [ i tasti per evidenziare la Setup Icon (Icona
delle impostazioni) e premere ENTER per accedere al Torque
Setup Menu (Menu delle impostazioni della coppia). Questo menu
permette all'operatore di cambiare:

Campioni-da1a30
Sottogruppi-da 1a 50

Unita - Pollici-libbre, Piedi-libbre, Newton-centimetro, Newton-
metro kilogrammo-centimetro, kilogrammometro, once-pollici

Direzione - destra o sinistra
Tempo di fine ciclo-0,15,0,25,0,55,1,05,2,05,505,100s
Soglia della coppia - da 5% a 90% del massimo valore della coppia

LSL della coppia - Soglia della coppia + da 0,01 a 100% del
massimo - 0,01

USL della coppia - Soglia della coppia + da 0,01 a 100% del massimo
LSL angolo - da 0 gradi a USL dell’angolo- 1

USL angolo - da 1 a 3000 gradi

Traccia salvata? - Si o No

Uscita continua - Si o No

Stampa automatica - Si o No

Utilizzare <] @ i tasti per scorrere il menu opzioni (1 per
schermata) e premere./ ENTER per modificare. Le opzioni menu

vengono modificate utilizzando g9 i tasti per scorrere e poi

Per uscire senza cambiamenti, premere
Per uscire da qualsiasi schermata, premere

Timeout fine ciclo

Quando viene rimossa la coppia applicata, la chiave non
memorizza immediatamente i dati. Aspetta invece che il Timeout
fine ciclo arrivi a zero. Questo garantisce tempo all'operatore per
regolare la presa o il nottolino di arresto della chiave. Il Timeout
fine ciclo puo essere modificato nel Torque Control Mode Setup
(Impostazioni Modalita Controllo Coppia).

Stampa Automatica

La funzione di Auto print (Stampa automatica) permette alla chiave
di mandare direttamente delle misurazione a una stampante o

PC nel momento in cui queste vengono rilevate. Le informazioni
compaiono in una singola linea di testo che indica: data, ora,
coppia massima, coppia confrontata con le specifiche, angolo
massimo, angolo confrontato con le specifiche e direzione di
fissaggio. La formattazione e gli spazi saranno differenti a seconda
del numero di colonne che l'operatore sceglie sotto le Printer Setup
(Impostazioni Stampante).

Uscita continua

Impostando Cont. Output (Uscita Contina) su “Yes"(“Si”) nelle
modalita di misurazione massima fa si che la chiave visualizzi la
coppia del fissaggio secondo per secondo. Questa visualizzazione
puo essere mandata sia a una stampante che a un PC utilizzando il
cavo RS232 in dotazione.

Traccia salvata?

Impostare “Trace saved?” (“Traccia salvata?”) su si dopo una lettura,
per memorizzarla nella memoria di Expert Wrench. Una traccia
comprende informazioni su come le configurazioni hanno preso la
lettura cosi come una tabella dei valori coppia e angolo. Le tracce
possono essere caricate su un PC utilizzando il software PC Comms
(venduto separatamente). Possono essere salvate in memoria oltre
10 tracce.
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Per eliminare una lettura, utilizzare < B> i tasti per evidenziare la
Cancel Icon (Icona Cancella) e premere
dinuovo @ ENTER per confermare quando viene visualizzato
“Cancel reading?” (“Cancellare lettura?”)

Cancellazione di una lettura

Visualizzazione delle statistiche

Per visualizzare una lettura, utilizzare @ [> i tasti per evidenziare

la E] Stats Icon (Icona Statistiche) e premere
facendo, viene restituita una tabella dei valori calcolati per X, R, 6,
Cp, Cpk, Cm, Cmk, CAM medi, derivanti dalla coppia registrata e dai
dati dell'angolo. Possono essere viste diverse pagine della tabella

-
premendo ~! tasti.
Angle control (Controllo angolo)

La modalita Angle Control (Controllo angolo) verifica I'angolo di
chiusura finale di un fissaggio partendo da una predefinita coppia
di soglia e segnala all'operatore di terminare la chiusura una volta
che I'angolo ¢ all'interno dell'intervallo specificato. Per accedere
alla modalita Angle Control (Controllo Angolo), scorrere fino a
Angle Control (Controllo Angolo) nel Main Menu (Menu Principale)
e premere ENTER. La schermata visualizzera immediatamente
la parola “WAIT” ("ATTENDERE") ed entrambi i LED diventeranno
rossi. Durante questa attesa la chiave sta azzerando il sensore di
angolo. Tenere ancora la chiave finché non si accende un solo LED
giallo per procedere.

Lo schermo predefinito visualizza le unita della coppia con grandi
numeri in grassetto nella parte centrale della schermata, con i dati
dell’angolo (come indicato dal simbolo dell'angolo sulla sinistra)

in alto con lettere piti piccole. Le unita della coppia attuali sono
visualizzate accanto ai dati della coppia. L'angolo in basso a sinistra
della schermata dice "ANGLE” ("ANGOLQ") per indicare I'attuale
modalita di fissaggio. L'angolo in basso a destra mostra I'attuale
numero di ciclo/il numero totale di campioni.

Utilizzando - i tasti, si puo accedere ad altre due schermate.
Una mostra {iﬁdell’angolo con un carattere pil grande con i
dati della coppia pili piccoli nella parte centrale. Laltra mostra
sia la coppia che I'angolo con un carattere piccolo, con l'attuale
sottogruppo/sottogruppi totali in basso.

Stringere il fissaggio con una velocitda moderata tirando con
decisione la maniglia della chiave. Quando si tira la chiave, il LED
cambiera colore per indicare le varie condizioni. Entrambi i LED
diventeranno verdi quando il limite inferiore della coppia viene
superato. Entrambi i LED diventeranno rossi quando il limite
superiore dell'angolo viene superato. Quando la misurazione &
terminata, la chiave emettera un segnale acustico ed entrambi i
LED cominceranno a lampeggiare.

| LED lampeggianti offrono una veloce analisi del completamento
della procedura di chiusura. Il LED in alto rappresenta il relativo
valore di coppia. Lampeggera in giallo se la coppia & al di sotto
I'intervallo specifico, verde se & all'interno e rosso se & al di sopra. In
maniera simile il LED inferiore lampeggera per indicare se 'angolo
risultante era al di sotto, entro o al di sopra l'intervallo specificato.
Compaiono anche delle frecce alla destra dei valori della coppia e
dell'angolo. Una freccia verso I'alto significa che il valore dato & al di
sopra dell'intervallo specificato e una freccia verso il basso significa
che il valore & al di sotto dell'intervallo specificato.

Premere @ ENTER per azzerare il sensore dell'angolo per la
prossima lettura.

Nota: | risultati precedenti rimarranno sullo schermo fino alla
prossima lettura.

Angle Control Setup Menu (Menu delle impostazioni
di controllo angolo):

Utilizzare «f [ i tasti per evidenziare la Setup Icon (Icona
delle Impostazioni) e premere ENTER per accedere a Angle
Setup Menu( Menu delle Impostazioni angolo). Questo menu
permette all'operatore di cambiare:
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Campioni-da1a30

Sottogruppi-da 1a 50

Unita - Ibin, Ibft, Nem, Nm, kgecm, kgm, ozin

Direzione - destra o sinistra

Tempo difine ciclo-0,15,0,25,0,55,1,05,2,05,505,10,0 s

Soglia della coppia - da 5% a 90% del massimo valore della coppia

LSL della coppia - Soglia della coppia + da 0,01 a 100% del
massimo - 0,01

USL della coppia - Soglia della coppia + da 0,01 al 100% del
massimo.

LSL angolo - da 0 gradi a USL dell’angolo- 1
USL angolo - da 1 a 3000 gradi

Traccia salvata? - Si o No

Uscita continua - Si o No

Stampa automatica - Si o No

Utilizzare @ [> i tasti per scorrere il menu opzioni (1 per
schermata) e premere © ENTER per modificare.

Le opzioni menu vengono modificate utilizzando g i tasti per
scorrere e poi premendo @ ENTER.

Per uscire senza cambiamenti, premere

Per uscire da qualsiasi schermata, premere @ ESCAPE.
Ora fine ciclo

Quando viene rimossa la coppia applicata, la chiave non
memorizza immediatamente i dati. Aspetta invece che 'Ora fine
ciclo arrivi a zero. Questo garantisce tempo all'operatore per
regolare la presa o il nottolino di arresto della chiave. Il Timeout
fine ciclo puo essere modificata in Angle Control Mode Setup
(Impostazioni Modalita Controllo Angolo).

Stampa Automatica

La funzione di stampa automatica permette alla chiave di

mandare direttamente delle misurazione a una stampante o PC

nel momento in cui queste vengono rilevate. Le informazioni
compaiono in una singola linea di testo che indica: Data, ora,
coppia massima, coppia confrontata con le specifiche, angolo
massimo, angolo confrontato con le specifiche e direzione di
fissaggio. La formattazione e gli spazi saranno differenti a seconda
del numero di colonne che l'operatore sceglie sotto le Printer Setup
(Impostazioni Stampante).

Uscita continua

Impostando Cont. Output (Uscita continua) su “Yes” (“Si”) nelle
modalita di misurazione massima fa si che la chiave visualizzi la
coppia del fissaggio secondo per secondo. Questa visualizzazione
puod essere mandata sia a una stampante che a un PC utilizzando il
cavo RS232 in dotazione.

Traccia salvata?

Impostare “Trace saved?” (“Traccia salvata?”) su si dopo una lettura,
per memorizzarla nella memoria di Expert Wrench. Una traccia
comprende informazioni su come le configurazioni hanno eseguito
la lettura, cosi come una tabella dei valori coppia e angolo. Le
tracce possono essere caricate su un PC utilizzando il software

PC Comms (venduto separatamente). Possono essere salvate in
memoria oltre 10 tracce.

Cancellazione di una lettura

Per eliminare una lettura, utilizzare <@ (B> i tasti per evidenziare la
Cancel Icon (Icona Cancella) e premere ENTER. Premere
ENTER per confermare quando viene visualizzato
“Cancel reading?” (“Cancellare lettura?”)
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Visualizzazione delle statistiche

Per visualizzare una lettura, utilizzare @ [> i tasti per evidenziare
la [E] Stats Icon (Icona Statistiche) e premere @ ENTER. Cosi
facendo, viene restituita una tabella dei valori calcolati per X, R, 6,
Cp, Cpk, Cm, Cmk, CAM medi, derivanti dalla coppia registrata e dai
dati dell'angolo. Possono essere viste diverse pagine della tabella
premendo ~ itasti.

Controllo snervamento

Nota: Il Controllo snervamento deve essere utilizzato solo sui fissaggi
che sono stati valutati e qualificati per il fissaggio dello snervamento e
alti carichi di chiusura.

Il controllo snervamento offre un carico di chiusura massimo

e riduce la dispersione del carico di chiusura fissando al limite
elastico del bullone. La modalita Yield Control (Controllo
snervamento) avverte l'operatore quando bisogna smettere, nel
momento in cui il fissaggio ha raggiunto il punto di snervamento
(vedere sotto). Expert Torque Wrench calcola il punto di
snervamento controllando il gradiente della coppia/angolo
quando il fissaggio viene stretto. La chiave cerca il valore massimo
del gradiente e poi lascia che la chiusura continui finché il
gradiente non raggiunge una frazione del picco predefinita. Per
questo, due impostazioni sono di particolare importanza:

1. Coppia di soglia (di solito 30-50% della coppia di snervamento
attesa). Questo & il punto in cui la chiave comincia a prendere le
misurazioni del gradiente.

2. Tipo giunzione (Dura, Media o Molle). Il tipo di giunzione
rispecchia l'intervallo dell'angolo con il quale viene calcolato il
gradiente. Dura dovrebbe essere usata per un angolo soggetto
allo snervamento < 30°, media per 30°-120° e molle > 120°

Per accedere alla modalita Yield Control (Controllo Snervamento),
scorrere fino a Yield Control (Controllo Snervamento) nel Main
Menu (Menu principale) e premere ENTER. La schermata
visualizzera immediatamente la parola “WAIT” (“ATTENDERE") ed
entrambi i LED diventeranno rossi. Durante questa attesa la chiave
sta azzerando il sensore di angolo. Tenere ancora la chiave finché
non si accende un solo LED giallo per procedere.

Lo schermo predefinito visualizza le unita della coppia con grandi
numeri in grassetto nella parte centrale della schermata, con i dati
dell’angolo (come indicato dal simbolo dell'angolo sulla sinistra)

in alto con lettere piti piccole. Le unita della coppia attuali sono
visualizzate accanto ai dati della coppia. L'angolo in basso a sinistra
della schermata dice “YIELD" (“SNERVAMENTO") per indicare
I'attuale modalita di coppia. L'angolo in basso a destra mostra
I'attuale numero di ciclo/il numero totale di campioni.

Utilizzando i tasti, si puo accedere ad altre due schermate.
Una mostra i dati dell’angolo con un carattere piti grande con i
dati della coppia pili piccoli nella parte centrale. L'altra mostra
sia la coppia che I'angolo con un carattere piccolo, con 'attuale
sottogruppo/sottogruppi totali in basso.

Stringere il fissaggio con una velocita moderata tirando con
decisione la maniglia della chiave. Quando si tira la chiave, il

LED cambiera colore per indicare le varie condizioni. Entrambi

i LED diventeranno verdi quando il limite inferiore della coppia
viene superato. Entrambi i LED diventeranno rossi quando il
limite superiore della coppia o il limite superiore dell'angolo
vengono superati. Quando la misurazione & terminata, la chiave
emettera un segnale acustico ed entrambi i LED cominceranno
alampeggiare. Nel momento in cui l'operatore sente il segnale
acustico o vede la spia lampeggiare, deve smettere di applicare la
coppia immediatamente per evitare di stringere eccessivamente il
fissaggio superando il punto di snervamento.

Nota: Come nelle altre modalita, la chiave smettera anche di prendere
misurazioni se la coppia viene rilasciata e il timeout del ciclo scade.
-Smettera anche di prendere dati se I'angolo cresce troppo lentamente
(per es. a una velocita di meno di 4 gradi al secondo) e il Max Angle
Time (timeout massimo dell'angolo) scade.
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Quando la misurazione & completata, i valori registrati vengono

inseriti nella memoria della chiave. | risultati pit recenti verranno
visualizzati sullo schermo fino a che non viene presa la prossima
lettura. | LED possono essere utilizzati anche per ottenere veloci

analisi della misurazione.

Nota: Nella Yield Mode (Modalita Snervamento), il LED lampeggia per
visualizzare due informazioni contemporaneament.

La prima informazione & un doppio lampeggiamento che indica se il
punto di snervamento & stato correttamente rilevato. Entrambi i LED
si illumineranno di verde velocemente se viene rilevato il punto di
snervamento o giallo lentamente se non ¢ stato rilevato. La seconda
informazione & una sequenza di illuminazione che indica se i valori di
coppia e angolo registrati al punto di snervamento erano all'interno
dell'intervallo specificato dall'operatore. Il LED in alto rappresenta

il relativo valore di coppia. Lampeggera in giallo se la coppia ¢ al

di sotto l'intervallo specifico, verde se & all'interno e rosso se & al di
sopra. In maniera simile il LED inferiore lampeggera per indicare

se 'angolo risultante era al di sotto, entro o al di sopra l'intervallo
specificato. Compaiono anche delle frecce alla destra dei valori della
coppia e dell’angolo. Una freccia verso I'alto significa che il valore
dato ¢ al di sopra dell'intervallo specificato e una freccia verso il basso
significa che il valore ¢ al di sotto dell'intervallo specificato.

Yield Control Setup Menu (Menu impostazioni con-
trollo snervamento):

Utilizzare « (B> i tasti per evidenziare la E&; Setup Icon (Icona
delle Impostazioni) e premere ‘\./ ENTER per accedere al Yield
Setup Menu (Menu Impostazioni snervamento). Questo menu
permette all'operatore di cambiare:

Campioni-da1a30

Sottogruppi-da 1a 50

Unita - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgcm, kgm, ozin

Direzione — destra o sinistra

Timeout fine ciclo-0,15,0,25,0,55,1,05,2,05,505,100s

Tipo giunzione - Duro, Medio, Molle

Soglia della coppia - da 5% a 90% del massimo valore della coppia

LSL della coppia - Soglia della coppia + da 0,01 a 100% del
massimo - 0,01

USL della coppia - Soglia della coppia + da 0,01 a 100% del
massimo

LSL angolo - 0° all'angolo USL - 1
USL angolo - da 1°a 3000°
Traccia salvata? - Si o No

Uscita continua - Si o No
Stampa automatica - Si o No

Utilizzare <« [ i tasti per scorrere il menu opzioni (1 per
schermata) e premere ENTER per modificare.

Le opzioni menu vengono modificate utilizzando < i tasti per
scorrere e poi premendo

Per uscire senza cambiamenti, premere
Per uscire da qualsiasi schermata, premere

Timeout fine ciclo

Quando viene rimossa la coppia applicata, la chiave non
memorizza immediatamente i dati. Aspetta invece che il Timeout
fine ciclo arrivi a zero. Questo garantisce tempo all'operatore per
regolare la presa o il nottolino di arresto della chiave. Il Timeout
Fine Ciclo pud essere modificato nelle Yield Control Mode
(Impostazioni Modalita Controllo) snervamento.
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La funzione di stampa automatica permette alla chiave di mandare
direttamente delle misurazione a una stampante o PC nel momento
in cui queste vengono rilevate. Le informazioni compaiono in una
singola linea di testo che indica: Data, ora, coppia massima, coppia
confrontata con le specifiche, angolo massimo, angolo confrontato
con le specifiche e direzione di fissaggio. La formattazione e gli
spazi saranno differenti a seconda del numero di colonne che
l'operatore sceglie sotto Printer Setup (Impostazioni Stampante).

Stampa Automatica

Uscita continua

Impostando Cont. Output (Uscita Contina) su “Yes”"(“Si") nelle
modalita di misurazione massima fa si che la chiave visualizzi la
coppia del fissaggio secondo per secondo. Questa visualizzazione
puod essere mandata sia a una stampante che a un PC utilizzando il
cavo RS232 in dotazione.

Traccia salvata?

Impostare “Trace saved” (“Traccia salvata?”) su si dopo una lettura,
per memorizzarla nella memoria di Expert Wrench. Una traccia
comprende informazioni su come le configurazioni hanno eseguito
la lettura, cosi come una tabella dei valori coppia e angolo. Le
tracce possono essere caricate su un PC utilizzando il software

PC Comms (venduto separatamente). Possono essere salvate in
memoria oltre 10 tracce.

Cancellazione di una lettura

Per eliminare una lettura, utilizzare < (B> i tasti per evidenziare la
(*# Cancel Icon (Icona Cancella) e premere @ ENTER. Premere
ENTER per confermare quando viene visualizzato
“Cancel reading?” (“Cancellare lettura?”)

Visualizzazione delle statistiche

Per visualizzare una lettura, utilizzare « (B> i tasti per evidenziare
la [E] Stats Icon (Icona Statistiche) e premere
facendo, viene restituita una tabella dei valori calcolati per X, R, 6,
Cp, Cpk, Cm, Cmk, CAM medi, derivanti dalla coppia registrata e dai
dati dell'angolo. Possono essere viste diverse pagine della tabella

remendo i tasti.
P ~

Controllo personalizzato

In questa modalita 'utente puo impostare una serie di oltre 20
configurazioni le cui impostazioni verranno salvate per accessi
futuri tramite la Custom Control List (Lista controlli personalizzati).
Le configurazioni possono essere di controllo coppia, angolo

o snervamento. Per accedere alla modalita Custom Control
(Controllo personalizzato), scorrere fino a Custom Control (Controllo
personalizzato) nel menu principale e premere ENTER. Comparira la
Custom Control List (Lista dei controlli personalizzati). Utilizzando i
tasti freccia UP (SU) e DOWN (GIU), selezionare una configurazione,
da 1a 20 e premere ENTER. Se la configurazione & stata
programmata precedentemente, aspettare solo che scompaia “WAIT”
("ATTENDERE”) dalla casella e che i due LED rossi vengano sostituiti
da uno singolo giallo. Se queste configurazioni non vengono
impostate o si desidera cambiare le impostazioni, utilizzare < (B>

i tasti per evidenziare la '_’.I? Setup Icon (Icona delle impostazioni)
e premere ENTER per accedere al Custom Setup Menu (Menu
impostazioni personalizzate). In questo menu si puo scegliere:

Campioni-da1a30

Sottogruppi-da 1a 50

Modalita - coppia, angolo, snervatura

Unita - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgcm, kgm, ozin

Direzione - destra o sinistra

Timeout fine ciclo-0,15,0,25,0,55,1,05,2,05,505,100s

Tipo giunzione — molle, media, dura ** (solo se viene impostata
Modalita snervamento)

Soglia della coppia - da 5% a 90% del massimo valore della coppia
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LSL della coppia — 5% del massimo + da 0,01 fino a 100% del
massimo - 0,01

USL della coppia - 40% del massimo + da 0,01 fino a 100% del
massimo

LSL angolo - da 0° a USL angolo - 1

USL angolo - da 1°a 3000°

Traccia salvata? - Si o No

Uscita continua - Si o No

Stampa automatica - Si o No

Quando sono state selezionate le impostazioni desiderate, uscire
dal Custo Setup Menu (Menu delle impostazioni personalizzate)
premendo ESC. La chiave ora funzionera nella stessa maniera della
modalita selezionata (per es. se ¢ stata scelta coppia, il dispositivo
funzionera allo stesso modo della modalita Torque Control
(Controllo coppia)). Fare riferimento a questa sezione del manuale
per istruzioni di chiusura specifiche.

La schermata predefinita & simile alla modalita corrente di chiusura.

L'angolo in basso a sinistra visualizza il numero di configurazioni

personalizzate che sono attualmente in uso. Premendo g i
tasti si passa alle altre schermate nella stessa maniera delle altre
modalita.

MAIN SETUP MENU (MENU PRINCIPALE DELLE IM-
POSTAZIONI)

Utilizzare il Main Setup Menu (Menu principale delle impostazioni)
per cambiare:

Data e ora (piu formati data)
Impostazioni regionali (lingua e stile del punto decimale)

Impostazioni di alimentazione (stato carica batteria, timeout di
spegnimento automatico della batteria, timeout di spegnimento
automatico della retroilluminazione e tipo batteria [Ni-Mh o
alcaline]) Vedere sotto

Impostazioni stampante (40 o 80 colonne)
Segnale acustico (abilita o disabilita)
Password

Reset Software

Programmazione flash (solo per i produttori)

Informazioni (mostra la schermata illustrativa del software anche
con le varie revisioni del software)

Funzionalita — elenco funzionalita e codice di attivazione
Timeout massimo angolo

Utilizzare <] [> i tasti per scorrere il menu opzioni (visualizzato 1
per schermata) e premere @ ENTER per modificare.

Le opzioni menu vengono modificate utilizzando < i tasti per
scorrere le opzioni e poi premendo ENTER.

Per uscire senza cambiamenti, premere @ ESCAPE.

Per uscire da qualsiasi schermata, premere ESCAPE.

MENU IMPOSTAZIONI ALIMENTAZIONE

Utilizzare il menu alimentazione per cambiare:

Auto-spegnimento
(1,2,5,10, 20, 30, 40 minuti, 1 ora, 16 ore 0 mai)
Spegnimento retroilluminazione

(1,2,5,10, 20, 30, 40 minuti, 1 ora, 16 ore, mai o sempre spento)
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Nota: Lo schermo LCD é retroilluminato per facilitare la visualizzazione
in condizioni di scarsa luminosita. La retroilluminazione puo essere
impostata in maniera che si spenga in un momento preciso, cosi da
risparmiare energia.. Quando la retroilluminazione si spegne, sara
possibile ripristinarla premendo un tasto qualsiasi. A quel punto i tasti
potranno essere riutilizzati di nuovo normalmente.

Tipo batteria

Utilizzare solo le batterie ETW-EBP Ingersoll Rand.
FUNZIONALITA

Codice di attivazione

La funzionalita Activation Code (Codice di attivazione) & designato
a utilizzi futuri come strumento di espansione software.

Elenco servizi

Mostra le funzionalita abilitate su Expert Torque Wrench. La schermata
visualizzera solo 1 elemento per volta - scorrere per scoprire il resto. |
servizi abilitati sono segnati con un segno di spunta /.

Timeout massimo angolo

Permette all'utilizzatore di cambiare la durata di tempo per il quale
la chiave continuera a prendere letture “lente” (per es. un aumento
dell’angolo di meno di 4 gradi al secondo).

Nota: Piti lenta é la lettura dell'angolo, piti alto é il margine di errore.
Pertanto si consiglia di mantenere questo valore basso tranne se lo si
desidera per controllare lo snervamento, dove l'intervallo accettabile
di errore dell'angolo € maggiore.

UTILIZZO DI EXPERT TORQUE WRENCH CON PC COMMS

Per prima cosa connettere la Expert Torque Wrench al PC con il
cavo speciale - vedere pagina 7. Dal menu principale della Expert
Torque Wrench, selezionare l'opzione PC Comms ed si entra nella
schermata Communications (Comunicazioni).

Communications
RTS Status: Low
RTS Status: Low

Aprire il programma PC Comms sul PC e utilizzare la funzione

Test Link (Prova collegamento) nel menu Communications
(Comunicazioni) per controllare la connessione. PC Comms mostrera
“Link working” (“Collegamento funzionante”) se la connessione & OK.
Se no, controllare che siano selezionate le porte di comunicazione
corrette su PC Comms e che il cavo sia collegato correttamente.
Quando il collegamento & stabilito, utilizzare la funzione Download
per scaricare un insieme di caratteristiche e gli User ID (ID Utente) su
Expert Torque Wrench. Per ulteriori informazioni, & consigliabile fare
riferimento al manuale di PC Comms.

RESET SOFTWARE
Per ripristinare le impostazioni predefinite, utilizzare la funzione
Software Reset (Reset Software).

Accessibile tramite il Main Setup Menu (Menu principale delle
impostazioni) pagina 12.

Viene visualizzato: “ATTENTION, ALL DATA AND SETTINGS WILL
BE LOST!” (“"ATTENZIONE, TUTTI | DATI E LE IMPOSTAZIONI
ANDRANNO PERSI!”)

Premere @ ENTER per resettare o © ESCAPE per annullare.
Per supporto e riparazioni, spedire a:

Ingersoll Rand

1872 Enterprise Drive
Rochester Hills, MI 48309
Stati Uniti

Tel: (248) 293-5700
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GLOSSARI DEI TERMINI

Configurazione

Il processo di immissione e di memorizzazione dei parametri di
base che determina il risultato dei risultati di Expert Torque Wrench.

Timeout fine ciclo

Eil periodo per il quale la coppia deve essere sotto la soglia per
terminare la lettura.

Configurazione personalizzata

Una configurazione di chiusura e gli associati parametri delle
impostazioni programmata dall'operatore e salvata per usi futuri.

Direzione di rotazione

La direzione in cui la chiave viene girata per applicare la coppia in
senso orario (destro) o senso anti-orario (sinistro).

Timeout massimo angolo

La quantita di tempo per il quale la chiave continuera a misurare
una lettura “lenta” (per es. un aumento di angolo minore di 4 gradi
al secondo) prima di terminare una misurazione.

Picco

Un tipo di misurazione che registra il massimo valore di coppia
applicato a un trasduttore durante il funzionamento.

Campione
Singola lettura di una coppia.
Intervallo

Intervallo di funzionamento effettivo della chiave. Questo
intervallo & compreso tra zero e il limite massimo di progettazione
del trasduttore.

Sottogruppo
Una raccolta di campioni presi utilizzando le stesse configurazioni.
Valore di coppia di soglia

Livello di coppia al di sopra del quale il segnale deve salire per poi
scendere al di sotto del livello stesso, perché il ciclo di coppia sia
considerato valido. In Expert Torque Wrench, ha un'impostazione
minima del 5% del periodo nominale del trasduttore.

Ciclo di coppia

Applicazione completa della coppia a una giuntura a partire
dal valore di soglia preimpostato fino al timeout di fine ciclo
preimpostato.

Limiti coppia

| limiti superiore e inferiore dell’applicazione della coppia.

04581922_ed4

LSL (Lower Specification Limit) come impostata nei parametri.

LSL coppia

USL coppia
USL (Upper Specification Limit) come impostata nei parametri.
Gradiente coppia / angolo

La pendenza perpendicolare di una coppia su una curva d"angolo.
Descrive la quantita di aumento di coppia per ogni grado di
chiusura di un bullone. Export Torque Wrench controlla questo
valore per rilevare il punto di snervamento.

Tracciamento
Una rappresentazione grafica di un ciclo della coppia.
Traccia

Tipo di misurazione che segue le variazioni dei valori di coppia
indotti su un trasduttore quando viene applicata la coppia. Il
display ritorna a zero dopo che la coppia & stata rimossa.

Unita di misura

Con Expert Torque Wrench ¢ possibile misurare le coppie

e convertirle internamente per la visualizzazione e la
memorizzazione in tutte le altre unita di misura della coppia, come
specificato.
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ABSCHNITT 1 - EINFUHRUNG
VERWENDUNG DIESES HANDBUCHS

Dieses Handbuch ist in Abschnitte untergliedert, in

denen die einzelnen Schritte zur Konfiguration des ETW-
Prézisionsdrehmomentschliissels beschrieben werden, damit Sie
diesen zum Messen und Aufzeichnen von Drehmomentwerten
verwenden koénnen.

Abschnitt 1 ist eine Einflihrung zum ETW-
Prézisionsdrehmomentschlissel.

In Abschnitt 2 werden die Steuerelemente und die Funktionen
beschrieben.

In Abschnitt 3 wird beschrieben, wie der
Prazisionsdrehmomentschliissel konfiguriert und eingesetzt wird.

In diesem Handbuch gelten die folgenden Vereinbarungen:
Tasten, die gedriickt werden sollen, werden mit ihrer Beschriftung
angezeigt - z. B.: die @ ENTER-Taste. Die auf dem LCD-Display
angezeigten Informationen werden in Anfiihrungszeichen
angezeigt, also beispielsweise “Select Fault”, oder sie werden als
tatsdchlicher Screenshot angezeigt.

LIEFERUMFANG

Mit der Grundeinheit des Prazisionsdrehmomentschliissels werden
die folgenden Elemente mitgeliefert:

1 Elektronischer
Prazisionsdrehmomentschlissel

1 Transportkoffer
aus Aluminium

1 Batteriepaket 1 Kalibrierzertifikat

1 Innenvierkant-Adapter 1 Benutzerhandbuch

1 Batterieladegerat 1 RS232-Kabel

Pflege & Lagerung

Dieses Gerat ist nur fiir den Inneneinsatz bestimmt.
| Betriebstemperaturbereich | 5-40°C

| Lagertemperaturbereich | 0-50°C

Die Membrantastatur kann mit einem weichen feuchten Tuch
abgewischt werden. Das Gerét ist nicht wasserdicht. Daher sollten
Spritzer/Verschiittungen auf dem Gerét vermieden werden.

DIESES GERAT ENTHALT KEINE TEILE, DIE VOM BENUTZER
SELBST REPARIERT WERDEN KONNEN. NUR QUALIFIZIERTES
SERVICEPERSONAL DARF TEILE AUSTAUSCHEN ODER REPARIEREN.

Batterien

Der Prazisionsdrehmomentschliissel benétigt die aufladbaren
ETW-EBP-Zellen von Ingersoll Rand (Batteriebetriebsdauer
- typischerweise 8 Stunden bei Dauereinsatz)

UBERSICHT

N
Der Umfang der Softwarefunktionen des
Préazisionsdrehmomentschlissels kann ganz individuell
programmiert werden, so dass eine Konfiguration des Geréts
entsprechend den jeweiligen Anforderungen maéglich ist
- von einem einfachen Drehmomentschliissel bis hin zu einem

ausgefeilten Anziehsteuerungsgerat.

Der Prazisionsdrehmomentschliissel verfiigt tiber vier Messmodi,
mit denen das Drehmoment und der Winkel eines Anziehvorgangs
Uiberwacht werden kénnen. Die Messungen konnen fiir
Spitzenwerte oder in Echtzeit durchgefiihrt werden. Der Schlussel
kann auch so programmiert werden, dass er anzeigt, wann ein
Befestigungsmittel ein Zieldrehmoment, einen Zielwinkel oder
eine Streckgrenze erreicht hat.

Der Prazisionsdrehmomentschlissel funktioniert unabhédngig vom
Kraftangriffspunkt, was bedeutet, dass der Bediener sicher sein
kann, dass die Messung korrekt ist, egal wie der Schliissel gehalten
und das Drehmoment angewendet wird. Das ist insbesondere fur
Situationen vorteilhaft, bei denen der Zugang erschwert ist.

Der Prazisionsdrehmomentschlissel hat eine
Schwalbenschwanzfiihrung (Sturtevant Richmond?®) fur
auswechselbare Kopfe. Dadurch ist es mdglich, im Hinblick auf die
entsprechenden Montageanforderungen aus einer ganzen Reihe
von Wechselkopfen auszuwéhlen.

Die Daten vom Prézisionsdrehmomentschliissel kénnen tiber
das mitgelieferte RS232-Kabel entweder ausgedruckt oder an
einen PC gesendet werden.

Anmerkung: Das Kabel fiir den Prézisionsdrehmomentschliissel wird
tiber einen 5-poligen runden Stecker an den Schliissel angeschlossen.

Das bedeutet, dass die 4-poligen Kabel der friiheren ETW-Modelle hier
nicht verwendet werden konnen.

TEILE & ZUBEHOR
ETW - EBC Batterieladegerat
ETW - EBP Akkupaket
ETW - ECC Transportkoffer
ETW - ED9B PC-Kabel
ETW - CONNECT Kommunikationssoftware PC Comms
ETW - E25 - R0O4 Vierkantratsche 1/4”
ETW - E75 - RO6 Vierkantratsche 3/8”
ETW - E180 - RO8 Vierkantratsche 1/2"
04581922 Benutzerhandbuch
45517257 Sicherheitsinformationen
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ABMESSUNGEN TECHNISCHE DATEN
Gewicht: 1 kg Stromzufuhr: Ein Akkupaket von Ingersoll Rand.
Ausfiihrung: Aluminiumguss Lo +0,5% des maximalen Nenndrehmo-
= - Genauigkeit: .
Abmessungen: 468 mm (Lénge) x 48 mm (Breite) x 38 mm ments des Schliissels.
(Tiefe) (Die gezeigten Abmessungen gelten Uberlastungsfahig- + 125% des angegebenen maximalen
fur die Sturtevant®-Richmont-Verbindung) keit: Drehmoments des Schliissels.
Nullpunktabweic- <0,1% des maximalen Nenndrehmo-
hung: ments des Schlussels.
50 mm =
H Betrlebstemperaturb- +5 bis +40 Grad Celsius.
€ ereich:
(9) E ‘E Temperaturstabilitat: | +0,1% pro Grad Celsius.
© Schutzgrad: IP54.

2 3 — & Luftfeuchte: 5% bis 75%, nicht kondensierend.
Kalibrierzertifikat mit Bezug zu nation-
alen und internationalen Standards ist

Kalibrierung: enthalten.
Das typische Intervall fir eine Neuka-
librierung betrdgt 12 Monate.
|~ Garantie: 12 Monate auf Teile und Arbeitsleistung.
@ Ingersoll Rand bietet eine Reparatur-
Service: mdoglichkeit und Kalibrierung
. entsprechend NIST und anderen interna-
£ tionalen Standards.
5 e ) . Stromzufuhr: 100 V-240 V, 50/60 Hz
§ £ Batterieladegerat: Adapter: Drei Adapter
by

Y f

i 4
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ABSCHNITT 2 - STEUERELEMENTE
STEUERELEMENTE UND STECKVERBINDER

KOMBINIERTER ANSCHLUSS
(DRUCKER, SERIELL & LADEKABEL)

BATTERIEFACH/GRIFF
LEDs |
e ®
OO
® ~
i
STEUERFELD
ANSCHLUSS FUR FNDKAPPE
STURTEVANT-RICHMONT®- (Batteriefachabdeckung)
VERBINDUNGSADPAPTER LCD-DISPLAY

ENTFERNEN UND ANBRINGEN DER VERBINDUNGSA-
DAPTER

ZUM ABNEHMEN
SCHIEBEN SIE DEN
ANSCHLUSS ZUR SEITE

Sturtevant-Richmont®-Kopf
FUHREN SIE
EINEN KLEINEN
SCHRAUBENDREHER
EIN, UM DEN STIFT
NACH UNTEN ZU
DRUCKEN

Wenn Sie einen Verbindungsadapter entfernen méchten,
fiihren Sie einen kleinen Schraubendreher (wie gezeigt) in das
Zugangsloch ein. Dann driicken Sie den kleinen Sperrstift nach
unten und schieben den Adapter zur Seite - siehe unten.

Zum Anbringen eines Verbindungsadapters driicken Sie den
Sperrstift nach unten und schieben den Adapter in seine Position,
bis dieser mit einem Klick einrastet.

STEUERFELD
Anmerkung: Die angezeigten Symbole kdnnen
{iber die Tasten < (> oder iber die@ ENTER-Taste
markiert werden
ESCAPE CURSORTASTEN ENTER
@ ENTER-TASTE (griin) Zum Bedienen der Tasten ist ein kurzer, einfacher Druck

Wird verwendet, um eine Auswahl zu bestétigen, eine Option
anzunehmen 0.3. Entspricht der Eingabetaste an einem Computer.

@D ESCAPE-TASTE (rot)
Wird verwendet, um eine Option abzubrechen.

% PFEILTASTEN NACH OBEN/NACH UNTEN

Werden verwendet, um zwischen Bildschirmen und Optionen
umzuschalten (die kleinen Pfeile rechts vom Bildschirm zeigen die
mdglichen Richtungen an).

<] [> PFEILTASTEN NACH RECHTS/NACH LINKS

Werden verwendet, um verschiedene Felder oder Optionen
auszuwahlen.

Auf alle Funktionen des Schliissels kann tber eine einfache
Menustruktur zugegriffen werden. Dabei verwenden Sie die 4
Pfeiltasten, die ENTER-Taste (griin) und die ESCAPE-Taste (rot).

DE-5

ausreichend.

Wenn die Pfeiltasten gedriickt werden, ist ein Klicken zu horen.

Die Tasten — werden verwendet, um durch die Meniis auf
derselben Ebene zu navigieren.

Wenn Sie @ auf einer angezeigten Menufunktion auf die ENTER-
Taste driicken, gelangen Sie in die entsprechenden Menis fiir diese
Funktion.

Wenn Sie auf die © ESCAPE-Taste driicken, gelangen Sie eine
Ebene zuriick in Richtung Hauptmend.

Wenn Sie weiterhin die Tasten driicken, durchlaufen Sie alle
Meniis dieser Ebene und kehren dorthin zuriick, wo Sie gestartet
sind. Wenn Sie einen Mentipunkt auswéhlen, erinnert sich der
Prazisionsdrehmomentschliissel daran, welchen Untermentpunkt
Sie beim letzten Mal ausgewahlt haben.

04581922_ed4
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ABSCHNITT 3 - BEDIENUNGSANLEITUNG

ENTNEHMEN UND EINSETZEN DER BATTERIEN

Es wird empfohlen, den Schlussel auszuschalten, bevor die
Batterien entnommen werden, damit alle aktuellen Daten vorher
gesichert werden konnen (siehe auch die Funktion “Auto Power
Off"). Wenn dies nicht erfolgt, werden beim Einschalten des
Schliissels Speicherpriifsummenfehler angezeigt (oder eine
Meldung, dass die Stromzufuhr nicht korrekt unterbrochen wurde).

Entnehmen

So entnehmen Sie die Batterien aus dem
Prazisionsdrehmomentschlissel:

Schrauben Sie die Endkappe wie angezeigt ab (entgegen dem
Uhrzeigersinn), und entfernen Sie sie.

Neigen Sie den Prazisionsdrehmomentschliissel leicht, damit die
Batterien heraus gleiten kénnen.

Einsetzen

Setzen Sie das Ingersoll Rand-Batteriepaket ETW-EBP wie gezeigt
in den Prézisionsdrehmomentschliissel ein. Dabei muss das
positive (+) Ende der Batterie in das Gerat und das negative (-)
Ende zur Kappe zeigen.

Bringen Sie die Kappe wieder an. Schrauben Sie sie dabei sorgfaltig
im Uhrzeigersinn gegen die Federkraft an, und achten Sie darauf,
dass die Kappe rechtwinklig zum ETW-Schlissel ist, um eine
Beschadigung des Gewindes zu vermeiden.

Anmerkung: Wenn sich der Prazisionsdrehmomentschliissel nicht
einschalten Idsst und die LED konstant gelb leuchtet, muss der
Prazisionsdrehmomentschlissel zuriickgesetzt werden. Driicken Sie
gleichzeitig die © ESCAPE-Taste und die Tasten <2 und halten
Sie sie einige Sekunden gedriickt, damit die Hardware zuriickgesetzt

0

OFFNEN SIE DAS BATTERIEFACH.
SCHRAUBEN SIE DAZU
DIE ENDKAPPE AB.

SETZEN SIE NEUE BATTERIEN WIE GEZEIGT EIN.
ACHTEN SIE DABEI AUF DIE POLUNG -
MINUS (-) MUSS RICHTUNG ENDKAPPE ZEIGEN

.

WIEDERAUFLADEN DER ETW-EBP-BATTERIEN

Im Meni “Power” wird die verflighare Restladung der Batterie
angezeigt - siehe Men( “Setup” / Menii “Power”,

Power Menu Ej

Charge Status: 100%

Wenn im Meni noch 3 Balken brig sind (Ladestand 30%), zeigt
der Schltssel auf jedem angezeigten Bildschirm ein blinkendes
Batteriesymbol am unteren Rand der Anzeige an. Das deutet
darauf hin, dass der Ladestand der Batterie niedrig ist, und dass die
Batterie wieder aufgeladen werden sollte.

Als vorbeugende MaBnahme schaltet der Schliissel die
Hintergrundbeleuchtung aus, um mit der verbliebenen
Batterieladung sparsam umzugehen.

Wenn der Ladestand der Batterie noch weiter fallt, zeigt der
Schliissel die Meldung “Battery Urgent” (“Batterie dringend”) an.
Danach schaltet sich der Schlissel aus. Es ist nicht moglich, den
Schlissel wieder einzuschalten, wahrend er sich in diesem Zustand
befindet. Die Batterien sollten sofort wieder aufgeladen werden.

04581922_ed4

Sie konnen das Ingersoll Rand-Akkupaket auch innerhalb des
Schliissels wieder aufladen. Dazu verbinden Sie das von

Ingersoll Rand mitgelieferte Batterieladegerat tber ein spezielles
Kabel mit dem RS232-Anschluss des Schlissels.

& ACHTUNG

Verwenden Sie den Schliissel und das Ladegerat nur zum
Wiederaufladen des Ingersoll Rand-Akkupakets.

ROTER PUNKT

\' SCHLIESSEN SIE DAS

LADEKABEL HIER AN.

Anmerkung: Das Kabel fiir den Prézisionsdrehmomentschliissel wird
(iber einen 5-poligen runden Stecker an den Schliissel angeschlossen.
Das bedeutet, dass die 4-poligen Kabel der friiheren ETW-Modelle hier
nicht verwendet werden kénnen.

Anmerkung: Wahrend das Akkupaket im Schliissel aufgeladen wird,
ist der Schliissel nicht betriebsbereit.

Hinweis: Richten Sie die roten Punkte an der Buchse und am
Stecker aufeinander aus.

EINSCHALTEN

Zum Einschalten des ETW-Prézisionsdrehmomentschliissels
driicken Sie auf eine beliebige Pfeiltaste.(:p

Wenn der Schliissel nach dem Ausschalten wieder eingeschaltet
wird, kehrt er in das Mendi/in den Bildschirm zuriick, aus dem
heraus er ausgeschaltet wurde.

ZURUCKSETZEN DER HARDWARE

Zum Zurlcksetzen der Hardware driicken Sie gleichzeitig auf die
rote (@) ESCAPE-Taste und auf die <2 NACH-OBEN-Taste.

Anmerkung: Beim Zuriicksetzen der Hardware wird der
ETW-Prézisionsdrehmomentschliissel zurtickgesetzt. Sie
werden aufgefordert, Ihre Daten zu speichern und die Software
zurlickzusetzen.

AUTO POWER OFF

Der ETW-Prazisionsdrehmomentschliissel verflgt tiber bestimmte
Energiesparfunktionen. Er ist so programmiert, dass er sich
ausschaltet, wenn eine bestimmte Zeit lang keine Benutzereingabe
erfolgt (10 Minuten ist die Standardeinstellung; dieser Wert kann
aber von 1 Minute bis “Nie aus” eingestellt werden. Wenn eine
beliebige Taste gedriickt wird, kehrt das Gerét zur letzen Anzeige
zuriick, die vor dem Ausschalten zu sehen war. Dadurch kann die
Méglichkeit eines Datenverlustes aufgrund einer Unterbrechung
der Aktivitaten des Bedieners bei der Verwendung des
Prazisionsdrehmomentschlissels ausgeschlossen werden.

Wenn Sie das Geréat ausschalten méchten, ohne auf die Auto-
Power-Off-Funktion zu warten, wahlen Sie aus dem Hauptment
die Option “Power Off". Eine andere Mdglichkeit besteht darin,
zum Meni “Main Setup” > “Power Settings” (“Hauptsetup” >
“Energieeinstellungen”) zu gehen und dort das Ausschaltsymbol
auszuwahlen [IFf .
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ANSCHLIESSEN EINES DRUCKERS ODER EINES PCS

An den ETW-Prézisionsdrehmomentschliissel kann Giber das
mitgelieferte RS232-Kabel ein Drucker oder ein PC angeschlossen
werden. Verbinden Sie den kleinen, 5-poligen Stecker wie
gezeigt mit dem Prazisionsdrehmomentschlissel. Richten Sie
dabei den roten Punkt am Stecker auf den roten Punkt am
Prazisionsdrehmomentschlissel aus. Das andere Ende des

Kabels wird mit dem seriellen Anschluss an einem Nadeldrucker
(wie beispielsweise dem Epson LX-300) oder mit dem seriellen
Anschluss eines PCs verbunden.

ROTER PUNKT

SCHLIESSEN SIE DAS
LADEKABEL HIER AN.

Anmerkung: Das Kabel fiir den Préizisionsdrehmomentschliissel wird
liber einen 5-poligen runden Stecker an den Schliissel angeschlossen.
Das bedeutet, dass die 4-poligen Kabel der friiheren ETW-Modelle hier
nicht verwendet werden kénnen.

GRUNDLEGENDE BEDIENUNGSPRINZIPIEN

Hauptmenii

In diesem Menti kann der Benutzer zwischen den folgenden
Elementen auswahlen:

Track - Starten des Aufzeichnungsmodus

Torque Control - Starten des Drehmomentkontrollmodus
Angle Control - Starten des Winkelkontrollmodus

Yield Control - Starten des Streckkontrollmodus

Custom Control - Programmieren und Einsetzen
benutzerdefinierter Konfigurationen

PC Comms - Kommunikation tiber den seriellen Anschluss aktivieren
Setup - Offnen des Meniis “Setup” (siehe unten)

Power Off - Manuelles Ausschalten des Schlissels

Menii “Main Setup”

Uber dieses Menii kénnen Sie die folgenden Parameter konfigurieren:

Date & Time - Einstellen von Datum & Uhrzeit und der
entsprechenden Formate

Regional Settings - Andern der Sprache oder der
Dezimalkonvention fiir den ETW-Prazisionsdrehmomentschliissel

Power Settings — Andern der Parameter fiir die Energieeinstellung

Printer Setup - Auswéhlen der Anzahl der Ausgabespalten fiir
ausgedruckte Daten

Buzzer - Ton ein- oder ausschalten

Password - Neues Kennwort festlegen

Software Reset - Software zurlicksetzen
Anmerkung: Alle Daten und Einstellungen gehen verloren
Flash Program - Nur fiir Hersteller

About - Anzeige von Produktname, Version, Nenndrehmoment,
Seriennummer und Félligkeitsdatum fiir die Kalibrierung

Features - Zeigt die Liste der aktivierten Funktionen an.
Max. Angle Time - Andern der Zeitgrenzen fiir langsame Messungen.

Auf dem Bildschirm wird immer nur ein Mentielement angezeigt.
Zur Navigation in dem Menii verwenden Sie die Cursortasten zum
Blattern. Driicken Sie danach zum Auswahlen die ENTER-Taste, wie
nachfolgend gezeigt:
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GRUNDLEGENDE MENUSTRUKTUR

Im folgenden Diagramm wird die grundlegende Mentistruktur des
ETW-Prézisionsdrehmomentschliissels gezeigt.

HAUPTMENU SETUPMENU

Aufzeichnung

Datum & Uhrzeit
Drehmomentkontrolle Regionale Einstellungen
Winkelko Energieeinstellungen
Streckkontrolle Druckereinrichtung
Benutzerdefinierte Steuerung
Kennwort

Software zuriicksetzen

Ausschalten Flash-Programm

Funktionen

Max. Winkelzeit

Verwenden Sie die Tasten ~ umzu dem gewiinschten
Bildschirm zu gelangen. Driicken Sie danach die ENTER-Taste.

Anmerkung: Beim Wechseln vom Ende des Meniis zum Beginn und
umgekehrt ist ein kurzer Piepton zu héren.

ERSTE SCHRITTE - DIE INBETRIEBNAHME
Wenn Sie den ETW-Prazisionsdrehmomentschlissel das erste Mal
verwenden, miissen Sie die Uhrzeit und das Datum einstellen. Das

Anzeigeformat fiir Datum und Uhrzeit kann ebenfalls ausgewahlt
werden.

Anmerkung: Nachdem die Uhrzeit von 00:00:00 auf einen bestimmten
Wert gedindert wurde, beginnt die Echtzeituhr, die Sekunden zu zéhlen.

Die Echtzeituhr und der Speicher haben eine eigene
Batteriesicherung, sodass ihre Daten beim Austauschen der
Batterien nicht verloren gehen.

Einstellen von Uhrzeit und Datum
Datum und Uhrzeit werden im Menii “Main Setup” / “Date and

Time” eingestellt. Bldttern Sie mit den Tasten g durch den
Uhrzeitbildschirm, und driicken Sie dann auf die ENTER-Taste.

Mit den Tasten g dndern Sie die einzelnen Ziffern tiber dem
Cursor, und mit den Tasten gehen Sie von den Stunden zu
den Minuten und dann zu den Sekunden tiber. Wenn die Uhrzeit
korrekt eingestellt ist, driicken Sie auf die @ ENTER-Taste.

Wiederholen Sie diesen Vorgang fiir den Datumsbildschirm, und
andern Sie die Ziffern auf dieselbe Art und Weise, bis das korrekte
Datum angezeigt wird.
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Andern des Datums- oder Uhrzeitformats

Das Anzeigeformat fiir Datum und Uhrzeit kann ausgewéahlt werden.

Wahlen Sie aus dem Menti “Date and Time” den Eintrag “Date
Format” oder “Time Format” aus, und verwenden Sie die Tasten
9 Um das gewiinschte Format auszuwahlen. Driicken Sie
danach auf die @ ENTER-Taste.

Andern der Sprache
Der Schlissel kann verschiedene Sprachen anzeigen.
Diese Einstellung finden Sie unter dem Hauptmenii im Menti “Main

Setup”/“Regional Settings” /“Language”

Mit den Tasten % koénnen Sie aus folgenden Sprachen
auswdhlen: Englisch, Deutsch, Franzosisch, Spanisch, Ital
Schwedisch oder Tschechisch. Driicken Sie dann auf die
ENTER-Taste, um die Auswahl zu bestétigen.

Andern des Dezimaltrennzeichens

Es ist auch moglich, das Dezimaltrennzeichen in angezeigten
Zahlen entsprechend den vor Ort geltenden Konventionen von
einem,! (Punkt) in ein,/ (Komma) zu dndern.

Diese Einstellung finden Sie unter dem Hauptmenu im Menu
“Setup” / “Regional Settings” / “Decimal Point".

ERSTE SCHRITTE - ABLESEN EINES MESSWERTS

Nach dem Einschalten gelangen Sie in das Hauptmenti. Auf
dem Bildschirm wird nur ein Element aus dem Menii angezeigt.
Mit der Nach-oben- und der Nach-unten-Taste kdnnen Sie
zwischen den einzelnen Bildschirmen navigieren. Driicken

Sie auf die © ENTER-Taste, um in den gewiinschten Modus
zu gelangen. Nachfolgend werden die Mentibildschirme fur
die Modi “Track” (Aufzeichnungsmodus) und “Torque Control”
(Drehmomentkontrolle) gezeigt.

Main  Menu Main  Meru
+
s || [Freewe o 1
Aufzeichnungsmodus

Der einfachste Weg, eine Messung vorzunehmen,

ist, den Aufzeichnungsmodus (“Track”) des ETW-
Prazisionsdrehmomentschlssels zu verwenden. Wahlen Sie
“Track” aus dem Hauptment aus, und driicken Sie auf die
ENTER-Taste. Im Aufzeichnungsmodus werden kontinuierliche
Echtzeitmesswerte fiir das Drehmoment angezeigt.

Setupmenii

Meslsungstyp (Aufzeichnung)
|

o %

o0 .ﬂl?wm

L
Drehrichtung Drehmomentmesswert

Aufzeichnungsbildschirm

Mit einem geeigneten Verbindungsadapter und Anschluss
konnen Sie das erforderliche Befestigungsmittel aufstecken

und ein Drehmoment darauf anwenden. Schauen Sie sich den
Messwert auf der Anzeige an. Wenn das Drehmoment nicht mehr
angewendet wird, springt der angezeigte Wert auf Null zurtick.
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Driicken Sie auf die ENTER-Taste, um in das Men( “Track
Setup” zu gelangen. Hier kénnen Sie die MaBeinheiten dndern, die
neben dem Drehmomentmesswert angezeigt werden.

Torque Control (Drehmomentkontrolle)

Im Drehmomentkontrollmodus (“Torque Control”) wird das auf ein
Befestigungsmittel angewendete Spitzendrehmoment tiberwacht.
Dem Bediener wird signalisiert, den Anziehvorgang zu beenden,
wenn das Befestigungsmittel einen bestimmten Bereich erreicht
hat. Um in den Drehmomentkontrollmodus zu gelangen, blattern
Sie im Hauptmen bis “Torque Control” und driicken danach auf die
ENTER-Taste. Auf dem Bildschirm wird sofort das Wort “WAIT"
("Warten”) angezeigt, und beide LEDs leuchten rot auf. Wahrend
dieser Zeit stellt der Schlussel den Winkelsensor auf null ein. Halten
Sie den Schlussel still, bis eine einzelne LED gelb aufleuchtet.

Auf dem Standarddisplay werden Drehmomenteinheiten in
groBBen, fettgedruckten Zahlen in der Mitte des Bildschirms
angezeigt. Die Winkeldaten (gekennzeichnet durch das
Winkelsymbol links) werden dariiber in einer kleineren Schriftgroe
angezeigt. Die aktuellen Drehmomenteinheiten werden zusammen
mit den Drehmomentdaten angezeigt. In der linken unteren

Ecke des Bildschirms wird das Wort “TORQUE" (“Drehmoment”)
angezeigt, das auf den aktuellen Anziehmodus hindeutet. In

der rechten unteren Ecke wird die aktuelle Zyklenzahl/Sample-

Gesamtzahl angezeigt. Mit den Tasten g kénnen Sie auf zwei
andere Anzeigen zugreifen. Bei der einen werden die Winkeldaten
in einer gréBeren Schrift und die Drehmomentdaten kleiner

und in der Mitte angezeigt. Bei der anderen werden sowohl

die Drehmoment- als auch die Winkeldaten in einer kleineren
SchriftgroRe angezeigt, wobei am unteren Rand die aktuelle
Untergruppe/die Gesamtzahl an Untergruppen zu sehen ist.

Ziehen Sie das Befestigungsmittel mit einer maBigen
Geschwindigkeit an. Uben Sie dabei auf den Griff des Schliissels
eine gleichmaBige Zugkraft aus. Wenn am Schliissel gezogen wird,
andern die LEDs ihre Farbe entsprechend den unterschiedlichen
Zusténden. Beide LEDs leuchten griin auf, wenn die untere
Drehmomentgrenze passiert wird. Beide LEDs leuchten rot auf,
wenn die obere Winkelgrenze passiert wird. Wenn die Messung
abgeschlossen ist, ldsst der Schliissel einen Piepton horen, und
beide LEDs beginnen zu blinken.

Die blinkenden LEDs erméglichen eine schnelle Analyse des
abgeschlossenen Anziehvorgangs. Die obere LED stellt den relativen
Drehmomentwert dar. Sie blinkt gelb, wenn das Drehmoment

unter dem angegebenen Bereich liegt. Blinkt die LED griin, liegt

das Drehmoment in, bei rot (iber dem angegebenen Bereich. In

der gleichen Weise blinkt die untere LED, um anzuzeigen, ob der
resultierende Winkel unter, in oder tiber dem angegebenen Bereich
liegt. Zusatzlich werden auch Pfeile rechts neben den Drehmoment-
und Winkelwerten angezeigt. Ein Aufwartspfeil bedeutet, dass

der gegebene Wert iber dem angegebenen Bereich liegt, und ein
Abwartspfeil bedeutet, dass er unter dem Bereich liegt.

Driicken Sie auf die @ ENTER-Taste, um den Winkelsensor fiir die
néchste Messung auf null einzustellen.

Anmerkung: Das vorhergehende Ergebnis wird so lange angezeigt,
bis der ndchste Messwert genommen wird.
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Menii “Torque Control Setup” :

Markieren Sie mit den Tasten < (B das m Setup-Symbol. Driicken
Sie danach die @ ENTER-Taste, um das Drehmoment-Setupmenti
zu 6ffnen. In diesem Menti kann der Bediener folgende Werte dndern:
Samples - 1 bis 30

Subgroups (Untergruppen) - 1 bis 50

Units (MaBeinheiten) - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgem, kgm, ozin
Direction (Richtung) - Rechts oder Links

Cycle End Time (Zyklusendzeit) - 0,15/ 0,2s/ 0,5s/ 1,0s/ 2,0s/ 5,0s/ 10,0s

Torque Threshold (Drehmomentschwellwert) — 5% bis 90% des
maximalen Nenndrehmoments eines Werkzeugs

Torque LSL (Untere Drehmomentgrenze)-
Drehmomentschwellwert +0,01 bis 100% von max. -0,01

Torque USL — Obere Drehmomentgrenze +0,01 bis 100% von max.
Angle LSL (Untere Winkelgrenze) - 0 Grad bis Obere Winkelgrenze - 1
Angle USL (Obere Winkelgrenze) - 1 bis 3000 Grad

Trace Saved? (Spur gespeichert?) - Ja oder Nein

Cont. Output (Kont. Ausgabe) - Ja oder Nein

Auto Print (Automatischer Druck) - Ja oder Nein

Verwenden Sie die Tasten <] [>, um durch die Mentioptionen
zu blattern (pro Bildschirm wird 1 angezeigt). Driicken Sie dann
zum Bearbeiten auf die © ENTER-Taste. Mentioptionen werden

bearbeitet, indem Sie mit den Tasten 9 durch die Optionen
blattern und dann die @ ENTER-Taste driicken. Wenn Sie
abbrechen méchten, ohne Anderungen vorzunehmen, driicken Sie

die O ESCAPE-Taste. Wenn Sie aus einem beliebigen Bildschirm
heraus abbrechen mochten, driicken Sie die ./ ESCAPE-Taste.

Cycle End Time (Zyklusendzeit)

Wenn das angewendete Drehmoment entfernt wird, speichert
der Schliissel die Daten nicht automatisch. Stattdessen wartet
er, bis die Zyklusendzeit auf null heruntergezahlt wird. So erhalt
der Bediener etwas Zeit, um den Griff zu richten oder den
Schliissel weiterzudrehen. Die Zyklusendzeit kann im Setup des
Drehmomentkontrollmodus gedndert werden.

Auto Print (Automatischer Druck)

Dank der Auto-Print-Funktion kann der Schliissel Messungen nach
deren Aufnahme direkt an einen Drucker oder PC ausgeben. Die
Informationen werden als einzelne Textzeile angezeigt, die folgende
Daten enthélt: Datum, Uhrzeit, Spitzendrehmoment, Drehmoment im
Vergleich zu den Spezifikationen, Spitzenwinkel, Winkel im Vergleich
zu den Spezifikationen sowie die Anziehrichtung. Die Formatierung
und Spationierung ist ganz unterschiedlich und hangt von der Anzahl
der Spalten ab, die der Bediener im Drucker-Setup ausgewdhlt hat.

Continuous Output (Kontinuierliche Ausgabe)

Wenn “Cont. Output” in den Modi mit Messung des Spitzenwerts auf
“Yes” (“Ja") festgelegt wird, gibt der Schliissel das Anzugsmoment
sekundengenau aus. Diese Ausgabe kann tiber das mitgelieferte
RS232-Kabel an einen Drucker oder PC gesendet werden.

Trace Saved? (Spur gespeichert?)

Setzen Sie “Trace saved?” nach einer Messung auf“Yes” (“Ja“), um
den Messwert im Speicher des ETW-Schliissels abzulegen. Eine
Spur enthdlt Informationen tiber die bei einer Messung verwendete
Konfiguration sowie eine Tabelle mit Drehmoment- und
Winkeldaten. Die Spuren kénnen mit der (separat angebotenen)
Kommunikationssoftware PC Comms auf den PC hochgeladen
werden. Bis zu 10 Spuren kénnen im Speicher abgelegt werden.

Abbrechen einer Messung

Wenn Sie eine Messung verwerfen mochten, verwenden Sie die
Tasten @ [> ,um das “Abbrechen”-Symbol zu markieren.
Driicken Sie danach die ENTER-Taste. Driicken Sie ein zweites
Mal die @ ENTER-Taste, um die Meldung “Cancel reading?”
(“Messung wirklich abbrechen?”) zu bestatigen.
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Anzeigen von Statistiken

Wenn Sie Statistiken zu vorhergehenden Messungen anzeigen
mochten, verwenden Sie die Tasten @ [> , um das “Statistik”-
Symbol zu markieren. Driicken Sie danach die
ENTER-Taste. Auf diese Weise gelangen Sie zu einer Tabelle mit
errechneten Werten fir den Mittelwert X, R, o, Cp, Cpk, Cm,
Cmk und CAM, die aus den aufgezeichneten Drehmoment- und

Winkeldaten hergeleitet werden. Uber die Tasten AV konnen Sie
verschiedene Seiten der Tabelle anzeigen.

Angle Control (Winkelkontrolle)

Im Winkelkontrollmodus wird der abschlieBende Anziehwinkel
eines Befestigungsmittels ausgehend von einem voreingestellten
Drehmomentschwellwert Giberwacht, und dem Bediener wird
signalisiert, den Anziehvorgang zu beenden, wenn sich dieser
Winkel einmal in dem angegebenen Bereich befindet. Um in den
Winkelkontrollmodus zu gelangen, bléttern Sie im Hauptmenti bis
“Angle Control” und driicken danach auf die ENTER-Taste. Auf
dem Bildschirm wird sofort das Wort “WAIT” (“Warten”) angezeigt,
und beide LEDs leuchten rot auf. Wahrend dieser Zeit stellt der
Schliissel den Winkelsensor auf null ein. Halten Sie den Schlissel
still, bis eine einzelne LED gelb aufleuchtet.

Auf dem Standarddisplay werden Drehmomenteinheiten in
groBBen, fettgedruckten Zahlen in der Mitte des Bildschirms
angezeigt. Die Winkeldaten (gekennzeichnet durch das
Winkelsymbol links) werden dartiber in einer kleineren Schriftgroe
angezeigt. Die aktuellen Drehmomenteinheiten werden zusammen
mit den Drehmomentdaten angezeigt. In der linken unteren Ecke
des Bildschirms wird das Wort "ANGLE" (“Winkel”) angezeigt, das
auf den aktuellen Anziehmodus hindeutet. In der rechten unteren
Ecke wird die aktuelle Zyklenzahl/Sample-Gesamtzahl| angezeigt.

Mit den Tasten % kénnen Sie auf zwei andere Anzeigen zugreifen.
Bei der einen werden die Winkeldaten in einer gréBeren Schrift und
die Drehmomentdaten kleiner und in der Mitte angezeigt. Bei der
anderen werden sowohl die Drehmoment- als auch die Winkeldaten
in einer kleineren SchriftgréBe angezeigt, wobei am unteren Rand die
aktuelle Untergruppe/die Gesamtzahl an Untergruppen zu sehen ist.

Ziehen Sie das Befestigungsmittel mit einer maBigen Geschwindigkeit
an. Uben Sie dabei auf den Griff des Schliissels eine gleichmaRige
Zugkraft aus. Wenn am Schliissel gezogen wird, éandern die LEDs ihre
Farbe entsprechend den unterschiedlichen Zustdnden. Beide LEDs
leuchten griin auf, wenn die untere Winkelgrenze passiert wird. Beide
LEDs leuchten rot auf, wenn die obere Drehmomentgrenze passiert
wird. Wenn die Messung abgeschlossen ist, lasst der Schliissel einen
Piepton héren, und beide LEDs beginnen zu blinken.

Die blinkenden LEDs ermdglichen eine schnelle Analyse des
abgeschlossenen Anziehvorgangs. Die obere LED stellt den relativen
Drehmomentwert dar. Sie blinkt gelb, wenn das Drehmoment

unter dem angegebenen Bereich liegt. Blinkt die LED griin, liegt

das Drehmoment in, bei rot Giber dem angegebenen Bereich. In

der gleichen Weise blinkt die untere LED, um anzuzeigen, ob der
resultierende Winkel unter, in oder tber dem angegebenen Bereich
liegt. Zusatzlich werden auch Pfeile rechts neben den Drehmoment-
und Winkelwerten angezeigt. Ein Aufwartspfeil bedeutet, dass

der gegebene Wert liber dem angegebenen Bereich liegt, und ein
Abwartspfeil bedeutet, dass er unter dem Bereich liegt.

Driicken Sie auf die @ ENTER-Taste, um den Winkelsensor fiir die
néchste Messung auf null einzustellen.

Anmerkung: Das vorhergehende Ergebnis wird so lange angezeigt,
bis der néichste Messwert genommen wird.

Menii “Angle Control Setup”:

Markieren Sie mit den Tasten @ [> das Setup-Symbol. Driicken
Sie danach die © ENTER-Taste, um das Winkel-Setupmenti zu
offnen. In diesem Menti kann der Bediener folgende Werte andern:

Samples - 1 bis 30
Subgroups (Untergruppen) - 1 bis 50
MaReinheiten - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgem, kgm, ozin
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Direction (Richtung) - Rechts oder Links
Cycle End Time (Zyklusendzeit) - 0,15/ 0,25/ 0,5s/ 1,0s/ 2,05/ 5,0s/ 10,0s

Torque Threshold (Drehmomentschwellwert) - 5% bis 90% des
maximalen Nenndrehmoments eines Werkzeugs

Torque LSL (Untere Drehmomentgrenze)—
Drehmomentschwellwert +0,01 bis 100% von max. -0,01

Torque USL - Obere Drehmomentgrenze +0,01 bis 100% von max.
Angle LSL (Untere Winkelgrenze) - 0 Grad bis Obere Winkelgrenze - 1
Angle USL (Obere Winkelgrenze) - 1 bis 3000 Grad

Trace Saved? (Spur gespeichert?) - Ja oder Nein

Cont. Output (Kont. Ausgabe) - Ja oder Nein

Auto Print (Automatischer Druck) - Ja oder Nein

Verwenden Sie die Tasten <« (B>, um durch die Meniioptionen zu
blattern (pro Bildschirm wird 1 angezeigt). Driicken Sie dann zum
Bearbeiten auf die @) ENTERTaste.

-
Mentioptionen werden bearbeitet, indem Sie mit den Tasten ~g>
durch die Optionen blattern und dann die © ENTER-Taste driicken.

Wenn Sie abbrechen méchten, ohne Anderungen vorzunehmen,
driicken Sie die @ ESCAPE-Taste. Wenn Sie aus einem beliebigen

Bildschirm heraus abbrechen mochten, driicken Sie die
ESCAPE-Taste.

Cycle End Time (Zyklusendzeit)

Wenn das angewendete Drehmoment entfernt wird, speichert
der Schliissel die Daten nicht automatisch. Stattdessen wartet
er, bis die Zyklusendzeit auf null heruntergezahlt wird. So erhélt
der Bediener etwas Zeit, um den Griff zu richten oder den
Schliissel weiterzudrehen. Die Zyklusendzeit kann im Setup des
Winkelkontrollmodus gedndert werden.

Auto Print (Automatischer Druck)

Dank der Auto-Print-Funktion kann der Schliissel Messungen nach
deren Aufnahme direkt an einen Drucker oder PC ausgeben. Die
Informationen werden als einzelne Textzeile angezeigt, die folgende
Daten enthalt: Datum, Uhrzeit, Spitzendrehmoment, Drehmoment im
Vergleich zu den Spezifikationen, Spitzenwinkel, Winkel im Vergleich
zu den Spezifikationen sowie die Anziehrichtung. Die Formatierung
und Spationierung ist ganz unterschiedlich und hangt von der Anzahl
der Spalten ab, die der Bediener im Drucker-Setup ausgewdhlt hat.

Continuous Output (Kontinuierliche Ausgabe)

Wenn “Cont. Output” in den Modi mit Messung des Spitzenwerts auf
“Yes” (“Ja") festgelegt wird, gibt der Schliissel das Anzugsmoment
sekundengenau aus. Diese Ausgabe kann tiber das mitgelieferte
RS232-Kabel an einen Drucker oder PC gesendet werden.

Trace Saved? (Spur gespeichert?)

Setzen Sie “Trace saved?” nach einer Messung auf“Yes” (“Ja"), um
den Messwert im Speicher des ETW-Schliissels abzulegen. Eine
Spur enthélt Informationen tber die bei einer Messung verwendete
Konfiguration sowie eine Tabelle mit Drehmoment- und
Winkeldaten. Die Spuren kdnnen mit der (separat angebotenen)
Kommunikationssoftware PC Comms auf den PC hochgeladen
werden. Bis zu 10 Spuren kénnen im Speicher abgelegt werden.

Abbrechen einer Messung

Wenn Sie eine Messung verwerfen mdéchten, verwenden Sie die
Tasten @ [> ,um das “Abbrechen”-Symbol zu markieren.
Driicken Sie danach die ENTER-Taste. Driicken Sie ein zweites

Mal die @ ENTER-Taste, um die Meldung “Cancel reading?”
(“Messung wirklich abbrechen?”) zu bestatigen.

Anzeigen von Statistiken

Wenn Sie Statistiken zu vorhergehenden Messungen anzeigen
mochten, verwenden Sie die Tasten @ @ , um das “Statistik”-
Symbol zu markieren. Driicken Sie danach die @
ENTER-Taste. Auf diese Weise gelangen Sie zu einer Tabelle mit
errechneten Werten fir den Mittelwert X, R, o, Cp, Cpk, Cm,
Cmk und CAM, die aus den aufgezeichneten Drehmoment- und
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Winkeldaten hergeleitet werden. Uber die Tasten AV konnen Sie
verschiedene Seiten der Tabelle anzeigen.

Yield Control (Streckkontrolle)

Anmerkung: Streckkontrolle sollte nur bei Befestigungsmitteln
angewendet werden, die fiir entsprechende Spannungen und hohe
Klemmenlasten evaluiert und qualifiziert wurden.

Streckkontrolle ermdglicht eine maximale Klemmenlast und eine
verminderte Klemmenlaststreuung, da der Anziehvorgang bis zur
elastischen Grenze des Bolzens bzw. der Schraube durchgefiihrt
wird. Im Streckkontrollmodus wird der Bediener gewarnt, den
Anziehvorgang sofort abzubrechen, nachdem die Streckgrenze
des Befestigungsmittels erreicht ist (siehe unten). Der ETW-
Prazisionsdrehmomentschliissel errechnet die Streckgrenze, indem
er beim Anziehen des Befestigungselements das Verhaltnis von
Drehmoment zu Winkel Giberwacht. Er sucht nach dem Spitzenwert
fiir dieses Verhaltnis und féhrt mit dem Anziehvorgang fort, bis das
Verhdltnis unter einen vorher festgelegten Anteil des Spitzenwerts
fallt. Dabei sind zwei Einstellungen besonders wichtig:

1. Threshold torque (Drehmomentschwellwert, im Allgemeinen
30%-50% des erwarteten Streckdrehmoments). Das ist der
Punkt, ab dem der Schlissel das Verhaltnis misst.

2. Joint Type (Verbindungstyp; hart, mittel oder weich). Der
Verbindungstyp spiegelt den Winkelbereich wider, in dem das
Verhiltnis berechnet wird. Hard (hart) sollte fiir einen Vorstreck-
winkel von < 30° verwendet werden, Medium (mittel) fiir 30°
-120° und Soft (weich) fur > 20°.

Um in den Streckkontrollmodus zu gelangen, blattern Sie im
Hauptmenti bis “Yield Control” und driicken danach auf die .
ENTER-Taste. Auf dem Bildschirm wird sofort das Wort “WAIT"
(“Warten”) angezeigt, und beide LEDs leuchten rot auf. Wéhrend
dieser Zeit stellt der Schliissel den Winkelsensor auf null ein. Halten
Sie den Schlissel still, bis eine einzelne LED gelb aufleuchtet.

Auf dem Standarddisplay werden Drehmomenteinheiten in gro3en,
fettgedruckten Zahlen in der Mitte des Bildschirms angezeigt.

Die Winkeldaten (gekennzeichnet durch das Winkelsymbol links)
werden dariber in einer kleineren Schriftgroe angezeigt. Die
aktuellen Drehmomenteinheiten werden zusammen mit den
Drehmomentdaten angezeigt. In der linken unteren Ecke des
Bildschirms wird das Wort “YIELD" (“Streckgrenze”) angezeigt, das
auf den aktuellen Anziehmodus hindeutet. In der rechten unteren
Ecke wird die aktuelle Zyklenzahl/Sample-Gesamtzahl angezeigt.

Mit den Tasten % kénnen Sie auf zwei andere Anzeigen zugreifen.
Bei der einen werden die Winkeldaten in einer gréBeren Schrift und
die Drehmomentdaten kleiner und in der Mitte angezeigt. Bei der
anderen werden sowohl die Drehmoment- als auch die Winkeldaten
in einer kleineren SchriftgroBe angezeigt, wobei am unteren Rand die
aktuelle Untergruppe/die Gesamtzahl an Untergruppen zu sehen ist.

Ziehen Sie das Befestigungsmittel mit einer maRigen Geschwindigkeit
an. Uben Sie dabei auf den Griff des Schliissels eine gleichmaRige
Zugkraft aus. Wenn am Schliissel gezogen wird, é&ndern die LEDs

ihre Farbe entsprechend den unterschiedlichen Zustanden. Beide
LEDs leuchten griin auf, wenn die untere Drehmomentgrenze
passiert wird. Beide LEDs leuchten rot auf, wenn entweder die obere
Drehmomentgrenze oder die obere Winkelgrenze passiert wird. Wenn
die Messung abgeschlossen ist, lésst der Schliissel einen Piepton
héren, und beide LEDs beginnen zu blinken. Sobald der Bediener

den Piepton hort oder die blinkenden Leuchten wahrimmt, sollte

er das Drehmoment augenblicklich I6sen, um ein Uberspannen des
Befestigungsmittels tiber die Streckgrenze hinaus zu vermeiden.

Anmerkung: Wie in den anderen Modi, hért der Schliissel auch hier
auf Messungen vorzunehmen, wenn das Drehmoment gelst wird und
die Zykluszeit ablduft. Er hért auch auf Daten aufzunehmen, wenn der
Winkel zu langsam steigt (d.h. mit einer Geschwindigkeit von weniger
als 4 Grad pro Sekunde) und die maximale Winkelzeit abléuft.

Wenn die Messung abgeschlossen ist, werden die aufgezeichneten
Werte in den Speicher des Schlussels geschrieben. Das aktuellste
Ergebnis wird so lange auf dem Bildschirm angezeigt, bis der
néchste Messwert genommen wird. Die LEDs ermdéglichen auch
eine schnelle Analyse der Messung.
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Anmerkung: Im Streckkontrollmodus blinkt die LED alternierend, um
gleichzeitig zwei verschiedene Informationen anzuzeigen.

Die erste Information wird durch einen Doppelblitz dargestellt, der
anzeigt, ob die Streckgrenze erfolgreich erkannt wurde. Wenn diese
erkannt wurde, blinken beide LEDs schnell griin. Wenn das nicht der
Fallist, blinken sie langsam gelb. Die zweite Information wird durch
eine alternierende Blitzsequenz dargestellt, die anzeigt, ob die an

der Streckgrenze aufgezeichneten Drehmoment- und Winkelwerte
innerhalb des durch den Bediener angegebenen Bereichs liegen. Die
obere LED stellt den relativen Drehmomentwert dar. Sie blinkt gelb,
wenn das Drehmoment unter dem angegebenen Bereich liegt. Blinkt
die LED grun, liegt das Drehmoment in, bei rot iiber dem angegebenen
Bereich. In der gleichen Weise blinkt die untere LED, um anzuzeigen, ob
der resultierende Winkel unter, in oder iber dem angegebenen Bereich
liegt. Zusétzlich werden auch Pfeile rechts neben den Drehmoment-
und Winkelwerten angezeigt. Ein Aufwartspfeil bedeutet, dass

der gegebene Wert tiber dem angegebenen Bereich liegt, und ein
Abwiartspfeil bedeutet, dass er unter dem Bereich liegt.

Menii “Yield Control Setup”:

Markieren Sie mit den Tasten <] [> das m Setup-Symbol. Driicken
Sie danach die @ ENTER-Taste, um das Streckgrenzen-Setupment
zu 6ffnen. In diesem Menti kann der Bediener folgende Werte dndern:
Samples - 1 bis 30

Subgroups (Untergruppen) - 1 bis 50

MaBeinheiten - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgem, kgm, ozin

Direction (Richtung) - Rechts oder Links

Cycle End Time (Zyklusendzeit) - 0,1s/ 0,2s/ 0,5s/ 1,0s/ 2,0s/ 5,0s/ 10,0s
Joint Type (Verbindungstyp) - Hard (hart), Medium (mittel), Soft (weich)
Torque Threshold (Drehmomentschwellwert) - 5% bis 90% des
maximalen Nenndrehmoments eines Werkzeugs

Torque LSL (Untere Drehmomentgrenze)-
Drehmomentschwellwert +0,01 bis 100% von max. -0,01

Torque USL - Obere Drehmomentgrenze +0,01 bis 100% von max.
Angle LSL (Untere Winkelgrenze) — 0° bis Obere Winkelgrenze - 1
Angle USL (Obere Winkelgrenze) - 1° bis 3000°

Trace Saved? (Spur gespeichert?) - Ja oder Nein

Cont. Output (Kont. Ausgabe) - Ja oder Nein

Auto Print (Automatischer Druck) - Ja oder Nein

Verwenden Sie die Tasten @ [>, um durch die Menuoptionen

zu blattern (pro Bildschirm wird 1 angezeigt). Driicken Sie dann
zum Bearbeiten auf die © ENTER-Taste. Menlioptionen werden
bearbeitet, indem Sie mit den Tasten durch die Optionen

blattern und dann die @ ENTER-Taste driicken. Wenn Sie
abbrechen méchten, ohne Anderungen vorzunehmen, driicken Sie

die @ ESCAPE-Taste. Wenn Sie aus einem beliebigen Bildschirm
heraus abbrechen mochten, driicken Sie die ./ ESCAPE-Taste.

Cycle End Time (Zyklusendzeit)

Wenn das angewendete Drehmoment entfernt wird, speichert
der Schliissel die Daten nicht automatisch. Stattdessen wartet
er, bis die Zyklusendzeit auf null heruntergezahlt wird. So erhélt
der Bediener etwas Zeit, um den Griff zu richten oder den
Schliissel weiterzudrehen. Die Zyklusendzeit kann im Setup des
Streckkontrollmodus geandert werden.

Auto Print (Automatischer Druck)

Dank der Auto-Print-Funktion kann der Schlissel Messungen nach
deren Aufnahme direkt an einen Drucker oder PC ausgeben.

Die Informationen werden als einzelne Textzeile angezeigt, die
folgende Daten enthélt: Datum, Uhrzeit, Spitzendrehmoment,
Drehmoment im Vergleich zu den Spezifikationen, Spitzenwinkel,
Winkel im Vergleich zu den Spezifikationen sowie die Anziehrichtung.
Die Formatierung und Spationierung ist ganz unterschiedlich und
hangt von der Anzahl der Spalten ab, die der Bediener im Drucker-
Setup ausgewdhlt hat.
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Continuous Output (Kontinuierliche Ausgabe)

Wenn “Cont. Output” in den Modi mit Messung des Spitzenwerts auf
“Yes” ("Ja") festgelegt wird, gibt der Schliissel das Anzugsmoment
sekundengenau aus. Diese Ausgabe kann tber das mitgelieferte
RS232-Kabel an einen Drucker oder PC gesendet werden.

Trace Saved? (Spur gespeichert?)

Setzen Sie “Trace saved?” nach einer Messung auf“Yes” (“Ja"), um
den Messwert im Speicher des ETW-Schlissels abzulegen. Eine
Spur enthélt Informationen tber die bei einer Messung verwendete
Konfiguration sowie eine Tabelle mit Drehmoment- und
Winkeldaten. Die Spuren kdnnen mit der (separat angebotenen)
Kommunikationssoftware PC Comms auf den PC hochgeladen
werden. Bis zu 10 Spuren kénnen im Speicher abgelegt werden.

Abbrechen einer Messung

Wenn Sie eine Messung verwerfen mdchten, verwenden Sie die
Tasten @ [> ,um das “Abbrechen”-Symbol zu markieren.
Driicken Sie danach die @ ENTER-Taste. Driicken Sie ein zweites

Mal die @ ENTER-Taste, um die Meldung “Cancel reading?”
(“Messung wirklich abbrechen?”) zu bestatigen.

Anzeigen von Statistiken

Wenn Sie Statistiken zu vorhergehenden Messungen anzeigen
méchten, verwenden Sie die Tasten @ [> , um das “Statistik”-
Symbol zu markieren. Driicken Sie danach die
ENTER-Taste. Auf diese Weise gelangen Sie zu einer Tabelle mit
errechneten Werten fiir den Mittelwert X, R, g, Cp, Cpk, Cm,

Cmk und CAM, die aus den aufgezeichneten Drehmoment- und
Winkeldaten hergeleitet werden. Uber die Tasten ~ kénnen Sie
verschiedene Seiten der Tabelle anzeigen.

Benutzerdefinierte Steuerung

In diesem Modus kann der Benutzer eine Reihe von bis zu 20
Konfigurationen festlegen, deren Einstellungen fiir einen zukiinftigen
Zugriff iiber Custom-Control-Liste (Liste der benutzerdefinierten
Steuerungen) gespeichert werden. Das kdnnen Konfigurationen

fiir die Drehmoment-, Winkel- und Streckkontrolle sein. Um zur
Benutzersteuerung zu gelangen, blattern Sie im Hauptmenti bis
“Custom Control” und driicken danach auf die ENTER-Taste. Auf diese
Weise gelangen Sie zur Liste “Custom Control” (“Benutzerdefinierte
Steuerung”). Wahlen Sie mit den Pfeiltasten NACH OBEN und NACH
UNTEN eine Konfiguration von 1 bis 20 aus, und driicken Sie die
ENTER-Taste. Wenn diese Konfiguration vorher programmiert wurde,
warten Sie einfach, bis die Anzeige “WAIT” (“Warten”) verschwindet
und die beiden roten LEDs durch eine gelbe abgel6st werden. Wenn
diese Konfiguration noch nicht festgelegt wurde, oder wenn Sie die
Einstellungen andern méchten, verwenden Sie die Tasten < B>, um
das "Setup”-SymboI zu markieren. Driicken Sie dann die @)
ENTER-Taste, um das Menti “Custom Setup” (“Benutzerdefiniertes
Setup”) zu 6ffnen. In diesem Menii kénnen Sie Folgendes auswahlen:

Samples - 1 bis 30

Subgroups (Untergruppen) - 1 bis 50

Modus - Torque (Drehmoment), Angle (Winkel), Yield (Streckkontrolle)
MaBeinheiten - Ibin, Ibft, Ncm, Nm, kgem, kgm, ozin

Direction (Richtung) - Rechts oder Links

Cycle End Time (Zyklusendzeit) - 0,15/ 0,25/ 0,5s/ 1,0s/ 2,05/ 5,0/ 10,0s

Joint Type (Verbindungstyp) - Soft (weich), Medium (mittel), Hard
(hart) **(nur wenn der Streckkontrollmodus ausgewahlt ist)

Torque Threshold (Drehmomentschwellwert) — 5% bis 90% des
maximalen Nenndrehmoments eines Werkzeugs

Torque LSL (Untere Drehmomentgrenze) - 5% von max. +0,01 bis
100% von max.-0,01

Torque USL (Obere Drehmomentgrenze) — 40% von max. +0,01 bis
100% von max.

Angle LSL (Untere Winkelgrenze) — 0° bis Obere Winkelgrenze - 1
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Angle USL (Obere Winkelgrenze) - 1° bis 3000°
Trace Saved? (Spur gespeichert?) - Ja oder Nein
Cont. Output (Kont. Ausgabe) - Ja oder Nein
Auto Print (Automatischer Druck) - Ja oder Nein

Wenn Sie die gewiinschten Einstellungen ausgewdhlt haben,
verlassen Sie das Menti “Custom Setup”. Driicken Sie dazu die ESC-
Taste. Der Schliissel arbeitet nun genau so wie in dem ausgewahlten
Modus (wenn also “Torque” (“Drehmoment”) ausgewdhlt wurde,
arbeitet das Werkzeug wie im Drehmomentkontrollmodus).
Schauen Sie auch in dem Abschnitt des Handbuchs fiir spezifische
Anweisungen zum Anziehvorgang nach.

Die Standardanzeige ahnelt der in dem aktuellen Anziehmodus.
In der linken unteren Ecke wird die Nummer der augenblicklich
verwendeten benutzerdefinierten Konfiguration angezeigt. Uber
die Tasten konnen Sie auf die gleiche Weise wie auch in den
anderen Modi durch die weiteren Anzeigebildschirme blattern.

HAUPTSETUPMENU

Im Hauptsetupmendi (“Main Setup”) kénnen Sie die folgenden
Daten dndern:

Date and Time (Datum und Uhrzeit; sowie Datumsformat)

Regional Settings (Regionale Einstellungen: Sprache und
Darstellung des Dezimaltrennzeichens)

Power Settings (Energieeinstellungen: Ladestand der Batterie, Zeit
flir automatisches Abschalten der Batterie, Zeit flir automatisches
Abschalten der Hintergrundbeleuchtung sowie Batterietyp [Ni-MH
der Alkali]) Siehe unten

Printer Setup (Druckereinrichtung: 40 oder 80 Spalten)

Buzzer (Summer: aktivieren oder deaktivieren)

Password (Kennwort)

Software Reset (Software zurlicksetzen)

Flash Program (Flash-Programm: nur fiir Hersteller)

About (Info: zeigt den BegriiBungsbildschirm, gefolgt von der
Software-Version)

Features (Funktionen: Funktionsliste und Aktivierungscode)

Max. Angle Time (Max. Winkelzeit)

Verwenden Sie die Tasten <] [> , um durch die Mentoptionen
zu blattern (pro Bildschirm wird 1 angezeigt). Driicken Sie dann
zum Bearbeiten auf die © ENTER-Taste. Mentioptionen werden
bearbeitet, indem Sie mit den Tasten durch die Optionen

blattern und dann die @ ENTER-Taste driicken. Wenn Sie
abbrechen méchten, ohne Anderungen vorzunehmen, driicken Sie

die © ESCAPE-Taste. Wenn Sie aus einem beliebigen Bildschirm
heraus abbrechen mochten, driicken Sie die ./ ESCAPE-Taste.

ENERGIESETUPMENU

Im Energiesetupmenti (“Power Setup”) kdnnen Sie die folgenden
Daten andern:

Battery Auto Off (Automatisches Abschalten der Batterie)

(nach 1,2, 5,10, 20, 30, 40 Minuten, 1 Stunden, 16 Stunden oder
niemals (“Never off”))

Battery Backlight Off (Hintergrundbeleuchtung der
Batterie ausschalten)

(nach 1, 2,5, 10, 20, 30, 40 Minuten, 1 Stunden, 16 Stunden,
Niemals aus (“Never Off”) oder Immer aus (“Always Off"))

Anmerkung: Mit der Hintergrundbeleuchtung der LCD ist die

Anzeige bei schlechten Lichtverhdltnissen besser zu sehen. Die
Hintergrundbeleuchtung kann so konfiguriert werden, dass sie nach einer
bestimmten Zeit ausgeschaltet wird, um Energie zu sparen. Nachdem sich
die Hintergrundbeleuchtung ausgeschaltet hat, wird sie durch Driicken
einer beliebigen Taste wieder eingeschaltet. Danach kénnen die Tasten
wieder fiir ihre normalen Funktionen verwendet werden.
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Battery Type (Batterietyp)

d

Ver Sie nur das Akl

FEATURES (FUNKTIONEN)

Activation Code (Aktivierungscode)

Die Aktivierungscode-Funktion ist fiir eine spatere Verwendung als
ein Softwareerweiterungs-Tool reserviert.

Features List (Funktionsliste)

Hier werden die auf dem ETW-Prazisionsdrehmomentschliissel
aktivierten Funktionen angezeigt. Auf dem Bildschirm wird jeweils
immer nur 1 Element angezeigt. Sie missen durch die Anzeige
blattern, wenn die anderen Elemente angezeigt werden sollen. Die
aktivierten Funktionen sind mit einem Hakchen / gekennzeichnet.

Max. Angle Time (Max. Winkelzeit)

Hiertber kann der Benutzer die Zeitspanne d@ndern, die
der Schlussel fortféhrt, “langsam” zu messen (d.h. mit einer
Winkelsteigerung von weniger als 4 Grad pro Sekunde).

Anmerkung: Je langsamer eine Winkelmessung durchgefiihrt
wird, desto gréBer sind die Fehlergrenzen. Es wird daher empfohlen,
diesen Wert niedrig zu halten, es sei denn, das Gerdt befindet sich
im Streckkontrollmodus, wo der akzeptierbare Bereich fiir den
Winkelfehler groBer ist.

VERWENDEN DES ETW-SCHLUSSELS MIT PC COMMS

SchlieBen Sie zundchst den ETW-Prazisionsdrehmomentschliissel
mit dem speziellen Kabel an den PC an (siehe Seite 7). Wahlen Sie
dann im Hauptment des ETW-Schlussels die Option “PC Comms”
aus, um in den Bildschirm “Communications” (“Kommunikation”)
zu gelangen.

Communications
RTS Status: Law
RTS Status: Law

Offnen Sie auf dem PC das Programm PC Comms, und verwenden
Sie die Funktion “Test Link” (“Verbindung testen”) im Menu
“Communications’, um die Verbindung zu priifen. PC Comms zeigt
“Link working” (“Verbindung arbeitet”) an, wenn die Verbindung
in Ordnung ist. Wenn das nicht der Fall ist, priifen Sie, ob in PC
Commes der richtige Kommunikationsport ausgewdhlt ist und

ob das Kabel richtig angeschlossen ist. Wenn die Verbindung
aufgebaut ist, verwenden Sie die Download-Funktion, um eine
Menge von Eigenschaften und Benutzerkennungen auf den ETW-
Schliissel herunterzuladen. Weitere Informationen finden Sie im
Handbuch zu PC Comms.

SOFTWARE RESET (SOFTWARE ZURUCKSETZEN)

Um das Gerat auf die Werkseinstellungen zurlickzusetzen,
verwenden Sie die Funktion “Software Reset".

Diese finden Sie im Hauptsetupment (“Main Setup”), siehe Seite 12.

Auf dem Bildschirm wird folgende Warnung angezeigt: “ATTENTION,
ALL DATA AND SETTINGS WILL BE LOST!” (“ACHTUNG, ALLE DATEN
UND EINSTELLUNGEN GEHEN VERLOREN!“)

Driicken Sie die @ ENTER-Taste, um die Software zurlickzusetzen,
oder die © ESCAPE-Taste, um den Vorgang abzubrechen.

Wenn Sie das Gerat zur Wartung oder Reparatur einschicken
mochten, senden Sie es an die folgende Adresse:

Ingersoll Rand

1872 Enterprise Drive
Rochester Hills, MI 48309
USA

Tel.: (248) 293-5700
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GLOSSAR

Konfigurieren

Der Prozess der Eingabe und Speicherung der grundlegenden
Parameter, durch die die resultierenden Ausgaben des ETW-
Prazisionsdrehmomentschlissels bestimmt werden.
Zyklusendzeit

Die Zeit, die sich das Drehmoment unter dem Schwellwert
befinden muss, damit die Messung abgeschlossen wird.
Benutzerdefinierte Konfiguration

Die Konfiguration fiir einen Anziehvorgang und die dazu
gehorigen Parameter, die vom Bediener programmiert und fiir eine
spatere Verwendung gespeichert wurden.

Drehrichtung

Die Richtung, in die der Schlissel gedreht wird, um Drehmoment
anzuwenden - Im Uhrzeigersinn (rechts) oder gegen den
Uhrzeigersinn (links).

Max. Winkelzeit

Die Zeitspanne, die der Schliissel fortfahrt, “langsam” zu messen
(d.h. mit einer Winkelsteigerung von weniger als 4 Grad pro
Sekunde), bevor die Messung abgeschlossen wird.
Spitzenwert

Eine Art von Messung, bei der das hochste wéhrend eines
Arbeitsvorgangs auf einen Wandler angewendete Drehmoment
aufgezeichnet wird.

Sample

Einzelner Drehmomentmesswert.

Spanne

Die Spanne ist der effektive Betriebsbereich des Schliissels. Dies
ist der Bereich zwischen Null und dem konstruktionsbedingt
hochsten Grenzwert des Wandlers.

Untergruppe

Eine Reihe von Samples mit der gleichen Setup-Konfiguration.

Drehmomentschwellwert

Das Drehmomentniveau, Gber das ein Signal steigen

und dann darunter fallen muss, um den Vorgang als
gliltigen Drehmomentzyklus anzusehen. Im ETW-
Préazisionsdrehmomentschliissel gibt es dafir eine
Mindesteinstellung von 5% der Nennspanne des Wandlers.

Drehmomentzyklus

Eine vollstandige Anwendung von Drehmoment auf eine
Verbindung, angefangen beim Steigen des Drehmoments
Uiber den voreingestellten Schwellwert bis zum Abschluss zur
voreingestellten Zyklusendzeit.

Drehmomentgrenzen

Die obere und untere Grenze fiir die Anwendung von
Drehmoment.

Untere Drehmomentgrenze

Die untere Spezifikationsgrenze, wie sie in den Setup-Parametern
festgelegt ist.
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Obere Drehmomentgrenze

Die obere Sperzifikationsgrenze, wie sie in den Setup-Parametern
festgelegt ist.

Verhdltnis Drehmoment-zu-Winkel

Die Steigung einer Kurve Drehmoment-zu-Winkel. Sie
beschreibt den nétigen Drehmomentanstieg fur jedes

Grad beim Anziehen einer Schraubverbindung. Der ETW-
Prézisionsdrehmomentschliissel tiberwacht diesen Wert, um die
Streckgrenze zu erkennen.

Spur

Eine grafische Darstellung des Drehmomentzyklus

Aufzeichnung (Track)

Eine Art von Messung, die bei der Anwendung von Drehmoment
die Anderungen der auf einen Wandler angewendeten
Drehmomentwerte verfolgt. Die Anzeige kehrt auf null zuriick,
nachdem das Drehmoment wieder gel6st wurde.

MaBeinheiten

Mit dem ETW-Prézisionsdrehmomentschlissel ist es moglich,
Drehmomente zu messen und diese intern umzuwandeln und
in einer beliebigen anderen der angegebenen Maf3einheiten fiir
Drehmoment zu speichern.
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FH, BETAFRENSER (35D RRRHARTER) .

B Faith

B T RERSEIR R A Bt -

WMEFTREFRS (REEAE) | FRTES.
HEREBRIBINFREHIRR, L.

EiRE

EFTR, % Ingersoll Rand Fjth4H ETW-EBP M & R A 45
BF, BERESR ) AEERF. AR () BEKE.

MERR, RN EANOEE (REREES) | ZHA
WEEEAN FRFEANME, BLRamE.

B NEEFHMIERTFFITH, 18 LED —BE @75
AT, WETHERBAERFEL . EiET @ B
S AR, AVATAE AL

BRI,
HERBOEME — SURBEES

=< “:"Qf%

WIFEEFT N R

% ETW-EBP B3t 7 ER

Power Menu £ 7R AIR] AFIREE - 155 Setup Menu/
Power Menu.

Fower Menu
Charge Status:

MRZHERFT 3 5 30%), WFHHEERERDBER—
WIERIRBHS (EFFERBTHSEI) « XRTRBEE
i, BEABBIERT .

YEA—THBHE, MFHAELATER RN BRRE.

P75 Fth B B — &>, IF 2R Battery Urgent JH &,
BEEEXAIRTF. MBEMRSTREITHRE, HFASE
o MWATRISZ BV AR F T A

AT LA F Y Ingersoll Rand RI 75 FEIMAB7E RS . F—
1E7%E#£2] Ingersoll Rand fRAMFT AN L AR SIRFH
RS232 i & o

a

B RERIRFMIER A Ingersoll Rand REEHYEHATE .

S
=]

i

am

04581922_ed4

EBE: TRIHIEIRF EHE — 1 BERIRFA 5 $HE1FR
o B, BRHTFREHIERFEEAFIIR 4 51 BHH
TEE G

BB AT FHTRR TR, HIEEREE.
R FEEEAAEL LA,

TFRF

ENFERWBENT, TR TEA—Ek. <P

MRRAEEBKARFERHEITA, WEEE R X3
BIR%E.

[:3E3=Lina
ETEAEl, TNEET @ Baigei o 5L,

EE: BAENE, FEETSZHMERTF. FEBRAE
&, T REHIERIAI TR

B oK ThEE

EA—TIHARFNIAE, ERAURBERTRET BIXAL
BE: ASRTETUEXLHIRTIE (BRINRITA 10 540, BRIZERN
M=o MBI MK A EME) REKEAFEN, WX
Mo B TMEMRAETFRESXAINETAR. XA
B S TE(E T RAVRIEIR T I i T h TR EE A S Al 5
BHOMIEERL.

MBEFHHFH, AIM Main Menu 38 1% Power Off 1%
WMo HIN—FhT77%24%ZE] Main Setup Menu/Power Settings, %4
JERE XIER [ -

EIEITEPHLEY PC

FILAGE FRIR B RS232 FRYTHG & SRAVHSEHR F 5T ENHLEL PC
HEfE. MRATR, BN S SHERIOERE T RARERT,
PRERAMERUAERTF LHOLSNTF. BANS—KS

SFEFTENHL (40 Epson LX-300) M 5] PC B i

Lo B, BERIEFREFIERFESHTHHIR 4 51 EBH
TEAE ST

ExiREied
F I E (Main Menu)
FITFRNBT I3 4 DU R3S TN :
Track - # N\ BRERIER
Torque Control - 3 NI 4E12 HI#E
Torque Control - it \ fi E#2 Gl 8=
Torque Control - i N\ JEARIZHIHEIC
Custom Control - X EFEHEELERE
PC Comms - /= fiEid & LA THIE R
Setup - HENIRERE (MAEEFTR)
Power Off - F&IXAFF

ZH-5
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FigERH

B R RIR B U TS

Date & Time - i & i (8]0 B HA 2 HAL =
Regional Settings - 0L XA B F BT /IR THE
Power Settings - & 2 BRI% & 541
Printer Setup - 14T ENEURE A% H 5150
Buzzer - T XA EE

Password - ¥ B

Software Reset - H1T4 {4 E (i

B HELTEHIEFIRE

Flash Program - {3 PR ili& @4 A

About - R T RATR. KA. FEHE. FHISHRERIE
B

Features - /R/= FIHUTNAED &R

Max. Angle Time - 5 212 RS2 A9 A 8] R 41
BRERAAER—AERET. EXREE, AERESRHT
R, RERTRMNBITIER, AR

1 2
OdZPrO| | OdTre

BAEpE
WFREEERT ERAMERTFRORARELEM.
ExB WERE

H HAR0R 5]

HAEEH

R Rz

B E M=

TR = gormEoRE. #EET @ Bak.
ER: ERBHAERTLTTRET, SRAIER B 5.
ANl -ERER

BERERERBASLRTR, FEREHAMNE,
# HEARNRT B R 2 RAE .

AT RAIE

ZH-6

FER: BEHATIEIHT 00:00:00 Er1E/E, SEERAIRT EIATFRRFFLS
KUBit#.

KIrmERHAAEFEE CHRb R, FbEkabiis
EREMNIHIE.

i 8 B HFIRT )
HH#AFNAT E) 7E Main Setup Menu/Date and Time % & .

P
B > @EE Time BE. #EET @ BAR. B

-
> BEXR LT, (5 QB> GRS
g, BEENEE 2T @ wag.

7 Date REDES LSRR, MERKNTEENBBNT, B
S REMB R,

2 A EASL AT E AR

ATROESR B EBANRT B A B RS

7t Date #] Time 32881, i%$¥ Date Format 5% Time Format, %
R S annnEnEtEnT @ BAR.
BEWIEE

BRFANBREMARNES Z—-

JES X E A TE Main Menu/Z= Setup Menu/Regional Settings/
Language T#kZl.

B8 ~» BIEFUTIESZ—: English. Deutsche.
Francais. Espanol. Italiano. Swedish & Czech, #AE#& T~
@ HAEEARE.

ERuh AR
ERTPOER B B R A E RN, RN
A (ES) BRAHES R,
/NS B ] 7E Main Menu/ Setup Menu/Regional Settings/
Decimal Point T2/,

AT - iEE
STFHRER, KA Main Menuo TR EHIG/0 BoR 38 f i —
ATE. EAELMETELEInRE, fEET @ W

NEHNFTHERER. TEERIE Track MEEFN Torque
Control IRHIFK B R,

(AR) &

Tair Fer Tain et
Eln-ack . Tur‘ulue Cortrel I
IREEER

SHLMONET AR EAETRUMERTOREER. M\
Main Menu 5% Track, %G @D B G, BEERTE
FIES ISR B

5}“\‘1%‘3&&” (BRER) WERE

; %
o0 .ﬂl?nm

e |

AL
REFE

EAEEREEAER, ERIAENRE 4 EH N EE
. WERTRELNEE. HEHEN, ETEREEAT.

04581922_ed4



5T @ AT Track Setup Menu.  ATEIZE$ AT
B DTS BB A

Torque Control G E{ZH]. )

Torque Control &=\ FT IMALINTE X B¢ ERIHEIERE, FHERE
HHENIEE B MR R EE B LR E .

Z i\ Torque Control 23, AJ#E Main Menu Fi& 5% Torque
Control, /5T @D WAk, REKIETWAT, 7
A LED EIRTES AL, TEMERRTEIA, WFEEAREERE
BT EERTF, BF A LED RHFENFLEL.

BN TRE/AEGRHFERBPRETHAERMY, L
FRBNOFRETAERE (ENERERS) o e
FERMHEREHIEHA LR, FHEIAZ AT TORQUE",
RRYINRERS. A TAERSHNNERBERDH.

B N RAHFASIMINETR. —DREBESEELX
FHRETHERRE, NRNFRETRERE. 5 RN
NFRETHEMBE, ERBETHI/NA/NEIEH.

FERARTFIRF, NhSRERERE M. RARFH, LED
HAERSRESUEREMER. ST THERIN, &
4> LED #p Enaifi . RBEAELREN, @4 LED #KE

TR, NEERN, HFREL WA, BOLED &
FHIR Ko

ITIRE0 LED S RRAEERENHNER. LN LD
FORENIEE. MEBHERTIEEMOEE, 1% LD HME
FIIE; MBEEEA, WNEERE: MBESTZEE, 0
MAIHAMR. TEA LED BB RIETA A RET.
RFHETIEEEE. EREENAEENENTSERS
sk, LSRR NABNESTIEEEE, B IELRRET
fEEEE.

5T @ WANRTHEAEEREEE, NET R,
R B SE, FARNERG R R L.
HsEEGIZERER:

EH AP paser B egas, #ErT @ ®
NGk, HEN Torque Setup Menu. 1R{EZE AT I 3B B UL
TAE:

AL -1 2 30
/INBEL -1 3 50
B47 - Lbin.  Ibft.
J5[8) - Right & Left
JAERLERATE - 0.1s. 0.2s. 0.5s. 1.0s. 2.0s. 5.0s. 10.0s
HIEIRFRE - TESATEHERN 5% 2 90%

HI4E LSL - H4EIRFE + RAER 0.01 F| 100% - 0.01
46 USL - #1465 LSL + o AfERY 0.01 £ 100%

FE LSL-0 EH|AE uSL-1

F5E USL-1 & 3000 £

ERREFMIE? - Yes 5 No

FFLEHIH - Yes 5 No

EEI4TED - Yes &f No

04581922_ed4

Ncm. Nm. Kgcm. Kgm. ozin

D

M P> BUERPENEED (ERIT—HER) | K

EET @ B BHTRE. @8 S amimEED,
sEET @ B NEREZLET.

ERREERRRL, THT @ R,
ENEEREEEEY, TET @ BEH.

AL R i)

PR AERUERT, IMFASIIEEHEIE. ©HSEAS
RATEET R AT, XAEREERNEEEEFRIRT S
#, TAJ7E Torque Control Mode Setup FREE 2 Cycle End Time.

BaHTED

BB ITENTNEE, MF AN B BRI B AR H 2T
EDHlEk PCo PABATRRMINFREERERUTAZR: HE.
FE). HIEEE. SEEELROHE. AEEE. SEEE
LR mAEN R REIRMENAEE. EXTEETESEHA
[5, BAREURTRIEETE Printer Setup FRIi%IRHIFI %o

EGHGH

FIEEN EERX T Cont. Output 15 E A Yes”, HFELMDH
HEEFHHAE. EARRTRUET R RS232 SR % E
FTENHLEL PCo

RERFHIE?

TEEHUEH Trace saved? I B A Yes, AIRISMGHTTRAM

BRFHAGFER. BEHE T ATRSRMBNRENEX

B, UR—MREEMAEENRE. EH PCBRERH
(BE) BT EER PC. AEFERREZARE 10 £HiT.

BUHIRE

xr— i, Tes 4P esser El wsas
sEET @ BN RS Cancel reading?’fif, FRE
T@ BT

EEHIHER

sEEpEnsitEa, Ten 4P esueF [
gitEEER, fEET @ WA, WHEER— &
f. E 2B R AR EHIENS BRSO Mean X,

-
R. 0. Cp. Cpk. Cm. Cmk. CAM FIITEZRE. BT
BABEZRORE .

AEES

P EREHIREECRT DRI IR 80 LR B M AR 22 & 4 RO R 25 R &1 7
B, —BZAEEEEMEEA, BiERRERSILEERE
E#\ Angle Control 15, A7 Main Menu F&51%] Angle
Control, #/EHT @ MAst. FEGIHLFWAT, 7
A~ LED R ALIE. TolbBATER, RFEENRESRS
BT BERTF, HE A LED REFELE%E.

NS TREBUAEGRHFERBPRETHERMY, £L
FRBNOFRETAELRE (ENSRERS) o HaE
ERUBEREHIEH AT T, FHENEZTHTRANGLE,
THIMEERN . A TAZRTUINNEREEE DR

) o RAHFASIMINETR. —DREBESEELX
FHRETHESE, NNFRETRERE. 5 MREN
NFRETHEMBE, TERBETAI/NA/NIESH.

FERARTIET, NhSREREREYG. WMAMRFH, LED
HAERSRETUIEREMER. BTRBERGIN, &
LED #W R Ratis . BITHE RN, #4 LED £ 2 Rail
. WEBLHRN, RFHEE W B, B LED ARG,

WURRD LED eSO R BIRIFRO DTSR . EEAY LED &
THENHEE. NRAKBRTEESEE, 1% LED HAEER
M RTEEA, MBS, MESTIZEE, MU
Wk THEH LED MM AIETENART . &THE
THRESEE. ERBEMAEENANESEREX. @BL
FEARRARENES TEEERE, BTHARTRTHEEER.

ZH-7
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#T @ WANRTHAEEHEEE, LET—EM.
B BTN, R RN B EE R .
AEEHEERR:

R AP anszs BEesak, 4T @ 9
/\%, HEN Angle Setup Menu. 1B {E% ATIEIT 32 F 2 bL
THE:

AL -1 2 30

/INBEL -1 B 50

BA7 - Ibin. Ibft. Nem. Nm. kgem. kgm. ozin
75[5) - Right & Left

JIHALESRATIE) - 0.1s. 0.2s. 0.5s. 1.0s. 2.0s. 5.0s. 10.0s
HAEIRAE - TERAFEHERN 5% 2 90%

HI4E LSL - HABIRFE + RAER 0.01 F 100% - 0.01
HI4E USL - 148 LSL+ SRAMEM 0.01 E 100%

FFE LSL-0 ERIME USL-1

A USL-1 % 3000 &

ERREFMIE? - Yes 5 No

AL - Yes 3L No

EEIFTED - Yes 5% No

@ 4P amEzesmaeg (ERIF—ABT) | %
BT @ BN THRE.

B == aramEEy, #EET @ BAREER
BYETR,

ERREENEL. TET @ B,
EEEREasEE, 7T @ BHE.

A ERLE R A iE

FUINESHRIERUERT, IMFASIAEMMIE. THEFRNE
R EET R AT, XAEREEANEEEEFRIRT S
#, A7t Angle Control Mode Setup FREEE{ Cycle End Time.

B Z)4TED

FIRBEFTENTIAE, RFATATEN & A B EE N B A 4 24T
EN#LaL PCo

UBTERINFEREERNTAR: A KiE. HEE
. SIREELRNHE. AEEE. SEEELRNABEN
REERENATEE. BRFEEARSBHAAR, BERBUR
F-EETE Printer Setup HIEFRHIFI 4.

EEMH

ZIEEN EERX T Cont. Output 15 E A Yes”, HF LMD
HEEFHAE. MEARRT IR RN Rs232 BETREE]
FTENHLEL PCo

EEREFHIE?

TEEHUEH Trace saved? 1R B A Yes, FIEISMGHTTRAM

BRFHAGTH. JUBEHETATISREENRENEX

BE, UR—MREEMNAEENRE. ER PCBRERH
RE) HIE EER PC. ATFFRSAREF 10 £HIT.

BUHIRE

zxr— gy, TeR 4P anzes b weas,
sEET @ BN, RGN Cancel reading?’if, FE
T@ BT

ZH-8

EEHIHER

sEEpEnsitEa, Ten 4P asses [
gitEEER, fEET @ B KHEER—1 %
f. B 2RERRHOR BB ENEESLE Mean X,

R. 6. Cp. Cpk. Cm. Cmk. CAM HIITELERE, &K Av
BAEEZRORE .

JE AR =1

FEE: QBT EHTTIT A WA AR 2R IR (BRI JE R 7 5
FHHIR EIPHESEIRRRFE -

JE BRI B AR E B S AR PR SRR R KR R N AR
EENDH. Yied Control WARIZEREHHIAZIERSR (BT
30) B, EMRRREEELEEE. EREMIERTFEBEEEE
ZE GRS AEBEBERTEERS. ERERBER

B, RERERE, BEIZBEARIMEMERIEELS].
, ARMREFAIEE:

1. ISR B AT REER 30-50%) o XERFN
EBEFER.

2. BAXE (BiEE. RERAIHES) . BELARNR
BT EBENREEE. EEANSATNT 30° HBE
R (snug-to-yield) fAfE, FEREAIEMT 30°-120°, HiESE
EAT 120° P ERIAE.

FE Yield Control #£3%, FI7E Main Menu F&EIZ] Yield
Control, /EHT @D WA, FEEIHZTWAT, 5
A LED BRI ZE NI, FElbERATEIR, RFERAREERRS
EE. BEEF, B3 LED RHEEHE.

MNETREUAMGHZERRPRETHBSMH, £L
TRBNOFRRTRAESE (ENERERS) o HaNH
RN SHEBEHHR R, FENE FAZETVED, &
THIMRERNX. ETADTUNNNEREESRH.

B ~ BAUHNAIEIETRF. —DRBEEREAEKR
FRDRBENE, UWBNZERETHERE. S EFEN
NPERTRHENAE, ERPETYSI/NA/NARH

TERARTFIRT, NhSRERRRE M. RAPRFH, LED
MR ERSRESULIEREMER. BT THERIN, &
A LED W Entig e, RBIHAE LRABHELRN, &
LED MK ETALI . WBLRMN, WFHEL "W A, &
AN LED =FHR I R #RAEEITE] "M AeUEBIMRLR, R
STEMSIEANERAE, 8GRI R AR E R E 4 T AR L B AR

FR: SEREEAT—F, HERRERTFOELLUE,
FEAREEIE. MRBERBMEKIE (IBHNF4E) | R
FHBIENE, SARENEDIH.

MEFTAR, IERMERENEFHORE. ET RN
B, BOEREEREE R L. LED BAIAFE TS
ERIBRRDHT

B 1 vield BIUT, LED NEAIE R AT a0 Z R AR -

FE—MEERENRA, ETE2EMIRNEIERS. WRe
2T B, WEAS LED KINLt, BUKERE. F=
MEERTUHNEIT, ETERR-IDRIBEEMSE
EEBEREERTMEEN. LAY LED RRANHAEE.
IR IERFHEEREE, 1% LED KPAENWK, WREER
W, WSS, MRETZEE, MWLk THE
LED BREMRAIERANBRT. RTFHEFIEEHERE.
HEREEMBEENANESEREL. [ EFLRRAHN
EETREEE, ATFHERTRTREEE.

ERREsigERe:

H 4P ge=cr BN eEEs. a5RT @ %
NEE, HEX Yield Setup Menu.  ${E# ATIEIT L3 8 BRI T
AE:

HEAH -1 % 30
/INBEL -1 2] 50
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B - Ibin. Ibft. Ncm. Nm. kgcm. kgm. ozin

7518 - Right & Left

JAHALESRRTE) - 0.5« 025 0.5s. 1.0s. 2.0s. 5.0s. 10.0s
H#AZA - Hard. Medium. Soft

HIEIRAE - TERATEHERN 5% 2 90%

46 LSL - HAEIRFE + &AM 0.01 F 100%-0.01

46 USL - H148 LSL + sAfERY 0.01 Z] 100%

FifE LSL-0° | FE USL-1

FHREE USL - 1° B 3000°

EEREFMIE? - Yes 51 No

FEEEIL - Yes B No

B EIETED - Yes &% No

pn AP guExepmnEn (SREFT—ER | &
BT @ HNEHITHE.

gg@ BIDETUEIRED, RERT © WNRRIEX
Em@%ﬁaﬁmﬁ. T @ BHE
TNMEERBEEHRY, THT @ BEHE.

ARG )
FRIMBGRABHOEET, FASIEAEHER. THEHANE

RATEET R AT, XAERIEER A AR FRIRF S
%, TI7E Yield Control Mode Setup FE 24 Cycle End Time.

BaFTED

FIREITENTNEE
EN#LEL PCo
UBITE RN FEREERATHA:

AA. KA. HIEEE. SIEEERVAE. BEEE. 5
EEELBNAENR EEIRENT@%. HAMEETES
BIFARE, BAREBURTREETE Printer Setup FiEIFHIFIE .

e Th
TEIEE N BT Cont. Output 1% E A"Yes”, FHIRFH

HEEMFHIAE. MHARRTRURT R RS232 B4R XE
FTEDHLEL PC.

REREFHIE?

TEEHUE R Trace saved? i B A Yes, ALRHEEEFHTEL RAUE

BEIRFHATFR. PBEETBTFRESSBFAENEENEX

BE. WER—MREEMABEENFE. FIER PCEBRERE
FE) FHIE %S PC. ATEPEZ AR 10 L.

BUHisE

mEA— g, s 4P eszxgr E wsas,
siEET @D A, RBHLR Cancel reading? i, B
T @ B SEHTHN.

EEFRIHER

seEpmnnsiten, Ten 4P asses [
sitERER, AERT @ Al EHERR—1 %
te, He2RIEI2 RO ERA AR S A Mean X,
R. 0. Cp. Cpk. Cm. Cmk. CAM HITEZERME, & T %
PABERRNTRR.

Custom Control

AREXT, ARASE—AS% 20 TRE, MEaEY
Custom Control List 1 B{RTFX LA EHIEE . XLEFFAIE
HEE. AELEREHIEE. Z# Custom Control 3, 7]
7£ Main Menu F3&E13] Custom Control, #A/FIRT  #IA#E.
IR IR Custom Control List. 48 Fa[a)_EFN[E) N7 Lk

HF AT AZEN B B R R E A E$T

04581922_ed4

D

EE 12 20, KRR TR, NRNHREZURMNIET,
N AEEFHY IR WAITHIE, HE/FHANLE LED T AH—
NI LED, MRWFREMKZE, FEGHFLEEZLE, 7]
B #E=ER REEMN, RERT SN Custom
Setup Menu. TELLZEEH, AILUERUTAS:

A% -1 20 30

/NEBE -1 2] 50

1t - Torque. Angle. Yield

BT - Ibin. Ibft. Ncm. Nm. kgcm. kgm. ozin

J318) - Right 5§ Left

JAERLERATE - 0.1s. 0.2s. 0.5s. 1.0s. 2.0s. 5.0s. 10.0s

HEAZA - Soft. Medium. Hard ** ({X7EREIZE N Yield
ATA)

HIBIRAE - TESRAEERER 5% 2 90%

H4E LSL - S KB 5% + S AMERT 0.01 £ 100% - 0.01
148 USL - BAMEAT 40% + BAMERY 0.01 B 100%
FifE LSL - 0° B FRE USL-1

FFE USL - 1° %) 3000°

EEREFHIL? - Yes 2 No

FFLEEHIH - Yes 8f No

B EIFTED - Yes &% No

R TRENRENE, RTIRHSRY Custom Setup Menuo
e, MFRIDEFOEXTET (B), 20REET Torque,
T AL Torque Control Mode T1E) o B FEMRHIEELAT,
BEEARFRPERET .

RUNETHESLIHNEERANETRELN. ETHE

FANEEEANEELRENRS. BT - R
HERFAR, REERATHRT—H-

* SETUP MENU

i FA=E Setup Menu AT E XA TIZE
HEAfnmE (% B0

RERE GESMAAER)

RIRIRE (RBRERES. BibEmXANE. FXEahxE
R (B AN FRIh2EHY [Ni-Mh SiRIERRD) o FSILEEAR.

FTENHIZE (40 FIEL 80 51))

B (BRASRER)

bz

S

Flash Program ({PR&IE {3 )

About (ERIGRHE. EEHHEITIA)

THEE - TBESIRAVAUETS

BRI

Em 4P anEzesmaag (ERIF—ABT) | %
BT @ BNEHTHRE.

B B gramaEy, #EET @ WAREER
PRI,

ERREENEL. TET @ B,
E\EEREaEEY, TET @ EL.
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POWER SETUP &1

{i F Power Setup SEHAT B XA NEE

Bt Bz X iF

(1. 20 5. 100 20+ 30. 40 Z3%f, 1 /NBF. 16 /NET, SRA
AKH)

BB ith & St K

(1. 2. 5. 10« 20, 30. 40 %H, 1 /NBF. 16 /NEF, MAK
BESEESSED)

B BEFEGAT AL E TEEANET. AH
EOHIRE N — BB [EX AU T &R EHAXAA, T F
TEIGEFHT I RIE, XLREF AT EFHITRIEEIIFE T o
it SR

35X A Ingersoll Rand FEithZE ETW-EBP,

FEATURES

HiERL

BUTI N AR R AL SRAE A — R BRI A

INEETIR

IWHIRAIRRERBEBBRFHEANIE. BE—XRE
AAE, ATRHEERETUE. CRANIEREEZ
FRIE W

BXAERIE

AP ELURTFALSEHIT (187 B (B, SRamEEm
EOTF 4 E) HNEKE.

EE: BELHUE, WREEUA. B, BIFEREHF
BRABIAEZBEEE, SIEN UL ERAF KT
BERRMERFS PccoMmMs EFE & A

EEALT ABRAH T REAIGIRNFIERS PC- BSNE 5 7.
HEEREAHERFH Main Menu 1, ¥E$F PC Comms I,
)\ Communications /F#&.

Communications
RTS Status: Low
RTS Status: Low

7E PC _E#TFF PCComms 25, #A/5{& M Communications 3
R Test Link ARG EEREE R . MPEREER, N PC
Comms 4 & 7R"Link working”. #IEEHALE, BFHELEE
7£ PC Comms H3EHR T EMAGC, BYNEREREM. &I
THEREE, (£ Download INEEH —HAFEEGEAAS ID T
HELRAAERF. GXELRER. BHSI "PCComms F
.

Ly9cs—Aina
EGEME AL LS. AIEM Software Reset TAE.
ANELE 9 M AME Setup Menu i [al tETHAE .

JR¥G & K "ATTENTION, ALL DATA AND SETTINGS WILL BE
LoST" (E%, FTAHIRFIREMEELX )

5T @ wamETat, SEnT @ BERBBRE
HFBRAE.

ERERERSSHTES, BETREEE!:

Ingersoll Rand

1872 Enterprise Drive

Rochester Hills, MI 48309

United States
FBIE:  (248)293-5700

ZH-10

RER

BEE

R E T 5 B AEIR T R0 H A RS KT AR,
AL R

T LRI FAELL T b SRS AR 8]

BEXEE
BIERREFREHLEEANZERENEX0RESH.
®EHmE

PR TFIAIEARIERT B - AR S (@) SURES (M) .
BARERE

WFELRNERT, HUASNE 18" 28 (REHEmA
EHOT 4 ) HWEEE.

I

—FNELE, RRIERIETIR P MEN LR LA,
HE

P

St (Span)

WFHEMRIETE. XENTHEFRFIT LRZ TR,
INE

EREREERBNENFEAES.

Iita 57 H 4B {E

BRHAERAPRPESUASHIETORBERH. EERE
HIERFP, HENR/NMNIEAERREFSEERN 5%.

HERE

EEAMENREHN - EIRE, KHTHRES TFIRKIER
B, EFHRH AR

HAERR I

MR 5B AT _EPRANTBR o

%6 LsL

HESHTIZERIINE TR (Lower Specification Limit)
% usL

WESHTIZE RN LR (Upper Specification Limit)
HiEImERE

HIEENFAEMLHORE. ATFRAREREREE— N ER
MRERAEEINE. ERAABERTF B ERORBIER A

L3k
AIEABOERER T
BRER
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
(DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT (DA) FABRIKATIONSERK-
LARING (SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERKLARING (FI) VAKUUTUS NORMIEN
TAYTTAMISESTA (PT) DECLARAGAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQSH ANATNQPIZHE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Electronic Torque Wrench

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: (FR) Déclarons sous notre seule responsabilité que le produit:
(IT) Dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto: (DE) Erkldren hiermit, gemaf unserer alleinigen Verantwortung,
daR die Gerate: (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt: (DA) Erkleerer som eneansvarlig, at
nedenstaende produkt: (SV) Intygar harmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar, att produkten: (NO) Erkleerer som eneansvarlig at
produktet: (FI) Vakuutamme ja kannamme yksin tdyden vastuun siitd, ettd tuote: (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabili-
dade que o produto: (EL) AnAwvoupe 6Tt pe SIKR pag euBuvn To MPoIdV:

Model: ETW-E25, ETW-E75, ETW-E180 / Serial Number Range: X6XXXX - XXXXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-Bereich: (NL)
Model: / Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr: (FI) Mallia: / Sarjanumero: (PT)
Modelo: / Gama de Nos de Série: (EL) Monteha: / Khipaxa AU§ovTtog AptBpou:

To which this declaration relates, is in compliance with provisions of Directive(s): 2006/95/EC (LVD), 2004/108/EC (EMC),
2003/95/EC (RoHS), 2002/96/EC (WEEE), 2006/42/EC (Machinery)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certificat, est
conforme aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle normative delle direttive: (DE)
auf die sich diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen van
directieven: (DA) som denne erklaering vedrerer, overholder bestemmelserne i folgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller
kraven i Direktiven: (NO) som denne erklaeringen gjelder for, oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (Fl) johon taméa vakuutus
viittaa, tayttad direktiiveissa: (PT) ao qual se refere a presente declaragao, esta de acordo com as prescri¢oes das Directivas: (EL) ta omoia
agpopd auti n SAwon, givat cuPPWVA pe TIC TTPOPRAEPEIG TwV EvToAwv:

By using the following Principle Standards: EN 61000-6-3:2001, EN 61000-6-2:2001, EN 61010-1:2001

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti standard: (DE)
unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende hoofdstandaards: (DK) ved at vaere

i overensstemmelse med folgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda foljande principstandard: (NO) ved a bruke fglgende
prinsipielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kdytettaessa: (PT) observando as seguintes Normas Principais:
(EL) XpnotpomouwvTtag 1o mapakdtw Kupta mpdtuma:

Date: January, 2010

(ES) Fecha: Enero, 2010: (FR) Date: Janvier, 2010: (IT) Data: Gennaio, 2010: (DE) Datum: Januar, 2010: (NL) Datum: Januari, 2010: (DA)
Dato: Januar, 2010: (SV) Datum: Januari, 2010: (NO) Dato: Januar, 2010: (Fl) Pdivdys: Tammikuu, 2010: (PT) Data: Janeiro, 2010:
(EL) Huepounvia: lavoudpiog, 2010:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) Approvato da: (FR) Approuvé par: (DE) Genehmigt von: (NL) Goedgekeurd door:
(DA) Godkendt af: (SV) Godként av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvéksytty: (PT) Aprovado por: (EL) EykpiOnkeamo:

H.Seddon Kevin J. Heinrichs

Quality Assurance Manager Global Engineering Manager
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DECLARATION OF CONFORMITY

(SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASENI O SHODE

(ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS
(LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI (BG) AEK/TAPALINA 3A CbOTBETCTBUE
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Electronic Torque Wrench

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: (SK) Prehlasujeme na svoju zodpovednost; ze produkt:

(CS) Prohlasujeme na svou zodpovédnost, ze vyrobek: (ET) Deklareerime oma ainuvastutusel, et toode: (HU) Kizarélagos felel6sségtink
tudatdban kijelentjik, hogy a termék: (LT) Prisiimdami atsakomybe pareiskiame, kad gaminys:

(LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums: (PL) O$wiadcza, ze ponosi petng odpowiedzialno$¢ za to, ze produkt:

(BG) [leknapvipame Ha CO6CTBEHA OTTOBOPHOCT, Ye npogyKTbT: (RO) Declaram sub propria raspundere ca produsul:

Model: ETW-E25, ETW-E75, ETW-E180 / Serial Number Range: X6XXXX —> XXXXXX

(SL) Model: / Obmogje serijskih stevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni ¢islo (ET) Mudel: / Seerianumbrite vahemik
(HU) Modell: / Gyartasi szam-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas numuru diapazons (PL) Model:/ O
numerach seryjnych (BG) Mogen: / CepuiiHu Homepa ot fjo: (RO) Model: / Domeniu numér serie:

To which this declaration relates, is in pliance with provisi: of Directive(s): 2006/95/EC (LVD), 2004/108/EC (EMC),
2003/95/EC (RoHS), 2002/96/EC (WEEE), 2006/42/EC (Machinery)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolo¢ili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie

vzt'ahuje, zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim smérnic: (ET) Mida
kaesolev deklaratsioon puudutab, on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) satetega: (HU) Amelyekre ezen nyilatkozat vonatkozik, meg-
felelnek a kovetkez6 irdnyelv(ek) el6irasainak: (LT) Kuriems taikomas $is pareiskimas, atitinka Sios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru s
deklaracija attiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktérych ta deklaracja sie odnosi, sa zgodne z postanowieniami Dyrektywy
(Dyrektyw): (BG) 3a KoiTO ce OTHaCA HacToALaTa AeKapaLms, e B CbOTBETCTBME C pasnopeabute Ha lnpektusa (v): (RO) Produsul la
care se refera declaratia este conform cu prevederile Directivei(lor).

By using the following Principle Standards: EN 61000-6-3:2001, EN 61000-6-2:2001, EN 61010-1:2001

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujucich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nasledujicich zakonnych norem: (ET)
Jargmiste pohistandardite kasutamise korral: (HU) A kévetkez6 elvi szabvanyok alkalmazasaval: (LT) Remiantis Siais pagrindiniais stand-
artais: (LV) Izmantojot sekojo3os galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu nastepujacych podstawowych norm: (BG) C usnonssaxe
Ha cnegHuTe ocHoBHYM CTangapTu: (RO) Utilizand urmatoarele standarde de principiu:

Date: January, 2010

(SL) Datum: Januar, 2010: (SK) Datum: Janudr, 2010: (CS) Datum: Leden, 2010: (ET) Kuupdev: Jaanuar, 2010: (HU) Datum: Januar, 2010:
(LT) Data: Sausis, 2010: (LV) Datums: Janvaris, 2010: (PL) Data: Styczen, 2010:(BG) [ata: inyapu, 2010: (RO) Data: Januarie, 2010:

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jévahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja:
(PL) Zatwierdzone przez : (BG) Ogo6peH ot: (RO) Aprobat de:

. 7N paevs

H.Seddon Kevin J. Heinrichs

Quality Assurance Manager Global Engineering Manager
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