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Muchas gracias por adquirir este producto.

« Para garantizar unautilizacion correctay seguracon una plenacomprension de las prestaciones de este producto,
|ea este manual atentamente y guardelo en un lugar seguro.

« Lacopiao transferenciano autorizadade este manual, en su totalidad o en parte, quedaterminantemente prohibida.
« El contenido de este manual y las especificaciones de este producto estan sujetos a cambios sin previo aviso.

« El manual de funcionamientoy el producto han sido preparadosy revisados exhaustivamente. Si localizaalguna
faltatipogréfica u otro tipo de error le agradeceriamos que nos informase del mismo.

* Roland DG Corp. no se responsabiliza de la pérdida ni de dafios directos o indirectos que se puedan producir
durante el uso de este producto, excepto en caso de un fallo en el funcionamiento del mismo.

* Roland DG Corp. no se responsabiliza de ninguna pérdida ni de dafios directos o indirectos que se puedan
producir con respecto a cualquier articulo fabricado con este producto.

Roland DG Corporation



——  For the USA

FEDERAL COMMUNICATIONS COMMISSION
RADIO FREQUENCY INTERFERENCE
STATEMENT

This equipment has been tested and found to comply with the
limitsfor aClass A digital device, pursuant to Part 15 of the
FCC Rules.

These limits are designed to provide reasonabl e protection
against harmful interference when the equipment is operated
inacommercia environment.

This equipment generates, uses, and can radiate radio
frequency energy and, if not installed and used in accordance
with the instruction manual, may cause harmful interference
to radio communications.

Operation of this equipment in aresidential areaislikely to
cause harmful interference in which case the user will be
required to correct the interference at his own expense.

Unauthorized changes or modification to this system can void
the users authority to operate this equipment.

AVISO
Instrucciones de derivacion a masa

No modifique el conector de alimentacién incluido - si no se
adapta alatomade corriente, haga que un electricista
calificado le instale una toma adecuada.

Consulte con un técnico electricistao con €l personal de
servicio si no comprende completamente |as instrucciones de
derivacién amasa, o si dudadesi el equipo ha quedado
derivado a masa correctamente.

Utilice solo cables de extension formados por 3 cables con 3
contactosy 3 polos que se adapten alaformadel conector del

equipo.

Si el cable se ha estropeado, reparelo o cambielo de
inmediato.

The /O cables between this equipment and the computing
device must be shielded.

—  For Canada

CLASSA NOTICE

This ClassA digital apparatus meets al requirements of the
Canadian Interference-Causing Equipment Regulations.

CLASSE A AVIS

Cet appareil numérique de la classe A respecte toutes les
exigences du Reglement sur le matériel brouilleur du
Canada.

I nstrucciones de funcionamiento

MANTENGA EL AREA DE TRABAJO LIMPIA. Las &eas
y mesas desordenadas pueden provocar accidentes.

NO LO UTILICE EN ENTORNOS PELIGROSOS. No
utilice las herramientas el éctricas en lugares himedos o
mojados, ni las expongaalalluvia Mantenga el &reade
trabajo bien iluminada

DESCONECTE LASHERRAMIENTAS antes de revisarlas;
cuando cambie accesorios, como cuchillas, brocas, cutters, y
similares.

REDUZCA EL RIESGO DE ACTIVACION ACCIDENTAL
DEL EQUIPO. Aseglrese de que la alimentacion esté
desactivada antes de conectarlo.

UTILICE ACCESORIOS RECOMENDADOS. Consulte el
manual del usuario delos accesorios recomendados. La
utilizacion de accesorios inadecuados puede causar lesiones
personales.

NUNCA DEJE LA HERRAMIENTA DESATENDIDA EN
FUNCIONAMIENTO. DESACTIVE LA ALIMENTACION
No deje la herramienta desatendida hasta que se detenga
completamente.

ROLAND DG CORPORATION

1-6-4 Shinmiyakoda, Hamamatsu-shi, Shizuoka-ken, JAPON 431-2103
NOMBRE DEL MODELO: Consulte el MODEL O que aparece en la placa de caracteristicas.
DIRECTIVASRELEVANTES: ECLOW VOLTAGE DIRECTIVE (73/23/EEC)

EC ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY DIRECTIVE (89/336/EEC)

ATENCION

Este es un producto de clase A. En un entorno doméstico este producto puede producir interferencias de
radio. En este caso, el usuario deberia tomar las medidas adecuadas.

Como miembro de ENERGY STAR®, Roland DG Corp. ha determinado que este producto cumple con

las directrices ENERGY STAR® para la eficacia energética.

El International ENERGY STAR® Office Equipment Program es un programa internacional que

promueve el ahorro de energia con la utilizacion de ordenadores y otros equipos de oficina de bajo
W consumo energeético. El programa respalda el desarrollo y la difusion de productos con funciones

que reducen eficazmente el consumo de energia. Se trata de un sistema abierto en el que pueden
participar los empresarios voluntariamente. Los productos que pueden participar son equipos de
oficina como ordenadores, monitores, impresoras, facsimiles, fotocopiadoras, escaneres y dispositivos multifuncionales.
Sus estandares y logotipos son uniformes en todos los paises.
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Caracteristicas del SP-300

El SP-300 puede imprimir y cortar. Esto no sélo supone disponer tanto de una impresora como de una herramienta
de corte, sino que también permite una utilizacion versétil realizando primero la impresion y a continuacion el
corte.

Utilizando la funcién de marcas de corte podemos cortar con una alineacién precisa cuando extraemos el mate-
rial para su laminacién o similar, y volvemos a cargarlo de nuevo en el equipo.

Ademés, dispone de dos calentadores integrados. un calentador de impresion y un secador. Esto ayuda a fijar y a
secar la tinta, perfeccionando las prestaciones. El gjuste de la temperatura de ambos se puede predefinir para que
se adapte al entorno y a material utilizado.

Y con la utilizacion de ECO-SOL INK se consigue una mejor resistencia a las condiciones atmosféricas.

Con estas funciones, el SP-300 permite una gran variedad de usos, desde la creacién de adhesivos, texto recortado y la
impresién de una pequefia cantidad de etiquetas hasta la produccion de paneles, rétul os para exteriores, y mucho mas.



Para una utilizacién segura

Acerca de los avisos AATENCION Y APRECAUCION

Se utilizan en las instrucciones que pretenden alertar al usuario del

/NATENCION riesgo de muerte o heridas graves si se utiliza el equipo de forma
inadecuada.
Se utilizan en las instrucciones que pretenden alertar al usuario del
riesgo de heridas o dafios materiales si se utiliza el equipo de forma
/N\PRECAUCION | inadecuada.

* Danos materiales se refiere a danos u otros efectos adversos causados
al hogar y al mobiliario, asi como a animales domésticos y mascotas.

Acerca de los simbolos

YN

El simbolo /\ alerta al usuario de instrucciones importantes o avisos. El significado

especifico del simbolo viene determinado por el dibujo contenido dentro del triangulo.
El simbolo de la izquierda significa “peligro de electrocucion”.

®

interior del circulo.

El simbolo © alerta al usuario de acciones que nunca deberia llevar a cabo (estan
prohibidas). La accion especifica que no debe realizarse se indica en el dibujo del

<

alimentacion.

El simbolo @ alerta al usuario de acciones que si debe efectuar. La accion especifica

que debe efectuar se indica en el dibujo contenido en el circulo. El simbolo de la
izquierda significa que debe desconectar el conector del cable de la toma de

/NATENCION

®

No desmonte, repare ni modifique el
equipo.

Si lo hiciera podria provocar un incendio o
un funcionamiento anémalo, lo cual podria
causar lesiones.

N

No utilice ninguna fuente de
alimentacion eléctrica que no cumpla
con las caracteristicas que aparecen
en el equipo.

El uso con cualquier otra fuente de
alimentacién puede provocar un incendio o
electrocucion.

No utilice el equipo si observa un
estado anormal (por ejemplo, si
desprende humo, olor a quemado,
ruido anormal o similar).

Si lo hiciera podria provocar un incendio o
una electrocucién.

Desactive inmediatamente la alimentacion
secundaria, luego la alimentacién principal,
desconecte el cable de alimentacién de la
toma de corriente y pongase en contacto con
un distribuidor Roland DG Corp. autorizado
0 con un centro de servicio.

No vierta liquido combustible en la
placa.
Si lo hiciera podria provocar un incendio.

Derive el equipo a masa con el cable
de masa.
Si no lo hiciera correria el riesgo de sufrir

descargas eléctricas en caso de un problema
mecanico.

N

Nunca conecte el cable de
alimentacién con otras cargas
eléctricas en una sola toma eléctrica.

Si lo hiciera podria generar calor y provocar
un incendio.

No utilice el equipo en un lugar
expuesto a llamas, chispas, o
electricidad estatica, ni en un lugar
expuesto a altas temperaturas,
como cerca de un calentador.
Ademas, no coloque materiales sin
secar en estas situaciones.

Silo hiciera podria provocar un incendio
debido a la combustion de tinta o de liquido
limpiador.

Utilice sdlo el cable de alimentacion
que se entrega con este producto.

El uso de cualquier otro cable de alimentacion
puede provocar un incendio o electrocucion.




Para una utilizaciéon segura

/N\ATENCION

N

No almacene cartuchos de tinta,

liquido limpiador, ni tinta vertida en

lugares como los siguientes.

e Cerca de una llama

¢ En lugares expuestos a altas
temperaturas, como cerca de un
calefactor

¢ Cerca de lejia, productos
quimicos, explosivos, o similares

Si lo hiciera podria provocar un incendio.

N

No coloque ningun objeto
potencialmente inflamable en la placa
mientras el calentador esta en
funcionamiento.

Si lo hiciera podria provocar un incendio.

/A\PRECAUCION

Compruebe que el area de trabajo se
encuentre bien ventilada.

Sino lo hiciera podrian producirse malos
olores, malestar fisico o un incendio.

Si le entra tinta o liquido limpiador
en los ojos, laveselos
inmediatamente con agua corriente
durante al menos 15 minutos. Si el
ojo continua irritado, consulte a su
médico.

Si se traga accidentalmente tinta o
liquido limpiador, no se provoque
vomitos, y consulte inmediatamente
a un médico.

Cuando almacene temporalmente la
tinta vertida, guardela en la botella
de drenaje incluida o en un
contenedor hermético, como una
lata de metal o un recipiente de
polietileno, y tapelo firmemente.
Las pérdidas de tinta vertida o sus vapores
pueden generar malos olores, malestar
fisico o un incendio.

Antes de activar el equipo, ajuste el
conmutador de voltaje para que
coincida con el voltaje de la region
donde se utiliza el equipo.

Si no esta bien ajustado, puede que el
calentador no funcione con normalidad. La
temperatura del calentador puede subir a
niveles inadecuados, lo que podria generar
un incendio, o la temperatura podria no
subir a la velocidad correcta.

No deje que la tinta o el liquido
limpiador entren en contacto con
los ojos o la piel. No beba ni huela
las tintas ni el liquido limpiador.
Dichas acciones pueden ser perjudiciales
para la salud.

Si la tinta o el liquido limpiador
entran en contacto con la piel, lavela
inmediatamente con jabon y agua. Si
se producen irritaciones o
inflamaciones, consulte a su
médico.

Si el olor de la tinta o del liquido
limpiador provoca malestar fisico,
vaya a un sitio bien ventilado y
descanse relajado. Si el mareo o las
nauseas persisten, consulte a un
médico.

e © & O

Guarde los cartuchos de tinta fuera
del alcance de los ninos.




Al desconectar el cable de
alimentacion de la toma de corriente,
sujete el conector, no tire del cable.

Si desconecta el
cable tirando de él

puede  daharlo,
provocando un
incendio, una

descarga eléctrica o
una electrocucion.

No dafie ni modifique el cable de
alimentacioén, ni lo doble, retuerza, tire
de él, empalme o pise, ni coloque
ningun objeto pesado sobre él.

Si lo hiciera podria

danar el cable de
alimentacioén,

provocando un g
incendio, una

descarga eléctrica o

una electrocucién.

No introduzca liquidos ni objetos
metalicos o inflamables en el equipo.

Estos materiales
podrian provocar %

incendios.

Tenga cuidado con no pillarse los

dedos al colocar

el equipo sobre el

soporte. =

Si lo hiciera podria - :
¥

lesionarse.

Utilice los tornillos de unién para fijar
el equipo al soporte.

Si no lo hiciera, el equipo podria caerse y
provocar lesiones.

Para una utilizacién segura

No intente desconectar el cable de
manos

alimentacion con las
humedas.

Si lo hiciera podria
sufrir una descarga
eléctrica o]
electrocutarse.

No utilice un cable de alimentacion
danado o una toma de corriente floja.
Si lo hiciera podria
provocar un
incendio, una
descarga eléctrica o
una electrocucion.

El desembalaje y la instalacion deben
realizarlo cuatro o mas personas.

De lo contrario, el equipo podria caerse y
provocar lesiones.

Instale el equipo en una superficie
plana y estable.

Si no lo hiciera, el equipo podria caerse y
provocar lesiones.

f

Libere los frenos de las ruedas del
soporte antes de intentar moverlo.

De lo contrario, el equipo podria caerse y
provocar lesiones.




Para una utilizaciéon segura

Instale la guia de material cuando
cargue rollos de material.

Sino lo hiciera, el rollo
podria caerse 'y
provocar lesiones.

El rollo de material debe colocarse en
la posicidon adecuada.

Sino lo hiciera, el rollo
podria caerse 'y
provocar lesiones.

Al limpiar el equipo, espere unos 30
minutos o mas después de desactivar
el equipo hasta que la temperatura
de la placa haya disminuido lo
suficiente.

Podria provocarle quemaduras.

No toque el panel de control durante
la limpieza de cabezales, ni durante
cualquier otro tipo de limpieza.

El carro de impresion puede moverse y
provocar lesiones.

Nunca toque la placa si el calentador
esta en funcionamiento.

Podria provocarle quemaduras.

Asegurese de instalar la botella de
drenaje antes de activar el equipo.
En caso contrario, el fluido vertido puede
derramarse del equipo.

No toque la punta de la cuchilla con
los dedos.

Podria lesionarse, y reduciria la capacidad de
corte de la cuchilla.

‘6

No toque la punta de la cuchilla de
separacion con los dedos.

Si lo hiciera podria lesionarse.

No coloque las manos en el espacio
de la parte frontal del equipo mientras
esté en funcionamiento.

Si lo hiciera podria lesionarse.




Para una utilizacién segura

Acerca de las etiquetas pegadas al equipo

Estas etiquetas estan pegadas al equipo.
Lasiguienteilustracién describe laposicion y el contenido de estos mensajes.

Parte frontal

| No coloque las manos
—_ N\ en el espacio de la
e - parte frontal del equipo
— (gﬂ mientras esté en
0 S — funcionamiento.
[y

Parte izquierda

Latinta y la tinta vertida son inflamables.
Manténgalas alejadas de las llamas.

La tinta y la tinta vertida son téxicas. Evite
el contacto con el cuerpo. Utilicelas sdlo

en un area bien ventilada.

Cartucho de tinta |

‘N No desmonte el cartucho de tinta.
Manténgalo fuera del alcance de los ninos.
No guarde el cartucho en lugares expuestos

a temperaturas muy altas ni muy bajas.

Parte derecha

Read manuals before connecting.

Lire les manuels avant d'effectuer les liaisons.
Lesen Sie die Handbicher vor dem Anschluss.
Lea los manuales antes de hacer las conexiones.
Reggere i manuali prima di connettersi.
EREGA CIEBRAEE LT BRA< LS,

Etiqueta de caracteristicas
Utilice la fuente de alimentacion
indicada.

No toque la placa. Esta caliente cuando el
calentador esta en funcionamiento.

IPRECAUCION: Lea todos los Avisos y Procedimientos en el “MANUAL
|de| Usuario” antes de llevar a cabo los procedimientos de limpieza.

Ademés de estos simbolos, también se utilizan los siguientes.

@ Aviso : Indica informacion para evitar averias o fallos en el equipo y para conseguir que éste funcione

correctamente.

@ Idea : Indica sugerencias o consgjos para la utilizacion del equipo.
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Pour utiliser en toute sécurité

Avis sur les avertissements

AATTENTION

Utilisé pour avertir I'utilisateur d’un risque de décés ou de blessure
grave en cas de mauvaise utilisation de I'appareil.

APRUDENCE

domestiques.

Utilisé pour avertir l'utilisateur d’un risque de blessure ou de dommage
matériel en cas de mauvaise utilisation de I'appareil.

* Par dommage matériel, il est entendu dommage ou tout autre effet
indésirable sur la maison, tous les meubles et méme les animaux

A propos des symboles

Le symbole /\ attire I'attention de I'utilisateur sur les instructions importantes ou les

avertissements. Le sens précis du symbole est déterminé par le dessin a I'intérieur du
triangle. Le symbole a gauche signifie “danger d’électrocution”.

Le symbole  avertit I'utilisateur de ce qu’il ne doit pas faire, ce qui est interdit. La

chose spécifique a ne pas faire est indiquée par le dessin a I'intérieur du cercle. Le
symbole a gauche signifie que I'appareil ne doit jamais étre démonté.

A\
®
<

Le symbole @ prévient I'utilisateur sur ce qu'’il doit faire. La chose spécifique a faire est

indiquée par le dessin a I'intérieur du cercle. Le symbole a gauche signifie que le fil
électrique doit étre débranché de la prise.

AATTENTION

Ne pas démonter, réparer ni modifier.

Démonter, réparer ou modifier I'appareil ris-
que de provoquer un incendie ou de causer
un fonctionnement anormal entrainant des
blessures.

Mettre I'appareil a la terre avec le fil
de mise a la terre.

Ne pas respecter cette consigne peut créer
un risque d’électrocution en cas de panne
mécanique.

®
N

Ne pas utiliser avec une source
d’alimentation électrique non
conforme a la norme indiquée sur
I'appareil.

Utiliser I'appareil avec une autre source
d’alimentation risque de provoquer un
incendie ou de causer une électrocution.

N

Ne pas brancher d’autres appareils
dans la méme prise que I’appareil.
Ne pas respecter cette consigne risque de
causer une surchauffe et de provoquer un
incendie.

N

Ne pas utiliser I’'appareil s’il est dans
un état anormal (p.ex., émission de
fumée, odeur de brilé, bruit inhabituel
ou autre anomalie).

Ne pas respecter cette consigne risque de
provoquer un incendie ou une électrocution.
Couper immédiatement I'alimentation
secondaire et ensuite I'alimentation
principale, débrancher le fil de la prise et
communiquer avec le revendeur ou le cen-
tre de service autorisés de la société Roland
DG.

N

Ne pas répandre de liquide combus-
tible sur la plaque d’exposition.
Cela crée un risque d’incendie.

N

Ne pas utiliser prés d’une flamme nue,
dans un endroit ou se produisent des
étincelles ou de I’électricité statique,
nidans un endroit ou les températures
sont élevées, par exemple a proximité
d’un appareil de chauffage.

De plus, il ne faut pas placer le support humide
dans de tels endroits car la combustion de
I'encre ou du liquide nettoyant peut créer un
risque d’incendie.

Utiliser I’appareil uniquement avec le
fil électrique fourni.

Utiliser 'appareil avec un autre fil risque de
provoquer un incendie ou une électrocution.



AATTENTION

Ne pas entreposer les cartouches
® d’encre, le liquide nettoyant ou I’encre
usée dans les endroits suivants :
e prés d’une flamme nue,
¢ dans des endroits ou les
températures sont élevées, par
exemple a proximité d’un appareil
de chauffage,
¢ prés de javellisants, de produits
chimiques, d’explosifs ou autres
produits semblables.
Cela crée un risque d’incendie.

Ne jamais poser d’objets
potentiellement inflammables sur la
plaque d’exposition lorsque le
chauffage fonctionne.

Cela crée un risque d’incendie.

A\PRUDENCE

S’assurer que le lieu de travail estbien
aéreé.

Sinon, des odeurs fortes peuvent se dégager
et il y a risque de malaises physiques ou
d’'incendie.

Si de I’encre ou le liquide nettoyant
viennent en contact avec les yeux,
rincerimmédiatement al’eau courante
pendant au moins 15 minutes. Si les
yeux sont toujours irrités, consulter
un médecin.

Si de I’encre ou du liquide nettoyant
sont avalés accidentellement, ne pas
provoquer le vomissement, et
consulter un médecinimmédiatement.

Pour entreposer temporairement
I’encre usée, la placer dans un solide
contenant scellé, par exemple un
contenant en métal et un réservoir en
polyéthyléene, et fermer
hermétiquement.

Les fuites d’encre usée ou la vapeur qui s’en
échappe peuvent causer des odeurs fortes,
des malaises physique ou un incendie.

Pour utiliser en toute sécurité

Avant de mettre I’'appareil sous
tension, régler le sélecteur de
tension sur la tension locale.

Le chauffage risque de ne pas fonctionner
normalement si la tension n’est pas
correctement sélectionnée. La température
du chauffage peut augmenter
anormalement et provoquer un incendie, ou
bien la température peut ne pas augmenter
a la vitesse correcte.

N

Ne pas mettre le liquide nettoyant en
contact avec les yeux ou la peau. Ne
pas boire ou ni respirer délibérément
I’encre ou le liquide nettoyant.

Cela est dangereux pour la santé.

Si de I’encre ou du liquide nettoyant
entrent en contact avec la peau,
immédiatement laver a fond avec de
I’eau et du savon. Si la peau devient
irritée ou inflammée, consulter un
médecin.

Si I'odeur de I’encre ou du liquide
nettoyant cause un malaise physique,
amener immédiatement la personne
dans un endroit bien aéré et la laisser
se reposer. Si I’étourdissement ou les
nausées persistent, consulter un
médecin.

Ranger les cartouches d’encre hors
de portée des enfants.
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Pour utiliser en toute sécurité

12

Pour débrancher I'appareil, saisir la
fiche et non le fil électrique.

Tirer sur le fil peut lendommager, ce qui ris-
que de provoquer un incendie ou de causer
une décharge
électrique ou une
électrocution.

O

Ne pas endommager ni modifier le fil
électrique. Ne pas le plier, le tordre,
I’étirer, I'attacher ou le serrer de facon
excessive. Ne pas placer d’objet ou
de poids sur le fil.

Négliger de suivre cette consigne peut
endommager le fil électrique, ce qui risque
de provoquer un
incendie ou de causer
une décharge
électrique ou une
électrocution.

S

Ne pas débrancher le fil avec des
mains mouillées.

Ne pas respecter
cette consigne ris-
que de provoquer
des décharges
électriques ou une
électrocution.

Ne pas laisser de liquides ni d’objets
métalliques ou inflammables
s’infiltrer dans I’appareil.

De telles infiltra-

tions peuvent \

provoquer  un

incendie.

Ne pas utiliser si le fil ou la fiche
électriques sont endommageés; ne pas
brancher dans une prise mal fixée.

Négliger de suivre cette consigne risque de
provoquer un
incendie ou decauser
une décharge
électrique ou une
électrocution.

Manipuler avec précaution pour
éviter de se coincer les doigts lors

de I'installation de I’appareil sur le
support.

Une négligence a
ce niveau pourrait
provoquer des
blessures.

Le déballage, I'installation et le
déplacement de I’appareil doivent
étre effectués par quatre personnes
ou plus.

Le non-respect de cette consigne pourrait
causer des défauts dans I'appareil
entrainant des blessures.

Installer sur une surface stable et de
niveau.

Sinon, I'appareil risque de se renverser et
de causer des blessures.

f

Utiliser les vis fournies pour bien
fixer I'appareil sur le support.

Le non-respect de
cette
consigne
pourrait
causer
des
défauts
dans
'appareil entrainant
des blessures.

Débloquer le mécanisme d’arrét des
roulettes du support avant de le
déplacer.

Sinon I'appareil pourrait se renverser et
provoquer des blessures.




Pour utiliser en toute sécurité

Ne pas oublier
d’installer le guide
de média quand
un rouleau est
chargé.

Le rouleur peut
tomber et causer des
blessures.

Avant de mettre la machine sous ten-
sion, installer la bouteille de vidange,
sinon du liquide peut fuir de la ma-
chine.

Le rouleau doit étre placé quand la
barre est en position adéquate.
Une négligence a ce
niveau pourrait
provoquer la chute du
rouleau et causer des
blessures.

Ne pas toucher a I’extrémité de la
lame avec vos doigts.

Une négligence a ce niveau pourrait
provoquer des blessures.

,“

Avant de nettoyer le bloc de
chauffage, attendre au moins 30 min-
utes aprés I'extinction du chauffage
et de I'alimentation secondaire de
'imprimante pour que la température
de la plaque d’exposition soit
suffisamment basse.

La plaque étant trés chaude, il est possible
de se braler.

O

Ne pas toucher le bout de la lame
séparatrice avec les doigts.

Une négligence a ce niveau pourrait
provoquer des blessures.

Ne pas toucher le panneau de
commande pendant le nettoyage des
tétes ou d’autres piéces.

Le chariot d’impression peut bouger et
causer des blessures.

Ne pas toucher la plaque d’exposition
lorsque le chauffage fonctionne.

La plaque étant trés chaude, il est possible
de se brdler.

O

Ne pas mettre les mains dans I’espace
du devant quand I'appareil est en
marche.

Une négligence a ce niveau pourrait
provoquer des blessures.
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Pour utiliser en toute sécurité

Y

A propos des étiquettes collées sur I'appareil

Ces étiquettes sont collées al’ extérieur de I’ appareil.
Les dessins suivants indiquent I’ endroit et le contenu des messages.

Avant
Ne pas mettre les
mains dans l’espace
devant I’élément quand
celui-ci est en marche.
|
Gauche

L'encre et [I’encre usée sont
& inflammables. Les garder loin de toute
- flamme nue.
‘ Lencre et I’'encre usée sont toxiques. Eviter
= & tout contact avec le corps. Utiliser
uniquement dans un endroit bien aéré.

La cartouche d’encre |

Ne pas démonter la cartouche.

Conserver hors de la portée des enfants.
Ne pas emmagasiner a das températures
hautes ou basses.

Droite

Read manuals before connecting.

Lire les manuels avant d'effectuer les liaisons.
Lesen Sie die Handbucher vor dem Anschluss.
Lea los manuales antes de hacer las conexiones.
Reggere i manuali prima di connettersi.
BRIERAICRRBAEE LT BRA LT,

Etiquette des caractéristiques
électriques
Utiliser I'alimentation appropriée

Intérieur de le
couvercle

Ne pas toucher la plaque d’exposition
lorsque le chauffage fonctionne.
La plaque étant trés chaude.

s PRECAUCION: Lea todos los Avisos y Procedimientos en el “MANUAL‘
i ?QZEZ | del Usuario” antes de llevar a cabo los procedimientos de limpieza.
= :
e Lire tous les avertissements et toutes les procédures dans le
1o o ot “Mode d’emploi” avant le nettoyage.
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1. Primeros pasos

En esta seccion describiremos las acciones a realizar cuando abra por
primera vez el embalaje, incluyendo la instalacién del equipo y la co-
nexioén al ordenador.



1-1 Comprobar los accesorios

L os siguientes elementos se entregan con el equipo. Compruebe gque no falte ninguno.

Brazo (derecho): 1 Brazo (izquierdo): 1 Patas del soporte: 2

\

Soportes: 2 Ejes: 2 Tornillos grandes: 20 Tornillos pequerios: 2

Cable de
alimentacion: 1

P

— —
(! !

Llave hexagonal: 1 Conducto: 1 Bordes del material: Topes: 2
2
Abrazadera del material Abrazadera del material
corta: larga: Soporte para Cuchilla: 1
1 a izquierda y derecha 1 a izquierda y derecha cuchillas: 1
Botellas de drenaje: 2 Soporte de fijacién de CD-ROMs: 2
montaje: 1

Kit de limpieza

aw

Hoja de recambio para Cartuchos de Bastoncillos de Pinzas: 1
la cuchilla de limpieza SOL INK: limpieza: 10

separacion: 1 2 @

Espatulas: 2
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1-2 Nombres y funciones

Vista frontal

Cubierta frontal Cubierta

Cubierta de mantenimiento

Palanca de carga de hojas Botella de drenaje

Vista lateral

Conector USB

Conmutador de

alimentacién

\_principal
Conector de
alimentacion

Receptaculo para los cartuchos de tinta

Elementos dentro de la cubierta frontal

Carro de corte

Adaptador de la
abrazadera del
material

Carro de impresion

W

\\

S

Rodillo de arrastre

N
2

)

\\\\
=/
@)
&llﬂ
(]

4

i€

Rodillo de presién

7 = NS =
== _ ==
Proteccion de la cuchilla// /
Guia de la cuchilla Placa

1. Primeros pasos

Panel de operaciones
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1-2 Nombres y funciones

Panel de operaciones

Pantalla

TEST PRINT CLEANING TEST CUT CUT CONFIG
| 11 | 10 | 9 | )
BASE POINT HEATER CONFIG SHEET CUT
L= ¢ | 5)

BUSY SET UP
"3

PAUSE
L= 4

MENU (I)
| | o) = 1)

1 Tecla [POWER]
Seutilizaparaactivar y desactivar laalimentacion secundaria.
Cuando esta activado, el indicador se ilumina. Cuando se
encuentra en modo Sleep, el indicador luminoso parpadea
|lentamente.

2 Tecla [ENTER]
Activa los valores de gjuste y realiza operaciones.

3 Tecla [MENU]
Visualiza el ment principal.

4 Tecla [PAUSE]
Inserta pausas en las operaciones. Si 1o pulsa durante un
segundo 0 mas, |las operaciones se detienen. El indicador se
ilumina cuando se inserta una pausa en la operacion.

5 Tecla [SHEET CUT]
Si lo pulsay lo mantiene pulsado durante un segundo 0 mas,
se corta el material.

6 Tecla [HEATER CONFIG]
Visualiza el mena de configuracion del calentador.
Parpadea durante el periodo de calentamiento. Cuando se
alcanza la temperatura predefinida el indicador permanece
iluminado.

7 Tecla [BASE POINT]
Ajustael punto deinicio paralaimpresion o el corte, paralos
puntos de alineacién, y también detecta las marcas de corte.
El indicador seiluminacuando €l punto deinicio estaajustado.

18 1. Primeros pasos

8 Tecla [CUT CONFIG]
Visualiza el menul para definir los ajustes para el corte.

9 Tecla [TEST CUT]
Si lo pulsay lo mantiene pulsado durante un segundo 0 mas,
seiniciala pruebade corte.

10 Tecla [CLEANING]
Si lo pulsay lo mantiene pulsado durante un segundo 0 més,
seinicialalimpiezade los cabezales de impresion.

11 Tecla [TEST PRINT]
Si lo pulsay lo mantiene pulsado durante un segundo 0 mas,
se inicia la prueba de impresion.

12 Teclas de flecha ([A], [Y], [« [p])
Cuando se cargael material, se utilizan paraajustar laposicion
deinicio delaimpresion (o del corte).
En la pantalla de mend, se utilizan para gjustar 1os valores o
para cambiar las pantallas.

13 Indicador [SET UP]
Seilumina cuando finaliza la configuracion del material.

14 Indicador [BUSY]
Se ilumina durante la impresién o el corte.



1-3 Montaje e instalacioén

No utilice el equipo en un lugar expuesto a llamas, chispas, o electricidad estatica, o en un lugar expuesto a altas
temperaturas, como cerca de un calentador. Ademas, nunca coloque materiales sin secar en estas posiciones.
Si lo hiciera podria provocar un incendio debido a la combustion de tinta o de liquido limpiador.

Compruebe que el area de trabajo se encuentre bien ventilada.
Si no lo hiciera podrian producirse malos olores, malestar fisico o un incendio.

El desembalaje y la instalacién deben realizarlo cuatro o mas personas.
Delo contrario, €l equipo podria caersey provocar lesiones.

Instale el equipo en una superficie plana y estable.
Delo contrario, €l equipo podria caersey provocar lesiones.

Tenga cuidado con no pillarse los dedos al colocar el equipo sobre el soporte.
Si nolo hicieraasi podrialesionarse.

Utilice los tornillos de unién para fijar el equipo al soporte.
Si nolo hiciera, el equipo podria caersey provocar lesiones.

SOVOee e O

Entorno de instalacion

@ Aviso

Nuncainstale el equipo en las siguientes ubicaciones, ya que podria dafiarlo o provocar un funcionamiento defectuoso:

« Lugares con excesivas interferencias el éctricas.

* Lugares con excesiva humedad o polvo.

« Lugares con poca ventilacion, ya que este equipo genera un calor considerable durante su funcionamiento.
* Lugares con vibraciones excesivas.

* Lugares expuestos a unailuminacion fuerte o alaluz solar directa.

No se suba alas patas del soporte. Si lo hiciera podria dafiarlas.

Nunca coloque objetos en el equipo; se podria provocar una averia.

A continuacion se indican los espacios de instal acién necesarios para este model o.
3000 (Anch.) x 1800 (Prof.) x 1800 (Alt.) mm

@ Aviso

Acerca de la temperatura ambiente durante el uso del calentador

Para garantizar una calidad de impresién uniforme, le recomendamos utilizar €l equipo en una temperatura ambiente de 20°C o
superior.

Con temperaturas inferiores, el calentamiento podria tardar mucho, el calentador podria no alcanzar latemperatura predefinida, o
se podrian producir grandes diferencias de temperaturas. L as temperaturasinadecuadas podrian provocar unaimpresi on defectuosa.

1. Primeros pasos 19



1-3 Montaje e instalacion

Paso 1: Montar el soporte

Instale el soporte en primer lugar, y luego cologque el equipo encima del soporte.
Para apretar los tornillos, utilice lallave hexagonal y el conducto.

1 Coloque las patas del soporte de lado e instale los soportes. Oriente las patas de los soportes de

forma que los orificios laterales pequefios queden en el lado interior.

Con el soporte de fijacion de montaje, fije los soportes en su posicién utilizando los tornillos grandes.

Apriete los tornillos ligeramente.

Los orificios
laterales
pequefios se
encuentran en el
lado interior.

=g
Sopo
Q‘

Tornillo grande

Patas del
soporte

Soporte de fijacion
de montaje

% Tornillo grande

Llave hexagonal

Conducto

2 Coloque el soporte en posicion vertical y apriete los tornillos firmemente.

@ Idea

Aprietelos tornillos firmemente. Si los tornillos estan flojos el soporte podria tambal earse.

3 Coloque los tornillos pequefos incluidos en las posiciones indicadas en la figura.

20 1. Primeros pasos




1-3 Montaje e instalacion

Instale el equipo.

Oriente el soporte de forma que la parte donde se han insertado los tornillos pequefios quede en la
parte posterior, y coloque el equipo en el soporte.

/ON\
0 g

Alinee los tornillos de la
parte posterior del equipo
con el soporte.

Cuatro posiciones a
izquierda y derecha

Tornillos
grandes
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1-3 Montaje e instalacion

Paso 2: Instalar los elementos incluidos

Instale los brazos, los gjes y labotella de drenaje en el equipo. Para apretar los tornillos, utilice lallave hexagona y el
conducto.

Instale los brazos en la parte posterior del equipo, en las posiciones mostradas en la figura.
Coloque los brazos vy fijelos utilizando los tornillos grandes incluidos.

°

~—

%
J

Brazo 8
(izquierdo)

I

(derecho)

Tornillos grandes Tornillos grandes

2 Pase los topes por ambos extremos del eje. Cuando pase el eje por el tope, afloje primero los
tornillos del tope.

Apriete el tornillo ligeramente. @

Eje
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1-3 Montaje e instalacion

3 Coloque los dos ejes en los brazos y ponga el freno. Instale los ejes de forma que el que tiene el tope
quede delante de la parte posterior del equipo.

( @ Idea

Asegurese de que €l freno del ge esté puesto.
La utilizacion del equipo sin que esté frenado
puede provocar que el material no avance
correctamente, lo que supondria una pérdida
de calidad de la imagen.

4 Instalar la botella de drenaje

Retire el tapon inferior de la superficie inferior del lado derecho del equipo, y atornille la botella de
drenaje en la direccion indicada por la flecha. Cuando inserte la botella en el equipo, girela sin ejercer
demasiada fuerza.

| @ Aviso

Deje la botella de drenaje instalada en todo momento, y retirela sdlo cuando desplace el equipo o cuando deseche la tinta
recogida.

El tapdn inferior es necesario paramover el equipo, de modo que no |o deseche.

Parte inferior del equipo

%//é Tapon inferior

- Extraiga el tapon inferior tirando
Botella de hacia abajo y en linea recta, sin
drenaje O inclinarlo. En caso contrario, el

fluido acumulado en el interior del
tapdn podria derramarse.
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1-3 Montaje e instalacion

Paso 3: Retirar los materiales protectores

L os material es protectores mostrados a continuaci 6n se adjuntan al equipo cuando sale de fébrica. Unavez findlizadala
instalacion del equipo, retire todos los materiales protectores.

Parte frontal 1) Retire el embalaje. A

continuacioén, abra la cubierta
frontal.

2) Retire el embalaje del interior de
la cubierta frontal.

3) Despegue la

cinta.
4) Retire el soporte. A
continuacion, cierre la
Parte posterior cubierta frontal.
e

5) Instale el soporte
retirado en el paso 4).
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1-3 Montaje e instalacion

Paso 4: Conectar el cable de alimentacion

7

9 Derive el equipo a masa con el cable de masa.
Si nolo hicieracorreria el riesgo de sufrir descargas el éctricas en caso de un problema mecanico.

Utilice solo el cable de alimentacién que se entrega con este producto.
El uso de cualquier otro cable de alimentacion puede provocar un incendio o electrocucion.

Utilice unicamente fuentes de alimentacion de las caracteristicas indicadas en el equipo.
El uso con cuaquier otrafuente de alimentacion puede provocar un incendio o electrocucion.

Conecte €l cable de aimentacién a equipo.

| @ Aviso

Conecte el cable de alimentacion firmemente para asegurarse de que no se desconectara mientras el equipo esté en
funcionamiento. Si no lo hiciera, podrian producirse errores de funcionamiento y averias.

Cologue €l cable de alimentacion y el de interface de forma que no estorben a mover el equipo.

Lado derecho del equipo

Conector de alimentacion

<P

JAOI
&/

Djo

Toma de alimentacion

=~

ol

@
N5/

O Cable de
alimentacion

1. Primeros pasos
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1-3 Montaje e instalacion

Paso 5: Ajustar los conmutadores de voltaje

utiliza el equipo.
Si no esté bien gjustado, puede que el calentador no funcione con normalidad. Latemperatura del calentador puede subir a
niveles inadecuados, |o que podria provocar un incendio, o la temperatura podria no subir a la velocidad correcta.

0 Antes de activar el equipo, ajuste el conmutador de voltaje para que coincida con el voltaje de la regién donde se

Ajuste los conmutadores de voltaje de acuerdo con €l voltaje de laregion en la que se utilizard el equipo.

| @ Aviso

L os dos conmutadores de voltaje se encuentran en la parte inferior del equipo. Asegulrese de que ambos g ustes de voltaje sean
correctos y active el equipo.

La parte inferior del equipo

La etiqueta que indica

la posicién del

conmutador de voltaje

esta pegada al

equipo. | La etiqueta que indica la

posicién del conmutador
de voltaje esta pegada

al equipo.

Conmutador de voltaje Conmutador de voltaje

Soporte

B ; CAomo ajustar los conmutadores de voltaje?
Si en su regién se utiliza de 100 a 120 V, desplace el conmutador a la posicién donde aparece [115 V]. Si en su

region se utiliza de 220 a 240 V, desplace el conmutador a la posicion donde aparece [230 V].
El gjuste por defecto es[230V].

Conmutador de voltaje

—
o

Zonas con voltajes Zonas con voltajes
de 100V ai20V de 220V a 240V
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1-3 Montaje e instalacion

Paso 6: Cambiar los ajustes para el idioma y la unidad de medida, y comprobar los ajustes de voltaje

Cambielosgjustes parael idiomay launidad de medidautilizadaen lapantalla, y compruebelos gjustesdelosindicadores
devoltaje.

1

2

Active el conmutador de alimentacién princi-
pal en la parte posterior del equipo.

Mantenga pulsada la tecla [MENU] y pulse
[POWER].

Se activara la alimentacion secundaria.
Se visualizaréa |la pantalla que aparece en lafigura.

Utilice la tecla [Y] para seleccionar [ENGLISH]
y pulse la tecla [ENTER].

Compruebe que el texto que aparezca en la pantalla sea
eninglés.

Realice los ajustes para la unidad de medida
que se utiliza para las longitudes.

Utilice la tecla [Y] para seleccionar [mm] o
[INCH], y pulse la tecla [ENTER].

Realice los ajustes para la unidad de medida
que se utliza para las temperaturas.

Utilice la tecla [Y] para seleccionar [°C] o [°F],
y pulse la tecla [ENTER].

Pasados unos instantes, se visualiza la
pantalla que aparece en la figura.
Compruebe que los dos conmutadores de

voltaje estan bien ajustados, y pulse la tecla
[ENTER].

0 [l | Presione el lado
marcado con el
simbolo “I”.
MENU d)
J+ ("~ ]

|

MENU LANGUAGE ¥
ENGLISH ¢
LENGTH UNIT =
mm P mm ¢
TEMP. UNIT s
‘C > °C ¢
CHECK HEATER

VOLTAGE SETTING  «

ENTER

S —

ENTER

S —

| @ Aviso

Si los conmutadores de voltaje no se han ajustado correctamente, detenga el equipo.
Sigalos pasos que se indican a continuacién para ajustar los conmutadores de voltaje y vuelva a empezar desde el principio.

1. Pulse latecla[POWER] para desactivar la alimentacion secundaria.
2. Desactive el conmutador de alimentacion principal.
3. Consulte la seccion anterior, “Ajustar los conmutadores de voltaje” y realice los ajustes paralos conmutadores de voltaje.
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1-3 Montaje e instalacion

Paso 7: Llenar la tinta

0 Guarde los cartuchos de tinta fuera del alcance de los nifos.

Si le entra tinta o liquido limpiador en los ojos, laveselos inmediatamente con agua corriente durante al menos

15 minutos. Si el ojo continda irritado, consulte a su médico.

@ Aviso

Nunca deje caer un cartucho de tinta. El impacto de una caida podria provocar dafios que lo dejarian inservible.
Cuando instale y retire un cartucho de tinta, no lo haga precipitadamente.

Utilice solo ECO-SOL INK. Nuncainserte cartuchos de tinta de otros tipos.

B Confirmar las posiciones de insercion de los cartuchos

Los puertos delos cartuchos de tinta se encuentran en el lateral del equipo. Examine las etiquetas pegadas en |os puertos
de los cartuchos de tintay compruebe |as posiciones donde se insertan |os cartuchos.

Equipo visto desde
el lado izquierdo

| 1 2 4
BK cY YE
Negra Cian Magenta Amarilla
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B Lienado de la tinta

Después de comprobar los ajustes de los
conmutadores de voltaje, se visualiza la
pantalla que aparece en la figura. Después de
comprobarlo, pulse la tecla [ENTER].

Aparece la pantalla siguiente. Asegurese de
que la botella de drenaje esté instalada en el
area inferior del equipo, y pulse la tecla [EN-
TER].

Inserte los cartuchos de limpieza SOL INK en
los puertos de los cartuchos de tinta que
aparecen intermitentes en pantalla. Inserte los
dos cartuchos con firmeza, hasta el punto
maximo.

Empezara la limpieza. Este proceso puede tardar unos
minutos. Los cartuchos se insertan y extraen mientras
se realiza la operacion. Para llevar a cabo el proceso,
siga los mensgjes en pantalla.

Cuando la limpieza finalice, aparecera la
siguiente pantalla. Extraiga los cartuchos de
limpieza.

Agite suavemente los cartuchos ECO-SOL INK
de cada uno de los colores e insértelos con
firmeza hasta el punto maximo.

Empezard el llenado detinta.

| @ Aviso

Si corta después de imprimir, la punta del tapon
del soporte de la cuchilla puede rayar la superficie
impresa. En este caso, incremente la extension de
lacuchilladel cutter.

Cuando el llenado de tinta haya terminado,
vacie la botella de drenaje y pulse la tecla [EN-
TER].

() 1dea

Si desea mas informacion acerca de como desechar
|latintavertida, consulte laseccion “5-5 Desechar la
tintavertida’.

1-3 Montaje e instalacion

Lainstalacion de cartuchos de tinta por primera vez precisa de dos cartuchos de limpieza SOL INK.

SELECT INKTYPE 2
Eco-soL4color  «|"™
INSERT

DRAINBOTTLE | "

SET SOL CL-LIQUID
12

Receptaculos
para cartuchos de

Cartucho de limpieza SOL INK

REMOVE SOL CL
34

SET SOL CRT.
1234

Agitelo
suavemente e
insértelo.

Cartucho ECO-SOL INK
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1-3 Montaje e instalacion

Paso 8: Adaptar el equipo a las condiciones del entorno donde se instalara

El equipo realizaun ajuste automati co para optimizar su estado en el entorno donde se utiliza (temperaturay humedad).
Larealizacion del ajuste automatico reduce ladesalineaci én en ladireccion delaexploracién (ladireccion del movimiento
del carro) durante laimpresiény €l corte.

1 Pulse la tecla [MENU], y pulse la tecla [¥] para MENU

seleccionar [ENV. MATCH]. ITI MENU a

[
] ENV. MATCH +

2 Pulse la tecla [ENTER].

El carro de impresion se moveray empezara el ajuste

automatico.

Cuando finalice el ajuste automatico, aparecerd la ENV' MA(':I'gH d

siguiente pantalla. ETUP MPLETED

Pulse la tecla [ENTER].
Lapantallavuelve alavisualizacion del paso 1.
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Paso 9: Instalar la cuchilla

1-3 Montaje e instalacion

O

Nunca toque la punta de la cuchilla con los dedos.

Podria lesionarse, y reduciria la capacidad de corte de la cuchilla.

@ Aviso

Nunca deje €l tornillo de montaje de la herramienta apretado. Si aprieta €l tornillo dificultara la instalacion del soporte de
la cuchilla.

Instale la cuchillaen €l carro de corte.

1

Inserte una cuchilla en su soporte hasta que
encaje en su posicion con un clic audible.

Pulse la tecla [MENU], y pulse la tecla [{] para
seleccionar [REPLACE KNIFE].

Pulse la tecla [ENTER].

Cuando aparezca la siguiente pantalla, el carro de
impresion se desplazara simultaneamente hacia la
izquierda.

Abra la cubierta frontal, y afloje el tornillo que
se muestra en la figura.

Sujete el tornillo de montaje de la herramienta
por su parte inferior e instale el soporte de la
cuchilla.

@ Idea

Si seinstala sin sujetar el tornillo de este modo, la
calidad del corte puede disminuir.

Apriete el tornillo.

Tire del soporte de la cuchilla hacia arriba para que no
se afloje.

Cierre la cubierta frontal, y pulse la tecla [EN-
TER].

Soporte para cuchillas

Pasador de sujecion

MENU

v . | MENU 2
) REPLACE KNIFE ¢
FINISHED?
I~
— o
Tornillo

Inserte el protector de la
cuchilla hasta que el
collar quede nivelado con
el carro

Tornillo

1. Primeros pasos
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1-3 Montaje e instalacion

Paso 10: Conectar al ordenador

Asegurese de conectar €l equipo a ordenador durante la instalacion del controlador.
Si la conexién del cable se realiza antes de instalar el controlador, puede que dicha instalacion falle y que €l

equipo quede inservible.

Utilice un cable USB para realizar la conexion con el ordenador.
L os cables estan disponibles por separado. Debe seleccionar uno que se adapte al modelo de su ordenador.

@ Aviso

Utilice un cable USB blindado con una longitud de tres metros o inferior. Nunca utilice un concentrador USB o
similar.

Coloque €l cable de alimentaciény el de interface de forma que no estorben al mover el equipo.

Nunca intente conectar un cable USB antes de empezar ainstalar el controlador.

Realice las conexiones de la forma indicada en la siguiente figura.
Para méas informacién acerca de la realizacion de las conexiones y de la instalacion del controlador, consulte la

documentacién del controlador.

Lado derecho del equipo

Asegurese de conectar el equipo al ordenador durante la instalacion del controlador.

Conector USB Cable USB

Blo D e [ e PR

Ordenador

ol

@
=

Puerto USB
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2. Funcionamiento
basico

Describe las operaciones basicas como activar y desactivar el equipo,
las operaciones del menu, y como cargar y ajustar el material.



2-1 Activar y desactivar el equipo

Existen dos conmutadores de alimentacion en el equipo: el conmutador principal y la tecla [POWER]. Cuando
haya activado el conmutador principal, deberia dejarlo activado.
En el funcionamiento diario, active y desactive el equipo utilizando sblo la alimentacion secundaria.

Activar el equipo

Pulse latecla[POWER] para activar la alimentacion secundaria.

O

ij/
/N

El indicador [POWER] se iluminara.

@ Aviso

Puntos a tener en cuenta al activar y desactivar el equipo

Nuncadesactive laalimentacién principal con laalimentaci 6n secundaria activada. L os cabezal es de impresion podrian quedar
destapados (es decir, el carro de impresion podria quedar encima de la placa). Si el equipo se deja con los cabezales de
impresi 6n destapados durante un periodo de tiempo prolongado, es posible que éstos queden obstruidos de manera permanente.

Antes de desactivar la alimentacién principal, mantenga pulsada la tecla [POWER] como minimo durante un segundo para
desactivar la alimentacion secundaria.

Si el carro deimpresion se detiene encimade la placa, pulse latecla[POWER] parareiniciar € equipo. El carro deimpresion
se desplazay se tapan los cabezal es de impresion.

Si el carro deimpresion no se desplazaincluso al reiniciar el equipo utilizando latecla[POWER], consultelaseccion “7-1 Qué
hacer si...” y consulte “ Qué hacer si €l carro de impresién no se desplaza.”
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2-1 Activar y desactivar el equipo

Desactivar el equipo al final del dia

Pulse y mantenga pulsada |a tecla [POWER] durante un segundo o més.
La alimentacién secundaria se desactivara. d)

El indicador [POWER] se apagara.

. Palanca
@ Aviso de carga
de hojas

Levante la palanca de carga de hojas para que los rodillos de arrastre estén
levantados cuando no se utilicen.

Podrian deformarse si |os deja bajados durante un periodo de tiempo
prolongado.

@ Idea

La funcion de ahorro de energia

Este equipo dispone de una funcion de ahorro de energia que pasa a un “modo sleep” de bajo consumo transcurrido un
intervalo de tiempo determinado sin que se realice ninguna operacion. El ajuste por defecto para dicho intervalo de tiempo
antes de que el equipo pase a modo sleep es de 30 minutos.

Puede cambiar el ajuste de tiempo antes de pasar a modo sleep. También puede desactivar la funcién de ahorro de energia.
Para més informacion, consulte” 6-2 Descripciones detalladas de los menus.” y [SLEEP].

Cuando €l equipo pasaa modo sleep, el indicador [POWER] parpadea lentamente. Ademas, el funcionamiento del calentador
se detiene.
Normalmente la pantalla se queda en blanco, aunque puede que no sea asi en caso de un mensaje de error o similar.

Para cancelar el modo sleep, realice una de las siguientes operaciones.

« Pulse cualquier tecla del panel de operaciones.

* Envie informacién desde el ordenador host (cuando hay material cargado).
* Abralacubiertafrontal o similar.

« Utilice la palanca de carga de |as hojas.

Para reducir €l consumo, le recomendamos que deje la funcién de ahorro de energia activada y que gjuste €l intervalo de
activacion del modo sleep a un tiempo de 30 minutos o inferior.

2. Funcionamiento basico
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2-2 Operaciones desde el menu

Visualizar los menus

Si pulsalos siguientes botones se visualizaran las pantallas de men( correspondientes.

MENU
Menu principal
CUT CONFIG
Menu de configuracion del corte
HEATER CONFIG

Menu de configuracion del calentador

Cuando haya visualizado un menu, si vuelve a pulsar la tecla para visualizar el ment volvera al mena principal.
Para més informacion acerca del menu principal, consulte la siguiente seccién, "Operaciones basicas del mend".

( @ Idea

Si desea informacion detallada acerca de la utilizacion de los menus:

* 3-1"Puntos que se deben comprobar antes de realizar laimpresion — Definir el gjuste de temperatura de los calentadores’
“Puntos que se deben comprobar antes de realizar laimpresion — Comprobar |os gjustes de las condiciones de corte”

* 6-1“Diagramade flujo de los menus”

* 6-2 “Descripciones detalladas de 1os mends”
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2-2 Operaciones desde el menu

Operaciones basicas del menu

Esta seccion describe los elementos del menu principal. Para mas informacién acerca del mena de configuracion
del calentador y del menu de configuracion del corte, consulte “3-1 Puntos que se deben comprobar antes de

realizar la impresién.”
B Cémo visualizar la pantalla
Menu principal

Cuando el material esta cargado, |a pantalla visualizala anchura de impresion (o de corte).
Esta pantalla se denomina “menu principal .”

W 500 mm

o Menu principal
Pantalla principal

Las figuras muestran gy emplos de pantallas del menu principal.
L as operaciones que puede realizar cuando se visualiza un simbolo se describen a continuacion.

Sipulsa las teclas [A] y [Y] se
visualizan otros elementos del menu

d :Visualizalapantalladel meni anterior. [ADJUST BI-DIR].
P : Visualizala pantalla del mend siguiente. Sipulsa la tecla [« volverd ala
. . . _ pantalla del menu anterior. —l
4 : Selecciona el elemento del menu o cambiael valor del gjuste. |
A
¢ : Selecciona el elemento del ment o activa el valor del guste. ADJUST BI-DIR ~
TEST PRINT +

Sipulsalatecla[ENTER]se — |
realiza una prueba de impresion.

B Operaciones basicas del menu

En el menu principal, las teclas funcionan de la forma indicada a continuacion.

\/

| | | | Selecciona el elemento del mend o cambia el valor de un gjuste.

Visualiza un mend de un nivel inferior.
- ]

|:] < Visualiza el menu de un nivel superior.

MENU

En todos los menus, si pulsalatecla[MENU] volveraa mena principal.
ENTER Selecciona un elemento del mend o activa un valor del guste.
|:] El valor de todos los gjustes se activa pulsando latecla[ENTER].

@ Idea

Mientras se realizan gjustes en el menud no resulta posible imprimir ni cortar. Cuando haya terminado de realizar ajustes en
el menu, pulse la tecla [MENU] para volver a menu principal.
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2-3 Cargar materiales

Antes de cargar los rollos de material, asegurese de instalar los ejes.
Si nolo hiciera, €l rollo podria caerse y provocar lesiones.

0 El rollo de material debe colocarse en la posicién adecuada.
Si nolo hiciera, €l rollo podria caerse y provocar lesiones.

@ Aviso

Nunca toque €l rail ni los lados interiores de las cubiertas.
Si toca estas zonas puede ensuciarse las manos de grasa o tinta, y puede disminuir la calidad de la imagen.

Cargar material en rollo

1 Abra la cubierta frontal.

Alinee los bordes del material con los extremos del rollo de material, alineandolos con el diametro
interior del nucleo del rollo de material.

/7 - N\
‘ 2 pulgadas 1} 3 pulgadas
= -

Coloque el rollo de material en el eje.

Pase el extremo del material entre los rodillos
de arrastre y los de presidon para que se
extienda desde la parte frontal del equipo.

Rollo de
material
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2-3 Cargar materiales

4 Cargue el material de la forma indicada en la siguiente figura. Coloque el material de forma que el
borde izquierdo quede por encima del rodillo de presion A, B, o C y que el borde derecho quede por
encima de los rodillos de presion en el lado derecho, tal como se muestra en la figura.

Alinee el material de forma que quede recto, y desplace los rodillos de arrastre para que queden por
encima de los rodillos de presién. Ademas, coloque los rodillos de arrastre en ambos bordes del
material.

Interior de la cubierta frontal
Los adhesivos de la parte del rail sirven de
Rodillo de arrastre guia para colocar los rodillos de presion. Rodillo de arrastre

e Rail
o~

Material

Rodillos de presion Asegurese de que el borde Rodillos de presion
derecho del material se (lado derecho)
encuentre por encima de los
rodillos de presion en el lado

derecho del equipo.
Vista posterior auip

Los simbolos sirven de guia para colocar los
rodillos de presion.

5 Alinee los topes izquierdo y derecho con la
anchura del material y apriete los tornillos para
fijarlo en su posicion.

Tope

6 Tire del material, de forma que sobresalgan como minimo 50 cm en la parte frontal del equipo.

2. Funcionamiento bdsico 39



2-3 Cargar materiales

7 Gire los bordes del material a mano para colocarlo en una posicién en que la parte que sobresale de

la parte frontal del equipo quede colocada encima del sensor.

Sensor

Tire del material

hasta que quede
Tire como minimo 50 cm situado encima del

sensor. Eje

Con el material desenrollado y tenso, baje la palanca de carga del papel.

Los rodillos de arrastre descienden parainmovilizar el material.
El indicador [SET UP] empieza a parpadear y aparece la
pantalla mostrada en la figura. CLOSE THE COVER

Palanca de carga
de hojas

Si el material cargado queda suelto,
puede moverse y soltarse de los
rodillos de arrastre.

Bajela completamente.
9 Cierre la cubierta frontal.

Al hacerlo se detecta la anchura del material y se W 500 mm
muestra la anchura imprimible. La temperatura del
calentador también empieza a subir. El indicador [SET
UP] se ilumina
@ Idea
Para mas informacioén acerca del funcionamiento de los
calentadores, consulte “2-4 Funcionamiento del calentador.”
Si un rodillo de arrastre esta colocado encima de un area sin rodillo de
presion, a cerrar la cubierta frontal aparece la pantalla mostrada en PINCHROLL ERROR
la figura. Compruebe la posicién de los rodillos de arrastre y 'NVA'-'OS
asegurese de que estén alineados en las posiciones correctas.
o [RIGHT]

@ Aviso

Si el equipo va a permanecer mucho tiempo sin utilizar, retire el rollo de material del equipo y almacénelo.
Si dejarollosde material instalados en el equipo durante mucho tiempo, todo €l rollo podriaarrugarsey provocar unareduccion
en lacalidad de las imagenes impresas, asi como errores en €l motor.

40
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2-3 Cargar materiales

Cargar material en hojas
Al igua que con el material de tamafio estandar, compruebe los siguientes puntos a cargar hojas de material.

B Vista frontal

Alinee el extremo frontal del material con las posiciones que se indican en lafigura.

Alinee aqui.

Material en hojas

B Vista posterior

Extraigael gey el rollo de material de la parte posterior de la unidad.
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2-3 Cargar materiales

Fijar la posicidn con las abrazaderas del material (Sélo al imprimir)

Al imprimir, utilice las abrazaderas del material para fijarlo en su posicion. Si imprime sin utilizar las abrazaderas
del material pueden aparecer arrugas en los bordes debido a la dilatacion y contraccion térmica. Las arrugas en €l
material pueden provocar que se atasque en €l carro de impresion, u otros problemas que afectan a buen resultado
de la impresion.

Al cortar, extraiga las abrazaderas del material. Si 1o hiciera podria dafiar el equipo.

B Tipos de abrazaderas del material

Existen dos tipos de abrazaderas del material. Cada tipo tiene usos diferentes, como se indica a continuacion.

Abrazaderas del material cortas
Normalmente se utilizan |as abrazaderas del material cortas.

Abrazaderas del material largas

Se utilizan cuando se debe sujetar el material més firmemente, como a imprimir material que se arrugue facilmente.
Las abrazaderas del material largas obstaculizan la cuchilla de separacion. Si debe utilizarlas, consulte “Utilizar
las abrazaderas del material largas’” en la pagina siguiente para definir el gjuste de forma que no se realice la
operacion de corte del material.

@ Aviso

Cuando utilice las abrazaderas del material largas, asegurese de definir el gjuste para evitar que se realice la operacion de
corte del material. Si no lo hiciera, se podria dafiar el carro de corte, las abrazaderas del material o el equipo.

Nunca utilice ninguno de los siguientes tipos de material, aunque sea posible sujetarlos con las abrazaderas del material.
Si intenta utilizar estos materiales podria provocar averias.

* Materiales que quedan arrugados aunque estén bien sujetos
» Materiales que deforman |as abrazaderas cuando se sujetan
» Materiales con tendencia a enrollarse

B Colocar las abrazaderas del material

Insértel as firmemente en el componente de la parte exterior del rodillo de arrastre, hasta que encajen en su posicion con
un clic.

Adaptador de la
abrazadera del
material

Adaptador de la
abrazadera del
material

Abrazadera del material corta (izquierda) Abrazadera del material corta (derecha)
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2-3 Cargar materiales

I Retirar las abrazaderas del material

Manteniendo pulsada el area que aparece en lafigura, tire hacia usted pararetirarla.

Tire manteniendo
pulsada el area

Apriete aqui

( @ Idea

Los métodos de sujecion y extraccion son los mismos para las abrazaderas del material cortas y largas.

Puede colocar y extraer las abrazaderas del material aunque no haya ningin material cargado o con la palanca de carga de
las hojas levantada.
|\ J

B Utilizar las abrazaderas del material largas

Si utiliza las abrazaderas del material largas, asegurese de definir el siguiente gjuste antes de colocar las
abrazaderas del material.

MENU

4 Pulse Ia tecla [MENU]. Puise Ia tecla [] para ; , [wen e
seleccionar [MEDIA CLAMP]. ) MEDIA CLAMP 4
Pulse la tecla [p]. . | MEDIA CLAMP 5

2 > . > "™ | SHoRT » SHORT ¢
Apareceralapantallasiguiente.

A A
3 Pulse la tecla [ ¥ ] para seleccionar [LONG] y C Jm '\gEH%'QTCLf'\ﬁZNG ) :J
pulse la tecla [ENTER].
El gjuste cambiara

4 Pulse la tecla [MENU].
Vuelva al mend principal.

Si define los ajustes que acabamos de describir, evitara que se realice la operacién de corte del material.

Parainformacién detallada acerca del ment [MEDIA CLAMP], consulte “6-2 Descripciones detalladas de |os menus.”
Para mas informacién acerca del corte del material, consulte “3-3 Separar €l material.”
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2-3 Cargar materiales

I Ajustar las abrazaderas del material

Alinee los orificios de | as abrazaderas del material con los bordesizquierdo y derecho del material.

Abrazadera del material Rodillo de arrastre

Alinee los orificios con

el borde del material. Material

@ Aviso

Coloque las abrazaderas del material en las posiciones correctas. Si no estan colocadas en las posiciones correctas, €l
material se podria atascar o provocar otros problemas que podrian impedir una impresion correcta.

Al cortar el soporte utilizando |as abrazaderas cortas, y dependiendo del material, es posible que se suelte de las abrazaderas.
Unavez cortado el material, aseglrese de que no se haya soltado de |as abrazaderas.

A medida que avanzalaimpresion, el material puede moverse aizquierda o aderecha, y tocar (o soltarse de) las abrazaderas.
Cuando haya avanzado aproximadamente 1 m de material, compruebe |a posicion de las abrazaderas. Si parece que el material
podria soltarse de | as abrazaderas, gjuste la posicion de éstas.
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2-4 Funcionamiento del calentador

Este equipo dispone de dos tipos de calentadores.
El calentador de impresion calienta el material antes de imprimir, para mejorar la adhesion de latinta
El secador calienta el material después de laimpresion, para que latinta se seque mas rapidamente.

Cuando el equipo sale defébrica, se gjustade formaque, por defecto, los cal entadores se activen al activar laalimentacion
secundaria.

Al activar la alimentacién secundaria, el indicador [HEATER CONFIG] empieza a parpadear y los calentadores
empiezan a funcionar.

Los caentadores funcionan hasta alcanzar una temperatura predefinida, y contindian manteniendo la temperatura al
nivel predefinido. El indicador [HEATER CONFIG] se ilumina en este punto.

Latemperatura que se mantiene varia como se indica a continuacién, segiin el tipo de materia cargado.

Sin ningun material cargado
Se mantiene la“temperatura de calentamiento,” que esinferior alatemperatura de funcionamiento.

Con material cargado
Se mantiene la temperatura predefinida utilizando el menu de configuracion del calentador.

El indicador [HEATER CONFIG] parpadea mientras la temperatura del calentador aumenta, y permanece iluminado
cuando se alcanza la temperatura predefinida.

Este equipo utiliza un control automatico que evita que empiece la impresion hasta que los calentadores alcancen
la temperatura predefinida. Puede reducir el tiempo de espera hasta que se alcance la temperatura después de
cargar y gjustar el material manteniendo la temperatura de calentamiento antes de cargar el material.

Puede utilizar el men( [PREHEATING] para definir los ajustes para el funcionamiento del calentador y la
temperatura de calentamiento cuando no haya ningin material cargado. Para mas informacion, consulte “6-2
Descripciones detalladas de los menus.”

Para mas informacién acerca del ment de configuracién del calentador, en “3-1 Puntos que se deben comprobar antes
de redlizar la impresion” consulte “Definir el gjuste de temperatura de los calentadores’.
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3. Trabajar con el
equipo

Esta seccion describe los puntos que se deben comprobar antes de
imprimir o cortar, ademas de los métodos de impresion y corte y otros
aspectos.



3-1 Puntos que se deben comprobar antes de realizar la impresion

Nunca toque la placa si el calentador esta en funcionamiento.
Podria provocarle quemaduras.

Antes de empezar laimpresion o el corte, compruebe que se hayan realizado |0s siguientes puntos.

 Se ha cargado el material y hay una cuchillainstalada.
* Lacubierta frontal esté cerrada.
* El indicador [SETUP] y €l indicador [HEATER CONFIG] estan iluminados.

Cuando se termina la configuracion del material, la pantalla visualiza la anchura imprimible o cortable (mend princi-
pal).

W 550 mm

Menu principal

Cuando aparezcael menu principal, compruebe | os gjustes de |l os sigui entes el ementos para asegurarse de que es posible
realizar unaimpresion o un corte correcto.

Definir el ajuste de temperatura de los calentadores

Para gjustar la temperatura del calentador, pulse la tecla [HEATER CONFIG] y siga los pasos que se describen a
continuacién para definri el gjuste.

El calentador de impresion calienta el material antes de imprimir, para mejorar la adhesion de latinta.

El secador calienta el material después de laimpresion, para que latinta se seque mas rapidamente.

( (8) 1dea

Puede gjustar la temperatura a “OFF” 0 a un valor de 35 a 50°C (en intervalos de 1°C). Ajuste la temperatura a un valor
adecuado a tipo de material y a entorno de trabajo. En particular, si utiliza el equipo en un entorno de temperaturas bajas,
es aconsgjable que aguste la temperatura a un valor ligeramente alto.

Puede cambiar el gjuste de la temperatura del calentador incluso durante la impresion o sin que haya material cargado.

Si el software que utilizadispone de unafuncion paragjustar latemperaturadel calentador, puede utilizarla. Paramasinformacion
acerca de como realizarlo, consulte la documentacién del software.
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5

3-1 Puntos que se deben comprobar antes de realizar la impresion

Pulse la tecla [HEATER CONFIG].
Aparece el menu de configuracion del calentador.

Pulse las teclas [A] y [V] para introducir la

temperatura predefinida para [PRINT], y a
continuacién pulse la tecla [ENTER].

Asi se activan las temperaturas predefinidas para el
calentador de impresion.

Pulse la tecla [p-] para desplazar el cursor hacia
[DRYER].

De la misma manera que en el paso 2,
introduzca la temperatura predefinida y pulse
la tecla [ENTER].

Asi se activan las temperaturas predefinidas para el
secador.

Pulse la tecla [HEATER CONFIG].
Aparece el menu principal.

HEATER CONFIG

PRINT
L= prver @A
[
Temperatura Temperatura
predefinida real
N
A | PRINT 38 25 | ENTER
\J DRYER 35 25 ¢
L J
PRINT 38 25
> Jw» | pryER 35 25 ¢
L J
A PRINT 38 25 ENTER
v " | bryer A L
L J

Comprobar el estado de los cabezales de impresion

Antes deiniciar laimpresion, realice una prueba de impresion para comprobar €l estado de los cabezales.

Problemas como la falta de puntos impresos pueden reducir la calidad de impresion.
Si los resultados de la prueba evidencian un problema, limpie los cabezal es para restablecerlos a su estado adecuado.

1

Mantenga pulsada la tecla [TEST PRINT] como
minimo durante un segundo.

Se imprimira el patron de prueba.

Si faltan puntos, limpie los cabezales.

Si desea més informacién acerca de la limpieza del
cabezal, consulte la seccidn “5-2 Limpiar los cabezales
deimpresion.”
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3-1

Comprobar los ajustes de las condiciones de corte

50

Puntos que se deben comprobar antes de realizar la impresion

Antes de llevar a cabo el corte real, realice una prueba para comprobar si € equipo corta correctamente.

1 Instale una cuchilla y cargue el material; a continuacion, cierre la cubierta frontal.

Asegurese de que la luz [SETUP] se ilumine.

2 Utilice las flechas para mover el carro de corte al lugar donde se debe efectuar la prueba de corte.

Circulo 1

3 Pulse y mantenga pulsada la tecla [TEST CUT] durante un segundo o mas.

Como se muestra en lafigura, se cortan un cuadrado y un circulo.

4 Despegue las dos formas y examine los resultados de corte para el material. Rectangulo 2

Si las dos formas se despegan juntas, 0 si quedan areas sin cortar, siga los pasos descritos a continuacion para
cambiar los gjustes de las condiciones de corte. Para informacion detallada acerca de la comprobacién de los
gjustes para las condiciones de corte, consulte “4-3 Descripciones detalladas de las condiciones de corte.”

Ajustar las condiciones de corte
Pulse latecla[CUT CONFIG] paravisualizar el mena de configuracion de corte.

1 Pulse la tecla [CUT CONFIG].
Aparecerala siguiente pantalla.

2 Utilice las teclas [«] y [m] para seleccionar el CUT CONFIG

elemento del menu. . Im

3 Utilice las teclas [A] y [¥] para introducir el valor

deseado, y pulse la tecla [ENTER]. L Im

El valor de ajuste ha cambiado

FORCE 4«3
50 of b 50 of €
FORCE 4«3
50 of b 50 of €

L as condicionesde corte que puede gjustar utilizando el ment de configuracion de corteincluyen “ presion delacuchilla,”
“velocidad de corte,” y similares. Para mas informacion, consulte” 6-2 Descripciones detalladas de los menuds.”
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3-1 Puntos que se deben comprobar antes de realizar la impresion

Unas condiciones de corte incorrectas podrian causar sintomas como los descritos a continuacion.

Presion de la cuchilla

Grande  El material se rompe fécilmente durante el corte.
 Es necesario cambiar la cuchilla frecuentemente.
« El corte sobrepasa el papel de base, y el avance normal del material se hace imposible.
* El equipo se dafia.

Pequefia < Algunas partes del material no se cortan

Velocidad de corte

Rapida * Quedan &reas sin cortar.
* La profundidad de corte varia segiin la posicion.
» Laformadel corte esta distorsionada.
« El material se rompe fécilmente durante el corte.

Lenta * El corte tarda mucho tiempo.

Para mas informacion acerca de las descripciones detalladas de las condiciones de corte, consulte “4-3 Descripciones
detalladas de |as condiciones de corte”

@ Idea

Dar prioridad a las condiciones de corte ajustadas en el equipo

Si ha seleccionado [COMMAND] para[CUTTING PRIOR] en el menu de pantalla del equipo, tendran prioridad los ajustes
del programa para las condiciones de corte. Por defecto, esta gjustado a [COMMAND].

Paradar prioridad alas condiciones de corte gjustadas en el equipo, desactive |os ajustes de programa, o seleccione[MENU] en
el elemento del ment [CUTTING PRIOR].

Paramasinformacién acercadel elemento del ment [CUTTING PRIOR], consulte laseccion “6-2 Descripciones detalladas de
los mends’.
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3-2 Trabajar con el equipo

@ Aviso

Nunca abra la cubierta frontal. Si abre la cubierta frontal durante la impresion o €l corte, puede provocar una parada de
emergencia. Esto significaque laimpresion o el corte no se realizarén correctamente aunque se haya reanudado la operacion,
debido a la falta de tinta 0 a la desalineacion de la imagen.

Los cabezales de impresién podrian quedar destapados (es decir, el carro de impresion podria quedar encima de la placa).
Si los cabezales de impresion se dejan destapados durante un periodo de tiempo prolongado, es posible que éstos queden
obstruidos de manera permanente.

Si el carro deimpresion se detiene encimade la placa, pulse latecla[POWER] parareiniciar el equipo. El carro deimpresion
se desplazay se tapan los cabezales de impresion.

Si el carro deimpresion no se desplazaincluso a reiniciar el equipo utilizando latecla[POWER], consultelasecciéon “7-1 Qué
hacer si...” y consulte “ Qué hacer si €l carro de impresion no se desplaza.”

Durante la impresion, nunca toque la parte del material que se haya descargado. Si lo hiciera podria dificultar el avance del
material, 0 causar que éste toque los cabezalesy provocar un atasco del papel o dafios en los cabezales.

Al enviar los datos se inicia la impresion o el corte.

Puede realizar una gran variedad de operaciones segun los ajustes aplicados a los datos enviados.

Al enviar datos solo para la impresién o el corte desde el ordenador, sélo se realiza la impresion o el corte
correspondiente.

Cuando se envian datos paraimprimir y paracortar, unavez terminadalaimpresion, el corte empieza automaticamente
(Impresion y corte).

También es posible realizar operaciones como extraer el material después de la impresion, realizar laminaciones u
operaciones similares, volver acargar el material y cortarlo.

Para méas informacion acerca de como definir los gjustes, consulte la documentacion del software utilizado.

@ Idea

Si no aparece el menu principal, laimpresion no empezara aunque se hayan enviado los datos desde el ordenador. Si aparece
otra pantalla de menu, pulse latecladel menu correspondiente para volver a menu principal .

L os puntosimportantes atener en cuenta cuando s6lo seimprime, cuando sdlo se corta, y cuando seimprimey se corta
son diferentes.

Cuando sélo se imprime

Para imprimir, los calentadores deben alcanzar la temperatura predefinida. Si los calentadores no han alcanzado
la temperatura predefinida al iniciar la impresion, el indicador [HEATER CONFIG] parpadea y se visuaiza la
pantalla mostrada en la figura.

NOW HEATING...

Cuando los calentadores alcanzan la temperatura predefinida, el indicador [HEATER CONFIG] deja de parpadear,
permanece iluminado y laimpresion empieza automaticamente.
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3-2 Trabajar con el equipo

Cuando soélo se corta

| @ Aviso

Cuando corte, nunca utilice abrazaderas del material.

Si utiliza un rollo de material, antes de empezar el corte, deje una parte del material suelta en la parte posterior.
Gire los bordes del soporte a mano para extraer la longitud necesaria del rollo. Si empieza a cortar sin realizar €l
anterior procedimiento, puede producirse un error del motor o el rollo de material puede caerse debido a que se
tira de é con demasiada fuerza.

Ademas, si gjusta la temperatura del calentador a [OFF] puede que los resultados obtenidos sean mejores. Para
mas informacion acerca del gjuste de la temperatura del calentador, consulte “3-1 Puntos que se deben comprobar
antes de realizar la impresion.”

Cuando se imprime y se corta

Deje que el material se seque suficientemente antes de empezar el corte

Antes de empezar €l corte, deje que el material se seque suficientemente. (El tiempo de secado necesario varia
segln €l tipo de material.) Si el material no esta suficientemente seco, el rodillo de arrastre o la cuchilla podria
hacer que la tinta de la superficie impresa se corriese durante el corte.

Si gjusta el tiempo de secado en el software utilizado, podra cortar después de esperar durante un intervalo indicado.
Para més informacién acerca de como definir este gjuste, consulte la documentacién del software utilizado.

Ajustar la extension de la cuchilla

Si imprime después de cortar, es posible que €l extremo del tapon del soporte de la cuchilla roce la superficie
impresa y la dafie. (Es mas probable que se produzcan dafios si el material no se ha secado completamente.)
En este caso, aumente ligeramente la extension de la punta de la cuchilla.

Para méas informacién acerca del ajuste de la extension de la cuchilla, consulte “4-3 Descripciones detalladas de
las condiciones de corte.”
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3-3 Separar el material

Para cortar una parte impresa del material, utilice latecla[SHEET CUT].

1 Asegurese de que el indicador [SET UP] se ilumine.

Mantenga pulsada la tecla [SHEET CUT] al menos un segundo.
El trozo se cortara en la posicion actual delalineadeinicio de laimpresion.

SHEET CUT

Este paso no es necesario si realiza un corte automatico enviando un comando de corte del material desde el ordenador.

@ Aviso

Cuando utilice las abrazaderas del material largas

Cuando las abrazaderas del material largas estan instaladas, obstaculizan la cuchilla de separacién.

Cuando las utilice, seleccione siempre [LONG] en el elemento del meni [MEDIA CLAMP] para evitar que se corte el
material.

Cuando defina este ajuste, no se cortara el material, aunque pulse la tecla [SHEET CUT] o envie un comando de corte del
material desde el ordenador.

Si desea separar €l material una vez finalizada la impresién, aseglrese de extraer las abrazaderas del material largas 'y a
continuacion seleccione un valor diferente a [LONG] en el elemento del mend [MEDIA CLAMP].

Para més informacion acerca de como definir el ajuste, en “2-3 Cargar materiales’ consulte “Fijar la posicion con las
abrazaderas del material (Sdlo a imprimir) — Utilizar las abrazaderas del material largas.”

Para més informacion acerca del ment [MEDIA CLAMP], consulte “6-2 Descripciones detalladas de los mends.”

54

Proteccidn de la cuchilla

-
@Idea -

Segln la composicion del material, es posible que no se corte. ﬁ

””””””””” f —=EL

El material —=

Seguin lacomposicion del material, puede que queden restos en la
placa después del corte. En este caso, retirelos manual mente.

° ["1Posicion real
Si realiza un corte, nunca utilice la tecla[ A] para hacer retrocer Zi c;z:teara de la punta de
el material. A no ser que el extremo del material se haya punto. la cuchilla

colocado en una posicion en la placa frontal, el corte no se | -

realizara correctamente. |

Parte impresa
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3-4 Detener o pausar las operaciones

Utilice la tecla [PAUSE] para detener o pausar la impresion o el corte.

Pulse latecla[PAUSE] parainterrumpir laimpresion o el corte.
Se visualizara |la pantalla que aparece en lafigura.

PAUSE

TO CANCEL, HOLD
DOWN PAUSE KEY

El indicador [PAUSE] se
iluminara.

Después de comprobar que se visualiza la pantalla, vuelva a pulsar latecla[ENTER].
Laformaen que se pulsalatecla[PAUSE] determinasi laimpresion o el corte se detiene o se reanuda.

Detener la impresion o el corte

Mantenga pulsada la tecla [PAUSE] durante un segundo o mas.
Se visualizard|a pantalla que aparece en lafiguray laimpresion se detendra

CANCELING. . .

Se borraran los datos restantes.

Reanudar la impresion o el corte

Vuelva a pulsar la tecla [PAUSE].
Laimpresion o el corte se reanudara. PAUSE

El indicador [PAUSE] se apagara.
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4. Una amplia variedad
de operaciones

En esta seccion describiremos una amplia variedad de operaciones y
funciones, agrupadas segun la tarea.



4-1 Ajustar la posicion de inicio de la impresion

A%

NN\

Siguiente impresion

Ajuste la posicion donde se inicialaimpresion o el corte en el lugar deseado.

Utilicelasteclasdeflechay latecla[BASE POINT] paragjustar los puntosdeinicio (puntosde origen) paraladireccion
de avance (ladireccion de movimiento adelante y atrés) y paraladireccion de exploracion (ladireccién de movimiento
del carro de impresion).

2\

Margen _I

(Ajustar en el ordenador)

Area de
impresion

Posicion de inicio de la
direccion de avance

inicio

|

|

|

|

i

: Punto de
|

! (punto de
l

|

* Volver a ajustar el punto de origen
en la direccién de exploracion a su
posicion original

Posicién de inicio de la direccion de exploracion

Direccion de
avance

o |},I_

N

Direccion de exploracién

I

4

@ Idea

Cuando utilice latecla[BASE POINT] paracambiar la posicion deinicio de laimpresion, compruebe el tamafio de los datos a

imprimir antes de ajustar dicha posicion.

58

4. Una amplia variedad de operaciones



4-1 Ajustar la posicion de inicio de la impresion

Ajustar la posicion de inicio

1 Cargue el material e instale una cuchilla.

2 Utilice las teclas de flecha para alinear el centro El centro de la cuchilla
de la cuchilla con la nueva posicion de inicio
de impresion o de corte.

3 Pulse la tecla [BASE POINT].
Apareceralapantallamostradaen lafiguray el indicador w | W 500mm
[BASE POINT] seiluminaré B

@ Aviso

Cuando realice unaimpresion, deberia evitar utilizar las flechas para hacer retroceder el material siempre que sea posible. Si
lo hiciera, podriareducir laprecision delaimpresion o éstapodriaquedar doblada. Delo contrario laprecision de laimpresion
se podriareducir y laimpresion se podria doblar.

@ Idea

Si el punto de inicio se especifica utilizando las teclas [4] [V]

Si la operacion se realiza utilizando solo lasteclas [ 4] [Y], €l carro de corte se detiene dentro de la cubierta. Si pulsalatecla
[BASE POINT] en este momento, solo se gjusta la posicion inicial de la direccion de avance (la direccion del movimiento de
delante hacia atras). Paraladireccion de exploracion (ladireccion de movimiento del carro), el ajuste serealizaen el borde del
areade impresion.

B Para cancelar el ajuste
La posicion gustada utilizando la tecla [BASE POINT] se cancela en las siguientes situaciones.

- Cuando finaliza la impresion, el corte o la impresion y el corte de una pagina
- Cuando se cancela la configuracion del material
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4-2 Corregir la impresion

Cuando haya sustituido el material por otro distinto, o cuando utilice el equipo en un lugar sujeto a grandes cambios de
temperatura, realice las correcciones que se describen a continuacion.

Correccion del avance

Corrige los errores en el avance de los rodillos de presion segin el tipo de material. Asegurese de definir este gjuste
cuando haya sustituido el material por otro de un tipo diferente. Si se corrige €l avance se mejora la precision en la
colocacion de puntos en la direccion de avance, y puede contribuir a la obtencion de unaimagen de mejor calidad.

( () 1dea

Al corregir €l avance, realice los ajustes paralas mismas condiciones de tipo de material utilizado, la configuracion del material
(rollo de material o material en hojas), y la mismatemperaturadel calentador que en unaimpresion real.

Al realizar unaimpresion de prueba parala correccion del avance, cargue el material correctamente (consulte la seccion “2-3
Cargar soportes’). Si el material no se ha cargado correctamente, es posible que los resultados de |a prueba de impresion no
muestren valores de gjustes precisos.

Si puede definir el error en el avance de los rodillos de presion en el ordenador, tendré prioridad el ajuste del ordenador.

| J

Definir el valor de ajuste

1 Pulse la tecla [MENU], y la tecla [y] para
seleccionar [CALIBRATION].

| MENU
CALIBRATION
CJ

-
v

2 Pulse dos veces la tecla [p], y desde el menu

[PRINTING ADJ.], seleccione [TEST PRINT]. ] CALIBRATION «3
Aparecera la siguiente pantalla. PRINTING ADJ. >
CALIBRATION 3
-
g S TEST PRINT ¢
Pulse la tecla [ENTER].
Se imprimird un patrén de prueba.
Patron de
prueba
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4-2 Corregir la impresion

4 Compruebe los resultados de la impresién. Si no se obtiene el resultado correcto, prosiga desde el
punto 5. Consulte la siguiente figura y modifique el valor de ajuste.

Resultado de Espacios en Correcto Zonas
impresion blanco superpuestas

B
[—

+0 Incremente
Valor de Disminuya el valor
ajuste el valor

Pulse la tecla ara seleccionar [SETTING].
5 AL [ ] i] s | PRINTING ADJ. «3
SETTING >
6 Pulse la tecla [p»]. _ " SETTING 2
Aparecera |apantallamostrada en lafigura — 0.00% P 0.00% ¢

Utilice las teclas [ 1y [ ¥ ] para ajustar el valor
deseado, y pulse la tecla [ENTER].
Los valores de gjuste han cambiado.
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4-2 Corregir la impresion

Correccion bidireccional

Ajustaladesalineacion que se produce durante laimpresion bidireccional. Realice el gjuste paralacorreccion bidireccional
si ha sustituido el material por uno de tipo diferente o si utiliza el equipo en un lugar sujeto a grandes oscilaciones
térmicas.

@ Idea

La correccion bidireccional se activa sdlo cuando se realiza unaimpresion bidireccional .

Definir el valor de ajuste

MENU
1 Pulse la tecla [MENU], y la tecla [Y] para =~ =
seleccionar [ADJUST BI-DIR]. Yy v
ADJUST BI-DIR 4
C_J
2 Pulse la tecla [p]-
Apareceralapantalla mostrada en lafigura. >
] ADJUST BI-DIR v
> -
TEST PRINT ¢
3 Pulse la tecla [ENTER].
Se imprimira un patrén de prueba.
Cuando haya terminado la prueba de impresion, el mate-
rial avanza hasta una posicion que le permite visualizar
€l patrén de prueba.
4 Consulte el patrén de prueba y seleccione el
valor de ajuste (un valor sin desplazamiento). LD IDDDD DD WDw o
m UMD ODODDODE N0 WWT T
NO.4 -30 -29 3 2 -1 0 +1 +2 +3 +4 +5 +6 +7 +8 +9 +10
5 N | e d'W\THIODODDODODDD IO T
I_l
JATI I I (PN mmémmmmwmmwmw@
m D] [I:I @ |:|:| m‘ NO.3 -30 -29 8 -2 -1 0 41 42 43 +4 45 46 +7 48 +9 +10
3 +4 +5 +6 +7 +8 +9 +10
o e DO (OWDD O@ITOD0 0N
wm N OO ODATODODDDDD O
o 2009 3 -2 -1 0/ +1 +2 +3 +4 +5 +6 +7 +8 +9 +10
ImononQo o .
@ |rl“ e\ U OYOOHOODDDODOD
U000 WO\ T000 NI TDD D 0 R
‘ 4 15 +6 +7 +8\J\ 10 NO.1 -30 -29 3 -2 -1 0 41 +2 Mged +5 +6 +7 4290y +10
N

Valor de ajuste

(El valor sin desplazamiento)

En esta figura, los valores de ajuste
numero 1 son H1 =7 '/, y H2 = 8.

5 Compruebe el valor de ajuste, y pulse la tecla
[ENTER].

El material vuelve ala posicion donde finalizé la prueba
deimpresion.
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4-2 Corregir la impresion

6 Pulse la tecla [Y] para seleccionar [SETTING

NO. 1]. v ADJUST BI-DIR 3
Puede seleccionar de[SETTING NO. 1] a[SETTING NO. L Im SETTING No.1 >
4].
A
7 Pulse la tecla [p]. - H1 H2 4dv
Aparecera la pantalla mostrada en lafigura. 0 0 +
8 Utilice las teclas [«g] Y [p] para seleccionar H1 H1 H2 3
o H2. Utilice las teclas [ A 1y [ ¥ ] para definir el 7 8 +
valor ajustado en el paso 4. En este caso, para [SETTING NO.
Cuando haya introducido todos los valores de 1], introduzca H1 =7 ">y H2 = 8.

ajuste, pulse la tecla [ENTER].
Los valores de gjuste han cambiado.

9 Repita los pasos del 6 al 8 para introducir los
valores de ajuste del [SETTING No. 2] al [SET-
TING NO. 4].
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4-2 Corregir la impresion

B Guardar y cargar un valor de correccion bidireccional

Puede guardar un maximo de ocho patrones de valores de gjuste para la correccion bidireccional que haya ajustado en
lamemoria.

Si guarda valores de gjustes diferentes para distintos tipos de material, puede cargar el valor de gjuste de formasencilla
y répida cuando cambie el tipo de material.

Guardar un valor de ajuste

1 Siga los pasos de la seccion anterior, “Definir
el valor de ajuste,” para introducir los valores

de ajustes.
2 Pulse la tecla [Y] para seleccionar [SAVE PRE- M n | ADJUST BI-DIR 43
SETTING]. ) SAVE PRESETTING >

SAVE 43
¢

Pulse la tecla ara visualizar la pantalla > "
3 [»1p P I PRESETTING 1

que aparece en la figura. Seleccione una me-
moria para guardar de [PRESETTING 1] a Para seleccionar el
[PRESETTING 8], y pulse la tecla [ENTER]. numero, utilice las teclas

Los valores de ajuste se guardan en el nimero de memo- [AlY (V]
ria seleccionado.

@ Idea

Puede ser una buenaidea anotar |os nimeros de memoriay el tipo de material cuyo valor de gjuste se haya guardado en
cada nimero.

Cargar un valor de ajuste

MENU MENU
1 Pulse la tecla [MENU], y la tecla [Y] para I ADJUST BI-DIR
seleccionar [ADJUST BI-DIR].

v 4

ADJUST BI-DIR 4
» 1>
L » | resTPRINT

L+ O

2 Pulse la tecla [p].
Apareceralapantalla mostrada en lafigura.

é s | ADJUST BIDIR 5

3 Pulse la tecla Y] para seleccionar [LOAD PRE- LOAD PRESETTING >
SETTING].

uali LOAD 43

4 Pulse la tecla [ p] para visualizar la pantalla - I m PRESETTING 1 :

que aparece en la figura.

Seleccione el nimero de memoria a cargar, y Para seleccionar el
pulse la tecla [ENTER]. numero, utilice las teclas
Se cargael valor del gjuste seleccionado. (AlY (V]

() 1dea

Esta operacion borra los valores de ajuste que no estén guardados en la memoria. Si desea conservar algunos valores de
gjustes, guardel os primero en lamemoria.
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4-3 Descripciones detalladas de las condiciones de corte

La calidad del corte depende de la cuchillay del material utilizados, asi como de las condiciones de corte. Existen
cuatro condiciones de corte: velocidad de corte, presion de la cuchilla, desviacion de la cuchillay extension de la
cuchilla. Para obtener un corte de alta calidad, es necesario establecer las condiciones de corte adecuadas para la
cuchillay el material utilizados. Repitalas pruebas de cortey 10s gjustes alas condiciones de corte hasta que la calidad
de corte del material mejore.

Esta seccion describe como utilizar los resultados de | as pruebas de corte para comprobar las condiciones de corte.

1 Despegue el circulo 1 (indicado con @).
» Cuando se puede despegar solo, sin interferir con el rectangulo 2
(indicado con[]), la presion de la cuchilla esté bien gjustada.
* Si se despega, €l gjuste de presion o de extension de la cuchilla es
insuficiente.
» Si quedan éreas sin cortar, la velocidad de corte es demasiado rapida

Circulo 1

Rectangulo 2

2 Despegue el rectéangulo 2 (indicado con[]).

 La presion dptima de la cuchilla es correcta si se pueden distinguir
claramente las lineas dejadas por la cuchilla

« Si no se aprecialamarcadelacuchilla, o si esdemasiado fuerte, debera
gjustar la presién o laextension de la cuchilla.

3 Compruebe la forma del rectéangulo 2.

* Si las esquinas se cortan totalmente y correctamente de laformaindicada
enA, las condiciones son correctas.

« Si las esquinas quedan redondeadas, como se muestraen B, €l gjuste de
la desviacién de la cuchilla es insuficiente. A B C
« Si lasesquinastienen “cuernos’, como se muestraen C, ladesviacion de

la cuchilla es demasiado grande.

» Si laformadel corte estadistorsionada, lavel ocidad de corte esdemasiado

répida.

Compruebe los puntos descritos anteriormente, y si la calidad del corte del material no es satisfactoria, gjuste las
condiciones de corte. Para mas informacion acerca de cdmo realizar una prueba de impresion y de como gjustar las
condiciones de corte, en “ 3-1 Puntos que se deben comprobar antes de realizar laimpresiéon” consulte “Comprobar los
gjustes de las condiciones de corte,” y consulte también “6-2 Descripciones detalladas de |os mends.”

B Ajustar la extension de la cuchilla

Cuando deseerealizar gjustes precisosy exactos de laprofundidad
del corte, como al cortar el material con papel continuo fino, puede

obtener buenos resultados ajustando la puntade lacuchilla. Girela
parte del tapdn del soporte de la cuchilla para gjustar |a extensién ﬁ }
f i

Min. 0 mm Max. 2,5 mm 0,1 mm

de la cuchilla. Se puede variar la extension en 0,5 mm realizando

un giro completo del tapon.

Tenga en cuenta que si la extension de la cuchilla es insuficiente, Extension de la
el extremo del tapon del soporte de la cuchilla puede tocar o dafiar cuchilla
lasuperficieimpresa. Esimportante que tenga un cuidado especial

cuando utilice un material que dificulte la adhesién de latinta.

p
@ Idea Soporte

Parte de
material

Estimacion aproximada de la extension de la cuchilla
Utilice | as siguientes dimensiones como estimacion para
gjustar la extension de la cuchilla.

P —
=

Parte del papel La longitud de la

. Gros.or del papel continuo Mitad del cuchilla es aproxi-
Extension  _ Grosor de la parte del continuo Cuchilla papel madamente igual a
de la cuchilla  material continuo :

2 la profundidad del
corte
. J
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4-4 Corregir la impresion y el corte

Si las posiciones de impresion y de corte se desalinean, utilice el elemento del mend [PRINT-CUT ADJ] pararedizar
una alineacion de la posicion.

Ajustar automaticamente

1 Cargue un material.
Asegurese de que €l indicador [SET UP] seilumine.

2 Consulte el apartado “Paso 8: Adaptar el equipo

a las condiciones del entorno donde se A
. - o . MENU v
instalara” de la seccién “1-3 Montaje e ENV. MATCH pf
instalacion” para seleccionar [ENV. MATCH]. i
MENU
Una vez terminado, pulse la tecla [Y] para
3 . v — MENU 2
seleccionar [PRINT-CUT ADJ.]. v - PRINT-CUT ADJ N
= .
A
4 Pulse la tecla [p»]. s - PRINT-CUT ADJ. < :
Apareceralapantalla mostrada en lafigura. TEST PRINT
5 Pulse la tecla [A] para seleccionar [AUTO]. . Jm PRINT-CUT ADJ. 43
A AUTO ¢

6 Pulse la tecla [ENTER] para imprimir una marca

cuadrada y para que la lea automaticamente. W Parte posterior

Se inicia la alineacion de la posicion. La impresion y

lectura de las marcas cuadradas se realiza [ |I
automaticamente. Cuando la operacion termine, se

visualizara la pantalla mostrada en lafigura. Parte frontal

PRINT-CUT ADJ. (E)— Marca cuadrada

COMPLETED !! ¢

Pulse la tecla [ENTER].
Lapantallavuelve alavisualizacion del paso 4.

@ Idea

Segun €l tipo de material, puede que no sea posible realizar la correccién automaticamente. En este caso, consulte €l valor de
desplazamiento de un patron de pruebay alinee las posiciones paralaimpresiony el corte. Parainformacion acercadelaforma
de consultar un valor de desplazamiento en un patrén de prueba, consulte la siguiente seccion, “Ajustar manua mente.”
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Ajustar manualmente

4-4 Corregir la impresion y el corte

Consulte el valor de gjuste del patron de pruebaimpresoy corte el material. Introduzcael valor de ajuste con €l panel de

operaciones, y alinee las posiciones de impresion y de corte.

1 Cargue el material e instale una cuchilla.
Asegurese de que €l indicador [SET UP] seilumine.

2 Consulte la seccion “Ajustar automaticamente”
en la pagina anterior y realice los pasos 2 a 4.

Aparecerala pantalla mostrada en lafigura.

3 Pulse la tecla [ENTER].
Serealizalaimpresiony el corte del patron de prueba.

4 En el patrén de prueba, consulte el valor en la
posicion indicada en la figura.

Patrén de prueba

Direccién de exploracion

RIRAEN
|

Escala de valores de ajuste —m

14
,|I II,;|IIII:|IH1

EEEEEEEE

Linea de corte

Direccion LL: : |
de avance |

>

5 Pulse la tecla [y] para seleccionar [FEED SET-
TING].

6 Pulse la tecla [p].
Apareceralapantalla mostrada en la figura.

7 Pulse las teclas [A] y [] para introducir el valor

de ajuste de la direccion de avance visto en el
paso 5, y pulse la tecla [ENTER].

8 Repita los pasos del 6 al 8 e introduzca el valor
de ajuste de [SCAN SETTING].

- w

TEST PRINT

PRINT-CUT ADJ.

A
4+ 0

Linea de corte

Consulte la escala donde la linea

de corte pasa por encima del

valor de ajuste.

En esta figura, el valor es “-0.3”
Utilice el mismo método para
consultar el valor de la direccion

de avance.
\/ A
) m | PRINFCUTADJ. v
FEED SETTING >
FEED SETTING 43
» -
C_Jw +00mmP +0,0mm <
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4-5 Volver a cargar el material y realizar el corte

Si imprime, a continuacion lamina o realiza alguna operacion similar, luego recarga el material, y finalmente corta,
puede utilizar la funcién de alineacion, para alinear las posiciones de impresion y de corte.

La alineacion de las posiciones de impresion y de corte utiliza marcas de corte. La impresion con marcas de corte
afadidas permite la deteccion automética de dichas marcas durante el corte, permitiendo la alineacion.

Imprimir con marcas de corte

Cargue el material y envie los datos. Las marcas de corte se ~ Marca de corte Marca de corte
imprimen autométi camente en cuatro posiciones. (ALIGN POINT3) (ALIGN POINT2)
marcas de corte. Para mas informacion acerca de como definir \/\/\/\//\[\ posterior
el gjuste, consulte la documentacion del software utilizado.

Utilice el software para definir los gjustes de impresion de las y Parte
[

|I
Puede utilizar BASE POINT y ALIGN POINT 1 a través de d hd

ALIGN POINT 3 para realizar la alineacién automética o Parte
manual mente. Si deseamasinformacién acerca de como definir R (0] I an d frontal

los gjustes, consulte la siguiente seccion.

! T
@ Idea Marca de corte Marca de corte
(ALIGN POINT1) (BASE POINT)

Las marcas de corte y similares dibujadas con programas de
ordenador no se pueden utilizar como marcas de corte en
este equipo.

B Tamainos de material que permiten la deteccion automatica de las marcas de corte
Si imprime con marcas de corte, gjuste un margen de un minimo de 90 mm antes de la proxima posicion deinicio de

impresion. Puede gjustar el margen con €l software que utilice. Para més informacion acerca de como definir el gjuste,
consulte la documentacion del software utilizado.

@ Marcas de corte . Rodillos de arrastre

T

>, & 4 Doénde cortar el material

90 mm o mas

1,5 mm o

22,5 mm

El tamafo real donde
se puede imprimir
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4-5 Volver a cargar el material y realizar el corte

Alinear automaticamente

Si define el gjuste paraleer las marcas de corte al enviar datos de corte desde el ordenador, la alineacién se realiza con
lapresenciao laausencia de las marcas de corte determinadas autométi camente. Para més informacion acerca de como
definir el gjuste, consulte la documentacion del software utilizado.

1 Alinee las marcas de corte con el protector de la cuchilla y
cargue un material.

f @ Idea

Laalineacion no se puederealizar si lalineaque conectalas marcas C |7
de corteizquierday derechaseinclina5 o mas grados. Ajuste la Marcas de
posicion del material cargado. corte

Protector de la
Intervalo de 5 cuchilla

- = -—)—/
grados
b\

Intervalo de 5
grados

Cuando se envian datos, la alineacién se realiza
automaticamente, y se inicia el corte.

@ Idea

Lapantallamostradaen lafiguraaparece cuando no se han podido detectar automaticamente CROPMARK ERROR
las marcas de corte.
En este caso, pulse latecla[ENTER]. NOT FOUND ¢/

Latransmision de datos se detiene, y se detiene la operacidn de corte.
Alinee las marcas de corte con la posicion correcta, y vuelva a enviar los datos.

Si deseasalir deladeteccion de marcas de corte antes de que termine, pulselatecla[ PAUSE].
Cuando se visualizalapantallamostradaen lafigura, pulselatecla[ENTER] parasalir de CANCEL CROPMARK
la deteccion. DETECTION? ¢
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4-5 Volver a cargar el material y realizar el corte

Alinear manualmente

Segun el tipo de material, puede que no sea posi bl e detectar autométi camente las marcas de corte. Si las marcas de corte
no se pueden detectar automaticamente, realice la alineacion manuamente.

1 Ajuste la posicion del punto de origen. Utilice
las flechas para desplazar el centro de la
cuchillay colocarla encima de la marca de corte
inferior derecha.

2 Pulse la tecla [BASE POINT].
El indicador [BASE POINT] seiluminara.

Se visualiza la posicion donde se ha ajustado BASE
POINT.

3 Utilice las flechas para alinear el centro de la
cuchilla con cualquiera de los puntos de
alineacion (de ALIGN POINT 1 a ALIGN POINT
3), y a continuacién pulse y mantenga pulsada
la tecla [BASE POINT] durante un segundo o
mas.

4 Cuando se visualiza la pantalla mostrada en la
figura, pulse la tecla [ENTER].

Se ha gjustado €l punto de alineacion.

. Centro de la
Alinee el centro de la cuchilla

cuchilla en esta posicion\

BASE POINT
— W 500 mm
= I
:
Alinee el centro de la
cuchilla en esta posicion.
SETTING
ALIGN POINT 1 ¢
ENTER W 500 mm
—

Esta pantalla indica que BASE POINT
y ALIGN POINT 1 se han ajustado.

@ Idea

POINT] seguin sea necesario.

Lasposicionesen el material deALIGN POINT 1 aALIGN POINT 3
son fijas. El equipo determina automati camente desde la posicion del
ajuste de BASE POINT que alineael punto o los puntos ajustados. La
pantallavisualiza el nimero de cada punto de alineacion gjustado. Para
informacion acercade laposicién delos puntos de alineacién, consulte
la seccion anterior, “Imprimir con marcas de corte.”

|

Puede definir los ajustes para un méximo de tres puntos de alineacién. Cambie el nimero de puntos gustados con [ALIGN

Los gjustes de ALIGN POINT no se pueden realizar si no se ha gjustado el BASE POINT.
Si gjustael BASE POINT después de gjustar ALIGN POINTSs se borran todos los ALIGN POINTSs gjustados anteriormente.

N

W 500 mm
B123

_— ALIGN POINT 3
—— ALIGN POINT 2

ALIGN POINT 1

BASE POINT
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4-6 Comprobar el nivel de tinta restante

Puede utilizar €l elemento del ment[INK REMAINING] paracomprobar latintarestante unavez instalados | os cartuchos
detinta. Utilice estainformacién como guia para cambiar los cartuchos de tinta.

Para mas informacién acerca del uso y la sustitucién de los cartuchos de tinta, consulte “5-1 Sustituir los cartuchos de
tinta”

@ Idea

En situaciones como las siguientes, no se muestra la cantidad real de tinta restante.

» Cuando se extraey se reinstala un cartucho de tinta usado parcialmente
« Cuando se instala un cartucho de tinta usado parcialmente

El cartucho de tinta instalado se considera un cartucho de tinta nuevo y se visualizala cantidad de tinta restante por defecto.

1 Pulse la tecla [MENU], y la tecla [Y] para MENU a
seleccionar [INK REMAINING]. I;l " INK REMAINING >

2 Pulse la tecla [p]. > ) m 10l 2HE 31 41
Se mostrara en pantalla la cantidad de tinta restante de

todos |os cartuchos de tinta. Los nimeros que aparecen !

en lapantallaindican los nlimeros de | as etiquetas de los A menor numero de

puertos de los cartuchos de tinta. La figura indica que marcas, menos tinta

queda poca tinta parael nimero 3 (magenta). queda en el cartucho.
\ 1 2 3 4

BK cYy . YE

Etiqueta del puerto del
cartucho de tinta

3 Una vez comprobado, pulse la tecla [MENU]
para volver al menu principal.
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4-7 Si no utilizara el equipo durante un tiempo

Si notiene previsto utilizar el equipo durante unlargo periodo, le recomendamos que desactive laalimentacién secundaria
y que deje laalimentacion principal activada.
Unavez a mes aproximadamente, se emite un sonido para avisar de lalimpieza de la formaindicada mas adelante.

1 Cuando el equipo no se ha utilizado durante
un mes, se emite un sonido y el siguiente
mensaje aparece en la pantalla.

PRESS THE POWER
KEY TO CLEAN

2 Pulse la tecla [POWER] para activar la d)
alimentacion secundaria.

o . s0== El indicador [POWER] se
Se efectuara |a limpieza autométi camente. iluminara.

3 Después de terminar la limpieza, mantenga
pulsada la tecla [POWER)] durante un segundo
0 mas para desactivar la alimentacion
secundaria.

I

El indicador [POWER] se
apagara.

Active la alimentacion como minimo una vez a mes, aungue la alimentacién principal esté desactivada. Al activar la
alimentacion secundaria, se realiza una limpieza automéaticamente.

| @ Aviso

Incluso cuando no se utiliza, mantenga el equipo a unatemperaturaentre 5y 40 °C y una humedad entre un 20 y un 80% (sin
condensacién). Tenga un cuidado especial con no exponer el equipo a altas temperaturas de 40 °C o superiores.
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5. Mantenimiento

Esta seccion describe como sustituir el cartucho de tinta, cémo limpiar
los cabezales de impresion, los cuidados diarios y el mantenimiento y
operaciones similares.



5-1 Sustituir los cartuchos de tinta

Si se agota la tinta, sustituya los cartuchos de tinta.
Utilice siempre cartuchos de tinta ECO-SOL INK originales de Roland DG Corp.

Cuidado y manejo de los cartuchos de tinta

Tenga en cuenta los siguientes puntos al manejar los cartuchos de tinta.

@ Aviso

Nunca intente desmontarlo.

Nunca lo tire ni lo deje caer. El impacto de una caida podria provocar dafios, que dejarian el cartucho inservible.
Guérdelo cerrado en un lugar bien ventilado a una temperatura de -20°C a 40°C.
Cuando se haya instalado un cartucho de tinta, nunca lo extraiga hasta que se haya agotado la tinta, excepto a mover el

equipo. Si los inserta y extrae con frecuencia podria entrar aire en el tubo de tinta, provocando la falta de puntos de
impresion y otros problemas en la calidad de impresion.

Sustituir por cartuchos de tinta nuevos

Antes de sustituir un cartucho de tinta, compruebe |os siguientes puntos.

¢ El equipo esta activado.
* El equipo esta detenido o en pausa.

Ademés, agite suavemente el cartucho de tinta antes de instalarlo. Si lo instala sin agitarlo podrian aparecer
colores inestables durante laimpresion.

@ Aviso

Si extrae o inserta un cartucho de tinta con el equipo en funcionamiento, es posible que entre aire en el cartucho, lo que
disminuirialacalidad de imagen.

Nuncaintenteinstalar cartuchosdetintadiferentesaECO-SOL INK. Si lo hiciera, podriaprovocar unaaveriao un funcionamiento
incorrecto.

Después de extraer un cartucho de tinta, nunca deje el equipo con el puerto de cartuchos de tinta vacio — instale un cartucho de
tinta nuevo inmediatamente. De lo contrario, los cabezales podrian obstruirse.
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5-1 Sustituir los cartuchos de tinta

Sustituir un cartucho de tinta

1 Retire el cartucho de tinta de su receptaculo.

@ Aviso Puerto de los cartuchos

Extraigael cartucho suavemente. Si realiza movimientos de tinta

bruscos durante la extraccién, latinta podria derramarse.

2 Agite suavemente el nuevo cartucho de tinta, e insértelo
lentamente.

Si se agota la tinta durante la impresién

Si se agota la tinta durante la impresion, se escuchara un aviso sonoro y aparecerd la pantalla mostrada en la
figura.

Cambie el cartucho de tinta. Si ignora el mensaje y sigue con la impresién sin cambiar el cartucho de tinta, la
calidad de la imagen podria disminuir (aspecto mas tenue u otros problemas).

1_2H3W41 Cuando se agota la tinta de un cartucho, su
numero y “_” parpadean.

Sustituir la tinta (en el modo [STOP))

1 Extraiga el cartucho de tinta indicado con el numero que parpadea en la pantalla.

2 Agite suavemente el nuevo cartucho de tinta, e insértelo
lentamente.

( @ Idea

El comportamiento del equipo, cuando es necesario sustituir la tinta durante la impresion, es distinto segin si la seleccién
para [EMPTY MODE], en [INK CONTROL], es [CONT.] o [STOP]. (El ajuste por defecto es [STOP].)

Si ha seleccionado [STOP] (Pausa)

[STOP] interrumpe inmediatamente el funcionamiento cuando es necesario sustituir latinta. Laimpresion se reanudavolviendo
a colocar un cartucho. Sin embargo, tenga en cuenta que es posible que los colores de una imagen que se esté imprimiendo
no coincidan perfectamente. Antes de realizar una impresion larga, sustituya los cartuchos por unos que contengan la tinta
suficiente.

Si ha seleccionado [CONT.] (Continuar la impresion)

Seleccione esta opcion si no es posible sustituir inmediatamente la tinta durante la impresién en curso, como por ejemplo
durante lanoche. Si el equipo esta gjustado a[ CONT.], sonara una al arma aproximadamente 1 m? antes de que la tinta se agote,
pero laimpresién continuard sin detenerse. Laimpresion contintia con solo una pequefia cantidad de latintarestante, por lo que
es posible que la impresion tenga un aspecto tenue. Por regla general, puede imprimirse aproximadamente 1 m? con la tinta
restante, pero la cantidad de tinta utilizada depende en gran medida de la imagen. La impresion puede continuar solo para
los datos cuya impresion esté en curso actualmente. El equipo se detiene cuando termina de imprimir una imagen.
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impiar los cabezales de impresion

Al activar laalimentacién secundaria se realizan operaci ones de mantenimiento, incluyendo lalimpiezadelos cabezales
deimpresién. Esto significa que en general no es necesario realizar operaciones de limpieza.
Si en laimpresion se observan fallos, limpie los cabezales de impresion.

( @ Aviso

Limpie los cabezales sélo cuando se observe una falta de puntos impresos (espacios en blanco) o si la impresién tiene un
aspecto tenue.

Si realizamos més operaciones de limpieza de las necesarias, €l cabezal se desgastaray consumiramastinta. En particular, las
operaciones de limpieza realizadas desde el ment [POWERFUL] para [HEAD CLEANING] producen un desgaste mas
acusado del cabezal y consumen mas tinta. (La limpieza en [POWERFUL] consume aproximadamente 30 cc de tinta en
todos los cartuchos de tinta.)

Limpiar los cabezales de impresion
Si en laimpresion se observan fallos, utilice en primer lugar latecla[CLEANING] parareadizar lalimpieza.

1 Cargue un material para realizar una prueba
de impresion.

CLEANING

2 Mantenga pulsada la tecla [CLEANING] al I:]
menos un segundo.

Seiniciaralalimpieza de los cabezal es de impresion.

TEST PRINT

3 Una vez finalizada la limpieza de los cabezales, mantenga
pulsada la tecla [TEST PRINT] durante un segundo 0 mas.

Se imprimira el patrén de prueba.

4 En “3-1 Puntos que se deben comprobar antes de realizar la impresiéon” consulte “Comprobar el
estado de los cabezales de impresion” y compruebe los resultados de la prueba de impresion. Si
observa algun problema, repita la operacion de limpieza.

Si realizalalimpiezavariasvecesy no se solucionael problemade falta de puntos de laimagen, realice unalimpiezade
los cabezales seleccionando el mend [HEAD CLEANING] desde el menu principal. Para més informacion, consulte
“Si siguen faltando puntos después de limpiar varias veces el cabezal” en la pagina siguiente.
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5-2 Limpiar los cabezales de impresion

Si siguen faltando puntos después de limpiar varias veces el cabezal

Si siguen faltando puntos después de limpiar el cabezal varias veces, siga los pasos que se describen a continuacion
para redlizar la limpieza.

1 Cargue un material para realizar una prueba
de impresion.

MENU

MENU v
HEAD CLEANING >

I

2 Pulse la tecla [MENU], y la tecla [Yy] para
seleccionar [HEAD CLEANING].

A
m | HEAD CLEANING < : w

C_J
v
TS
] | MEDIUM

3 Pulse la tecla [p], y @ continuacion [Y] para
seleccionar [POWERFUL] o [MEDIUM].
Pulse la tecla [ENTER].
Empezaralalimpieza del cabezal.

4 Cuando finaliza la limpieza, realice una impresion de prueba para comprobar el resultado.

( @ Idea

Si después de efectuar la limpieza a fondo varias veces no se soluciona el problema de la falta de puntos
impresos

Si el problema de la falta de puntos no se arregla después de efectuar varias operaciones de limpieza desde el menu
[POWERFULY], realice lalimpieza con €l kit de limpieza incluido. Si desea més informacion acerca de como utilizar el kit
de limpieza, consulte la siguiente seccion, “Limpiar utilizando el kit de limpieza”
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5-2 Limpiar los cabezales de impresion

Limpiar utilizando el kit de limpieza

Lalimpiezacon €l kit de limpieza se deberiarealizar cuando fallan lalimpieza autométicay lalimpiezaforzada, con €l
elemento del ment [HEAD CLEANING], para corregir lafalta de puntos. Limpialas acumulaciones de tinta, polvo o
suciedad alrededor de los cabezales de impresion, que pueden provocar que falten puntos en laimagen o que caigan
gotasdetinta. También recomendamosrealizar unalimpiezaperiddicautilizando €l kit delimpiezaparaevitar problemas
como éstos durante laimpresion.

Si siguen faltando puntos en laimagen alin después derealizar lalimpiezacon el kit delimpieza, o si éste se haagotado,
consulte con su distribuidor autorizado o centro de servicio Roland DG Corp.

L os cabezal es son partes consumibles. Lavida Util de los cabezal es es de unos seis mil millones de puntos por inyector.

| @ Aviso

Antes de iniciar la limpieza, lea detenidamente esta seccion para familiarizarse con los procedimientos, y a continuacion
podra efectuar las operaciones de limpieza con rapidez y precision.

La limpieza se realiza con las tapas de |os cabezales de impresién extraidas, de modo que se debe finalizar antes de que se
sequen los cabezales. La limpieza deberia durar un maximo de treinta minutos.

Si cree que las operaciones de limpieza durardn més de treinta minutos, deje de realizarlas y siga los pasos descritos a
continuacién.

1. Coloque la cubierta del lateral derecho del equipo.
2. Pulse latecla[ENTER]. (Seinicialalimpieza de los cabezales de impresion.)
3. Realice de nuevo lalimpieza utilizando el kit de limpieza.

Antes de empezar la limpieza

1 Active el conmutador de alimentacion principal en la parte posterior Muévalo al
del equipo. o | lado “I".

No cargue ningun material para esta operacion.

2 Mantenga pulsada la tecla [CLEANING] y active el equipo con la tecla [POWER].
Se visualizarala pantalla que aparece en lafigura.

|
CLEANING O

1+~ MAINTENANCE
CLEANING

+ <

Seleccione [CLEANING], y pulse la tecla [ENTER].
Se visualizarala pantalla que aparece en lafigura.

ENTER

m | OPEN MAINTENANCE
COVER ¢

78 5. Mantenimiento




4 Abra la cubierta frontal y extraiga la cubierta
de mantenimiento.

5 Cierre la cubierta frontal, y pulse la tecla [EN-
TER].
El carro deimpresion sedesplaza, y sevisualizalapantalla
que aparece en lafigura

ENTER

FINISHED

-
CLEANING? ¢

6 Abra la cubierta frontal, y extraiga los dos tor-
nillos y la cubierta.

Levante la cubierta y extraigala.

| @ Aviso

Tenga cuidado con no dejar caer la cubierta al
extraerla. Si se cag, €l impacto podria romperla.

7 Para descargar la electricidad estatica de su
cuerpo, toque la parte que se indica en la
ilustracion.

5-2 Limpiar los cabezales de impresion

=

?N\\\

Tornillos

Carro de
impresioén

Cubierta  Tornillos

\ -
nar\\

(I T

=)
=
—
S,
<] ‘:%l

,
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5-2 Limpiar los cabezales de impresion

Limpiar utilizando el kit de limpieza

1

2

80

Limpie los cabezales y la zona circundante en
el lado izquierdo del equipo. Utilice un
bastoncillo de limpieza para limpiar la suciedad
de la estructura de acero inoxidable de los
cabezales y de las zonas de plastico de am-
bos lados de los cabezales.

| @ Aviso

Utilice solamente los bastoncillos de limpieza que se
incluyen.
Nunca toque la superficie de los inyectores de los
cabezales.

Limpie la superficie de la estructura de acero
inoxidable en el lado derecho del equipo. Utilice
un bastoncillo de limpieza para eliminar las
acumulaciones de polvo y tinta de la superficie
de la estructura de acero inoxidable.

@ Idea

Preste una atencion especial a eliminar el polvo fibroso
que tiende a acumularse en los cabezales.

Limpie los tapones de goma y la zona
circundante. Utilice un bastoncillo de limpieza
para limpiar las acumulaciones de polvo o
suciedad de los tapones de goma.

Si detecta polvo en las esponjas, limpielo con
el bastoncillo de limpieza.

| @ Aviso

Si no estan sucias, no toque las esponjas del interior
de los tapones de goma.

Para extraer la suciedad de la esponja del interior del
tapdn de goma, toquela con cuidado con la punta de un
bastoncillo de limpieza. Si frota con fuerza podria dafiar
la superficie de la esponja.
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5

Limpie el brazo.
Utilice la tecla Y] para extraer el brazo.

Utilice un bastoncillo de limpieza para limpiar
las acumulaciones de polvo y suciedad del
brazo.

( @ Idea

Sustituir el brazo

Si aparece en pantalla el mensgje [REPLACE WIPER],
sustituya el brazo por uno nuevo. Como regla general, €l
mensaje que indica que debe sustituir el brazo aparece
cuando se harealizado lalimpieza 1500 veces (con [ALL]
seleccionado paralalimpieza de cabezales).

Para mas informacién acerca de como sustituir €l brazo,
consulte “5-4 Sustituir las partes consumibles,” en la
seccion “ Sustituir el brazo.”

5-2 Limpiar los cabezales de impresion

Brazo

Brazo
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5-2 Limpiar los cabezales de impresion

Una vez terminada la limpieza

1 Coloque la cubierta del equipo, y cierre la
cubierta frontal. Cubierta Tornillos

Encgje la cubierta en los ganchos para instalarla.

Cubierta

2 Pulse la tecla [ENTER]. Gancho

Se visualizarala pantalla que aparece en lafigura.

Los cabezales de impresion vuelven a su posicion de
espera, y la limpieza del cabezal empieza
automaticamente.

ENTER

- NOW PROCESSING..

3 Asegurese de que aparezca la pantalla mostrada en la figura,
a continuacién abra la cubierta frontal y extraiga la cubierta
de mantenimiento.

Cubierta de mantenimiento

CLOSE MAINTE -
NANCE COVER Py

Tornillos

4 Cierre la cubierta frontal y pulse la tecla [ENTER].
La alimentacion secundaria se desactivard.

5 Vuelva a pulsar la tecla [POWER] para activar la alimentacion
secundaria.

6 Cargue el material y realice una prueba de impresién.

Examine los resultados de la prueba y compruebe que se hayan impreso todos |os puntos correctamente. Si fuera
necesario, realice la limpieza de cabezales para que los puntos sean nitidos y regulares.

82 5. Mantenimiento



5-3 Otras tareas de limpieza

El equipo y la parte interior de la cubierta frontal pueden ensuciarse de tinta durante la impresion. Los métodos
de limpieza descritos a continuacion permiten continuar la impresion sin afectar al material impreso o a equipo.

| @ Aviso

Cuando lleve a cabo cualquier limpieza en la que no utilice los bastoncillos de limpieza, desactive la alimentacién principal.
* Antes de desactivar la alimentacion principal, pulse latecla[POWER] para desactivar la alimentacion secundaria.

Nunca lubrigque los mecanismos.
Nunca utilice disolventes como gasolina.
Limpie periddicamente la placa, los rodillos de presion y |las abrazaderas del material.

Nunca toque los cabezales ni permita que entren en contacto con nada que no sealatinta.

B Limpiar la carcasa

Utilice un pafio humedecido con agua, bien escurrido, y limpiela con suavidad. Limpie el panel de operaciones y
la pantalla con un pafio limpio y suave.

B Limpiar la placa
Humedezca un pafio con un detergente neutro diluido en agua, esclrralo bien y limpie con cuidado.

Para las acumulaciones de polvo de corte en laplaca, utilice un cepillo para apartarlas haciala parte frontal. Al realizar
esta operacion, nunca utilice un cepillo metdlico.

B Limpiar los rodillos de presion

Utilice un cepillo disponible en el mercado para eliminar el polvo y otros residuos.
L as particulas de suciedad adheridas pueden provocar que el material no quede bien sujeto.

B Limpiar los rodillos de arrastre

Humedezca un pafio con un detergente neutro diluido en agua, esclrralo bien y limpie con cuidado.

B Limpiar la cubierta frontal

Utilice un pafio humedecido con agua, bien escurrido, y limpiela con suavidad.

B Limpiar las abrazaderas del material

Si seacumulalatintao el polvo, humedezca un pafio con un detergente neutro diluido en agua, escurralo bieny limpie
con cuidado la superficie.
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5-4 Sustituir las partes consumibles

Sustituir el brazo

Si aparece la pantalla mostrada en la figura, sustituya el brazo por un nuevo componente.

TIME FOR
WIPER REPLACE €

Siga los pasos del 1 al 2 en “5-2 Limpiar utilizando el kit de limpieza — Antes de empezar la limpieza”
para acceder al menu de mantenimiento. Pulse la tecla [¥] para seleccionar [WIPER REPLACE] y

pulse la tecla [ENTER].
El carro de impresién se desplaza a una posicion encima de la placa.

MAINTENANCE s
WIPER REPLACE e

Siga los pasos 6y 7 en “5-2 Limpiar utilizando el kit de limpieza — Antes de empezar la limpieza “ para
extraer la cubierta derecha, y descargue la electricidad estatica de su cuerpo.

Col los t | - indicad la fi Instalelo en
oloque los topes en las posiciones indicadas en la figura. esta ranura.
AseguUrese de que aparezca la siguiente pantalla.

Para el tope, utilice un bastoncillo de limpieza o similar.

Tope

INSERT STOPPER

¢

Pulse la tecla [ENTER].
El brazo se movera

Brazo

Utilizando unas pinzas, sujete la parte inferior
del brazo y desenganchela.

Retire el brazo e instale el nuevo.

@ Idea Goma
El brazo tiene una superficie de gomay otra de fieltro.
Coloéquelo de forma que la superficie de goma quede
encarada haciala parte delantera.
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5-4 Sustituir las partes consumibles

7 Utilice las pinzas para presionar el area mostrada en la figura
y enganchar el brazo.

@ Aviso

Al instalar el brazo, coloquelo en el gancho. Si el brazo
no esta enganchado, puede caerse durante el uso.

8 Asegurese de que se visualiza la pantalla mostrada en la
figura, y extraiga el tope insertado en el paso 3.

REMOVE STOPPER

¢

9 Siga el paso 1 en “5-2 Limpiar utilizando el kit de limpieza — Una vez terminada la limpieza” para
colocar la cubierta derecha del equipo.

10 Pulse la tecla [ENTER].

Aparece la pantalla mostrada en la figura, los cabezales de impresion vuelven a la posicion de espera, y se inicia
automéaticamente la limpieza de |os cabezales.
Unavez finalizada la limpieza, desactive la alimentacion secundaria.

NOW PROCESSING..

11 Pulse la tecla [POWER] para activar la alimentacion secundaria.

12 Cargue el material y realice una prueba de impresion.

Examine |os resultados de laimpresion de pruebay compruebe que se hayan impreso todos |os puntos correctamente.
Si fuera necesario, realice lalimpieza de cabezal es para que |os puntos sean nitidos y regulares.
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5-4 Sustituir las partes consumibles

Como sustituir la cuchilla

No toque la punta de la cuchilla con los dedos.

Podria lesionarse, y reduciria la capacidad de corte de la cuchilla.

86

Si la cuchilla esta gastada, sustitiyala por la cuchilla de recambio incluida.
Lacuchillaesun elemento consumible que se gasta. Para masinformacién acercade lavidautil delacuchilla, consulte
“8-4 Acerca de laduracion de la cuchilla”

1

Pulse la tecla [MENU], y pulse la tecla [¥] para
seleccionar [REPLACE KNIFE].

Pulse la tecla [ENTER].

Cuando aparezca la pantalla mostrada en la ilustracion,
el carro de impresion se movera simultaneamente a la
izquierda.

Afloje el tornillo de montaje de la herramienta
que aparece en la figura, y extraiga el soporte
de la cuchilla del carro de corte.

Retire la cuchilla gastada.

Coloque una cuchilla nueva.

Sujete el tornillo de montaje de la herramienta
por su parte inferior e instale el soporte de la
cuchilla.

@ Idea

Si seinstala sin sujetar el tornillo de este modo, la
calidad del corte puede disminuir.

Apriete el tornillo de montaje de la herramienta.

Tire del soporte de la cuchilla hacia arriba para que no
se afloje.

MENU

;' w | MENU v
] REPLACE KNIFE ¢
== FINISHED?
-
P

Soporte para cuchillas

Cuchilla gastada— '

Pasador de sujecién Encaja en su posicién
con un clic audible.

Soporte para cuchillas

Inserte el protector de la
cuchilla hasta que el
collar quede nivelado
con el carro

Tornillo \

Cierre la cubierta frontal, y pulse la tecla [ENTER].
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5-4 Sustituir las partes consumibles

Como sustituir la cuchilla de separacion

O
O

No toque la punta de la cuchilla de separacion con los dedos.

Si lo hiciera podrialesionarse.

Nunca toque el panel de operaciones durante la sustitucion de la cuchilla de separacion.

El carro de corte puede moverse y provocar lesiones.

Si la cuchilla de separacion esta gastada, cambiela por la cuchilla de recambio incluida.

1

5

Pulse la tecla [MENU], y pulse la tecla [¥] para
seleccionar [REPLACE KNIFE].

Pulse la tecla [ENTER].

Cuando aparezca la pantalla mostrada en la ilustracion,
el carro deimpresion se desplazard alaizquierda.

Abra la cubierta frontal y retire la cuchilla de
separacion.

@ Idea

Si lacuchillaquedaen el carro de corte, utilice las
pinzas del kit de limpieza para extraerla.

Coloque una cuchilla nueva.
La cuchilla queda asegurada por €l iman.

Instale la cuchilla de separacion.

6 Cierre la cubierta frontal y pulse la tecla [ENTER].

MENU

:, w | MENU 2
] REPLACE KNIFE ¢
ENTER
FINISHED?
C_Jw
¢

1) Afloje el tornillo hasta que se suelte.

2) Sujete la parte del tornillo y tire
lentamente en la direccion de la flecha.
No tire nunca hacia usted.

Ranura de

1) Sujete la parte del tornillo e insértela
lentamente en la ranura.

2) Apriete el tornillo.
Asegurese de que la cuchilla no se suelte
en este momento.
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esechar la tinta vertida

Deseche la tinta de la botella de drengje del modo descrito a continuacion.

| @ Aviso

Latintavertidaesinflamabley contieneingredientestéxicos. Nuncaintente quemar latintavertidani ladeseche con labasura
habitual. Tampoco ladesecheenlascloacas, en el rio ni enloscanales. Si lo hace puedetener unimpacto negativo en el medio
ambiente.

Procedimiento para desechar la tinta vertida

1 Pulse y mantenga pulsada la tecla [POWER] al menos durante un segundo para desactivar la
alimentacién secundaria.

2 Extraiga la botella de drenaje y coloque el tapdn inferior.

Parte inferior del cuerpo

¢

R~
7

.
4

%

Botella de drenaje ¢ > Tapon inferior
V o

) D

3 Deseche la tinta vertida correctamente, segun las leyes y regulaciones de su pais.

4 Retire el tapdn inferior y coloque la botella de drenaje.

@ Idea

Si se mancha de tintalas manos o laropa, lavese cuanto antes. Las manchas de tinta son dificiles de eliminar si no laslimpiade
inmediato.
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Antes de trasladar el equipo, debe limpiar los cabezales. Para limpiar los cabezales necesitara cuatro cartuchos
de limpieza SOL INK.
Cuando finalice la limpieza de los cabezales, retire los cables conectados a equipo y retire la botella de drengje.
Finalmente, fije el carro de impresion en su posiciéon para terminar las preparaciones para trasladar el equipo.

@ Aviso

Utilice siempre cartuchos de limpieza SOL INK. Si utiliza cualquier otro tipo puede averiar el equipo.

Limpiar los cabezales

1 Retire todo el material cargado.

2 Pulse la tecla [MENU]. Pulse la tecla [Y] para MENU
seleccionar [INK CONTROL]. lTl -
L]
3 Pulse la tecla [»].
Aparecerala siguiente pantalla. o

4 Pulse la tecla [¥] para seleccionar [HEAD
WASH] y pulse la tecla [ENTER].

5 Cuando aparezca la siguiente pantalla,
deseche la tinta vertida en la botella de drenaje.

@ Aviso

Asegurese de desechar la tinta vertida. Si intenta
limpiar los cabezal es sin haber desechado la botella
dedrengje, esposible quelatintavertidase derrame
del depdsito. Si desea mas informacién acerca de
como desechar la tinta vertida, consulte la seccion
“5-5 Desechar latintavertida’.

Coloque la botella de drenaje y pulse la tecla [ENTER].
Apareceralasiguiente pantalla.

MENU
INK CONTROL

v 4

INK CONTROL 4
EMPTY MODE

v 4

INK CONTROL 4

HEAD WASH -

a1 4

[EMPTY
DRAIN BOTTLE ¢

REMOVE SOL CRT.
1234

Todos los numeros parpadean.
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5-6 Al transportar el equipo

7 Extraiga todos los cartuchos de tinta. SET SOL CL-LIQUID
Apareceralasiguiente pantalla. 1234

Todos los numeros
parpadean.

8 Inserte los cartuchos de limpieza SOL INK en
todos los puertos de cartuchos de tinta.

Empezara la limpieza del cabezal. Este proceso puede
tardar unos minutos. Los cartuchos se insertan y extraen
mientras se realiza la operacion. Para llevar a cabo el
proceso, siga los mensgjes en pantalla.

Cuando finalice lalimpieza del cabezal, la alimentacion
secundaria se desactivard autométicamente.

9 Desactive el conmutador de alimentacion principal.

Cuando la limpieza del cabezal ha terminado

1 Desconecte el cable de alimentacién y el cable que conecta el equipo al ordenador.

2 Extraiga la botella de drenaje y coloque el conector de la parte inferior. (Consulte “5-5 Desechar la
tinta vertida.”)

3 Fije el carro de impresion en su posicion.
Para més informacién acerca de como colocarlo en su posicién, en “1-3 Montaje e instalacion” y consulte “ Paso 3: Retirar
los material es protectores.”

| @ Aviso

Una vez completado el traslado, siga los pasos descritos en “1-3 Montaje e instalacion” para realizar la instalacion y el
llenado de tinta.
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6. Acerca de los menus

Este capitulo proporciona informacion detallada acerca de las opera-
ciones del menu.



6-1 Diagrama de flujo de los menus

Para informacion acerca de cada menu, consulte “6-2 Descripciones detalladas de 1os menUs.”

Al activar el equipo

Pulse la tecla [POWER]

Pantalla inicial

Roland

Ver. 1.00

SP-300

Cuando la tinta aun
no se ha llenado

Roland

ECO-SOL 4COLOR

SP-300

|

Menu idioma/unidad

Mantenga pulsada la tecla
[MENU] y pulse la tecla [POWER]

MENU LANGUAGE $
ENGLISH ¢

Roland  SP-300
INK NOT FILLED

[ENTER]

LENGTH UNIT s
mm P mm

CHECK HEATER
VOLTAGE SETTING «

[ENTER]

[ENTER]

TEMP. UNIT 4
°C b °C <

SELECT INK TYPE
ECO-SOL 4COLOR «

[ENTER]

INSTALL
DRAIN BOTTLE &

[ENTER]

SET SOL CL-LIQUID
1234

SET SOL CRT.
1234

FILLING INK

SETUP SHEET

Ajuste el material.

NOW PROCESSING..

Menu principal

W 500mm
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[ENTER]

A la “pantalla inicial “
cuando se activa el
equipo




Menu de configuracion del corte

Pulse la tecla [CUT
CONFIG].

FORCE

4
50gf» 50gf ¢

Menu de mantenimiento

Pulse y mantenga pulsada

la tecla [CLEANING]

durante un segundo o0 mas.

CLEANING...

SPEED 43
30 cm/s P 30 cm/s

>
¢

6-1 Diagrama de flujo de los menus

OFFSET <“)

0,250 mm P 0,250 mm «

Mantenga pulsada la tecla [CLEANING],
y pulse la tecla [POWER].

Menu de configuracion del calentador

Pulse la tecla
[HEATER CONFIG].

PRINT
DRYER

35 25

35 25 «

UP - SPEED
30 cm/s P30 cm/s

4

b

A hAI menu [WIPER REPLACE]

MAINTENANCE s
CLEANING

A
\/

MAINTENANCE &
WIPER REPLACE «

v |éAI menu [CLEANING]
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Menu principal

Pulse la tecla [MENU]

94

Al ment [HEAD CLEANING]

A
MENU $| <P | EDGE DETECTION 4%
EDGE DETECTION » ENABLE b ENABLE <
A Al ment [SAVE PRESETTING]
\j A
-
MENU $ ADJUST BI-DIR 4%
ADJUST BI-DIR P TEST PRINT ¢
A
\
<4 | ADJUSTBI-DIR 4% | <» | Hf H2 e
SETTING NO.1 p 0 0 ¢
A
\
(De [SETTING NO.2] a [SETTING NO.4])
A
A \
v <« | ADJUSTBI-DIR 42 | <» | LOAD PN
LOAD PRESETTING p PRESETTING 1 ¢
A
\
< | ADJUSTBI-DIR 4% | <P | SAVE 4%
SAVE PRESETTING » PRESETTING 1
v |éAI menu [TEST PRINT]
Al menu [AUTO]
A
MENU s <> . BRINT-CUT ADJ. e
PRINT-CUT ADJ.  p [ TEST PRINT ¢
A
\
< | PRINT-CUT ADJ. 42| <a» | FEEDSETTING <%
FEED SETTING > 0,0mmp 0,0 mm ¢
A
\
A < | PRINF-CUTADJ. 4%| <@» | SCANSETTING 4%
\ SCAN SETTING > 0,0mmP 0,0 mm. ¢
A
\
<4 | PRINT-CUT ADJ. 4%
AUTO ¢
v ..
Al men0i [TEST PRINT]

Continta
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Continta

A ﬁAI menu [CUTTING ADJ.] A ,—)AI ment [SETTING]
MENU s k> I CALIBRATION < <" JPRINTING ADJ. <=
CALIBRATION P l— PRINTING ADJ. > TEST PRINT ¢
A
\
A <« | PRINTINGADJ. 42| <» | SETTING «“
\) SETTING > 0.00% p 0.00% «
v |éAI menu [TEST PRINT]
A hAI ment [SCAN SETTING]
CALIBRATION s>
A - <~ CUTTING ADJ. 42| <P | FEEDSETTING <%
y CUTTING ADJ. > FEED SETTING b 0.00% P 0.00%
A
\
 / <« | CUTTINGADJ. 4% | <» | SCANSETTING 4%
SCAN SETTING P 0.00% b 0.00% <«
v |éAI menu [FEED SETTING]
—————> Al menu [PRINTING ADJ.]
Al ment [HEAD WASH]
A
MENU $ INKCONTROL 4% | <a» | EMPTY MODE <%
INK CONTROL > EMPTY MODE > STOP P STOP «
A
\
<« | INKCONTROL 4%
PUMP UP <
A A
'/ \
<« | INKCONTROL 4%
HEAD WASH
v, ..
Al ment [EMPTY MODE]
MENU S| <> | PREHEATING 43
PREHEATING > PREHEAT b PREHEAT «
A
\
MENU S| <> | FULLWIDTHS 4%
FULL WIDTH S > ENABLE b ENABLE
A
\
MENU S| <> | SCANINTERVAL <%
SCAN INTERVAL b OFF » OFF «
A
\
MENU S| <> | VACUUM POWER <%
VACUUM POWER » AUTO » AUTO «
A
\

Continta
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Continta

A hAI ment [SETTING]
<> =
MENU s SLEEP 4% | <> | INTERVAL 4~
SLEEP > INTERVAL 2 30MIN » 30MIN «
A
\
A <4 | SLEEP 4% <> | SETTING <=
v SETTING > ENABLEP ENABLE ¢
v |éAI ment [INTERVAL]
MENU $
FACTORY DEFAULT
A
\
MENU $
SYSTEM REPORT «
A
\
MENU $
ENV. MATCH <
A
\
MENU $| -a» | PREFEED 4
PREFEED > DISABLED DISABLE ¢
A
\
MENU S| <» | CUTTING PRIOR 4%
CUTTING PRIOR b COMMAND p COMMAND <
A
\
MENU $
REPLACE KNIFE ¢
A
\
MENU $| -aA» MEDIA CLAMP 4%
MEDIA CLAMP > SHORT P SHORT «
A
\
MENU S| <> | 1EE 2HE3EE4EE
INK REMAINING P
A Al ment [POWERFUL]
\ A
MENU | <> | HEAD CLEANING 4%
HEAD CLEANING » MEDIUM ¢
A
\
\/ HEAD CLEANING 4%
POWERFUL

Al ment [EDGE DETECTION] y |—>Al ment [MEDIUM]
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6-2 Descripciones detalladas de los menus

Menu principal

[EDGE DETECTION]

Gamade gjustes: ENABLE, DISABLE
Valor por defecto: ENABLE

Especifica si la deteccion de los bordes frontal y posterior del
material estd activada o desactivada.

Normalmente deberia seleccionar [ENABLE].

Si carga material transparente, seleccione [DISABLE]. Cuando
lo haga, deje un margen minimo de 80 mm desde el borde prin-
cipal del material hasta la posicion de inicio de la impresion o
del corte.

[ADJUST BI-DIR] > [TEST PRINT]

Imprime un patron de prueba para el ajuste de la impresion
bidireccional.

[ADJUST BI-DIR] > [SETTING No.1 to 4]

Gamade gjustes: De-30 a+10 (en intervalos de 1/2)
Valor por defecto: O

Define los valores de gjuste.

[ADJUST BI-DIR] > [LOAD PRESETTING]

Cargalos valores de gjuste guardados en lamemorial ala8.

[ADJUST BI-DIR] > [SAVE PRESETTING]

Guardalosvaloresde[SETTING NO.1- 4] de[PRESETTING 1]
a[PRESETTING 8]. Puede guardar un méaximo de ocho patrones
devalores de gjuste.

[PRINT-CUT ADJ.] > [TEST PRINT]

Imprime un patron de prueba para usar €l gjuste.

[PRINT-CUT ADJ.] > [FEED SETTING]

Gama de gjustes: De -5.0 a +5.0 mm  (en intervalos de 0,1
mm)
Valor por defecto: 0 mm

Define el valor de gjuste parala direccion del avance del material

[PRINT-CUT ADJ.] > [SCAN SETTING]

Gama de gjustes: De -5.0 a +5.0 mm  (en intervalos de 0,1
mm)
Valor por defecto: 0 mm

Define el valor de gjuste para la direccién de exploracion (direc-
cion del movimiento del carro).

[PRINT-CUT ADJ.] > [AUTO]

Laalineacion de las posiciones de corte e impresion serealiza de
forma automatica.

[CALIBRATION] > [PRINTING ADJ.] > [TEST PRINT]

Imprime un patron de prueba para verificar el gjuste.

[CALIBRATION] > [PRINTING ADJ.] > [SETTING]

Gamade gjustes. De-2.00% a +2.00% (en intervalos de 0,05%)
Valor por defecto: 0%

Corrige los errores en el avance de los rodillos de presion se-
gun el tipo de material. Aseglrese de definir este gjuste cuando
haya sustituido el material por otro de un tipo diferente. Defina
este gjuste de nuevo cuando aparezcan bandas horizontales en
la impresion.

[CALIBRATION] > [CUTTING ADJ.] > [FEED
SETTING]

Gama de gjustes: De -2.00% a +2.00% (en intervalos de 0,01%)
Valor por defecto: 0%

Corrige la longitud de corte (direccion de avance del material)
cuando se usa el equipo solo para cortar. Si utiliza el equipo
para imprimir y cortar, seleccione siempre el valor de desplaza-
miento [0].

[CALIBRATION] > [CUTTING ADJ.] > [SCAN
SETTING]

Gama de gjustes: De -2.00% a +2.00% (en intervalos de 0,01%)
Valor por defecto: 0%

Corrige la longitud de corte (direccién de movimiento del ca-
rro) cuando se usa el equipo solo para cortar. Si utiliza el equi-
po para imprimir y cortar, seleccione siempre el valor de des-
plazamiento [0].

[INK CONTROL] > [EMPTY MODE]

Gamade gjustes: CONT., STOP
Valor por defecto: STOP

Si necesita sustituir el cartucho de tinta durante la impresion,
este gjustedeterminasi laimpresion seinterrumpe o no. Este gjuste
se utiliza cuando el cartucho de tinta no se puede cambiar inme-
diatamente durante la impresion, por eemplo si deja € equipo
activado por la noche.

[CONT.] hace que la impresién continle sin interrumpirse in-
cluso cuando es necesario rellenar la tinta. Para sustituir un car-
tucho de tinta, pulse la tecla [PAUSE] para interrumpir el fun-
cionamiento, y a continuacion substituya el cartucho por uno
nuevo. Pulse de nuevo la tecla [PAUSE] para reanudar la im-
presion.

Laimpresion sigue con una peguefia cantidad de tintarestante, de
modo que la imagen impresa puede tener un aspecto tenue. Nor-
malmente, seria posible realizar aproximadamente 1 m? de im-
presion a partir de la aparicion de este mensaje, aunque la lon-
gitud real varia segiin la cantidad de tinta necesaria para la ima-
gen en particular. La impresion solo continlia para los datos
que se estén imprimiendo. La operacion se detiene cuando se
termina una imagen.

[STOP] interrumpe inmediatamente la operacion cuando es ne-
cesario cambiar €l cartucho de tinta. La impresion se reanuda
volviendo a colocar un cartucho. Sin embargo, tenga en cuenta
gue es posible que los colores de la imagen que se esta impri-
miendo no coincidan perfectamente. Antes de realizar una im-
presion larga, sustituya los cartuchos por unos que contengan
la tinta suficiente.

[INK CONTROL] > [PUMP UP]

Recoge la tinta de |os cabezal es de impresion.

[INK CONTROL] > [HEAD WASH]

Limpia los cabezales de impresion utilizando cartuchos de lim-
pieza disponibles opcionalmente.
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[PREHEATING]

Gamade gjustes: PREHEAT, MENU, OFF
Valor por defecto: PREHEAT

Ajusta la temperatura del calentador de impresion y del secador
cuando no hay material cargado ni ajustado.

[PREHEAT]: Mantiene la temperatura de calentamiento (que es
inferior a la temperatura de funcionamiento normal) cuando no
hay ningln material cargado ni ajustado. Cuando se carga 'y se
gjusta el material, los calentadores se encuentran a la tempera-
tura seleccionada en el menu de configuracion del calentador.
[MENU]: Mantiene los calentadores a la temperatura seleccio-
nada en el menu de configuracion cuando no hay material car-
gado ni gjustado.

[OFF]: Los caentadores no funcionan cuando no hay material
cargado ni gjustado. Cuando se cargay se gjusta el material, los
calentadores se encuentran la temperatura seleccionada en el
menu de configuracion del calentador.

[FULL WIDTH S]

Gamade gjustes: ENABLE, DISABLE
Valor por defecto: ENABLE

Ajustalaanchuradel movimiento del carro de impresion durante
laimpresion. Si utiliza esta funcion puede mejorar la calidad de
impresion ya que la velocidad de avance es uniforme, aungue la
impresion puede tardar mas. Cuando utilice launidad del calenta-
dor, seleccione siempre [ENABLE].

[ENABLE]: La anchura del movimiento del carro de impresion
es la anchura total.

[DISABLE]: Laanchuradel movimiento varia segin los datos de
impresion.

[SCAN INTERVAL]

Gama de gjustes: OFF, de 0,1 a 10,0 seg. (en intervalos de 0,1

seg.)
Valor por defecto: OFF

Ajusta el tiempo de secado de latinta. Si se producen problemas
con manchas de tinta, seleccionando un valor més alto se pue-
de mejorar la calidad de impresion.

[VACUUM POWER]

Gamade ajustes: AUTO, de 0 a 100% (en interval os de 10%)
Valor por defecto: AUTO

Ajusta lafuerza de succion del ventilador instalado debajo de la
placa para que el material esté en contacto con la placa.

Ajuste este valor cuando el material se arrugue debido al calor o
cuando se pegue a la placa. Al incrementar el valor, aumenta la
fuerza de succion, pero como la temperatura de la placa baja,
puede que sea dificil calentar el material.

[AUTO]: Lafuerzade succion se ajusta automaticamente segin la
anchura del material. Normal mente deberia seleccionar [AUTQ].
[De 0 a 100%)] (en intervalos de 10%): La fuerza de succion
permanece constante si selecciona este valor.
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[SLEEP] > [INTERVAL]

Gama de gjustes: de 15 a 120 min. (en intervalos de 15 min.)
Valor por defecto: 30 min

Ajusta el tiempo transcurrido antes de que el equipo entre en el
modo sleep.

[SLEEP] > [SETTING]

Gamade gjustes: ENABLE, DISABLE
Valor por defecto: ENABLE

Ajustasi lafuncién de ahorro de energia esté activada.

Si selecciona [ENABLE], €l equipo entra en el modo sleep una
vez transcurrido el tiempo definido en el elemento del mend
[INTERVAL].

[FACTORY DEFAULT]

Restaura todos |os ajustes de ment a sus valores originales de f&-
brica. Si desea conocer mas detalles acerca de los valores por de-
fecto de fabricade los distintos gjustes, consulte laentrada“ Valor
por defecto” para cada gjuste de menu de esta seccion.

[SYSTEM REPORT]

Imprime el estado actual de los ajustesy otrainformacion del sis-
tema.

[ENV. MATCH]

Efectla un ajuste automatico del equipo para obtener un estado
optimizado segln el entorno operativo (temperatura y hume-
dad).

[PREFEED]

Gamade gjustes: DISABLE/ENABLE
Valor por defecto: DISABLE

Selecciona si la funcién de avance previo del material esté acti-
vada o desactivada.

Si selecciona [ENABLE], avanzaré una cantidad de material
equivalente a tamafio de la informacién enviada desde el orde-
nador, y luego se efectlia la impresion o corte.

Cuando utilice la funcion [PREFEED], seleccione [ENABLE]
en [EDGE DETECTION].

[CUTTING PRIOR]

Gamade gjustes: COMMAND, MENU
Valor por defecto: COMMAND

Si selecciona [COMMAND], tendran prioridad las condicio-
nes de corte gjustadas con un programa.

Si selecciona [MENU], el corte se realiza utilizando los valores
gjustados con el equipo.

[REPLACE KNIFE]

Este gjuste se utiliza cuando se sustituye la cuchillade separacion,
0 cuando seinstala o se extrae la cuchilla de corte del material.

[MEDIA CLAMP]

Gamade gjustes: LONG, SHORT, NONE
Valor por defecto: SHORT



Define el gjuste para €l tipo de abrazaderas del material utiliza-
das.

[LONG]: Seleccione este valor cuando utilice abrazaderas del
material largas. Tenga en cuenta que las abrazaderas del mate-
rial largas obstaculizan la cuchilla de separacién, de forma que
cuando se selecciona [LONG] no se realizan las operaciones de
separacion del material.

[SHORT]: Seleccione este valor cuando utilice abrazaderas del
material cortas.

[NONE]: Seleccione este valor cuando no utilice abrazaderas
del material.

[INK REMAINING]

Indicalacantidad detintarestante después deinstalar cadauno de
los cartuchos de tinta. A menor niimero de marcadores, menos
tinta queda en €l cartucho.

Si retira un cartucho de tinta parcialmente usado y lo instala de
nuevo, 0 s instalaun cartucho detinta parcial mente usado, el equi-
po interpreta que se trata de un cartucho nuevo, y la cantidad de
tinta restante que se indica no sera exacta.

[HEAD CLEANING] > [MEDIUM]

Limpia los cabezales de impresion. Realiza una limpieza mas
potente que la realizada a pulsar la tecla [CLEANING]. Si no
se obtiene ninguna mejora después de limpiar varias veces con
la tecla [CLEANING], seleccione este elemento del mena.
Esta limpieza desgasta mas los cabezales y usa més tinta que la
limpieza que serealizacon latecla[ CLEANING], asi que sdlo la
deberiarealizar en caso necesario.

[HEAD CLEANING] > [POWERFUL]

Limpia los cabezales de impresion. Realiza una limpieza mas
potente que la realizada utilizando [MEDIUM]. Si no se obtiene
ninguna mejora después de limpiar varias veces utilizando [ME-
DIUM], seleccione este elemento del mend.

Esta limpieza desgasta més los cabezales y usa més tinta que la
realizada utilizando [MEDIUM], asi que solo la deberia realizar
en caso necesario.

Menu de configuracion del corte

[FORCE]

Gamade gjustes: De 30 a 300 gf (en intervalos de 5 gf)
Valor por defecto: 50 gf

Ajustala presion de la cuchilladurante el corte.
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Si ha seleccionado [COMMAND] en [CUTTING PRIOR] en el
menu principal, tendran prioridad los gjustes del programa de
las condiciones de corte. Para dar prioridad a las condiciones
de corte gjustadas en €l equipo, desactive los gjustes de progra-
ma, o seleccione [MENU] en el elemento del ment [CUTTING
PRIOR].

[SPEED]

Gamade gjustes: De 1 a 30 cm/s (gjustable en interval os de 1cm/
s)
Valor por defecto: 30 cm/s

Ajustalavelocidad de corte utilizada durante el corte.

Si ha seleccionado [COMMAND] en [CUTTING PRIOR] en el
menU principal, tendran prioridad los ajustes del programa de
las condiciones de corte. Para dar prioridad a las condiciones
de corte gjustadas en el equipo, desactive los gjustes de progra-
ma, o seleccione [MENU] en el elemento del ment [CUTTING
PRIOR].

[OFFSET]

Gama de gjustes: De 0,000 a 1,500 mm (en intervalos de 0,025
mm)
Valor por defecto: 0,250 mm

Ajustaladesviacion de la cuchilladurante el corte.

Si ha seleccionado [COMMAND] en [CUTTING PRIOR] en el
menU principal, tendran prioridad los gjustes del programa de
las condiciones de corte. Para dar prioridad a las condiciones
de corte gjustadas en el equipo, desactive los gjustes de progra-
ma, 0 seleccione [MENU] en el elemento del ment [CUTTING
PRIOR].

[UP-SPEED]

Gamade gjustes: De 1 a30cm/s (g ustable en interval os de 1cm/s)
Valor por defecto: 30 cm/s

Ajustalavelocidad delacuchilla (lavelocidad cuando la cuchilla
estalevantada).

Si ha seleccionado [COMMAND] en [CUTTING PRIOR] en el
menu principal, tendréan prioridad los gjustes del programa de
las condiciones de corte. Para dar prioridad a las condiciones
de corte gjustadas en el equipo, desactive los gjustes de progra-
ma, o0 seleccione [MENU] en el elemento del ment [CUTTING
PRIOR].
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Menu de configuracion del calentador

[PRINT/DRYER]

Gamade gjustes. OFF, de 35 a50°C (en intervalos de 1°)
0 de 94 a 122°F (en interval os de 2°)

Especifican la temperatura predefinida para el calentador de im-
presion y para el secador. También visualizan las temperaturas
reales. El valor del lado izquierdo de la pantalla es latemperatura
predefinida, y el valor al lado derecho es latemperaturareal.

PRINT I 'rl's;rllperatura
DRYER ¢
|

Temperatura predefinida

Menu idioma/unidad

[MENU LANGUAGE]

Gamade gustes: ENGLISH, JAPANESE

Especificael idiomautilizado paralapantalla. Cuando hayareali-
zado la seleccion, si pulsalatecla[ENTER] se visualiza el menu
[LENGTH UNIT].

[LENGTH UNIT]

Gamade gjustes: mm, inch

Especificalaunidad de medida que aparece en lapantallaparalas
longitudes. Cuando haya realizado la seleccion, si pulsa la tecla
[ENTER] sevisualizael ment [TEMP UNIT] (unidad de tempe-
ratura).

[TEMP. UNIT]

Gamade gjustes:. °C, °F

Especificala unidad de medida que aparece en lapantallaparalas
temperaturas. Cuando hayarealizado laseleccion, si pulsalatecla
[ENTER] sevisualizan los menUsy sereadlizalainicializacion.

Menu de mantenimiento

[MAINTENANCE] > [CLEANING]

Realiza operaciones para limpiar alrededor de los cabezales de
impresion utilizando el kit de limpieza. Para méas informacion,
consulte el apartado “Limpiar utilizando el kit de limpieza’ de
la seccion “5-2 Limpiar los cabezales de impresion”.

[MAINTENANCE] > [WIPER REPLACE]

Realiza operaciones para sustituir € brazo. Para més informa-
cion, consulte el apartado “Sustituir €l brazo” de la seccion “5-
2 Limpiar los cabezales de impresion”.
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7. Qué hacer si...

En esta seccién describiremos los mensajes de error que pueden
aparecer en pantalla, y como resolver los problemas que pueden
producirse durante el funcionamiento.



7-1 Qué hacer si...

El equipo no funciona

M El equipo

¢Ha activado la alimentacién?
Después de activar la alimentacion principal, pulse la tecla
[POWER] y asegurese de que €l indicador POWER se ilumine.

¢El indicador [SETUP] esta iluminado?
Cargue el material correctamente, a continuacion baje la palanca
de cargadelashojasy cierrelacubiertafrontal.

¢La cubierta frontal esta abierta?
Cierrelacubiertafrontal.

¢ Se visualiza el menu principal?

Si no aparece el menU principal, laimpresién no empezard aunque
se hayan enviado los datos desde el ordenador. Pulse la tecla
[MENU] paravisualizar la pantalla principal.

W 500 mm

Menu principal

¢ Esta iluminado el indicador PAUSE?

Si el indicador PAUSE esta iluminado, el equipo esta en pausa.
Para reanudar laimpresion o el corte, pulse latecla[PAUSE]. El
indicador PAUSE seapagaray laimpresion o el corte sereanudaré.

¢Se ha agotado la tinta?

Si envia datos de impresion o de corte mientras se visuaiza la
pantallamostradaen lafigura, aparece un mensagjey suenaun aviso
acustico. Al mismo tiempo, se interrumpe la operacion. La
impresion o €l corteseiniciaal sustituirse el cartucho de tinta por
uno nuevo.

1-2H3m41

Esta pantalla indica que la tinta 1 se ha agotado.

¢Aparece algun mensaje en la pantalla?
Consulte “7-2 Responder a un mensaje” en este mismo capitulo.

M El cable conector

¢El cable esta conectado?
Conecte el cable con seguridad.

¢ Utiliza un cable conector largo o un concentrador USB?
Utilice un cable USB blindado con una longitud méxima de tres
metros. Nunca utilice un concentrador USB o similar.
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Es imposible conseguir una impresion o un corte de calidad

B Los resultados de laimpresién son poco definidos

¢Faltan puntos en laimpresion?

Realice una prueba de impresion y asegurese de que no faltan
puntos. Si faltan puntos, limpie los cabezales. Para méas
informacién, consulte el apartado “Comprobar el estado de los
cabezales de impresion” de la seccién “3-1 Puntos que se deben
comprobar antes de realizar la impresion”, y la seccion “5-2
Limpiar los cabezales de impresion.”

¢ Ha realizado la correccién del avance?

Si existe una gran desalineacion en el avance del material es
posible que la impresion sea poco definida o con bandas
horizontales. Defina el ajuste en el ordenador para que coincida
con el tipo de material utilizado, o consulte el apartado “ Corregir
la impresion— Definir el valor de ajuste” de la seccidn “4-2
Corregir la impresion” para definir €l gjuste para la correccion
en la impresora.

¢Harealizado la correccion bidireccional?

Si realiza unaimpresion bidireccional, utilice el meni [ADJUST
BI-DIR] para realizar la correccion. (consulte el apartado
“Correccion bidireccional — Definir el valor de gjuste” de la
seccion “4-2 Corregir laimpresion” ) El valor éptimo del ajuste
puede variar, basicamente segin el grosor del material. Ajuste
0 seleccione un valor de ajuste adecuado a material.

¢El calentador de impresion esta ajustado a una tempe-
ratura adecuada?

Los resultados de la impresion pueden ser poco definidos si el
material no esté suficientemente caliente. Concretamente, los
bordes del material no suelen calentarse tanto como el centro del
mismo, |o que puede provocar manchas detinta o irregul aridades,
segln los datos de impresién. En este caso, incremente la
temperatura predefinida y vuelva a realizar la impresion. Si los
resultados de la impresion no mejoran aunque haya
incrementado la temperatura predefinida, puede que la
temperatura ambiente sea demasiada baja. Asegurese de realizar
la impresién en el entorno operativo recomendado. Si gjusta €l
elemento del ment [SCAN INTERVAL] paralaimpresora, puede
gue mejore la calidad de la impresion. Consulte “6-2
Descripciones detalladas de los menus.”

¢La impresora esta instalada en una superficie plana y
estable?

Nunca instale el equipo en una superficie inclinada o en una
posicion donde pueda tambalearse o0 sujeta a vibraciones.
Ademés, asegurese de que los cabezales de impresion no estén
expuestos a viento o a corrientes de aire. Estos factores pueden
provocar la falta de puntos o reducir la calidad de impresion.

¢ El material esta cargado y colocado correctamente?

Si el material no esta cargado ni colocado correctamente, puede
gue el avance del material no sea fluido o que laimpresion o el
corte se vean afectados negativamente. Consulte la siguiente
seccion, “El material se suelta de la superficie o el avance es
inestable,” y realice las correcciones necesarias.

B Los colores no son estables

¢ Agité suavemente los cartuchos de tinta antes de insta-
larlos?

Antes de instalar un nuevo cartucho ECO-SOL INK, agite
suavemente el cartucho.

¢ El material esta cargado y colocado correctamente?

Si el material no esta cargado ni colocado correctamente, puede
que el avance del material no sea fluido o que la impresién o el
corte se vean afectados negativamente. Consulte la siguiente
seccion, “El material se suelta de la superficie o el avance es



inestable,” y realice las correcciones necesarias.

¢ Se detuvo laimpresion antes de finalizar?

Si serealiza una pausa en laimpresion, puede que €l color quede
alterado una vez se reinicia la impresion. Evite realizar pausas
en la impresion. Con los ajustes por defecto, las pausas de
impresion se realizan cuando se agota un cartucho de tinta. Antes
de realizar una impresion larga, compruebe la cantidad de tinta
restante en |os cartuchos de tinta. Puede que laimpresion también
se detenga si el ordenador no envia los datos suficientemente
répido. Le recomendamos que no realice otras tareas con el
ordenador durante la impresion.

¢La impresora esta instalada en una superficie plana y
estable?

Nunca instale el equipo en una superficie inclinada o en una
posicion donde pueda tambalearse o sujeta a vibraciones.
Ademés, aseglrese de que los cabezales de impresion no estén
expuestos a viento o a corrientes de aire. Estos factores pueden
provocar la falta de puntos o reducir la calidad de impresion.

B El corte esta desalineado o desviado

¢ El material esta cargado y colocado correctamente?

Si el material no esta cargado ni colocado correctamente, puede
que el avance del material no sea fluido o que laimpresion o €l
corte se vean afectados negativamente. Consulte la siguiente
seccion, “El material se suelta de la superficie o el avance es
inestable,” y realice las correcciones necesarias.

¢Los ajustes de las condiciones de corte son adecuados?
Puede que se produzca una desalineacion o desviacion si la
velocidad de corte esdemasiado répidao si lapresion delacuchilla
es excesiva. Pruebe a cambiar las condiciones de corte. Con
materiales que tengan una capa adhesiva fuerte, ésta se vuelve a
pegar despuésdel corte. Sin embargo, si en unapruebade corte se
observa que el material se despega y las marcas de la cuchilla
en el papel soporte son dptimas, indica que el materia se corta
correctamente. Procure que la presion de la cuchilla no sea
excesiva.

¢Lalongitud de laimpresion es demasiado larga?
Paralaimpresiony el corte en particular, cuanto mas larga seala
pagina (es decir, cuanta més distanciarecorra el material después
de la impresion), méas posibilidades existen de que se produzca
una desalineacién. Es una buenaidea mantener el tamafio de cada
paginaal minimo posible.

¢Utiliza un material que se dilata y se contrae mucho?

Al imprimir y cortar, se producird unadesalineacion si el material
se dilata o se contrae. En este caso, intente imprimir con las
marcas de corte, gjustar un punto base y uno o mas puntos de
alineacion, y finamente cortar. Asi, corregira la dilatacién y la
contraccion del material.

¢Ha seleccionado el elemento del menu [ENV. MATCH]?
Lalongitud de impresion en ladireccion del carro puede cambiar
dependiendo del entorno de trabajo (temperatura 'y humedad).
Seleccione [ENV. MATCH] para ajustar el equipo y adaptarlo a
entorno de trabajo. (consulte el “Paso 8: Adaptar el equipo alas
condiciones del entorno donde se instalard’ de la seccién “1-3
Montgje e instalacion”.)

¢El valor de desplazamiento de [CUTTING ADJ.] es dife-
rente a cero “0”?

Al imprimir y cortar, seleccione “0” para el elemento del menu
[CUTTING ADJ] de [CALIBRATION].

B El material se ensucia cuando se imprime

¢ El material esta cargado y colocado correctamente?
Si el material no esta cargado ni colocado correctamente, puede
que el avance del material no sea fluido o que laimpresion o €l
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corte se vean afectados negativamente. Consulte la siguiente
seccion, “El material se suelta de la superficie o el avance es
inestable,” y realice las correcciones necesarias.

¢Los cabezales de impresion estan sucios?
L as siguientes situaciones pueden provocar que latintagotee sobre
el material durante laimpresion.

* Es posible que el polvo o la suciedad fibrosa de |os cabezales
hayan absorbido tinta.

« El roce delos cabezales contrael material puede haber provocado
gue no se deseche la tinta correctamente y se acumule en los
cabezales.

En este caso, consulte la seccion “5-2 Limpiar los cabezales de
impresion — Si siguen faltando puntos después de limpiar varias
veces el cabezal” y limpie los cabezales. Recomendamos que
limpie los cabezales periddicamente. Ademés, antes de iniciar
la impresion, realice una impresion de prueba para comprobar
gue no faltan puntos de impresion.

¢Los rodillos de arrastre estan sucios?
Consulte “5-3 Otras tareas de limpieza “ y realice una limpieza
periédica de los rodillos de arrastre.

B El material se suelta de la superficie o el avance

es inestable
El avance inestable del material puede provocar varios
problemas. La calidad de la impresién o del corte puede verse
afectada, el material puede rozar los cabezales de impresion, o
se puede producir una desalineacion o un atasco del material.
Consulte los siguientes aspectos y tome las medidas oportunas.

¢ El material esta cargado y colocado correctamente?

Si el material no esta cargado correctamente, puede que se afloje,
0 que el avance del material no sea recto. Consulte “2-3 Cargar
materiales” y compruebe que el material esté cargado
correctamente. Parael rollo dematerial en particular, esimportante
comprobar que esté cargado totalmente recto y que esté bien
tensado.

¢ El material tropieza con algun obstaculo?

Si el material tropieza con algiin obstéculo que sujeta el material
con demasiada fuerza o impide su movimiento, es posible que
la calidad de la impresién o del corte resulten afectadas
negativamente o que el material se atasque o se desalinee. Retire
el obstéculo y asegurese de que el avance del material seafluido.

¢ El material se suelta de la superficie o se arruga?

1) Compruebe que el material esté bien cargado y que no
tropiece con ningun obstaculo.

2) Cuando imprima, utilice las abrazaderas del material. Los
bordes de algunos material es se arrugan facilmente.

3) Cargue el material cuando los calentadores estén frios (a
temperatura de espera), y asegurese de que €l material se
caliente gradualmente.

4)No deje el material en el equipo durante demasiado tiempo.
Cuando termine la impresién, levante la palanca de carga de
las hojas o extraiga el material. Si calienta el material du-
rante mucho tiempo, puede provocar arrugas.

¢El material es demasiado grueso?

El material demasiado grueso puede provocar un avanceinestable,
ademas de rozar los cabezales de impresion y provocar un
funcionamiento incorrecto. Nunca utilice este material.

¢Los rodillos de presion estan sucios?

Asegurese de que los rodillos de presién no contengan suciedad
acumulada ni restos de material. Si observa suciedad, consulte
“5-3 Otras tareas de limpieza “ y realice la limpieza.
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El material se atasca

Si aparece [MOTOR ERROR: TURN OFF POWER] y se
detiene la operacién

Sigalos pasos que se describen a continuacion para solucionar el
error.

1. Pulse la tecla [POWER] para desactivar la alimentacion
secundaria.

2. Retire el material atascado. Corte las partes arrugadas o
rasgadas.

3. Pulselatecla[POWER] paraactivar laalimentacion secundaria.

4. Corrijael problema que causo el atasco del material.

5. Pulselatecla[ CLEANING] paralimpiar el cabezal eimprimir.

(8) 1dea

El material atascado puede dafiar o ensuciar los cabezales de
impresion. Asegurese de efectuar lalimpiezadelos cabezales

antes de enviar los datos de impresion.
| J

Qué hacer si el carro de impresion no funciona

Durantelaoperacién, si por algin motivo el carro deimpresion no
vuelve a la posicion de espera, siga el procedimiento, tape los
cabezales de impresion y consulte con su distribuidor autorizado
0 centro de servicio Roland DG Corp.

Si el carro deimpresion no se utilizadurante un periodo prolongado
de tiempo con los cabezales de impresion destapados (es decir,
conel carro deimpresion encimadelaplaca), los cabezal es podrian
atascarse 0 incluso resultar dafiados.

1. Compruebe que la alimentacion principa esté desactivada, y
luego extraiga la cubierta del lado derecho del equipo.

2. Abra la cubierta frontal y desplace manualmente el carro de
impresion hasta la posicion de espera.

Posicién de
espera

3. Introduzcael extremo oval del conducto incluido con el equipo
en el orificio delaparteinferior del equipo, y gire el conducto.
El médulo de tapones se levantara.
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4. Alinee las guias de los dos extremos del tapon con las
guias de los dos extremos del carro de impresion.
Gire el conducto para acercar el médulo de tapones a
carro de impresion.

/ Carro de impresion

e O
Guias <r:.uau_u$u:>GUl'aS

Médulo de tapones

5.Cuando el carro de impresion entre en contacto con los
tapones, gire el conducto una o dos veces mas.

/

pHE

Aseglrese de que el carro de impresion y |os tapones estén en
contacto, y consulte a su distribuidor Roland DG Corp.
autorizado o centro de servicio.




7-2 Responder a un mensaje

Mensajes de accion inmediata

Se trata de los mensajes principales que aparecen en la pantalla
del equipo paraavisar de unaaccioninmediata. No indican ningn
error. Sigalasindicacionesy tome las medidas pertinentes.

[CLOSE THE COVER]
Cierrelacubiertafrontal y la cubierta. Por motivos de seguridad,
el carro no funciona con la cubierta abierta.

[SHEET NOT LOADED SETUP SHEET]
Cargue el material. Este mensaje aparece cuando seintentarealizar
una prueba de impresion sin material cargado.

[1H2m3m 40 ]
S6lo queda una pequefia cantidad de tinta. Sustituya el cartucho
indicado con el nimero que parpadea por uno nuevo.

[SET SOL CRT. 12 34]
Inserte el cartucho de tintaindicado por el nUmero que parpadea.
Este mensaje aparece a sustituir el cartucho.

[REMOVE SOL CRT. 1234]
Extraigael cartucho detintaindicado por €l nimero que parpadea.
Este mensgje aparece durante la limpieza del cabezal.

[SET SOL CL-LIQUID 1234]
Inserte el cartucho de limpieza indicado por el nimero que
parpadea. Este mensaje aparece durante la limpieza del cabezal.

[REMOVE SOL CL 1234]
Extraiga el cartucho de limpieza indicado por el nimero que
parpadea. Este mensaje aparece durante la limpieza del cabezal.

[EMPTY DRAIN BOTTLE]

Extraiga la botella de drenaje del equipo, deseche la tinta que
contenga, y vuelva a instalar la botella. Pulse la tecla [ENTER]
para seguir. Este mensaj e aparece antes de | as operaciones en que
se descargan grandes cantidades de tinta.

[INSTALL DRAIN BOTTLE]

Asegurese de que labotellade drenaje esté col ocada en su posicion.
Cologue la botella de drenaje en su posicion. Pulse la tecla
[ENTER] para seguir.

[TIME FOR MAINTENANCE]

Hallegado el momento delimpiar los cabezales deimpresion. Una
vez comprobado, pulse la tecla [ENTER]. Consulte el apartado
“Si siguen faltando puntos después de limpiar varias veces €l
cabezal” dela seccion “5-2 Limpiar |os cabezal es de impresion”
y readlice la limpieza inmediatamente.

[TIME FOR WIPER REPLACE]

Hallegado el momento de sustituir el brazo. Unavez comprobado,
pulselatecla[ENTER]. Consulte el apartado “ Sustituir el brazo”
de la seccidn “5-4 Sustituir las partes consumibles’, y realice la
sustitucion inmediatamente.

[PRESS THE POWER KEY TO CLEAN]

Si el conmutador de alimentacion principal esta activado y el
equipo no se utiliza durante aproximadamente un mes, se
escucha un aviso sonoro y aparece este mensgje. Consulte “4-7
Si no utilizara el equipo durante un tiempo,” y realice lalimpieza.

Mensaje de error

En esta seccion describiremos los mensajes de error que pueden
aparecer en la pantalla del equipo, y como realizar las acciones
necesarias parasolucionar €l problema. Si laaccion que sedescribe
aqui no corrige el problema, o si aparece un mensaje de error no
descrito aqui, contacte con su distribuidor o el centro de servicio
Roland DG Corp. més cercano.

[SHEET SET ERROR SET AGAIN]

Ha bajado la palanca de carga de hojas sin que hubiera ma-
terial cargado.

Levante la palanca de carga de hojas, coloque el material
correctamente en la superficie, y a continuacion vuelva a bajar
la palanca. Este mensaje aparece cuando el material no se
encuentra en la posicién correcta. Consulte “2-3 Cargar
materiales.”

Ha intentado cargar material demasiado pequefio.
Levante la palanca de carga de las hojas, y sustituya el material
por uno de un tamafio adecuado.

Ha seleccionado [ENABLE] en [EDGE DETECTION], pero
ha cargado material transparente.

Levante la palanca de carga de | as hojas, seleccione [DISABLE]
en [EDGE DETECTION], y vuelva a cargar el material.
(Consulte “6-2 Descripciones detalladas de los menus.”)

[PINCHROLL ERROR INVALID RIGHT POS]

El rodillo de arrastre derecho esta colocado en una posicion
donde no sujeta el material.

Levante la palanca de carga de las hojas y desplace el rodillo de
arrastre derecho a la posicion correcta. (Consulte “2-3 Cargar
materiales.”)

[PINCHROLL ERROR INVALID LEFT POS]

El rodillo de arrastre izquierdo esta colocado en una posicion
donde no sujeta el material.

Levante |a palanca de carga de las hojas y desplace €l rodillo de
arrastre izquierdo a la posicion correcta. (Consulte “2-3 Cargar
materiales.”)

[DATA ERROR CANCELING...]

La operacion de impresion o de corte se ha detenido debido
a un problema detectado en los datos recibidos.

La operacion no puede continuar. Compruebe que no haya
ningun problema con el cable conector o el ordenador, y a
continuacion vuelva a realizar la operacion, empezando por la
recarga del material.

[SHEET TOO SMALL CONTINUE?]

El tamano de los datos es mayor que el drea de impresién o
de corte del material cargado.

Para seguir imprimiendo sin corregir este error, pulse la tecla
[ENTER]. En este punto, no se imprimira la parte que sobrepasa
el area de impresion y de corte. Para detener la operacion, deje
de enviar datos desde el ordenador, y a continuacion levante la
palanca de carga de hojas. Aumente la anchura del area de
impresion o de corte sustituyendo el material por uno de mayor
tamafio o cambiando las posiciones de los rodillos de arrastre,
y a continuacion vuelva a enviar los datos.
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[CAN’T PRINT CROP CONTINUE?]

El tamario de los datos que incluyen las marcas de corte es
mas grande que el area de impresion del material cargado.
Para seguir imprimiendo sin corregir este error, pulse la tecla
[ENTER]. En este punto, no se imprimira la parte que sobrepasa
el area de impresion o de corte y las marcas de corte. Para
detener la operacion, deje de enviar datos desde el ordenador, y
a continuacion levante la palanca de carga de hojas. Aumente
la anchura del area de impresion o de corte sustituyendo el
material por uno de mayor tamafio o cambiando las posiciones
de los rodillos de arrastre, y a continuacion vuelva a enviar 1os
datos.

El tamafo de los datos que se envian es demasiado pequefio.
El tamafio de los datos de la direccién de exploracion debe ser
como minimo de 65 mm. Para seguir imprimiendo sin corregir
este error, pulse la tecla [ENTER]. En este momento, los datos
se procesan sin imprimir las marcas de corte. Para detener la
operacion, deje de enviar datos desde el ordenador, y a
continuacién levante la palanca de carga de hojas. Cambie €l
tamafio de los datos, y vuelva a enviarlos.

El tamafio de los datos de la direccién de avance no es limitado.

[CROPMARK ERROR NOT FOUND]

No se pudo realizar la deteccion automatica de las marcas
de corte.

Cargue el material en la posicién correctay vuelva a realizar la
deteccion de las marcas de corte. Segin el material, es posible
gue no se puedan detectar las marcas de corte automéaticamente.
Si al volver a realizar una deteccion automética de las marcas
de corte se produce un error, debera realizar la deteccion de las
marcas de corte manual mente.

[CANCELED FOR PROTECTING MOTOR]

El uso continuado provocé un calentamiento del motor de la
bomba y se detuvo el funcionamiento.

Pulse cualquier tecla para cancelar el error. Deje el equipo unos
40 minutos en reposo, y a continuacion reanude la operacion.

[CHECK HEATER VOLTAGE SETTING]

Los calentadores no alcanzaron las temperaturas
predefinidas aunque transcurrieron unos 20 minutos desde
el inicio de la impresion.

Si la temperatura de la habitacion es baja, auméntela.

Si aparece este mensaje aunque se utilice el equipo en el entorno
operativo recomendado (consulte “8-1 Especificaciones”),
compruebe los conmutadores de voltaje de laregion en la que se
utiliza el equipo.

Para continuar esperando a que se alcance la temperatura
predefinida, pulse latecla[ENTER].

Para iniciar la impresion aunque los calentadores no hayan
alcanzado su temperatura predefinida, pulse latecla [PAUSE].

[MOTOR ERROR TURN OFF POWER]

Se ha producido un error en el motor.

La operacion no puede continuar. [Utilice latecla[POWER] para
desactivar el equipo y volverlo a activar. Una vez rectificada la
causa del error (atasco del material o similar), active el equipo.
Nunca deje el equipo con el carro de impresion situado en una
posicién distinta a la de espera.
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[TEMPERATURE IS TOO LOW]

La temperatura ambiente es inferior a la temperatura minima
ala cual el equipo puede funcionar (aprox. 5°C).

La operacion no puede continuar. Pulse la tecla [POWER] para
desactivar el equipo. Aumente la temperatura de la zona donde
haya instalado el equipoy activelo.

[TEMPERATURE IS TOO HIGH]

La temperatura ambiente del aire es superior a la temperatura
maxima a la cual el equipo puede funcionar (aprox. 40°C).
La operacion no puede continuar. Pulse la tecla [POWER] para
desactivar €l equipo. En primer lugar, baje la temperatura de la
zona en la que esté el equipo (de 15 a 35°C ) y a continuacion
active €l equipo.

[HEATER VOLTAGE SETTING ERROR]

La temperatura del calentador ha sufrido una subida
repentina debido a los ajustes incorrectos de los
conmutadores de voltaje.

La operacion no puede continuar. Pulse la tecla [POWER] para
desactivar el equipo y a continuacion desactive la alimentacion
principal. A continuacidn, consulte el apartado “Paso 5: Ajustar
los conmutadores de voltaje” de la seccion “1-3 Montaje e
instalacion” y gjuste correctamente los conmutadores de voltaje.
Finalmente, active la alimentacion principal y a continuacion la
alimentacion secundaria.

[AVOIDING DRY-UP TURN OFF POWER]

El equipo ha movido los cabezales a la posiciéon de espera
para evitar que se secaran.

La operacion no puede continuar. Pulse la tecla [POWER] para
desactivar el equipo y volverlo a activar. Si abre la cubierta
frontal durante la impresion provocara una parada de
emergencia. Cuando el equipo se deja en este estado durante
diez minutos 0 més, €l equipo retrae los cabezales de impresion.

[CARRIAGES ARE SEPARATED]

El carro de corte y el carro de impresién se desconectaron
incorrectamente.

Se ha producido un problema que ha impedido el
funcionamiento correcto, como por gjemplo un atasco del
material. La operacién no puede continuar. Pulse la tecla
[POWER] para desactivar el equipo y volverlo a activar.

[SERVICE CALL No:****]

Se ha producido un error irrecuperable, o es necesario que
el servicio técnico sustituya una pieza.

Compruebe el nimero que aparece en la pantalla, y pulse la
tecla[POWER] para desactivar el equipo. Después de desactivar
el equipo, informe a su distribuidor Roland DG Corp. autorizado
0 a un centro de servicio Roland DG Corp. del nimero que
aparecio en la pantalla
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8-1 Especificaciones

SP-300

Método de impresidn/corte

Método de inyeccion de tinta Piezo/M étodo de desplazamiento del material

Anchura de impresion/corte (*1)

De 147 a736 mm

Anchuras aceptadas de los soportes De 182 a 762 mm
Tipo Cartucho exclusivo ECO-SOL INK
Cartuchos de tinta | Capacidad 220 cc+5cc
Color Los cuatro colores cién, magenta, amarillo, negro

Resolucion de impresién (Resolucion en puntos
de impresion)

Méxima de 1440 ppp

Herramientas compatibles

Cuchillaespecial paralaserie CAMM-1

Velocidad de corte De 10 a 300 mm/s
Presion de la cuchilla De 30 a 300 of
Compensacion de desviacién de la cuchilla [De 0,000 a1,500 mm
Intervalo de ajustedela  |Calentador de impresién [De 35 a50°C
temperatura predefinida (*2)| Secador De 35 a50°C
Resolucién por software (al cortar) 0,025 mm/paso

Precision de la distancia (al imprimir mientras
se utiliza el calentador)

Error inferior a +0,4% de la distancia recorrida, o 0,5 mm, el valor mayor
(en SV-G-610G de Roland, recorrido de impresion: 1 m, temperatura: 20°C,
humedad: 50%, gjuste de la temperatura del calentador: 40°C)

Precision de la distancia (al cortar) (*3)

Error inferior al +0,4% de la distancia recorrida, 0 0,3 mm, el valor mayor.
Cuando se ha llevado a caho la correccion de la distancia (elemento del mend [CUTTING
ADJ.]): error inferior a * 0,2% de la distancia recorrida, o 0,1 mm, el valor mayor

Precision de la repeticion (al cortar) (*3)

0,1 mm o menos (sin tener en cuenta la dilataci én/contraccion del material)

Repeticién entre la impresion y el corte (*3)

+ 0,5 mm max. a 25°C (excluyendo un posible desplazamiento causado por la
dilatacion/contraccién del material y/o por volver a cargar € material)

Interface

Interface USB (compatible con laRevision 1.1 de la Especificacion de Bus Serie Universd)

Funcion de ahorro de energia

Funcién seep automética (cumple con e International ENERGY STAR® Office Equipment Program)

Alimentacion Voltaje y frecuencia De 1002120V de CA + 10% 50/60 Hz 6 de 220 2240V de CA + 10% 50/60 Hz
Capacidad de pot. requerida 6,0A (de 100 a120V) 6 3,0 A (de 220 a240V)

Consumo Modo de impresion Aprox. 650 W
Modo Sleep Aprox. 29 W

Nivel acustico Modo de impresién

64 dB (A) o inferior (Segun 1SO 7779)

Modo de espera

40 dB (A) oinferior (Segin 1SO 7779)

Dimensiones (Con soporte)

1720 [Anch.] x 770 [Prof.] x 1275 [Alt.] mm

Peso (Con soporte) 130 kg
Dimensiones del embalaje 1890 [Anch.] x 830 [Prof.] x 900 [Alt.] mm
Peso del embalaje 161 kg

Entorno Activado (*4)

Temperatura: de 15 a 32°C (de 59 a 90°F) (20°C [68°F] o superior recomendada),
Humedad: De 35 a 80% (sin condensacion)

Desactivado

Temperatura: de5a40°C (de 41 a 104°F), Humedad: De 20 a 80% (sin condensacion)

Elementos incluidos

Soporte exclusivo, cartuchos de liquido limpiador, bordes del material, abrazaderas
del material pequefias, abrazaderas del material grandes, cuchilla, soporte de la
cuchilla, hoja de recambio parala cuchilla de separacién, kit de limpieza, CD-
ROMSs, cable de alimentacion, manuales

Laextension de laimpresion o del corte depende de |as limitaciones del programa o del controlador.
Es posible que la temperatura del calentador no alcance la temperatura predefinida, segin las condiciones ambientales o la anchura del material.
Laprecision esta asegurada dentro de un intervalo en el quelalongitud de avance del soporte seade 3.000 mm o inferior y se excluyaladilatacion o lacontraccion debidas

a uso del calentador. Y el gjuste para el uso del calentador requiere un periodo de calentamiento de unos 5 minutos después de activar el equipo. (El tiempo puede variar,

segln el entorno operativo).

Entorno Humedad (%)

(sin condensacion) 80|~~~

55

35

0 1520 27 32 C(F)
(59) (68) (806)(896)
Temperatura
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Se recomienda el uso en un entorno
operativo dentro del intervalo que
muestran las lineas sdlidas.



8-2 Materiales utiles

Utilice materiales de calidad con este equipo.

A) Grosor cortable del material

De 0,08 20,22 mm
(seglin la composicion del material)

B) Grosor maximo del material A B
incluyendo el papel soporte

Sélo impresion: 1,0 mm

Al cortar: 0,4 mm

C) Diametro exterior maximo del rollo de material
180 mm

C—»

D) Diametro interior del nucleo del rollo de material

50,8 mm 6 76,2 mm ) .
Vista lateral del rollo de material

E) Peso maximo del rollo de material
12 kg

F) Condiciones parra utilizar rollos

« Curvatura exterior (superficie impresa en la parte exterior)
* Inicio de la curvatura del material no adherida al tubo de papel (nlcleo)
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8-3 Area de impresion o de corte

Area maxima

El é&reade corte 0 deimpresion sobre el plano horizontal (ladireccion en laque se mueve el carro) esta determinada por
la posicion de los rodillos de arrastre. La separacién entre los dos rodillos determina el area de trabajo, excepto
un margen de aproximadamente 1,5 mm por ambos lados

Max.: 736 mm

\< : > N\ ¢
\\ 90 mm
( v
Y <
Area de impresion o de corte
/:W\

Max.: 24.998 mm

10 mm . Aprox. 1,5 mm Aprox. 1,5 mm

10 mm
/ XA
Rodillo de arrastre ———
@) vy N\ @

80mm‘ \
Y

"

ISO mm

Origen de las coordenadas de impresién o de corte (0,0)

Area si se utilizan marcas de corte

Cuando se utilizan marcas de corte, el area maxima de impresiéon o de corte se reduce en una cantidad igua a las
marcas de corte.

12,5 mm 3 i 12,5 mm
y y
10 mm :, 3 10mm
Area de impresién o de corte
A
10 mm y y 10 mm
A A
12,5 mm ! , 12,5 mm

Area maxima

Marca de corte
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8-3 Area de impresion o de corte

La posicion de corte del material durante la impresion continua

La posicion de corte del material que se utiliza cuando se envia un comando de corte desde el ordenador se
determina de la siguiente forma.

NSNS

Segunda pagina

80 mm

Posicion de ===>p================q==1 -
la separacion ﬁ Margen (ajuste en el ordenador)

Primera pagina
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8-4 Acerca de la duracion de la cuchilla

Las condiciones de corte y la duracion de la cuchilla dependen de la dureza del material y del entorno operativo.
Los gjustes descritos a continuacion no garantizan automaticamente unos resultados de corte satisfactorios en
todas las situaciones. Antes de cortar, realice una prueba de corte y defina todos los gjustes necesarios. (Consulte
la seccion “3-1 Puntos que se deben comprobar antes de realizar la impresiéon”).

Si el material no se corta completamente aunque se aumente la fuerza de la herramienta 50 o 60 gf respecto a los
valores de fuerza de la herramienta mostrados a continuacion, significa que la vida Util de la cuchilla ha terminado.
Coloque una cuchilla nueva.

Cuchilla Material Fuerza de la herramienta Desplazamiento del cutter Vida de una cuchilla
(Guia general)
ZEC-U1005  Vinilo pararotulacion general de 50 a 150 gf 0,25 mm 8.000 m
ZEC-U5025 Vinilo pararotulacion general de 30 2100 gf 0,25 mm 4.000 m
Vinilo fluorescente de 120 a 200 df 0,25 mm 4.000 m
Vinilo reflectante de 100 a 200 gf 0,25 mm 4.000 m

* Los valores de duracién de la cuchilla deberian utilizarse como una guia general para cortar materiales del
mismo tipo.
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Como miembro de ENERGY STAR®, Roland DG Corp. ha determinado que este producto cumple con

las directrices ENERGY STAR® para la eficacia energética.

El International ENERGY STAR® Office Equipment Program es un programa internacional que

promueve el ahorro de energia con la utilizacion de ordenadores y otros equipos de oficina de bajo

consumo energético. El programa respalda el desarrollo y la difusién de productos con funciones
que reducen eficazmente el consumo de energia. Se trata de un sistema abierto en el que pueden
participar los empresarios voluntariamente. Los productos que pueden participar son equipos de oficina como ordenadores,
monitores, impresoras, facsimiles, fotocopiadoras, escaneres y dispositivos multifuncionales. Sus estandares y logotipos
son uniformes en todos los paises.
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