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% (" (o>, Achtung!  Lesen Sie diese Anleitung vor der Installation und inbetriebnahme aufmerksam durch. )
g Attention!  Carefully read through these instructions prior to installation and commissioning.

2 CF> Attention!  Prigre de lire attentivement [a présente notice avant linstallation et la mise en service.

S | ) Attentiel  Lees deze instructies voor de installatie en ingebruikname aandachtig doar.

% Bemzerk! Lees denne vejledning opmaerksomt igennem inden installationen og idrifttagningen.

= (N Obs! Vear vennlig 4 lese naye gjennom denne veiledningen far instailasjon og idriftsettelse.

= | (5> Observera! Var god och las noga igenom denna handledning fore installering och idrifttagande.

5 @ Huomia! Luetama ohje huolellisesti [&pi ennen asennusta ja kayttdsnottoa.

o {1 “Attenzione! Prima dellinstallazione e della messa in esercizio, leggete attentamente e completamente queste istruzioni.

© | (&) Atencién! Lea atentamente estas instrucciones antes de la instalacion y puesta en marcha.

g \_® Atencio! Faga favor der ler atentamente estas instrugSes antes da instalagéo e colocag@o em funcionamento. )







Allgemeines

Nutzen Sie lhre Trocken-/NaBschleiimaschine zum
Scharfen von Schneidwerkzeugen und Bearbeiten von
kleinen Metallwerkstitcken (z.B. Entgraten, Oberflachen-
bearbeitung etc.).

Diese Bedienungsanleitung enthali neben den Anweisun-
gen zum bestimmungsgeméaBen Gebrauch der Trok-
ken-NaBschleifmaschine auch Hinweise zur Arbeitssi-
cherheitund zur Auswahl der passenden Schieifscheiben.
Sollten Sie nach dem Durchlesen dieser Bedienungsan-
leitung noch weitere Fragen zu lhrer Trocken-/Naf3-
schleifmaschine oder anderen Produkten der Elekira
Beckum AG haben, dann wenden Sie sich bitte schrift-
lich an die:

Elekira Beckum AG, Kunden-Service
Postfach 13 52, D-49703 Meppen.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Trocken-/Nafschleifmaschinen dirfen unter Beriick-
sichtigung aller Sicherheits- und Arbeitshinweise nur
“zum Schleifen bzw. Scharfen von Messern, Beiteln,
MeiBeln, Scheren und sonstigen Schneidgeraten sowie
zum Bearbeiten von kleinen Metallwerkstiicken verwen-
det werden.

Produkthaftung/Garantie

Die Trocken-/NaBschleifmaschinen dirfen nur bestim-
mungsgemal verwendet werden. Darlber hinausge-
hende Verwendungen bedrfen der schriftlichen Geneh-
migung der Elektra Beckum AG, Postfach 1352, D-49703
Meppen,

Fir die Trocken-/NaBschleifmaschinen leisten wir 12
Monate Garantie geméan den gesetzlichen/linderspezi-
fischen Bestimmungen.

Beachten Sie bitte, daB die Garantie ab Kaufdatum gilt
und mit einem Kaufbeleg nachgewiesen werden muf3.
Schiden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
~ oder unsachgeméfe Behandlung zurtickzufihren sind,
bleiben von der Garantie ausgeschlossen. Beanstandun-
gen konnen nur anerkannt werden, wenn Sie den Trok-
ken-/NaBschleifer unzerlegt an Ihren Handler senden
bzw. die Beanstandungen unverzlglich dort melden.
Bitte Reparaturrechnungen aufbewahren!
Technische Anderungen vorbehalten!

Sicherheitshinweise

Eine Schleifmaschine ist ein Elekirowerkzeug,
das im Betrieb sehr hohe Drehzahlen erreicht.

Im Interesse der Arbeitssicherheit sollten Sie daher un-

bedingt die nachfclgenden Hinweise beachten:

- Beim Schleifen ist immer eine Schutzbrille zu tragen.

- Achten Sie darauf, daR die Schleifmaschine nicht von
Kindern in Betrieb genommen werden kann.

- Uberprifen Sie regelmiBig alle Verschraubungen auf
festen Sitz.

- Vor dem ersten Gebrauch der Schleifmaschine mis-
sen Nachstellschutzblech und Sichtscheibe ange-
schraubt werden.

Um ein sicheres Arbeiten zu erméglichen, muB die
Schleifmaschine auf dem Arbeitstisch oder einem
Schleifmaschinenstander festgeschraubt werden.
Die Einstellung des Nachstellschutzbleches ist haufig
vorzunehmen, umso die Abnutzung der Schleifscheibe
auszugleichen. Dabei muB der Abstand zwischen
dem Nachstelischutzblech und der Schieifscheibe so
gering wie méglich sein, aber auf keinen Fall groBer
als 2 mm.

Die Einstellung der Werkstiickauflage ist allmahlich
vorzunehmen, umso die Abnutzung der Schleifscheibe
auszugleichen. Dabei muf der Abstand zwischen der
Werkstiickauflage und der Schleifscheibe so gering
wie moglich sein, aber auf keinen Fall groBer als 2 mm.
Halten Sie nie die Finger zwischen Schleifauflage und
Schleifscheibe oder zwischen Schleifscheibe und
Seitenschutz (Gefahr durch Quetschen).

Achten Sie darauf, dal? vor dem Einstecken des Netz-
steckers der Ein-/Aus-Schalter auf "AUS" steht.
Benutzen Sie nur einwandfreie Schieifscheiben.
Dieses Gerdt muB (ber einen Fehlerstromschutz-
schalter mit 30 mA Fehlerstromabschaltung betrieben
werden.

Kontrollieren Sie vor jeder Benutzung Stecker und
Kabel.

Beschadigte AnschluBleitungen milssen unverzig-
lich durch eine Elektrofachkraft ausgetauscht werden.
Der Betrieb mit beschadigten AnschluBleitungen ist
lebensgefahrlich und somit verboten.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung mit eng anlie-
genden Armeln.

Schleifkérper (-scheiben) sind an trockenem Ort bei
moglichst gleichbleibender Temperatur aufzubewah-
ren.

Esdiirfen keine beschadigten oder verformten Schleit-
scheiben verwendet werden,

Zum Aufspannen der Schieifscheiben dirfen nur die
mitgelieferten Spannflansche verwendet werden. Die
Zwischenlagen zwischen Spannflansch und Schieif-
kérper milssen aus elastischen Stoffen z.B. Gummi,
weicher Pappe usw. bestehen.

Die Aufnahmebohrung von Schleifkérpern darf nichit
nachtraglich aufgebohst werden.

Beim Schleifscheibenwechsel und bei allen Einstell-
oder Reparaturarbeiten an der Schleifmaschine ist
vorher der Netzstecker zu ziehen.

Beim Arbeiten immer auf nattirliche und sichere Stand-
position achten.

Ziehen Sie immer den Netzstecker

- bei Nichtgebrauch der Maschine,

- vor Wartungsarbeiten und

- beim Wechsel von Schieifscheiben.

Setzen Sie die Maschine nicht dem Regen aus. Benut-
zen Sie sie nicht in feuchter oder nasser Umgebung.
Achten Sie auf die maximale Leistung/Belastbarkeit
der Schleifmaschine (siehe Typenschild); Gberlasten
Sie die Maschine nicht.

Messen Sie die Blechdicke der Werkstlickauflage von
Zeit zu Zeit nach. Die Werkstlckauflage ist auszutau-
schen, sobald sie an einer Stelle auf 1,8 mm Blech-
dicke abgenutzt ist.



- Die Maschine darf nur in fettfreier Umgebung betrie-
ben werden.

- Die Maschine darf nurin frostfreier Umgebung und bis
zu einer maximalen Umgebungstemperatur von 60 °C
hetrieben werden. :

Beschreibung der Schleifmaschine

Hinweis: Die Trocken-/Nafschleifmaschinen unierschei-
den sich in einigen konstruktiven Details. Dis
nachfolgend beschriebene Handhabung ist
prinzipiell bei allen Maschinen gleich.

1 Ein-/Aus-Schalier

2 Werkstickauflage

3 NaBschieifscheibe

4 Netzstecker/-kabel

5 Pfeil, Drehrichtung

6 Funkenschutzeinrichtung
7 Schleifscheibe, rechts

8 Werkstlckauflage

Aufstellen der Schleifmaschine

Die Schleifmaschine ist an einem geeigneten Platz fest
zu montieren. Zur Befestigung auf einer festen und
gbenen Unterlage sind im Geratefull 4 Bohrungen vor-
handen. Die Hohe solfte so gewahlt werden, daf sich die
Werkzeugauflage etwa in Ellenbogenhdéhe befindet. Ach-
ten Sie daraui, daf3 der Netzanschluf3 nicht weiter als ca.
100 - 150 cm entfernt ist.

Das Gerat muil so aufgestellt werden, daf3 es von vorne
und von der linken Seite bequem zugénglich ist.

Measchinenstander Best.-Nr. 080 000 1134

Montage der Funkenschutzglaser

Aus Verpackungsgriinden sind Schutzglas und Funken-
schutzhalter lose beigelegt und milssen noch montiert
werden. Die nachfolgende Abbildung zeigt die Montage.

Nachstellschutzblech -
Sechskantschraube M 4 x 55
Federring

Sechskantmutter M 4
Funkenschutzglas
Schlitzschraube M 4 x 45
Scheibe

Sechskantschraube M 5 x 20

Einstellen von Werkzeugauflage und Nach- -
stellschutzblech '

Die Werkzeugauflage der Trockenschleifscheibe und das
Nachstellschutzblech missen so eingestelit werden, daf3 der
Spalt zwischen Schleifscheibe und Werkzeugauflage bzw.
zwischen Schleifscheibe und Nachsiellschutzblech 2 mm
nicht {ibersteigt.

max, 2 mm

1 Schleifscheibe
2 Werkzeugauilage
3 Nachstelischutzblech



Wasserbehalter

Schieifen Sie an der NaB-Schleifscheibe nur mit Wasser-
fillung im Wassetbehalter.

Die NaB-Schieifscheibe soll ca. zu 1/3 im Wasser stehen.
Hinweis: Fin zu hoher oder zu niedriger Wasserstand kann
das Schieifergebnis unglinstig beeinfiussen.

®

Tauschen Sie regelméRig das Wasser im Wasserbehalter.
Halien Sie dazu eine Auffangschale unter den Wasserbehal-
- ter. Ziehen Sie den Gummistopfen (schwarzer Pieil in Bild 5)
_an der Unterseite des Wasserbehéliers heraus und lassen
das Wasser ablaufen. Stecken Sie danach den Gummistop-
fen wieder in die Auslauféifnung.

®

Losen Sie die beiden Sechskantschrauben (schwarze Pfeile
in Bild 6) einige Umdrehungen.

Hinweis: Evil. miissen die Schrauben ganz herausgenom-
men werden, um den Wasserbehélter abnehmen zu kénnen!
Ziehen Sie den Behélter nach unten heraus.

Vor der Inbetriebnahme

Die Spannung der Netzversorgung muf3 mit den Angaben
auf dem Typenschild der Maschine Ubereinstimmen.
Schleifscheiben sind einer Klangprobe zu unterziehen
{Abschnitt Schileifscheibenpriifung). Dies trifft ebenfalls
zu, wenn neue Schieifscheiben aufgespannt werden.
Die Maschine ist unbedingt einem Probelauf ohne Bela-
stung von mindestens 5 Minuten zu unterziehen. Dabei ist
der Gefahrenbereich zu verlassen.

Inbetriebnahme

Die Trocken-/NaBschleifmaschine wird fir Grob-und Fein-
schliffe eingesetzt. Achten Sie bitte darauf, daf3 dieses
Gerét nicht fiir den Dauerbetrieb ausgelegt ist.

Um eine mogliche Uberlastung/Uberhitzung zu vermei-
den, sollten Sie die Einschaltdauer von 15 - 30 Minuten
nicht iberschreiten. Lassen Sie das Gerat zwischendurch
abkihlen. Driicken Sie mit angemessenem Druck das
Werkstiick gegen die Schleifscheibe. Bedenken Sie, dai
sich das Werkstiick durch den Schleifvergang stark er-
warmt. Kithien Sie deshalb das Werkstlick ab und zu,
indem Sie es in kalles Wasser halten. Die Trocken-
scheiben sind grundsétzlich nur fiir das Schruppschleifen
ausgelegt.

WerkstiickgroBe

Das zu bearbeitende Werkstiick muf mindestens so grof3
sein, daB es mit beiden Handen sicher gehalten werden
kann.

Ein groBeres Werkstiick- muf3 ebenfalls sicher gehalten
werden kdnnen und darf beim Schleifen nicht von der
Werkstilckauflage herunterrutschen. Achten Sie bei der
Werkstilckgrofe auch auf die maximale Schleifleistung
die Ihre Schieifmaschine erbringen kann.

Bohrerschleifen

Die Werkstiickauflage an der rechten Schleifscheibe ist
mit einer Mulde zum Bohrerschleifen ausgestatiet. Nach
dem Einschalten der Schleifmaschine fassen Sie den zu
scharfenden Bohrer mit beiden Handen und driickenihnin
die Mulde. Dann fihren Sie die Bohrerspitze vorsichtig an
die Schleifscheibe heran und drehen den Bohrer langsam
wihrend des gesamten Schleifvorgangs.

NaBschleifen

Prifen Sie vor dem NaBschleifen, daf3 genilgend Wasser
im Wasserbehalter varhanden ist (NaB-Schleifscheibe zu
1/3 in Wasser!) Filllen Sie evil. Wasser nach. Schaiten Sie
die Schleifmaschine ein und stellen Sie sich links neben
die Schleifmaschine vor die Naf3-Schleifscheibe. Fassen
Sie das Werkstiiick mit beiden Handen und senken es
vorsichtig auf die NaB-Schleifscheibe.

Sie kbnnen das Woerkstlck auch an den Zahnen am
Wasserbehdlterabstiitzen und dannauf die Schleifscheibe
absenken.

Schleifscheiben

Beim Ersatz einer Schieifscheibe sollten Sie darauf
achten, dafB3 die neue Schileifscheibe zu |hrem Gerat
paBt. Das heiBt: Durchmesser der Aufnahmebohrung,
Auflendurchmesser und Dicke der Schieifscheibe mis-
sen (Obereinstimmen. Diese Angaben sind auf allen
Schleifscheiben aufgebracht.

Beim Kauf von Schleifscheiben sollten Sie aber auch
darauf achten, dafB die Schieifscheiben mit einem Priif-
zeichen versehen sind. Original-Schleifscheiben von
Elektra Beckum garantieren lhnen sténdig gleichblei-
bende Qualitat, und sind im gutsortierten Fachhandel in
allen gangigen Ausflhrungen zu erhalten.



Herstelleranschrift oder -zeichen
Zuldssige Drehzahl in 1/min
Arbeitshdchstgeschwindigkeit in m/s
Nennmalle

Werkstoff (verschliisselt)
Prifzeichen
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Schieifscheibenpriifung

Vor der Montage von neuen Schieifscheiben ist eine
Sicht- und Klangprobe auf mogliche Risse oder Beschéa-
digungen durchzufithren. Zur Klangprobe die Schleif-
scheibe an einem Band frei hangen lassen und mit
einem Schraubendrehergriff oder &hnlichem (kein Me-
tall) leicht anschiagen. Bei mattem oder dumpfem Klang
ist die Schieifscheibe beschadigt und darf nicht benutzt
werden.

Die neue Schleifscheibe muf sich leicht auf den Motor-
flansch aufschieben lassen. Ein Auftreiben mit Gewalt,
z.B. durch Hammerschlége, ist ebenso, wie das Aufboh-
ren einer zu kiginen Aufnahmebohrung wegender Bruch-
gefahr aus Sicherheitsgriinden absolut unzuléssig.

Nach der Moniage von neuen Schieifscheiben mui3 ein
Probelauf von c¢a. 5 min ohne Belastung durchgefiihrt
werden. Dabei ist die Umgebung abzusichern und der
Gefahrenbereich zu verlassen.

Schieifscheibenabnutzung

Schleifscheiben nutzen sich im Laufe der Zeit ab. Dies
erfordert ein regelmafBiges Nachstellen von Werkzeug-
auflage und Nachstellschutzblech auf die vorgegebe-
nen Maf3e (Siehe Abb. 4).

Nach Erreichen eines bestimmten Mindestdurchmessers
der Schleifscheibe ist ein Nachstellen nicht mehr sinn-
voll. Die Schleifscheibe muf3 dann ausgewechselt wer-
den. Je nach Schieifscheibendurchmesser gelten fol-
gende Mindestdurchmesser {d

min)

Trockenschleifscheiben:

Typ 150
d_ 110 mm

min

Typ 175
130 mm

NaBschleifscheiben:
Bei den NaBschleifscheiben ist das Nachstellen der
Werkstiickauflage nicht erforderiich. Beachten Sie auch
hier, dal3 Sie die Schleifscheibe spitestens bei Errei-
chen des Mindestdurchmessers auswechseln.

Typ 150
d_ 65 mm

min

Typ 175
65 mm

Wechsel der Trockenschleifscheibe

Miissen Sie infolge von Abnutzung die Trocken-Schieif-
scheibe auswechseln oder mdchten Sie einen anderen
Schieifscheibentyp benutzen, ist die alte Schieifscheibe
zundchst gemaBk Abbildung 9 auszubauen.

1 Sechskantschraube
2 Sechskantmutter (evil. mit FAcherscheibe)
3 Aufere Abdeckung
4 Sechskantmutter
5 Spannflansch

6 Schieifscheibe
7 Rotorwelle

Wechsel der NaBschleifscheibe

Lassen Sie das Wasser aus dem Wasserbehélter aus-
flieBen.

Losen Sie die beiden Sechskantschrauben am Wasser-
behélter {schwarze Pieile).

Ziehen Sie den Wasserhehélter nach unten ab.



Losen Sie die Sechskantmutter (1) an der NaBschleif-
scheibe. Nehmen Sie alle Teile von der Rotorwelle. Der

Achten Sie auch darauf, daB die Schleifscheibengehause
von innen gereinigt werden. Die Schleifscheiben mis-
sen immer frei im Geh&use faufen kdnnen.

Reinigung des Wasserbehilters

Bauen Sie méglichst oft den Wasserbehélter ab und
reinigen Sie ihn von innen mit Wasser und einer Birste
(keine Metallborstent).

NetzanschluB

. L1
hintere Spannflansch (5) bleibt auf der Rotorwelle.Rei- | . _ . _ . _ . _ ... —PE 1-230 V / 50 Hz
nigen Sie beide Spannflansche und fihren Sie eine ! N
Klangprobe (Bild 8) an der neuen Schleifscheibe durch. S Y 5
Bauen Sie die neue Schleifscheibe in umgekehrter Rei- i schwarg i
henfolge an. | ul 4 i
A i
| I Ha Hi l |
i ! Wechsel-
: uz 221 | stromlypen:
! ot ot | eb] | TNS 150 W
- e ns17sw
u 3-400V /50Hz
L2
L3
PE i N S IO e
1 Sechskantmutter {(normales Rechtsgewinde!) i
2 Scheibe bzw. Federring * i
3 vorderer Spannflansch |
4 NaB-Schleifscheibe |
5 hinterer Spannflansch TTT T
* nicht bei allen TN-Modellen erforderlich i
o O §
gy |
|
Reinigung !
|
A Achtung! Vor allen Reinigungsarbeiten ist der wIQ Vi wn i
Netzstecker zu ziehen! i Drehstromtyp:
. o . . . . i TNS175D
Reinigen Sie die Schleifmaschine von Zeit zu Zeit von e
aufien mit einem feuchten Tuch.
Technische Daten
TNS 150 TNS 175 W TNS 175D
Netzspannung 1~230V 1~-230V 3400V
Leistung P, 330W 450 W 570 W
Leerlaufdrehzahl 2750/126 min' | 2750/126 min | 2600/126 min”
Schleifscheiben-@ 150/200 mm 175/200 mm 175/200 mm
Schleifscheibenbreite 20/40 mm 25/40 mm 25/40 mm

Larmemission: Der Schalldruckpegel Lp am Arbeitsplaiz liegt unter 80 dB(A).



Nafschleifscheibe (Naturstein, Keramik}
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General Information

Use the dry/wet grinding machine to sharpen cutting
toals and to machine small metal work pieces (e.g.
burring, surface machining etc.).

These operating instructions include notes on job safety
and the selection of suitable grinding wheels, as well as
instructions as to proper use of the dry/wet grinding
machine. If after carefully reading these operating
instructions you have further questions about your dry/

wet grinding machine or other Elekira Beckum AG

products, please write fo:
Elekira Beckum AG
Customer Service
P.0.Box 13 52
D-49703 Meppen
Germany.

Specified Conditions of Use

" Under the observation of all safety and working
. Instructions, the dry/wet grinding machines may only be
used to grind or sharpen knives, chisels, scissors and
other cutting equipment as well as machining small metal
work pieces.

Product Liability/Warranty

The dryAwet grinding machines may only be used for
the intended purpose. Any other use requires the written
consent of Elektra Beckum AG, Posifach 1352, D-49703
Meppen.

We provide a twelve month warranty for the dry/wet
grinding machines in accordance with the legal/couniry-
specific regulations. The warranty peried begins with the
date of the original purchase by the end user. Proof of
purchase should be retained and must be presented in
the event of a warranty claim. Complaints can only be
accepted if the dry/wet grinding machine is returned to
“sour dealer in one piece or the complaints are reported
" to the dealer without undue delay.

Elektra Beckum reserves the right to change specifi-
cations and design without prior notice and without
incurring obligation of any kind.

Safety Information

A A grinding machine is a power toal developing
high rpm's during operation.

Aswith all powertoolsthere is a certain amount of hazard
involved with the operator and his use of the machine.
Using the machine with the respect and caution
demanded as far as safety precautions are concerned
will considerably lessen the possibility of personal injury.
i, however, normal safety precautions are overlooked or
completely ignored, personal injury 1o the operator can
develap.

Inthe interest of work safety we strongly recommend you
observe the following information:

- Never work without safety goggles.

Ensure that machine can not be started by children.
Regularly check all bolted connections being tight.
Before using the grinding machine for the first time the
adjustment protective plate and the inspection glass
must be screwed on.

To ensure safe operation the grinder should be bolted
to a workbench, wall bracket or pedestal stand.

Do notoperate machine without wheel coversin place.
The adjusting guard plate must be frequenily set to
compensate any wear of the grinding wheel. The
distance between the adjusting guard plate and the
grinding wheel must be kept as small as possible and
never greater than 2 mm.

The work piece support must be set gradually to
compensate any wear of the grinding wheel. The
distance between the adjusting guard plate and the
grinding wheel must be kept as small as possible and
never greater than 2 mm.

Ensure that switchis inthe OFF position before plugging
in.

Use only faultless grinding wheels.

Never put your finger between tool rest and grinding
wheel or between grinding wheel and wheel cover (risk
of injury by squashing).

This appliance should be operated ona residual current
device (RCD) of 30 mA capacity.

Check power cable and plug prior to every use.
Have a damaged power cable replaced by a qualified
electrician without delay. Risk of electric shock if
operated with a damaged power cable!

Wear suitable apparel with snug fitting sleeves.
Store grinding wheels in a dry place at a steady
temperature if possible.

Never use damaged or malformed grinding wheels.
Mount grinding wheels only with the flanges supplied
with the machine. The liners between flange and whee!
must be of elastic material such as rubber, soft
cardboard etc.

Do not attempt to enlarge the arbor bore of a grinding
wheei.

Always pull out the plug before changing the grinding
wheel, setting or repairing the dry/wet grinding
machine.

Ensure safe footing when operating the bench grinder.
Always disconnect from power by pulling the plug

- when the grinder is not used

- when servicing or

- when changing grinding wheels.

Do not expose this appliance to rain and do not use it
in damp or wet locations.

Observe the maximum output/capacity of the grinding
machine (see nameplate); do not subjectitto overloads.
From time to time re-measure the thickness of the
metal of the work piece support. The support must be
replaced if it is so worn that its thickness measures
only 1.8 mm at any one point.

The machine may only be operated in grease-free
surroundings.

The machine may only be operated in frost-free
surroundings and at a maximum ambient temperature
of 60°C.



Machine Components

Note: There are some constructive differences between
the dry/wet grinding machines.The handling,
described below, is in principle the same with ail
machines.

1 ON/OFF Switch

2 Tool rest

3 Wet grinding wheel

4 Power cable with plug

5 Indicator for direction of rotation (sticker)
6 Spark protection assembly

7 Grinding wheel, right

8 Tool rest

Machine Installation

~ The grinding machine should be firmly mounted in a
suitable location. For mounting on a firm and flat base 4
holes are provided in the machine’s base. The height
should be chosen so that the tool rest is at about elbow
height. Ensure a power outlet is available at a distance
of approx. 100 - 150 cm.

The machine must be installed in such a way that it is
easily accessible from both the front and the left side.

Pedestal support base stock-no. 080 000 1134

Installation of Spark Extinction Giass

For packaging reasons the protective glass and the spark
extinction holder are loosely enclosed and must still be
assembled. See the diagram below for instructions on
how to assemble these components.

adjusting guard plate
hexagon head bolt M 4 x 55
lock washer

hexagon nut M 4

spark glass guard

slotted screws

disk

hexagon head screw M 5 x 20

IGMMOO@>

Setting of Tocl Restand Adjusting Protective

Plate

The dry grinding wheel tool supporting mechanism and
the adjusting protective plate must be set in such a way
that the gap between the grinding wheel and the tool
holder or between the grinding wheel and the adjusting
protective plate does not exceed 2 mm.

1 Grinding wheel!
2 Tool rest
3 Spark arrester bracket



Water container

Only use the wet grinding wheel when there is water in
the water container.

Approximately one third of the wet grinding wheel should
be immersed in water.

Note: A water level which is too high or too low can
have a negative influence on the grinding results.

®

Regularly change the water in the water container. To
. do this, hold a collecting basin beneath the water
sontainer. Pull out the rubber stopper (black arrow in
Fig. 5) on the botiom of the water container and drain
the water. Once the water has run out, put the rubber
stopper back in the discharge opening.

®

" Slightly undo the two hexagon screws (black arrows in
Fig.6).
Note: It may be necessary to remove the screws
completely in order to remove the water container. Pull
the container out from below.

Prior to Commissioning

The mains voltage must correspond with the voltage
stated on the machine's name plate.

The grinding wheels are to be subjected to a resonance
test (see section Grinding Wheel Check below). This
resonance testis alsoto be carried out when replacement
grinding wheels are mounted.

The grinder is to be subjected to a no-load trial run for at
least 5 minutes. Do not stand in the grinder's danger
zone during this trial run.
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Commissioning

The dry/wet grinding machine can be used for coarse
or fine grinding. Please make sure that this machine is
not in permanent operation.

To prevent possible overloading/overheating it should
not be operated for more than 15 - 30 minutes at a time.
Let grinder cool down before restarting.

Apply moderate pressure when holding the workpiece
against the grinding wheel. Remember that the metal
heats up by the grinding. The workpiece should therefore
regularly cooled by submerging it in cold water.

The dry grinding wheels of this bench grinders are
suitable for rough grinding only.

Size of part to be machined

The part to be machined must at least be {arge encugh
to hold securely in both hands.

A larger work piece must also be able to be held securely
in place and must not slip from the work piece support
during the grinding process. When selecting the size of
the work pieces, please bear in mind the grinding
capacity of your grinding machine.

Drill grinding

The work piece supporting mechanism on the right
grinding wheel is fitted with a trough for grinding borers.
After switching on the grinding machine, hold the borer
to be sharpened with both hands and press it into the
trough. Then carefully guide the iip of the borer on to
the grinding wheel and slowly turn the borer during the
entire grinding process.

Wet grinding

Prior to wet grinding check that there is enough water in
the water container (one third of the wet grinding wheel
must be immersed in water!). i necessary top up the
water in the water container. Switch on the grinding
machine and stand to the left of the grinding machine in
front of the wet grinding wheel. Hold the work piece
with both hands and carefully lower it on to the wet
grinding wheel.

You can also support the work piece on the teeth of the
water holder and lower it on to the grinding wheel.

Grinding Wheels

When replacing grinding wheels it is important to ensure
that the new wheel fits your grinding machine, i.e. arbor
bore size, outer diameter and wheel width must
correspond with the original grinding wheel. This infor-
maticn is shown on all commercially available grinding
wheels. It is recommended to check if an approval code
is shown on the grinding wheel and to buy only approved
grinding wheels. Genuine Elektra Beckum grinding
wheels are guaranteed for a constant high quality level.
They are available at your Elekira Beckum dealer in all
common sizes and compositions.



®

Manufacturer's address or stamp
Permissible speed in r.p.m.
Maximum working speed in m/s
Nominal size

Material {coded)

Test mark .

=20 ) R C W I AV I

Grinding Wheel Check

Before a new grinding wheel is mounted it should be
subjected to a visual inspection and a resonance test,
to detect any possible defects or cracks. For the reso-
nance test, let the wheel hang from a piece of string and
tap lightly with a screwdriver handle or similar (no metail).
If the sound is not clear, but rather dull and hollow the
wheel is likely to be damaged and should not be used.

The grinding wheel should slide onto the arbor easily.
Forcing it on the arbor, e.g. by striking with a hammer,
may break the wheel and is not permissible for safety
reasons. For the same reason the drilling out of too small
an arbor bore is not permitted.

After the new wheel is mounted it should be [eft running
idle for at least 5 minutes. Screen off workplace to pre-
vent damage in case the wheel breaks and stay out of
the danger zone.

Grinding Wheel Wear

Grinding wheels will naturally wear down with use. This
requires a regular resetting of the tool rest and adjusting
protective plate to the gap size as shown in figure 4.

11

When a certain minimum wheel diameter is reached the
tool rest can not be set any closer and the wheel has to
be replaced. Depending on the grinding wheel diameter
the following minimum wheel diameters (d ) apply:

Dry grinding wheels:

175 0
130 mm

150 0
d 110 mm

min

Wet grinding wheels:

The work piece supporting mechanism does not need
to be readjusted in the case of wet grinding wheels.
Make sure that the grinding wheel is replaced when the
minimum diameter has been reached (at the latest!).

1500 175 0
d_. 65 mm 65 mm

min

Changing the dry grinding wheel

If the dry grinding wheel is worn and must be replaced,
or you would like to use another type of grinding wheel,

the old grinding wheel must first be removed as shown _

in Figure 9.

1 Hexagon head screw

2 Hexagon nut {possibly with serrated lock washer)
3 Outer cover '

4 Hexagon nut

5 Clamping flange

6 Grinding wheel

7 Rotary shaft

Changing the wet grinding wheel

Let the waier drain out of the water holder.

Undo the two hexagon screws on the water container
(black arrows).

Pull down the water container.



- _ Cleaning
A Caution! Always pulioutthe plug priorto cleaning!

Every now and then clean the outside of the grinding
machine with a damp cloth.
Make sure to clean the inside of the grinding wheel
casing. The grinding wheels must always be able to run
smoothly within the casing.

Cleaning the water container

Remove the water container as often as possible and

. cleanitfromthe inside using waterandab
Undo the hexagon nut (1) on the wet grinding wheel. brushes@ gw abrush (nometal

Remove all parts from the rotary shaft. The rear clamping
flange (5) remains on the rotary shaft. Clean the two
clamping flanges and carry out a sound test (Fig.8) on

the new grinding wheel. Connection to Power Mains
L1
Reattach the new grinding wheel as described above, = —— P 1-230 V / 50 Hz
but in reverse order. : N
S .
hlack 1
LA Z1 |
i
IHa Hil |
: Single~-phase
uz z2 l models:
red red R yelow | TNS 50 W
I__________________.__‘_I_C _____ | TNS175W
0V /50 Hz
S IS S e
}
|
|
1 Hexagon nut (standard right hand thread) I ,_'\
2 Washer or split washer !
3 Front clamping flange® |
" 4 Wet grinding wheel o |
5 Rear clamping flange %y '
|
“not required with all TN models. |
|
T | Theee phase
| current type:
_______ [ TNS175D
Specifications
TNS 150 TNS 175 W TNS 175D
Power supply 1-~-230V 1~230V 3~ 400V
Motor power P, 330 W 450 W 570'W
No-load speed 2750/126 min® | 2750/126 min"' | 2600/126 min™
Grinding wheel @ 150/200 mm 175/200 mm 175/200 mm
Grinding wheel width 20/40 mm 25/40 mm 25/40 mm

Machine noise information: workplace sound pressure Lp level below 80 dB(A).
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normal corundum, coarse
normal corundum, fine
special fused alumina

wet grinding whea! (naturat stone, ceramic)

drawing wheel F400

flap wheel
wire bush

@ ® @ | ® iclwhesl

@ | ® | ®  ® polishing wheel

®|(® | ® @& ® @ widia {carbon silicide)
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Généralités
Utilisez votre afftiteuse a sec / & arrosage pour affiter
les outils de coupe et travailler les petites piéces en métal
(par ex. ébavurage, traitement des suriaces etc.).
Cette notice d’emploi contient des consignes en vue de
I'utilisation conforme aux prescriptions de l'aff(teuse a
sec/ & arrosage et des indications relatives ala sécurité
pendant le travail et & la sélection des disques d'affitage
adéquats. Si, aprés avair lu cette notice d'emploi, vous
souhaitez obtenir davantage d'informations sur
Iafiiteuse a sec / a arrosage ou d'auires produits de la
gamme d'Elektra Beckum AG, n'hésitez pas a vous
adresser par écrit & :

Elekira Beckum AG, Service aprés-vente

Postfach 13 52, D-49703 Meppen.

Utilisation conforme aux prescriptions

Les affteuses a sec / & arrosage ne peuvent éire
-utilisées que pour PaffGtage ou 'aiguisage de couteaux,

~ Jde fermoirs, de burins, de ciseaux et d'autres outils de
coupe ainsi que pour le traitement de petites piéces en
métal, Cette utilisation exige 'observation des consignes
de sécurité et de travail.

Responsabilité produit / garantie

Les affiteuses & sec / & arrosage ne peuvent étre
utilisées que conformément aux prescriptions. Toutes
utilisations dépassant ces limites requiérent 'autorisation
écrite d'Elektra Beckum AG, Postfach 1352, D-49703
Meppen.

Pour les affiiieuses & sec/ & arrosage, nous vous offrons
une garantie de 12 mois conformément aux réglements
en vigueLl.

N'oubliez pas que la garantie entre en vigueur a partir
de la date d’achat et doit &tre justifiée par le bon d'achat.
Les dommages dus & une usure naturelle, surcharge
su manipulation inadéquate ne sont pas couverts parla
garantie. Les réclamations ne sont recevables que si
vous retournez Paff(iteuse & sec / & arrosage non
démontée a votre revendeur ou si vous lui signalez
immédiatement la réclamation.

Priere de conserver vos factures de réparation !
Sous réserve de modifications techniques !

Consignes de sécurité

A

Dans l'intérét de la sécurité du travail, nous vous

conseillons de respecter impérativement les consignes

suivantes :

- Toujours porter des lunettes de protection en pongant.

- S'assurer que la ponceuse ne peut pas &tre mise en
marche par des enfants.

- Vérifier régulierement si toutes les vis sont bien en
place.

Une ponceuse est un outil électrique qui atteint de
{rés hauis régimes en service.
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Avant la premiére utilisation de 'affiteuse, il est
impératif de visser la plaque de protection de rajustage
et le voyani.

Pour travailler en sécurité, la ponceuse doit &tre vissée
sur |a table de travail ou sur un support de ponceuse.,
Procéder fréquemment au réajustement de la tole de
protection & avance afin de compenser ['usure du
disque & meuler. Pour cela, veiller a ce que la distance
entre la tole de protection & avance et le disque a
meuler soit la plus réduite possible et impérativement
inférieure a 2 mm.

Procéder réguligrement au réajustement du support
de la piéce a usiner afin de compenser I'usure du
disque & meuler. Pour cela, veiller & ce que la distance
entre le support de la piéce & usiner et le disque a
meuler soit [a plus réduite possible et impérativement
inférieure & 2 mm.

Ne jamais placer les doigts entre I'appui de pongage
et le disque ou entre le disque et la protection latérale
(coincement éventuel).

S'assurer que le bouton Marche / Arrét est en position
“ARRET" avant de brancher la fiche d'alimentation.
N’utiliser que des disques impeccables.

Cet appareil doit fonctionner avec un disjoncteur a
courant de défaut avec 30 mA de disjonction de
courant de défaut.

Controler la fiche et le cable avant toute utilisation.
Les conduites de raccordement endommagées
doivent étre immédiatement remplacées par un
électricien. Le fonctionnement de la ponceuse double
avec des conduites de raccordement endommagees
est dangereuse, et dong interdite.

Porter des vétements de travail adéguats aux manches
collant au corps.

Les meules (disques) doivent étre conservees a un
endroit sec et a des températures constantes si
possible.

Ne pas utiliser des disques & meuler défectueux ou
déformeés.

Pour monter les disques, il est impératif de n'utiliser
que les brides de fixation fournies. Les piéces
d'écartement entre la bride de fixalion et le disque
doivent &tre en matiéres élastiques, par ex. en
caoutchouc, papier doux etc.

Le percage de positionnement des disques ne doit
pas &tre repergé ultérieurement.

Débrancher impérativement la fiche du secteur avant
de remplacer le disque & meuler et de procéder a toute
intervention de réglage ou de réparation sur la
meuleuse doubie.

Veiller a ce que la position adoptée pendant le travail
soit naturelle et siire.

Retirer toujours la fiche d'alimentation

- en cas de non-utilisation de la machine

- avant les travaux d’entretien

- en cas de remplacement des disgques.

Ne jamais exposer la machine & la pluie. Ne pas
I'utiliser dans un environnement humide ou mouille.
Prendre note de la puissance maximale / charge
admissible de la ponceuse (voir plague signalétique);
ne pas la surcharger.



- Mesurer de temps & autres I'épaisseur de la téle du
support de la pigce & usiner. Remplacer le support
dés que I'une des parties de tole ne mesure plus qu'1,8
mm. ’

- La machine ne doit &tre utilisée qu'a I'abri de produits
gras.

- La machine ne doit &tre utilisée qu'a 'abri du gel et &
une tempéraiure ambiante ne dépassant pas 60° C.

Description de ia ponceuse

Note : Les affliteuses & sec / & arrosage difierent en
quelques points. Le mode opératoire décrit ci-
apres est par principe le méme pour toutes les
machines. :

bouton Marche / Arrét
porte-piece

disque d'affiitage & arrosage
fiche / cable d'alimentation
fléche, sens de rotation
pare-étincelles

disgue, de droiie
porte-pigce

0~ = W =

Mise en place de la ponceuse

L.a ponceuse doit &tre montée a une endroit adequat.
Quatre percages sont prévus dans le socle de la
ponceuse pour la fixer sur un support plan et stable. [!
est recommandé de sélectionner la hauteur de maniére
a ce que le porte-outil soit approximativement & la
hauteur des épaules. Veiller & ce gue la prise de
branchement au réseau ne soit pas a plus de 100-150
cm environ.

Lappareil doit &tre posé de fagon & ce gu'il soit facilement
accessible de devant et de la gauche.

Ref. 090 000 1134
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Montage des verres pare-étincelles

Pour des raisons d'emballage, le verre protecteur et le
support pare-étincelles sont en vrac dans I'emballage
at doivent étre encore montés. Le montage est decrit
sur la figure suivante.

Tole de protection ajustable
Boulon & téte hexagonale M 4 x 55
Rondelle-ressort

Ecrou hexagonal M 4

Verre pare-étincelles

Vis & fente M 4 x 45

Rondelle

Baulon & téte hexagonale M 5 x 20

Réglage du porte-outil et des toles de
rajustage

Le porte-outil de l'affiteuse a sec et la plaque de
protection de rajustage doivent étre réglés de maniere

a4 ce que Pécart entre le disque d'aff(itage et le porte-
outil ne soit pas supérieur 3 2 mm.

£
v
g

max. 2 mm

1 disque
2 porte-outil
3 tole de rajustage



Récipient d’eau

N'affttez sur le disque d’affitage & arrosage que sile
récipient est rempli d’eau.

Le disque d'affitage & arrosage doit &tre plongé dans
I'eau & environ 1/3.

Note : Un niveau d'eau trop haut ou trop faible peut se
répercuter de maniére défavorable sur le résultat
d'affiiage.

®

Remplacez régulisrement I'eau du récipient. Pour cela,
.enez un bac sous le récipient. Enlevez le bouchon en
caoutchouc (fleche noires sur Fig. 5) situé sous le
récipient d'eau et laissez I'eau s'échapper. Remettez
ensuite le bouchon en caoutchouc dans l'orifice de sortie.

®

‘Desserrez les deux boulons & six pans (fleches noires
- sur Fig. 8) en effectuant quelques tours.
Note : Il vous faudra éventuellement enlever
complétement les vis pour pouvoir enlever le récipient
d'eau. Enlevez le récipient en le tirant vers le bas.

Avant la mise en service

La tension de I'alimentation électrique doit étre identique
a celle indiquée sur la plague signalétique de la
ponceuse.

Il est nécessaire de soumettre les disques & un controle
sonore {cf. chapitre concernant le contréle des disques).
Ceci est également valable en cas de montage de
nouveaux disques.

La machine doit &tre obligatoirement soumise & une
marche & l'essai sans charge pendant au moins 5
minutes. Paur cela, il est impératif de quitter la zone
dangereuse.
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L'affiteuse & sec / a arrosage est utilisée pour les
finissages et les dégrossissages. Veillez prendre note
que cette aff(iteuse n’est pas congue pour une utilisation
permanente. Pour éviter une surcharge/surchauffe
éventuelle, il est conseillé de ne pas dépasser une durée
de mise en circuit de 15 a4 30 minutes. Laissez refroidir
I'appareil de temps en temps.

Presser la piece & poncer conire le disque en exergant
une pression adéquate. Prenez note que la piéce &
poncer chauffe fortement pendant le pongage.
Refroidissez par conséguent la piéce en la tenant dans
de Yeau froide.

Les disques pour le pongage sec ne sont prevus gue
pour le dégrossissage.

Taille des piéces a meuler

La piéce & travailler doit étre suffisamment grande pour
pouvair étre bien maintenue avec les deux mains.
Toute piéce a travailler de grande taille doit egalement
pouvoir étre maintenue de fagon slre et ne doit pas
risquer de tomber en glissant da la surface d’appui lors
du meulage. En ce qui concerne la taille de la piece a
travailler, tenez compte aussi de la capacité abrasive
maximale de votre meuleuse.

Affitage des forets

Le porte-outil prés du disque d'affitage de droite est
équipée d’'un manchon pour l'affGtage de méches. Apres
avoir mis I'affiteuse en marche, tenez la méche & affiter
4 deux mains et enfoncez-la dans le manchon. Enstite,
approchez la pointe de la méche avec precaution et
tournez lentement la méche pendant toute I'opération
d'afflitage.

Affiitage a arrosage

Avant d'effectuer un affitage au mouille, verifiez si le
récipient contient assez d'eau (le disque d'affiitage a
arrosage doit étre a 1/3 dans I'eau !). Rajoutez
gveniuellement de 'eau, Demarrez |'aff(teuse et tenez-
vous & gauche prés de l'affiteuse devant le disque
d'affitage. Tenez la piéce & affiter & deux mains et
abaissez-la avec précaution dans le disque d'affltage.
Vous pouvez également poser la piéce conire les dents
du récipient d'eau et ensuite 'abaisser sur le disque
d'affiitage.

Disques

Pour le remplacement des disgues, nous vous re-
commandens de vous assurer gue le nouveau disque
convient a Fappareil. Cela signifie que le diametre du
percage de positionnement, le diametre extérieur et
I'épaisseur du disque doivent correspondre. Ces
données sont indiquées sur tous les disques. En cas
d'achat de disques, prenez note que les disques sont
munis d’'un numéro de contrdle. Les disques d'origine
d'Elektra Beckum vous garantissent une qualité toujours
égale et sont disponibles dans tous les modéles courants
chez votre revendeur spécialise.



@

Adresse ou margue du fabricant
Vitesse de rotation admissible en ¥min
Vitesse maximale de travail en m/s
Dimensions nominales

Matériaux (codés)

Marque de conformité

Dol b LN

Controle des disques

Avant de monter les nouveaux disques, il est nécessaire
d'effeciuer un contrdle sonore et visuel pour détecier
les fissures ou endommagements éventusls. Pour le
contrdle sonore, laisser pendre librement le disque a un
cordon et le frapper légérement avec un manche de
tournsvis ou un objet semblable {non metallique). Le
disque est endommagé si un son mat ou sourd se fait
entendre, at il ne doit pas étre utilise.

Le nouveau disque doit pouvoir facilernent glisser sur la
bride du moteur. Pour des raisons de sécurite, il est
interdit de l'introduire en faisant usage de la force, par
exemple en le tapant avec un marteau ou en pergant un
trop petit trou de positionnement a cause du risque de
cassure.

A lissue du montage de nouveaux disques, il faut
effectuer une marche d’essai de 5 min. environ sans
charge. Il faut ce faisant protéger les alentours ef quitter
la zone dangereuse.

Usure des disques

Les disques finissent par s'user au fur et a mesure. Ceci
reguiert donc un rajustage régulier du porte-outil et de
la i6le de rajustage selon les dimensions prescrites (voir
Fig. 4).
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Aprés quun certain diamétre minimal du disque a éte
atteint, un rajustage n'est plus indispensabie. Le disque
doit &tre alors remplacé. En fonction du diamétre du
disque utilisé, les diamétres minimaux (dmm) eifectifs
sont les suivanis :

Disques d'affiitage & sec :
Type 150
d 110 mm

min

Type 175
130 mm

Disques d’afflitage & arrosage

Le rajustage du porte-outil n'est pas nécessaire pour
les disques d'affittage & arrosage. Veuillez prendre note
que le disque d'affittage doit &tre remplace au plus tard
lorsqu'il atteint son diamétre minimal.

Type 150
d 65 mm

min

Type 175
65 mm

Remplacement du disque d’affGtage a sec

8i vous devez remplacer le disque d'aff(itage & sec &
cause d'une usure ol si vous souhaitez utiliser un auire
type de disque d'afflitage, il vous faut d'abord démonter
I'ancien disque d'affiiage comme montré sur la figure
9. -

Boulon & téte hexagonale

Ecrou hexagonal (éventuellement avec rondelle
éventail)

Couvercle extérieur

Ecrou hexagonal

Bride de serrage

Disque

Axe du rotor

N -

~ 3 0D

Remplacement du disque d’afftage a
arrosage :

Evacuez 'eau du récipient.

Desserrez les deux boulons & six pans du récipient d'eau
{fieches noires).

Enlevez le récipient en le tirant vers le bas.



Desserrez I'écrou hexagonal (1) situé sur le disque
d'affitage & arrosage. Enlevez toutes les pieces de
I'arbre de rotor. Nettoyez les deux brides de serrage et
effectuez un essai sonore (Fig. 8) sur le nouveau disque
d'affitage. Montez le nouveau disque d'affitage dans
l'ordre inverse.

Ecrou hexagonal (filetage droit normal 1)
Rondelle ou rondelle élastique bombée
Bride de serrage avant

Disque d'affiiage & arrosage

Bride de serrage arriére

(6 [ =N v W P

* pas nécassaire sur tous Jes modéles TN

Nettoyage

Attention 1 Débrancher la fiche du secteur avant
de procéder a tout nettoyage !

Nettoyez I'extérieur de I'afflteuse de temps & autre en
utilisant un chiffon humide.

Caractéristiques techniques

Veiller & nettoyer l'intérieur des carters des disques &
meuler. En effet, les disques deoivent toujours tourner
librement dans leur carier.

Nettoyage du récipient d'eau

Démontez le plus souvent possible le récipient d'eau et
nettoyez-en l'intérieur avec de I'eau et une brosse (pas
de brosse métalliguel).

Branchement sur le secteur

[T —— PE 1-230 V /50 Hz
. N
— —--i—-— ------------------- 1
nair |
U1 Z1 i
|
Ha Hi |
. Types de courant
Uz 221 | alternatif:
rouge rouvge B jauns | TNS 150 W
. _________'_'_C__ | TNS175W
3-400V/50Hz
PE e S N I e
T
t
!
!
|
I r]\ an T
i
60 !
ey i
!
|
!
uit g w | Types & courant
| triphasé:
| TNS175D

TNS 150 TNS 1756 W TNS 175D
Tension réseau 1-~230V 1~230V 3~400V
Puissance P, 330 W 450 W 570W
Vitesse au ralent 2750/126 min" | 2750/126 min™ | 2600/126 min
Diameétre de disque 150/200 mm 175/200 mm 175/200 mm
Largeur de disque 20/40 mm. 25/40 mm 25/40 mm

Information acoustique : le niveau de pression acoustique a la place de travail est inférieur a 80 dB {A).
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Algemeen

Benut uw droog-/natslijpmachine voor het slijpen van
snijgereedschappen en het bewerken van kleine metalen
werkstukken (b.v. aframen, opperviakiebehandeling,
etc.).

Deze gebruiksaanwijzing bevat naast de instructies met
betrekking tot het eigenlijk gebruik van de droog-/
natslijpmachine ook instructies met betrekking tot de
arbeidsveiligheid en m.b.t. de keuze van de passende
slijpschijven. Mocht u na het doorlezen van deze
gebruiksaanwijzing nog vragen hebben over uw droog-
/natslijpmachine of over andere producten van Elekira
Beckum AG, richt u zich dan a.u.b. schriftelijk tot Elektra
Beckum AG, Meppen

Elektra Beckum Nederiand B.V.
Postbus 404, 1700 AK Heerhugowaard.

Gebruik volgens hestemmingsdoeieinden

De droog-/natslijpmachines mogen met inachtneming
-van alle veiligheids- en arbeidsinstructies alleen voor
net slijpen resp. aanscherpen van messen, beitels,
steekbeitels, scharen en andere snij-apparaten alsmede
voor het bewerken van kleine metalen werkstukken
warden gebruiki.

Produktaansprakelijkheid/garantie

De droog-/natslijpmachines mogen alleen worden
gebruikt voor de doeleinden waarvoor deze bestemd
zijn. Een ander gebruik dient schriftelijk door Elekira
Beckum AG, Postfach 1352, D-49703 Meppen te
worden goedgekeurd.

Voor de droog-/natslijpmachines bieden wij 12 maanden
garantie conform de wettelijke/specifieke nationale
voorschriften.

Let u er a.u.b. op, dat de garantie geldt vanaf de aan-
koopdatum en met een geldig aankoopbewijs aangetoond
moet kunnen worden. Schade, die terug te voeren is op
_ natuurlijke slijtage, overbelasting of ondeskundig gebruik,
s van de garantiebepalingen uitgesloten.

Bezwaren kunnen alleen worden erkend wanneer u de
droog-/natslijper in niet gedemonteerde toestand aan
uw handelaar opstuurt resp. de bezwaren onverwijld bij
hem meldt.

A.u.b. altijd de reparatierekening bewaren!
Technische veranderingen voorbehouden!

Veiligheidsaanwijzingen

A

in het belang van de arbeidsveiligheid moet u daarom de

volgende aanwijzing in acht nemen:

- Bij slijpen moet u altijd een veiligheidsbril dragen.

- Let u erop, dat de slijpmachine niet door kinderen in
gebruik kan worden genomern.

- Controleeertu regelmatig of alle schroefbevestigingen
goed vast zitten.

Voor het eerste gebruik van de slijpmachine moeten de

bijstel-beschermplaat en het kijkvenster worden

vastgeschroefd.

Een slijpmachine is een elektrowerktuig, dat bij
gebruik zeer hoge toerentallen bereikt.
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Om veilig werken mogelijk te maken, moet de slijpma-
chine op een werkbank of op een slijpmachine-
standaard vastgeschroefd worden.

De instelling van de bijstel-beschermplaat dient regel-
matig te worden uitgevoerd, om op die manier slijtage
van de slijpschijf te compenseren. Hierbij moet de af-
stand tussen de bijstelschutplaat en de slijpschijf zo
gering mogelijk zijn, maar in geen geval groter dan 2
mrm.

De instelling van de werkstuksteun dient geleidelijk
aan tot stand te worden gebracht, om op die manier
slijtage van de slijpschijf te compenseren. Hierbij moet
de afstand tussen de werkstuksteun en de slijpschijf
zo gering mogelijk ziin, maar in geen geval groter dan
2 mm.

Houdt u nooit uw vingers tussen de werkstuksteun en
de slijpsteen of tussen de slijpsteen en de zijbescher-
ming (gevaar voor verwondingen).

Let u erop, dat voor het insteken van de stekker in het
stopcontactde aan/uit-schakelaarop "UIT (aus)" staat.
Gebruikt u alleen onbeschadigde slijpstenen.

Dit apparaat moet via een aardlekschakelaar met
30 mA lekstroomuitschakeling worden aangesloten.
Controleert u voor ieder gebruik stekker en stroom-
kabel.

Beschadigde stroomkabels moeten direkt door een
deskundige vervangen worden.

Giebruik met een beschadigde stroomkabel is levens-
gevaarlijk en derhalve verboden.

Draagt u geschikie werkkleding met nauw sluitende
mouwen.

Slijpstenen moeten op een droge plaats bij een mogelijk
constante temperatuur opgeborgen worden.

Er mogen geen beschadigde of vervormde slijp-
schijven worden gebruikt.

Voor het inspannen van slijpstenen mogen alleen de
meegeleverde spanflenzen gebruikt worden.

De tussenlaag tussen de spanflens en de slijpsteen
moeten uit elastische stoffen b.v. rubber, zacht papier
enz. bestaan.

Het asgat van de slijpstenen mag nadien nietopgeboord
worden.

Bij het vervangen van de slijpschijf en bij alle instel- of
reparatiewerkzaamheden aan de dubbele slijpma-
chine dient vooraf de stekker uit het stopcontact te
worden getrokken.

Bij werkzaamheden altijd op een natuurlijke en veilige
standpositie letten.

Treki u altijd de stekker uit het stopcontact

- wanneer de machine niet gebruiki wordt

- bij onderhoudswerkzaamheden en

- bij het verwisselen van de slijpstenen.

Gebruiki ude machine niet in de regen. Gebruiktu hem
ock niet in een vochtige of natte omgeving.

Let u op het maximale vermogen/belastbaarheid van
de slijpmachine (zie typeplaatje): zorg ervoor dat de
machine niet overbelast wordt.

Meet de plaatdikte van de werkstuksteun van tijd tot
tijd na. De werkstuksteun dient te worden vervangen,
zodra deze op een plaats tot 1,8 mm plaatdikte af-
gesleten is.



- De machine mag allesn in een vetvrije omgeving
worden toegepast.

- De machine mag alleen in een vorstvrije omgeving en
tot een maximale omgevingstemperatuur van 60°C
worden toegepast.

Beschrijving van de slijpmachine

Aanwijzing: De droog-/natslijpmachines verschitlen met
betrekking tot enkeie constructie-details. De hieronder
beschreven behandeling is in principe bij alle machines
gelijk.

1 aanfuit-schakeiaar

2 werkstuksteun

3 natslijpschijf

4 netstekker/stroomkabel
5 pijl, draairichting

. 6 vonkenbescherming

: 7 slijpsteen, rechts
;8 werkstuksteun

Opsteilen van de slijpmachine

De slijpmachine moet op een hiervoor geschikte plaats
vast gemonteerd worden. Voor bevestiging op eenvaste
en vlakke ondergrond zijn in de voet van het apparaat 4
gaten aangebracht. De hoogte moet zo gekozen wor-
den, dat de werkstuksteun zich ongeveer op elle-
booghoogte bevindt. L_et u erop, dat de netaansluiting
niet verder als 100 - 150 cm verwijderd is. Het apparaat
moet zo worden geplaatst dat het van de voorkanten van
de linkerkant gemakkelijk toegankelijk is.

T

7 (\\\.._. 53/
® b

slijprmachine standaard artikelnummer 090 000 1134

TOMMOO W@ @

Montage van de vonkenbescherming

Om verpakkingsredenen zijn veiligheidsglas en
vonkenbeschermer-houder apart bijgevoegd en moeten
deze nog worden gemonteerd. De navolgende
afbeelding geeft de montage weer.

bijstelbeschermplaat
zeskantschroef M 4 x 55
veerring

Zeskantmoer M 4
vonkenbeschermruit
sleufschroef M 4 x 45
schijf

zeskantschroef M 5 x 20

Instellen van werkstuksteun en bijstelbe- -
schermplaat

De werktuigsteun van de droogslijpschijf en de bijstelbe-
schermplaat moeten zo worden afgesteld dat de spleet
tussen sliipschijf en werktuigsteun resp. tussen slijpschijt
en bijstelbeschermplaat niet groter is dan 2 mm.

max. 2 mm

o B o
1 Slijpsteen

2 werkstuksteun
3 bijsteibeschermpiaat



Watertank

Slijp aan de nat-slijpschijf alleen met watervulling in de
watertank. , ,
De nat-slijpmachine dient voor ca. 1/3 in het water te

staan.
Opmerking: Een te hoog of te laag waterpeil kan het

slijpresultaat negatief beinvioeden.

®

Ververs het water in de watertank regelmatig. Houd

- hiervoor een opvangbak onder de watertank. Trek de
ubberen dop (zwarte pijl op alfbeelding 5) aan de
onderkant van de watertank eruit en laat het water er
uitlopen. Steek de rubberen dop vervolgens weer in de
uitloopopening.

®

Draai de beide zeskantschroeven (zwarte pijl op
afbeelding 6) enkele slagen los.
Opmerking: Eventueel moeten de schroeven geheel
worden verwijderd om de watertank er te kunnen
afnemen. Trek de tank er naar onder toe uit.

Voor de ingebruikname

De spanning van het stroomnet moet met de opgaven op
het typeplaatje van de machine overeenstemmen.
Slijpstenen kunnen aan een klankproef onderworpen
worden (zie slijpstenencontrole op deze pagina). Dit is
alleen nodig, wanneerer nieuwe slijpsteneningespannen
worden. '

De machine moet beslist een proefloop zonder belasting
van minimaal 5 minuten ondergaan. - -~

In zo'n geval moet u de gevarenzone verlaten.
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Ingebruikname

De droog-/natslijpmachine wordtvoor grof enfijn slijpwerk
toegepast. Houd er a.u.b. rekening mee dat dit apparaat
niet voor continugebruik geconcipieerd is.Om een
mogelijke overbelasting/verhitting te voorkomen, moetu
deinschakelduur van 15- 30 minuten niet overschreiden.
Laat u de machine tussendoor afkoelen. Drukt u met
beleid het werkstuk tegen de slijpsteen. Bedenkt u zich,
dat het werkstuk door het slijpen sterk verwarmd wordt.
Koelt u het werkstuk af en toe af, door het in koud water
te dompelen. De droge slijpstenen zijn in principe alleen
geschiki voor voorbewerking.

Werkstukgrootte

Het te bewerken werkstuk moet ten minste zo groot
zijn dat men het met beide handen goed kan
vasthouden.

Een groter werkstuk moet men eveneens goed
kunnen vasthouden en mag bij het slijpen niet van de
werkstuksteun afglijden. Let bij de werkstukgrootte
ook op het maximum slijpvermogen, dat uw
slijpmachine kan leveren.

Boorslijpen

De werkstuksteun aan de rechter slijpschijf is met een
kom uitgerust om boren te slijpen.

Na het inschakelen van de slijpmachine pakt u de te
slijpen boor met beide handen vast en drukt deze in de
kom. Vervolgens beweegt u de boorpunt voorzichtig naar
de slijpschijf toe en u draait de boor langzaam gedurende
de gehele slijpprocedure.

Natslijpen

Controleer voor het natslijpen of er voldoende water in
de watertank aanwezig is {nat-slijpschiif voor 1/3 in het
water!). Vul eventueel water bij. Schakel de siijpmachine
in en ga links naast de slijpmachine voor de nat-slijpschilf
staan. Pak het werkstuk met beide handen vast en laat
het voorzichtig op de nat-slijpschijf zakken.

U kunt het werkstuk ook aan de tanden op de watertank
steunen en vervolgens op de slijpschijf laten zakken.

Slijpstenen

Bij het vervangen van slijpstenen moet u er op letten, dat
de nieuwe slijpsteen op uw apparaat past. Dat wil
zeggen diameter van het asgat, buitendia-meteren dikie
van de slijpsteen moeten overeenstem-men. Deze
gegevens zijn op alle slijpstenen aangebracht.

Bij aankoop van een slijpsteen moet u er echter ook op
letten, dat de slijpsteen van een controlenummer voorzien
is. Qrginele slijpstenen van Elektra Beckum garanderen
u een constante en gelijkblijvende kwaliteit, en zijn bij de
goed gesorteerde vakhandel in alle gangbare
uitvoeringen verkrijgbaar.
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Adres of teken van de producent
Maximaal toegestaan toerental in 1/min
Maximum arbeidssnelheid in m/s
Nominale afmetingen

Materiaal (gecodeerd)

Keurmerk

O g~ WM =

Controle slijpstenen

Bij de montage van een nieuwe slijpsteen is het raadzaam
om een zicht- en klankcontrole op mogelijke scheuren of
beschadigingen uit te voeren. Voor kiankcontrole moet ude
slijpsteenaaneendraadje vrijophangenenmetde handgreep
vaneen schroevendraaierof iet dergelifks (geen metaal} licht
aantikken. Bij een mat of gedempt geluid is de slijpsieen
beschadigd en mag niet gebruiki worden.

Droogslijpschijven

type 150
d_ : 110 mm

min

type 175
130 mm

Natslijpschijven:

Bij de nat-slijpschijven is het bijstellen van de
werkstuksteun niet nodig. Let er ook hier op dat u de
slijpschijf uiterlijk bij het bereiken van de minimum
diameter dient te vervangen.

type 150
d ‘ 65 mm

min

type 175
65 mm

Verwisselen van de droog-slijpschijf

Als u ten gevolge van slitage de droog-slijpschijf dient
te vervangen of als u een ander siijpschijitype wenst te
gebruiken, dient de oude slijpschijf eerst conform
afbeelding 9 te warden gedemonteerd.

De nieuwe slijpsteen moet gemakkelijk op de motor
geschoven kunnenworden. Hetis vanwege breukgevaar
uit veiligheidsgronden niet toegestaan de opening van
de steen opteboren of de steen met geweld - bijvoorbeeld
met een hamer - op de machine aan te brengen. Na
montage van de nieuwe slijpsteen moet de machine
ongeveer 5 minuten laten proefdraaien. Daarbij moet de
omgeving afgeschermd worden en de gevarenzone
verlaten worden.

Slijtage van slijpstenen

Slijpstenen slijten in de loop van de tijd af. Dit maakt een
regelmatig nastellen van de werkstuksteun en het
nastelbeschermblik volgens opgegeven maten (zZie
afbeelding 4) noodzakelijk.

Na het bereiken van een bepaalde minimale diameter
van de slijpsteen is nastellen niet meer zinvol. De
slijpsteen moet dan vervangen worden. Afhankelijk van
de slijpsieen diameter gelden de volgende minimale
diameters (d

rnin)'
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Zeskantschroet

Zeskantmoer (eventueel met waaierschijf)
buitenste afdekking

Zeskantmoer (aan der linkerkant van de machine met
linkse schroefdraad!)

spanflens

slijpsteen

7 Rotoras

R e\ R

(o230 %)}

Verwisselen van de natslijpschijf

Laat het water uit de watertank lopen.

Draai de beide zeskantschroeven aan de watertank los
{zwarte pijlen).

Trek de watertank naar onder toe weg.



Let er ook op dat de slijpschijfbehuizingen van binnen
worden gereinigd. De slijpschijven moeten altijd vrij in
het huis kunnen lopen.

Reiniging van de watertank

Demonteer de watertank zo dikwijls mogelijk en reinig
deze vanbinnen met water en een borstel (geen metalen
horstels!).

Draai de zeskanimoer los (1) aan de natslijpschijf.
Verwijder alle delen van de rotoras. De achterste

Netaansluiting

spanflens (5) blijft op de rotoras. Reinig beide L1
spanflenzen en voer een klankproef (afbeelding 8) uit T T T —wee= PE 1~230V /50 Hz
aan de nieuwe slijpschiji. Monteer de nieuwe slijpschijf I O N ______
in ormgekeerde volgorde. 3 zwar !
Ui Z1 :
i
I Ha Hi |
Z2 | Wisselstroom-
rood u2 od  § ] geel | type's:
iic P TNS 150 W
___________________________ | TNS175W
3-400V/E80Hz
1 zeskantmoer (normale rechter schroefdraad) PR — — B SR
2 schijf resp. veerring * ! '
3 voorste spanflens !
4 nat-slijpschijf !
5 achterste spanilens !
I~ rl'\ rl o
* Niet bij alle TN-modellen vereist. !
!
Py |
N Sy |
Reiniging i
Attentie! !
Voor alle reinigingswerkzaamheden dient de 1S VO W : )
stekker uit het stopcontact te worden getrokken! i gﬁammom'
i TNS175

Reinig de dubbele slijpmachine van tijd tot tijd van buiten
met een vochtige doek.

Technische gegevens

TNS 150 TNS175W TNS 175D
netspanning 1~-230V 1~230V 3~400V
vermogen P, 330w 450 W 570 W
toerental onbelast 2750/126 min" | 2750/126 min™ | 2600/126 min™!
slijpsteen diameter 150/200 mm 175/200 mm 175/200 mm
slijpsteen breedte 20/40 mm 25/40 mm 25/40 mm

Machine geluidsinformatie: Het geluiddrukniveau op de werkplek figt onder 80 dB{A).

24



normaai korund grof
normaal korund fijn

veredeld korund

natslijpschijf (natuursteen, keramiek}

zoetschijf F 400

viltschijf

lamellenschijf

draadborstelschijf

® | ®|® & polistschijf

®(®|®;®|® | ® | widia (siliciumcarbid)
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Generelt

Brug Deres t@r-/vadslibemaskine il at hvaesse
sk=reredskaber og til at bearbejde sma metal-
arbejdsemner (f.eks. afgratning, gverfladebearbejdning
0sV.).
Denne betjeningsvejledning indeholder - udover
anvisningerne vedrarende brugen af tgr-/vad-
slibemaskinen | averensstemmelse med formalet - ogsa
henvisninger vedrerende arbejdssikkerhed og valget af
de passende slibeskiver.
Hvis De stadig skulle have spargsmal vedrarende Deres
tor-ivadslibemaskine eller andre produkter fra Elektra
Beckum AG, nar De har laest denne betjeningsvejledning
igennemn, bedes De henvende Dem skiiftligt il

Elektra Beckum

Lundehorgvej 9

9220 Aalborg ©.

Korrekt anvendelse

Ter-/vad-slibemaskinerne méa kun anvendes til slibning
hhv. hveesning af knive, stemmejern, mejsier, sakse og
andet skeerevasrktej samt til bearbejdning af sma
metalarbejdsemner under overholdelse af alle
sikkerheds- og arbejdshenvisninger.

Brugeransvar

Tor-/vadslibemaskiner ma kun benyttes i over-
ensstemmelse med formalet. Til enhver anden brug
kresves skriftlig tilladelse fra Elektra Beckum AG, Post-
fach 13 52, D-49703 Meppen.

" Egr ter-ivadslibemaskinerne yder vi 12 maneders ga-
“ranti i overensstemmelse med lovbestemmelserne/
landets specielle bestemmelser.

Reklamationer kan kun anerkendes, hvis De sender tar-
/vadsliberen uskilt til Deres forhandter hhv. hos denne
omgaende giver meddelelse om reklamationerne.
Bemeerk, at denne garanti geslder fra kebsdatoen.

Sikkerhedsanvisning

En slibemaskine er et elektrovaerktaj, som opnar
en meget hojomdrejningshastighed, nardenkerer.

Af sikkerhedsmassige grunde skal De leese de

efterfolgende anvisninger grundigt igennem.

- Beer altid sikkerhedsbriller, nar De betjener slibe-
maskKinen.

- Slibemaskinen ma ikke betjenes af barmn.

- Kontroller regelmsessigt, at alle skruer er fastspandt.
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- Inden siibemaskinen benyttes ferste gang, skal
justerbeskyttelsespladen og inspektionsruden skrues
pa. _

- For at opna et sikkert arbejde, skal slibemaskinen
fastspaendes pa et baord eller pa en stander.

- Justeringsbeskyttelsespladen skal ofte indstilles for at

udiigne slitagen af slibeskiven. Derved skal afstanden
mellem justeringsbeskyttelsespladen og slibeskiven
vaere s lille som mutig, men under ingen omstaendig-
heder mindre end 2 mm.

- Arbejdsemnestettepladen skal indstilles lidt efter lidt

for at udligne slitagen af slibeskiven. Derved skal
afstanden mellem arbejdsemnestattepladen og
slibeskiven vaere sa lille som mulig, men under ingen
omstaendigheder mindre end 2 mm.

- Hold aldrig fingeren mellem anlaegget og slibeskiven

eller mellem slibeskiven og endeafdeskningen (fare
for at knuse fingerne).

- Sargfor, atteend- og slukknappen starpa "AUS" inden

De tilslutter stikket il stikdasen.

- Anvend kun fejlfrie slibeskiver.

- Denne maskine skal betjenes pa et fejlstremrelze med
en 30 mA kapacitet med afbryder.

- Inden maskinen tages i brug, skal kabel og stik
kontrolleres.

- Beskadigede kabler skal omgaende udskiftes af en

aut. el-installatar.
- Arbejde medbeskadigede kabler erlivsfarligtog derfor
ogsa forbudt.

- Besrpassende beklaedning, dvs. udenviddeigermerne.
- Slibeskiverne skal opbevares pa et tert omrade ved

uforandret temperatur.

- Man ma ikke benytte beskadigede eller deformerede
slibeskiver.

- Til at speende slibeskiven ma De kun anvende den
medleverede modflange. Detstykke, somliggermellem
modflangen og slibeskiven skal veere af et elastisk
materiale, f. eks. gummi, bladt pap eller lign.

- Boringen i slibeskiven mé ikke bores yderligere.

- Ved udveksling af slibeskiven og ved alle indstillings-

og reparationsarbejder pa dobbeltsiibemaskinen skal
man forinden traekke stikket ud af stikkontakten.

- Nar der arbejdes med sliberen, er det vigtigt, at man
star sikkert ag korrekt.

- Treek altid stikket ud,
- nar maskinen ikke betjenes,
- far der foretages eftersyn,
- for slibeskiven udskiftes.

- Stil aldrig maskinen ud i regnvejr. Betjen den aldrig i
vade og fugtige omgivelser.

- Veer opmearksom pa maskinens maximale ydelse/

belastning {se typepladen), overbelast ikke maskinen.

- Mal fra tid til anden arbejdsemneststtepiadens
pladetykkelse. Arbejdsemnestgttepladen skal
udskiftes, s& snart den pa et sted er slidt ned til 1,8
mm pladetykkelse.

- Maskinen ma kun benyttes i fedtfrie omgivelser.

- Maskinen ma kun benyttes i frostfrie omgivelser ved
@n omgivelsestemperatur pa op il maksimalt 60° C.



Beskrivelse af slibemaskinen

Henvisning: Ter-/vadslibemaskinerne adskiller sig fra
hinanden med hensyn til visse konstrukiive detaljer.
Den nedenstdende beskrivelse at betjeningen er
principieli ens for alle maskiner.

1 Taend-/slukkontaki

2 Anleeg

3 Vad-slibeskiven

4 Stik/kabel

5 Pil, omdrejningsretning
6 Gnistfang

7 Slibeskive, hajre

8 Anleeg

Beskrivelse af slibemaskinen

Slicemaskinen bar fastspeendes pé et passende sted.
For at spaende den fast pa et solidi og jeevnt underlag er
der boret 4 huller i bunden af maskinen. Hagjden ber
vezlges, sa anlaegget er i albuehajde. Veer sikker pa, at
der eren hovedstikkontakica. 100 - 150 cmframaskinen.
Apparatet skai opstilles sadan, at det bekvemt er
tilgeengeligt forfra og ira vensire side.

®

Slibestander

Best. nr. 090 000 1134

Montering af gnistfang

Af emballagemasssige grunde er beskyttelsesglassat og
gnistbeskyttelsesholderen vedlagt l@st; de skal monteres
pa. Monteringen fremgar af de felgende illustrationer.

A Justeringsbeskyitelsesplade
B Unbrakoskrue M 4 x 55

C Fjederring

D Unbrakoskrue M 4

E Radiostgjdeempningsglas -
F Kearvskrue M 4 x 45

G Skive

H Unbrakoskrue M 5 x 20

Indstilling af anleeg og beslag

Terslibeskivens varkigjsholder og juster-
beskyttelsespiaden skal indstilles s&dan, at spalien
mellem slibeskiven og veerkigjsholderen hhv. mellem
slibeskiven og justerbeskytielsespladen ikke overstiger
2 mim.

m,
a'\’.e\!n"t..

max. 2 mm

®

1 Slibeskive
2 Anleg
3 Beslag til gnistfang




Vandbeholder

Slib altid kun med vad-slibeskiven med vand i
vandbeholderen.

Vad-slibeskiven skal sta ca. 1/3 i vand.

Henvisning: En for hej eller for lav vandstand kan
pavirke sliberesuliatet negativt.

®

Udskift regelmessigt vandet i vandbeholderen. Dertil
holder De en skal under vandbeholderen. Trazk
- gummiproppen (den sorte pil pa billede 5) i bunden af
_ vandbeholderen ud og lad vandet labe ud. Sazet
gummiproppen ind i aflzbsabningen igen bagefter.

®

Begge sekskantskruer (de sorte pile pa billede 6) lzsnes
" nogle omdrejninger.

Henvisning: Evi. skal skruerne tages helt ud for at kunne
tage vandbeholderen af! Traek beholderen af nedad.

For brug

Nettets spazending skal stemme overens med den
spaending, som er angivet pa maskinens typeplade.
Inden der monteres en ny slibeskive, skal der udferes en
optisk klangundersagelse (se konirol af slibeskive, pa
denne side).

Maskinen skal afpraves ved at lade den kere i mindst 5
min. uden belastning. Herved undgdr man uheld. -
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Anvendelse

Tar-/vadslibemaskinen anvendestif grov- ogfinslibninger.
Vaar opmeerksom pa, at dette apparat ikke er beregnet
til varig drift. For at undga en mulig overbelastning/
overophedning, ma maskinen ikke betjenes i mere end
15-30 min. ad gangen. Lad maskinen kele afindimellem.
Tryk med et passende tryk emnet ind mod slibeskiven.
Husk p&, at emnet opvarmes under processen. Afkel
derfor emnet nu og da ved at holde det ned i koldt vand.
Tarskiver er principielt kun til skrubslibning.

Arbejdseemnets storrelse

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, skal mindst
veere sa stort, at man kan holde det sikkert med begge
haender.

Et sterre arbejdsemne skal figeledes kunne holdes sik-
kert og ma under slibningen ikke rutsje ned fra arbejds-
emneunderlaget. Vaer ved arbejdsemnets starrelse ogsa
opmeerksom pa den maksimale slibeydelse, Deres slibe-
maskine kan give.

Slibning af bor

Arbejdsemneholderen pa hejre slibeskive er forsynet
med en fordybning til borslibning.

Nar der er teendt for slibemaskinen, tager De fat med
begge haender om det bor, som skal slibes, og trykker
det ned i fordybningen. Derefter ferer De forsigtigt borets
spids hen til slibeskiven og drejer langsomt boret under
hele slibningsprocessen.

Vadslibning

Inden vadslibning skal De kontrollere, om der er nok
vand i vandbeholderen {vad-slibeskiven skal sta ca. 1/3
i vand!) Fyld evt. vand pa. Teend for slibemaskinen og
stil Dem til venstre for slibemaskinen foran vad-
slibeskiven. Tag fat om arbejdsemnet med begge
haender og saenk det forsigtigt ned pa véd-slibeskiven.
De kan ogsa stotte arbejdsemnet mod taenderne pa
vandbeholderen og sa sanke det ned pa slibeskiven.

Slibeskiver

Hvis en af slibeskiverne skal udskiftes, skal man veere
sikker pa, at den nye slibeskive passer til maskinen. Med
dette menes, at den ydre diameter og bredden pa
boringen i stenen skal passe til hinanden.

Disse oplysninger er angivet pa alle skibeskiver. Nar der
k@bes nye slibeskiver, skal man kontrollere, at de har et
kontrolnummer. Originale Elektra Beckum slibeskiver
garanterer Dem en hej kvalitet, og de kan fas i alle
storrelser hos Deres Elekira Beckum forhandler.
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Producentens adresse eller tegn
Tilladt omdrejningstal i 1/min.
Max. arbejdshastighed i m/sek.
Naominelle mal

Materiale {kodet)
Godkendelsestegn
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Kontrol af slibeskiven

Inden der monteres en ny slibeskive skalen "klangunder-
segelse” foretages for at opspore skader og revner. For
at udfere en sadan test bar skiven heenge lesti en snor,
og den ber slas let med handtaget pa en skruetraekker
eller lignende, ikke metal. Hvis slibeskiven lyder stump
og hul, er den beskadiget og ma ikke anvendes.

Den nye slibeskive ber kunne skubbes nemt pé
maskinflangen. Det er under ingen omstzendigheder
tilladt at tvinge slibeskiven, da slibeskiven kan gé& i
stykker. Efter at have monteret en ny slibeskive, skal der
taves en proveksrsel pi ca. 5 min. uden nogenbelastning.
Det omgivende omrade bar vaere sikret.

Slidtage

Slibeskiver vil naturligvis blive slidt op efier nogen tid.
Detie krasver regelmasssig genindstilling af anizsgget og
beslaget til gnistfanget (se billede 4). Efter at slibeskiven
har ndeten minimums-diameter, er en genindstilling ikke
leengere mulig. Slibeskiven skal udskiftes.

lfelge skivens diameter anvendelig (d_, ):
Tar-slibeskiver

Type 150 Type 175
d., 110 mm 130 mm
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Vad-slibeskiver:

Ved vad-slibeskiverne er det ikke ngdvendigt at jusiere
arbejdsemneholderen. Bemaerk ogsa her, at slibeskiven
senest skal udskiftes, nar den har naet minimums-
diameiren.

Type 150
d_ 85 mm

min

Type 175
65 mm

Udskiftning af ter-slibeskiven

Hvis det er nedvendigt at udskifie ter-stibeskiven, fordi
den er slidt, eller hvis De @nsker at benytte en anden
slibeskivetype, skal den gamle slibeskive farst
afmonteres som vist pa illustration 9.

1 Sekskantskrue

2 Sekskantmetrik {evt. med stjernefjederskive)

3 Udvendig afdaekning

4 Sekskantmotrik (pa venstre side af maskinen med
venstregevind!)

Medflange

Slibeskive

Rotoraksel

~ 3 W

Udskiftning af vad-slibeskiven

Tem forst vandet ud af vandbeholderen.
De to skruer pa vandbeholderen (de sorte pile) lzsnes.
Traek beholderen af nedad.

Sekskantmatrikkerne (1) pa vad-slibeskiven lesnes. Tag
alle dele af rotorakslen. Den bageste spaendeflange (5)
forbliver pa rotorakslen. Rens begge spaendeflanger og
gennemiar en klangpreve (billede 8) pa den nye
slibeskive.

Den nye slibeskive monteres pa i modsat raskkefalge.




Nettilsiutning
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1 Sekskantmatrik (normalt hejregevind!)
2 Skive hhv. fiederring”
3 Forreste spaendeflange Lt 3- 400V /50 Hz
4 Vad-slibeskive L2
5 Bageste spzendeilange L3
* ikke nedvendig pa alie TN-modeller PE_ I S —
i
Rengoring |
|
Bemaerk! Inden ethvert rengoringsarbejde skal i
stikket trazkkes ud af stikkontakten! A T
Rens fra tid til anden slibemaskinen udefra med en fugtig l ;
klud. o 1
Serg for, at slibeskivehuset bliver renset indefra. v ‘5‘0 !
Sliheskiverne skal altid kunne kore frit i huset. :
i
Rengoring af vandbeholderen nQ vt i
Afmonter sé ofte som muligt vandbeholderen og rens : ?rr\leéef t7r§ rSStyper:
den indvendigt med vand og en borste (kke metal- A\ g ST
barster!}.
Tekniske data
TNS 150 TNS 175 W TNS 175D
Speending 1~230V 1~230V 3400V
Ydelse P, 330w 450 W 570 W
Tomgangsspanding | 2750/126 min* | 2750/126 min™ 2600/126 min™
Slibeskive diameter 150/200 mm 175/200 mm 175/200 mm
Slibeskive bredde 20/40 mm 25/40 mm 25/40 mm

Stgjniveau: Stejniveauet pa arbejdsomradet ligger under 80 dB{A}.

Carborundumsten, grov

Carborundumsten, fin

Hdelkorund

Widia (siliciumcarbid}

Vad-slibeskive (natursten, keramik}

Hvezsseskive F 400

Filtskive til polering

Kludeskive

Lamelskive

Rotorberste

]
(=]



Generelle opplysninger

Bruk din terr-/vatslipemaskin til & slipe skjeereredskaper
og til & bearbeide sma metafistykker (f.eks. tit avgrading,
overffatebehandling etc.).
Denne bruksanvisningen inneholder i tillegg til
anvisningene om formalstjenlig bruk av tarr-/
vatsiipemaskinen ogsa instrukser som gjelder
arbeidssikkerhet og som gjelder valg av passende
slipeskiver.
Skulle du fortsatt sitte inne med spgrsmal om din terr-/
vatsiipemaskin etter at du har lest gjennom denne
bruksanvisningen eller bruksanvisningen for andre
produkter fra Elektra Beckum AG, mé du veere vennlig
& henvende deg til:
Elektra Beckum AG
Kunden-Service
Postfach 13 52
D-49703 Meppen.

Formalstjenlig bruk

Tarr-ivatslipemaskinene skal kun brukes til sliping eller
hvessing av kniver, beitler, meisler, sakser og andre
skjeereredskaper, samt tif bearbeidelse av sma
arbeidsstykker av metall. | denne forbindelse skal alle
sikkerhets- og arbeidsinstrukser falges.

Produktansvar/garanti

Torr-/vatslipemaskinenene skal kun settes til
formalstjenlig bruk. Hvis den skal settes til en bruk som
gar utover dette, mad man innhente en skriftlig
godkjenneise til dette pa forhand fra Elektra Beckum
AG, Postfach 1352, D-49703 Meppen, Tyskland.

For tarr-/slipemaskinenen gir vi 12 maneders garanti i
samsvar med gjeldende lover/spesielle forskrifter for
hvert enkelt land.

Veer oppmerksom pa at garantien gjelder fra og med
kigpsdato, og at den ma dokumenieres ved
kigpskvitiering. Skader som kan tilbakefpres pd vaniig
slitasje, overbelastning eller usakkyndig behandling faller
ikke inn under garantien. Reklamasjoner kan bare
aksepteres hvis terr-/vatslipemaskinen sendes inn til din
forhandler uten & vzere 1att fra hverandre, eller hvis det
umiddelbart meldes fra om reklamasjonene til
forhandleren.

Veer venniig & ta vare pa reparasjonsregningen!
Med forbehold om tekniske endringer!

Sikkerhetsregler

En slipemaskin er et elektroverktey som kommer
opp i sveert heye turtalt nar det er i drift.

Av hensyn il arbeidssikkerheten ber du derfor absoiuit
fatge de instruksjonene som falger nedenfor:

- Under slipingen skal man alltid bruke vernebriller.

- Sarg for at slipemaskinen ikke kan tas i bruk av bam.
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For slipemaskinen tas i bruk for farste gang, ma man
skru pa den justerbare beskyttelsesplaten og det
gjennomsiktige dekslet.

Med tanke pa at man skal kunne arbeide sikkert, skal
slipemaskinen skrus fast til arbeidsbenken eller til et
egnet slipemaskinstativ.

Innstilingen av det justerbare beskyttelsesdekslet skal
gjeres ofte, slik at man kompenserer for nedslitningen
av slipeskiven. | denne forbindelse skal avstanden
mellom det justerbare beskyttelsesdeksiet og
slipeskiven vaere s liten som mulig, den skal imidlertid
aldri veere starre enn 2 mm.

Innstiflingen av underlaget for arbeidsemnet skal
gieres med jevne mellomrom, slik at man kompenserer
for nedslitningen av slipeskiven. | denne forbindelse
skail avstanden mellom underlaget for arbeidsemnet
og slipeskiven vaere sa liten som mulig, den skal
imidlertid aldri veere starre enn 2 mm.

Hold aldri fingrene mellom siipeunderlaget og
slipeskiven eller mellom slipeskiven og sidevernet
(klemntare).

Kontroller at PA-/AV-bryteren star pa “AV” far du
plugger nettstepselet inn i stikkontakten.

Bruk kun upaklagelige slipeskiver.

Denne maskinen skal kun drives over en feilsirgm-
sikkerhetsbryter med 30 mA feilstram-utkopling.
Kontroller stepselet og kabelen far hver bruk.
Skadete tilkoplingsiedninger skal skiftes ut @yeblikkelig
av en autorisert elektriker. En drift med en skadet
tilkoplingsledning er livstarlig og derfor forbudt.

Bruk egnede verneklzer med tettsittende ermer.
Slipelegemer (-skiver) skal oppbevares pa et tart sted
med en mest mulig konstant temperatur.

Bet er ikke ftillatt & bruke skadete eller deformerte
slipeskiver.

Nar slipeskivene skal installeres, ma man kun bruke
de spennflensene som fulgte med i leveringen.
Mellomiagene mellom spennflens og slipelegeme skal
besté av elastiske stoffer, f.eks. gummi, myk papp osv.
Det er ikke tillatt & bore opp fastspenningshullet i
slipelegemer for & utvide det senere.

Ved slipeskiveveksel og ved alle innstillingsarbeider
eller reparasjoner pa dobbeitslipemaskinen skal man
farst trekke ut netistopselet.

Sarg ailtid for & sta stabilt og i en naturlig stilling under
arbeidet.

Trekk alitid ut nettstopselet

- nar maskinen ikke er i bruk

- fer du pabegynner vediikeholdsarbeider

- nar du skifter slipeskiver.

Utsett ikke maskinen for regnvaar. Bruk den ikke i véte
eller fuktige omglvelser

Veer oppmerksom pa maskinens maksimale ytelse/
belastbarhet (se typeskiltet); overbelast ikke maskinen.
Mal piatetykkelsen pa underlaget for arbeidsemnet fra
tid til annen. Underlaget for arbeidsemnet skal skiftes
ut s& snart platetykkeisen pa et punkt er slitt ned til
1,8 mm.

Maskinen skal kun brukes i omgivelser som er irie for
fett.

Maskinen skal kun brukes i frastfrie omgivelser og opp
til en maksimal omgivelsestemperatur pa 60° C.



Beskrivelse av maskinen

Merk: Tor-vatslipemaskinene er forskjellige nar det
gjielder noen konstruksjonsmessige detaljer. Den
handtering som beskrives nedenfor er prinsipielt lik for
alle maskiner.

PA-/AV-bryter
Verkteyunderlag
Vatslipeskiven
Nettstapsel/-kabel
Pil, rotasjonsretning
Gnistbeskyttelse
Slipeskive, hayre
Verkiayunderlag

O~ ;O WM

Oppstilling av maskinen

Slipemaskinen skal monteres fast pa et egnet sted. Det
finnes 4 borehull i maskinfoten, som skal brukes il &
feste maskinen tif et stabilt og plant underlag. Man skal
velge en slik hoyde at verkteyunderlaget befinner seg
omitrent pa heyde med albuene. Pass pa at stikkontakten
ikke ligger mer enn 100 - 150 cm unna.

Maskinen skal installeres slik at man uten problemer
har titgang til den bade forfra og fra venstre side.

S R

Maskinstativ Best.-nr. 090 000 1134

Montering av gnistbeskyttelsesglassene

Av grunner som skyldes emballeringen er
beskyttelsesglass og gnistbeskyttelsesholder lagt lese
ved maskinen. Disse ma monteres. Avbildningen
nedenfor viser hvordan monteringen utfares,
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Justerbar beskyltelsesplate
Sekskantskrue M 4 x 55
L.asering

Sekskantmutter M 4
Gnistbeskyttelsesglass
Kjervskrue M 4 x 45

Skive

Sekskantskrue M 5 x 20

ITHTMMOOmE

Innstilling av verkteyunderlagene og de
justerbare beskyttelsesplatene

Tarrslipeskivens verktgyunderlag og den justerbare
beskyttelsesplaten skal innstilles slik at spaften mellom
slipeskiven og verkigyunderlaget eller mellom
slipeskiven og den justerbare beskyttelsesplaten ikke
overskrider 2 mm.

max. 2 mm

1 Slipeskive
2 Verktgyunderlagene
3 Justerbar beskyttelsesplate



Vannbehoider

Du mé bare slipe med vat-slipeskiven nar det er fylt vann
pé& vannbeholderen.

Vat-slipeskiven bar std med ca. 1/3 nedsenket i vann.
Merk: Et for hayi eller for lavt vann-niva kan ha en ne-
gativ effekt pa sliperesultatet.

®

Skift ut vannet i vannbeholderen med jevne meliomrom.

~ Hold i denne forbindeise en oppsamlingsskal under
vannbeholderen. Trekk ut gummiproppen (svart pil pa

" bilde 5) p& undersiden av vannbehoideren og la vannet
renne ut. Plugg deretter gummiproppen inn i
utlepsapningen igjen.

®

- Lps de to sekskantskruene (svarie piler i bilde 6) med
noen omdreininger.

Merk: Man ma eventuelt skru skruene helt ut for a kunne
ta av vannbeholderen! Trekk beholderen ned og ut.

For maskinen tas i bruk

Kontroller at spenningen pd lysnettet stemmer overens
med den maskinspenning som er angitt pa typeskiltet.
Slipeskivene skal gjeres til gjenstand for en klangtest
(se ogs& avsnittet “Kontroll av slipeskiver® pa denne
siden). Dette gjelder tilsvarende n&r man installerer nye
slipeskiver.

Det er tvingende nadvendig & foreta en pravekjering av
maskinen uten belastning i minsi 5 minutter. | denne
forbindelse skal man forlaie faresonen.
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Oppstart

Tarr-/vatslipemaskinen brukes til grov- og finsliping. Vear
vennlig & ta hensyn til at denne maskinen ikke er bereg-
net pa kontinuerlig driit. Med henblikk pa & unnga en
overbelastning/overopphetning, bar du ikke la maskinen
vaere slatt pa i mer enn 15 - 30 minutter om gangen. La
maskinen fa anledning til & avkjele seg innimellom.
Trykk arbeidsemnet med et passelig trykk mot
slipeskiven. Glem ikke at arbeidsemnet blir sterkt
oppvarmet under slipingen. Av denne grunn bar du fra
tid til annen avkjgle arbeidsemnet ved &4 dyppe det i kaldt
vann.

Torrslipeskiver er prinsipielt kun beregnet pé
skrubbsliping.

Arbeidstykkestorrelse

Det arbeidstykket som skal bearbeides mé minst veere
s4 stort at det kan holdes sikkert med begge hender.
Et starre arbeidstykke ma ogsé kunne holdes sikkert,
og det mé ikke kunne skli ned fra
arbeidsstykkeunderlaget under slipingen. Veer ogsa
oppmerksom pa din slipemaskins maksimaie
slipeytelse nér du velger ut arbeidstykkestarrelsen.

Sliping av bor

Verkteyunderlaget pa den hayre slipeskiven er utstyrt
med en nedsenkning til sliping av bor. Etter at du har
slatt pa slipemaskinen ma du ta tak i det boret som skal
slipes med begge hender og trykke det inn i
nedsenkningen. Deretier farer du spissen pa boret
forsiktig inntil slipeskiven og dreier sakte pa boret i lspet
av hele slipingen.

Vatsliping

‘Kontroller at det finnes nok vann i vannbeholderen far

du begynner med vatslipingen (vat-slipeskiven skal sta
1/3 nedsenket i vannl). Etterfyll eventuelt vann ved
behov. Sla slipemaskinen pa og plasser deg selv pa
venstre side av slipemaskinen, foran vat-slipeskiven. Ta
tak i arbeidsstykket med begge hender og senk det
forsiktig ned pa véat-slipeskiven.

Du kan ogsa stette arbeidsstykket pa taggene pa
vannbeholderen og farst deretter senke det ned pa
slipeskiven.

Slipeskiver

Nar du ma skifte ut slipeskiver, ma du passe pé at den
nye slipeskiven passer til din maskin. Dvs. at
fastspenningshullets diameter, den utvendige diameter
og slipeskivens tykkelse ma stemme overens med
hverandre. Disse opplysningene er angitt pa alle
slipeskiver. Nar du kjeper slipeskiver, bar du imidlertid
ogsa se efter at slipeskiven er pafart et testnummer.
Original-slipeskiver fra Elekira Beckum garanterer for
en kontinueriig lik kvalitet og kan fas kjept i alle vanlige
utfarelser i en godt sorteret faghandel.



®

Produsentadresse eller - symbol
Tillatt turtall i 1/min

Maksimal arbeidshastighet i m/s
Merkedimensjoner

Material (kodet)

Testsymbol
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Kontroll av slipeskiver

=gr nye slipeskiver monteres, skal det utferes en visu-
gl kontroli og en klangtest med tanke p& & oppdage
eventuelle sprekker eller skader. Klangtesten utfares idet
man lar slipeskiven henge fritt etter et band og slar lett
mot den med handtaket av en skrutrekker eller liknende
(ikke metall). Hvis klangen er matt eller dump, er
slipeskiven skadei og mé ikke brukes.

Den nye slipeskiven skal veere lett & skyve inn pa
motorflensen. Det er absolutt ikke tillatt & drive den inn
med makt, f.eks. ved hjelp av hammerslag, eller & bore
opp hullet nar dette er for trangt. Dette av
sikkerhetsgrunner; det ville i s& fall oppsté bruddfare.
Etter at man har montert nye slipeskiver méa man foreta
en prevekjering av maskinen i ca. 5 minutter uten
belastning. | denne forbindelse skal omgivelsene sperres
av og faresonen forlates.

Slitasje pa slipeskiver

Slipeskivene blir slitt i tidens lap. Dette krever en
regelmessig justering av verkteyunderlaget og den jus-
terbare beskyttelsesplaten til de forskriftsmessige
avstander {se bilde 4).

Nar slipeskivene er slitt ned til en bestemt minste
diameter, er det ikke lenger meningsfullt & justere dem
lenger. | et slikt tilfelle mé slipeskivene byttes ut. Alt etter
diameter pa slipeskivene, gjelder falgende minste
diametere {(dmjp):

Terrslipeskiver:

Typ 150
d 110 mm

min

Typ 175
130 mm

Vatslipeskiver:

Nar det gjelder vatslipeskivene, er det ikke nadvendig
med en justering av verktayunderiaget etterhvert. Vaer
ogsa her oppmerksom pa at slipeskiven senest skal
skiftes ut nar minste tillatte diameter er nadd.

Typ 150 Typ 175
d 65 mm 85 mm

min

Utskiftning av tarrslipeskiven

Hvis du ma skifte ut tarrslipeskiven pa grunn av slitasje
eller fordi du @nsker & anvende en annen type slipeskive,
ma du ferst demontere den gamle slipeskiven i samsvar
med avbildning 9.

1 Sekskantskrue

2 Sekskantmutter (eventuelt med laseskive)

3 Yire deksel

4 Sekskantmutter(med venstregjenger pa venstre
maskinside)

Spennflens

Slipeskive

Rotoraksel

~] OF R

Utskiftning av véatslipeskiven

La vannet renne ut av vannbeholderen.
Les de to sekskantskruene pa vannbeholderen (svarte

piter).
Trekk vannbeholderen ned og ut.

Los deto sekskantmutiemne (1) pa vat-slipeskiven. Ta
alle delene av fra rotorakselen. Den bakerste spenn-
flensen (5) blir veerende igjen pé rotorakselen.




Rengjer de to spennflensene og foreta en klangtest (bil-
de 8) pa den nye slipeskiven. Manier den nye slipeskiven
i motsait rekkefalge.

Rengjering av vannbeholderen

Demonter vannbeholderen sa ofie som mulig og rengjer
den innvendig med vann og en borste (bruk ikke

metallbgrsterl).
Nett-tilkopling
L1
[T —e— PE 1-230V /50 Hz
' N
—_t L 4
| sghwarz l
| ui Z1 l
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| lHa Hll l
| 72| | Vekselstrem-
] ot vz 5l l ell | I t'[yfi\jer:‘] oW
1 Sekskantmutter {normale heyregjenger) ] lic i TNg 1?5W
2 Laseskive eller lasering= TTrTmrhmrTmTTTTTTITITITITS
3 Fremre spennflens 4 4 - 400V 150 He
4 Vat-slipeskive
5 Bakre spennflens =
" ikke nodvendig pa alle tarr-fvastipings-medeller =
PE e — o — R E I et ———
T
!
|
Rengjaring j
|
Forsiktig! Trekk alltid ut neitstopselet for det o oy
utfares rengjsringsarbeider! : !
|
Rengjer ira tid til annen slipemaskinen uivendig med 6 b i
en fuktig klut. ) %y i
Pass ogsa pa at slipeskivehuset blir rengjort pa innsiden. !
Slipeskivene skal alltid kunne rotere fritt inne § huset. !
1 VO wi I Typer for trefase-
! vekselstrom:
| TNS175D
|

Tekniske data

TNS 150 TNS 175 W TNS 175D
Nettspenning 1~230V 1-230V - 3~400V
Effekt P, 330W 450 W 570 W
Turtall, ubelaste 2750/126 min® | 2750/126 min™ | 2600/126 min”
Slipeskivediameter 150/200 mm | 175/200 mm 175/200 mm
Slipeskivebredde 20/40 mm 25/40 mm 25/40 mm

Informasjon om maskinstey: Lydtrykknivaet pa arbeidsplassen ligger under 80 dB (A).
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Allmant

Torr-/vatslipmaskinen &r avsedd att anvandas i6r slipning
av skarredskap och bearbetning av mindre metallobjekt
(t ex avgradning, ytbehandling etc.).
Denna bruksanvisning omfattar {érutom anvisningar om
en fareskriftsenlig anvandning av torr-/vatslipmaskinen
dven anvisningar som bertr arbetssakerhet och val av
passande stipskivor.
Skulle du efier genomlasningen av bruksanvisningen ha
ytterligare fragor angaende torr-/vatslipmaskinen eller
andra produkier fran Elektra Beckum AG var vanlig
kontakta foljande adress:
Elektra Beckum AG, Kunden-Service
Postfach 13 52
D-49703 Meppen
Tyskland.

. Foreskriftsenlig anvandning

Torr-/vatslipmaskinerna far endast anvandas for slipning
eller vassning av knivar, yxor,

mejslar, saxar och andra skérredskap samt for
bearbetning av mindre metallobjekt. Darvid

skall alla sakerhets- och arbetsanvisningar atidljas.

Leverantdrsansvar/garanti

Torr-Avatslipmaskinerna far endast anvéndas i enlighet
med foreskrifterna. For en anvandning som strécker sig
utdver dessa kravs ett skriftligt tillstand fréan Elektra Beck-
um AG, Postfach 1352, D-45703 Meppen, Tyskland.
Fortorr-/vatslipmaskinen ges 12 manaders garanii enligt
gallande bestammelser i respektive land.

~ Observera att garantin gélier fran inkdpsdagen ach att
denna skall styrkas med kvitto. Skador som orsakats av
" normalt slitage, éverbelastning eller osakkunnigt
handhavande omfattas ej av garantin. Garantiansprak
kan endast gdras géllande om torr-/vatslipmaskinen
skickas in till affaren i sitt ursprungliga skick och
reklamationen gérs omedelbart.

Spar kvittot fran reparationer!

Tekniska reparationer forbehélls!

Sakerhetsanvisningar

En slipmaskin &r ett elverkiyg som under drift
uppnér mycket hoga varviat!

Fér en riskfri anvandning av maskinen skall darfor
nedanstaende anvisningar atfoljas:
- Anvand alltid skyddsglasdgon vid arbetel.

- Hall barn pa betryggande avstand och lat dem inte

hantera med maskinen.
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- Kontrollera regelbundet alla skruvidrbindelser.

- Innan slipmaskinen tas i bruk férsta gangen skall den
justerbara skyddsplaten och siktskivan monteras fast.

- Fératt mojliggora ett sékert arbetet skall slipmaskinen
skruvas fast vid arbetsbordet eller vid ett
stativ.

- Den justerbara skyddsplaten ska stéllas in regelbundet
s& att nedslitningen av slipskivan kompenseras.
Avstandet mellan skyddsplat och slipskiva ska dérvid
vara sa litet som mojligt, men aldrig mer &n 2 mm.

- Objektunderlaget ska stallas in vartefter sa att
nedslitningen av slipskivan kompenseras.

Avstandet mellan objektunderlag och slipskiva ska
darvid vara sa litet som majligt, men aldrig stérre &n 2
mm.

- Hall aldrig fingrarna mellan slipplatia och slipskiva

eller mellan slipskiva och sidoskydd {risk
fér inkl&amning).

- Se till aft tili-/fran-kontakten star pa .FRAN* innan
stickkontakten ansluis.

- Anvéand endast felfria slipskivor.

- Denna maskin maste drivas O&ver en
lackstromsskyddsbrytare med 30mA lackstroms-
frankoppling.

- Kontrollera fére varje anvandning att stickkontakt och
natstadd &r felfria.

- Skadade ansluiningskablar skall oférdréjligen bytas

ut av elfackman. Drift med skadad kabel
ar livsfarlig och darmed ej tillaten.

- Bér inte lost hangande klader vid arbetet.
- Forvara slipkroppar {-skivor} pa torrt stal[e och i om

majligt kanstant temperatur.

- Anvand aldrig defekta eller deformerade slipskivor.
- For uppspanning av slipskivorna far endast de

bifogade spannflansarna anvandas.
Mellaniagget mellan spannflans och slipskiva maste
besta av elastiskt material, som tex
gummi, mjukt papper osv. T
- Slipskivans centerhdl far inte borras upp.

- Drag alltid ut natkontakten vid byte av slipskiva och

vid alla instdllnings- och reparationsarbeten pa
duppelslipmaskinen.,

- Inta en normal och saker kroppsstallning under arbetes

gang.

- Drag alitid ut natkoniakten

- nar maskinen inte anvands,
- fdre servicearbeten och
- vid byte av slipskiva.

- Utsatt inte maskinen fér vata. Anvand den inte i fuktiga

eller vata utrymmen.

- Overbelasta inte maskinen, se typskyit angaende
maskinens maximala effekt/tiliéina
belasining.

- Kontrollera med jamna mellanrum plattjockleken pa
objektundertaget. Byt ut objektunderlaget s& snart
platen pa nagot stélle slitits ned till 1,8 mm tjocklek.

- Maskinen far endast anvandas i fetifri omgiving.

- Maskinen far endast anvéndas i frostfri omgivning och

den omgivande temperaturen far ej dverstiga 60°C.



Maskinbeskrivning

Observera: Torr-/vatstipmaskinerna skiljer sig &t i nagra
kanstruktiva detaljer. Nedan beskrivna handhavande
&r dock i princip sarmma for alla maskiner.

Till-ffrén-brytare
Verkiygsplatta
Vatslipskiva
Stickkontakt/natkabel
Pil/rotationsrikining
Gnistskydd

Slipskiva, hoger
Verktygsplatta

D~ G WM -

Uppstéllning av slipmaskinen

Slipmaskinen skall monteras stationart pa 1amplig plats.
Maskinen monteras fast pa ett stabilt och plant under-
lag med hjalp av de 4 berrhélen i stativioten.

Hojden stélls in s& att armbagarna ligger i linje med
verktygsplattan. Se till att vagguttaget inte &r langre bort
an ca 100-150 cm.

Maskinen skall placeras s& att den utan problem kan
nas framifran och fran vénster sida.

Maskinstativ Best-nr 090 000 1134

Montering av gnistskydd

Av i6rpackningsskd&l har skyddsglas och
gnisiskyddshallare bifogats i 16st skick. Bilden nedan
visar hur monteringen utfdrs.

A Justerbar skyddsplat
B Sexkantskruv M 4 x 55
C Fjéderring
D Sexkantmutter M 4
E Gnistskydd
F Sparskruv M 4 x 45

G Bricka

H Sexkaniskruv M 5 x 20

'lnstﬁilning av verktygsplatta och
gnistskyddshéllare

Torrslipskivans objektunderlag och den justerbara
skyddsplaten skall stéllas in s& att springan mellan
slipskiva och objektunderlag eller mellan slipskiva och
skyddsplat inte dverskrider 2 mm.

max. 2 mm

1 Slipskiva
2 Verktygsplatia
3 Gnistskyddshallare



Vattenbehallare

Vid slipning med vétslipskivan maste vaftenbehallaren
vara fylid.

Vatslipskivan skall vara nedsankt tilf ca 1/3 i vatten.
Observera: En for hég eller ior lag vattenniva kan
inverka negativi pa resultatet.

®

Vattnet i vattenbehallaren skall bytas med jamna
mellanrum. Hall ett uppsamlingskarl under
vattenbehaliaren. Tryck ut gummiproppen (svart pil pa
_ bild 5) pa vattenbehallarens undersida och lat vattnet
rinna ut. Satt darefter in proppen i utloppsdppningen
igen.

L ossa de bada sexkaniskruvarna (svart pil pa bild 6)
nagra varv.

. Observera: Eventuellt maste man skruva ut skruvarna
helt for att kunna ta ut vattenbehdllaren!

Tryck ut vattenbehéllaren nedat.

Fore idrifttagandet

Kontrollera att den pa typskylten angivna spanningen
dverensstammer med natspanningen.

Testa med klangprov att slipskivorna inte &r spruckna
(se avsnitt klangprov). Detta skall &ven gdras nar nya
slipskivor spénns upp.

Maskinen maste ovillkorligen provkoras utan belastning
under 5 minuter. Personer far da ej uppehalla sig inom
riskormradet.

Idrifttagande

Torr-/vatslipmaskinerna anvénds for grov- och
finslipning. Observera att denna apparat inte &r avsedd
for kontinuerlig drift.
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For att undvika en Sverbelastning/éverhetining bor en
inkopplingstid pa 15-30 minuter ej dverskridas. Lat
apparaten kyla ner daremellan.

Pressa arbetsobjektet med jAmnt tryck mot slipskivan.
Arbetsobjektet varms upp under slipningen. Kyl darfor
av det i kallt vatten med jamna mellanrum.
Torrskivorna &r endast avsedda fér skrubbslipning.

Arbetsstyckestorlek

Det arbetsstycke som ska bearbetas méste vara minst
s4 stort att det kan hallas sékert med bada hénderna.
Bven ett stérre arbetsstycke maste kunna héllas sakert
och far under slipningen inte rutscha ned fran objektun-
derlaget. Arbetsstyckets storlek maste ocksa vara anpas-
sad till den skipeffekt som maximalt utgar fran slipmas-
kinen.

Borrslipning

Objektunderlaget pa hdger slipskiva har férsetts med
en fordjupning for slipning av borrar.

Satt igang slipmaskinen, fatta med bada hénderna tag i
den borr som ska slipas och tryck ned den i
fardjupningen. Satt darefter forsiktigt borrspetsen mot
slipskivan och vrid borren langsamt under slipningens

gang.

Vatslipning

Kontrollera att vattenbehallaren ar tillrackligt fylld innan
du bérjar med vatslipning (vatslipskivan skall sta till 1/3
i vatten!). Fyll eventuellt pA mer vatten. Satt igang
slipmaskinen och stall dig framfor vatslipskivan tifl
vanster om slipmaskinen. Fatta tag i arbetsobjekiet med
bada hander och sank forsiktigt ned det mot
vatslipskivan.

Du kan ocksa lata arbetsobjektet vila mot kuggarna pa
vattenbehallaren och forst darefter sdnka ned det mot
slipskivan. -

Slipskivor

Beakta vid byte av slipskiva att den nya slipskivan passar
till maskinen. Det innebér att centerhdlets diameter,
ytterdiameter och slipskivans tjocklek maste stamma.
Dessa uppgifter star att ldsa pa alla slipskivor. Slipski-
van bor dven vara forsedd med ett kontrolinummer.
Originalslipskivor fran Elektra Beckum garanterar en
konstant kvalitet och alla vanliga utféranden kan tillgas
i varje vélsorterad fackhandel.




Tillverkarens adress eller signum
Tillatet varvial i 1/min

Hogsta arbetshastighet | m/s
Nominella méatt

Material (kodat)

Kontrolltecken
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Slipskivekontroll

Innan ny slipskiva spanns upp skall den synas och
kontrolleras med ett klangprov fér aft faststalla ev
sprickor eller skador. Lat slipskivan hénga fritt i ett band
och sla latt pa den med skaftet av en skruvmejsel o dy!
(e metall). Later ljudet dovt eller ihaligt ar slipskivan
skadad och far ej anvandas.

Den nya slipskivan maste obehindrat kunna skjutas dver
motorftansen. Det ar av sékerhetsskél absolut inte tillatet
att trycka ned den med véld, med t ex hammarslag eller
att borra upp ett for litet centerhdl da detta kan leda till
sprickbiidning.

Efter montering av ny slipskiva skall maskinen provkéras
utan belastning under 5 minuter. Angrdnsande
arbetsomréade skall da sakras och personer far ej
uppehalla sig inom faroomréadet.

Nedslitning av slipskiva

Slipskivorna slits ned med tiden. Deita medfor att
verktygsplatta och gnistskyddshaliare regelbundet méste
stailas in pa det féreskrivna mattet (se bild 4}.

Sedan en viss minimidiameter uppnétts &ren justering
av slipskivan inte l&ngre andamalsenlig och den méaste
darfér bytas ut. Allt efter slipskivans diameter galler
foljande minimidiameter (dmin).

Torrsiipskivor:

Typ 150
d 110 mm

min

Typ 175
130 mm

Vatsiipskivor:

Nér det galler vaislipskivor behdver obiektunderiaget inte
justeras vartefter. Observera aven har ait slipskivan
maste bytas ui senast ndr minsta tillatna diameter
uppnatis.

Typ 150 Typ 175

65 mm

d_ ‘ 65 mm

min

Byte av torrslipskiva

Om en nedsliten torrsiipskiva maste bytas ut eller om
en annan typ av slipskiva skall anvéndas maste den
gamia slipskivan forst monteras ut, se bild 8.

Sexkantskruv

Sexkantmutter {ev med solfjidersbricka)
Yiterhdlje

Sexkantmutter

Spannflans

Slipskiva

Rotor

NN =

Byte av vatslipskiva

’Tappa ut vaitnet ur vaﬁenbehéllarén.

Lossa de bada sexkantskruvama pa vattenbehallaren
(svarta pilar).
Tryck ut vattenbehaltaren nedat.

Lossa sexkantmuttern (1) p& vatslipskivan. Tag av alla
delar iran rotoraxeln. Den bakre spannffansen (5} skall
sitta kvar pa rotoraxeln. Rengor spannflénsarna och gor
en klangtest (bild 8) med den nya slipskivan. Montera in
den nya slipskivan i omvéand ordning.




Natanstutning

Maskinbullerinformation: Ljudtrycksnivén pé arbets-platsen ligger under 80 dB(A).
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Rengoring :
A Observeral Drag ut natkontaktenfére rengdringen! TTT T
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TNS 150 TNS 175 W TNS 175D
Natspénning 1~230V 1-230V 3~400V
Avgiven effekt P, 330 W _ 450 W 570W
"Varvtal, tomgang 2750/126 min' | 2750/126 min' | 2600/126 min!
Diameter slipskiva 150/200 mm 175/200 mm 175/200 mm
Bredd slipskiva 20/40 mm 25/40 mm 25/40 mm
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Yieista

Kayta kuiva- / mérk&hiomakonetia leikkuutydkalujen
teroittamiseen ja pienten metallisten tyostdkappaleiden
kasittelyyn (esim. jdysteiden poistoon, pintakasitielyyn
jne.).
Tama kayttoohje sisaftaa kuiva- / markahiomakoneen
asianmukaista kdyitod koskevien ohjeiden lisaksi myds
tyoturvallisuutta ja sgveltuvien hiomalaikkojen valintaa
koskevia ohjeita. Mikali sinulla on kayitdohjeen
jukemisen jalkeen vield lisdkysymyksia kuiva- /
markéhiomakoneesta tai muista Elektra Beckum AG:n
tuotteista, kirjoita seuraavaan osoitteeseen:
Elektra Beckum AG
Kunden-Service
Pastfach 1352
D-49703 Meppen.

Asianmukainen kaytio

Kuiva- / markéhiomakoneita saa kayttad vain veitsien,
talttojen, meisseleiden, leikkureiden ja muiden
leikkuutydkalujen hiomiseen tai teroittamiseen seké
pienten metallitydstékappaleiden tydstaon; kayton
yhteydessad on noudatettava kaikkia turva- ja
tyGstbchjeita.

Tuotevastuu I;takuu

Kuiva- / markéhiomakoneita saa kayttaa vain
asianmukaisesti. Kayttd muihin kuin kuvattuihin
tarkoituksiin edellyttdé valmistajan kirjallista
hyvaksynia. Valmistajan osoite: Elektra Beckum AG,
Postfach 1352, D-49703 Meppen.

Mydnnamme kuiva-/ markéhiomakoneille 12 kuukauden
takuun lakisdateisten tai maakohiaisten maaraysten
mukaisesti.

Ota huomioon, et takuu alkaa ostopéivasta ja ettd se
on osoitettava ostotositteella. Takuu el koske vaurioita,
jotka johtuvat normaalista kulumisesta, ylikuormituksesta
tai epaasianmukaisesta kaytosta. Reklamaatio voidaan
hyvaksyé vain jos kuiva- / markéahiomakone Idhetetaan
purkamattomana myyjélle tai jos rekiamaatio esitetaan
talle viilpymatia. .

Mahdolliset korjauslaskut on sailytettava.
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

Turvaohjeet

A

Tydturvallisuuden varmistamiseksi tulee siksi

shdottomasti noudattaa seuraavia chjeita:

- Hiomisen yhteydessé on aina kaytettdava suojalaseja.

- Varmisia, etta lapset eivat voi oftaa hiomakonetta
kayttasn.

Hiomakone on s&hkdtyokalu, joka saavuttaa
toiminnassaan erittdin suuria kierrosiukuja.
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- Tarkista kaikkien ruuviliitosten lujuus saénnoliisesti.
- Ennen hiomakoneen ensimmaistd kayitéa on
asetussuojalevy ja tarkkailulevy ruuvattava paikalleen.
Jotta hiomakoneella voi tydskennella turvallisesti, se
on ruuvattava kiinni tyopéytaan tai hiomakoneen
runkoon.
Asetussuojalevy on saadettdvd usein, jotta
hiomalaikka kuluisi tasaisest. Tlldin asetussuojalevyn
ja hiomalaikan vélisen etdisyyden on oltava niin pieni
kuin mahdollinen, ei missaén tapauksessa suurempi
kuin 2 mm.
TyGkappalealustaa on saddetidva sitd mukaa Kuin
hiomalaikka kuluu. Talléin tydkappalealustan ja
hiomalaikan véiisen etaisyyden on oltava niin pieni kuin
mahdollinen, el missdan tapauksessa suurempi kuin
2 mim. .
- Ala koskaan pidé sormia hionta-alustan ja hiomalaikan
valissa tai hiomalaikan ja sivusuojan vélissé (ne ovat
vaarassa joutua puristuksiin).

fiténtajohdon pistokkeen liittdmisté asennossa SEIS.

- Kayta vain virheettomia hiomalaikkoja.

Tata laitetta on kéytettavd vuotovirtasuojakytkimen

kautta, jonka vuotovirran irtikytkenta on 30 mA.

Tarkasta pistoke ja johto ennen jokaista kayttoa.

Vaurioitunut liitintdjohto on valittdmasti vaihdettava

uuteen; vaihdon saa suorittaa vain sahkdammatiimies.

Laitteen kéyttd vaurioituneella litdntajohdolla on

hengenvaarallista ja sen takia kielletty.

- Kayta soveltuvaa tydpukua, jossa on kapeat hihat.

Hiomalaikat on sailytettava kuivassa tilassa, jossa on

mahdoliisimman tasainen lampdtila.

Vioittuneita tai vaantyneitd hiomalaikkoja el saa

kaytida. '

- Hiomalaikkojen Kiinnittamiseen saa kayttaa ainoastaan
toimitukseen kuuluvia kiinnityslaippoja. Kiinnityslaipan
ja hiomalaikan valisten valikerrosten on oltava elastista
ainetta, esim. kumia, pehmeé&é pahvia tms.

1

"_ Hiomalaikkojen keskidporausta ei saa jalkikateen .

valjentaa. .

- Ennen kuin hiomalaikka vaihdetaan tai ennen kuin
suoritetaan kaksoishiomakoneen s&&to- tai
karjaustoitd on irrotettava pistoke pistorasiasta.

- Varmista tyon yhteydessa ettd seisot luontevasti ja

tukevasti.

Liitantéjohdon pistoke on vedettava irti aina

- kun et kéyta konetta,

- ennen huoltotdita seka

- hiomalaikkojen vaihdon yhteydessa.

Al4 altista konetta sateelle. Al4 kayia sita mardssa tal

kosteassa ymparistossa.

- Ota huomicon hiomakoneen enimmaisteho -/
enimmaiskuormitus (katso tyyppikilped). Ala
yilkuormita konetta.

- Mittaa tyokappalealustan pellin vahvuus aika ajain.

Tydkappalealusta on vaihdettava uuteen heti kun sen

vahvuus on jollain kohdalla enaa 1,8 mm.

Konetta saa kayitaa vain rasvattomassa ympdristdssd -

. Konetta saa kayttaa vain jaatymattoméssa
ympéristossa; ymparistolampatila saa olla enimmill&an
60 °C.

Varmista eftd kdyntiin - seis -kytkin on ennen



Hiomakoneen kKuvaus

Huomio: Erimallisten kuiva- / méarkéhiomakaneiden
rakentest poikkeavat toisistaan erdissa yksityiskohdissa
Seuraavat kasittelyohjeet koskevat kaikkia malleja.

A

o sy

1 Kayntiin - seis -kytkin
2 Tydkappalealusta
3 Markahiomalaikka
4 Liténiajohdon pistoke / verkkojchto
5" Nuoli, kKiertosuunia
" 6 Kipindsuojalaite
- 7 Qikea hiomalaikka
8 Tyokappalealusta

Hiomakoneen pystytys

Hiomakone on asennettava kiintedsti soveltuvaan

paikkaan. Laitteen jalustassa on nelja porausta {nuolet)

laitteen kiinnittamiseksi lujalle ja tasaiselle alustalle.
Korkeus on valittava siten, eitd tydkalualusta sijaitsee °
suunnilleen kyyndrpaan korkeudella. Varmista, ettd -
verkkoliitinta ei ole kauempana kuin noin 100 - 150 cm:n

etdisyydelia.

Laite on sijoitettava siten ettd siihen paésee helposti

kasiksi etusivulta ja vasemmalta sivulta.
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Koneenrunkc Tilausnumero 090 000 1134

Kipindsuojalasien asennus

Pakkausteknisista syistd suojalasi ja kipindsuojapidike
ovat irrallaan ja ne on erikseen asennettava. Seuraava
kuva osoittaa, miten ne asennefaan.
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asetussuojalevy
kuusiokantaruuvi M 4 X 55
jousirengas
kuusikantamutteri M 4
kipindsuojalasi
urakantaruuvi M 4 x 45

levy
kuusiokantaruuvi M 5 x 20

TomMmaoo>

Tyokalualustan ja asetussuojalevyn saatod

Kuivahiontalaikan tydkalualusia ja-a-setussuojalevy on
saddettava niin, ettd hiomalaikan ja tydkalualustan
valinen rako tai hiomalaikan ja asetussuojalevyn vélinen

rako ei ylitd 2 mm.

1 Hiomalaikka
2 Tybdkalualusta
3 Asetussuojalevy




Vesisailio

Hio méarkahiomalaikalla vain kun vesisilidssa on vetta.
Markahiomalaikan tulee olla noin kolmasosaita veden
peitossa.

Huomio: Liian korkea tai lian maiala vedenpinta voi
vaikuttaa epaedullisesti hionnan lopputufokseen.

® G

Vaihda vesiséilidssé oleva vesi sddnndllisesti uuteen.
Pane tdlloin keruukulho vesiséilion alle. Veda vesis&ilion
alasivulla oleva kumitulppa (musta nuoli kuvassa 5) ulos
ja valuta vesi pois. Pistd tdmén jalkeen kumitulppa
takaisin laskuaukkoon.

®

Loysad molempia kuusiokantaruuveja (mustat nuolet
kuvassa 6} muutama kierros.

Huomio: Tarvitiaessa ruuvit on otettava kokonaan ulos,
jotta vesisailid voidaan irrottaa. Veda séilié alasuuntaan
ulos.

Ennen kayttoonottoa

Verkkovirran jannitteen on oltava yhtépitdva koneen
tyyppikilven tietojen kanssa.

Hiomalaikoille on suoritettava &anikoe {hiomalaikkojen
tarkistusta koskeva kappale talla sivulla). Samoin on
meneteltdva kun kiinnitetd&n uusia hiomalaikkoja.
Koneella on ehdottomasti suoritettava vahintdén 5
minuutin koekayttd itman kuormitusta. T&llGin on
poistuttava vaara-alueelta.

43

Kayttdénotio

Kuiva- / markéhiomakonetta kaytetddn hienohiontaan
ja karkeishiontaan. Ota huomioon, ettd tAma laite ei
sovellu kestokayttédn. Jotta valtettisiin ylikuormitus /
ylikuumeneminen, ei kaytitaika saa ylittdd 15 - 30
minuuttia. Anna laitteen jaahtya valilla.

Paina tydstdkappaletta hiomalaikkaa vasten sopivalla
voimalla. Ota huomioon, etta tydstdkappale kuumenee
hionnan aikana voimakkaasti. J&ahdyta tydstokappaletia
siksi silloin talldin pitAmalla sitd kylmassa vedessa.
Kuivalaikat on tarkoitettu aincastaan karkeishiontaan.

Tyokappaleen koko

TyGstett&van tydkappaleen on oltava vahintaéan sen
kokoinen, etta sitd voi pitdd tukevasti molemmin késin.
Myo6s suurempikokoista tydkappaletta on voitava pitédéd
tukevasti siten, ettd se ei hionnan aikana voi luisua
tyOkappalealustalta alas.

Ota tydkappaleen koon suhieen huomioon myds
hiomakoneesi enimmaishiontateho.

Poranhionta

Oikealla hiomalaikalla sijaitseva tyokappalealusta on
varustettt  kourulla poranhiontaa  varten.
Kun hiomakone on kytketty paalle, tartu teroitettavaan
poraan molemmin ksin ja paina se kouruun. Tydnna
poran kérki sen jalkeen varovasti hiomalaikkaan kiinni
ja kierrd poraa hitaasti koko hionnan aikana.

Markahionta

Tarkista ennen mérkéhiontaa cnko vesisiilidssa
riittdvasti vettd (markahiomalaikka kolmasosalta veden
peitossal). Lisda tarvittaessa veltd. Kytke hiomakone
toimintaan ja asetu hiomakoneen vasemmalle puolelle,
markahiomalaikan eteen. Tartu tyostOkappaleeseen
molemmin késin ja laske se varovasti markahiomalaikan
paalle.

Voit tukea tydstdkappaletta vesiséilibté vasten myos sen
hammastuksen varassa ja laskea sen sitten hiomalaikan
paalle.

Hiomalaikat

Vaihtaessasi hiomalaikkaa uuteen varmista, ettd uusi
hiomalaikka sopii laitteesessi. Keskidporauksen
l&pimitan, ulkolapimitan ja hiomalaikan vahvuuden on
oltava oikeita. N&dmé tiedot on merkitty kaikkiin
hiomalaikkoihin. Muita varmistu hiomalaikkaa ostaessasi
myds siitd, ettd hiomalaikka on varustettu
tarkistusnumerolla. Elektra-Beckumin alkuperéiset
hiomalaikat takaavat sinulle jatkuvan tasalaatuisuuden
ja niita on saatavissa kaikkina tavanomaisina malleina
hyvinvarustetuista alan liikkeista.



®

Valmistajan osoite tai merkki

Suurin sallittu kierrosluku; 1/min.
Tydskentelyn enimméisnopeus; m/sek.
Nimellismitat

Tydaines {koodatiu)

Tarkastusmerkki

AW =

Hiomalaikkojen tarkistus

" Ennen uusien hiomalaikkojen asennusta niille on tehidva
silmamaarainen tarkistus ja aanikoe mahdollisten
halkeamien tai vaurioiden toteamiseksi. Adnikoetta
varten hiomalaikan annetaan roikkua vapaasti nauhan
varassa ja sitd kopautetaan kevyesti ruuvimeisselin
varrella tai vastaavalla (ei metallisella) esineelld. Jos
synlyva 4&ni on samea tai vaimea, hiomalaikka on
vaurioitunut eika sitd saa kayitaa,

Uusi hiomalaikka on voitava tyontia vaivatta moottorin
laipalle. Turvallisuussyistd murtumavaaran vuoksi on
ehdottomasti kiellettya kayitaa vékivaltaa, esim.
vasaraniskuja, samoin kuin porata liian pienta
keskibpcrausta isommaksi.

Kun uusi hiomalaikka on asennettu, on suoritettava noin
viiden minuutin koekéayttd iiman kuormitusta. Tallgin-on
varmistettava ympéristd ja poisiuttava vaara-alueelta.

Hiomalaikkojen kuluminen

Hiomalaikat kuluvat ajan mittaan. Siksi tydkalualusta ja
asetussuojalevy on sdanndllisesti sdadettéva uudelleen
iimoitettujen mittojen mukaisesti (katso kuvaa 4).
Kun hiomalaikka on saavuitanut tietyn
vahimmaislapimitan, ei uudelleenséatd enéa ole
mielekasia. Hiomalaikka on silloin vaihdettava uuteen.
Riippuen hiomalaikan lapimitasta ovat
vahimmaislapimitat seuraavia (dmjp):
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Kuivahiomalaikat:

Tyyppi 175
130 mm

Tyyppi 150
d 110 mm

min

Mérkahiomalaikat:

Markahiomalaikkojen kohdalla tyékappalealustan
uudelleensaato ei ole tarpeen. Ota tdssékin huomioon,
gtta hiomalaikka on vaihdettava uuteen viimeistaén kun
sen lapimitta on saavuttanut vahimmaisarvon.

Tyyppi 175
65 mm

Tyyppi 150
d_ 65 mm

min

Kuivahiomalaikan vaihto

Mikali sinun on vaihdetiava kuivahiomalaikka uuteen
kulumisen takia tai mikali haluat kayttd&d muuta
hiomalaikkatyyppid, on vanha hiomalaikka ensin
irrotettava kuvan 9 mukaisesti.

[/_ =

kuusiokantaruuvi

kuusikantamutteri (mahdollisesti viuhkalevylla)
Ulompi suojus

kuusikantamutteri

Kiinnityslaippa

Hiomalaikka

rooitorin akseli

‘-JO'JU'I-{ADJI‘\D—'-@

Markahiomalaikan vaihto

Anna veden valua vesiséiliosta ulos.

Avaa vesisdilion molemmat kuusiokantaruuvit (mustat
nuclet}).

Veda sailio alasuuntaan ulos.

Irrota markahiomalaikan kuusikantamutteri (1). lrrota
kaikki osat roottorin akselista.




Taempi kiinnityslaippa (5) jA4 roottorin akseliin, Puhdista
molemmat Kiinnityslaipat ja suorita uudelle hiomalaikalle
dénikoe {kuva 8). Asenna uusi hiomalaikka paikafleen

painvastaisessa jarjestyks

essi.

Vesisdilion puhdistus

frrota vesiséili®é mahdoilisimman usein ja puhdista se
siséltd vedelld ja harjalla (harjassa ei saa olla
metalliharjaksial).

Verkkoliitanta

L1
[T —m— PE 1~230V /50 Hz
' N
e .
| schwarz i
i U1 Z1 :
A i
; IHa HilR |
i . :
i ua I 22 ] Vaihtovirtatyypit:
i ot it I 5 elb E TNS 150 W
TNS 175 W
1 kuusikantamutteri (normaali oikeakdtinen kierre) T T T T T T T T T | '
2 levy tai jousirengas G 4 400V /50 Ha
3 etummainen kiinnityslaippa
4 méarkahiomalaikka 2
5 taempi kiinnityslaippa =
ei kaikissa TN-malleissa tarpeen e I Rt T
[
i
Puhdistus !
|
Huomio ! Pistoke on irrotetiava pistorasiasta T™r 7T T
ennen puhdistustodital i
Puhdista hiomakoneen ulkokuori aika ajoin kostealla = © Abo :
liinalla. i
Muista my&s ettd hiomalaikkojen kuorst on puhdistettava i
sisélti. Hiomalaikkojen on aina voitava likkua esteettd i
kuoressa. TR to
[ Kiertovirtatyypit:
______ | TNS175D
Tekniset tiedot
TNS 150 TNS 1758 W TNS 175D
Verkkojannite 1-230V 1~230V ~8~400V
Teho P, 330w 450 W 570 W
Tyhjakayntikierrosiuku| 2750/126 min' | 2750/126 min™ | 2600/126 min™
Hiomalaikan ldpimitta | 150/200 mm 175/200 mm 175/200 mm
Hiomalaikan leveys 20/40 mm 25/40 mm 25/40 mm
Konemelutiedot: TyGpaikan &énitaso L on alle 80 dB(A).
&
ég§
¥

Normaalikorundi karkea

Normaalikorundi hieno

alumiinioksidilaikka

Vidia (piikarbidi)

markdhiomalaikka (luonnonkivea,
keramiikkaa)

irrotuslevy F 400

Huopalaikka

Kankainen kiillotusiaikka

Lamellilaikka

Teraslankaharjalaikka

I
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Generalita

Utilizzate la vostra rettificatrice a secco / a liquido per
affilare utensili di taglio e lavorare piccoli pezzi metallici
(ad esempio sbavatura, lavorazione della superficie,
ecc.).

Oltre alle istruzioni per l'utilizzo conforme agli scopi
previsti delta rettificatrice, le presenti istruzioni di servizio
contengono anche avvertenze relative alla sicurezza di
lavoro e alla scelia delle mole adatte. Se, dopo aver
letto le istruzioni di servizio, avere ancora domande sulla
rettificatrice o su altri prodotti della Elektra Beckum, vi
preghiamo di rivolgervi per iscritto alla:

Elektra Beckum AG, Kunden-Service
Postfach 13 52, D-49703 Meppen.

Uso conforme agli scopi previsti

Le rettificatrici a secco/ a liquido devono essere utilizzate

nel rispetto di tutte le avvertenze di sicurezza e di lavoro
“solo per reitificare ovvero afiilare coltelli, scalpelli, forhic,

sesoie ed altriutensili di taglio e per lavorare piccoli pezzi
" metallici.

Responsabilita del prodotto/garanzia

Le rettificatrici a secco / a liquido devono essere
impiegate solo per gli scopi previsti. L'utilizzo diverso
necessita del’approvazione scritta della Elekira Beck-
um AG, Postfach 1352, D-49703 Meppen.

Per le rettificatrici a secco / a liquido concediamo una
garanzia di 12 mesi in base alle norme di legge/
specifiche del paese.

lL.a garanzia vale a partire dalla data di acquisto e deve
essare comprovata presentando il documento di
acquisto. Eventuali danneggiamenti causati dallusura
naturale, sovraccarico o traitamento non appropriato,
sono esciusi‘dalla garanzia. | reclami possono essere
presi in considerazione solo se la rettificatrice viene
inviata non smontata al proprio rivenditore ovvero se il
- reclamo viene comunicati immediatamente ad esso.

_ Conservare le fatture delle riparazioni!

Con riserva di modifiche tecniche.

Norme di sicurezza

Una rettificatrice & un apparecchio elettrico che in
funzione raggiunge un numeradigirimoltoelevato.

Nell'interesse della sicurezza del lavoro dovete quindi

assolutamente rispettare le seguenti norme:

- Durante il lavoro indossate sempre occhiali di
protezione.

- Fate atienzione al fatto che la rettificatrice non possa
essere messa in funzione da bambini.

- Controllate regolarmente che tutti i collegamenti a vite
siano stabili.

- Prima del primo impiego della rettificatrice devono
essere montati la lamiera di proteziene e lo schermo
trasparente. _ o '

- Per permettere un lavoro sicuro, la rettificatrice deve
essere avvitata sul banco di lavoro o su un piedistallo
adatto.
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E necessario eseguire spessa la regolazione della la-
miera di protezicne regolabile, allo scopo di compen-
sare l'usura della mola. In tal modo la distanza tra la
lamiera di protezione regolabile e la mola deve essere
il pils possibile ridotta, tuttavia in nessun caso maggiore
di 2 mm.

La regolazione dell'appoggio del pezzo deve essere
eseguita poco per volta, in modo da poter compensare
l'usura della mola. La distanza tra la lamiera di
protezione e la mola deve essere la minima possibile,
tuttavia mai maggiore di 2 mm.

Non mettete mai le dita tra il piano di rettifica e la mola
o tra la mola e la protezione laterale (pericolo di
schiacciamento).

Non & consentito impiegare delle mole danneggiate o
deformate.

Prima del collegamento della spina di alimentazione
elettrica fate attenzione che [llinterruttore si trovi su
LOFF".

Utilizzate solo mole senza alcun difetto.

Questo apparecchio deve essere fatto funzionare con
un interruttore di sicurezza per correnti di guasto che
scatta con una corrente di guasto di 30 mA.

Prima di ogni uso controllate la spina ed il cavo.

| cavi elettrici danneggiati devono essere fatti sostituire
immediatamente da un elettricista. 1l funzionamento
dellapparecchio con cavi di collegamento danneggiati
costituisce un pericolo molto grave (pericolo di morte)
ed & guindi vietato.,

Indossate sempre indumenti di lavoro adatti con
maniche stretie.

Le mole devono essere conservate in un luogo asciutto
ed a temperatura costante.

Per il montaggio delle mole devono essere utilizzate
solo le flange fornite in dotazione. Gli spessori tra la
flangia e la mola devono essere solo di materiali
elastici, ad esempic gomma, cartone morbido, ecc.
Il foro di montaggio delle mole non deve essere
allargato.

Nel cambio della mola ed in tutti i lavori di regolazione
o riparazione alla rettificatrice, & necessario
innanzitutto estrarre la spina di rete. '
Durante il lavoro assumere una posizione stabile e
sicura.

Staccate sempre la spina di alimentazione

- se la macchina non viene utilizzata;

- prima di ogni lavoro di manutenzione;

- prima di sostituire la mola.

Non esponete la macchina alla pioggia. Non
utilizzatela in ambienti umidi o bagnaii.

Rispettate la potenza massima / il carico massimo della
rettificatrice (vedi la targhetta); non sovraccaricate la
macchina.

Misurare di tanto in tanto lo spessore della lamiera
del centraggio del pezzo. il centraggio del pezzo deve
essere sostituito non appena & visibile un logoramento
di 1,8 mm in un punto dello spessore della lamiera.



- La macchina deve essere fatta funzionare solo in un
ambiente privo di grassi.

- La macchina deve essere fafta funzionare solo in un
ambiente privo di gelo e find ad una temperatura
ambientale massima di 60 °C:

Descrizione della rettificatrice

Avvertenza: le rettificairici a seccao / a liquido si
differenzianc per alcuni dettagli costruttivi. Le operazioni
descritte qui di seguito sono in linea di principio le stesse
per ogni macchina.

Interrutiore ON/OFF

Appoggio del pezzo

Mola per rettifica a liquido
Spina/cavo di alimentazione elettrica
Freccia, verso di rotazione
Dispositivo parasciniille

Mola, a destra

Appoggio del pezzo

B~ bW -

Instailazione della rettificatrice

La rettificatrice deve essere montata in maniera fissa in
un posto adatto. Per il suo fissaggio su un appoggio

solido & piano, nel piede dell'apparecchio sono presenti -

4 fori. L'altezza deve essere sceita in modo che

I'appoggio deil'utensile si trovi circa a livello dei gomiti. -

La presa di corrente di allacciamento non deve trovarsi
a pil di 100-150 cm di distanza.

L'apparecchio deve essere installato in maniera da
risultare comodamente accessibile dal lato anteriore e
dal lato sinistro.

Basamento della macchina No. d’'ord. 090 000 1134

Montaggio degli schermi parascintille

Per ragioni di imballaggio, lo schermo protettivo ed il

TETMOUO® > ®

supporto del parascintille sono allegati sciolti & devc_mq
essere montati. La figura seguente fllustra le operazioni
di montaggio,

Lamiera di regolazione

Vite a testa esagonale M 4 x 55
Anello elastico

Dado esagenale M 4
Parascintille

Vite ad intaglio M 4 x 45

Mola

Vite a testa esagonale M 5 x 20

Regolazione dell’appoggio del pezzo e della
schermo protettivo regolabile

Il piano di appoggio del pezzo della mola a secco e la
lamiera di protezione devono essere regolati in modo
che la fessura tra la mola ed it piano di appoggio del
pezzo ovvero tra la mola e la lamiera di protezione non
superi il valore di 2 mm.

max. 2 mm

1 Mola

2 Appoggio del pezzo
3 Schermo proteitivo
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" Allentare le due viti a testa esagonale (frecce nere in

Recipiente dell’acqua

La mola di retiifica a liquido puo essere utilizzata solo
se il recipiente & pieno di acqua.

La mola di rettifica a liquido deve essere immersa
nell'acqua per circa 1/3.

Avvertenza: un livello dell’acqua troppo alto o troppo
basso pud influenzare negativamente il risultato del
lavaro.

®

Sostituire regolarmente Pacqua del recipiente. A guesto

- scopo collocare una bacinella di raccolta sotto il

recipiente dellacqua. Togliere il tappo di gomma {freccia
nera in fig. 5) situato sul fondo del recipiente e far defluire
l'acqua. Quindi rimettere il tappo di gomma nel foro di
scarico.

fig. 6) di aleuni giri.

Avvertenza: le viti devono essere eventualmente
completamente svitate per poter smontare il recipiente
delfacqua. Togliere il recipiente tirandolo verso il basso.

Prima della messa in servizio

La tensione elettrica di rete deve corrispondere a quella
indicata sulla targheita della macchina.

Le mole devono essere sotioposte ad una prova al suono
{vedi ,Controllo delle mole" a pagina seguente). Cio deve
essere effettuato quando vengono montate mole nuove.
La macchina deve essere sempre sotioposta ad un
funzionamento di prova a vuoto della durata di almeno
5 minuti. Durante questa prova si deve abbandonare
f'area pericolosa circostante alla macchina.
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Messa in servizio

La rettificatrice a secco / a liquido viene impiegata per
affilare grossolane e di precisione. Fare attenzione al
fatto che questo apparecchio non & adatio al servizio
continuativo. Per evitare un possibile sovraccarico/
surriscaldamento non dovete superare da durata di
funzionamento di 15-30 minuti. Dopo di cio fate
raffreddare I'apparecchio.

Applicando una pressione adeguata, premete il pezzo
contro la mola. Quando viene sottoposto a lavorazione,
il pezzo si riscalda fortemente. Pertanto, ditanto in tanto
fate raffreddare il pezzo immergendolo in acqua fredda.
Le mole per rettifica a secco sono adatte solo per
operazioni di sgrossatura.

Grandezza dei pezzi

| pezzi da sottoporre a lavorazione devono avere una
grandezza minima tale da poterli reggere in maniera
sicura con entrambe le mani.

Pezzi piu grandi devono poter essere parimenti retti in
maniera sicura e, durante la lavorazione, non devono
scivolare via dal piano di appoggio. Per la grandezza
dei pezzi, fate aitenzione anche alla potenza massima
che la macchina & in brado di fornire.

Affilatura di punte da trapano

Il piano di appoggio de! pezzo sulla mola destra e dotato
di una conca per I'affilatura di punte da trapano. Dopo
aver acceso la rettificatrice, afferrare la punta da trapano
da affilare con entrambe le mani e premerla nella conca.
Quindi avvicinare con precauzione la punta alla mola e
ruotarla fentamente per tutta la durata dell'affilatura.

Rettifica a liquido

Prima di iniziare la rettifica a liquido, controllare che nel
recipiente sia presente una quantita d'acqua sufficiente
(mola per rettifica a liquido immersa nell'acqua per ir-
ca 1/3. Eventualmente aggiungere acqua. Accendere
la rettificairice e collocarsi alla sua sinistra e davanti alia
mola. Afferrare il pezzo con entrambe le mani ed
abbassarlo con precauzione sulla mola.

Il pezzo pud essere anche appoggiato sui denti del
recipiente del’acqua e quindi abbassarlo sulia mola.

Mole

Nell'impiego di mole dovete badare al fatto che la mola
nuova sia adatta al vostro apparecchio. Cid significa che
il diametro del foro di montaggio ed il diametro esterno
e lo spessore della mola devono corrispondere. Queste
indicazioni sono riportate su tutte le mole. Nellacquisto
di mole dovete tuttavia badare anche al fatto che su di
esse sia applicato un numero di controllo. Le mole
originali della ditta Elektra Beckum garantiscono una
qualita costante e possono essere acquistate in futti i
modelli correnti presso | negozi specializzati ben assortiti.



Indirizzo del costruttore o marchio di fabbrica
Numero di giri ammissibile in 1/min

Velocitad massima di lavoro in m/s
Dimensioni nominali

Materiale (codificato)

Marchio di qualita

(o) BS I O I %

Controllo delie mole

Prima del montaggio di nuove mole deve essere
eseguita una prova visiva ed al suono per verificare
Iassenza di crepe e danneggiamenti. Per la prova al
suono, appendere liberamente la mola ad un nastro e
percuoterla leggermente con il manico di un cacciavite
o elemento simile (non utilizzare un elemento metailico).
Se il suano emesso & fioco o cupo, la mola & danneggiata
e non deve essere utilizzata.

Al raggiungimento di un determinato diametro minimo
della mola, una riregolazione non & pil sensata e [a mola
deve essere sostituita. A seconda del diametro delia
mola valgono i seguenti diametri minimi (dmin):

Mole per rettifica a liquido:

Tipo 175

Tipc 150
’ 130 mm

d_ 110 mm

mn

Mole per rettifica a liquido:
Per le mole di retiifica a liquido non & necessaria la
regolazione del piano di appoggio del pezzo. Anche qui
osservare che la mola deve essere sostituita prima che
raggiunga il diametro minimo.

Tipo 150
d_ 65 mm

min

Tipo 175
65 mm

Sostituzione della mola per rettifica a secco

Se la mola di rettifica a secco deve essere sostituita in
seguito alla sua usura o se si desidera utilizzare un altro
tipo di mola, la vecchia mola deve essere dapprima
smontata come indicato in fig. 9.

La nuova mola deve poter essere inserita faciimente
sulla flangia del motore. Un montaggio violento, ad
esempio percuotendo con un martello, non e
assolutamenie ammissibile come pure l'alesatura di un
foro di montaggio troppo piccolo a causa del pericolo di
rottura. Dopo il montaggio di una nuova mola deve
essere eseguito un funzionamento di prova a vuoto della
durata di almeno 5 minuti. Durante questa prova si deve
abbandonare l'area pericolosa circostante alla
macchina.

Usura delle mole

Le mole si usurano nel corso del tempo. Cid richiede
una riregolazicne regolare dell'appoggio dell'utensile e
dello schermo protettivo sulle dimensioni prevists (vedi
fig. 4).
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Vite & testa esagonale

Dado esagonale

Caopertura esterna

Dado esagonale (sul lato sinistro della macchina con
filettatura sinistrorsal)

Flangia di bloccaggio

Mola

7 Albero del rotore

LA P b

Gy U

Sostituzione della mola per rettifica a
liquido

Scaricare I'acqua dal recipiente.

Allentare le due viti a testa esagonale del recipiente

dell'acqua (frecce nere).
Smontare il recipiente tirandolo verso il basso.



Allentare il dado esagonale (1) della mola di rettifica a

Accertarsi che vengano puliti internamente anche gli
invoiugri delle mole. Le mole devono poter ructare
sempre liberamente neifinvolucro.

Pulizia del recipiente dell'acqua

Smontare il recipiente dell'acqua il piu frequentemente
possibile e pulirlo dallinterno usando acqua ed una
spazzola (non con setole metalliche!).

Collegamento elettrico

liquido. Togliere tutti i pezzi dallalbero del rotore. La L1
flangia di serraggio posteriore {5) rimane sull'albero del [T T T —m——PE 1-230V /50 Hz
rotore. Pulire le due flange di serraggio ed effettuare N N
una prava al suono (fig. 8) della nuova mola. Montare la i schware 1
nuova mola procedendo in successione inversa. i U Z1 :
HAA- i
| IHa Hil i
' © Tipl di corrente
! uz 22 | atternata:
! ot rot E elb | TNS 150 W
T | TNS175W
L1 3-400V/50 Hz
L2
L3
2 S — | —— B S
|
1 Dado esagonale (filettatura normale destrorsa) |
2 Mola ovvero anello elastico ™ -
3 Flangia di serraggio anteriore l
4 Mola di rettifica a liquido T™TT T
5 Flangia di serraggio posteriore ,
* non necessario per ogni modello TN o !
Py |
!
!
Pulizia !
ml vipw I Tipl di corrente
A Attenzione! Prima di eseguire qualsiasi lavoro di | trifase:
pulizia, & necessario estrarre sempre la spina di _._._1 TNB75D
rete!
Di tanto in tanto pulire la retiificatrice dall'esterno con
un panno umido.
Dati tecnici
TNS 150 TNS 175 W TNS 175D
Tensicne di rete 1~230V 1~230V 3~400V
Potenza P, 330W 450 W 570 W
Numerc di giri a vuoto| 2750/126 min® 2750/126 min' | 2600/126 min™
Diametro mola 150/200 mm 175/200 mm 175/200 mm
Larghezza della mola 20/40 mm 25/40 mm 25/40 mm

Rumorosita; rumorosita sul posta di lavoro minore di 80 dB(A).
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Generalidades

Utilice su amoladora en seco/en himedo para afilado
de herramientas de corte y mecanizacion de pequenas
piezas metdlicas (p.ej. rebarbado, mecanizacion de
superficies etc.).
Estas instrucciones de servicio contiene junto a las
instrucciones para un uso de acuerdo al empleo previsto
de la amoladora en seco/en himedo también
indicaciones sobre la seguridad de trabajo y para la
eleccidn de las muelas abrasivas adecuadas.
Si después de la lectura de estas instrucciones de
servicio aln tenga preguntas sobre su amaladora en
secofen huimedo o sobre otros productos de Elekira
Beckum, dirijase por favor por escrito a:
Elektra Beckum AG, Servicio al cliente
Postfach 13 52
D-49703 Meppen/Alemania.

Uso conforme al empleo previsto

"_as amoladoras en seco/en hiimedo solamente pueden

“ser utilizadas bajo observacion de todas las indicaciones
de seguridad y de trabajo, para el amolado o afilado de
cuchillas, formones, cinceles, tijeras y otros elementos
de corte como para mecanizacion de pequenas piezas
metalicas.

Responsabilidad de producto/Garantia

Las amoladoras en seco/en humedeo solamente pueden
ser utilizadas para el emplec previsto. Aplicaciones
adicionales requieren la autorizacion escrita de Elekira
Beckum AG, Postfach 1352, D 49703 Meppen/Alemania.
Para ias amoladoras en seco/en hiumedo otorgamos una
garantia de 12 meses de acuerdo a las
reglamentaciones especificas/legales de cada pafs.
Observe por favor, que la garantia es valida a partir de
la fecha de compra que debe ser certificada por el
comprobante correspondiente.

Dafos que sean causados por desgaste natural,
sohrecarga o tratamiento indebido, quedan excluidos
de la garantfa. Reclamaciones solamente podran ser
reconocidas, cuando envia su amoladora en seco/en
humedo sin desarmar a su proveedor ¢ comunique
inmediatamernte alli sus reclamaciones.

jPor favor, guardar las facturas de reparacion!
iModificaciones técnicas reservadas!

indicaciones de seguridad

Una amoladora es una herramienta eléctrica que
durante el servicio alcanza revoluciones muy
elevadas.

En el interés de la seguridad de trabajo deberia obser-

var imprescindiblemente las siguientes indicaciones:

- Al amolar se deben utilizar siempre gafas de
proteccion.

- Observe, que la amoladora no sea puesta en servicio
por nifos.

- Verifique regularmente todas las uniones roscadas a
su periecto asiento.
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Antes de la primera puesta en marcha de la
amoladora, se deben atornillar la chapa de proteccion
ajustable y la placa de seguridad.

Para posibilitar un trabajo seguro, la maquina
amoladora debe ser atornillada a una mesa de trabajo
o un bastidor especifico para amoladoras.

La regulacién de la chapa de proteccién de ajuste debe
ser realizada con frecuencia, para compensar de esta
manera el desgaste de la muela abrasiva. En este
caso la distancia entre la chapa de proteccion de ajuste
v la muela abrasiva debe ser lo mas reducida posible,
pero de ninguna manera mayor gue 2 mm.

La regulacion del apoyo de la pieza debe ser realizada
paulatinamente, para compensar de esta manera el
desgaste de la muela abrasiva. En este caso la
distancia entre el apoyo de la pieza y la muela abrasiva
debe ser lo mas reducida posible, pero de ninguna
manesra mayor que 2 mm.

No coloque nunca los dedos entre el apoyo de
amolado y 1a muela o entre la muela y el protector
lateral (riesgo de aplastamiento).

No pueden ser utilizadas muelas abrasivas
deformadas o dafadas.

Observe , que antes de colocar el enchufe en la caja
de la red el interruptor Conectado/Desconectado se
encuentre en "DESCONECTADO”.

Utilice solamente muelas de amolar en perfecto
estado.

Esta unidad debe ser utilizada a través de un interrup-
tor disyuntor con 30 mA de corriente de desconexion.
Previo a cada utilizacién controle el eable y la clavija
de enchufe.

Conductores de conexidén dafiados deben ser
reemplazados inmediatamente por un técnico
electricista.

El servicio con conductores de conexién dafiados tiene
peligro de vida y por esta razén esté prohibido.
Lleve indumentaria adecuada con mangas pegadas
al cuerpo.

Muelas de amolar (discos) deben ser conservadas en
un lugar seco en lo posible con temperatura constante.
Para el montaje de las muelas de amolar solamente
puede ser utilizada la brida de sujecién que se
suministra. Las capas intermedias entre la brida de
sujecion y la muela deben estar constituidas de ma-
teriales elasticos, p.gj. goma, cartdn blando etc.

Las perforaciones de alojamiento de las muelas no
pueden ser agrandadas adicionalmente.

Para el cambio de la muela abrasiva y en todos los
trabajos de regulacion o reparacion en la maquina
amoladora doble, se debe extraer primero el enchufe
de la red.

Al trabajar, observar siempre una posicién de trabajo
natural y segura.

Extraiga siempre el enchufe de la red

- al no utilizar la maguina,

- antes de trabajos de mantenimiento y

. al reemplazar las muelas de amolar.

No exponga la maquina a la lluvia. No la utilice en
entornos himedos © mojados.

Observe siempre la maxima potencia/soporie de carga
de la amoladora (ver placa de caracteristicas); no
sobrecargue fa maquina.



- Mida de tanto en tanto el espesor de la chapa del
apoyo de la pieza. El apoyo de la pieza debe ser
-reemplazado, en el momento que en un punto se haya
.desgastado a un espesor de chapa de 1,8 mm,

- La maquina solamente puede ser utilizada en entomos
lihre de grasas.

- La maguina solamente puede ser utilizada en entornos
libres de congelacién y hasta una temperatura
ambiente méaxima de 60 °C.

Descripcion de la amoladora

Nota: Las amoladoras en seco/en humedo se
diferencian en algunos detalles constructivos.El manejo
descrito por abajo es basicamente valido para todas las
MAQUINas. '

Interruptor Conexion/Desconexion
Apoyo de pieza

Muela abrasiva en humedo

Enchufe de red / Cable  *

Flecha, sentido de rotacién

instalacion de proteccion contra chispas
Muela abrasiva en seco

Apoya de pieza

=@ N

Instalacién de la amoiadora

La amoladora deben ser moniada en un lugar adecuado
de forma fija. Para la fijacion sobre una base firme y
nivelada, se dispone en la base de la unidad 4 perfora-
ciones. La altura deberia ser seleccionada de tal
manera, que el apoyo de la herramienta se encuentra
aproximadamenie a la altura de los codos. Observe,
que la conexién de a red no se encuentre a una distancia
mayor de aprox. 100 - 150 cm.

La unidad debe ser instalada de tal manera, gue sea
comodamente accesible desde el lado delantera y el
lateral izquierdo.. '
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Bastidor de maquina Articulo N2 08¢ 000 1134

Montaje de los cristales de proteccion
contira chispas

Por razones de embalaje, el cristai de proteccion y el
soporte de proteccion a las chispas estan adjuntados
sueltos y aun deben ser montados. La siguiente
jlustracién muestra el montaje.

Chapa protectora de reajuste

Tornillo de cabeza hexagonal M 4 x 55
Anillo elastico

Tuerca hexagonal M 4

Vidrio parachispas

Tornillo de ranura M 4 x 45

Arandela

Tornillo de cabeza hexagonal M 4 x 20

THTMMOoOOmE>E

Regulacion de apoyo de pieza y chapa de
proteccion ajustable

El apoyo de la herramienta de la muela abrasiva en seco
y la chapa de proteccion ajustable deben ser regulados
de tal manera, que la ranura entre la muela abrasiva y
el apoyo de la herramienta o entre la muela y la chapa
de proteccion ajustable no sobrepase 108 2 mim.



1 Muela de amolar
2 Apoyo de herramienta
3 Chapa de proteccién ajusiable

Depdsito de agua

Proceda a amolar con la muela abrasiva en htmedo
solamente con carga de agua en e! depdsito de la
misma.

La muela abrasiva en humedo debe estar aprox. 1/3
dentro del agua.

- Nota: Un nivel de agua demasiado alto o demasiado
bajo pueden tener influencias negativas sobre el
resuliado de amolado.

®

Reemplace regularmente el agua del depdsito. Sujete
_ para ello una cubeta de recoleccion debajo del deposito
de agua. Extraiga el tapén de goma (flecha negra en
" Figura 5) en el lado inferior del depésito de agua y deje
que esta descargue. Coloque a continuacion el tapén
de goma nuevamente en la abertura de descarga.

®

Afloje algunas vueltas ambos tornillos hexagonales
(flechas negras en Figura 6).

Nota: jEventualmente deben ser extraidos totalmente
los tornilios para poder retirar el depdsito de agual
Extraiga el depdsito tirando hacia abajo.

Previo a la puesta en marcha

La tension del suministro de la red, debe coincidir con
las indicaciones sobre la placa de caracteristicas de la
maquina.

Las muelas estan sujetas a un ensayo de resonarncia
(Seccidn Verificacion de las muelas de amolar en esta
pagina). Esto también corresponde, en el caso de ser
montadas muelas nuevas.

La méquina debe estar sujeta imprescindiblemente a
una marcha de prueba sin carga de minimo 5 minutos.
En este caso se debe abandonar la zona de riesgo.

Puesta en marcha

La amoladora en seco/en hiimedo se utiliza para
amolados hastos v finos. Por favor observe gue esta
unidad no esta dimensionada para el servicio
continuo.Para evitar una posible sobrecarga /
sobrecalentamiento, no deberfa superar fa duracion de
conexion de 15 - 30 minutos.

Deje entretanto enfriar la unidad

Oprima la pieza contra la muela con una presion
adecuada. Tenga en cuenia que la pieza durante el
procedimiento de amolado se calienta intensamente. Por
esta razén enfrie la pieza de tanto en tanto
sumergiéndola en agua fria.

Las muelas secas estan fundamentalmente
dimensionadas, solo para un amolado de desbastado.

Tamano de la pieza

La pieza a ser mecanizada debe ser como minimo tan
grande, que pueda ser sujetada con seguridad con
ambas manos.

Una pieza mayor debe asimismo poder ser sujetada con
seguridad y no debe deslizarse hacia abajo del apoyo
de la pieza durante el amolado. Observe en el tamano
de la pieza también la potencia maxima que pueda
aportar su maquina ameladora.

Afilado de brocas

El apoyo de herramientas en el lado derecho de la muela
abrasiva esta equipada con una concavidad para el
afilado de brocas.’

Después de conectar la amoladora tome la broca a afilar
con ambas manos y presionela en la concavidad. A
continuacion gufe la punta de la broca cuidadosamente
contra la muela abrasiva y gire la broca despacio dur-
ante todo el procedimiento de afilado.

Amolado en himedo

Verifiqgue antes de! amolado en himedo, de disponer
de suficiente agua en el deposito de la misma (1/3de la
muela abrasiva en humedo dentro del agua).
Eventualmente recargue con agua. Conecte la
amoladora y ubiquese a la izquierda junto a la maguina
delante de la muela abrasiva en himedo. Tome la pieza
con ambas manos y béjela cuidadosamente sobre la
muela abrasiva en hiimedo.

Puede sujetar también la pieza contra los dienies del
depdsito de agua y a continuacion bajarla sobre la muela
abrasiva.



Muelas de amolar

En la utilizacion de muelas deberia observar, que la
nueva muela se adecue a su unidad. Esto quiere decir
la perforacion de alojamiento, el diametro externo y
espesor de la muela deben ser coincidentes. Estas
indicaciones son validas para todas las muelas de
amolar. Sin embargo durante la compra de muelas
deberia también observar, que las mismas estan
dotadas de un nimero de ensayo. Las muelas origina-
les de Elektra Beckum le garantizan una calidad
constante y pueden ser adquiridas en su revendedor
habitual en las ejecuciones adectadas.

Direccidn o marca del fabricante
Revoluciones admisibles en 1/min
Velocidad de trabajo maxima en m/s
Medidas nominales

Material (codificado)

Marca de contraste

MU W -

Ensayo de muelas de amolar

Previo al montaje de muelas nuevas, se debe ejecuiar
una prueba visual y de resonancia ante posibles
rajaduras o dafios. Para la prueba de resonancia colgar
liremente la muela con una cinta y con el mango de un
destornillador o similar {no metal} golpearia ligeramente.
Ante una sonido mate o sorde, la muela estd dafiada y
no puede ser utilizada.

Después del montaje de las muelas nuevas, se debe
realizar una marcha de prueba de aprox. 5 min. sin
carga. En este caso se debe asegurar el eniormno y
abandonar la:zona de riesgo.

Desgaste de las muelas

Las muetas de amolar con el tiempo sufren desgaste.
Esto hace necesario un ajuste regular del apoyo de
herramienta y la chapa de proteccion ajustab]e a las
medidas prescritas (ver Fig. 4).

Después de alcanzar un determinado didmetro minimo
de la muela, ya no es conveniente realizar un ajuste. La
muela en este caso debe ser reemplazada.

Segtin en didmetro de la muela de amolar son validos
los siguientes diametros minimos (dmin):

No intercambie nunca las dos tuercas para evitar dafios
de la rosca en el érbol del rotor.

Muelas ahrasivas en seco:

Tipo 150

Tipo 175

d 110 mm 130 mm

min

La nueva muela debe poder ser facilmente deslizada
sobre la brida del motor. Por razones de seguridad es
absolutarmente inadmisible una colocacion con violencia,
p.ej. con golpes de martillo, asi como agrandar la
perforacién de alojamiento, debido al peligro de rotura.

Muelas abrasivas en humedo:

En las muelas abrasivas en htimedo no es necesario el
ajuste del apoyo de herramientas. Observe también
aqui, de reemplazar la muela abrasiva a mas tardar al
alcanzar el didmetro minimo.

Tipo 175
-5 mMm

Tipo 150
d 65 mm

min

Reemplazar la muela abrasiva en seco

Si como consecuencia del desgaste de la muela
‘abrasiva en seco debe reemplazaria o utilizar otro tipo
de muela abrasiva, esta debe ser desmontada primero
de acuerdo a la figura 9.

®

1 Tomillo hexagonal
2 Tuerca hexagonal
3 Cobertura externa
4 Tuerca hexagonal
5 Brida de sujecion
6 Muela

7 Arbol del rotor



Reemplazar la muela abrasiva en hamedo

Descargue el agua del deposito de la misma.

Suelte ambog tornilios hexagonales en el depésito de
agua (flechas negras). _

Extraiga el depdsito de agua hacia abajo.

Limpieza

A jAtencidn! jPrevioa cualquier trabajo de limpieza
se debe extraer el enchufe de la red!

Limpie la amoladora de tanto en tanto exteriormente
con un pafio humedo.

Observe que la carcasa de las muelas abrasivas sean
limpiadas por dentro. las muelas abrasivas deben poder
marchar siempre libres dentro de la carcasa. '

Limpieza del depédsito de agua

Desmonte en lo posible con frecuencia el depdsito de
agua y limpielo internamente con agua y un cepillo {jsin
cerdas metalicas!).

Conexion a la red

Suelte la tuerca hexagonal (1) en la muela abrasiva en T = PE 1-230 V/ 50 Hz
humedo. Retire todas las piezas del arbol del rotor. N 0 O A N
Limpie ambas bridas de sujecion y realice una prueba l - 1
de sonido (Figura 8) en la nueva muela abrasiva. Monie i U1 z1] |
la nueva muela abrasiva en secuencia inversa. !
- F4~A--- |
| : IHa HII |
i . Tipos de corriente
& vzl 22| | alternada:
! oo 4roi0 5 === | TNS 150 W
| _ ] TNS175W
11 3-400V /50 Hz
L2
L3
PE i —_t e — ..T.._ ..........
!
’ !
|
i
1 Tuerca hexagonal (jRosca derecha normal) T™T T T
2 Arandela o anillo elastico i
~ 3 Brida de sujecién delantera & i
4 Muela abrasiva en hiimedo }v—!g i
5 Brida de sujecion trasera !
* no necesaria en todos lus Modelos-TN :
nQ i ws 1 Tipos de
| corriente frifasica:
_____ i TNS175D
Datos técnicos
TNS 150 TNS 175 W TNS 175D
Tension de red 1~230V 1~230V 3~400V
Potencia P, 330w 450 W 570 W
Revoluciones en vacio 2750/126 min® | 2750/126 min' | 2600/126 min™
Diametro de muela 150/200 mm 175/200 mm 175/200 mm
Ancho de muela 20/40 mm 25/40 mm 25/40 mm

Informacion sobre emision de ruido de la magquina:
El nivel de presién acustica en el lugar de trabajo se encuentra por debajo de 80 dB(A).
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Generalidades

Utilize a sua rectificadora a seco ou a2 Umido para
rectificar ferramentas de corte e para elaborar pegas
pequenas de metal (por exemplo, rebarbar, tratamento
de superficie, etc...)

As presentes instrugdes de servigo contém indicagdes
para a utilizag8o da rectificadora a seco e a umido
segundo o destine previsto para a mesma como também
contém instructes sobre a segurancga de trabalho e
sobre os discos de retificacio. Se, apds a leitura das
presentes instrugdes de servigo, ainda tiver questoes
relativas & rectificadora a seco ou a umido ou sobre
outros produtos da Elektra Beckum AG, entre, por favor,
em contacto per escrito com:

Beckum AG
Kunden-Service (servigo de clientes)
Postfach 13 52, D-49703 Meppen.

Utilizacao segundo os objetivos

" As rectificadoras a seco ou a umido deverdo ser
ulilizadas, levando em consideragac as indicagdes de
' seguranca e de trabalho, ser usadas para rectificar ou
afiar facas, formdes, buris, tescuras ou outros aparelhos
de corte bem como para elaborar pegas pequenas de
metais.

Responsabilidades e garantias

As rectificadoras a seco ou a Umide devem ser ulilizadas
exclusivamente para as finalidades previstas. A
utilizag@c para outras finalidades devera ser
previamente consultada para que se outorgue uma
licenga por-escrito pela parte da Elekira Beckum AG,
Postfach 1352, D-49703 Meppen.

Concedemos uma garantia de 12 meses para as
retificadoras a seco ou a molhade segundo as normas
especificas de cada pais

Preste-se atencdo que a data de garantia é a data de
compra e que a cobertura da garantia devera ser com-
pravada com o comprovante de compra. Danos causa-
dos por um desgaste normal, sobrecargas, ou por trata-
menio indevido sdo excluidos da garantia. Reclamagdes
poderdo ser aceitas somente quando a rectificadora a
seco ou a umido for enviada ndo desmontada ao
comerciante ou que as reclamagdes sejam
imediatamente comunicadas ao mesmao.
Reservamos-nos todos os direitos de introduzir
modificacdes técnicas.

Normas de seguranca

A

- Ao realizar trabalhos de retificagde deve-se usar
sempre ¢culos protetores.

- Prestar atengio a que a retificadora nunca chegue
ao alcance das criangas.

- Examinar sistematicamente o alojamento dos
parafusos para ver se estdo bem fixados.

- Antes de utifizar a maquina pela primeira vez devem-
se aparafusar a chapa de ajuste e o disco do campo
visual.

LUma retificadora & um aparelho elétrico que ao
ser usado atinge numeros elevados de rotagéo.
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Para poder possibilitar um trabalho seguro a
retificadora dupla deverd ser colocada bem
emparafusada numa mesa de trabalho ou num
cavalete de maquina retificadora.

Deve-se repetir frequentemente o ajuste da chapa de
proteccao de ajuste para compensar o desgaste do
disco de rectificagfio. Para tal fim deve-se manter a
distAncia entre a chapa de protecgio de ajusie e 0
disco de rectificacao o mais reduzido possivel, mas,
em hipétese alguma, superior a 2 mm.

Nunca manter os dedos enire ¢ apoio de retificacio e
o disco de retificag&o ou entre o disco de retificacdo e
a protecdo lateral (perigoso que os dedos se
espremam).

Prestar atengdo antes de ligar & rede para que o
interruptor de “ligar e desligar” se encontre em
“desligado”.

Utilizar somente discos de retificagdo que sejam
impecaveis.

Este aparelho devera funcionar com um disjuntor de
correnie de falha de 30 mA de disjung&o de corrente
de falha.

Antes de usar deve-se controlar cada veza tomada e
o cabo.

Os cabos que porventura estiverem danificados
deverdo ser imediatamente trocados por um
especialista em eletricidade. A operacdo com cabos
estragados podera representar um perigo de vida,e,
e consequeniemente absolutamente proibida.
Utilizar sempre roupa bem presa ao corpo com
mangas bem perto do corpo.

As partes de retificagio {discos) dever8o ser maniidas
em lugar seco com temperatura constante.

Nunca se devem utilizar discos de rectificagao
danificados ou deformados.

Para sujeitar os discos de retificagiio devem-se usar
exclusivamente os flanges fornecidos. Os apoios
intermediarios entre o flange de sujeigio e as partes
de sujeicdo deverao ser de material elastico (por
exemplo, borracha, papelaoc mole).

O dispositivo de perfuragdo das partes de retificagdo
néo devera ser perfurado ulteriormente.

Em casos de troca de disco de rectificagdo e em todos
os trabalhos de ajuste e reparagdo na maquina de
rectificagdo dupla deve-se remover a ficha da tomada.
Ao efetuar qualquer trabalho deve-se assegurar-se
sempre de que se encontre em pasicao bem fixa.
Remover sempre a tomada da rede nos seguintes
€asos:

- guando a maguina ndo é usada;

- ao realizar trabalhos de manutengao;

- ao trocar os discos de retificagio.

Nunea colocar a maguina sob a chuva. Nunca utilizar
a maquina em ambiente Umido ou molhado.
Observar a capacidade/carga maxima tolerada pela
maquina de retificagdo (ver a placa de caracteristicas}.
Nunca sobrecarregar a maquina.

Deve-se medir a espessura da chapa da pega de
colocagdo da peca de trabalho em intervalos
regulares. A mesma devera ser frocada gquando num
ponto estiver desgastada de 1,8 mm de espessura
da chapa.
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- A méaguina devera ser usada somernie num ambiente
isento de graxa.

- A maquina devera ser usada num ambiente sem gelo
e aié uma temperatura ambiente méaxima de 60° C.

Descricao da retificadora

Atencao! As rectificadoras a seco ou a ttmida
diferenciam-se em alguns detalhes de construg&oc. Os
passos abaixo indicados s&o basicamente vélidos para
fodas as maguinas.

Interruptor de ligar e desligar

Apoio de pega

Disco de retificagdo Umido
Tomada/cabo da rede

Fiecha, indicagio de diregao de rotagao
Dispositivo de prote¢do anti-parasita
Disco de retificagao, direita

Apoio de pecga

o~ 0N =

Instalacdo da maquina de retificacao

A retificadora devera ser colocada num lugar adequado.
Para poder sujeitar a mesma num apoio fixo e plano
devemn-se prever 4. furos no pé do aparelho Deve-se
escoiher a altura de modo tal que o apoio da ferramenta
se encontre a altura do cotovelo. Prestar atengdo a que
a figagdo 4 rede ndo se encontre afastada a mais de
aproximadamente 100-150 cm.

O aparelho devera ser instalado de modo tal que de
frente e do lado esquerdo possa-se aceder sem maiores
dificuidades.

Apoio da maquina: pedido n® 090 000 134
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Montagem dos vidros de protecao
anti-parasita

Por razbes de seguranca de embalagem ¢ vidro de
protecgdo e sujeitador de protecgéo antiparasitas foram
embalados separadamente de modo que 0s MEesSMOSs
ainda devem se montados. A figura abaixo ilustra o
sistema de montagem.

Chapa de protecgdo de ajuste
Parafuso sextavado M 4 x 55
Anel de mola

Porca sexitavada M 4

Vidro de protecgao contra faiscas
Parafuso de ranhura M 4 x 45
Arruela

Parafuso sextavado

TOTMOOW»E @\——/

Ajuste do apoio da ferramenta e da éhapa
de protecao de ajuste

A peca de deposigdo da ferramenta do disco de
retificagdo a seco e a chapa de protecgdo de ajuste
deverdo ser ajustados de modo tal que a linha divisoria
entre o disco de retificagio e a chapa de protecg&o de
ajuste ndo seja superior & 2 mm.



1 Disco de retificagéo
2 Apoio de ferramenta
3 Chapa de apoio de ajuste

Recipiente de agua

Retificar com o disco de retificagdo a Gmido somente
guando ha agua suficiente no recipiente de agua.

C disco de retificagdo a Umido devera possuir aprox. 1/
3 de agua.

Atengdo! Um nivel demasiado elevado ou demasiado
baixc de agua podera influenciar negativamente o
resuliado de retificagéo.

®

Deve-se trecar sempre a agua do recipiente de agua.
Manter, para este fim, uma vasilha colectora sob o
recipiente de agua. Puxa o tampao de borracha (seta
preta na fig. 5) no lado inferior do recipiente de dgua e
deixar a agua escoerrer. Colocar, novamente, apos isto,
o tampéoc na abertura de saida.

®

Afrouxar ambas as porcas sextavadas (sefa preta na
figura 8) de alguns giros.

Atencao! Eventualmente os parafuscs deverdo ser
desemparaiusados para retirar o recipiente de agua.
Puxar os recipiente para baixo para retira-los!
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Antes da colocagao em funcionamento

Deve-se verificar, antes de tudo, se as tensfes da rede
correspondem aos dados da placa de caracteristicas
da maquina.

Os discos da maquina de retificacdo deveréo ser
submetidos a uma prova sonora {secgio de exame do
disco de retificagao nesta pagina). 1sto se aplica também
no caso em gue novos discos de sujeicio devam ser
utilizados.

A maquina devera absolutamente ser submetida a um
teste de marcha sem carga de pelc minimo 5 minutos.
Deve-se abandonar o setor de perigo durante a
realizagéo deste teste.

Colocagao em funcionamento

A rectificadora a seco ou a Umido é utilizada para
retificagBes de maior imporiéncia. Prestar atenc&o ao
facto de que este aparelho n&o foi concebido para uso
continuo.Para poder evitar uma sobrecarga/um
sobreaguecimento nunca dever-se-a ultrapassar a
duragdo de conexdo de 15 a 30 minutos. Deixar, em
pausas, o aparelho arrefecer.

Colocar pressdo suficiente da ferramenta em direcao
do disco de retificacio. Prestar atencéo ao fato de que
a peca de retificag@o esquenta-se bastante durante o
processo de retificagc8o. Por isto mesmo, deve-se
arrefecer o aparalho em intervalos regulares mantendo
0 mesmo em agua fria.

Os discos secos sdo destinados exclusivamente a
retificag8o de desbaste.

Tamanho da peca de trabalho

A pega de trabalho devera possuir, pelo minimo, um
tamanho tal que possa ser mantida segura entre as
maos.

Uma pega maior devera também poder ser mantida de
maneira firma e ndo devera deslizar da peca de
colocacgio da pega a ser trabalhada. Prestar atencéo a
gue o tamanho da pega de trabalho atinja o rendimento
maximo de retificagio que a sua maquina de retificagéo
possa atingir.

Retificagcao de berbequim

A peca contacte da ferramenta do lado direito da
rectificadora esta equipada com uma rectificadora de
cavidade para retificag@o de orificios.

Apos ligar a rectificadora deve-se pegar a broca que
deve ser rectificada com as duas maes € impeli-la em
direccdo da cavidade. Apds isto, deve-se introduzir com
cuidado as pontas da broca no disco de rectificar e deve-
se girar a broca devagar durante o processo de
retificagao.



~Retificagdo a umido

Deve-se examinar se ha agua suficiente no recipiente
de agua (disco de refificagéo & umido com 1/3 de agua).
Reencher de dgua se for o caso. Ligar a rectificadora
diante da do disco de retificagdo a umido. Pegar a pega
com ambas as maos e abaixar cuidadosamente em
direccéo do disco de retificagdo a drnido.

Pode-se apaiar a peca também nos dentes do recipiente
de agua e depois abaixar em direcgao do disco de
retificacao.

Discos de retificacao

Ao utilizar discos de retificacdo Vossa Senhoria devera
prestar atencdo a que o disco de retificagdo seja
adequado ao seu aparelho. Em outras palavras, a
diametro do dispositivo, o didmetro externo e a spessura
do disco de retificacdo deverdo coincidir. Estas
indicacdes estdo mencionadas em todos os discos de
refificagdo. Ao efetuar a compra de discos de retificacéo
Vossa Senhoria devera prestar atengdo para gue o
discos de retificagéo tenham sempre o ndmero de teste.
Os discos originais de Elektra Beckum constituem uma
garantia de qualidade permanente & S0 encontraveis
em boas casas especializadas do ramo em fodos 08
tamanhos.

®

endereco ou sinal do produtor

nimero de rotacbes permitida em 1/min
velocidade maxima de trabatho em m/s
medidas nominais

material {com codigo)

simbclo de prova

o b P

Teste de seguranca

Este teste deve ser realizado quando se pretende utilizar
novos discos de retificacdo deve-se realizar uma prova
sonora para ver se ha ranhuras ou danificagoes. Para
realizar a prova sonora deve-se deixar pendurado
livremente o disco numa cinta e com um punho de uma
chave de fendas ou com algo similar (nunca utilizar
metal) fazer dar um pequeno tope. Quando o som for
fosco ou apagado significa que o disco de retificagao
esta danificado e que nao deve ser utilizado.

G1

O novo disco de retificacéo devera poder ser empurrado
sem dificuldades para o flange do motor. Em virtude de
perigo de ruptura e por razbes de seguranca deve-se
absolutamente impedir que se bata com martelo ou que
se faga uma perfuragdo demasiado reduzida.

Apds a montagem de novos discos de retificagio deve-
se realizar um tesie de provas de aproximadamente 5
minutos sem carga. Neste sentido deve-se asseguraro
meio ambiente e abandonar o setor de seguranca.

Desgaste de discos de retificacao

Os discos de reiificacdo se desgasiam com o tempo.
Isto faz com que seja necessario um reajuste sistematico
do apoio de ferramenias e da chapa de protegac de
ajuste segundo as medidas dadas previamente (cf. fig.
4).

Apds alcangar-se um determinado diametro minimo
determinado nao se requer nenhum ajuste posterior. O
disco de retificagao devera, entéo, serirocado. Segundo
o diametro do disco de retificagdo aplicam-se 0S
seguintes didmetros minimos {dmin):

Discos de retificagdo a seco

Tipo 150
d_. 110 mm

an

Tipo 175
130 mm

Discos de retificagdo a tmido

Tratando-se de discos de retificaggo a Umido nao é
necessario um ajuste posterior da pega de deposigao.
Prestar atencdo que também neste caso deve-se trocar
o disco de retificacdo o mais iardar apos alcangar-se o
digmetro minimo.

Tipo 150
d 65 mm

min

Tipo 175
65 mm

Troca do disco de retificacao a seco

Se, em virtude do desgaste devem-se trocar 08 discos
de retificacdo a seco ou se se pretender utilizar outros
tipos de discos de refificagdo deve-se, primeiramente,
desmontar o disco de retificagdo segundo a fig. 9



3. flange de sujeicéo dianteiro
4. disco de retificagao a umido
5. flange posterior de sujeigdo

* N&o é requerido para todos as modelos TN

Limpeza
Atencdo! Antes de iniciar frabalhos de limpeza
deve-se remover a ficha da tomada.

Limpar a maquina em intervalos regulares, de fora, com
um pano Uimido. Os discos de rectificagdo deverdo
sempre funcionar livremente na carcaga.

porca sextavada

porca sextavada (eventualmente comn arrrugla plana) . i
Cobertura externa Limpeza de recipiente de agua

Fl_ange de stjeicao com &gua e escova (nao usar escovas de metal).
Disco de retificagéo

1
.
3
g porcas sexlavadas Desmontarfrequentemente o recipiente de agua e limpar
6
7 eixos do rotor.

Troca do disco de retificacdo a umido .
Ligacao a rede

Deixar escorregar a agua do recipiente de agua. L1
Afrquxar ambos os parafusos sextavados no recipiente [ PE 1-230 V / 50 Hz
de dgua {seta preta). ! N
Puxar o recipiente de agua para abaixo. e .
reto |
U1 Z1 |
- |
Ha Hi |
» Tipos de corrente
zZz
varmelho vz vermeho ] Jamareio | :T'll‘t\lesm‘?:{]aw
e | TNS 175 W

3 -400 V /50 Hz

Afrouxar as porcas sextavadas (1) no disco de P F— = =
retificacdo a umido. Remover {odas as pecas do eixo
do induzido. O flange posterior de sujei¢cdo (5)
permanece no eixo do induzido. Limpar bem ambos 0s
flanges e efectuar um teste acustico (fig. 8) com o novo
disco de retificacdo. Montar o novo disco de retificagao
em sentida contrario.

Tipos de correnie
trifasica:
TNS 175D

1 porea sextavada (rosca normal, & direita)
2. disco ou arruela®
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Dados técnicos

Tensdo da rede
Poténcia P,
Rotagdo em vazio
Diametro disc. retif.
Largura disco retif.

TNS 150 TNS175 W TNS 175D
1~-230V 1~230V 3~400V
330 W 450 W 570 W
0750/126 min® | 2750/126 min' | 2600/126 min”
150/200 mm 175/200 mm 175/200 mm
20/40 mm 26/40 mm 25/40 mm

Informacdes sobre a sonoridade da magquina.
O nivel acustico no lugar de trabalho situa-se abaixo de 80 dB (A).

Granulagio normal grosseira

Granulagdo normal fina

Corindo fino

Widia (carbaneto de silicio)

Disco de retificagio a umido
{pedra preciosa, ceraémica

Abziehscheibe F 400

Disco de feltro

Disca de pelimento de pano

Disco de 1aminas
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Disco de escovas de ago







