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Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr!

Anleitung/Hinweise lesen!

Gefahrenbereich! Halten Sie Hande, Finger und
Arme diesem Bereich fern!

Schutzbrille tragen!

Gehorschutz tragen!

Atemschutz tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Vorsicht Laserstrahlen!

Flhren Sie das Gerat, Zubehdér und Verpackung
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu!

=SS

Technische Daten

Leistung 1500 W
Drehzahl (Leerlauf) 1400 - 3400 min*
Werkzeugspindel, @ 30 mm
Gewicht 21,5 kg
Schutzklasse @/11

Max. Werkstlickabmessungen siehe Abschnitt ,8 Be-
trieb™.

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am Anfang
dieser Bedienungsanleitung.

3 Gerdteelemente

(1.1) Handgriff

(1.2) Ein-/Ausschalter

(1.3) Einschaltsperre

(1.4) Hebel fir Kapptiefenbegrenzung

(1.5) Drehknopf zur Klemmung der Zugeinrichtung

(1.6) Transportsicherung

(1.7) Skala fur Gehrungswinkel (vertikal)

(1.8) Skala fir Gehrungswinkel (horizontal)

(1.9) Klemmhebel fiir Gehrungswinkel (horizontal)

(1.10) Rasthebel fur voreingestellte Gehrungswinkel
(horizontal)

(1.11)  Drehgriff zur Feineinstellung des Gehrungswinkels
(vertikal)

(2.1) Ein-/Ausschalter fir Laser

(2.2) Stellrad flr Drehzahl

(2.3) Fastfix Spindelarretierung

(2.4) Klemmhebel fir Anschlaglineal

(2.5) Entriegelungshebel flir Sonderkappstellung

(2.6) Hebel flir Sonderkappstellung

(2.7) Kabelaufwicklung mit integriertem Tragegriff

(2.8) Klemmhebel fiir Gehrungswinkel (vertikal)

(2.9) Wahlschalter flir Gehrungswinkelbereich (verti-
kal)

4 BestimmungsgemadiBe Verwendung

Das Elektrowerkzeug ist als Standgerat bestimmungsge-
maB vorgesehen zum Sagen von Holz, Kunststoff, Alumi-
niumprofilen und vergleichbaren Werkstoffen.
Andere Materialien, insbesondere Stahl, Beton und mine-
ralische Werkstoffe, dirfen nicht bearbeitet werden.
Das Elektrowerkzeug ist ausschliesslich zur Verwendung
von unterwiesenen Personen oder Fachkrafte bestimmt
und zugelassen.

Flr Schaden und Unfélle bei nicht bestimmungs-
& gemaBem Gebrauch haftet der Benutzer.
Restrisiken

Trotz Einhaltung aller relevanter Bauvorschriften kénnen

beim Betreiben der Maschine noch Gefahren entstehen,

z. B. durch:

e Wegfliegen von Werkstlckteilen

¢ Wegfliegen von Werkzeugteilen bei beschadigten Werk-
zeugen

e Gerauschemission

e Staubemission

5 Sicherheitshinweise

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

e Lesen Sie vor Gebrauch der Maschine die beiliegenden
Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung auf-
merksam und vollstandig durch. Bewahren Sie alle bei-
liegenden Dokumente auf, und geben Sie die Maschine
nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

e Gestatten Sie niemals Kindern die Benutzung der Ma-
schine.

e Machen Sie sich vor dem Einsatz der Maschine hinrei-
chend mit deren Anwendung, Einstellung und Bedienung
vertraut.

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinweise

Sicherheitsvorkehrungen

e Verwenden Sie nur originale Festool-Werkzeuge (ent-
sprechend EN 847-1).

¢ Verwenden Sie nur ordnungsgemdB gescharfte Werk-
zeuge ohne Beschddigungen oder Verformungen. Die



auf dem Werkzeug angegebene Hoéchstdrehzahl ist ein-
zuhalten.

e Wahlen Sie fur das Material, das Sie bearbeiten wollen,
das geeignete Sageblatt.

e Verwenden Sie keine Sdgeblatter aus Schnellarbeits-
stahl.

e \Verwenden Sie keine Abstandhalter und Spindelringe.

e Sorgen Sie flr eine ausreichende Beleuchtung des Ar-
beitsplatzes.

o Befestigen Sie die Maschine standfest an der Werkbank
oder einem Tisch.

e SchlieBen Sie die Maschine an ein geeignetes Absaug-
gerat an, und stellen Sie alle Elemente zur Stauberfas-
sung (Absaughauben usw.) ordnungsgemaB ein, um die
Staubfreisetzung zu minimieren.

e Tragen Sie geeignete persodnliche Schutzausristungen:
Hoérschutz zur Verminderung des Risikos an Schwer-
horigkeit zu erkranken; Schutzbrille; Atemschutz zur
Verminderung des Risikos gesundheitsschadlichen Staub
einzuatmen; Schutzhandschuhe beim Hantieren mit
Werkzeugen und rauen Werkstoffen.

e Transportieren Sie das Werkzeug nur in einer geeigneten
Verpackung.

Wartung und Instandhaltung

e Tauschen Sie eine abgenutzte Tischeinlage aus.

e Benutzen Sie die Maschine nur, wenn sich alle Schutz-

einrichtungen in der vorgesehenen Position befinden und

wenn sich die Maschine in gutem Zustand befindet und
ordnungsgemal gewartet ist.

Melden Sie Fehler an der Maschine, einschlieBlich der

trennenden Schutzeinrichtungen oder des Werkzeuges,

bei Entdeckung sofort dem Wartungspersonal. Erst nach

Behebung der Fehler darf die Maschine wieder benutzt

werden.

o Wenn die Maschine mit einem Laser ausgertstet ist, tau-
schen Sie diesen nicht gegen einen Laser eines anderen
Typs aus. Reparaturen dirfen nur vom Hersteller des
Lasers oder einem autorisierten Vertreter vorgenommen
werden.

Sicheres Arbeiten

eBearbeiten Sie nur Material, flir das die Maschine zuge-
lassen ist.

e Bearbeiten Sie kein asbesthaltiges Material.

e Sorgen Sie daflir, dass der FuBboden im Umkreis der

Maschine eben, sauber und frei von losen Partikeln (z.

B. Spanen und Schnittresten) ist.

Halten Sie die Hande, Finger und Arme vom drehenden

Werkzeug fern. Greifen Sie im Bereich des Sageblattes

nicht hinter den Anschlag.

Entfernen Sie keine Schnittreste oder sonstige Werk-

stlckteile aus dem Schnittbereich, solange die Maschine

l[auft und die Sageeinheit sich noch nicht in Ruhestellung

befindet.

Stltzen Sie lange Werksticke durch eine geeignete Vor-

richtung so ab, dass diese waagrecht aufliegen.

Lassen Sie wahrend der Bearbeitung nie eine andere

Person das Werkstlick halten oder unterstitzen. Spannen

Sie immer das Werkstiick mit geeigneten Vorrichtungen

fest.

Beachten Sie die Angaben fur die maximalen Werkstick-

abmessungen.

Beachten Sie die Hinweise zum Heben und Transport der

Maschine.

Beachten Sie die Hinweise zur Montage und Verwendung

des Werkzeuges.

Beachten Sie die zuldssigen Abmessungen des Sage-

blattes. Verwenden Sie niemals Reduzierstiicke oder

Adapter, um das Sageblatt auf der Werkzeugspindel zu

befestigen.
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e Sagen Sie kein Holz mit Metallteilen wie Nagel, Schrauben
USW..

e Uben Sie keinen seitlichen Druck auf das Sageblatt
aus.

e Sdgen Sie immer nur ein Werkstlick. Mehrere Werkstu-
cke kdnnen nicht sicher festgespannt werden, und sich
dadurch wahrend des Sagens gegeneinander verschieben
und das Sageblatt blockieren.

e Ist das Sageblatt blockiert, schalten Sie die Maschine
sofort aus, und ziehen Sie den Netzstecker. Entfernen
Sie erst danach das verkeilte Werkstuck.

5.3 Emissionswerte
Die nach EN 61029 ermittelten Werte betragen typischer-
weise:

Schalldruckpegel 88 dB(A)
Schallleistungspegel 99 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=4dB

Gehdrschutz tragen!

6

¢ Netzspannung beachten: Die Spannung und Frequenz
der Stromquelle muss mit den Angaben des Leistungs-
schildes der Maschine Ubereinstimmen.

e In Nordamerika dlrfen nur Festool-Maschinen mit der
Spannungsangabe 120 V/60 Hz eingesetzt werden.

Inbetriebnahme

Warnung

Ein-/Ausschalten

- Driicken Sie den Ein-/Ausschalter (1.2) bis zum Wider-
stand, um das Sageaggregat und die Pendelschutzhaube
zu entriegeln.

- Drilicken Sie die Einschaltsperre (1.3).

- Drlicken Sie den Ein-/Ausschalter (1.2) komplett durch,
um die Maschine einzuschalten.

- Lassen Sie den Ein-/Ausschalter zum Ausschalten der
Maschine wieder los.

7
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Ersetzen Sie den Warnaufkleber (3.1) fiir den Laser durch
den beiliegende Warnaufkleber in Ihrer Sprache.

Einstellungen
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

7.1 Transport

Maschine sichern (Transportstellung)

- Drlicken Sie den Ein-/Aus-Schalter (4.1).

- Schwenken Sie das Sageaggregat bis zum Anschlag nach
unten.

- Driicken Sie die Transportsicherung (4.2). Das Sagea-
ggregat verbleibt nun in der unteren Stellung.

- Ziehen Sie den Drehknopf (4.3) an, um das Sageaggregat
in der hinteren Stellung zu sichern.

- Wickeln Sie das Netzkabel fiir den Transport auf die Ka-
belaufwicklung (5.5).

- Verstauen Sie den Innensechskantschlissel (5.4) und
die Winkelschmiege (5.3) in die daflir vorgesehenen
Halterungen.

Heben oder Tragen Sie die Maschine nie an der
beweglichen Pendelschutzhaube (5.1).
Fassen Sie die Maschine zum Tragen seitlich am Sagetisch
(5.2) und am Tragegriff (5.5) in der Kabelaufwicklung.



Maschine entsichern (Arbeitsstellung)

- Driicken Sie das Sageaggregat etwas nach unten und
ziehen Sie die Transportsicherung (4.2).

- Schwenken Sie das Sageaggregat nach oben.

- Offnen Sie den Drehknopf (4.3).

7.2

AN

Montieren Sie die Maschine vor Gebrauch auf eine ebene
und stabile Arbeitsflédche (z. B. den Festool-Multifunktions-
tisch MFT oder eine Werkbank).

Aufstellen der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

Folgende Montagemaoglichkeiten bestehen:
Schrauben: Befestigen Sie die Maschine mit vier Schrau-
ben auf der Arbeitsflache. Dazu dienen die Bohrungen (6.1)
an den vier Auflagepunkten des Sagetisches.
Schraubzwingen: Befestigen Sie die Maschine mit vier
Schraubzwingen auf der Arbeitsfléache. Die ebenen Flachen
(6.2) an den vier Auflagepunkten des Sagetisches dienen
als Spannflachen.

Spannset (fiir MFT): Befestigen Sie die Maschine mit
dem Spannset (6.4, 494693) auf dem Festool-Multifunk-
tionstisch MFT. Dazu dienen die beiden Schraubenlécher
(6.3).

7.3 Werkzeugwechsel

& Unfallgefahr

e Ziehen Sie vor dem Werkzeugwechsel den Netzstecker
aus der Steckdose.

o Betdtigen Sie die Spindelarretierung (7.2) nur bei still-
stehendem Sageblatt.

e Das Sageblatt wird beim Arbeiten sehr heiB3; fassen Sie
es nicht an, bevor es abgekihlt ist.

e Tragen Sie, wegen der Verletzungsgefahr an den scharfen
Schneiden bei Werkzeugwechsel, Schutzhandschuhe.

Sdgeblatt ausbauen

- Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstellung.

- Driicken Sie die Spindelarretierung (7.2), und drehen Sie
diese 90° im Uhrzeigersinn.

- Schrauben Sie die Schraube (7.8) mit dem Innensechs-
kantschltssel (7.9) komplett heraus (Linksgewinde).

- Drlicken Sie den Ein-/Ausschalter (7.3), und 6ffnen Sie
dadurch die Verriegelung der Pendelschutzhaube.

- Offnen Sie die Pendelschutzhaube (7.4) vollsténdig.

- Nehmen Sie den Spannflansch (7.7) und das Sageblatt
ab.

Sdgeblatt einbauen

- Reinigen Sie alle Teile, bevor Sie diese einbauen (Sage-
blatt, Flansche, Schraube).

- Setzten Sie das Sdageblatt auf die Werkzeugspindel

(7.5).
& Sageblatt (7.6) und Maschine (7.1) Ubereinstim-
men.

- Befestigen Sie das Sageblatt mit dem Flansch (7.7) und
der Schraube (7.8).

- Ziehen Sie die Schraube (7.8) fest an (Linksgewinde).

- Driicken Sie die Spindelarretierung (7.2), und drehen Sie
diese 90° gegen den Uhrzeigersinn.

Driicken Sie den Ein-Ausschalter (7.3), um die Pendel-

schutzhaube freizugeben.

Achten Sie darauf, dass die Drehrichtungen von

7.4 Werkstiickklemme einsetzen

- Setzen Sie die Werkstlckklemme (8.1) in eine der beiden
Bohrungen (8.2) ein. Dabei muss die Klemmeinrichtung
nach hinten weisen.
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- Verdrehen Sie die Werkstlickklemme, so dass die Klemm-
einrichtung nach vorne zeigt.

7.5 Absaugung

Beim Arbeiten kénnen schadliche/giftige Staube entstehen

(z. B. bleihaltiger Anstrich, einige Holzarten und Metall).

Das Berthren oder Einatmen dieser Staube kann fir die

Bedienperson oder in der Nahe befindliche Personen eine

Gefahrdung darstellen.

e Beachten Sie die in Ihrem Land giltigen Sicherheitsvor-
schriften.

e SchlieBen Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete
Absaugeinrichtung an.

e Tragen Sie zum Schutz Ihrer Gesundheit eine P2-Atem-
schutzmaske.

An den Absaugstutzen (9.1) kann an ein Festool-Absaug-

gerat mit einem Absaugschlauch-Durchmesser von 36 mm

oder 27 mm angeschlossen werden (36 mm wegen der

geringeren Verstopfungsgefahr empfohlen).

Der flexible Spanfanger (9.2) verbessert die Staub- und

Spaneerfassung. Arbeiten Sie daher nicht ohne montierten

Spanfanger.

Der Spanfanger wird mit der Klammer (10.1) an der

Schutzhaube festgeklemmt. Dabei missen die Haken

(10.2) der Klammer in die Aussparungen (10.3) der Schutz-

haube einrasten.

7.6 Werkstiickanschlag

Anschlaglineal einstellen

Bei Gehrungsschnitten missen Sie die Anschlaglinea-

le (11.1) verstellen, damit diese nicht die Funktion der

Pendelschutzhaube behindern oder mit dem Sageblatt in

Kontakt kommen.

- Offnen Sie den Spannhebel (11.2).

- Verschieben Sie das Anschlaglineal, bis der kirzeste
Abstand zum Sageblatt beim Arbeiten max. 4,5 mm
betragt.

- SchlieBen Sie den Spannhebel wieder.

Anschlaglineal abnehmen

Bei einigen Gehrungsschnitten kann es erforderlich sein,

ein Anschlaglineale abzunehmen, da es sonst mit dem

Sageaggregat zusammenstoBen wiirde.

- Drehen Sie die Schraube (11.3) so weit wie mdglich in
die Gewindebohrung (nach unten).

- Sie kdnnen nun das Anschlaglineal seitlich herauszie-
hen.

- Drehen Sie die Schraube wieder drei Umdrehungen weit
heraus, nachdem Sie das Anschlaglineal erneut eingesetzt
haben.

Hilfsanschlag

Um die Anschlagsflache zu vergroBern, kdnnen Sie an den
Bohrungen (12.1) beider Anschlaglineale je einen Hilfsan-
schlag aus Holz (12.2) montieren. Dadurch kénnen Sie
gréBere Werkstlicke sicherer anlegen.

Beachten Sie dabei:

¢ Die Schrauben zum Befestigen der Hilfsanschldge diirfen
nicht aus der Oberflache Uberstehen.

¢ Die Hilfsanschlage dirfen nur fir 0°-Gehrungsschnitte
verwendet werden.

e Die Hilfsanschlage durfen die Funktion der Schutzhauben
nicht beeintrachtigen.

7.7 Horizontaler Gehrungswinkel

Es lassen sich beliebige horizontale Gehrungswinkel zwi-
schen 50° (linksseitig) und 60° (rechtsseitig) einstellen. Zu-
satzlich sind die gebrauchlichen Gehrungswinkel rastbar.
Der Pfeil des Zeigers (13.1) zeigt den eingestellten ho-
rizontalen Gehrungswinkel an. Die beiden Markierungen
rechts und links vom Pfeil des Zeigers ermdglichen Ihnen



eine exakte Einstellung von halben Gradwinkeln. Dazu
mussen diese beiden Markierungen deckungsgleich mit
Gradstrichen der Skala sein.

Standard-Gehrungswinkel horizontal

Folgende Gehrungswinkel sind rastbar:

links: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

rechts: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstellung.

- Ziehen Sie den Klemmhebel (13.5) nach oben.

- Driicken Sie den Rasthebel (13.4) nach unten.

- Drehen Sie den Sagetisch bis zum gewilinschten Geh-
rungswinkel.

- Lassen Sie den Rasthebel wieder los. Der Rasthebel muss
splrbar einrasten.

- Driicken Sie den Klemmhebel nach unten.

Beliebige Gehrungswinkel horizontal

- Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstellung.

- Ziehen Sie den Klemmhebel (13.5) nach oben.

- Driicken Sie den Rasthebel (13.4) nach unten.

- Drehen Sie den Sagetisch bis zum gewlinschten Geh-
rungswinkel.

- Driicken Sie den Klemmhebel nach unten.

- Lassen Sie den Rasthebel wieder los.

7.8 Vertikaler Gehrungswinkel

- Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstellung.

- Offnen Sie den Klemmhebel (14.1).

- Drehen Sie den Wahlschalter (14.2) auf den gewlinschten
Einstellbereich (0° - 45°, +/-45°, oder +/-47°).

- Schwenken Sie das Sageaggregat, bis der Zeiger (14.3)
den gewilinschten Gehrungswinkel anzeigt. Mit dem
Drehgriff flr die Feineinstellung (14.4) kénnen Sie den
vertikalen Gehrungswinkel feinfiihlig einstellen.

- SchlieBen Sie den Klemmhebel (14.1) wieder.

7.9 Sonderkappstellung

Neben der Ublichen Stellung zum Schneiden oder Kappen

von Brettern/Paneelen besitzt die Maschine eine Son-

derkappstellung zum Kappen von hohen Leisten bis zu

120 mm.

- Ziehen Sie das Sageaggregat nach vorne.

- Schwenken Sie den Hebel (15.3) nach unten.

- Schieben Sie das Sdageaggregat zurlick, bis der Metallb-
gel (15.1) in der hinteren Offnung des Sdgeaggregates
einhakt.

- Sie kénnen in dieser Stellung nun bis zu 120 mm hohe
Leisten am Anschlag kappen. Die Zugfunktion und die
vertikale Schwenkfunktion der Kappsage sind jedoch
deaktiviert.

- Um die Maschine wieder in ihre Standardposition zu
bringen, driicken Sie den Entriegelungshebel (15.2) und
ziehen Sie das Sageaggregat nach vorne. Der Metallbigel
(15.1) hakt dadurch wieder aus und der Hebel (15.3)
schwenkt zurtick.

7.10 Kapptiefenbegrenzung

Mit der stufenlos einstellbaren Kapptiefenbegrenzung laBt

sich der vertikale Schwenkbereich des Sdgeaggregates

einstellen. Dadurch wird das Nuten oder Abplatten von

Werkstlcken ermdglicht.

- Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstellung.

- Schwenken Sie den Hebel flir die Kapptiefenbegrenzung
(16.1) bis zum Einrasten nach unten. Das Sageaggregat
IaBt sich nun nur noch bis zur eingestellten Kapptiefe
nach unten schwenken.

- Stellen Sie durch Drehen des Hebels fiir die Kapptiefen-
begrenzung die gewlinschte Kapptiefe ein.

- Um die Kapptiefenbegrenzung zu deaktivieren, schwen-
ken Sie den Hebel fiir die Kapptiefenbegrenzung wieder
nach oben.
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7.11 Feste horizontale Stellung

Mit dem Drehknopf (16.2) kénnen Sie das Sageaggregat
in einer beliebigen Position entlang den Zugstangen (16.3)
festklemmen.

7.12 Laser einschalten

Die Maschine besitzt zwei Laser, die die Schnittfuge rechts

und links vom Séageblatt markieren. Damit kdnnen Sie das

Werkstlick beidseitig (linke oder rechte Seite des Sageblat-

tes bzw. der Schnittfuge) ausrichten.

- Driicken Sie die Taste (2.1), um den Laser ein- oder
auszuschalten. Wird die Maschinen fiir 30 Minuten nicht
benltzt, schaltet der Laser automatisch aus und muss
erneut eingeschaltet werden.

8 Betrieb

& Unfallgefahr

e Stellen Sie vor dem Arbeiten sicher, dass das Sage-
blatt nicht die Anschlaglineale, die Werkstlickklemme,
Schraubzwingen oder andere Maschinenteile berlihren
kann.

e Uberkreuzen Sie die Hénde nicht vor dem Sageaggregat;
halten Sie nie mit der linken Hand das Werkstiick rechts
vom Sageblatt oder umgekehrt.

o Uberlasten Sie die Maschine nicht so sehr, dass diese zum
Stillstand kommt.

Maximale Werkstiickabmessungen
Gehrungswinkel nach Skala,
horizontal/vertikal - Héhe x Breite [mm]
0°/0° - Sonderkappstellung 120 x 60
0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° rechts - 88 x 152

0°/45° links - 88 x 196

45°/45° rechts - 35 x 215

45°/45° links - 55 x 215

8.1 Werkstiick festspannen

& Unfallgefahr

e Spannen Sie Werkstlicke immer mit der Werkstick-
klemme fest. Dabei muss der Niederhalter (17.2) sicher
auf dem Werkstlick aufliegen. (Anmerkung: je nach
Werkstlickkontur, z. B. runde Konturen, kénnen hierfir
Hilfsmittel erforderlich sein).

Bearbeiten Sie keine Werkstiicke, die zu klein zum Fest-

spannen sind.

e Seien Sie besonders vorsichtig, damit keine Werkstlicke
vom Sageblatt nach hinten in den Spalt zwischen Sage-
blatt und Anschlagslineal gezogen werden. Diese Gefahr
besteht insbesondere bei horizontalen Gehrungsschnit-
ten.

Vorgehensweise

- Legen Sie das Werkstlick auf den Sagetisch und driicken
Sie es gegen die Anschlaglineale.

- Offnen Sie den Klemmhebel (17.1) der Werkstiickklem-
me.

- Verdrehen Sie die Werkstilickklemme, bis der Niederhalter
(17.2) Uber dem Werkstuck steht.

- Senken Sie den Niederhalter auf das Werksttlick ab.

— SchlieBen Sie den Klemmhebel (17.1).

8.2 Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad (2.2) stufenlos
zwischen 1400 und 3400 min-! einstellen. Dadurch kénnen
Sie die Schnittgeschwindigkeit dem jeweiligen Werkstoff
optimal anpassen.



Empfohlene Stellung des Stellrades

Holz 3-6
Kunststoff 3-5
Faserwerkstoffe 1-3
Aluminium- und NE-Profile 3-6

8.3 Schnitte ohne Zugbewegung

- Nehmen Sie die gewunschten Einstellungen an der Ma-
schine vor.

- Spannen Sie das Werkstuck fest.

- Schieben Sie das Sageaggregat bis zum Anschlag nach
hinten (Richtung Werkstlickanschlag) und schlieBen
Sie den Drehknopf (12.1) flir die Klemmung der Zug-
einrichtung, oder fixieren Sie das Sageaggregat in der
Sonderkappstellung.

- Schalten Sie die Maschine ein.

- Flihren Sie das Sdgeaggregat am Handgriff (1.1) langsam
nach unten und sdgen Sie das Werkstlick mit gleichma-
Bigem Vorschub durch.

— Schalten Sie die Maschine aus und warten Sie, bis das
Sageblatt komplett zum Stillstand gekommen ist.

- Schwenken Sie das Sageaggregat wieder nach oben.

8.4 Schnitte mit Zugbewegung

- Nehmen Sie die gewilnschten Einstellungen an der Ma-
schine vor.

- Spannen Sie das Werkstuck fest.

- Ziehen Sie das Sageaggregat entlang den Zugstangen
nach vorne.

- Schalten Sie die Maschine ein.

- Flhren Sie das Séageaggregat am Handgriff (1.1) langsam
nach unten.

- Driicken Sie das Sdageaggregat mit gleichmaBigem Vor-
schub nach hinten und sdagen Sie das Werkstuck.

- Schalten Sie die Maschine aus.

- Warten Sie, bis das Sageblatt komplett zum Stillstand
gekommen ist und schwenken Sie erst dann das Sage-
aggregat nach oben.

8.5 Winkelschmiege

Mit der Winkelschmiege kdnnen Sie einen beliebigen Win-
kel (z. B. zwischen zwei Wanden) abnehmen und auf der
Kappsage die Winkelhalbierende einstellen.

Innenwinkel

- Offnen Sie die Klemmung (18.2).

- Legen Sie die Winkelschmiege mit den beiden Schenkeln
(18.1) an den Innenwinkel an.

- SchlieBen Sie die Klemmung (18.2).

- Legen Sie die Winkelschmiege mit einem Schenkel an
ein Anschlaglineal der Kappsage an.

- Um die Winkelhalbierende (horizontaler Gehrungswinkel)
einzustellen, schwenken Sie das Sageaggregat bis der
Laserstrahl deckungsgleich mit Linie (19.1) der Winkel-
schmiege ist.

AuBenwinkel

- Offnen Sie die Klemmung (18.3).

- Schieben Sie die Aluprofile (18.4) der beiden Schenkel
nach vorne.

- Legen Sie die Winkelschmiege mit den beiden Schenkeln
(18.4) an den AuBenwinkel an.

- SchlieBen Sie die Klemmung (18.3).

- Schieben Sie die Aluprofile der beiden Schenkel wieder
zurtck.

- Legen Sie die Winkelschmiege mit einem Schenkel an
ein Anschlaglineal der Kappsage an.

- Um die Winkelhalbierende (horizontaler Gehrungswin-
kel) einzustellen, schwenken Sie Sageaggregat bis der
Laserstrahl deckungsgleich mit Linie (19.1) der Winkel-
schmiege ist.
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Wartung und Pflege

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets der Netzstecker aus der Steckdose!

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehéuses erfordern, diirfen nur
von einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchgeftihrt werden.

Zur Sicherung der Luftzirkulation missen die Kihlluftoff-
nungen im Motorgehduse stets frei und sauber gehalten
werden.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezialkohlen
ausgerulstet. Sind diese abgenutzt, erfolgt eine automa-
tische Stromunterbrechung und das Gerat kommt zum
Stillstand.

AN
AN

9.1 Laser einstellen

Sollte der Laserstrahl nicht mit der Schnittkante Giberein-
stimmen, kénnen Sie die beiden Laser nachstellen. Benutzen
Sie dazu einen Innensechskantschraubendreher (SW 2,5).
DurchstoBen Sie mit dem Innensechskantschliissel an den
markierten Stellen (3.2 bis 3.7) den Aufkleber, um an die
darunterliegenden Einstellschrauben zu gelangen.

Stellen Sie die Laser wie folgt ein:
linker/rechter Laser

3.4/3.6: Drehung in horizontaler Ebene

3.3/3.6: Drehung in vertikaler Ebene

3.2/3.7: Verstellung parallel zur Schnittebene
9.2 Horizontalen Gehrungswinkel korrigieren

Sollte der Zeiger (13.1) bei den rastbaren Gehrungswinkeln

nicht mehr auf den eingestellten Wert zeigen, kénnen Sie

den Zeiger nach Offnen der Schraube (13.2) nachstellen.

Sollte der tatsachliche (gesagte) Gehrungswinkel vom ein-

gestellten Wert abweichen, kdnnen Sie dies korrigieren:

- Rasten Sie das Sageaggregat in der 0°-Stellung ein.

- Offnen Sie die drei Schrauben (13.3), mit denen die Skala
am Sagetisch befestigt ist.

- Verschieben Sie die Skala mit dem Sageaggregat, bis der
tatsachliche Wert 0° betragt. Sie kdnnen dies mit einen
Winkel zwischen Anschlaglineal und Sageblatt kontrol-
lieren.

- SchlieBen Sie die drei Schrauben (13.3) wieder.

- Kontrollieren Sie die Winkeleinstellung durch einen Pro-
beschnitt.

9.3 Vertikalen Gehrungswinkel korrigieren

Sollte der Zeiger (12.3) nicht mehr auf den eingestellten

Wert zeigen, kénnen Sie diesen nach Offnen der Schraube

(12.4) nachstellen.

Sollte der tatsachlich Wert nicht mehr mit dem eingestellten

Wert Ubereinstimmen, kénnen Sie dies korrigieren:

- Rasten Sie das Sageaggregat in der 0°-Stellung ein.

- Offnen Sie die beiden Schrauben (12.5).

- Schwenken Sie das Sdageaggregat, bis der tatsachliche
Wert 0° betragt. Sie kénnen dies mit einen Winkel zwi-
schen Sagetisch und Sageblatt kontrollieren.

- SchlieBen Sie die beiden Schrauben (12.5) wieder.

- Kontrollieren Sie die Winkeleinstellung durch einen Pro-
beschnitt.

9.4 Tischeinlage auswechseln

Arbeiten Sie nicht mit einer abgenutzten Tischeinlage

(20.1), sondern tauschen Sie diese gegen eine neue aus.

- Offnen Sie zum Austauschen die sechs Schrauben
(20.2).



10 Zubehor

Verwenden Sie nur das flr diese Maschine vorgesehene

originale Festool-Zubehor und Festool-Verbrauchsmate-

rial, da diese System-Komponenten optimal aufeinander
abgestimmt sind. Bei der Verwendung von Zubehér und

Verbrauchsmaterial anderer Anbieter ist eine qualitative

Beeintrachtigung der Arbeitsergebnisse und Einschrankung

der Garantieanspriiche wahrscheinlich. Je nach Anwendung

kann sich der VerschleiB der Maschine oder Ihre person-
liche Belastung erhéhen. Schiitzen Sie daher sich selbst,

Ihre Maschine und Ihre Garantieanspriche durch die aus-

schlieBliche Nutzung von originalem Festool-Zubehor und

Festool-Verbrauchsmaterial!

Festool bietet Ihnen reichhaltiges Zubehor zu Ihrer Kapp-

sage an:

e Sageblatter flr unterschiedliche Materialien.

e Kappanschlag (Werkstlickauflage mit integrierter Maf3-
skala): erlaubt Ihnen die Auflage und das maBgenaue
Bearbeiten langer Werkstlcke.

e Kranzprofilanschlag: Anlegehilfe flr schrage Leisten und
Kranzprofile.

Weiteres Zubehor, sowie die Bestellnummern flir Zubehor

und Werkzeuge finden Sie in Ihrem Festool-Katalog oder

im Internet unter www.festool.com.

11 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill! Fiihren
Sie Gerat, Zubehor und Verpackung einer umweltgerechten
Wiederverwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: GemaB Europaischer Richtlinie 2002/96/EG ms-
sen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.
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12 Gewahrleistung

Fir unsere Gerate leisten wir auf Material- oder Ferti-
gungsfehler Gewahrleistung gemaB den landerspezifischen
gesetzlichen Bestimmungen, mindestens jedoch 12 Mo-
nate. Innerhalb der Staaten der EU betragt die Gewahr-
leistungszeit 24 Monate (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein). Schaden, die insbesondere auf natlrliche
Abniitzung/VerschleiB, Uberlastung, unsachgemiBe Be-
handlung bzw. durch den Verwender verschuldete Schaden
oder sonstige Verwendung entgegen der Bedienungsanlei-
tung zurtickzufihren sind oder beim Kauf bekannt waren,
bleiben von der Gewahrleistung ausgeschlossen. Ebenso
ausgeschlossen bleiben Schaden, die auf die Verwendung
von nicht-originalem Zubehoér und Verbrauchmaterialien
(z. B. Schleifteller) zurickzufiuhren sind.
Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn das
Gerat unzerlegt an den Lieferanten oder an eine autorisier-
te Festool-Kundendienstwerkstatte zurlickgesendet wird.
Bewahren Sie Bedienungsanleitung, Sicherheitshinweise,
Ersatzteilliste und Kaufbeleg gut auf. Im Ubrigen gelten
die jeweils aktuellen Gewahrleistungsbedingungen des
Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Entwicklungsar-
beiten sind Anderungen der hierin gemachten technischen
Angaben vorbehalten.

13 EG-Konformitdtserkldrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Normen oder normativen Doku-
menten Ubereinstimmt: EN 61029, EN 55014, EN 61000
gemaB den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG,
89/336/EWG.

C€

Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

Leiter Forschung und Entwicklung

/2



English operating manual
Circular cross-cut saw
KAPEX KS 120 E

Table of contents

Symbols

Technical data

Machine features
Intended use

Safety instructions
Commissioning
Adjustments

Operation

Service and maintenance
Accessories

Disposal

Warranty

EU Declaration of Conformity

O O NO UL~ WN -

[l = =
W N = O

Symbols

Warning of general danger.

Read the Operating Instructions/Notes!

Danger area! Keep hands, fingers and arms away
from this area.

Wear protective goggles.

Wear ear protection.

Wear a dust mask.

Wear protective gloves.

Caution: laser beams!

Dispose of the machine, accessories and pa-
ckaging at an environmentally responsible recy-
cling centre.

I SIS ISIZI

Technical data

Power 1500 W
Rotational speed (idle) 1400 - 3400 rpm
Tool spindle, dia. 30 mm
Weight 21.5 kg
Protection class @/ 11

See section 8 "Operation" for the maximum workpiece
dimensions.

The specified illustrations are at the beginning of this ope-
rating manual.

3 Machine features

(1.1) Hand grip

(1.2) On/off switch

(1.3) Switch-on lock

(1.4) Lever for cutting depth limiter

(1.5) Rotary knob for clamping the guide fixture

(1.6) Transport safety device

(1.7) Scale for mitre cuts (vertical)

(1.8) Scale for mitre cuts (horizontal)

(1.9) Clamp lever for mitre cuts (horizontal)

(1.10) Stop lever for preset mitre cut angles (horizon-
tal)

(1.11) Rotary handle for fine adjustment of mitring angle
(vertical)

(2.1) On/off switch for laser

(2.2) Adjusting wheel for rotational speed

(2.3) Fastfix spindle lock

(2.4) Clamping lever for stop ruler

(2.5) Release lever for special cutting position

(2.6) Lever for special cutting position

(2.7) Cable holder with integral handle

(2.8) Clamp lever for mitre cuts (vertical)

(2.9) Selector switch for mitre angle range (vertical)

4 Intended use

The electric power tool is a stationary unit designed for
sawing blocks of wood, plastic, aluminium profiles and
similar materials.
Do not process other materials, in particular steel, concrete
and mineral materials.
The electric power tool is designed and approved for use
by trained persons or specialists only.
The user bears the responsibility for damage and
accidents caused by improper use.Other risks
In spite of compliance with all relevant design regulations,
dangers may still present themselves when the machine
is operated, e.g.:
e Workpiece parts being thrown off
¢ Parts of damaged tools being thrown off
¢ Noise emission
e Dust emission

5 Safety instructions

5.1 General safety instructions

¢ Before using the machine, carefully read all of the at-
tached safety instructions and the Operating Instructions.
Keep all of the accompanying documents and pass on
the documentation if the machine changes ownership.

e Never allow children to use the machine.

¢ Before using the machine, make yourself sufficiently fa-
miliar with the application, setting and operation of the
machine.

5.2 Machine-related safety instructions

Safety precautions

¢ Always use original Festool tools (in accordance with EN
847-1).

e Use only correctly sharpened tools without damage or
deformation. The maximum rotational speed specified
on the tool must be observed.

e Select the saw blade suitable for the material you wish
to work on.

¢ Do not use saw blades made of high-speed steel.

e Do not use spacers or spindle rings.

e Ensure the work area has adequate lighting.

e Attach the machine securely to the worktop or a
bench.



e To minimise the release of dust, the machine should be
connected to a suitable extraction unit. All dust extraction
elements (exhaust hoods etc.) must be properly set.

e Wear suitable personal protective equipment: ear pro-
tection to reduce the risk of hearing loss; safety gogg-
les; a dust mask to prevent inhalation of harmful dust;
protective gloves when working with raw materials and
when changing tools.

e Only transport the tool in suitable packaging.

Maintenance and repair

e Replace a tabletop insert if worn.

e Only use the machine if all protection devices are in their
correct positions, the machine is in good condition and
has been well maintained.

e Faults on the machine, including the separating guards or
the tool, must be reported to maintenance staff imme-
diately upon discovery. The machine must not be used
until the fault has been eliminated.

o If the machine is equipped with a laser, ensure it is always
replaced by a laser of the same type. Repairs must only
be made by the laser manufacturer or an authorised
agent.

Safe work

e Only process material for which the machine has been
approved.

e Never process material containing asbestos.

e Ensure that the floor around the machine is level, clean

and free of loose objects (e.g. chips and offcuts).

Keep hands, fingers and arms well away from the rotating

tool. Never reach into the area of the saw blade behind

the stop.

Do not remove offcuts or other workpiece parts from the

cutting area while the machine is still running or before

the saw blade stops.

Use a suitable device to support long workpieces and

ensure that they are horizontal.

Never allow another person to hold or support the work-

piece when sawing. Always clamp the workpiece in a

suitable device.

e Observe the specified maximum workpiece dimensi-
ons.

e Observe the instructions for lifting and transporting the
machine.

e Observe the instructions for installing and operating the

machine.

Ensure the permissible dimensions of the saw blade are

not exceeded. Never use reducers or adapters to secure

the saw blade on the tool spindle.

Do not saw wood containing metal parts such as nails,

screws, etc.

¢ Do not apply lateral force to the saw blade.

e Always saw only one workpiece at a time. It is not possible
to safely secure several workpieces; they can displace
each other during sawing and block the saw blade.

o If the saw blade is blocked, switch the machine off im-
mediately and disconnect the mains plug. Do not remove
the jammed workpiece until you have done this.

5.3 Emission levels

Levels determined in accordance with EN 61029 are ty-
pically:

Sound pressure level 88 dB(A)
Noise level 99 dB(A)

Measuring uncertainty allowance K = 4 dB

O

Wear ear protection.
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Commissioning

6

& Warning

¢ Observe the mains voltage: The voltage and frequency
of the power source must comply with the specifications
on the machine's identification plate.

e In North America, only Festool machines with the voltage
specifications 120 V/60 Hz may be used.

On/Off switch

- Press the on/off switch (1.2) as far as possible to unlock
the saw unit and the pivot guard.

- Press the switch-on lock (1.3).

- Press the on/off switch (1.2) all the way in to start the
machine.

- Release the on/off switch again to switch off the machi-
ne.

7
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Replace the laser warning sticker (3.1) with the relevant
accompanying warning sticker in your language.

Adjustments
Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

7.1 Transport

Securing the machine (transport position)

- Press the on/off switch (4.1).

- Swivel the saw unit downwards until it reaches the
fence.

- Insert the transport safety device (4.2). The saw unit
now remains in the lower position.

- Tighten the rotary knob (4.3) to secure the saw unit in
the rear position.

- Wind up the mains cable into the cable holder (5.5) before
transporting.

- Stow away the Allen key (5.4) and the bevel (5.3) in the
holders provided.

& Never carry or lift the machine by the movable

pivot guard (5.1).
Carry the machine by the edge of the saw table (5.2) and
the handle (5.5) in the cable holder.

Unlocking the machine (working position)

- Push the saw unit down slightly and remove the transport
safety device (4.2).

- Swivel the saw unit upwards.

- Unscrew the rotary knob (4.3).

7.2

N

Before using the machine, set up on a level, stable work
surface (e.g. Festool multifunction table MFT or a work-
bench).

Mounting the machine
Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

The following assembly options are available:
Fastening: Secure the machine on the work surface using
four screws. Use the holes (6.1) on the four support points
on the saw table.

Clamps: Secure the machine on the work surface using
four clamps. The flat surfaces (6.2) on the four saw table
support points are used as clamping surfaces.

Clamping set (for MFT): Secure the machine on the
Festool multifunction table MFT using the clamping set
(6.4, 494693). Use the two screw holes (6.3).



7.3 Changing tools

Risk of accidents

e Always pull the mains plug out of the socket before chan-
ging blades.

e Actuate the spindle lock (7.2) only after the saw blade
has come to rest.

e The saw blade becomes very hot during operation; do
not touch it before it has cooled down.

e Always wear protective gloves during tool change due to
the risk of injury from the sharp tool cutters.

Removing saw blades

- Move the machine to working position.

- Push in the spindle lock (7.2) and turn 90° clockwise.

— Unscrew the screw (7.8) completely using the Allen key
(7.9) (left-handed thread).

- Press the on/off switch (7.3) to unlock the pivot guard.

- Open the pivot guard (7.4) completely.

- Remove the clamping flange (7.7) and the saw blade.

Installing saw blades
- Clean all parts before installing them (saw blade, flanges,
screw).
- Place the saw blade on the tool spindle (7.5).
Ensure that the directions of rotation of the saw
blade (7.6) and machine (7.1) correspond.
- Secure the saw blade with the flange (7.7) and the screw
(7.8).
- Tighten the screw (7.8) (left-handed thread).
- Push in the spindle lock (7.2) and turn 90° anticlockwi-

se.
Press the on/off switch (7.3) to release the pivot guard.

7.4 Inserting workpiece clamps

- Insert the workpiece clamp (8.1) in one of the two holes
(8.2). The clamping fixture must face forwards.

- Turn the workpiece clamp until the clamping fixture is
facing forwards.

7.5 Dust extraction

Harmful/toxic dusts can be produced during your work (e.g.

lead-containing paint, some types of wood and metal).

Contact with these dusts, especially inhaling them, can

represent a hazard for operating personnel or persons in

the vicinity.

e Comply with the safety regulations that apply in your
country.

e Connect the electric power tool to a suitable extraction
system.

e To protect your health, wear a P2 protective mask.

A Festool dust extractor with an extractor hose diameter

of 36 mm or 27 mm (36 mm recommended due to the

reduced risk of clogging) can be connected to the extractor

connector (9.1)

The flexible chip deflector (9.2) improves dust and chip

collection. Always work with a chip deflector fitted.

The chip deflector is attached directly to the protective

cover via the bracket (10.1). The hooks (10.2) on the

bracket must slot into the recesses (10.3) on the protec-

tive cover.

7.6 Workpiece fence

Adjusting the stop ruler

When making mitre cuts, adjust the stop rulers (11.1)
so that they do not impede the pivot guard or come into
contact with the saw blade.

- Open the clamping lever (11.2).

- Slide the stop ruler until the shortest distance from the

saw blade is max. 4.5 mm.
- Close the clamping lever again.
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Removing the stop ruler

For certain mitre cuts, one of the stop rulers may need to

be removed otherwise it will collide with the saw unit.

— Turn the screw (11.3) as far as possible into the threaded
hole (downwards).

- You can now slide out the stop ruler sideways.

- After inserting the stop ruler again, unscrew the screw
three turns.

Auxiliary stop

You can insert an auxiliary stop made from wood (12.2)
into the holes (12.1) on each stop ruler to enlarge the fence
surface. This will allow you to position larger workpieces
more securely.

Remember the following:

e The screws for securing the auxiliary stops must not
protrude above the surface.

e The auxiliary stops should be used only for 0° mitre
cuts.

e The auxiliary stops should not affect the function of the
protective covers.

7.7 Horizontal mitre angles

You can set any horizontal mitre angle between 50° (on
the left) and 60° (on the right). Alternatively, you can use
the standard preset mitre angles.

The arrow on the pointer (13.1) indicates the current ho-
rizontal mitre setting. The two marks on the right and left
of the pointer arrow allow you to adjust the angle more
accurately to half a degree. The two marks must be con-
gruent with the straight lines on the scale.

Standard horizontal mitre angles

The following preset mitre angles are available:

left: 0°, 15°, 22.5°, 30°, 45°

right: 0°, 15°, 22.5°, 30°, 45°, 60°

- Move the machine to working position.

- Pull the clamp lever (13.5) upwards.

- Push the stop lever (13.4) downwards.

- Turn the saw base to the desired mitre angle.

- Release the stop lever. The stop lever must latch into
place.

- Push the clamp lever downwards.

Other horizontal mitre angles

- Move the machine to working position.

- Pull the clamp lever (13.5) upwards.

- Push the stop lever (13.4) downwards.

- Turn the saw base to the desired mitre angle.
- Push the clamp lever downwards.

- Release the stop lever.

7.8 Vertical mitre angles

- Move the machine to working position.

- Open the clamping lever (14.1).

- Turn the selector switch (14.2) to the desired setting
range (0° - 45°, +/-45°, or +/-47°).

- Swivel the saw unit until the pointer (14.3) indicates the
desired mitre angle. You can adjust the vertical mitre
angle more accurately using the fine adjustment rotary
handle (14.4).

- Close the clamping lever (14.1).

7.9 Special cutting position

Apart from the standard position for cutting or trimming

boards/panels, the machine also has a special cutting posi-

tion for trimming strip material up to 120 mm in height.

— Pull the saw unit forwards.

- Push the lever (15.3) down.

- Slide the saw unit back until the metal bracket (15.1)
hooks into the rear opening on the saw unit.

- In this position, you can trim strip material up to 120 mm
in height against the fence. The guiding function and the



vertical swivel function on the circular cross-cut saw are
deactivated however.

- To move the machine back to its normal position, push
the release lever (15.2) and pull the saw unit forwards.
The metal bracket (15.1) unhooks itself and the lever
(15.3) moves back.

7.10 Cutting depth limiter

The vertical swivelling range of the saw unit can be adjus-

ted via the stepless cutting depth limiter, allowing you to

groove or form workpieces.

- Move the machine to working position.

- Move the cutting depth limiter lever (16.1) down until it
slots into position. The saw unit can now be moved down
only as far as the preset cutting depth.

- Turn the lever for the cutting depth limiter to set the
required cutting depth.

- To deactivate the cutting depth limiter, move the cutting
depth limiter lever up again.

7.11 Fixed horizontal position
Turn the rotary knob (16.2) to clamp the saw unit in any
position along the guide rod (16.3).

7.12 Switching on the laser

The machine has two lasers which the mark the kerf on

the right and left of the saw blade, allowing you to align

the workpiece on both sides (left or right side of the saw
blade or kerf).

- Press the button (2.1) to switch the laser on and off. If
the machine is not used for 30 minutes, the laser swit-
ches off automatically and must be restarted if needed
again.

8 Operation

& Risk of accidents

¢ Before starting work, make sure that the saw blade can-
not touch the stop ruler, workpiece clamp, screw clamps
or other machine parts.

¢ Do not cross your hands in front of the saw unit; never
hold the workpiece with your left hand to the right of the
saw blade and vice versa.

e Do not overload the machine so much that it stops.

Maximum workpiece dimensions
Mitre angle as per scale,
horizontal/vertical - height x width [mm]
0°/0° - special cutting position 120 x 60
0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° right - 88 x 152

0°/45° left - 88 x 196

45°/45° right - 35 x 215

45°/45° |eft - 55 x 215

8.1 Clamping workpieces

& Risk of accidents

e Always use the workpiece clamp to secure workpieces.
The holding rod (17.2) must be positioned securely on the
workpiece. (Note: auxiliary tools may be needed depending
on the contour of the workpiece, e.g. curved contours).

e Never machine workpieces that are to small to clamp
properly.

e Make sure that the saw blade cannot pull the workpiece
backwards into the gap between the saw blade and the
stop ruler. Users are at particular risk when performing
horizontal mitre cuts.

18

Procedure

- Place the workpiece on the saw table and push it against
the stop ruler.

- Release the lever (17.1) for the workpiece clamp.

- Turn the workpiece clamp until the holding rod (17.2) is
over the workpiece.

- Lower the holding clamp onto the workpiece.

- Close the clamping lever (17.1).

8.2 Speed control

You can regulate the rotational speed steplessly between
1400 and 3400 rpm using the adjusting wheel (2.2). This
enables you to optimise the cutting speed to suit the re-
spective material.

Recommended position of the adjusting wheel
Wood

Plastic

Fibreboard materials

Aluminium and non-ferrous profiles

W= WWw
1
()N CVN G, o))

8.3 Cutting without guiding action

- Make the required adjustments to the machine.

- Secure the workpiece.

- Slide the saw unit backwards up to the fence (towards
the workpiece stop) and close the rotary knob (12.1) for
clamping the guide fixture, or secure the saw unit in the
special cutting position.

- Switch on the machine.

- Hold the saw unit by the handle (1.1), guide slowly down-
wards and cut through the workpiece at an even rate of
advance.

- Switch off the machine and wait until the saw blade stops
completely.

- Swivel the saw unit upwards again.

8.4 Cutting with guiding action

- Make the required adjustments to the machine.

- Secure the workpiece.

- Draw the saw unit forwards along the guide rods.

- Switch on the machine.

- Hold the saw unit by the handle (1.1) and guide slowly
downwards.

— Push the saw unit backwards at an even rate of advance
and cut the workpiece.

- Switch off the machine.

- Wait until the saw blade stops completely and then swivel
the saw unit upwards.

8.5 Bevel

You can use the bevel to record any angle (e.g. between
two walls) and transfer the dissecting angle to the circular
cross-cut saw.

Interior angle

- Open the clamp (18.2).

- Place the bevel with the two legs (18.1) against the in-
terior sides of the corner.

- Close the clamp (18.2).

- Place the bevel with one leg on a stop ruler attached to
the circular cross-cut saw.

- To set the dissecting angle (horizontal mitre angle), swivel
the saw unit until the laser beam is congruent with the
line (19.1) on the bevel.

Exterior angle

- Open the clamp (18.3).

- Slide the aluminium profile (18.4) on both legs for-
wards.

- Place the bevel with the two legs (18.4) against exterior
sides of the corner.

- Close the clamp (18.3).



- Slide back the aluminium profile on both legs.

- Place the bevel with one leg on a stop ruler attached to
the circular cross-cut saw.

- To set the dissecting angle (horizontal mitre angle), swivel
the saw unit until the laser beam is congruent with the

line (19.1) on the bevel.
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& the motor housing to be opened, must only be
carried out by an authorised service workshop.

To ensure constant air circulation, always keep the coo-

ling-air openings in the motor housing clean and free of

blockages.

The machine is equipped with self-disconnecting special

carbon brushes. If they are worn, power is interrupted

automatically and the machine comes to a standstill.

Service and maintenance

Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine!
All maintenance and repair work which requires

9.1 Adjusting the laser

If the laser beam does not line up with the cutting edge, you
can adjust both of the lasers. Use an Allen key screwdriver
(size 2.5) to do this. Pierce the points (3.2 to 3.7) marked
on the sticker using the Allen key to reveal the adjusting
screws located underneath.

Adjust the laser as follows:
left/right laser

3.4/3.6: Rotation on horizontal plane

3.3/3.6: Rotation on vertical plane

3.2/3.7: Adjustment parallel to the cutting plane
9.2 Correcting horizontal mitre angles

If the pointer (13.1) no longer rests on the preset mitre
angle values, you can loosen the screw (13.2) and readjust
the pointer.

If the actual (sawn) mitre cut deviates from the preset

value, you can correct this value accordingly:

- Engage the saw unit in the 0° position.

- Loosen the three screws (13.3) that secure the scale to
the saw table.

- Slide the scale together with the saw unit until the ac-
tual value is 0°. You can check this by setting an angle
between the stop ruler and the saw blade.

- Tighten the three screws (13.3) again.

— Check the angle setting by making a test cut.

9.3 Correcting vertical mitre angles

If the pointer (12.3) no longer rests on the preset value,

you can loosen the screw (12.4) and readjust this value.

If the actual value no longer corresponds with the preset

value, you can correct this value accordingly:

- Engage the saw unit in the 0° position.

— Open both screws (12.5).

- Swivel the saw unit until the actual value is 0°. You can
check this by setting an angle between the saw table and
the saw blade.

- Tighten the two screws (12.5) again.

- Check the angle setting by making a test cut.

9.4 Replacing the tabletop insert

Never work with a worn table insert (20.1), replace it with
a new one.

- To replace the table, unscrew the six screws (20.2).

10 Accessories

Use only original Festool accessories and Festool consumab-
le material intended for this machine because these com-
ponents are designed specifically for the machine. Using
accessories and consumable material from other suppliers
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will most likely affect the quality of your working results
and limit any warranty claims. Machine wear or your own
personal workload may increase depending on the applica-
tion. Protect yourself and your machine, and preserve your
warranty claims by always using original Festool accessories
and Festool consumable material!

Festool offers you a comprehensive range of accessories

for your circular cross-cut saw:

e Saw blades for different materials.

e Trimming attachment (workpiece support surface with
integral measurement scale): allows you to support and
machine long workpieces accurately.

e Cornice stop: support for sloping strip material and cor-
nices.

Other accessories and order numbers for accessories and

tools can be found in the Festool catalogue or on the In-

ternet under www.festool.com.

11 Disposal

Do not throw the power tool in your household waste!
Dispose of the machine, accessories and packaging at an
environmentally-responsible recycling centre! Observe the
valid national regulations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate that
used electric power tools must be collected separately and
disposed of at an environmentally responsible recycling
centre.

12 Warranty

For our tools, we give warranty for material and produc-
tion defects in accordance with the locally applicable legal
provisions, but in any case for at least 12 months. Within
the EU member states, the warranty period is 24 months
(verification through invoice or delivery note). Damage
caused by, in particular, natural wear, overloading, in-
correct handling, or damage caused by the operator, or
damage caused through use of the equipment contrary
that specified in the Operating Instructions, or damage
which was known at the time of purchase, is not covered
by the warranty. Furthermore, damage caused by the use
of non-original accessories and consumable materials (e.g.
sanding pads) is also excluded.

Complaints can only be recognised if the tool is returned
while still assembled to the supplier or an authorised Festool
Customer Service workshop. Keep the Operating Instruc-
tions, Safety Instructions, Spare Parts List and purchase
receipt in a safe place. Otherwise the respective, current
warranty conditions of the manufacturer shall apply.

Note

Due to continuous research and development work, we
reserve the right to make changes to the technical content
of this documentation.

13 EU Declaration of Conformity

We solely declare that this product conforms with the fol-
lowing standards and normative documents: EN 61029,
EN 55014, EN 61000 in accordance with the regulations
in Directives 98/37/EC, 89/336/EEC.

c € Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen, Germany

Dr. Johannes Steimel

Head of research and development

2



D,

Notice d'utilisation en francais

Scie guidée KAPEX KS 120 E

Sommaire

1 Symboles

2 Caractéristiques techniques
3 Eléments de I'appareil

4 Utilisation en conformité avec les instructions
5 Instructions de sécurité

6 Mise en service

7 Réglages

8 Fonctionnement

9 Entretien

10 Accessoires

11 Elimination

12 Garantie

13 Déclaration de conformité CE

Symboles

Avertissement de danger

Lire l'instruction/les renseignements !

Zone de danger ! Eloigner les bras, les mains et
les doigts !

Porter des lunettes de protection !

Porter une protection auditive !

Porter une protection respiratoire !

Porter des gants de protection !

Attention : faisceaux laser !

Eliminer I'appareil, les accessoires et I'emballage
dans le respect de I'environnement, c'est-a-dire
en les envoyant au recyclage !

= IS S SN2

Caractéristiques techniques

Puissance 1500w
Vitesse (a vide) 1400 - 3 400 min
Broche de I'outil, @ 30 mm
Poids 21,5 kg
Classe de protection /11

Pour les dimensions maxi. de la piéce, voir section "8.
Fonctionnement".

Les illustrations indiquées se trouvent au début de la pré-
sente notice d'utilisation.
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3 Eléments de I'appareil

(1.1) Poignée

(1.2) Interrupteur marche/arrét

(1.3) Interrupteur de sécurité

(1.4) Levier de limitation de la profondeur de coupe

(1.5) Molette de blocage du dispositif coulissant

(1.6) Sécurité de transport

(1.7) Echelle d'inclinaison (verticale)

(1.8) Echelle d'inclinaison (horizontale)

(1.9) Levier de blocage de I'angle d'inclinaison (hori-
zontale)

(1.10) Levier enclenchable pour angle d'inclinaison pré-
réglé (horizontale)

(1.11) Poignée tournante pour réglage fin de I'angle
d'inclinaison (verticale)

(2.1) Interrupteur marche/arrét du laser

(2.2) Molette de vitesse

(2.3) Commande de blocage de broche Fastfix

(2.4) Levier de blocage de réglette de butée

(2.5) Levier de déblocage pour position de coupe spé-
ciale

(2.6) Levier pour position de coupe spéciale

(2.7) Enrouleur de cable avec poignée intégrée

(2.8) Levier de blocage de I'angle d'inclinaison (verti-
cale)

(2.9) Sélecteur de plage d'inclinaison (verticale)

4 Utilisation en conformité avec les instruc-

tions
L'outil électrique est prévu pour le sciage a poste fixe de
bois, de plastique, de profilés en aluminium et de matéri-
aux comparables.
D'autres matériaux, en particulier I'acier, le béton et les
matériaux minéraux, ne doivent pas étre traités.
L'outil électrique est exclusivement destiné et autorisé a
une utilisation par des personnes ayant regu une formation
adéquate ou par des professionnels qualifiés.

L'utilisateur est responsable des dommages et
& accidents provoqués par une utilisation non con-
Autres risques

forme.
Certains risques restent inhérents a la conduite de la ma-
chine, méme en plein respect de tous les réglements de
sécurité de construction, comme par exemple :
¢ Projection d'éléments de la piéce
e Projection d'éléments de I'outil lorsque celui-ci est en-
dommagé
e Emission sonore
e Emission de poussiére

5 Instructions de sécurité
5.1 Consignes de sécurité d'ordre général

e Avant d'utiliser la machine, lisez attentivement et intégra-
lement les consignes de sécurité et la notice d'utilisation
ci-jointes. Conservez précieusement tous les documents
fournis. En cas de cession de la machine, donnez-les au
nouveau propriétaire.

¢ Ne permettez jamais aux enfants d'utiliser I'outil.

e Avant d'utiliser la machine, familiarisez-vous suffisam-
ment avec son application, son réglage et son utilisati-
on.



5.2 Consignes de sécurité spécifiques a la ma-

chine

Dispositifs de sécurité

e Utilisez uniguement des outils Festool d'origine (confor-
mément a la norme EN 847-1).

e Utilisez uniquement des outils correctement aiguisés ne
présentant aucune détérioration ou déformation. Respec-
tez la vitesse maximale indiquée sur I'outil.

e Choisissez une lame adaptée au matériau que vous
souhaitez travailler.

¢ N'utilisez aucune lame en acier rapide.

e N'utilisez pas d'entretoises ni de bagues de réduction.

e \eillez a ce que I'éclairage du poste de travail soit suffi-
sant.

e Fixez solidement la machine a I'établi ou a une table.

¢ Raccordez la machine a un aspirateur adapté et réglez
correctement tous les éléments d'évacuation de la pous-
siére (capots d'aspiration etc.) de fagon a minimiser le
dégagement de poussiére.

e Portez des équipements de protection individuelle adap-
tés : casque antibruit pour diminuer le risque de surdité ;
lunettes de protection ; masque de protection respiratoire
pour limiter le risque d'inhalation de poussiéres nocives ;
gants de protection pour manipuler les outils et les ma-
tériaux rugueux.

¢ Transportez I'outil uniquement dans un emballage appro-
prié.

Entretien et maintenance

e Remplacez l'insert de la table de sciage lorsqu'il est
usé.

e N'utilisez la machine qu'a partir du moment ou tous les
dispositifs de protection se trouvent dans la position
prévue et que la machine est en bon état et entretenue
correctement.

e Signalez immédiatement au personnel d'entretien toute
anomalie sur la machine, y compris sur les dispositifs de
protection indépendants ou sur I'outil. Ce n'est qu'une fois
la panne éliminée que la machine peut étre de nouveau
utilisée.

e Lorsque la machine est équipée d'un laser, ne remplacez
pas ce dernier par un laser d'un autre type. Les réparati-
ons doivent étre uniquement effectuées par le fabricant
du laser ou par un représentant autorisé.

Un travail sir

e Ne traitez que des matériaux autorisés pour la machi-
ne.

e Ne traitez aucun matériau contenant de I'amiante.

e Assurez-vous que la machine se trouve sur un sol plan,
propre et sans particules éparses (copeaux et chutes de
coupe par exemple).

¢ N'approchez pas les mains, les doigts et les bras de I'outil
en rotation. N'intervenez pas dans la zone de la lame en
arriere de la butée.

e Attendez que la machine soit a I'arrét complet et le mo-
dule de sciage au repos avant de retirer les copeaux et
les chutes de coupe.

e Calez les piéces a travailler longues horizontalement au
moyen d'un dispositif approprié.

e Au cours du travail, n'autorisez jamais une autre personne
a tenir ou a soutenir la piéce a travailler. Bloquez toujours
la piéce a travailler avec un dispositif approprié.

e Respectez les indications sur les dimensions maximales
de la piéce.

e Respectez les instructions pour soulever et transporter
la machine.

e Respectez les instructions de montage et d'utilisation de
I'outil.

e Respectez les dimensions admissibles de la lame.

21

N'utilisez jamais des réducteurs ou adaptateurs pour
fixer la lame sur la broche de I'outil.

e Ne sciez pas de bois contenant des pieces métalliques
telles que des clous, vis, etc.

e N'exercez aucune pression latérale sur la lame.

e Sciez toujours une seule piéce a la fois. Plusieurs piéces
ne peuvent pas étre fixées de facon s(ire et peuvent ainsi
se décaler au cours du sciage et bloquer la lame.

e Si la lame est bloquée, arrétez immédiatement la ma-
chine et retirez la fiche du secteur. N'enlevez qu'ensuite
la piece coincée.

5.3 Valeurs d'émission
Les valeurs mesurées selon la norme EN 61029 sont ha-
bituellement :

Niveau de pression acoustique 88 dB(A)
Niveau de pression acoustique 99 dB(A)
Majoration pour incertitude de mesure K=4dB

Portez une protection auditive !

O

6 Mise en service

& Avertissement

e Respectez la tension secteur : la tension et la fré-
quence de la source de courant doivent correspondre aux
indications de la plaque signalétique de la machine.

e En Amérique du nord, utilisez uniquement les outils
Festool fonctionnant sous une tension de 120 V/60 Hz.

Marche/Arrét

- Appuyez sur l'interrupteur marche/arrét (1.2) jusqu'a
ce qu'une résistance se fasse sentir pour déverrouiller
le bloc de sciage et le capot de protection basculant.

- Appuyez sur l'interrupteur de sécurité (1.3).

- Enfoncez complétement I'interrupteur marche/arrét (1.2)
pour mettre la machine en marche.

- Relachez l'interrupteur marche/arrét pour arréter la ma-
chine.
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Remplacez l'autocollant d'avertissement (3.1) relatif au
laser par I'autocollant d'avertissement rédigé dans votre
langue (fourni).

Réglages
Avant toute intervention sur la machine, débran-
chez la prise.

7.1 Transport

Bloquez la machine (position de transport)
- Appuyez sur l'interrupteur marche/arrét (4.1).
- Abaissez le groupe de sciage jusqu'en butée.
- Appuyez sur la sécurité de transport (4.2). Le bloc de
sciage reste en position basse.
- Serrez la molette (4.3) pour bloquer le bloc de sciage en
position arriere.
- Enroulez le céble secteur sur I'enrouleur (5.5).
- Rangez la clé allen (5.4) et le rapporteur (5.3) dans les
logements prévus a cet effet.
Ne soulevez pas/ne portez pas la machine par le
capot de protection basculant (5.1).

Pour le transport, prenez la machine par le c6té de la table
de sciage (5.2) et par la poignée (5.5) de I'enrouleur de
cable.

Déverrouillage de la machine (position de travail)
- Poussez le bloc de sciage légérement vers le bas et tirez



la sécurité de transport (4.2).
- Basculez le bloc de sciage vers le haut.
- Desserrez la molette (4.3).

7.2 Installation de la machine
Avant toute intervention sur la machine, débran-
chez la prise.

vant toute utilisation, montez la machine sur une surface
plane et stable (table multifonction MFT ou établi, par

exemple).

Vous disposez des possibilités de montage suivan-
tes:

Vis : fixez la machine sur la surface de travail avec quatre
vis. Pour cela, utilisez les trous (6.1) situés aux quatre
points d'appui de la table de sciage.

Serre-joints : fixez la machine sur la surface de travail
avec quatre serre-joints. Pour cela, utilisez les surfaces pla-
nes (6.2) aux quatre points d'appui de la table de sciage.
Kit de serrage (pour MFT) : fixez la machine sur la ta-
ble multifonction MFT Festool avec le kit de serrage (6.4,
494693). Pour cela, utilisez les deux trous de vis (6.3).

7.3 Changement d'outil

& Risque d'accident

e Avant tout changement d'outil, débranchez la prise.

e N'actionnez la commande de blocage de broche (7.2)
qu'aprés immobilisation de la lame.

e La lame devient trés chaude au cours du travail ; ne la
saisissez pas avant qu'elle soit refroidie.

e En raison du risque de blessures sur les arétes vives,
portez des gants de protection pour changer d'outil.

Démontage de la lame

- Mettez la machine en position de travail.

- Appuyez sur la commande de blocage de broche (7.2) et
tournez-la a 90° dans le sens des aiguilles d'une mont-
re.

- Dévissez compléetement la vis (7.8) avec la clé allen (7.9)
(filetage a gauche).

- Appuyez sur l'interrupteur marche/arrét (7.3) pour déver-
rouiller le capot de protection basculant.

- Ouvrez complétement le capot de protection basculant
(7.4).

- Déposez la bride de serrage (7.7) et la lame.

Montage de la lame
- Nettoyez toutes les pieces avant de les monter (lame,
brides, vis).
- Positionnez la lame sur la broche de I'outil (7.5).
Faites attention a ce que les sens de rotation de
la lame (7.6) et de la machine (7.1) correspon-
dent.
- Fixez la lame avec la bride (7.7) et la vis (7.8).
- Serrez la vis (7.8) a fond (filetage a gauche).
- Appuyez sur la commande de blocage de broche (7.2) et
tournez-la a 90° dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

Appuyez sur l'interrupteur marche/arrét (7.3) pour libérer
le capot de protection basculant.

7.4 Montage du dispositif de blocage de piéce

- Insérez le dispositif de blocage de piéce (8.1) dans I'un
des deux trous (8.2). La partie blocage doit pointer vers
I'arriére.

- Tournez le dispositif de blocage de piéce pour que la partie
blocage pointe vers I'avant.
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7.5 Aspiration

Au cours du travail, des poussiéres nocives/toxiques peu-

vent étre générées (comme les poussiéres de peintures

au plomb ou certaines poussiéres de bois ou de métal).

Le contact ou I'inhalation de ces poussiéres peut présenter

un danger pour |'utilisateur ou les personnes se trouvant

a proximité.

e Respectez les régles de sécurité en vigueur dans votre
pays.

e Raccordez l'outil électrique a un dispositif d'aspiration
adapté.

e Pour votre santé, portez un masque de protection respi-
ratoire de classe P2.

Les raccords d'aspiration (9.1) permettent de brancher un

aspirateur Festool possédant un tuyau de diamétre 36 mm

ou 27 mm (le diamétre 36 mm est recommandé en raison

d'un moindre risque d'obturation).

Le garde-copeaux flexible (9.2) améliore la rétention des

poussiéres et des copeaux. Ne travaillez jamais sans.

Le garde-copeaux se fixe par un clip (10.1) au capot de pro-

tection. Les crochets (10.2) du clip doivent venir s'insérer

dans les orifices (10.3) du capot de protection.

7.6 Butée de piéce

Réglage de réglette de butée

Pour les coupes d'onglets, vous devez régler les réglettes

de butée (11.1) pour que celles-ci n'entravent pas le fonc-

tionnement du capot de protection basculant ou n'entrent
pas en contact avec la lame.

- Desserrez le levier de blocage (11.2).

- Décalez la réglette de butée. La distance minimum par
rapport a la lame lors du travail doit étre de 4,5 mm
maxi.

- Resserrez le levier de blocage.

Démontage de la réglette de butée

Pour certaines coupes d'onglets, il faut démonter la réglette

de butée sous peine de contact avec le bloc de sciage.

- Vissez la vis (11.3) aussi loin que possible dans l'alésage
(vers le bas).

- Vous pouvez maintenant retirer la réglette de butée la-
téralement.

- Dévissez la vis de trois tours une fois la réglette de butée
remise en place.

Butée auxiliaire

Pour augmenter la surface de butée, vous pouvez fixer
aux trous (12.1) de chacune des réglettes de butée une
butée auxiliaire en bois (12.2). Ceci permet d'appuyer de
grosses pieces.

Attention :

e Les vis de fixation des butées auxiliaires ne doivent pas
dépasser de la surface.

e Les butées auxiliaires ne doivent étre utilisées que pour
les coupes d'onglets a 0°.

e Les butées auxiliaires ne doivent pas entraver le foncti-
onnement du capot de protection.

7.7 Angle d'inclinaison horizontale

Il est possible de régler I'angle d'inclinaison horizontale
entre 50° (a gauche) et 60° (a droite). Les angles les plus
courants sont indexés (crans).

La pointe de l'aiguille (13.1) indique I'angle d'inclinaison
horizontale réglé. Les deux marquages (a droite et a gauche
de l'aiguille) permettent un réglage précis (au demi-degré
pres). Ils doivent étre positionnés sur les graduations de
I'échelle.

Angles d'inclinaison horizontale standard
Les angles d'inclinaison suivants sont indexés :



gauche: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

droite: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Mettez la machine en position de travail.

- Tirez le levier de blocage (13.5) vers le haut.

- Actionnez le levier d'enclenchement (13.4) vers le bas.

- Tournez la table de sciage jusqu'a I'angle d'inclinaison
souhaité.

- Relachez le levier d'enclenchement. Le levier
d'enclenchement doit s'enclencher de maniére audible.

- Actionnez le levier de blocage vers le bas.

Angle d'inclinaison horizontale quelconque

- Mettez la machine en position de travail.

- Tirez le levier de blocage (13.5) vers le haut.

— Actionnez le levier d'enclenchement (13.4) vers le bas.

- Tournez la table de sciage jusqu'a I'angle d'inclinaison
souhaité.

— Actionnez le levier de blocage vers le bas.

- Reléchez le levier d'enclenchement.

7.8 Angle d'inclinaison verticale

- Mettez la machine en position de travail.

- Desserrez le levier de blocage (14.1).

- Tournez la molette (14.2) sur la plage souhaitée (0° -
45°, +/-45°, ou +/-47°).

- Basculez le bloc de sciage jusqu'a ce que l'aiguille (14.3)
indique I'angle d'inclinaison souhaité. La poignée de
réglage fin (14.4) permet de régler I'angle d'inclinaison
verticale avec précision.

- Resserrez le levier de blocage (14.1).

7.9 Position de coupe spéciale

Outre les positions de coupe normales, la machine posséde

une position de coupe spéciale permettant de traiter les

piéces d'une hauteur allant jusqu'a 120 mm.

- Tirez le bloc de sciage vers I'avant.

- Actionnez le levier (15.3) vers le bas.

- Poussez le bloc de sciage vers l'arriére jusqu'a ce que
I'élément métallique crochu (15.1) s'enclenche dans
I'orifice arriére du bloc de sciage.

- Dans cette position, vous pouvez scier contre la butée des
piéces d'une hauteur allant jusqu'a 120 mm. La fonction
de coulissement et la fonction de basculement vertical
sont désactivées.

— Pour remettre la machine en position standard, appuyez
sur le levier de déverrouillage (15.2) et tirez le bloc de
sciage vers l'avant. L'élément métallique crochu (15.1)
se désenclenche et le levier (15.3) bascule.

7.10 Dispositif de limitation de la profondeur de

coupe

Le dispositif de limitation de la profondeur de coupe, ré-

glable en continu, permet de régler la plage de basculement

vertical du bloc de sciage. Il autorise le rainurage ou le
désépaississage de pieces multicouches.

- Mettez la machine en position de travail.

- Actionnez le levier de limitation de la profondeur de cou-
pe (16.1) vers le bas jusqu'a enclenchement. Le bloc de
sciage ne peut plus étre abaissé au dela de la profondeur
de coupe réglée.

- Tournez le levier de limitation de la profondeur de coupe
pour régler la profondeur souhaitée.

- Pour désactiver la limitation de la profondeur de coupe,
rebasculez le levier de limitation de la profondeur de
coupe vers le haut.

7.11 Position horizontale fixe

La molette (16.2) permet de bloquer le bloc de sciage dans
une position quelconque le long des barres de coulissement
(16.3).
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7.12 Activation du laser

La machine posséde deux lasers qui délimitent le trait de

coupe a droite et a gauche. Ceci vous permet de positionner

la piece correctement par rapport a la lame.

- Appuyez sur la touche (2.1) pour activer le laser. Si la
machine reste inutilisée pendant 30 minutes, le laser se
désactive automatiquement ; ils doit étre réactivé en cas
de besoin.

8 Fonctionnement

& Risque d'accident

e Avant le travail, assurez-vous que la lame ne peut pas
toucher les réglettes de butée, les dispositifs de fixation
de la piéce, les serre-joints ou d'autres éléments de la
machine.

e Ne croisez par les mains devant le groupe de sciage, ne
maintenez jamais la piéce de la main gauche a droite de
la lame ou inversement.

e Ne surchargez pas la machine au point de provoquer son
arrét.

Dimensions maximales de la piéce

Angle d'inclinaison dans les limites de I'échelle,
horizontale/verticale - hauteur x largeur [mm]
0°/0° - position de coupe spéciale 120 x 60
0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° droite - 88 x 152

0°/45° gauche - 88 x 196

45°/45° droite - 35 x 215

45°/45° gauche - 55 x 215

8.1 Blocage de la piece

& Risque d'accident

e Serrez toujours les piéces avec le dispositif de blocage
de piece. Le dispositif de plaquage (17.2) doit reposer de
maniére stable sur la piece. (Remarque : selon le contour
de la piéce - contours ronds, par exemple - des dispositifs
auxiliaires peuvent étre nécessaires).

o Ne sciez jamais de piéces trop petites pour étre bloquées
correctement.

e \Veillez a ce que la piéce ne soit pas entrainée a travers
I'espace compris entre la lame et |a réglette de butée. Ce
risque se rencontre notamment lors des coupes d'onglets
horizontales.

Manieére de procéder

- Posez la piéce sur la table de sciage et plaquez-la contre
les réglettes de butée.

- Desserrez le levier de blocage (17.1) du dispositif de
blocage de piece.

- Tournez le dispositif de blocage de piece jusqu'a ce que
le dispositif de plaquage (17.2) soit au dessus de la
piéce.

- Abaissez le dispositif de plaquage sur la piéce.

- Serrez le levier de blocage (17.1).

8.2 Régulation de la vitesse

La vitesse de rotation se régle en continu au moyen de la
molette (2.2) entre 1 400 et 3 400 min-. Vous pouvez ainsi
adapter de facon optimale la vitesse de coupe a chaque
matériau.

Position recommandée de la molette

Bois 3-6
Plastique 3-5
Matériaux fibres 1-3
Profilés aluminium et NF 3-6



8.3 Coupes sans mouvement de coulissement

- Procédez aux réglages souhaités sur la machine.

- Serrez la piece.

- Poussez le bloc de sciage en butée vers l'arriere (en di-
rection de la butée de piéce) et serrez la molette (12.1)
de blocage du dispositif coulissant ou fixez le bloc de
sciage en position de coupe spéciale.

- Mettez la machine en marche.

- Abaissez le bloc de sciage avec la poignée (1.1) d'un
mouvement lent et régulier lors du sciage.

- Mettez la machine hors tension et attendez que la lame
soit complétement immobilisée.

- Basculez le bloc de sciage vers le haut.

8.4 Coupes avec mouvement de coulissement

- Procédez aux réglages souhaités sur la machine.

- Serrez la piéce.

- Déplacez le bloc de sciage vers I'avant le long des barres
de coulissement.

- Mettez la machine en marche.

- Abaissez le bloc de sciage avec la poignée (1.1) d'un
mouvement lent.

- Déplacez le bloc de sciage vers l'arriére d'un mouvement
régulier lors du sciage.

- Mettez la machine hors tension.

- Attendez que la lame soit compléetement immobilisée puis
basculez le bloc de sciage vers le haut.

8.5 Rapporteur

Le rapporteur permet de relever un angle quelconque
(entre deux murs, par exemple) et de régler la bissectrice
sur la scie.

Angle intérieur

- Débloquez le verrou (18.2).

- Plaquez les deux bras (18.1) du rapporteur contre les
cOtés de I'angle intérieur.

- Bloquez le verrou (18.2).

- Plaguez I'un des bras du rapporteur contre l'une des
butées de la scie.

- Pour régler la bissectrice (angle d'inclinaison horizontale),
basculez le bloc de sciage jusqu'a ce que le faisceau laser
recouvre la ligne (19.1) du rapporteur.

Angle extérieur

- Débloquez le verrou (18.3).

- Poussez les profilés en aluminium (18.4) des deux bras
vers |'avant.

- Plaquez les deux bras (18.4) du rapporteur contre les
cOtés de I'angle extérieur.

- Bloquez le verrou (18.3).

- Rentrez les profilés en aluminium des deux bras.

- Plaquez I'un des bras du rapporteur contre I'une des
butées de la scie.

- Pour régler la bissectrice (angle d'inclinaison horizontale),
basculez le bloc de sciage jusqu'a ce que le faisceau laser
recouvre la ligne (19.1) du rapporteur.

9 Entretien

Avant toute intervention sur la machine, débran-

& chez la prise.

Toute opération de réparation ou d'entretien

& nécessitant I'ouverture du carter moteur ne peut

étre entreprise que par un atelier de service
aprés-vente agréé.

Pour assurer la circulation de l'air, il est impératif que les

ouies de ventilation du boitier moteur soient maintenues

dégagées et propres.

L'outil est équipé de charbons spéciaux. Lorsque ceux-ci

sont usés, l'alimentation est coupée et I'outil s'arréte.
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9.1 Réglage du laser

Si le faisceau laser ne correspond pas au bord de coupe,
il est possible d'ajuster les deux lasers. Pour cela, il faut
utiliser un tournevis six pans (de 2,5). Percez I'autocollant
aux endroits indiqués (3.2 a 3.7) pour accéder aux vis de
réglage.

Réglez les laser comme suit :
laser gauche/droit

3.4/3.6: rotation sur le plan horizontal

3.3/3.6: rotation sur le plan vertical

3.2/3.7: réglage paralléle au bord de coupe

9.2 Correction de I'angle d'inclinaison horizon-

tale

Si, pour les angles d'inclinaison indexés, I'aiguille (13.1)

n'indique plus la valeur correcte, il est possible de la régler

en desserrant la vis (13.2).

Si l'angle d'inclinaison effectif (aprés sciage) dévie de la va-

leur réglée, il est possible de procéder a une correction :

- Enclenchez le bloc de sciage dans la position 0°.

- Desserrez les trois vis (13.3) par lesquelles I'échelle est
fixée a la table de sciage.

- Décalez I'échelle avec le bloc de sciage jusqu'a ce que
la valeur effective soit de 0°. Vous pouvez effectuer un
contrble avec une équerre entre la réglette de butée et
la lame.

— Resserrez les trois vis (13.3).

- Controlez le réglage angulaire en procédant a un sciage
test.

9.3 Correction de I'angle d'inclinaison vertica-

le

Si 'aiguille (12.3) n'indique plus la valeur correcte, il est

possible de la régler en desserrant la vis (12.4).

Si la valeur effective ne correspond plus a la valeur réglée,

il est possible de procéder a une correction :

- Enclenchez le bloc de sciage dans la position 0°.

- Desserrez les deux vis (12.5).

- Basculez le bloc de sciage jusqu'a ce que la valeur effec-
tive soit de 0°. Vous pouvez effectuer un contréle avec
une équerre entre la table de sciage et la lame.

- Resserrez les deux vis (12.5).

- Controlez le réglage angulaire en procédant a un sciage
test.

9.4 Remplacement de l'insert de la table de
sciage

Ne travaillez pas avec un insert (20.1) usé : remplacez-le
sans tarder.

- Pour remplacer l'insert, dévissez les six vis (20.2).

10 Accessoires

Utilisez uniguement des accessoires et consommables

Festool d'origine prévus pour cet outil : ces composants

sont parfaitement adaptés les uns aux autres. Si vous uti-

lisez des accessoires et consommables d'autres marques,
la qualité du résultat peut étre dégradée et les recours en
garantie peuvent étre soumis a des restrictions. L'usure de

I'outil ou votre sollicitation peuvent augmenter en fonction

de application. Protégez-vous et protégez la machine (sous

peine d'annuler votre droit a garantie) en utilisant exclusi-
vement des accessoires et consommables Festool !

Festool propose de nombreux accessoires pour votre scie

guidée :

e des lames pour les matériaux les plus divers.

e un guide butée (support a échelle intégrée) permettant
de soutenir les longues piéces et de les scier avec préci-
sion.

e une butée pour profilés sculptés facilitant le calage des
piéces biaises et sculptées.



Vous trouverez d'autres accessoires (avec leur référence) et
d'autres outils dans votre catalogue Festool ou sur Internet
a l'adresse www.festool.com.

11 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures mé-
nageéres ! Eliminez I'appareil, les accessoires et I'emballage
dans le respect de I'environnement, c'est-a-dire en les
envoyant au recyclage ! Respectez en cela les dispositions
nationales en vigueur.

UE uniquement : d'aprés la directive européenne
2002/96/CE relative aux appareils électriques et électroni-
ques usagés et sa transposition en droit national, les outils
électriques usagés doivent étre collectés a part et recyclés
de maniere écologique.

12 Garantie

Nous accordons pour nos appareils une garantie pour tout
défaut de matiére et vice de fabrication conformément aux
spécifications légales de chaque pays considéré, toutefois
pour un minimum de 12 mois. A l'intérieur des états de
I'Union Européenne, la durée de la garantie est de 24 mois
(justificatif par la facture ou le bordereau de livraison). Les
dommages provenant en particulier de I'usure naturelle,
d'une surcharge, d'une manipulation non conforme ou
imputables a I'utilisateur ou a une utilisation contraire a la
notice d'utilisation, ou connus au moment de I'achat, sont
exclus de la garantie. Sont également exclus les dommages
résultant de I'utilisation d'accessoires et de consommables
(patins de pongage par exemple) qui ne sont pas d'origine
Festool.

Les réclamations ne peuvent étre reconnues que si l'appareil
est renvoyé, sans étre désassemblé, au fournisseur ou a
un service aprés-vente Festool agréé. Conservez bien la
notice d'utilisation, les consignes de sécurité, la nomenc-
lature des pieces de rechange et I'attestation d'achat. Pour
le reste, les conditions de garantie en vigueur du fabricant
sont applicables.

Remarque

Nous nous réservons le droit de modifier les caractéristiques
techniques mentionnées en raison de nos travaux continus
de recherche et de développement.

13 Déclaration de conformité CE

Nous certifions, sous notre propre responsabilité, que ce
produit satisfait aux normes ou documents correspondants
suivants : EN 61029, EN 55014, EN 61000 selon les dispo-
sitions des directives 98/37/CE, 89/336/CEE.

c € Festool GmbH
Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel
Directeur recherche et développement
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Simbolos

iAviso ante un peligro general!

iLeer las instrucciones e indicaciones!

iZona peligrosa! iMantener las manos, los dedos
y los brazos alejados de esta zonal!

iUtilizar gafas de proteccion!

iUsar proteccién para los oidos!

iUtilizar proteccion respiratoria!

iLlevar guantes de proteccion!

iAtencion a los rayos laser!

Recicle el aparato, los accesorios y el embalaje
de forma respetuosa con el medio ambiente.

A S NSISIZIZ

Datos técnicos

Potencia 1500 W
Numero de revoluciones (marcha en vacio) 1400 - 3400
rpm

Husillo de la herramienta, @ 30 mm
Peso 21,5 kg
Clase de proteccién O/ 11

Dimensiones max. de la pieza, véase la seccion "8 Funci-
onamiento".

Las figuras indicadas se encuentran al principio de este
manual de instrucciones.

3 Componentes

(1.1) Empunadura

(1.2) Interruptor de conexién y desconexién

(1.3) Blogueo de conexion

(1.4) Palanca para limitacién de la profundidad de
tronzado

(1.5) Botdn giratorio para sujecion del dispositivo de
traccién

(1.6) Seguro de transporte

(1.7) Escala para escuadra de inglete (vertical)

(1.8) Escala para escuadra de inglete (horizontal)

(1.9) Palanca de apriete para escuadra de inglete (ho-
rizontal)

(1.10) Palanca de trinquete para escuadra de inglete
preajustada (horizontal)

(1.11) Mango giratorio para un ajuste preciso de la es-
cuadra de inglete (vertical)

(2.1) Interruptor de conexién y desconexion del laser

(2.2) Rueda de ajuste para el numero de revolucio-
nes

(2.3) Bloqueo del husillo Fastfix

(2.4) Palanca de apriete para la guia de tope

(2.5) Palanca de desbloqueo para la posicién especial
de tronzado

(2.6) Palanca para la posicidn especial de tronzado

(2.7) Enrollacables con asa de transporte integrada

(2.8) Palanca de apriete para escuadra de inglete (ver-
tical)

(2.9) Interruptor selector para zona de la escuadra de
inglete (vertical)

4 Uso conforme a lo previsto

La herramienta eléctrica esta disefiada para serrar madera,
plastico, perfiles de aluminio y materiales similares.

No deben trabajarse otros materiales, especialmente el
acero, el hormigoén y los materiales compuestos de mi-
neral.

El uso de la herramienta eléctrica esta indicado exclusiva-
mente para profesionales y personal cualificado.

El usuario es responsable de los dafios y ac-
cidentes producidos por un uso contrario a lo
Riesgos residuales

previsto.
A pesar de cumplir todas las normas de construccion re-
levantes, al usar la maquina pueden derivarse peligros, p.
€j. debidos a:
e partes de la pieza de trabajo que salgan despedidas
e partes de la pieza de trabajo que salgan despedidas como
consecuencia de herramientas danadas;
e emision de ruidos
e emisién de polvo

5 Indicaciones de seguridad
5.1 Indicaciones de seguridad generales

e Antes de utilizar la maquina, lea integramente con aten-
cién las indicaciones de seguridad incluidas y el manual de
instrucciones. Conserve todos los documentos adjuntos
y entregue la maquina sdélo junto con dicha documenta-
cién.

e Evite que los nifios utilicen la maquina.

e Antes de utilizar la maquina por primera vez, familiaricese
con la aplicacion, el ajuste y el manejo.



5.2 Indicaciones de seguridad especificas

Medidas de seguridad

e Utilice sélo herramientas Festool originales (conforme a
EN 847-1).

e Utilice sélo herramientas afiladas de acuerdo con las
especificaciones y que no presenten dafos ni deformacio-
nes. Debe respetarse el nimero de revoluciones maximo
indicado en la maquina.

e Seleccione la hoja de sierra adecuada para el material
que desea tratar.

» No utilice hojas de sierra de acero rapido.

¢ No utilice distanciadores ni anillos de husillo.

e Aseglrese de que el puesto de trabajo tenga una ilumi-
nacion suficiente.

e Fije la maquina al banco de trabajo o en una mesa de
forma estable.

e Conecte la maquina a un aparato de aspiracion adecu-
ado y ajuste debidamente todos los elementos para la
captacion de polvo (caperuzas de aspiracion, etc.) a fin
de minimizar el desprendimiento de polvo.

e Utilice un equipamiento de proteccion adecuado y a me-
dida: proteccion auditiva para reducir el riesgo de sufrir
sordera; gafas de proteccion; proteccion respiratoria para
reducir el riesgo de inhalar polvo perjudicial para la salud;
guantes de proteccién para manipular herramientas y
materiales asperos.

e Transporte la herramienta Unicamente en un embalaje
adecuado.

Mantenimiento y conservacion

e Reemplace el elemento de mesa si estd desgastado.

e Utilice la maquina sdlo si todos los dispositivos de protec-
cidén se encuentran en la posicidn correcta, si la maquina
estd en buen estado y si se le ha realizado un manteni-
miento de acuerdo con las especificaciones.

e Cualquier fallo en la maquina, incluso en los dispositivos
de proteccidn acoplables o en la herramienta, se debera
comunicar de inmediato al personal de mantenimiento.
Una vez se haya efectuado la reparacion, la maquina
podra utilizarse de nuevo.

¢ Si la maquina viene equipada con un laser, no debera
sustituirse por un tipo de laser diferente. Las reparaciones
del laser sbélo podran realizarse por el fabricante de éste
0 una empresa autorizada.

Procedimiento de trabajo seguro

e Utilice solamente material que pueda trabajarse en la
maquina de acuerdo con lo prescrito.

¢ No trabaje con materiales que contengan amianto.

e Asegurese de que la superficie de apoyo de la maquina
es llana y que esta limpia y exenta de particulas (p. €j.,
virutas y restos de cortes).

e Mantenga las manos, dedos y brazos alejados de la her-
ramienta en movimiento. No toque la zona posterior del
tope situado en la hoja de sierra.

¢ No retire restos de cortes u otras partes de la pieza de
trabajo del area de corte mientras la maquina esté en
funcionamiento y el grupo de sierra no se encuentre en
la posicion de reposo.

e Las piezas de trabajo largas deben sujetarse con ayuda de
un dispositivo apropiado, de modo que queden apoyadas
horizontalmente.

e Al trabajar con la maquina, no permita que otra persona
sujete o apoye la pieza de trabajo. Fije siempre la pieza
de trabajo con los dispositivos adecuados.

e Observe los datos disponibles para las medidas maximas
de la pieza de trabajo.

e Observe las indicaciones para la elevacién y el transporte
de la maquina.

e Observe las indicaciones para el montaje y la utilizacion
de la herramienta.
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e Observe las dimensiones permitidas de la hoja de sierra.
No utilice jamas piezas reductoras o adaptadores con
objeto de fijar la hoja de sierra en el husillo de la herra-
mienta.

e No sierre ningun tipo de madera con piezas metdlicas
como clavos, tornillos, etc.

¢ No ejerza presion sobre los lados de la hoja.

e Sierre siempre s6lo una pieza de trabajo. No es posible
fijar varias piezas de trabajo con seguridad, por lo que
pueden moverse entre si durante el serrado y bloquear
consecuentemente la hoja de sierra.

¢ Sila hoja de sierra se bloquea, desconecte inmediatamen-
te la maquina y extraiga el enchufe de la red eléctrica.
Retire a continuacién la pieza de trabajo trabada.

5.3 Emisiones
Los valores obtenidos de acuerdo con la norma EN 61029
son tipicamente:

Nivel de intensidad sonora 88 dB(A)
Nivel de potencia sonora 99 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K=4dB

iUsar proteccion para los oidos!

O

6 Puesta en servicio

& Aviso

e Observe la tension de la red: la tension y la frecuencia
de la fuente de corriente deben coincidir con los datos
de la placa de potencia de la maquina.

e En América del Norte las maquinas Festool sélo pueden
utilizarse con una tension de 120 V/60 Hz.

Conexion y desconexion

- Pulse el interruptor de conexién y desconexion (1.2) hasta
el tope para desbloquear el grupo de sierra y la cubierta
protectora basculante.

- Pulse el bloqueo de conexion (1.3).

- Pulse el interruptor de conexion y desconexién (1.2) por
completo para conectar la maquina.

- Suelte de nuevo el interruptor de conexion y desconexion
para desconectar la maquina.

7

N

Sustituya el adhesivo de aviso (3.1) del laser por el adhe-
sivo de aviso suministrado en su idioma.

Ajustes
Antes de realizar cualquier trabajo en la maquina
debe desconectar el enchufe de la red.

7.1 Transporte

Bloqueo de la maquina (posicion de transporte)
- Pulse el interruptor de conexiéon y desconexion (4.1).
- Gire el grupo de sierra hacia abajo hasta el tope.
- Presione el seguro de transporte (4.2). El grupo de sierra
permanece en la posicion inferior.
- Pulse el botdn giratorio (4.3) para asegurar el grupo de
sierra en la posicién posterior.
- Enrolle el cable de red en el enrollacables para el trans-
porte (5.5).
- Coloque la llave de macho hexagonal (5.4) y la escuadra
al sesgo (5.3) en los soportes previstos.
Nunca eleve ni cargue la maquina sujetandola
por la cubierta protectora basculante (5.1).

Para desplazar la maquina, agarrela lateralmente por la
mesa de serrar (5.2) por la asa de transporte (5.5) del
enrollacables.



Desbloqueo de la maquina (posicion de trabajo)

- Presione el grupo de sierra ligeramente hacia abajo y
retire el seguro de transporte (4.2).

- Incline el grupo de sierra hacia arriba.

- Abra el botén giratorio (4.3).

7.2

AN

Antes de su utilizacién, monte la maquina en una superficie
de trabajo estable y llana (p. ej. en la mesa multifuncional
MFT de Festool o en un banco de trabajo).

Emplazamiento de la maquina
Antes de realizar cualquier trabajo en la maquina
debe desconectar el enchufe de la red.

Existen las siguientes posibilidades de montaje:
Tornillos: fije la maquina a la superficie de trabajo con
cuatro tornillos. Para ello, hay orificios (6.1) en los cuatro
puntos de apoyo de la mesa de serrar.

Sargentos: fije la maquina a la superficie de trabajo con
cuatro sargentos. Las superficies llanas (6.2) de los cuatro
puntos de apoyo de la mesa de serrar sirven de superficies
de sujecion.

Juego de dispositivos de sujecion (para MFT): fije la
maquina a la mesa multifuncional MFT de Festool con el
juego de dispositivos de sujecion (6.4, 494693). Esta es la
funcién de los dos orificios para tornillos (6.3).

7.3

& Peligro de caida

e Antes de realizar el cambio de herramienta, desconecte
el enchufe de la red.

e Accione el bloqueo del husillo (7.2) sélo si la hoja de
sierra esta parada.

e La hoja de sierra se calienta mucho al trabajar; no la
toque hasta que se haya enfriado.

¢ Durante el cambio de herramienta existe riesgo de sufrir
lesiones con los bordes afilados de la misma, por lo que
es necesario el uso de guantes de proteccion.

Cambio de herramienta

Desmontaje de la hoja de sierra

- Posicione la maquina en la posicién de trabajo.

- Presione el bloqueo del husillo (7.2) y girelo 90° en el
sentido de las agujas del reloj.

- Desatornille el tornillo (7.8) por completo con la llave de
macho hexagonal (7.9) (rosca a la izquierda).

- Pulse el interruptor de conexion y desconexion (7.3) y
abra asi el bloqueo de la cubierta protectora basculan-
te.

- Abra la cubierta protectora basculante (7.4) por comple-
to.

- Retire la brida de sujecién (7.7) y la hoja de sierra.

Montaje de la hoja de sierra

- Limpie todas las piezas antes de montarlas (hoja de
sierra, brida, tornillo).

- Coloque la hoja de sierra en el husillo de la herramienta
(7.5).

AN

- Fije la hoja de sierra con la brida (7.7) y el tornillo
(7.8).

- Apriete el tornillo (7.8) (rosca a la izquierda).

- Presione el bloqueo del husillo (7.2) y girelo 90° en el
sentido contrario a las agujas del reloj.

Pulse el interruptor de conexidn y desconexion (7.3) para

desbloquear la cubierta protectora basculante.

Aseglrese de que los sentidos de giro de la hoja
de sierra (7.6) y de la maquina (7.1) coinciden.
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7.4 Instalacion del dispositivo de apriete de la

pieza de trabajo

- Inserte el dispositivo de apriete de la pieza de trabajo
(8.1) en uno de los dos orificios (8.2). Para ello, el dis-
positivo de sujecién debe estar orientado hacia atras.

- Gire el dispositivo de sujecion de la pieza de trabajo de

manera que quede orientado hacia delante.

7.5 Aspiracion

Al trabajar puede generarse polvo perjudicial/téxico (p. €j.,

de pintura de plomo, algunos tipos de madera y metal). El

contacto o la inhalacién de este polvo puede suponer una

amenaza para la persona que realiza el trabajo o aquellas

que se encuentren cerca.

e Observe las normativas de seguridad vigentes en su
pais.

e Conecte la herramienta eléctrica en un dispositivo de
aspiracién apropiado.

e Utilice por el bien de su salud una mascarilla de proteccion
respiratoria con filtro P2.

En los racores de aspiracion (9.1) puede acoplarse un

aparato de aspiracidn de Festool con un didmetro del tubo

flexible de aspiracién de 36 mm o 27 mm (se recomienda

36 mm debido al minimo peligro de atascamiento).

El colector de virutas flexible (9.2) mejora la captacion de

polvo y virutas. Por lo tanto, no trabaje sin el colector de

virutas instalado.

El colector de virutas se fija a la caperuza de proteccion con

la grapa (10.1). Para ello, los ganchos (10.2) de la grapa

deben quedar encajados en las entalladuras (10.3) de la

caperuza de proteccion.

7.6 Tope de la pieza

Ajuste de la guia de tope

Para realizar cortes a inglete debe ajustar la guia de tope

(11.1) para que ésta no impida el funcionamiento de la

cubierta protectora basculante ni entre en contacto con la

hoja de sierra.

- Abra la palanca de sujecion (11.2).

- Desplace la guia de tope hasta que la distancia minima
hacia la hoja de sierra al trabajar sea de max. 4,5 mm.

- Cierre de nuevo la palanca de sujecion.

Desmontaje de la guia de tope

Es posible que para algunos cortes a inglete se requiera

desmontar la guia de tope puesto que, de lo contrario,

colisionaria con el grupo de sierra.

- Gire el tornillo (11.3) tanto como pueda en el orificio
roscado (hacia abajo).

- A continuacién, podra retirar lateralmente la guia de
tope.

- Vuelva a desatornillar el tornillo con tres vueltas, una vez
haya vuelto a instalar la guia de tope.

Tope de ayuda

Para ampliar la superficie de tope, se puede montar un
tope de ayuda de madera (12.2) en los orificios (12.1)
para cada guia de tope. De esa manera, podra posicionar
piezas de trabajo grandes de forma segura.

Observaciones:

¢ Los tornillos para fijar los topes de ayuda no deben so-
bresalir de la superficie.

e Los topes de ayuda Unicamente deben utilizarse para
cortes a inglete de 0°.

e Los topes de ayuda no deben influir negativamente en
el funcionamiento de las caperuzas de proteccion.



7.7 Escuadra de inglete horizontal

Se pueden ajustar escuadras de inglete entre 50° (lado
izquierdo) y 60° (lado derecho), seglin se desee. Ademas,
las escuadras de inglete son encajables.

La flecha del indicador (13.1) muestra la escuadra de
inglete horizontal ajustada. Las dos marcas a la derecha
e izquierda de la flecha del indicador permiten un ajuste
preciso de angulos de medio grado. Para ello, estas dos
marcas deben coincidir con las rayas de graduacion de la
escala.

Escuadra de inglete horizontal estandar

Las siguientes escuadras de inglete son encajables:

izquierda: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

derecha: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Posicione la maquina en la posicién de trabajo.

- Desplace la palanca de apriete (13.5) hacia arriba.

- Presione la palanca de trinquete (13.4) hacia abajo.

- Gire la mesa de serrar hasta la escuadra de inglete de-
seada.

- Vuelva a desbloquear la palanca de trinquete. Se debe
apreciar que la palanca de trinquete queda encajada.

- Presione la palanca de apriete hacia abajo.

Escuadra de inglete horizontal deseada

- Posicione la maquina en la posicién de trabajo.

- Desplace la palanca de apriete (13.5) hacia arriba.

- Presione la palanca de trinquete (13.4) hacia abajo.

- Gire la mesa de serrar hasta la escuadra de inglete de-
seada.

- Presione la palanca de apriete hacia abajo.

- Vuelva a desbloquear la palanca de trinquete.

7.8 Escuadra de inglete vertical

- Posicione la maquina en la posicion de trabajo.

- Abra la palanca de apriete (14.1).

- Gire el interruptor selector (14.2) hacia la zona de ajuste
deseada (0° - 45°, +/-45° o0 +/-47°).

- Incline el grupo de sierra hasta que el indicador (14.3)
muestre la escuadra de inglete deseada. Con el mango
giratorio para el ajuste preciso (14.4) puede ajustar la
escuadra de inglete vertical con precision.

- Vuelva a cerrar la palanca de apriete (14.1).

7.9 Posicién especial de tronzado

Ademas de la posicidon habitual para cortar o tronzar ta-

blas de madera/paneles, la maquina dispone de una po-

sicion especial de tronzado para tronzar listones de hasta

120 mm.

— Desplace el grupo de sierra hacia adelante.

- Incline la palanca (15.3) hacia abajo.

- Empuje hacia atras el grupo de sierra hasta que el estribo
metalico (15.1) quede encajado en la abertura posterior
del grupo de sierra.

- En esta posicion puede tronzar listones de hasta 120 mm
en el tope. Sin embargo, la funcién de traccion y la fun-
cién de oscilacion vertical de la sierra de tronzar estan
desactivadas.

- Para volver a la posicién estandar de la maquina, presi-
one la palanca de desbloqueo (15.2) y desplace el grupo
de sierra hacia adelante. Con ello, el estribo metalico
(15.1) vuelve a desencajarse y la palanca (15.3) vuelve
a inclinarse.

7.10 Limitacion de la profundidad de tronzado

Con la limitacidn de la profundidad de tronzado regulable

de modo continuo puede ajustarse el sector de articulacion

vertical del grupo de sierra. De esa manera, es posible

ranurar o aplanar piezas de trabajo.

- Posicione la maquina en la posicién de trabajo.

- Incline la palanca para la limitacion de la profundidad de
tronzado (16.1) hacia abajo hasta que quede encajada.
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De esta manera, el grupo de sierra sélo puede inclinarse
hacia abajo hasta la profundidad de tronzado ajustada.
- Ajuste la profundidad de tronzado deseada girando la pa-
lanca para la limitacion de la profundidad de tronzado.
- Para desactivar la limitacién de la profundidad de tronz-
ado, vuelva a inclinar la palanca para la limitacion de la
profundidad de tronzado hacia arriba.

7.11 Posicion horizontal fija

Con el botén giratorio (16.2) puede inmovilizar el grupo
de sierra en una posicion deseada a lo largo de las barras
de traccion (16.3).

7.12 Conexion del laser

La maquina dispone de dos laseres que marcan las juntas

de corte derecha e izquierda de la hoja de sierra. De esa

manera, puede orientar la pieza de trabajo por ambos la-
dos (lado izquierdo o derecho de la hoja de sierra o junta
de corte).

- Pulse la tecla (2.1) para conectar o desconectar el laser.
Si la maquina no se utiliza durante 30 minutos, el laser
se desconecta de forma automatica y debe conectarse
de nuevo.

8 Funcionamiento

& Peligro de caida

e Antes del trabajo, asegurese de que la hoja de sierra
no esta en contacto con las guias de tope, el dispositivo
de sujecion de la pieza de trabajo, los sargentos u otras
piezas de la maquina.

e No cruce las manos delante del grupo de sierra; nunca
sujete la pieza de trabajo situada a la derecha con la
mano izquierda ni a la inversa.

e No sobrecargue la maquina para que se detenga.

Dimensiones maximas de la pieza de trabajo
Escuadra de inglete segun escala,
horizontal/vertical - Altura x Anchura [mm]

0°/0° - Posicion especial de tronzado 120 x 60
0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° derecha - 88 x 152

0°/45° izquierda - 88 x 196

45°/45° derecha - 35 x 215

45°/45° izquierda - 55 x 215

8.1 Fijacion de la pieza de trabajo

& Peligro de caida

¢ Fije siempre la pieza de trabajo con el dispositivo de suje-
cion. Para ello, el pisador (17.2) debe encontrarse firme en
la pieza de trabajo. (Observacion: en funcion del contorno
de la pieza de trabajo, p. ej. contorno circular, es posible
que se requieran dispositivos de ayuda).

* No mecanice piezas de trabajo que sean demasiado pe-
queias para fijarlas.

¢ Tenga especial cuidado en que ninguna pieza de trabajo se
desplace hacia atras de la hoja de sierra en la hendidura
entre la hoja de sierra y la guia de tope. Este peligro exis-
te en especial al realizar cortes a inglete horizontales.

Procedimiento

- Posicione la pieza de trabajo en la mesa de serrar y pre-
siénela contra la guia de tope.

- Abra la palanca de apriete (17.1) del dispositivo de su-
jecién de la pieza de trabajo.

- Gire el dispositivo de sujecidon de la pieza de trabajo
hasta que el pisador (17.2) quede encima de la pieza de
trabajo.



- Baje el pisador hasta la pieza de trabajo.
- Cierre la palanca de apriete (17.1).

8.2 Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones puede regularse de modo con-
tinuo con la rueda de ajuste (2.2) entre 1400 y 3400 rpm.
De este modo la velocidad de corte puede ajustarse de
manera éptima a cada material.

Posicion recomendada de la rueda de ajuste
Madera

Plastico

Material de fibras

Perfiles de aluminio y no férreos

W WWw
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8.3 Cortes sin movimiento de traccion

- Lleve a cabo los ajustes deseados en la maquina.

- Fije la pieza de trabajo.

- Empuje el grupo de sierra hacia atras hasta el tope (di-
reccion al tope de la pieza de trabajo) y cierre el botén
giratorio (12.1) para la sujecion del dispositivo de trac-
cién o fije el grupo de sierra en la posicion especial de
tronzado.

- Conecte la maquina.

- Dirija el equipo de sierra hacia abajo despacio con la
empufadura (1.1) y sierre la pieza de trabajo con un
avance uniforme.

- Desconecte la maquina y espere hasta que la hoja de
sierra quede parada por completo.

- Vuelva a inclinar el grupo de sierra hacia arriba.

8.4 Cortes con movimiento de traccion

- Lleve a cabo los ajustes deseados en la maquina.

- Fije la pieza de trabajo.

- Desplace el grupo de sierra por las barras de traccion
hacia adelante.

- Conecte la maquina.

- Dirija el equipo de sierra despacio hacia abajo con la
empufadura (1.1).

- Presione el equipo de sierra con un avance uniforme hacia
atras y sierre la pieza de trabajo.

- Desconecte la maquina.

- Espere hasta que la hoja de sierra quede parada por
completo y sélo después incline el grupo de sierra hacia
arriba.

8.5 Escuadra al sesgo

Con la escuadra al sesgo puede establecer un angulo de-
seado (p. €j. entre dos paredes) y ajustar las bisectrices
en la sierra tronzadora.

Angulo interior

- Abra la sujecion (18.2).

- Coloque la escuadra al sesgo con los dos lados (18.1) en
el angulo interior.

- Cierre la sujecion (18.2).

- Coloque la escuadra al sesgo con un lado en una guia de
tope de la sierra tronzadora.

- Para ajustar las bisectrices (escuadra de inglete horizon-
tal), incline el grupo de sierra hasta que el rayo del laser
coincida con la linea (19.1) de la escuadra al sesgo.

Angulo exterior

- Abra la sujecion (18.3).

- Desplace los perfiles de aluminio (18.4) de los dos lados
hacia adelante.

- Coloque la escuadra al sesgo con los dos lados (18.4) en
el angulo exterior.

- Cierre la sujecion (18.3).

- Vuelva a desplazar los perfiles de aluminio de los dos
lados hacia atras.

- Coloque la escuadra al sesgo con un lado en una guia de
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tope de la sierra tronzadora.

- Para ajustar las bisectrices (escuadra de inglete horizon-
tal), incline el grupo de sierra hasta que el rayo del laser
coincida con la linea (19.1) de la escuadra al sesgo.

9 Mantenimiento y cuidado

iAntes de realizar cualquier trabajo en la maquina

& debe desconectar el enchufe de la red!

Todos los trabajos de mantenimiento y reparacion

que exijan abrir la carcasa del motor tan sélo

pueden ser llevados a cabo por un taller autoriz-
ado.

Para asegurar la circulacion del aire las aberturas de aire

de refrigeracidn en la carcasa del motor deben mantenerse

libres y limpias.

El aparato estd equipado con escobillas especiales auto-

desconectables. Si las escobillas estdn desgastadas, se

interrumpe automaticamente la corriente y el aparato se
detiene.

9.1 Ajuste del laser

En el caso de que el rayo del laser no coincida con el canto
de corte, puede ajustar posteriormente los dos laseres. Para
ello, utilice un destornillador de hexagono interior (SW 2,5).
Atraviese con la llave de macho hexagonal el adhesivo en
los puntos marcados (3.2 al 3.7) para alcanzar los tornillos
de ajuste que hay debajo.

Ajuste el laser siguiendo los pasos que se describen
a continuacion:
Laser izquierdo/derecho

3.4/3.6: Giro en nivel horizontal

3.3/3.6: Giro en nivel vertical

3.2/3.7: Ajuste paralelo al nivel de corte

9.2 Correccion de la escuadra de inglete hori-

zontal

En el caso de que el indicador (13.1) en la escuadra de in-

glete encajable no mostrase hacia el valor ajustado, puede

reajustarlo aflojando el tornillo (13.2).

Si la escuadra de inglete real (serrada) discrepara del valor

ajustado, se puede corregir:

- Encaje el grupo de serrar en la posicion 0°.

- Afloje los tres tornillos (13.3) con los que esta fijada la
escala en la mesa de serrar.

- Desplace la escala con el grupo de serrar hasta que el
valor real sea 0°. Esto puede controlarse con un angulo
entre la guia de tope y la hoja de sierra.

- Vuelva a apretar los tres tornillos (13.3).

- Controle el ajuste del angulo con un corte de prueba.

9.3 Correccion de la escuadra de inglete verti-

cal

En el caso de que el indicador (12.3) no mostrase hacia

el valor ajustado, puede reajustarlo aflojando el tornillo

(12.4).

Si el valor real discrepara del valor ajustado, se puede

corregir de la siguiente forma:

- Encaje el grupo de serrar en la posicién 0°.

- Afloje los dos tornillos (12.5).

- Incline el grupo de serrar hasta que el valor real sea 0°.
Esto puede controlarse con un &ngulo entre la mesa de
serrar y la hoja de sierra.

- Vuelva a apretar los dos tornillos (12.5).

- Controle el ajuste del angulo con un corte de prueba.

9.4 Cambio del elemento de mesa

No trabaje con un elemento de mesa deteriorado (20.1).
Cémbielo por uno nuevo.

- Para realizar el cambio, afloje los seis tornillos (20.2).



10 Accesorios
Utilice solamente los accesorios Festool originales y el ma-
terial de consumo Festool disefiados para esta maquina,
puesto que los componentes de este sistema estan opti-
mamente ajustados entre si. La utilizacion de accesorios y
material de consumo de otros fabricantes es probable que
afecte a la calidad de los resultados de trabajo y conlleve
una limitacion de los derechos de la garantia. El desgaste
de la maquina o de su carga personal puede variar en
funcion de la aplicacion. Utilice Unicamente accesorios
originales y material de consumo de Festool para su propia
proteccion y la de la maquina, asi como de los derechos
de la garantia

Festool le ofrece una gran variedad de accesorios para su

sierra tronzadora:

e Hojas de sierra para diferentes materiales.

e Tope para tronzar (apoyos de la pieza de trabajo con
escala graduada integrada): permite apoyar y mecanizar
con medidas justas las piezas de trabajo largas.

e Tope de perfil de corona: tope de ayuda para listones
oblicuos y perfiles de corona.

Encontrard mas accesorios, asi como los nimeros de pedido

de los accesorios y herramientas en el catalogo Festool o

en la direccion de Internet www.festool.com.

11 Eliminacién de residuos

iNo desechar las herramientas eléctricas junto con los
residuos domésticos! Recicle el aparato, los accesorios y
el embalaje de forma respetuosa con el medio ambiente.
Tenga en cuenta la normativa vigente del pais.

Sélo EU: De acuerdo con la directiva europea 2002/96/EC
las herramientas eléctricas usadas deben recogerse por
separado y reciclarse de forma respetuosa con el medio
ambiente.

12 Garantia

Le ofrecemos una garantia ante defectos en los materia-
les o de fabricacién de nuestros aparatos conforme a las
normativas locales vigentes durante un periodo minimo
de 12 meses. El tiempo de validez de la garantia es de
24 meses en los paises de la UE (mostrando la factura o
el resguardo de entrega). La garantia no cubre los dafios
producidos por deterioro/desgaste natural, sobrecarga,
manejo inadecuado o dafios ocasionados por el usuario o
por un uso distinto a lo indicado en el manual de instruccio-
nes, asi como tampoco cubre aquellos dafios conocidos por
el usuario en el momento de la compra. También quedan
excluidos los dafios provocados a raiz de la utilizacion de
accesorios y materiales de consumo no originales (p. €j.
platos lijadores).

Sélo se aceptaran reclamaciones si se envia el aparato sin
desmontar al proveedor o a un taller de servicio autoriz-
ado por Festool. Conserve el manual de instrucciones, las
indicaciones de seguridad, la lista de piezas de repuesto
y el ticket de compra. En otros casos seran validas las
condiciones de garantia del fabricante.

Observacién
Sujeto a modificaciones técnicas como resultado de los
continuos trabajos de investigacion y desarrollo.
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13 Declaracion de conformidad CE

Declaramos, bajo propia responsabilidad, que este producto
cumple con las nhormas o documentos normativos siguien-
tes: EN 61029, EN 55014, EN 61000 conforme a las espe-
cificaciones de las directrices 98/37/CE, 89/336/CEE.

c € Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

Director de investigacion y desarrollo
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Istruzioni per l'uso in italiano

Sega troncatrice KAPEX KS 120 E

Indice

Simboli

Dati tecnici

Elementi dell'elettroutensile
Utilizzo conforme
Avvertenze di sicurezza
Messa in funzione
Impostazioni
Funzionamento
Manutenzione e cura
Accessori

Smaltimento

Garanzia

Dichiarazione di conformita CE

O O NO UL~ WN -

=
w N = O

Simboli

Avvertenza di pericolo generico!

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Area pericolosa! Tenere le mani, le dita e le braccia
fuori da quest'area!

Indossare gli occhiali protettivi!

Indossare le protezioni acustiche!

Indossare una mascherina!

Indossare i guanti protettivi!

Attenzione ai raggi laser!

Provvedere ad uno smaltimento ecologi-
co dell'elettroutensile, degli accessori e
dell'imballaggio!
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Dati tecnici
Potenza 1500 W
Numero di giri (a vuoto) 1400 - 3400 mint*
Mandrino, @ 30 mm
Peso 21,5 kg
Classe di protezione O/ 11

Dimensioni max del pezzo in lavorazione, vedere paragrafo
"8 Funzionamento".

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle presenti
istruzioni per l'uso.

3 Elementi dell'elettroutensile

(1.1) Impugnatura

(1.2) Interruttore ON/OFF

(1.3) Blocco dell'accensione

(1.4) Leva di limitazione profondita della cappa

(1.5) Manopola di bloccaggio per il dispositivo di trazi-
one

(1.6) Fermo per il trasporto

(1.7) Scala per I'angolo di inclinazione (verticale)

(1.8) Scala per I'angolo di inclinazione (orizzontale)

(1.9) Leva di bloccaggio per angolo di inclinazione
(orizzontale)

(1.10) Leva a scatti per angolo di inclinazione preimpo-
stato (orizzontale)

(1.11) Impugnatura girevole per la regolazione fine
dell'angolo di inclinazione (verticale)

(2.1) Interruttore ON/OFF per laser

(2.2) Rotella di regolazione per numero di giri

(2.3) Arresto del mandrino Fastfix

(2.4) Leva di bloccaggio per righello di riscontro

(2.5) Leva di sbloccaggio per posizione speciale della
cappa

(2.6) Leva per posizione speciale della cappa

(2.7) Avvolgitore con impugnatura di trasporto inte-
grata

(2.8) Leva di bloccaggio per angolo di inclinazione
(verticale)

(2.9) Selettore per il campo dell'angolo di inclinazione
(verticale)

4 Utilizzo conforme

L'elettroutensile € concepito, secondo le disposizioni vigenti,
come utensile stazionario per il taglio di legno, plastica,
profilati di alluminio e materiali simili.

Questo utensile non puo essere utilizzato per la lavorazi-
one di altri materiali, in particolare acciaio, calcestruzzo e
sostanze minerali.

L'elettroutensile & stato progettato per essere utilizzato
esclusivamente da persone competenti o personale spe-
cializzato.

AN

Rischi residui

Nonostante siano state rispettate tutte le principali prescri-

zioni costruttive, € possibile che durante I'utilizzo della

macchina esistano ancora dei pericoli, come ad esempio:

e parti del pezzo in lavorazione che si staccano

e parti dell'utensile che si staccano (in caso di utensili
danneggiati)

e emissioni sonore

e emissione di polveri

Il proprietario & responsabile per danni ed inci-
denti derivanti da un uso improprio.

5 Avvertenze di sicurezza
5.1 Avvertenze di sicurezza generali

e Prima di utilizzare la macchina leggere attentamente ed
interamente le istruzioni di sicurezza allegate e il manuale
d'uso. Conservare tutti i documenti allegati. Se affidata
a terzi, la macchina deve essere sempre provvista dei
suddetti documenti.

e Non permettere mai a bambini di utilizzare la macchi-
na.

e Prima dell'uso, prendere sufficiente dimestichezza con
I'utilizzo, I'impostazione ed i comandi della macchina.



5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della

macchina

Avvertenze di sicurezza

e Utilizzare soltanto utensili originali Festool (in conformita
con la norma EN 847-1).

¢ Utilizzare soltanto utensili regolarmente affilati, privi di
danneggiamenti o deformazioni. Non superare il numero
di giri massimo indicato sull'utensile.

e Scegliere la lama adeguata al materiale che si desidera
lavorare.

¢ Non utilizzare alcuna lama in acciaio rapido.

e Non utilizzare distanziatori o anelli.

¢ Provvedere affinché il posto di lavoro sia sufficientemente
illuminato.

e Fissare la macchina in modo sicuro al banco di lavoro o
ad un tavolo.

e Per ridurre al minimo la produzione di polvere, collegare
la macchina ad un aspiratore adatto, regolando in modo
corretto tutti gli elementi per la raccolta della polvere
(cappe d'aspirazione, ecc.).

e Indossare |'equipaggiamento di sicurezza personale ade-
guato: cuffie per la riduzione del rischio di danni all'udito;
occhiali protettivi; mascherina per evitare il rischio di
respirare polvere nociva per la salute; guanti protettivi
per maneggiare utensili e materiali grezzi.

e Trasportare I'utensile solamente in un imballo adegua-
to.

Manutenzione e riparazione

e Sostituire gli inserti per banco usurati.

e Utilizzare la macchina solamente se tutti i dispositivi di
protezione si trovano nella posizione corretta e solo se la
macchina stessa € in buono stato ed & stata sottoposta
ad un'adeguata manutenzione.

e Eventuali difetti della macchina, incluso il distacco dei
dispositivi di sicurezza o dell'utensile, devono essere
segnalati immediatamente al personale responsabile per
la manutenzione. Riutilizzare la macchina soltanto dopo
la riparazione dei difetti.

¢ Se la macchina & dotata di laser, non sostituirlo con un la-
ser di un altro tipo. Le riparazioni devono essere eseguite
soltanto dal costruttore del laser o da un rappresentante
autorizzato.

Sicurezza sul lavoro

Lavorare solamente materiale per il quale la macchina
€ stata concepita.

¢ Non lavorare alcun materiale contenente amianto.

Fare in modo che il pavimento in prossimita della mac-
china sia piano, pulito e libero da particelle volanti (ad
esempio trucioli e residui di taglio).

e Tenere le mani, le dita e le braccia lontane da utensili
rotanti. In prossimita della lama, non mettere le mani
dietro la battuta.

Finché la macchina & in funzione e la sega circolare non
si trova ancora in posizione di riposo, non rimuovere
dalla zona di taglio eventuali residui di materiale lavorato
oppure altri pezzi in lavorazione.

Puntellare i pezzi lunghi utilizzando un adeguato supporto,
in modo tale che risultino orizzontali.

Durante la fase di lavorazione, non consentire a terzi di
tenere né di supportare il pezzo in lavorazione. Serrare
sempre il pezzo in lavorazione con i dispositivi adegua-
ti.

Rispettare le indicazioni relative alle dimensioni massime
del pezzo in lavorazione.

Rispettare le avvertenze relative al sollevamento ed al
trasporto della macchina.

Rispettare le avvertenze relative al montaggio ed
all'utilizzo dell'utensile.
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Rispettare le dimensioni consentite della lama. Non uti-
lizzare mai riduzioni o adattatori per fissare la lama sul
mandrino dell'utensile.

Non tagliare legno contenente parti in metallo come

chiodi, viti, ecc.

Non esercitare alcuna pressione laterale sulla lama.

e Tagliare sempre solamente un pezzo alla volta. Piu pezzi
contemporaneamente non possono essere bloccati in
modo sicuro e pertanto possono essere spinti gli uni
contro gli altri durante I'esecuzione del taglio, bloccando
in tal modo la lama.

e Se la lama & bloccata, spegnere subito la macchina ed

estrarre la spina dalla presa. Solo dopo questa operazione

rimuovere il pezzo in lavorazione.

5.3 Valori delle emissioni
I valori rilevati in base alla norma EN 61029 indicano tipi-
camente quanto segue:

Livello di pressione acustica 88 dB(A)
Livello di potenza sonora 99 dB(A)
Tolleranza per incertezza di misura K=4dB

Indossare le protezioni acustiche!

6 Messa in funzione

& Avviso

e Osservare la tensione di rete: la tensione e la fre-
quenza della fonte di corrente devono coincidere con le
specifiche riportate sulla targhetta della macchina.

e Nel Nord America & consentito esclusivamente I'impiego
di elettroutensili Festool con tensione 120 V/60 Hz.

Accensione/spegnimento

- Premere l'interruttore ON/OFF (1.2) fino al punto di
resistenza, al fine di sbloccare il gruppo della sega e la
cappa di protezione.

- Premere il blocco dell'accensione (1.3).

- Premere fino in fondo l'interruttore ON/OFF (1.2) per
accendere la macchina.

- Rilasciare nuovamente l'interruttore ON/OFF per spegnere
la macchina.

7
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Sostituire I'etichetta di avvertimento (3.1) per il laser con
|'etichetta allegata nella lingua in uso.

Impostazioni
Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla mac-
china disinserire sempre la spina dalla presa.

7.1 Trasporto

Messa in sicurezza della macchina (posizione di
trasporto)
- Premere l'interruttore ON/OFF (4.1).
- Inclinare la sega circolare verso il basso fino a battuta.
- Premere la sicura per il trasporto (4.2). Il gruppo della
sega a questo punto rimane fissato nella posizione infe-
riore.
- Stringere la manopola (4.3) in modo da assicurare il
gruppo della sega nella posizione posteriore.
- Per il trasporto, avvolgere il cavo di alimentazione
all'avvolgitore (5.5).
- Inserire la brugola (5.4) e il rapportatore (5.3) negli
appositi supporti.
Non sollevare né trasportare mai la macchina
tenendola per la cappa oscillante mobile di pro-
tezione (5.1).
Per il trasporto, afferrare la macchina lateralmente sul



banco sega (5.2) e sull'impugnatura di trasporto (5.5)
nell'avvolgitore.

Sblocco della sicura della macchina (posizione di

lavoro)

- Premere il gruppo della sega leggermente verso il basso
e tirare la sicura per il trasporto (4.2).

- Ribaltare il gruppo della sega verso l'alto.

- Aprire la manopola (4.3).

7.2
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Prima dell'uso, montare la macchina su una superficie
di lavoro piana e stabile (ad es. sul banco multifunzione
Festool MFT o su un banco da lavoro).

Installazione della macchina
Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla mac-
china disinserire sempre la spina dalla presa.

Sono presenti le seguenti possibilita di fissaggio:
Con viti: fissare la macchina alla superficie di lavoro con
quattro viti, utilizzando i fori (6.1) sui quattro punti di ap-
poggio del banco sega.

Con sergenti: fissare la macchina alla superficie di lavoro
con quattro sergenti, utilizzando le placche (6.2) sui quattro
punti di appoggio del banco sega per il serraggio.

Con il set di serraggio (per MFT): fissare la macchina
con set di serraggio (6.4, 494693) sul banco multifunzione
Festool MFT, utilizzando i due fori filettati (6.3).

7.3

& Pericolo di incidenti

e Prima della sostituzione dell'utensile, scollegare la spina
di rete dalla presa di corrente.

e Azionare l'arresto del mandrino (7.2) solo quando la lama
e ferma.

e La lama si surriscalda molto durante la lavorazione;
pertanto, non toccare mai la lama prima che si sia raf-
freddata.

e Durante il cambio utensili, a causa del pericolo di fe-
rimento dovuto ai taglienti affilati degli utensili stessi,
indossare sempre i guanti di protezione.

Sostituzione dell'utensile

Smontaggio della sega

- Portare la macchina in posizione di lavoro.

- Premere l'arresto del mandrino (7.2) e ruotarlo di 90° in
senso orario.

- Svitare la vite (7.8) con la brugola (7.9) ed estrarla
completamente (filettatura sinistrorsa).

- Premere l'interruttore ON/OFF (7.3), quindi aprire il bl-
occo della cappa mobile di protezione.

- Aprire la cappa mobile di protezione (7.4) completamen-
te.

- Estrarre la flangia di serraggio (7.7) e la lama.

Montaggio della lama
- Pulire tutti i componenti prima di procedere al montaggio
(lama, flangia, vite).
- Inserire la lama sul mandrino dell'utensile (7.5).
Accertarsi che il senso di rotazione della lama
(7.6) e quello della macchina (7.1) coincidano.

- Fissare la lama con la flangia (7.7) e la vite (7.8).

- Stringere la vite (7.8) (filettatura sinistrorsa).

- Premere I'arresto del mandrino (7.2) e ruotarlo di 90° in
senso antiorario.

Premere l'interruttore ON/OFF (7.3) per sbloccare la cappa

mobile di protezione.
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7.4 Inserimento del morsetto di fissaggio del

pezzo in lavorazione

- Inserire il morsetto ddi fissaggio del pezzo in lavorazione
(8.1) in uno dei due fori (8.2). Il dispositivo di serraggio
deve essere rivolto verso il retro.

- Ruotare il morsetto di serraggio del pezzo in lavorazione
in modo tale che il dispositivo di serraggio sia rivolto in
avanti.

7.5 Aspirazione

Durante la lavorazione vengono prodotte polveri danno-

se/tossiche (ad es. pitture contenenti piombo, alcuni tipi

di legno e metallo). Il contatto o I'inalazione di tali polveri

possono costituire un pericolo per gli utenti o per le persone

che si trovano nelle vicinanze.

e Osservare le prescrizioni di sicurezza valide nei rispettivi
paesi.

¢ Collegare I'elettroutensile ad un adeguato dispositivo di
aspirazione della polvere.

¢ A salvaguardia della salute, indossare una maschera di
protezione delle vie respiratorie P2.

Sui manicotti d'aspirazione girevoli (9.1) € possibile fissare

un aspiratore Festool con diametro del tubo flessibile per

aspirazione di 36 mm o 27 mm (& consigliato quello da 36

mm per ridurre il rischio di otturazione).

Il raccoglitore di trucioli flessibile (9.2) migliora la raccolta

di polvere e trucioli. Pertanto, non lavorare senza il racco-

glitore montato.

Il raccoglitore viene fissato con morsetti (10.1) alla cappa di

protezione. A tale scopo, i ganci (10.2) dei morsetti devono

incastrarsi nelle feritoie (10.3) della cappa di protezione.

7.6 Battuta del pezzo in lavorazione

Regolazione del righello di riscontro

Per i tagli inclinati, spostare i righelli di riscontro (11.1)

in modo tale che questi non ostacolino il funzionamento

della cappa mobile di protezione e in modo che non siano

a contatto con la lama.

— Aprire la leva di serraggio (11.2).

- Spostare il righello di riscontro fino a raggiungere la dis-
tanza minima dalla sega durante la lavorazione di max.
4,5 mm.

- Richiudere la leva di serraggio.

Rimozione del righello di riscontro

Per alcuni tagli inclinati potrebbe essere necessario rimuo-

vere un righello, in modo da evitare che entri in contatto

con il gruppo della sega.

- Girare la vite (11.3) finché & possibile nel foro filettato
(verso il basso).

- A questo punto ¢ possibile estrarre lateralmente il righello
di riscontro.

- Dopo aver reinserito il righello di riscontro, ruotare nuo-
vamente la vite per tre giri completi.

Battuta ausiliaria

Al fine di ampliare la superficie di battuta, & possibile
montare nei fori (12.1), per ogni righello di riscontro, una
battuta ausiliaria in legno (12.2). In questo modo & possibile
lavorare con i pezzi di grandi dimensioni in modo sicuro.

A tale scopo, prestare attenzione a quanto segue:

e Le viti per il fissaggio delle battute ausiliarie non devono
sporgere dalla superficie.

¢ Le battute ausiliarie devono essere usate solo per tagli
con inclinazione 0°.

e Le battute ausiliarie non devono impedire il funzionamen-
to della cappa di protezione.



7.7 Angolo d'inclinazione orizzontale

E possibile impostare angoli d'inclinazione orizzontali a
piacere tra 50° (a sinistra) e 60° (destra). Inoltre, € pos-
sibile incastrare gli angolari d'inclinazione disponibili in
commercio.

La freccia dell'indicatore (13.1) indica I'angolo di incli-
nazione orizzontale impostato. I due contrassegni a de-
stra e a sinistra della freccia dell'indicatore consentono
un'impostazione precisa del grado di meta angolo. Questi
due contrassegni devono essere sovrapposti alle tacche
della scala.

Angolo di inclinazione standard orizzontale

Sono selezionabili i seguenti angoli d'inclinazione:

sinistra: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

destra: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Portare la macchina in posizione di lavoro.

- Tirare la leva di bloccaggio (13.5) verso l'alto.

- Premere la leva di bloccaggio (13.4) verso il basso.

- Ruotare il banco sega fino all'angolo di inclinazione de-
siderato.

- Allentare nuovamente la leva di bloccaggio. La leva di
bloccaggio deve scattare in modo avvertibile.

- Premere la leva di bloccaggio verso il basso.

Angolo d'inclinazione orizzontale desiderato

- Portare la macchina in posizione di lavoro.

- Tirare la leva di bloccaggio (13.5) verso l'alto.

- Premere la leva di bloccaggio (13.4) verso il basso.

- Ruotare il banco da taglio fino all'angolo di inclinazione
desiderato.

- Premere la leva di bloccaggio verso il basso.

- Allentare nuovamente la leva di bloccaggio.

7.8 Angolo d'inclinazione verticale

- Portare la macchina in posizione di lavoro.

- Aprire la leva di bloccaggio (14.1).

- Ruotare il selettore (14.2) sul campo di regolazione de-
siderato (0° - 45°, +/-45°, oppure +/-47°).

- Muovere il gruppo della sega finché l'indicatore (14.3)
si trova nell'angolo d'inclinazione desiderato. Con
I'impugnatura girevole per la regolazione fine (14.4) &
possibile regolare I'angolo d'inclinazione verticale.

- Chiudere la leva di bloccaggio (14.1).

7.9 Posizione speciale della cappa

Oltre alla posizione usuale per tagliare o troncare assi/pan-

nelli, la macchina & dotata anche di una posizione speciale

per la cappa, per troncare listelli fino a 120 mm.

- Tirare il gruppo della sega in avanti.

- Ribaltare la leva (15.3) verso il basso.

- Spostare il gruppo della sega indietro fino all'aggancio
della staffa in metallo (15.1) nell'apertura posteriore del
gruppo della sega.

- In questa posizione & possibile troncare listelli fino
a 120 mm di altezza, ma la funzione di trazione e la
funzione di oscillazione verticale della troncatrice sono
disattivate.

- Per riportare la macchina nella posizione standard, pre-
mere la leva di sblocco (15.2) e tirare il gruppo della
sega in avanti. La staffa in metallo (15.1) si sgancia
nuovamente e la leva si ribalta indietro (15.3).

7.10 Limitazione di profondita della cappa

Con la regolazione continua della limitazione di profondita

della cappa ¢ possibile impostare il campo di oscillazione

verticale del gruppo della sega, che consente la scanalatura

o I'appiattimento dei pezzi.

- Portare la macchina in posizione di lavoro.

- Ribaltare verso il basso la leva per la limitazione della
profondita della cappa (16.1) fino allo scatto. II gruppo
della sega a questo punto pud essere mosso verso il
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basso solo fino alla profondita di cappa impostata.

- Ruotando la leva, impostare la limitazione della profondita
della cappa desiderata.

- Per disattivare la limitazione della profondita della cappa,
ribaltare la leva nuovamente verso l'alto.

7.11 Posizione orizzontale fissa

Con la manopola (16.2) € possibile fissare il gruppo della
sega in una posizione desiderata lungo le barre di trazione
(16.3).

7.12 Attivazione del laser

La macchina & dotata di due laser che segnano la fuga di

taglio a destra e a sinistra della lama. In questo modo &

possibile orientare il pezzo in lavorazione su entrambi i lati

(lato sinistro o destro della lama o della fuga di taglio).

- Per attivare o disattivare il laser, premere il tasto (2.1).
Se la macchina non viene utilizzata per 30 minuti, il laser
si disattiva automaticamente e deve essere riattivato.

8 Funzionamento

& Pericolo di incidenti

e Prima di procedere con la lavorazione, accertarsi che la
lama non possa venire in contatto con i righelli di ris-
contro, i morsetti di serraggio del pezzo in lavorazione,
i sergenti o con altre parti della macchina.

¢ Non incrociare le mani davanti alla sega circolare, non
tenere mai con la mano sinistra il pezzo in lavorazione
da lavorare a destra della lama o viceversa.

¢ Non sovraccaricare la macchina in modo da farla arresta-
re.

Dimensioni massime del pezzo in lavorazione
Angolo di inclinazione secondo la scala,
orizzontale/verticale - altezza x larghezza [mm]
0°/0° - posizione speciale della cappa 120 x 60
0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° destra - 88 x 152

0°/45° sinistra - 88 x 196

45°/45° destra - 35 x 215

45°/45° sinistra - 55 x 215

8.1 Fissaggio del pezzo in lavorazione

& Pericolo di incidenti

e Fissare i pezzi sempre con i morsetti appositi. Il pressore
(17.2) deve posare in modo sicuro sul pezzo in lavorazione.
(Osservazione: a seconda dei bordi del pezzo in lavora-
zione, ad es. smussati, potrebbe rendersi necessario I'uso
di un ausilio apposito).

e Non lavorare su pezzi troppo piccoli per essere fissati
correttamente.

e Prestare particolare attenzione affinché la lama non
provochi l'inserimento di pezzi indietro, nella fessura tra
la lama e il righello di riscontro. Tale rischio € presente
soprattutto in caso di tagli obliqui orizzontali.

Procedura

- Posare il pezzo in lavorazione sul banco di taglio e pre-
merlo contro i righelli di riscontro.

— Aprire la leva di bloccaggio (17.1) del morsetto.

- Ruotare il morsetto finché il pressore (17.2) si trova sopra
il pezzo in lavorazione.

- Abbassare il pressore sul pezzo in lavorazione.

- Chiudere la leva di bloccaggio (17.1).



8.2 Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione (2.2) & possibile impostare
il numero di giri, con regolazione continua, tra 1400 e
3400 minl. In questo modo & possibile adeguare in modo
ottimale la velocita di taglio al relativo materiale da lavo-
rare.

Posizioni consigliate per la rotella di regolazione
Legno

Plastica
Materiali in fibra

3 -
3 -
1 -
Profilati in alluminio e in metallo non ferroso 3-

[e) IOV T, o))

8.3 Tagli senza trazione

- Eseguire le impostazioni desiderate sulla macchina.

- Fissare il pezzo in lavorazione.

- Spostare il gruppo della sega all'indietro fino al riscontro
(direzione riscontro del pezzo) e chiudere la manopola
(12.1) per il bloccaggio della direzione di trazione, oppure
fissare il gruppo della sega nella posizione speciale della
cappa.

- Accendere la macchina.

- Guidare lentamente verso il basso il gruppo della sega
tenendolo dall'impugnatura (1.1) e tagliare il pezzo in
lavorazione con un avanzamento omogeneo.

- Spegnere la macchina e attendere che la lama si arresti
completamente.

- Ribaltare il gruppo della sega nuovamente verso l'alto.

8.4 Tagli con trazione

- Eseguire le impostazioni desiderate sulla macchina.

- Fissare il pezzo.

- Tirare il gruppo della sega in avanti lungo le barre di
trazione.

- Accendere la macchina.

- Guidare lentamente verso il basso il gruppo della sega
tenendolo dall'impugnatura (1.1).

- Premere verso il retro il gruppo della sega, con un avanz-
amento omogeneo, quindi tagliare il pezzo.

- Spegnere la macchina.

- Attendere fino all'arresto completo della lama, quindi
muovere il gruppo della sega verso l'alto.

8.5 Rapportatore

Con il rapportatore € possibile tagliare un angolo a piacere
(ad es. tra due pareti) e impostarne sulla troncatrice la
divisione a meta.

Angolo interno

- Aprire i morsetti (18.2).

- Posare il rapportatore con entrambi i lati (18.1) sull'angolo
interno.

- Chiudere i morsetti (18.2).

- Posare il rapportatore con un lato contro il righello di
riscontro della troncatrice.

- Per impostare la meta dell'angolo (angolo d'inclinazione
orizzontale), spostare il gruppo della sega fino a far
combaciare il raggio laser con la linea (19.1) del rappor-
tatore.

Angolo esterno

- Aprire i morsetti (18.3).

- Spostare in avanti il profilo di alluminio (18.4) dei due
lati.

- Posare il rapportatore con entrambi i lati (18.4) sull'angolo
esterno.

- Chiudere i morsetti (18.3).

- Spostare nuovamente indietro i profili di alluminio dei
due lati.

- Posare il rapportatore con un lato contro il righello di
riscontro della troncatrice.

- Per impostare la meta dell'angolo (angolo d'inclinazione
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orizzontale), spostare il gruppo della sega fino a far
combaciare il raggio laser con la linea (19.1) del rappor-
tatore.

9 Manutenzione e cura
Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla mac-
A china disinserire sempre la spina dalla presa!
Tutte le operazioni di manutenzione e riparazione
A per le quali &€ necessario aprire I'alloggiamento
del motore devono essere eseguite solamente da
un'officina per I'Assistenza Clienti autorizzata.
Per garantire la circolazione d'aria & necessario tenere
sempre sgombre e pulite le aperture per l'aria di raffred-
damento praticate nell'alloggiamento del motore.
L'elettroutensile & dotato di carboni speciali autoestingu-
enti: quando sono consumati, la corrente viene automati-
camente interrotta e I'elettroutensile si arresta.

9.1 Regolazione del laser

Qualora il raggio laser non corrisponda al bordo di taglio, &
possibile spostare entrambi i laser. A tale scopo € necessario
un cacciavite con esagono cavo (apertura 2,5). Per arrivare
alle viti di regolazione sottostanti, avanzare con la brugola
sui punti indicati (da 3.2 a 3.7) dalle etichette.

Regolare il laser come segue:
laser sinistro/destro

3.4/3.6: rotazione sul livello orizzontale

3.3/3.6: rotazione sul livello verticale

3.2/3.7: spostamento parallelo al livello del taglio
9.2 Correzione dell'angolo di inclinazione oriz-

zontale

Qualora l'indicatore (13.1) dell'angolo di inclinazione a

incastro non dovesse piu indicare il valore impostato, &

possibile regolarlo nuovamente dopo l'apertura della vite

(13.2).

Se I'angolo di inclinazione effettivo (tagliato) dovesse risul-

tare diverso dal valore impostato, sara possibile correggerlo

come segue:

- Inserire il gruppo della sega nella posizione a 0°.

- Svitare le tre viti (13.3) con cui la scala é fissata al banco
da taglio.

- Spostare la scala con il gruppo della sega fino a raggiun-
gere il valore effettivo di 0°. Sara possibile controllarlo
con un angolare tra il righello di riscontro e la lama della
sega.

- Riavvitare le tre viti (13.3).

- Controllare l'impostazione dell'angolo con un taglio di
prova.

9.3 Correzione dell'angolo di inclinazione verti-

cale

Qualora l'indicatore (12.3) non dovesse pil indicare il

valore impostato, € possibile regolarlo nuovamente dopo

I'apertura della vite (12.4).

Se il valore effettivo non corrispondesse piu al valore im-

postato, & possibile correggerlo:

- Inserire il gruppo della sega nella posizione a 0°.

- Svitare le due viti (12.5).

— Spostare il gruppo della sega fino a raggiungere il valore
effettivo di 0°. Sara possibile controllarlo con un angolare
tra il banco di taglio e la lama della sega.

- Riavvitare le due viti (12.5).

- Controllare I'impostazione dell'angolo con un taglio di
prova.

9.4 Sostituzione dell'inserto per banco

Non lavorare con un inserto per banco (20.1) usurato, bensi
sostituirlo con uno nuovo.

- A tale scopo, svitare le sei viti (20.2).



10 Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali Festool e il

materiale di consumo Festool previsti per questa macchina,

perché questi componenti di sistema sono perfettamente

compatibili tra di loro. L'utilizzo di accessori e materiale di

consumo di altri produttori pregiudica la qualita dei risul-

tati di lavoro e comporta verosimilmente una limitazione

della garanzia. A seconda dell'applicazione, pud aumentare

I'usura della macchina o possono aumentare le sollecitazioni

per |'utilizzatore. Pertanto raccomandiamo di salvaguardare

sempre se stessi, la macchina e la garanzia utilizzando

esclusivamente accessori originali Festool e materiale di

consumo Festool!

Festool € in grado di offrire un vasto assortimento di ac-

cessori per le troncatrici:

e Lame per i piu svariati materiali.

e Riscontro (battuta per il pezzo con scala di misurazione
integrata): consente di posare e lavorare in modo preciso
i pezzi pit lunghi.

e Riscontro per profili circolari: ausilio per listelli obliqui e
profili circolari.

Gli altri accessori e i numeri d'ordine per accessori ed

utensili si trovano nel catalogo Festool o su Internet al sito

www.festool.com.

11 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici! Prov-
vedere ad uno smaltimento ecologico dell'elettroutensile,
degli accessori e dell'imballaggio! Osservare le indicazioni
nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE prevede che
gli elettroutensili usati vengano raccolti separatamente e
smaltiti in conformita con le disposizioni ambientali.

12 Garanzia

Per i nostri elettroutensili forniamo una garanzia per di-
fetti del materiale o difetti di produzione conforme alle
disposizioni in vigore nei rispettivi paesi e comunque
con una durata minima di 12 mesi. All'interno degli stati
dell'UE la durata della garanzia & pari a 24 mesi (com-
provata dalla fattura o dal documento d'acquisto). Sono
esclusi dalla garanzia eventuali danni che, in particolare,
possano essere ricondotti a naturale usura/logoramento,
sovraccarico, utilizzo non conforme, oppure danni causati
dall'utilizzatore o imputabili ad altri usi contrari a quanto
previsto dal manuale d'istruzioni o ancora difetti noti al
momento dell'acquisto. Vengono parimenti esclusi anche
i danni derivanti dall'impiego di accessori e materiali di
consumo (ad es. platorelli) non originali.

Eventuali reclami potranno essere riconosciuti solamente
se l'elettroutensile verra rispedito, integro, al fornitore
o0 ad un Centro di Assistenza Clienti autorizzato Festool.
Conservare con cura le istruzioni per I'uso, le avvertenze di
sicurezza, l'elenco delle parti di ricambio ed il documento
comprovante l'acquisto. Per il resto sono valide le attuali
condizioni di garanzia del costruttore.

Nota

In considerazione del continuo lavoro di ricerca e sviluppo
ci riserviamo il diritto di apportare eventuali modifiche alle
informazioni tecniche contenute nella presente documen-
tazione.
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13 Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
presente prodotto & conforme alle seguenti norme o docu-
menti normativi: EN 61029, EN 55014, EN 61000 secondo
le disposizioni delle Direttive 98/37/CE, 89/336/CEE.

c € Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel
Direttore Ricerca e sviluppo
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Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar!

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Gevarenzone! Kom niet met uw handen, vingers
en armen in deze zone!

Draag een veiligheidsbril!

Draag gehoorbescherming!

Draag een zuurstofmasker!

Draag veiligheidshandschoenen!

Pas op laserstralen!

Voer het apparaat, de accessoires en de verpak-
king op milieuvriendelijke wijze af!
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2 Technische gegevens

Vermogen 1500 W
Toerental (onbelast) 1400 - 3400 mint
Gereedschapsspil, @ 30 mm
Gewicht 21,5 kg
Beveiligingsklasse Ol / 11

Max. werkstukafmetingen zie paragraaf ,8 Gebruik".
De vermelde afbeeldingen staan in het begin van deze
gebruiksaanwijzing.

3 Apparaatonderdelen

(1.1) Handgreep

(1.2) In-/uit-schakelaar

(1.3) Inschakelblokkering

(1.4) Hendel voor begrenzing zaagdiepte

(1.5) Draaiknop voor de klemming van de trekinrich-
ting

(1.6) Transportbeveiliging

(1.7) Schaal voor verstekhoek (verticaal)

(1.8) Schaal voor verstekhoek (horizontaal)

(1.9) Spanhendel voor verstekhoek (horizontaal)

(1.10) Bevestigingshendel voor vooraf ingestelde ver-
stekhoek (horizontaal)

(1.11) Draaigreep voor de fijninstelling van de verstek-
hoek (verticaal)

(2.1) In-/uit-schakelaar voor laser

(2.2) Stelknop voor toerental

(2.3) Fastfix spilvergrendeling

(2.4) Spanhendel voor aanslagliniaal

(2.5) Ontgrendelingshendel voor speciale afkortstand

(2.6) Hendel voor speciale afkortstand

(2.7) Kabelopwikkeling met geintegreerd handvat

(2.8) Spanhendel voor verstekhoek (verticaal)

(2.9) Keuzeschakelaar voor verstekhoekbereik (verti-
caal)

4 Gebruik volgens de bestemming

Het elektrische gereedschap is als stationair toestel bes-
temd voor het zagen van hout, kunststof, aluminiumpro-
fielen en vergelijkbare materialen.
Andere materialen, vooral staal, beton en mineraal mate-
riaal mogen niet bewerkt worden.
Het elektrische gereedschap is uitsluitend bestemd voor en
mag alleen worden gebruikt door hiervoor geinstrueerde
personen of vakkrachten.

Voor schade en letsel bij gebruik dat niet volgens
& de voorschriften plaatsvindt, is de gebruiker aan-
Restrisico's

sprakelijk.
Ook wanneer men zich aan alle relevante bouwvoorschrif-
ten houdt, kunnen zich bij gebruik van de machine nog
gevaarlijke situaties voordoen, bijv. als gevolg van:
e Wegvliegen van werkstukdelen
e Wegvliegen van delen van het gereedschap bij beschadigd
gereedschap
e Geluidsemissie
¢ Stofemissie

5 Veiligheidsvoorschriften

5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

e Lees vOor het in gebruik nemen van de machine de
gebruiksaanwijzing en de bijgevoegde veiligheidsinst-
ructies aandachtig en volledig door. Bewaar zorgvuldig
alle bijgevoegde documenten en geef de machine alleen
samen met deze documenten door.

e Zorg ervoor dat kinderen nooit de machine gebruiken.

e Maak u voor het gebruik van de machine voldoende met
het gebruik, de instelling en de bediening ervan vertrou-
wd.

5.2 Machinespecifieke veiligheidsvoorschrif-

ten

Veiligheidsmaatregelen
e Gebruik alleen origineel Festool-gereedschap (conform
EN 847-1).



e Gebruik uitsluitend volgens de regels aangescherpt ge-

reedschap, zonder beschadigingen of vervormingen. Het

hoogste toerental dat op het gereedschap is aangegeven

dient te worden aangehouden.

Kies voor het materiaal dat u wilt bewerken het geschikte

zaagblad.

Gebruik geen zaagbladen van snelstaal.

Gebruik geen afstandhouders en spilringen.

Zorg voor een voldoende verlichte werkplaats.

Bevestig de machine stevig aan de werkbank of een

tafel.

e Om de hoeveelheid vrijkomende stof zo gering mogelijk

te houden, moet de machine aan een geschikt afzuig-

apparaat worden aangesloten en dienen alle elementen

voor de opvang van stof (afzuigkappen, etc.) volgens de

regels te zijn ingesteld.

Draag een geschikte persoonlijke veiligheidsuitrusting:

gehoorbescherming teneinde minder risico te lopen hard-

horig te worden, veiligheidsbril, mondmasker ter vermin-

dering van het risico stoffen in te ademen die schadelijk

zijn voor de gezondheid, veiligheidshandschoenen bij het

hanteren van gereedschap en ruw materiaal.

e Transporteer het gereedschap alleen in een geschikte
verpakking.

Onderhoud en reparaties

¢ \Vervang een versleten tafelinlegstuk.

e Gebruik de machine alleen wanneer alle veiligheidsin-
richtingen zich in de juiste positie bevinden en indien de
machine in goede toestand verkeert en volgens voor-
schrift is onderhouden.

e Indien er fouten bij de machine, inclusief de scheidende
veiligheidsinrichtingen, of bij het gereedschap worden
vastgesteld, dient het onderhoudspersoneel hiervan
onmiddellijk op de hoogte te worden gebracht. De ma-
chine mag pas weer in gebruik worden genomen nadat
de fouten zijn verholpen.

e Wanneer de machine met een laser is uitgerust, mag
deze niet door een laser van een ander type worden
vervangen. Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd
door de producent van de laser of een geautoriseerde
vertegenwoordiger.

Veilig werken

Bewerk alleen materiaal waarvoor de machine goedge-

keurd is.

e Bewerk geen asbesthoudend materiaal.

e Zorg ervoor dat de vloer in de omgeving van de machine

vlak, schoon en vrij is van losse deeltjes (zoals spanen

en zaagresten).

Houd handen, vingers en armen uit de buurt van het

draaiende gereedschap. Grijp in het bereik van het zaag-

blad niet achter de aanslag.

e Verwijder geen zaagresten of andere werkstukdelen uit
het zaagbereik, zolang de machine loopt en de zaage-
enheid zich nog niet in de ruststand bevindt.

e Ondersteun lange werkstukken door een geschikte tech-

nische voorziening, zodat ze loodrecht liggen.

Laat tijdens de bewerking nooit een andere persoon

het werkstuk vasthouden of ondersteunen. Span het

werkstuk altijd met geschikte voorzieningen vast.

e Neem de maximale werkstukafmetingen in acht.

¢ Neem de aanwijzingen voor het optillen en het transport

van de machine in acht.

Neem de aanwijzingen voor de montage en het gebruik

van het gereedschap in acht.

Neem de toegestane afmetingen van het zaagblad in

acht. Gebruik nooit reductiestukken of adapters om het

zaagblad op de gereedschapsspil te bevestigen.

e Zaag geen hout met metalen delen, zoals spijkers,
schroeven, enz.
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e Oefen geen zijdelingse druk op het zaagblad uit.

e Zaag altijd slechts één werkstuk. Meerdere werkstukken
tegelijk kunnen niet veilig vastgespannen worden en kun-
nen daardoor tijdens het zagen t.o.v. elkaar verschuiven
en het zaagblad blokkeren.

e Is het zaagblad geblokkeerd, schakel de machine dan
onmiddellijk uit en trek de stekker uit het stopcontact.
Verwijder pas daarna het ingeklemde werkstuk.

5.3 Emissiewaarden
De volgens EN 61029 bepaalde waarden bedragen ge-
woonlijk:

Geluidsdrukniveau 88 dB(A)
Geluidsvermogenniveau 99 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=4dB

Draag gehoorbescherming!

Inbedrijfstelling
& Waarschuwing

¢ Netspanning in acht nemen: De spanning en frequen-
tie van de stroombron dient overeen te komen met de
gegevens van de kenplaat van de machine.

¢ In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machines met
de spanningsopgave 120 V/60 Hz worden ingezet.

In-/Uitschakelen

- Druk de in-/uit-schakelaar (1.2) tot aan de weerstand
in om het zaagaggregaat en de pendelbeschermkap te
ontgrendelen.

- Druk op de inschakelblokkering (1.3).

- Druk de in-/uit-schakelaar (1.2) geheel door om de ma-
chine in te schakelen.

- Laat de in-/uit-schakelaar weer los om de machine uit te
schakelen.

7

AN

Vervang de waarschuwingssticker (3.1) voor de laser door
de bijgevoegde waarschuwingssticker in uw eigen taal.

7.1

Instellingen
Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact.

Transport

Machine beveiligen (transportstand)
- Druk op de aan-/uit-schakelaar (4.1).
- Draai het zaagaggregaat tot de aanslag naar beneden.
- Druk op de transportbeveiliging (4.2). Het zaagaggregaat
bevindt zich nu in de onderste stand.
- Trek de draaiknop (4.3) aan om het zaagaggregaat in de
achterste stand te beveiligen.
- Wikkel het netsnoer voor het transport op de kabelop-
wikkeling (5.5).
- Berg de inbussleutel (5.4) en de hoektransporteur (5.3)
op in de daarvoor bestemde opberghouder.
De machine nooit aan de bewegende pendelbe-
schermkap (5.1) optillen of dragen.

Pak de machine bij het dragen aan de zijkant bij de zaagtafel
(5.2) en aan het handvat (5.5) in de kabelopwikkeling.

Machine ontgrendelen (werkstand)

- Druk het zaagaggregaat iets omlaag en trek aan de
transportbeveiliging (4.2).

- Draai het zaagaggregaat omhoog.

- Open de draaiknop (4.3).



7.2

AN

Monteer de machine voor het gebruik op een vlak en sta-
biel werkvlak (bijv. de Festool-multifunctionele tafel MFT
of een werkbank).

Opstellen van de machine
Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact.

Er zijn verschillende manieren om de machine te
monteren:

Schroeven: Bevestig de machine met vier schroeven op
het werkvlak. Daarvoor dienen de boorgaten (6.1) in de
vier ondersteuningspunten van de zaagtafel.
Schroefklemmen: Bevestig de machine met vier schro-
efklemmen op het werkvlak. De egale vlakken (6.2) op
de vier ondersteuningspunten van de zaagtafel dienen als
spanvlakken.

Spanset (voor MFT): Bevestig de machine met de span-
set (6.4, 494693) op de Festool-multifunctionele tafel MFT.
Daarvoor dienen de beide schroefgaten (6.3).

7.3

& Gevaar voor ongevallen

e Haal de stekker uit het stopcontact alvorens het ge-
reedschap te wisselen.

e Druk alleen op de spilvergrendeling (7.2) als het zaagblad
stilstaat.

e Het zaagblad wordt bij het werken heel heet, neem het
niet vast voor het afgekoeld is.

e Draag, wegens het gevaar voor letsel door de scherpe
shijkanten, veiligheidshandschoenen bij het wisselen van
gereedschap.

Gereedschapswissel

Zaagblad uitbouwen

- Breng de machine in de werkstand.

- Druk op de spilvergrendeling (7.2) en draai deze 90° met
de wijzers van de klok mee.

- Draai de moer (7.8) met de inbussleutel (7.9) geheel
naar buiten (linkse schroefwinding).

- Druk op de in-/uit-schakelaar (7.3) en open daarmee de
vergrendeling van de pendelbeschermkap.

- Maak de pendelbeschermkap (7.4) geheel open.

- Verwijder de spanring (7.7) en het zaagblad.

Zaagblad inbouwen
- Reinig alle delen voor u ze inbouwt (zaagblad, flens,
moer).
- Plaats het zaagblad op de gereedschapsspil (7.5).
Zorg ervoor dat de draairichtingen van het zaag-
blad (7.6) en de machine (7.1) overeenkomen.

- Bevestig het zaagblad met de flens (7.7) en de moer
(7.8).

- Draai de moer (7.8) stevig aan (linkse schroefwinding).

- Druk op de spilvergrendeling (7.2) en draai deze 90°
tegen de wijzers van de klok in.

Druk op de in-/uit-schakelaar (7.3) om de pendelbescherm-

kap vrij te geven.

7.4 Werkstukklem inzetten

- Plaats de werkstukklem (8.1) in een van beide boorgaten
(8.2). Daarbij dient de kleminrichting naar achteren te
wijzen.

- Draai aan de werkstukklem, zodat de kleminrichting naar
voren wijst.

7.5 Afzuiging

Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige stoffen
ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf, enkele houtsoorten
en metaal). Voor degene die de machine bedient of voor
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personen die zich in de buurt van de machine bevinden

kan het aanraken of inademen van deze stoffen gevaarlijk

zijn.

e Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in uw land
van toepassing zijn.

e Sluit het gereedschap aan op een geschikte afzuiginstal-
latie.

e Draag ter bescherming van uw gezondheid een P2-mond-
masker.

Op de afzuigaansluiting (9.1) kan een Festool-afzuigap-

paraat met een afzuigslang met een diameter van 36 mm

of 27 mm worden aangesloten (36 mm aanbevolen wegens

het geringere verstoppingsgevaar).

De flexibele spaanvanger (9.2) verbetert de opvang van

stof en spanen. Werk daarom niet zonder gemonteerde

spaanvanger.

De spaanvanger wordt met de klem (10.1) aan de be-

schermkap vastgeklemd. Daarbij dienen de haken (10.2)

van de klemmen in de uitsparingen (10.3) van de be-

schermkap te klikken.

7.6 Werkstukaanslag

Aanslagliniaal instellen

Bij versteksnedes dient u de aanslaglinialen (11.1) te

verstellen, zodat de werking van de pendelbeschermkap

er niet door wordt gehinderd en ze niet in contact met het

zaagblad komen.

- Open de spanhendel (11.2).

- Verschuif de aanslagliniaal totdat de kortste afstand tot
het zaagblad bij het werken max. 4,5 mm bedraagt.

- Sluit de spanhendel weer.

Aanslagliniaal afnemen

Bij sommige versteksnedes kan het nodig zijn een aans-

lagliniaal weg te nemen, omdat deze anders tegen het

zaagaggregaat aan kan komen.

- Draai de moer (11.3) zo ver mogelijk in het draadgat
(naar beneden).

- U kunt nu de aanslagliniaal zijwaarts naar buiten trek-
ken.

- Draai de moer weer drie slagen naar buiten nadat u de
aanslagliniaal opnieuw heeft ingezet.

Hulpaanslag

Om het aanslagvlak te vergroten kunt in de boorgaten
(12.1) van beide aanslaglinialen een hulpaanslag van hout
(12.2) monteren. Daardoor kunt u grotere werkstukken
veiliger aanleggen.

Let hierbij op de volgende punten:

e De moeren voor het bevestigen van de hulpaanslagen
mogen niet boven het oppervlak uit steken.

¢ De hulpaanslagen mogen alleen voor 0°-versteksnedes
gebruikt worden.

e De hulpaanslagen mogen het functioneren van de be-
schermkappen niet belemmeren.

7.7 Horizontale verstekhoek

Er kunnen willekeurige horizontale verstekhoeken tussen
50¢° (aan de linkerkant) en 60° (aan de rechterkant) worden
ingesteld. Bovendien kunnen de gebruikelijke verstekhoe-
ken worden ingesteld.

De pijl van de naald (13.1) geeft de ingestelde horizon-
tale verstekhoek aan. Met de beide markeringen rechts
en links van de pijl van de naald kunt u exact hoeken van
een halve graad instellen. Daartoe moeten deze beide
markeringen geheel samenvallen met de strepen op de
schaalverdeling.

Standaard-verstekhoek horizontaal
De volgende verstekhoeken kunnen worden ingesteld:



links: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

rechts: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Breng de machine in de werkstand.

- Trek de spanhendel (13.5) naar boven.

- Druk de bevestigingshendel (13.4) naar beneden.

- Draai de zaagtafel tot aan de gewenste verstekhoek.

- Laat de bevestigingshendel weer los. De bevestigingshendel
moet merkbaar inklikken.

- Druk de spanhendel naar beneden.

Willekeurige verstekhoeken horizontaal

- Breng de machine in de werkstand.

- Trek de spanhendel (13.5) naar boven.

- Druk de bevestigingshendel (13.4) naar beneden.

- Draai de zaagtafel tot aan de gewenste verstekhoek.
- Druk de spanhendel naar beneden.

- Laat de bevestigingshendel weer los.

7.8 Verticale verstekhoek

- Breng de machine in de werkstand.

- Open de spanhendel (14.1).

- Draai de keuzeschakelaar (14.2) op het gewenste inst-
elbereik (0° - 45°, +/-45° of +/-47°).

- Draai het zaagaggregaat tot de naald (14.3) de gewenste
verstekhoek aangeeft. Met de draaigreep voor de fijnin-
stelling (14.4) kunt u de verticale verstekhoek gevoelig
instellen.

- Sluit de spanhendel (14.1) weer.

7.9 Speciale afkortstand

Naast de gebruikelijke stand voor het zagen of afkorten van

planken/panelen bezit de machine een speciale afkortstand

voor het afkorten van hoge plinten tot 120 mm.

- Trek het zaagaggregaat naar voren.

- Draai de hendel (15.3) naar beneden.

- Schuif het zaagaggregaat terug tot de metalen beugel
(15.1) in de achterste opening van het zaagaggregaat
springt.

- In deze stand kunt u nu tot 120 mm hoge plinten tegen
de aanslag afkorten. De trekfunctie en de verticale draai-
functie van de afkortzaag zijn echter gedeactiveerd.

— Om de machine weer in de standaardpositie te brengen,
drukt u op de ontgrendelingshendel (15.2) en trekt u het
zaagaggregaat naar voren. De metalen beugel (15.1)
komt daardoor weer los en de hendel (15.3) draait te-
rug.

7.10 Begrenzing zaagdiepte

Met de traploos instelbare begrenzing van de zaagdiepte

kan het verticale draaibereik van het zaagaggregaat worden

ingesteld. Daardoor wordt het groeven of afplatten van
werkstukken mogelijk.

- Breng de machine in de werkstand.

- Draai de hendel voor de begrenzing van de zaagdiepte
(16.1) naar beneden totdat deze inklikt. Het zaagaggreg-
aat kan nu alleen nog tot aan de ingestelde zaagdiepte
naar beneden draaien.

- Stel de gewenste zaagdiepte in door aan de hendel voor
de begrenzing van de zaagdiepte te draaien.

- Om de begrenzing van de zaagdiepte te deactiveren draait
u de hendel voor de begrenzing van de zaagdiepte weer
naar boven.

7.11 Vaste horizontale stand

Met de draaiknop (16.2) kunt u het zaagaggregaat in een
willekeurige positie langs de trekstangen (16.3) vastklem-
men.

7.12 Laser inschakelen

De machine bezit twee lasers die de zaagsnede rechts en
links van het zaagblad markeren. Daarmee kunnen ze het
werkstuk aan beide kanten (linker- of rechterkant van het
zaagblad resp. de zaagsnede) afstellen.
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- Druk op de toets (2.1) om de laser in of uit te schakelen.
Wordt de machine gedurende 30 minuten niet gebruikt,
dan schakelt de laser automatisch uit en moet weer op-
nieuw ingeschakeld worden.

8 Gebruik

& Gevaar voor ongevallen

e Zorg er voor de werkzaamheden voor dat het zaagblad
de aanslaglinialen, de werkstuk- en schroefklemmen of
andere machinedelen niet kan raken.

e Kruis de handen niet voor het zaagaggregaat, houd dus
nooit met de linkerhand het werkstuk rechts van het
zaagblad vast of omgekeerd.

e Overbelast de machine niet zo, dat deze tot stilstand
komt.

Maximale werkstukafmetingen
Verstekhoek volgens schaal,
horizontaal/verticaal - hoogte x breedte [mm]
0°/0° - speciale afkortstand 120 x 60

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° rechts - 88 x 152

0°/45° links - 88 x 196

45°/45° rechts - 35 x 215

45°/45° links - 55 x 215

8.1 Werkstuk vastspannen

& Gevaar voor ongevallen

e Span de werkstukken altijd met de werkstukklem vast.

Daarbij dient de neerdrukarm (17.2) goed op het werkstuk

te liggen. (Opmerking: afhankelijk van de contouren

van het werkstuk, bijv. ronde contouren, kunnen hier hul-
pmiddelen voor nodig zijn).

Bewerk geen werkstukken die te klein zijn om vast te

spannen.

e Ga heel voorzichtig te werk, zodat geen werkstukken
door het zaagblad naar achteren in de voeg tussen het
zaagblad en de aanslagliniaal getrokken worden. Dit ge-
vaar bestaat met name bij horizontale versteksnedes.

Handelwijze

- Leg het werkstuk op de zaagtafel en druk het tegen de
aanslaglinialen.

- Open de spanhendel (17.1) van de werkstukklem.

- Draai aan de werkstukklem tot de neerdrukarm (17.2)
boven het werkstuk staat.

- Laat de neerdrukarm op het werkstuk neer.

- Sluit de spanhendel (17.1).

8.2 Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (2.2) traploos tussen
1400 en 3400 min* ingesteld worden. Daardoor kunt u
de zaagsnelheid aan het betreffende materiaal optimaal
aanpassen.

Aanbevolen stand van de stelknop

Hout 3-6
Kunststof 3-5
Vezelmaterialen 1-3
Aluminium- en NE-profielen 3-6

8.3 Zaagsnedes zonder trekbeweging

- Stel de machine naar wens in.

- Span het werkstuk vast.

- Schuif het zaagaggregaat tot de aanslag naar achteren
(richting werkstukaanslag) en zet de draaiknop (12.1)
voor de klemming van de trekinrichting vast, of fixeer
het zaagaggregaat in de speciale afkortstand.



- Schakel de machine in.

- Leid het zaagaggregaat aan de handgreep (1.1) langzaam
naar beneden en zaag het werkstuk met een gelijkmatige
voorwaartse beweging door.

- Schakel de machine uit en wacht tot het zaagblad geheel
tot stilstand is gekomen.

- Draai het zaagaggregaat weer omhoog.

8.4 Zaagsnedes met trekbeweging

- Stel de machine naar wens in.

- Span het werkstuk vast.

- Trek het zaagaggregaat langs de trekstangen naar vo-
ren.

- Schakel de machine in.

- Leid het zaagaggregaat aan de handgreep (1.1) langzaam
naar beneden.

- Druk het zaagaggregaat met een gelijkmatige voorwaart-
se beweging naar achteren en zaag het werkstuk.

- Schakel de machine uit.

- Wacht tot het zaagblad geheel tot stilstand is gekomen
en draai pas dan het zaagaggregaat naar boven.

8.5 Hoektransporteur

Met de hoektransporteur kunt u een willekeurige hoek
(bijv. tussen twee wanden) opnemen en op de afkortzaag
de hoekdeellijn instellen.

Binnenhoek

- Open de klemming (18.2).

- Leg de hoektransporteur met de beide benen (18.1) tegen
de binnenhoek aan.

- Sluit de klemming (18.2).

- Leg de hoektransporteur met één been tegen een aans-
lagliniaal van de afkortzaag aan.

- Om de hoekdeellijn (horizontale verstekhoek) in te
stellen, draait u het zaagaggregaat tot de laserstraal
samenvalt met de lijn (19.1) van de hoektransporteur.

Buitenhoek

- Open de klemming (18.3).

- Schuif de aluminiumprofielen (18.4) van beide benen
naar voren.

- Leg de hoektransporteur met de beide benen (18.4) tegen
de buitenhoek aan.

- Sluit de klemming (18.3).

- Schuif de aluminiumprofielen van beide benen weer te-
rug.

- Leg de hoektransporteur met één been tegen een aans-
lagliniaal van de afkortzaag aan.

- Om de hoekdeellijn (horizontale verstekhoek) in te
stellen, draait u het zaagaggregaat tot de laserstraal
samenvalt met de lijn (19.1) van de hoektransporteur.

9 Onderhoud en verzorging
Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
A altijd de stekker uit het stopcontact!
Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
A waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.
Ter bescherming van de luchtcirculatie dienen de koelluch-
topeningen in de motorbehuizing steeds vrij en schoon te
worden gehouden.
Het toestel is met zelf uitschakelbare speciale kolen uit-
gerust. Zijn die versleten, dan volgt een automatische
stroomonderbreking en het toestel komt tot stilstand.

9.1 Laser instellen

Wanneer de laserstraal niet met de zaagsnede overeen-
komt, kunt u beide lasers bijstellen. Gebruik daarvoor een
inbusschroevendraaier (SW 2,5). Doorboor met de inbuss-
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leutel op de gemarkeerde plekken (3.2 tot 3.7) de sticker
om bij de instelschroeven daaronder te komen.

Stel de laser als volgt in:
linker/rechter laser

3.4/3.6: Draaiing in horizontaal vliak
3.3/3.6: Draaiing in verticaal vlak

3.2/3.7: Instelling parallel aan het snijvlak
9.2 Horizontale verstekhoek corrigeren

Wanneer de naald (13.1) bij de in te stellen verstekhoeken
niet meer de ingestelde waarde aanwijst, kunt u deze na
het losdraaien van de moer (13.2) bijstellen.

Indien de feitelijke (gezaagde) verstekhoek van de inge-

stelde waarde afwijkt, kunt u dit corrigeren:

- Klik het zaagaggregaat in de 0°-stand in.

- Draai de drie moeren (13.3) los waarmee de schaal aan
de zaagtafel bevestigd is.

- Verschuif de schaal met het zaagaggregaat tot de feiteli-
jke waarde 0° bedraagt. U kunt dit met een hoek tussen
de aanslagliniaal en het zaagblad controleren.

- Draai de drie moeren (13.3) weer aan.

— Controleer de hoekinstelling met een proefzaagsnede.

9.3 Verticale verstekhoek corrigeren

Wanneer de naald (12.3) niet meer de ingestelde waarde

aanwijst, kunt u deze na het losdraaien van de moer (12.4)

bijstellen.

Indien de feitelijke waarde niet meer met de ingestelde

waarde overeenkomt, kunt u dit corrigeren:

- Klik het zaagaggregaat in de 0°-stand in.

- Draai de beide schroeven (12.5) los.

- Draai het zaagaggregaat tot de feitelijke waarde 0° be-
draagt. U kunt dit met een hoek tussen de zaagtafel en
het zaagblad controleren.

- Draai de beide moeren (12.5) weer aan.

- Controleer de hoekinstelling met een proefzaagsnede.

9.4 Tafelinlegstuk verwisselen

Werk niet met een versleten tafelinlegstuk (20.1), maar
vervang dit door een nieuw.

- Draai voor het verwisselen de zes moeren (20.2) los.

10 Accessoires
Maak uitsluitend gebruik van de voor deze machine bes-
temde originele Festool-accessoires en het Festool-verbru-
iksmateriaal, omdat deze systeemcomponenten optimaal
op elkaar zijn afgestemd. Bij het gebruik van accessoires
en verbruiksmateriaal van andere leveranciers is een
kwalitatieve beinvioeding van de werkresultaten en een
beperking van de garantieaanspraken waarschijnlijk. Al
naar gelang de toepassing kan de slijtage van de machine
of de persoonlijke belasting van u zelf toenemen. Bescherm
daarom uzelf, uw machine en uw garantieaanspraken door
uitsluitend gebruik te maken van originele Festool-acces-
soires en Festool-verbruiksmateriaal!

Festool biedt u zeer uitgebreide accessoires voor de af-

kortzaag:

e Zaagbladen voor verschillende materialen.

o Afkortaanslag (werkblad met geintegreerde maatschaal):
daardoor kunnen langere werkstukken ondersteund en
maatzuiver bewerkt worden.

e Randprofielaanslag: aanleghulp voor schuine plinten en
randprofielen.

Andere accessoires en de bestelnummers voor accessoires

en gereedschap vindt u in uw Festool-catalogus of op het

internet op www.festool.com.



11 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee! Voer
het apparaat, de accessoires en de verpakking op milieu-
vriendelijke wijze af! Neem daarbij de geldende nationale
voorschriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG die-
nen oude elektroapparaten gescheiden te worden ingeza-
meld en op milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

12 Garantie

Voor onze toestellen verlenen we op materiaal- of produc-
tiefouten garantie conform de landspecifieke wettelijke
bepalingen, minstens echter 12 maanden. Binnen de lid-
staten van de EU bedraagt de garantietermijn 24 maanden
(bewijs door rekening of afleveringsbewijs). Schade door
natuurlijke slijtage, overbelasting, ondeskundige behan-
deling of schade veroorzaakt door de gebruiker of door
gebruik ingaande tegen de aanwijzingen in de gebruiksa-
anwijzing of schade die bij de aankoop gekend was, blijft
uitgesloten van de garantie. Ook schade die is terug te
voeren op het gebruik van niet-originele accessoires en
verbruiksmaterialen (bijv. steunschijf) wordt niet in aan-
merking genomen.

Klachten kunnen alleen aanvaard worden als het toestel
volledig naar de leverancier of naar een geautoriseerde
Festool-klantendienstwerkplaats teruggestuurd wordt.
Bewaar de gebruiksaanwijzing, veiligheidsvoorschriften,
onderdelenlijst en het aankoopbewijs zorgvuldig. Overigens
gelden de actuele garantiebepalingen van de fabrikant.

Opmerking

Wegens de permanente onderzoeks- en ontwikkelingswerk-
zaamheden zijn wijzigingen aan de hier gegeven technische
informatie voorbehouden.

13 EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren en stellen ons ervoor verantwoordelijk dat dit
product voldoet aan de volgende normen en normatieve
documenten: EN 61029, EN 55014, EN 61000 volgens de
bepalingen van de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EWG.

c € Festool GmbH
Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel
Hoofd Onderzoek en ontwikkeling
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Svensk bruksanvisning

Kap- och geringssag KAPEX KS 120 E

Innehalisférteckning

Symboler

Tekniska data

Maskindelar

Bestédmmelser fér maskinens anvandning
Sakerhetsanvisningar
Idrifttagande

Stélla in

Anvandning

Underhall och skétsel
Tillbehor

Skrotning

Garanti
EU-6verensstammelseintyg

O 0O NGO UL~ WN -

o
N = O

—
w

Symboler

Varning for allmanna risker!

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Riskomrade! Hall hdnder, fingrar och armar borta
frdn omradet!

Anvand skyddsglaségon!

Anvand hdrselskydd!

Anvand andningsskydd!

Anvand arbetshandskar!

Se upp for laserstralar!

Ta med maskin, tillbehdr och forpackning till
5tervinningsstation nar de ar uttjanta!

S SIS

2 Tekniska data

Effekt 1500 W
Varvtal (obelastad) 1 400-3 400 varv/min
Spindel-@ 30 mm
Vikt 21,5 kg
Skyddsklass @/ 11

Max. arbetsstycksmatt, se avsnitt 8 "Anvandning".
Bilderna hittar du i bérjan av bruksanvisningen.
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3 Maskindelar

(1.1) Handtag

(1.2)  PA/AV

(1.3) Startsparr

(1.4) Spak for kapdjupsbegransning

(1.5) Vred for utdragsfixering

(1.6) Transportsakring

(1.7) Skala for vertikal geringsvinkel

(1.8) Skala for horisontal geringsvinkel
(1.9) Lasspak for horisontal geringsvinkel
(1.10) Lasspak for fasta horisontala geringsvinklar
(1.11) Fininstallningsvred for vertikal geringsvinkel
(2.1)  Laser PA/AV

(2.2) Varvtalsvred

(2.3) Fastfix spindelldsning

(2.4) Lasspak for anslag

(2.5) Frigdrning snedkapsinstallning

(2.6) Spak for snedkapsinstallning

(2.7) Sladdvinda med inbyggt barhandtag
(2.8) Lasspak for vertikal geringsvinkel
(2.9) Valjare for vertikal geringsinstallning
4 Avsedd anvdandning

Maskinen &r avsedd for stationar sdgning i tra, plast, alu-

miniumprofiler och liknande material.

Du far inte anvanda den for att bearbeta andra material,

framforallt stdl, betong och mineralmaterial.

Maskinen ar bara avsedd och godkand fér anvandning av

personer som utbildats p& verktyget eller fackfolk.
Anvandaren tar sjalv ansvar for skador och oly-

& ckor som uppstar vid felaktig anvéndning.

Restrisk

Aven om alla relevanta foreskrifter foljs, kan faror &nda
uppstd vid drift av maskinen, t ex genom:

e Ivagslungade arbetsstycksdelar

e Ivdgslungade verktygsdelar vid skadade verktyg

¢ Ljudemissioner

e Dammbildning

5 Sakerhetsanvisningar
5.1 Allmanna sdkerhetsanvisningar

e Lds noga igenom allt i de bifogade sakerhets- och bruk-
sanvisningarna innan du anvander maskinen. Spara den
medfdljande dokumentationen och se till att den féljer
med maskinen.

e L3t aldrig barn anvénda maskinen.

e Se till s& att du &r tillrackligt insatt i hur du anvénder,
stdller in och hanterar maskinen fére anvandning.

5.2 Maskinspecifika sdkerhetsanvisningar

Sidkerhetsatgarder

e Anvand bara originalverktyg frén Festool (som uppfyller
EN 847-1).

e Anvand bara ordentligt vassade verktyg utan skador och
deformationer. Det pa verktyget angivna max-varvtalet
far inte 6verskridas.

e Valj ratt sdgklinga till det material du ska bearbeta.

e Anvand inte sdgklingor av snabbstal.

e Anvand inte distanser och spindelringar.

e Se till s& att arbetsplatsen har tillréacklig belysning.

e Fast maskinen stationart pd arbetsbank eller bord.

e Minimera dammspridningen genom att ansluta maskinen
till ldmpligt utsug och stéll in alla utsugsdelar (utsugshu-
var osv.) pa ratt satt.

¢ Anvand lamplig personlig skyddsutrustning: Horselskydd



som minskar risken for horselskador; skyddsglaségon;
andningsskydd som minskar risken att du andas in halso-
farligt damm; arbetshandskar, s& du kan hantera verktyg
och rdamnen.

e Transportera alltid maskinen i lamplig féorpackning.

Skotsel och underhall

e Byt bordsinsatsen, om den &r utsliten.

e Anvand bara maskinen med samtliga skyddsanordnin-
gar pa plats, nar den &r i gott skick och har underhallits
ordentligt.

o Anmal genast fel pd maskinen till underh3lispersonalen,
dven nar det galler fel pa brytande skyddsanordningar
och verktyg. Maskinen far anvandas forst efter det att
felet avhjalpts.

e Om maskinen har laser, byt inte ut den mot en annan
lasertyp. Reparationer far endast utféras av lasertillver-
karen eller en auktoriserad representant.

Sdkert arbete

e Bearbeta bara material som maskinen ar godkand for.

e Bearbeta aldrig material som innehaller asbest.

e Se till s3 att golvet runt maskinen &r jamnt, rent och fritt
fran 16st skrap (t.ex. span och kaprester).

e Hall hénder, fingrar och armar borta fran det roterande
verktyget. Strack dig aldrig in bakom sdgklingans ans-
lag.

e Ta aldrig bort kaprester eller andra arbetsstycksdelar
frdn sagdelen ndr maskinen &ar igdng eller innan sagen
stannat i vilolaget.

e Stétta upp 18nga arbetsstycken med lamplig anordning,
sa att de ligger vagratt.

e L3t aldrig nagon annan halla eller stétta upp arbetssty-
cket vid bearbetning. Spann alltid fast arbetsstycket med
lamplig anordning.

o Overskrid inte maxmattet for arbetsstycken.

e FOlj anvisningarna om hur du ska lyfta och transportera
maskinen.

e F6lj anvisningarna om hur du ska montera och anvanda
maskinen.

e Se till s du har ratt sdgklingsdiameter. Anvénd aldrig
reduceringsdelar eller adaptrar for att fasta sagklingan
p& spindeln.

e S3ga inte trd med metalldelar som spik, skruv osv..

e Tryck inte sdgklingan i sidled.

e S3ga bara ett arbetsstycke at gdngen. Det gdr inte att
spanna fast flera arbetsstycken ordentligt, s8 om de
forskjuts vid sagning, kan sdgklingan nypa.

e Om sdgklingan nyper, sl av maskinen direkt och dra ur
kontakten. Sedan kan du ta bort det fastkilade arbets-
stycket.

5.3 Emissionsvadrden
Typvarden enligt EN 61029:

Ljudtrycksniva 88 dB(A)
Ljudeffektniva 99 dB(A)
Matonoggrannhet K=4dB

Anvand horselskydd!

Fore anvandning

6

& Varning!

 Kontrollera nidtspanningen: Se till s att spanning och
frekvens pa stromkallan stammer dverens med uppgif-
terna pa maskinens markskylt.

e I Nordamerika far du bara anvénda Festool-maskiner
med markspanning 120 V/60 Hz.

Start/avstdngning
- Tryck pa PA/AV-brytaren (1.2) tills du kdnner motstand,
o P . o .
sa frigér maskinen sagaggregat och pendelklingskydd.
- Tryck in startsparren (1.3).
- Tryck in PA/AV-brytaren (1.2) helt, s& att maskinen gar
igang.
- Slapp P,&/AV—brytaren, sa stannar maskinen igen.

7 Stdlla in
Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten.

Byt varningsdekalen till lasern (3.1) mot den medféljande
varningsdekalen p3 ditt sprak.

7.1 Transport

Sakra maskinen (transportldge)

- Tryck p& PA/AV-brytaren (4.1).

- Fall ned sdgaggregatet tills det tar emot.

- Tryck in transportsakringen (4.2). Sagaggregatet &r nu
fastldst i sitt undre lage.

Dra at vredet (4.3), sa att du fixerar sdgaggregatet i det
bakre laget.

- Linda upp sladden pa sladdvindan fore transport (5.5).
Foérvara insexnyckeln (5.4) och smygvinkeln (5.3) i sina
fasten.

AN

Bar maskinen i sdgbordssidan (5.2) eller handtaget (5.5)
i sladdvindan.

Lyft eller bar aldrig maskinen i det rorliga pen-
delklingskyddet (5.1).

Frigora maskinen (arbetsldge)

- Tryck ned sdgaggregatet ndgot och dra ut transportsa-
kringen (4.2).

- Fall upp sdgaggregatet.

- Lossa vredet (4.3).

7.2

AN

Stall maskinen pd en jamn och stabil arbetsyta (t.ex.
Festools flerfunktionsbord MFT eller arbetsbank) nar du
ska anvanda den.

Stdlla upp maskinen
Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten.

Har &r de olika monteringsalternativen:

Skruv: Fast maskinen i arbetsytan med fyra skruvar. An-
vand halen (6.1) i de fyra stéden till sdgbordet.
Skruvtvingar: Fast maskinen i arbetsytan med fyra
skruvtvingar. Anvand de plana ytorna (6.2) pa de fyra
stéden till sdgbordet som fastytor.

Spannsats (till MFT) Fast maskinen pa Festools flerfunk-
tionsbord MFT med spannsatsen (6.4, 494693). Anvand
de bada skruvhalen (6.3).

7.3 Byta verktyg

& Olycksrisk

e Dra ut kontakten ur uttaget innan du byter verktyg.

e Anvand inte spindelldsningen (7.2) forran sdgklingan
stannat.

e Sagklingan blir valdigt varm vid géng. Ta inte i den férran
den svalnat.

e Anvand arbetshandskar vid verktygsbytena, det finns
risk att du skadar dig pa verktygens vassa skar.

Byta sdgklinga
- Stall maskinen i arbetslage.



- Tryck in spindelldsningen (7.2) och vrid den 90° me-
durs.

- Skruva ur skruven (7.8) helt med insexnyckeln (7.9).

- Tryck pd PA/AV-brytaren (7.3), sa att I1&sningen till pen-
delklingskyddet dppnar.

- Oppna pendelklingskyddet (7.4) helt.

- Ta av spannfldnsen (7.7) och sagklingan.

Montera sdgklingan
- Rengoér alla delar innan du monterar dem (sdgklinga,
flans, skruv).
- S&tt sdgklingan pé spindeln (7.5).
Se till s8 att sdgklingans rotationsriktning (7.6)
Overensstadmmer med maskinens (7.1).
- Fast sdgklingan med flansen (7.7) och skruven (7.8).
- Dra &t skruven (7.8) ordentligt (vanstergangad).
- Tryck in spindelldsningen (7.2) och vrid den 90° me-
durs.

Tryck in PA/AV-brytaren (7.3) helt, sd att du frigér pen-
delklingskyddet.

7.4 Satta i snabbtvingen

- S&tt snabbtvingen (8.1) i nagot av de bada halen (8.2).
Tvingdelen ska peka bakat.

- Vrid snabbtvingen, s& att tvingdelen pekar framat.

7.5 Utsug

Det kan uppsta skadligt/giftigt damm nar du jobbar (t.ex.
pa grund av blyfarg, vissa trdslag och metall). Att komma
i kontakt med eller andas in detta damm kan utgéra en
risk for operatéren eller foér personer som befinner sig i
narheten.

o Folj alltid gallande nationella sakerhetsféreskrifter.

e Anslut maskinen till ldmplig utsugsanordning.

e Tank p& din héalsa, anvdnd P2-andningsskydd.

Det gar att ansluta en Festool-dammsugare till utsuget
(9.1) med slangdiameter 36 mm eller 27 mm till (36 mm
satts inte igen lika latt).

Det flexibla spanskyddet (9.2) ger battre damm- och sp&-
nuppsamling. Jobba inte utan spanskydd.

Du klammer fast spanskyddet pd skyddet med klamman
(10.1). Klammerns hakar (10.2) ska ga i urtagen (10.3)
i skyddet.

7.6 Anslaget

Stdlla in anslaget

Vid geringssdgning maste du stélla in anslaget (11.1), sa

att det inte hindrar pendelklingskyddets funktion eller kan

komma i kontakt med sdgklingan.

- Lossa spaken (11.2).

- Skjut anslaget s3 att det inte &r nd&rmre &n min. 4,5 mm
fran sagklingan nar du jobbar.

- Dra &t spaken igen.

Ta av anslaget

Viss geringssagning kraver att du tar av anslaget, eftersom

det annars krockar med sdgaggregatet.

- Skruva in skruven (11.3) s3 1&ngt som mé&jligt i halet
(nedat).

- Nu kan du dra av anslaget i sidled.

- Skruva ut skruven tre varv igen nar du satter tillbaka
anslaget.

Stodanslag

Du kan gora anslagsytan stérre genom att satta stédanslag
i tra (12.2) i hdlen (12.1) pa anslagen. P3 sd satt kan du
ldgga an stérre arbetsstycken sakrare.

Tank pa att
e Skruvarna du faster stédanslagen med inte far sticka ut
fran ytan.
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e Du far bara anvanda stédanslag foér 0°-kapning.
e Stodanslagen far inte pdverka klingskyddets funktion
negativt.

7.7 Horisontella geringsvinklar

Du kan stélla in horisontella geringsvinklar fran 50° (véns-
ter) till 60° (héger). De vanligaste geringsvinklarna har
fixlagen.

Skalpilen (13.1) visar installd horisontell geringsvinkel. De
b&da markeringarna till héger och véanster om skalpilen
hjalper dig att stalla in halva grader noggrant. Bada mar-
keringarna ligger d@ an mot skalsteg.

Vanlig horisontal geringsvinkel

Féljande geringsvinklar har fixlagen:

Vanster:: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

hoger:: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Stall maskinen i arbetslage.

- Dra l8sspaken (13.5) uppat.

- Tryck ned sparren (13.4).

- Vrid s8gbordet till den geringsvinkel du vill ha.

- Slapp sparren igen. Du ska hora att sparren snapper
fast.

- Tryck ned 18sspaken.

Fri horisontal geringsvinkel

- Stall maskinen i arbetslage.

- Dra lasspaken (13.5) uppat.

- Tryck ned sparren (13.4).

- Vrid s@gbordet till den geringsvinkel du vill ha.
- Tryck ned I3sspaken.

- Slapp sparren igen.

7.8 Vertikal geringsvinkel

- Stall maskinen i arbetslage.

- Oppna kldmspaken (14.1).

- Vrid valjaren (14.2) till det installningsintervall du vill ha
(0° - 45°, +/-45°, eller +/-47°).

- Vinkla sdgaggregatet tills skalpilen (14.3) visar den
geringsvinkel du vill ha. Du kan finjustera den vertikala
geringsvinkeln med fininstallningsvredet (14.4).

- Dra &t igen med l&sspaken (14.1).

7.9 Specialkapldage

Férutom de vanliga lagena fér sdgning och kapning av
brador/panel har maskinen aven ett specialkaplage for
kapning av hoga lister upp till 120 mm.

- Dra fram sa8gaggregatet.

Fall ned spaken (15 3).

Skjut tillbaka sdgaggregatet t|IIs metallbygeln (15.1)
hakar i den bakre 6ppningen pa sdgaggregatet.

I det har laget kan du nu kapa upp till 120 mm hdga
lister mot anslaget. Kap- och geringssdgens utdrag och
vertikalvridning fungerar emellertid inte under tiden.
Aterstall maskinen i standardlage genom att trycka ned
frigérningsspaken (15.2) och dra fram sdgaggregatet.
Metallbygeln (15.1) hakar d ur och spaken (15.3) fjadrar
tillbaka.

7.10 Kapdjupsbegrinsning

Du kan stélla in sdgaggregatets vertikala geringsintervall

med den steglosa kapdjupsbegransningen. Det gor att du

kan sdga spar eller jamna till arbetsstycken.

- Stall maskinen i arbetslage.

- Fall ned spaken till kapdjupsbegransningen (16.1) tills
den snapper fast. Nu kan du bara féra ned sdgaggregatet
till installt kapdjup.

- Stall in det kapdjup du vill ha genom att vrida p& spaken
till kapdjupsbegransningen.

- Fall upp spaken till kapdjupsbegransningen igen nar du
vill sl av funktionen.



7.11 Fast horisontalldge
Du kan kldmma fast sdgaggregatet var du vill pd utdraget
(16.3) genom att dra at vredet (16.2).

7.12 S13 pa lasern

Maskinen har tva lasrar som visar saglinjerna till héger

och vanster om sagklingan. Det gor att du kan rikta in

arbetsstycket fran bdda hallen (vanster eller héger sida

av sagklingan resp. saglinjen).

- SI8 pa lasern med knappen (2.1). Anvander du inte
maskinen pa 30 minuter, slar lasern av automatiskt. Du
far sld pa igen om du ska anvéanda den.

8 Anvandning

& Olycksrisk

e Setill sd att anslag, snabbtvingar, skruvtvingar eller andra
maskindelar inte har kontakt med sdgklingan innan du
boérjar arbeta.

e Korsa aldrig handerna framfér sdgaggregatet. Hall aldrig
arbetsstycket med véanster hand hoger om sagklingan
och omvant.

o Overbelasta inte maskinen, sa att den stannar.

Maximimatt pa arbetsstycken

Skala for geringsvinklar,
horisontalt/vertikalt - héjd x bredd [mm]
0°/0° - specialkaplage 120 x 60

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° ho - 88 x 152

0°/45° va - 88 x 196

45°/45° ho - 35 x 215

45°/45° va - 55 x 215

8.1 Fixera arbetsstycket

& Olycksrisk

e Fixera alltid arbetsstycket med snabbtvingen. Se till sd att
nedhallaren (17.2) ligger an ordentligt mot arbetsstycket.
(Obs! om arbetsstyckskonturen t.ex. &r rund, sa kan du
behdva hjdlpmedel).

e Bearbeta inte arbetsstycken som &r for sma for att spanna
fast.

e Var extra forsiktig, s& att sdgklingan inte drar in arbetssty-
cken bakifran i spalten mellan klinga och anslag. Risken
&r storst vid horisontell geringssdgning.

Gor s& har

- Lagg arbetsstycket p& sdgbordet och tryck an det mot
anslaget.

Oppna kldmman (17.1) i snabbtvingen.

Vrid snabbtvingen, sa att nedhallaren (17.2) hamnar éver
arbetsstycket.

Sank ned nedhdllaren pa arbetsstycket.

Las med spaken (17.1).

8.2 Varvtalsstyrning

Det gdr att stélla in varvtalet stegldst mellan 1 400 och 3
400 varv/min med vredet (2.2). P& s& vis kan du anpassa
kaphastigheten optimalt till materialet.

Rekommenderad vredinstillning
tra

plast

fibermaterial

profiler i aluminium och jarnfri metall

W WWw
awu o,

8.3 Sag utan utdrag
- Stall in maskinen som du vill ha den.
- Fixera arbetsstycket.
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- Skjut bak sdgaggregatet tills det tar emot (mot anslaget)
och dra &t utdragsvredet (12.1) eller fixera sdgaggregatet
i specialkaplége.

- Sla pa masklnen

- Sank ned sagaggregatet Idngsamt med handtaget (1.1)
och sdga igenom arbetsstycket med Jamn matning.

- SI3 av maskinen och vénta tills sagklingan stannat
helt.

- Fall upp sdgaggregatet igen.

8.4 S3g med utdrag

- Stall in maskinen som du vill ha den.

- Fixera arbetsstycket.

- Dra fram sdgaggregatet pa utdraget.

- SI& p& maskinen.

- Sank ned sdgaggregatet I18ngsamt med handtaget
(1.1).

- For sdgaggregatet bakat och sdga igenom arbetsstycket
med jamn matning.

- SI3 av maskinen.

- Vanta tills sdgklingan stannat helt innan du faller upp
sagaggregatet.

8.5 Smygvinkeln

Smygvinkeln gor att du kan féra 6ver vinklar (t.ex. mellan
tva vaggar) till kap- och geringssagen och stalla in vinkel-
halveringen.

Innerhérn

- Lossa vredet (18.2).

Lagg an smygvinkelns bada skanklar (18.1) mot inner-
hbrnet.

Dra 8t vredet (18.2).

Lagg an smygvmkelns ena skankel mot anslaget pa kap-
och geringssagen.

Stall in vinkelhalveringen (horisontala geringsvinkeln)
genom att vinkla sdgaggregatet tills laserstrdlen &r ens
med linjen (19.1) pa smygvinkeln.

Ytterhorn

- Lossa vredet (18.3).

- Skjut fram aluminiumprofilerna (18.4) p& skanklarna.
Lagg an smygvinkelns bada skénklar (18.4) mot ytter-
hornet.

Dra &t vredet (18.3).

Skjut tillbaka aluminiumprofilerna pa skéanklarna |gen
Lagg an smygvmkelns ena skankel mot anslaget pa kap-
och geringssagen.

stall in vinkelhalveringen (horisontala geringsvinkeln)
genom att vinkla sdgaggregatet tills laserstrélen &r ens
med linjen (19.1) p& smygvinkeln.

Underhall och skotsel
Dra ut kontakten ur uttaget fore alla arbeten pa
A maskinen!
Det &r bara auktoriserade servicestallen som far
A gora underhdll och reparationer som kraver att
man 6ppnar motorhuset.
For att luftcirkulationen ska kunna garanteras maste kyl-
luftéppningarna i motorns hélje alltid hallas éppna och
rena.
Maskinen &r utrustad med sjalvfrankopplande specialkol-
borstar. Om de ar utnétta bryts strommen automatiskt och
maskinen sténgs av.

9

9.1 Stidlla in lasern

Om laserstralen inte stammer dverens med saglinjen, kan
du efterjustera de bada lasrarna. Anvand en insexnyckel
(SW 2,5). Tryck hal pa de markerade stéllena (3. 2 till 3.7)
pa dekalen med insexnyckeln, s att du kommer 3t stlls-
kruvarna under.



Sa hir stiller du in lasern:
vanster/hdger laser

3.4/3.6: vrider horisontellt

3.3/3.6: vrider vertikalt

3.2/3.7: staller in parallellt med sdgplanet
9.2 Korrigera horisontell geringsvinkel

Om skalpilen (13.1) inte visar ratt skalvarde i fixldgena,
kan du justera den genom att lossa skruven (13.2).

Om den riktiga (sdgade) geringsvinkeln avviker fran skal-
vardet, gar det ocksa att justera:

Stall sdgaggregatet i fixlaget 0°.

Lossa de tre skruvarna (13.3) som faster skalan vid
sagbordet.

Forskjut skalan med sdgaggregatet till den verkligen visar
0°. Du kan kontrollera det med vinkelhake mellan anslag
och sdgklinga.

Dra &t de tre skruvarna (13.3) igen.

Kontrollera vinkelinstaliningen genom att provsaga.

9.3 Korrigera vertikal geringsvinkel

Om skalpilen (12.3) inte visar ratt skalvarde, kan du justera
den genom att lossa skruven (12.4).

Om det riktiga vérdet avviker fran installt varde, gar det
ocksa att justera:

- Stall sdgaggregatet i fixlaget 0°.

Lossa de bada skruvarna (12.5).

Fall sdgaggregatet tills vardet verkligen visar 0°. Du
kan kontrollera det med vinkelhake mellan sdgbord och
sagklinga.

Dra at de bada skruvarna (12.5) igen.

Kontrollera vinkelinstaliningen genom att provsdga.

9.4 Byta bordsinsats

Jobba aldrig med utsliten bordsinsats (20.1), utan byt den
mot en ny.

- Lossa de sex skruvarna (20.2) foér bytet.

10 Tillbehor
Anvand endast Festools originaltillbehér och Festools for-
brukningsmaterial som ar avsedda for den har maskinen,
eftersom dessa systemkomponenter ar optimalt anpassade
for varandra. Anvandning av tillbehér och férbrukningsma-
terial frén andra tillverkare kan det leda till samre kvalitet
pd arbetsresultatet och till att garantiansprak ogillas. Slita-
get p& maskinen och belastningen pa anvandaren paverkas
av hur maskinen anvands. Var radd om dig sjalv, maskinen
och garantin - anvand bara Festools originaltillbehér och
forbrukningsmaterial!

Festool har mangder med tillbehor till din kap- och ge-

ringssag:

¢ Sagklingor for olika materail.

e Kapanslag (arbetsstycksupplagg med inbyggd skala):
stoder langre arbetsstycken, sa att du kan jobba matt-
noggrant.

e Kransprofilanslag: Stédhjalp fér sneda lister och kran-
sprofiler.

Ovriga tillbehér, bestéliningsnummer foér tillbehér och

verktyg hittar du i Festool-katalogen eller via Internet pa

www.festool.com.

11 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushllsavfallet! Ta med maskin,
tillbehér och férpackning till 8tervinningsstation nar de &r
uttjanta! Folj gallande nationella féreskrifter.

Galler bara EU-ldander: Enligt EU-direktiv 2002/96/EG
ska uttjanta elverktyg kallsorteras for miljovénlig ter-
vinning.

48

12 Garanti

Vi lamnar garanti for material- och tillverkningsfel i enlighet
med gallande lag/nationella bestémmelser, men minst 12
méanader. Inom EU &r garantitiden 24 manader (intygas
med kvitto eller féljesedel). Garantin omfattar inte skador
som beror pa normalt slitage, 6verbelastning eller ej avsedd
anvandning samt skador som anvandaren sjalv orsakat,
som beror pa att anvéndaren inte féljt bruksanvisningen
eller skador som var kanda vid kdpet. Undantag galler aven
skador pd grund av att anvandaren inte anvant originaltill-
behor och -férbrukningsmaterial (t.ex. slipskivor).
Garantianspraken galler bara om du lamnar in verktyget
sammansatt till leverantren eller ndgon av Festools ser-
vicestadllen. Spara bruksanvisning, sakerhetsanvisningar,
reservdelslista och kvitto. I dvrigt galler tillverkarens ak-
tuella garantivillkor.

Obs!
Vi férbehdller oss ratten till tekniska &ndringar pga. konti-
nuerligt forsknings- och utvecklingsarbete.

13 EU-Overensstammelseintyg

Vi intygar att vi tar ansvar for att den har produkten tillver-
kats i enlighet med fdljande standarder eller foreskrifter:
EN 61029, EN 55014, EN 61000 i enlighet med kraven i
direktiv 98/37/EG, 89/336/EWG.

c € Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

Ledare for forskning och utveckling
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Suomenkielinen kdyttoopas

Katkaisusaha KAPEX KS 120 E

Sisdllysluettelo

Symbolit

Tekniset tiedot

Koneen osat
Maaraystenmukainen kaytto
Turvaohjeet

Kayttoonotto

Saadot

Kaytto

Huolto ja hoito
Lisatarvikkeet

Havittaminen

Takuu
EU-vaatimustenmukaisuustodistus
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Symbolit

Yleinen vaara!

Lue ohjeet/huomautukset!

Vaarallinen alue! Pida kadet, sormet ja kasivarret
poissa talta alueelta!

Kayta suojalaseja!

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojahansikkaita!

Lasersateiden aiheuttama vaara!

Toimita kaytetty kone, tarvikkeet ja lisavarusteet
seka pakkaus ymparistéa saastavaan kierratyk-
seen!

T PEDO D@

Tekniset tiedot

Teho 1500 W
Kierrosluku (kuormittamatta) 1400 - 3400 mint*
Kara, @ 30 mm
Paino 21,5 kg
Kotelointiluokka @/ 11

Tyokappaleen max. mitat, ks. kappale "8 Kaytto".
Mainitut kuvat ovat taman kayttdboppaan alussa.
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3 Koneen osat

(1.1) Kahva

(1.2) Kayttdkytkin

(1.3) Kdynnistyssalpa

(1.4) Katkaisusyvyysrajoittimen vipu

(1.5) Vetolaitteen kiinnityksen kiertonuppi

(1.6) Kuljetuslukitsin

(1.7) Jiirikulman asteikko (pystysuunta)

(1.8) Jiirikulman asteikko (vaakasuunta)

(1.9) Jiirikulman lukkovipu (vaakasuunta)

(1.10) Saadetyn jiirikulman lukitusvipu (vaakasuunta)

(1.11)  Jiirikulman hienosaadon kierrettédva kahva (vaa-
kasuunta)

(2.1) Laserin kayttdkytkin

(2.2) Kierrosluvun saatopyora

(2.3) Fastfix-karalukitsin

(2.4) Ohjainviivaimen lukkovipu

(2.5) Erikoiskatkaisuasennon lukituksen vapautusvi-
pu

(2.6) Erikoiskatkaisuasennon vipu

(2.7) Johtokela jossa kantokahva

(2.8) Jiirikulman lukkovipu (pystysuunta)

(2.9) Jiirikulma-alueen valintakytkin (pystysuunta)

4 Maardaystenmukainen kaytto

Tama sahkotydkalu on maaraystenmukaisesti tarkoitettu
paikallaan tehtavaan puun, muovin, alumiinilistojen ja
vastaavien materiaalien sahaamiseen.
Silla ei saa sahata muita materiaaleja, kuten terasta, be-
tonia tai mineraalisia materiaaleja.
Tata sahkotyodkalua saavat kdyttda ainoastaan sen kayttoon
perehdytetyt henkilét tai ammattimiehet.

Maaraysten vastaisesta kaytdsta aiheutuneista
& vahingoista ja onnettomuuksista vastaa laitteen
Turvallisuusriskit

kayttaja.
Kaikkien rakennemaardysten noudattamisesta huolimatta
konetta kaytettdaessa voi esiintya vaaratilanteita esim.
e TyOkappaleista sinkoutuvat osat
¢ Vaurioituneista terista sinkoutuvat teran osat
o Laitteen aiheuttama melu
e Polypaasto

5 Turvaohjeet
5.1 Yleiset turvaohjeet

e Lue ennen koneen kayttda oheiset turvaohjeet ja kaytto-
opas huolellisesti ja kokonaan lapi. Sailyta kaikki koneen
mukana olevat dokumentit huolellisesti ja anna ne aina
koneen mukana edelleen.

e Ald missadan tapauksessa anna lasten kayttda tatd ko-
netta.

e Tutustu ennen koneen kayttdéonottoa riittavan hyvin sen
kayttotapaan, saatoon ja ohjaukseen.

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

Varotoimenpiteet

e Kayta vain alkuperaisia Festool-teria (EN 847-1 mu-
kaan).

o Kayta vain asianmukaisesti teroitettuja terid, joissa ei ole
vaurioita eika vaantymia. Terassa ilmoitettua enimmais-
kierroslukua on noudatettava.

¢ Valitse sahattavalle materiaalille sopiva tera.

o Al3 kayta pikaterasteria.

o Ala kayta vélikappaleita tai kararenkaita.

e Huolehdi tydpisteen riittavasta valaistuksesta.



e Kiinnitd kone tukevasti tyopoytaan tai poytaan.

o Liitd kone sopivaan imuriin ja saada kaikki pélynpoistoon
kaytettavat osat asianmukaisesti (imukuvut yms.), jotta
saat minimoitua pdlyamisen.

e Kayta sopivia henkildkohtaisia suojavarusteita: kuulo-
vamman vaaraa vahentavia kuulosuojaimia; suojalaseja;
terveydelle haitalliselta pélylta suojaavaa hengityssuo-
jainta; terien ja karkeiden materiaalien kasittelyssa
tarpeellisia suojakasineita.

e Kuljeta terdaa ainoastaan tahan soveltuvassa pakkauk-
sessa.

Huolto ja kunnossapito

e Vaihda kulunut tydtasopinta.

e Kayta konetta vain silloin, kun sen kaikki suojalaitteet
ovat paikoillaan, kone on hyvassa kunnossa ja se on
huollettu asianmukaisesti.

o IImoita koneessa havaitsemistasi vioista, mukaan lukien
suojalaitteiden ja teran vauriot, valittdmasti huoltohen-
kilokunnalle. Vasta kun viat on korjattu, konetta voidaan
taas kayttaa.

e Jos koneen varustukseen kuuluu laser, sita ei saa korvata
toisen tyyppisella laserilla. Korjausten suorittaminen on
sallittu vain laserin valmistajalle tai valtuutetulle edus-
tajalle.

Turvallinen tyoskentely

e Sahaa vain sellaisia materiaaleja, joita on sallittu kayttaa
taman koneen kanssa.

o Al4 sahaa asbestipitoisia materiaaleja.

e Huolehdi siitd, ettéd koneen ymparilla oleva lattia on

tasainen, puhdas ja siivottu irtonaisista roskista (esim.

lastut ja jaannospalat).

Pida kadet, sormet ja kasivarret poissa pyorivasta terasta.

Ala koske terén alueelle ohjaimen takana.

o Al§ poista sahausjatteitd tai muita tydkappaleen osia
sahausalueelta, kun kone on kdynnissa ja saha ei ole
vield pysahtynyt kokonaan.

e Tue pitkat tydkappaleet sopivalla apuvalineella niin, etta
ne ovat vaakasuorassa.

o Ald missdén tapauksessa anna toisen henkildn pita tai
tukea tydkappaletta sahauksen aikana. Kirista tyokappale
aina pitavasti paikalleen sopivilla apuvalineilla.

e Noudata annettuja tydkappaleen enimmaismittoja.

* Noudata koneen nostamiseen ja kuljettamiseen liittyvia

ohjeita.

Noudata teran asennukseen ja kayttddn liittyvia oh-

jeita.

Noudata terén sallittuja mittoja. Al& miss&én tapauksessa

kayta supistuskappaleita tai sovitinta, kun kiinnitat teran

karaan.

¢ Ald sahaa puuta, jossa on metalliosia, kuten nauloja,
ruuveja tms.

o Al& paina terdé sivusta.

e Sahaa aina vain yhta tydkappaletta kerrallaan. Tydkap-
paleita ei voi kiinnittaa pitdvasti monta kerrallaan, ne
paasevat sahattaessa liikkumaan toisiinsa nahden ja
jumiuttavat sahanteran.

e Jos sahantera jumiutuu, sammuta kone valittémasti ja
veda sahkopistoke irti. Irrota paikalleen kiilautunut tyo-
kappale vasta sen jalkeen.

5.3 Paastoarvot
Normin EN 61029 mukaan maaritetyt arvot tyypillisesti:

Aénenpainetaso 88 dB(A)
Adnentehotaso 99 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K =4 dB

Kayta kuulosuojaimia!

O
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6 Kayttoonotto

& Varoitus

¢ Varmista oikea verkkojannite: Jannitteen ja taajuuden
taytyy vastata koneen tyyppikilvessa annettuja tietoja.

¢ Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Festool-koneita,
joiden jannite on 120 V / 60 Hz.

Kytkeminen paaille ja pois

- Paina kayttékytkintad (1.2) tuntuvaan vastekohtaan sa-
akka sahalaitteen ja terasuojuksen lukituksen vapautta-
miseksi.

- Paina kaynnistyssalpaa (1.3).

- Paina kayttokytkin (1.2) taysin pohjaan koneen kaynni-
stamiseksi.

- Sammuta kone paastamalla kayttokytkin vapaaksi.

7

AN

Vaihda laserin varoitustarran (3.1) tilalle koneen mukana
toimitettu oikeankielinen tarra.

Saadot
Ennen kaikkia koneella suoritettavia toimenpiteita
verkkopistoke on irrotettava pistorasiasta.

7.1 Kuljetus

Koneen varmistaminen (kuljetuslukitus)
- Paina kayttokytkinta (4.1).
- Paina sahalaite rajoittimeen asti alas.
- Paina kuljetuslukitsinta (4.2). Sahalaite jéa nyt alimpaan
asentoonsa.
- Veda kiertonupista (4.3), jotta varmistat sahalaitteen
taaimmaiseen asentoon.
- Kiedo verkkojohto kuljettamista varten johtokelalle
(5.5).
- Séilyta kuusiokoloavain (5.4) ja kulmalevy (5.3) niille
tarkoitetuissa pitimissa.
Ala missaan tapauksessa nosta tai kuljeta konetta
terdsuojuksesta (5.1).

Koneen kantamiseksi tartu sahauspdydan (5.2) sivusta ja
johtokelassa olevasta kantokahvasta (5.5).

Koneen varmistuksen poistaminen (kayttoasento)

- Paina sahalaitetta hiukan alaspain ja veda kuljetuslukit-
simesta (4.2).

- Kaanna sahalaite ylospain.

- Avaa kiertonuppi (4.3).

7.2

AN

Kiinnita kone ennen kayttamista tasaiselle ja tukevalle
tyotasolle (esim. Festool-monitoimipdytaan MFT tai tyo-
poytaan).

Koneen asennus
Ennen kaikkia koneella suoritettavia toimenpiteita
verkkopistoke on irrotettava pistorasiasta.

Seuraavat kiinnitystavat ovat mahdollisia:

Ruuvit: Kiinnita kone neljalla ruuvilla tyétasoon. Tata var-
ten sahauspdydan neljassa tukipisteessa on reiat (6.1).
Ruuvipuristimet: Kiinnita kone neljalla ruuvipuristimella
ty6tasoon. Sahauspdydan neljassa tukipisteessa olevat
tasaiset pinnat (6.2) on tarkoitettu ruuvipuristimille.
Kiinnitysosasarja (MFT:ta varten): Kiinnita kone kiin-
nitysosasarjalla (6.4, 494693) Festool-monitoimipdytaan
MFT. Molemmat ruuvinreiat (6.3) on tarkoitettu tahan.



7.3

& Onnettomuusvaara

e Irrota verkkopistoke pistorasiasta ennen teran vaihta-
mista.

e Koske karalukitsimeen (7.2) vain kun sahantera ei lii-
ku.

e Sahantera kuumenee voimakkaasti kaytdn yhteydessa;
ala koske siihen, ennen kuin se on jaahtynyt.

e Kayta terdan vaihdossa suojakasineita, jotta et saa haa-
voja teravista terista.

Teran vaihto

Sahanteran irrotus

- Koneen pitaa olla kayttdéasennossa.

- Paina karalukitsinta (7.2) ja kaanna sita 90° myo6tapai-
vaan.

- Kierra ruuvi (7.8) kuusiokoloavaimella (7.9) kokonaan
irti (vasenkatinen kierre).

- Paina kayttokytkinta (7.3) ja avaa siten terdasuojuksen
lukitus.

- Avaa terasuojus (7.4) kokonaan.

- Irrota kiristyslaippa (7.7) ja sahantera.

Sahanterdn asennus
- Puhdista kaikki osat ennen niiden asentamista (sahan-
terd, laippa, pultti).
- Aseta sahantera karaan (7.5).
Varmista, etta sahanteran (7.6) ja koneen (7.1)
pyo6rimissuunnat vastaavat toisiaan.
- Kiinnitd sahantera laipalla (7.7) ja ruuvilla (7.8).
- Kirista ruuvi (7.8) kiinni (vasenkatinen kierre).
- Paina karalukitsinta (7.2) ja kaanna sita 90° vastapai-
vaan.
Paina kayttdkytkinta (7.3) vapauttaaksesi terasuojuksen.

7.4 Tydkappalepuristimen asennus

- Kiinnita tydkappalepuristin (8.1) toiseen rei'ista (8.2).
Talléin puristimen pitda osoittaa alaspain.

- Kierra tyokappalepuristinta siten, etta puristin osoittaa
eteenpain.

7.5 Polynpoisto

Sahattaessa saattaa syntya terveydelle haitallista / myrkyl-

lista polya (esim. lyijypitoisten maalien, tiettyjen puulaa-

tujen ja metallien yhteydessa). Polyn kanssa kosketuksiin

joutuminen tai polyn hengittdminen saattaa aiheuttaa

vaaran koneen kayttajdlle ja valittomassa laheisyydessa

oleville henkildille.

¢ Noudata omassa maassasi voimassa olevia turvallisuus-
maarayksia.

e Liitd kone sopivaan pélyn poistoimuriin.

e Kayta terveyshaittojen estamiseksi P2-luokan hengitys-
suojainta.

Poistoimuliitdntdaan (9.1) voidaan liittaa Festool-imuri,

jonka poistoimuletkun halkaisija on 36 mm tai 27 mm

(36 mm:n letkua suositellaan pienemman tukkeutumis-

vaaran vuoksi).

Joustava lastunkokooja (9.2) lisaa polyn ja lastujen keray-

stehoa. Taman vuoksi ala kaytd konetta ilman lastunko-

koojaa.

Lastunkokooja kiinnitetééan puristuskiinnikkeilla (10.1)

suojukseen. Talloin kiinnikkeiden koukkujen (10.2) pitaa

tarttua suojuksen aukkoihin (10.3).

7.6 Tyokappaleohjain

Ohjainviivaimen saato

Jiirilitossahauksia tehtdessa ohjainviivaimet (11.1) pitaa
saataa siten, etteivat ne esta terasuojuksen liiketta tai osu
sahanteraan.
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- Avaa kiinnitysvipu (11.2).

- Siirrd ohjainviivainta, kunnes sen ja sahanteran valinen
lyhin etdisyys tydskenneltdessa on max. 4,5 mm.

- Sulje kiinnitysvipu.

Ohjainviivaimen irrotus

Joissakin jiiriliitossahauksissa saattaa olla tarpeen irrottaa

ohjainviivain, koska muutoin se osuisi sahalaitteeseen.

- Kierra ruuvi (11.3) mahdollisimman pitkalle kierrereikaan
(alaspain).

- Nyt voit vetda ohjainviivaimen sivusuunnassa irti.

- Kierra ruuvia kolme kierrosta ulospdin, kun olet jalleen
asettanut ohjainviivaimen takaisin paikalleen.

Apuohjain

Ohjainpinnan suurentamiseksi voit kiinnittda kummankin
ohjainviivaimen reikiin (12.1) puisen apuohjaimen (12.2).
Siten pystyt ohjaamaan suurempaa tyokappaletta turval-
lisemmin.

Ota tdlléin huomioon:

e Apuohjainten kiinnitysruuvit eivat saa olla koholla
ylapintaan nahden.

¢ Apuohjaimia saa kayttaa vain 0°-jiiriliitossahauksissa.

e Apuohjaimet eivdt saa haitata terdsuojuksen toimintaa.

7.7 Vaakasuuntainen jiirikulma
Vaakasuuntaisen jiirikulman voi saataa vapaasti valilla 50°
(vasemmalle) ja 60° (oikealle). Lisaksi yleisimpien jiirikul-
mien kohdalla on lukituskohta.

Osoittimen (13.1) nuoli ndyttaa saadetyn vaakasuuntaisen
jiirikulman. Osoittimen nuolen oikealla ja vasemmalla puo-
lella olevan kahden merkinnan avulla voit sdataa puoliaste-
kulmat tarkasti. Tata varten naiden kummankin merkinnan
pitaa olla kohdakkain asteikon asteviivojen kanssa.

Vaakasuuntaiset perusjiirikulmat

Seuraavien jiirikulmien kohdalla on lukituskohta:

Vasemmalle: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

Oikealle: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Koneen pitda olla kdyttdéasennossa.

- Veda lukkovipu (13.5) ylés.

- Paina lukitusvipu (13.4) alas.

- Kaanna sahauspdyta haluamaasi jiirikulmaan.

- Paasta lukitusvipu vapaaksi. Lukitusvivun lukittuminen
pitaa tuntua.

- Paina lukkovipu alas.

Haluttu vaakasuuntainen jiirikulma

- Koneen pitaa olla kayttdasennossa.

- Veda lukkovipu (13.5) ylos.

- Paina lukitusvipu (13.4) alas.

- Kaanna sahauspdyta haluamaasi jiirikulmaan.
- Paina lukkovipu alas.

- Paasta lukitusvipu vapaaksi.

7.8 Pystysuuntainen jiirikulma

- Koneen pitaa olla kayttdasennossa.

- Avaa lukkovipu (14.1).

- Kierra valintakytkin (14.2) haluamallesi saatéalueelle (0°
- 45°, +/-45°, tai +/-47°).

- Kaanna sahalaitetta, kunnes osoitin (14.3) nayttaa halu-
amaasi jiirikulmaa. Hienosaadoén kierrettavalla kahvalla
(14.4) voit hienosdataa pystysuuntaisen jiirikulman.

- Sulje lukkovipu (14.1).

7.9 Erikoiskatkaisuasento

Lautojen/paneelien sahaamiseen tai katkaisemiseen
tarkoitettujen tavallisten asentojen lisaksi koneessa on
erikoiskatkaisuasento enintadan 120 mm korkeiden listojen
katkaisuun.

- Veda sahalaite eteenpain.

- Kaanna vipu (15.3) alaspain.



- Tyonna sahalaitetta takaisinpdin, kunnes metallikaari
(15.1) tarttuu sahalaitteen taaempaan aukkoon.

- Voit tassa asennossa nyt katkoa enintéan 120 mm kor-
keita listoja ohjainta vasten. Katkaisusahan vetotoiminto
ja pystysuuntainen kaantétoiminto eivat kuitenkaan
talldin ole kaytettavissa.

- Koneen saattamiseksi takaisin normaaliin kdyttdasentoon
paina lukituksen vapautusvipua (15.2) ja veda sahalaitetta
eteenpain. Metallikaari (15.1) irtoaa télléin kiinnitykse-
staan ja vipu (15.3) kaantyy takaisin.

7.10 Katkaisusyvyysrajoitin

Portaattomasti saadettavalla katkaisusyvyysrajoittimella

voit saataa sahalaitteen pystysuuntaisen liikealueen. Siten

voit sahata tydkappaleeseen uran tai alun ohentamiselle.

- Koneen pitaa olla kayttdéasennossa.

- Kaanna katkaisusyvyysrajoittimen vipu (16.1) lukittu-
miseen saakka alaspdin. Sahalaitteen voi nyt kaantaa
alaspadin vain saadettyyn katkaisusyvyyteen saakka.

- Sdada katkaisusyvyys haluamaksesi kiertamalla katkai-
susyvyysrajoittimen vipua.

- Katkaisusyvyysrajoituksen poistamiseksi kaanna katkai-
susyvyysrajoittimen vipu takaisin ylos.

7.11 Kiinteda vaakasuuntainen asento
Kiertonupilla (16.2) voit lukita sahalaitteen haluamaasi
kohtaan vetotangoissa (16.3).

7.12 Laserin kytkeminen paélle

Koneessa on kaksi laseria, jotka ndyttavat sahaussaumaa

sahanteran oikealla ja vasemmalla puolella. Siten voit

suunnata tydkappaleen molemmilta puolilta (sahanteran
vasen tai oikea puoli tai sahaussauma).

- Paina painiketta (2.1) kytkeadksesi laserin paalle tai pois
paaltd. Jos konetta ei kdytetd 30 minuuttiin, laser kyt-
keytyy automaattisesti pois paaltd, minka jalkeen se on
tarvittaessa kytkettava uudelleen paalle.

8 Kaytto

& Onnettomuusvaara

e Varmista ennen toiden aloittamista, ettei sahantera paa-
se koskettamaan ohjainviivaimia, tyékappalepuristinta,
ruuvipuristimia tai muita koneen osia.

o Al laita késia ristiin sahalaitteen etupuolelle; 418 missaan
tapauksessa pida tydkappaleesta kiinni niin, etta pidat
sitd vasemmalla kadella sahalaitteen oikealla puolella tai
painvastoin.

o Al& kuormita konetta liikaa niin, ettd se pysahtyy.

Tydokappaleen max. mitat

Jiirikulma asteikon mukaan,
vaakasuunta/pystysuunta - korkeus x leveys [mm]
0°/0° - erikoiskatkaisuasento 120 x 60

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° oikealle - 88 x 152

0°/45° vasemmalle - 88 x 196

45°/45° oikealle - 35 x 215

45°/45° vasemmalle - 55 x 215

8.1 Tydkappaleen kiinnitys

& Onnettomuusvaara

e Kiinnita tyOkappale aina tyokappalepuristimella. Talléin
alhaallapitimen (17.2) pitda vastata kunnolla ty6kappa-
leeseen. (Huomautus: Tydkappaleen muodosta riippuen,
esim. jos pydreat muodot, saatat tarvita kiinnittamiseen
apuvalineita).

o Al3 tydsta tydkappaleita, jotka ovat kiinnittdmista varten
liilan pienia.
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¢ Ole erityisen varovainen, jotta sahantera ei veda tyokap-
paletta taaksepain sahanteran ja ohjainviivaimen valiseen
rakoon. Tama vaara on olemassa etenkin vaakasuuntai-
sissa jiirilitossahauksissa.

Oikea menettely

- Aseta tytkappale sahauspdydalle ja paina sitd ohjainvi-
ivaimia vasten.

- Avaa tydkappalepuristimen lukkovipu (17.1).

- Kierra ty6kappalepuristinta, kunnes alhaallapidin (17.2)
on tydkappaleen ylapuolella.

- Laske alhaallapidin tyokappaleen paalle.

- Sulje lukkovipu (17.1).

8.2 Kierrosluvun saaté

Kierroslukua voidaan saataa saatépyoralla (2.2) portaatto-
masti 1400 ja 3400 min-t valilla. Siten voit saataa sahaus-
nopeuden kulloisellekin materiaalille sopivaksi.

Saatopyoran suositeltu asento
Puu

Muovi

Kuitumateriaalit

Alumiini- ja ei-metalliprofiili

W WW
1

[e) IOV T, o))

8.3 Sahaaminen ilman vetoliiketta

- Tee koneen tarvittavat saadot.

- Kirista tyokappale kiinni.

- Tyonna sahalaitetta rajoittimeen saakka taaksepain
(tybkappalerajoittimen suuntaan) ja sulje vetolaitteen
kiinnityksen kiertonuppi (12.1), tai kiinnita sahalaite
erikoiskatkaisuasentoon.

- Kaynnista kone.

- Ohjaa sahalaitetta kasikahvasta (1.1) hitaasti alaspain
ja sahaa tytkappale tasaisella liikkeella.

- Sammuta kone ja odota kunnes sahanterd on tdysin
pysahtynyt.

- Kaanna sahalaite takaisin yldspain.

8.4 Sahaaminen vetoliiketta kayttden

- Tee koneen tarvittavat saadot.

- Kirista tydkappale kiinni.

- Veda sahalaitetta vetokiskoja pitkin eteenpain.

- Kaynnista kone.

- Ohjaa sahalaitetta kasikahvasta (1.1) hitaasti alaspain.

- Paina sahalaitetta tasaisella nopeudella taaksepain ja
sahaa tydkappale.

- Sammuta kone.

— Odota kunnes sahantera on tdysin pysahtynyt ja kdanna
vasta sitten sahalaite yl6s.

8.5 Kulmalevy

Kulmalevyn avulla voit siirtéaa haluamasi kulman (esimer-
kiksi kahden seinan valisen kulman) sahaan ja saataa
katkaisusahassa kulmanpuolittajan.

Sisdkulma

- Avaa lukitsin (18.2).

- Aseta kulmalevy molemmista sivuistaan (18.1) sisakul-
maa vasten.

- Sulje lukitsin (18.2).

- Aseta kulmalevy toiselta sivultaan katkaisusahan toiseen
ohjainviivaimeen.

- Kulmanpuolittajan (vaakasuuntainen jiirikulma) saata-
miseksi kdanna sahalaitetta, kunnes lasersade on koh-
dakkain kulmalevyn linjan (19.1) kanssa.

Ulkokulma

- Avaa lukitsin (18.3).

— Tyénna kummankin sivun alumiiniprofiileita (18.4) eteen-
pain.

— Aseta kulmalevy molemmista sivuistaan (18.4) ulkokul-
maa vasten.



- Sulje lukitsin (18.3).

- Tyénna kummankin sivun alumiiniprofiilit takaisin.

- Aseta kulmalevy toiselta sivultaan katkaisusahan toiseen
ohjainviivaimeen.

- Kulmanpuolittajan (vaakasuuntainen jiirikulma) saata-
miseksi kdanna sahalaitetta, kunnes lasersade on koh-
dakkain kulmalevyn linjan (19.1) kanssa.

9 Huolto ja hoito
Irrota verkkopistoke pistorasiasta aina ennen kuin
A teet mitaan koneeseen kohdistuvia toita!
Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyo6t, jotka
A vaativat moottorin kotelon avaamisen, on aina
annettava valtuutetun huoltokorjaamon tehta-
vaksi.
Ilmankierron varmistamiseksi moottorin kotelon jaahdyty-
silmarakojen taytyy olla aina vapaita ja puhtaita.
Laite on varustettu automaattisen katkaisujarjestelman
erikoishiililla. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta katkai-
staan automaattisesti ja laite pysahtyy.

9.1 Laserin saato

Jos lasersade ei enaa ole sahausreunan kohdalla, voit
saatda molemmat laserit. Kayta tahan kuusiokoloruuvi-
talttaa (avainkoko 2,5). Puhkaise tarra merkityista kohdista
(3.2 - 3.7) kuusiokoloavaimella, jotta paaset kasiksi tarran
alla oleviin saatéruuveihin.

Sadada laserit seuraavasti:
Vasen/oikea laser

3.4/3.6: Kaantaminen vaakasuunnassa

3.3/3.6: Kaantaminen pystysuunnassa

3.2/3.7: Saataminen samansuuntaiseksi sahausl-
injan kanssa

9.2 Vaakasuuntaisen jiirikulman korjaus

Jos lukitusasennollisten jiirikulmien osoitin (13.1) ei enaa
nayta saadettya arvoa, voit saataa osoittimen avattuasi
ensin ruuvin (13.2).

Jos todellinen (sahattu) jiirikulma poikkeaa asetetusta

arvosta, voit korjata tilanteen:

- Lukitse sahalaite 0°-asentoon.

- Kierra auki kolme ruuvia (13.3), joilla asteikko on kiin-
nitetty sahauspoytaan.

- Siirra asteikkoa sahalaitteen kanssa, kunnes todellinen
arvo on 0°. Voit tarkastaa tdman ohjainviivaimen ja sa-
hanteran valisesta kulmasta.

- Kierra kolme ruuvia (13.3) takaisin kiinni.

- Tarkasta kulmasaato tekemalla koesahaus.

9.3 Pystysuuntaisen jiirikulman korjaus

Jos osoitin (12.3) ei enaa nayta saadettyd arvoa, voit

saataa osoittimen avattuasi ensin ruuvin (12.4).

Jos todellinen arvo ei enda vastaa saddettya arvoa, voit

korjata tilanteen:

- Lukitse sahalaite 0°-asentoon.

- Avaa molemmat ruuvit (12.5).

- Kaanna sahalaitetta, kunnes todellinen arvo on 0°. Voit
tarkastaa taman sahauspdydan ja sahanteran valisesta
kulmasta.

- Kierra molemmat ruuvit (12.5) takaisin kiinni.

- Tarkasta kulmasaatd tekemalla koesahaus.

9.4 Tydtasopinnan vaihto

Als tydskentele kulunutta tydtasopintaa (20.1) kayttéen,
vaan vaihda sen tilalle uusi.

- Vaihtamista varten avaa kuusi ruuvia (20.2).

10 Lisatarvikkeet

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperaisia Festool-
tarvikkeita ja Festool-kulutusmateriaaleja, koska nama jar-
jestelmakomponentit on sovitettu parhaalla mahdollisella

tavalla toisiinsa. Toisten valmistajien tarvikkeiden ja kulu-
tusmateriaalien kayttd voi huonontaa tyoétulosten laatua ja
rajoittaa oikeutta takuuvaatimuksiin. Kayttékohteesta riip-
puen ne voivat lisata koneen kulumista tai koneen kayttajan
rasittumista. Varmista siksi oma ja koneesi turvallisuus ja
takuun sailyminen kayttamalla ainoastaan alkuperaisia

Festool-varusteita ja Festool-kulutusmateriaaleja!

Festoolilta 16ydat katkaisusahaasi monipuoliset lisdvarus-

teet, tarvikkeet ja kulutusmateriaalit:

e Sahanterat erilaisille materiaaleille.

e Katkaisuohjain (ty6kappaleohjain jossa mitta-asteikko):
tukee pitkia tydkappaleita ja mahdollistaa niiden mitta-
tarkan tydstamisen.

o Koristeprofiiliohjain: apuvaline viistojen listojen koriste-
profiilien tyostamiseen.

Lisaa lisavarusteita, tarvikkeita ja kulutusmateriaaleja

seka niiden ja tydkalujen tilausnumerot 16ydat Festoolin

Kaytto-/tuoteoppaasta tai Internetista osoitteesta www.

festool.com.

11 Havittaminen

Sahkoétyokaluja ei saa hadvittdd sekajatteen mukana!
Toimita kaytetty kone, tarvikkeet ja lisavarusteet seka
pakkaus ymparistda saastdavaan kierratykseen. Noudata
maakohtaisia maarayksia.

Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/EY
mukaan kaytetyt sahkoétyokalut ovat lajiteltavaa jatettd,
joka on asianmukaisesti ohjattava ymparistoa sadstavaan
kierratykseen .

12 Takuu

Annamme takuun laitteillemme materiaali- ja valmistus-
virheiden osalta maakohtaisten lakimaaraysten mukaan,
kuitenkin vahintaan 12 kuukaudeksi. EU-maissa takuuaika
on 24 kuukautta (lasku tai vastaanottotodistus toimii tosit-
teena). Takuu ei koske vaurioita, jotka johtuvat luonnolli-
sesta kulumisesta, ylikuormituksesta, epdaasianmukaisesta
kasittelysta, kayttajan itse aiheuttamista vahingoista tai
kayttboppaan ohjeiden vastaisesta kaytosta, tai jotka
olivat tiedossa ostohetkella. Takuu ei mydskaan kata vau-
rioita, jotka johtuvat muiden kuin Festoolin valmistamien
tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien (esim. hiomalautanen)
kdytosta.

Voimme hyvaksya takuuvaateet ainoastaan silloin, kun
laite lahetetddan purkamattomana laitteen toimittajalle
tai valtuutetulle Festool-huoltokorjaamolle. Sailyta kayt-
toopas, turvaohjeet, varaosalista ja ostotosite hyvdssa
tallessa. Multa osin patevat aina viimeisimmat valmistajan
takuuehdot.

Huomautus
Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehitystydn myota pidatamme
oikeudet muutoksiin naihin teknisiin tietoihin nahden.

13 EU-vaatimustenmukaisuustodistus

Taten vakuutamme, etta tdma tuote on seuraavien normien
ja normatiivisten dokumenttien mukainen: EN 61029, EN
55014, EN 61000 EU-direktiivin 98/37/EY, 89/336/ETY
vaatimusten mukaisesti.

c € Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen
Dr. Johannes Steimel
Tutkimus ja kehitys
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Dansk brugsanvisning

Afkortersav KAPEX KS 120 E
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EU-overensstemmelseserklzaering

O O NO UL~ WN -

=
w N = O

Symboler

Advarsel om generel fare!

Lees vejledning/anvisninger!

Fareomrade! Hold haender, fingre og arme vaek
fra dette omrade!

Beskyttelsesbriller pabudt!

Baer hgreveern!

Andedraetsvaern pabudt!

Beskyttelseshandsker pabudt!

Farlige laserstraler!

Maskine, tilbehgr og emballage skal tilfgres en
miljgvenlig form for genbrug!

= B =] Q@ @ JI>

2 Tekniske data

Effekt 1500 W
Omdrejningstal (tomgang) 1400-3400 o/min
Veerktgjsspindel, @ 30 mm
Vaegt 21,5 kg
Kapslingsklasse O/ 11

Arbejdsemnets maksimale mal, se afsnit "8 Drift".
De angivne illustrationer findes forrest i brugsanvisnin-
gen.

3 Maskinelementer

(1.1) H&ndgreb

(1.2) Afbryder

(1.3) Startspeerre

(1.4) H&ndtag til begraensning af savedybden

(1.5) Drejeknap til fastspaending af traeskanordningen

(1.6) Transportsikring

(1.7) Geringsvinkelskala (vertikal)

(1.8) Geringsvinkelskala (horisontal)

(1.9) Klemgreb til geringsvinkel (horisontal)

(1.10) L8segreb til indstillet geringsvinkel (horisontal)

(1.11) Drejegreb til finindstilling af geringsvinklen (ver-
tikal)

(2.1) Laserafbryder

(2.2) Indstillingshjul til omdrejningstal

(2.3) Fastfix spindellds

(2.4) Klemgreb til anslagslineal

(2.5) Opldsningsgreb til speciel afkorterstilling

(2.6) Handtag til speciel afkorterstilling

(2.7)  Kabeloprulning med integreret handgreb

(2.8) Klemgreb til geringsvinkel (vertikal)

(2.9) Veelger til indstilling af geringsvinkelomrade
(vertikal)

4 Bestemmelsesmaessig brug

El-veerktgjet er som stationaer maskine beregnet til sav-
ning af tree, kunststof, aluminiumprofiler og lignende
materialer.
Andre materialer, iszer stal, beton og mineralske materialer,
ma ikke bearbejdes.
El-veerktgjet ma kun anvendes af instruerede personer
eller fagfolk.

Brugeren haefter for skader og uheld, som fglge
& af ikke-bestemmelsesmaessig brug.
Resterende risici

P& trods af overholdelse af alle relevante byggeforskrifter
kan der opsta faresituationer, ndr maskinen betjenes,
f.eks. gennem:

e Udslyngede veerktgjsdele

e Udslyngede veerktgjsdele pga. beskadiget veerktgj

e Stgjemission

e Stgvemission

5 Sikkerhedsanvisninger

5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

e Laes vedlagte sikkerhedsanvisninger og brugsanvisningen
grundigt og helt igennem, fgr maskinen tages i brug.
Opbevar alle medleverede papirer, og videregiv kun
maskinen sammen med disse papirer.

e Lad aldrig bgrn betjene maskinen.

e Ggr dig fortrolig med maskinens anvendelse, indstilling
og betjening, fgr maskinen tages i brug.

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsforanstaltninger

e Brug kun originalt Festool-veerktgj (iht. EN 847-1).

e Brug kun korrekt slebet vaerktgj uden beskadigelser eller
deformationer. Det maksimale omdrejningstal, som er
angivet pa veerktgjet, skal overholdes.

e Valg en savklinge, som passer til det materiale, der skal
bearbejdes.

e Brug aldrig savklinger af hurtigstal.

¢ Brug aldrig afstandsholdere og spindelringe.

e Sgrg for tilstreekkelig belysning pa arbejdspladsen.

e Fastggr maskinen til arbejdsbaenken eller et bord, sa den



star stabilt.

e Tilslut maskinen til et egnet udsugningsaggregat, og
indstil alle dele til stgvopfangning (udsugningskapper
osv.) korrekt for at reducere stgvafgivelsen.

e Brug egnede personlige veernemidler: Hgreveaern for at
mindske risikoen for tunghgrighed; beskyttelsesbriller;
dndedreetsvaern for at mindske risikoen for indanding af
sundhedsskadeligt stgv; beskyttelseshandsker til hdnd-
tering af veerktgj og grove materialer.

e Transporter kun veaerktgjet i egnet emballage.

Service og vedligeholdelse

e Udskift slidte bordindlaeg.

e Anvend kun maskinen, hvis alle beskyttelsesanordninger
sidder i den rigtige position, og hvis maskinen er i god
stand og korrekt vedligeholdt.

e Meddel fejl pd maskinen, inklusive de afskaermende
beskyttelsesanordninger eller veerktgjet, til vedligehol-
delsespersonalet, sa snart fejlen opdages. Farst nar fejlen
er blevet afhjulpet, m& maskinen benyttes igen.

e Hvis maskinen er udstyret med en laser, ma laseren ikke
udskiftes med en anden lasertype. Reparationer ma kun
udfgres af laserproducenten eller en autoriseret reprae-
sentant.

Sikkert arbejde

e Bearbejd kun materiale, som maskinen er godkendt til.

¢ Bearbejd aldrig asbestholdig materiale.

e Sgrg for, at gulvet omkring maskinen er jeevnt, rent og
fri for lgse partikler (f.eks. spaner og skaererester).

e Hold haender, fingre og arme veek fra det roterende

vaerktgj. Stik aldrig heenderne ind bag anslaget i omradet

omkring savklingen.

Fjern aldrig skeererester eller andre emnedele fra skaere-

omradet, sa laenge maskinen kgrer, og savenheden endnu

ikke er i hvilestilling.

Understgt lange arbejdsemner med en egnet anordning,

sa de ligger vandret.

Lad aldrig en anden person holde eller understgtte

arbejdsemnet under bearbejdningen. Fastspaend altid

arbejdsemnet med egnede anordninger.

e Overhold de anfgrte maksimale mal for arbejdsemnet.

e Overhold anvisningerne om lgft og transport af maski-
nen.

e Overhold anvisningerne om montering og anvendelse af
vaerktgjet.

e Overhold de tilladte mal for savklingen. Brug aldrig re-
duktionsstykker eller adaptere for at fastggre savklingen
pa vaerktgjsspindlen.

e Sav aldrig i tree, der indeholder metaldele som f.eks. sgm,
skruer osv.

e Udgv ikke tryk pd siden af savklingen.

e Sav altid kun ét arbejdsemne ad gangen. Flere arbe-
jdsemner kan ikke fastspaendes sikkert og kan derfor
forskyde sig i forhold til hinanden under savningen og
blokere savklingen.

e Hvis savklingen er blokeret, skal maskinen slukkes om-
gdende og netstikket treekkes ud. Fjern forst derefter det
fastklemte arbejdsemne.

5.3 Emissionsveaerdier

De malte vaerdier iht. EN 61029 ligger typisk pa:
Lydtryksniveau 88 dB(A)
Lydeffektniveau 99 dB(A)
M3leusikkerhedstillaeg K =4dB

Baer hgreveaern!

O
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6 Ibrugtagning

& Advarsel

e Vaer opmaerksom pa netspandingen: Strgmkildens
spaending og frekvens skal stemme overens med oplys-
ningerne p& maskinens typeskilt.

« I Nordamerika ma der kun bruges Festool-maskiner med
spandingsangivelsen 120 V/60 Hz.

Til-/frakobling

- Tryk pd afbryderen (1.2), indtil der maerkes en modstand,
for at Igsne savaggregatet og pendulbeskyttelseskap-
pen.

- Tryk p& startspaerren (1.3).

- Tryk afbryderen (1.2) helt ind for at starte maskinen.

- Slip afbryderen igen for at slukke for maskinen.

7

AN

Udskift advarselsmaerkaten (3.1) til laseren med det ved-
lagte advarselsmeerkat i dit sprog.

Indstillinger
Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr ar-
bejde pa maskinen.

7.1 Transport

Sikring af maskinen (transportstilling)

- Tryk p& afbryderen (4.1).

- Sving savaggregatet nedad til anslag.

- Tryk pa transportsikringen (4.2). Savaggregatet bliver
nu i nederste stilling.

- Spaend drejeknappen (4.3) for at sikre savaggregatet i
den bagerste stilling.

- Rul maskinledningen op p& kabeloprulningen (5.5) inden
transporten.

- Laeg unbrakongglen (5.4) og smigvinklen (5.3) i de dertil
beregnede holdere.

& Laft eller beer aldrig maskinen i den bevagelige

pendulbeskyttelseskappe (5.1).
Baer maskinen med den ene hand i siden af arbejdsbordet
(5.2) og den anden hand i kabeloprulningens handgreb
(5.5).

Fjernelse af maskinsikringen (arbejdsstilling)

- Tryk savaggregatet lidt ned, og traek i transportsikringen
(4.2).

- Sving savaggregatet opad.

- Abn drejeknappen (4.3).

7.2
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Monter maskinen pd en jaevn og stabil arbejdsflade (f.eks.
Festool-arbejdsbordet MFT eller en arbejdsbaenk), inden
den tages i brug.

Opstilling af maskinen
Treek altid netstikket ud af stikkontakten fgr ar-
bejde p& maskinen.

Maskinen kan monteres pa fglgende mader:
Skruer: Fastggr maskinen til arbejdsfladen med fire skru-
er. Til det formal anvendes hullerne (6.1) i savbordets fire
anlzegsflader.

Skruetvinger: Fastggr maskinen til arbejdsfladen med
fire skruetvinger. De jeevne flader (6.2) p& savbordets fire
anlzegsflader anvendes som spaendflader.

Spaendsaet (til MFT): Fastggr maskinen til Festool-arbe-
jdsbordet MFT med spaendszettet (6.4, 494693). Til det
formal anvendes de to skruehuller (6.3).



7.3

& Ulykkesfare

o Traek netstikket ud af stikkontakten, fgr der skiftes veerk-
taj.

e Betjen kun spindell8sen (7.2), ndr savklingen star stil-
le.

e Savklinger bliver meget varme under arbejdet; rgr ikke
ved savklingen, fgr den er afkglet.

e Baer beskyttelseshandsker ved udskiftning af veerktgj for
ikke at skeere dig pa de skarpe klinger.

Udskiftning af vaerktgj

Afmontering af savklinge

- Saet maskinen i arbejdsstilling.

- Tryk p& spindelldsen (7.2), og drej den 90° med uret.

- Skru skruen (7.8) helt ud med unbrakongglen (7.9)
(venstregevind).

- Tryk pa afbryderen (7.3), og &bn dermed I3sen til pen-
dulbeskyttelseskappen.

- Abn pendulbeskyttelseskappen (7.4) helt.

- Tag spaendeflangen (7.7) og savklingen af.

Montering af savklinge
- Rens alle dele, fgr de monteres (savklinge, flange,
skrue).

- Seet savklingen pd veerktgjsspindlen (7.5).
Sgrg for, at savklingens (7.6) og maskinens (7.1)
omdrejningsretning stemmer overens.

- Fastggr savklingen med flangen (7.7) og skruen (7.8).

- Spaend skruen (7.8) (venstregevind).

- Tryk pa spindelldsen (7.2), og drej den 90° mod uret.

Tryk pa afbryderen (7.3) for at frigive pendulbeskyttel-
seskappen.

7.4 Isaetning af opspaendingsanordning

- Seet opspandingsanordningen (8.1) i et af de to huller
(8.2). Opspeendingsanordningen skal pege bagud.

- Drej opspaendingsanordningen, s& den peger fremad.

7.5 Udsugning

Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt stgv (f.eks.

blyholdig maling, visse traesorter og metal). Bergring eller

indanding af dette stgv kan veere til fare for brugeren eller

personer, som opholder sig i naerheden.

e Overhold de til enhver tid gaeldende nationale sikkerhe-
dsforskrifter.

e Forbind el-vaerktgjet med et passende udsugningsan-
laeg.

e Brug en P2-3ndedraetsmaske for at undga skade pa hel-
bredet.

P& udsugningsstudsen (9.1) kan der monteres et Festool-

udsugningsaggregat med en slangediameter pd 36 mm

eller 27 mm (36 mm pga. den mindre tilstopningsrisiko)

Den fleksible spadnfanger (9.2) forbedrer stgv- og

spanopfangningen. Arbejd derfor ikke uden monteret

spanfanger.

Spanfangeren fastggres til beskyttelseskappen med

spandeanordningen (10.1). Spaendeanordningens kroge

(10.2) skal ga i indgreb i udsparingerne (10.3) pa besky-

ttelseskappen.

7.6 Arbejdsemneanslag

Indstilling af anslagslineal

Ved geringssnit skal anslagslinealerne (11.1) justeres, s

de ikke forhindrer pendulbeskyttelseskappens funktion eller

kommer i kontakt med savklingen.

- Abn spaendegrebet (11.2).

- Forskyd anslagslinealen, indtil den korteste afstand til
savklingen under arbejdet er maks. 4,5 mm.

- Luk spaendegrebet igen.
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Fjernelse af anslagslineal

Ved nogle geringssnit kan det vaere ngdvendigt at fjerne

en anslagslineal, da den ellers ville stgde sammen med

savaggregatet.

- Skru skruen (11.3) sd langt ind i gevindhullet som muligt
(nedad).

- Anslagslinealen kan nu tages ud i siden.

- Skru skruen tre omdrejninger ud igen, ndr anslagslinealen
er sat i igen.

Hjzelpeanslag

Anslagsfladen kan forstgrres ved at montere et hjeelpeans-
lag af trae (12.2) i hullerne (12.1) af de to anslagslinealer.
Store arbejdsemner ligger sdledes mere sikkert.

Var opmaerksom pa fglgende:

e Skruerne til fastggrelse af hjaelpeanslagene ma ikke rage
ud over overfladen.

e Hjzelpeanslagene ma kun anvendes til 0°-geringssnit.

e Hjzelpeanslagene m3 ikke forringe beskyttelseskappernes
funktion.

7.7 Horisontal geringsvinkel

Den horisontale geringsvinkel kan indstilles frit indtil 50° (i
venstre side) og 60° (i hgjre side). Desuden kan de mest
almindelige geringsvinkler fastldses.

Viserens pil (13.1) viser den indstillede horisontale gerings-
vinkel. De to markeringer i hgjre og venstre side af viserens
pil ggr det muligt at indstille halve grader ngjagtigt. De to
markeringer skal sa vaere flugte med skalaens streger.

Fast horisontal geringsvinkel

Folgende geringsvinkler kan fastldses:

Venstre side: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

Hgjre side: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Saet maskinen i arbejdsstilling.

- Treek klemgrebet (13.5) op.

- Tryk 18segrebet (13.4) ned.

- Drej arbejdsbordet i den gnskede geringsvinkel.

- Slip I3segrebet igen. Det skal kunne hgres, at I3segrebet
gar i hak.

- Tryk klemgrebet ned.

Vilkdrlig horisontal geringsvinkel

- Saet maskinen i arbejdsstilling.

- Traek klemgrebet (13.5) op.

- Tryk 18segrebet (13.4) ned.

- Drej arbejdsbordet i den gnskede geringsvinkel.
- Tryk klemgrebet ned.

- Slip 1&segrebet igen.

7.8 Vertikal geringsvinkel

- Saet maskinen i arbejdsstilling.

- Lgsn klemarmen (14.1).

- Drej veelgeren (14.2) i det gnskede indstillingsomrade
(0°-45°, +/-45° eller +/-47°).

- Sving savaggregatet, indtil viseren (14.3) viser den
gnskede geringsvinkel. Med drejegrebet til finindstilling
(14.4) kan den vertikale geringsvinkel indstilles prae-
cist.

- Luk klemgrebet (14.1) igen.

7.9 Speciel afkorterstilling

Ud over den almindelige stilling ved skaering eller afkort-

ning af braedder/paneler kan maskinen saettes i en speciel

afkorterstilling ved savning af hgje lister op til 120 mm.

- Treek savaggregatet frem.

- Skyd handtaget (15.3) ned.

- Sving savaggregatet tilbage, indtil metalbgjlen (15.1)
gér i hak i savaggregatets bagerste abning.

-1 denne stilling kan der saves 120 mm hgje lister med
anslaget. Traekfunktionen og afkortersavens vertikale



svingfunktion er dog deaktiveret.

- Maskinen seettes i standardposition igen ved at trykke pd
oplésningsgrebet (15.2) og treekke savaggregatet frem.
Metalbgijlen (15.1) Igsnes dermed, og handtaget (15.3)
gar tilbage.

7.10 Begraensning af savedybden

Med den trinlgst indstillelige begraensning af savedybden

kan savaggregatets svingomrade indstilles. Saledes er det

muligt at note eller udflade arbejdsemner.

- Saet maskinen i arbejdsstilling.

- Sving handtaget til begraensning af savedybden (16.1)
ned, indtil det gar i indgreb. Savaggregatet kan nu kun
svinges ned til den indstillede savedybde.

- Indstil den gnskede savedybde ved at dreje pd hdndtaget
til begraensning af savedybden.

- Begraensning af savedybden deaktiveres ved at skyde
h&ndtaget til begraensning af savedybden op igen.

7.11 Fast horisontal stilling

Med drejeknappen (16.2) kan savaggregatet fastspaendes
i en hvilket som helst position langs med traekstaengerne
(16.3).

7.12 Tilkobling af laser

Maskinen har to lasere, som markerer snitfugen til hgjre

og venstre for savklingen. Arbejdsemnet kan sdledes jus-

teres i begge sider (i venstre eller hgjre side af savklingen

eller snitfugen).

- Tryk p& afbryderen (2.1) for at til- eller frakoble laseren.
Bruges maskinerne ikke i 30 minutter, sldr laseren auto-
matisk fra og skal tilkobles pa ny.

8 Drift

& Ulykkesfare

e Kontroller, fgr arbejdet pdbegyndes, at savklingen ikke
kan rgre ved anslagslinealerne, opspandingsanordnin-
gen, skruetvingerne eller andre maskindele.

¢ Kryds ikke haanderne foran savaggregatet, og hold aldrig
arbejdsemnet til hgjre for savklingen med venstre hand
eller omvendt.

e Overbelast ikke maskinen s& meget, at den standser.

Arbejdsemnets maksimale mal
Geringsvinkel iht. skala,
horisontal/vertikal - hgjde x bredde [mm]
0°/0° - speciel afkorterstilling 120 x 60
0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° i hgjre side - 88 x 152

0°/45° i venstre side - 88 x 196

45°/45° i hgjre side - 35 x 215

45°/45° i venstre side - 55 x 215

8.1 Opspanding af arbejdsemne

& Ulykkesfare

e Opspaend altid arbejdsemnerne med opspaendingsanord-
ningen. Tilholderen (17.2) skal ligge sikkert p& arbejdsem-
net. (Bemaerk: Alt efter arbejdsemnets form, f.eks. runde
former, kan det veere ngdvendigt at anvende specielle
hjzelpemidler).

e Bearbejd ikke arbejdsemner, der er for sma til at blive
opspaendt.

e Pas pa med, at ingen arbejdsemner traekkes bagud af
savklingen til spalten mellem savklinge og anslagsline-
al. Der er iseer fare herfor i forbindelse med horisontale
geringssnit.
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Fremgangsmadde

- Leeg arbejdsemnet p& arbejdsbordet, og tryk det ind mod
anslagslinealerne.

- Abn klemgrebet (17.1) p8 opspaendingsanordningen.

- Drej opspaendingsanordningen, indtil tilholderen (17.2)
befinder sig over arbejdsemnet.

- Saenk tilholderen ned pa arbejdsemnet.

- Luk klemgrebet (17.1).

8.2 Regulering af omdrejningstal

Med indstillingshjulet (2.2) kan omdrejningstallet indstilles
trinlgst mellem 1400 og 3400 o/min. P& den m&de kan
skaerehastigheden indstilles optimalt til det pdgeseldende
materiale.

Anbefalet indstilling af indstillingshjulet
Tree

Kunststof

Fibermaterialer

Aluminium- og jernfrie profiler

8.3 Skaering uden traekbevaegelse

- Foretag de gnskede indstillinger p& maskinen.

- Opspand arbejdsemnet.

- Skub savaggregatet bagud til anslag (i retning af arbejd-
semneanslaget), og luk drejeknappen (12.1) til fastspaen-
ding af traekanordningen, eller fastggr savaggregatet i
den specielle afkorterstilling.

- Teend for maskinen.

- For savaggregatet langsomt nedad med h&ndgrebet
(1.1), og sav arbejdsemnet med jaevn fremfgring.

- Sluk for maskinen, og vent, indtil savklingen star helt
stille.

- Sving savaggregatet opad igen.

8.4 Skeaering med traekbevaegelse

- Foretag de gnskede indstillinger p& maskinen.

- Opspaend arbejdsemnet.

- Traek savaggregatet fremad langs med traekstaengerne.

- Teend for maskinen.

- For savaggregatet langsomt nedad med handgrebet
(1.1).

- Tryk savaggregatet bagud med jaevn fremfgring, og sav
arbejdsemnet.

- Sluk for maskinen.

- Vent, indtil savklingen star helt stille, og sving s& sav-
aggregatet opad.

8.5 Smigvinkel

Med smigvinklen kan der méles en hvilken som helst vinkel
(f.eks. mellem to vaegge), og vinkelhalveringslinjen kan
indstilles pa afkortersaven.

Indvendig vinkel

- Abn fastspaendingen (18.2).

- Laeg smigvinklen med de to vinkelben (18.1) ind mod
den indvendige vinkel.

- Luk fastspaendingen (18.2).

- Laeg smigvinklen med det ene vinkelben ind mod en
anslagslineal pa afkortersaven.

- Vinkelhalveringslinjen (horisontal geringsvinkel) indstilles
ved at forskyde savaggregatet sddan, at laserstrdlen
flugter med smigvinklens linje (19.1).

Udvendig vinkel

- Abn fastspaendingen (18.3).

- Skub de to vinkelbens aluprofiler (18.4) fremad.

- Laeg smigvinklen med de to vinkelben (18.4) ind mod
den udvendige vinkel.

- Luk fastspaendingen (18.3).

- Skub de to vinkelbens aluprofiler tilbage igen.

- Leeg smigvinklen med det ene vinkelben ind mod en



anslagslineal pd afkortersaven.

- Vinkelhalveringslinjen (horisontal geringsvinkel) indstilles
ved at forskyde savaggregatet sadan, at laserstralen
flugter med smigvinklens linje (19.1).
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kreever, at motorhuset &bnes, ma kun foretages
af et autoriseret serviceveaerksted.

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftdbningerne i mo-

torhuset altid holdes frie og rene.

Maskinen er udstyret med specialkul, der kobler automatisk

fra. Nar disse er slidt, foretages en automatisk strgmaf-
brydelse, og maskinen standses.

Vedligeholdelse og pleje

Traek altid netstikket ud af stikkontakten, for der
arbejdes pa maskinen!

Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der

9.1 Indstilling af lasere

Stemmer laserstralen ikke overens med snitkanten, kan de
to lasere justeres. Til det formal anvendes en unbrakonggle
(2,5 mm). Tryk unbrakongglen gennem meerkatet de mar-
kerede steder (3.2 til 3.7) for at fa adgang til stilleskruerne
nedenunder.

Indstil laserne pa fglgende made:
Venstre/hgjre laser

3.4/3.6: Drejning i horisontal retning

3.3/3.6: Drejning i vertikal retning

3.2/3.7: Justering parallelt med snit-
retningen

9.2 Korrigering af horisontal geringsvinkel

Stdr viseren (13.1) ikke leengere ud for den indstillede
veerdi ved en fast geringsvinkel, kan viseren justeres ved
at Igsne skruen (13.2).

Afviger den faktiske (savede) geringsvinkel fra den indstil-

lede veaerdi, kan det korrigeres:

- Saet savaggregatet i 0°-stilling.

- Lgsn de tre skruer (13.3), som skalaen er fastgjort til
arbejdsbordet med.

- Forskyd skalaen med savaggregatet, indtil den faktiske
vaerdi er 0°. Det kan kontrolleres med en vinkel mellem
anslagslineal og savklinge.

- Speend de tre skruer (13.3) igen.

- Kontroller vinkelindstillingen med en prgveskeering.

9.3 Korrigering af vertikal geringsvinkel

Star viseren (12.3) ikke laengere ud for den indstillede

veerdi, kan den justeres ved at Igsne skruen (12.4).

Stemmer den faktiske vaerdi ikke laengere overens med

den indstillede veerdi, kan det korrigeres:

- Saet savaggregatet i 0°-stilling.

- Lgsn de to skruer (12.5).

- Forskyd savaggregatet, indtil den faktiske vaerdi er 0°.
Det kan kontrolleres med en vinkel mellem arbejdsbord
og savklinge.

- Spaend de to skruer (12.5) igen.

- Kontroller vinkelindstillingen med en prgveskeering.

9.4 Udskiftning af bordindlaeg

Arbejd aldrig med et slidt bordindlaeg (20.1), men udskift

det med et nyt.

- Lgsn de seks skruer (20.2) for at udskifte bordindleeg-
get.

10 Tilbehor

Anvend udelukkende det originale Festool-tilbehgr og
Festool-forbrugsmateriale, som er beregnet til maskinen,
da disse systemkomponenter er tilpasset optimalt til hi-
nanden. Ved anvendelse af tilbehgr og forbrugsmateriale
af andre meaerker skal man regne med en forringelse af
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arbejdsresultaterne og en begraensning af garantien. Alt

efter anvendelse kan maskinen opslides hurtigere eller

brugeren belastes mere end ngdvendigt. Pas derfor pa dig
selv, maskinen og garantien ved udelukkende at anvende
originalt Festool-tilbehgr og Festool-forbrugsmateriale!

Festool tilbyder et omfattende sortiment af tilbehgr til

afkortersaven:

e Savklinger til forskellige materialer.

e Afkorteranslag (arbejdsemneunderlag med integreret
maleskala): Ggr det muligt at bearbejde lange arbejd-
semner praecist.

e Kransprofilanslag: Stgtter skra lister og kransprofiler.

Yderligere tilbehgr samt bestillingsnumre pa tilbehgr og

vaerktgj kan du finde i Festool-kataloget eller pa internettet

under www.festool.com.

11 Bortskaffelse

El-veerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt hushold-
ningsaffald! Maskine, tilbehgr og emballage skal tilfares
en miljgvenlig form for genbrug! Overhold de geeldende
nationale regler.

Kun EU: I henhold til det europzeiske direktiv 2002/96/
EF skal brugt el-veerktgj indsamles sezerskilt og tilfgres en
miljgvenlig form for genbrug.

12 Garanti

I henhold til de respektive landes lovmaessige bestem-
melser yder vi garanti for materiale- eller produktionsfejl,
dog mindst pa en periode af 12 maneder. I EU-medlems-
staterne udger garantiperioden 24 maneder (faktura
eller fglgeseddel gaelder som dokumentation). Garantien
daekker ikke fejl, der matte opstd som fglge af naturligt
slid, overbelastning, ukorrekt hdndtering eller fejl, der
fordrsages af brugeren eller anden anvendelse, der er i
modstrid med brugsanvisningen eller fejl, der var kendt
ved kgbet. Garantien daekker heller ikke fejl, der skyldes
anvendelse af ikke-originalt tilbehgr og forbrugsmateriale
(f.eks. bagskiver).

Reklamationer kan kun anerkendes, hvis maskinen sendes
uadskilt til leverandgren eller til et autoriseret Festool-ser-
vicevaerksted. Opbevar brugsanvisningen, sikkerhedsan-
visninger, reservedelslisten og kvitteringen pa et sikkert
sted. Desuden galder de til enhver tid gaeldende garanti-
betingelser fra producenten.

Bemaerk

P& grund af kontinuerligt forsknings- og udviklingsarbejde
forbeholder vi os ret til zendringer af de heri anfgrte te-
kniske specifikationer.

13 EU-overensstemmelseserklaering

Vi erklaerer under eneansvar, at dette produkt er i ove-
rensstemmelse med fglgende standarder og normative
dokumenter: EN 61029, EN 55014, EN 61000 i henhold til
bestemmelserne i direktiverne 98/37/EF og 89/336/EQF.

c € Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

Leder Forskning og udvikling
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Norsk bruksanvisning
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Symboler

Advarsel mot generell fare!

Anvisning / les merknader!

Fareomrade! Hold hender, fingre og armer unna
dette omradet!

Bruk vernebriller!

Bruk hgrselvern!

Bruk dndedrettsvern!

Bruk vernehansker!

Forsiktig - laserstraler!

Sgrg for miljgvennlig gjenvinning av apparat,
tilbehgr og emballasje!

=P 0D

2 Tekniske spesifikasjoner

Effekt 1500 W
Turtall (ubelastet) 1400-3400 o/min
Verktgyspindel, @ 30 mm
Vekt 21,5 kg
Beskyttelsesklasse O /11

Maks. verktgymal, se avsnitt "8 Bruk".
De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen av bruk-
sanvisningen.

3 Apparatdeler

(1.1) Handtak

(1.2) P&/av-bryter

(1.3) Startsperre

(1.4) Spak for kappedybdebegrensning

(1.5) Dreiebryter for fastklemming av trekkanord-
ning

(1.6) Transportsikring

(1.7) Skala for gjeeringsvinkel (vertikal)

(1.8) Skala for gjeeringsvinkel (horisontal)

(1.9) Klemarm for gjaeringsvinkel (horisontal)

(1.10) L3searm for forhandsvalgt gjaeringsvinkel (hori-
sontal)

(1.11) Ratt for fininnstilling av gjeeringsvinkel (verti-
kal)

(2.1) P&/av-bryter for laser

(2.2) Stillhjul for turtall

(2.3)  Fastfix spindellds

(2.4) Klemarm for anleggslinjal

(2.5) Utlgserspak for spesialkappestilling

(2.6) Spak for spesialkappestilling

(2.7) Kabelopprulling med innebygd baerehdndtak

(2.8) Klemarm for gjaeringsvinkel (vertikal)

(2.9) Velger for gjaeringsvinkelomrade (vertikal)

4 Definert bruk

Elektroverktgyet er beregnet til bruk som stasjoneert ap-
parat til saging av treverk, plast, aluminiumsprofiler og
lignende materialer.
Andre materialer, spesielt stal, betong og mineralske ma-
terialer, skal ikke bearbeides.
Elektroverktgyet er kun beregnet og tillatt for bruk av
opplaerte personer eller fagfolk.
Brukeren er selv ansvarlig for skader og ulykker
som skyldes ikke forskriftsmessig bruk.
Restrisiko

Selv om alle gjeldende byggeforskrifter overholdes kan
det oppsta farlige situasjoner ndr maskinen er i bruk, for
eksempel gjennom

e Emnedeler slynges vekk

o Verktgydeler slynges vekk hvis verktgyet er skadd

o Stgy

e Stgvutslipp

5 Sikkerhetsforskrifter

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

¢ Les vedlagte sikkerhetsinformasjon ngye fgr bruk av mas-
kinen. Ta vare pa alle vedlagte dokumenter, og overlat
ikke maskinen til andre uten disse.

e La aldri barn bruke maskinen.

e Gjgr deg fortrolig med anvendelse, innstilling og betjening
av maskinen fgr bruk.

5.2 Spesifikke sikkerhetsanvisninger for mas-

kinen

Sikkerhetsforanstaltninger

e Bruk bare originalt Festool-verktgy (iht. EN 847-1).

¢ Bruk bare forskriftsmessig slipt verktgy uten skader eller
deformeringer. Det maksimale omdreiningstallet som er
oppgitt pa verktgyet, ma overholdes.

¢ \elg egnet sagblad til materialet du skal bearbeide.

e Ikke bruk sagblader av hurtigstal.

e Tkke bruk avstandsstykker og spindelringer.

e Sgrg for at det er tilstrekkelig belysning p& arbeidsplas-
sen.



e Fest maskinen godt pa arbeidsbenken eller et bord.

e Koble et egnet avsugapparat til maskinen og still inn alle
elementer til stgvoppsamling (avsughetter osv.) for a
minimere oppvirvling av stgv.

e Bruk egnet personlig verneutstyr: Hgrselsvern for &
redusere risikoen for tunghgrthet, vernebriller, ande-
drettsvern for @ redusere risikoen for & puste inn skadelig
stgv, vernehansker for & kunne handtere verktgy og ru
materialer.

e Transporter verktgyet kun i egnet emballasje.

Service og vedlikehold

e Bytt ut slitte bordinnlegg.

e Bruk bare maskinen ndr alt beskyttelsesutstyr er i riktig
posisjon og ndr maskinen er i god stand og forskrifts-
messig vedlikeholdt.

Meld fra om feil p& maskinen, inkludert feil pd skillende
verneinnretninger eller verktgyet, til vedlikeholdsperso-
nale med en gang feilen oppdages. Maskinen kan fgrst
tas i bruk nar feilen er utbedret.

Hvis maskinen er utstyrt med laser, skal denne laseren
ikke byttes ut med en laser av en annen type. Repara-
sjoner ma bare utfgres av produsenten av laseren eller
en autorisert representant.

Sikkert arbeid

e Bearbeid bare materiale som maskinen er tillatt for.

o Tkke bearbeid asbestholdig materiale.

e Sgrg for at gulvet rundt maskinen er jevnt, rent og at

det ikke ligger Igse gjenstander der (f.eks. spon og kap-

perester).

Hold hender, fingre og armer unna roterende verktgy.

Ikke grip i sagbladomrddet etter anslaget.

o Ikke fjern kapperester eller andre emnedeler fra kutte-
omradet sd lenge maskinen gar og sageenheten ikke er
i hvilestilling.

e Stgtt lange arbeidsemner med en egnet innretning slik
at de ligger vannrett.

e Ikke la en annen person holde eller stgtte arbeidsemnet

under bearbeidingen. Spenn alltid arbeidsemnet fast med

egnet utstyr.

Folg angivelsene for maksimale arbeidsemnemal.

Fglg anvisningene til Igfting og transport av maskinen.

Fglg anvisningene til montering og bruk av verktgyet.

Folg de tillatte malene for sagbladet. Bruk aldri reduks-

jonsstykker eller adapter for & feste sagbladet pa verk-

tgyspindelen.

o Tkke sag i treverk som inneholder metalldeler som spiker,
skruer osv.

o Tkke trykk sagbladet mot siden.

e Sag alltid bare i ett arbeidsemne. Flere arbeidsemner

kan ikke festes forsvarlig og kan derfor forskyves under

sagingen og blokkere sagbladet.

Hvis sagbladet er blokkert, ma du straks sla av maskinen

og trekke ut nettstgpselet. Fjern sa fgrst det fastkilte

arbeidsemnet.

5.3 Emisjonsverdier
Verdiene som er fremkommet iht. EN 61029 er vanligvis.

Stgytrykkniva 88 dB (A)
Lydeffektniva 99 dB (A)
Usikkerhetsfaktor ved maling K=4dB

Bruk hgrselvern!

O

6 Igangsetting

& Advarsel

e Ta hensyn til nettspenningen: Strgmkildens spenning
og frekvens m& stemme overens med opplysningene pa
maskinens typeskilt.
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e I Nord-Amerika skal Festool-maskiner kun brukes med
angitt spenning 120 V/60 .

S13 pa og av

- Trykk pa pd/av-bryteren (1.2) til du merker motstand for
3 frigjgre sagaggregatet og pendelverndekselet.

- Trykk pa innkoblingssperren (1.3).

- Trykk pa/av-bryteren (1.2) for & starte maskinen.

- Slipp p8/av-bryteren etter at maskinen er startet.

7
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Bytt ut varselmerket (3.1) for laser med det vedlagte var-
selmerket pd ditt sprak.

Innstillinger
Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid p& maskinen!

7.1 Transport

Sikre maskinen (transportstilling)
- Trykk pa pa/av-bryteren (4.1)
- Sving sagaggregatet nedover til det gar i inngrep.
- Trykk pd transportsikringen (4.2). Sagaggregatet blir nd
veerende i nedre stilling.
- Trekk i rattet (4.3) for & sikre sagaggregatet i nedre
stilling.
- Kveil opp nettkabelen pd kabelopprullingen (5.5) for
transport.
- Plasser unbrakongkkelen (5.4) og smygvinkel (5.3) i
holderne som er beregnet for dette.
Maskinen skal aldri Igftes eller baeres i det beve-
gelige pendelverndekselet (5.1).

N&r maskinen baeres, ma du gripe tak i den pa siden av
sagbordet (5.2) og i baereh@ndtaket (5.5) i kabelopprullin-
gen.

Frigjore maskinen (arbeidsstilling)

- Trykk sagaggregatet litt nedover og trekk i transportsi-
kringen (4.2).

- Sving sagaggregatet oppover.

- Apne rattet (4.3).

7.2

N

Monter maskinen fgr bruk pa en jevn og stabil arbeidsflate
(for eksempel Festool-multifunksjonsbordet MFT eller en
arbeidsbenk).

Oppstilling av maskinen
Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid p& maskinen!

Du har fglgende monteringsmuligheter:

Skruer: Fest maskinen med fire skruer til arbeidsflaten.
Bruk da hullene (6.1) pd de fire festepunktene i sagbor-
det.

Skrutvinger: Fest maskinen med fire skrutvinger til ar-
beidsflaten. De jevne flatene (6.2) pa de fire festepunktene
i sagbordet brukes som spennflater.

Spennsett (for MFT): Fest maskinen med spennsettet
(6.4, 494693) til Festools multifunksjonsbord MFT. Bruk
de to skruehullene (6.3) til dette.

7.3 Verktgyskifte

& Fare for ulykker

e Fgr bytte av verktgy ma nettstgpselet trekkes ut av stik-
kontakten.

e Spindelldsen (7.2) skal betjenes kun nar sagbladet star
stille.

e Sagbladet blir svaert varmt under arbeidet. Ikke bergr
det fgr det er avkjglt.



e Bruk vernehansker ved verktgyskifte pa grunn av faren
for skader mot det skarpe skjaeret pa verktgyet.

Ta av sagblad

- Sett maskinen i arbeidsstilling.

- Trykk inn spindelldsen (7.2) og vri den 90° med klok-
ka.

- Skru ut skruen (7.8) helt med unbrakongkkelen (7.9)
(venstregjenget).

- Trykk p& p&/av-bryteren (7.3) slik at du dermed dpner
Idsemekanismen til pendelverndekselet.

- Apne pendelverndekselet (7.4) helt.

- Ta av spennflensen (7.7) og sagbladet.

Ta pa sagblad
- Rengjgr alle deler fgr de monteres (sagblad, flens,
skrue).
- Sett sagbladet pa verktgyspindelen (7.5).
Pass pa at rotasjonsretningen til sagblad (7.6)
og maskin (7.1) er den samme.

- Fest sagbladet med flensen (7.7) og skruen (7.8).

- Skru fast skruen (7.8) (venstregjenget).

- Trykk inn spindelldsen (7.2) og vri den 90° mot klokka.
Trykk pa pa/av-bryteren (7.3) for & frigjgre pendelvern-
dekselet.

7.4 Sette inn arbeidsemneklemmen

- Sett inn arbeidsemneklemmen (8.1) i en av de to apnin-
gene (8.2). Klemanordningen m& da peke bakover.

- Vri arbeidsemneklemmen slik at klemanordningen peker
forover.

7.5 Avsug

Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig stgv (for
eksempel fra blyholdig maling, enkelte treslag og me-
tall). Bergring eller innanding av dette stgvet kan utgjgre
en fare for operatgren eller personer som befinner seg i
naerheten.

¢ Fglg sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt land.

e Koble elektroverktgyet til en egnet avsugsanordning.

e Bruk P2-8ndedrettsvern som beskyttelse.

Til avsughetten (9.1) kan det tilkobles et Festool avsugsap-
parat med slangediameter pd 36 mm eller 27 mm (36 mm
anbefales pa grunn av lavere risiko for tilstoppelse).

Den fleksible sponfangeren (9.2) forbedrer oppsamling
av stgv og spon. Arbeid derfor ikke uten montert spon-
fanger.

Sponfangeren klemmes fast med klammer (10.1) til ver-
nedekselet. Krokene (10.2) i klamrene ma ga i inngrep i
utsparingene (10.3) i vernedekselet.

7.6 Verktgyanlegg

Stille inn anleggslinjalen

Ved gjeeringskutt ma du regulere anleggslinjalen (11.1)

slik at den ikke hindrer funksjonen til pendelverndekselet

eller kommer i kontakt med sagbladet.

- Apne strammespaken (11.2).

- Skyv pd anleggslinjalen til den korteste avstanden til
sagbladet utgjgr maks. 4,5 mm under arbeid.

- Lukk strammespaken igjen.

Ta av anleggslinjalen

Ved noen gjeeringskutt kan det bli ngdvendig & ta av

anleggslinjalen for 8 unngd sammenstgt med sagaggre-

gatet.

- Vri pé skruen (11.3) s& langt som mulig i gjengeboringen
(nedover).

- Du kan na ta ut anleggslinjalen pa siden.

- Vri skruen tre omdreininger lenger ut etter at du har satt
inn anleggslinjalen pd nytt igjen.
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Hjelpeanlegg

For at anleggsflaten skal bli stgrre, kan du montere et
hjelpeanlegg av tre (12.2) i &pningene (12.1) til begge
anleggslinjalene. Dermed kan du plassere store arbeid-
semner mer stabilt.

Husk da:

e Skruene til feste av hjelpeanlegg ma ikke rage ut over
overflaten.

¢ Hjelpeanleggene skal bare brukes til 0°-gjaeringskutt.

e Hjelpeanleggene skal ikke innvirke p§ funksjonen til
vernedekselet.

7.7 Horisontal gjseringsvinkel

Det kan stilles inn trinnlgse gjaeringsvinkler mellom 50°
(p8 venstre side) og 60° (pd hgyre side). I tillegg er de
vanligste gjaeringsvinklene forhdndsinnstilt.

Pilen i viserne (13.1) angir innstilt horisontal gjaerings-
vinkel. De to markeringene til hgyre og venstre for pilen i
viseren gjgr det mulig a stille inn ngyaktig i halve gradvink-
ler. De to markeringen ma da dekke ngyaktig gradstrekene
pa skalaen.

Standard-gjeeringsvinkler, horisontal

Folgende gjeeringsvinkler er forhdndsinnstilt:

venstre side: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

hgyre side: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Sett maskinen i arbeidsstilling.

- Trekk klemarmen (13.5) oppover.

- Trykk 18searmen (13.4) nedover.

- Drei pa sagbordet inntil neste gjseringsvinkel vises.

- Slipp opp |&searmen igjen. Du skal merke at Idsearmen
klikker pa plass.

- Trykk klemarmen nedover.

Trinnlgse gjeeringsvinkler, horisontal

- Sett maskinen i arbeidsstilling.

- Trekk klemarmen (13.5) oppover.

- Trykk I8searmen (13.4) nedover.

- Drei pa sagbordet inntil neste gjaeringsvinkel vises.
- Trykk klemarmen nedover.

- Slipp opp |&searmen igjen.

7.8 Vertikal gjeeringsvinkel

- Sett maskinen i arbeidsstilling.

- Apne hendelen (14.1).

- Drei velgeren (14.2) til gnsket innstillingsomrdde (0°-
45°, +/-45° eller +/-47°).

- Sving sagaggregatet inntil viseren (14.3) viser gnsket
gjeeringsvinkel. Med rattet for fininnstilling (14.4) kan
du finjustere den vertikale gjaeringsvinkelen.

- Lukk klemarmen (14.1) igjen.

7.9 Spesialkappstilling

I tillegg til den vanlige stillingen til kutting eller kapping

av planker/paneler har maskinen en spesialkappstilling til

kapping av hgye lister pd inntil 120 mm.

- Sving sagaggregatet forover.

- Sving spaken (15.3) nedover.

- Skyv sagaggregatet bakover inntil metallbgylen (15.1)
gar pa plass i den bakre 3pningen i sagaggregatet.

- I denne stillingen kan du nd kappe inntil 120 mm hgye
lister mot anlegget. Trekkfunksjonen og den vertikale
svingefunksjonen til kappsagen er imidlertid deakti-
vert.

- For & bringe maskinen tilbake til standardposisjon trykker
du inn utlgserspaken (15.2) og trekker sagaggregatet
forover. Metallbgylen (15.1) frigjgres dermed, og spaken
(15.3) svinger tilbake.



7.10 Kappedybdebegrensning

Med den trinnlgst justerbare kappedybdebegrensningen kan

du stille inn det vertikale svingeomradet til sagaggregatet.

Dermed kan du sage noter eller jevne ut arbeidsemner.

- Sett maskinen i arbeidsstilling.

- Sving spaken for kappedybdebegrensning (16.1) nedo-
ver til den klikker pa plass. Sagaggregatet kan na bare
svinges ned til den innstilte kappedybden.

- Still inn gnsket kappedybde ved & vri pa spaken for kap-
pedybdebegrensning.

- For & deaktivere kappedybdebegrensningen svinger du
spaken for kappedybdebegrensning opp igjen.

7.11 Fast horisontal stilling
Med rattet (16.2) kan sagaggregatet stilles i en vilkarlig
posisjon langs trekkstengene (16.3).

7.12 Koble inn laseren

Maskinen har to lasere som markerer sagfugen pa hgyre

og venstre side av sagbladet. Dermed kan du rette inn

arbeidsemnet pd begge sider (venstre eller hgyre side av

sagbladet eller sagfugen).

- Trykk pd knappen (2.1) for & sld laseren pa eller av. Hvis
maskinen ikke brukes i 30 minutter, slds laseren auto-
matisk av og ma deretter kobles inn igjen.

8 Drift

& Fare for ulykker

e Kontroller fgr arbeidet begynner at sagbladet ikke kan
bergre anleggslinjal, arbeidsemneklemme, skrutvinger
eller andre maskindeler.

o Tkke kryss hendene foran sagaggregatet: Hold aldri med
venstre hand pd hgyre side av arbeidsemnet eller om-
vendt.

o Ikke overbelast maskinen sa kraftig at den stanser.

Maksimale arbeidsemnedimensjoner
Gjeeringsvinkel iht. skala,
horisontal/vertikal - hgyde x bredde [mm]
0°/0° - spesialkappestilling 120 x 60
0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° hgyre side - 88 x 152

0°/45° venstre side - 88 x 196

45°/45° hgyre side - 35 x 215

45°/45° venstre side - 55 x 215

8.1 Fastspenning av arbeidsemnet

& Fare for ulykker

e Spenn alltid fast arbeidsemner med arbeidsemneklemmen.
Nedholderen (17.2) m& da ligge fast pa arbeidsemnet.
(Merknad: Alt etter arbeidsemnets kontur, for eksempel
runde konturer, kan det veere ngdvendig med hjelpemidler
til dette).

o Ikke bearbeid arbeidsemner som er for sma til 8 kunne
spennes fast.

o Veer spesielt forsiktig slik at ingen arbeidsemner trekkes
bakover inn i spalten mellom sagblad og anleggslinjal.
Denne faren er spesielt stor ved horisontale gjzerings-
kutt.

Fremgangsmate

- Legg arbeidsemnet pa sagbordet og trykk det mot an-
leggslinjalen.

- /&pne klemarmen (17.1) til arbeidsemneklemmen.

- Vri pa arbeidsemneklemmen til nedholderen (17.2) star
over arbeidsemnet.

- Sett nedholderen ned over arbeidsemnet igjen.

- Lukk hendelen (17.1).
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8.2 Turtallsregulering

Turtallet kan stilles trinnlgst inn ved hjelp av stillhjulet
(2.2) mellom 1400 og 3400 o/min. Dermed kan du tilpasse
kuttehastigheten optimalt til ethvert materiale.

Anbefalt stilling for stillhjulet

Treverk

Kunststoff

Fibermaterialer

Profiler av aluminium og jernfrie metaller

WK WW
1

A Wwuo

8.3 Kutt uten trekkbevegelse

- Foreta de gnskede innstillingene pd maskinen.

Spenn fast arbeidsemnet.

Skyv sagaggregatet bakover til anlegget (mot arbeid-
semneanlegget) og lukk rattet (12.1) til fastklemming
av trekkanordningen, eller fest sagaggregatet i spesial-
kappestilling.

SI& pa maskinen.

For sagaggregatet langsomt nedover med handtaket
(1.1) og sag emnet med jevn fremfgringshastighet.

SI& av maskinen og vent inntil sagbladet har stanset
helt.

Sving sagaggregatet oppover igjen.

8.4 Kutt med trekkbevegelse

Foreta de gnskede innstillingene p& maskinen.

Spenn fast arbeidsemnet.

Sving sagaggregatet forover langs trekkstengene.

SI& pd maskinen.

For sagaggregatet langsomt nedover med handtaket

(1.1).

- Trykk sagaggregatet bakover med jevn hastighet og sag
i arbeidsemnet.

- SI8 av maskinen.

- Vent inntil sagbladet har stanset helt og sving fgrst da
sagaggregatet oppover.

8.5 Smygvinkel

Med smygvinkelen kan du overfgre en vilkarlig vinkel (for
eksempel mellom to vegger) og stille inn vinkelhalveringen
pd kappsagen.

Innvendig vinkel

Apne klemmingen (18.2).

Legg smygvinkelen med de to sidene (18.1) mot den
innvendige vinkelen.

Lukk klemmingen (18.2).

Legg smygvinkelen med en av sidene mot anleggslinjalen
pa kappsagen.

For 8 stille inn vinkelhalveringen (horisontal gjaeringsvin-
kel) svinger du sagaggregatet inntil laserstralen dekker
linjen (19.1) i smygvinkelen.

Utvendig vinkel

- Apne klemmingen (18.3).

Skyv aluminiumsprofilene (18.4) til de to sidene foro-
ver.

Legg smygvinkelen med de to sidene (18.4) mot den
utvendige vinkelen.

Lukk klemmingen (18.3).

Skyv aluminiumsprofilene til de to sidene tilbake.

Legg smygvinkelen med en av sidene mot anleggslinjalen
pa kappsagen.

For 8 stille inn vinkelhalveringen (horisontal gjaeringsvin-
kel) svinger du sagaggregatet inntil laserstralen dekker
linjen (19.1) i smygvinkelen.
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Vedlikehold og stell
For alle former for arbeid pd maskinen ma
nettstgpselet trekkes ut av vegguttaket!



Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
& krever at motorhuset &pnes, ma bare gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.

For & sikre Iuftsirkulasjonen ma kjgleluftdpningene pa
motorhuset alltid vaere dpne og rene.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles ut automa-
tisk. N&r disse er slitt, blir stremmen avbrutt automatisk
og maskinen stanser.

9.1 Stille inn laser

Hvis laserstralen ikke stemmer overens med kuttekanten,
kan du justere de to laserne. Bruk da en unbrakoskrut-
rekker (2,5 mm). Trykk hull p& de markerte stedene (3.2
til 3.7) i etiketten for & fa tilgang til justeringsskruene
nedenfor.

Still inn laseren péa fglgende mate:
Venstre/hgyre laser

3.4/3.6: Rotasjon pa horisontalt plan
3.3/3.6: Rotasjon pa vertikalt plan

3.2/3.7: Regulering parallelt til kutte-planet
9.2 Korrigere horisontal gjeeringsvinkel

Hvis viseren (13.1) for forh&ndsinnstilte gjeeringsvinkler
ikke lenger peker mot den innstilte verdien, kan du justere
viseren etter & ha 8pnet skruen (13.2).

Hvis den faktiske (sagde) gjseringsvinkelen avviker fra den

innstilte verdien, kan du korrigere denne.

- L8s sagaggregatet i 0°-stilling.

- Apne de tre skruene (13.3) som skalaen er fastet til
sagbordet med.

- Forskyv skalaen med sagaggregatet inntil den faktiske
verdien er 0°. Dette kan du kontrollere med en vinkel
mellom anleggslinjal og sagblad.

- Skru igjen de tre skruene (13.3) igjen.

- Kontroller vinkelinnstillingen med et prgvekutt.

9.3 Korrigere vertikal gjseringsvinkel

Hvis viseren (12.3) ikke lenger peker mot den innstilte
verdien, kan du justere viseren etter 8 ha 8pnet skruen
(12.4).

Hvis den faktiske verdien avviker fra den innstilte verdien,
kan du korrigere denne.

- L3s sagaggregatet i 0°-stilling.

Lgsne begge skruene (12.5).

Sving sagaggregatet inntil den faktiske verdien er 0°.
Dette kan du kontrollere med en vinkel mellom sagbord
0g sagblad.

Skru igjen de to skruene (12.5) igjen.

Kontroller vinkelinnstillingen med et prgvekutt.

9.4 Skifte bordinnlegg

Ikke arbeid med et slitt bordinnlegg (20.1), men bytt ut
dette med et nytt.

- Ved utskifting dpnes de seks skruene (20.2).

10 Tilbehgr
Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-forbruksma-
teriale til denne maskinen, siden disse systemkomponenten
er optimalt avpasset til hverandre. Ved bruk av tilbehgr
og forbruksmateriale fra andre tilbydere senker kvaliteten
pa arbeidsresultatet og en sannsynlig innskrenking av ga-
rantien. Alt etter bruk kan slitasjen pd maskinen eller den
personlige belastningen pd deg gkes. Beskytt derfor deg
selv, maskinen og garantirettighetene dine ved kun & bruke
originalt Festool-tilbehgr og Festool-forbruksmateriale!
Festool tilbyr et rikholdig tilbehgr til kappsagen:
e Sagblad for ulike materialer.
e Kappanlegg (arbeidsemneunderlag med integrert ma-
leskala): gjor det mulig 8 legge inn og bearbeide lange
emner ngyaktig.
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e Kransprofilanlegg: Anleggshjelp for skra lister og kran-
sprofiler.

Annet tilbehgr samt bestillingsnumre til tilbehgr og verktgy

finner du i Festool-katalogen eller pd Internett under www.

festool.com.

11 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet! Sgrg for
miljgvennlig gjenvinning av apparat, tilbehgr og emballasje!
Fglg bestemmelsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF ma elektro-
verktgy som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

12 Garanti

Vi garanterer mot material- eller produksjonefeil pa vare
maskiner i henhold til nasjonale lover, men minst 12 mane-
der. Innenfor EU er garantiperioden 24 maneder (kvittering
eller leveringsseddel m& fremlegges som bevis). Skader
som skyldes naturlig slitasje, overbelastning, ufagmessig
behandling eller skader som er forarsaket av brukeren eller
bruk som ikke er i henhold til bruksanvisningen eller som
var kjent ved kjgp, dekkes ikke av garantien. Likeledes
dekkes heller ikke skader som kan tilbakefgres til bruk
av ikke-originalt tilbehgr og forbruksmaterialer (f. eks,
slipetallerkener).

Reklamasjoner godkjennes kun dersom maskinen sendes
umontert tilbake til leverandgren eller et autorisert Festool
servicesenter. Oppbevar bruksanvisningen, sikkerhetsfors-
krifter, reservedelsliste og kjgpsbevis pa et trygt sted. Ellers
gjelder de til enhver tid gjeldende garantibetingelsene fra
produsenten.

Merknad

P& grunn av fortlgpende forsknings- og utviklingsarbeid tas
det forbehold om endringer i de tekniske opplysningene i
dokumentet.

13 EF-samsvarserklaering

Vi erklzerer under eget ansvar at dette produktet er i
samsvar med fglgende normer eller normdokumenter: EN
61029, EN 55014, EN 61000 iht. bestemmelser i radsdi-
rektivene 98/37/EF, 89/336/EQF.

C E Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

Leder forskning og utvikling
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Manual de instrugées em portugués
Serra de chanfros KAPEX KS 120 E

ndice
Simbolos
Dados técnicos
Componentes da ferramenta
Utilizacdo conforme as disposigdes
Instrucdes de seguranca
Colocagao em funcionamento
Ajustes
Funcionamento
Manutencao e conservagao
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10 Acessorios

11 Remogao

12 Garantia

13 Declaracdo de conformidade CE
Simbolos
Perigo geral!

Ler indicacOes/notas!

Zona de perigo! Mantenha as suas maos, dedos
e bragos afastados desta zona!

Usar 6culos de proteccgao!

Usar protecgdo auditiva!

Usar mascara de proteccdo a respiragao!

Usar luvas de proteccgao!

Cuidado, raios laser!

Encaminhe a ferramenta, acessoérios e embalagem
para um reaproveitamento ecoldgico!

T B ] [ D) [0 @ BB

Dados técnicos

Poténcia 1500 W
Numero de rotacGes (em vazio) 1400 - 3400 rpm
Fuso da ferramenta, @ 30 mm
Peso 21,5 kg
Classe de proteccdo O/ 11

Dimensdes max. da peca a trabalhar, consultar o capitulo
"8 Funcionamento”.

As figuras indicadas encontram-se no inicio deste manual
de instrucoes.
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3 Componentes da ferramenta

(1.1) Punho

(1.2) Interruptor de ligar/desligar

(1.3) Blogueio a activagdo

(1.4) Alavanca para limitar a profundidade de chanf-
rar

(1.5) Botdo giratdrio para travar o dispositivo traca-
dor

(1.6) Dispositivo de seguranga de transporte

(1.7) Escala para angulo de meia-esquadria (vertical)

(1.8) Escala para angulo de meia-esquadria (horizon-
tal)

(1.9) Alavanca de aperto para angulo de meia-esqua-
dria (horizontal)

(1.10) Alavanca de retencdo para angulos de meia-es-
quadria pré-ajustados (horizontal)

(1.11)  Punho giratdrio para ajuste de precisao do angulo
de meia-esquadria (vertical)

(2.1) Interruptor de ligar/desligar para laser

(2.2) Roda de ajuste para o numero de rotagdes

(2.3) Dispositivo de paragem do fuso Fastfix

(2.4) Alavanca de aperto para régua de angular

(2.5) Alavanca de desbloqueio para posicao de chanfrar
especial

(2.6) Alavanca para posicdo de chanfrar especial

(2.7) Enrolamento do cabo com asa de transporte
integrada

(2.8) Alavanca de aperto para angulo de meia-esqua-
dria (vertical)

(2.9) Selector para faixa de dngulos de meia-esquadria
(vertical)

4 Utilizacdo conforme as disposicdes

De acordo com as disposicdes, a ferramenta eléctrica esta
prevista como ferramenta fixa para serrar madeira, plasti-
co, perfis de aluminio e materiais semelhantes.
N3o se podem efectuar trabalhos noutros materiais, em
especial aco, betdo e materiais minerais.
A ferramenta eléctrica esta destinada e autorizada a ser
utilizada exclusivamente por pessoas formadas ou técnicos
especializados.

Em caso de utilizagcdo incorrecta, o utilizador é
& responsavel por danos e acidentes.
Riscos remanescentes

Apesar da observacdo de todos os regulamentos de

construcdo importantes ainda existem riscos ao utilizar-se

a maquina, p. ex., devido a:

¢ projeccao de partes da pega a trabalhar

e projeccao de partes da ferramenta no caso de ferramen-
tas danificadas

e emissdo de ruidos

e emissdo de pé

5 Instrugdes de seguranga

5.1 Instrugdes gerais de seguranga

e Antes de utilizar a maquina, leia com atencdo e por
completo as indicacdes de seguranca em anexo e as
instrucdes de utilizagdo. Guarde todos os documentos
anexos; a maquina sé deve ser entregue a terceiros
juntamente com estes documentos.

e Nunca permita que criancas utilizem a maquina.

e Antes de utilizar a maquina, familiarize-se com o seu
emprego, ajuste e utilizagdo.



5.2 Instrucoes de segurancga especificas da ma-

quina

Providéncias de seguranca

¢ Utilize apenas ferramentas originais Festool (em confor-
midade com a norma EN 847-1).

¢ Utilize apenas ferramentas correctamente afiadas, sem
danos nem deformagdes. Deve respeitar-se o nimero
maximo de rotacdes indicado na ferramenta.

e Escolha a lamina de serra adequada para o material que
pretende trabalhar.

e N3o utilize ldminas de serra de ago rapido.

* N3o utilize distanciadores e anéis de fuso.

¢ Providencie uma iluminacgao suficiente do local de trabal-
ho.

e Fixe a maquina firmemente na bancada de oficina ou
numa mesa.

e Ligue a maquina a um aspirador adequado, e coloque
correctamente todos os componentes para a recolha
da poeira (coberturas de aspiragdo, etc.), de forma a
diminuir a libertagdo de poeiras.

e Use equipamentos de protecgdao pessoal adequados:
proteccdo auditiva para diminuir o risco de surdez; 6culos
de proteccdo; mascara de proteccdo a respiragdo para
reduzir o risco de inalagcao de poeiras nocivas; luvas de
proteccdo ao manusear ferramentas e materiais aspe-
ros.

e Transporte a ferramenta apenas numa embalagem ade-
quada.

Manutengao e reparagao

e Substitua uma peca intercalar da bancada gasta.

e Utilize a maquina apenas se todos os acessoérios de segu-
ranca se encontrarem na posicdo prevista, se a maquina
estiver em bom estado e a sua manutencao tiver sido
correctamente efectuada.

¢ Informe o pessoal de manutencgdo de defeitos na maqui-
na, incluindo nos acessorios de seguranca separadores ou
na ferramenta, logo que sejam descobertos. A maquina
s6 podera ser utilizada apds a eliminagdo dos defeitos.

e Se a maquina estiver equipada com um laser, ndo o
substituido por um laser de outro tipo. As reparacées s6
deverdo ser efectuadas pelo fabricante do laser ou por
um representante autorizado.

Trabalhar com seguranga

e Efectue apenas trabalhos em material para o qual a ma-
quina foi aprovada.

¢ Nao efectue trabalhos em material que contenha amian-
to.

e Assegure-se de que o chdo a volta da maquina é plano,
estd limpo e livre de particulas soltas (p. ex., limalha e
restos do corte).

e Mantenha as suas maos, dedos e bracgos afastados da
ferramenta em rotacdo. Na zona da lamina de serra, ndo
cologue as maéos atras do batente.

e Enquanto a maquina estiver em funcionamento e o gru-
po de serra ainda ndo estiver em repouso, ndo remova
restos do corte ou outras partes da pecga a trabalhar da
zona de corte.

e Apoie pegas a trabalhar compridas num dispositivo ade-
quado, de modo a ficarem na horizontal.

e Durante os trabalhos, nunca deixe que outra pessoa
segure ou apoie a pega a trabalhar. Fixe sempre a pega
a trabalhar através de dispositivos adequados.

e Observe os dados relativos as dimensdes maximas da
peca a trabalhar.

e Observe as indicagbes para levantar e transportar a ma-
quina.

e Observe as indicagdes para a montagem e a utilizagao
da ferramenta.
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e Observe as dimensGes autorizadas da lamina de serra.
Nunca utilize pecas redutoras ou adaptadores para fixar
a lamina de serra sobre o fuso da ferramenta.

e Ndo serre madeira com pecas metalicas, como pregos,
parafusos, etc.

e Ndo submeta a ldmina de serra a uma pressao lateral.

e Serre apenas uma peca a trabalhar. Varias pegas a trabal-
har ndo podem ser fixas de forma segura, podendo assim
deslocar-se ao serrar e bloquear a lamina de serra.

e Se a lamina de serra ficar bloqueada, desligue imediata-
mente a maquina, e extraia a ficha da tomada. S6 entdo
podera retirar a peca a trabalhar que ficou encravada.

5.3 Niveis de emissdo
Os valores determinados de acordo com a norma EN 61029
sao tipicamente:

Nivel de pressdo acustica 88 dB(A)
Nivel de poténcia acustica 99 dB(A)
Majoracao da incerteza de medicao K =4 dB

Usar protecgao auditiva!

O

6 Colocagdao em funcionamento

& Adverténcia

e Observar a tensdo da rede: A tensdo e a frequéncia
da fonte de alimentacdao devem coincidir com os dados
na chapa de poténcia da ferramenta.

e Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas maquinas
Festool com uma indicacao de tensao de 120 V/60 Hz.

Ligar/desligar

- Para destravar a unidade de serrar e o resguardo bascu-
lante, pressione o interruptor de ligar/desligar (1.2) até
sentir uma resisténcia.

- Pressione o bloqueio a activagdo (1.3).

- Para ligar a maquina, pressione o interruptor de ligar/
desligar (1.2) até ao fundo.

- Volte a soltar o interruptor de ligar/desligar para desligar
a maquina.
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Substitua o autocolante de aviso (3.1) para o laser pelo
autocolante anexo no seu idioma.

Ajustes
Antes de efectuar qualquer trabalho na ferramen-
ta, extraia sempre a ficha da tomada.

7.1 Transporte

Bloquear a maquina (posicao de transporte)
- Pressione o interruptor de ligar/desligar (4.1).
- Incline a unidade de serrar para baixo, até ao batente.
- Pressione o dispositivo de seguranca de transporte (4.2).
A unidade de serrar fica agora na posicao inferior.
- Aperte o botdo giratério (4.3) para fixar a unidade de
serrar na posicao posterior.
- Enrole o cabo de alimentagao para o transporte sobre o
enrolamento do cabo (5.5).
- Guarde a chave de sextavado interior (5.4) e a suta (5.3)
nos suportes previstos para o efeito.
Nunca levante ou transporte a maquina pelo
resguardo basculante movel (5.1).

Para transportar a maquina, pegue-a de lado pela bancada
da serra (5.2) e pela asa de transporte (5.5) no enrola-
mento do cabo.



Desbloquear a maquina (posicdo de trabalho)

- Pressione a unidade de serrar ligeiramente para baixo e
puxe o dispositivo de seguranca de transporte (4.2).

- Incline a unidade de serrar para cima.

- Abra o botdo giratorio (4.3).

7.2

AN

Monte a maquina antes da utilizagdo sobre uma superficie
de trabalho plana e estavel (p. ex., a bancada multifuncional
MFT da Festool ou uma bancada de oficina).

Instalacdao da maquina
Antes de efectuar qualquer trabalho na ferramen-
ta, extraia sempre a ficha da tomada.

Existem as seguintes possibilidades de montagem:
Parafusos: fixe a maquina com quatro parafusos sobre a
superficie de trabalho. Os orificios (6.1) nos quatro pontos
de apoio da bancada da serra destinam-se a isso.
Sargentos: fixe a maquina com quatro sargentos sobre
a superficie de trabalho. As areas planas (6.2) nos quatro
pontos de apoio da bancada da serra servem como super-
ficies de fixagdo.

Kit de fixacdo (para MFT): fixe a maquina com o kit
de fixacdo (6.4, 494693) sobre a bancada multifuncional
MFT da Festool. Os dois orificios para parafusos (6.3) de-
stinam-se a isso.

7.3 Substituicao da ferramenta

& Perigo de acidente

e Antes de substituir a ferramenta, extraia a ficha da to-
mada.

e Accione o dispositivo de paragem do fuso (7.2) apenas
com a lamina de serra parada.

e Durante os trabalhos, a lamina de serra fica muito quente;
nao pegue nela antes de ter arrefecido.

e Ao substituir a ferramenta, use luvas de proteccdo devido
ao perigo de ferimentos nas laminas afiadas.

Desmontar a lamina de serra

- Coloque a maquina em posicdo de trabalho.

- Pressione o dispositivo de paragem do fuso (7.2) e gire-o
90° no sentido dos ponteiros do reldgio.

- Desenrosque o parafuso (7.8) completamente para fora
com a chave de sextavado interior (7.9) (rosca a esquer-
da).

- Pressione o interruptor de ligar/desligar (7.3), e abra
desse modo o travamento do resguardo basculante.

- Abra completamente o resguardo basculante (7.4).

- Retire o flange de aperto (7.7) e a lamina de serra.

Montar a lamina de serra

- Limpe todos os componentes antes de os montar (lamina
de serra, flange, parafuso).

- Aplique a lamina de serra sobre o fuso da ferramenta

(7.5).
& de lamina de serra (7.6) e maquina (7.1) coinci-
dem.
- Fixe a lamina de serra com o flange (7.7) e o parafuso
(7.8).
- Aperte bem o parafuso (7.8) (rosca a esquerda).

- Pressione o dispositivo de paragem do fuso (7.2) e gire-o
90° no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.
Pressione o interruptor de ligar/desligar (7.3) para libertar

o resguardo basculante.

Preste atencdo para que os sentidos de rotacao

7.4 Inserir o grampo para pecas a trabalhar

- Insira o grampo para pecgas a trabalhar (8.1) num dos
dois orificios (8.2), com o dispositivo de aperto a apontar
para tras.
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- Vire o grampo para pecas a trabalhar ao contrario, de
modo que o dispositivo de aperto aponte para a frente.

7.5 Aspiracao

Durante os trabalhos podem produzir-se poeiras noci-

vas/toxicas (p. ex., pintura com chumbo, alguns tipos de

madeiras e metal). Tocar ou respirar estas poeiras pode

representar um perigo para o utilizador ou para as pessoas

gue se encontrem nas proximidades.

e Observe as normas de seguranca validas no seu pais.

¢ Conecte a ferramenta eléctrica a um dispositivo de aspi-
racao adequado.

e Para proteger a sua saude, use uma mascara de protecgdo
P2.

No bocal de aspiracao (9.1) pode ser acoplado um aspirador

Festool com um didmetro de tubo flexivel de aspiracdo de

36 mm ou 27 mm (recomenda-se 36 mm, devido ao menor

risco de entupimento).

O captador de aparas flexivel (9.2) melhora a recolha de

poeira e aparas. Por conseguinte, ndo trabalhe sem que o

captador de aparas esteja montado.

O captador de aparas é preso a cobertura de proteccdo

com o grampo (10.1). Nisto, os ganchos (10.2) do gram-

po devem engatar nas aberturas (10.3) da cobertura de

protecgao.

7.6 Batente para a pecga a trabalhar

Ajustar a régua de batente

No caso de cortes em meia-esquadria deve regular as

réguas de batente (11.1), para que estas ndo impecas o

funcionamento do resguardo basculante ou entrem em

contacto com a lamina de serra.

- Abra a alavanca de fixagao (11.2).

- Desloque a régua de batente, até que a distancia mais
curta a lamina de serra seja no max. 4,5 mm durante
os trabalhos.

- Volte a fechar a alavanca de fixagao.

Retirar a régua de batente

Nalguns cortes em meia-esquadria podera ser necessario

retirar uma régua de batente; caso contrario, iria colidir

com a unidade de serrar.

- Enrosque o parafuso (11.3) o maximo possivel no orificio
roscado (para baixo).

- Agora podera extrair a régua de batente de lado.

- Volte a desenroscar trés voltas o parafuso, depois de ter
novamente colocado a régua de batente.

Batente auxiliar

Para aumentar a superficie de encosto, pode montar um
batente auxiliar de madeira (12.2) nos orificios (12.1) de
cada uma das duas réguas de batente. Assim podera en-
costar de forma mais segura pegas a trabalhar maiores.

Nesse caso, observe o seguinte:

¢ Os parafusos para fixar os batentes auxiliares ndo podem
sobressair da superficie.

e Os batentes auxiliares sé podem ser utilizados para cortes
em meia-esquadria de 0°.

¢ Os batentes auxiliares ndo podem afectar a fungdo das
coberturas de protecgao.

7.7 Angulo de meia-esquadria horizontal

E possivel ajustar angulos de meia-esquadria horizontais
arbitrarios entre 50° (do lado esquerdo) e 60° (do lado
direito). Para além disso, os dngulos de meia-esquadria
comuns podem ser fixados.

A seta do indicador (13.1) indica o dngulo de meia-es-
quadria horizontal ajustado. As duas marcas a direita e a
esquerda da seta do indicador permitem-lhe ajustar com
precisdo angulos de meio grau. Para o efeito, estas duas
marcas devem coincidir com tragos de grau da escala.



f\ngulos padrao de meia-esquadria horizontais

Podem fixar-se os seguintes angulos de meia-esquadria:

a esquerda: 0°; 15°; 22,5°; 30°; 45°

a direita: 0°; 15°; 22,5°; 30°; 45°; 60°

- Coloque a maquina em posicdo de trabalho.

- Puxe a alavanca de aperto (13.5) para cima.

- Pressione a alavanca de retengdo (13.4) para baixo.

- Gire a bancada da serra até ao dngulo de meia-esquadria
pretendido.

- Solte novamente a alavanca de retengdo. A alavanca de
retencdo deve engatar de modo perceptivel.

- Pressione a alavanca de aperto para baixo.

Angulos de meia-esquadria horizontais arbitrarios

- Coloque a maquina em posigdo de trabalho.

- Puxe a alavanca de aperto (13.5) para cima.

- Pressione a alavanca de retengdo (13.4) para baixo.

- Gire a bancada da serra até ao dngulo de meia-esquadria
pretendido.

- Pressione a alavanca de aperto para baixo.

- Solte novamente a alavanca de retencgao.

7.8 Angulo de meia-esquadria vertical

- Cologue a maquina em posicdo de trabalho.

- Abra a alavanca de aperto (14.1).

- Rode o selector (14.2) para a faixa de ajuste pretendida
(0° - 45°, +/-45°, ou +/-47°).

- Incline a unidade de serrar, até o indicador (14.3) indicar
0 angulo de meia-esquadria pretendido. Com o punho
giratorio para o ajuste de precisdo (14.4) pode ajustar
o angulo de meia-esquadria vertical com a sensibilidade
desejada.

- Feche novamente a alavanca de aperto (14.1).

7.9 Posigcao de chanfrar especial

A maquina possui uma posicao especial para chanfrar ripas

altas de até 120 mm, a par da posicdo habitual para cortar

ou chanfrar tadbuas e painéis.

- Puxe a unidade de serrar para a frente.

- Mova a alavanca (15.3) para baixo.

- Empurre a unidade de serrar para tras, até o estribo
metalico (15.1) engatar na abertura traseira da unidade
de serrar.

- Agora pode chanfrar no batente ripas altas de até 120 mm
nesta posicao. A funcdo tragadora e a funcdo basculante
vertical da serra de chanfros estdo porém desactiva-
das.

- Para colocar a maquina novamente na sua posicao
padrao, pressione a alavanca de desbloqueio (15.2) e
puxe a unidade de serrar para a frente. Isto faz com
que o estribo metadlico (15.1) desengate novamente e a
alavanca (15.3) regresse a posicao inicial.

7.10 Limitagcao da profundidade de chanfrar

Com a limitagdo da profundidade de chanfrar de regulagdo

progressiva é possivel ajustar-se a faixa de movimento

vertical da unidade de serrar. Desse modo torna-se possivel
rebaixar ou alisar pegas a trabalhar.

- Coloque a maquina em posicdo de trabalho.

- Mova a alavanca da limitagao da profundidade de chanfrar
(16.1) para baixo até prender. Agora, a unidade de serrar
s6 de deixa bascular para baixo até a profundidade de
chanfrar ajustada.

- Ajuste a profundidade de chanfrar pretendida, rodando
a alavanca da limitacdao da profundidade de chanfrar.

- Para desactivar a limitacdo da profundidade de chanfrar,
mova a alavanca respectiva novamente para cima.

7.11 Posigao horizontal fixa
Com o botdo giratoério (16.2) pode fixar a unidade de serrar
numa posicao arbitraria ao longo dos tirantes (16.3).
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7.12 Ligar o laser

A maquina estd equipada com dois laser que marcam a

junta de corte a direita e a esquerda da lamina de serra.

Assim pode ajustar a pega a trabalhar em ambos os lados

(lado esquerdo ou direito da lamina de serra ou junta de

corte).

- Pressione a tecla (2.1) para ligar ou desligar o laser. Se
a maquina ndo for utilizada durante 30 minutos, o laser
desliga-se automaticamente e tem de voltar a ser liga-
do.

8 Funcionamento

& Perigo de acidente

Antes dos trabalhos, assegure-se de que a lamina de serra
ndo pode entrar em contacto com as réguas de batente,
0 grampo para pecgas a trabalhar, sargentos ou outras
partes da maquina.

e Ndo cruze as maos diante da unidade de serrar; nunca
segure a pega a trabalhar com a mao esquerda, do lado
direito da lamina de serra, ou vice-versa.

e Ndo sobrecarregue a maquina excessivamente ao ponto
de ela parar.

Dimens6es maximas da peca a trabalhar
Angulo de meia-esquadria segundo a escala,
horizontal/vertical - altura x largura [mm]
0°/0° - Posicao de chanfrar especial 120 x 60
0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° a direita - 88 x 152

0°/45° a esquerda - 88 x 196

45°/45° 3 direita - 35 x 215

45°/45° 3 esquerda - 55 x 215

8.1 Fixar a peca a trabalhar

& Perigo de acidente

¢ Fixe sempre as pegas a trabalhar com o grampo previsto
para o efeito. Para isso, o calcador (17.2) deve estar apoiado
firmemente sobre a pega a trabalhar. (Nota: dependendo
do contorno da pega a trabalhar (contornos redondos, por
exemplo), poderdo ser necessarios adaptadores).

e Ndo trabalhe pegas demasiado pequenas para serem
fixas.

e Tenha especial cuidado para que nenhuma pega a tra-
balhar seja puxada pela lamina de serra para tras, para
dentro do espacgo entre a lamina de serra e a régua de
batente. Este perigo existe homeadamente no caso de
cortes em meia-esquadria horizontais.

Modo de procedimento

- Coloque a pega a trabalhar sobre a bancada da serra e
pressione-a contra as réguas de batente.

- Abra a alavanca de aperto (17.1) do grampo para pegas
a trabalhar.

- Desloque o grampo para pecas a trabalhar, até o calcador
(17.2) estar por cima da pega a trabalhar.

- Baixe o calcador sobre a peca a trabalhar.

- Feche a alavanca de aperto (17.1).

8.2 Regulacdao do numero de rotagcoes

Através da roda de ajuste (2.2), é possivel ajustar progres-
sivamente o niumero de rotacbes entre 1400 e 3400 rpm.
Pode deste modo ajustar-se adequadamente a velocidade
de corte ao respectivo material a trabalhar.



Posicao recomendada da roda de ajuste
Madeira

Plastico

Materiais fibrosos

Perfis de aluminio e metais ndo ferrosos
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8.3 Cortes sem movimento tracador

- Proceda aos ajustes pretendidos na maquina.

- Fixe a pega a trabalhar.

- Empurre a unidade de serrar para tras até encostar (no
sentido do batente da pecga a trabalhar) e feche o botao
giratorio (12.1) para travar o dispositivo tragador, ou fixe
a unidade de serrar na posicdo de chanfrar especial.

- Ligue a maquina.

— Conduza a unidade de serrar pelo punho (1.1) lentamente
para baixo e serre a pega a trabalhar com avango unifor-
me.

- Desligue a maquina e aguarde até a lamina de serra
estiver completamente parada.

- Incline novamente a unidade de serrar para cima.

8.4 Cortes com movimento tragcador

- Proceda aos ajustes pretendidos na maquina.

- Fixe a pega a trabalhar.

- Puxe a unidade de serrar para a frente ao longo dos
tirantes.

- Ligue a maquina.

- Conduza a unidade de serrar pelo punho (1.1) lentamente
para baixo.

- Empurre a unidade de serrar com avango uniforme para
tras e serre a peca a trabalhar.

- Desligue a maquina.

- Aguarde até a lamina de serra estiver completamente pa-
rada e sé entdo mova a unidade de serrar para cima.

8.5 Suta

Com a suta pode medir um angulo arbitrario (p. ex.,
entre duas paredes) e ajustar a bissectriz na serra de
chanfros.

Angulo interior

- Abra a fixacao (18.2).

- Encoste a suta com ambos os bragos (18.1) ao angulo
interior.

- Feche a fixagao (18.2).

- Encoste a suta com um braco a uma régua de batente
da serra de chanfros.

- Para ajustar a bissectriz do dngulo (dngulo de meia-es-
quadria horizontal), incline a unidade de serrar até o raio
laser coincidir com a linha (19.1) da suta.

Angulo exterior

- Abra a fixagdo (18.3).

- Empurre os perfis de aluminio (18.4) de ambos os bracos
para a frente.

- Encoste a suta com ambos os bracos (18.4) ao angulo
exterior.

- Feche a fixagao (18.3).

- Empurre os perfis de aluminio de ambos os bragos no-
vamente para tras.

- Encoste a suta com um braco a uma régua de batente
da serra de chanfros.

- Para ajustar a bissectriz do angulo (angulo de meia-es-
quadria horizontal), incline a unidade de serrar até o raio
laser coincidir com a linha (19.1) da suta.

9
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Manutencao e conservagao
Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina,
extraia sempre a ficha da tomada!
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Todos os trabalhos de manutengdo e reparagao
& que exigem uma abertura da carcaca do motor
podem apenas ser efectuados por uma oficina de
Servigo Apds-venda autorizada.
Para assegurar a circulagao do ar, as aberturas do ar de
refrigeragdao na carcaga do motor devem ser mantidas
sempre desobstruidas e limpas.
A ferramenta esta equipada com carvoes especiais que se
desactivam automaticamente. Se estes estiverem gastos,
efectua-se um corte automatico da corrente e a ferramenta
imobiliza-se.

9.1 Ajustar o laser

Caso o raio laser ndo coincidir com a aresta de corte, podera
reajustar ambos os laser. Utilize para o efeito uma chave
de parafusos de sextavado interior (de abertura 2,5). Tres-
passe com a chave de sextavado interior o autocolante nos
locais assinalados (3.2 a 3.7), para chegar aos parafusos
de ajuste situados por baixo.

Ajuste os laser do seguinte modo:
laser esquerdo/direito

3.4/3.6: rotagdo no plano horizontal

3.3/3.6: rotagdo no plano vertical

3.2/3.7: ajuste paralelo ao plano de corte

9.2 Corrigir o angulo de meia-esquadria hori-

zontal

Caso o indicador (13.1) ja ndo indique o valor ajustado

nos angulos de meia-esquadria fixaveis, pode reajusta-lo

depois de desenroscar o parafuso (13.2).

Se o angulo de meia-esquadria efectivo (serrado) ndo

coincidir com o valor ajustado, podera corrigi-lo:

- Fixe a unidade de serrar na posicao de 0°.

- Desenrosque os trés parafusos (13.3) com os quais a
escala esta fixa a bancada da serra.

- Desloque a escala em conjunto com a unidade de serrar,
até que o valor efectivo seja 0°. Podera controld-lo com
um esquadro entre a régua de batente e a lamina de
serra.

- Volte a enroscar os trés parafusos (13.3).

- Controle o ajuste angular através de um corte de tes-
te.

9.3 Corrigir o angulo de meia-esquadria verti-

cal

Caso o indicador (12.3) ja ndo indique o valor ajusta-

do, pode reajusta-lo depois de desenroscar o parafuso

(12.4).

Se o valor efectivo ja ndo coincidir com o valor ajustado,

podera corrigi-lo:

- Fixe a unidade de serrar na posicdo de 0°.

- Desenrosque ambos os parafusos (12.5).

- Incline a unidade de serrar, até que o valor efectivo seja
0°. Podera controla-lo com um esquadro entre a bancada
de serra e a lamina de serra.

- Volte a enroscar ambos os parafusos (12.5).

- Controle o ajuste angular através de um corte de tes-
te.

9.4 Substituir a peca intercalar da bancada

Nao efectue trabalhos com uma peca intercalar da bancada

gasta (20.1), mas substitua-a por uma nova.

- Para efectuar a substituicdo, desenrosque os seis para-
fusos (20.2).

10 Acessorios

Utilize apenas acessorios e material de desgaste originais
Festool previstos para esta maquina, pois estes componen-
tes do sistema estdao adaptados uns aos outros. Em caso de
utilizacdo de acessdrios e material de desgaste de outros



fabricantes, é provavel que a qualidade dos resultados dos

trabalhos fique afectada, sendo de esperar uma limitagao

dos direitos a garantia. Em fungdo da utilizagdo, o desgaste
da maquina ou o seu esforco pessoal podem aumentar. Por
essa razao, proteja-se a si proprio, a sua maquina e os seus

direitos a garantia, utilizando exclusivamente acessorios e

material de desgaste originais Festool!

A Festool oferece-lhe um conjunto completo de acessérios

para a sua serra de chanfros:

e Lamina de serra para materiais diversos.

e Batente angular (base para pecas a trabalhar com escala
métrica integrada): permite-lhe o apoio e o processa-
mento com precisdao dimensional de pecas a trabalhar
compridas.

e Batente de perfil de cornija: auxiliar de encosto para ripas
chanfradas e perfis de cornija.

Consulte outros acessoérios, bem como os numeros de

encomenda dos acessorios e ferramentas no seu catalogo

Festool ou na Internet em www.festool.com.

11 Remogao

Ndo deite as ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
Encaminhe a ferramenta, acessérios e embalagem para
um reaproveitamento ecoldgico! Nesse caso, observe as
regulamentagdes nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva Europeia
2002/96/CE, as ferramentas electronicas usadas devem ser
recolhidas separadamente e ser sujeitas a uma reciclagem
que proteja o meio ambiente.

12 Garantia

Para as nossas ferramentas, oferecemos uma garantia em
relagdo a defeitos do material e de produgdo de acordo com
as regulamentacoes legais especificas por pais, mas com
uma duragdo minima de 12 meses. Dentro dos paises da
UE, a garantia tem uma duragdo de 24 meses (prova atra-
vés da factura ou da guia de remessa). Os danos causados
particularmente por uma deterioragao/desgaste natural,
sobrecarga, utilizagdo incorrecta ou os danos provocados
pelo utilizador ou por outra utilizacdo contraria ao manual
de instrucdes ou os danos que ja eram conhecidos no mo-
mento da compra sdo excluidos da garantia. Também se
excluem os danos causados pela utilizacao de acessorios e
materiais de desgaste que ndo sejam originais da Festool
(p. ex., pratos de lixar).

As reclamacOes s6 podem ser aceites se a ferramenta for
devolvida intacta ao fornecedor ou a uma oficina de Servigo
Apos-venda Festool autorizada. Guarde cuidadosamente o
manual de instrucdes, as indicacdes de seguranca, a lista de
pecas sobresselentes e o recibo de compra. De resto, sao
validas as condigOes de garantia actuais do fabricante.

Nota

Devido aos constantes trabalhos de pesquisa e desenvolvi-
mento, reserva-se o direito a alteragGes dos dados técnicos
aqui mencionados.
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13 Declaragao de conformidade CE

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos que este
produto esta de acordo com as seguintes normas ou docu-
mentos normativos: EN 61029, EN 55014, EN 61000, de
acordo com as regulamentacoes das directivas 98/37/CE
e 89/336/CEE.

C€

Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

Director de pesquisa e desenvolvimento
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PyKOoBOACTBO MNoO 3KCrJiyaTaLlmMm Ha HEMELKOM fi3blKe
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CnmBoObI

TexHn4yeckme xapakTepuUcTnkm
CocTaBHble 4aCTu MHCTPYMEeHTa
MpuMeHeHne No Ha3Ha4vYeHuto
YkaszaHusi no TexHuke 6e3onacHocTm
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CuMBONbI

MpeaynpexaeHune 06 obuiel onacHocTu!

Cobntopgante PykoBOoACTBO MO aKcnayataumu/
MHCTpYKLMK!

OnacHas 3oHa! lep>xute pyku, KUCTU 1 NanbLbl
Ha 6e30MacHOM pacCcTOsiHUM OT 3TOWM 30HbI!

PaboTaliTe B 3aWUTHbIX O4YKax!

Mcnonb3ynTte 3amTHbIE HayLWHUKK!

Mcnonb3yite pecnupartop!

PaboTaliTe B 3alMTHbIX NepyaTkax!

Beperutecb nasepHoro usnyyexHus!

Mepenaiite MHCTPYMEHT, OCHACTKY M YMNaKOBKY
ANS 3KONOrMYHOM yTunmsaumm!
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Makc. pa3Mepbl 3aroToBoK CM. pasgen ,8 dkcnnyatauus®.
MnnocTpaunm HaxoasTcs B Hadyane PykoBoacTBa no
3KCnyaTauum.
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3 CocTraBHble HacTU UHCTPYMEHTa

(1.1) PykosiTka

(1.2) BbikntoyaTenb

(1.3) BrnokupaTtop BkIOUEHUS

(1.4) Pbluyar gns orpaHuyenust rnybuHbl TopLueBaHus

(1.5) Bpallarowancs pyyka yCTponcTBa NpOTSXKKM

(1.6) dukcaTop 475 TPAaHCNOPTUPOBKMU

(1.7) LLikana yrna ckoca (BepTuKanbHO)

(1.8) Llikana yrna ckoca (ropusoHTasbHO)

(1.9) 3aXVWMHOW pblyar ANs WkKanbl yrna ckoca
(ropm3oHTasnkbHO)

(1.10) ®wukcaTop NpeaBapuUTENbHO YCTAaHOB/IEHHOMO Yria
cKkoca (ropusoHTaIbHO)

(1.11) TNoBoOpoOTHasa pyKkoaTKa 4151 TOYHOWN perynpoBKu
yrna ckoca (BepTuKanbHO)

(2.1) BbikntoyaTtenb nasepa

(2.2) PerynnpoBo4yHOe KONECUMKO ANSA YCTAHOBKMU
4YacTOTbl BpalleHus

(2.3) Cronop wnuHaens Fastfix

(2.4) 3aXXMMHOW pblyar yrnopHOn NaaHkm

(2.5) Pbivar pa36s10kMpoBku Anst 0coboro nonoXxeHus
nubl

(2.6) Pbivar ans ocoboro nonoXeHuUs nusibl

(2.7) ByxTa ans kabens co BCTPOEHHOW py4KoM ans
nepeHoCcKn

(2.8) 3aXMWMHOW pblyar ANg WKanbl yraa ckoca
(BepTukanbHO)

(2.9) MepekntoyaTenb AMana3oHa yrja ckoca
(BepTUKanbHO)

4 NMpuMeHeHMe No Ha3HaA4YeHuUo

[aHHbI 3N1eKTPOMHCTPYMEHT SBASIETCS CTaLMOHapHbIM U
npeAHa3HayeH Ans pacnuioBKU AePEBSHHBIX, MIACTUKOBbIX
WM antMUHUEBBLIX Npodunenn u cpaBHUMbIX C HUMU
MaTepuanos.
Opyrne maTtepuanbl, B 4aCTHOCTWU CTalb, 6ETOH M
MUHepanbHble MaTepuanbl, obpabaTbiBaTb He cneayeT.
K paboTe c 31eKTPOMHCTPYMEHTOM A0MYCKalTCSH TOSbKO
nvua, npollesline MHCTPYKTaxX, Uiv KBanmbuumMpoBaHHbIe
crneumanucTol.

OTBETCTBEHHOCTb 3a yLepb 1 HecyacTHble CrlyYau,
& CBS13aHHbIE C MPUMEHEHMEM HE MO Ha3Ha4YeHuto,
OcTaTo4YHbl€ PUCKU

HeceT [Monb3oBaTtesib.
HecmoTps Ha cobntoaeHne Bcex HE06X0ANMbIX CTPOUTESNbHbBIX
HOPM M mpasun npu paboTte C MaWMHKOM BO3HUKAET
OMacHOCTb, HaMnp., Npu:
e oTbpackiBaHMM YacTen 3aroToBKU
e oTbpacbiBaHMN AeTanen MHCTPYMeHTa B Cliyyae ero
HEeMCNpaBHOCTU
e CO34aHUM LWyMa
e 06pazoBaHMM Nblan

5 YKa3aHus No TexHuke 6e3onacHoCTmn

5.1 O6wmme ykKasaHusna
6e3onacHocTH

e [lepea NoNb30BaHMEM MaWWHKONW ob6si3aTesibHO
BHMMATENbHO MPOYUTaNTE BCe MPUNIOXKEHHbIE
WMHCTPYKLWKN N0 TEXHUKE 6e30nacHOCTM 1 PyKoBOACTBO MO
3aKCryaTauun. [lepxute npunaraemblii NakeT JOKYMEHTOB
pPSAOM C MalMHKON 1 0653aTenbHO nepeaaBanTe ero npum
nocneayrowen cMeHe Bnagenbua.

Hukorga He No3BONsSANTE AeTSM MONb30BaTbCs
MaLUMHKON.

Mpexae 4yeM NpucTynuTb K paboTe C MawWMWHKORM,
03HAKOMbTECH C YKa3aHMSIMWN B OTHOLLEHMM €€ Ha3HavYeHusl,
peryiMpoBKM 1 3KCyaTaumu.

no TeXHuUkKe



5.2 YKasaHMA no TexHuke 6e3omacHOCTU npu

nosib3oBaHUN MHCTPYMEHTOM

MpaBuna TexHUkKn 6e3onacHoOCTH

e icnonb3ynTe TONbKO OPUTrMHalIbHblE UHCTPYMEHThI

Festool (cooTBeTcTBYtOWME EN 847-1).

Mcnonb3yinTe ToNbKO Haanexalmm o6pa3oM 3aTOUYEHHbIN

WHCTPYMEHT 6e3 cnefoB NoBpexaeHui unu gedopmMaumm.

CobnwopaiTe MakCMManbHY 4acTOTy BpalleHus,

yKa3aHHY0 Ha MHCTPYMeHTE.

Mpun BbIGOpPE NMUIBHOIO AUCKA YYUTbIBalTE CBOMCTBa

mMaTepuana, noanexauiero obpaboTke.

He ncnonb3ynTe nuAbHble ANCKU M3 BbICTpopexyLlen

cTanu.

He npuMeHsiiTe NpoOCTaBKU U LWNUHAENbHbIE KOJbLA.

e Pabouee MeCTo AO/MKHO BbITb XOPOLLIO OCBELLEHO.

HapexHo 3akpenuTe MallMHKY Ha BepcTake nam paboyem

cTone.

Bo un3bexaHue 3HauMTeNbHOro nbiieobpaszoBaHmng

NOAKNYMUTE MALWMHKY K COOTBETCTBYHLEMY

nblneyaanstoweMy annapaTty M Haanexawum obpa3om

yCTaHOBWTE BCE 3/IEMEHTbI, NpeAHa3HavyeHHble Ansa cbopa

NblAn (BbITSXKHOM KOXYX U T. A.).

Monb3ynTecb COOTBETCTBYHLWMMU UHANBUAYASTbHBIMU

cpeacteaMmun 3alWlnTbl: 3allUTHbIMKW HayWHWUKaMWU Ond

CHWKEHUS! pUCKa pasBUTUS FTyXOTbl, 3aLLUUTHBIMM OYKaMU,

pecnmnpaTopoM C Lefiblo CHUXKEHWUS pucka, CBS3aHHOrO C

BAbIXaHWEM BpeAHOW ANs 340pPOBbS MbIM, 3aLUUTHLIMA

nepyaTtkamm npm pabote C UHCTPYMEHTOM U rpybbiMun

MaTepuanamu.

e 1N TPAHCMNOPTUPOBKU WMHCTPYMEHTA MCMOJb3ynTe
COOTBETCTBYHLLYIO YMaKOBKY.

0O6cny>kuBaHue U peMOHT

e 3aMeHslTe U3HOLEHHblE BCTaBKM CTO/I@-OCHOBAHMS.

e MpuctynanTte kK paboTe C MaWWHKOW TOJIbKO B TOM
Cryyae, ecnin BCe 3allMTHblE YCTPOMCTBA YCTAHOBJIEHbI
B MPaBUIbHOM MOJIOXEHUMN, N €C/TU MalLUMHKa HaxoauTCs
B XOpOLUEM COCTOSIHUM M 06CNy>XMBanacbk Hagnexalimm
obpaszom.

B cnydyae obHapyXeHuUs MOBPEXAEHWUN MalWMWHKWK,
B TOM 4YMC/Ne OTCOEAMHSEMbIX 3alUUTHbLIX YCTPOWUCTB
WIN UHCTPYMEHTOB, HeMeaJsleHHO coobwuTte 06
3ToM obcnyxuBatowemy nepcoHany. MHCTPYMEHTOM
MOXHO MOJIb30BaTbCSA TOJIbKO MOC/e yCTpaHeHus
HEeNCrMpaBHOCTEMN.

Ecnu mawwuHka obopynoBaHa /la3epoM, TO 3aMeHsTb
ero cnepyeTt na3epoM TOro e Tuna. PeMOHTHble
paboTbl AO/HKEH BbIMOMHSATL M3rOoTOBUTENb Nlasepa Wau
YMOTHOMOYEHHbI NpeacTaBuTenNb.

BesonacHocTb paboTbl

e[lponssoante 06paboTKy TONbKO TOro mMaTtepuana,
ANa pacnuioBKWM KOTOPOro npefHasHayeHa AaHHas
MallMHKa.

e He o6bpabaTbiBaliTe MaTepuanbl, coaepxalime acbecr.

Mon BOKPYr MalMHKW AOSKEH 6bITb POBHbIM WU YNUCTbIM.

Ha HeM He fo/mKHO BbITb Mycopa (HanpuMep, CTPYXKK r

06pe3KoB).

BepervTe pyku 1 nasnbLibl OT BpaLLaloLLerocs MHCTPyMeHTa.

B palioHe NnNbHOrO AMCKa PYKWU HE A0KHbI HAX0AMTbCS

c3aam oT ynopa.

He ypansnte obpe3kn mam npoudme 4acTu 3aroTOBOK

M3 30Hbl pacnuioBKW NMpu paboTatolwen MaluHKe.

JoxauTtecb, Noka nuia He oCTaHOBUTCS.

Mpn obpaboTke ASIMHHOMEPHbIX 3aroTOBOK UCMOJb3ynTe

nognopku, obecneymBarwlne UX ropusoHTaibHOE

noJsioXeHue.

B npouecce 06paboTku He NpuBneKanTe Apyrnx nnu Ans

YAEPXMBAHUS 3aroTOBKM B HYXXHOM MoOfoXeHun. Ons

ee KpernjeHus Bceraa MCMosb3yWTe COOTBETCTBYHOLLME

npucnocobneHuns.

e YynTbiBalTe yKasaHUs AN MaKCUMallbHbIX pa3MepoB
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3aroToBOK.

e Cobnogante npasuia nogbeMa M TPAHCMOPTUPOBKU
MallHKN.

e CobntoaanTe ykazaHus MO YCTaHOBKE U UCMOSIb30BaHNIO

WMHCTPYMEHTa.

YunTbiBaiTe AOMNYCTUMblE pasMepbl MNUIbHOIO AMcKa.

Hukorpa He ncnonb3ymTe NepexoaHnKN UM aganTepsbl

ONS KpenneHus NUAbHOro Ancka Ha WwnuHaene.

He npou3BoAMTEe pacnUNOBKY ApPEBECUHblI C

MeTaN/IM4eCKMMN 4YacTsaMu, Hanpumep, reo3asiMu,

BUHTaMM 1 T. M.

He HagaBnuBaliTe Ha NU/bHbIN ANCK COOKY.

Mpon3BoAUTE pachnIOBKY TONIbKO OAHOM 3aroTOBKMU.

Heckonbko 3aroToBOK He MOTyT 6bITb 3akpenseHbl

HaAEeXHo, BC/IeACTBME Yero BO BpPeEMS pacrnuioBKU OHU

CMeLLatoTCs MO OTHOLUEHUIO APYT K APYry U 610KMpYHOT

MUNbHbIN AUCK.

B cnyyae 6/10KMPOBKM MWUIBHOIO AMCKA HeMeASIEHHO

BbIK/IIOYNTE MALLUMHKY U BblHbTE BUJIKY M3 PO3ETKU. JINLb

nocse 3Toro yaanuTte 3aroToBKy, KOTOPYHO 3aKJIMHWUIIO.

5.3 YpoBHM WIyMa
OnpegeneHHble B cooTBeTcTBUMM ¢ EN 61029 Tunosble
3HaYeHus:

YpoBeHb 3BYKOBOIO AaB/IEHUSA 88 nb(A)
YpoBeHb MOLLHOCTU 3BYKOBbIX KoniebaHui 99 nb(A)
JonycK Ha NorpeLwHoCcTb U3MEPEHUS K =4 nb

Mcnonb3yliTe 3aWwmTHbIE HayLWHUKK!

6 BBopa B akcnsaiyaTtauuto

& NPEAYNPEXAEHUE

e CeTeBoe HamnpsiXKeHue: Hanps>XeHne U yacTtoTa
MCTOYHMKA TOKa AO/KHbl COOTBETCTBOBAaTb AaHHbIM,
YKa3aHHbIM Ha (OUPMEHHOM Tabnmuke MalINHKW.

e B CeBepHOll AMepMKe MOXHO MCMOJSIb30BaTb TOJIbLKO
MalWKWHKKM Festool ¢ XxapaKTepUCTUKOM MO HanpsiXXeHUo
120 B/60 I'u,.

BknroueHune/BbiK/IlO4YEHUue

- [Ona cHATUS 6N10KMPOBKM C MWUJbl U C MOABUXHOIO
3aLLUUTHOMO KOXYyXa HaXMUTe Ha BbikatoyaTens (1.2) ao
NosIB/IEHNS COMPOTUBIIEHUS.

- Haxmunte Ha 6nokupatop BkatoveHus (1.3).

- Ans BKOYEHUSI MALUMHKW HAaXMUTE Ha BbIKOYaTesb
(1.2) po ynopa.

- [Ansa BbIKIOYEHUS MALUMHKKX OTNYCTUTE BbIK/KOYaTE b.

7 PerynupoBka
MNepen HavyanoMm nobbix paboT Ha MalLMHKe Bceraa
BblHMMaWNTE BUJIKY U3 PO3ETKU.
aMEHUTE npeaynpeanTenbHYIo Haknenky (3.1) o nasepHoM
M3lyd4eHUM Ha npunaraeMyr npeaynpenuTenbHyo

HaK/enky Ha BawemM s3bike.

7.1 TpaHcnopTupoBKa

3adpukcupyinte MawmHKy (TpaHCNoOpTHoOe

nonoxxeHume)

- HaxmuTte Ha BbikntoyaTtenb (4.1).

- Onyctute nuay A0 ynopa BHU3.

- HaxxmuTe Ha dumkcaTop Ans TpaHcnopTnposku (4.2). MNMuna
Ternepb HaXoAUTCSH B HUXXHEM MOSTOXEHUN.

- 3aTaHuTe Bpawatowyrca pydky (4.3) ana dukcauum
NUbl B 3aA4HEM MOSTOXEHUN.

- [Ans TpaHCNOPTUPOBKW HaMoTalTe ceTeBol Kabenb Ha
6yxty (5.5).

- YcTtaHoBuTe TopuoBbii katod (5.4) n manky (5.3) B
npeayCcMOTPEHHbIE A1 HUX KPerneHus.



Hn B KOoeM cnyyae He mMogHUMaWTe U He
nepeHoCUTE MaLLMHKY 3@ NOABMXXHbIN 3aLUMTHbIN
Koxyx (5.1).
Ons nepeHocku 6epute MawnHKy c 60OKOB niaThbl-
ocHoBaHus (5.2) u 3a pyuky ans nepeHocku (5.5) B byxTe
ans kabens.

Pacchukcupyiite MmawmHky (pabouee nonoxkeHue)

- MpwXMUTE NUNY HEMHOIO BHM3 U NOTSHUTE hMKcaTop AN
TpaHCNoOpPTMPOBKHK (4.2).

- MNoAHnMKTE MWy BBEPX.

— OcnabbTe Bpallatowytocs pyyky (4.3).

7.2 YcTtaHOBKa MHCTPYyMEHTa
Mepen HauyanoM NbbiXx paboT Ha MalLMHKeE Bceraa
BblHMMaNTE BUJIKY U3 PO3ETKMW.

€pEen MCNosib30BaHUEM CMOHTUPYWTE MaALUMHKY Ha
POBHON 1 CcTabunbHON paboyel NoBepxHOCTM (Hanpumep,
Ha MHoOrodyHkuMoHanbHoM ctone Festool MFT mnu Ha

BepcTake).

CyuwiecTBYIOT c/ieAyloLiMe BO3MOXXHOCTU MOHTaXa:
BonTbl: NpMKpenuTe MaLLMHKY C MOMOLLbIO YeTbIpex 601TOB
K paboueri NoBepxHOCTW. [1na 3TOW Llenn cnyaTt oTBepCTus
(6.1) Ha 4eTbIipex OMOPHbIX TOYKAX MIAaTbl-OCHOBAHUS.
Pe3bb6oBasi cTpy6LuMHa: NpMKpenmTe MallMHKY C MOMOLLbHO
yeTblpex pe3bb0BbiX CTPYbUMH K pabouyeli MOBEPXHOCTY.
PoBHble noBepxHOCTU (6.2) Ha YeTbIpex OMOPHbIX TOYKaxX
NaTbl-OCHOBAHUS CNYXaT AN CTSAXKW.

3a>kuMHoM komnnekT (ans MFT): Mpukpenute MallNHKY
C NMOMOLWbI 3aXWMHOro komnnekta (6.4, 494693) Ha
MHOrodyHKUMOHanbHOM ctone Festool MFT. ina aTon uenm
cnyxaT ABa 0TBepcTus ¢ pesbbont (6.3).

7.3 CMeHa paboyero MHCTpyMeHTa

& OnacHOCTb Hec4YacTHOro ciy4as

e [lepen cMeHoM paboyero MHCTPYMEHTa BbIHMMANTE BUSTKY
N3 pO3eTKMU.

e MpuBoanTe B AelCTBME cTOMOp wnuHaens (7.2) Tonbko
B TOM C/lydae, eCv NMWbHbIA AUCK He BpallaeTcs.

o [MNbHbLIM AMCK B NpoLuecce paboTbl CUIbHO HarpeBaeTcs;
He 6epuTech 3a Hero, Noka AMCK He OCTbIHET.

e Mpn cmeHe paboyero MHCTPyMEHTa, M3-3a OMaCHOCTU
TPaBMMPOBAHUS MPU KOHTAKTE C OCTPbIMU peXyLiMMU
KPOMKaMW, HaZieBanTe nepyaTku.

N3BneyeHne NnUNbHONro AUCKa

- MNpuBeauTe MawnHKy B paboyee nosoxeHune.

- HaxmnTe Ha ctonop wnuHaensa (7.2) n noBepHUTe ero
Ha 90° No YacoBoOW CTpesKe.

- MoNHOCTbIO OTBMHTUTE 60T (7.8) C MOMOLLBbIO TOPLOBOIro
kntoya (7.9) (nesas pesbba).

- HaxmuTte Ha BbikaovaTens (7.3) n CHUMUTE TEM CaMbIM
6/10KMPOBKY NOABUXHOIO 3aLLUMTHOIO KOXYXa.

— [MONHOCTbIO pacKkponTe MOABMXKHBIA 3aLUNTHBINA KOXYX
(7.4).

— CHMMKUTE 3axuMHon dnaHew (7.7) U NUAbHbBIN AUCK.

YcTaHOBKa NU1bHOrO AMCKa
- MNpousBeanTe UNCTKY BCeX AeTaneln, npexape 4yem
YCTaHOBUTb UX (MUAbHbIN ANCK, dnaHel, 6onT).

- YCcTaHOoBUTE NUAbHbBIA ANCK Ha wnuHaens (7.5).
Ob6paTtnTe BHMMaHWe Ha TO, YTO6bl HanpaB/ieHNUs
BpalleHUs nuabHOro aucka (7.6) u MawuHKu
(7.1) coBnaganu.

- 3adunKCMpynTE NUMbHbBIN ANCK C MoMoLbio hnaHua (7.7)

n 6onTta (7.8).
- HapexHo 3ataHuTe 60onT (7.8) (neBas pe3bba).
- HaxMnte Ha ctonop wnuHaens (7.2) n noBepHuUTe ero
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Ha 90° NpoTMB YaCOBOW CTPESKMU.
HaxxmMute Ha Bbikato4daTenb (7.3) ans ocBoboxaeHus
NoABUXXHOIO 3aLLUMTHOIO KOXYyXa.

7.4 YcTraHOBKa 3a)XMMa 3arotoBKu

- YcTtaHoBuTe 3axuM 3arotoBku (8.1) B 04HO M3 ABYX
otBepcTuii (8.2). Mpn 3TOM HanpaBAeHne 3aXKuMa AOSIHKHO
yKa3blBaTb Hasag.

- lMoBepHMTE 3aXWUM 3aroToBKKW, 4YTOObl HanpaBieHue
3axxMMa 6bIs10 HanpaBneHo Bnepes.

7.5 MbvineypaneHue

Bo BpeMsi 06paboTKM HEKOTOPbLIX MaTepuasioB BO3MOXHO

obpasoBaHune BpeAHON/An0BUTON Nbinu (Hanpumep, OT

coaepKaller CBMHEL, Kpacku, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECUHbI

N MeTannoB). KOHTaKT C Takol Mbisiblo U ee BAbIXaHWe

npencrtaesnset cobon onacHocTb Ans paboTatowero c

OAHHBIM MHCTPYMEHTOM UAW AJ1S OKPYXaloLWnX SoAen.

e Cobnioganite gencreytowmne B Bawen cTpaHe npasuna
TeXHUKM 6€e30MacHOCTK.

e MNoakntovanTe aNEKTPOMHCTPYMEHT K COOTBETCTBYHOLLEMY
YCTPOWCTBY ANS yAaneHUs nbisu.

e [1n5 3awWwmMThl 340pOBbs HageBalTe pecnupartop P2.

K acnupaunmoHHoMmy naTpybky (9.1) MOXHO MOAKMIOYNTL

nbinecoc Festool ¢ guameTpoM oTcacbiBaloLWero LwiaHra

36 MM unm 27 MM (36 MM peKoMeHAYEeTCS U3-3a MeHbLUEN

OMacHOCTW 3aCOpPEeHUS).

M6k nbineynaenmBatenb (9.2) ynydwaeTt cbop

nbiIM U onuok. MosToMy He paboTaiiTe 6e3 yCTaHOBKM

nblieynasaMBaTens.

MbineynaenvBaTenb yCTaHaBIMBAETCS C MOMOLLbIO 3a)KMMa

(10.1) Ha 3awmTHOM KOXYyXe. [Mpu aToM Kptokm (10.2)

3a)XUMa AOJKHbI BOMTUM B BbleMkM (10.3) 3aWwmMTHOro

KOXYyXa.

7.6 Ynop 3arotoBku

YcTaHOBKa YNOPHOW NJIaHKMU

[ns BbINO/THEHNSA KOCbIX NPOMWIOB CneayeT nepecTtasnsaTb

yrnopHble nnaHku (11.1), ang Toro 4ytobbl OHM He Meluanu

(PYHKLMOHMPOBAHMIO MOABMXHOMO 3aLLUMTHOIO KOXYXa U He

BXOAWAN B KOHTAKT C MWUJIbHbIM ANCKOM.

- Pazbnokunpyiite 3axxumMHon pbiyar (11.2).

- MNepeaBuHbTE YNOPHYO MAaHKy TakuMm obpa3om, 4Tobbl
BO BpeMs paboTbl KpaTyanwee pacCTossHME OT MUIbHOIO
AMcKa cocTaBnano He 6onee 4,5 MMm.

Tenepb OoNATb 3aKPONTE 3aXXMMHOM pblyar.

CHATHE YNOPHON NJIaHKKN

Mpu BbINOSIHEHUN HEKOTOPbIX KOCbIX MPOMUIOB MOXET

noTpeboBaTbCA CHSATb YMOPHYHK MaHKy, 4Tob6bl OHa He

CTOJIKHYNack C NUON.

- 3aBuHTUTE 60nT (11.3) KaK MOXHO rnybxxe B OTBEpCTUE
(BHM3).

- Tenepb Bbl MOXeTe BblTalWMTb YNOPHYO MiaHKy cH6OKy.

- ocne NMOBTOPHOM YCTAHOBKW YMOPHOM MJI@aHKM CHOBA
noBepHUTE 6ONT Ha TPU MOBOPOTA HapyXy.

BcnomoraTesibHbii yrnop

Ons yBenunuyeHus pabouyeli noBepxHOCTM Bbl MoxeTe
YCTaHOBWUTb MO OAHOMY BCMnoMoraTesibHOMY AepeBAHHOMY
ynopy (12.2) ncnonb3ys oteepctus (12.1) o6enx ynopHbix
naaHok. Mpu 3ToM y Bac nossBUTCA BO3MOXHOCTb HAZEXHO
yCTaHaBNMBaTb 3aroToBKM 60/1bLLIMX pa3MepOB.

Mpwn 3TOM UMelTe B BUAY:

e HOoNTbl ANS KpenjeHns BCroMoraTesbHbIX YNOpPOB He
[OJIHKHbI BO3BbILWATLCSA Ha4 MOBEPXHOCThHO.

e BcnoMmoraTtenbHble yrnopbl pa3pellaeTcs MCrosib30BaTb
TOMIbKO 415 KOocbiX nponuios 0°.

e BcnoMoraTesibHble ynopbl He AOJIXHbI
(bYHKLUMOHMPOBAHUIO 3ALLUNTHBIX KOXYXOB.

MeWaTb



7.7 Fopu30oHTaNbHbIW Yron ckoca

MO>HO YCTaHOBWUTb NHO6ON rOPU30OHTAsIbHbLIA Yros CKoca
mMexay 50° (¢ neBoi CTOpoHbI) 1 60° (C NpaBoli CTOPOHbI).
[JONONHUTENBHO MOXHO 3adUKCMPOBaTb WUCMO/b3yEMble
yrinbl CKOCa.

Crtpenka ykasaTtens (13.1) nokasblBaeT YyCTaHOBNEHHbIN
ropu3oHTanbHbIA yron ckoca. O6e MapKupoBKW crnpaBa
W cneBa OT CTPeNKU yKasaTens Mno3BOAAT YCTaHOBUTb
Yyron ckoca C TOYHOCTbIO 40 NOMOBMHbI rpagyca. MNpu 3ToMm
3T MApKUPOBKM AO/HKHbI TOYHO COBMaAaTb C JIMHUSMU
pa3MeTKM LKanbl.

CTaHpapTHble FOPU30HTaJibHbIE YI/1bl CKOCa

Mo>HO 3adhmMKCnpoBaTh Creaytowme yribl CKoca:

cneBa: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

cnpasa: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- MNpuBeanTe MawnHKy B paboyee NnosioxeHune.

- MoaHnMnTE 3aXXMMHOM pbivar (13.5) BBepX.

- Onyctute ctonop dukcatopa (13.4) BHU3.

- MNoBepHUTe nnaTy-oCHOBaHWE Ha Heo6XoAMMbIA Yron
cKoca.

-0OTnyctuTe ctonop ¢ukcatopa ewe pas. Ctonop
durkcaTopa AOHKEH BOUTU CO LLLESTYKOM.

- OnycTuTe 3aXXMMHOW pblyar BHU3.

YcTtaHOBKa NMPOM3BOJ/IbHONO FOPU30OHTaJIbHOrO yrna

ckoca

- MNpuBeaunTe MawnHKy B paboyee NonoxeHme.

- MoaHmnMnTe 3axXmnMHOM pbivar (13.5) BBepx.

- Onyctute cTonop dwukcatopa (13.4) BHU3.

- MNoBepHWTe naaTy-oCHOBaHME Ha Heob6xoAMMbIN yron
cKoca.

- OnycTuTe 3a)XKMMHOW pblyar BHU3.

- OTnyctuTe cTonop gurkcaTopa elle pas.

7.8 BepTukanbHbIi yros ckoca

- MNpuBeanTe MawnHKy B pabouee nonoxeHune.

- Pa36bnokupyiTe 3ax1MMHON pblyar (14.1).

- NepeBeaute nepekntwyatens (14.2) Ha xenaembii
ananasoH perynupoBku (0° - 45°, +/-45°, vnn +/-
47°).

- [MoBepHUTe nuay, Noka ykasaTenb (14.3) He nokaxeTt
xenaemblh yron ckoca. C noMoLWbio MOBOPOTHOM
PYKOSITKW AN TOYHOM perynupoBku (14.4) Bbl moxeTe
TOYHO YCTaHOBUTb BEPTUKAJIbHbBIN Yrona CKoca.

— CHoBa 3a6510KMpyiTe 3aXXMMHON pblvar (14.1).

7.9 Oco6o0e nonoxxeHune nNuibl

Hapsay ¢ 06bI4HbIM NONOXEHWEM 47151 PE3KU U TOpLEBaHUS

AO0COK/NaHenen MalKMHKa MOXeT NMpuHmMMaTb ocoboe

NoJsIOXKEeHWEe ANsa TopueBaHUs peek BbICoTor A0 120 MM.

- MNepenBuHbTE MUY BNepea.

- MNMepeBeaute pbivar (15.3) BHUMS3.

- MNepenBuHbTE NUy Hasad, Noka MeTanaudeckas ckoba
(15.1) He BoOMAeT B 3auenieHne C 3agHMM OTBEPCTUEM
nunbl.

- B 3TOM nonoxeHun Bbl MOXeTe NpoBoAUTb TOpLEBaHME
peek BbicoToN 20 120 MM € ynopoM. MNpoTskka n pyHKUns
NOBOPOTa B BEPTMKASIbHOM HarnpaBie€HMM TOPLOBOYHOWN
NMWUbl eaKTUBUPOBaHbI.

- [Ona Toro 4to6bl BEpHYTb MalUWMHKY B CTaHAapTHoe
NMOJIOXXEHUE, HaXMUTE Ha pblvar ana pasbnokMpoBKM
(15.2) u noTaHUTe NNy Bnepea. Metannnyeckas ckoba
(15.1) npu 3TOM BbIAAET M3 3auenyieHuns v poidar (15.3)
oToMAeT Hasaa.

7.10 OrpaHun4yeHue rny6buHbl TOpLEeBaHNA
BepTuKasnbHbIlA yron HakjoHa NWibl YCTaHaBMBAETCS C
MOMOLLbIO MJI@BHOMO OrpaHMYeHust rybuHbl TopLeBaHus.
3T0 NO3BONSET AenaTb Na3bl U BbIEMKWU Ha 3aroToBKax.

- MNpuBeauTe MawnHKy B paboyee NnosoxeHune.

— Pblyar orpaHuyeHus rnybuHbl TopueBaHusa (16.1)
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nepeseauTe BHU3 A0 dUKcauun. Tenepb Nuia MOXET
ABUraTbCsl BHU3 TOJIbKO A0 YCTaHOBJIEHHOW TNy6UHbI
TopLEBaHUA.

- [MoBOPOTOM pblyara orpaHuyeHunst rny6uHbl TopLeBaHus
YCTaHOBUTE XeNaemyto rinybuHy TopLeBaHus.

- ins Toro Yto6bl AE3aKTUBUPOBATL OrPaHNYEHNE FyBUHbI
TOpUEBaHWS, NepeBeanTe pbluar orpaHMyeHus riny6uHbl
TOpLUEBaHWS CHOBa BBEPX.

7.11 dPuKkcMpoBaHHOE TFOpu3OHTaJNIbHOE
noJsioxeHue

Mnny MOXHO 3axaTb C MOMOLLbI BpaLLaoLENCs pyyKn
(16.2) B nto60M MONOXEHMM BAONb LITAHI MPOTSXKMU

(16.3).

7.12 BknroueHune nasepa

B MawuHKke ycTaHOBNEeHbl ABa Na3epa, MapKupylowne

Nponu cneBa u crnpasa OT MUAbHOMO ANCKa. TakmuM obpasom

Bbl MOXeTe BbIpOBHSTb 3aroTOBKY C ABYX CTOPOH (/1eBas

WAW NpaBasi CTOPOHa MU/IbHOMO AMCKAa WMAW Nponuna).

- HaxMnte Ha KHoMKy (2.1) ANS BKAKYEHUS UIMU
BbIK/ItOYEHMS flasepa. Ecnm MalumnHka He aKkcnyaTupyeTcs
B TeyeHue 30 MUHYT, Na3ep OTKIIOYAETCS aBTOMaTUYECKHN
1 ero TpebyeTcs BK/IOUYUTbL 3aHOBO.

8 kcniyaTauyua

& OnacHOCTb HEeCHaCTHOro ciiyyasi

o [lpexxae yem Npuctynutb K paboTte, ybeamntecb B TOM,
YTO KOHTAKT MU/IbHOIO ANCKaA C YNMOPHbBIMU NIaHKaMu1 nUm
APYrMMn geTansiMm MalMHKM HEBO3MOXKEH.

e /I36eraliTe ckpewmBaHuUsa pyK nepen nuaoK, HUKoOraa
HE NpuaepXxunBanTe 3aroToBKY JIEBOM PYKOWM cripasa oOT
NMWABHOIO AMCKa unm HaobopoT.

e He ponyckailTe neperpysku MawWHKW, B MPOTUBHOM
criy4yae BO3MOXHa ee 0CTaHOBKa.

MakcumManbHbie pa3Mepbl 3aroToBoK

Yron ckoca no wkarne,

rOpuU30oHTaNbHO/BEPTUKAbHO - BbICOTA X WMPUHA [MM]
0°/0° - ocoboe nonoxeHune nunbl 120 x 60

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° cnpaBa - 88 x 152

0°/45° cnesa - 88 x 196

45°/45° cnpasa - 35 x 215

45°/45° cneBa - 55 x 215

8.1 dukcaumsa 3arotoBKu

& OnacHOCTb HECHACTHOrO ciiyyast

e Bcerpa 3axwumarite 3arotoBKM C MOMOLLBIO 3aXuma Afis
3aroToBkW. Mpn 3TOM HMXKHUI umkcaTop (17.2) AomKeH
HaZleXHo npuneratb K 3arotoBke. (MpuMeuvaHue: B
3aBMCMMOCTU OT KOHTYpa 3aroToBKW, HanpuMep Kpyrmioro,
ONa KpenyieHust MoryT notpeboBaTbCsl BCOMOraTesibHble
cpeacTBa.)

He o6pabaTbiBaiiTe 3aroToBKM C/IMLLKOM Manoro pa3mepa,
T. K. HAAEXHbI 3aXnM He obecneuyeH.

OcTeperaiitecb BTArMBaHUs 3aroTOBKM MUJIbHbIM ANCKOM
Hasaj B Wenb MeXAY MWbHbIM AUCKOM W YMNOPHOW
JIMHENKOWN. DTa ONAacCHOCTb 0COBEHHO CU/TbHA NPU MUIEHUN
C rOPU30HTasIbHbIM CKOCOM.

Mopsiaok pencTeui

- MonoXuTe 3aroToBKY Ha MaTy-OCHOBAaHWE U NPUXMUTE
ee K YMOpHOM njaHke.

- Paszbnokupyiite 3axumHol pbivar (17.1) 3axwuma
3aroToBKM.

- MNoBepHUTE 3aXKMM 3aroTOBKM, MOKa HUXHUI (ukcaTop



(17.2) He 6yneT Haa 3aroTOBKOW.
— OnycTnTe HMXHMIN PUKCATOPp Ha 3aroTOBKY.
- 3abnoknpynTe 3axxnMHom pblyar (17.1).

8.2 PerynupoBka 4acToTbl BpaljeHus

YacToTy BpalleHns MOXHO MJ1aBHO M3MEHSTb NPU MOMOLLN
perynmpoBOYHOro konecmka (2.2) B ananasoHe ot 1400 go
3400 06/MuH. Bnarogapst 3TOMy MOXeT 6bITb YCTaHOB/IEHA
onTUManbHash CKOPOCTb PACNUNIOBKW KOHKPETHOrO
MaTepuana.

PekoMmeHayeMoe MNoOJIOXKEHUE PEeryJimpoBo4YHOro
KoJiecuka:

[OpeBecuHa

Mnactuk

BonokHuCTble MaTepuansl

AJTIOMUHWI 1 NpodUNM 13 LBETHOro MeTanna

W WWw
1
A wuo

8.3 Pacnun 6e3 NnpoTsi>Kku

- MpounsBeanTte Heo6XoAMMbIE HACTPONKM MALLNHKMU.

- HapgexHo 3axMuTe 3aroToBKy.

- CoBuHbTE NMWay Hasad 40 ynopa (HanpasreHue yropa
3aroTOBKM) M 3aBepHMTe Bpallarowyrocsa pyuky (12.1)
ANS 3a)XKKMMa YCTPOMCTBA MPOTSIXKKN, NN 3adukcmpymnte
nuy B 0CO60M MOMOXEHUN.

- BKAounTe MalmnHKYy.

- MeaneHHo npoBeauTe Ny, B3IBLUMCH 3a pyKoaTKy (1.1),
BHMU3 W caenanTe nponua 3aroTOBKM C paBHOMEPHOWN
nogadven.

- BbikntounTe MalWMHKY U OXAUTECH, NOKa MUbHbIA AUCK
MOSTHOCTbIO HE OCTAHOBUTCS.

- lMoAHMMKUTE MUy CHOBa BBEPX.

8.4 Pacnun c npoTsi>KKkoun

- MNpousBeaunTe Heob6x0AMMbIE HACTPOMKM MaLLUMHKMW.

- HageXHo 3a)XXMuTe 3aroToBKy.

- MpoTaHMTe Nuny Bnepes BAOb WUTAHT NMPOTSHXKU.

- Bkiounte MallnHKYy.

- MeaneHHo nposeauTe Nuiy, B3sBLUUCH 3a pykKosaTKy (1.1),
BHU3.

- HaxumaiTe Ha nuiy C paBHOMEPHONM MNojayvelnt BHU3 U
caenarTte nNponus 3aroToBKM.

- BbIkNtoUMTE MaLUUHKY.

- JoxanTecb, NMokKa MNWUAbHbIA AWUCK MOJIHOCTbIO He
OCT@HOBUTCH, M TOJIbKO MOC/E 3TOr0 MOAHUMUTE MUy
BBEpPX.

8.5 Manka

C nomollbio Manku Bbl MoxeTe ckonupoBaTb sto6oli
yron (Hanpumep, Mexay ABYMsSl CTEHKaMM) U yCTaHOBUTb
bucceKkTpucy Ha TOPLIOBOYHOM nune.

BHYTpeHHuUI yron

- Pas6bnokunpywTte 3axunm (18.2).

- MpunoxuTe Manky AByMst HOXXKamu (18.1) K BHyTpeHHeMY
yrny.

- 3abnokupyiite 3axum (18.2).

- MpUNoXuTe Manky OAHOM HOXKOW K YMOPHOM njaHKe
TOPLIOBOYHOM MWUJSIbI.

- [Ana ycTtaHoBKM 6uccekTpucbl (FrOpM3OHTasIbHbIA yros
CKOCa) HakJIoOHAWTEe MUy A0 TeX Mop, MoKa sasepHbli
Ny4 He coBrnazeT c nuHuen (19.1) manku.

BHeLwHuUit yron

- Pazbnokupyrite 3axum (18.3).

- MNepeaBuHbTE antoMuMHueBble npodunm (18.4) obeunx
HOXeK BMnepea.

- Mpunoxnte Manky AByMs Hoxkamu (18.4) K BHeWHeMy
yrny.

- 3abnokupyuTte 3axum (18.3).

- MepeaBnHbTE antoOMUHUEBbBIE Npoduan o0b6emx Hoxek
CHOBa Hasag.
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- MpunoxuTe Manky OAHOM HOXKOW K YMOPHOW MnaHke
TOPLIOBOYHOM MUSIbI.

- Ons ycTaHOBKW 6GUcCCeKTpUCHI (FrOPU30OHTaNbHbIN yros
CKOCa) HaKJ/IoOHSWTE MUy A0 Tex Mop, MoKa Jla3epHbIi
Nly4 He coBnageT C iMHmen (19.1) manku.

9 O6cny>kuBaHue U yxop

Mepea Hayanom N6bIX paboT Ha MaLlLMHKeE BCceraa

& BbIHUMaWNTe BUKY U3 po3eTku!

Bce paboTbl M0 06Cy>XMBaHMIO M PEMOHTY, KOTOpbIe

& TpebyloT OTKpbIBaHWS KOpryca ABUraTesns, MoryT

NPON3BOAUTLCA TOIbKO B aBTOPW30BAHHOWM

MacTepckon CepBUCHOM CNyXO6bl.

Ona obecneyeHnss UMPKYNAUMW BO3ayXa OTBEPCTUS ANS

oXNlaXAeHusl B KOpnyce ABuUraTensa Bceraa AOMXKHbl BbiTb

OTKPbITbIMU U YUCTBIMW.

MalnHKa oCHalleHa CaMOOTK/IHOYAWMMNUCS YIOSbHbIMK

wetkamu. Mpu MX U3HOCE MPOUCXOAMT aBTOMaTU4YecKoe

BbIK/IIOYEHME TOKA W MHCTPYMEHT nepectaér paboTathb.

9.1 PerynupoBka nasepa

Ecnn nasepHbiii lyd He coBnajaeT C KPOMKOWM pe3a, Bbl
MO)eTe oTperynnposatb ob6a nasepa. [nsa 3Ton uenu
WUCMONb3yNTEe KJOY C BHYTPEHHUM LIECTUYTONIbHUKOM
(SW 2,5). MpoTkHUTE C NMOMOLWbI TOPLOBOrO KJto4a
HaK/IeKy Ha OTMe4eHHbIXx MecTax (oT 3.2 go 3.7), ansa
TOro 4tob6bbl Ao6paTbCsa A0 PaCMONOXEHHbIX MNOA HeMn
YCT@QHOBOYHbIX BUHTOB.

OTperynupyinTe nasep ciegyrowwmm ob6pasom:
neBblli/NpaBbii asep

3.4/3.6: BpalleHne B rOpU30oHTasIbHOM MSI0CKOCTU

3.3/3.6: BpalleHne B BEPTUKAIbHOWM MJIOCKOCTU

3.2/3.7: rnepeMeLleHne napasienbHo K MaI0CKOCTU
pesa

9.2 KoppekTupoBKa ropusoHTaJibHOro yrna

cKoca

Ecnn ykasatenb (13.1) npu dukcmpyembiX yraax ckoca

6onee He nokasblBaeT yCTaHOB/IEHHOe 3HadeHwue, Bbl

MOXeTe OTperynmpoBaTb yKasaTesflb Noc/ie OTKPYYMBaHUS

BuHTa (13.2).

Ecnu dakTmnueckunii (OTANNEHHbIN) yron cKoca OT/iM4aeTcs

OT YCT@HOBJIEHHOro, Bbl MOXET CKOppeKTUpoBaTb €ro

cneaywoowmM obpasom:

- YcTaHoBUTe nuy B nosoxeHue 0°.

- OTBUHTUTE Tpu BUHTA (13.3), KOTOpPbLIMKU WKana
NpUKpenaeHa K njiaTe-0CHOBaHMIO.

— CABMHbTE WKany € NWIoN, noka GakTuyeckoe 3HaveHne
He coctaBuT 0°. DTO MOXKHO NMPOKOHTPOSIMPOBATL MO YrAy
Mexay YynopHOW MNAaHKOM U MUNbHBbIM ANCKOM.

CHoBa 3aTsaHuTe Tpu BMHTa (13.3).

— [MPOKOHTPONMPYITE YCTAHOBKY yra C MOMOLLbIO MPO6HOro
pesa.

9.3 KoppekTupoBka BepTUKaJIbHOro yrJja

ckoca

Ecnn ykasatenb (12.3) npu ukcmpyeMmbiX yriax ckoca

6onee He Noka3blBaeT yCTaHOBJIEHHOe 3HayeHue, Bbl

MOXKeTe OTperynnpoBaTb yKasaTeslb Nocsie OTKPY4YMBaHUS

BMHTa (12.4).

Ecnn dakTuyeckoe 3HauveHue 6onee He coBnagaeT C

YyCTAHOB/IEHHbIM, Bbl MOXeTe CKOppeKTMpoBaTb €ro

cneaywowmM obpasom:

- YcTaHoBUTe nuay B nosioxeHue 0°.

- OtBMHTUTE 0b6a BUHTa (12.5).

- [MoBopaumBanTe NuIy 40 TeX NOp, NoKa AENCTBUTENbHOE
3HayeHue He cocTaBuT 0°. 3TO MOXXHO MPOKOHTPOIMPOBaThL
no yray Mexay YNnOpHOW NNaHKOW U MUIbHbIM AUCKOM.

— CHoBa 3aTaHuTe 06a BuHTa (12.5).

- MNpOKOHTPONUPYITE YyCTAaHOBKY Yria C MOMOLLbO NpobHOro
pesa.



9.4 3aMeHa BCTaBKM CTOJ1Ia-OCHOBaHUSA

He paboTaiTe c noBpexaeHHoOM BctaBkomn (20.1), 3aMeHuTe

ee Ha HoBY!O.

- [na 3Toro Heo6Xxo0AMMO OTBUHTUTb LWIECTb BUHTOB
(20.2).

10 OcHacTka

MprvMeHsanTe TONbKO OPUrMHasNbHbIE MPUHAAIEXHOCTU U

pacxofHble MaTepuanbl hupmbl Festool, npeaHasHavyeHHbIE

AN AaHHOW MAWWHKW, MOTOMY 4YTO 3TU CUCTEMHbIE

KOMMOHEHTbI ONTMMAasibHO MOAXOAAT APYr K Apyry. B

C/lyyae MCnosib30BaHUSA OCHACTKM M PacXOAHbIX MaTepmanos

APYrux NpovsBoauTenen cneanyet NpUHMMaTb BO BHUMaHune

BO3MOXHOCTb CHUXEHMS KavyecTBa paboTbl M orpaHMyeHni

no rapaHTUHbIM obsizaTenbcTBaM. B 3aBucumocTu ot

Bnaa paboT 3TO MOXET NpuBECTU K 6onee MHTEHCUBHOMY

W3HOCY MAaWWHKW WAM K YBEIMYEHUIO HArpys3Kkum Ha

pyku. Moatomy, Ans Toro 4ytobbl cbepeyb CBOM CUIbI,

OMTMMasIbHO UCMOJIb30BaTb PECYPC MaLLMHKK 1 obecneyunTb

HaAEeXHOCTb FrapaHTUMNHbIX 0653aTeNnbCTB, MPUMeEHsaNnTe

TONbKO OpUIMHasIbHble OCHACTKY U pacxoAHble MaTepuabl

Festool!

Festool npeanaraet Bam o6WMpHbI MOAeNbHbIM paa

npuHaanexHocTeln ansa Balweli TOpLOBOYHON NWUNbI:

e [MWIbHbIE AUCKM AN8 Pa3IMYHbIX MaTepuarsnos.

e TOpLOBOYHbIN yrnop (onopa 415 3aroToBKW CO BCTPOEHHOM
N3MEpPUTENIbHOW LLKAION): ABNSIETCS ONOPOM Npu TOYHOWN
0bpaboTke ASIMHHOMEPHbIX 3aroTOBOK.

e Yrop AN KapHU3HOro npodwuas: BCrnoMoratenbHoe
YCTPONCTBO A1 3aKpPEnjeHUs MJaHOK CO CKOCOM MU
KapHU3HbIX Npoduien.

Homepa ans 3akasa OCHACTKM M MHCTPYMEHTOB MOXHO

HanTu B kaTanore Festool n B cetn VIHTepHeT no aapecy

www.festool.com.

11 Ytunusauyumsa

He BbibpacbiBanTe 3/1€KTPOUHCTPYMEHTbI BMecCTe C
6bITOBbIMM OTX0AamMu! MNepepaiTe MHCTPYMEHT, OCHacTKy
W YyMakKoBKy AN 3KOMOrMYHON yTunmsauuun. Cobnioparite
AENCTBYIOLLME HAUMOHAlbHbIE MHCTPYKLINK.

Tonbko ana EC: cornacHo EBponenckon AnpekTuse
2002/96/EG oTcnyXmBLUME CBOI CPOK 3/TEKTPOUHCTPYMEHTDI
AOJDKHbBI YTUIN3MPOBATbCA OTAENbHO M HaMpaBnsaTbCa Ha
3KOMOMMYHYI0 YTUAM3aLMIO.
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12 MapaHTusa

Ha Hawwn npubopbl Mbl faeM rapaHTUi, CBS3aHHYH C
AedekTamm matepuana unm c aedektamMum npu Npon3BoACTBE,
B COOTBETCTBMM C 3aKOHOAATENbCTBOM KaXXZAOW U3 CTpaH,
HO He MeHblue 12 MecqaueB. B ctpaHax EC cpok rapaHTum
cocTaBnsieT 24 Mecsiua (NoATBepXAEHWE MO CYeTy
WAW HaknagHon). MapaHTua He pacnpoCTpaHseTcs Ha
NoBpeXAeHNs, NoNyYeHHble B pe3ysibTaTe eCTECTBEHHOMO
M3HOCa/NCNONb30BaHUS, NEperpysKku, HeHaanexalero
MCNOMb30BaHNs, NMOBpeXAeHUs no BuHe [lonb3oBaTens
WM Npuv UCNONb30BaHWM BONpPeKn PykKoBOACTBY MO
3KCryaTaumm, TMbo n3BecTHble Ha MOMEHT NMOKYMNKM (YUeHKa
ToBapa). Takxke NCKIYaeTCcs OTBETCTBEHHOCTb 3a yLuepb,
BbI3BaHHbIA MCMO/Ib30BAHMEM HEOPUIMHANbHOMW OCHACTKM
M pacxogHbix MaTepuanos (Hanpumep, WANGOBaIbHbIX
Tapenok).

Peknamaumn npusHalTCa TONbKO B TOM Cliyvyae, eciu
WHCTPYMEHT OTMNPaBASIETCA NOCTaBLUNKY UM B MacTEPCKYHO
CepBucHom cny»x6bl Festool B Hepa3o6paHHOM COCTOSTHUU.
CoxpaHanTe PykoBOACTBO MO 3KcnayaTauum, ykKasaHus
no TexHuke 6e30MacHOCTU, CMMUCOK 3amnacHbIX YacTewn
M KBUTaAHUMIO O NMoKyrnke. B ocTtanbHOM uMeloT cuny
AeNCTBYOLWME YCNOBUSA MpefoCTaB/ieHUs rapaHTum
N3roTOBUTESS.

MpunmevyaHune

B cBA3M C MOCTOSAHHbLIMW UCCIef0BaHUAMU U HOBbIMU
TexHnyeckumm paspabotkamm dupma ocTaBiseT 3a
cobol NpaBO Ha BHeCEHWE U3MEHEHWI B TeXHU4Yeckue
XapaKTEPUCTUKMN.

13 Aexknapauusa coorsercreus EC

Mbl 3asBnseM nos COH6CTBEHHYH OTBETCTBEHHOCTb, YTO
AaHHOEe M34enMe COOTBETCTBYET CNeAylWwmMM CTaHaapTaM
M HOpMaTMBHbIM gokyMmeHTaM: EN 61029, EN 55014, EN
61000 B COOTBETCTBUM C MOSIOXEHUSAMU AnpekTmuB 98/37/
EG, 89/336/EWG.

C E Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

[JokTop MoxaHHec LUTaiiMens
[JanbHenwmne nccnefoBaHns U passutme
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Navod k obsluze v ceském jazyce
Kapovaci pila
KAPEX KS 120 E
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Symboly

Technické Udaje
PFistrojové prvky
Spravné pouZziti
Bezpecnostni pokyny
Uvedeni do provozu
Nastaveni

Provoz

Udrzba a péce
Prislusenstvi
Likvidace

Zaruka

ES prohlaseni o shodé
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Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim!

Prectéte si navod/pokyny!

Nebezpeclny prostor! Nestrkejte ruce, prsty a paze
do tohoto prostoru!

Noste ochranné bryle!

Noste chranice sluchu!

Noste ochranu dychacich cest!

Noste ochranné rukavice!

Pozor laserovy paprsek!

Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, pfislusenstvi
a obal!

SIS IS ZI

Technické adaje

PFikon 1500 W
Otacky (volnob&h) 1400-3400 min
Nastrojové vieteno, @ 30 mm
Hmotnost 21,5 kg
Tt{da bezpednosti =

Max. rozméry obrobku, viz odstavec "8 Provoz".
Uvedené obrazky se nachdazeji na zacatku tohoto provoz-
niho navodu.
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3 Pristrojové prvky

(1.1) Rukojet

(1.2) Vypina¢ ZAP/VYP

(1.3) Zamek zapinani

(1.4) Packa omezeni hloubky kapovani

(1.5) Packa blokovani tazného zafizeni

(1.6) Prepravni pojistka

(1.7) Stupnice Uhlu zkoseni (vertikalné)

(1.8) Stupnice Uhlu zkoseni (horizontalné)

(1.9) Svéraci packa Uhlu zkoseni (horizontalné)

(1.10) Zzapadkova packa prednastaveného Uhlu zkoseni
(horizontalné)

(1.11)  Otoéna rukojet pro pfesné nastaveni Ghlu zkoseni
(vertikdlné)

(2.1) Vypinac¢ ZAP/VYP pro laser

(2.2) Kolecko pro nastaveni otacek

(2.3) Aretace vretena Fastfix

(2.4) Upinaci packa dorazového pravitka

(2.5) Odjistovaci packa pro specialni kapovaci polohu

(2.6) Packa specialni pro kapovaci polohu

(2.7) Navijeni kabelu s integrovanym transportnim
drzadlem

(2.8) Svéraci packa Uhlu zkoseni (vertikalné)

(2.9) Volici spinac Uhlu zkoseni (vertikalné)

4 Spravné pouziti

Elektrické naradi je jako stacionarni naradi urceno pro
fezani dieva, umélé hmoty, hlinikovych profilG a srovna-
telnych materiald.
Jiné materialy, zejména ocel, beton a mineralni materialy,
se nesmi obrabét.
Elektrické naradi je urCeno a schvaleno pro pouzivani
vyhradné osobami pouc¢enymi nebo vyucenymi.

/_\ Za Skody a Urazy vzniklé nespravnym pouzitim

odpovida uZivatel.
Zbyvajici neodstranitelna rizika
I pres dodrzeni viech pfislusnych predpisG mohou vz-
niknout pfi provozu pily nebezpedi, napf.:
e odlétavajicimi kousky obrobku
e odlétavajicimi kousky obrobku pfi poskozeni naradi
e hlukem
e emisemi prachu

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

e Pfed pouzitim naradi si pozorné a kompletné prectéte
prilozené bezpecnostni pokyny a navod k pouziti.
- VSechny prilozené dokumenty si uschovejte a stroj
predavejte dalSim osobam pouze s témito dokumenty.

¢ Nikdy nedovolte détem, aby pouzivaly naradi.

e Pfed pouzitim nafadi se dostatecné seznamte s jeho
pouzitim, nastavenim a ovladanim.

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro dané

naradi

Preventivni bezpecnostni opatfeni

e Pouzivejte pouze originalni nastroje Festool (odpovidajici
EN 847-1).

e Pouzivejte jen radné nabrousené nastroje, které nejsou
poskozené ani deformované. Neprekracujte maximalni
otacky vyznacené na nastroji.

e Pro prislusny materidl, ktery chcete obrabét, zvolte vhod-
ny pilovy kotouc.

e Nepouzivejte pilové kotouce z rychlofezné oceli.

e Nepouzivejte distancni drzaky a vietenové krouzky.



o Zajistéte dostatecné osvétleni pracoviste.

e Naradi stabilné upevnéte na pracovni nebo obycejny
pevny stdl.

e Pfipojte naradi k vhodnému vysavaci a fadné nastavte
vSechny komponenty slouZici k zachycovani prachu
(odsavaci priruby atd.), abyste minimalizovali prasnost
prostredi.

e PouZivejte vhodné osobni ochranné pomdicky: chranice
sluchu, aby se sniZilo riziko chorobné nedoslychavosti;
ochranné bryle; respirator, aby se snizilo riziko vdecho-
vani zdravi skodlivého prachu; ochranné rukavice pFi
manipulaci s nastroji a neopracovanym materialem.

e Naradi prepravujte pouze ve vhodném obalu.

Udrzba a osetfovani

¢ Vyménte opotifebovanou vypln stolu.

e Naradi pouzivejte jen tehdy, kdyZz jsou vsechny
bezpecnostni prvky fadné umistény a v patfricné poloze
a kdyz je naradi v dobrém technickém stavu a fadné
udrzovano.

e Zavady naradi, vCetné oddélujicich se bezpecnostnich
prvk{ nebo nastroje, je pii zjisténi tfeba neprodlenéd hlasit
servisu. Teprve po odstranéni zavady se smi naradi opét
pouzivat.

e Je-li naradi vybaveno laserem, nesmi byt tento laser
vymeénén za laser jiného typu. Opravy smi provadét jen
vyrobce laseru nebo autorizovany zastupce.

Bezpecna prace

e Obrabéjte pouze material, pro ktery je naradi schvale-
né.

e Neobrabéjte materidl obsahujici azbest.

e Zajistéte, aby podlaha v nejblizSim okoli nafadi byla
rovna, Cistd a nebyly na ni volné castice (napfr. trisky
a odrezky).

e Paze, ruce a prsty udrzujte v dostatecné vzdalenosti
od otacejiciho se nastroje. Nesahejte v oblasti pilového
kotouce za doraz.

e 7Z4dné odrezky nebo jiné &asti obrobk{ neodstrariuite,
dokud je naradi v chodu a pila se nezastavi.

e Dlouhé obrobky vhodnym zplsobem podeptete, aby
lezely rovné.

e Béhem obrabéni nenechavejte obrobek drzet nebo po-

dpirat jinou osobou. Obrobek vzdy upnéte vhodnymi

pripravky.

Dodrzujte Udaje o maximalnich rozmérech obrobku.

Dodrzujte pokyny pro zdvihani a prepravu naradi.

Dodrzujte pokyny pro montaz a pouziti naradi.

Dodrzujte pfipustné rozméry pilového kotouce. Nikdy

nepouzivejte pro upevnéni pilového kotouce na vieteno

redukéni dily nebo adaptéry.

e Nerfezte drfevo s kovovymi ¢astmi, jako jsou hrebiky,
Srouby atd.

¢ Nevyvijejte na pilovy kotouc tlak ze strany.

e VZdy fezte pouze jeden obrobek. Vice obrobkl nelze
bezpecné upnout a mohly by se pfi Fezani posunout
a zablokovat pilovy kotouc.

e Pokud se pilovy kotouc zablokuje, okamzité vypnéte
nafadi a vytahnéte sitovou zastréku. Teprve poté
odstrante zaklinény obrobek.

5.3 Hlucnost
Hodnoty zjisténé dle EN 61029 jsou typicky:

Hladina akustického tlaku 88 dB(A)
Hladina akustického vykonu 99 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti méreni K = 4 dB(A)

Noste chranice sluchu!

O
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6 Uvedeni do provozu

& Vystraha

« Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti a frekvence
zdroje elektrické energie musi souhlasit s hodnotami
uvedenymi na stitku na naradi..

e VV Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi Festool
s napétim 120 V/60 Hz.

Zapnuti/vypnuti

- Pro odjisténi agregatu pily a vykyvného ochranného krytu
stisknéte vypinac (1.2) az k pociténi odporu.

- Stisknéte zamek zapinani (1.3).

- Pro zapnuti stroje vypinac Uplné promacknéte (1.2).

- Pro vypnuti naradi opét uvolnéte spina¢ ZAP/VYP.

Nastaveni
Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem vytahnéte
sitovou zastréku ze zasuvky.

7

AN

Vyménte vystraznou nalepku (3.1) pro laser za nalepku
ve Vasem jazyce.

7.1 Pieprava

Zajisténi naradi (pFepravni poloha)
- Stisknéte vypinac (4.1).
- Sklopte pilovy agregat dold aZ na doraz.
- Stisknéte prepravni pojistku (4.2). Agregat pily nyni
zlistane ve spodni poloze.
- Pro zajisténi agregatu pily v zadni poloze pritdhnéte
otocné kolecko (4.3).
- Navirite sitovy kabel pro pfepravu na navijak kabelu
(5.5).
- Uklidte kli¢ s vnitfnim Sestihranem (5.4) a Uhlovou jed-
notku (5.3) do uréenych drzaka.
Naradi nikdy nezdvihejte nebo neprenasejte za
pohyblivy vykyvny ochranny kryt (5.1).

Pro prenaseni uchopte naradi za stll pily (5.2) a transportni
drzadlo (5.5) v navijaku kabelu.

Odjisténi naradi (pracovni poloha)

- Zatladte agregat pily trochu dold a zatdhnéte za piepravni
pojistku (4.2).

- Otocte agregatem pily smérem nahoru.

- Uvolnéte oto¢ny knoflik (4.3).

7.2

AN

PFed pouzitim smontujte naradi na rovné a stabilni pra-
covni ploSe (napf. multifunkénim stole Festool MFT nebo
pracovnim stole).

Instalace naradi
Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem vytahnéte
sitovou zastréku ze zasuvky.

Existuji nasledujici moznosti montaze:

Srouby: pripevnéte naradi pomoci ¢tyF Sroubll na pracovni
plochu. K tomu slouzi otvory (6.1) na ¢tyfech dosedacich
bodech stolu pily.

Truhlafské svorky: pripevnéte naradi pomoci Ctyf
truhlarskych svorek na pracovni plochu. Rovné plochy
(6.2) na ctyrech pokladacich mistech stolu pily slouzi jako
upinaci plochy.

Upinaci souprava (pro MFT): upevnéte stroj pomoci
upinaci soupravy (6.4, 494693) na multifunkéni sttil Festool
MFT. K tomu slouzi oba otvory (6.3).



7.3

& Nebezpeci Grazu

e Pfed vyménou nastroje vytahnéte sitovou vidlici ze za-
suvky.

e S aretaci vietena (7.2) manipulujte pouze tehdy, kdyz je
pilovy kotou¢ zastaveny.

e Pilovy kotouc se pfi praci velmi zahfiva; nedotykejte se
ho, dokud nevychladne.

e Kvili nebezpedi poranéni o ost¥i pouZivejte pfi vyméné
nastroje ochranné rukavice.

Vyména nastroje

Demontaz pilového kotouce

- Uvedte naradi do pracovni polohy.

- Stisknéte aretaci vietena (7.2) a otocte ji 0 90° ve sméru
hodinovych rucicek.

- Pomoci klice s vnitfnim Sestihranem (7.9) uplné
vysroubujte Sroub (7.8) (levotocivy zavit).

- Stisknéte vypinac (7.3) a tim otevrete uzamykani vykyv-
ného ochranného krytu.

- Uplné otevrete vykyvny ochranny kryt (7.4).

- Sundejte upinaci pfirubu (7.7) a pilovy kotouc.

Montaz pilového kotouce

- VSechny dily vycistéte, nez je namontujete (pilovy kotouc,
pfirubu, Sroub).

- Nasadte pilovy kotou¢ na vieteno (7.5).
Q Dbejte na to, aby souhlasil smér otaceni pilového

kotouce (7.6) a naradi (7.1).
- Upevnéte pilovy kotou¢ pomoci pfiruby (7.7) a Sroubu
(7.8).
- Sroub (7.8) pevné dotahnéte (levotoclivy zavit).
- Stisknéte aretaci vietena (7.2) a otocte ji o 90° proti
sméru hodinovych rucicek.
Pro uvolnéni vykyvného ochranného krytu stisknéte vypinac
(7.3).

7.4 Vsazeni svorky obrobku

- Vsadte svorku obrobku (8.1) do jednoho z obou otvor{
(8.2). Pritom musi svorka ukazovat smérem dol(.

- Pretocte svorku, aby svéraci zafizeni ukazovalo smérem
dopredu.

7.5 Odsavani

Pfi praci mGze vznikat $kodlivy & jedovaty prach (napf.

natéry s obsahem olova, nékteré druhy dreva a kovy).

Dotyk nebo nadychéni se tohoto prachu méZe pro osoby

pracujici se strojem nebo osoby nachazejici se v blizkosti

predstavovat ohroZeni.

e Dodrzujte bezpecnostni predpisy platné ve Vasi zemi.

e Pripojte elektrické naradi k vhodnému odsavacimu
zarizeni.

e K ochrané svého zdravi pouzivejte ochranny respirator
P2.

Na odsavaci hrdlo (9.1) lze pripojit vysavac Festool

s odsavaci hadici o prdméru 36 mm nebo 27 mm

(doporucuje se 36 mm vzhledem k mensimu nebezpedi

ucpani).

Flexibilni lapac tfisek (9.2) zlepsSuje zachycovani prachu

a tfisek. Proto nepracujte bez namontovaného lapace

trisek.

Lapac trisek je pevné upevnén pomoci spony (10.1) na

ochranny kryt. Pfitom musi haky (10.2) spony zaskocit do

vybrani (10.3) ochranného krytu.

7.6 Doraz obrobku

Nastaveni dorazového pravitka
U pokosovych ezl musite prenastavit dorazové pravitko
(11.1), aby neomezovalo fungovani vykyvného ochranné
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krytu nebo se dotykalo pilového kotouce.

- Oteviete upinaci packu (11.2).

- Presunite dorazové pravitko, dokud nebude nejkratsi
vzdalenost k pilovému kotoudi pfi praci max. 4,5 mm.

Upinaci packu znovu zajistéte.

Sejmuti dorazového pravitka

U nékterych pokosovych fezl mlze byt zapotfebi sejmuti

dorazového pravitka, jinak by se mohlo srazit s agregatem

pily.

- Natocte Sroub (11.3) co mozna nejvice do otvoru pro
groub (smérem dol().

- Nyni mizete boéné vytdhnout dorazové pravitko.

- Po opétovném vsazeni pravitka vysroubujte Sroub opét
o tfi otacky.

Pomocny doraz

Pro zvétéeni dorazové plochy mizete do otvor( (12.1) obou
dorazovych pravitek namontovat po jednom pomocném
dorazu ze dreva (12.2). Tim mdzete spolehlivé zaloZit
vétsi obrobky.

Méjte pfitom na zreteli:

e Srouby pro upevnéni pomocnych dorazl nesmé&ji
precnivat.

e Pomocné dorazy se sméji pouzivat pouze pro pokosové
fezy 0°.

o Pomgcné dorazy nesméji omezovat fungovani ochrannych
krytu.

7.7 Horizontalni Ghel zkoseni

Je mozno nastavit libovolné horizontalni Ghly zkoseni
mezi 50° (levostranné) a 60° (pravostranné). Navic lze
nejb€zng&jsi uhly zkoseni zajistit.

Sipka ukazatele (13.1) zobrazuje nastaveny horizontalni
Uhel zkoseni. Obé znacky vpravo a vilevo od znacky ukaza-
tele umozniuji presné nastaveni polovi¢nich Ghld zkosenti.
K tomu musi byt ob& znacky totoZné s ryskami stupfid na
stupnici.

Standardni horizontalni thel zkoseni

Lze zajistit nasledujici Uhly zkoseni:

vlevo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

vpravo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Uvedte naradi do pracovni polohy.

- Packu (13.5) zatdhnéte smérem dopredu.

- Pa&ku (13.4) stisknéte smérem dold.

- Otocte stolem pily az do pozadovaného Uhlu zkoseni.
- Packu opét uvolnéte. Packa musi slysitelné zaskocdit.
- Svéraci pac¢ku stisknéte smérem dold.

Libovolny horizontalni Ghel zkoseni

- Uvedte naradi do pracovni polohy.

- Packu (13.5) zatdhnéte smérem dopredu.

- P&¢ku (13.4) stisknéte smérem dold.

- Otocte stolem pily az do pozadovaného Uhlu zkoseni.
- Svéraci packu stisknéte smérem dold.

- Packu opét uvolnéte.

7.8 Vertikalni thel zkoseni

- Uvedte naradi do pracovni polohy.

- Oteviete upinaci packu (14.1).

- Otocte volicem (14.2) do pozadovaného rozsahu nasta-
veni (0° - 45°, +/-45°, nebo +/-47°).

- Otacejte agregatem pily, dokud ukazatel (14.3) nezob-
razuje pozadovany Uhel zkoseni. Pomoci otocné rukojeti
(14.4) milzete presné nastavit vertikaIni Uhel zkoseni.

- Utdhnéte opét upinaci packu (14.1).



7.9 Specialni kapovaci poloha

Kromé bézné polohy pro Fezani nebo kapovani prken/

panell méa nafadi specialni polohu pro kapovani vysokych

list az do 120 mm.

- Otocte agregatem pily smérem dopredu.

- Packu (15.3) otoc¢te smérem dold.

- Posunte agregat pily zpatky, dokud se kovovy tfmen
(15.1) nezahakne do zadniho otvoru agregatu pily.

-V této poloze miZe na doraz kapovat lidty vysoké az
120 mm. Tazna funkce a vertikalni oto¢na funkce kapo-
vaci pily jsou ale mimo provoz.

- Pro opétovné uvedeni naradi do standardni polohy
stisknéte odjistovaci pac¢ku (15.2) a zatdhnéte agregat
pily smérem dopredu. Ocelovy tfmen (15.1) se tim opét
vyhdkne a packa (15.3) se vrati nazpatek.

7.10 Omezeni hloubky kapovani

Pomoci omezeni hloubky kapovani s plynulym nastavenim

je mozno nastavit vertikdlni rozsah otaceni agregatu pily.

Tim Ize provadét drazkovani a zplostovani.

- Uvedte naradi do pracovni polohy.

- Otacejte packou omezeni hloubky kapovani (16.1)
smérem dold, dokud nezasko&i. Agregat pily Ize otoéit
pouze do nastavené hloubky kapovani.

- Otocenim packy nastavte pozadovanou hloubku kapo-
vani.

- Pro deaktivaci hloubky kapovani otocte packu opét
nahoru.

7.11 Pevna horizontalni poloha
Otoénym knoflikem (16.2) mizete agregat pily zajistit
v libovolné poloze podél tahel (16.3).

7.12 Zapinani laseru

Nafadi ma dva lasery, které oznacuji feznou sparu vpravo

a vlevo od kotouce pily. Tim mizete obrobek oboustranné

sefidit (levd nebo prava strana pilového kotouce, popft.

fezné spary).

- Pro zapnuti nebo vypnuti laseru stisknéte tlacitko (2.1),.
Pokud se naradi 30 minut nepouziva, laser se automaticky
vypne a musi se znovu zapnout.

8 Provoz

& Nebezpeci Grazu

e Pfred zahajenim prace zajistéte, aby se pilovy kotouc
nemohl dotknout dorazovych pravitek, svorky obrobku,
truhlafskych svorek nebo jinych ¢asti naradi.

e NeprekFizujte ruce pred pilovym agregatem, nikdy
nedrzte obrobek levou rukou vpravo od pilového kotouce
nebo naopak.

e Nepretézujte naradi tak, aby se zastavilo.

Maximalni rozméry obrobku

Uhel zkoseni podle stupnice,
horizontalné/vertikalné - vyska x Sitka [mm]
0°/0° - specialni poloha kapovani 120 x 60
0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° vpravo - 88 x 152

0°/45° vlevo - 88 x 196

45°/45° vpravo - 35 x 215

45°/45° ylevo - 55 x 215

8.1 Upinani obrobku

& Nebezpedi Grazu

Obrobek vZdy upnéte svorkou. Pfitom musi pfidrzovac (17.2)
bezpecné doléhat k obrobku. (Poznamka: v zavislosti na
obrysu obrobku, napt. na kulaty obrys mize byt zapotrebi
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pouziti pomUicek).

e Neopracovavejte zadné obrobky, které jsou pfilis malé
pro upnuti.

e Budte obzvldst opatrni, aby nemohlo dojit k zatazeni
obrobku smérem dozadu do mezery mezi kotou¢em pily
a dorazovym pravitkem. Toto nebezpedi hrozi obzvlast
u horizontalnich pokosovych tezd.

Postup

- Polozte obrobek na stdl pily a zatlaéte ho proti dorazovym
pravitktm.

- Oteviete packu (17.1) svorky obrobku.

- Otacejte svorkou, dokud nebude pfidrzovac (17.2) nad
obrobkem.

- Spustte pfidrzovac na obrobek.

- Utdhnéte upinaci packu (17.1).

8.2 Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavit koleckem (2.2) v rozsahu od
1400 do 3400 min-t. MlzZete tak rychlost fezani optimalné
prizplsobit ptislunému obrobku.

Drevo
Plasty
VIdknité materialy
Hlinik a NE profily

8.3 Rezy bez tahani

- Provedte poZadované nastaveni naradi.

- Upnéte obrobek.

- Posurite agregat pily smérem dozadu aZ na doraz (smér
doraz obrobku) a uzaviete otocnou hlavu (12.1) blo-
kovani tazného zafizeni nebo zafixujte agregat pily ve
specialni kapovaci poloze.

- Zapnéte naradi.

- Pomoci rukojeti posurite agregatem pily (1.1) pomalu dol&
a rovhomérnym pohybem dopfedu prefiznéte obrobek.

- Vypnéte naradi a vycCkejte, dokud se kotouc pily Uplné
nezastavi.

- Otocte agregatem pily opét smérem nahoru.

8.4 Rezy s tahanim

- Provedte poZadované nastaveni naradi.

- Upnéte obrobek.

- Tahnéte agregat pily podlé tahel smérem nahoru.

- Zapnéte naradi.

- Pomoci rukojeti posunte agregat pily (1.1) pomalu
smérem dold.

- Tlaéte agregat pily rovhomé&rnym pohybem smérem doll
a provedte rezani obrobku.

- Vypnéte naradi.

- Vyckejte, dokud se kotouc pily Uplné nezastavi a potom
otoCte agregat pily smérem nahoru.

8.5 Uhlova jednotka

Pomoci Uhlové jednotky mdzete odeéist libovolny Ghel
(napf. mezi dvéma sténami) a na kapovaci pile nastavit
pllici ¢aru.

Vnitini Ghel

- Otevrete sevreni (18.2).

- Prilozte Uhlovou jednotku obéma rameny (18.1) na vnitini
Uhel.

- Uzavrete sevieni (18.2).

- Prilozte Uhlovou jednotku jednim ramenem na jedno
dorazové pravitko kapovaci pily.

- Pro nastaveni pdlici ¢ary (horizontalni Ghel zkoseni),
otacejte agregatem pily, dokud se laserovy paprsek ne-
bude kryt s ¢arou (19.1) Uhlové jednotky.



Vnéjsi thel

- Otevrete sevreni (18.3).

- Posunite hlinikové profily (18.4) obou ramen smérem
dopredu.

- PriloZte Uhlovou jednotku obéma rameny (18.4) na vnéjsi
Uhel.

- Uzavrete sevreni (18.3).

- Posurite hlinikové profily obou ramen opét zpatky.

- PriloZte Uhlovou jednotku jednim ramenem na jedno
dorazové pravitko kapovaci pily.

- Pro nastaveni pllici ¢ary (horizontalni Ghel zkoseni),
otacejte agregatem pily, dokud se laserovy paprsek ne-
bude kryt s ¢arou (19.1) Uhlové jednotky.

9

& krytu motoru, smi provadét pouze autorizovany

zdkaznicky servis.

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladici otvory

udrzovany stale volné a cisté.

Pristroj je vybaven specialnimi samovypinacimi uhliky.

Jsou-li opotfebené, automaticky se prerusi napajeni
a pfistroj se zastavi.

Udrzba a péce

Pred jakoukoliv manipulaci s pfistrojem vytahnéte
sitovou zastréku ze zasuvky!

Veskerou Udrzbu a opravy, které vyZaduji otevieni

9.1 Nastaveni laseru

Pokud by se laserovy paprsek nekryl s fezanou hranou,
musi se oba lasery sefidit. PouZijte k tomu Sroubovak
s vnitinim Sestihranem (velikost 2,5). Na oznacenych mi-
stech protrhnéte (3.2 az 3.7) nalepku, abyste se dostali
ke stavécim $roublm.

Nastaveni laseru provadéjte nasledovné:
Levy/pravy laser

3.4/3.6: Otéaceni ve vodorovné roviné
3.3/3.6: Otaceni ve svislé roviné

3.2/3.7: Paralelni nastaveni k roviné fFezu
9.2 Korekce horizontalniho GUhlu zkoseni

Pokud by ukazatel (13.1) u Ghld zkoseni neukazoval na
nastavenou hodnotu, mizete po povoleni &roubu (13.2)
provést dodatecné nastaveni.

Pokud by se skutec¢ny (fezany) Uhel zkoseni liSil od nasta-

vené hodnoty, miZete provést jeho opravu:

- Zajistéte agregat pily v poloze 0°.

- Povolte tfi Srouby (13.3), pomoci kterych je stupnice
pfipevnéna ke stolu pily.

- Stupnici s agregatem pily posurite, dokud nebude ukazo-
vat skute¢nou hodnotu 0°. Mizete to zkontrolovat pomoci
pfilozniku mezi dorazovym pravitkem a kotoucem pily.

TFi Srouby (13.3) opét utahnéte.

- Pomoci zkusebniho fezu zkontrolujte nastaveni Ghlu.

9.3 Korekce vertikalniho Ghlu zkoseni

Pokud by ukazatel (12.3) u uhll zkoseni neukazoval na

nastavenou hodnotu, mdZete po povoleni $roubu (12.4)

provést dodate¢né nastaveni.

Pokud by skute¢nd hodnota nesouhlasila s nastavenou

hodnotou, mlZete provést korekci:

- Zajistéte agregat pily v poloze 0°.

- Povolte oba Srouby (12.5).

- Otacejte agregatem pily, dokud se nezobrazi skutecna
hodnota 0°. MGZete to zkontrolovat pomoci pfilozniku
mezi stolem pily a kotoucem pily.

Oba Srouby (12.5) opét utdhnéte.

- Pomoci zkusebniho fezu zkontrolujte nastaveni Ghlu.

9.4 Vymeéna vlozky stolu

Nepracujte s opotfebovanou viozkou stolu (20.1), ale
vymeénte ji za novou.

Pro vyménu je nutné povolit Sest $roubl (20.2).
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10 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi a spotfebni ma-

teridl Festool, ktery je urcen pro toto naradi, protoze tyto

systémové komponenty jsou navzajem optimalné sladéné.

PFi pouziti pFisluSenstvi a spotfebniho materialu od jinych

vyrobcl je pravdépodobné kvalitativni zhoréeni pracovnich

vysledkt a omezeni zaruénich narokd. V zavislosti na
pouziti se mdzZe zvysit opotiebeni naradi nebo Vade osob-
ni zatizeni. Chrarte tedy sami sebe, své naradi a zarucni
naroky, vyhradnim pouzivanim originalniho pfislusenstvi

a spotfebniho materialu Festool!

Festool nabizi k Vasi kapovaci pile bohaté pfislusenstvi:

e Pilové kotouce pro rlizné materidly.

e Kapovaci doraz (podlozka obrobku s integrovanou stup-
nici) Vam umoznuje pokladani a presné opracovavani
obrobkd.

e Doraz pro tvarové profily: pom{cka pro zakladani Sikmych
li&t a tvarovych profild.

Dalsi prislusenstvi a objednaci Cisla pfisluSenstvi a naradi

vyhledejte, prosim, ve svém katalogu Festool nebo na

Internetu na www.festool.com.

11 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho odpadu!
Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, pfislusenstvi a obal!
Dodrzujte pritom platné narodni predpisy.

Pouze EU: podle evropské smérnice 2002/96/ES museji
byt staré elektrospotrebice vytridény a ekologicky zlikvi-
dovany.

12 Zaruka

Na nase naradi poskytujeme na vady materidlu nebo vyrob-
ni vady zaruku podle zdkonnych ustanoveni jednotlivych
zemi, minimalné ovéem 12 mésicli. V rdmci zemi EU dini
zarucni doba 24 mésicl (na zakladé Gctenky nebo dodaciho
listu). Ze zaruky jsou vylou¢eny $kody zplsobené zejména
pfirozenym opotiebenim, pretizenim, neodbornym zacha-
zenim, resp. $kody zavinéné uZivatelem nebo zplsobené
jinym pouzitim, v rozporu s provoznim navodem, nebo
které byly znamy jiz pfi zakoupeni. Rovnéz jsou vylouceny
$kody, které byly zplsobeny pouzitim jiného neZ ori-
ginalniho prislusenstvi a spotfebniho materialu Festool
(napf. brusné talife).

Reklamace Ize uznat pouze tehdy, pokud je nerozebrané
naradi zaslano zpét dodavateli nebo autorizovanému servi-
su Festool. Provozni ndvod, bezpecnostni pokyny, seznam
nahradnich dilG a ndkupni doklad pe¢livé uschovejte. Jinak
plati vzdy aktualni zarucni podminky vyrobce.

Poznamka
Na zakladé neustdlého vyzkumu a vyvoje jsou vyhrazeny
zmény zde uvedenych technickych tdaja.

13 ES prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyrobek
splnuje nasledujici normy nebo normativni dokumenty:
EN 61029, EN 55014, EN 61000 podle ustanoveni norem
98/37/ES, 89/336/EHS .

c € Festool GmbH

Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel
Vedouci vyzkumu a vyvoje
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Symbole

Ostrzezenie przed ogdlnym zagrozeniem!

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Strefa zagrozenia! Rece, palce i ramiona nalezy
utrzymywac z dala od tej strefy!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy nosi¢ ochrone dréog oddechowych!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Nalezy zachowac ostroznos$c¢ przed promieniowa-
niem laserowym!

Urzadzenie, wyposazenie i opakowanie nalezy
przekazac¢ zgodnie z przepisami o ochronie
$rodowiska do odzysku surowcow wtdrnych!

T PEDO DR R

Dane techniczne

Moc 1500 W
Predkos$¢ obrotowa (bieg jatowy) 1400 - 3400 min-!
Wrzeciono urzadzenia, @ 30 mm
Ciezar 21,5 kg
Klasa zabezpieczenia O/

Maks. wymiary obrabianego elementu patrz rozdziat ,8
Eksploatacja®.

Podane rysunki znajduja sie w zaftaczniku niniejszej in-
strukcji obstugi.
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3 Elementy urzadzenia

(1.1) Uchwyt

(1.2 ) Wiacznik/wytacznik

(1.3) Blokada witaczania

(1.4) Dzwignia ograniczenia gtebokosci ciecia

(1.5) Pokretto zaciskania urzadzenia doprowad-
zajacego

(1.6) Zabezpieczenie transportowe

(1.7) Skala kata uciosu (pionowa)

(1.8) Skala kata uciosu (pozioma)

(1.9) Dzwignia zaciskowa kata uciosu (pozioma)

(1.10) Dzwignia zatrzaskowa wstepnie ustawionych
katow uciosu (pozioma)

(1.11) Uchwyt obrotowy do regulacji precyzyjnej kata
uciosu (pionowy)

(2.1) Wiacznik/wytacznik lasera

(2.2) Pokretto nastawcze predkosci obrotowej

(2.3) Blokada wrzeciona Fastfix

(2.4) Dzwignia zaciskowa liniatu prowadnicowego

(2.5) Dzwignia odblokowujaca pozycje ciecia specjal-
nego

(2.6) Dzwignia pozycji ciecia specjalnego

(2.7) Nawijanie przewodu z wbudowanym uchwytem

(2.8) Dzwignia zaciskowa kata uciosu (pionowa)

(2.9) Przetacznik wyboru zakresu kata uciosu (pio-
nowy)

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem narzedzie elektryczne, jako
urzadzenie nieprzenosne, przewidziane jest do ciecia drew-
na, tworzywa sztucznego, profili aluminiowych i materiatow
poréwnywalnych.

Nie wolno obrabia¢ innych materiatdw, a zwtaszcza stali,
betonu, ani materiatéw mineralnych.

Narzedzie elektryczne przeznaczone jest wytgcznie dla
0sbéb przeszkolonych mechanikéw lub pracownikow wyk-
walifikowanych.

Za szkody i wypadki spowodowane uzyciem
niezgodnym z przeznaczeniem odpowiedzialno$¢
Pozostate zagrozenia

ponosi uzytkownik.
Pomimo zastosowania wszystkich waznych przepisow
konstrukcyjnych, w czasie eksploatacji maszyny mogq
wystepowac zagrozenia spowodowane np. poprzez:
e wyrzucanie czesci elementéw obrabianych
e wyrzucanie czesci elementéw obrabianych w przypadku
uszkodzenia narzedzi
e emisje hatasu
e emisje pytu

5 Zalecenia odnosnie bezpieczefnstwa pracy
5.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

e Przed przystgpieniem do uzytkowania urzadzenia nalezy
uwaznie i w catosci przeczytaé zatgczone zalecenia
bezpieczenstwa i instrukcje obstugi. Wszystkie dotgczone
dokumenty nalezy zachowac i przekazaé urzadzenie
nastepnemu uzytkownikowi wytgcznie z tymi dokumen-
tami.

e W zadnym wypadku nie wolno pozwala¢ dzieciom na
uzywanie urzadzenia.

e Przed uzyciem urzadzenia nalezy zapoznac sie w
wystarczajacym stopniu z jego stosowaniem, ustawia-
niem i obstuga.



5.2 Zalecenia bezpieczenstwa witasciwe dla

urzadzenia

Czynnosci zabezpieczajace

e Nalezy stosowac wylacznie oryginalne narzedzia firmy
Festool (spetniajace wymagania normy EN 847-1).
Nalezy uzywac wytgcznie prawidtowo naostrzonych
narzedzi bez uszkodzen, ani deformacji. Nie wolno
przekracza¢ najwiekszej predkosci obrotowej podanej
na narzedziu.

Dobra¢ odpowiednig pite tarczowg do materiatu, ktory
ma by¢ obrabiany.

Nie wolno stosowacé zadnych pit tarczowych ze stali
szybkotnacej.

Nie wolno stosowac¢ zadnych elementéow dystansowych
ani pierscieni wrzecionowych.

Nalezy zapewni¢ wystarczajace oswietlenie stanowiska
pracy.

Urzadzenie nalezy mocno przymocowac do stotu warsz-
tatowego lub roboczego.

e W celu zminimalizowania uwalniania pytu nalezy podtaczy¢
urzadzenie do odpowiedniego odkurzacza i prawidiowo
ustawic¢ wszystkie elementy do ujmowania pytu (ostony
ssqce itp.).

Nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste wyposazenie
zabezpieczajace: ochrone stuchu w celu unikniecia
zagrozenia utraty stuchu; okulary ochronne; ochrone
drég oddechowych w celu unikniecia zagrozenia wdycha-
nia szkodliwego dla zdrowia pytu; rekawice ochronne przy
manipulowaniu narzedziami i ostrymi materiatami.
Urzadzenie nalezy transportowac wytacznie w odpowied-
nim opakowaniu.

Konserwacja i utrzymanie w ruchu

e Zuzytg wkiadke stotowg nalezy wymienié.

e Urzadzenie mozna uzywac wytgcznie wtedy, gdy wszyst-
kie zabezpieczenia znajduja sie w przewidzianej dla nich
pozycji i gdy jest ono w dobrym stanie oraz prawidiowo
konserwowane.

o W przypadku wykrycia usterek urzadzenia, wiacznie
z usterkami zabezpieczen odtgczajacych zasilanie lub
usterkami narzedzi, nalezy bezzwiocznie zgtaszac je
personelowi konserwujgcemu. Dopiero po usunieciu
usterki mozna ponownie przystapi¢ do uzytkowania
urzadzenia.

¢ Jesli urzadzenie wyposazone jest w laser, lasera tego nie
wolno wymienia¢ na laser innego typu. Naprawy moga
by¢ wykonywane wytacznie przez producenta lasera lub
jego autoryzowanego przedstawiciela.

Bezpieczna praca

Nalezy obrabia¢ wytgcznie materiat, ktory przewidziany
jest dla tego urzadzenia.

¢ Nie wolno obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest.

e Nalezy dbac o to, aby podtoze w obrebie urzadzenia byto
ptaskie, czyste i wolne od luznych czastek (np. widoréw
oraz $cinkow).

Rece, palce i ramiona nalezy trzymac¢ z dala od
obracajacego sie urzadzenia. W strefie pity tarczowej nie
wolno chwytaé za prowadnice.

Pozostatosci po cieciu, ani innych elementdw obrabianych
nie wolno usuwac ze strefy ciecia, dopdki urzadzenie
pracuje i jednostka pilarska nie znajduje sie w stanie
spoczynku.

Dtugie elementy obrabiane nalezy podeprze¢ odpowied-
nim przyrzadem w taki sposdb, aby byly one ustawione
poziomo.

Podczas obrdbki nie wolno nigdy pozwala¢ na to, aby
zadna inna osoba trzymata lub podpierata obrabiany
element. Obrabiany element nalezy mocowac zawsze za
pomocg odpowiednich urzadzen.
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e Nalezy przestrzega¢ danych odnosnie maksymalnych

wymiarow obrabianego elementu.

Nalezy przestrzegac zalecen odnosnie unoszenia i trans-

portowania urzadzenia.

Nalezy przestrzegac¢ zalecen odnos$nie montazu i stoso-

wania narzedzia.

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych wymiaréw pity

tarczowej. W zadnym wypadku nie wolno stosowac ele-

mentoéw redukcyjnych ani przystawek, w celu mocowania
pity tarczowej do wrzeciona urzadzenia.

Nie wolno cigé¢ drewna z elementami metalowymi, takimi

jak gwozdzie, $ruby itp.

Nie wolno wywiera¢ zadnego nacisku bocznego na pite

tarczowa.

Nalezy cig¢ zawsze tylko jeden element obrabiany. Nie

mozna zamocowac bezpiecznie wielu elementéw obra-

bianych i przez to przesuwajq sie one wzgledem siebie
podczas ciecia blokujac pite tarczowa.

e W przypadku zablokowania pity tarczowej nalezy na-
tychmiast wytgczy¢ urzadzenie i wycigga¢ wtyczke.
Dopiero potem nalezy usunaé zakleszczony element
obrabiany.

5.3 Parametry emisji
Wartosci okreslone na podstawie normy EN 61029 wynoszg
w typowym przypadku:

Poziom ci$nienia akustycznego 88 dB(A)
Poziom mocy akustycznej 99 dB(A)
Dodatek spowodowany niepewnoscig pomiaru K = 4 dB

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

O

6 Rozruch

& Ostrzezenie

¢ Nalezy przestrzegac¢ napiecia zasilajacego: Napiecie
i czestotliwos¢ zrédta pradu musi zgadzac sie z danymi
na tabliczce znamionowej urzadzenia.

e W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wytgcznie urzadzenia
Festool o parametrach napigcia 120 V/60 Hz.

Wiaczanie/wylaczanie

- Nacisng¢ witacznik/wytacznik (1.2) do oporu, aby
odblokowac agregat pilarski i ostone uchylna.

- Nacisna¢ blokade wtaczania (1.3).

- Catkowicie wcisna¢ wiacznik/wytacznik (1.2), aby wiaczy¢
urzadzenie.

- W celu wylaczenia urzadzenia nalezy zwolni¢ wigcznik/
wytacznik.

7 Ustawienia
Przed przystgpieniem do wykonywania jakich-
& kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wycigga¢ wtyczke z gniazda zasilajacego.
Zastgpic naklejke ostrzegawcza (3.1) dotyczacg lasera na
dofaczona naklejke ostrzegawcza w odpowiednim jezyku.

7.1 Transport

Zabezpieczanie urzadzenia (pozycja transportowa)

- Nacisna¢ wiacznik/wytacznik (4.1).

- Pochyli¢ agregat pilarski do oporu w dét.

- Nacisng¢ zabezpieczenie transportowe (4.2). Agregat
pilarski pozostaje teraz w dolnym potozeniu.

- Dokrecic¢ pokretto (4.3), w celu zabezpieczenia agregatu
pilarskiego w tylnym potozeniu.

- Na czas transportu owing¢ przewod zasilajacy w prze-
widzianym do tego miejscu (5.5).



- Umiesci¢ klucz inbusowy (5.4) i katownik nastawny (5.3)
w przewidzianych do tego uchwytach.
W zadnym wypadku nie wolno podnosié, ani
przenosi¢ urzadzenia chwytajac za ruchomag
ostone uchylng (5.1).
Przy przenoszeniu, urzadzenie nalezy chwytac z boku za
stét pilarski (5.2) i za uchwyt (5.5) w miejscu nawijania
przewodu.

Odbezpieczanie urzadzenia (pozycja robocza)

- Nieco nacisng¢ agregat pilarski w dét i pociagna¢ zabez-
pieczenie transportowe (4.2).

- Odchyli¢ agregat pilarski do gory.

- Odkreci¢ pokretto (4.3).

7.2 Ustawianie urzadzenia

Przed przystgpieniem do wykonywania jakich-

kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze

wyciggac wtyczke z gniazda zasilajacego.

Przed uzyciem zamontowac urzadzenie na ptaskiej i sta-

bilnej powierzchni roboczej (np. na stole wielofunkcyjnym

MFT firmy Festool lub na stole warsztatowym).

Dostepne sa nhastepujace mozliwosci montazu:
Przykrecenie srubami: Przymocowac urzadzenie cz-
terema $rubami do powierzchni roboczej. Do tego celu
stuzg otwory (6.1) w czterech punktach przylegania stotu
pilarskiego.

Sciski stolarskie: Przymocowaé urzadzenie czterema
Sciskami stolarskimi do powierzchni roboczej. Ptaskie
powierzchnie (6.2) w czterech punktach przylegania stotu
pilarskiego stuzg jako powierzchnie mocujace.

Zestaw mocujacy (do MFT): Przymocowac urzadzenie
zestawem mocujacym (6.4, 494693) do stotu wielofunk-
cyjnego MFT firmy Festool. Do tego celu stuzg oba otwory
Srubowe (6.3).

7.3 Wymiana narzedzia

& Niebezpieczenstwo wypadku

e Przed wymiang narzedzia nalezy wyciggnac¢ wtyczke
przewodu zasilajacego z gniazda wtykowego.

e Blokade wrzeciona (7.2) nalezy naciskac tylko przy za-
trzymanej pile tarczowej.

e Podczas pracy pita tarczowa bardzo sie nagrzewa; pity
tarczowej nie wolno dotykac¢, zanim nie ostygnie.

e Z uwagi na niebezpieczenstwo skaleczenia o ostrza, przy
wymianie narzedzia nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

Demontaz pity tarczowej

- Ustawic¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

- Nacisna¢ blokade wrzeciona (7.2) i przekreci¢ jg o 90°
w kierunku ruchu wskazéwek zegara.

- Catkowicie wykrecic¢ $rube (7.8) kluczem inbusowym (7.9)
(gwint lewoskretny).

- Nacisna¢ wiacznik/wytacznik (7.3) otwierajgc tym samym
blokade ostony uchylnej.

- Catkowicie otworzy¢ ostone uchylng (7.4).

- Zdja¢ kotnierz mocujacy (7.7) i pite tarczowa.

Montaz pily tarczowej

- Oczyscic¢ wszystkie elementy zanim zostang zamontowa-

ne (pita tarczowa, kotnierze, sruby).

- Natozyc¢ pite tarczowg na wrzeciono urzadzenia (7.5).
Nalezy zwrdéci¢ uwage na to, aby zgadzaty sie
kierunki obrotu pity tarczowej (7.6) i urzadzenia
(7.1).

- Przymocowacd pite tarczowq kotnierzem (7.7) i $rubq

(7.8).
- Dokrecic¢ s$rube (7.8) (gwint lewoskretny).
- Nacisng¢ blokade wrzeciona (7.2) i przekreci¢ jg o 90°
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w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
Nacisna¢ wigcznik/wytacznik (7.3), aby odblokowac ostone
uchylna.
7.4 Mocowanie elementu obrabianego zacis-
kiem
- Zatozy¢ zacisk elementu obrabianego (8.1) w jeden z

dwoch otwordw (8.2). Urzadzenie zaciskowe musi by¢

skierowane do tytu.
- Przekreci¢ zacisk elementu obrabianego w taki sposéb,
aby urzadzenie zaciskowe skierowane byto do przodu.

7.5 Odsysanie

W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/trujace pyty

(np. zawierajaca otéw powtoka malarska, niektore rodzaje

drewna i metalu). Stykanie sie z tymi pytami lub wdy-

chanie tych pytdw moze stanowi¢ niebezpieczenstwo dla

osoby obstugujacej urzadzenie lub oséb znajdujacych sie

w poblizu.

e Nalezy przestrzegac przepisdOw bezpieczenstwa
obowigzujacych w danym kraju.

e Elektronarzedzie nalezy podtacza¢ do odpowiedniego
urzadzenia odsysajacego.

¢ Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg
P2.

Do obrotowego krocca ssacego (9.1) mozna podtaczy¢ od-

kurzacz firmy Festool o Srednicy weza ssqcego 36 mm lub

27 mm ($rednica 36 mm jest zalecana z uwagi na mniejsze

zagrozenie zatkaniem)

Elastyczny fapacz wioréw (9.2) polepsza ujmowanie pytu i

wioréw. Z tego wzgledu nie nalezy pracowacé bez zamon-

towanego tapacza widréw.

tapacz wioréw zaciskany jest klamrg (10.1) na ostonie.

Przy tym haki (10.2) klamry musza zatrzasnaé¢ sie we

wgtebieniach (10.3) ostony.

7.6 Prowadnica elementu obrabianego

Ustawianie liniatu prowadnicowego

Przy cieciach ukosnych trzeba przestawi¢ liniaty prowadni-

cowe (11.1), aby nie przeszkadzaty one w funkcjonowaniu

ostony uchylnej, ani nie stykaty sie z pitq tarczowa.

- Otworzy¢ dzwignie mocujaca (11.2).

- Przesunac liniat prowadnicowy, az najkrotsza odlegtos$c
do pity tarczowej przy pracy bedzie wynosita maks. 4,5
mm.

- Ponownie zamkna¢ dzwignie mocujaca.

Usuwanie liniatlu prowadnicowego

W przypadku niektdrych cie¢ ukosnych moze zachodzi¢ po-

trzeba usuniegcia liniatu prowadnicowego, poniewaz w prze-

ciwnym wypadku zderzatby sie z agregatem pilarskim.

- Wkreci¢ $rube (11.3) mozliwie jak najgtebiej w otwor
gwintowany (w dot).

- Teraz mozna wyciggna¢ liniat prowadnicowy z boku.

- Po ponownym zatozeniu liniatu prowadnicowego wykrecic¢
$rube o trzy obroty.

Prowadnica pomocnicza

W celu zwiekszenia powierzchni prowadnicowej, mozna
zamontowa¢ w otworach (12.1) obu liniatdw prowad-
nicowych po jednej prowadnicy pomocniczej z drewna
(12.2). Dzieki temu mozna bezpiecznie przyktadacé wieksze
elementy obrabiane.

Nalezy przy tym przestrzega¢ nastepujacych

zalecen:

e Sruby do mocowania prowadnic pomocniczych nie mogq
wystawac ponad powierzchnie.

e Prowadnice pomocnicze mogg by¢ stosowane tylko do
cie¢ prostopadtych (ciecia ukos$ne pod katem 0°).

e Prowadnice pomocnicze nie mogg utrudnia¢ funkcjono-
wania oston.



7.7 Poziomy kat uciosu

Mozna ustawia¢ dowolne poziome katy uciosu pomiedzy
50° (po lewej stronie) i 60° (po prawej stronie). Dodatko-
wo przy najczesciej stosowanych katach uciosu wystepuje
zatrzaskiwanie.

Strzatka wskaznika (13.1) wskazuje ustawiony poziomy
kat uciosu. Oba znaczniki po prawo i po lewo od strzafki
wskaznika umozliwiajg doktadne ustawienie potéwkowych
katéw stopniowych. W tym celu oba te znaczniki muszq
pokrywac sie z podziatkami stopniowymi skali.

Standardowy kat uciosu poziomy

Zatrzaskiwanie wystepuje przy nastepujacych katach

uciosu:

po lewo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

po prawo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

- Ustawi¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

- Pociggna¢ dzwignie zaciskowg (13.5) do gory.

- Nacisna¢ dzwignie zatrzaskowa (13.4) w dot.

- Obracac stot pilarski do momentu osiggniecia wybranego
kata uciosu.

- Ponownie zwolni¢ dzwignie zatrzaskowa. Dzwignia za-
trzaskowa musi wyczuwalnie zatrzasnac sie.

- Nacisna¢ dzwignie zaciskowg w dot.

Dowolne katy uciosu poziomo

- Ustawi¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

- Pociggna¢ dzwignie zaciskowq (13.5) do gory.

- Nacisna¢ dzwignie zatrzaskowg (13.4) w dot.

- Obracac stét pilarski do momentu osiggniecia wybranego
kata uciosu.

- Nacisna¢ dzwignie zaciskowg w dot.

- Ponownie zwolni¢ dzwignie zatrzaskowa.

7.8 Pionowy kat uciosu

- Ustawi¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

- Otworzy¢ dzwignie zaciskowg (14.1).

- Przekrecic¢ przetacznik wyboru (14.2) na wybrany zakres
nastawczy (0° - 45°, +/-45°, lub +/-47°).

- Odchyli¢ agregat pilarski, az wskazéwka (14.3) wskaze
wybrany kat uciosu. Uchwytem obrotowym do regulacji
precyzyjnej (14.4) mozna doktadnie ustawi¢ pionowy kat
uciosu.

- Ponownie zamkna¢ dzwignie zaciskowg (14.1).

7.9 Pozycja ciecia specjalnego

Oprocz zwykiego ustawienia do ciecia lub przycinania

desek/paneli urzadzenie wyposazone jest w pozycje

ciecia specjalnego do przycinania listew o wysokosci do

120 mm.

- Pociggna¢ agregat pilarski do przodu.

- Pochyli¢ dzwignie (15.3) w dot.

- Przesunac¢ agregat pilarski do tytu, az patgk metalowy
(15.1) zahaczy sie w tylnym otworze agregatu pilarskie-
go.

— W tym ustawieniu mozna przycinac listwy o wysokosci do
120 mm przy prowadnicy. Jednakze funkcja ciagniecia i
funkcja pionowego odchylania pilarki do ciecia poprzecz-
nego sq wytaczone.

- W celu ustawienia urzadzenia ponownie w pozycji stan-
dardowej nalezy nacisna¢ dzwignie odblokowujaca (15.2)
i pociggnac¢ agregat pilarski do przodu. Powoduje to wy-
czepienie patgka metalowego (15.1) i cofniecie dzwigni
(15.3).

7.10 Ograniczenie glebokosci ciecia

Za pomocq regulowanego bezstopniowo ograniczenia
gtebokosci ciecia mozna ustawi¢ pionowy zakres odchylania
agregatu pilarskiego. Dzieki temu mozliwe jest wykonywa-
nie wpustow lub sptaszczanie obrabianych elementéw.

- Ustawi¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

- Odchyli¢ dzwignie ograniczenia gtebokosci ciecia (16.1)
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w dét do zatrzasniecia. Agregat pilarski mozna pochylac
w dot tylko do ustawionej gtebokosci ciecia.

- Ustawi¢ wymagana gtebokos$¢ ciecia poprzez obrot
dzwigni ograniczania gtebokosci ciecia.

- W celu wytaczenia ograniczenia gtebokosci ciecia nalezy
ponownie odchyli¢ dzwignie ograniczenia gtebokosci
ciecia do gory.

7.11 State potozenie poziome
Pokrettem (16.2) mozna zakleszczy¢ agregat pilarski w
dowolnej pozycji wzdtuz drazkdéw pociagowych (16.3).

7.12 Wiaczanie lasera

Maszyna posiada dwa lasery, ktére wyznaczajq rzaz po

prawo i po lewo od pity tarczowej. Dzieki temu mozna

ustawiac obrabiany element obustronnie (lewa lub prawa
strona pity tarczowej wzglednie rzazu).

- Nacisng¢ przycisk (2.1), w celu witgczenia lub wytaczenia
lasera. Jesli maszyna nie jest uzywana przez 30 minut,
laser wylacza sie automatycznie i trzeba go ponownie
wilaczyc.

8 Eksploatacja

& Niebezpieczefnstwo wypadku

e Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy pita
tarczowa nie moze dotkng¢ liniatdw prowadnicowych,
zacisku obrabianego elementu, Sciskdw stolarskich ani
innych elementéw urzadzenia.

¢ Nie wolno krzyzowac¢ rak przed agregatem pilarskim,
nigdy nie wolno trzymac lewaq reka obrabianego elementu
z prawej strony pity tarczowej lub odwrotnie.

¢ Nie wolno przecigzac¢ urzadzenia tak bardzo, aby nastapito
jego zatrzymanie.

Maksymalne wymiary obrabianych elementéw
Katy uciosu wedtug skali,

poziomo/pionowo - wysokos¢ x szeroko$¢ [mm]
0°/0° - pozycja ciecia specjalnego 120 x 60

0°/0° - 88 x 305

45°/0° - 88 x 215

0°/45° po prawo - 88 x 152

0°/45° po lewo - 88 x 196

45°/45° po prawo - 35 x 215

45°/45° po lewo - 55 x 215

8.1 Mocowanie obrabianego elementu

& Niebezpieczefnstwo wypadku

e Obrabiane elementy nalezy zawsze mocowac za pomoca,
zacisku obrabianego elementu. Przy tym docisk (17.2) musi
pewnie przylega¢ do obrabianego elementu. (Uwaga: w
zaleznosci od ksztattu obrabianego elementu, np. ksztatty
okragte, mogg by¢ potrzebne srodki pomocnicze).

Nie nalezy obrabia¢ zadnych elementow, ktore sg zbyt
mate do zamocowania.

Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowad, aby zadne
elementy obrabiane nie zostaty wciggniete przez pite
tarczowqg do tytu w szczeline pomiedzy pitq tarczowaq i
liniat prowadnicowy. Niebezpieczenstwo to wystepuje
szczegdlnie przy poziomych cieciach uko$nych.

Sposo6b postepowania

- Potozy¢ obrabiany element na stole pilarskim i docisng¢
go do liniatéw prowadnicowych.

- Otworzy¢ dzwignie zaciskowa (17.1) zacisku obrabianego
elementu.

- Przekreci¢ zacisk obrabianego elementu, az docisk (17.2)
bedzie znajdowat sie nad obrabianym elementem.

- Obnizy¢ docisk na obrabiany element.

- Zamkna¢ dzwignie zaciskowg (17.1).



8.2 Regulacja predkosci obrotowej

Predkos$¢ obrotowg mozna regulowac za pomocg pokretta
nastawczego (2.2) bezstopniowo w zakresie od 1400 do
3400 min-'. Dzieki temu mozna dopasowac predkos¢ ciecia
do danego materiatu.

Zalecane potozenie pokretta nastawczego
Drewno

Tworzywo sztuczne

Materiaty widkniste

Profile aluminiowe i z metali niezelaznych
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8.3 Ciecia bez ruchu pociagowego

- Wprowadzi¢ wymagane ustawienia urzadzenia.

- Zamocowac obrabiany element.

- Przesuna¢ agregat pilarski do oporu do tytu (kierunek
prowadnica elementu obrabianego) i dokreci¢ pokretto
(12.1) zacisku urzadzenia pociggowego lub ustali¢ agre-
gat pilarski w pozycji ciecia specjalnego.

- Wiaczy¢ urzadzenie.

- Prowadzi¢ agregat pilarski za uchwyt (1.1) powoli w dét
i cig¢ element obrabiany rownomiernym posuwem.

- Wytaczy¢ urzadzenie i poczekaé, az nastgpi catkowite
zatrzymanie pity tarczowej.

- Ponownie odchyli¢ agregat pilarski do gory.

8.4 Ciecia z ruchem pociagowym

- Wprowadzi¢ wymagane ustawienia urzadzenia.

- Zamocowac obrabiany element.

- Pociggna¢ agregat pilarski wzdtuz drazkéw pociggowych
do przodu.

- Wiaczy¢ urzadzenie.

- Poprowadzi¢ agregat pilarski za uchwyt (1.1) powoli w
dot.

- Naciska¢ agregat pilarski z rownomiernym posuwem do
tytu, i przecia¢ obrabiany element.

- Wytaczy¢ urzadzenie.

- Poczekad, az nastgpi catkowite zatrzymanie pity tarczowej
i dopiero wtedy odchyli¢ agregat pilarski do gory.

8.5 Katownik nastawny
Katownikiem nastawnym mozna zdja¢ dowolny kat (np.
pomiedzy dwiema Scianami) i ustawi¢ dwusieczng kata na
pilarce do ciecia poprzecznego.

Kat wewnetrzny

- Otworzy¢ zacisk (18.2).

- Przytozy¢ katownik nastawny oboma ramionami (18.1)
do kata wewnetrznego.

- Zamkng¢ zacisk (18.2).

- Przytozy¢ katownik nastawny jednym ramieniem do liniatu
prowadnicowego pilarki do ciecia poprzecznego.

- W celu ustawienia dwusiecznej kata (poziomy kat uciosu),
przesuna¢ agregat pilarski w taki sposéb, aby promien
lasera pokryt sie z linig (19.1) katownika nastawnego.

Kat zewnetrzny

- Otworzy¢ zacisk (18.3).

- Przesung¢ profile aluminiowe (18.4) obu ramion do przo-
du.

- Przytozy¢ katownik nastawny oboma ramionami (18.4)
do kata zewnetrznego.

- Zamkna¢ zacisk (18.3).

- Przesung¢ profile aluminiowe obu ramion z powrotem do
tytu.

- Przytozy¢ katownik nastawny jednym ramieniem do liniatu
prowadnicowego pilarki do ciecia poprzecznego.

- W celu ustawienia dwusiecznej kata (poziomy kat uciosu),
przesung¢ agregat pilarski w taki sposdb, aby promien
lasera pokryt sie z linig (19.1) katownika nastawnego.
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Konserwacja i utrzymanie w czystosci
Przed przystgpieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wycigga¢ wtyczke z gniazda zasilajgcego!
Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagajq otwarcia obudowy silnika, mogq
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory wlotowe po-
wietrza chtodzacego w obudowie silnika musza by¢ zawsze
odstoniete i utrzymywane w czystosci.

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajgce specjalne
szczotki weglowe. Jesli sg one zuzyte, nastepuje automa-
tyczne przerwanie zasilania i urzadzenie zatrzymuje sie.

AN
AN

9.1 Ustawianie laseréw

Jesli promien lasera nie zgadza sie z krawedzig ciecia,
mozna ustawi¢ oba lasery. W tym celu nalezy uzy¢ klucza
inbusowego (o rozwartosci 2,5). Przebi¢ naklejke kluczem
inbusowym w zaznaczonych miejscach (3.2 do 3.7), aby
dostac¢ sie do znajdujacych sie pod spodem $rub nastaw-
czych.

Ustawic lasery w nastepujacy sposob:
lewy/prawy laser

3.4/3.6: obrot w ptaszczyznie poziomej

3.3/3.6: obrét w ptaszczyznie pionowej

3.2/3.7: przestawienie réwnolegte do ptaszczyzny
ciecia

9.2 Korekta poziomego kata uciosu

Jesli przy zatrzaskujacych sie katach uciosu wskaznik
(13.1) nie wskazuje ustawionej wartosci, po odkreceniu
$ruby (13.2) mozna wyregulowaé wskaznik.

Jesli rzeczywisty (wyciety) kat uciosu odbiega od ustawionej

wartosci, mozna to skorygowac:

- Zatrzasna¢ agregat pilarski w pozycji 0°.

- Odkrecic trzy $ruby (13.3) mocujace skale do stotu pi-
larskiego.

- Przesung¢ skale z agregatem pilarskim, az wartos¢
rzeczywista bedzie wynosita 0°. Mozna to sprawdzi¢ na
podstawie kata pomiedzy liniatem prowadnicowym i pitq
tarczowa.

- Ponownie dokrecic¢ trzy $ruby (13.3).

- Sprawdzi¢ ustawienie kata poprzez ciecie probne.

9.3 Korekta pionowego kata uciosu

Jesli przy zatrzaskujacych sie katach uciosu wskaznik

(12.3) nie wskazuje ustawionej wartosci, po odkreceniu

$ruby (12.4) mozna wyregulowac ten wskaznik.

Jesli rzeczywista wartos¢ nie zgadza sie z ustawiong

wartoscig, mozna to skorygowac:

- Zatrzasnac agregat pilarski w pozycji 0°.

- Odkrecic¢ obie $ruby (12.5).

- Odchyli¢ agregat pilarski tak, aby rzeczywista warto$c
wynosita 0°. Mozna to sprawdzi¢ na podstawie kata
pomiedzy stotem pilarskim i pitg tarczowa.

- Ponownie dokreci¢ obie $ruby (12.5).

- Sprawdzi¢ ustawienie kata poprzez ciecie probne.

9.4 Wymiana wkiadki stotowej

Nie wolno pracowac ze zuzyta wktadka stotowq (20.1), ale
nalezy wymienic¢ jg na nowa.

- W celu wymiany nalezy odkreci¢ szes¢ srub (20.2).

10 Wyposazenie

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i
materiaty uzytkowe firmy Festool przewidziane dla tego
urzadzenia, poniewaz te komponenty systemu sg wza-
jemnie dopasowane optymalnie. W przypadku stosowania
wyposazenia i materiatdéw uzytkowych innych oferentéw,



mozliwe jest jakosciowe pogorszenie wynikéw pracy i ogra-
niczenie praw gwarancyjnych. W zaleznosci od zastosowa-
nia moze ulec zwigekszeniu zuzycie maszyny lub obcigzenie
podczas pracy. Z tego wzgledu nalezy chroni¢ siebie, swojq
maszyne i prawa gwarancyjne poprzez wytaczne stosowa-
nie oryginalnego wyposazenia firmy Festool i oryginalnych
materiatéw uzytkowych firmy Festool!

Firma Festool oferuje bogate wyposazenie do pilarki do

ciecia poprzecznego:

e Pity tarczowe do réznych materiatow.

e Prowadnica do obcinania dtugich elementdéw (przyktadnica
elementdw obrabianych z wbudowang skalg pomiarowa):
umozliwia przyktadanie i wymiarowo doktadng obrébke
dtugich elementéw.

e Prowadnica do profili wiencowych: element utatwiajacy
przyktadanie skosnych listew i profili wiencowych.

Dalsze wyposazenie, jak rowniez numery katalogowe

wyposazenia i narzedzi podane sg w katalogu firmy Festool

lub w Internecie pod adresem www.festool.com.

11 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z odpadami
domowymi! Urzadzenie, wyposazenie i opakowanie nalezy
przekazac¢ zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska do
odzysku surowcow wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac
obowigzujacych przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczng 2002/96/EG
zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzi¢ osobno i
odprowadza¢ do odzysku surowcéw wtérnych zgodnie z
przepisami o ochronie $rodowiska.

12 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy gwaran-
cji z tytutu wad materiatowych i btedéw produkcyjnych
zgodnie z postanowieniami ustawowymi obowigzujgcymi
na terytorium danego kraju, ktéra wynosi co najmniej 12
miesiecy. Na terytorium panstw UE czas trwania gwarancji
wynosi 24 miesigce (liczac od daty na rachunku lub do-
wodzie dostawy). Szkody, a zwiaszcza naturalne zuzycie,
przecigzenie, uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
wzglednie szkody zawinione przez uzytkownika lub inne
zastosowanie niezgodnie z instrukcjg obstugi lub, ktére
znane byty w momencie zakupu, nie sg objete gwarancja.
Nie sg rowniez objete szkody, powstate w wyniku stosowa-
nia nieoryginalnego wyposazenia i materiatdw uzytkowych
(np. talerze szlifierskie).

Reklamacje moga zosta¢ uznane tylko wtedy, gdy
nieroztozone na czesci urzadzenie zostanie odestane do
dostawcy lub do upowaznionego warsztatu serwisowe-
go firmy. Nalezy zachowa¢ instrukcje obstugi, zalecenia
bezpieczenstwa, liste czesci zamiennych i dowdd zakupu.
Ponadto obowigzujg aktualne w momencie zakupu warunki
gwarancyjne producenta.

Uwaga
Ze wzgledu na state prace badawcze i rozwojowe zastrzega
sie zmiany zamieszczonych tu danych technicznych.
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13 Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE
Na wtasng odpowiedzialno$¢ o$wiadczamy, ze produkt ten
zgodny jest z nastepujgacymi normami lub dokumentami
normatywnymi: EN 61029, EN 55014, EN 61000 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG.
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