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FG1_700 150(0332) 52 State /
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TF_600 190 60 Otwarty Regulowany
TF_700/900 275 85 18mm Regulowany
R POWER 140 Regulowany 6mm Regulowany
UR POWER 185 Regulowany 10mm Regulowany
GAZG30/31 36mbar R 85 52 State /
Gazol GPL UR 93 52 State /
1C 102 65 State /
FG1_600 %3 52 State /
FG1_700 100 52 State /
FG 140 75 12mm Regulowany
TF_600 115 60 Otwarty Regulowany
TF_700/900 180 85 11mm Regulowany
R POWER 88 40 gmm 2
UR POWER 115 55 15mm 2
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KUCHNIE GAZOWE - SERIA 600

Urzadzenie typu Opis Wym.: (LxPxH) Blat Typ
(h razem)
G6F2B 2 palniki otwarte mm 300 x 600 290 (410) A
G6F4B 4 palniki otwarte mm 600 x 600 x290 (410) A
G6F6B 6 palnikow otwartych mm 900 x 600 x290 (410) A
G6F2M 2 palniki otwarte z wnekg nie zabudowana mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6F4M 4 palniki otwarte z wneka nie zabudowana mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F6M 6 palnikow otwartych z wneka nie zabudowang mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F4 + FG1 4 palniki otwarte - 1 piekarnik gazowy 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F4 + FE1 4 palniki otwarte - 1 piekarnik elektryczny 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F6 + FG1 6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik gazowy 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F6 + FE1 6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekamik elektryczny 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F6 + T 6 palnikéw otwartych- 1piekarnik gazowy T mm 900 x 600 x 300 (1020) A
G6F6 + TE 6palnikéw otwartych- 1 piekarnik elektryczny T mm 900 x 600 x 900 (1020) A
KUCHNIE GAZOWE - SERIA 700
Urzadzenie typu Opis Wym.: (LxPxH) Blat Typ
(h razem)
G7F2BE 2 palniki otwarte mm 400 x 700 x290 (430) A
G7F4BE 4 palniki otwarte mm 800 x 700 x290 (430) A
G7F6BE 6 palnikéw otwartych mm 1200 x 700 x290 (430) A
G7F2ME 2 palniki otwarte z wneka nie zabudowang mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F4ME 4 palniki otwarte z wneka nie zabudowang mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F6ME 6 palnikéw otwartych z wneka nie zabudowana mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F4E + FG1 4 palniki otwarte - 1 piekarik gazowy 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F4E + FG 4 palniki otwarte - 1 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F4E + FE1 4 palniki otwarte - 1 piekarnik elektryczny 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F4E + FE 4 palniki otwarte - 1 piekarnik elektryczny 2/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F6E + FG1 |6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik gazowy 400x600 mm 900 x 700 x 900 (1040) A
G7F6E + FG 6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6E+ T 6 palnikow otwartych- 1piekamik T mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6E + FE1 6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekamik elektryczny 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6E + FE 6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik elaktryczny 2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
KUCHNIE GAZOWE - SERIA 900
Urzadzenie typu Opis Wym.: (LxPxH) Blat Typ
(h razem)
G9F2ME 2 palniki otwarte z wneka nie zabudowang mm 1200 x 900 x 900 (1040) A
G9F4ME 4 palniki otwarte z wneka nie zabudowang mm 800 x 900 x 900 (1040) A
G9F6ME 6 palnikéw otwartych z wneka nie zabudowana mm 1200 x 900 x 900 (1040) A
GYF4E + FG1 4 palniki otwarte - 1 piekarnik gazowy 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1040) A
G9F4E + FE1 4 palniki otwarte - 1 piekarnik elektryczny 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1040) A
G9F6E + FG1 6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik gazowy 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1040) A
G9F6E + FE1 6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik elektryczny 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1040) A
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KUCHNIE GAZOWE - SERIA 600 POWER

Urzadzenie typu Opis Wym.: (LxPxH) Blat Typ
(h razem)
G6F2BPW 2 palniki otwarte mm 300 x 600 290 (410) A
G6F4BPW 4 palniki otwarte mm 600 x 600 x290 (410) A
G6F6BPW 6 palnikow otwartych mm 900 x 600 x290 (410) A
G6F2MPW 2 palniki otwarte z wnekg nie zabudowana mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6F4MPW 4 palniki otwarte z wneka nie zabudowana mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F6MPW 6 palnikow otwartych z wneka nie zabudowang mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F4PW + FG1 4 palniki otwarte - 1 piekarnik gazowy 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F4PW + FE1 4 palniki otwarte - 1 piekarnik elektryczny 1/1 GN mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6F6PW + FG1 | 6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik gazowy 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F6PW + FE1 |6 palnikéw otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekamik elektryczny 1/1 GN mm 900 x 600 x 900 (1020) A
G6F6PW + T 6 palnikéw otwartych- Tpiekarnik gazowy T mm 900 x 600 x 300 (1020) A
G6F6PW + TE 6palnikéw otwartych- 1 piekarnik elektryczny T mm 900 x 600 x 900 (1020) A
KUCHNIE GAZOWE - SERIA 700 POWER
Urzadzenie typu Opis Wym.: (LxPxH) Blat Typ
(h razem)

G7F2BPW 2 palniki otwarte mm 400 x 700 x290 (430) A
G7F4BPW 4 palniki otwarte mm 800 x 700 x290 (430) A
G7F6BPW 6 palnikéw otwartych mm 1200 x 700 x290 (430) A
G7F2MPW 2 palniki otwarte z wneka nie zabudowang mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F4AMPW 4 palniki otwarte z wneka nie zabudowang mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F6MPW 6 palnikéw otwartych z wneka nie zabudowana mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F4PW + FG1 4 palniki otwarte - 1 piekarnik gazowy 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F4PW + FG 4 palniki otwarte - 1 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F4PW + FE1 4 palniki otwarte - 1 piekarnik elektryczny 400x600 mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F4PW + FE 4 palniki otwarte - 1 piekarnik elektryczny 2/1 GN mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7F6PW + FG1 |6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik gazowy 400x600 mm 900 x 700 x 900 (1040) A
G7F6PW + FG | 6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekamik gazowy 2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6PW + T 6 palnikow otwartych- 1piekarmik T mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6PW + FE1 | 6 palnikow otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekarik elektryczny 400x600 mm 1200 x 700 x 900 (1040) A
G7F6PW + FE | 6 palnikéw otwartych - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik elaktryczny 2/1 GN mm 1200 x 700 x 900 (1040) A




KUCHNIE GAZOWE - SERIA 700 POWER

Urzadzenie typu Opis Wym.: (LxPxH) Blat Typ
(h razem)

G9F2MPW 2 otwarte ognie z wneka mm 400 x 900 x 900 (1040) A
G9F4AMPW 4 otwarte ognie con z wnekg mm 800 x 900 x 900 (1040) A
G9F6MPW 6 otwartych ogni con vz wneka mm 1200 x 900 x 900 (1040) A
GI9F4PW + FG1 4 otwarte ognie - 1 piekamnik gazowy 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1040) A
G9F4PW + FG 4 otwarte ognie - 1 piekarnik gazowy 2/1GN mm 800 x 900 x 900 (1040) A
G9F4PW + FE1 4 otwarte ognie - 1 piekarnik elektryczny 400x600 mm 800 x 900 x 900 (1040) A
G9F4PW + FE 4 otwarte ognie - 1 piekarnik elektryczny 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1040) A
G9F6PW + FG1 6 otwartych ogni- 1 piekarnik gazowy 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1040) A
GIF6PW + FG 6 otwartych ogni - 1 piekarnik gazowy 2/1GN mm 1200 x 900 x 900 (1040) A
G9F6PW + FE1 6 otwartych ogni - 1 piekamik elektryczny 400x600 mm 1200 x 900 x 900 (1040) A
G9F6PW + FE 6 otwartych ogni - 1 piekamik elektryczny 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (1040) A
G9F6PW +T 6 otwarte ognie - 1 caty piekamik mm 1200 x 900 x 900 (1040) A
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INSTUKCJE MONTAZU

OPIS URZADZENIA

Budowa, wzmocnienie i urzadzenia zabezpieczajace
przyrzadu.

Wytrzymata budowa ze stali, z 4 nézkami regulujacymi
wysokos¢.

Zewnetrzne pokrycie ze stali chromowo-niklowej 18/10.

BLAT DO GOTOWANIA NA GAZIE

Zabezpieczajacy zawor gazu pozwala na regulowanie roz-
pietosci cieplnej od maksimum do minium.

Czescig wyposazenia jest rowniez zabezpieczenie termo-
elektryczne zaptonu (termopara).

Ruszta wykonane sg z emaliowanego zeliwa.

Palniki wykonane sg z mosigdzu, zeliwa i aluminium.

PIEKARNIK

Komora do pieczenia wykonana jest ze stali nierdzewne;j.
Drzwi o podwadjnej $ciance i izolacji cieplnej wyposazone sa
w uchwyt i zawias o rbwnowazonej sprezynie.

Izolacja komory pieczenia wykonana jest z waty szklanej.

Wersja na gaz

Palniki wykonane sa ze stali wytrzymatej na naprezania ter-
miczne i mechaniczne. Zasilanie gazem odbywa sie poprzez
zawor zabezpieczajacy z termostatem.

Palnik gtéwny wyposazony jest w termoelektryczne zabez-
pieczenie zaptonu (termopara).

Regulacja temperatury piekarnika, zmienna pomiedzy 160
°Ci 300 °C, odbywa sie za pomocg termostatu.

Dno piekarnika wykonane jest ze stali nierdzewnej.
Kolektor dyméw wykonany jest z aluminiowanej blachy.

Wersja elektryczna FE

Grzatki znajduja sie w sklepieniu (ciepto gérne) i pod dnem
(ciepto dolne).

Regulacja temperatury pomiedzy 50 °C a 300 °C odbywa
sie za pomoca termostatu potaczonego z wylgcznikiem
tréjbiegunowym.

Mozliwe jest wigczenie jednoczesnie lub pojedynczo grzatek
gornych lub dolnych.

Wersja elektryczna FE1 (Wentylowany)

Silnik znajduje sie z tytu, na Srodku okragtej grzatki. Regulacja
temperatury pomiedzy 50 °C ie 300 °C odbywa sie za pomo-
ca termostatu.

Lampki kontrolne wskazuja kiedy urzadzenie znajduje sie
pod napieciem.

Komora pieczenia wykonana jest ze stali nierdzewnej inox
W kuchni z piekarnikiem elektrycznym nie istnieje kolektor
dymow.

PRZYGOTOWANIE

Miejsce instalowania

Zaleca sie ustawic urzadzenie w pomieszczeniu dobrze wie-
trzonym, jesli to mozliwe pod okapem zasysajacym.
Mozliwy jest pojedynczy montaz urzadzenia lub ustawienie
go obok innych urzadzen.

Nalezy jednak utrzymac minimalng odlegtos¢ 150 mm z
bokoéw i 150 mm dla czesci tylnej w przypadku gdy urzadze-
nie znajdzie sie¢ w poblizu $cian z materiatu tatwopalnego.
Jezeli nie jest mozliwe utrzymanie powyzszych odlegto-
sci, przygotowac¢ odpowiednie $rodki ostroznosci przeciw
ewentualnym nadmiernym temperaturom, na przyktad
wyktadajac powierzchnie do montazu ptytkami lub instalu-
jac ochrony przeciw promieniowaniu.

Przed wykonaniem podtaczenia, nalezy sprawdzi¢ na tab-
liczce technicznej urzadzenia czy jest ono przygotowane i
zgodne z typem gazu do dyspozycji.

W przypadku gdy urzadzenie dziata z innym typem gazu,
zapoznac sie z paragrafem "Dziatanie z innymi typami
gazu".

Rozporzadzenia prawne, zasady techniczne i
zarzadzenia

W przewidywanym montazu nalezy przestrzega¢ nastepu-
jacych rozporzadzen:

- normy UNI CIG 8723

- przepisy budowlane i miejscowe rozporzadzenia prze-
ciwpozarowe;

- obowiagzujace normy przeciwwypadkowe;

- rozporzadzenia Przedsiebiorstwa dostawy Gazu;

- obowiazujace rozporzadzenia CEl; (Wtoski Komitet
Elektrotechniczny -n.d.t)

- rozporzadzenia Strazy Pozarnej.

INSTALOWANIE

Montaz, instalowanie i konserwacja musza zosta¢ wyko-
nane przez zaklady upowaznione przez miejscowe
Przedsigbiorstwo dostawy Gazu zgodnie z obowigzujacymi
normami.

Przede wszystkim zwrdcic¢ sie z wniskiem do miejscowego
Przedsiebiorstwa dostawy Gazu.

Procedury instalowania
W celu poprawnego upoziomowania urzadzenia zadziata¢
na nézki regulujgce wysokos¢.

Podtaczenie gazu

Podtaczenie do $rubunku o $rednicy 3/8" G lub 1/2" G
przewidziane na urzadzeniu moze by¢ state lub mozliwe
do roztaczenia uzywajac facznika zgodnego z norma. Jesli




uzywane sa przewody gietkie, muszg by¢ one wykonane ze
stali nierdzewnej i zgodne z norma.

Po zakorniczeniu podtaczenia sprawdzi¢ jego szczelno$¢ uzy-
wajac odpowiedni spray wykrywajacy ulatnianie sie gazu.

Odprowadzanie dymoéw.

Urzadzenia musza by¢ ustawione w pomieszczeniach przy-
stosowanych do odprowadzania produktéw spalania zgod-
nie z tym co zostato postanowione w przepisach instalowa-
nia. Urzadzenia uwazane sg (patrz tabela 2 dane techniczne)
za urzadzenia gazowe typu "A":

Nie przewidziane do podtaczenia do przewodu rurowego
odprowadzajacego produkty spalania.

Te urzadzenia muszg odprowadza¢ produkty spalania do
odpowiednich okapéw lub podobnych urzadzen, podtaczo-
nych do sprawnego przewodu kominowego lub bezposred-
nio na zewnatrz.

W razie ich braku dopuszczone jest uzywania ssawy powie-
trza podfaczonej bezposrednio na zewnatrz, o natezeniu
przeptywu nie mniejszym od zadanego, patrz tabela 2,
powiekszonego o wymiane powietrza konieczng dla dobre-
go samopoczucia operatorow.

Podlaczenie elektryczne
Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci sprawdzi¢ czy:

- Napiecie w sieci odpowiada warto$ciom naniesionym na
tabliczce.

- Uziemienie jest sprawne.

- Kabel podpiecia odpowiada mocy pochtonietej przez
urzadzenie.

Poza tym w gdrnej czesci urzadzenia musi znajdowac sie
przyrzad z otwarciem stykéw na przynajmniej 3 mm, ktoéry
pozwoli na odtaczenie urzadzenia w sposéb wielobiegu-
nowy.

Do tego celu moga stuzy¢ na przyktad wytaczniki zabez-
pieczajace.

Wytacznik wielobiegunowy musi znajdowac sie w poblizu
urzadzenia , musi by¢ homologowany i posiada¢ przekrdj
przystosowany do urzadzenia. (patrz tabela 2)

Kabel musi by¢ przynajmniej typu HO7 RN-F.

Kabel uziemienia ZOLTO-ZIELONY nie moze by¢ prze-
rwany.

Ekwipotencjat

Urzadzenie musi zosta¢ podtaczone do systemu ekwipo-
tencjalnego. Przewidziany zacisk potozony jest w poblizu
wejscia kabla. Oznaczony jest etykieta.

ZAINSTALOWANIE

Czynnosci wstepne przed zainstalowaniem
Przed zainstalowaniem nalezy usung¢ ochronna btone
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samoprzylepna. Nastepnie doktadnie oczysci¢ powierzch-
nie przeznaczone do pracy i czesci zewnetrzne za pomoca
cieptej wody i detergentu oraz wilgotnej scierki, nastepnie
osuszy¢ czysta $cierka.

Uruchomienie

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ czy dane urzadze-
nia (kategoria i typ uzywanego gazu) odpowiadaja rodzinie
i grupie gazu do dyspozycji na miejscu.

W przeciwnym wypadku, przewidzie¢ przejscie do wyma-
ganej rodziny gazu lub przystosowanie do zadanej grupy
gazu (patrz paragraf "Dziatanie przy innych typach gazu").
Uwaga: w celu zagwarantowania ich poprawnego dziatania
palniki TC (potréjna korona) i odpowiednie pokrywki muszg
by¢ doktadnie ustawione patrz Rys. 1.1

Nalezy unikac ustawienia tak jak na Rys. 1.2

Sprawdzanie mocy

Uzywac dysz dla mocy znamionowej przygotowanych na
urzadzeniach.

Moc moze by¢ dwojakiego rodzaju:

- znamionowa, naniesiona na tabliczce urzadzenia
- zmniejszona.

Do powyzszych dysz odnosi sie tabela 1.
Cisnienie zasilania gazu musi miesci¢ sie w nastepujacych
zakresach:

- od 18 do 22,5 mbar dla gazu drugiej rodziny (metan)
- od 27 do 37 mbar dla gazu trzeciej rodziny
(butan-propan).

Poza tymi zakresami ci$nienia nie mozna uruchamiac urza-
dzen.

Jesli pragnie sie przeprowadzi¢ dodatkowa kontrole mocy,
jest mozliwe wykonanie jej za pomoca licznika stosujac

tak zwana "metode wolumetryczna".

Z reguly wystarczy jednak sprawdzenie poprawnego dzia-
fania dysz.

Kontrola cisnienia wejscia (Rys. 2)

Cisnienie wejscia mierzone jest za pomoca manometru
(rozdzielczo$¢ min. 0,1 mbar).

Usunac¢ srube (F) z gniazda cisnienia i podtaczy¢ manometr:
po przeprowadzeniu pomiaru,

przykreci¢ hermetycznie $rube (F).

WAZNE: Sprawdzenie ciénienia musi zosta¢ wykonane z
wszystkimi wyposazeniami na gaz podtaczonymi i dziata-
jacymi.

Kontrola mocy wedlug metody wolumetrycznej
Przy pomocy licznika gazu i stopera mozliwe jest zmierzenie
zuzycia gazu w jednostce czasu. Ta wartos¢ zostanie poréw-
nana z wartoscia E obliczona w ten sposob

E= Moc palnika
Warto$¢ opatowa gazu




Moce palnika, znamionowa i zmniejszona, obliczone do
wartosci cisnienia znamionowego, otrzymuje sie konsul-
tujac tabele 1. Wartosci opatowej gazu mozna zazada¢ od
miejscowego przedsiebiorstwa dostawy gazu.

Sprawdzenie dziatania

Sprawdzi¢ czy typy uzytych dysz odpowiadajg tym przewi-
dzianym w tabeli 1. Sprawdzi¢ czy uzywany reduktor cisnie-
nia posiada natezenie przeptywu wieksze od sumy przepty-
wu zuzycia wszystkich podtaczonych urzadzen. Sprawdzi¢
czy przewod rurowy doprowadzajacy gaz jest odpowiedni.

Kontrola ptomienia
Przy poprawnej regulacji ptomierr musi otacza¢ termopare;
w przeciwnym wypadku ustawi¢ srube regulowania.

Kontrola pierwotnego powietrza

Palniki piekarnikow sa wyposazone w regulacje pierwotne-
go powietrza.

W tabeli 1 podany jest pomiar H regulowania.

Kontrola funkcji

- Uruchomic¢ urzadzenie.

- Sprawdzi¢ szczelnos¢ rur gazowych;

- Sprawdzi¢ ptomien palnika, réowniez na minimum.

Ostrzezenia dla montera

- Wyjasni¢ i pokaza¢ uzytkownikowi dziatanie i uzycie
maszyny zgodnie z instrukcjami i wreczy¢ mu ksigzeczke
zawierajacg instrukcje.

- Poinformowac operatora, ze jakiekolwiek prace zwigzane
z przebudowa lub zaprowadzanieme zmian w budynku,
ktére mogtyby uszkodzi¢ zasilanie powietrzem koniecz-
nym do spalania, powodujg koniecznos¢ przeprowadze-
nia ponownego sprawdzenia funkgji urzadzenia .

Dzialanie z innymi typami gazu

W celu przejscia na inny typ gazu, na przyktad z metanu na
gaz ptynny, wymagane jest uzycie dysz dostosowanych do
palnika zgodnie z tabelg 1.

Dysze palnikéw dla innych typéw gazu, oznaczone odpo-
wiednig $rednica podang w setnych mm, znajduja sie w
woreczku dostarczonym razem z urzadzeniem.

Po zakonczeniu przeksztatcania lub dostosowania wykonac
sprawdzenie funkgcji urzadzenia jak zostato to opisane w
paragrafie "Kontrola funkgji".

PALNIKI OTWARTE
Wymiana dysz palnika
(plomienie otwarte Rys. 2)
W celu wymiany dyszy (1): zdja¢ ruszt, pokrywke palnika,
korpus palnika.
Wymieni¢ dysze (1) (patrz tabela 1).

Regulacja pierwotnego powietrza tylko dla
modeli POWER (rys. 9)
Po wymianie dyszy nalezy sprawdzi¢ pierwotne powietrze.
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Aby dojs¢ do regulacji nalezy odkreci¢ srubki gérne i dolne
blatu.

Wyregulowa¢ wymiar ,H” (rys. 9) wedtug danych technicz-
nych w tabeli i ponownie zakreci¢ blat w przeciwnej kolej-
nosci do odkrecania.

Regulacja ptomienia pilotujacego tylko dlamode-
li POWER (rys.8)

Aby dojs¢ do pilota nalezy odkreci¢ $rubki gérne i dolne
blatu. Przed przejsciem do regulacji, w modelach z piekarni-
kiem elektrycznym, sprawdzi¢ czy przetgcznik jednopolowy
znajdujacy sie przed urzadzeniem jest wytaczony.
Regulowa¢, gdy ptomien pilotujacy jest zapalony.
Szesciokatnym kluczem wyregulowac srube A" (rys.8); regu-
lacja jest prawidtowa, kiedy ptomien pilotujacy obejmie
termopare,B” (rys.8).

W przypadku funkcjonowania na gaz GPL $ruba regulujaca
A" ma by¢ dokrecona do oporu.

Po zakonczeniu czynnosci ponownie zamontowac blat
wykonujgc czynnosci w przeciwnym kierunku.

Regulowanie minimum

(palniki otwarte - Rys. 2)

Sruba minimum musi by¢ regulowana w nastepujacy spo-
s6b:

- w celu dziatania na gaz ptynny GPL, zakreci¢ Srube (2)
regulacji minimum do oporu;

- w przypadku dziatania na metan uruchomic urzadzenie.
Przekreci¢ gatke na pozycje minimum i przy pomocy $ruby
(2) uregulowac przeptyw (obrét w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara = zmniejszenie przeptywu; w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara =
zwiekszenie przeptywu).

Palnik jest pozbawiony ptomienia kontrolnego (pilota).

Palnik jest pozbawiony regulacji powietrza (jest o statym

powietrzu).

PIEKARNIK GAZOWY SERII FG1
Wymiana dyszy palnika
(piekarnik gazowy typu FG1 Rys. 3)
W celu dostepu do palnika piekarnika usuna¢ dolne dno
(potozone wewnatrz komory pieczenia).
Wyja¢ srube D i wyciagnac¢ palnik ciggnac do przodu i
uwazajac zeby nie uszkodzi¢ termopary przymocowanej do
palnika. Za pomocg odpowiedniego klucza odkrecic¢ iniektor
C i wymieni¢ go na ten przewidziany dla danego typu gazu.
W celu zamontowania palnika, wykonac¢ te same czynnosci
postepujac na odwrot.

Kontrola pierwotnego powietrza

Przed zamontowaniem palnika, sprawdzi¢ czy wymiar H
zacisku E regulacji powietrza, jest poprawny zgodnie ze
wskazéwkami naniesionymi w tabeli 1.

Regulacja minimum (piekarnik gazowy Rys. 3)
Sruba minimum (N) jest regulowana po usunieciu




tablicy,w nastepujacy sposéb:
- w przypadku dziatania na gaz ptynny GPL musi by¢ dokre-
cona do oporu;

- w przypadku dziatania na metan:

1- Zlokalizowa¢ gatke odpowiedniego zaworu.

2- Zapali¢ palnik i doprowadzi¢ go do pozycji minimum.

3- Uregulowac natezenie przeptywu przy minimum dziatajac
na $rube N, odkrecajac zwieksza sie a zakrecajac zmniejsza
sie natezenie przeptywu.

4- Po otrzymaniu ptomienia jaki uwazany jest za najbardziej
odpowiedni przy funkcji minimum, sprawdzi¢ czy odpo-
wiada on minimalnemu natezeniu przeptywu wskazane-
mu w tabeli 1.

5- Jedli moc jest mniejsza od wartosci podanej w tabeli,
odkrecic jeszcze Srube minimum i powtérzy¢ kontrole.

6- Jesli moc jest wigksza od wartosci podanej w tabeli, przy-
krecic¢ jeszcze $rube minimum i powtérzy¢ kontrole.

PIEKARNIK GAZOWY SERII FG | MODELT
Wymiana dyszy palnika
(piekarnik gazowy typu FG- Rys. 4.1)
Zdja¢ dolny panel. Odkreci¢ $rube (2) mocujacy tulejke
powietrza pierwotnego i popchna¢ tulejke do zwezki
Venturiego.
Teraz dysza jest tatwo dostepna.
Po wymianie dyszy w zaleznosci od typu gazu i danych
technicznych, zmontowac catos¢ i uregulowaé pomiar “H”
pierwotnego powietrza (patrz tabela 1).

Wymiana dyszy palnika

(Piekarnik T Rys. 4.2)

Usuna¢ lewe dno potozone wewnatrz komory pieczenia.
Odkreci¢ i wyja¢ regulator pierwotnego powietrza (1),
nastepnie wymienic dysze.

Po wymianie dyszy w zaleznosci od typu gazu i danych
technicznych, zmontowac catos¢ i uregulowa¢ pomiar “H”
pierwotnego powietrza (patrz tabela 1).

Regulowanie ptomienia kontrolnego (piekarniki
gazowe Rys. 4.1i4.2)

Zdjac¢ dolny panel (Rys. 4.1).

Wyjac lewe dno (Rys. 4.2).

Wyjac¢ zamkniecie (11) (Rys. 4.3).

Za pomocg Srubokretu uregulowac w zaleznosci od gazu do
dyspozycji wewnetrzng srube regulacji.

Po zakonczeniu zatozy¢ zamkniecie (11) i odpowiednia
uszczelke.

W przypadku dziatania na gaz ptynny GPL $ruba wewnetrzna
musi by¢ dokrecona do oporu

Regulacja minimum (piekarnik gazowy Rys. 5)
Sruba minimum (36) jest regulowana po usunieciu tablicy:

- w przypadku dziatania na gaz ptynny GPL musi by¢
dokrecona do oporu;

- w przypadku dziatania na metan:
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1- Zlokalizowa¢ gatke odpowiedniego zaworu.

2- Zapali¢ palnik i doprowadzi¢ go do pozycji minium

3- Uregulowa¢ natezenie przeptywu przy minimum dzia-
fajac na $rube 36, odkrecajac zwigksza sie a zakrecajac
zmniejsza sie natezenie przeptywu.

4- Po otrzymaniu ptomienia, ktéry uwazany jest za odpo-

wiedni dla funkgji przy minium, sprawdzi¢ czy odpowiada

on natezeniu przeptywu przy minimum wskazanego w

tabeli 1, sprawdzenie przeprowadzane jest zgodnie z

"metoda wolumetryczng" opisang powyzej.

Jesli moc jest mniejsza od wartosci podanej w tabeli,

odkrecic jeszcze Srube minimum i powtérzyc¢ kontrole.

6- Jesli moc jest wigksza od wartosci podanej w tabeli, przy-
krecic¢ jeszcze $rube minimum i powtdrzy¢ kontrole.

wv
T

KONSERWACJA
Uwagal!
Przed wykonaniem jakiejkolwiek pracy konserwacyjnej
lub naprawczej, odiaczy¢ urzadzenie od sieci tak gazo-
wej jak i elektrycznej.

Wykonac przynajmniej raz w roku nastepujace czynnosci

konserwacyjne:

- sprawdzenie dziatania wszystkich urzadzen regulujacych
i zabezpieczajacych;

- kontrola dziatania palnikow:
- zapton;
« bezpieczenstwo spalania;

- kontrola réznych funkgcji sledzac procedure opisang w
paragrafie " Kontrola funkgcji".

Jesli konieczne jest przeprowadzenie czyszczenia palnikow

blatu, postepowac w nastepujacy sposdb:

- usungc ruszta, przykrywki i korpusy palnikéw;

- oczyscic czesci woda z detergentem uzywajac odpowied-
niego narzedzia. Optukac i osuszyc.

- podczas montowania czesci uwaza¢ aby te same ele-
menty zostaty umieszczone na ich miejscu w poprawny
sposdb.

OSTRZEZENIE

Po przeprowadzeniu wymiany czesci instalacji zasilania
gazem konieczne jest wykonanie sprawdzenia szczelno-
$ci i funkcji r6znych elementéw.

WYMIANA KOMPONENTOW (CZESCI ZAMIENNE)

UZYWAC WYLACZNIE ORYGINALNYCH CZESCI
ZAMIENNYCH DOSTARCZONYCH PRZEZ
KONSTRUKTORA. Wymiana czesci jest wykonywana
przez personel wykwalifikowany!

W celu wymiany nastepujacych czesci nalezy przede wszyst-
kim wyjac¢ gatki sterowania i usunac tablice sterowania (po
zwolnieniu mocujacych $rub) i innych paneli zainteresowa-
nych wymiana tych czesci .




Kurek zaworowy dla palnikéw otwartych - (Rys. 2)
Zwolni¢ ztaczke przewodu gazowego i termopary, zwolnié
zlaczke mocujaca kurek na rampie i wymienic czesé.

Termopara (palniki otwarte)
Odkreci¢ nakretke mocujacg termopare na kurku oraz
nakretke na palnikach i wymienic¢ czesc.

Termostat gazu piekarnika (Rys. 3)

Zwolni¢ nakretki przewodéw gazowych i termopary,
wyciggna¢ zbiornik termostatu ze sprezynek podtrzymuja-
cych potozonych wewnatrz komory pieczenia i wymieni¢
na nowy.

Palnik gtéwny (piekarnik gazowy - Rys. 3)
Odkreci¢ srube mocujaca (D) gtéwnego palnika i
wymieni¢ go na nowy.

Termopara piekarnika
Wyjac¢ dno, odkreci¢ nakretke na kurku i na palniku i wymie-
ni¢ termopare.

Grzalki (piekarnik elektryczny)

Odtaczyc urzadzenie od sieci! Grzatka piekarnika wentylowa-
nego FE1 potozona jest na tylnej scianie komory pieczenia.
W celu wyjecia grzatki, odkreci¢ sruby, ktére mocuja ja do
odpowiedniego kotnierza, pociagna¢ grzatke do przodu z
odpowiednimi kabelkami. Odtaczy¢ kabelki i zamontowac
nowa grzatke postepujac w odwrotny sposéb.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

URUCHOMIENIE

Zapalanie i gaszenie palnika otwartego
plomienia bez ptomienia kontrolnego (Rys. 2)
Przekreci¢ gatke do pozycji maksimum. Za pomocg zapatki
lub innego odpowiedniego $rodka, zapali¢ palnik. Trzymac
ja wcisnieta dopdki termopara sie nie nagrzeje i utrzyma
zapalony ptomien.

W celu zgaszenia palnika przekreci¢ gatke w prawo.

Ptomient moze by¢ regulowany:
do najwiekszego natezenia przeptywu 0 (duzy ptomien)

do najmniejszego natezenia przeptywu 0 (maty ptomien)
Zapalenie i gaszenie palnika ognia, ktory zostat
zapalony pilotem (rys.8)

Przekreci¢ pokretto az do pozycji * i zapatka lub innym
wihasciwym sposobem zapali¢ ptomien palnika pilota.
Podtrzymac pod naciskiem pokretto dopdki termopara nie
rozgrzeje si¢ i utrzyma ptomien pilota.

Ustawi¢ pokretto na maksymalnej pozycji lub minimalnej,
aby zapali¢ ptomien gtéwnego palnika wiasciwego ognia.
Aby zgasi¢ gtéwny palnik przekreci¢ pokrettem w kierunku
na prawo az do pozycji. €.

Aby zgasi¢ ptomien pilota ustawi¢ pokretto na pozycji,0"

Zapalenie i gaszenie piekarnika gazowego bez
ptomienia kontrolnego - (Piekarnik FG1) (Rys. 3)
Zapalenie: otworzy¢ drzwi piekarnika, nacisnac i przekreci¢
gatke na pozycje 7 i, trzymajac ja wcisnieta, przyblizy¢ pto-
mien do dna piekarnika w pozycji M.

Trzymac¢ gatke wcisniety przez okoto 20" od momentu
zapalenia; aby pozwoli¢ zadziata¢ urzadzeniu zabezpie-
czajagcemu. Nastepnie uregulowac jak najodpowiedniejsze
stopniowanie termostatowe w zaleznosci od pieczenia

Zapalenie i gaszenie piekarnika gazowego

z plomieniem kontrolnym - (Piekarnik FG i
Piekarnik T) (Rys. 5)

Zapalanie: otworzy¢ drzwi piekarnika, nacisnac¢ i przekrecic¢
gatke na pozycje i trzymajac ja wcisnieta, zapali¢ zapat-
ka ptomien kontrolny.

Czynnos¢ ta jest wykonywana poprzez otwér w dnie.
Trzymac¢ gatke wcisnieta przez okoto 20" od momentu
zapalenia; aby pozwoli¢ zadziata¢ urzadzeniu zabezpie-
czajagcemu. Nastepnie uregulowac jak najodpowiedniejsze
stopniowanie termostatowe w zaleznosci od pieczenia,
biorac pod uwage to, ze temperatury wzgledem pozycji
gatki s nastepujace:

Pozycja stopnie °C
0 160
2 170
3 185
4 200
5 215
6 235
7 260
0 300

URUCHOMIENIE PIEKARNIKOW ELEKTRYCZNYCH

WLACZENIE | WYLACZENIE

PIEKARNIKA ELEKTRYCZNEGO TYPU FE (Rys. 6)
Obracajac w prawo lub w lewo przetacznik (23), wybrac
rodzaj pieczenia, ciepto gérne i/lub dolne. Na jednej z tych
pozycji zaswieci sie zielona lampka kontrolna (25) = urzadze-
nie pod napieciem.

Obracajac gatke (24) na wybrang temperature wiaczaja
sie grzatki, lampka kontrolna (26) zaswieci si¢ i zgasnie
kiedy zostanie osiggnieta wybrana temperatura i grzatki
sie wylacza.

W celu wytaczenia piekarnika obroci¢ termostat na pozycje
(+) i przetacznik na pozycje (0).

WLACZENIE | WYLACZENIE

PIEKARNIKA ELEKTRYCZNEGO TYPU FE1 (Rys. 7)
W tego rodzaju piekarniku nagrzewanie pochodzi z tylnej
czesci komory.

Jest jednak wyposazony w wentylator, ktéry rozprowadza w
jednomierny sposob nagrzewanie catej komory piekarnika.
Obracajac gatke (24) na wybrana temperature wiacza sie
grzatka, lampka kontrolna (26) zaswieci sie i zgasnie kiedy




zostanie osiggnieta wybrana temperatura i grzatka sie wyta-
czy.

W celu wyfaczenia piekarnika obroci¢ termostat na pozycje
(0).

Przy pierwszym zwolnieniu gatki otrzymuje sie tylko dziata-
nie wirnika dla funkgji chtodzenie-rozmrazanie.

WYLACZENIE

Wylaczenie w razie awarii

W razie awarii odtaczy¢ zasilanie gazem urzadzenia i zasila-
nie elektryczne.

Postepowanie w razie awarii lub przedtuzonej
przerwy w dziataniu

Jesli urzedzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy okres
czasu doktadnie go wyczyscic¢ i wylaczy¢ zasilanie tak elek-
tryczne jak i gazowe. W razie ztego funkcjonowania lub
awarii, wylaczy¢ zasilanie gazowe i odfaczy¢ urzadzenie od
sieci. Powiadomic serwis obstugi.

TROSKA O URZADZENIE

UWAGA!

- Przed przystapieniem do czyszczenia wytaczy¢ urzadze-
nie i odczekac az ostygnie.

- W przypadku gdy urzadzenie zasilane jest energia elek-
tryczng, zadziata¢ na wylgcznik sekcyjny i odtaczyé go
od sieci elektrycznej.

Skrupulatne, codzienne czyszczenie urzadzenia gwarantuje
jego perfekcyjne i dhugie funkcjonowanie .

Stalowe powierzchnie nalezy czysci¢ ptynem do naczyn,
rozpuszczonym w duzej ilosci bardzo cieptej wody uzywa-

jac miekkiej $ciereczki; jezeli brud jest wyjatkowo oporny,
nalezy uzy¢ alkoholu etylowego, acetonu lub innego roz-
puszczalnika nie fluorowcowego; nie uzywaé srodkow
czyszczacych Sciernych w proszku lub substancji koro-
dujacych jak kwas chlorowodorowy / solny lub kwas
siarkowy. Uzycie kwaséw moze negatywnie wplynacna
funkcjonowanie i bezpieczenstwo urzadzenia. Nie postu-
giwac sie szczotkami, metalowymi wiérami do czyszczenia
lub Sciernicami wykonanych z innych metali lub stopéw,
moga one powodowac plamy rdzy poprzez skazenie. Z
tego samego powodu unika¢ kontaktu z zelaznymi przed-
miotami. Uwaga na widrka do czyszczenia lub szczotki ze
stali nierdzewnej, ktére nie skazajg powierzchni lecz moga
spowodowac szkodliwe zadrapania .

Jezeli zabrudzenie jest spore, absolutnie nie nalezy uzywac
papieru sciernego lub szlifierskiego; w alternatywie zaleca-
my uzwac gabek syntetycznych (np.gabka Scotchbrite).

Nie nalezy uzywac substancji stuzacych do czyszczenia
srebra, zwrdci¢ szczegdlng uwage na opary kwasu solnego

i siarkowego wydzielajace si¢ na przyktad podczas mycia
posadzki.

Nie kierowac strumieni wody na urzadzenie, moze to
spowodowac jego uszkodzenie.

Po oczyszczeniu, starannie optukac czysta woda i doktadnie
wysuszy¢ scierka.

INFORMCJE DLA UZYTKOWNIKOW
Po wprowadzeniu w zycie Rozporzadzen 2002/95/CE, 2002/96/CE i 2003/108/CE, dotyczacych zmniejszenia zasto-
sowania szkodliwych srodkow w produkgji urzadzen elektrycznych i elektronicznych, jak tez likwidacji odpadéow.
Symbol przekreslonego kontenera na odpady naniesiony na urzadzeniu lub na jego opakowaniu wskazuje, ze produkt po
zakonczeniu jego zywotnosci musi zosta¢ ztomowany odrebnie od innych odpadéw.
Selektywne ztomowanie niniejszego urzadzenia po zakonczeniu jego zywotnosci jest organizowane i kierowane przez
producenta. Uzytkownik, ktéry chce sie pozby¢ niniejszego urzadzenia musi wiec skontaktowac sie z producentem i
postepowac wedtug systemu, ktéry zostat przez niego przyjety w celu przeprowadzenia odrebnego ztomowania urzadzenia
po zakonczeniu jego zywotnosci. Wtasciwe selektywne ztomowanie w celu pézniejszego skierowania przestarzatego
urzadzenia do recyklingu, obrébki i do likwidacji zgodnie z wymogami srodowiska naturalnego przyczynia sie do uniknecia
mozliwych ujemnych efektéw zagrazajacych srodowisku i zdrowiu oraz sprzyja ponownemu zastosowaniu i/lub recyklingowi
materiatéw, z ktérych ztozone jest urzadzenie.
Nielegalna likwidacja urzadzenia ze strony posiadacza karana jest natozeniem sankcji administracyjnych zgodnie z
obowiazujacymi przepisami prawnymi.
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Morsetto

Interruttore

Selettore

Termostato

Termostato di sicurezza trifase
Spia luminosa (riscaldamento)
Spia luminosa (rete)
Resistenza forno 990W 240V
Utilizzatore

Terminal
Interruptor
Selector
Termostato

Termostato de seguridad trifasica

Terminal board

Switch

Selector switch

Thermostat

Tri-phase safety thermostat
Warning light (heating)
Warning light (mains supply)
Oven resistance 990W 240V
Utilization

Klem

Schakelaar

Keuzeschakelaar

Thermostaat

Driefase veiligheidsthermostaat

Indicador luminoso (calientamento) Controlelampje (verwarming)

Indicador luminoso (reted)
Resistencia horno 990W 240V
Utilizacion

Svorka
Spinac
Voli¢
Termostat

Bezpecnostni trojfazovy termostat

Svetélna kontrolka (vytapéni)
Svetélna kontrolka (sité)
Vykon pece 990W 240V
Uzivatel

Klemme/"sukkerbit"

Bryter
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Termostat

Tre-faset sikkerhetstermostat
Varsellampe (oppvarming)
Varsellampe (stramnett)
Motstand ovn 990W 240V
Bruker

Controlelampje (net)
Ovenweerstand 990W 240V
Gebruiker

Svorka
Spinac
Voli¢
Termostat

Bezpecnostny trojfazovy termostat

Svetelna kontrolka (vykurovania)
Svetelna kontrolka (siete)

Vykon pece 990W 240V

Uzivatel

Kopplingsplint

Strombrytare

Véljare

Termostat

Trefasig sakerhetstermostat
Kontrollampa (uppvarmning)
Kontrollampa (nétspanning)
Ugnsmotstand 990 W 240V
Anvéndare

Borne

Interrupteur

Sélecteur

Thermostat

Thermostat de sécurité triphasé
Voyant lumineux (Réchauffage)
Voyant lumineux (Réseau)
Radiateur four 990W 240V
Utilization

Borne

Interruptor

Selector

Termostato

Termostato de seguranca trifasico

Klemmleiste

Schalter

Wanschalter

Thermostat

Wechselstrom - Sicherheitsthermostat
Anzeigelampe (Heizung)
Anzeigelampe (Netz)
Hezkorper Backofen 990W 240V
Benutzung

AKPOSEKTNG

AlakomTng

EmMoyéag

OeppooTaTng

Tpipaaikog Beppootatng acpateiag

Luz piloto luminosa (aquecimento) Qwtewvri Auyvia (Béppavon)

Luz piloto luminosa (rede)
Resisténcia forno 990W 240V
Utilizador

Kapocs

Kapcsold
Valasztdkapcsold
Termosztat

Haromfazisu biztonsagi termosztat

Miikodésjelzé lampa (fiités)
Miikodésjelzé lampa (haldzat)
Siit6 ellenallas 990W 240V
Felhasznalo

Zacisk

Wytacznik

tacznik wybiorczy

Termostat

Termostat zabezbieczajacy trojfazowy
Lampka kontrolna (nagrzewanie)
Lampka kontrolna (sie¢)

Grzatka piekarnika 990W 240V
Uzytkownik

Dwtevn Auyvia (Siktuo)
Avtiotaon goupvou 990W 240V
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Termostat

Trefaset sikkerhedstermostat
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Termostat
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VAR OPPMERKSOM
PRODUSENTEN FRASIR SEG ETHVERT ANSVAR FOR MULIGE UN@YAKTIGHETER SOM MATTE FINNES | DETTE HEFTET SOM F@L-
GE AV TRYKK- ELLER TRANSKRIPSJONSFEIL.
MAN RESERVERER SEG VIDERE RETTEN TIL A GJ@RE DE ENDRINGER PA PRODUKTET MAN MATTE ANSE SOM NYTTIGE ELLER
N@DVENDIGE, UTEN AT PRIMAREGENSKAPENE ENDRES.
PRODUSENTEN FRASIR SEG ETHVERT ANSVAR | DE TILFELLER DER NORMENE OG ANVISNINGENE | DENNE HANDBOKEN IKKE
BLIR FULGT TIL PUNKT OG PRIKKE.
PRODUSENTEN FRASIR SEG ETHVERT ANSVAR FOR DIREKTE OG INDIREKTE SKADER SOM ER FORARSAKET AV FEIL INSTALLA-
SJON, ULOVLIGE INNGREP, DARLIG VEDLIKEHOLD, UFORSIKTIGHET VED BRUK.

VARNING
TILLVERKAREN PATAR SIG INGET ANSVAR FOR EVENTUELLA SKRIV- ELLER TRYCKFEL | DENNA BROSCHYR.
TILLVERKAREN FORBEHALLER SIG OCKSA RATTEN ATT GORA DE FORANDRINGAR AV PRODUKTEN SOM ANSES LAMPLIGA EL-
LER NODVANDIGA UTAN ATT PAVERKA DESS GRUNDLAGGANDE EGENSKAPER.
TILLVERKAREN PATAR SIG INGET ANSVAR OM ANVISNINGARNA | DENNA BRUKSANVISNING INTE FOLJS NOGGRANT.
TILLVERKAREN PATAR SIG INGET ANSVAR FOR DIREKTA ELLER INDIREKTA SKADOR SOM UPPSTAR TILL FOLJD AV FELAKTIG
INSTALLATION, MODIFIERINGAR, BRISTANDE UNDERHALL ELLER FELAKTIG HANTERING.

OSTRZEZENIE
KONSTRUKTOR NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA MOZLIWE NIEPRAWIDLOWOSCI ZAWARTE W NINIEJ-
SZEJ BROSZURZE WYNIKAJACE Z BLEDOW W PRZEPISYWANIU LUB PODCZAS DRUKU.
ZASTRZEGA SOBIE ROWNIEZ PRAWO DO WNOSZENIA DO WYROBU TYCH ZMIAN, KTORE UZNA ZA UZYTECZNE LUB KONIECZ-
NE, NIE WPLYWAJACYCH NA PODSTAWOWE DANE.
KONSTRUKTOR NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNEJ | JAKIEJKOLWIEK ODPOWIEDZIALNOSCI JESLI NIE ZOSTANA SCISLE PRZESTRZE-
GANE PRZEPISY ZAWARTE W TEJ INSTRUKCJI.
KONSTRUKTOR NIE BIERZE NA SIEBIE ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SZKODY BEZPOSREDNIE | POSREDNIE SPOWODOWA-
NE NIEPRAWIDEOWYM MONTAZEM, NARUSZENIEM, Zt A KONSERWACJA, NIEKOMPETENTNYM UZYCIEM.

AVERTIZARE
FABRICANTUL NU ISI ASUMA NICI O RESPONSABILITATE PENTRU EVENTUALELE INEXACTITATI ALE PREZENTULUI
MANUAL. DATORATE ERORILOR DE TRANSCRIERE SAU DE TIPAR.
FABRICANTUL ISIREZERVA DREPTUL DE A MODIFICA PRODUSUL DUPA CUM RETINE UTIL SAU NECESAR, FARA A ADUCE DAUNE
CARACTERISTICILOR PRINCIPALE.
FABRICANTUL NU ISI ASUMA NICI O SI NICI UN TIP DE RESPONSABILITATE PENTRU NERESPECTAREA STRICTA A NORMELOR
EXPUSE IN ACEST MANUAL.
FABRICANTUL NU ISI ASUMA NICI O RESPONSABILITATE PENTRU DAUNELE DIRECTE SAU INDIRECTE DATORATE UNEI INSTALARI
INCORECTE, MODIFICARILOR, INTRETINERII DE PROASTA CALITATE, UTILIZARII NEINFORMATE.




GARANTISEDDEL

BEDRIFT:
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INSTALLASJONSDATO:
MODEL:
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FORETAG:
ADRESS:
INSTALLATIONSDATUM:
MODEL:
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