=1i="T"]

PT10

Bedienungsanleitung
Operating instructions
Mode d’emploi
Manual de instrucciones
Istruzioni d’uso
Gebruiksaanwijzing
Brugsanvisning
Bruksanvisning
Bruksanvisning
Kéayttoohje
Manual de instrucoes
03nyieg Xpnoewg
Hasznalati utasitas
Navod k obsluze
Navod na obsluhu
Upute za uporabu
Instrukcja obstugi
Navodila za uporabo
PbKOBOACTBO 32 06CNyXBaHe

MHCprKI.I,MSI no 3Kkcnnyarauum

Ll UERE

AL BHEM

q



o @
Sl W 56 @
g B

2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00




oc

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00




000/ 00



oc-Nr: PUB / 5070500 / 000 / 00



N/ NP/
—0— —
9 5@

OVA
N Tioa
/1N

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



PT 10 Schnellprifgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor
Inbetriebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
immer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerét nur mit Bedienungs-
anleitung an andere Personen weiter.

(7
@
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() Netzstecker

1. Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworte und lhre Bedeutung

VORSICHT

Fiir eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die
zu leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden
flihren konnte.

HINWEIS
Fiir Anwendungshinweise und andere niitzliche Infor-
mationen.
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(® Kalibrierschalter

@ Einstellschrauben

(® Feintrieb zur Strahlsuche
(® Libelle

(@ Optisches Nivellier mit Kamera PTA 10
Filtereinheit

(9 Bedieneinheit
Stativadapter PTA 70
@D Stativkopf PTA 45

(1) Stativrohr PTA 40

(13 Heckverkleidung
Betonsockel

() Gertetabelle
Schraubfiisse

@D Kurbel

Werkzeug

Bedieneinheit &4

(D Poweranzeige

(@ Laserstrahl in Filtermitte zielen

(® Wahltaste Genauigkeitsklasse

@ Filterwahl

(®) Strahlerkennung auf Kamera

(6 Start der Messung

(@ Lasergerit ist innerhalb des Toleranzbereichs

Lasergerédt ist ausserhalb des Toleranzbereichs

(® Gerét wurde wihrend der Messung bewegt

Einstellungen von Filter und / oder Genauig-
keitsklasse iiberpriifen

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

A\

Warnung vor
allgemeiner
Gefahr



Symbole

‘v‘
(o
Vor Benutzung Geréte und

Bedienungsan- Batterien

leitung diirfen nicht

lesen tiber den Miill
entsorgt
werden.

Kl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium
der Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das
Gerdt« immer das Schnellpriifgerdt PT 10.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerdt

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild Ihres Gerats angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Anga-
ben.

Typ:

Serien Nr.:

2. Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemdsse Verwendung

Das PT 10 ist ein Schnellpriifgerdt, mit welchem eine einzelne Person in der Lage ist, schnell und sicher zu
uberpriifen, ob sich die Genauigkeit eines Hilti Rotations-, Punkt- oder Linienlasers innerhalb des spezifizierten
Bereiches befindet. Gepriift wird jeweils die Genauigkeit des horizontalen Laserstrahls.

HINWEIS

Wichtig! Nur Hilti Lasergeréte mit einem sichtbaren Laserstrahl kdnnen Gberpriift werden.

2.2 Merkmale

Mit diesem Schnellpriifgeréat kann der Anwender schnell (ca. 50 Sekunden) und einfach, durch selbsterklarende
Bedienung ein eindeutiges Messresultat erzielen. Das PT 10 zeichnet sich durch ein robustes, stabiles und

kompaktes Design aus.

Folgende Hilti Lasergerate konnen auf Genauigkeit iiberpriift werden:

PM 10/ PM 24 - Multidirektionallaser
PML 32 - Linienlaser
PMP 34 - Punklaser

PR10/PR15/PR 16/ PR 20/ PR 25 - Rotationslaser

PP 10/ PP 11 - Kanalbaulaser

und zukiinftige Produktgenerationen sichtbarer Hilti Nivellier- und Ausrichtungslasergerate

2.3 Einstellungen gem@B Geratetabelle

Hilti Lasergerat

Genauigkeitsklasse

Filtereinstellung

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP10/PP 11

PR10/PR 15

PR 16

PR 20

N = W ol = o o1 ©

PR 25

2
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Bei zusétzlichen Produkten wird jeweils die Geratetabelle angepasst und ersetzt.

2.4 Betriebsmeldungen
Leuchtdiode griin und Griine LED leuchtet nicht

Gerdt ist ausgeschaltet.

klein Griine LED leuchtet nicht

Gerdt ist nicht an den Strom angeschlossen.

Griine LED leuchtet
konstant

Strahlsuche nach dem Laserstrahl des Priiflings ist
aktiv. Nach 2 Minuten erfolgloser Strahlsuche kehrt
das PT 10 Schnellpriifgerat automatisch von der
Strahlsuche in den Standbymode zuriick.

Griine LED blinkt

Bereitschaftsbetrieb.

Leuchtdiode gelb und Gelbe LED leuchtet nicht
klein

Der Laserstahl ziehlt nicht in die Offnung der

Filtereinheit und ist deshalb nicht auf der Kamera.
Mittels Feinstellschrauben das Optische Nivellier
drehen, bis beide gelben LED's konstant leuchten.

Gelbe LED leuchtet nicht

Der Laserstahl ist nicht auf der Kamera. Uberpriifen,
ob das Hilti Lasergerat eingeschaltet ist.

Nur eine gelbe LED
leuchtet

Der Laserstahl ist nur teilweise auf der Kamera.
Mittels Feinstellschrauben das Optische Nivellier
drehen, bis beide gelben LED's konstant leuchten.

Beide gelben LED's
leuchten konstant

Der Laserstrahl befindet sich auf der Kamera und
das Gerdt ist bereit zur Messung.

Beide gelben LED's
blinken

Anzeige wéhrend der laufenden Messung.

Leuchtdiode griin und Griine LED leuchtet
rot gross

Messergebnis: das gepriifte Lasergerat ist innerhalb
der spezifizierten Genauigkeit.

Rote LED leuchtet

Messergebnis: das gepriifte Lasergerat ist aus-
serhalb der spezifizierten Genauigkeit und muss
zur Kalibrierung in ein Hilti Service-Center gesandt
werden.

2.5 Lieferumfang PT 10 Schnellpriifgerat im Karton

Schnellpriifgerdt PT 10
Stativadapter PTA 70
Stativkopf PTA 45
Stativrohr PTA 40
Werkzeug

Netzteil
Bedienungsanleitung
Herstellerzertifikat

—_ a4

2.6 Zugehorig zum PT 10 im separaten Karton:
1 optisches Nivellier mit Kamera PTA 10

2.7 Zugehirig zum PT 10 im Hilti Koffer:

1 Kalibriergerdt PTA 20
1 Netzteil
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1 Bedienungsanleitung
1 Herstellerzertifikat

2.8 Lieferumfang PT 10 Schnellpriifgerdt Set im Karton

Schnellpriifgerdt PT 10
Tisch PTA 30
Stativadapter PTA 70
Stativkopf PTA 45
Stativrohr PTA 40
Werkzeug

Netzteil
Bedienungsanleitung
Herstellerzertifikat

—_ 1

2.9 Zugehorig zum PT 10 Set im separaten Karton:

1 optisches Nivellier mit Kamera PTA 10

2.10 Zugehorig zum PT 10 Set im Hilti Koffer:
1 Kalibriergerat PTA 20
1 Netzteil
1 Bedienungsanleitung
1 Herstellerzertifikat

Stativadapter fiir Kanalbaulaser PP PPA 73
Stativadapter PTA 70
Tisch fiir PT 10 PTA 30
Werkzeug

Netzteil PTAW 80
Hilti Geratetabelle PTAW 10

4. Technische Daten

Messzeit in Sekunden Max. 50
Betriebszustandsanzeigen LED

Stromversorgung Gleichspannung 6 V: 0,2 A
Betriebstemperatur 10 bis 35 °C
Lagertemperatur 0 bis 50 °C

Staub und Spritzwasserschutz

IP 54 (Staub- und Spritzwassergeschiitzt)

Stativgewinde

BSW: %"

Gewicht

36,4 kg

Abmessungen

600 mm X 190 mm X 520 mm

4
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5. Sicherheitshinweise

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

a) Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in
den einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung
sind folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu
beachten.

5.2 Bestimmungsgeméfe Verwendung

Das Gerat ist ausschliesslich fiir den Einsatz in Innen-

raumen bestimmt. Es ist ausschliesslich zur Uberprii-

fung der Genauigkeit von folgenden Hilti Lasergeréten

mit sichtbarem Laserstrahl geeignet:

- PM 10/ PM 24- Multidirektionallaser

- PML 32 - Linienlaser

- PMP 34 - Punklaser

- PP 10/PP 11 - Kanalbaulaser

-PR10 /PR 15/ PR 16 / PR 20 / PR 25 -
Rotationslaser

- und zukiinftige Produktgenerationen sichtbarer Hilti
Nivellier- und Ausrichtungslasergerate

5.3 Sachwidrige Anwendung

a) Nehmen Sie das Gerét erst in Betrieb, wenn es
einen stabilen Stand hat und komplett aufgebaut
ist.

b) Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kénnen Ge-
fahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemadss behandelt oder nicht be-
stimmungsgemass verwendet werden.

c) Lassen Sie das Gerdt nur durch ein Hilti Ser-
vice-Center reparieren.

d) Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermei-
den, nur original Hilti Zubehdr und Zusatzgerate.

e) Manipulationen oder Verdnderungen am Gerdt sind
nicht erlaubt.

f) Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

g) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

h) Halten Sie Kinder von Lasergerdten fern.
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i) Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Benut-
zen Sie das Gerdt nicht, wo Brand- oder Explosi-
onsgefahr besteht.

j) Es diirfen ausschliesslich die im Absatz "Bestim-
mungsgemaBe Verwendung" genannten Gerate mit
dem PT 10 Schnellpriifgerat iiberpriift werden.

5.4 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

a) Sichern Sie den Arbeitshereich ab und achten
Sie beim Aufstellen des Gerdts darauf, dass die
Oberflache bzw. der Tisch stabil und waagerecht
(im Lot) steht.

b) Achten Sie darauf, dass das Gerat auf einer ebenen
stabilen Auflage aufgestellt wird (vibrationsfrei!).

c) Bauen Sie das Gerdt nicht in einem Durchgangs-
bereich auf (Sturz- und Verletzungsgefahr).

d) Verwenden Sie das Gerdt nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

5.5 Elektromagnetische Vertraglichkeit

a) Obwohl das Gerdt die strengen Anforderungen
der einschldgigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die
Maglichkeit nicht ausschliessen, dass das Gerat
durch starke Strahlung gestort wird, was zu einer
Fehloperation fiihren kann. In diesem Fall oder an-
deren Unsicherheiten sollten Kontrollmessungen
durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti nicht
ausschliessen dass andere Gerdte (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestort werden.

5.6 Allgemeine Sicherheitsmassnahmen

a) Uberpriifen Sie das Gerét vor dem Gebrauch. Falls
das Gerdt beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

b) Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen muss das Gerdt in einem Hilti Ser-
vice-Center iiberpriift werden.

5.6.1 Elektrisch

a) Um Umweltschdden zu vermeiden, miissen Sie
das Gerdt gemass den jeweilig giiltigen landesspe-
zifischen Richtlinien entsorgen. Sprechen Sie im
Zweifelsfall den Hersteller an.



6. Inbetriebhnahme

6.1 Gerat aufbauen

1. Versichern Sie sich, dass die Oberflache des Ti-
sches eben beschaffenist und der Tisch horizontal
ausgerichtet ist.

2. Stellen Sie den Betonsockel auf einen stabilen

Tisch (falls PTA 30 vorhanden, montieren und
befestigen Sie zuerst diesen Tisch).
HINWEIS Version ohne PTA 30 Tisch: Die
Schraubfiisse mittels Gabelschliissel so einstel-
len, dass die Dosenlibelle des Stativadapters im
inneren Kreis ist. Alle Gegenmuttern der Schraub-
flisse festziehen.

3. Platzieren Sie den flachen Teil des Betonsockels
mit dem Loch fiir das Stativrohr so, dass das
Loch (iber den Tischrand ragt.

HINWEIS Bitte beachten Sie die Sicherheitshin-
weise aus dem Kapitel "Sachgemadsse Einrichtung
der Arbeitsplatze".

6.1.1 Montage Stativrohr 21 B @

1. Stecken Sie das Stativrohr am Fusse des Sockels
von unten durch die Offnung und verschrauben
Sie es entsprechend.

HINWEIS Beachten Sie, dass sich die Kurbel auf
der Frontseite befinden muss.

2. Stecken Sie den Stativkopf auf das Stativrohr.

3. Schrauben Sie den Stativadapter PTA 70 auf den
Stativkopf auf. Drehen Sie den Stativadapter so,
dass Sie die Bezeichnung PTA 70 von vorne lesen
konnen und schrauben Sie den Stativkopf mit
dem beiliegenden Inbusschliissel fest.

6.1.2 Montage des Optischen Nivellier

1. Offnen Sie die Heckverkleidung des Betonsockels
durch Drehen der beiden Fliigelschrauben.

2. Stellen Sie das Optische Nivellier PTA 10 auf den
erhohten Teil des Betonsockels und schrauben es
mit der dazugehdrigen Stellschraube fest.
HINWEIS Achten Sie darauf, dass die Filtereinheit
Richtung Stativkopf zielt.

3. Schliessen Sie die Heckverkleidung des Betonso-
ckels durch Anziehen der Fliigelschrauben.

6.1.3 Elektrische Anschliisse B

1. Verbinden Sie das Kabel des Optischen Nivelliers
PTA 10 mit dem Stecker auf der Riickseite des
Betonsockels.

2. Verbinden Sie das Kabel der Stromversorgung an
der Riickseite des Betonsockels entsprechend.

3. Stecken Sie den Netzstecker in die Steckdose.

6.1.4 Einstellen der Horizontalitat des PT 10
Schnellpriifgerdtes @ A

HINWEIS

Um Messungen vornehmen zu kdnnen muss das
PT 10 horizontal im Lot aufgebaut werden. Hierzu
nehmen Sie zuerst als Referenz die Libelle des Sta-
tivadapters und erst anschliessend die Libelle des
Optischen Nivelliers. Um Messungen durchfithren zu
konnen missen sich die beiden Libellen im Zen-
trum (innerer Kreis) befinden. Kalibrieren Sie das PT
10 Schnellpriifgerdt bevor Messungen durchgeftihrt
werden.

7. Bedienung

6
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7.1 Montage auf Stativteller
7.1.1 Montage auf Stativteller Punkt-,
Rotations-, Multidirektionallaser E1 iU

1. Drehen Sie den Stativadapter PTA 70 auf den
Stativteller.



2. Stellen Sie das zu priifende Hilti Lasermessgerat
auf die Adapterplatte und schalten es ein.

3. Passen Sie die Hohe des Hilti Lasergeréts, mit
Hilfe der Kurbel so an, dass der Laserstrahl in die
Mitte des Filterrades auf das Zielkreuz trifft.

7.1.2 Montage auf Stativteller fiir Kanalbaulaser
PP 10 und PP 11

1. Drehen Sie den Stativadapter PPA 73 auf den
Stativkopf.

2. Stellen Sie den Kanalbaulaser auf den Stativadap-
ter und schalten ihn ein.

3. Passen Sie die Hohe des Hilti Lasergerdts, mit
Hilfe der Kurbel so an, dass der Laserstrahl in die
Mitte des Filterrades auf das Zielkreuz trifft.

7.1.3 Einschalten [l
Schalten Sie das PT 10 Schnellpriifgerat ein.

7.2 Genauigkeitsklasse einstellen il

1. Waéhlen Sie die Genauigkeitsklasse 1-9 gemafl
Geratetabelle.

2. Driicken Sie die Tasten +/- bis die entsprechende
Genauigkeitsklasse erscheint.

7.3 Filterstellung

1. Wahlen Sie die Filterstellung | oder Il gemaB
Geratetabelle.

2. Bewegen Sie den Schalter am Filterrad in die
entsprechende Position.

7.4 Kameraeinstellung

Mittels gelber LED wird angezeigt, wo sich der Laser-
strahl auf der Kameralinse befindet.

Sollte keine der gelben LED's oder nur eine LED
leuchtet, so drehen Sie die Feinstellschraube am
Optischen Nivellier, um den Laserstrahl zu finden.
Sobald der Laserstrahl auf die Kamera trifft, werden
beide gelben LED's aufleuchten. Gleichzeitig wird
die Messtaste aktiviert und das Gerat ist bereit zur
Messung.

7.5 Messung

HINWEIS

Priifling und das PT 10 Schnellpriifgerat wahrend der
Messung nicht anfassen oder bewegen. Bei Erschiit-
terung wird eine Fehlermeldung angezeigt.
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Das PT 10 Schnellpriifgerdt ist bereit zur Messung,
sobald beide gelben LED's aufleuchten und die Mes-
staste aktiv erscheint.

Driicken Sie die Messtaste. Der Messvorgang wird
durch blinken der gelben LED's angezeigt und dauert
durchschnittlich ca. 50 Sekunden.

7.6 Ergebnisausgabe

HINWEIS
Bei Rotationslasern miissen immer alle 4 Richtungs-
achsen (X, Y) gemessen/ gepriift werden.

Nach ca. 50 Sekunden Priifzeit wird mittels griiner
oder roter LED angezeigt, ob sich der Priifling inner-
halb oder ausserhalb seiner spezifizierten Genauigkeit
befindet. Leuchtet die griine LED, befindet sich das
Lasergerat innerhalb der spezifizierten Genauigkeit.
Leuchtet die rote LED befindet sich das Lasergerat
ausserhalb der spezifizierten Genauigkeit und sollte
in ein Hilti Service-Center zur Kalibrierung gesandt
werden.

7.7 Wiederholung des Priifvorganges

HINWEIS
Der Priifvorgang jedes Hilti Lasergerates kann belie-
big oft wiederholt werden.

7.8 Kalibrieren

HINWEIS

Messmitteliiberwachung des Gerdts fiir Anwender,
die nach ISO 9000X zertifiziert sind: Sie konnen die
im Rahmen der 1SO 900X geforderte Messmittel-
iberwachung des PT 10 Schnellpriifgerdtes selbst
vornehmen. Hierzu stellt Hilti ein speziell fir das
PT 10 Schnellpriifgerdt entwickeltes Kalibriergerat
zur Verfligung, das PTA 20. Informationen (iber die
Verfligharkeit erhalten Sie bei Ihrem Hilti Kundenser-
vice.

7.8.1 Kalibrieren des PT10

Schnellpriifgerites 20
HINWEIS
Der Kalibriervorgang sollte in regelmédBigen Abstén-
den durchgefiihrt werden. Zur Kalibrierung des PT 10
Schnellpriifgerdtes erhalten Sie das PTA 20 Kalibrier-
gerat von Hilti. Das Kalibriergerat sollte vorab in ein



Hilti Service-Center zur Uberpriifung und Kalibrierung
gesandt werden.

1.

2.

o

Befestigen Sie das Kalibriergerdt auf dem Stativa-
dapter des PT 10 (15).

Stecken Sie das Netzkabel des Kalibriergerdtes in
die Steckdose.

Auf der Anzeige erscheint eine Mitteilung und die
aktuelle Abweichung wird angezeigt. Zusatzlich
wird die Kalibriersequenz-Nummer angezeigt. Die
Kalibriersequenz-Nummer erhéht sich um eins
nach jeder erfolgreichen Kalibrierung eines PT 10
Schnellpriifgerétes.

Uberpriifen Sie nochmals die Libelle am Opti-
schen Nivellier und korrigieren Sie gegebenen-
falls durch Verstellen der Einstellschrauben des
Optischen Nivellieres.

Schalten Sie das PT 10 Schnellpriifgerat ein.
Betatigen Sie den Kalibrierschalter (16) an der
Heckverkleidung mit Hilfe eines Stiftes oder Ku-
gelschreibers.

Die kleine rote LED rechts leuchtet auf und zeigt
den Kalibriermodus (18) an.

Waéhlen Sie Filterstellung Il aus. Genauigkeits-
klasse muss nicht gewéhlt werden.

Passen Sie die Hohe des PTA 20 Kalibriergerates
(16), mit Hilfe der Kurbel so an, dass der austre-
tende Laserstrahl ins Zentrum des Fadenkreuzes
des PT 10 Schnellpriifgerates zielt.

Mittels LED wird angezeigt, wo sich der Laser-
strahl auf der Kameralinse befindet.

9.

10.

11.

12.

Drehen Sie die Feinstellschraube (17) auf dem
PTA 20, bis die Anzeige "null" anzeigt wird.
HINWEIS Die Richtung, in welche die Feinstell-
schraube gedreht werden sollte, wird durch die
zwei Pfeile auf dem Display angezeigt. Dabei zei-
gen die Pfeile zu Beginn der Zeile die Richtung
an, in welche die Feinstellschraube gedreht wer-
den soll und die Zahlen dahinter die derzeitige
Abweichung / Neigung in Bogensekunden und
Bogenminuten.

Sobald der Laserstrahl auf die Kamera trifft, wer-
den beide gelben LED's aufleuchten. Gleichzeitig
wird die Messtaste aktiviert und das Gerdt ist
bereit zur Messung.

Sollte keine der gelben LEDs (19, 20) oder nur eine
LED leuchten, so drehen Sie die Feinstellschraube
am Optischen Nivellier, um den Laserstrahl zu
finden.

Driicken Sie die Messtaste (21). Der Messvorgang
wird durch blinken der gelben LED's angezeigt
und dauert ca. 50 Sekunden.

HINWEIS Kalibriergerdt PTA 20 und das PT 10
Schnellpriifgerdt wahrend der Messung nicht an-
fassen oder bewegen. Bei Erschiitterung wird eine
Fehlermeldung angezeigt.

Nach erfolgreicher Kalibrierung wird die griine
LED angezeigt und das PT 10 kehrt in den nor-
malen Betriebsmodus zurtick. Die kleine rote LED
rechts erlischt.

8. Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1.
2.
3.

8

Staub von Linsen wegblasen.

Glas und Filter nicht mit den Fingern bertihren.
Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn notig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Keine anderen Fliissigkeiten verwen-
den, da diese die Kunsstoffteile angreifen konnen.
Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer
Ausriistung beachten, speziell im Winter / Som-
mer.
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8.2 Lagern

Nass gewordene Gerdte auspacken. Gerdte, Trans-
portbehélter und Zubehor abtrocknen (bei hochstens
40 C /104 °F) und reinigen. Ausriistung erst wieder
einpacken, wenn sie vollig trocken ist.

Flihren Sie nach langerer Lagerung vor Gebrauch eine
Kalibrierung durch.

8.3 Transportieren

Verwenden Sie fiir den Transport oder Versand Ihrer
Ausriistung entweder den Hilti-Versandkarton oder
den Hilti-Versandkoffer oder eine gleichwertige Ver-
packung.



9. Fehlersuche

Fehler

Madgliche Ursache

Behebung

PT 10 lasst sich
nicht einschalten.

Netzkabel sind nicht oder unvollstandig
angeschlossen.

Uberpriifen Sie die Netzkabel und
vergewissern Sie sich, dass alle Kabel
richtig angeschlossen sind.

PT 10 findet den
Laserstrahl nicht.

Laserstrahl zielt nicht in das Fadenkreuz.

Richten Sie den Laserstrahl auf das
Fadenkreuz.

Lasergerat ist nicht eingeschaltet.

Lasergerét einschalten.

Kein Hiltigerat

Nur original Hilti Lasermessgeréte konnen
gepriift werden!

Grosse rote und
griine LED leuchten
konstant

Messung konnte nicht korrekt abge-
schlossen werden.

Wiederholen Sie die Messung.

Kleine rote LED
(rechts) leuchtet
konstant

Falscher Filter gewdhlt.

Filtereinstellung iiberpriifen und korrigie-
ren.

Grosse rote und
kleine rote LED
(links) leuchten
konstant

PT 10 Schnellpriifgerdt und/oder Priif-
ling wurden wahrend der Messung
erschittert.

Wiederholen Sie die Messung.

Grosse rote und
griine LED leuch-
ten konstant
trotz mehrmaligen
Messversuchen

Kamerafehler

Demontage PTA 10 optisches Nivellier
und Einsendung an Hilti Service-Center
zur Reparatur.

VORSICHT

Bei unsachgemassem Entsorgen der Ausrlstung kénnen folgende Ereignisse eintreten: Beim Verbrennen
von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken konnen. Batterien kdnnen
explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Veratzungen oder Umweltverschmutzung verursachen,
wenn sie beschédigt oder stark erwarmt werden. Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten
Personen, die Ausriistung sachwidrig zu verwenden. Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie
die Umwelt verschmutzen.

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wieder verwendbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fiir

eine Wiederverwendung ist eine sachgemdsse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet,
Ihr Altgerat zur Verwertung zuriickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater.
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Y Nur fiir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!
g Gemédss Europdischer Richtlinie 2002/96/EG iiber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umset-

zung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

11. Herstellergewahrleistung Gerate

Hilti gewahrleistet, dass das gelieferte Gerét frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleis-
tung gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerat in
Ubereinstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung
richtig eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und ge-
reinigt wird, und dass die technische Einheit gewahrt
wird, d.h. dass nur Original Hilti Verbrauchsmaterial,
Zubehor und Ersatzteile mit dem Gerédt verwendet
werden.

Diese Gewdhrleistung umfasst die kostenlose Re-
paratur oder den kostenlosen Ersatz der defekten
Teile wahrend der gesamten Lebensdauer des Gera-
tes. Teile, die dem normalen Verschleiss unterliegen,
fallen nicht unter diese Gewahrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen,
soweit nicht zwingende nationale Vorschriften ent-

gegenstehen. Inshesondere haftet Hilti nicht fiir
unmittelbare oder mittelbare Mangel- oder Man-
gelfolgeschdden, Verluste oder Kosten im Zusam-
menhang mit der Verwendung oder wegen der Un-
moglichkeit der Verwendung des Gerétes fiir ir-
gendeinen Zweck. Stillschweigende Zusicherungen
fiir Verwendung oder Eignung fiir einen bestimmten
Zweck werden ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerét oder betroffene
Teile unverziiglich nach Feststellung des Mangels an
die zustdndige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewéhrleistung umfasst sédmtliche
Gewabhrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und er-
setzt alle friiheren oder gleichzeitigen Erklarungen,
schriftlichen oder miindlichen Verabredungen betref-
fend Gewdhrleistung.

12. EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung:
Typenbezeichnung:
Konstruktionsjahr:

Schnellpriifgerdt
PT10
2006

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit den folgenden Richtlinien und Nor-
men (bereinstimmt: EN 61000-6-3, EN 61000-6-2,
89/336/EWG.

10
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PT 10 quick check device

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions
together with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other
persons.

Contents Page
1. General information 11
2. Description 12
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5. Safety rules 15
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7. Operation 16
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9. Troubleshooting 19
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12. FCC statement (applicable in USA) 20
13. EC declaration of conformity 21

Component parts Kl
(1 On-button

1. General information

1.1 Safety notices and their meaning

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation
that could lead to slight personal injury or damage to
the equipment or other property.

NOTE
Used to draw attention to an instruction or other
useful information.
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(@ Mains plug

(3 Calibration switch

® Adjusting screws

(5) Beam search fine adjustment
(6) Bubble level

(@ PTA 10 optical level with camera
Filter unit

(® Operating unit

PTA 70 tripod adapter

@D PTA 45 tripod head

(1 PTA 40 tripod column

() Rear cover

Concrete base

(® Table of Hilti tools

Screw feet

@D Crank

Disc or accessory

Operating unit &

@@ Power indicator

(@ Aim laser beam at center of filter

(® Accuracy class selector button

(@ Filter selector

(® “Beam on camera” indicator

(®) Start measuring

(@ Laser tool within specified tolerance
Laser tool not within specified tolerance
(® Laser tool moved during measuring
Check filter and/or accuracy class settings

1.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General
warning



Symbols

‘v‘
(o
Read the Disposal of
operating power tools or

instructions
before use.

appliances and
batteries
together with
municipal
waste is not
permissible.

Kl These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out

cover pages. Keep these pages open while studying
the operating instructions.

In these operating instructions, the designation “the
tool” always refers to the PT 10 quick check device.

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found
on the type plate on the tool. Make a note of this data
in your operating instructions and always refer to it
when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Serial no.:

2.1 Use of the product as directed

The PT 10 is a quick check device that allows a single person to quickly and accurately check whether the
accuracy of a Hilti rotating laser, point laser or line laser is within the specified tolerance. The accuracy of the

horizontal laser beam is checked in each case.

NOTE

Important! Only Hilti laser tools featuring a visible laser beam can be tested.

2.2 Features

This device allows the user to test the laser tool quickly and easily (takes approx. 50 seconds). Operation of the
device is self-explanatory and the result obtained is clear and unequivocal. The PT 10 is compact and robustly

built.

The accuracy of the following Hilti laser tools can be checked:

PM 10/ PM 24 multidirectional lasers

PML 32 line laser

PMP 34 point laser

PR10/PR15/PR 16/ PR 20/ PR 25 rotating lasers
PP 10/ PP 11 pipe lasers

Plus new Hilti leveling and alignment lasers (visible-beam type) from future product generations.

2.3 Settings in accordance with the table of Hilti tools

Hilti laser tool

Accuracy class

Filter setting

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP 10/PP 11

PR 10/PR 15

W O = | ©| o1 ©

PR 16

12
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Hilti laser tool Accuracy class Filter setting
PR 20 1 I
PR 25 2 I

The table of Hilti tools will be updated and replaced when new products are introduced.

2.4 Information displayed during operation
Small green LED The green LED doesn’t

light.

The tool is switched off.

The green LED doesn’t
light.

The tool is not connected to the electric supply.

The green LED lights
constantly.

Beam search for the laser beam from the tool under
test is active. After searching in beam search mode
unsuccessfully for 2 minutes, the PT 10 quick check
device reverts automatically to standby mode.

The green LED blinks.

Ready mode.

Small yellow LED The yellow LED doesn’t

light.

The laser beam is not aimed at the opening in the
filter unit and therefore not at the camera. Use the
fine adjustment screws to rotate the optical level
until both yellow LEDs light constantly.

The yellow LED doesn’t
light.

The laser beam is not striking the camera. Check
that the Hilti laser tool is switched on.

Only one yellow LED
lights.

The laser beam is striking the camera only partially.
Use the fine adjustment screws to rotate the optical
level until both yellow LEDs light constantly.

Both LEDs light con-
stantly.

The laser beam is striking the camera and the tool is
ready to begin measuring.

Both yellow LEDs blink.

Information displayed while measuring is in
progress.

Large green and red The green LED lights.

LEDs

Result of test: The laser tool under test is within the
specified accuracy.

The red LED lights.

Result of test: The laser tool under test is not within
the specified accuracy and must be returned to a
Hilti service center for calibration.

2.5 PT 10 quick check device in cardboard box - items supplied

1

—_ 1

PT 10 quick check device
PTA 70 tripod adapter
PTA 45 tripod head

PTA 40 tripod column
Disc or accessory

Mains adaptor

Operating instructions
Manufacturer’s certificate

2.6 PT 10 - associated items in separate bhox

1

Printed:

PTA 10 optical level with camera
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2.7 PT 10 - associated items in Hilti toolbox

1 PTA 20 calibration tool

1 Mains adaptor

1 Operating instructions

1 Manufacturer’s certificate

1 PT 10 quick check device
PTA 30 table

PTA 70 tripod adapter
PTA 45 tripod head

PTA 40 tripod column
Disc or accessory

Mains adaptor

Operating instructions
Manufacturer’s certificate

—_ a4 4

2.9 PT 10 set - associated items in separate box
1 PTA 10 optical level with camera

2.10 PT 10 set - associated items in Hilti toolbox
PTA 20 calibration tool

Mains adaptor

Operating instructions

Manufacturer’s certificate

—_

m 2.8 PT 10 quick check device set in cardboard box - items supplied

3. Accessories

PP tripod adapter for pipe laser PPA 73
Tripod adapter PTA 70
Table for PT 10 PTA 30
Disc or accessory

Mains adaptor PTAW 80
Table of Hilti tools PTAW 10

4. Technical data

Measuring time in seconds Max. 50

Operating status indicators LED

Power supply DC voltage 6 V: 0.2 A
Operating temperature range 10 to 35°C

Storage temperature 0to 50°C

Protection against dust and water spray

IP 54 (protection against dust and water spray)

14
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Tripod thread BSW: %"
Weight 36.4 kg
Dimensions 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Safety rules

5.1 Basic information concerning safety

a) In addition to the information relevant to safety
given in each of the sections of these operating
instructions, the following points must be strictly
observed at all times.

5.2 Intended use

The tool is intended exclusively for indoor use. It is
suitable exclusively for the purpose of checking the
accuracy of the following Hilti laser tools featuring a
visible laser beam:

- PM 10/ PM 24 multidirectional lasers

- PML 32 line laser

- PMP 34 point laser

- PP 10/ PP 11 pipe lasers

- PR10/PR15/PR 16 / PR 20 / PR 25 rotating
lasers

Plus Hilti visible-beam leveling and alignment lasers
from future product generations.

5.3 Misuse

a) Before operating the tool, check that it is complete
and standing or secured in a stable position.

b) The tool and its ancillary equipment may present
hazards when used incorrectly by untrained per-
sonnel or when used not as directed.

c) Have the tool repaired only at a Hilti service center.

d) To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti
accessories and additional equipment.

e) Modification of the tool is not permissible.

f) Observe the information printed in the operating
instructions concerning operation, care and main-
tenance.

g) Do not render safety devices ineffective and do not
remove information and warning notices.

h) Keep laser tools out of reach of children.

i) Take the influences of the surrounding area into
account. Do not use the tool where there is a risk
of fire or explosion.
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j) The PT 10 quick check device is to be used for
checking only the laser tools listed under “Intended
use”. No other use is permissible.

5.4 Proper organization of the work area

a) Secure the working area and take care to ensure
that the surface of the bench or table is steady and
level when setting up the tool.

b) Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).

c) Do not set up the tool at a passageway or where
people frequently pass by (risk of tripping/falling
and injury).

d) Use the tool only within its specified limits.

5.5 Electromagnetic compatibility

a) Although the tool complies with the strict require-
ments of the applicable directives, Hilti cannot
entirely rule out the possibility of the tool being
subiject to interference caused by powerful electro-
magnetic radiation, leading to incorrect operation.
Check the accuracy of the tool by taking measure-
ments by other means when working under such
conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti
cannot rule out the possibility of interference with
other devices (e.g. aircraft navigation equipment).

5.6 General safety rules

a) Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

b) The tool must be checked at a Hilti service center
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

5.6.1 Electrical

a) To avoid pollution of the environment, the tool
must be disposed of in accordance with the cur-
rently applicable national regulations. Consult the
manufacturer if you are unsure of how to proceed.



6. Before use

6.1 Setting up the tool

1. Check that the surface of the table or bench is flat
and that it stands level.

2. Place the concrete base on a sturdy table or bench

(if the PTA 30 is used, assemble and secure this
table first).
NOTE Version without PTA 30 table: Use an open-
end wrench to adjust the screw feet so that the
bubble of the bubble level on the tripod adapter is
inside the inner ring. Tighten all lock nuts on the
screw feet securely.

3. Position the flat surface of the concrete base so
that the hole for the tripod column lies beyond
the edge of the table.

NOTE Please observe the safety rules in the
section “Proper organization of the work area”.

6.1.1 Fitting the tripod column & B @

1. Fit the tripod column through the hole in the
concrete base from below and secure it with the
SCrews.

NOTE Please note that crank must be positioned
toward the front.

2. Fit the tripod head onto the tripod column.

3. Screw the PTA 70 tripod adapter onto the tripod
head. Rotate the tripod adapter until the designa-
tion “PTA 70” can be read from the front and then
use the hex. socket wrench supplied to tighten
the screw.

7. Operation

7.1 Mounting the laser tool on the tripod adapter
7.1.1 Mounting point lasers, rotating lasers
or multidirectional lasers on the tripod
adapter &

1. Screw the PTA 70 tripod adapter onto the tripod
head.

16
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6.1.2 Fitting the optical level

1. Unscrew the two wing screws and open the rear
cover on the concrete base.

2. Place the PTA 10 optical level on the raised part of
the concrete base and secure it with the adjusting
screw provided.

NOTE Take care to ensure that the filter unit is
directed toward the tripod head.

3. Close the rear cover on the concrete base and
tighten the two wing screws.

6.1.3 Electrical connections E

1. Connect the cable from the PTA 10 optical level
to the connector on the rear of the concrete base.

2. Connectthe supply cord to the rear of the concrete
base.

3. Plug the supply cord into the power outlet.

6.1.4 Setting up the PT 10 quick check device in
the horizontal plane @ B

NOTE

The PT 10 must be set up in the horizontal plane
before use. First use the bubble level on the tripod
adapter as a reference and then the bubble level
incorporated in the optical level. The bubbles of both
levels must be centered (in the inner circle) before
the tool can be used for measuring. Calibrate the PT
10 quick check device before use.

2. Place the Hilti laser tool under test on the adapter
plate and switch it on.

3. Use the crank to adjust the height of the Hilti laser
tool so that the laser beam is aimed at the center
of the crosshairs in the middle of the filter disc.

7.1.2 Mounting the laser tool on the adapter
plate for the PP 10 and PP 11 pipe lasers
1. Screw the PPA 73 tripod adapter onto the tripod
head.



2. Place the pipe laser on the tripod adapter and
switch it on.

3. Use the crank to adjust the height of the Hilti laser
tool so that the laser beam is aimed at the center
of the crosshairs in the middle of filter disc.

7.1.3 Switching on
Switch on the PT 10 quick check device.

7.2 Setting the accuracy class

1. Selectthe applicable accuracy class 1-9 according
to the table of Hilti tools.

2. Press the +/- buttons until the corresponding
accuracy class appears.

7.3 Filter setting

1. Select filter setting | or Il according to the table of
Hilti tools.

2. Move the switch on the filter disc to the corres-
ponding position.

7.4 Adjusting the camera

The position of the laser beam on the camera lens is
indicated by the yellow LEDs.

If neither of the yellow LEDs light up or only one LED
lights, turn the fine adjustment screw on the optical
level until the laser beam is found.

Both yellow LEDs light up as soon as the laser beam
strikes the camera. At the same time, the “Start
measuring” button becomes active and the device is
ready to begin the test.

7.5 Measuring i

NOTE

Do not touch or move the PT 10 quick check device
while measuring is in progress. An error message will
be displayed in the event of vibration.

The PT 10 quick check device is ready to begin
measuring as soon as both yellow LEDs light and the
“Start measuring” button is shown to be active.
Press the “Start measuring” button. The measuring
operation is indicated by the yellow LEDs blinking and
continues, on average, for approx. 50 seconds.

7.6 Indication of result

NOTE
All 4 directional axes (X, Y) of rotating lasers must
always be tested.
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After measuring for approx. 50 seconds, either the
green or the red LED lights to indicate whether the
laser tool under test is within the specified accuracy.
If the green LED lights, the laser tool is within the
specified accuracy. If the red LED lights, the laser
tool is not within the specified accuracy and should
be returned to a Hilti service center for calibration.

7.7 Repeating the test procedure

NOTE
The test procedure can be repeated with each Hilti
laser tool as often as desired.

7.8 Calibration

NOTE

Monitoring of measuring equipment for users certi-
fied in accordance with 1ISO 9000X: The required pro-
cedure for monitoring the PT 10 quick check device
within the scope of ISO 900X can be carried out by the
owner. The PTA 20, a tool specially designed for the
purpose of calibrating the PT 10 quick check device,
is available from Hilti. Please contact Hilti Customer
Service for information about the availability of this
item.

7.8.1 Calibrating the PT10 quick check

device {8 B i B B & &
NOTE
Calibration should be carried out at regular intervals.
The PTA 20 calibration tool, to be used for calibrating
the PT 10 quick check device, is available from Hilti .
The calibration tool should be sent to a Hilti service
center in advance for checking and calibration.

1. Mount the calibration tool on the tripod adapter
of the PT 10 (15).

2. Plug the supply cord of the calibration tool into
the power outlet.

3. A message appears in the display and the present
accuracy deviation is shown. The calibration se-
quence number is also shown. The calibration
sequence number increases by one after each
successful calibration of a PT 10 quick check
device.

4. Check the bubble level of the optical level again
and correct the level if necessary by turning the
optical level adjusting screws.

5. Switch on the PT 10 quick check device.



Use the tip of a pointed object such as a ball-point
pen to press the calibration switch (16) on the
panel at the rear of the device.

The small red LED on the right lights indicating
calibration mode (18).

Select filter setting 1. The accuracy class does
not have to be selected.

. Turn the crank to adjust the height of the PTA 20

calibration tool (16) so that the laser beam emitted
is aimed at the center of the crosshairs on the
PT 10 quick check device.

The position of the laser beam on the camera lens
is indicated by the LEDs.

Turn the fine adjustment screw (17) on the PTA 20
until the display shows “zero”.

NOTE The direction in which the fine adjustment
screw should be turned is indicated by the two
arrows in the display. The arrows at the beginning
of the line indicate the direction in which the
fine adjustment screw should be turned and the
subsequent digits indicate the present deviation /
inclination in arc seconds and arc minutes.

10.

11.

12.

Both yellow LEDs light up as soon as the laser
beam strikes the camera. At the same time, the
“Start measuring” button becomes active and the
device is ready to begin the test.

If neither of the yellow LEDs (19, 20) light up
or only one LED lights, turn the fine adjustment
screw on the optical level until the laser beam is
found.

Press the “Start measuring” button (21). The
measuring operation is indicated by the yellow
LEDs blinking and continues for a maximum of
50 seconds.

NOTE Do not touch or move the PTA 20 calib-
ration tool or the PT 10 quick check device while
measuring is in progress. An error message will
be displayed in the event of vibration.

The green LED lights after successful calibration
and the PT 10 returns to normal operating mode.
The small red LED on the right goes out.

8. Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

1. Blow dust off the lenses.

2. Donottouch the glass or the filter with the fingers.

3. Use only a clean, soft cloth for cleaning. If neces-
sary, moisten the cloth slightly with pure alcohol
or a little water.

NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

4. The temperature limits for storage of your equip-
ment must be observed, especially in winter /
summer.

18
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8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet.
The tool, its carrying case and accessories should
be cleaned and dried (at maximum 40°C / 104°F).
Repack the equipment only once it is completely dry.
After a long period of storage, check the calibration
of the tool before use.

8.3 Transport

Use the Hilti shipping carton, the Hilti shipping case
or packaging of equivalent quality for transporting or
shipping your equipment.



9. Troubleshooting

Fault Possible cause Remedy
The PT 10 can’t be  The supply cords are not (or not fully)  Check the supply cord and ensure that all
switched on. connected. cords are connected correctly.

The PT10can’tfind The laser beam is not aimed at the Aim the laser beam at the crosshairs.
the laser beam. crosshairs.

The laser tool is not switched on. Switch the laser tool on.
Not a Hilti laser tool. Only genuine Hilti laser tools can be
tested.

Large red and Measuring could not be completed Repeat the measuring operation.
green LEDs light correctly.
constantly.
Small red LED The wrong filter is selected. Check and correct the filter setting.
(right) lights con-
stantly.

Large redand small  The PT 10 quick check device and/or the  Repeat the measuring operation.
red LED (left) light laser tool under test was shaken during

constantly. measuring.
Large red and Camera error. Remove the PTA 10 optical level and
green LED light return it to a Hilti service center for repair.

constantly despite
several measuring
attempts.

10. Disposal

CAUTION

Improper disposal of the equipment may have serious consequences: The burning of plastic components
generates toxic fumes which may present a health hazard. Batteries may explode if damaged or exposed to
very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or environmental pollution. Careless disposal
may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal injury, injury
to third parties and pollution of the environment.

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements

for taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative
for further information.
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i For EC countries only

Disposal of electric tools together with household waste is not permissible.
9 In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment

and its implementation in accordance with national law, electric tools that have reached the end
of their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling

facility.

11. Manufacturer’s warranty - tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects
in material and workmanship. This warranty is valid
so long as the tool is operated and handled correctly,
cleaned and serviced properly and in accordance with
the Hilti Operating Instructions, and the technical
system is maintained. This means that only original
Hilti consumables, components and spare parts may
be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or
replacement of defective parts only over the entire
lifespan of the tool. Parts requiring repair or replace-
ment as a result of normal wear and tear are not
covered by this warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent na-
tional rules prohibit such exclusion. In particular,
Hilti is not obligated for direct, indirect, incidental
or consequential damages, losses or expenses in
connection with, or by reason of, the use of, or
inability to use the tool for any purpose. Implied
warranties of merchantability or fitness for a par-
ticular purpose are specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related
parts immediately upon discovery of the defect to
the address of the local Hilti marketing organization
provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard
to warranty and supersedes all prior or contempor-
aneous comments and oral or written agreements
concerning warranties.

12. FCC statement (applicable in USA

CAUTION

This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a class B digital device, pursuant
to part 15 of the FCC rules. These limits are designed
to provide reasonable protection against harmful in-
terference in a residential installation. This equipment
generates, uses and may radiate radio frequency
energy. Accordingly, if not installed and used in ac-
cordance with the instructions, it may cause harmful
interference to radio communications.

However, there is no guarantee that interference will
not occur in a particular installation. If this equipment
does cause harmful interference to radio or television
reception, which can be determined by turning the
equipment on and off, the user is encouraged to try

20
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to correct the interference by one or more of the
following measures:

Re-orient or relocate the receiving antenna.

Increase the distance between the equipment and
receiver.

Connect the equipment to an outlet on a circuit
different from that to which the receiver is connected.

Consult the dealer or an experienced TV/radio techni-
cian for assistance.

NOTE

Changes or modifications not expressly approved by
the party responsible for compliance could void the
user’s authority to operate the equipment.



13. EC declaration of conformit

Designation: Quick check device | Hilti Corporation

Type: PT 10 J\/
Year of design: 2006 (/(M@,@( ™ % /é%w

We declare, on our sole responsibility, that this m
product complies with the following directiveS | mattnias Gillner Dr. Heinz-Joachim Schneider
and standards: EN 61000-6-3, EN 61000-6-2 Head BU Measuring Systems Executive Vice President
’ " | BU Measuring Systems Business Area Electric
89/336/EEC. Tools & Accessories
03 2006 03 2006
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PT 10 Appareil de controle rapide

Avant de mettre I'appareil en marche, lire
impérativement son mode d'emploi et bien
respecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours
accompagner I'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un
autre utilisateur sans Ilui fournir le mode
d'emploi.
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Piéces constitutives de I'appareil Kl
() Bouton de mise en marche
() Fiche d'alimentation

1. Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant pré-
senter des dangers susceptibles d'entrainer des bles-
sures corporelles 1égéres ou des dégats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.
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(3 Interrupteur de calibrage

® Vis de réglage

(® Vis micrométrique pour recherche de faisceau
(® Niveau a bulle

(@ Niveau optique avec objectif PTA 10
Unité de filtre

(® Panneau de commande

Adaptateur de trépied PTA 70

@D Tate d'échange PTA 45

(12 Tube de trépied PTA 40

(3 Capotage arriére

Socle en béton

(i) Tableau d'appareils

Pieds a vis

(1) Manivelle

QOutil

Unité de commande H

@ Indicateur de puissance

(@ Viser au centre du filtre avec le faisceau laser

(® Touche de sélection de la classe de précision

(@ Choix du filtre

(® Reconnaissance du faisceau sur |'objectif

(6) Démarrage de la mesure

(@ L'appareil laser se trouve dans la plage de tolé-
rance

L'appareil laser se trouve en dehors de la plage
de tolérance

(9 L'appareil a été déplacé pendant la mesure

Vérification des réglages de filtre et / ou de
classe de précision

1.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

Avertissement
danger général
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Symboles Dans le présent mode d'emploi, « I'appareil » désigne
i toujours I'appareil de contrdle rapide PT 10.

N F
“‘ Identification de I'appareil

e La désignation et le numéro de série du modéle

dLire Ile modet Les atpfm"s se trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil.

emplol avan etles . . ' B

dutiliser piles/batteries Inscrire ces renseignements dans le mode d'emploi

I'appareil ne doivent pas et toujours s'y référer pour communiquer avec notre
étre éliminés

et les représentant ou agence Hilti.

ordures
ménageres. Type :

Kl Les chiffres renvoient aux illustrations se trouvant . .
sur les pages rabattables. Pour lire le mode d'emploi, | _N° de série :
rabattre ces pages de maniére a voir les illustrations.

2. Description

2.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

Le PT 10 est un appareil de controle rapide grace auquel une personne est capable de vérifier seule, de
maniére rapide et sire, si la précision d'un laser rotatif, point ou ligne Hilti se trouve dans la plage spécifiée.
La vérification s'effectue a chaque fois sur la précision du faisceau laser horizontal.

REMARQUE
Important ! Seuls les appareils laser Hilti avec un faisceau laser visible peuvent étre controlés.

2.2 Caractéristiques

Avec cet appareil de contrdle rapide, I'utilisateur peut rapidement (50 secondes env.) et facilement obtenir un
résultat de mesure clair par le biais d'une utilisation guidée. Le PT 10 se distingue par une conception robuste,
stable et compacte.

La précision des appareils laser Hilti suivants peut &tre contrélée :

PM 10/ PM 24 - lasers multidirectionnels

PML 32 - laser ligne

PMP 34 - laser point

PR10/PR 15/PR 16 /PR 20/ PR 25 - lasers rotatifs

PP 10/ PP 11 - lasers de canalisation

ainsi que celle des générations futures d'appareils laser d'alignement et de mise a niveau a faisceau visible Hilti

2.3 Réglages selon le tableau d'appareils

Appareil laser Hilti Classe de précision Réglage du filtre

PM 10/ PM 24 Il
PML 32 I
PMP 34 Il
PP10/PP 11 Il
PR 10/PR 15
PR 16
PR 20
PR 25

N =W ol = o o1 o
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A chaque fois qu'un produit sera ajouté, le tableau d'appareils sera modifié en conséquence et remplacé.

2.4 Messages de fonctionnement

Petite diode électrolumi-
nescente verte

La DEL verte n'est pas
allumée

L'appareil est arrété.

La DEL verte n'est pas
allumée

L'appareil n'est pas raccordé a l'alimentation
électrique.

La DEL verte est allumée
en continu

La recherche du faisceau laser de I'échantillon est
activée. Apres 2 minutes de recherche de faisceau
réussie, I'appareil de contrdle rapide PT 10 repasse
automatiquement du mode Recherche de faisceau
au mode Standby.

La DEL verte clignote

Mode d'attente.

Petite diode électrolumi-
nescente jaune

La DEL jaune n'est pas
allumée

Le faisceau laser ne vise pas I'ouverture de I'unite
de filtre et n'est par conséquent pas sur I'objectif. A
I'aide de la vis de réglage précis, tourner le niveau
optique jusqu'a ce que les deux DEL jaunes soient
allumées en continu.

La DEL jaune n'est pas
allumée

Le faisceau laser n'atteint pas I'objectif. Vérifier que
|'appareil laser Hilti est en marche.

Seule une DEL jaune est
allumée

Le faisceau laser n'atteint que partiellement I'objectif.
A l'aide de la vis de réglage précis, tourner le niveau
optique jusqu'a ce que les deux DEL jaunes soient
allumées en continu.

Les deux DEL jaunes
sont allumées en continu

Le faisceau laser se trouve sur |'objectif et I'appareil
est prét pour la mesure.

Les deux DEL jaunes
clignotent

Affichage pendant la mesure.

Grandes diodes électro-
luminescentes verte et
rouge

La DEL verte est allumée

Résultat de mesure : I'appareil laser controlé se
trouve dans la plage de précision spécifiée.

La DEL rouge estallumée

Résultat de mesure : I'appareil laser contrdlé ne se
trouve pas dans la plage de précision spécifiée et
doit étre envoyé au S.A.V. Hilti pour étre calibré.

2.5 Livraison de I'appareil de contrdle rapide PT 10 en carton

Qutil

Mode d'emploi

—_ a4

Bloc d'alimentation

Certificat du fabricant

Appareil de contrdle rapide PT 10
Adaptateur sur trépied PTA 70
Téte d'échange PTA 45

Tube du trépied PTA 40

2.6 Accessoires de I'appareil PT 10 en carton séparé :

1 Niveau optique avec objectif PTA 10
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2.7 Accessoires de I'appareil PT 10 en coffret Hilti :

1 Appareil de calibrage PTA 20
1 Bloc d'alimentation

1 Mode d'emploi

1 Certificat du fabricant

2.8 Livraison de I'ensemble appareil de contrdle rapide PT 10 en carton

1 Appareil de contrdle rapide PT 10
Plateau PTA 30

Adaptateur sur trépied PTA 70
Téte d'échange PTA 45

Tube du trépied PTA 40

Qutil

Bloc d'alimentation

Mode d'emploi

Certificat du fabricant

—_ a4

2.9 Accessoires de I'ensemble PT 10 en carton séparé :
1 Niveau optique avec objectif PTA 10

2.10 Accessoires de I'ensemble PT 10 en coffret Hilti :
1 Appareil de calibrage PTA 20
1 Bloc d'alimentation
1 Mode d'emploi
1 Certificat du fabricant

3. Accessoires
Adaptateur de trépied pour laser de canalisation PP PPA 73

Adaptateur de trépied PTA 70
Plateau pour PT 10 PTA 30
Outil

Bloc d'alimentation PTAW 80
Tableau d'appareils Hilti PTAW 10

4. Caracteéristiques techniques

Temps de mesure en secondes Max. 50
Témoins lumineux de fonctionnement DEL
Alimentation électrique Tension continue 6V : 0,2 A
Température de service 10435 °C
Température de stockage 0a50°C
26
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Protection antipoussiére et contre les projections  IP 54 (Protection antipoussiére et contre les

d'eau projections d'eau)

Trépied avec filetage BSW: %"

Poids 36,4 kg

Dimensions 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Consignes de sécurité m

5.1 Remarques fondamentales concernant la
sécurité
a) En plus des consignes de sécurité figurant dans
les différentes sections du présent mode d‘emploi,
il importe de toujours bien respecter les directives
suivantes.

5.2 Utilisation conforme a I'usage prévu

L'appareil est congu exclusivement pour une utili-

sation a l'intérieur. Il est exclusivement destiné au

contrdle de la précision des appareils laser Hilti a

faisceau laser visible suivants :

- PM 10/ PM 24 - lasers multidirectionnels

- PML 32 - laser ligne

- PMP 34 - laser point

- PP 10/ PP 11 - lasers de canalisation

-PR10/PR15/PR 16/ PR 20/ PR 25 - lasers
rotatifs

- ainsi que de celle des générations futures d'ap-
pareils laser d'alignement et de mise a niveau a
faisceau visible Hilti

5.3 Utilisation non conforme a I'usage prévu

a) Ne mettre I'appareil en marche qu'une fois qu'il est
dans une position stable et complétement monté.

b) L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer dan-
gereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte par
un personnel non qualifi¢ ou de maniére non
conforme a |'usage prévu.

c) Ne faire réparer I'appareil que par le S.A.V. Hilti.

d) Pour éviter tout risque de blessures, utiliser uni-
quement les accessoires et adaptateurs Hilti d'ori-
gine.

e) Toute manipulation ou modification de I'appareil
est interdite.

f) Bien respecter les consignes concernant I'utilisa-
tion, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui
figurent dans le présent mode d'emploi.
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g) Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni
enlever les plaquettes indicatrices et les plaquettes
d’avertissement.

h) Tenir I'appareil laser hors de portée des enfants.

i) Préter attention aux influences de I'environnement
de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'appareil dans
des endroits présentant un danger d'incendie ou
d'explosion.

j) Seuls les appareils expressément mentionnés
dans le paragraphe "Utilisation conforme a I'usage
prévu" peuvent étre contrdlés avec I'appareil de
contrdle rapide PT 10.

5.4 Aménagement correct du poste de travail

a) Protéger la zone de travail et, lors de I'installation
de l'appareil, veiller a ce que la surface resp. le
plateau soit stable et horizontal(e) (a I'équerre).

b) Veiller a installer 'appareil sur un support plan et
stable (pour éviter toutes vibrations !).

c) Ne pas monter |'appareil dans une zone de passage
(risque de chutes et de blessures).

d) Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

5.5 Compatibilité électromagnétique

a) Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus
séveres des directives respectives, Hilti ne peut
entierement exclure la possibilité qu'un rayonne-
ment trés intense produise des interférences sur
|'appareil et perturbe son fonctionnement. Dans ce
cas ou en cas d'autres incertitudes, il est conseillé
d'effectuer des mesures de contrdle pour vérifier la
précision de I'appareil. De méme, Hilti n'exclut pas
la possibilité qu'il produise des interférences sur
d'autres appareils (par ex. systemes de navigation
pour avions).
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5.6 Consignes de sécurité générales

a) Avant toute utilisation, I'appareil doit &tre controlé.
Si l'appareil est endommagé, le faire réparer par le
S.A.V. Hilti.

b) Aprés une chute ou tout autre incident mécanique,
|'appareil doit étre vérifié par le S.A.V. Hilti.

5.6.1 Electrique

a) Pour éviter toute nuisance a I'environnement,
I'appareil doit étre éliminé conformément aux di-
rectives nationales en vigueur. En cas de doute,
contacter le fabricant.

6. Mise en service

6.1 Montage de I'appareil

1. S'assurer que la surface du plateau est plane et
que le plateau est aligné horizontalement.

2. Poser le socle en béton sur un plateau stable (si

le PTA 30 est disponible, commencer par monter
et fixer ce plateau).
REMARQUE Version sans plateau PTA 30 : A
|'aide d'une clé a molette, régler les pieds a vis
de sorte que le niveau a bulle de I'adaptateur de
trépied soit dans le cercle intérieur. Serrer a fond
tous les contre-écrous des pieds a vis.

3. Placer la partie plate du socle en béton, de sorte
que le trou pour le tube du trépied dépasse le
bord du plateau.

REMARQUE Respecter les indications de sécurité
du chapitre "Aménagement correct du poste de
travail".

6.1.1 Montage du tube du trépied 1 B B

1. Insérer le tube du trépied par le bas dans I'orifice
a la base du socle et le visser en conséquence.
REMARQUE Veiller a ce que la manivelle se trouve
sur la face avant.

2. Placer la téte d'échange sur le tube.

3. Visser I'adaptateur de trépied PTA 70 sur la téte
d'échange. Tourner I'adaptateur de trépied de
sorte que la désignation PTA 70 puisse étre lue de
devant et visser a fond la téte d'échange a I'aide
de la clé pour vis a téte 6 pans creux fournie.
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6.1.2 Montage du niveau optique

1. OQuvrir le capotage arriere du socle en béton en
tournant les deux vis a oreilles.

2. Poser le niveau optique PTA 10 sur la partie
surélevée du socle en béton et le bloquer avec la
vis de réglage correspondante.

REMARQUE Veiller & ce que I'unité de filtre vise
dans la direction de la téte d'échange.

3. Fermer le capotage arriére du socle en béton en
serrant les vis a oreilles.

6.1.3 Raccordements électriques E1

1. Raccorder le cable du niveau optique PTA 10 a la
fiche a I'arriére du socle en béton.

2. Brancher le cable de I'alimentation électrique a
I'arrigre du socle en béton en conséquence.

3. Brancher la fiche dans la prise.

6.1.4 Alignement horizontal de I'appareil de
contrdle rapide PT10 @ A

REMARQUE

Pour pouvoir effectuer des mesures, le PT 10 doit
étre monté horizontalement a I'équerre. Pour cela,
prendre d'abord comme référence le niveau a bulle de
|'adaptateur de trépied et seulement aprés, le niveau
a bulle du niveau optique. Pour pouvoir effectuer
des mesures, les deux niveaux a bulle doivent se
trouver au centre (cercle intérieur). Calibrer I'appareil
de contrdle rapide PT 10 avant toutes mesures.



7. Utilisation

7.1 Montage sur le plateau sur trépied

7.1.1 Montage sur le plateau sur
trépied d'un laser point, rotatif ou
multidirectionnel El

1. Tourner I'adaptateur de trépied PTA 70 sur le
plateau sur trépied.

2. Poser I'appareil de mesure Hilti a contréler sur la
plaque de I'adaptateur et le mettre en marche.

3. Adapter la hauteur de I'appareil laser Hilti & I'aide
de la manivelle de sorte que le faisceau laser
atteigne le centre de la roue de filtre sur la croix-
cible.

7.1.2 Montage sur le plateau sur trépied pour
les lasers de canalisation PP 10 et PP 11

1. Tourner I'adaptateur de trépied PPA 73 sur la téte
d'échange.

2. Poser le laser de canalisation sur I'adaptateur de
trépied et le mettre en marche.

3. Adapter la hauteur de I'appareil laser Hilti & I'aide
de la manivelle de sorte que le faisceau laser
atteigne le centre de la roue de filtre sur la croix-
cible.

7.1.3 Mise en marche
Mettre I'appareil de controle rapide PT 10 en marche.

7.2 Réglage de la classe de précision

1. Sélectionner la classe de précision 1-9 selon le
tableau d'appareils.

2. Appuyer sur les touches +/- jusqu'a ce que la
classe de précision correspondante apparaisse.

7.3 Position de filtre [l

1. Choisir la position de filtre | ou Il selon le tableau
d'appareils.

2. Déplacer I'interrupteur de la roue de filtre dans la
position correspondante.
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7.4 Réglage de I'objectif

Les DEL jaunes indiquent I'endroit ol se trouve le
faisceau laser sur |a lentille de I'objectif.

Si aucune des DEL jaunes ne s'allume, ou Si une
seule DEL s'allume, tourner la vis de réglage précis
du niveau optique pour trouver le faisceau laser.

Dés que le faisceau laser atteint I'objectif, les deux
DEL jaunes s'allument. En méme temps, la touche
de mesure est activée et I'appareil est prét pour la
mesure.

7.5 Mesure

REMARQUE

Ne pas toucher ni déplacer I'échantillon et I'appareil
de controle rapide PT 10 pendant la mesure. En cas
de secousses, un message d'erreur est affiché.

L'appareil de contrdle rapide PT 10 est prét pour la
mesure des que les deux DEL jaunes sont allumées
et que la touche de mesure est représentée comme
active.

Appuyer sur la touche de mesure. Le processus de
mesure est indiqué par le clignotement des DEL
jaunes et dure en moyenne 50 secondes environ.

7.6 Affichage du résultat

REMARQUE
Dans le cas de lasers rotatifs, les quatre axes de
direction (X, Y) doivent étre mesurés / controlés.

Apreés une période de contrdle de 50 secondes envi-
ron, la DEL verte ou rouge indique si I'échantillon se
trouve ou non dans sa plage de précision spécifiée.
Si la DEL verte s'allume, I'appareil laser se trouve
dans la plage de précision spécifiée. Si la DEL rouge
s'allume, I'appareil laser se trouve en dehors de la
plage de précision spécifiée et doit étre envoyé au
S.A.V. Hilti pour étre calibré.
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7.7 Répétition du processus de contrdle

REMARQUE

Pour tous les appareils laser Hilti, il est possible de
répéter le processus de contréle aussi souvent que
souhaité.

7.8 Calibrage

REMARQUE

Contrdle des mesures de I'appareil pour les utilisa-
teurs qui sont certifiés 1SO 9000X : Comme exigé
dans le cadre de la norme 1SO 900X, I'utilisateur peut
effectuer lui-méme le controle de I'appareil de mesure
rapide PT 10. A cet effet, Hilti propose un appareil
de calibrage spécifiquement congu pour I'appareil de
contrdle rapide PT 10, le PTA 20. Pour obtenir des
informations concernant sa disponibilité, contacter le
service clients Hilti.

7.8.1 Calibrage de I'appareil de contrdle rapide
PT10 20

REMARQUE

Calibrer I'appareil a intervalles réguliers. Pour le ca-

librage de I'appareil de controle rapide PT 10, Hilti

fournit I'appareil de calibrage PTA 20. L'appareil de

calibrage doit d'abord étre envoyé au S.A.V. Hilti pour

étre contrdlé et calibré.

1. Fixer I'appareil de calibrage a I'adaptateur de
trépied du PT 10 (15).

2. Brancher le cable d'alimentation de I'appareil de
calibrage dans la prise.

3. L'écran affiche un message ainsi que I'écart ac-
tuel. Le numéro de la séquence de calibrage est
également indiqué. Le numéro de la séquence
de calibrage est incrémenté de un aprés chaque
calibrage réussi d'un appareil de contrdle rapide
PT 10.

4. Vérifier une nouvelle fois le niveau a bulle du
niveau optique et le corriger, le cas échéant, a
|'aide de la vis de réglage du niveau optique.
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10.

11.

12.

Mettre I'appareil de contréle rapide PT 10 en
marche.

Actionner I'interrupteur de calibrage (16) sur le
capotage arriere a I'aide d'un crayon ou d'un stylo
a bille.

La petite DEL rouge a droite s'allume et indique
le mode de calibrage (18).

Choisir la position de filtre II. La classe de préci-
sion ne peut pas étre sélectionnée.

Adapter la hauteur de I'appareil de calibrage
PTA 20 (16) a l'aide de la manivelle de sorte
que le faisceau laser émergent vise le centre de la
croisée de I'appareil de controle rapide PT 10.
Les DEL indiquent I'endroit ot se trouve le fais-
ceau laser sur la lentille de I'objectif.

Tourner la vis de réglage précis (17) du PTA 20
jusqu'a ce que I'écran indique "zéro".
REMARQUE Deux fleches affichées a I'écran
indiquent le sens dans lequel la vis de réglage
précis doit étre tournée. Sur cet affichage, les
fleches au début de la ligne indiquent le sens
dans lequel il faut tourner la vis de réglage précis,
et les chiffres qui suivent, I'écart / I'incidence
actuel(le) en secondes et minutes d'arc.

Deés que le faisceau laser atteint I'objectif, les deux
DEL jaunes s'allument. En méme temps, la touche
de mesure est activée et I'appareil est prét pour
la mesure.

Si aucune des DEL jaunes (19, 20) ne s'allume,
ou si une seule DEL s'allume, tourner la vis de
réglage précis du niveau optique pour trouver le
faisceau laser.

Appuyer sur la touche de mesure (21). Le pro-
cessus de mesure est indiqué par le clignotement
des DEL jaunes et dure 50 secondes environ.
REMARQUE Ne pas toucher ni déplacer I'appareil
de calibrage PTA 20 et I'appareil de contréle rapide
PT 10 pendant la mesure. En cas de secousses,
un message d'erreur est affiché.

Aprés un calibrage réussi, la DEL verte s'allume
et le PT 10 revient en mode de fonctionnement
normal. La petite DEL rouge a droite s'éteint.



8. Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

1. Side la poussiére s’est déposée sur les lentilles,
la souffler pour I'éliminer.

2. Ne pas toucher le verre et le filtre avec les doigts.

3. Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et
doux ; humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.
REMARQUE N'utiliser aucun autre liquide qui
pourrait attaquer les piéces en plastique.

4. Respecter les plages de températures pour le

stockage du matériel, notamment en hiver ou en
été.

8.2 Stockage

Si l'appareil a été mouillé, le déballer. Sécher et
nettoyer I'appareil, son coffret de transport et les
accessoires (température max. 40 °C / 104 °F). Ne
remballer le matériel qu'une fois complétement sec.

Si le matériel est resté longtemps stocké, effectuer

un calibrage avant de |'utiliser. ﬂ

8.3 Transport

Pour transporter ou renvoyer votre matériel, utiliser
soit le carton de livraison Hilti, soit le coffret de
livraison Hilti, soit tout autre emballage de méme
qualité.

9. Guide de dépannage

Défauts Causes possibles Solutions

Le PT 10 ne peut  Les cables d'alimentation réseau ne sont  Vérifier les cables d'alimentation réseau
pas étre mis en pas raccordés ou pas completement. et s'assurer que tous les cables sont
marche. correctement raccordés.

Le PT 10 ne trouve Le faisceau laser ne vise pas la croisée. Diriger le faisceau laser sur la croisée.
pas le faisceau L'appareil laser n'est pas en marche. Mettre I'appareil laser en marche.

laser. Ce n'est pas un appareil Hilti Ne contrdler que des appareils de mesure

laser d'origine Hilti !

Les grandes DEL ~ La mesure n'a pas pu étre terminée Répéter la mesure.

rouge et verte correctement.

sont allumées en

continu

La petite DEL Mauvais choix de filtre. Vérifier le réglage du filtre et le corriger.

rouge (a droite) est
allumée en continu

La grande et la L'appareil de contréle rapide PT 10 et/  Répéter la mesure.
petite DEL rouges  ou I'échantillon ont été secoués pendant

(2 gauche) sont al- la mesure.
lumées en continu

Les grandes DEL  Défaillance de I'objectif
rouge et verte

sont allumées en

continu malgré

plusieurs tentatives

de mesure

Démontage du niveau optique PTA 10 et
envoi au S.A.V. Hilti pour réparation.
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10. Recyclage

ATTENTION

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter : La combustion de piéces
en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé. Les piles abimées ou fortement
échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des brilures (notamment par
acides), voire risquent de polluer I'environnement. En cas de recyclage sans précautions, des personnes non
autorisées risquent d’utiliser le matériel de manigére incorrecte voire de se blesser sérieusement, d’infliger de
graves blessures a des tierces personnes et de polluer I'environnement.

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un
tri correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler

les composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/EG concernant les appareils électriques et
électroniques anciens et sa transposition au niveau national, les appareils électriques usagés
doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére non polluante.

11. Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matieres
et de fabrication. Cette garantie s'applique & condi-
tion que I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé
et entretenu correctement, en conformité avec le
mode d'emploi Hilti, et que I'intégrité technique soit
préservée, c'est-a-dire sous réserve de I'utilisation
exclusive, conjointement avec |'appareil, de consom-
mables, accessoires et pieces de rechange d'origine
Hilti.

Cette garantie se limite strictement & la réparation
gratuite ou au remplacement gracieux des pieces dé-
fectueuses pendant toute la durée de vie de I'appareil.
Elle ne couvre pas les pieces soumises a une usure
normale.

Toutes autres revendications sont exclues pour au-
tant que des dispositions Iégales nationales impé-
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ratives ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti
ne saurait étre tenu pour responsable de toutes
détériorations, pertes ou dépenses directes, indi-
rectes, accidentelles ou consécutives, en rapport
avec l'utilisation ou dues a une incapacité a utiliser
I'appareil dans quelque but que ce soit. Hilti exclut
en particulier les garanties implicites concernant
I'utilisation et I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer
I'appareil ou les piéces concernées au réseau de
vente Hilti compétent, sans délai, dés constatation du
défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations
d'Hilti et annule et remplace toutes les déclarations
antérieures ou actuelles, de méme que tous les ac-
cords oraux ou écrits relatifs a la garantie.



12. Déclaration de conformité CE

Désignation : Appareil de controle

rapide
Désignation du modele : PT 10
Année de conception : 2006

Nous déclarons sous notre seule et unique respon-
sabilité que ce produit est conforme aux directives
et normes suivantes : EN 61000-6-3, EN 61000-6-2,
89/336/CEE.
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Comprobador rapido PT 10

Lea detenidamente el manual de instruc-
ciones antes de la puesta en servicio.

Conserve siempre este manual de instruc-
ciones cerca de la herramienta.

No entregue nunca la herramienta a otras
personas sin el manual de instrucciones.
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Componentes de la herramienta Kl
(@ Botén de conexién

(@ Enchufe de red

(® Interruptor de calibracion

® Tornillos de ajuste

(® Accionamiento de ajuste fino para la bisqueda
de rayo

(® Nivel

(@ Nivelador 6ptico con cdmara PTA 10

Unidad de filtro

(® Unidad de mando

Adaptador de tripode PTA 70

(D) Cabezal de tripode PTA 45

(1 Tubo de tripode PTA 40

(13) Revestimiento posterior

Zécalo de hormigén

() Tabla de herramientas

Pies de tornillo

(@) Manivela

Herramienta

Unidad de mando

@ Indicador de potencia

(@ Apunte el rayo laser hacia el centro del filtro

(3 Tecla de seleccion para la clase de precision

(@ Seleccion de filtro

(5 Deteccion de rayo en la camara

(® Inicio de la medicién

(@ La herramienta laser se encuentra dentro del
margen de tolerancia

La herramienta ldser se encuentra fuera del
margen de tolerancia

(® La herramienta se ha movido durante la medi-
cion

Compruebe los ajustes del filtro y/o la clase de
precision

1. Indicaciones generales

1.1 Seiiales de peligro y significado

PRECAUCION

Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que podria ocasionar lesiones o dafios materiales
leves.

INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demds
informacion de interés.
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1.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

Simbolos de advertencia

Advertencia de
peligro en
general
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Simbolos

Leer el manual No tirar las
de herramientas y
instrucciones pilas a los
antes del uso contenedores
normales de

basura.

Kl Los nimeros hacen referencia a las ilustracio-
nes del texto que pueden encontrarse en las paginas
desplegables correspondientes. Manténgalas desple-
gadas mientras estudia el manual de instrucciones.

En este manual de instrucciones, la "herramienta" se
refiere siempre al comprobador répido PT 10.

Ubicacion de los datos identificativos de la herra-
mienta.

La denominacion del modelo y la identificacion de
serie se indican en la placa de identificacion de
su herramienta. Anote estos datos en el manual
de instrucciones e indiquelos siempre que tenga
consultas para nuestros representantes o para el
departamento del servicio técnico.

Modelo:

N.° de serie:

2. Descripcion

2.1 Uso conforme a las prescripciones

El PT 10 es un comprobador rdpido que permite verificar de modo réapido y fiable, si un laser rotatorio, un
laser de puntos o un laser en linea de Hilti se encuentran dentro del margen de precision especificado. En
todos estos casos, comprueba la precision del rayo ldser horizontal.

INDICACION

jAtencion! Sdlo se pueden comprobar las herramientas laser de Hilti con un rayo laser visible.

2.2 Caracteristicas

El manejo intuitivo de este comprobador rdpido permite al usuario obtener un resultado de medicién univoco,
de un modo réapido (aprox. 50 segundos) y sencillo. EI comprobador rdpido PT 10 destaca por un disefio

sdlido, estable y compacto.

Es posible comprobar la precision de las siguientes herramientas laser de Hilti:

PM 10/ PM 24 - Laser multidireccional
PML 32 - Laser en linea
PMP 34 - Laser de puntos

PR10/PR 15/PR16/PR 20 /PR 25 - Laser rotatorio
PP 10/ PP 11 - Laser para la construccion de canales

y futuras generaciones de herramientas ldser de nivelacion y alineacion visibles de Hilti

2.3 Ajustes conforme a la tabla de herramientas

Herramienta laser de Hilti

Clase de precision

Ajuste del filtro

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP10/PP 11

PR 10/PR 15

wW| o = ©| ol o

PR 16
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Herramienta laser de Hilti

Clase de precision

Ajuste del filtro

PR 20

1

PR 25

2

La tabla de herramientas se adapta y se reemplaza en caso de articulos adicionales.

2.4 Mensajes de servicio

Diodo de iluminacién
verde pequefio

El LED verde no se
enciende

La herramienta esta desconectada.

El LED verde no se
enciende

La herramienta no estd conectada a la red.

EI LED verde esta encen-
dido constantemente

La basqueda del rayo laser de la herramienta que
se desea verificar estd activa. Si la bisqueda del

rayo no obtiene resultados al cabo de 2 minutos, el
comprobador rapido PT 10 pasa automaticamente
de la busqueda del rayo al modo en espera.

EI LED verde parpadea

Disponibilidad para el servicio.

Diodo de iluminacion
amarillo pequefio

El LED amarillo no se
enciende

El rayo laser no apunta a la abertura de la unidad
de filtro y, por tanto, no estd en la camara.
Gire el nivelador dptico mediante los tornillos de
ajuste preciso hasta que los dos LED amarillos se
enciendan de modo constante.

El LED amarillo no se
enciende

El rayo laser no esta en la camara. Compruebe si la
herramienta laser de Hilti estd conectada.

Sélo se enciende un LED
amarillo

Sélo una parte del rayo ldser estd en la camara.
Gire el nivelador optico mediante los tornillos de
ajuste preciso hasta que los dos LED amarillos se
enciendan de modo constante.

Los dos LED amarillos
se encienden de modo
constante

El rayo laser se encuentra en la cdmara y la
herramienta esta lista para la medicion.

Los dos LED amarillos
parpadean

Indicacion durante la medicion en curso.

Diodo de iluminacién
verde y rojo grande

EILED verde se enciende

Resultado de medicién: la herramienta laser
verificada se encuentra dentro del margen de
precision especificado.

EI LED rojo se enciende

Resultado de medicion: la herramienta laser
verificada estd fuera del margen de precision
especificado y se debe calibrar en un servicio técnico
de Hilti.

2.5 Suministro del comprobador rapido PT 10 en caja de carton

Comprobador rapido
Adaptador de tripode

Herramienta

—_ a4

PT 10
PTA70

Cabezal de tripode PTA 45
Tubo de tripode PTA 40

Blogue de alimentacion
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1
1

Manual de instrucciones
Certificado del fabricante

2.6 Perteneciente al PT 10 en una caja de cartén aparte:

1

Nivelador dptico con camara PTA 10

2.7 Perteneciente al PT 10 en el maletin Hilti:

1

1
1
1

Calibrador PTA 20
Bloque de alimentacion
Manual de instrucciones
Certificado del fabricante

2.8 Suministro del juego del comprobador rapido PT 10 en caja de carton

—_ a4

Comprobador rapido PT 10
Mesa PTA 30

Adaptador de tripode PTA 70
Cabezal de tripode PTA 45
Tubo de tripode PTA 40
Herramienta

Bloque de alimentacion
Manual de instrucciones
Certificado del fabricante

2.9 Perteneciente al juego de PT 10 en una caja de cartén aparte:

1

Nivelador dptico con cdmara PTA 10

2.10 Perteneciente al juego de PT 10 en el maletin Hilti:

1

1
1
1

3. Accesorios

Calibrador PTA 20
Bloque de alimentacion
Manual de instrucciones
Certificado del fabricante

Adaptador de tripode para el laser de construccion  PPA 73
de canales PP

Adaptador de tripode PTA 70

Mesa para PT 10 PTA 30

Herramienta

Bloque de alimentacion PTAW 80

Tabla de herramientas Hilti PTAW 10
38
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4. Datos técnicos

Tiempo de medicion en segundos Méx. 50
Indicadores del estado de funcionamiento LED
Alimentacion de corriente Corriente continua 6 V: 0,2 A
Temperatura de servicio 10 hasta 35 °C
Temperatura de almacenamiento 0 hasta 50 °C
Proteccion contra polvo y salpicaduras de agua IP 54 (proteccion contra polvo y salpicaduras de
agua)
Rosca del tripode BSW: %" E
Peso 36,4 kg
Dimensiones 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Indicaciones de seguridad

5.1 Observaciones hasicas de seguridad

a) Aparte de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este
manual de instrucciones, también es imprescindi-
ble cumplir estrictamente los puntos siguientes en
todo momento.

5.2 Uso conforme a las prescripciones

La herramienta s6lo puede utilizarse en interiores. La

herramienta es adecuada (inicamente para comprobar

la precision de las siguientes herramientas ldser con

rayo laser visible de Hilti:

- PM 10/ PM 24 - Laser multidireccional

- PML 32 - Léser en linea

- PMP 34 - Laser de puntos

- PP 10 / PP 11 - Léser para la construccion de

canales

PR 10 /PR 15/ PR 16 / PR 20 / PR 25 - Léser

rotatorio

-y futuras generaciones de herramientas laser de
nivelacion y alineacion visibles de Hilti

5.3 Uso inapropiado

a) No ponga la herramienta en funcionamiento hasta
que descanse sobre una posicion estable y esté
completamente montada.

b) La herramienta y sus medios auxiliares pueden
entrafiar riesgos si se manipulan indebidamente
0 si no se emplean conforme al uso previsto por
parte de personal no especializado.

¢) Unicamente el servicio técnico de Hilti estd autori-
zado para reparar la herramienta.
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d) Para evitar lesiones, utilice exclusivamente acce-
sorios y complementos originales Hilti.

e) No esté permitido efectuar manipulaciones o mo-
dificaciones en la herramienta.

f) Observe las indicaciones relativas al manejo, al
cuidado y al mantenimiento que se describen en
el manual de instrucciones.

g) No anule ninguno de los dispositivos de seguridad
ni quite ninguna de las placas de indicacion y de
advertencia.

h) Los nifios no deben estar cerca de las herramientas
laser.

i) Observe las condiciones ambientales. No utilice
la herramienta en lugares donde exista peligro de
incendio o0 explosion.

j) Con el comprobador rapido PT 10 sdlo se pue-
den verificar las herramientas mencionadas en el
apartado "Uso conforme a las prescripciones".

5.4 Organizacion segura del lugar de trabajo

a) Asegure el lugar de trabajo y, cuando emplace
la herramienta, compruebe que la superficie o la
mesa sea estable y horizontal (en equilibrio).

b) Asegurese de que la herramienta descansa sobre
una base planay estable (exenta de vibraciones).

c) No instale la herramienta en una zona de paso
(riesgo de caidas y lesiones).

d) Utilice la herramienta sélo dentro de los limites de
aplicacion definidos.



5.5 Compatibilidad electromagnética
a) Si bien la herramienta cumple los estrictos requi-

sitos de las Directivas pertinentes, Hilti no puede
excluir la posibilidad de que la herramienta se
vea afectada por una radiacion intensa, que po-
dria ocasionar un funcionamiento inadecuado. En
este caso o ante otras irregularidades, es pre-
ciso realizar mediciones de control. Hilti tampoco
puede excluir la posibilidad de que otros apara-
tos resulten afectados (p. ej., los dispositivos de
navegacion de los aviones).

5.6 Medidas de seguridad generales
a) Compruebe la herramienta antes de su utilizacion.

Si presentara dafios, acuda al departamento del
servicio técnico Hilti para que la reparen.

b) Encargue la revision de la herramienta al servicio

técnico de Hilti en caso de que sufra una caida o
se produzcan otros efectos mecanicos.

5.6.1 Sistema eléctrico
a) Para evitar dafios medioambientales, recicle la

herramienta cumpliendo las Directivas vigentes en
su pais en esta materia. Dirfjase al fabricante en
caso de duda.

6.1 Instalacion de la herramienta

1.

Asegurese de que la superficie de la mesa sea lisa
y que la mesa esté alineada horizontalmente.
Coloque el zécalo de hormigén sobre una mesa
estable (si dispone de PTA 30, primero monte y
fije esta mesa).

INDICACION Version sin mesa PTA 30: ajuste
los pies de tornillo con la llave de boca, de modo
que el nivel de burbuja esférico del adaptador de
tripode quede en el circulo interior. Apriete todas
las contratuercas de los pies de tornillo.

Coloque la parte lisa del z6calo de hormigon junto
con el orificio del tubo de tripode, de modo que
éste sobresalga del borde de la mesa.
INDICACION Observe las indicaciones de segu-
ridad del capitulo "Organizacion segura del lugar
de trabajo".

6.1.1 Montaje del tubo de tripode B3 H @

1. Inserte el tubo de tripode en el pie del zdcalo
desde la parte inferior y a traves de la abertura, y
atornillelo convenientemente.

INDICACION Tenga en cuenta que la manivela se
debe encontrar en la parte frontal.

2. Inserte el cabezal de tripode en el tubo de tripode.
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3.

Atornille el adaptador de tripode PTA 70 en el
cabezal de tripode. Gire el adaptador de tripode
de modo que la denominacién PTA 70 se pueda
leer desde delante y atornille el cabezal de tripode
con la llave macho hexagonal incluida.

6.1.2 Montaje del nivelador dptico

1.

2.

Abra el revestimiento posterior del zocalo de
hormigo6n girando los dos tornillos de orejetas.
Coloque el nivelador dptico PTA 10 sobre la parte
alzada del z6calo de hormigon y atornillelo con el
tornillo de ajuste correspondiente.

INDICACION Asegtirese de que la unidad de filtro
queda mirando hacia el cabezal de tripode.
Cierre el revestimiento posterior del zécalo de
hormigon apretando los tornillos de orejetas.

6.1.3 Conexiones eléctricas H

1.

Conecte el cable del nivelador ¢ptico PTA 10 en
el enchufe situado en la parte posterior del zocalo
de hormigdn.

Conecte el cable de la alimentacién de corriente
en la parte posterior del z6calo de hormigon.
Inserte el enchufe de la herramienta en la toma
de corriente.



6.1.4 Ajuste de la horizontalidad del
comprobador rapido PT10 @ B

INDICACION

Para poder realizar mediciones es necesario que el

comprobador rdpido PT 10 esté instalado en plo-

mada horizontal. Para conseguirlo, primero tome

como referencia el nivel del adaptador de tripode v,
a continuacion, el nivel del nivelador 6ptico. Es nece-
sario que los dos niveles se encuentren en el centro
(circulo interior) para poder efectuar las mediciones.
Antes de empezar a medir, calibre el comprobador
rapido PT 10.

7.1 Montaje sobre un plato de tripode

7.1.1 Montaje del laser de puntos, el laser
rotatorio y el laser multidireccional sobre
el plato de tripode B [

1. Enrosque el adaptador de tripode PTA 70 en el

plato del tripode.

2. Coloque el medidor ldser de Hilti que desee com-
probar sobre la placa del adaptador y conecte el
medidor.

3. Adapte la altura de la herramienta laser de Hilti
mediante la manivela, de modo que el rayo laser
incida en el centro de la rueda, justo en la cruz
del blanco.

7.1.2 Montaje del laser para la construccion de
canales PP 10 y PP 11 sobre un plato de
tripode

1. Enrosque el adaptador de tripode PPA 73 en el

cabezal de tripode.

2. Coloque el laser para la construccion de canales

sobre el adaptador de tripode y conecte el laser.

3. Adapte la altura de la herramienta laser de Hilti

mediante la manivela, de modo que el rayo laser
incida en el centro de la rueda, justo en la cruz
del blanco.

7.1.3 Conexidn
Conecte el comprobador rapido PT 10.

7.2 Ajuste de la clase de precision

1. Seleccione la clase de precision 1-9, conforme a
la tabla de herramientas.

2. Pulse las teclas +/- hasta que aparezca la clase de
precision adecuada.
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7.3 Ajuste del filtro [

1. Seleccione el ajuste de filtro | o Il, conforme a la
tabla de herramientas.

2. Mueva el interruptor de la rueda de filtro hasta la
posicion adecuada.

7.4 Ajuste de la camara

El LED amarillo indica donde se encuentra el rayo
laser en la lente de la camara.

Si no se enciende ninguno de los LED amarillos o si
s6lo lo hace uno de ellos, gire el tornillo de ajuste
preciso en el nivelador éptico para localizar el rayo
laser.

En el momento en que el rayo laser incide sobre
la cdmara, los dos LED amarillos se encienden. Al
mismo tiempo se activa el botdn de medicion vy, a
continuacion, la herramienta ya esta lista para efectuar
la medicion.

7.5 Medicion [

INDICACION

No toque ni mueva la herramienta a verificar ni el
comprobador rapido PT 10 durante la medicion. En
caso de sacudidas aparece un mensaje de error.

El comprobador rapido PT 10 esta listo para la medi-
cion, cuando los dos LED amarillos se encienden y el
boton de medicion estd activo.

Pulse el boton de medicion. El proceso de medicion
se indica con los LED amarillos parpadeando y dura
una media de 50 segundos.

7.6 Resultado

INDICACION
En los ldseres rotatorios siempre se deben medir o
comprobar los 4 ejes de direccion (X, Y).
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Al cabo de aprox. 50 segundos de medicion, el LED
verde o rojo indica si la herramienta verificada se
encuentra dentro o fuera del margen de precision
especificado. Si se enciende el LED verde significa
que la herramienta laser se encuentra dentro de la
precision especificada. En cambio, si se enciende
el LED rojo significa que la herramienta laser se
encuentra fuera de la precision especificada y que se
debe calibrar en el servicio técnico de Hilti.

7.7 Repeticion de la comprobacion

INDICACION
Las herramientas ldser de Hilti se pueden comprobar
todas las veces que sea necesario.

7.8 Calibracion

INDICACION

Control de equipos de medicion para usuarios de la
herramienta con certificacion 1ISO 9000X: el mismo
usuario puede efectuar el control de equipos de
medicion para el comprobador réapido PT 10, que
exige la norma IS0 900X. En este sentido, Hilti ofrece
un calibrador (PTA 20) disefiado especificamente
para el comprobador rdpido PT 10. Si desea més
informacion al respecto, pongase en contacto con el
servicio de atencion al cliente de Hilti.

7.8.1 Calibracion del comprobador rapido
PT10 B I® 20

INDICACION

El proceso de calibracion debe realizarse periodica-
mente. Para calibrar el comprobador rapido PT 10 se
requiere el calibrador PTA 20 de Hilti. El calibrador se
debe enviar previamente al servicio técnico de Hilti,
donde se procederd a su comprobacion y calibracion.

1. Fije el calibrador en el adaptador de tripode de
PT 10 (15).

2. Inserte el cable de red del calibrador en la toma
de corriente.

3. Elindicador muestra un mensaje y la divergencia
actual. También aparece el nimero de la secuen-
cia de calibracion. Este nimero aumenta una
unidad cada vez que concluye satisfactoriamente
la calibracién de un comprobador rapido PT 10.
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10.

11.

12.

Compruebe de nuevo el nivel mediante el nive-
lador dptico y, en caso necesario, rectifiquelo
regulando los tornillos de ajuste del nivelador
optico.

Conecte el comprobador rapido PT 10.

Accione el interruptor de calibracion 16), ubicado
en el revestimiento posterior, con un lapiz o
boligrafo.

El LED rojo pequefio situado a la derecha se
enciende e indica el modo de calibracion (18).
Seleccione el ajuste de filtro 1. La clase de preci-
sion no debe estar seleccionada.

Adapte la altura del calibrador PTA 20 (16) con
ayuda de la manivela para enfocar el rayo laser
saliente sobre el centro de la cruz reticular del
comprobador rdpido PT 10.

EI LED indica donde se encuentra el rayo laser en
la lente de la cdmara.

Gire el tornillo de ajuste preciso (17) del PTA 20
hasta que el indicador muestre "cero".
INDICACION El sentido en el que debe girarse
el tornillo de ajuste preciso se indica con las dos
flechas que aparecen en la pantalla. Al principio
de la linea, las flechas indican la direccion en
la que debe girarse el tornillo de ajuste preciso.
Las cifras que siguen indican la divergencia o
inclinacion actuales en segundos o minutos de
arco.

En el momento en que el rayo laser incide sobre
la cdmara, los dos LED amarillos se encienden. Al
mismo tiempo se activa el botdn de medicion v,
a continuacion, la herramienta ya esta lista para
efectuar la medicion.

Si no se enciende ninguno de los LED amarillos
(19, 20) o si solo lo hace uno de ellos, gire el
tornillo de ajuste preciso en el nivelador dptico
para localizar el rayo laser.

Pulse el botdn de medicién (21). El proceso
de medicion se indica con los LED amarillos
parpadeando y dura aprox. 50 segundos.
INDICACION No toque ni mueva el calibrador
PTA 20 ni el comprobador rdpido PT 10 durante
la medicion. En caso de sacudidas aparece un
mensaje de error.

Una vez concluida la calibracion satisfactoria-
mente, el LED verde se enciende y PT 10 regresa
al modo de funcionamiento normal. El LED rojo
pequenfo situado a la derecha se apaga.



1.

8. Cuidado y mantenimiento

8.1 Limpieza y secado
Elimine el polvo de las lentes soplando.

2. No toque el cristal ni el filtro con los dedos.
3. Enlalimpieza, utilice s6lo pafios limpios y suaves

b

y, en caso necesario, humedézcalos con alcohol
puro o con un poco de agua.

INDICACION No utilice ninguna otra clase de
liquido, ya que podria afectar a las piezas de
pléstico.

Observe los valores limite de temperatura para
el almacenamiento del equipo, especialmente en
invierno / verano.

Fallo Posible causa

8.2 Almacenamiento

Desempaquete las herramientas que se hayan hu-
medecido. Seque las herramientas, el contenedor de
transporte y los accesorios (a una temperatura ma-

xima de 40 °C /104 °F) y limpielos. No empaquete de

nuevo el equipo hasta que esté completamente seco.

Si la herramienta ha estado almacenada durante un
periodo prolongado, proceda a su calibracion antes E
de usar.

8.3 Transporte

Para el transporte o el envio de su equipo, utilice el
carton de embalaje Hilti, el maletin de envio Hilti o un
embalaje equivalente.

9. Localizacion de averias

Solucion

El comprobador Los cables de red no estdn conectados 0  Compruebe los cables de red y asegirese

rapido PT 10 no se  bien sélo algunos de ellos.
puede conectar.

de que todos estan bien conectados.

El comprobador El rayo laser no apunta hacia la cruz Enfoque el rayo ldser hacia la cruz

rapido PT 10 no reticular.

reticular.

encuentra el rayo  |a herramienta ldser no estd conectada.  Conecte la herramienta lser.

laser. No es una herramienta Hilti. Sélo se pueden comprobar los medidores
laser originales de Hilti.
Los LED rojos y La medicion no ha podido concluir Repita la medicion.

verdes grandes se  correctamente.
encienden de modo
constante.

Los LED rojos pe-  Se ha seleccionado un filtro incorrecto. Compruebe el ajuste de filtro y corrijalo.

quefios (derecha)
se encienden de
modo constante.

Los LED rojos El comprobador rdpido PT 10 y/o la Repita la medicion.
grandes y peque-  herramienta que se desea verificar han

fios (izquierda) se  vibrado durante la medicion.
encienden de modo
constante.

Los LED rojos y Fallo de la camara.
verdes grandes

se encienden de

modo constante,

a pesar de los

diversos intentos

de medicion.

Desmonte el nivelador dptico PTA 10y
envielo al servicio técnico de Hilti para su
reparacion.
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10. Reciclaje

PRECAUCION

Una eliminacion no reglamentaria del equipamiento puede tener las siguientes consecuencias: Si se queman
las piezas de plastico se generan gases toxicos que pueden afectar a las personas. Si las pilas estan dafiadas o
se calientan en exceso pueden explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios, causticaciones o contaminacion
del medio ambiente. Si se realiza una evacuacion imprudente, el equipo puede caer en manos de personas no
autorizadas que hagan un uso inadecuado del mismo. Esto generaria el riesgo de provocar lesiones al usuario
0 a terceros, asi como la contaminacion del medio ambiente.

Las herramientas Hilti estan fabricadas mayoritariamente con materiales reutilizables. La condicion para dicha

reutilizacion es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti dispone de medios para
recoger su herramienta usada y proceder a su recuperacion. Pdngase en contacto con el servicio de atencion

al cliente de Hilti o con su asesor de ventas.

Sdlo para paises de la Union Europea

No deseche las herramientas eléctricas junto con los desperdicios domésticos
De acuerdo con la Directiva europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y

electrénicos asi como su traslado a la legislacion nacional, las herramientas eléctricas usadas se
someteran a una recogida selectiva y a una reutilizacién compatible con el medio ambiente.

11. Garantia del fabricante de las herramientas

Hilti garantiza la herramienta suministrada contra
todo fallo de material y de fabricacion. Esta garantia
se otorga a condicion de que la herramienta sea utili-
zada, manejada, limpiada y revisada en conformidad
con el manual de instrucciones de Hilti, y de que el
sistema técnico sea salvaguardado, es decir, que se
utilicen en la herramienta exclusivamente consumi-
bles, accesorios y piezas de recambio originales de
Hilti.

Esta garantia abarca la reparacion gratuita o la subs-
titucion sin cargo de las piezas defectuosas durante
toda la vida atil de la herramienta. La garantia no
cubre las piezas sometidas a un desgaste normal.

Quedan excluidas otras condiciones que no sean
las expuestas, siempre que esta condicion no sea
contraria a las prescripciones nacionales vigentes.
Hilti no acepta la responsabilidad especialmente
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en relacion con deterioros, pérdidas o gastos di-
rectos, indirectos, accidentales o consecutivos, en
relacion con la utilizacion o a causa de la im-
posibilidad de utilizacién de la herramienta para
cualquiera de sus finalidades. Quedan excluidas en
particular todas las garantias tacitas relacionadas
con la utilizacion y la idoneidad para una finalidad
precisa.

Para toda reparacion o recambio, les rogamos que
envien la herramienta o las piezas en cuestion a
la direccion de su organizacion de venta Hilti mas
cercana inmediatamente después de la constatacion
del defecto.

Estas son las (inicas obligaciones de Hilti en materia
de garantia, las cuales anulan toda declaracion ante-
rior 0 contempordnea, del mismo modo que todos
los acuerdos orales o escritos en relacion con las
garantias.



12. Declaracion de conformidad CE

Denominacion: Comprobador rapido

Denominacion del PT10
modelo:
Afio de fabricacion: 2006

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que este
producto cumple con las siguientes directrices y
normas: EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, 89/336/CEE.
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Hilti Aktiengesellschaft
et ;Xi/%ww

Matthias Gillner
Head BU Measuring Systems
BU Measuring Systems

Dr. Heinz-Joachim Schneider
Executive Vice President
Business Area Electric

Tools & Accessories
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Strumento di controllo rapido PT 10

Leggere attentamente il manuale d'istru-
zioni prima di mettere in funzione lo
strumento.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice pagina
1. Indicazioni di carattere generale 47
2. Descrizione 48
3. Accessori 50
4. Dati tecnici 51
5. Indicazioni di sicurezza 51
6. Messa in funzione 52
7. Utilizzo 53
8. Cura e manutenzione 56
9. Problemi e soluzioni 50,

10. Smaltimento 56
11. Garanzia del costruttore 56
12. Dichiarazione di conformita CE 57

Componenti dello strumento Kl
(@ Pulsante di inserimento

(@ Spina

(3 Interruttore di calibrazione
(®) Viti di regolazione

1. Indicazioni di carattere generale

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PRUDENZA
Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe
causare lesioni lievi alle persone o danni materiali.

NOTA
Per istruzioni sull'utilizzo e altre informazioni utili.
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(® Dispositivo di regolazione fine per ricerca me-
diante fascio elettronico

(® Livella

@ Livellatore ottico con fotocamera PTA 10

Unita filtro

(® Unita di comando

Adattatore per treppiede PTA 70

@D Base d'appoggio del treppiede PTA 45

(i2) Tubo del treppiede PTA 40

(i3 Rivestimento posteriore

Base di calcestruzzo

() Tabella strumenti

Piedini avvitabili

(@) Manovella

Utensile

Unita di comando EA

(D Indicatore della potenza

(@ Indirizzare il raggio laser al centro del filtro

(3 Tasto di selezione per la classe di precisione

® Selezione filtro

(® Riconoscimento del raggio sulla fotocamera

(8 Awvio della misurazione

(@ Lo strumento laser rientra nel campo di tolle-
ranza

Lo strumento laser non rientra nel campo di
tolleranza

(® Lo strumento & stato spostato durante la misu-
razione

Controllare le impostazioni del filtro e/o della
classe di precisione

1.2 Simboli e segnali
Segnali di avvertimento

Attenzione:
pericolo
generico
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Simboli

Prima dell'uso Gli attrezzi /
leggere il strumenti e le
manuale batterie non

d'istruzioni devono essere
smaltiti come
rifiuti comuni.

Kl | numeri rimandano alle figure corrispondenti. Le
figure relative al testo si trovano nelle pagine pie-
ghevoli della copertina. Tenere aperte queste pagine
durante la lettura del manuale d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il
termine «strumento» si fa sempre riferimento allo
strumento di controllo rapido PT 10.

Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento
La denominazione del modello ed il numero di serie
sono riportati sulla targhetta dello strumento. Ripor-
tare questi dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli
sempre come riferimento in caso di richieste rivolte
al referente Hilti o al Centro Riparazioni Hilti.

Modello:

Numero di serie:

2.1 Utilizzo conforme

I PT 10 & uno strumento di controllo rapido con il quale un singolo operatore puo verificare in modo rapido e
preciso se la precisione di uno strumento Hilti: laser rotante, punto o linea rientra nel campo specificato. Viene
sempre controllata la precisione del raggio laser orizzontale.

NOTA

Importante! Solo gli strumenti laser Hilti dotati di un raggio laser visibile possono essere controllati.

2.2 Caratteristiche

Con questo strumento di controllo rapido I'operatore pud ottenere rapidamente (circa 50 secondi) e
semplicemente, grazie ad un uso particolarmente intuitivo, un risultato di misurazione inequivocabile. Il PT 10
si contraddistingue per il suo design robusto, stabile e compatto.

E possibile controllare la precisione dei seguenti strumenti laser Hilti:

PM 10/ PM 24 - Laser multidirezionale

PML 32 - Laser linea

PMP 34 - Laser punto

PR10/PR15/PR16/PR 20/ PR 25 - Laser rotante
PP 10/ PP 11 - Livella laser per tubazioni

e future generazioni di strumenti laser Hilti per livellamento ed allineamento con raggio laser visibile

2.3 Regolazioni secondo tabella strumenti

Strumento laser Hilti

Classe di precisione

Regolazione filtro

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP10/PP 11

PR10/PR 15

PR 16

PR 20

N = W ol = O o1 ©

PR 25
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In caso di prodotti aggiunti la tabella strumenti viene adeguata e sostituita.

2.4 Indicatori dello stato di funzionamento

LED verde piccolo Il LED verde non si
accende

Lo strumento & spento.

Il LED verde non si
accende

Lo strumento non é collegato alla corrente.

Il LED verde €& costante-
mente acceso

La ricerca del raggio laser dello strumento in esame
¢ attiva. Dopo 2 minuti di ricerca senza alcun
risultato lo strumento di controllo rapido PT 10 torna
automaticamente dalla modalita ricerca alla modalita
di stand-by.

Il LED verde lampeggia

Modalita di stand-by.

LED giallo piccolo Il LED giallo non si

accende

[l raggio laser non ¢ indirizzato verso |'apertura
dell'unitafiltro e pertanto non punta sulla fotocamera.
Mediante le viti per la regolazione fine, ruotare il
livellatore ottico finché entrambi i LED gialli non
restano costantemente accesi.

Il LED giallo non si
accende

I raggio laser non & indirizzato verso la fotocamera.
Controllare se lo strumento laser Hilti & acceso.

Solamente un LED giallo
€ acceso

Il raggio laser & indirizzato solo parzialmente verso
la fotocamera. Mediante le viti per la regolazione
fine, ruotare il livellatore ottico finché entrambi i LED
gialli non restano costantemente accesi.

Entrambi i LED gialli
restano costantemente

Il raggio laser colpisce la fotocamera e lo strumento
¢ pronto per eseguire la misurazione.

accesi
Entrambi i LED gialli
lampeggiano

Indicazione di misurazione in corso.

LED verde e rosso grandi |l LED verde & acceso

Risultato della misurazione: lo strumento laser con-
trollato rientra nel campo di precisione specificato.

II'LED rosso & acceso

Risultato della misurazione: lo strumento laser
controllato non rientra nel campo di precisione
specificato e dev'essere inviato ad un Centro
Riparazioni Hilti per la calibrazione.

2.5 Dotazione dello strumento di controllo rapido PT 10 (in scatola di cartone)

1 Strumento di controllo rapido PT 10
Adattatore per treppiede PTA 70

Base d'appoggio del treppiede PTA 45
Tubo del treppiede PTA 40

Utensile

Alimentatore

Manuale d'istruzioni

Certificato del produttore

—_ 4
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2.6 Annesso al PT 10 (in confezione a parte):
1 Livellatore ottico con fotocamera PTA 10

2.7 Annesso al PT 10 (in valigetta):

1 Dispositivo di calibrazione PTA 20
1 Alimentatore

1 Manuale d'istruzioni

1 Certificato del produttore

m 2.8 Dotazione del set strumento di controllo rapido PT 10 (in scatola di cartone)

1 Strumento di controllo rapido PT 10
Tavolo PTA 30

Adattatore per treppiede PTA 70

Base d'appoggio del treppiede PTA 45
Tubo del treppiede PTA 40

Utensile

Alimentatore

Manuale d'istruzioni

Certificato del produttore

—_

2.9 Annesso al set PT 10 (in confezione a parte):
1 Livellatore ottico con fotocamera PTA 10

2.10 Annesso al set PT 10 (in valigetta):

1 Dispositivo di calibrazione PTA 20
1 Alimentatore

1 Manuale d'istruzioni

1 Certificato del produttore

Adattatore per treppiede per livella laser per tubazioni PPA 73

PP

Adattatore per treppiede PTA 70

Tavolo per PT 10 PTA 30

Utensile

Alimentatore PTAW 80

Tabella strumenti Hilti PTAW 10
50
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4. Dati tecnici

Tempo di misurazione in secondi

Max. 50

Indicatori dello stato operativo

LED

Alimentazione

Tensione continua 6 V: 0,2 A

Temperatura d'esercizio

da10a35°C

Temperatura di magazzinaggio

da0ab50°C

Protezione da polvere e spruzzi d'acqua

IP 54 (protezione da polvere e spruzzi d'acqua)

Filettatura treppiede BSW: %"
Peso 36,4 kg
Dimensioni 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Indicazioni di sicurezza

5.1 Note fondamentali sulla sicurezza

a) Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei sin-
goli capitoli del presente manuale d'istruzioni, &
necessario attenersi sempre e rigorosamente alle
disposizioni riportate di seguito.

5.2 Utilizzo conforme

Lo strumento & destinato all'uso esclusivo in ambienti
interni. E adatto esclusivamente per il controllo della
precisione dei seguenti strumentilaser Hilti con raggio
laser visibile:

- PM 10/ PM 24 - Laser multidirezionale

- PML 32 - Laser linea

- PMP 34 - Laser punto

- PP 10/ PP 11 - Livella laser per tubazioni

PR 10 /PR 15/ PR 16 / PR 20 / PR 25 - Laser
rotante

e future generazioni di strumenti laser Hilti per li-
vellamento ed allineamento con raggio laser visibile

5.3 Utilizzo non conforme

a) Mettere in funzione lo strumento solo se & stabil-
mente in posizione ed & completamente montato.

b) Lo strumento ed i suoi accessori possono essere
fonte di pericolo, se utilizzati da personale non
opportunamente istruito, utilizzati in maniera non
idonea o non conforme allo scopo.

c) Fare eseguire eventuali riparazioni dello strumento
esclusivamente dal Centro Riparazioni Hilti.

d) Per evitare il rischio di lesioni, utilizzare esclusiva-
mente accessori e utensili originali Hilti.
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e) Non é consentito manipolare o apportare modifi-
che allo strumento.

f) Osservare le indicazioni per |'utilizzo, la cura e la
manutenzione dello strumento riportate nel ma-
nuale d'istruzioni.

g) Non rendere inefficaci i dispositivi di sicurezza e
non rimuovere alcuna etichetta con indicazioni e
avvertenze.

h) Tenere gli strumenti laser fuori dalla portata dei
bambini.

i) Tenere conto delle influenze dell'ambiente circo-
stante. Non utilizzare lo strumento in ambienti ove
esista il pericolo d'incendio o di esplosione.

j) Con lo strumento di controllo rapido PT 10 &
possibile verificare esclusivamente gli strumenti
elencati nel paragrafo "Utilizzo conforme".

5.4 Corretto allestimento della postazione di

lavoro

a) Isolare I'area di lavoro e durante I'installazione
dello strumento accertarsi che la superficie e/o
il tavolo sia stabile e in posizione orizzontale (a
piombo).

b) Accertarsi che lo strumento venga sempre collo-
cato su una superficie stabile ed in piano (non
soggetta a vibrazioni).

c) Noninstallare lo strumento in una zona di passag-
gio (pericolo di cadute e di lesioni).

d) Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito delle
limitazioni d'impiego previste.



5.5 Compatibilita elettromagnetica

a) Sebbene lo strumento soddisfi i rigidi requisiti

delle normative correlate, Hilti non puo escludere
la possibilita che lo strumento venga danneggiato
a causa di una forte irradiazione, che potrebbe
anche causare un malfunzionamento. In questi
casi 0 in caso di dubbio & necessario eseguire
delle misurazioni di controllo. Allo stesso modo,
neanche Hilti puo escludere che altri apparecchi (ad
es. dispositivi di navigazione di velivoli) vengano
disturbati.

5.6 Misure generali di sicurezza
a) Controllare lo strumento prima dell'uso. Nel caso

in cui si riscontrino danneggiamenti, fare eseguire
la riparazione presso un Gentro Riparazioni Hilti.

b) Dopo una caduta o in seguito ad altre sollecitazioni

di natura meccanica, lo strumento dev'essere con-
trollato presso un Centro Assistenza clienti Hilti.

5.6.1 Parte elettrica
a) Al fine di evitare danni all'ambiente, lo strumento

e le batterie devono essere smaltiti secondo le
direttive nazionali vigenti in materia. In caso di
dubbio rivolgersi al produttore.

1.

6.1 Installazione dello strumento

Accertarsi che la superficie del tavolo sia piana e
che il tavolo sia allineato in orizzontale.

2. Collocare la base di calcestruzzo su un piano

stabile (se & disponibile il PTA 30, montare e
fissare dapprima questo tavolo).

NOTA Versione senza tavolo PTA 30: regolare i
piedini avvitabili mediante la chiave fissa in modo
che la livella dell'adattatore per treppiede si trovi
nel cerchio interno. Serrare tutti i controdadi dei
piedini avvitabili.

3. Collocare la parte piana della base di calcestruzzo

1.

con il foro per il tubo del treppiede in modo che il
foro stesso fuoriesca dal bordo del tavolo.

NOTA Rispettare le indicazioni di sicurezza ri-
portate nel capitolo "Corretto allestimento della
postazione di lavoro".

6.1.1 Montaggio tubo del treppiede B H 3@

Inserire il tubo del treppiede dal basso, attraverso
|'apertura, ai piedi della base ed avvitare.

NOTA Accertarsi che la manovella si trovi sulla
parte frontale.

2. Inserire la base d'appoggio del treppiede sul tubo

del treppiede.

52

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

3.

Avvitare I'adattatore del treppiede PTA 70 sulla
base d'appoggio del treppiede. Ruotare |'adatta-
tore del treppiede in modo che la denominazione
PTA 70 sia leggibile da davanti ed avvitare la base
d'appoggio del treppiede con la brugola fornita in
dotazione.

6.1.2 Montaggio del livellatore ottico

1.

2.

Aprire il rivestimento posteriore della base di
calcestruzzo svitando entrambe le viti ad alette.
Installare il livellatore ottico PTA 10 sulla parte
sopraelevata della base di calcestruzzo e serrare
mediante la vite di regolazione corrispondente.
NOTA Accertarsi che I'unita filtro sia indirizzata
verso la base d'appoggio del treppiede.

Chiudere il rivestimento posteriore della base di
calcestruzzo serrando le viti ad alette.

6.1.3 Allacciamenti elettrici B

1.

3.

Collegare il cavo del livellatore ottico PTA 10
con la spina sulla parte posteriore della base di
calcestruzzo.

Collegare corrispondentemente il cavo di alimen-
tazione elettrica sulla parte posteriore della base
di calcestruzzo.

Inserire la spina nella presa.



6.1.4 Regolazione dell'orizzontalita dello
strumento di controllo rapido PT10 @ H

NOTA

Per poter eseguire le misurazioni, il PT 10 deve essere

installato in orizzontale ed essere a piombo. A questo

proposito prendere come riferimento la livella a bolla

dell'adattatore per treppiede e solo successivamente
la livella del livellatore ottico. Per poter eseguire mi-
surazioni, entrambe le livelle devono trovarsial centro
(cerchio interno). Calibrare lo strumento di controllo
rapido PT 10 prima di procedere all'esecuzione delle
misurazioni.

7. Utilizzo

7.1 Montaggio sul piatto del treppiede

7.1.1 Montaggio sul piatto del treppiede
del laser punto, rotante e
multidirezionale E

1. Ruotare I'adattatore del treppiede PTA 70 sul
piatto del treppiede.

2. Posizionare lo strumento di misura laser Hilti da
controllare sulla piastra dell'adattatore ed accen-
derlo.

3. Con l'ausilio della manovella, adattare |'altezza
dello strumento laser Hilti in modo che il raggio
laser colpisca il centro della rotella del filtro nel
reticolo.

7.1.2 Montaggio sul piatto del treppiede per le
livelle laser per tubazioni PP 10 e PP 11

1. Ruotare I'adattatore del treppiede PTA 73 sulla
base d'appoggio del treppiede.

2. Posizionare la livella laser per tubazioni sull'adat-
tatore del treppiede ed accenderla.

3. Con l'ausilio della manovella, adattare |'altezza
dello strumento laser Hilti in modo che il raggio
laser colpisca il centro della rotella del filtro nel
reticolo.

7.1.3 Accensione {H
Accendere lo strumento di controllo rapido PT 10.

7.2 Impostazione della classe di precisione il

1. Selezionare la classe di precisione 1-9 secondo la
tabella strumenti.

2. Premere i tasti +/- finché non viene visualizzata la
classe di precisione corrispondente.
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7.3 Posizione filtro [l

1. Selezionare la posizione filtro | o Il secondo la
tabella strumenti.

2. Spostare l'interruttore sulla rotella del filtro nella
posizione corrispondente.

7.4 Regolazione fotocamera

[l LED giallo indica dove si trova il raggio laser sulla
lente della fotocamera.

Se non si dovesse accendere nessun LED giallo op-
pure solamente un LED, ruotare la vite di regolazione
fine sul livellatore ottico al fine di trovare il raggio
laser.

Non appena il raggio laser colpisce la fotocamera,
entrambi i LED gialli si accendono. Al contempo viene
attivato il tasto di misurazione e lo strumento & pronto
per eseguire la misurazione.

7.5 Misurazione [

NOTA

Non toccare né spostare lo strumento in esame e
lo strumento di controllo rapido PT 10 durante la
misurazione. In caso di vibrazioni viene visualizzato
un messaggio d'errore.

Lo strumento di controllo rapido PT 10 & pronto per
la misurazione non appena entrambi i LED gialli si
accendono ed il tasto di misurazione risulta attivo.
Premere il tasto di misurazione. Il processo di misu-
razione viene indicato dal lampeggio dei LED gialli e
dura mediamente circa 50 secondi.

7.6 Output dei risultati

NOTA

Nel caso dei laser rotanti devono essere sempre
misurati / controllati tutti e 4 gli assi direzionali (X,
Y).
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Dopo circa 50 secondi di esecuzione del controllo,
per mezzo di un LED verde oppure rosso viene visua-
lizzato se lo strumento in esame si trova all'interno o
all'esterno del suo specifico campo di precisione. Se
si accende il LED verde, significa che lo strumento
laser rientra nel campo specifico di precisione. Se
si accende il LED rosso, significa che lo strumento
laser non rientra nel campo specifico di precisione e
dev'essere inviato in un Centro Riparazioni Hilti per la
calibrazione.

7.7 Ripetizione del procedimento di controllo

NOTA

Il procedimento di controllo di ciascuno strumento
laser Hilti pud essere ripetuto a discrezione per un
numero indefinito di volte.

7.8 Calibrazione

NOTA

Monitoraggio dell'apparato misuratore dello stru-
mento per utilizzatori certificati secondo ISO 9000X:
tali utilizzatori possono eseguire essi stessi il mo-
nitoraggio dell'apparato misuratore dello strumento
di controllo rapido PT 10 previsto dalla norma ISO
900X. A tale scopo Hilti mette a disposizione un di-
spositivo di calibrazione speciale per lo strumento di
controllo rapido PT 10, il PTA 20. Per informazioni in
merito alla disponibilita di tale strumento contattare il
Servizio Clienti Hilti.

7.8.1 Calibrazione dello strumento di controllo
rapido PT 10 {B G [l B B & &

NOTA

Il processo di calibrazione dev'essere eseguito ad
intervalli regolari. Per la calibrazione dello strumento
di controllo rapido PT 10 viene messo a disposizione
da Hilti I'apposito dispositivo di calibrazione PTA 20.
Il dispositivo di calibrazione dev'essere stato inviato
in precedenza ad un Centro Riparazioni Hilti per il
controllo e la calibrazione.

1. Fissareil dispositivo di calibrazione sull'adattatore
del treppiede del PT 10 (15).

2. Inserire la spina del cavo di alimentazione del
dispositivo di calibrazione nella presa.
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10.

11.

Sul display compare un messaggio e viene vi-
sualizzato I'attuale scostamento. Inoltre, viene
visualizzato anche il numero della sequenza di
calibrazione. Il numero della sequenza di calibra-
zione aumenta di un'unita dopo ogni calibrazione
di uno strumento di controllo rapido PT 10 ese-
guita con successo.

Verificare ulteriormente la livella sul livellatore
ottico e correggere, all'occorrenza, mediante le
apposite viti di regolazione del livellatore ottico.
Accendere lo strumento di controllo rapido PT 10.
Con l'ausilio di una matita o di una penna a sfera,
azionare l'interruttore di calibrazione (16) posto
sul rivestimento della parte posteriore.

Il piccolo LED rosso a destra si accende ed indica
la modalita di calibrazione (18).

Selezionare la posizione del filtro 1. La classe di
precisione non deve essere selezionata.

Con l'ausilio della manovella, adattare I'altezza del
dispositivo di calibrazione PTA 20 (16) in modo
che il raggio laser emesso colpisca il centro del
reticolo dello strumento di controllo rapido PT 10.
Il LED indica dove si trova il raggio laser sulla
lente della fotocamera.

Ruotare la vite per la regolazione fine (17) sul
PTA 20 finché non viene visualizzata I'indicazione
'zero".

NOTA Ladirezione in cui dev'essere ruotata la vite
di regolazione fine viene indicata dalle due frecce
sul display. A tal proposito le frecce all'inizio della
riga indicano la direzione in cui la vite per la
regolazione fine deve essere ruotata ed i numeri
dietro riportano I'attuale scostamento / tendenza
espressa in secondi e minuti di arco.

Non appena il raggio laser colpisce la fotocamera,
entrambi i LED gialli si accendono. Al contempo
viene attivato il tasto di misurazione e lo strumento
¢ pronto per eseguire la misurazione.

Se non si dovesse accendere nessun LED giallo
(19, 20) oppure solamente un LED, ruotare la vite
di regolazione fine sul livellatore ottico al fine di
trovare il raggio laser.



12. Premere il tasto di misurazione (21). Il processo
di misurazione viene indicato dal lampeggio dei
LED gialli e dura circa 50 secondi.

NOTA Non toccare né spostare il dispositivo di
calibrazione PTA 20 e lo strumento di controllo
rapido PT 10 durante la misurazione. In caso di
vibrazioni viene visualizzato un messaggio d'er-
rore.

A calibrazione terminata si accende il LED verde
ed il PT 10 torna alla modalita operativa normale.
I piccolo LED rosso a destra si spegne.

8.1 Pulizia ed asciugatura

1. Soffiare via la polvere dalle lenti.

2. Non toccare le lenti e i filtri con le dita.

3. Pulire utilizzando solamente un panno morbido
e pulito; se necessario, inumidire leggermente il
panno con alcol puro o acqua.

NOTA Non utilizzare altri liquidi, poiché potreb-
bero risultare aggressivi per le parti in plastica.
Rispettare i limiti di temperatura per il magaz-
zinaggio dello strumento, in special modo in
inverno / estate.

>

8.2 Magazzinaggio

Togliere gli strumenti dai loro imballaggi se sono
bagnati. Gli strumenti, i contenitori per il trasporto
e gli accessori dovrebbero essere puliti ed asciugati
(temperature massime di 40 °C/ 104 °F). Riporre tutta
|'attrezzatura nel proprio imballaggio solo quando &
completamente asciutta.

Dopo un lungo periodo di magazzinaggio, prima
dell'uso far calibrare lo strumento.

8.3 Trasporto

Per il trasporto o la spedizione dell'attrezzo utilizzare
I'imballaggio di spedizione Hilti, la valigetta di spedi-
zione Hilti oppure un altro imballaggio equivalente.

9. Problemi e soluzioni

Problema Possibile causa

Soluzione

Lo strumento
PT 10 non puo

| cavi di alimentazione non sono col-
legati oppure sono collegati in modo

Controllare i cavi di alimentazione
ed accertarsi che tutti i cavi siano

essere acceso. incompleto. correttamente collegati.
Lostrumento PT10 Il raggio laser non colpisce il reticolo. Orientare il raggio laser sul reticolo.
non trova il raggio "~ Strumento laser non acceso. Accendere lo strumento laser.
laser.

Nessuno strumento Hilti

Possono essere controllati solamente gli
strumenti di misura laser Hilti originali!

| LED grandi rosso
e verde sono
costantemente
accesi

Non é stato possibile concludere la
misurazione in modo corretto.

Ripetere la misurazione.

Il LED rosso pic-  Selezionato filtro errato.
colo (destra)
costantemente

acceso

Controllare e correggere la regolazione
del filtro.
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Problema Possibile causa Soluzione

Il LED grande Lo strumento di controllo rapido PT 10  Ripetere la misurazione.

rosso ed il LED e/o lo strumento in esame sono stati

piccolo rosso mossi durante la misurazione.

(sinistra) sono

costantemente

accesi

| LED grandi rosso  Errore fotocamera Smontare il livellatore ottico PTA 10 ed
e verde sono inviarlo al Centro Riparazioni Hilti per la
costantemente riparazione.

accesi nonostante i

ripetuti tentativi di

misurazione

10. Smaltimento

PRUDENZA

Uno smaltimento non conforme dei componenti potrebbe comportare i seguenti inconvenienti: durante la
combustione di parti in plastica vengono prodotti gas tossici che possono causare problemi di salute. Le
batterie possono esplodere se sono danneggiate o notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono
causare intossicazioni, ustioni, corrosione o inquinamento. Uno smaltimento sconsiderato pud far si che
persone non autorizzate utilizzino I'attrezzatura in modo improprio, provocando gravi lesioni a se stessi oppure
a terzi, e inquinando I'ambiente.

Gli strumenti Hilti sono in gran parte costituiti con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il riciclaggio
& che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere al

ritiro dei vecchi strumenti ed al loro riciclaggio. Per informazioni a riguardo, contattare il Servizio Clienti Hilti
oppure il proprio referente Hilti.

Solo per Paesi UE
Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
la sua attuazione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono
essere raccolte separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo eco-compatibile.

11. Garanzia del costruttore

Hilti garantisce che lo strumento fornito & esente da | utilizzati per lo strumento esclusivamente materiale
difetti di materiale e di produzione. Questa garanzia | di consumo, accessori e ricambi originali Hilti.

¢ valida a condizione che lo strumento venga cor-

rettamente utilizzato e manipolato in conformita al | L@ garanzia si limita rigorosamente alla riparazione
manuale d'istruzioni Hilti, che venga curato e pulito e gratuita o alla sostituzione delle parti difettose per
che I'unita tecnica venga salvaguardata, cioé vengano I'intera durata dello strumento. Le parti sottoposte a
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normale usura non rientrano nei termini della presente
garanzia.

Si escludono ulteriori rivendicazioni, se non di-
versamente disposto da vincolanti prescrizioni na-
zionali. In particolare Hilti non si assume alcuna
responsabilita per eventuali difetti o danni acci-
dentali o consequenziali diretti o indiretti, perdite
o costi relativi alla possibilita / impossibilita d'im-
piego dello strumento per qualsivoglia ragione. Si

12. Dichiarazione di conformita CE

Denominazione:

Strumento di controllo

rapido
Modello: PT 10
Anno di costruzione: 2006

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che
questo prodotto & stato realizzato in conformita
alle seguenti direttive e norme: EN 61000-6-3,
EN 61000-6-2, 89/336/CEE.
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escludono espressamente tacite garanzie per I'im-
piego o I'idoneita per un particolare scopo.

Per riparazioni o sostituzioni dello strumento o di
singoli componenti e subito dopo aver rilevato qual-
sivoglia danno o difetto, & necessario contattare il
Servizio Clienti Hilti. Hilti Italia SpA provvedera al
ritiro dello stesso, a mezzo corriere.

Questi sono i soli ed unici obblighi in materia di garan-
zia che Hilti & tenuta a rispettare; quanto sopra annulla
e sostituisce tutte le dichiarazioni precedentie /o con-
temporanee alla presente, nonché altri accordi scritti
e / 0 verbali relativi alla garanzia.

Hilti Aktiengesellschaft
ok flo %%%WU

Matthias Gillner
Head BU Measuring Systems
BU Measuring Systems

Dr. Heinz-Joachim Schneider
Executive Vice President
Business Area Electric

Tools & Accessories

03 2006 03 2006
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PT 10 Sneltestapparaat

Lees beslist de handleiding voordat u het
apparaat de eerste keer gebruikt.

Bewaar deze handleiding altijd bij het
apparaat.

Geef het apparaat alleen samen met de
handleiding aan andere personen door.

Inhoud pagina
1. Algemene opmerkingen 59
2. Beschrijving 60
3. Toebehoren 62
4. Technische gegevens 62
5. Veiligheidsinstructies 63
6. Inbedrijfneming 64
7. Bediening 65
8. Verzorging en onderhoud 66
9. Foutopsporing 67

10. Afval voor hergebruik recyclen 67
11. Fabrieksgarantie op apparatuur 68
12. EG-conformiteitsverklaring 68

Onderdelen Kl

(@ Inschakelknop

(@ Netstekker

(3 Kalibreerschakelaar

® Instelschroeven

(® Fijninstelling voor het straalzoeken
() Libel

(@ Optisch nivelleerinstrument met camera PTA 10
Filtereenheid

(@ Bedieningseenheid

Statiefadapter PTA 70

@D Statiefkop PTA 45

(1) Statiefbuis PTA 40

(3 Bekisting aan achterkant
Betonvoet

(5 Apparatentabel

Schroefvoeten

@D Kruk

Gereedschap

Bedieningseenheid A

(@ Vermogensindicatie

(@ Laserstraal op het midden van het filter richten

(® Keuzetoets precisieklasse

@ Filterkeuze

(® Straalherkenning op de camera

(6 Start van de meting

(@ Laserapparaat bevindt zich binnen het toleran-
tiebereik

Laserapparaat bevindt zich buiten het toleran-
tiebereik

(9) Apparaat is tijdens het meten bewogen

Instellingen van filter en / of precisieklasse
controleren

1. Algemene opmerkingen

1.1 Signaalwoorden en hun hetekenis

ATTENTIE
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht
letsel of tot materiéle schade kan leiden.

AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.
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1.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen
Waarschuwingstekens

Waarschuwing
voor algemeen
gevaar

59



Symbolen
P
‘v‘
(o
V6or het Apparaten en
gebruik de batterijen
handleiding mogen niet via
lezen het normale
huisvuil
worden
afgevoerd.

Kl Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De
afbeeldingen bij de tekst vindt u op de uitklapbare

omslagpagina's. Houd deze bij het bestuderen van de
handleiding open.

In de tekst van deze handleiding betekent «het appa-
raat» steeds het sneltestapparaat PT 10.

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
Het type en het seriekenmerk staan op het typeplaatje
van uw apparaat. Neem deze gegevens over in uw
handleiding en geef ze altijd door wanneer u onze ver-
tegenwoordiging of ons servicestation om informatie
vraagt.

Type:

Serienr.:

2.1 Gebruik volgens de voorschriften

De PT 10 is een sneltestapparaat waarmee één persoon in staat is snel en veilig te testen of de precisie van een
Hilti rotatie-, punt- of lijnlaser zich binnen het gespecificeerde bereik bevindt. Altijd wordt de precisie van de

horizontale laserstraal getest.

AANWIJZING

Belangrijk! Er kunnen alleen Hilti laserapparaten met een zichtbare laserstraal worden getest.

2.2 Kenmerken

Met dit sneltestapparaat kan de gebruiker snel (in ca. 50 seconden) en eenvoudig door een intuitieve bediening
een eenduidig resultaat bereiken. De PT 10 wordt gekenmerkt door een robuust, stabiel en compact ontwerp.
De volgende Hilti laserapparaten kunnen op precisie worden getest:

PM 10/ PM 24 - Multidirectionele laser

PML 32 - Lijnlaser

PMP 34 - Puntlaser

PR10/PR15/PR 16 /PR 20/ PR 25 - Rotatielaser
PP 10/ PP 11 - Kanaalbouwlaser

en toekomstige generaties zichtbare Hilti nivelleer- en uitlijnlaserapparaten

2.3 Instellingen aan de hand van de apparatentabel

Hilti laserapparaat Precisieklasse Filterinstelling
PM 10/ PM 24 9 Il
PML 32 5 I
PMP 34 9 Il
PP 10/ PP 11 1 Il
PR10/PR 15 5 |
PR 16 3 |
PR 20 1 |
PR 25 2 |
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Is er sprake van aanvullende producten, dan wordt de apparatentabel steeds aangepast en vervangen.

2.4 Bedrijfsmeldingen
Lichtdiode groen en klein  Groene LED brandt niet

Apparaat is uitgeschakeld.

Groene LED brandt niet

Apparaat is niet op de stroom aangesloten.

Groene LED brandt
constant

Straalzoeken naar de laserstraal van het te keuren
onderdeel is actief. Na 2 minuten vergeefs straalzoe-
ken gaat het PT 10 sneltestapparaat automatisch van
het straalzoeken terug naar de standby-modus.

Groene LED knippert

Modus gereed voor bedrijf.

Lichtdiode geel en klein  Gele LED brandt niet

De laserstraal richt zich niet op de opening van
de filtereenheid en bevindt zich daarom niet op de
camera. Met behulp van fijnregelschroeven aan het
optische nivelleerinstrument draaien tot beide gele
LED's constant branden.

Gele LED brandt niet

De laserstraal bevindt zich niet op de camera.
Controleren of het Hilti laserapparaat ingeschakeld
is.

Er brandt alleen een gele
LED

De laserstraal bevindt zich slechts gedeeltelijk op de
camera Met behulp van fijnregelschroeven aan het
optische nivelleerinstrument draaien tot beide gele
LED's constant branden.

Beide gele LED's branden
constant

De laserstraal bevindt zich op de camera en het
apparaat is klaar voor de meting.

Beide gele LED's knippe-
ren

Indicatie tijdens het meten.

Lichtdiode groenenrood Groene LED brandt

groot

Meetresultaat: het geteste laserapparaat bevindt zich
binnen de gespecificeerde precisie.

Rode LED brandt

Meetresultaat: het geteste laserapparaat bevindt zich
buiten de gespecificeerde precisie en moet naar een
Hilti service-center worden gestuurd om te worden
gekalibreerd.

2.5 Leveringsomvang PT 10 sneltestapparaat in doos

1 Sneltestapparaat PT 10
Statiefadapter PTA 70
Statiefkop PTA 45
Statiefbuis PTA 40
Gereedschap
Voedingsapparaat
Handleiding
Fabriekscertificaat

—_

2.6 Behorend bij PT 10 in aparte doos:

1 Optisch nivelleerinstrument met camera
PTA10
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2.7 Behorend bij PT 10 in de Hilti-koffer:
1 Kalibreerapparaat PTA 20
1 Voedingsapparaat
1 Handleiding
1 Fabriekscertificaat

2.8 Leveringsomvang PT 10 sneltestapparaat set in doos

1 Sneltestapparaat PT 10
Tafel PTA 30
Statiefadapter PTA 70
Statiefkop PTA 45
Statiefbuis PTA 40
Gereedschap
Voedingsapparaat
Handleiding
Fabriekscertificaat

—_ a4 4

2.9 Behorend bij PT 10 set in aparte doos:

1 Optisch nivelleerinstrument met camera
PTA10

2.10 Behorend bij PT 10 set in de Hilti-koffer:

1 Kalibreerapparaat PTA 20
1 Voedingsapparaat

1 Handleiding

1 Fabriekscertificaat

3. Toehehoren

Statiefadapter voor kanaalbouwlaser PP PPA 73
Statiefadapter PTA 70
Tafel voor PT 10 PTA 30
Gereedschap

Voedingsapparaat PTAW 80
Hilti apparatentabel PTAW 10

4. Technische gegevens

Meettijd in seconden Max. 50
Indicatoren van de bedrijfsstatus LED
Stroomvoorziening Gelijkspanning 6 V: 0,2 A
Gebruikstemperatuur 10 tot 35 °C
Opslagtemperatuur 0tot 50 °C
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Bescherming tegen stof en spatwater

IP 54 (beschermd tegen stof en spatwater)

Statiefdraad BSW: %"
Gewicht 36,4 kg
Afmetingen 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Veiligheidsinstructies

5.1 Essentiéle veiligheidsnotities

a) Naast de technische veiligheidsinstructies in de
afzonderlijke hoofdstukken van deze handleiding
moeten de volgende bepalingen altijd strikt worden
opgevolgd.

5.2 Gebruik volgens de voorschriften

Het apparaat is uitsluitend bestemd voor gebruik

in binnenruimtes. Het is uitsluitend geschikt voor

het testen van de precisie van de volgende Hilti

laserapparaten met zichtbare laserstraal:

- PM 10/ PM 24 - Multidirectionele laser

- PML 32 - Lijnlaser

- PMP 34 - Puntlaser

- PP 10/PP 11 - Kanaalbouwlaser

- PR10/PR15/PR16/PR20/PR 25 - Rotatielaser

- en toekomstige generaties zichtbare Hilti nivelleer-
en uitlijnlaserapparaten

5.3 Verkeerd gebruik

a) Neem het apparaat pas in gebruik wanneer het
stabiel staat en compleet is opgebouwd.

b) Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen
kunnen gevaar opleveren als ze door ongeschoolde
personen onjuist of niet volgens de voorschriften
worden gebruikt.

c) Laat het apparaat alleen
service-center repareren.

d) Gebruik om letsel te voorkomen alleen originele
Hilti toebehoren en hulpapparaten.

e) Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat
zijn niet toegestaan.

f) Neem de specificaties betreffende gebruik, verzor-
ging en onderhoud in de handleiding in acht.

g) Maak geen veiligheidsinrichtingen onklaar en ver-
wijder geen instructie- en waarschuwingsopschrif-
ten.

h) Zorg ervoor dat kinderen niet in de buurt van
laserapparaten komen.

door een Hilti
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i) Houd rekening met omgevingsinvioeden. Gebruik
het apparaat niet in een omgeving waar brand- of
explosiegevaar bestaat.

j) Met het PT 10 sneltestapparaat mogen uitsluitend
de apparaten die worden vermeld in de paragraaf
"Gebruik volgens de voorschriften" worden getest.

5.4 Correcte inrichting van de werkomgeving

a) Zet het werkgebied af en let er bij het opstellen
van het apparaat op dat het oppervlak of de tafel
stabiel is en horizontaal (loodrecht) staat.

b) Let er op dat het apparaat op een egaal oppervlak
wordt geplaatst (zonder trillingen!).

c) Bouw hetapparaat niet op in een doorgangsgebied
(risico van instorten en van letsel).

d) Gebruik het apparaat alleen binnen de gedefini-
eerde limieten.

5.5 Elektromagnetische compatibiliteit

a) Hoewel het apparaat voldoet aan de strenge ei-
sen van de toepasselijke richtlijnen, kan Hilti de
mogelijkheid niet uitsluiten dat het door sterke
straling zelf wordt gestoord, hetgeen tot een on-
juiste werking kan leiden. In dit geval of wanneer
u niet zeker bent dienen controlemetingen te wor-
den uitgevoerd. Ook kan Hilti niet uitsluiten dat
andere apparaten (bijv. navigatie-inrichtingen van
vliegtuigen) worden gestoord.

5.6 Algemene veiligheidsmaatregelen

a) Controleer het apparaat alvorens het te gebrui-
ken. Laat het apparaat ingeval van beschadiging
repareren in een Hilti-servicestation.

b) Wanneer het apparaat gevallen is of aan andere
mechanische inwerkingen is blootgesteld moet het
in een Hilti service-center gecontroleerd worden.
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5.6.1 Elektrisch
a) Om milieuschade te voorkomen, dient u het ap-

paraat af te voeren volgens de richtlijnen die van

toepassing zijn voor het betreffende land. Neem in
geval van twijfel contact op met de producent.

6. Inbedrijfneming

6.1.2 Montage van het optische

6.1 Apparaat ophouwen

Zorg ervoor dat het opperviak van de tafel egaal
is en de tafel horizontaal is uitgelijnd.

Plaats de betonvoet op een stabiele tafel (ingeval
PTA 30 voorhanden is, monteer en bevestig dan
eerst deze tafel).

AANWUZING Uitvoering zonder PTA 30 tafel:
De schroefvoeten zo instellen met de steeksleutel
dat de libel van de statiefadapter zich in de bin-
nenste cirkel bevindt. Alle contramoeren van de
schroefvoeten vastzetten.

Plaats het vlakke deel van de betonvoet met het
gat voor de statiefbuis zo dat het gat boven de
rand van de tafel uitsteekt.

AANWIZING Houd u aan de veiligheidsinstruc-
ties in het hoofdstuk "Correcte inrichting van de
werkomgeving'.

6.1.1 Montage statiefbuis &1 @ @
1.

Breng de statiefbuis onderaan de voet van onderaf
door de opening en schroef hem vast.
AANWIJZING Let erop dat de kruk zich aan de
voorkant dient te bevinden.

Zet de statiefkop op de statiefbuis.

Schroef de statiefadapter PTA 70 vast op de
statiefkop. Draai de statiefadapter zo dat u de
omschrijving PTA 70 op de voorkant kunt lezen
en schroef de statiefkop met de bijbehorende
inbussleutel vast.
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1.

nivelleerinstrument

Open de bekisting aan de achterkant van de be-
tonvoet door aan de beide vleugelschroeven te
draaien.

Plaats het optische nivelleerinstrument PTA 10 op
het verhoogde deel van de betonvoet en schroef
het met de bijbehorende stelschroef vast.
AANWIJZING Let erop dat de filtereenheid naar
de statiefkop is gericht.

Sluit de bekisting aan de achterkant van de be-
tonvoet door de beide vleugelschroeven vast te
draaien.

6.1.3 Elektrische aansluitingen B

1.

2.

3.

Sluit het snoer van het optische nivelleerinstru-
ment PTA 10 met de stekker op de achterkant van
de betonvoet aan.

Sluit ook het snoer van de stroomvoorziening op
de achterkant van de betonvoet aan.

Steek de stekker in het stopcontact.

6.1.4 Instellen van de horizontaliteit van het

PT 10 sneltestapparaat @ E1

AANWIJZING

Om metingen te kunnen uitvoeren moet het PT 10 ho-
rizontaal, loodrecht worden opgebouwd. Neem hier-
voor als referentie eerst de libel van de statiefadapter
en pas daarna de libel van het optische nivelleerinstru-
ment. Om metingen te kunnen uitvoeren moeten de
beide libellen zich in het centrum (binnenste cirkel)
bevinden. Voordat er metingen worden uitgevoerd
dient het PT 10 sneltestapparaat te worden gekali-
breerd.



7. Bediening

7.1 Montage op statiefplaat

7.1.1 Montage op statiefplaat voor punt-,
rotatie- en multidirectionele laser El i
Draai de statiefadapter PTA 70 op de statiefplaat.
2. Plaats het te testen Hilti lasermeetapparaat op de
adapterplaat en schakel het in.
3. Pas de hoogte van het Hilti laserapparaat met
behulp van de kruk zo aan dat de laserstraal het
midden van het filterwiel op het richtkruis raakt.

—_

7.1.2 Montage op statiefplaat voor
kanaalbouwlaser PP 10 en PP 11

1. Draai de statiefadapter PPA 73 op de statiefkop.

2. Plaats de kanaalbouwlaser op de statiefadapter en
schakel hem in.

3. Pas de hoogte van het Hilti laserapparaat met
behulp van de kruk zo aan dat de laserstraal het
midden van het filterwiel op het richtkruis raakt.

7.1.3 Inschakelen il
Schakel het PT 10 sneltestapparaat in.

7.2 Precisieklasse instellen

1. Kies de precisieklasse 1-9 aan de hand van de
apparatentabel.

2. Druk op de toetsen +/- tot de betreffende preci-
sieklasse verschijnt.

7.3 Filterpositie

1. Kies filterpositie | of [l aan de hand van de appa-
ratentabel.

2. Breng de schakelaar op het filterwiel in de juiste
stand.

7.4 Camerainstelling B

Met de gele LED wordt weergegeven waar de laser-
straal zich op de cameralens bevindt.

Licht geen of slechts één van de gele LED's op,
draai dan aan de fijnregelschroef op het optische
nivelleerinstrument om de laserstraal te vinden.
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Zodra de laserstraal de camera raakt, lichten beide
gele LED's op. Tegelijkertijd wordt de meettoets ge-
activeerd en is het apparaat klaar om te meten.

7.5 Meting

AANWIJZING

Het te keuren onderdeel en het PT 10 sneltestapparaat
tijdens het meten niet aanraken of bewegen. Ingeval
van beweging verschijnt er een foutmelding.

Het PT 10 sneltestapparaat is klaar om te meten zodra
beide gele LED's oplichten en de meettoets actief is.
Druk op de meettoets. Het meten wordt weergege-
ven door het knipperen van de gele LED's en duurt
gemiddeld ca. 50 seconden.

7.6 Resultaatweergave

AANWIJZING
Bij rotatielasers moeten altijd alle vier de richtingsas-
sen (X, Y) gemeten/ getest worden.

Na ca. 50 seconden testen wordt met behulp van de
groene of rode LED weergegeven of het te keuren
onderdeel zich binnen of buiten de gespecificeerde
precisie bevindt. Brandt de groene LED, dan bevindt
het laserapparaat zich binnen de gespecificeerde pre-
cisie. Brandt de rode LED, dan bevindt het laserappa-
raat zich buiten de gespecificeerde precisie en dient
het naar een Hilti service-center te worden gestuurd.

7.7 Herhaling van het testen

AANWIJZING
Het testen van alle Hilti laserapparaten kan zo vaak
als men wil worden herhaald.

7.8 Kalibreren

AANWIJZING

Meetmiddelbewaking van het apparaat voor gebrui-
kers die volgens 1SO 9000X gecertificeerd zijn: U
kunt zelf voorzien in de meetmiddelbewaking die in
het kader van 1SO 900X is vereist. Hiervoor stelt Hilti
een speciaal voor het PT 10 sneltestapparaat ontwik-
keld kalibreerapparaat beschikbaar, de PTA 20. Bij de
Hilti klantenservice kunt u informatie krijgen over de
beschikbaarheid.
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7.8.1 Kalibreren van het PT10

sneltestapparaat 20)

AANWIJZING

Het apparaat dient regelmatig te worden gekalibreerd.
Om het PT 10 sneltestapparaat te kunnen kalibreren
ontvangt u het PTA 20 kalibreerapparaat van Hilti.
Het kalibreerapparaat dient van te voren naar een
Hilti service-center te worden gestuurd om te worden
gecontroleerd en gekalibreerd.

1.

2.

o

Bevestig het kalibreerapparaat op de statiefadap-
ter van de PT 10 (15).

Steek de stekker van het kalibreerapparaat in het
stopcontact.

Op het display verschijnt een mededeling en de
actuele afwijking wordt weergegeven. Ook het ka-
libreervolgnummer wordt getoond. Het kalibreer-
volgnummer gaat na elke geslaagde kalibrering
van een PT 10 sneltestapparaat met één cijfer
omhoog.

Controleer nogmaals de libel op het optische
nivelleerinstrument en breng eventueel met de
instelschroef van het optische nivelleerinstrument
correcties aan.

Schakel het PT 10 sneltestapparaat in.

Draai met behulp van een stift of balpen aan de
kalibreerschakelaar (16) op de bekisting aan de
achterkant.

De kleine rode LED rechts licht op en geeft de
kalibreermodus (18) weer.

Kies filterpositie Il. De precisieklasse hoeft niet te
worden gekozen.

8.

10.

11.

12.

Pas de hoogte van het PTA 20 kalibreerapparaat
(16) met behulp van de kruk zo aan dat de naar
buiten komende laserstraal op het midden van
het dradenkruis van het PT 10 sneltestapparaat is
gericht.

Met de LED wordt weergegeven waar de laser-
straal zich op de cameralens bevindt.

Draai de fijnregelschroef (17) op de PTA 20 tot
‘nul" wordt weergegeven.

AANWWZING De richting waarin de fijnregel-
schroef gedraaid moet worden, wordt weergege-
ven door de twee pijlen op het display. Hierbij
geven de pijlen aan het begin van de regel de rich-
ting aan waarin de fijnregelschroef moet worden
gedraaid en de cijfers hierachter de betreffende
afwijking / helling in boogsecondes en boogmi-
nuten.

Zodra de laserstraal de camera raakt, lichten beide
gele LED's op. Tegelijkertijd wordt de meettoets
geactiveerd en is het apparaat klaar om te meten.
Licht geen of slechts één van de gele LED's (19,
20) op, draai dan aan de fijnregelschroef op het
optische nivelleerinstrument om de laserstraal te
vinden.

Druk op de meettoets (21). Het meten wordt
weergegeven door het knipperen van de gele
LED's en duurt ca. 50 seconden.

AANWIJZING Het kalibreerapparaat PTA 20 en
het PT 10 sneltestapparaat tijdens het meten
niet aanraken of bewegen. Ingeval van beweging
verschijnt er een foutmelding.

Na een succesvolle kalibrering wordt de groene
LED weergegeven en keert de PT 10 terug naar
de normale bedrijfsmodus. De kleine rode LED
rechts gaat uit.

8. Verzorging en onderhoud

8.2 Opslaan

8.1 Reinigen en drogen

1.
2.
3.

Blaas het stof van de lenzen.

Glas en filter niet aanraken met uw vingers.
Reinig het apparaat alleen met een schone en
zachte doek; bevochtig het zonodig met zuivere
alcohol of wat water.

AANWIJZING Gebruik geen andere vloeistof, om-
dat de kunststofonderdelen hierdoor kunnen wor-
den aangetast.

Neem bij de opslag van uw uitrusting de tem-
peratuurlimieten in acht, speciaal in de winter /
zomer.
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Apparaten die nat zijn geworden, dienen te worden
uitgepakt. Apparaten, transportcontainers en toebe-
horen moeten worden gedroogd (bij hoogstens 40°
/ 104°F) en gereinigd. De uitrusting mag pas weer
worden uitgepakt als hij volledig droog is.

Het apparaat dient na een langere opslagperiode te
worden gekalibreerd.



8.3 Transporteren

Gebruik voor het transport of de verzending van uw
uitrusting de kartonnen verzenddoos van Hilti of een
gelijkwaardige verpakking.

9. Foutopsporing

Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

PT 10 kan niet wor-
den ingeschakeld.

Netsnoeren zijn niet of onvolledig
aangesloten.

Controleer de netsnoeren en ga na of alle
snoeren correct zijn aangesloten.

PT 10 vindt de
laserstraal niet.

Laserstraal is niet op het dradenkruis
gericht.

Richt de laserstraal op het dradenkruis.

Laserapparaat is niet ingeschakeld.

Laserapparaat inschakelen.

Geen Hilti-apparaat

Er kunnen alleen Hilti lasermeetapparaten
worden getest!

Grote rode en
groene LED bran-
den constant

Meting kon niet correct worden afgeslo-
ten.

Herhaal de meting.

Kleine rode LED
(rechts) brandt
constant

Verkeerd filter gekozen.

Filterinstelling controleren en corrigeren.

Grote rode en
kleine rode LED
(links) branden
constant

PT 10 sneltestapparaat en/of het te
keuren onderdeel zijn tijdens het meten
bewogen.

Herhaal de meting.

Grote rode en
groene LED bran-
den constant on-
danks meermalige
meetpogingen

Camerafout

Demontage PTA 10 optisch nivelleerin-
strument en verzending ter reparatie aan
het Hilti service-center.

10. Afval voor hergebruik recyclen

ATTENTIE

Wanneer de uitrusting op ondeskundige wijze wordt afgevoerd kan dit tot het volgende leiden: Bij het verbranden
van kunststofonderdelen ontstaan giftige verbrandingsgassen, waardoor er personen ziek kunnen worden.
Batterijen kunnen ontploffen en daarbij, wanneer ze beschadigd of sterk verwarmd worden, vergiftigingen,
brandwonden (door brandend zuur) of milieuvervuiling veroorzaken. Wanneer het apparaat niet zorgvuldig
wordt afgevoerd, bestaat de kans dat onbevoegde personen de uitrusting op ondeskundige wijze gebruiken.
Hierbij kunt u zichzelf en derden ernstig letsel toebrengen en het milieu vervuilen.
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&3

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik
is een juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor
recycling terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

e Alleen voor EU-landen

%

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!
g Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude elektrische en elektronische apparaten

en de toepassing daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recyclingbedrijf dat voldoet

aan de geldende milieu-eisen.

TS

arantie op apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen
materiaal- of fabricagefouten heeft. Deze garantie
geldt onder de voorwaarde dat het apparaat in over-
eenstemming met de handleiding van Hilti gebruikt,
bediend, verzorgd en schoongemaakt wordt, en dat
de technische uniformiteit gehandhaafd is, d.w.z. dat
er alleen origineel Hilti-verbuiksmateriaal en origi-
nele Hilti-toebehoren en -reserveonderdelen voor het
apparaat zijn gebruikt.

Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gra-
tis vervanging van de defecte onderdelen tijdens de
gehele levensduur van het apparaat. Onderdelen die
aan normale slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder
deze garantie.

Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover
er geen dwingende nationale voorschriften zijn die
hiervan afwijken. Hilti is met name niet aansprake-
lijk voor directe of indirecte schade als gevolg van
gebreken, verliezen of kosten in samenhang met
het gebruik of de onmogelijkheid van het gebruik
van het apparaat voor welk doel dan ook. Stilzwij-
gende garantie voor gebruik of geschiktheid voor
een bepaald doel is nadrukkelijk uitgesloten.

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of
de betreffende onderdelen onmiddellijk na vaststel-
ling van het defect naar de verantwoordelijke Hilti-
marktorganisatie worden gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van
de kant van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktij-
dige, schriftelijke of mondelinge verklaringen betref-
fende garanties.

12. EG-conformiteitsverklaring

Omschrijving: Sneltestapparaat
Type: PT 10
Bouwjaar: 2006

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voor-
schriften en normen: EN 61000-6-3, EN 61000-6-2,
89/336/EWG.
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PT 10 Hurtigkontrolapparat

Las brugsanvisningen ngje, inden appara-
tet tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen
med apparatet.

Sorg for, at brugsanvisningen altid falger
med ved overdragelse af apparatet til
andre.

Indholdsfortegnelse side
1. Generelle anvisninger 69
2. Beskrivelse 70
3. Tilbehar 72
4. Tekniske specifikationer 72
5. Sikkerhedsanvisninger 73
6. |brugtagning 74
7. Anvendelse 74
8. Renggring og vedligeholdelse 76
9. Fejlsagning 76

10. Bortskaffelse 77
11. Producentgaranti - Produkter 77
12. EF-overensstemmelseserklaering 78

Instrumentets dele Kl
(O Aktiveringsknap
(@ Netstik

(® Kalibreringskontakt

@ Indstillingsskruer

(® Fint drev til stralesagning
(® Libelle

(@ Optisk nivellering med kamera PTA 10
Filterenhed

(9 Betjeningsenhed
Stativadapter PTA 70

(D) Stativhoved PTA 45

(1) Stativror PTA 40

(13) Bagbeklzdning
Betonsokkel

(5) Apparattabel

Stillefadder

(@D Handsving

Vearktoj

Betjeningsenhed E

(@ Stremindikator

() Serg for, at laserstralen rammer i midten af
filtret

(® Tast til valg af ngjagtighedsklasse

® Filtervalg

(® Stréleregistrering pa kamera

(®) Start af méling

(@ Laserinstrumentet ligger inden for toleranceom-
radet

Laserinstrumentet ligger uden for toleranceom-
radet

(@ Instrumentet blev bergrt under malingen

Kontrollér indstillinger for filter og / eller ngjag-
tighedsklasse

1. Generelle anvisninger

1.1 Signalord og deres betydning

FORSIGTIG
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan
forérsage lettere personskader eller materielle skader.

BEMARK
Stéar ved anvisninger om brug og andre nyttige oplys-
ninger.
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1.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere
anvisninger

Advarselssymboler

Generel fare
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Symboler | denne brugsanvisning betegner »apparatet« altid
hurtigkontrolapparatet PT 10.

Placering af identifikationsoplysninger pa apparatet
©

Typebetegnelse og serienummer fremgar af instru-

Las brugsan- Instrumenter mentets typeskilt. Skriv disse oplysninger i brugsan-
visningen for og batterier s h is til di arduh der di
brug i ikke visningen, og henvis til disse, nar du henvender dig
bortskaffes til vores kundeservice eller varksted.
som
almindeligt .
affald. Type:

KB Disse tal henviser til illustrationer. Illustrationerne
kan du finde pa udfoldssiderne pa omslaget. Kig pa
disse sider, nar du leser brugsanvisningen.

Serienummer:

2. Beskrivelse

2.1 Anvendelsesformal

PT 10 er et hurtigkontrolapparat, som en enkelt person kan bruge til hurtigt og sikkert at kontrollere,
om ngjagtigheden for en Hilti rotations-, punkt- eller linjelaser befinder sig inden for det angivne omrade.
Ngjagtigheden for den vandrette laserstrale kontrolleres ligeledes.

BEMARK
Vigtigt! Kun Hilti-laserinstrumenter med en synlig laserstrale kan kontrolleres.

2.2 Egenskaber

Med dette hurtigkontrolapparat kan brugeren hurtigt (ca. 50 sekunder) og nemt levere et entydigt maleresultat
takket vaere den intuitive betjening. PT 10 kendetegnes af et robust, stabilt og kompakt design.

Folgende Hilti-laserinstrumenter kan kontrolleres for ngjagtighed:

PM 10/ PM 24 - Flervejslaser

PML 32 - Linjelaser

PMP 34 - Punktlaser

PR10/PR15/PR16/PR 20/ PR 25 - Rotationslaser

PP 10/ PP 11 - Rarlaser

og kommende produktgenerationer inden for Hilti nivellerings- og justeringslaserapparater med synlig
laserstrale

2.3 Indstillinger ifglge apparattabel

Hilti-laserinstrument Ngjagtighedsklasse Filterindstilling

PM 10/ PM 24 Il
PML 32 i
PMP 34 Il
PP 10/PP 11 Il
PR 10/PR 15
PR 16
PR 20
PR 25

N =W ol = ool o
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Ved yderligere produkter tilpasses og udskiftes apparattabellen.

2.4 Driftsmeddelelser

Lysdiode gren og lille Gron lysdiode lyser ikke

Apparatet er slukket.

Gran lysdiode lyser ikke

Apparatet er ikke sluttet til stram.

Gren lysdiode lyser
konstant

Stralesagning efter laserstralen fra kontrolobjektet er
aktiv. Efter 2 minutters stralesggning uden resultat
skifter PT 10 hurtigkontrolapparatet automatisk
tilbage til standbytilstand fra stralesggning.

Den grenne lysdiode
blinker

Standbytilstand.

Lysdiode gul og lille Den gule lysdiode lyser

ikke

Laserstralen rammer ikke abningen i filterenheden og
befinder sig derfor ikke pa kameraet. Drej den optiske
nivellering ved hjelp af finindstillingsskruerne, indtil
de to gule lysdioder lyser konstant.

Den gule lysdiode lyser
ikke

Laserstrdlen befinder sig ikke pa kameraet. Kontrol-
lér, om Hilti-laserinstrumentet er tendt.

Kun én af de gule
lysdioder lyser

Laserstralen befinder sig kun delvis pa kameraet.
Drej den optiske nivellering ved hjalp af finindstil-
lingsskruerne, indtil de to gule lysdioder lyser
konstant.

De to gule lysdioder lyser

Laserstralen befinder sig pd kameraet, og apparatet

konstant er klar til maling.

De to gule lysdioder Visning under den lgbende maling.

blinker
Lysdiode gren og red Den grenne lysdiode Maleresultat: Det kontrollerede laserinstrument
stor lyser ligger inden for den angivne ngjagtighed.

Den rade lysdiode lyser

Maleresultat: Det kontrollerede laserinstrument
ligger uden for den angivne ngjagtighed og skal
sendes til et Hilti-servicecenter med henblik pa
kalibrering.

2.5 Medfglgende dele PT 10 hurtigkontrolapparat i kasse

1 Hurtigkontrolapparat PT 10
Stativadapter PTA 70
Stativhoved PTA 45
Stativrgr PTA 40

Vearktg

Stremforsyning
Brugsanvisning
Producentcertifikat

—_

2.6 Horer til PT 10 i separat kasse:
1 Optisk nivellering med kamera PTA 10
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2.7 Herer til PT 10 i Hilti-kuffert:

1 Kalibreringsapparat PTA 20
1 Stremforsyning

1 Brugsanvisning

1 Producentcertifikat

2.8 Medfglgende dele PT 10 hurtigkontrolapparat (s®t) i kasse

1 Hurtigkontrolapparat PT 10
Bord PTA 30

Stativadapter PTA 70
Stativhoved PTA 45
Stativrgr PTA 40

Vearktg

Stremforsyning
Brugsanvisning
Producentcertifikat

—_ a4 4

2.9 Horer til PT 10 szt i separat kasse:
1 Optisk nivellering med kamera PTA 10

2.10 Hgrer til PT 10 st i Hilti-kuffert:

1 Kalibreringsapparat PTA 20
1 Stremforsyning

1 Brugsanvisning

1 Producentcertifikat

3. Tilbehgr

Stativadapter til rgrlaser PP PPA 73
Stativadapter PTA 70
Bord til PT 10 PTA 30
Veerktoj

Stremforsyning PTAW 80
Hilti-apparattabel PTAW 10

4. Tekniske specifikationer

Maletid i sekunder Maks. 50

Visninger af driftstilstand Lysdiode

Stremforsyning Jevnspaending 6 V: 0,2 A
Arbejdstemperatur 10 til 35 °C
Opbevaringstemperatur 0til 50 °C

Stev- og stenkvandsbeskyttelse

IP 54 (stev- og stenkvandsbeskyttelse)
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Gevind til stativ BSW: %&"
Vgt 36,4 kg
Mal 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Sikkerhedsanvisninger

5.1 Grundlzggende sikkerhedsanvisninger

a) Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de en-
kelte afsnit i denne brugsanvisning skal falgende
retningslinjer altid overholdes.

5.2 Bestemmelsesmassig anvendelse

Apparatet er kun beregnet til brug indenders. Det eg-

ner sig kun til at kontrollere ngjagtigheden af falgende

Hilti-laserinstrumenter med synlig laserstrale:

- PM 10/ PM 24 - Flervejslaser

- PML 32 - Linjelaser

- PMP 34 - Punktlaser

- PP 10/PP 11 - Rarlaser

-PR10 /PR 15/ PR 16 / PR 20 / PR 25 -
Rotationslaser

- 0g kommende produktgenerationer inden for Hilti
nivellerings- og justeringslaserapparater med syn-
lig laserstrale

5.3 Ukorrekt brug

a) Tag forst instrumentet i brug, nér det er opstillet
stabilt og komplet.

b) Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse
af instrumentet og det tilhgrende udstyr, hvis det
anvendes af personer, der ikke er blevet undervist
i dets brug, eller hvis det ikke anvendes korrekt i
henhold til forskrifterne i denne brugsanvisning.

c) Instrumentet ma kun repareres af et Hilti-
servicecenter.

d) Brug kun originalt Hilti-tilbeher og ekstraudstyr for
at undga ulykker.

e) Det er ikke tilladt at modificere eller tilfoje ekstra
dele til instrumentet.

f) Qverhold forskrifterne i denne brugsanvisning med
hensyn til drift, rengering og vedligeholdelse.

g) Undlad at deaktivere sikkerhedsanordninger og
fjerne advarselsskilte af nogen art.

h) Opbevar laserinstrumenter utilgaengeligt for barn.
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i) Tag hensyn til pavirkning fra omgivelserne. Brug
ikke fjernbetjeningen, hvis der er risiko for brand
eller eksplosion.

j) Kun de instrumenter, der er nevnt i afsnittet "Be-
stemmelsesmassig anvendelse’, ma kontrolleres
med PT 10 hurtigkontrolapparatet.

5.4 Formalstjenlig indretning af
arbejdspladserne

a) Afspar arbejdsomradet, og serg for, at underla-
get eller bordet er stabilt og vandret (i lod) ved
opstilling af apparatet.

b) Serg for, atinstrumentet er opstillet med god stette
0g pa et jevnt, stabilt underlag (vibrationsfrit).

c) Opstil ikke apparatet i et gennemgangsomrade
(fare for fald og personskader).

d) Anvend kun fiernbetjeningen inden for de define-
rede driftsgranser.

5.5 Elektromagnetisk kompatibilitet

a) Selv om fiernbetjeningen opfylder de strenge krav i
gzldende direktiver, kan Hilti ikke udelukke mulig-
heden for, at fjernbetjeningen forstyrres af sterk
straling, hvilket kan medfare en fejl. Hvis det er
tilfeeldet eller i tilfeelde af usikkerhed, skal der fo-
retages kontrolméalinger. Hilti kan ligeledes ikke
udelukke, at andre instrumenter (f.eks. naviga-
tionsudstyr i fly) forstyrres.

5.6 Generelle sikkerhedsforanstaltninger

a) Kontrollér fiernbetjeningen for brug. Hvis fiern-
betjeningen er beskadiget, skal den sendes til
reparation hos Hilti.

b) Hvis instrumentet er blevet tabt eller har varet
udsat for andre mekaniske pavirkninger, skal det
efterses hos et Hilti-servicecenter.

5.6.1 Elektrisk

a) Af miljghensyn skal instrumentet bortskaffes i
overensstemmelse med geldende national lov-
givning. Er du i tvivl, sa sparg producenten.
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6.1 Opstilling af apparat

1. Kontrollér, at bordets overflade er plant, og at
bordet star vandret.

2. Sat betonsoklen pd et stabilt bord (hvis PTA 30

haves, skal dette bord forst monteres og fastge-
res).
BEMARK Version uden PTA 30 bord: Indstil
stillefedderne med en gaffelnggle, sé stativadap-
terens daselibelle befinder sig i den inderste cirkel.
Spand stillefaddernes kontrametrikker.

3. Placer den flade del af betonsoklen med hullet til
stativrgret, sa hullet rager ud over bordkanten.
BEMARK Overhold sikkerhedsanvisningerne i
kapitlet "Hensigtsmassig indretning af arbejds-
pladsen".

6.1.1 Montering af stativrer 21 H @

1. Sat stativraret pa soklens fadder gennem abnin-
gen nedefra, og skru det ordentligt fast.
BEMARK Var opmarksom pa, at handsvinget
skal sidde pa forsiden.

2. Set stativhovedet pé stativraret.

3. Skru stativadapteren PTA 70 pa stativhovedet.
Drej stativadapteren, sa betegnelsen PTA 70 kan
leses fra forsiden, og skru stativhovedet fast med
den medfalgende unbrakonggle.

6.1.2 Montering af den optiske nivellering

1. Abn betonsoklens bagbeklzdning ved at dreje de
to vingeskruer.

2. Sat den optiske nivellering PTA 10 pa den forhg-
jede del af betonsoklen, og skru den fast med den
tilhgrende stilleskrue.

BEMARK Var opmarksom pa, at filterenheden
peger i retning af stativhovedet.

3. Luk betonsoklens bagbekledning ved at spande
vingeskruerne.

6.1.3 Elektriske tilslutninger E1

1. Forbind kablet fra den optiske nivellering PTA 10
med stikket pa bagsiden af betonsoklen.

2. Tilslut tilsvarende kablet fra stramforsyningen pa
bagsiden af betonsoklen.

3. Sat stikket i stikkontakten.

6.1.4 Vandret indstilling af PT 10
hurtigkontrolapparatet @ B

BEMARK

For at kunne foretage malinger skal PT 10 opstilles

vandret i lod. Til det formél skal du ferst bruge

stativadapterens libelle som reference og derefter

den optiske nivellerings libelle. For at kunne foretage

malinger skal begge libeller befinde sig i centrum (den

inderste cirkel). Kalibrer PT 10 hurtigkontrolapparatet,

far du foretager malinger.

7. Anvendelse

7.1 Montering af stativtallerken

7.1.1 Montering pa stativtallerken, punkt-,
rotations-, flervejslaser El

1. Skru stativadapter PTA 70 pa stativtallerknen.

2. Set det Hilti-lasermaleinstrument, som skal kon-
trolleres, pa adapterpladen, og teend det.

3. Tilpas hgjden af Hilti-laserinstrumentet ved hjlp
af handsvinget, sa laserstralen rammer midten af
filterhjulet pa tradkorset.
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7.1.2 Montering pa stativtallerken til rgrlaser
PP 10 og PP 11
1. Skru stativadapter PPA 73 pa stativhovedet.
2. Sat rorlaseren pa stativadapteren, og teend den.
3. Tilpas hgjden af Hilti-laserinstrumentet ved hjelp
af handsvinget, s laserstralen rammer midten af
filterhjulet pa tradkorset.

7.1.3 Tilkobling i
Tend PT 10 hurtigkontrolapparatet.



7.2 Indstilling af ngjagtighedsklasse [l

1. Velg nejagtighedsklasse 1-9 i henhold til appa-
rattabellen.

2. Tryk pa tasterne +/-, indtil den rigtige ngjagtig-
hedsklasse vises.

7.3 Filterposition [

1. Velg filterposition | eller Il i henhold til apparat-
tabellen.

2. Set kontakten pa filterhjulet i den korrekte posi-
tion.

7.4 Kameraindstilling &

En gul lysdiode angiver, hvor laserstrélen befinder sig
pa kameralinsen.

Hvis ingen eller kun én af de to gule lysdioder lyser,
skal du dreje finindstillingsskruen pa den optiske
nivellering for at finde laserstralen.

Sa snart laserstralen rammer kameraet, begynder de
to gule lysdioder at lyse. Samtidig aktiveres maleta-
sten, og apparatet er parat til at male.

7.5 Maling i

BEMARK

Undgé at bergre eller bevaege kontrolobjektet og PT 10
hurtigkontrolapparatet under malingen. Rystelser ud-
loser en fejimeddelelse.

PT 10 hurtigkontrolapparatet er klar til at foretage
malinger, nar de to gule lysdioder lyser, og méletasten
er aktiv.

Tryk pa maletasten. Blinkende gule lysdioder angiver,
at malingen er i gang. Malingen varer i gennemsnit
ca. 50 sekunder.

7.6 Resultatvisning
BEMARK

Ved rotationslasere skal alle 4 retningsakser (X, Y)
altid males / kontrolleres.

Efter ca. 50 sekunder viser en gren eller rad lysdiode,
om kontrolobjektet befinder sig inden for eller uden
for sin specificerede ngjagtighed. Hvis den grenne
lysdiode lyser, befinder laserinstrumentet sig inden
for den specificerede ngjagtighed. Hvis den rade
lysdiode lyser, befinder laserinstrumentet sig uden
for den specificerede ngjagtighed og ber sendes il et
Hilti-servicecenter med henblik pa kalibrering.
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7.7 Gentagelse af kontrol
BEMARK

Kontrollen for ethvert Hilti-laserinstrument kan gen-
tages lige sa ofte, man gnsker.

7.8 Kalibrering

BEMARK

Malekontrol af apparatet for brugere, der er ISO
9000X-certificeret: Du kan selv foretage den méle-
kontrol af PT 10 hurtigkontrolapparatet, som kraves
i henhold til 1SO 900X. Til dette formal stiller Hilti et
kalibreringsapparat til radighed, som er udviklet spe-
cielt til PT 10 hurtigkontrolapparatet, nemlig PTA 20.
Oplysninger om levering fas ved at kontakte Hiltis
kundeservice.

7.8.1 Kalibrering af PT10

hurtigkontrolapparat {B [ i B B
BEMARK
Kalibreringen skal foretages med regelmassige mel-
lemrum. Til kalibrering af PT 10 hurtigkontrolappa-
ratet modtager du PTA 20 kalibreringsapparatet fra
Hilti. Kalibreringsapparatet ber forinden sendes til et
Hilti-servicecenter for at blive kontrolleret og kalibre-
ret.

1. Fastger kalibreringsapparatet pa stativadapteren
til PT 10 (15).

2. Sat kalibreringsapparatets netkabel i stikkontak-
ten.

3. Pa displayet vises en meddelelse sammen
med den aktuelle afvigelse. Derudover vises
kalibreringssekvensnummeret. Kalibrerings-
sekvensnummeret  forhgjes med en for
hver gennemfert kalibrering af et PT 10
hurtigkontrolapparat.

4. Kontrollér igen libellen pa den optiske nivellering,
og korriger om ngdvendigt ved at dreje pa den
optiske nivellerings indstillingsskruer.

5. Tend PT 10 hurtigkontrolapparatet.

6. Tryk pa kalibreringskontakten (16) pa bagbeklaed-
ningen med en stift eller en kuglepen.

Den lille rade lysdiode til hgjre lyser og angiver,
at instrumentet er i kalibreringstilstand (18).

7. Velg filterposition II. Det er ikke ngdvendigt at

velge en ngjagtighedsklasse.
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8.

©

Tilpas hgjden af PTA 20 kalibreringsapparatet (16)
ved hjelp af handsvinget, sa laserstralen rammer
i centrum af tradkorset pa PT 10 hurtigkontrolap-
paratet.

En lysdiode angiver, hvor laserstralen befinder sig
péa kameralinsen.

Drej finindstillingsskruen (17) pa PTA 20, indtil
visningen viser "nul".

BEMARK To pile pa displayet viser, hvilken
retning finindstillingsskruen ber drejes. | den for-
bindelse viser pilene i begyndelsen af linjen den
retning, som finindstillingsskruen skal drejes, og
tallene bagefter angiver den aktuelle afvigelse /
heldning i buesekunder og bueminutter.

10.

11.

Sa snart laserstrdlen rammer kameraet, begynder
de to gule lysdioder at lyse. Samtidig aktiveres
maletasten, og apparatet er parat til at male.

Hvis ingen eller kun én af de to gule lysdioder (19,
20) lyser, skal du dreje finindstillingsskruen pa
den optiske nivellering for at finde laserstrélen.

. Tryk p& méletasten (21). Blinkende gule lysdioder

angiver, at malingen er i gang. Malingen varer ca.
50 sekunder.

BEMARK Undga at berare eller bevege PTA 20
kalibreringsapparatet og PT 10 hurtigkontrolap-
paratet under malingen. Rystelser udlgser en fejl-
meddelelse.

Nar kalibreringen er gennemfart, begynder den
grenne lysdiode at lyse, og PT 10 skifter tilbage
til normal driftstilstand. Den lille rade lysdiode til
hgjre slukkes.

8. Renggaring og vedligeholdelse

8.1 Renggring og aftarring

1.
2.
3.

b

9

Feil

Pust stev af linserne.

Undlad at bergre glas og filter med fingrene.

Der mé kun anvendes rene og blgde klude; de kan
om ngdvendigt veedes med ren alkohol eller lidt
vand.

BEMARK Undlad at anvende andre vasker, da
de kan angribe plastdelene.

Vear opmarksom pa temparaturgreenseverdierne
ved opbevaring af udstyret, specielt om vinteren /
sommeren.

. Fejlsagning

Mulig arsag

8.2 Opbevaring

Instrumenter, der er blevet vade, ber pakkes ud.
Tor maskine, transportbeholder og tilbehgr af (ved
maks. 40° G/104°F), og renger dem. Udstyret ma
farst pakkes ned igen, nar det er helt tort.

Foretag kalibrering for brug efter lengere tids opbe-
varing.

8.3 Transport

Brug ved transport eller forsendelse af dit udstyr
enten en Hilti-forsendelseskasse, Hilti-kufferten eller
tilsvarende emballage.

Athjzlpning

PT 10 kan ikke

tendes.

Netkablerne er ikke eller ikke helt tilsluttet.

Kontrollér netkablerne, og forvis dig om,
at alle kabler er tilsluttet korrekt.

PT 10 kan ikke
finde laserstralen.

Laserstralen rammer ikke i tradkorset.

Ret laserstralen mod tradkorset.

Laserinstrumentet er ikke tendt.

Teend laserinstrumentet.

Ikke et Hilti-instrument

Kun originale Hilti-lasermaleinstrumenter
kan kontrolleres!

Den store rgde og

grenne lysdiode
lyser konstant

Malingen kunne ikke afsluttes korrekt.

Gentag mélingen.
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Fejl

Mulig arsag

Afhjzlpning

Den lille rode
lysdiode (hgjre)
lyser konstant

Forkert filter valgt.

Kontrollér og korriger filterindstilling.

Den store rgde og
lille rede lysdiode
(venstre) lyser
konstant

PT 10 hurtigkontrolapparatet og / eller
kontrolobjektet blev pavirket under
malingen.

Gentag malingen.

Den store rede og  Kamerafejl Afmontering af PTA 10 optisk nivellering
granne lysdiode og indsendelse til Hilti-servicecenter med
lyser konstant henblik pa reparation.
pa trods af flere
maleforsgg
10. Boriskaffelse
FORSIGTIG

Hvis udstyret ikke bortskaffes korrekt, kan der ske falgende: Ved afbraending af plastikdele kan der opsta
giftig reggas, som man kan blive syg af at indande. Ved beskadigelse eller kraftig opvarmning kan batterier
eksplodere og dermed forarsage forgiftning, forbreending, atsning eller forurening af miljget. Ved skodeslas
bortskaffelse kan udstyret havne i handerne pa ukyndige personer, som ikke ved, hvordan udstyret handteres
korrekt. Dette kan medfare, at du selv eller andre kommer slemt til skade, eller at miljget forurenes.

Storstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-apparater, kan genbruges. Materialerne
skal sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte
produkter ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.
‘@— Kun for EU-lande
g Elvaerktgj ma ikke bortskaffes som almindeligt affald!

9 | henhold til det europaiske direktiv 2002/96/EF om bortskaffelse af elektriske og elektroniske
produkter og gldende national lovgivning skal brugt elverktej indsamles separat og bortskaffes
pa en made, der skdner miljget mest muligt.

11. Producentgaranti - Produkter

Hilti garanterer, at det leverede produkt er fri | Garantien omfatter reparation uden beregning eller

for materiale- og fabrikationsfejl. Garantien for-
udsetter, at produktet anvendes og handteres
samt vedligeholdes og rengeres i henhold til
Hilti-brugsanvisningen, og at den tekniske enhed
er bevaret, dvs. at der udelukkende er anvendt
originale Hilti-forbrugsmaterialer, -tilbehgrsdele og
-reservedele til produktet.
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udskiftning af defekte dele uden beregning i hele
produktets levetid. Dele, der som falge af normalt slid
treenger til at blive udskiftet eller repareret, er ikke
omfattet af garantien.

Hilti afviser alle yderligere krav, medmindre den
nationale lovgivning forbyder en sadan afvisning.
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Hilti patager sig saledes intet ansvar for direkte el-
ler indirekte skader, samtidige eller efterfglgende
skader, tab eller omkostninger, som er opstaet i
forbindelse med eller pa grund af anvendelsen af
produktet, eller som er opstaet pa grund af pro-
duktets uegnethed til et bestemt formal. Stiltiende
garantier for anvendelse eller egnethed til et be-
stemt formal udelukkes udtrykkeligt.

| forbindelse med reparation eller udskiftning af pro-
duktet eller dele deraf, forudsattes det, at produktet
eller de pagaeldende dele indsendes til Hilti, umiddel-
bart efter at skaden er konstateret.

Neervaerende garanti omhandler samtlige garantifor-
pligtelser fra Hiltis side og erstatter alle tidligere el-
ler samtidige garantierklaeringer, savel skriftlige som
mundtlige.

12. EF-overensstemmelseserkl®ring

Betegnelse: Hurtigkontrolapparat
Typebetegnelse: PT 10
Produktionsar: 2006

Vi erklerer som eneansvarlige, at dette produkt er i
overensstemmelse med fglgende direktiver og stan-
darder: EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, 89/336/EQF.
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PT 10 Hurtigtester

Det er viktig at bruksanvisningen leses for
maskinen brukes for forste gang.

Oppbevar alltid bruksanvisningen sammen
med maskinen.

Pass pa at bruksanvisningen ligger sammen
med verktayet nar den overlates til andre
personer.

Innholdsfortegnelse Side
1. Generell informasjon 79
2. Beskrivelse 80
3. Tilbehar 82
4. Tekniske data 82
5. Sikkerhetsregler 83
6. Ta maskinen i bruk 84
7. Betjening 84
8. Service og vedlikehold 86
9. Feilsgking 86

10. Avhending 87
11. Produsentgaranti apparater 87
12. EF-samsvarserklering 88

Delene pa apparatet Ei
() Pa-knapp
() Nettstapsel

(3 Kalibreringsbryter
@ Justeringsskruer

(® Findrift til strélesok
(® Libelle

(@ Optisk nivelleringsmal med kamera PTA 10
Filterenhet

(9 Betjeningsenhet
Stativadapter PTA 70
@D Stativhode PTA 45
(1) Stativror PTA 40

(13 Bakkledning
Betongsokkel

(5 Apparattabell
Skrufatter

@D Sveiv

Verktay

Betjeningsenhet AA

@ Strgmindikator

(@ Rett laserstrdlen mot midten av filteret

(® Velgerknapp for ngyaktighetsklasse

@ Filtervalg

(&) Stréleregistrering i kamera

(6 Start pa méling

(@ Laserapparatet er innenfor toleranseomradet

Laserapparatet er utenfor toleranseomradet

(® Apparatet ble flyttet under malingen

Kontroller innstillingene av filter og/eller
ngyaktighetsklasse

1. Generell informasjon

1.1 Indikasjoner og deres betydning

FORSIKTIG

Dette ordet brukes for a rette fokus pa potensielt
farlige situasjoner som kan fgre til mindre person-
skader eller skader pa utstyret eller annen eiendom.

INFORMASJON
For  brukshenvisninger  og
informasjoner.

andre  nyttige
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1.2 Forklaring pa piktogrammer og ytterligere
opplysninger.
Varselskilt

Generell
advarsel
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Symboler

W
(o
Les bruks- Apparater og
anvisningen batterier skal
far bruk ikke kastes
sammen med
vanlig avfall.

Kl Disse numrene refererer til tilhgrende bilde.
Bildene finnes p& omslaget. La disse sidene vere
framme ved gjennomgaelse av bruksanvisningen.

2.1 Forskriftsmessig bruk

| teksten i denne bruksanvisningen angir "apparatet’
alltid hurtigtesteren PT 10.

Lokalisering av identifikasjonsdata pa verktgyet
Typebetegnelsen og serienummeret finnes pa
apparatets typeskilt. Skriv ned disse dataene i
bruksanvisningen, og referer alltid til dem ved
henvendelse til din salgsrepresentant eller til Motek
senter.

Type:

Serienummer:

m 2. Beskrivelse

PT 10 er en hurtigtester som gjor at én enkelt person raskt og enkelt kan kontrollere om ngyaktigheten til en
roterende laser, punktlaser eller linjelaser fra Hilti er innenfor det spesifiserte omrédet. Hver gang kontrolleres

ngyaktigheten til den horisontale laserstralen.

INFORMASJON

Viktig! Kun Hilti laserapparater med en synlig laserstrale kan kontrolleres.

2.2 Egenskaper

Med denne hurtigtesteren kan brukeren raskt (pa ca. 50 sekunder) og enkelt oppna et entydig maleresultat ved
hjelp av selvforklarende betjening. PT 10 har en robust, stabil og kompakt design.
Folgende laserapparater fra Hilti kan kontrolleres med ngyaktighet:

PM 10/ PM 24 - Multilaser
PML 32 - Linjelaser
PMP 34 - Punktlaser

PR10/PR15/PR16/PR 20/ PR 25 - Roterende laser

PP 10/PP 11 - Rarlaser

og fremtidige produktgenerasjoner med synlige nivelleringslasere fra Hilti

2.3 Innstillinger i henhold til apparattabellen

Hilti laserapparat

Ngyaktighetsklasse

Filterinnstilling

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP 10/PP 11

PR 10/PR 15

PR 16

—| Wl o = ©| o1 ©

PR 20

PR 25 2

Ved nye produkter blir apparattabellen tilpasset og erstattet.
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2.4 Driftsmeldinger

Lysiode, grenn og liten ~ Den grenne LED-en lyser

ikke

Apparatet er slatt av.

Den granne LED-en lyser
ikke

Apparatet er ikke koblet til strom.

Den granne LED-en lyser
ikke

Stralesgk etter laserstralen for provestykket er aktiv.
Etter 2 minutters stralesgk uten resultat gar PT 10
hurtigtester automatisk tilbake til standby-modus fra
stralesgket.

Den grgnne LED-en Beredskapsdrift.
blinker

Lysiode, gul og liten Den gule LED-en lyser  Laserstralen er ikke rettet mot apningen til filter-
ikke enheten og fanges derfor ikke opp av kameraet. Ved

hjelp av finjusteringsskruen dreier du det optiske
nivelleringsmalet til begge de gule LED-ene lyser
konstant.

Den gule LED-en lyser
ikke

Laserstralen fanges ikke opp av kameraet. Kontroller
at Hilti-laserapparatet er slatt pa.

Bare én gul LED lyser

Laserstralen fanges bare delvis opp av kameraet.
Ved hjelp av finjusteringsskruen dreier du det optiske
nivelleringsmalet til begge de gule LED-ene lyser
konstant.

Begge de gule LED-ene
lyser konstant

Laserstralen fanges opp av kameraet, og apparatet
er klart til maling.

Begge de gule LED-ene
blinker

Visning under malingen.

Lysiode, gr@nn og rad,
stor

Den granne LED-en lyser

Maleresultat: Laserapparatet som er malt, befinner
seg innenfor spesifisert ngyaktighet.

Den rgde LED-en lyser

Maleresultat: Laserapparatet som er malt, befinner
seg utenfor spesifisert ngyaktighet og ma sendes
Motek Service for kalibrering.

2.5 PT 10 hurtigtester leveres i eske

1 Hurtigtester PT 10
Stativadapter PTA 70
Stativhode PTA 45
Stativrar PTA 40
Verktay

Nettadapter
Bruksanvisning
Produsentsertifikat

—_ 4

2.6 Tilbehgr til PT 10 i en separat eske:
1 Optisk nivelleringsmal med kamera PTA 10
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2.7 Tilbehgr til PT 10 i en Hilti-koffert:

1 Kalibreringsenhet PTA 20
1 Nettadapter

1 Bruksanvisning

1 Produsentsertifikat

2.8 PT 10 hurtigtestersett leveres i eske

1 Hurtigtester PT 10
Bord PTA 30
Stativadapter PTA 70
Stativhode PTA 45
Stativrgr PTA 40
Verktoy

Nettadapter
Bruksanvisning
Produsentsertifikat

—_ a4 4

2.9 Tilbehgr til PT 10-sett i en separat eske:
1 Optisk nivelleringsmal med kamera PTA 10

2.10 Tilbehgr til PT 10-sett i en Hilti-koffert:
1 Kalibreringsenhet PTA 20
1 Nettadapter
1 Bruksanvisning
1 Produsentsertifikat

3. Tilbehgr

Stativadapter til rgrlaser PP PPA 73
Stativadapter PTA 70
Bord til PT 10 PTA 30
Verktay

Nettadapter PTAW 80
Hilti apparattabell PTAW 10

4. Tekniske data

Maletid i sekunder Maks. 50
Driftsindikatorer LED

Stramtilforsel Likespenning 6 V: 0,2 A
Driftstemperatur 10 il 35 °C
Lagringstemperatur 0 il 50 °C

Stev- og sprutbeskyttet

IP 54 (stev- og sprutsikker)
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Stativgjenge BSW: %"
Vekt 36,4 kg
Dimensjoner 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Sikkerhetsregler

5.1 Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

a) | tillegg til sikkerhetstipsene som er beskrevet i de
ulike avsnittene i bruksanvisningen, ma falgende
punkter falges.

5.2 Riktig bruk

Apparatet er kun beregnet til bruk innendgrs. Det er

kun egnet til & kontrollere ngyaktigheten av falgende

laserapparater fra Hilti med synlig laserstrale:

- PM 10/ PM 24 - Multilaser

- PML 32 - Linjelaser

- PMP 34 - Punktlaser

- PP10/PP 11 - Rarlaser

- PR10/PR15/PR16/PR 20/PR 25 - roterende
laser

- og fremtidige produktgenerasjoner med synlige
nivelleringslasere fra Hilti

5.3 Ikke-tiltenkt bruk

a) Apparatet skal farst tas i bruk nar det star stett og
er komplett montert.

b) Apparatet og tilleggsutstyret kan utgjere en fare
hvis det betjenes av ukvalifisert personell eller det
benyttes feil.

¢) Reparasjoner ma kun gjennomfares av Motek
service.

d) For & unnga risiko for skade, bruk kun originalt
Hilti tilbeher og tilleggsutstyr.

e) Modifisering eller endringer pa apparatet er ikke
tillatt.

f) Felg informasjonen i bruksanvisningen ang. bruk,
stell og vedlikehold.

g) Ikke sett verneanordninger ut av drift og ikke fijern
informasjons- og varselskilt.

h) Hold barn unna laserverktay.
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i) Ta hensyn til pavirkning fra omgivelsene. lkke
benytt apparatet pa steder hvor det er brann- eller
eksplosjonsfare.

j) Kun apparater nevnt under "Riktig bruk" kan
kontrolleres med PT 10 hurtigtester.

5.4 Riktig oppstilt og organisert arbeidsplass

a) Sikre arbeidsomradet. Ved oppstilling av apparatet
ma du serge for at overflaten eller bordet stér
stabilt og i vater.

b) Sarg for at verktayet blir satt pa et jevnt, stabilt
underlag (vibrasjonsfritt).

c) Ikke monter apparatet pa et gjennomgangsomrade
(kan fore til fall og personskader).

d) Apparatet ma bare brukes innenfor definerte bruks-
grenser.

5.5 Elektromagnetisk kompatibilitet

a) Selv om apparatet oppfyller de strenge kravene
i de berarte direktivene, kan ikke Hilti utelukke
muligheten for at apparatet blir pavirket av
kraftig straling, noe som kan fare til feilfunksjon.
Kontroller méleresultatene under slike forhold
eller hvis du av andre grunner er usikker pa
resultatene. Hilti kan heller ikke utlukke at annet
utstyr (f.eks. navigasjonsutstyr for fly) forstyrres.

5.6 Generelle sikkerhetstiltak

a) Kontroller apparatet for bruk. Dersom apparatet er
skadet, ma det repareres av et Motek-senter.

b) Hvis apparatet har falt i bakken eller blitt utsatt
for andre mekaniske pakjenninger, ma apparatet
kontrolleres hos Motek service.

5.6.1 Elekirisk

a) For & unngd skader pad miliget ma apparatet
avhendes iht. gjeldende nasjonale regler. Ta i tvils-
tilfeller kontakt med produsenten.
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6. Ta maskinen i bruk

6.1 Montere apparatet

1. Pase at bordets overflate er rett og at bordet er

nivellert horisontalt.

2. Plasser betongsokkelen pa et stabilt bord (hvis du

har PTA 30 tilgjengelig, ber du montere og feste
dette bordet forst).
INFORMASJON Versjon uten PTA 30 bord: Juster
skrufgttene ved hjelp av en fastngkkel slik at
libellen i stativadapteren er i den innerste ringen.
Trekk til alle kontramutterne pa skrufottene.

. Plasser den flate delen av betongsokkelen med
hullet til stativraret slik at hullet gér over bord-
kanten.

INFORMASJON  Ta hensyn til sikkerhets-
anvisningene i kapittelet "Riktig oppstilt og
organisert arbeidsplass'.

6.1.1 Montering av stativrer 1 H B

1. Sett stativrgret inn ved fottene pa sokkelen
nedenfra gjennom apningen, og skru det fast.
INFORMASJON Pase at sveiven er pa forsiden.

2. Sett stativhodet pé stativroret.

3. Skru fast stativadapteren PTA 70 pd stativ-
hodet. Drei stativadapteren slik at du kan lese
betegnelsen PTA 70 forfra, og skru fast stativ-
hodet med den medfelgende unbrakongkkelen.

6.1.2 Montering av det optiske
nivelleringsmalet

1. Apne dekselet pa betongsokkelen ved & skru
begge vingeskruene.

2. Sett det optiske nivelleringsmalet PTA 10 pé den
oppheyde delen av betongsokkelen og skru den
fast med tilhgrende stillskrue.

INFORMASJON Pase at filterenheten maler i
retning stativhodet.

3. Lukk dekselet pa betongsokkelen ved a dreie pa
vingeskruene.

6.1.3 Elektriske tilkoblinger E1

1. Koble kabelen til det optiske nivelleringsmalet PTA
10 til stapselet pa baksiden av betongsokkelen.

2. Pa tilsvarende mate kobler du kabelen til stram-
forsyningen pa baksiden av sokkelen.

3. Koble til ledningen.

6.1.4 Innstilling av PT 10 hurtigtester slik at den
er i vater. @ B

INFORMASJON

For at du skal kunne foreta malinger, ma PT 10
monteres i vater. For a gjore dette bruker du forst
libellen pa stativadapteren som referanse og kobler
deretter til libellen pa det optiske nivelleringsmélet.
For at du skal kunne foreta malinger méa begge
libellene veere i sentrum (av den innerste ringen).
Du ma kalibrere PT 10 hurtigtester for du kan utfere
malinger.

7.1 Montering pa stativhode

7.1.1 Montering av stativhode for punktlaser,
roterende laser og multilaser El

1. Skru stativadapteren PTA 70 pa stativhodet.

2. Sett Hilti-lasermaleren som skal testes, pa
adapterplaten og sla den pa.

3. Tilpass heyden pa Hilti-lasermaleren ved hjelp
av sveiven slik at laserstralen treffer midten av
tradkorset pa filterhjulet.
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7.1.2 Montering pa stativhodet for rerlaser PP
10 og PP 11

1. Skru stativadapteren PTA 73 pa stativhodet.

2. Sett rgrlaseren pa stativadapteren og sla den pa.

3. Tilpass heyden pa Hilti-lasermaleren ved hjelp
av sveiven slik at laserstralen treffer midten av
tradkorset pa filterhjulet.

7.1.3 13 pa
Sla pa hurtigtester PT 10.

7.2 Stille inn ngyaktighetsklasse
1. Velg ngyaktighetsklasse 1-9 iht. apparattabellen.



2. Trykk pa tastene +/- inntil den aktuelle

ngyaktighetsklassen vises.

7.3 Filterstilling

1. Velg filterstilling | eller 1l iht. apparattabellen.
2. Beveg bryteren pa filterhjulet til den aktuelle
posisjonen.

7.4 Kamerainnstilling

Ved hjelp den gule LED-en fremgar det hvor laser-
stralen er pa kameralinsen.

Hvis ingen eller bare en av de to gule LED-ene
lyser, vrir du pa finjusteringsskruen pa det optiske
nivelleringsmalet for & finne laserstralen.

Sa snart laserstralen treffer kamera, lyser begge de
to gule LED-ene. Samtidig aktiveres maleknappen, og
apparatet er klart til maling.

7.5 Maling @

INFORMASJON

Ikke ta pa eller flytt testobjektet og hurtigtester PT 10
under malingen. Ved rystelser vises en feilmelding.

PT 10 hurtigtester er klar til maling sa snart begge de
gule LED-ene tennes og maleknappen er aktiv.

Trykk pa maleknappen. Malingen angis ved at de gule
LED-ene blinker og varer i ca. 50 sekunder.

7.6 Resultatvisning

INFORMASJON
P& rotasjonslasere ma alltid alle 4 retningsakser (X,
Y) méles/kontrolleres.

Etter ca. 50 sekunder testtid vises det ved hjelp av den
grenne LED-en om testobjektet befinner seg innen-
for eller utenfor den spesifiserte ngyaktigheten. Hvis
den grenne LED-en lyser, er laserapparatet innen-
for den spesifiserte ngyaktigheten. Hvis den rode
LED-en lyser, befinner laserapparatet seg utenfor
spesifisert ngyaktighet og ma sendes Motek Service
for kalibrering.

7.7 Gjentakelse av testen

INFORMASJON
Testen av Hilti-laserapparater kan gjentas sa ofte som
ngdvendig.
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7.8 Kalibrering

INFORMASJON

Overvakning av maleutstyr for brukere som er
sertifisert iht. ISO 9000X: Du kan selv foreta
ngdvendig maleapparatovervakning av hurtigtester
PT 10 innenfor rammen av ISO 900X. Til dette
har Hilti et spesielt kalibreringsapparat for PT
10 hurtigtester, nemlig PTA 20. Informasjon om
tilgjengelighet fas hos Motek kundeservice.

7.8.1 Kalibrering av PT10

hurtigtester [18J{19]20021]
INFORMASJON
Kalibreringen skal gjennomferes med jevne
mellomrom Til kalibrering av hurtigtester PT 10
skal det brukes PTA 20 kalibreringsenhet fra Hilti.
Kalibreringsenheten bar farst ha blitt sendt til Motek
Service til kontroll og kalibrering.

1. Fest kalibreringsenheten pé stativadapteren til PT
10 (15).

2. Koble kalibreringsenhetens
stikkontakt.

3. Pa displayet vises en melding, og det aktuelle
avviket vises. | tillegg vises kalibreringssekvens-
nummeret. Kalibreringssekvensnummeret oker
med én for hver fullfort kalibrering av hurtigtester
PT 10.

4. Kontroller enda en gang libellen pa det optiske
nivelleringsmalet og Kkorriger ev. det optiske
nivelleringsmalet ved & stille pa justeringsskruen.

5. Sla pa hurtigtester PT 10.

6. Aktiver kalibreringsbryteren (16) pa det bakre
dekselet ved hjelp av en stift eller kulepenn.

Den lille, rede lampen lyser og viser at
kalibreringsmodus (18) er aktiv.

7. Velg filterstilling Il. Ngyaktighetsklasse ma ikke
velges.

8. Tilpass hgyden pa kalibreringsenhet PTA 20 (16)
ved hjelp av sveiven slik at laserstralen som
sendes ut, treffer midten av tradkorset pa hurtig-
tester PT 10.

Ved hjelp lampen fremgar det hvor laserstralen er
pa kameralinsen.

stopsel til en
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9.

Vri pa finjusteringsskruen (17) pa PTA 20 inntil
displayet viser "null".

INFORMASJON Retningen som du skal skru i,
angis med to piler pa displayet. Pilene viser forst
retningen som finjusteringsskruen skal skru i, og
tallene bak viser det aktuelle avviket/skraplanet i
mikrosekunder og mikrominutter.

. Sa snart laserstralen treffer kamera, lyser begge

de to gule LED-ene. Samtidig aktiveres male-
knappen, og apparatet er klart til méling.

11. Hvis ingen eller bare en av de to gule LED-ene (19,
20) lyser, vrir du pa finjusteringsskruen pa det
optiske nivelleringsmalet for & finne laserstralen.

12. Trykk pad maleknappen (21). Malingen angis ved
at de gule LED-ene blinker og varer i ca. 50
sekunder.

INFORMASJON Ikke ta pa eller flytt kalibrerings-
enhet PTA 20 og hurtigtester PT 10 under
malingen. Ved rystelser vises en feilmelding.
Etter en vellykket kalibrering vises den grenne
LED-en, og PT 10 gér tilbake til vanlig drifts-
modus. Den lille, rede LED-en pa hgyre side
slukner.

m 8. Service og vedlikehold

8.

1.
2.
3.

4.

1 Rengjgring og tarking

Blas bort stav fra glasset.

Ikke bergr glass og filter med fingrene.

Ma bare rengjares med rene og myke kluter; fukt
om ngdvendig med ren alkohol eller litt vann.
INFORMASJON Ikke bruk andre vasker, siden
dette kan angripe plastdelene.

Ta hensyn til temperaturgrenseverdiene ved
oppbevaring av utstyret, iser om vinteren /
sommeren.

8.2 Lagring

Apparater som er blitt vate, ma pakkes ut. Apparater,
transportbeholdere og tilbehar tarkes (ved maks. 40
°C /104 °F) og rengjares. Utstyret ma farst pakkes
inn igjen nar det er helt tart.

Foreta kalibrering for bruk etter lengre tids opp-
bevaring.

8.3 Transport

Til transport/frakt av utstyret brukes enten Hilti frakt-
eske eller Hilti fraktkoffert eller lignende emballasje.

9. Feilsgking
Feil Mulig arsak Lasning
PT 10 kan ikke slas  Nettkabelen er ikke koblet ordentlig til. Kontroller nettkabelen og pase at alle

pa.

kabler er riktig tilkoblet.

PT 10 kan ikke

Laserstralen treffer ikke tradkorset. Rett laserstralen mot tradkorset.

finne laserstralen. | aserenheten er ikke slatt pa.

Sla pa laserenheten.

Ikke et Hilti-apparat

Det er bare originale Hilti-lasermalere
som kan testes!

De store, rode og

grenne LED-ene mate.
lyser konstant

Malingen kunne ikke avsluttes pa riktig  Gjenta malingen.

Den lille, rede LED-  Feil filter er valgt.
en (til heyre) lyser
konstant

Kontroller filterinnstilling og korriger.

86

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



Feil Mulig arsak Lasning

Den store rode PT 10 hurtigtester og/eller testobjekt ble
og den lille ragde utsatt for rystelser under malingen.
LED-en (til venstre)

lyser konstant

Gjenta malingen.

De store, rode og  Kamerafeil Demonter PTA 10 optisk nivellerings-
grenne LED-ene mal og send inn til Motek Service til
lyser konstant til reparasjon.
tross for gjentatte
maleforsgk
10. Avhending
FORSIKTIG

Ved ukyndig avhending av utstyret kan folgende skje: Ved forbrenning av plastdeler kan det oppsté
giftige gasser som kan gjare personer syke. Batterier kan eksplodere og dermed forarsake forgiftninger,
forbrenninger, etseskader eller miljgskader dersom de skades eller varmes sterkt opp. Ved ukyndig avhending
kan uvedkommende f tak i utstyret og bruke det pa ugnskede mater. Dette kan fare til at de skader seg selv
og tredjepart samt skader miljoet.

De fleste av Hilti-verktayene er laget av resirkulerbare materialer. En forutsetning for resirkulering er at delene

tas fra hverandre. Norge har en ordning for a ta maskiner tilbake for resirkulering. Trenger du mer informasjon,
kontakt Motek.

i Kun for EU-land
V“ Kast aldri elektroverktay i husholdningsavfall!
9 | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske og elektroniske produkter og direktivets

iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktay som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

11. Produsentgaranti apparater

Motek garanterer levering av et apparat som er fritt for | S fremt ikke nasjonale forskrifter tilsier noe annet,

material- eller fabrikasjonsfeil i et &r fra fakturadato.
Garantien gjelder under forutsetning av at apparatet
er korrekt benyttet og vedlikeholdt i henhold til
bruksanvisningen og at det kun brukes originalt Hilti
forbruksmateriale, tilbehar og deler med apparatet.

Denne garantien omfatter gratis reparasjon eller
utskiftning av defekte deler i hele apparatets levetid.
Defekter som skyldes naturlig slitasje av/pa apparatet
faller ikke inn under garantibestemmelsene.
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er ytterligere krav utelukket. Motek garanterer
ikke under noen omstendighet for direkte,
indirekte skader, folgeskader, tap eller kostnader i
forbindelse med bruken av apparatet eller uriktig
bruk av apparatet, uavhengig av arsak. Indirekte
lgfter om apparatets bruksmuligheter ligger
ettertrykkelig utenfor garantiens bestemmelser.
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Reparasjoner eller endringer skal kun utferes av
Moteks servicesentra.

Dette er Moteks garantiforpliktelse. Denne er over-
ordnet tidligere og samtidige forpliktelser, det vare
seg skriftlige eller muntlige.

12. EF-samsvarserklaring

Betegnelse: Hurtigtester
Typebetegnelse: PT10
Produksjonsar: 2006

Vi erklerer herved at dette produktet overholder
folgende normer og retningslinjer: EN 61000-6-3,
EN 61000-6-2, 89/336/EQF.
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PT 10 Snabbkontrollinstrument

Lés noga igenom bruksanvisningen innan
du anvénder instrumentet.

Fdrvara alltid bruksanvisningen tillsam-
mans med instrumentet.

Se till att bruksanvisningen filjer med
instrumentet, om detta Idmnas till en annan
anvéndare.

Innehallsforteckning Sidan
1. Allmén information 89
2. Beskrivning 90
3. Tillbehor 92
4. Teknisk information 92
5. Sdkerhetsforeskrifter 93
6. Fore start 94
7. Drift 94
8. Skotsel och underhall 96
9. Felstkning 96

10. Avfallshantering 97
11. Tillverkarens garanti 97
12. Forsakran om EU-Overensstdmmelse 98

Instrumentets delar K

(@ Pakopplingsknapp
() Elkontakt

® Kalibreringsbrytare

® Justerskruvar

(® Fininstallning fér stralsdkning
(® Libell

(@ Optisk nivellerare med kamera PTA 10
Filterenhet

(® Mandverenhet

Stativadapter PTA 70

@) Stativhuvud PTA 45

(1) Stativrér PTA 40

(19) Bakkapa

Betongsockel

(@ Instrumenttabell

Skruvfétter

@D Vev

Verktyg

Mandverenhet &

@ Strémindikering

) Instalining av laserstralen i filtrets mitt

(® Knapp for val av noggrannhetsklass

@ Filterval

(® Registrering av strale i kamera

(®) Starta métningen

(@ Laserinstrumentet ligger inom toleransomradet

Laserinstrumentet ligger utanfor toleransomra-
det

(@ Instrumentet flyttades under métningen

Kontrollera instéliningarna for filter och/eller
noggrannhetsklass

1. Allman information

1.1 Riskindikationer

FORSIKTIGHET
Anvands vid situationer som kan vara farliga och leda
till skador pé person eller utrustning.

OBSERVERA
Anvénds fér anmdrkningar och annan information
som kan vara till hjalp.
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1.2 Forklaring av illustrationer och fler
anvisningar

Varningssymboler

Varning:
Allmén fara
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Ovriga symboler

Instrumentet
och batterierna
far inte
sorteras som
brannbart
material

Las bruksan-
visningen fore
anvéandning

Kl Siffrorna hdnvisar till olika bilder. Bilderna som hor
till texten hittar du pa det utvikbara omslaget. Ha alltid
detta uppslaget vid genomgang av bruksanvisningen.

| texten till den hdr bruksanvisningen avser "instru-
mentet” alltid snabbkontrollinstrumentet PT 10.

Har hittar du identifikationsdata pa instrumentet
Typbeteckningen och serienumret finns pa instru-
mentets typskylt. Skriv in dessa uppagifter i bruksan-
visningen sd att du alltid kan ange dem om du vénder
dig till var representant eller verkstad.

Typ:

Serienr:

2. Beskrivning

2.1 Korrekt anvéandning

PT 10 &r ett snabbkontrollinstrument med vilket en ensam operatér kan kontrollera om precisionen for
en av Hiltis rotations-, punkt- eller linjelasrar ligger inom angivet omrade. Precisionen fér den horisontella

laserstralen kontrolleras.

OBSERVERA

Obs! Endast Hiltis laserinstrument med en synlig laserstrale kan kontrolleras.

2.2 Egenskaper

Det hdr snabbkontrollinstrumentet 4r bdde snabbt (ca 50 sekunder) och enkelt att anvanda, tack vare
sjdlvforklarande hantering och entydiga métresultat. PT 10 kdnnetecknas av en robust, stabil och kompakt

design.

Precisionen for foljande av Hiltis laserinstrument kan kontrolleras:

PM 10/PM 24 — flerriktningslaser

PML 32 - linjelaser

PMP 34 — punktlaser

PR 10/PR 15/PR 16/PR 20/PR 25 - rotationslaser
PP 10/PP 11 — laser for kanalisation

samt kommande produktgenerationer av Hiltis nivellerings- och riktningsinstrument med synlig laserstrale

2.3 Instéllningar enligt instrumenttabellen

Hilti laserinstrument

Noggrannhetsklass

Filterinstallning

PM 10/PM 24

PML 32

PMP 34

PP 10/PP 11

PR 10/PR 15

PR 16

—| W ol —=| ©| U1 ©

PR 20

PR 25 2

Instrumenttabellen anpassas och byts ut vid nytillkomna produkter.
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2.4 Driftsignaler

Lysdiod, liten gron Den grona lysdioden

lyser inte

Instrumentet ar frankopplat.

Den grdna lysdioden
lyser inte

Instrumentet ar inte anslutet till elnatet.

Den grona lysdioden
lyser

Stralsokning efter laserstralen fran testobjektet ar
aktiv. Har stralsokningen inte gett resultat efter tva
minuter &tergar snabbkontrollinstrumentet PT 10

automatiskt fran stralsokning till standby-ldge.

Den grdna lysdioden

Klar att anvanda.

blinkar
Lysdiod, liten gul Den gula lysdioden lyser Laserstrélen faller inte in i Gppningen i filterenheten
inte och ligger darfor inte pa kameran. Anvénd finjuste-

ringsskruvarna och vrid den optiska nivelleraren tills
bada de gula lysdioderna lyser konstant.

Den gula lysdioden lyser
inte

Laserstralen ligger inte pa kameran. Kontrollera att
laserinstrumentet &r paslaget.

Endast en gul lysdiod
lyser

Laserstralen ligger endast delvis pa kameran.
Anvand finjusteringsskruvarna och vrid den optiska
nivelleraren tills bada de gula lysdioderna lyser
konstant.

Bada gula lysdioderna

Laserstralen ligger pa kameran och instrumentet ar

lyser klart for méatning.

Bada gula lysdioderna  Indikering under pagaende métning.

blinkar
Lysdioder, stor gron och  Den gréna lysdioden Matresultat: Det laserinstrument som kontrolleras
rod lyser ligger inom angiven precision.

Den roda lysdioden lyser

Matresultat: Det kontrollerade laserinstrumentet
ligger utanfor angiven precision och maste limnas
in till Hilti-service for kalibrering.

2.5 Leveransomfang for snabbkontrollinstrument PT 10 i kartong

Snabbkontrollinstrument PT 10
Stativadapter PTA 70
Stativhuvud PTA 45

Stativror PTA 40

Verktyg

Natdel

Bruksanvisning
Tillverkarcertifikat

—_

2.6 Tillbehor till PT 10 i separat kartong:
1 Optisk nivellerare med kamera PTA 10
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2.7 Tillbehor till PT 10 i Hilti-verktygslada:

1 Kalibreringsinstrument PTA 20
1 Natdel

1 Bruksanvisning

1 Tillverkarcertifikat

2.8 Leveransomfang for snabbkontrollinstrumentsats PT 10 i kartong

1 Snabbkontrollinstrument PT 10
Bord PTA 30

Stativadapter PTA 70
Stativhuvud PTA 45

Stativror PTA 40

Verktyg

Natdel

Bruksanvisning
Tillverkarcertifikat

—_ a4 4

2.9 Tillbehor till PT 10-set i separat kartong:
1 Optisk nivellerare med kamera PTA 10

2.10 Tillbehdr till PT 10-set i Hilti-verktygslada:
1 Kalibreringsinstrument PTA 20
1 Nétdel
1 Bruksanvisning
1 Tillverkarcertifikat

3. Tillbehor

Stativadapter for laser for kanalisation PP PPA 73
Stativadapter PTA 70
Bord for PT 10 PTA 30
Verktyg

Nétdel PTAW 80
Hiltis instrumenttabell PTAW 10

4. Teknisk information

Méttid i sekunder Max. 50

Driftindikatorer Lysdiod

Stromforsorjning Likspanning 6 V: 0,2 A

Drifttemperatur 10 till 35 °C

Forvaringstemperatur 0 till 50 °C

Damm- och sténkvattenskydd IP 54 (damm- och stankvattenskyddad)
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Stativgénga BSW: %"
Vikt 36,4 kg
Matt 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Sakerhetsforeskrifter

5.1 Grundldggande sdkerhetsforeskrifter

a) Férutom de sdkerhetstekniska anvisningarna i
bruksanvisningens olika kapitel maste foljande
foreskrifter alltid foljas.

5.2 Korrekt anvéandning

Instrumentet far endast anvidndas inomhus. Det dr

endast avsett for precisionskontroll av féljande Hilti-

laserinstrument med synlig laserstrale:

- PM 10/PM 24 — flerriktningslaser

- PML 32 - linjelaser

- PMP 34 — punktlaser

- PP 10/PP 11 —laser for kanalisation

- PR 10/PR 15/PR 16/PR 20/PR 25 — rotationslaser

- samt kommande produktgenerationer av Hiltis ni-
vellerings- och riktningsinstrument med synlig la-
serstréle

5.3 Felaktig anvéndning

a) Tainstrumentet i drift forst ndr det stér stabilt och
ar helt fardigmonterat.

b) Instrumentet och dess tillbehdr kan utgora en risk
om de anvinds pa ett felaktigt sétt av outbildad
personal eller inte anvands enligt foreskrifterna.

c) Instrumentet far endast repareras av Hilti-
servicecenter.

d) For att undvika skador bor du endast anvénda
originaltillbehér fran Hilti.

e) Instrumentet far inte dndras eller byggas om pa
nagot sétt.

f) Observera de rad betraffande anvindning, skotsel
och underhall som ges i bruksanvisningen.

g) Sakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas bort.

h) Se till att barn inte befinner sig néra laserinstru-
mentet.
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i) Ta hénsyn till omgivningen. Anvénd inte instru-
mentet dar det finns risk for brand eller explosio-
ner.

j) Endast instrument som ndmns under “Korrekt
anvindning” far kontrolleras med snabbkontroll-
instrumentet PT 10.

5.4 f\tgﬁrder for att gora arbetsplatsen sdker

a) Sakra arbetsomradet och var noga med att ytan
resp. bordet som instrumentet placeras pa ar helt
vagratt.

b) Se till att instrumentet &r uppstallt pa ett stabilt
(vibrationsfritt) underlag.

c) Placerainte instrumentet i utrymmen dér personer
gar (risk for fall och skador).

d) Anvand endast instrumentet inom det definierade
gransomradet.

5.5 Elektromagnetisk kompatibilitet

a) Aven om instrumentet uppfyller de hdga kraven i
géllande normer kan Hilti inte utesluta méjligheten
att det kan stéras av stark stralning, vilket kan
leda till felaktiga resultat. | dessa eller andra fall
da osékerhet rader bor kontrollmétningar utforas.
Hilti kan inte heller utesluta att andra apparater
(t.ex. navigeringsutrustning i flygplan) stors.

5.6 Allmanna sakerhetsatgarder

a) Kontrollera instrumentet innan du anvénder det.
Om det skulle vara skadat pa nagot satt, limna in
det till Hiltis serviceverkstad for reparation.

b) Om du har tappat instrumentet eller om det har
utsatts fér annan mekanisk paverkan maéste det
kontrolleras vid ett Hilti-servicecenter.

5.6.1 Elektricitet

a) For att undvika skador pa miljon maste verkty-
get avfallshanteras enligt géllande landsspecifika
riktlinjer. Vid osakerhet, prata med tillverkaren.
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6. Fore start

6.1.2 Montering av den optiska nivelleraren

6.1 Montera instrumentet

1.

2.

m&

Se till att bordsytan &r jamn och att bordet star
vagritt.

Placera betongsockeln pa ett stabilt bord (om
PTA 30 anvénds monteras och fasts detta bord
forst).

OBSERVERA Version utan bordet PTA 30: Stéll
in skruvfotterna med hjdlp av hylsnyckeln sa att
libellen pa stativadaptern &r i den inre ringen. Dra
at alla muttrar pa skruvfétterna.

Placera den platta delen av betongsockeln s att
halet for stativroret sticker ut utanfor kanten pé
bordet.

OBSERVERA Se sékerhetsforeskrifterna i kapitlet
»Rtgarder for att gora arbetsplatsen siker”.

6.1.1 Montering av stativriret 1 B @

1.

Stick in stativroret underifrdn genom hélet nedtill
pa sockeln och skruva fast det.

OBSERVERA Veven ska vara pa framsidan.

Satt fast stativhuvudet pa stativroret.

Skruva fast stativadaptern PTA 70 pa stativhu-
vudet. Vrid stativadaptern sd att beteckningen
PTA 70 kan ldsas framifran och skruva fast sta-
tivhuvudet med den medféljande insexnyckeln.

1.

2.

Oppna bakkdpan pa betongsockeln genom att
vrida pa de bada vingskruvarna.

Placera den optiska nivelleraren PTA 10 pa den
upphdjda delen av betongsockeln och skruva fast
den med fastskruven.

OBSERVERA Filterenheten ska vara vdnd mot
stativhuvudet.

Stang bakkapan pa betongsockeln genom att
skruva &t vingskruvarna.

6.1.3 Elektriska anslutningar E1

1.

2.

3.

Anslut kabeln for den optiska nivelleraren PTA 10
till kontakten péa baksidan av betongsockeln.
Anslut dven stromkabeln pa baksidan av betong-
sockeln.

Satt i kontakten i eluttaget.

6.1.4 Stélla in snabbkontrollinstrumentet PT 10 i

horisontalled @ B

OBSERVERA

PT 10 maste monteras vagratt for att kunna utféra
matningar. Som referens anvands i forsta hand stati-
vadapterns libell och i andra hand den optiska nivelle-
rarens libell. For att métning ska kunna utféras méste
de bada libellerna sta i mitten (inre ringen). Kalibrera
snabbkontrollinstrumentet PT 10 fére matning.

7. Drift

7.1.2 Montering pa stativplatta for

7.1 Montering pa stativplatta
7.1.1 Montering av punkt-, rotations- eller

1.
2.

3.

flerriktningslaser pa stativplatta E

Skruva fast stativadaptern PTA 70 pa stativplattan.
Placera det Hilti-laserinstrument som ska kontrol-
leras pa adapterplattan och sla pa det.

Anpassa hojden pa laserinstrumentet med hjélp
av veven sa att laserstralen traffar i mitten av
filterhjulet pa malkorset.
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1.

2.

3.

kanalisationslaser PP 10 och PP 11

Skruva fast stativadaptern PPA 73 pa stativhuvu-
det.

Placera kanalisationslasern pa stativadaptern och
sla pa den.

Anpassa hojden pa laserinstrumentet med hjalp
av veven sa att laserstralen traffar i mitten av
filterhjulet pa malkorset.

7.1.3 Paslagning [
Sla pa snabbkontrollinstrumentet PT 10.



7.2 Stélla in noggrannhetsklass

1. Valj noggrannhetsklass 1-9 enligt instrumentta-
bellen.

2. Tryck pa knapparna +/- tills motsvarande nog-
grannhetsklass visas.

7.3 Filterlage

1. Vil filterlage | eller Il enligt instrumenttabellen.
2. Flytta brytaren pa filterhjulet till motsvarande po-
sition.

7.4 Kamerainstéllning

De gula lysdioderna visar var laserstralen traffar ka-
meralinsen.

Om ingen eller endast den ena av de bada gula
lysdioderna tands méste du fortsatta vrida pa fin-
justeringsskruven pa den optiska nivelleraren for att
hitta laserstralen.

Nér laserstralen traffar kameran tands de bada gula
lysdioderna. Samtidigt aktiveras métknappen och in-
strumentet ar klart for métning.

7.5 Métning &

OBSERVERA

Ror inte vid testobjektet eller snabbkontrollinstru-
mentet PT 10 under métningen. Om instrumenten
rubbas visas ett felmeddelande.

Snabbkontrollinstrumentet PT 10 &r klart for méatning
nér de bada gula lysdioderna tdnds och métknappen
aktiveras.
Tryck pa matknappen. Métningen signaleras med
en blinkande gul lysdiod och tar i genomsnitt 50
sekunder.

7.6 Resultatangivelse

OBSERVERA
For rotationslasrar maste alltid alla fyra riktningsax-
larna (X, Y) matas och kontrolleras.

Efter ca 50 sekunders kontroll visar en gron eller rod
lysdiod om testobjektet ligger innanfor eller utanfor
angiven precision. Den grona lysdioden tadnds om
laserinstrumentet ligger inom angiven precision. Om
den roda lysdioden ténds ligger laserinstrumentet
utanfor angiven precision och maste lamnas in till
Hilti-service for kalibrering.
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7.7 Upprepa kontrollen

OBSERVERA
Alla Hiltis laserinstrument kan kontrolleras sa ofta det
behdvs.

7.8 Kalibrering

OBSERVERA

Métinstrumentkontroll  fér anvdndare som har
ISO 9000X-certifikat: Inom ramen for ISO 900X kan
du sjalv utféra erforderlig matinstrumentkontroll av
snabbkontrollinstrumentet PT 10. Hilti har tagit fram
ett sdrskilt kalibreringsinstrument for detta — PTA 20.
Mer information far du hos Hiltis kundtjénst.

7.8.1 Kalibrering av snabbkontrollinstrumentet
PT10 [E i il iE B & Al

0BSERVERA

Kalibrering bor utféras med jamna mellanrum. For

kalibrering av snabbkontrollinstrumentet PT 10 med-

foljer Hiltis kalibreringsinstrument PTA 20. Kalibre-

ringsinstrumentet ska forst ldmnas in till Hilti-service

for kontroll och kalibrering.

1. Fast kalibreringsinstrumentet pa stativadaptern
till PT 10 (15).

2. Satt i kalibreringsinstruments kontakt i uttaget.

3. Ett meddelande visas pa displayen och aktuell
avvikelse visas. Dessutom visas numret pa ka-
libreringssekvensen. Detta nummer 6kar med ett
efter varje slutférd kalibrering av ett snabbkon-
trollinstrument PT 10.

4. Kontrollera libellen pd den optiska nivelleraren
igen och korrigera vid behov genom att vrida pa
justerskruvarna pa den optiska nivelleraren.

5. Sla pa snabbkontrollinstrumentet PT 10.

6. Tryck pa kalibreringsbrytaren (16) pa bakkapan
med ett stift eller en penna.

Den lilla réda lysdioden till hoger tdnds och indi-
kerar kalibreringsléget (18).

7. Vilj filterlige 1l. Noggrannhetsklass maste inte
valjas.

8. Anpassa hojden pa kalibreringsinstrumentet
PTA 20 (16) med hjdlp av veven sd att den
utgaende laserstralen faller i mitten av harkorset
pa snabbkontrollinstrumentet PT 10.
Lysdioderna visar var laserstralen tréaffar kame-
ralinsen.
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9. Vrid pa finjusteringsskruven (17) pa PTA 20 tills
indikeringen "noll” visas.
OBSERVERA De tva pilarna pé displayen anger
i vilken riktning finjusteringsskruven ska vridas.
Pilarna i borjan av raden visar i vilken riktning
finjusteringsskruven ska vridas och siffrorna dar-
efter visar aktuell avvikelse/lutning i bagsekunder
och bagminuter.

10. Nar laserstralen traffar kameran tdnds de bada
gulalysdioderna. Samtidigt aktiveras métknappen
och instrumentet &r klart for métning.

11. Om ingen eller endast den ena av de bada gula
lysdioderna (19, 20) tidnds maste du fortsatta
vrida pa finjusteringsskruven pa den optiska ni-
velleraren for att hitta laserstralen.

12. Tryck pa matknappen (21). Matningen signaleras
med en blinkande gul lysdiod och tar ca 50
sekunder.

OBSERVERA Ror inte vid kalibreringsinstrumen-
tet PTA 20 eller snabbkontrollinstrumentet PT 10
under matningen. Om instrumenten rubbas visas
ett felmeddelande.

Efter avslutad kalibrering tdnds den grona lysdio-
den och PT 10 atergar till normalt driftldge. Den
lilla roda lysdioden till hoger slocknar.

8. Skotsel och underhall

8.1 Rengdring och avtorkning

1. Blas bort damm fran linserna.

2. Glas och filter far inte beréras med fingrarna.

3. Anvénd endast rena och torra trasor vid reng6-
ringen. Fukta latt med ren alkohol eller lite vatten
vid behov.

OBSERVERA Anvénd inga andra vatskor. Det kan
skada plastdelarna.

Vid lagring av instrumentet maste temparatur-
gransvérden foljas, sérskilt pa vintern och som-
maren.

b

8.2 Firvaring

Tautvatainstrument. Torka av och rengdr instrument,
transportbehallare och tillbehdr (vid hégst 40 °C /
104 °F). Lagg inte tillbaka utrustningen innan den &r
helt torr.

Om instrumentet inte anvdnds pa lange maste det
kalibreras fore drift.

8.3 Transport

For transport eller leverans av utrustningen
bor du anvdnda antingen Hilti-kartongen eller
Hilti-verktygsladan eller en likvardig forpackning.

9. Felsokning

Fel Médjlig orsak Ldsning

PT 10 gar inte att ~ Nétkabeln &r inte ansluten eller glappar.  Kontrollera nétkabeln och se till att alla
sla pa. kablar ar korrekt anslutna.

PT 10 hittar inte Laserstralen traffar inte harkorset. Rikta in laserstralen pa harkorset.
laserstralen.

Laserinstrumentet r inte péaslaget.

Sla pa laserinstrumentet.

Inget Hilti-instrument

Endast originalmétinstrument fran Hilti
kan kontrolleras!

De stora roda och
gréna lysdioderna

Métningen kunde inte slutforas korrekt.

Upprepa mdtningen.

lyser
Den lilla roda Felaktigt filter har valts. Kontrollera och korrigera filterinstéll-
lysdioden (till ningen.

hoger) lyser
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Fel Médjlig orsak

Snabbkontrollinstrumentet PT 10
och/eller testobjektet rubbades under
péagaende matning.

Ldsning
Upprepa mdtningen.

Den stora roda
och den lilla roda
lysdioden (till
vanster) lyser

De stora roda och ~ Kamerafel Demontera den optiska nivelleraren
gréna lysdioderna PTA 10 och skicka in den till Hilti-service
lyser konstant for reparation.

trots upprepade

matforsok

10. Avfallshantering

FORSIKTIGHET

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt sitt kan det fa foljande konsekvenser: Om plastdelarna branns
uppstar giftiga gaser som &r halsovadliga att andas in. Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta
kan de explodera och darigenom orsaka férgiftning, brander, fratskador eller ha annan negativ inverkan pa
miljén. Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehériga personer fa tillgang till den och
anvanda den pa ett felaktigt sitt. Darigenom kan béde du och andra skadas och miljon utséttas for onddiga
pafrestningar.

Hilti-verktyg &r till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutsattning for atervinning ar att

materialet separeras pa rétt satt. | manga ldnder tar Hilti emot sina uttjinta produkter for atervinning. Fraga
Hiltis kundservice eller din Hilti-saljare.

‘@— Galler endast EU-lander
g Elektriska verktyg far inte kastas i hushéllssoporna!
9 Enligt direktivet 2002/96/EG som avser aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess

tilldmpning enligt nationell lagstiftning ska uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och lamnas
till miljévanlig atervinning.

11. Tillverkarens garanti

Hilti garanterar att produkten inte har nagra material-
eller tillverkningsfel. Garantin géller under forutsatt-
ning att produkten anvdnds och hanteras, skots och
rengdrs enligt Hiltis bruksanvisning samt att den
tekniska enheten bevarats intakt, d.v.s. att endast
originaldelar, tillbehor och reservdelar fran Hilti har
anvants.

Garantin omfattar kostnadsfri reparation eller kost-
nadsfritt utbyte av felaktiga delar under hela produk-
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tens livslangd. Delar som normalt slits omfattas inte
av garantin.

Ytterligare ansprak dr uteslutna, savida inte annat
strikt foreskrivs i nationella bestimmelser. Framfor
allt kan Hilti inte hallas ansvarigt for direkta eller
indirekta tillfdlliga skador eller foljdskador, forlus-
ter eller kostnader i samband med anvindningen
eller p.g.a. att produkten inte kan anvéandas for
en viss uppgift. Indirekt garanti avseende anvénd-
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ning eller Iamplighet for nagot bestamt andamal ar
uttryckligen utesluten.

Nar felet faststallts ska produkten tillsammans med
den aktuella delen skickas for reparation och/eller
utbyte till Hiltis serviceverkstad.

Denna garanti omfattar Hiltis samtliga skyldigheter
och ersatter alla tidigare eller samtida uttalanden,
skriftliga eller muntliga 6verenskommelser vad géller
garanti.

12. Forsakran om EU-dverensstimmelse

Beteckning: Snabbkontrollinstru-

ment
Typbeteckning: PT10
Konstruktionsar: 2006

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt Gver-
ensstdmmer med foljande riktlinjer och standarder:

m EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, 89/336/EWG.
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Pikatarkastuslaite PT 10

Lue ehdottomasti tdmé kdyttéohje
ennen laiffeen kdyttdmista.

Sdilytd kdyttéohje aina laitteen mukana.

Varmista, ettéd kdyttéohje on laitfeen
mukana, kun luovutat laitfeen toiselle
henkildlle.

Siséllysluettelo Sivu
1. Yleista 99
2. Kuvaus 100
3. Lisdvarusteet 102
4. Tekniset tiedot 102
5. Turvallisuusohjeet 103
6. Kayttoonotto 104
7. Kaytto 104
8. Huolto ja kunnossapito 106
9. Vianmaaritys 107

10. Havittdminen 107

11. Laitteiden valmistajan myoéntama

takuu 108

12. EU-vaatimustenmukaisuustodistus 108

Laitteen osat Kl
(1) Paalle kytkemisen painike
(2) Verkkopistoke

1. Yleista

1.1 Varoitustekstit ja niiden merkitys
VAROITUS

Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauk-
sena olla loukkaantuminen, koneen vaurioitu-
minen tai aineellinen vahinko.

HUOMAUTUS
Antaa toimintaohjeita tai muuta hyodyllista tie-
toa.
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(3 Kalibrointikytkin

(®) Saatdruuvit

(5) Hienosaato sateen etsintaan
(®) Vesivaaka

@ Optinen vaa'ituslaite ja kamera PTA 10
Suodatinyksikko

(® Kayttdyksikkd
Jalusta-adapteri PTA 70

(D) Jalustapaa PTA 45

(12 Jalustaputki PTA 40

(13) Takaosan suojus
Betonisokkeli

() Laitetaulukko

Kierrejalat

() Kampi

Tyokalu

Kayttoyksikko B

@) Virtanaytts

(2 Lasersateen kohdistaminen suodattimen
keskelle

(® Tarkkuusluokan valintapainike

(®) Suodattimen valinta

(5) Sateen tunnistus kamerassa

(8) Mittauksen kaynnistys

(@ Laserlaite on toleranssialueen rajoissa

Laserlaite ei ole toleranssialueen rajoissa

(9 Laite liikkui mittauksen aikana

Suodattimen ja / tai tarkkuusluokan saato-
jen tarkastaminen

1.2 Symboleiden ja muiden huomautusten
merkitys

Varoitussymbolit

Yleinen
varoitus
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Symbolit

Lue Koneita,
kayttoohje laitteita ja
ennen akkuja ei saa
laitteen havittaa
kayttamista tavallisen
kotitalousjat-
teen
mukana.

El Numerot viittaavat kuviin. Tekstiin liittyvat
kuvat I6ydat auki taitettavilta kansisivuilta. Pida
nama kansisivut auki, kun luet kayttdohjetta.

Taman kayttdohjeen tekstissa sana »laite« tar-
koittaa aina pikatarkastuslaitetta PT 10.

Laitteen tunnistetietojen sijainti
Tyyppimerkinnan ja sarjanumeron |6ydat lait-
teen tyyppikilvesta. Merkitse nama tiedot myos
kayttdohjeeseen ja ilmoita naméa tiedot aina
kun otat yhteytta Hilti-myyntiedustajaan tai Hilti-
asiakaspalveluun.

Tyyppi:

Sarjanumero:

2.1 Tarkoituksenmukainen kayttd

PT 10 on pikatarkastuslaite, jonka avulla yksi henkild pystyy nopeasti ja tarkasti tarkastamaan,
etta Hiltin pydrivan tasolaserin, pistelaserin tai linjalaserin tarkkuus on ohjeenmukaisissa rajoissa.
Tarkastettaessa tarkastetaan aina vaakatasoisen lasersateen tarkkuus.

HUOMAUTUS

Tarkeaa! Voit tarkastaa vain Hilti-laserlaitteita, jotka lahettavat nakyvan lasersateen.

2.2 Ominaisuudet

Talla pikatarkastuslaitteella kayttaja saa nopeasti (noin 50 sekunnissa) ja vaivattomasti selkeita oh-
jeita seuraten yksiselitteisen mittaustuloksen. PT 10 on rakenteeltaan vankka, tukeva ja kompaktisti

muotoiltu.

Seuraavien Hilti-laserlaitteiden tarkkuus voidaan tarkastaa:

Monisuuntalaser PM 10 / PM 24
Linjalaser PML 32
Pistelaser PMP 34

Pyéorivéa tasolaser PR 10 / PR 15/ PR 16 / PR 20 / PR 25

Putkilaser PP 10 / PP 11

Seka kaikki Hiltin tulevien tuotesukupolvien taso- ja suuntauslaserit

2.3 Saataminen laitetaulukon mukaisesti

Hilti-laserlaite

Tarkkuusluokka

Suodatuksen sdatd

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP 10 /PP 11

PR 10/PR 15

PR 16

PR 20

N| =W o =| ©| Ol ©

PR 25
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Laitetaulukko taydentyy ja paivittyy uusien laitteiden myo6ta.

2.4 Kayttoviestit

LED-merkkivalo vih-
rea ja pieni

Vihrea LED ei pala

Laite on kytketty pois paalta.

Vihrea LED ei pala

Laitetta ei ole liitetty virransaantiin.

Vihrea LED palaa
jatkuvasti

Tarkastettavan laserlaitteen lasersateen
etsintd on toiminnassa. Jos PT 10
-pikatarkastuslaite ei 2 minuutin kuluessa
|oyda sadetta, laite kytkeytyy automaattisesti
etsintatilasta standby-tilaan.

Vihred LED vilkkuu

Valmiuskaytto.

LED-merkkivalo kel-
tainen ja pieni

Keltainen LED ei pala

Lasersade ei kohdistu suodatinyksikon auk-
koon eika siksi mydskaan kameraan. Kaanna
optista vaa'ituslaitetta hienosaatoruuveista si-
ten, ettd molemmat keltaiset LED-merkkivalot
palavat jatkuvasti.

Keltainen LED ei pala

Lasersade ei osu kameraan. Tarkasta, etta
Hilti-laserlaite on kytketty paalle.

Vain yksi keltainen
LED palaa

Lasersade osuu osittain kameraan. Kaanna
optista vaa'ituslaitetta hienosaatéruuveista
siten, ettd molemmat keltaiset LED-merkkivalot
palavat jatkuvasti.

Molemmat keltaiset
LED-merkkivalot pa-
lavat jatkuvasti

Lasersade osuu kameraan ja laite on valmis
mittaukseen.

Molemmat keltaiset
LED-merkkivalot vilk-
kuvat

Nayttd mittauksen ollessa paalla.

LED-merkkivalo vih-
rea ja punainen suuri

Vihrea LED palaa

Mittaustulos: Tarkastettu laserlaite on ohjeen-
mukaisen tarkkuuden rajoissa.

Punainen LED palaa

Mittaustulos: Tarkastettu laserlaite ei ole
ohjeenmukaisen tarkkuuden rajoissa, ja laite
on toimitettava Hilti-huoltoon kalibroitavaksi.

2.5 Pikatarkastuslaitteen PT 10 toimituslaajuus pahvipakkauksessa
1 Pikatarkastuslaite PT 10

Tyodkalu
Verkkolaite
Kayttdohje

[ QL I U G G U

Valmistajatodiste

Jalusta-adapteri PTA 70
Jalustapaa PTA 45
Jalustaputki PTA 40

2.6 Laitteeseen PT 10 liittyen erillisessé pahvipakkauksessa:
1 Optinen vaa'ituslaite ja kamera PTA 10
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2.7 Laitteeseen PT 10 liittyen Hilti-laukussa:
Kalibrointilaite PTA 20

Verkkolaite

Kayttdohje

Valmistajatodiste

- A A

2.8 Pikatarkastuslaitteen PT 10 Set toimituslaajuus pahvipakkauksessa

1 Pikatarkastuslaite PT 10
Poyta PTA 30
Jalusta-adapteri PTA 70
Jalustapaa PTA 45
Jalustaputki PTA 40
Tyodkalu

Verkkolaite

Kayttdohje
Valmistajatodiste

[ QL I I U UL I G

m 2.9 Laitteeseen PT 10 Set liittyen erillisessa pahvipakkauksessa:
1 Optinen vaa'ituslaite ja kamera PTA 10

2.10 Laitteeseen PT 10 Set liittyen Hilti-laukussa:

1 Kalibrointilaite PTA 20
1 Verkkolaite

1 Kayttoohje

1 Valmistajatodiste

3. Lisavarusteet

Putkilaserin PP jalusta-adapteri PPA 73
Jalusta-adapteri PTA 70
Poyta laitteelle PT 10 PTA 30
Tyokalu

Verkkolaite PTAW 80
Hilti-laitetaulukko PTAW 10

4. Tekniset tiedot

Mittausaika sekuntia Max. 50

Kayton merkkivalot LED

Virtalahde Tasavirta6 V: 0,2 A

Kayttolampatila 10-35°C

Varastointilampatila 0-50°C

Pély- ja roiskevesisuojaus IP 54 (pdly- ja roiskevesisuojattu)
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Jalustakierre

BSW: %"

Paino

36,4 kg

Mitat

600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Turvallisuusohjeet

5.1 Yleisia turvallisuusohjeita

a) Taman kayttdohjeen eri kappaleissa annet-
tujen turvallisuusohjeiden liséksi on aina eh-
dottomasti noudatettava seuraavia ohjeita.

5.2 Tarkoituksenmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu kaytettavaksi ainoas-
taan sisatiloissa. Laite soveltuu ainoastaan
seuraavien nakyvaa lasersadetta kayttavien
Hilti-laserlaitteiden tarkkuuden tarkastamiseen:
- Monisuuntalaser PM 10 / PM 24

Linjalaser PML 32

Pistelaser PMP 34

Putkilaser PP 10 / PP 11

Pyériva tasolaser PR 10 / PR 15/ PR 16 /
PR20/PR 25

Seka kaikki Hiltin tulevien tuotesukupolvien
taso- ja suuntauslaserit

5.3 Epaasianmukainen kaytté

a) Kytke laite paalle vasta, kun laite on tukevasti
paikallaan ja kokonaan pystytetty kayttéval-
miiksi.

b) Laite ja sen varusteet saattavat aiheuttaa
vaaratilanteita, jos kokemattomat henkil6t
kayttavat laitetta ohjeiden vastaisesti tai
muutoin asiattomasti.

c) Korjauta laite vain Hilti-huollossa.

d) Loukkaantumisvaaran valttamiseksi
kayta laitteessa vain alkuperaisia Hilti-
lisdvarusteita ja -lisélaitteita.

e) Laitteeseen ei saa tehda minkaanlaisia muu-
toksia.

f) Noudata kayttdohjeessa annettuja kayttoa,
huoltoa ja kunnossapitoa koskevia ohjeita.
g) Al4 poista turvalaitteita kaytdsté tai irrota lait-

teessa olevia huomautus- ja varoitustarroja.

h) Ala jata laserlaitteita lasten ulottuville.

i) Ota ympaéristdtekijat huomioon. Ala kayta lai-
tetta paikoissa, joissa on tulipalo- tai rajah-
dysvaara.
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j) Pikatarkastuslaitteella PT 10 saa tarkastaa
vain kappaleessa "Tarkoituksenmukainen
kayttd" mainittuja laitteita.

5.4 Tybpaikan asianmukaiset olosuhteet

a) Varmista tyoskentelyalueen turvallisuus ja
varmista laitetta kayttokuntoon asettaessasi,
etta tasopinta tai poyta on tukeva ja vaaka-
suora (kohtisuora).

b) Varmista, etta pystytat laitteen vakaalle alus-
talle (tarinattdmalle alustalle!).

c) Ald pystyta laitetta lapivientien ja kulkureit-
tien alueelle (kompastumis- ja loukkaantu-
misvaara).

d) Kayta laitetta vain teknisissa tiedoissa eritel-
lyissa kayttdolosuhteissa.

5.5 Sahkémagneettinen hairibkestavyys

a) Vaikka laite tayttdd voimassa olevien méaa-
raysten tiukat vaatimukset, Hilti ei pysty sul-
kemaan pois mahdollisuutta, ettd voimakas
hairiosateily hairitsee laitetta, jolloin seurauk-
sena on virheellisia toimintoja. Tassa ta-
pauksessa, tai jos mittaustulosten luotetta-
vuutta on syyta epailla, suorita tarkastusmit-
taus. Hilti ei myoskaan pysty sulkemaan pois
mahdollisuutta, etta muihin laitteisiin (esimer-
kiksi lentokoneiden navigointilaitteet) aiheu-
tuu hairigita.

5.6 Yleiset turvallisuustoimenpiteet

a) Tarkasta laite aina ennen kayttéa. Jos laite
on vaurioitunut, korjauta se Hilti-huollossa.

b) Jos laite on pudonnut tai siihen on kohdistu-
nut jokin muu mekaaninen vaikutus, laite on
tarkastutettava Hilti-huollossa.

5.6.1 Sahkon aiheuttamat vaaratekijat

a) Ymparistonsuojelun vuoksi vanha laite
on aina  havitettdvd  maakohtaisten
ohjeiden  mukaisesti. Lisatietoja saat

Hilti-asiakaspalvelusta.
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6. Kayttoonotto

6.1 Laitteen pystyttdminen

1. Varmista, etta tydpdydan pinta on tasainen
ja etta poyta on vaakasuorassa.

2. Aseta betonisokkeli tukevalla tyopdydalle
(jos laitetta PTA 30 kaytetdan, asenna ja
kiinnité se ensin tama poyta).
HUOMAUTUS Malli ilman poytéa PTA 30:
Saada kierrejalat kiintoavaimella siten, etta
jalusta-adapterin vesivaa'an ilmakupla on si-
semmassa ympyrassa. Kirista kierrejalkojen
kaikki vastamutterit kiinni.

3. Sijoita betonisokkelin laakea osa, jossa on
reika jalustaputkea varten, siten etta reika
on pdydan reunan ulkopuolella.
HUOMAUTUS Ota turvallisuusohjeet kap-
paleessa "TyOpaikan asianmukaiset olosuh-
teet" huomioon.

6.1.1 Jalustaputken kiinnittaminen 1 H @

1. Laita jalustaputki sokkelin jalkaan alhaalta-
pain aukon lapi ja kierra kiinni.
HUOMAUTUS Varmista, etta kampi on etu-
puolella.

Aseta jalustapaa jalustaputkeen.

3. Kierra jalusta-adapteri PTA 70 kiinni jalusta-
paahan. Kierra jalusta-adapteria siten, etta
merkinnan PTA 70 voi lukea edestapain ja
kierra jalustapaa kiinni laitteen mukana toi-
mitetulla koloavaimella.

N

6.1.2 Optisen vaa'ituslaitteen

kiinnittiminen

1. Avaa betonisokkelin takaosan suojus kierta-
malla molempia siipiruuveja.

2. Aseta optinen vaa'ituslaite PTA 10 betoni-
sokkelin korkeampaan osaan ja kiinnita kiin-
nittdmiseen tarkoitetulla ruuvilla.
HUOMAUTUS Varmista, ettd suodatinyk-
sikko osoittaa jalustapaan suuntaan.

3. Sulje betonisokkelin takaosan suojus Kiris-
tamalla siipiruuvit kiinni.

6.1.3 Sahkoliitannat E

1. Liitd optisen vaa'ituslaitteen PTA 10 johto
pistokkeella betonisokkelin takapintaan.

2. Liita virransaannin johto vastaavasti betoni-

sokkelin takapintaan.
3. Liita pistoke verkkopistorasiaan.

6.1.4 Pikatarkastuslaitteen PT 10
vaakasuoruuden siataminen @ B

HUOMAUTUS

Jotta voit tehda mittauksia, laitteen PT 10 pi-
taa olla tarkasti vaakasuorassa. Tatad varten
tarkasta ensin jalusta-adapterin vesivaaka ja
sitten optisen vaa'ituslaitteen vesivaaka. Mit-
tausten tekemistd varten molempien vesivaa-
kojen ilmakuplien pitéda olla keskella (sisempi
ympyra). Kalibroi pikatarkastuslaite PT 10 en-
nen mittausten tekemista.

7.1 Kiinnittdminen jalustalevyyn
7.1.1 Kiinnittaminen jalustalevyyn
pistelaseria, pyorivaa tasolaseria tai
monisuuntalaseria varten El
1. Kierra jalusta-adapteri PTA 70 kiinni jalusta-
levyyn.
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2. Aseta tarkastettava Hilti-lasermittauslaite
adapterilevyyn ja kytke lasermittauslaite
paalle.

3. Saada Hilti-laserlaitteen korkeus kammella
siten, etta lasersade osuu tahtainristikkoon
suodatinpyoran keskelle.



7.1.2 Kiinnittaminen jalustalevyyn putkilaseria
PP 10 tai PP 11 varten

1. Kierra jalusta-adapteri PPA 73 kiinni jalus-
tapaahan.

2. Aseta putkilaser jalusta-adapteriin ja kytke
laser paalle.

3. Saada Hilti-laserlaitteen korkeus kammella
siten, ettad lasersade osuu tahtainristikkoon
suodatinpydran keskelle.

7.1.3 Kytkeminen paalle
Kytke PT 10 -pikatarkastuslaite paalle.

7.2 Tarkkuusluokan saataminen

1. Valitse tarkkuusluokka 1-9 laitetaulukon mu-
kaisesti.

2. Paina painikkeita + / -, kunnes ndytdssa on
haluamasi tarkkuusluokka.

7.3 Suodattimen s&atdminen

1. Valitse suodattimen asento | tai Il laitetaulu-
kon mukaisesti.

2. Siirra suodatinpyorassa oleva kytkin vastaa-
vaan asentoon.

7.4 Kameran s&aataminen

Lasersateen sijaintikohta kameran linssissa
naytetaan keltaisten LED-merkkivalojen avulla.
Jos kumpikaan keltaisista LED-merkkivaloista
ei syty tai jos niista vain toinen syttyy, kierra
optisen vaa'ituslaitteen hienosaatdruuvia [6y-
taaksesi lasersateen.

Heti kun laserséde osuu kameraan, molemmat
keltaiset LED-merkkivalot syttyvat. Samalla mit-
tauspainike aktivoituu ja laite on valmis mittauk-
seen.

7.5 Mittaaminen

HUOMAUTUS

Ala koske tarkastettavaan laserlaitteeseen tai
pikatarkastuslaitteeseen PT 10 mittauksen ai-
kana alaka liikuta niitd. Tarahdyksen seurauk-
sena virheviesti ilmestyy nayttoon.

Pikatarkastuslaite PT 10 on valmis mittaukseen
heti, kun molemmat keltaiset LED-merkkivalot
syttyvat ja mittauspainike nakyy naytdossa aktii-
visena.

Paina mittauspainiketta. Mittauksen tapahtumi-
sen merkkina keltaiset LED-merkkivalot vilkku-
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vat, ja mittaus kestda keskimaarin noin 50 se-
kunnin ajan.

7.6 Tulosten nayttd

HUOMAUTUS
Pydrivasta tasolaserista on aina mitattava / tar-
kastettava kaikki 4 suunta-akselia (X, Y).

Noin 50 sekunnin tarkastusajan kuluttua vih-
rea tai punainen LED ilmaisee onko tarkastetta-
van laserlaitteen tarkkuus ohjeenmukaisissa ra-
joissa vai ei. Jos vihred LED syttyy, laserlaitteen
tarkkuus on ohjeenmukaisissa rajoissa. Jos pu-
nainen LED syttyy, laserlaitteen tarkkuus ei ole
ohjeenmukaisen tarkkuuden rajoissa, ja laite on
toimitettava Hilti-huoltoon kalibroitavaksi.

7.7 Tarkastuksen toistaminen

HUOMAUTUS
Kaikkien Hilti-laserlaitteiden tarkastus voidaan
toistaa halutun monta kertaa.

7.8 Kalibroiminen

HUOMAUTUS

Laitteen mittausvalinetarkastus kayttgjille, joilla
on ISO 9000X -sertifikaatti: PT 10 -pikatarkas-
tuslaitteelle voit tehda itse ISO 900X -sertifikaa-
tin vaatiman mittausvalinetarkastuksen. Tata
varten Hiltilld on olemassa erityisesti pikatar-
kastuslaitteelle PT 10 kehitetty kalibrointilaite
PTA 20. Lisatietoja taman laitteen saatavuu-
desta saat [ahimmalta Hilti-edustajalta.

7.8.1 PT 10 -pikatarkastuslaitteen

kalibrointi {8 3 20
HUOMAUTUS
Kalibrointi pitaa tehda saanndllisin valein. PT 10
-pikatarkastuslaitteen kalibrointia varten Hiltilta
on saatavissa PTA 20 -kalibrointilaite. Kalibroin-
tilaite on ensin toimitettava Hilti-huoltoon tarkas-
tettavaksi ja kalibroitavaksi.

1. Kiinnitd kalibrointilaite PT 10
jalusta-adapteriin (15).

2. Liita kalibrointilaitteen verkkojohto pistorasi-
aan.

-laitteen
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Nayttdon ilmestyy viesti ja tdméanhetkinen
poikkeama naytetaan. Lisaksi naytetaan ka-
librointijakson numero. Kalibrointijakson nu-
mero suurenee yhdella aina PT 10 -pikatar-
kastuslaitteen yhden onnistuneen kalibroin-
tikerran myéta.

Tarkasta sitten viela optisen vaa'ituslaitteen
vesivaaka ja tarvittaessa saada sita kierta-
malla optisen vaa'ituslaitteen saatéruuveja.
Kytke PT 10 -pikatarkastuslaite paalle.
Paina takaosan suojuksessa olevaa kali-
brointikytkintéd (16) puikolla tai kuulakarki-
kynalla.

Pieni punainen LED-merkkivalo oikealla syt-
tyy ja ilmaisee kalibrointitilan (18) olevan
paalla.

Valitse suodatinasento Il. Tarkkuusluokkaa
ei tarvitse valita.

Saada kalibrointilaitteen PTA 20 (16) kor-
keus kammella siten, etta lahteva lasersade
osuu PT 10 -pikatarkastuslaitteen téhtainris-
tikon keskelle.

Lasersateen sijaintikohta kameran linssissa
naytetdan LED-merkkivalojen avulla.

Kierra laitteen PTA 20 hienosaatéruuvia
(17), kunnes naytdssa on nolla.
HUOMAUTUS Suunta, johon hienosaato-
ruuvia pitaa kiertdd, naytetdan naytossa
kahdella nuolella. Nuolet nayttavat rivin
alussa sen suunnan, johon hienosaato-
ruuvia on kierrettdva, ja perassa olevat
luvut kertovat tdmanhetkisen poikkea-
man / kallistuman kaarisekunteina ja
kaariminuutteina.

10.Heti kun lasersade osuu kameraan, mo-

11

.Jos

lemmat keltaiset LED-merkkivalot syttyvat.
Samalla mittauspainike aktivoituu ja laite on
valmis mittaukseen.

kumpikaan keltaisista LED-
merkkivaloista (19, 20) ei syty tai jos
niista vain toinen syttyy, kierra optisen vaa'i-
tuslaitteen hienos&aatéruuvia 16ytaaksesi
laserséateen.

12.Paina mittauspainiketta (21). Mittauksen

tapahtumisen merkkina keltaiset LED-
merkkivalot vilkkuvat, ja mittaus kestaa noin
50 sekunnin ajan.

HUOMAUTUS Ala koske kalibrointilaittee-
seen PTA 20 tai pikatarkastuslaitteeseen
PT 10 mittauksen aikana alaka liikuta niita.
Tarahdyksen seurauksena virheviesti iimes-
tyy nayttoon.

Kalibroinnin ~ paatyttyd  vihred  LED-
merkkivalo syttyy, ja PT 10 kytkeytyy
takaisin normaaliin kayttotilaan. Pieni pu-
nainen LED-merkkivalo oikealla sammuu.

8. Huolto ja kunnossapito

8.2 Varastointi

8.1 Puhdistaminen ja kuivaaminen

1.
2.
3.

Puhalla pély pois linssipinnoilta.

Ala koske lasiin ja suodattimeen sormilla.
Kayta puhdistamiseen vain puhdasta ja peh-
medaa kangasta; tarvittaessa kostuta kangas
puhtaalla alkoholilla tai vahalla vedella.
HUOMAUTUS Al kaytd muita nesteita,
silla ne saattavat vaurioittaa muoviosia.
Ota lampdtilarajat huomioon, kun varastoit
laitteen varusteineen, etenkin talvella / ke-
salla.
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Poista kostunut laite laatikosta tai laukusta.
Anna laitteen, kuljetuslaukun ja lisavarusteiden
kuivua (enintdan lampétilassa 40 °C / 104 °F)
ja puhdista ne. Pakkaa laite ja varusteet laa-
tikkoonsa tai laukkuunsa vasta kun ne ovat
kuivuneet.

Jos laite on ollut pitkdan varastoituna, kalibroi
se ennen kayttoa.



8.3 Kuljettaminen

Kayta koneen kuljettamiseen ja l&hettamiseen

kuljetuslaukkua tai muuta vastaavan laatuista
pakkausta.

joko pahvista Hilti-toimituspakkausta tai Hilti-

9. Vianmaaritys

Vika

Mahdollinen syy

Korjaus

Laitetta PT 10
ei saa kytkettya
paalle.

Verkkojohtoja ei ole liitetty tai ne on
liitetty huonosti.

Tarkasta verkkojohdot ja varmista,
etta kaikki johdot on liitetty oikein.

PT 10 ei I6yda
lasersadetta.

Lasersade ei kohdistu tahtainristik-
koon.

Suuntaa lasersade tahtainristikkoon.

Laserlaitetta ei ole kytketty paalle.

Kytke laserlaite paalle.

Ei Hilti-laite

Vain aitoja Hilti-lasermittauslaitteita
voidaan tarkastaa!

Suuri punainen
ja vihrea LED
palavat jatkuvasti

Mittausta ei saatu tehtya loppuun
saakka oikein.

Toista mittaus.

Pieni punainen
LED (oikea) pa-
laa jatkuvasti

Valittu vaara suodatin.

Tarkasta suodattimen asento ja
korjaa.

Suuri punainen
ja pieni punainen
(vasen) LED
palavat jatkuvasti

Pikatarkastuslaite PT 10 ja / tai tar-
kastettava laite tarahtivat mittauksen
aikana.

Toista mittaus.

Suuri punainen
javihrea LED pa-
lavat jatkuvasti
useasta mit-
tausyrityksesta
huolimatta

Kameran virhe

Irrota optinen vaa'ituslaite PTA 10 ja

toimita se korjattavaksi Hilti-huoltoon.

10. Havittdminen

VAROITUS

Laitteen virheellinen havittdminen saattaa aiheuttaa seuraavaa: Muoviosia poltettaessa syntyy
myrkyllisid kaasuja, jotka saattavat olla terveydelle haitallisia. Paristot saattavat vaurioituessaan
tai kuumentuessaan rajahtaa, jolloin ne saattavat aiheuttaa myrkytyksen, palovammoja, syopymis-
vammoja ja ymparistdn saastumisen. Huolimattomasti havitetty laite saattaa joutua asiattomien
henkildiden kayttéon, jotka voivat kayttaa laitetta vaarin. He saattavat aiheuttaa vammoja itselleen

tai toisille ja saastuttaa ymparistoa.
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Hilti-tyokalut, -koneet ja -laitteet on paaosin valmistettu kierratyskelpoisista materiaaleista. Kierra-
tyksen edellytys on materiaalien asianmukainen erottelu. Hilti (Suomi) Oy ottaa vanhat tyokalut,
koneet ja laitteet kierratettaviksi. Lisatietoja saat Hilti-asiakaspalvelusta tai Hilti-myyntiedustajalta.

Koskee vain EU-maita

Ala havita sahkotydkalua tavallisen kotitalousjatteen mukanal!
Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja sen

maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt sahkotyokalut on toimitettava ongelma-
jatteen kerayspisteeseen ja ohjattava ymparistoystavalliseen kierratykseen.

11. Laitteiden valmistajan myoéntama takuu

Hilti takaa, ettei toimitetussa tuotteessa ole
materiaali- tai valmistusvikoja. Tama takuu on
voimassa edellyttden, ettd tuotetta kaytetaan,
kasitellddn, hoidetaan ja puhdistetaan Hiltin
kayttdohjeen mukaisesti oikein, ja etta tuotteen
tekninen kokonaisuus sailyy muuttumattomana,
ts. etta tuotteessa kdytetédan ainoastaan alkupe-
raisia Hilti-kulutusaineita ja -lisdvarusteita seka
-varaosia.

Tama takuu kattaa viallisten osien veloitukset-
toman korjauksen tai vaihdon tuotteen koko
kayttoian ajan. Osat, joihin kohdistuu normaalia
kulumista, eivat kuulu tdman takuun piiriin.

Mitdan muita vaateita ei hyvaksyta, paitsi silloin
kun tallainen vastuun rajoitus on laillisesti
tehoton. Hilti ei vastaa suorista, epasuorista,
satunnais- tai seurausvahingoista, mene-
tyksistd tai kustannuksista, jotka aiheutuvat
tuotteen kaytostéd tai soveltumattomuudesta
kayttotarkoitukseen. Hilti ei mydskédén takaa
tuotteen myyntikelpoisuutta tai sopivuutta
tiettyyn tarkoitukseen.

Korjausta tai vaihtoa varten tuote ja/tai kysei-
set osat on viipyméatta vian toteamisen jalkeen
toimitettava Iahimpaan Hilti-huoltoon.

Tama takuu kattaa kaikki takuuvelvoitteet Hiltin
puolelta ja korvaa kaikki takuita koskevat aikai-
semmat tai samanaikaiset selvitykset ja kirjalli-
set tai suulliset sopimukset.

12. EU-vaatimustenmukaisuustodistus

Malli: Pikatarkastuslaite
Tyyppimerkinta: PT 10
Suunnitteluvuosi: 2006

Vakuutamme, etta ylla mainittu tuotteemme on
seuraavien direktiivien ja normien vaatimus-
ten mukainen: EN 61000-6-3, EN 61000-6-2,
89/336/ETY.
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Aparelho de teste rapido PT 10

Antes de utilizar a ferramenta, por favor
leia atentamente o manual de instrugaes.

Conserve o manual de instrugdes sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas
apenas juntamente com o manual de
instrugaes.
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Componentes HI
(@ Botdo de ligar
(2 Ficha de rede
(® Interruptor de calibragdo

1. Informacao geral

1.1 Indicacdes de perigo e seu significado

CUIDADO

Indica uma situagdo potencialmente perigosa que
pode originar ferimentos ligeiros ou danos na ferra-
menta ou outros materiais.

NOTA
Indica instrucdes ou outras informagdes Uteis.
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® Parafusos de ajuste

(5 Parafuso micrométrico para detecgdo do raio
(® Nivel de bolha

(@ Nivel 6ptico com cdmara PTA 10
Unidade de filtragem

(® Médulo de comando

Adaptador de tripé PTA 70

(1) Cabeca de tripé PTA 45

(1) Coluna do tripé PTA 40

(1 Tampa de trés

Base de betdo

() Tabela de ferramentas

Pés de enroscar

@) Manivela

Acessorios

Mddulo de comando EA

@ Indicador energia

(@ Apontar o raio laser no centro do filtro

(® Tecla de seleccdo da classe de precisdo

® Seleccdo de filtros

(® Detecgdo do raio na cimara

(® Inicio da medicdo

(@ Aparelho laser esta dentro da margem de tole-
rancia

Aparelho laser esta fora da margem de toleran-
cia

(® Ferramenta foi movida no decurso da medicdo

Verificar as configuragdes do filtro e/ou da
classe de precisao

1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

Perigo geral
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Simbolos

‘v‘
(o
Leia 0 manual Néo deite

ferramentas e

pilhas/baterias

usadas no lixo
comum.

de instrugdes
antes de
utilizar a

ferramenta.

El Estes nimeros referem-se a figuras. Estas
encontram-se nas contracapas desdobraveis. Ao ler
as instrugdes, mantenha as contracapas abertas.

Neste manual de instrugdes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre ao aparelho de teste rapido PT 10.

Localizacdo da informacéo na ferramenta

A designacdo e o nimero de série do aparelho
encontram-se na placa de caracteristicas. Anote estes
dados no seu manual de instruges e faca referéncia
aestas indicacbes sempre que necessitar de qualquer
peca/acessorio para a ferramenta.

Tipo:

Nimero de série:

2. Descricao

2.1 Utilizagao correcta

0 PT 10 é um aparelho de teste rapido, com o qual uma dnica pessoa estd em condigdes de verificar,
rapidamente e com seguranga, se a precisdo de um laser rotativo, de um laser de pontos ou de um laser linha
se encontra dentro das especificagdes. Em cada caso é verificada a precisdo do raio laser horizontal.

NOTA

Importante! Apenas podem ser testados aparelhos laser Hilti com um raio laser visivel.

2.2 Caracteristicas

Este aparelho de teste rapido permite ao utilizador testar uma ferramenta laser rdpida e facilmente. O
funcionamento do aparelho é auto-explicativo e o resultado obtido é claro e inequivoco. O PT 10 caracteriza-se

por um desenho robusto, estavel e compacto.

Os seguintes aparelhos laser Hilti podem ser testados quanto a precisao:

Laser multidireccional PM 10 / PM 24

Laser linha PML 32

Laser de pontos PMP 34

Laser rotativo PR 10/ PR 15/PR 16 /PR 20/ PR 25
Laser de tubos PP 10/ PP 11

e futuras geragdes de aparelhos de nivelamento e alinhamento Hilti com raio laser visivel

2.3 Configuragdes de acordo com a tabela de ferramentas

Aparelho laser Hilti

Classe de precisao

Ajuste do filtro

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP 10/PP 11

PR 10/PR 15

PR 16

—| Wl o = ©| o1 ©

PR 20

PR 25 2

A tabela de ferramentas serd adaptada e substituida no caso de produtos adicionais.
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2.4 Mensagens de funcionamento

LED verde (pequeno) LED verde ndo acende

A ferramenta estd desligada.

LED verde ndo acende

A ferramenta ndo estd ligada a corrente eléctrica.

LED verde sempre aceso

Detecgao do raio laser do equipamento sob teste estd
activa. O aparelho de teste rdpido PT 10 regressa
automaticamente da deteccdo de raio ao modo de
‘Pronto" (standby) apds 2 minutos de deteccdo
infrutifera do raio.

LED verde pisca

Modo de "Pronto".

LED amarelo (pequeno)  LED amarelo ndo acende

0 raio laser ndo estd apontado para a abertura da
unidade de filtragem e, por isso, ndo incide sobre a
camara. Use os parafusos micrométricos para rodar
0 nivel 6ptico até os dois LEDs amarelos estarem
permanentemente acesos.

LED amarelo ndo acende

0 raio laser ndo incide sobre a cdmara. Verifique se
o aparelho laser Hilti esté ligado.

Apenas um LED amarelo
estd aceso

0 raio laser incide apenas parcialmente sobre a
camara. Use os parafusos micrométricos para rodar
0 nivel 6ptico até os dois LEDs amarelos estarem
permanentemente acesos.

Os dois LEDs amarelos
estdo sempre acesos

0 raio laser incide sobre a camara e a ferramenta
estéd pronta para efectuar medigoes.

Os dois LEDs amarelos
piscam

Indicagdo no decurso da medigdo.

LEDs verde e vermelho  LED verde aceso

(grandes)

Resultado da medigdo: o aparelho laser testado
encontra-se dentro da precisao especificada.

LED vermelho aceso

Resultado da medigdo: o aparelho laser testado
encontra-se fora da precisdo especificada e tem de
ser enviado para um Centro de Assisténcia Técnica
Hilti para ser calibrado.

2.5 Incluido no fornecimento do aparelho de teste rapido PT 10 (em caixa de cartao Hilti)

Aparelho de teste rdpido PT 10
Adaptador de tripé PTA 70
Cabeca de tripé PTA 45
Coluna do tripé PTA 40

Disco ou acessdrio

Médulo de rede

Manual de instrugdes
Certificado do fabricante

—_ 4

2.6 Acessorios do PT 10 (em caixa de cartdo a parte):

1 Nivel 6ptico com cdmara PTA 10

2.7 Acessoérios do PT 10 (em mala Hilti):

1 Aparelho de calibragdo PTA 20
1 Maodulo de rede
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1 Manual de instrugdes
1 Certificado do fabricante

2.8 Incluido no fornecimento do kit aparelho de teste rapido PT 10 (em caixa de cartao Hilti)

Aparelho de teste rapido PT 10
Mesa PTA 30

Adaptador de tripé PTA 70
Cabeca de tripé PTA 45
Coluna do tripé PTA 40

Disco ou acessorio

Mddulo de rede

Manual de instrugdes
Certificado do fabricante

—_ 1

2.9 Acessorios do kit PT 10 (em caixa de cartdo a parte):
1 Nivel 6ptico com cdmara PTA 10

2.10 Acessdrios do kit PT 10 (em mala Hilti):

1 Aparelho de calibragdo PTA 20
1 Mddulo de rede

1 Manual de instrugdes

1 Certificado do fabricante

3. Acessorios

Adaptador de tripé para laser de tubos PP PPA 73
Adaptador de tripé PTA 70
Mesa para PT 10 PTA 30
Disco ou acessorio

Mddulo de rede PTAW 80
Tabela de ferramentas Hilti PTAW 10

4. Caracteristicas técnicas

Tempo de medigdo em segundos Méx. 50
Indicadores do estado de funcionamento LED
Alimentacdo Tensdo continua 6 V: 0,2 A
Temperatura de funcionamento 10 até 35 °C
Temperatura de armazenamento 0 até 50 °C
Proteccao contra poeiras e jactos de dgua IP 54 (protegido contra poeiras e jactos de agua)
Rosca do tripé BSW: %"
Peso 36,4 kg
Dimensdes 600 mm X 190 mm X 520 mm
112
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5. Normas de seguranca

5.1 Informacg@o basica no que se refere as
normas de seguranca

a) Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrugdes, deve
observar sempre 0S pontos a seguir indicados.

5.2 Utilizagao correcta

A ferramenta destina-se exclusivamente para utili-

zacdo no interior. E indicada exclusivamente para a

verificagdo da precisdo dos seguintes aparelhos laser

Hilti com raio laser visivel:

- Laser multidireccional PM 10 / PM 24

- Laser linha PML 32

- Laser de pontos PMP 34

- Laser de tubos PP 10 /PP 11

- Laser rotativo PR 10 / PR 15/ PR 16 / PR 20 /
PR 25

- e futuras geragoes de aparelhos de nivelamento e
alinhamento Hilti com raio laser visivel

5.3 Utilizagao incorrecta

a) Coloque a ferramenta em funcionamento somente
quando tiver uma posicdo estavel e estiver com-
pletamente montada.

b) A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem
representar perigo se usados incorrectamente por
pessoas nao qualificadas ou se usados para fins
diferentes daqueles para os quais foram concebi-
dos.

c) Caso necessite de reparacao, faga-o somente num
Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

d) Para evitar ferimentos/danos, utilize apenas aces-
s6rios e equipamento auxiliar original Hilti.

e) Nao é permitida a modificagdo ou manipulagao da
ferramenta.

f) Leia as instrugbes contidas neste manual sobre
a utilizacdo, conservacdo e manutencdo da ferra-
menta.

g) Nao torne os equipamentos de seguranca inefica-
zes nem retire avisos e informagoes.

h) Mantenha as criangas afastadas dos aparelhos
laser.
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i) Considere as influéncias ambientais. Nao utilize a
ferramenta onde exista o risco de incéndio ou de
explosao.

j) Apenas as ferramentas mencionadas no capitulo
"Utilizag@o correcta" podem ser testadas com o
aparelho de teste rapido PT 10.

5.4 Organizacao do local de trabalho

a) Demarque a drea de trabalho. Quando estiver a
colocar a ferramenta, assegure-se de que a super-
ficie ou a mesa esta estdvel e na horizontal (na
perpendicular).

b) Certifique-se de que a ferramenta é montada numa
superficie plana/regular (ndo sujeita a vibragoes!).

c) Ndo monte a ferramenta numa zona de passagem
(risco de queda e de lesdo).

d) Ndo exceda os limites definidos para esta ferra-
menta.

5.5 Compatibilidade electromagnética

a) Embora a ferramenta esteja de acordo com todas
as directivas e regulamentacbes obrigatérias, a
Hilti ndo pode excluir totalmente a hipdtese de a
ferramenta poder sofrer mau funcionamento de-
vido a interferéncias causadas por radiagdo muito
intensa. Nestas circunstancias devera fazer me-
dicbes comprovativas. A Hilti também ndo pode
excluir totalmente a hip6tese de outros equipa-
mentos poderem sofrer interferéncias (por exem-
plo, equipamentos de navegagao aérea).

5.6 Medidas gerais de seguranca

a) Verifique a ferramenta antes de a utilizar. Se cons-
tatar danos, a ferramenta devera ser reparada num
Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

b) Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi subme-
tida a qualquer outra forga mecanica, terd de ser
verificada num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

5.6.1 Perigos eléctricos

a) Para evitar poluir o ambiente, a ferramenta deve
ser reciclada de acordo com as regulamentagdes
nacionais em vigor. Em caso de ddvida, consulte
o fabricante.

113



6. Antes de iniciar a utilizacao

6.1.2 Montagem do nivel dptico

6.1 Montar a ferramenta
1.

Certifique-se de que a superficie da mesa é lisa e
de que a mesa esta nivelada na horizontal.
Coloque a base de betdo sobre uma mesa estavel
(se a mesa PTA 30 estiver disponivel, monte e
fixe primeiro esta mesa).

NOTA Versdo sem mesa PTA 30: ajustar os
pés de enroscar com uma chave de bocas, de
modo que a bolha de ar do nivel esférico do
adaptador de tripé se encontre dentro do circulo
interior. Apertar todas as contraporcas dos pés
de enroscar.

Posicione a parte plana da base de betdo de forma
a que o orificio para a coluna do tripé sobressaia
da extremidade da mesa.

NOTA Leia as normas de seguranca do capitulo
"Organizagdo do local de trabalho".

6.1.1 Montagem da coluna do tripé 1 H @
1.

Monte a coluna do tripé, a partir de baixo, através
do orificio da base de betdo e fixe-a com o0s
parafusos.

NOTA Tenha em conta que a manivela tem de
ficar virada para a frente.

Encaixe a cabeca de tripé sobre a coluna.
Enrosque o adaptador de tripé PTA 70 na cabeca
de tripé. Rode o adaptador de tripé, de modo a
que possa ler a designagdo PTA 70 na frente e
aperte a cabeca de tripé com a chave de bocas
incluida.

1.

2.

Abra a tampa de tras da base de betdo, rodando
o0s dois parafusos de orelhas.

Coloque o nivel dptico PTA 10 sobre a parte ele-
vada da base de betdo e aperte-0 com o parafuso
de ajuste.

NOTA Assegure-se de que unidade de filtragem
aponta no sentido da cabeca de tripé.

Feche atampa de tras da base de betdo, apertando
o0s parafusos de orelhas.

6.1.3 Ligagdes eléctricas B

1.

2.

3.

Encaixe o cabo do nivel 6ptico PTA 10 naficha que
se encontra na parte traseira da base de betdo.
Ligue o cabo da alimentagdo eléctrica a parte
traseira da base de betdo.

Ligue o aparelho a corrente.

6.1.4 Ajuste do alinhamento horizontal do

aparelho de teste rapido PT 10 @ B

NOTA

Para que possa realizar medicoes, o PT 10 tem de
ser montado num plano horizontal. Para o efeito,
tome primeiro como referéncia o nivel de bolha do
adaptador de tripé e s depois o nivel de bolha do
nivel optico. Para se poderem realizar medigoes, as
bolhas de ambos os niveis tém de estar centradas
(circulo interior). Calibre o aparelho de teste rapido
PT 10 antes de se realizarem medigoes.

1. Utilizagao

7.1 Montagem no adaptador do tripé
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7.1.1 Montagem no adaptador do tripé

1.

- laser de pontos, rotativo e
multidireccional El M
Enrosque o adaptador de tripé PTA 70 na cabega
de tripé.



2. Coloque o medidor laser Hilti a testar sobre a
placa do adaptador e ligue-o.

3. Use a manivela para adaptar a altura do medidor
laser Hilti, de modo que o raio laser incida sobre
o reticulo de mira, no centro do disco de filtros.

7.1.2 Montagem no adaptador do tripé - laser
de tubos PP 10 e PP 11

1. Enrosque o adaptador de tripé PPA 73 na cabega
de tripé.

2. Coloque o laser de tubos sobre o adaptador de
tripé e ligue-o.

3. Use a manivela para adaptar a altura do medidor
laser Hilti, de modo que o raio laser incida sobre
o reticulo de mira, no centro do disco de filtros.

7.1.3 Ligar il
Ligue o aparelho de teste rapido PT 10.

7.2 Ajustar a classe de precisao

1. Seleccione a classe de precisdo 1-9 de acordo
com a tabela de ferramentas.

2. Pressione as teclas +/- até aparecer a respectiva
classe de precisao.

7.3 Ajustar o filtro

1. Seleccione a posigdo de filtragem | ou Il de acordo
com a tabela de ferramentas.

2. Desloque o interruptor no disco de filtros para a
posicdo correspondente.

7.4 Ajuste da camara B

A posicao do raio laser na lente da cdmara é indicada
pelo LED amarelo.

Se ndo acender nenhum dos LEDs amarelos ou acen-
der apenas um dos LEDs, entdo deverd rodar o
parafuso micrométrico no nivel 6ptico para encontrar
0 raio laser.

Os dois LEDs amarelos acendem logo que o raio laser
incide sobre a cdmara. Ao mesmo tempo é activada
a tecla de medicdo e a ferramenta esta pronta para
efectuar medigoes.

7.5 Medicao

NOTA

Durante a medigdo ndo deve tocar nem mover o
equipamento sob teste nem o aparelho de teste ré-
pido PT 10. Em caso de vibragdo é indicada uma
mensagem de erro.
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0 aparelho de teste rapido PT 10 esta pronto para
efectuar medic@es, logo que ambos os LEDs amarelos
se acenderem e a tecla de medicao aparecer activada.
Pressione a tecla de medigdo. O processo de medigdo
é indicado através do piscar dos LEDs amarelos e
demora, em média, cerca de 50 segundos.

7.6 Indicacao dos resultados

NOTA
No caso dos lasers rotativos é necessario medir/testar
sempre todos os 4 eixos (X, Y).

Passados cerca de 50 segundos, um LED verde ou
vermelho indica se o equipamento sob teste se encon-
tra dentro ou fora da respectiva precisao especificada.
Se acender o LED verde, o aparelho laser encontra-se
dentro da precisdo especificada. Se acender o LED
vermelho, o aparelho laser encontra-se fora da preci-
sdo especificada e deveria ser enviado para um Centro
de Assisténcia Técnica Hilti para ser calibrado.

7.7 Repeticao do processo de verificagao

NOTA
0 processo de verificagdo de cada aparelho laser Hilti
pode ser repetido as vezes que forem necessarias.

7.8 Calibrar

NOTA

Os paragrafos seguintes descrevem os procedimen-
tos de inspecgdo de equipamentos de medigao aplica-
dos ao aparelho de teste rapido PT 10 para empresas
certificadas pela norma ISO 900X: No ambito dos
requisitos da norma IS0 900X, o utilizador ndo pode
efectuar a monitorizagdo/inspec¢do do aparelho de
teste rdpido PT 10. Para o efeito, a Hilti pde a dis-
posicdo um aparelho de calibragdo especificamente
desenvolvido para o aparelho de teste rdpido PT 10, 0
PTA 20. Informag0es sobre a disponibilidade poderao
ser obtidas junto do Servigo a Clientes Hilti.

7.8.1 Calibracao do aparelho de teste rapido

PT 10 20
NOTA
0 processo de calibragdo deve ser efectuado regular-
mente. Da Hilti ird receber o aparelho de calibragao
PTA 20 para calibrar o aparelho de teste rapido PT 10.
0 aparelho de calibragdo deverd antes de mais ser
enviado para um Centro de Assisténcia Técnica Hilti,
para ser verificado e calibrado.
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Fixe o aparelho de calibragdo no adaptador de
tripé do PT 10 (15).

Ligue o aparelho de calibragdo a corrente.

No visor aparece uma mensagem e é indicado
o desvio actual. Para além disso é indicado o
nimero da sequéncia de calibragdo. O nimero
da sequéncia de calibragdo é incrementado em
um apds cada calibragdo bem sucedida de um
aparelho de teste rdpido PT 10.

Volte a verificar a bolha no nivel éptico e, se
for necessario, corrija-a rodando os parafusos de
ajuste do nivel 6ptico.

Ligue o aparelho de teste rapido PT 10.
Pressione o interruptor de calibragdo (16) na
tampa de trds com auxilio de um lapis ou esfero-
grafica.

0 pequeno LED vermelho (& direita) acende-se e
indica 0 modo de calibragdo (18).

Seleccione a posicao de filtragem I1. Nao é neces-
sario seleccionar a classe de precisao.

Use a manivela para adaptar a altura do aparelho
de calibragdo PTA 20 (16), de modo que o raio
laser emergente acerte no centro do reticulo do
aparelho de teste rapido PT 10.

A posicdo do raio laser na lente da cdmara é
indicada pelo LED.

9.

10.

11.

12.

Rode o parafuso micrométrico (17) no PTA 20
até que no visor seja indicado "zero".

NOTA O sentido em que o parafuso micromé-
trico deve ser rodado é indicado através das duas
setas no visor. As setas no inicio da linha indi-
cam o sentido em que se deve rodar o parafuso
micrométrico e 0s numeros a seguir indicam o
desvio/inclinacdo actual em segundos e minutos
de arco.

Os dois LEDs amarelos acendem logo que o raio
laser incide sobre a cdmara. Ao mesmo tempo é
activada a tecla de medicdo e a ferramenta esta
pronta para efectuar medicoes.

Se ndo acender nenhum dos LEDs amarelos (19,
20) ou acender apenas um dos LEDs, entdo
deverd rodar o parafuso micrométrico no nivel
Optico para encontrar o raio laser.

Pressione a tecla de medigdo (21). O processo de
medicdo é indicado através do piscar dos LEDs
amarelos e demora cerca de 50 segundos.

NOTA Durante a medi¢do ndo deve tocar nem
mover o aparelho de calibragdo PTA 20 nem
o0 aparelho de teste rapido PT 10. Em caso de
vibragdo ¢ indicada uma mensagem de erro.
Depois de uma calibragdo bem sucedida, o LED
verde acende-se e 0 PT 10 regressa ao modo de
funcionamento normal. O pequeno LED vermelho
a direita apaga-se.

8. Conservacdo e manutencao

8.1 Limpeza e secagem

1. Sopre o pd das lentes.

2. Ndo toque no vidro e filtros com os dedos.

3. Limpe apenas com um pano limpo e macio; se
necessario, humedeca ligeiramente 0 pano com
um pouco de alcool puro ou dgua.

NOTA Nao utilize qualquer outro liquido que
possa danificar os componentes plésticos.

4. Tenha em atencdo a temperatura a que a ferra-
menta estd exposta, especialmente no Inverno /
Verao.
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8.2 Armazenamento

Retire as ferramentas da mala se verificar que estas
estdo molhadas. As ferramentas, as respectivas malas
de transporte e 0s acessorios devem ser limpos e
secos (max. 40 °C / 104 °F). Coloque novamente o
equipamento dentro da mala/caixa, apenas se estiver
completamente seco.

Ap6s um longo periodo de armazenamento, calibre o
equipamento antes de o utilizar.

8.3 Transportar

Use a caixa de cartao ou a mala Hilti ou outra
embalagem equivalente para o transporte e envio
da ferramenta.



9. Avarias possiveis

Falha

Causa possivel

Solucado

Nao é possivel ligar
o PT10.

Os cabos de rede nao estdo ligados ou
estdo-no incompletamente.

Verifique os cabos de rede e certifique-
se se que todos estdo correctamente
ligados.

PT 10 ndo encontra
0 raio laser.

0 raio laser nao aponta para o reticulo.

Direccione o raio laser para o reticulo.

Aparelho laser nao esté ligado.

Ligar o aparelho laser.

Nao se trata de um aparelho Hilti

Apenas medidores laser originais Hilti
podem ser verificados!

LEDs vermelho e
verde (grandes)
estdo sempre
acesos

A medicdo ndo pdde ser concluida
correctamente.

Repita a medicao.

LED vermelho (pe-
queno) - a direita -
estd sempre aceso

Seleccionado o filtro errado.

Verificar e corrigir o ajuste do filtro.

LEDs vermelhos
(grande e pequeno)
- aesquerda - estdo
Sempre acesos

0 aparelho de teste rapido PT 10 e/ou 0
equipamento sob teste foram mexidos
durante a medicao.

Repita a medicdo.

LEDs vermelho e
verde (grandes)
estao sempre
acesos apesar de
repetidas tentativas
de medicao

Avaria da camara

Desmontar o nivel 6ptico do PTA 10 e
envia-lo para o Centro de Assisténcia
Técnica Hilti para reparagao.

10. Reciclagem

CUIDADO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias: a combustdo de componentes
plasticos pode gerar fumos toxicos que representam um perigo para a salde. Se danificadas ou expostas
a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando queimaduras por &cido,
intoxicacdo e poluicdo ambiental. Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo
autorizadas/habilitadas utilizem o equipamento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido.
Consequentemente, podem ferir-se a si proprias ou a terceiros ou causar poluigdo ambiental.

As ferramentas Hilti s3o, em grande parte, fabricadas com materiais recicldveis. Um pré-requisito para a
reciclagem é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha

da sua ferramenta usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes
Hilti local ou ao vendedor.
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Apenas para paises da UE

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
De acordo com a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos

e electronicos e a correspondente transposicdo para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas
usadas devem ser recolhidas separadamente, sendo encaminhadas para um reaproveitamento

ecoldgico.

11. Garantia do fabricante - Ferramentas

A Hilti garante que a ferramenta fornecida esta isenta
de quaisquer defeitos de material e de fabrico. Esta
garantia é valida desde que a ferramenta seja utilizada
e manuseada, limpa e revista de forma adequada e de
acordo com o manual de instrugdes Hilti e desde que
0 sistema técnico seja mantido, isto é, sob reserva
da utilizacdo exclusiva na ferramenta de consumiveis,
componentes e pegas originais Hilti.

A garantia limita-se rigorosamente a reparagao gra-
tuita ou substitui¢do das pegas com defeito de fabrico
durante todo o tempo de vida (til da ferramenta. A ga-
rantia ndo cobre pecas sujeitas a um desgaste normal
de uso.

Estao excluidas desta garantia quaisquer outras
situagdes susceptiveis de reclamacgao, salvo le-

12. Declaragao de conformidade CE

Designacao: Aparelho de teste rapido
Tipo: PT 10
Ano de fabrico: 2006

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que este produto cumpre as seguintes normas ou do-
cumentos normativos: EN 61000-6-3, EN 61000-6-2,
89/336/CEE.
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gislacao nacional aplicavel em contrario. Em caso
algum sera a Hilti responsavel por danos indirec-
tos, directos, acidentais ou pelas consequéncias
dai resultantes, perdas ou despesas em relagao ou
devidas a utilizacao ou incapacidade de utilizagao
da ferramenta, seja qual for a finalidade. A Hilti
exclui em particular as garantias implicitas respei-
tantes a utilizagao ou aptidao para uma finalidade
particular.

Para toda a reparagd@o ou substitui¢do, enviar a ferra-
menta ou as pegas para o seu centro de vendas Hilti,
imediatamente ap6s deteccdo do defeito.

Estas sdo todas e as Unicas obrigagdes da Hilti no
que se refere a garantia, as quais anulam todas as
declaragdes, acordos orais ou escritos anteriores ou
contemporaneos referentes a garantia.

Hilti Aktiengesellschaft
(et fiom ZX/%WU

Matthias Gillner
Head BU Measuring Systems
BU Measuring Systems

Dr. Heinz-Joachim Schneider
Executive Vice President
Business Area Electric

Tools & Accessories

03 2006 03 2006



ZUoKeun ypRyopou eAéyxou PT 10

Mpiv Béocte ™ ouoKeun o€ Asiroupyia % é;gfg Egnegpfs;negpovomcng
SiaBdore omwodimore Ti 08nyieg XpHong. (8 Aetropepiic unxaviouds yia avalimon akTivag
DUAG - Vi - (6) A\gadI
‘,’ aooere Tig "a,p ouazg oonyles Xpnang (@) Ommikég oTaBpIoTAS Pe Kapepa PTA 10
mavra oro gpyaleio. Movéda iktpou
p - - . (9) Movada elpiopol
Or’av §lver£ T0 IspycrAsl? o¢ dAAoug, pzﬁ(,nw- AvrdmTopac Tpimoda PTA 70
98!1,'8 o1 ToUG éxete dwoel Kai TIC odnyiss (D Kegahd Tpimoda PTA 45
Xpnong. (12) TwhAvag Tpimoda PTA 40
(#3 Niow emévduon
Baon pmetov
Nivakag mepiexopévwv Zehida (5) Mivakag GUTKEUGY
1. Tevikég uTrodeiteig 119 BISWTd o8I0
2. MNepiypaon 120 (1 Mavipéha
3. Ageooudp 122 Egapmua
4. Texvik@ XapakTnpIOTIKA 122
5. Ymodeiteig yia Tnv ac@dAeia 123 | Movéda xeipiopou H
6. ©¢on ot Aeiroupyia 124 | () Evdeidn 1ox00g
7. XelpIopdg 125 | (2) T1oxe0oTe TV aKkTiva Milep 0To KEVTpO ToU @ik “
8. Ppovrida kal guvTAENoN 126 TPOU
9. Evromiopog mpoBAnpaTwy 127 | (3® MAAkrpo emihoyrg katnyopiag akpiBeiag
10. AiéBeon oTa amoppiypaTa 127 @ EmAoyr) @iATpou
11. EyyUnon kataokeuaoTr, GUOKEUEG 128 | (5) Avayviwpion aktivag oTv Kaepa
12. AjAwan oupBarétrag EK 128 | (8) Evaptn Mg pépnang
(@ H ouokeun Milep BpioKeTal eviAE TV QVOXWY
E¢aptApata cuokeung K H guokeur Ailep BpioKeTal EKTOG Twv AVOXWV
(D) Koupmi evepyotroinang (9 H ouokeur kouviBnke Kard m pérpnon
@ dic ‘EAeyxog puBpioewv @iAtpou kai / fj KaTnyopiag
akpipelag

1. levikéc umrodeitel

1.1 Aégeig emonpavang Kol n gnpacio Toug 1.2 Eme§nynon eikovooupBoAwv Kai Aorrwv
NMPOZOXH utrodeisewv
la pia méavév emikivduvn katdaTaan, Tou evdéxeral va | Z0uBoAa mpoeidotroinong
0dnynOEl O€ TPAUHOTIOHO ) UNIKEG {nUIEG.
YNOAEIZH
l'a utrodeiteIg xprang Kal GAES XpOIHES TTANPOPOPIES.
Mpoeidomoinan

yia kivduvo
VEVIKRAG QUONG
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Z0ppoAa

Mpiv amé Aev emiTpémeTal
xprion diapdoTe n améppIYn Twv
TIG 00nyieg OUOKEUWV Kall

TWV PTTaTapIwy
oTa gkouTridia.

xpriong

Kl O1 apiBpoi mapamépTmouy o€ €IKOVEG. ZTIG avadITAoU-
peveg oehideg Twv efWPUAwY Ba Ppeite TIG EIkdVES TTOU
avagépovral aTo keipevo. KpathaTe TG aeAideg auTég
QVOIXTEG, VW HEAETATE TIG 0dnyieg XpAong.

270 KEIPEVO TWV TIAPOVTWY 00NYIWV XPRONG, ME TOV OPO «N
OUOKEUN» avaQepOPacTe TTAvVTIa aTn GUOKEUN YPryopou
eAéyyou PT 10.

Inyeio avaypagpng OTOIXEIWV avayvwpIong OTo epya-
Acio

H mepiypaen TUTTou kai o kwdikds aeIpdgs Bpiokovtal aTnv
TMvakida TUTTou Tou epyaleiou oag. AvTiypdyre autd Ta
gToIxgia aTIG 0dnyieg XPAONG Kal ava@épETe TIAVTA AUTA
10 gToIKEia OTaV aTTEUBUVEDTE OTNV QVTITIPOCWTTEID HOG
1 oo oépPIg.

Tomog:

Ap. oelpdc:

2. MNepiypaon

2.1 KataAAnAn xpfion

To PT 10 eival pia ouakeur| ypriyopou eAéyxou e Tnv otroia éva uovo aropo eival ae BEan, va eAEyxel ypryopa kai
e ao@aAeia, €av n akpifeia evag TepIaTPoPIKOU AEiZep, AEICep TIPOBOAARG anueiwv N ypaupwy Bpioketal evidg g
kaBopiopévng Teploxnc. EAEyxeTal kaBe gopd n akpifeia TG opifovTiag akTivag AEIGep.

YNOAEIZH

Znuavtikd! Mmopouv va eAeyxBolv povo ouakeuég A€icep Tng Hilti pe opath akTiva Ailep.

2.2 XapaKTnpIoTIKA

Me auTtiv Tn cuaKeun ypriyopou EAEYXOU O XPHOTNG UTTOPET va TIETUXE! ypryopa (TTep. 50 deutepOAeTTTa) Kal EUKOAQ, Pe
auTovonTo XEIPIOHO, éva cagég amrotéAeapa pétpnang. To PT 10 Eexwpidel yia 1o aTiBapd kai gupTrayh oxediacuo Tou.
Mmopei va eAeyxBei n akpifeia Twv akdAouBwv cuokeuwv Aéigep Tng Hilti:

PM 10/ PM 24 - MiZep ToMaTAWV KaTeuBuvaewy
PML 32 - Aéiep TTPOBOARAG YPAUUWY
PMP 34 - AiCep mpoBoAig onueiwv

PR10/PR15/PR 16 /PR 20/ PR 25 - iepioTpo@ikd Ailep

PP 10/ PP 11 - A€iCep Kataokeung Kavahiwy

Kall HEMOVTIKES VEVIEG TIPOIOVTWY 0PATWY GUCKEUWV OTABUIONS Kal uBuypdppiong Tng Hilti

2.3 Pubpioeig oUp@WVa PE TOV TVOKO GUOKEUWV

Zuokeun Aéiep Hilti

Karnyopia akpipeiag

PuBuion giAtpou

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP 10 /PP 11

PR 10/PR 15

PR 16

PR 20

N| = W o =| ©| 01| ©

PR 25
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Me Ta véa Tpoi6VTa, 0 TTIVAKAG GUOKEUWY TTPocapudETal kal avTikadioTaral.

2.4 Evbeieig Aeitoupyiag

Auyvia QWTOEKTTOUTTAG
TPACIvVN Kal WIKPK

To mpacivo LED dev
avapel

H ouokeun eivar amevepyotmoinpévn.

To mpdaoivo LED oev
avapel

H guokeun dev eival ouvdedepévn 0To PEULA.

To mpaaivo LED avdpel
OUVEXWG

H avalftnon aktivag yia v akTiva Aéigep Tou dokipiou
eival evepyr. Meta amé 2 Aetra avermituxoUs avaitnong
akTivag n ouakeun ypriyopou eAéyxou PT 10 emaTpégel
autopara amoé TV avaliTnon akTivag oe KaraoTaon
ET0IUOTNTAG.

To mpdoivo LED avapo-
oprvel

Aermoupyia eToIudTTaC.

Auyvia QWTOEKTTOUTTAG
KiTpIVn KOl WIKPN

To kiTpivo LED dev avapel

H akTiva A€iCep dev kareuBuvetal oTo Avolypa TG
povadag QiATpou Kal eToPEVWG OXI aTnv Kauepa. Me
Bideg AeTopepoUg pUBUIONG, TTEPIOTPEWTE TOV OTITIKO
oTaBuIOTA, HEXPI Va avawouv ouvexwg Ta duo LED.

To kitpivo LED ev avéel

H akiva Aiep Oev eivarl aTnv Kapepa. EAEyETe eav eival
gVEPYOTIOINUEVN N OUCKEUN A€iZep Tng Hilti.

Mévo éva kitpivo LED
avapel

H akriva Ailep eivar pévo ev pépel oy kauepa. Me
Bideg AetrTopepoUg pUBUIONG, TTEPIOTPEWTE TOV OTITIKO
0TaBUIOTA, HEXPI Va avawouv ouvexwg Ta duo LED.

Kai ta 600 kitpiva LED

H aktiva Milep Bpioketal TNV KAPEPA Kal N GUOKEUN

avapouv ouvexws eival €To1un yia pérpnan.
Kai 1a 80o kitpiva LED ‘Evoeign kard v Tpéxouca petTpnan.
avaBoafrvouv

Auyvia QWTOEKTTOUTTAG
TPACIVR KAl KOKKIVN
Heyahn

To mpdaivo LED avépel

AmotéAeapa pETPNONG: N eAeyUévn auokeur AICep
Bpiokeral viog TG €I81KAG akpipelag.

To kokkivo LED avdpel

AmotéAeapa pETPNONG: N eAeyuévn auokeur AIlep
BpiokeTal ektOG €101KAG OKPIBeIag kal TTPETTEI val
amooTtaAAei yia Babuovopnon ato Service-Center g
Hilti.

2.5 Eupog mapadoang auokeung ypinyopou ehéyxou PT 10 o€ xapTokiBwTio

E¢apmua
TpogodoTikd
OBnyieg xpAang

- A A A a A A

Zuakeun ypryopou eAéyxou PT 10
Avrarropag Tpimoda PTA 70
Kegpahn Tpimmoda PTA 45

T wAAvag Tpioda PTA 40

[MigToToINTIKG KATAOKEUAOTA

2.6 MNa 10 PT 10 o€ {exwpIoTd XAPTOKIBWTIO:

1 ommikdg oTaBpioThg e Kapepa PTA 10
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2.7 Na 10 PT 10 o€ Bahitodki Hilti:
1 Zuokeun Babuovépunang PTA 20
1 Tpo@odoTikd
1 Odnyieg xpriong
1 TlioToTmoINTIKG KATAOKEUAOTA

2.8 EUpog mapadoong aeT auokeung ypryopou ehéyxou PT 10 o xapTokiBwTio

Zuokeur ypryopou eAéyxou PT 10
Maykog PTA 30

Avramropag Tpioda PTA 70
Kepahn Tpimmoda PTA 45
ZwAAvag Tpimoda PTA 40
E¢dpmua

TpogodoTikd

Odnyieg xpriong

[igToTOINTIKG KATACKEUAOTA

- & A A A a a A

2.9 Na 10 o€t PT 10 o€ eXwpIoTO XAPTOKIBWTIO:

1 ommikdg oTaBpIoTAS pe kapepa PTA 10

2.10 MNa 1o ot PT 10 o¢ Bahiradki Hilti:
1 Zuokeun Babuovépnong PTA 20
1 Tpo@odoTikd
1 Odnyieg xpriong
1 TlioTomoINTIKG KATAOKEUAOTA

3. A¢eooudp

Aviamropag Tpimoda yia Aéifep Kataokeung kavahiwv — PPA 73
PP

Aviamropag TpiToda PTA 70
Méykog yia PT 10 PTA 30
E¢aptnua

Tpo@podoTiKO PTAW 80
Mivakag ouokeuwy Hilti PTAW 10

4. TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

Xpovog péTpnong o€ SeuTePOAETITA Mey. 50

Evdeiteig karaoTaong Aeimoupyiag LED

Tpogodoaia peuparog Zuvexng Taon 6 V: 0,2 A
O¢eppokpaaia Aeiroupyiag 10 éwg 35 °C
Oeppokpaaia amobrikeuong 0 éwg 50 °C
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lMpoaTaaia amé akévn Kai vepd

IP 54 (MpoaTaagia amé akévn Kal Wekaapod vepou)

Zmeipwya TpiToda BSW: %"
Bapog 36,4 kg
AlaoTdoelg 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Ymodei¢eic yia Tnv ac@aAeia

5.1 Baoikég emonuavoelg yio TNV ac@daAeia

a) Extog amd 11 utrodeiteis yia v ao@aAeia TTou uTrép-
XOUV OTO ETMIUEPOUG KEQAATID QUTWV Twv 0dnyIwv
XPAoNG, TIPETIEN va TNPEITE TTAVTOTE QUaTNPd TIG 0dN-
yieg TTou akoAouBouv.

5.2 KataAAnAn xpnon
H ouokeur) TpoopideTal ammokAEIOTIKA Kal M6VO yia Xprion
0¢ E0WTEPIKOUG XWpoug. Eivar amokAeioTIKG kai pévo
kataAAnAn yia Tov éAeyxo TG akpifelag Twy akdAoubwv
ouoKeuwv A&iep Tng Hilti pe opat akTiva A€igep:
- PM 10/ PM 24 - MiZep ToAaTTAWV KaTEUBUVOEWY
PML 32 - Aéiep TTpoBOAAS YpapUwV
PMP 34 - AéiCep TTpoPoAng onpeiwy
PP 10/ PP 11 - Aéilep KaTAOKEUNG KAVAAIWY
PR10/PR15/PR 16 /PR 20 / PR 25 - epiaTpo@ikd
Milep
KOl UEAAOVTIKEG YEVIEG TTPOIGVTWV OPATWY GUOKEUWV
0TaBuIoNg Kal euBuypappiong Tng Hilti

5.3 AkatdAAnAn xpnon

a) Oérete T ouokeur) o€ AeiToupyia povo epdoov Exel
EUOTABEID KAl TNV EXETE GUVAPHOAOYATE! TTARPWG.

b) At T ouakeur kai Ta BonBnTikG TG YETa EVOEXETI
va TTpokAnBoUlv Kivduvol, 6Tav o XeIpIoPdS TG yiveTal
pE akatGMnAo TPOTIO aTmd PN EKTTAIBEUPEVO TTPO-
OWIKG A 6Tav dev ¥pnaipoTolouvTal e karaAAnAo
TPOTIO.

c) AvabéaTe Tnv €MOKEUN TNG OUOKEUAG O€ €va Service-
Center g Hilti.

d) TMa v amoguyn TPAQUHATIOHWY, XPNOIHOTIOIEITE YOVO
yvAola ategoudp kal mpoéaBeta e¢aptipara tng Hilti.

e) Aev emTPETTOVTAI OI TTAPATIOINCEIS ) Ol PETOTPOTTEG
070 €pyaAeio.

f) Mpoaotgre doa avagépovtal TG 0dnyieg XpRONG yia
N AeiToupyia, T @PovTida Kai Tn GuvTAPNaN.

g) Mnv kaBioTére avevepyd Ta ouoTAuaTa ac@aAeiog
KQI Unv OTTOMAKPUVETE TIG TTIVOKIOEG UTTOOEISEWY Kall
TTPOEISOTIOINTEWV.

h) Kpatiate Ta maidid pakpid amod 11 cuokeuég mpofo-
MG A€iep.
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i) Aappavere umoyn cag TG TEPIBANOVTIKEG €TTI-
dpdoeic. Mn xpnoiyotoigite 10 epyaheio, OTOU
UTIAPXE! KivOUVOG TTUpKayIAG A EKprigewy.

j) Emmpémetar va eAéyxovtal amokAEIOTIKG Kal POvO
ol avagepopeveg oty evotnta "Kat@AAnAn xpnon"
OUOKEUEG WE TN OUTKEUN Ypryopou eAéyxou PT 10.

5.4 KardAAnAn dieuBétnon Kai opyavwon Xwpwv
gpyagiag

a) AopahioTe TO XWPO epyaaiag Kal TPOCESTE KaTd TO
OTACIMO TNG OUGKEUAG, N ETIQAVEIX 1} TO TPATIE]! VOl
eival oTabepo Kal opIovTIo (AAQadIOCEVO).

b) BeBaiwBeite 611 n ouokeur £xel TooBeTNBei eThvw OF
aTIBapr emiTedn em@aveia (xwpig dovAaeig!).

¢) Mn ouvapuoloyeite Tn OUOKEUr O€ KATIOIO OnuEio
diEAeuang (kivduvog TITwong Kai Kivduvog Tpaupari-
apou).

d) XpnOIUOTIOIEITE TN OUCKEUR MOVO €VTOG Twv KaBopi-
auéVWY opiwv XprRang.

5.5 HAektpopayvnTiki cupBarotnta

a) MapoAo TTou N CUTKEUR AVTATIOKPIVETAI OTIG AUGTNPEG
OTTaITATEIG TWV I0XUOVTWY 0dnyIwv, n Hilti dev pmopei
va amokAeioel 1o evOexOpevo va dextel TTAPEPPOAES
amo évrovn akTIvoBoAia, yeyovog TTou PTTopei va Trpo-
KaAéael duaAeiToupyieg. Ze aUTAv TV TTEPITITWON 1| O€
TEPITITWON GAAWV ap@IBoAIwy, Ba TPETTE va TTpayua-
ToTroloUvTal doKIPaoTIKEG peTproelg. H Hilti dev pmopei
etmiong va amokAeioer o1 & Ba TpokAnBolv TTapey-
BoAég o€ GAEG TUOKEUEG (TT.X. GUCTANATA TTAORYNONS
QEPOTTAGVWY).

5.6 Cevikd pétpa ac@aAeiag
a) EAéygreTo epyaheio mpiv ammd mn xprion. EGv n ouokeun
£xel UTTOOTER {npId, avaBEéaTe TV ETTIOKEUR TG O€ éval
a€pPIg TG Hilti.
b) Meréamo mrwan A AAAeG Unxavikég emdpaoeg TTpETIEl
va eAéygeTe Tn ouokeur oe éva Service-Center Tng Hilti.
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5.6.1 HAekTpikd pépn
a) MNa v amoguyn TepIBAMoOVTIKAG pUTTavaNg TIPETTEI

va OI06ETETE GTO ATTOPPIHUATA TN CUCKEUR OULQUVA

JE TIG KGBe Popdl 10X UOUTEG TOTTIKEG DITALEIG. Z€ TTepi-
TITWaoN ap@IBoMiwv ameuBuvbeite aTov KATAOKEUATTH.

6. @éon oe Asitoupyia

6.1.2 ToroBéTnON TOU OTITIKOU GTABLIOTH

6.1 ZTACINO CUOKEUAG

1.

BeBaiwBeite 611 n emedveia Tou TpOTECIOU €ival
€miTedn Kai 611 T0 TPaTE]) €ival opiovTia eubuypap-
HIOEvO.

TomoBetAoTe TV UTTOd0XA WTTETOV O€ aTABEPO TPO-
TEQH (eav uTrapyel To PTA 30, TommoBetiaTe Kal oTepe-
WOTE TTPWTA AUTO TO TPATIEC)).

YMNOAEIZH Mapahhayr xwpig Tpaméd PTA 30: Pub-
pioTe Ta BIdwTa TOdIA e YEPHAVIKO KAEIDI £T01 WOTE
10 aAQAdI TOU VTATITOPa TOU TpiTToda va BpiokeTal
OTOV EOWTEPIKO KUKAO. Z@igre 6Aa Ta kOVTPA TTag)-
padIa Twv PIGWTWY TTOdIWV.

®épre 10 TAAKE TUAKO TG BATNG MTTETOV e TV TPUTTAL
yia T0 owArva Tou TpiToda £101, WaTe N TPUTIA va
TrpoegExel amd v akpn Tou TpaTedioU.

YNOAEIZH Mpooégre Tig utmodeiteig yia Tny acpaAeia
amd 10 ke@hAaio "Kar@AAnAn dieuBétnon kai op-
yavwaon xwpwv epyaaiag”.

6.1.1 Tomo8étnon cwAfva tpitroda B H A
1.

MepaaTe 10 owAAva Tou Tpioda aTo TodI TG PAoNg
aTmo kaTw Péoa amoé To Avolyua Kai BISWATE Tov.
YMNOAEIZH AdBete umown 611 n yaviBéAa mpémel va
Bpiokeral oV pmrpoaTive TTAEUpAL.

TomoBetAaTe TNV KEPOAR TOU TPiTTOdA OTO CWAAVA
TOU TPiTT0da.

Bidwaote Tov avrémropa Tou Tpimoda PTA 70 omnv
KE@OaA Tou TpiTroda. MNepIoTPEWTE TOV AVTATTITOPA TOU
TpiToda €101 WATE va pTopeite va dlapdoeTe amo
pmpoaTd PTA 70 kai o@igte Tv ke@aAr) Tou TpiTroda
pE 10 KAEIOT GAEV TTOU UTTGPXEI OTN OUCKEUQTia.
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1.

2.

Avoire v Triow emévduon g Paong PTETéV TIEPI-
aTpEPOVTAG TIG Bideg TUTTOU TETAAOUBAG.
TomoBemoTe Tov 0TITIKG aTaBuIoT PTA 10 0TO UTTE-
PUWWHEVO TuAPa TnG Baong pTETéV kal BIdWATE Ta
JE TN OXETIKA Bida puBuUIONG.

YMNOAEIZH Befaiwbeite 611 n povada @iktpou deiyvel
TTPOG TNV KEQAAN Tou TpiTroda.

KheioTe v miow emévduan TG PAONG UTTETOV OOiy-
yovtag TIG Bideg T0TTOU TIETAAOUBAG.

6.1.3 HAektpikég ouvdéoeig B

1.

2.

3.

ZuvdéaTe 10 KaAwdIo Tou oTITIKoU aTabuioTr PTA 10
e T0 QI aTNV TTiow TTAEUPd TG BAGNG WTTETOV.
2uvdEaTe avahoya 1o kaAwdio Tpopodoaiag pelpaTog
otV Tiow TAeupd TG Baang PTeTdv.

ZuvdEaTE TO QIG aTNV TIPICal.

6.1.4 PUBpion opiovTiwong TG GUOKEUNAG

ypAyopou eAéyxou PT 10 @ B

YNOAEIZH

la va pmopeite va kavete PETPATEIS, TTPETEl va OTH-
oete 10 PT 10 opigovria kai euBuypappiopévo. TNa autd
70 OKOTIO, TTAIPVETE TIPWTA WG avapopd T0 aA@ad! Tou
avtamropa Tou Tpimoda Kal Povo WeTd T0 aA@ad! Tou
ommikoU aTabyIoTh. Tia va PTTopEiTe va TpaypaToTTol-
O€TE PETPATEIG, TTPETTEN Kal Ta U aAadia va BpiokovTal
0T0 KEVTPO (E0WTEPIKOG KUKAOG). BaBuovounate m ou-
akeun ypAyopou eAéyxou PT 10 mpiv payuatotroinBolv

METPNOEIG.



7. Xelpiopog

7.1 TomroBéTnon o€ Siokoug TpiToda

7.1.1 TomroBéTnon o€ dioko TpiToda Aéilep
TpoBoANg onueiwv, TEPIOTPOPIKO AIlep,
Aéilep moAAamAwv kateuBuvoswv B

1. BidwaTe Tov avramropa Tou Tpimoda PTA 70 aTo
dioko Tou TpiTroda.

2. TomoBethoTe T ouokeur WETpnang AéiCep Tng Hili
Trou BéAeTe va eAéyEete 0TV TTAGKA Tou avTaTTopa
kai BEaTe T o€ AeiToupyia.

3. TpooapudaTe 10 UWog TNG UCKEUNS Aéilep PTA, e
N Ponbeia TG paviBéAag €tal, waoTe n e¢epxopevn
akTiva AéICep va aToxeUel aTO KEVTPO TOU TPOXOU TOU
@iATpou aTo aTAUPO.

7.1.2 TomroBéTnon oTo dioko TpiToda yia Aéifep
Koraokeung kavaAiwv PP 10 kai PP 11

1. Bidwate Tov avrdmopa Tou Tpimoda PPA 73 oty
KeQaAr Tou TpiTToda.

2. TomoBethoTe T0 AIfep KATAOKEURAG KavaAily aTov
avTamTopa Tou TpiToda kal BECTE To O€ Aeiroupyia.

3. MMpooappoaTe 10 UYog NG CUTKEUNG Aéilep PTA, e
N Ponbeia TG paviBéAag €tal, waTe n e¢epxopevn
aktiva AéiCep va aToxeUel aTO KEVTPO TOU TPOXOU TOU
@iATpou aTo aTAUPO.

7.1.3 Evepyorroinon
O¢aTe oe Aeitoupyia T auokeun ypriyopou eAéyxou PT 10.

7.2 PUBuion kamyopiag akpiBeiag

1. EmAEGTe v kamyopia akpifeiag 1-9 oUpewva We
TOV TTVOKO OUOKEUWV.

2. MMatAoTe Ta TAAKTPA +/- PEXPI VO EUPAVIOTEN N avVTi-
gToIXN Katnyopia akpiBelag.

7.3 @¢on giAtpou Tl

1. EmAEGTe Béan oiAtpo | A Il olpgwva We Tov Trivaka
OUOKEUWV.

2. MetakivioTe T0 SIaKOTITN OTOV TPOXO TOU QiATpou
oTnV avtigTolxn Béan.
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7.4 PUBpIoN Kapepag

Me 1o kitpivo LED epgaviletal mou Bpioketal n aktiva
MIlep 0TO YAKS TNG KAMEPAC.

Eav dev avayei kavéva amo Ta kitpiva LED A avayer yovo
70 €va LED, mepiaTpéyte T Pida Aetrropepolg pubuiong
QTOV OTITIKO GTABIOTH yia va BpeiTe TNV akTiva AEIZEp.
MoAig n akTiva Ailep TeTUXEN TNV KapePa, Ba avayouv Kal
10 600 Kitpiva LED. Tautdypova evepyoolgital 1o TAR-
KTPO ETPAOEWY KaI N CUCKEUN €ival £T0Iun yia Pétpnon.

7.5 Métpnon

YNOAEI=H

Mnv mdveTe kar pnv Kouvare 1o SOKipIo Kal Tn CUCKEUN
ypryopou eAéyxou PT 10 kard tn pétpnan. Ze Tepimmwaon
kpadaopol Ba eugaviaTei AavBaopévn pérpnon.

H ouokeury ypAyopou ehéyxou PT 10 eivar roiun yia
pérpnan, HOAIG avayouv Ta duo kitpiva LED kai epgavi-
CeTan evepyo T0 TIAAKTPO PETPNONG.

MamiaTe T0 TAAKTPO pETPNONG. H diadikacia pérpnong
epgavicetar avaBoaBrvovrag ta kitpiva LED kai diapkei
Kard péoo 6po Tep. 50 deutepOAeTTTa.

7.6 Epgavion amoreAéopatog
YNOAEI=H
H pérpnan/o éAeyxog aTa TepIoTPOQIKG AEIEP TTPETTEI VO
yiveral mavra kai atoug 4 agoveg (X, Y).

Metd ammé xpovo eAéyxou Trep. 50 deutePOAETTTWY Epgavi-
Cetan pe pdoivo 1 kitpivo LED, eav To dokipio BpiokeTal
€VTOG A €KTOG TNG kaBopliapévng akpiBeidig Tou. Eav avael
10 TIPACIvo LED, n auokeun Milep PBpiokeTal eviag Tng
kaBopiopévng akpifelag. Edv avayel 1o kdkkivo LED n
ouakeun Ailep Ppioketal ekToG kaBopiapévng akpipelag
kai 6a mpémel va amoataMei yia BaBuovopnon oTo
Service-Center g Hilti.

7.7 EmavaAnyn diadikagiag eAéyxou

YNOAEI=H
H diadikaoia eAéyxou kéBe ouakeung Aéifep Tng Hilti
pmropei va emavaAngbei 6o ouyva BEAETE.

125



7.8

BaBuovounon

YNOAEI=H
Emmpnon péowv PETPNONG TNG GUOKEURG yIa XPROTES

TIou
ala

eival moTomompévor kard ISO 9000X: Zta mAai-
Tou ISO 900X prmopeite va kavete povol oag v

amaitoUyevn EMITAPNCN MECWV PETPNONG TNG CUTKEUAS
ypryopou ehéyxou PT 10. MNa autév 10 okomd n Hilti
dia6étel pia e1d1ké oxediaopévn ouakeun Babuovopnong

yia
AN

N OUOKeur ypryopou eAéyxou PT 10, v PTA 20.
pogopieg yia T diaBeaiudmra Ba Bpeite aTo THAKA

eCutnpémang meAarwv Tng Hilti.

7.8

.1 BaBpovopnan Tng OUGKEUNG Ypriyopou
ehéyxou PT10 B M@ 20)

YNOAEI=H

HO

1adIkaoia Babuovopnong Ba TpEmEl va TTpayparo-

TrolgiTal o€ TaKTIKG dlaoTApaTa. TNa 1 Babuovéunaon g
OUOKEUNG Ypryopou eAéyxou PT 10 Ba AGETE T OUCKEUR
Babuovopnang PTA 20 g Hilti. H ouokeun BabBpovoun-

ong

Ba TpéTTel TTPONYOUKEVWG VA ATTOOTEAETAI O€ KATTOI0

Service-Center g Hilti yia éAeyxo kai Babuovopnan.

1.

2.

ZTEPEWOTE T OUOKeunp  PaBuovéunong  oTov
avramTopa Tou Tpitoda Tou PT 10 (15).

ZuvdEaTe T0 KaAWdIO TPOPOdOTiag TNG CUOKEUNG
Babuovopnang oty Tpida.

Z1nv 086vn eugavietal éva urivupa Kal n Tpéxouaa
amékhion. EmmpdaBeta epgavidetal o apibuog oel-
pag pabuovounang. O apiBudg oeipds Pabuovoun-
ong augaveral Katd pia povada perd amé Kabe emi-
TUXnuévn Babuovéunon piag GUOKEURG ypriyopou
eAéyxou PT 10.

EAéyEre AN pia gopd 1o aA@dadi oTov oTITIKG OTaBI-
oTA Kal 510pBWOTE EVOEXOPEVWG TOV OTITIKO OTABUICTH
METOKIVWVTAG TIG Bideg pUBuIONG.

O¢aTe 0¢ AeiToupyia Tn OUCKEUN ypryopou eAEyxou
PT 10.

10.

1.

12.

MamoTe 10 d1aKOTTN Babuovéunang (16) oty Tow
emévouan pe Tn Bondeia evog PoAupiol Ay aTuAol.

To pikpd kokkivo LED de§ict avaPer kai deiyver n
Aeimoupyia BaBpovounang (18).

EmAEgte Béon @idtpou Il Ae xpeidletar va emIAELETE
KaTnyopia akpifeiag.

MpocapudaTe 10 UYog TG GUTKEUNG Badpovounang
PTA 20 (16), pe T Bon6eia g paviBEAag €101, WOTE
n €&epxOpevn akTiva A&ifep va aToxelel OTO KEVTPO
TOU 0TAUPOU TNG CUCKEUNS Ypryopou eAéyyxou PT 10.
Me LED epgavicetar o Bpioketal n aktiva Aéidep
aT0 Qakd TG KApEPAG.

MepioTpéwte T Bida AciTopepoug pUBuiong (17) ato
PTA 20 péxpi va eugaviaTei oty Eveitn "undév".
YMNOAEIZH H @opd mpog v omoia Ba mpémel va
TIEPIOTPEWETE Tn Pida AeTrTOPEPOUGS PUBUIONG EPPaVi-
Cetal pe Ta 600 BEAN oty 0B6vn. Ta BEAn deixvouv
aTnVv apxr TG o€1pag Tnv karelBuvan TTpog Thv oTToia
TIPETTEI VO TIEPITTPEWETE Tn Pidal AeTrTopepoUg pUBYI-
NG Kal ol apiByoi amé Tiow Ty Twpivi amokAion /
KAion o€ deutepOAETITa Kal AeTrTé Tou TOGoU.

MOAig n aktiva Aéilep TreTUXEI TV KApEPQ, Ba avayouv
Kai Ta dUo Kitpiva LED. Tautdxpova evepyotrolgitail
70 TTARKTPO METPAOEWV KAl 1 CUOKEUNR Eivail £TOIUN yia
perpnan.

Eav dev avayel kavéva amd Ta kitpiva LED (19,
20) A} avawel povo To éva LED, mepioTpéwte Tn Bida
AeTrTopepoUg pUBHIONG OTOV OTITIKG OTABUICTH yia va
Bpeite v akTiva AéIep.

Mamote 10 TAAKTPO péTpnong (21). H diadikaaia
pétpnong epgaviletal avaBoaPAvoviag Ta Kitpiva
LED kai S1apkei mep. 50 deutepoAeTal.

YNOAEIZH Mnv mIAveTe Kal Pnv KOUvVATE T OU-
okeun Babuovounang PTA 20 kai Tn Guakeun ypryo-
pou eAéyxou PT 10 Katd T pérpnon. Xe Tepitwan
kpadaapoU Ba eppaviaTei AavBaapévn pétpnan.
Metd amo emmuynpévn Babuovopnaon epgaviletal 10
mpdoivo LED kai o PT 10 emoTpépel aTnV KAVOVIKR
KaraoTaon Aeiroupyiag. To pikpd Kokkivo LED &e€ia
afnvel..

8. Opovrida kai ouvthpnon

8.1
1.

2.
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KaBapiopog kai aTéyvwpa

ArropakpUvTe T OKOVN a6 TOUG AKOUG PUOWVTAG
.

Mnv akoupTrare 10 QaKd Kai 1o GIATPO pe Ta dAKTUA.
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3.

KaBapilete povo pe kabapd kal PaAakd Travi, v
Xpelacetal, Bpécre 10 e KaBapd ovaTveupa 1y Aiyo
vepod.
YMNOAEIZH Mn xpnoipotoigite GAAa uypd dedopévou
OTI UTTOpOoUV va TIPOKAAETOUV (nuIEG OTa TTAACTIKG
pépn.



4. Tlpoottre TIG OPIOKES TIEG TG Beppokpaaiag KaTé
v amoBrkeuan Tou efomAIoOU aag, 1diaitepa T0
XEIMWva/kahokaipi.

8.2 AmroBfikeuon

AQaipEaTe aTmd TN OUCKEUOTIA TIG GUOKEUEG TTOU £XOUV
Bpayei. ZTeyvWOTE TIG GUOKEUEG, TN OUCKEUOTia WETO-
@opdg Kal Ta ageooudp (1o oAU aToug 40 °C/104°F)

Kal kaBapioTe Ta. TommoBeTAOTE {avd Tov €E0TAIGUO OTN
ouoKeuaaia Otav EXEl OTEYVWOEI TEAEIWG.

Meté ammd peyahiTepng dIGpKEIOG aTToBAKEUaN TTPAYHa-
ToT0IAOTE BaBUOVOUNCN TTPIV aTTd TN XPACN.

8.3 Metagopd
XpNOIUOTIOIRGTE YIa TN YETOQOPG 1§ aTTOOTOAR Tou €€0-
TAIOUOU 00G €iTe TO XOPTOKIBWTIO aTTo0TOARG TG Hilti, T
BaAitoa amoatoAg T Hilti  106¢1a cuokeuaaia.

9. Evromiop6g mpoBAnudTwy

BAdBn Meavn aiTia AVTIPETQTTION

To PT 10 oev Kahwdia tpogodoaiag amoouvoedepéva i EAEyETe 1o kaAwdia Tpogodoaiag Kai
ptopei va 1eBei o Ox1 owoTd oUVOEDEPEVO. BeBaiwbeite 611 eival cwaTtd cuvdedEpéva
AeiToupyia. OAa Ta KaAWBIa.

To PT 10 6¢ev Bpiokel  H aktiva Aéilep de aToxelel To aTOUPO. KareuBOvete TV akTiva AéICep aT0 aTOUPG..
MV aKiva AEIZep. Dev éxete Béoel ot Aeitoupyia TN ouokeui  @aTe o Aeitoupyial TN GUCKEUR Aéiep.

AEICep.

Aev gival guokeur) Tng Hilti

Mmopeite va eAéyéete POvo OUOKEUES
pérpnong AéiCep g Hilti!

To peyaAo KOKKIVO

H pétpnon dev Arav duvarév va 0AokAnpwoE

EmavaAdBete T pétpnon.

Kkai mpacivo LED owaTa.
avapouv ouVEXWS
To PIKPO KOKKIVO EmiAégare AaBog @iATpo. EAéyre kai diopBwaTe TIG puBpicelg Tou

LED (8¢e€icr) avaBel
OUVEXWG.

@iATpOU.

To peyaAo KOKKIVO
Kl PIKPO KOKKIVO
LED (apiaTepd)
avapel ouveywg

Kouvhbnke n auakeur| ypriyopou eAéyyxou
PT 10 kau/fy To dokiyio Katd Tn pérpnan.

EmavaAdBete tn pétpnon.

To pey@Ao KOK-

KIVO Kal Tpdaivo
LED avaper ou-

VEXWG TTAPA TIG

emavaAappavope-
VEG TTPOOTTABEIES
HéTpNONg

ZeaAua Kapepag

Agaipean ommikoU ataBuioTy PTA 10 kai
amoaToAn ato Service-Center Tng Hilti yia
ETTIOKEUN).

10. AiGBson oTa amoppippaTa

NPOZOXH

Ze mepitTwaon akataAAnAng amoppiwng Tou eE0TTAICHOU MTTOPOUV VA TTAPOUaIaaTouv Ta akdhouba: Kard mv kalon
TIAQOTIKWV pEPWV dnuioupyolvTal TogikG aépia, TTou PTropolv va TTpokaAéoouv acbéveieg. O1 umatapieg uTropei va
ekpayolv kai va TpokaAéaouv €101 dnAntnpidoeig, eykalpara, XnuIka eykauuara f putravan oto mepiBdAlov, dtav
utrooTouv {nuid A exTeBouv ot uwnAég Bepuokpaaieg. MeTwvTag Tn ouokeur amAd OTa OKOUTTIdIO, ETTITPETIETE O€
avapuédia mpdowTa va XpnaipoTroiRagouy akatdAnAa Tov e§oTAiopo. Evaéxetal va Tpaupatioouv coBapd Tov EauTo

TOUG 1 TPITOUG KABWS Kal va pUTTavouv To TiEpIBAAAOY.
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&

O1 guokeuég g Hilti eival kaTaokeuaopéveg o€ pPey@Ao ToooaTd aTd avakukAwaoIua UAIKA. Mpolmdbean yia Tnv
€TavaypnoIPoToinar) Toug eival o KAaTaAANAOG B1axwpITPOG Twv UAIKWY. Z& TTOMEG Xwpeg, n Hilti éxer opyavwBei Adn
WOTE Va PTTOPEITE va EMIOTPEQPETE TO TTANIG 0ag epyaAeio yia avakUkAwan. PwTAOTE 10 TUAPA €CUTTNPETNONG TrEAQTWY

g Hilti 1y To aOpBouAo TTwAATEWY.

Mévo yia Tig xwpeg g EE

Mnv TreTdme Ta NAEKTPIKG EpyaAEia GTOV KABO OIKIAKWY aTToppIuudTwy!
Z0powva pe v eupwaikr odnyia 2002/96/EK Trepi NAEKTPIKWY Kal NAEKTPOVIKWY CUCKEUWY Kal TNV

evowpudtwar) g aTo €Bviko dikaio, Ta NAeKTPIKG epyaAeia TTPETel va GUAAEyovTal EexwpIaTa Kal va
EMOTPEPOVTAI VIO AVAKUKAWOT) E TPOTTO PIAIKO TTPOG TO TIEPIBAANOV.

11. EyyUnon KOTaoKEVOOTH, OUOKEUEG

H Hilti eyyudrar 611 To Tapadobév epyaleio ivar araay-
pEVO OTTO A0TOYiEG UNKOU Kall KATAOKEUAOTIKA GQAAUaTA.
H eyyunon auth 1oxUel povo utd v TpouToBean Ot N
XPNON, O XEIPIOHOG, N GPOVTIdA Kal 0 KaBapIoHAS Tou
epyaleiou yiveral oupQwva e Tig 0dnyieg xpong Tng Hilti
kai 611 diaTnpeital 1o TEXVIKG eviaio auvoho, dnA. OTI pe
10 €pyaAeio xpnaipomololvTal HOVO YVATIA avaAWGIHa,
ageooudip Kal aviaAAakTIKG TG Hilti.

H mapoUoa eyyunon mepiAauBaver T dwpeav EMIOKEUN
i TN dwpedv AVTIKATAOTACN TwV EACTTWUATIKWY €E0PTN-
paTwv kab' 6An Tn didpkeia {whg Tou epyaleiou. EEap-
TAUOTA TTOU UTTOKEIVTAI O€ QUATIOAOYIKI ¢Bopd amd T
xpnan, 6ev kaAlTTovTal amo Ty Tapoloa eyyunan.

12. AjAwon oupBarétnrag EK

ATrokAgiovTal TTEPAITEPW AEIWOEIG, EQOOOV KATI TETOIO
Sev avrikeital o€ SeapeuTikég eBvikEG diatagerg. H Hilti
Bev £uBUVETAI 1IBIWG YIa EPpETES N} ApETES NHIEG ATTO
eharTwpara f emokoAouBa eAaTTwpOTo, ATTWAEIES N
€¢oda oe oxéon pe Tn Xpnon i Adyw oaduvapiag
XPNOoNG Tou epyaAeiou yia o1To108ATTOTE OKOTO. ATTO-
KAgiovTal pnTd TPOo@opIkEG BEBaIWOEIS yIO Th XpAON
A TNV KAaTaAANAGTNTA Y10 GUYKEKPIPEVO GKOTTO.

MNa v emokeun 1 avrikardoTtaon, 1o epyaAeio 1 Ta
OXETIKA €CapthpaTa TTPETEl va aTTOOTEAOVTAI AUETWG
ETA TN BIOTTIOTWON TOU EATTWHATOG GTO APUOdIO THAKA
NG Hilti.

H rapouoa eyyunon mepIAapBAVE OAEG TIG UTTOXPEWTEIG
mapoxng eyyinang amod mAeupdg Hilti kai avtikaBioTd
OAeG TIG TIPONYOULEVEG 1) GUYXPOVEG DNAWCTEIC, YPOTITEG
TIPOPOPIKEG CUPWVIEG GTOV APOPA TIG EYYUATEIG.

Mepiypaon: ZUOKEUN ypryopou eAEy-

Xou
Meprypagr TUTTOU: PT 10
‘Erog kataokeung: 2006

AnAwvoupe wg pévor umetBuvol, OTI autd TO TIPOIGV
QVTOTTOKPIVETAI OTIC OKOAOUBEG 0dnyieg Kal TpOTUTIA!
EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, 89/336/EOK.
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PT 10 Gyorsvizsgalé miszer

A Kkésziilék elsé hasznalata elott feltét-
lendi/ olvassa el a hasznalati utasitast.

Ezt a hasznalafi utasitast mindlig tartsa
egylitt a géppel.

Amikor valakinek odaadja a gépet
hasznélat céljabdl, gydzdéadjon meg
arrdl, hogy ez a hasznalati utasitas is a
gép mellett van.

Tartalomjegyzék oldal
1. Altalanos informaciok 129
2. A gép leirasa 130
3. Tartozékok és kiegészitdk 132
4. Miszaki adatok 133
5. Biztonsagi el6irasok 133
6. Uzembe helyezés 134
7. Uzemeltetés 135
8. Apolas és karbantartas 136
9. Hibakeresés 137

10. Hulladékkezelés 137
11. Késziilékek gyartoi szavatossaga 138
12. EK megfelel8ségi nyilatkozat 139

A gép részei 0l
(1) Bekapcsolégomb
(2) csatlakozédugd

(® Kalibraldkapcsold

@ Beallité csavarok

(® Finombeallité csavar

(® Libella

(@ Optikai szintezé PTA 10 kameraval

Szlirbegység
Kezel6egység

PTA 70 allvanyadapter

() PTA 45 allvanyfej

(12 PTA 40 allvanycs6

(13 Hats6 boritas

Betontalp

(5 Késziiléktablazat

Csavarlabak

@D Hajtokar

Szerszam

Kezeléegység A

(D Energia kijelzése

(@ A lézersugar a szliré kdzepébe iranyul

(3 Pontossagi osztaly valasztégombja

@ SzUirs kivalasztasa

(®) Lézersugar felismerés a kameran

(6) Mérés inditasa

@ A lézerkésziilék a tiirési hataron bellil ta-
lalhaté

A Iézerkésziilék a tlirési hataron kiviil ta-
lalhaté

(@ Mérés kdzben a késziilék elmozdult

A sziird és / vagy a pontossagi osztaly
beallitasanak ellendrzése

1. Altalanos informaciok

1.1 Figyelmeztetések és jelentésiik
FIGYELEM

Ezt a szét hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a
figyelmet egy lehetséges veszélyhelyzetre,
amely kisebb személyi sériiléshez, vagy a
gép, illetve mas eszkdz tdnkremeneteléhez
vezethet.
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INFORMACIO

Ezt a szot hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a
figyelmet az alkalmazasi utmutatokra és mas
hasznos informaciokra.
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1.2 Abrak értelmezése és tovabbi
informaciok
Figyelmeztetd jelek

Kl Ezek a szamok a megfelelé abrakra vonat-
koznak. Az abrak a kihajthaté boritdlapokon
talalhatok. Tartsa kinyitva ezeket az oldalakat,
mialatt a hasznalati utasitast tanulmanyozza.

Jelen hasznalati utasitas szovegében a «készu-
Iék» sz6 mindig a PT 10 gyorsvizsgalo miszert
jelenti.

Legyen .
6vatos! A gép azonosit6 adatai
_ A tipusmegjeldlés és a sorozatszam a készu-
Szimbdlumok . . A 3 )
léken 1év6 adattablan talalhaté. Ezen adatokat
jegyezze be a hasznalati utasitasba, és mindig
hivatkozzon rajuk, amikor a Hilti képviseleténél
vagy szervizénél érdeklédik.
Hasznalat A .
elétt olvassa készillékeket Tipus:
ela és az akku-
hasznalati mulatorokat, ;
utasitast elemeket Sorozatszam:

tilos
szemétbe
dobni.

2. A gép leirasa

2.1 Rendeltetésszer{i géphasznalat

A PT 10 egy gyorsvizsgalé miszer, amivel egyetlen személy képes gyorsan és biztosan ellenérizni,
hogy a Hilti forgd-, pont- vagy vonallézer pontossaga a meghatarozott tartomanyon beliil talalhato-
e. A készllék mindig a horizontalis Iézersugar pontossagat vizsgalja.

INFORMACIO
Fontos! A készulékkel csak lathaté Iézersugaras Hilti Iézerkészulékeket lehet ellendrizni.

2.2 Jellemzok

Jelen gyorsvizsgald miszerrel gyorsan (kb. 50 masodperc alatt) és - az 6nmagyarazé kezelés
révén - egyszerlen juthat egyértelml mérési eredményhez. A PT 10 késziilék robusztus, stabil és
kompakt kivitelével tlinik ki.

A készllékkel a kdvetkez6 Hilti ézerkésziilékek pontossagat ellendrizheti:

PM 10/ PM 24 - t6bbiranyu lézer

PML 32 - vonallézer

PMP 34 - pontlézer

PR10/PR15/PR 16 /PR 20/ PR 25 - forgdlézer

PP 10/ PP 11 - csatornafektetd lézer

valamint a Hilti Iathatélézeres szintezé és beallitd készilékeinek kdvetkez6 generacioi

2.3 A késziiléktablazat szerinti beallitasok

Hilti 1ézerkésziilék

Pontosségi osztaly

Sz(irébeallitas

PM 10/ PM 24 9 Il

PML 32 5 I

PMP 34 9 Il
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Hilti Iézerkésziilék Pontossagi osztaly Sz(rébeallitas
PP 10/ PP 11 1 Il
PR 10/PR 15 5 I
PR 16 3 I
PR 20 1 I
PR 25 2 |

A kiegészitd gyartmanyok esetében a mindenkori késziléktablazat adaptalasra és kicserélésre

kerdl.

2.4 Uzemi kijelzések
Z06ld és kicsi vilagito-
diéda

A z6ld LED nem

A késziilék ki van kapcsolva.

vilagit
A zold LED nem A késziilék nincs az elektromos hal6zatra
vilagit csatlakoztatva.

A z6ld LED allandéan
vilagit

A vizsgalati darab lézersugarazasa utan a

sugarkeresés aktiv. Ha a sugarkeresés két
percen keresztul eredménytelen, akkora PT 10
gyorsvizsgalé miszer 6nmikodéen visszatér

a sugarkeresésbdl a Standby-lizemmadba.

A z4ld LED villog

Készenléti lzemmaod.

Sarga és kicsi vilagi-
todioda

A sarga LED nem
vilagit

A lézersugar nem iranyul a sziréegység
nyilasaba és ezaltal a kameraba sem. A

finombeallité csavarral forditsa el az optikai

szintez6t addig, mig mindkét sarga LED

allandoan nem vilagit.

A sarga LED nem
vilagit

A lézersugar nem talalhaté a kameran.
Ellendrizze, hogy a Hilti |ézerkésziilék be

van-e kapcsolva.

Csak egy sarga LED
vilagit

A |ézersugar csak részben talalhaté a kame-
ran. A finombeallité csavarral forditsa el az

optikai szintez6t addig, mig mindkét sarga
LED allandéan nem vilagit.

Mindkét sarga LED
allandoan vilagit.

A lézersugar a kameran talalhato és a készilék

mérésre kész.

Mindkét sarga LED
villog

A kijelz6 folyamatban 1évé mérés kdzben.

A nagy z0ld és a piros
vilagitodioda

A z06ld LED vilagit

Mérési eredmény: az ellenérzott ézerkésziilék

a meghatarozott pontossagon belil van.

A piros LED vilagit

Mérési eredmeény: az ellenérzott Iézerkészulék
a meghatarozott pontossagon kivil van, a ké-
szuléket be kell kiildeni a Hilti Szervizcenterbe,

hogy ott elvégezzék a miiszer kalibralasat.

2.5 A kartondobozos PT 10 gyorsvizsgalé m(szer szallitasi terjedelme

1 PT 10 gyorsvizsgalé miszer
1 PTA 70 allvanyadapter

1 PTA 45 allvanyfej
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PTA 40 allvanycs6
Szerszam
Tapegyseég
Hasznalati utasitas
Gyartéi tanusitvany

[ G L U

2.6 A PT 10 miiszerhez tartozik és kilén kartondobozba van csomagolva:

1 Optikai szintezd PTA 10 kameraval

2.7 A PT 10 miszerhez tartozik és Hilti-kofferbe van csomagolva:

1 PTA 20 kalibralé miszer
1 Téapegység

1 Hasznalati utasitas

1 Gyartoi tanusitvany

2.8 A kartondobozos PT 10 gyorsvizsgalé miiszerkészlet szallitasi terjedelme

1 PT 10 gyorsvizsgalé miszer

PTA 30 asztal

PTA 70 allvanyadapter
PTA 45 allvanyfej

PTA 40 allvanycs6
Szerszam

Tapegység

Hasznalati utasitas
Gyartdi tanusitvany

R\ U U G S U G

2.9 A PT 10 miiszerkészlethez tartozik és kilén kartondobozba van csomagolva:

1 Optikai szintezd PTA 10 kameraval

2.10 A PT 10 miszerkészlethez tartozik és Hilti-kofferbe van csomagolva:

1 PTA 20 kalibralé miszer
1 Tapegység

1 Hasznalati utasitas

1 Gyartoi tanusitvany

3. Tartozékok és kiegészitok

Allvanyadapter a PP csatornafektet6 lézerhez PPA 73
Allvanyadapter PTA 70
Asztal a PT 10 készllékhez PTA 30
Szerszam

Tapegység PTAW 80
Hilti készliléktablazat PTAW 10
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4. Miszaki adatok

Mérési id6 masodpercben megadva max. 50

Uzemméd-kijelzé LED

Aramellatas Egyenfesziiltség 6 V: 0,2 A
Uzemi hémérséklet 10-t6l 35 °C-ig

Tarolasi hémérséklet 0-tol 50 °C-ig

Por és froccsend viz elleni védelem

IP 54 (por és froccsend viz ellen védett)

Allvanymenet

BSW: %"

Saly

36,4 kg

Méretek

600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Biztonsagi eldirasok

5.1 Alapvet6 biztonsagi szempontok

a) Az egyes fejezetek biztonsagi tudnivaléi mel-
lett nagyon fontos, hogy a kdvetkezd utasi-
tasokat is pontosan betartsa.

5.2 Rendeltetésszerii késziilékhasznalat

A készlléket kizardlag belsé terekben szabad
hasznalni. A készilék kizarélag a koévetkezd
lathato lézersugaras Hilti [ézerkészulék pontos-
saganak ellendrzésére szolgal:

- PM 10/ PM 24 - toébbiranyu lézer

- PML 32 - vonallézer

- PMP 34 - pontlézer

- PP 10/ PP 11 - csatornafektetd l1ézer

PR 10/PR 15/ PR 16 / PR 20 / PR 25 -
forgolézer

valamint a Hilti Iathatolézeres szintezd és be-
allité készilékeinek kdvetkezé generaciodi

5.3 Nem rendeltetésszer( hasznalat

a) A készuléket csak akkor Uzemeltesse, ha az
biztosan all és teljesen fel van szerelve.

b) A készulék és tartozékai konnyen veszélyt
okozhatnak, ha nem kiképzett személy dol-
gozik vellik, vagy nem az eléirasoknak meg-
feleléen hasznaljak Oket.

c) A készlléket csak Hilti Szerviz Centerben
javitassa.

d) Az aramutés veszélyének csokkentése érde-
kében csak Hilti szerszamokat és kiegészi-
téket hasznaljon.

e) A készulék atalakitasa tilos.

f) Tartsa be a hasznalatra, apolasra vonatkoz6
tanacsainkat.
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g) Ne hatastalanitsa a biztonsagi berendezé-
seket, és ne tavolitsa el a tajékoztatd és
figyelmeztet6 feliratokat.

h) A gyermekeket tartsa tavol a |ézerkésziilé-
kektdl.

i) Vegye figyelembe a kdrnyezeti viszonyokat.
Ne hasznalja a készliléket olyan helyen, ahol
tliz- vagy robbanasveszély all fenn.

j) A PT 10 gyorsvizsgalé miszerrel kizarolag
a "Rendeltetésszer(i készulékhasznalat" fe-
jezetben felsorolt készllékeket szabad ellen-
Orizni.

5.4 A munkahely szakszer( kialakitasa

a) Biztositsa a munkateriletet, és a készulék
felallitasakor tUgyeljen arra, hogy az a felilet
vagy az az asztal, ahova helyezi a késziilé-
ket, stabil legyen és vizszintesen (egyenesbe
beallitva) alljon.

b) Ugyelien arra, hogy a késziiléket sik, stabil
alapra allitsa (rezgésmentes helyre).

c) Ne helyezze a késziléket atjarokba (nagy a
késziilék leesésének és sériilésének veszé-
lye).

d) Csak a meghatarozott alkalmazasi korlato-
kon belil hasznalja a készuléket.

5.5 Elektromagneses 6sszeférhetéség

a) Jollehet a készllék teljesiti a vonatkozo
iranyelvek szigora kovetelményeit, a Hilti
nem zarhatja ki teliesen, hogy a készilék
erbs sugarzas zavar6 hatasara tévesen
mikodjon. Ebben az esetben vagy mas
bizonytalansag esetén végezzen ellenérzé
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méréseket. A Hilti ugyancsak nem tudja
kizarni annak lehet6ségét, hogy a készilék
mas készllékeknél (pl. repllégépek navi-
gaciés berendezéseinél) zavart okozzon.

5.6 Altalanos biztonsagi intézkedések

a) Hasznalat el6tt ellendrizze a késziléket.
Amennyiben a készililék sérilt, javittassa
meg a Hilti szervizben.

b) Ha a késziléket leejtették vagy mas me-
chanikai kényszerhatasnak tették ki, akkor
ellendriztetni kell egy Hilti Szerviz centerben.

5.6.1 Elektromos

a) Akornyezeti karok elkerllése végett a készi-
léket a mindenkor érvényes nemzeti iranyel-
vek szerint kell artalmatlanitani. Kétség ese-
tén kérdezze meg a gyartét.

6. Uzembe helyezés

6.1 A késziilék felallitasa

1. Gy6z8djon meg rola, hogy az asztal felilete
egyenletes és az asztal vizszintesbe van
allitva.

2. Helyezze a betontalpat egy stabil asztalra

(PTA 30 esetében el6szor szerelje fel és
rogzitse az asztalt).
INFORMACIO PTA 30 asztal nélkili valto-
zat: Egy villaskulcs segitségével allitsa be
ugy a csavarlabakat, hogy az allvanyadapter
tokos szintezdje a bels6 koron belil legyen.
Huzza meg a csavarlabak ellenanyait.

3. Allitsa be a betontalp lapos részét az all-
vanycs6 nyilasaval ugy, hogy a nyilas tulér-
jen az asztal szélén.

INFORMACIO Tartsa be a "Munkahely
szakszer( kialakitasa" fejezetben talalhaté
biztonsagi tudnivalokat.

6.1.1 Az allvanycsé felszerelése 21 H @

1. A betontalp alsé részénél alulrdl dugja at
a nyilason az allvanycsovet, majd megfele-
|6en csavarozza be.

INFORMACIO Ugyeljen ra, hogy a hajtokar
a készllék frontoldalara kerdljon.

2. Helyezze fel az allvanyfejet az allvanycsére.

3. Csavarozza fel a PTA 70 allvanyadaptert az
allvanyfejre. Forditsa el az allvanyadaptert
ugy, hogy a PTA 70 megjeldlés a késziléek
elllsé oldalan legyen lathato, majd a mellé-
kelt imbuszkulccsal huzza meg szorosan az
allvanyfejet.
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6.1.2 Az optikai szintez4 felszerelése

1. A két szarnyas csavar elforditdsaval nyissa
ki a betontalp hatsé boritasat.

2. Helyezze a PTA 10 optikai szintez6t a be-
tontalp megemelt részére és hizza meg
szorosan a hozzatartozé beallitd csavarral.
INFORMACIO Ugyeljen arra, hogy a sz(i-
réegyseg az allvanyfej iranyaba nézzen.

3. A két szarnyas csavar meghuzasaval zarja
be a betontalp hatso boritasat.

6.1.3 Elektromos csatlakozasok EH

1. Kosse 0ssze a PTA 10 optikai szintez6 ve-
zetékét a betontalp hatso oldalan talalhaté
csatlakozodugoval.

2. Kosse 0ssze a megfelelé modon a betontalp
hatso oldalan talalhatd aramforras vezeté-
két.

3. Dugja be a késziilék csatlakozodugojat az
aljzatba.

6.1.4 A PT 10 gyorsvizsgalé miszer
vizszintességének beallitasa @ B

INFORMACIO

Annak érdekében, hogy méréseket végezhes-
sen vele, a PT 10 késziléket vizszintesbe al-
litva kell felallitani. Referenciaként el6szor az
allvanyadapter libellajat hasznalja, és csak ezt
kévetden vegye figyelembe az optikai szintez6
libellajat. Ahhoz, hogy a készlilékkel méréseket
lehessen végezni, a két libellanak a kozéppont-
ban (belsd kor) kell lennie. Miel6tt méréseket
végez vele, kalibralja a PT 10 gyorsvizsgalo
mUszert.



7. Uzemeltetés

7.1 Felszerelés az allvanytarcsara
7.1.1 Pont-, forgé- és tdbbiranyu lézer
felszerelése az allvanytarcsara El Ml

1. Csavarja ra a PTA 70 allvanyadaptert az
allvanytarcsara.

2. Helyezze a vizsgalando Hilti 1ézeres mé-
rémiszert az adapterlapra, majd kapcsolja
be.

3. A hajtokar segitségével allitsa be a Hilti 1é-
zerkészliléket gy, hogy a lézersugar a szl-
rékerék kézepén 1évd célkeresztbe talaljon.

7.1.2 Felszerelés a PP 10 és PP 11
kabelfektetd |ézer allvanytarcsajara

1. Csavarja ra a PPA 73 allvanyadaptert az
allvanyfejre.

2. Tegye ra a csatornafektetd lézert az allva-
nyadapterre, majd kapcsolja be.

3. A hajtokar segitségével allitsa be a Hilti 1é-
zerkészlléket Ugy, hogy a lézersugar a szl-
rokerék kézepén 1évd célkeresztbe talaljon.

7.1.3 Bekapcsolas
Kapcsolja be a PT 10 gyorsvizsgalo-miszert.

7.2 Pontossagi osztaly beéllitasa il

1. Valassza ki a késziléktablazat szerint a
pontossagi osztalyt az 1-9 tartomanyban.

2. Nyomja meg a +/- gombokat, mig a megje-
lenik a megfeleld pontossagi osztaly.

7.3 Sz(réallas il

1. A készlléktablazatnak megfeleléen
valassza ki az | vagy a Il sz(iréallast.

2. Allitsa a sz(irdkerék kapcsolojat a megfeleld
pozicioba.

7.4 A kamera bedllitasa [B

A sarga LED-ek megmutatjak a lézersugar he-
lyét a lencsén.

Ha egyik sarga LED sem, vagy kozullik csak az
egyik vilagit, akkor a lézersugar megtalalasa-
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hoz forditsa el az optikai szintezd finombeallitd
csavarjat.

Amint a Iézersugar eléri a kamerat, a két sarga
LED vilagitani kezd. Ezzel egyidejlileg aktivva
valik a mérégomb és a készllék kész a mé-
résre.

7.5 Mérés [

INFORMACIO

Mérés kdzben ne fogja meg és ne mozditsa el
a vizsgalati darabot és a PT 10 gyorsvizsgald
mUszert. A készulék razkodasa kdvetkeztében
a kijelzdn hibas eredmény jelenik meg.

A PT 10 gyorsvizsgalé miiszer akkor van mé-
résre kész allapotban, amikor a két sarga LED
vilagit és a mér6gomb aktivnak mutatkozik.
Nyomja meg a mérégombot. A mérési folyama-
tot, mely atlagosan kb. 50 masodpercig tart, a
sarga LED-ek villogasa jelzi.

7.6 Mérési eredmény kijelzése

INFORMACIO

A forgdlézer esetében mind a 4 iranytengelyt
(X, Y) meg kell mérni / ellenrizni kell.

Kb. 50 masodperc mérésiidd elteltével a zold és
a piros LED-ek mutatjadk meg, hogy a vizsgalati
darab a meghatarozott pontossagi értéken belll
vagy azon kiviil talalhaté. Ha a zold LED vilagit,
akkor a lézerkészilék a meghatarozott pontos-
sagon belll talalhaté. Ha a piros LED vilagit,
akkor a lézerkésziilék a meghatarozott pontos-
sagon kivul talalhatd, és kildje be a késziiléket
a Hilti Szervizcenterbe, hogy ott elvégezzék a
kalibralasat.

7.7 A vizsgalat megismétlése

INFORMACIO
A Hilti 1ézerkészllékek mérését tetszés szerinti
gyakorisaggal ismételheti meg.

7.8 Kalibralas

INFORMACIO

A mérdeszkdz ellenérzése 1ISO 9000X tanusit-
vannyal rendelkezd felhasznalok szamara: Az
ISO 900X keretében megkovetelt méréeszkoz-
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ellenérzést a felhasznal6 sajat maga is elvégez-
heti a PT 10 gyorsvizsgald6 miszeren. Ennek
érdekében a Hilti egy kiilon a PT 10 gyorsvizs-
galdé miszerhez kifejlesztett kalibralé miszert,
a PTA 20 késziléket bocsatja a felhasznalok
rendelkezésére. A rendelkezésre allassal kap-
csolatos informaciokat a Hilti Centerben kapja
meg.

7.8.1 A PT 10 gyors vizsgalomiszer
kalibralasa
INFORMACIO
A kalibralast rendszeres id6kdzdnként végezze
el. A PT 10 gyors vizsgalémdiszer kalibralasa-
hoz a Hilti PTA 20 kalibralé miszert kapta. A
kalibralas el6tt kildje be a kalibralé miszert
valamely Hilti Szervizcenterbe, hogy ott elvé-
gezzék a miszer ellendrzését és kalibralasat.

1. Rogzitse a kalibral6 miszert a PT 10 (15)
allvanyadapterére.

2. Dugja be a kalibralé csatlakozédugéjat az
aljzatba.

3. A kijelzén Uzenet jelenik meg és kijelzésre
kerll az eltérés aktualis értéke. Kiegészi-
téleg megjelenik a képernyén a kalibralasi
sorozatszam. A PT 10 gyorsvizsgalé m-
szer minden egyes sikeres kalibralasa utan
eggyel emelkedik a kalibralasi sorozatszam.

4. Még egyszer ellenbrizze az optikai szinte-
z6n a vizmértéket, és ha sziikséges korri-
galja azt az optikai szintez6 szabalyozdcsa-
varjanak atallitasaval.

5. Kapcsolja be a PT 10 gyorsvizsgald mu-
szert.

6. Golyostoll vagy ceruza segitségével mikdd-
tesse a készulék hatso boritasan talalhato
kalibralokapcsolot (16).

A jobb oldali kis piros LED vilagit és a kalib-
ralasi tzemmadot (18) jelzi.

7.

8.

Valassza ki a Il szir6allast. A pontossagi
osztalyt nem kell kivalasztani.

A hajtokar segitségével allitsa be ugy a
PTA 20 kalibraldé miszer (16) magassa-
gat, hogy a készulékbdl kilépd |ézersugar
a PT 10 gyorsvizsgaldé miszer szalkereszt-
jének kdzéppontjaba iranyuljon.

A LED-ek megmutatjak a Iézersugar helyét
a lencsén.

. Forditsa el a PTA 20 készliléken talalhaté

finombeallité csavart (17) addig, mig a kijel-
z6n megjelenik a "nulla".

INFORMACIO A képernyén lathato két nyil
megmutatja, hogy melyik iranyba kell elfor-
ditani a finombeallité csavart. A sorok elején
a nyilak azt az iranyt mutatjak, amelybe el
kell forditani a finombeallité csavart. A mo-
gottuk Iévé szamok a jelenlegi eltérést mu-
tatjak / d6lés ivmasodpercben és ivpercben.

10.Amint a lézersugar eléri a kamerat, a két

11.

sarga LED vilagitani kezd. Ezzel egyidejlileg
aktivva vélik a mérégomb és a készilék
kész a mérésre.

Ha egyik sarga LED (19, 20) sem, vagy
kozlllk csak az egyik vilagit, akkor a Iézer-
sugar megtalalasahoz forditsa el az optikai
szintez6 finombeallitd csavarjat.

12.Nyomja meg a mérégombot (21). A mérési

folyamatot, mely kb. 50 masodpercig tart,
sarga LED-ek villogasa jelzi.

INFORMACIO Mérés kézben ne fogja meg
és ne mozditsa el a PTA 20 kalibralé ma-
szert és a PT 10 gyorsvizsgaléo miszert. A
készlilék razkodasa kovetkeztében a kijel-
z6n hibas eredmény jelenik meg.

A sikeres kalibralast kovetéen a zdld LED
vilagitani kezd és a PT 10 visszatér a nor-
malis Uzemmodba. A jobb oldali kis piros
LED kialszik.

8. Apolas és karbantartas

8.1 Tisztitas és szaritas
1. Fujja le a port a lencsérdl.
2. Ne érintse ujjal az Uveget és a sz(irét.
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3.

Csak tiszta és puha kendével tisztitsa; ha
szlkséges, tiszta alkohollal vagy kevés viz-
zel nedvesitse meg.
INFORMACIO Ne hasznaljon egyéb folya-
dékot, mivel azok megtamadhatjak a ma-
anyag alkatrészeket.



4. Vegye figyelembe késziléke tarolasi ho-
mérsékletének hatarértékeit, kilondsen té-
len/nyaron.

8.2 Tarolas

A nedvességet kapott késziiléket csomagolja
ki. Tisztitsa és szaritsa meg (legfeljebb
40 °C/104 °F hoémérsékleten) a készulléket, a
szdllitotaskat és a tartozékokat. Csak akkor

csomagolja el ismét a felszerelést, ha mar
teliesen megszaradt.
Hosszabb raktarozas utani hasznalat el6tt ka-
libralja a készuléket.

8.3 Szdllitas

A felszerelés szallitasahoz illetve elklildéséhez
Hilti-szallitokoffert, Hilti-szallitdédobozt vagy ez-
zel egyenértékl csomagolast hasznaljon.

9. Hibakeresés

Hiba Lehetséges ok Elharitas

APT 10 készllék Az elektromos csatlakozdkabel Ellendrizze az elektromos csatlako-
nem kapcsolhaté egyaltalan nincs, vagy rosszul van  zokabelt, és gy6z6djén meg rdla,
be. csatlakoztatva. hogy minden vezeték megfeleléen

van csatlakoztatva.

A PT 10 készillék

nem talalja a resztre.

A lézersugar nem iranyul a szalke-

Iranyitsa a lézersugarat a szalke-
resztre.

lézersugarat. A lézerkészulék nincs bekapcsolva.  Kapcsolja be a [ézerkésziiléket.
Nem Hilti készilék Csak eredeti Hilti 1ézeres mérémdi-
szert lehet ellendrizni!
A nagy piros A mérést nem sikerllt helyesen Ismételje meg a mérést.
és z6ld LED elvégezni.

allandoan vilagit

A kis piros (jobb  Rossz szlirét valasztott.
oldalon talalhatd)
LED allandéan

vilagit

Ellendrizze és korrigalja a szlirébe-
allitasat.

A nagy piros
és a kis piros
(bal oldali) LED
allandoan vilagit

szenvedett mérés kdzben.

A PT 10 gyorsvizsgalé miszer
és/vagy a vizsgalati darab razkodast

Ismételje meg a mérést.

Tobbszori mérési  Kamerahiba
kisérlet ellenére

nagy piros és

z6ld LED allan-

doan vilagit

Szerelje le a PTA 10 optikai szin-
tez6t és kildje be javitasra a Hilti
Szervizcenterbe.

10. Hulladékkezelés

FIGYELEM

A felszerelések nem szakszer( artalmatlanitasa az alabbi kdvetkezményekkel jarhat: A mlanyag
alkatrészek elégetésekor mérgezd gazok szabadulnak fel, amelyek betegségekhez vezethet-
nek. Ha az elemek megsériilnek vagy erésen felmelegednek, akkor felrobbanhatnak, és kézben
mérgezést, égési sérilést, marast vagy kdrnyezetszennyezést okozhatnak. A kénnyelm hulladék-
kezeléssel lehetévé teszi jogosulatlan személyek szamara a felszerelés szakszer(tlen hasznalatat.
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Ezaltal On vagy harmadik személy stlyosan megsériilhet, valamint kérnyezetszennyezés kdvet-

kezhet be.

&

A Hilti termékek nagymértékben ujrafelhasznalhaté anyagokbdl készilnek. Az Ujrafelhasznalas
elétt az anyagokat gondosan szét kell valogatni. Sok orszagban a Hilti mar elékésziileteket tett
arra, hogy vissza tudja venni a hasznalt gépeket az anyagok Ujrafelhasznalasa céljabol. Ezzel
kapcsolatban érdeklddjon a Hilti Ggyfélszolgalatanal vagy értékesitési szaktanacsadojanal.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!
A hasznalt villamos és elektronikai készllékekrél sz6lé 2002/96/EK iranyelv és annak a

nemzeti jogba vald atlltetése szerint az elhasznalt elektromos kéziszerszamokat kilén
kell gyUjteni, és kdrnyezetbarat modon ujra kell hasznositani.

11. Készlilékek gyartéi szavatossaga

A Hilti garantalja, hogy a szallitott készllék
anyag- vagy gyartasi hibatél mentes. Ez a ga-
rancia csak azzal a feltétellel érvényes, hogy
a gép alkalmazasa és kezelése, apolasa és
tisztitasa a Hilti hasznalati utasitasban meg-
hatarozottak szerint torténik, és hogy az egy-
séges miszaki allapot sértetlen marad, azaz
hogy csak eredeti Hilti anyagot, tartozékokat és
potalkatrészeket hasznalnak a géphez.

Ez a garancia magaban foglalja a meghibaso-
dott részek téritésmentes javitast vagy potlasat
a gép teljes élettartama alatt. Azok az alkatré-
szek, amelyek természetes elhasznalédasnak
vannak kitéve, nem esnek ezen garancia ala.

Ezen tilmend igények, amennyiben kénysze-
rité nemzeti eldirasok masképp nem rendelkez-
nek, ki vannak zarva. Kiléndsképpen nem val-
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lal a Hilti felel6sséget a kbzvetlen vagy kozvetett
hianyossagokbdl vagy a hianyossagok kovet-
kezményeibdl eredd karokért, a gép valamilyen
célbdl térténd alkalmazasaval vagy az alkalma-
zas lehetetlenségével 6sszefiiggd vesztesége-
kért vagy koltségekért. Nyomatékosan kizart
a hallgatélagos jotallas a gép alkalmazasaért
vagy bizonyos célra val6 alkalmassagaért.

Javitas vagy csere céljabdl a gépet vagy az
érintett alkatrészt a hianyossag megallapitasa
utan haladéktalanul el kell juttatni az illetékes
Hilti szervezethez.

Ezen garancia magaban foglal minden garanci-
alis kotelezettséget a Hilti részérdl, és helyébe
Iép minden korabbi vagy egyideji nyilatkozat-
nak, irasba foglalt vagy szébeli, garanciaval
kapcsolatos megallapodasnak.



12. EK megfeleldségqi nyilatkozat

Megnevezés: Gyorsvizsgalé mu-

szer
Tipusmegjeldlés: PT 10
Konstrukcios év: 2006

Kizarolagos felelésségliink  tudataban  ki-
jelentjik, hogy ez a termék megfelel a
kovetkezd iranyelveknek és szabvanyoknak:
EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, 89/336/EWG.
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Pristroj pro rychlou kontrolu PT 10

Pred uvedenim do provozu si bezpod-
minecné prectete navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovévejte
vZdy u pristroje.

Jinym osobdm predavejte pristrof pouze

s navodem k obsluze.

Obsah Stranka
1. VSeobecné pokyny 141
2. Popis 142
3. Prislusenstvi 144
4. Technicka data 145
5. Bezpecénostni pokyny 145
6. Uvedeni do provozu 146
7. Obsluha 147
8. Cisténi a udrzba 148
9. Odstranfiovani zavad 149

10. Likvidace 149

11. Zaruka vyrobce pfistroje 150

12. Prohlaseni o shodé s EU 150

Konstrukéni dily Kl
(D Spinaci tlagitko
() Sitova zastréka
(®) Kalibragni spinad

1. VSeobecné pokyn

1.1 Signalni slova a jejich vyznam

POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebez-
pecnou situaci, ktera by mohla vést k lehkym
poranénim nebo k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouzivani a ostatni uziteéné infor-
mace.
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® Stavéci rouby

(8 Jemny posuv pro vyhledavani paprsku

(® Libela

(@) Opticky nivelaéni pfistroj s kamerou
PTA 10

Jednotka filtru

(® Ovladaci jednotka

Stativovy adaptér PTA 70

(D Hlava stativu PTA 45

(12 Trubka stativu PTA 40

(13) Zadni kryt

Betonovy podstavec

(5 Tabulka pistroje

Sroubovaci nozigky

@D Klika

Nastroj

Ovladaci jednotka A

@ Indikace zapnuti

(@ Laserovy paprsek musi mifit do stfedu fil-
tru

(® Tlagitko volby tfidy presnosti

® Volba filtru

(® Identifikace paprsku na kamefe

(6) Spusténi méfeni

(@ Laserovy pfistroj je v rozsahu tolerance

Laserovy pristroj mimo rozsah tolerance

(9 Pristroj se béhem méteni pohnul

Kontrola nastaveni filtru a / nebo tfidy
presnosti

1.2 Vysvétleni piktogramd a dal$i upozornéni
Vystrazné znacky

Varovani
pred
vSeobecnym
nebezpecim
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Symboly

_->
»v‘
&
Pred Pristroje
pouzitim a baterie se
ctéte navod nesméji
k obsluze odhazovat
do
komunalniho
odpadu.

H Cisla vzdy odkazuji na vyobrazeni. Vyobra-
zeni k textu najdete na rozkladacich strankach.

PFi studiu navodu k obsluze méjte tyto stranky
oteviené.

V textu tohoto navodu k obsluze oznacuje ,pfi-
stroj* vzdy pfistroj pro rychlou kontrolu PT 10.

Umisténi identifikacnich idaji na pfistroji
Typové oznaceni a sériové oznaceni je umis-
téné na typovém stitku vaseho stroje. Zapiste si
tyto Udaje do svého navodu k obsluze a pfi do-
tazech adresovanych naSemu zastoupeni nebo
servisnimu oddéleni se vzdy odvolavejte na tyto
udaje.

Typ:

Sériové Cislo:

2.1 Pouzivani v souladu s uréenym tGcéelem

PT 10 je pristroj pro rychlou kontrolu, pomoci kterého je jedna osoba schopna rychle a spolehlivé
zkontrolovat, zda je pfesnost rotacniho, bodového nebo ¢arového laseru ve specifikovanych
mezich. Kontroluje se vzdy presnost horizontalniho laserového paprsku.

UPOZORNENI

Dulezité! Lze kontrolovat pouze laserové pfistroje Hilti s viditelnym laserovym paprskem.

2.2 Vlastnosti

S timto pristrojem pro rychlou kontrolu ziska uzivatel diky intuitivnimu ovladani rychle (cca za 50
sekund) a jednoduse jednoznacny vysledek méfeni. PT 10 se vyznacuje robustnim, stabilnim a

kompaktnim designem.

Lze kontrolovat presnost nasledujicich laserovych pfistroji Hilti:

PM 10/ PM 24 - vicesmérovy laser
PML 32 - ¢arovy laser
PMP 34 - bodovy laser

PR10/PR 15/PR 16 /PR 20 /PR 25 - rota¢ni laser

PP 10/ PP 11 - kanalovy laser

a budouci generace nivelacnich a vyrovnavacich laserovych pfistroju Hilti s viditelnym paprskem

2.3 Nastaveni podle tabulky pristroje
Laserovy pfistroj Hilti

Trida presnosti

Nastaveni filtru

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP 10 /PP 11

PR 10/ PR 15 IF

w| O = ©| ;| ©

PR 16
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Laserovy pfistroj Hilti

Trida presnosti

Nastaveni filtru

PR 20 1

PR 25 2

Po zavedeni novych produktt bude tabulka pfistroju Hilti aktualizovana a nahrazena.

2.4 Provozni hlaseni

Mala zelena svitiva Zelena LED nesviti

Pristroj je vypnuty.

dioda Zelena LED nesviti

PFistroj neni pfipojeny ke zdroji proudu.

Zelena LED sviti

Vyhledavani laserového paprsku testovaného
pristroje je aktivni. Po dvou minutach neu-
spésného vyhledavani paprsku se pfistroj pro
rychlou kontrolu PT 10 automaticky vrati z
rezimu vyhledavani do pohotovostniho rezimu
(standby).

Zelena LED blika

PFistroj je pfipraven.

Mala zluta svitiva
dioda

Zluta LED nesviti

Laserovy paprsek nemifi do otvoru jednotky
filtru, tedy do kamery. Pomoci $roubl pro
jemné nastaveni otacejte optickym nivelacnim
pristrojem, dokud trvale nesviti obé Zluté LED.

Zluta LED nesviti

Laserovy paprsek nemifi do kamery. Zkontro-
lujte, zda je laserovy pristroj Hilti zapnuty.

Sviti pouze jedna
Zlutd LED

Laserovy paprsek mifi do kamery jen z¢asti.
Pomoci Sroubud pro jemné nastaveni otacejte
optickym nivelacnim pfistrojem, dokud trvale
nesviti obé Zluté LED.

Obé Zluté LED trvale
sviti

Laserovy paprsek mifi do kamery a pfistroj je
pfipraveny k méreni.

Obé Zluté LED sviti

Indikace b&hem probihajiciho méfeni.

Velka zelena a cer- Zelena LED sviti

vena svitiva dioda

Vysledek mérfeni: kontrolovany laserovy
pristroj je v mezich specifikované presnosti.

Cervena LED sviti

Vysledek méfeni: kontrolovany laserovy
pristroj neni v mezich specifikované presnosti
a je nutné ho poslat na kalibraci do servisniho
stfediska Hilti.

2.5 Rozsah dodavky pristroje pro rychlou kontrolu PT 10 v kartonu

1 P¥istroj pro rychlou kontrolu PT 10
Stativovy adaptér PTA 70

Hlava stativu PTA 45

Trubka stativu PTA 40

Nastroj

Sitovy adaptér

Navod k obsluze

Certifikat vyrobce

R G\ U G QS G
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2.6 K PT 10 ve zvlastnim kartonu patfi:

1 Opticky nivelacni pfistroj s kamerou
PTA 10

2.7K PT 10 v kufru Hilti patfi:

1 Kalibraéni pfistroj PTA 20
1 Sitovy adaptér

1 Navod k obsluze

1 Certifikat vyrobce

2.8 Rozsah dodavky sady pristroje pro rychlou kontrolu PT 10 v kartonu

1 Pristroj pro rychlou kontrolu PT 10
Stul PTA 30

Stativovy adaptér PTA 70

Hlava stativu PTA 45

Trubka stativu PTA 40

Nastroj

Sitovy adaptér

Navod k obsluze

Certifikat vyrobce

[ G (UL I U QL I U

2.9K sadé PT 10 ve zvlastnim kartonu patfi:

1 Opticky nivelacni pfistroj s kamerou
PTA 10

2.10K sadé PT 10 v kufru Hilti patfi:
1 Kalibraéni pfistroj PTA 20
1 Sitovy adaptér
1 Navod k obsluze
1 Certifikat vyrobce

3. PrisluSenstvi

Stativovy adaptér pro kanalovy laser PP PPA 73

Stativovy adaptér PTA 70

Stul pro PT 10 PTA 30

Nastroj

Sitovy adapteér PTAW 80

Tabulka pristroje Hilti PTAW 10
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4. Technicka data

Doba méreni v sekundach Max. 50

Indikace provozniho stavu LED

Napajeni Stejnosmérné napéti 6 V: 0,2 A
Provozni teplota 10az 35 °C

Skladovaci teplota 0az50°C

Ochrana proti prachu a stfikajici vodé

IP 54 (ochrana proti prachu a stfikajici vodé)

Zavit stativu

BSW: %"

Hmotnost

36,4 kg

Rozméry

600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Bezpecénostni pokyn

5.1 Zakladni bezpecnostni predpisy

a) Vedle technickych bezpecénostnich pokynu
uvedenych v jednotlivych kapitolach tohoto
navodu k obsluze je nutno vzdy striktné do-
drzovat nasledujici ustanoveni.

5.2 Pouzivani v souladu s uréenym ucelem
PFistroj je uréeny vyhradné pro pouziti v interi-
éru. Je vhodny vyhradné ke kontrole pfesnosti
nasledujicich laserovych pfistrojua Hilti s viditel-
nym laserovym paprskem:

- PM 10/ PM 24 - vicesmérovy laser

- PML 32 - ¢arovy laser

- PMP 34 - bodovy laser

- PP 10/ PP 11 - kanalovy laser

PR 10/PR 15/ PR 16 / PR 20 / PR 25 -
rotacni laser

a budouci generace nivela¢nich a vyrovna-
vacich laserovych pfistroju Hilti s viditelnym
paprskem

5.3 Nespravné pouzivani

a) Pristroj uvadéjte do provozu teprve tehdy,
kdyz stabilné stoji a je Uplné smontovan.

b) Zafizeni a jeho pomocné prostfedky mohou
byt nebezpecné, kdyz s nimi nepfimérené
zachazi nevyskoleny personal, nebo kdyz se
nepouzivaji v souladu s uréenym ucelem.

c) Pristroj davejte opravovat jen do servisnich
stredisek firmy Hilti.

d) Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi
a pridavna zafizeni firmy Hilti, abyste
predesli nebezpeci poranéni.
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e) Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovo-
leny.

f) Dodrzujte udaje o provozu, péci a udrzbé,
které jsou uvedeny v navodu k obsluze.

g) Nevyrazujte z Cinnosti zadna bezpecnostni
zafizeni a neodstranujte informacni a vy-
strazné tabule.

h) Laserové pristroje nenechavejte v dosahu
deti.

i) Zohlednéte vlivy okoli. Nepouzivejte zafizeni
tam, kde existuje nebezpeci pozaru nebo
exploze.

j) Pomoci pristroje pro rychlou kontrolu PT 10
se smi kontrolovat vyhradné pristroje uve-
dené v ¢asti ,Pouzivani v souladu s uréenym
ucelem®. Pouzivani k jinym ucelim neni pfi-
pustné

5.4 Spravné usporadani pracovisté

a) Zajistéte pracovni oblast a pfi instalaci pfi-
stroje dbejte na to, aby povrch, resp. stll byl
stabilni a vodorovny (ve svislici).

b) Dbejte na to, aby byl pfistroj postaven na
stabilnim podkladu (bez vibracil).

c) Nemontujte pfistroj v prichozi oblasti (ne-
bezpeci padu a urazu).

d) Pristroj pouzivejte pouze v definovanych me-
zich pouziti.

5.5 Elektromagneticka kompatibilita

a) | kdyz pristroj splfiuje prisné pozadavky pfi-
slusnych smérnic, nemuze Hilti zcela vylougit
moznost, Ze se pfristroj silnym zafenim po-
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Skodi, coz pak mulze vést k chybné funkci.
V takovém pfipadé, nebo mate-li néjaké po-
chybnosti, provedte kontrolni méfeni. Hilti
nemuze rovnéz vyloudit ruseni jinych pri-
stroju (napf. navigacnich pfistroju letadel).

5.6 VSeobecna bezpe&nostni opatreni
a) Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je

poSkozeny, svéfte jeho opravu servisnimu
stfedisku Hilti.

b) Po padu pfistroje nebo jiném mechanickém

pusobeni musi byt pristroj zkontrolovan

v servisnim stredisku firmy Hilti.

5.6.1 Elektrické
a) Aby nedochazelo k poskozovani Zzivotniho

prostredi, musite se pfi likvidaci pristroje Fidit
platnymi mistnimi pfedpisy. V pfipadé po-
chybnosti se obrat'te na vyrobce.

6. Uvedeni do provozu

6.1.2 Montaz optického nivelaéniho

6.1 Montaz pristroje

1.

Ujistéte se, Ze je povrch stolu rovny a ze stll
je vyrovnany ve vodorovné poloze.

2. Betonovy podstavec postavte na stabilni stul

(pokud mate PTA 30, namontujte a upev-
néte nejprve tento stil).

UPOZORNENI Verze bez stolu PTA 30:
Sroubovaci nozicky nastavte pomoci stra-
nového kli¢e tak, aby bublinka krabicové
libely stativového adaptéru byla ve vnitfnim
krouzku. Utahnéte vS§echny pojistné matice
Sroubovacich nozic¢ek.

3. Plochou ¢ast betonového podstavce s ot-

vorem pro trubku stativu postavte tak, aby
otvor presahoval pfes okraj stolu.

UPOZORNENI Dodrzujte bezpeénostni po-
kyny uvedené v kapitole ,Spravné uspora-

X

dani pracovisté*.

6.1.1 Montaz trubky stativu 21 B @

1. Trubku stativu zasunte u paty podstavce

zespodu do otvoru a zaSroubuijte ji.
UPOZORNENI Dbejte na to, aby klika byla
na predni strané.

2. Hlavu stativu nasadte na trubku stativu.
3. Stativovy adaptér PTA 70 nasSroubujte na

1

hlavu stativu. Stativovy adaptér otocte tak,
aby byl zepfedu Ccitelny napis PTA 70 a
prilozenym kli¢em pro vnitini Sestihran do-
tahnéte hlavu stativu.
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1.

2.

pfistroje
Otocenim obou kfidlovych Sroubl otevrete
zadni kryt betonového podstavce.
Opticky nivelacni pfistroj PTA 10 postavte
na vyvysenou Cast betonového podstavce
a prisroubujte ho prisluSnym stavécim Srou-
bem.
UPOZORNENI Dbejte na to, aby jednotka
filtru sméfovala k hlavé stativu.

. Utazenim kfidlovych Sroubl zaviete zadni

kryt betonového podstavce.

6.1.3 Elektrické pripojky E

1.

2.

3.

Kabel optického nivelaéniho pfistroje
PTA 10 spojte se zastrékou na zadni strané
betonového podstavce.

Obdobné zapojte napajeci kabel na zadni
strané betonového podstavce.

Zastrcte sitovou zastréku do zasuvky.

6.1.4 Nastaveni horizontalni polohy pristroje

pro rychlou kontrolu PT 10 @ B

UPOZORNENI

Aby bylo mozno provadét méreni, musi byt
PT 10 namontovany v horizontalni poloze. Nej-
prve pouzijte jako referenci libelu stativového
adaptéru a teprve poté libelu optického nivelac-
niho pfistroje. Aby bylo mozno provadét méreni,
musi byt bublinky obou libel uprostfed (ve vnitf-
nim krouzku). Pfed zahajenim méreni pfistroj
pro rychlou kontrolu PT 10 zkalibrujte.



7. Obsluha

7.1 Montaz na adaptér stativu

7.1.1 Montaz bodového, rotacniho,
vicesmeérového laseru na adaptér
stativu B

1. Stativovy adaptér PTA 70 naSroubujte na

adaptér stativu.

2. Kontrolovany laserovy meéfici pristroj Hilti

postavte na desku adaptéru a zapnéte ho.

3. Vysku laserového pristroje Hilti nastavte po-

moci kliky tak, aby laserovy paprsek mifil do
stfedu filtrového kola na cilovy kfiz.

7.1.2 Montaz kanalovych laserovych pristrojt
PP 10 a PP 11 na desku adaptéru

1. Stativovy adaptér PPA 73 nasSroubujte na
hlavu stativu.

2. Kanalovy laser postavte na stativovy adap-
tér a zapnéte ho.

3. Vysku laserového pristroje Hilti nastavte po-
moci kliky tak, aby laserovy paprsek mifil do
stfedu kola filtru na cilovy kfiz.

7.1.3 Zapnuti [
Zapnéte pristroj pro rychlou kontrolu PT 10.

7.2 Nastaveni tfidy presnosti [l

1. Zvolte tfidu presnosti 1-9 podle tabulky pfi-
stroja Hilti.

2. Pomoci tlacitek +/- nastavte pfisluSnou tfidu
presnosti.

7.3 Poloha filtru

1. Zvolte polohu filtru | nebo Il podle tabulky
pristroju Hilti.

2. Spinac na filtrovém kole uvedte do odpovi-
dajici polohy.

7.4 Nastaveni kamery

Zluté LED ukazuji, kde se na ¢oéce kamery
nachazi laserovy paprsek.

Pokud nesviti zadna zluta LED nebo sviti jen
jedna, otacejte Sroubem pro jemné nastaveni
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na optickém nivelacnim pfistroji, abyste nasli
laserovy paprsek.

Jakmile laserovy paprsek dosahne kameru, roz-
sviti se obé Zluté LED. Zaroven se aktivuje
meéfici tlaCitko a pfistroj je pfipraveny k méfeni.

7.5 Mé&feni

UPOZORNENI

Testovaného pfistroje a pfistroje pro rychlou
kontrolu PT 10 se béhem méfeni nedotykejte
ani s nimi nehybejte. Pfi otfesu se zobrazi chy-
bové hlaseni.

PFistroj pro rychlou kontrolu PT 10 je pfipraveny
k méreni, jakmile se rozsviti obé zluté LED a
méfici tlacitko je aktivni.

Stisknéte méfici tlacitko. Méreni je indikovano
blikajicimi zlutymi LED a trva prdmérné cca 50
sekund.

7.6 Zobrazeni vysledku

UPOZORNENI

U rotaénich laserll je vzdy nutné testovat
vSechny 4 smérové osy (X, Y).

Po cca 50 sekundach méfeni je pomoci zelené
nebo Cervené LED indikovano, zda testovany
pristroj je nebo neni v mezich specifikované
presnosti. Pokud sviti zelena LED, je laserovy
pristroj v mezich specifikované presnosti. Po-
kud sviti Cervena LED, laserovy pfistroj je mimo
meze specifikované presnosti a méli byste ho
poslat do servisniho stfediska Hilti na kalibraci.

7.7 Opakovani kontrolniho méreni
UPOZORNENI(

Kontrolni  mérfeni  jakéhokoli  laserového
pristroje Hilti Ize opakovat libovolné Casto.

7.8 Kalibrace

UPOZORNENI

Kontrola méficich prostfedk( pfistroje pro uzi-
vatele, ktefi maji certifikat podle 1ISO 9000X:
Muzete si sami provést kontrolu méficich pro-
stfedk( pFistroje pro rychlou kontrolu PT 10
pozadovanou v ramci ISO 900X. Firma Hilti po-
skytuje k tomuto uc€elu kalibracni pristroj PTA 20
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vyvinuty specialné pro pfistroj pro rychlou kont-
rolu PT 10. Informace o jeho dostupnosti obdr-
zite od zakaznického servisniho oddéleni Hilti.

7.8.1 Kalibrace pfistroje pro rychlou kontrolu
PT10 B i i B 8 2 &l

UPOZORNENI

Kalibrace by se méla provadét v pravidelnych
intervalech. Pro kalibraci pFistroje pro rychlou
kontrolu PT 10 Ize pouzit kalibraéni pfistroj
PTA 20 od firmy Hilti. Kalibracni pfistroj byste
méli pfedem poslat k pfezkouseni a ke kalibraci
do servisniho stfediska Hilti.

1. Kalibracni pristroj pfipevnéte na stativovy
adaptér pristroje PT 1015.

2. Sitovy kabel kalibracniho pfistroje zapojte
do zasuvky.

3. Na displeji se zobrazi zprava a aktualni od-
chylka. Dale se zobrazi pofadové Cislo kalib-
race. Poradové Cislo kalibrace se po kazdé
Uspésné kalibraci pfistroje pro rychlou kont-
rolu PT 10 zvysi o jedno.

4. Jesté jednou zkontrolujte libelu na optickém
nivelacnim pfistroji a pfipadné ji upravte pre-
stavénim stavécich Sroubl optického nive-
laéniho pristroje.

5. Zapnéte pfistroj pro rychlou kontrolu PT 10.

6. Pomoci tuzky nebo kulickového pera stisk-
néte kalibracni spina¢ (16) na zadnim krytu.
Mala cervena LED vpravo sviti a indikuje
rezim kalibrace (18).

7. Zvolte polohu filtru 1l. Neni nutné volit tfidu
presnosti.

8.

Vysku kalibracniho pfistroje PTA 20 (16)
nastavte pomoci kliky tak, aby vychazejici
laserovy paprsek mifil do stfedu nitkového
kfize pristroje pro rychlou kontrolu PT 10.
LED ukazuje, kde se na CoCce kamery na-
chazi laserovy paprsek.

Otacejte Sroubem pro jemné nastaveni (17)
na PTA 20, dokud se nezobrazi nula.
UPOZORNENI Dvé $ipky na displeji ukazuji
smér, kterym se ma Sroubem pro jemné
nastaveni otadet. Sipky na zac¢atku radku
pritom ukazuji smér, kterym se ma otacet
Sroubem pro jemné nastaveni, a Cislice za
nimi aktualni odchylku / sklon v obloukovych
sekundach a obloukovych minutach.

10. Jakmile laserovy paprsek dosahne kameru,

11.

rozsviti se obé zluté LED. Zaroven se akti-
vuje méfici tlacitko a pfistroj je pfipraveny k
méfeni.

Pokud nesviti zadna zluta LED (19, 20) nebo
sviti jen jedna, otacejte Sroubem pro jemné
nastaveni na optickém nivelacnim pfistroji,
abyste nasli laserovy paprsek.

12. Stisknéte méfici tlacitko (21). Méfeni je in-

dikovano blikajicimi Zlutymi LED a trva cca
50 sekund.

UPOZORNENI Kalibraéniho piistroje
PTA 20 a pfistroje pro rychlou kontrolu
PT 10 se béhem méfeni nedotykejte ani
s nimi nehybejte. Pfi otfesu se zobrazi
chybové hlaseni.

Po Uspésné kalibraci se rozsviti zelena LED
a PT 10 se vrati do normalniho provozniho
rezimu. Mala €ervena LED vpravo zhasne.

8. Cisténi a udrzba

8.2 Skladovani

Navlhlé pfistroje vybalte. Pfistroje, transportni
pouzdra a pFisluSenstvi je nutno vycistit a vysu-
Sit (max. 40 °C/104 °F). Vybaveni ukladejte do
pouzdra jen Uplné suché.

Po delSim skladovani provedte pfed pouzitim
kalibraci.

8.1 Cisténi a sueni

1. S Cocek prach odfoukejte.

2. Nesahejte na sklo a na filtr.

3. Kisténi pouzivejte pouze Cisté, mékké had-
fiky; v pfipadé potreby je mirné navlhCete
Cistym lihem nebo malym mnozstvim vody.
UPOZORNENI Nepouzivejte zadné jiné ka-
paliny, aby nedoslo k poskozeni plastovych
dila.

4. Priskladovani pristroje dbejte na stanovené
teplotni meze, obzvlast' v zimé a v lété.
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8.3 Preprava

PFi prepravé nebo zasilani pristroje pouzivejte
prepravni karton Hilti, kufr Hilti nebo odpovida-
jici obal.



9. Odstranovani zavad

Porucha Mozn4 pricina Naprava
PT 10 nelze Napajeci kabely nejsou zapojené, Zkontrolujte napajeci kabely a pre-
zapnout. nebo nejsou Uplné zastréené. svédcte se, ze jsou vSechny kabely

spravneé pripojené.

PT 10 nenajde
laserovy pa-
prsek.

Laserovy paprsek nemifi na nitkovy
kfiz.

Namifte laserovy paprsek na nitkovy
kriz.

Laserovy pfistroj neni zapnut.

Zapnéte laserovy pfistroj.

Nejedna se o pfistroj Hilti.

Lze kontrolovat pouze originalni
laserové méfici pristroje Hilti!

Velka cervena
a zelena LED
trvale sviti.

Méreni nebylo mozné fadné dokon-
¢it.

Opakujte méreni.

Mala cervena
LED (vpravo)
trvale sviti.

Zvolen nespravny filtr.

Zkontrolujte a opravte nastaveni
filtru.

Velka cervena

a mala cervena
LED (vlevo) tr-
vale sviti.

Béhem méfeni doslo k otfesu
pfistroje pro rychlou kontrolu PT 10
a/nebo testovaného pfistroje.

Opakujte méreni.

Velka cCervena
a zelena LED
trvale sviti i
pres opakované
pokusy méreni.

Chyba kamery.

Demontaz optického nivelacniho
pfistroje PTA 10 a zaslani na opravu
do servisniho strediska Hilti.

10. Likvidace

POZOR

Pfi nevhodné likvidaci vybaveni mize dojit k nasledujicim efektim: Pfi spalovani plastovych dild
vznikaji jedovaté plyny, které mohou predstavovat zdravotni riziko. Baterie mohou pfi poskozeni
nebo pfi plsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpUsobit otravu, popaleni, poleptani ky-
selinami nebo znedistit zivotni prostfedi. Lehkovaznou likvidaci umoznujete nepovolanym osobam
pouzivat vybaveni nespravnym zplsobem. Pfitom muizete sobé a dal$im osobam zpuUsobit tézka
poranéni, jakoz i znecistit Zivotni prostredi.

&S

Naradi firmy Hilti je pfevazné vyrobeno z recyklovatelnych material(. Pfedpokladem pro recyklaci
materiall je jejich fadné tfidéni. V mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena na pfijem vaseho
starého zafizeni na recyklaci. Ptejte se zakaznického servisniho oddéleni Hilti nebo vaseho
obchodniho zastupce.
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Jen pro staty EU

Elektrické zafizeni nevyhazujte do komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektro-

nickymi zafizenimi a podle odpovidajicich ustanoveni pravnich predpist jednotlivych
zemi se pouzita elektricka naradi musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit

ekologicky Setrnému recyklovani.

11. Zaruka vyrobce pristroje

Hilti zaruCuje, Ze dodané naradi nema zadné
materialové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati
za predpokladu, Zze se naradi spravné pouziva,
oSetfuje a Cisti v souladu s navodem k obsluze
firmy Hilti, a Ze je dodrZena technicka jednota
naradi, tj. Ze se s nafadim pouziva jen originalni
spotrebni material, pfislusenstvi a nahradni dily
od firmy Hilti.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo
vyménu vadnych dilG po celou dobu Zivotnosti
naradi. Na dily, které podléhaji normalnimu
opotfebeni, se tato zaruka nevztahuje.

Dal$i naroky jsou vylouéeny, pokud to neodpo-
ruje zadvaznym narodnim predpistm. Hilti neru¢i

zejména za bezprostfedni nebo nepfimé Skody
vzniklé zavadou nebo zavinéné vadnym vyrob-
kem, za ztraty nebo naklady vzniklé v souvis-
losti s pouzitim nebo kvili nemoznosti pouziti
naradi pro urgity ucel. Zaml&ena ujisténi o pou-
Ziti nebo vhodnosti pro urcity cel jsou vyslovné
vyloucena.

Pro opravu nebo vyménu je nutno naradi nebo
prislusné dily zaslat neprodlené po zjisténi za-
vady kompetentni prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti
veSkeré zaruCni zavazky a nahrazuje vSechna
predchazejici nebo soucasna prohlaseni, pi-
semné nebo Ustni dohody ohledné zaruk.

12. Prohlaseni o shodé s EU

Oznaceni: PFistroj pro rychlou

kontrolu
Typové oznaceni: PT 10
Rok vyroby: 2006

Prohlasujeme ve vyhradni zodpovédnosti, ze
tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi
smérnicemi a normami: EN 61000-6-3,
EN 61000-6-2, 89/336/EWG.
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Pristroj na rychlu kontrolu PT 10

Pred prvym pouZitim si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouZivanie.

Tento navod na pouZivanie odkladajte
vZdy spolu s pristrojomn.

Pri odovzdavani inym osobam odo-
vzadajte spolu s pristrojom i ndvod na
pouzivanie.
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Konstruk&né Casti pristroja i
(@ Tlagidlo zapinania
(2) Sietova zastréka

(® Kalibragny spinad

(® Nastavovacie skrutky

(® Jemny posun na vyhiadavanie lu¢a
(® Libela

(@ Opticka nivelacia s kamerou PTA 10
Filtra¢na jednotka

(9) Ovladacia jednotka

Stativovy adaptér PTA 70

(D) Stativova hlava PTA 45

(12) Stativova rira PTA 40

#) Zadny kryt

Betonovy podstavec (sokel)

@ Tabulka pristrojov Hilti
Skrutkovacie nohy

(D) Kiuka

Naradie

Ovladacia jednotka A

@ Indikacia napajania

(2 Zacielenie laserového ltca zo stredu filtra

(® Tlagidlo volby triedy presnosti

@ Volba filtra

(®) Identifikacia li¢a na kamere

(6) Spustenie merania

(@ Laserovy pristroj je v rozsahu tolerancie

Laserovy pristroj je mimo rozsahu toleran-
cie

(@ Pristrojom sa po¢as merania hybalo

Kontrola nastaveni filtra a/alebo triedy
presnosti

1. VSeobecné informacie

1.1 Signélne slova a ich vyznam

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora
by mohla viest' k lahkym zraneniam oséb alebo
k vecnym Skodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzitocné informa-
cie.
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1.2 Vyznam piktogramov a dalSie pokyny
Vystrazné symboly

Vystraha
pred
vSeobecnym
nebezpecen-
stvom
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Symboly

Pred Pristroje
pouzitim si a batérie sa
precitajte nesmu
navod na likvidovat’
pouzivanie spolu s ko-
munalnym
odpadom.

H Cisla odkazuji vzdy na obrazky. Obrazky
k textu najdete na rozkladacich stranach. Pri
Studovani navodu ich majte vzdy otvorené.

Pojem ,pristroj“ v texte tohto navodu na pou-
Zivanie sa vzdy vztahuje na pristroj na rychlu
kontrolu PT 10.

Umiestnenie identifikaénych detailov na pristroji
Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené
na typovom $&titku vasho naradia. Tieto udaje si
poznacte do vasho navodu na pouzivanie a pri
dopytoch na naSe zastupenia alebo servisné
strediska vzdy uvedte tieto udaje.

Typ:

Sériové dislo:

2.1 Uréené vyuZzitie

PT 10 je pristroj na rychlu kontrolu, pomocou ktorého dokaze jedna osoba rychlo a bezpecne
skontrolovat, ¢i sa presnost’ rotacného, bodového alebo liniového lasera Hilti nachadza v rozsahu
Specifikovanej tolerancie. Presnost’ horizontalneho laserového Iu¢a sa skusa vzdy.

UPOZORNENIE

Délezité! Pristrojom mozno kontrolovat' iba lasery Hilti s viditelnym laserovym Ia&om.

2.2 Vlastnosti

Pomocou tohto pristroja na rychlu kontrolu méze pouzivatel, vdiaka zrozumiteinému ovladaniu,
rychlo (za cca 50 sekund) a jednoducho docielit’ jednoznaény vysledok merania. PT 10 sa
vyznacuje robustnym, stabilnym a kompaktnym dizajnom.

Pristrojom mozno kontrolovat' presnost’ nasledujucich laserovych pristrojov Hilti:

PM 10/ PM 24 - vS8esmerovy laser
PML 32 - liniovy laser
PMP 34 - bodovy laser

PR10/PR 15/PR 16/ PR 20/ PR 25 - rota¢né lasery

PP 10/ PP 11 - potrubny laser

a budtce generacie nivelaénych a vystredovacich laserov Hilti s viditelnym laserovym lu¢om

2.3 Nastavenia podia tabulky pristroja
Laserovy pristroj Hilti

Trieda presnosti

Nastavenie filtra

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP 10 /PP 11

PR 10/PR 15

PR 16

PR 20

N = W o = © O ©

PR 25
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Po zavedeni novych produktov bude tabuika pristrojov Hilti aktualizovana a nahradena.

2.4 Prevadzkové hlasenia

Zelena a mala svie-
tiaca diéda

Zelena LED nesvieti

Pristroj je vypnuty.

Zelena LED nesvieti

Pristroj nie je pripojeny na zdroj prudu.

Zelena LED trvalo
svieti

Vyhiadavanie laserového lu¢a meracieho
pristroja je aktivne. Po 2 minutach nelspes-
ného vyhladavania IG¢a sa pristroj na rychlu
kontrolu PT 10 automaticky prepne z rezimu
vyhiadavania do pohotovostného (kiudového)
rezimu.

Zelena LED blika

Pristroj je pripraveny.

ZIta a mala svietiaca
didda

ZIta LED nesvieti

Laserovy lu¢ nesmeruje do otvoru filtraénej
jednotky, teda do kamery. Otacajte opticku
nivelaciu pomocou skrutiek na jemné na-

stavovanie, kym trvalo nesvietia obidve ZIté
LED.

ZIta LED nesvieti

Laserovy IUC je nasmerovany na kameru iba
CiastoCne. Skontrolujte, Ci je laserovy pristroj
Hilti zapnuty.

Svieti iba jedna Zlta
LED

Laserovy IU¢ je nasmerovany na kameru iba
CiastoCne. Otacajte opticku nivelaciu pomocou
skrutiek na jemné nastavovanie, kym trvalo
nesvietia obidve ZIté LED.

Obidve zIté LED trvalo Laserovy IU¢ smeruje do kamery a pristroj je
svietia pripraveny na meranie.

Obidve ZzIté LED Indikacia poc¢as prebiehajuceho merania.
blikaju

Velka zelena a cer-
vena LED diéda

Zelena LED svieti

Vysledok merania: skisany laser je v rozsahu
Specifikovanej presnosti.

Cervena LED svieti

Vysledok merania: skuSany laser je mimo
rozsahu Specifikovanej presnosti a musi sa
odoslat’” do servisného strediska Hilti na
kalibraciu.

2.5 Rozsah dodavky pristroja na rychlu kontrolu PT 10 v karténovom obale
1 Pristroj na rychlu kontrolu PT 10

Naradie

[ G\ U G QS G

Siet'ovy adaptér
Navod na pouzivanie
Certifikat vyrobcu

Stativovy adaptér PTA 70
Stativova hlava PTA 45
Stativova rara PTA 40

2.6 Patri k PT 10 v samostatnom karténovom obale:

1 Opticka nivelacia s kamerou PTA 10
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2.7 Patri k PT 10 v kufri Hilti:
Kalibracny pristroj PTA 20
Siet'ovy adaptér

Navod na pouzivanie
Certifikat vyrobcu

- A A

2.8 Rozsah dodavky pristroja na rychlu kontrolu PT 10 (stprava) v kartbnhovom obale

1 Pristroj na rychlu kontrolu PT 10
Stol PTA 30

Stativovy adaptér PTA 70
Stativova hlava PTA 45
Stativova rura PTA 40

Naradie

Siet'ovy adaptér

Navod na pouzivanie

Certifikat vyrobcu

[ QL I I U UL I G

2.9 Patri k PT 10 (stiprava) v samostatnom karténovom obale:

1 Opticka nivelacia s kamerou PTA 10

2.10 Patri k PT 10 (suprava) v kufri Hilti:

1 Kalibragny pristroj PTA 20
1 Sietovy adaptér

1 Navod na pouzivanie

1 Certifikat vyrobcu

3. Prislusenstvo

Stativovy adaptér pre potrubny laser PP PPA 73
Stativovy adaptér PTA 70
Stol pre PT 10 PTA 30
Naradie

Siet'ovy adaptér PTAW 80
Tabulka pristrojov Hilti PTAW 10

4. Technické udaje

Cas merania v sekundach max. 50

Indikatory rezimu prevadzky LED

Napajanie Jednosmerné napatie 6 V: 0,2 A
Prevadzkova teplota 10 do 35 °C

Skladovacia teplota 0do 50 °C
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Ochrana proti prachu a striekajlcej vode

IP 54 (ochrana proti prachu a striekajucej

vode)
Stativovy zavit BSW: %"
Hmotnost’ 36,4 kg
Rozmery 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Bezpecénostné pokyn

5.1 Zakladné bezpecnostné pokyny

a) Okrem bezpecénostno-technickych pokynov,
uvedenych v jednotlivych €astiach tohto na-
vodu na pouzivanie, sa vzdy musia striktne
dodrziavat’ nasledujuce pokyny.

5.2 PouzZivanie v stlade s uréenym uéelom
vyuZitia

Pristroj je ur€eny vylu€ne na pouzivanie v inte-

riéri. Je vhodny vylu€ne na kontrolu presnosti

nasledujucich laserovych pristrojov Hilti s vidi-

telnym laserovym lugom:

- PM 10/ PM 24 - vSesmerovy laser

- PML 32 - liniovy laser

- PMP 34 - bodovy laser

- PP 10/ PP 11 - potrubny laser

-PR10/PR15 /PR 16 /PR 20/ PR 25 -
rotacné lasery

- a buduce generacie nivelacnych a vystredo-
vacich laserov Hilti s viditelnym laserovym
[GCom

5.3 Pouzivanie v rozpore s uréenym ucelom

vyuZitia

a) Pristroj uvedte do prevadzky az po umiest-
neni do stabilnej polohy a Uplnom zloZeni.

b) Nespravne pouzivanie pristroja alebo jeho
pridavného zariadenia nekvalifikovanou oso-
bou alebo pouzivanie v rozpore s inStruk-
ciami moze byt nebezpecné.

c) Pristroj nechajte opravit'iba v servisnom stre-
disku Hilti.

d) Aby sa predi$lo riziku poranenia, pouzivajte
iba originalne prislusenstvo a pridavné za-
riadenia Hilti.

e) Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie su
dovolené.

f) Dodrzujte pokyny na pouzivanie, oSetrovanie
a udrzbu uvedené v navode na pouzivanie.
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g) Na pristroji nevyradujte z ¢innosti ziadne
bezpecnostné prvky a neodstranujte z neho
ziadne informacéné a vystrazné Stitky.

h) Zabrante pristupu deti k laserovym pristro-
jom.

i) Zohladnite vplyvy vonkajsieho prostredia.
Pristroj nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru
alebo expldzie.

j) Pristrojom na rychlu kontrolu PT_ 10 sa smu
kontrolovat’ vylu€ne pristroje uvedené v od-
stavci ,Pouzivanie v sulade s uréenym uce-
lom vyuzitia". Pouzivanie na iné ucely nie je
pripustné.

5.4 Spravne vybavenie pracovisk

a) Zaistite pracovnu oblast’ a pri umiestiovani
pristroja dbajte na to, aby povrch, resp. stol
bol stabilny a vodorovny (vo zvislici).

b) Dbajte na to, aby pristroj stal na rovnej, sta-
bilnej podlozke (bez vibracii!).

c) Neinstalujte pristroj v oblastiach prechodov
(nebezpecenstvo zakopnutia a Urazu).

d) Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definova-
nych hranic pouzitia.

5.5 Elektromagneticka tolerancia

a) Hoci pristroj spifia prisne poziadavky pri-
slusnych smernic, spolo¢nost’ Hilti nemdze
vylucit, ze pristroj nebude ruseny silnym Zia-
renim, ¢o moze viest' k chybnej Cinnosti.
V takomto pripade alebo pri inych pochyb-
nostiach by sa mali vykonat’ kontrolné mera-
nia. Spolo¢nost’ Hilti taktiez nemoze vylucit,
ze nedojde k ruseniu inych pristrojov (napr.
navigacnych zariadeni lietadiel).
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5.6 VSeobecné bezpecnostné opatrenia
a) Naradie pred pouzitim skontrolujte. V pri-

pade poskodenia ho nechajte opravit' v ser-
visnom stredisku Hilti.

b) Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch

sa pristroj musi nechat’ skontrolovat’ v ser-
visnom stredisku Hilti.

5.6.1 Elektrické

a) Aby ste zabranili ekologickym Skodam, mu-
site pristroj zlikvidovat'v sulade s prislusnymi
platnymi regionalnymi smernicami. V pripade
pochybnosti sa obrat'te na vyrobcu.

6. Pred pouzitim

6.1 Postavenie pristroja

1.

2.

Uistite sa, ze povrch stola je vodorovny a stél
je vo vodorovnej polohe.

Beténovy podstavec (sokel) postavte na sta-
bilny stdl (ak pouzivate PTA 30 zmontujte
a upevnite najskor tento stol).
UPOZORNENIE Verzia bez stola PTA 30:
Nastavte skrutkovacie nohy pomocou vidli-
cového kiuga tak, aby sa bublinka kruhovej
libely stativového adaptéra nachadzala vo
vnutornom kruzku. Pevne utiahnite vSetky
protimatice skrutkovacich noh.

Plocht ¢ast' betdnového podstavca po-
stavte otvorom na stativovu raru tak, aby
otvor presahoval cez okraj stola.
UPOZORNENIE Dodrziavajte, prosim, bez-
pecnostné pokyny z kapitoly ,Spravne vyba-
venie pracovisk".

6.1.1 Montaz stativovej rary 1 H 3@

1.

Zasunte stativovu raru na patke podstavca
zospodu cez otvor a zoskrutkujte ju.
UPOZORNENIE Nezabudajte, e kiuka sa
musi nachadzat’ na Celnej strane.

2. Stativovu hlavu nasunte na stativovu ruru.
3. Stativovy adaptér PTA 70 naskrutkujte na
stativovi hlavu. Otocte stativovy adaptér
tak, aby ste spredu mohli Citat' oznacenie
PTA 70 a stativovu hlavu pevne priskrutkujte
pomocou prilozeného imbusového kitica.
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6.1.2 Montaz optickej nivelacie

1. Zadny kryt beténového podstavca (sokla)
otvorte ota¢anim obidvoch kridlovych skru-
tiek.

2. Opticku nivelaciu PTA 10 postavte na vyvy-
Senu Cast' betonového podstavca a pevne
ju priskrutkujte prisluSnou nastavovaciou
skrutkou.

UPOZORNENIE Dbajte na to, aby filtracna
jednotka smerovala k stativovej hlave.

3. Zadny kryt betonového podstavca (sokla)
uzavrite utiahnutim obidvoch kridlovych
skrutiek.

6.1.3 Elektrické pripoje H

1. Kabel optickej nivelacie PTA 10 spojte so
zastrékou na zadnej strane betonového pod-
stavca (sokla).

2. Obdobne pripojte kabel napajania na zadnej
strane beténového podstavca.

3. Zastrcku sietovej Snuary pripojte do zasuvky.

6.1.4 Nastavenie vodorovnosti pristroja na
rychlu kontrolu PT 10 @ B

UPOZORNENIE

Aby sa mohli vykonavat' merania, musi byt
PT 10 namontovany v horizontélnej polohe.
Najprv ako referenciu pouzite libelu stativového
adaptéra a az potom libelu optickej nivelacie.
Aby sa merania mohli vykonavat, musia sa na-
chadzat’ bublinky obidvoch libiel v strede (vo
vnutornom kruzku). Pristroj na rychlu kontrolu
PT_10 pred vykonanim merani nakalibrujte.



7. Obsluha

7.1 Montaz na stativovy adaptér

7.1.1 Montaz bodového, rotacného,
vSesmerového lasera na stativovy
adaptér Bl

1. Stativovy adaptér PTA 70 naskrutkujte na

stativovu hlavu.

2. Kontrolovany laserovy meraci pristroj Hilti

postavte na dosku adaptéra a zapnite ho.

3. Vysku laserového pristroja Hilti pomocou

kiuky upravte tak, aby laserovy U& dopadal
do stredu kruhu filtra na cielovy kriz.

7.1.2 Montaz potrubnych laserovych
pristrojov PP 10 a PP 11 na dosku
adaptéra

1. Stativovy adaptér PPA 73 naskrutkujte na

stativovu hlavu.

2. Potrubny laser postavte na stativovy adap-

tér a zapnite ho.

3. Vysku laserového pristroja Hilti upravte po-

mocou kiuky tak, aby laserovy & dopadal
do stredu kruhu filtra na cielovy kriz.

7.1.3 Zapnutie
Zapnite pristroj na rychlu kontrolu PT 10.

7.2 Nastavenie triedy presnosti

1. Zvolte si triedu presnosti 1-9 podia tabulky
pristrojov Hilti.

2. Tlacidla +/- stlacajte dovtedy, kym sa ne-
zobrazi prislusna trieda presnosti.

7.3 Poloha filtra

1. Zvolte si polohu filtra | alebo Il podia tabulky
pristrojov Hilti.

2. Spinac na koliesku filtra presunte do prislus-
nej polohy.

7.4 Nastavenie kamery B [E

ZIté LED indikuju, kde sa na $o$ovke kamery
nachadza laserovy IUC.
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Ak sa nerozsvieti Ziadna Zlta LED, alebo svieti
iba jedna LED, potom na vyhiadanie laserového
luca otacajte skrutku jemného nastavovania na
optickej nivelacii.

Akonahle dopadne laserovy IG¢ na kameru,
rozsvietia sa obidve ZIté LED. Zaroven sa akti-
vuje meracie tlac¢idlo a pristroj je pripraveny na
meranie.

7.5 Meranie

UPOZORNENIE

Kontrolovaného pristroja a pristroja na rychlu
kontrolu PT 10 sa po¢as merania nedotykajte
a nehybte s nimi. Pri otrase sa zobrazi chybové
hlasenie.

Pristroj na rychlu kontrolu PT 10 je pripraveny
na meranie, akonahle sa rozsvietia obidve zZlté
LED a meracie tlacidlo je aktivne.

Stlacte meracie tlacidlo. Proces merania indi-
kuju blikajuce zlté LED a trva v priemere cca 50
sekund.

7.6 Zobrazenie vysledku

UPOZORNENIE

Pri rotacnych laseroch sa vzdy musia testovat’
vSetky 4 smerové osi (X, Y).

Po cca 50 sekund trvajucej kontrole zelena
alebo ¢ervena LED indikuje, €i sa kontrolovany
pristroj nachadza v rozsahu alebo mimo roz-
sahu $pecifikovanej presnosti. Ak svieti zelena
LED, laserovy pristroj sa nachadza v rozsahu
Specifikovanej presnosti. Ak svieti Cervena LED,
laserovy pristroj sa nachadza mimo rozsahu
Specifikovanej presnosti a musi sa odoslat’ do
servisného strediska Hilti na kalibraciu.

7.7 Zopakovanie kontroly

UPOZORNENIE
Kontrola kazdého laseroveho pristroja Hilti sa
méze lubovolne ¢asto zopakovat'.

157



7.8 Kalibracia 7. Zvolte si nastavenie filtra II. Trieda presnosti

UPOZORNENIE sa nemusi zvolit..
Kontrola meracich prostriedkov pristroja pre | 8- VySku kalibracného pristroja PTA 20 (16)
pouzivatelov, ktori su certifikovani podia 1SO upravte pomocou kluky tak, aby vychadza-
9000X: V ramci kontroly meracich prostried- juci laserovy lu¢ smeroval do stredu vlaso-
kov vyzadovanych normou ISO 900X si mézete veho kriza pristroja na rychlu kontrolu PT 10.
kontrolu pristroja PT 10 vykonat’ sami. Spolo&- LED indikuju, kde sa na SoSovke kamery
nost’ Hilti na to poskytuje kalibraény pristroj PTA nachadza laserovy IUC. _
20, $pecialne vyvinuty pre pristroj na rychlu kon- | 9- Skrutku jemného nastavovania (17) na
trolu PT 10. Informéacie o dostupnosti pristroja PTA 20 otacajte dovtedy, kym sa nezobrazi
vam poskytne vas zakaznicky servis Hilti. snula”.
UPOZORNENIE Smer, ktorym sa ma

7.8.1 Kalibracia pristroja na rychlu kontrolu skrutka jemného nastavovania otacat,

PT10 B B [ B B m & zobrazuju dve Sipky na displeji. Sipky
UPOZORNENIE na zaciatku riadka pritom ukazuju smer,

ktorym sa ma skrutka jemného nasta-
vovania otacat, a Cisla za nimi aktualnu
odchylku / sklon v oblukovych sekundach
a oblukovych minutach.

10. Akonahle laserovy lu¢ dopadne na kameru,
rozsvietia sa obidve ZIté LED. Zaroven sa
aktivuje meracie tlacidlo a pristroj je pripra-

Kalibracia sa musi vykonavat' v pravidelnych
intervaloch. Na kalibraciu pristroja na rychlu
kontrolu PT 10 je mozné pouzit' kalibracny pri-
stroj Hilti PTA 20. Kalibracny pristroj by sa mal
najprv odoslat’ do servisného strediska Hilti na
skontrolovanie a kalibraciu.

1. Kalibracny pristroj upevnite na stativovy veny na meranie.
adaptér pristroja PT 10 (15). 11.Ak sa nerozsvieti ziadna zlta LED (19, 20)
2. Sietovt $ndru kalibraéného pristroja pripojte alebo svieti iba jedna LED, potom na vy-
do zasuvky. hladanie laserového lu¢a otacajte skrutku
3. Na displeji sa zobrazi sprava a aktualna od- jemného nastavovania na optickej nivelacii.

chylka. Zaroven sa zobrazi poradové cislo _ _
kalibracie. Po kazdej ispeénej kalibracii pri- | 12.Stlacte meracie tlacidlo (21). Proces mera-

stroja na rychlu kontrolu PT 10 sa poradové nia indikuju blikajuce ZIté LED a trva maxi-
Cislo kalibracie zvysi o jednotku. malne 50 sekdnd.

4. Este raz skontrolujte libelu na optickej ni- UPOZORNENIE  Kalibratného pristroja
velacii a stav v pripade potreby skorigujte PTA 20 a pristroja na rychlu kontrolu PT 10
otacanim nastavovacich skrutiek optickej ni- sa poCas merania nedotykajte a nehybte
velacie. s nimi. Pri otrase sa zobrazi chybové

5. Zapnite pristroj na rychlu kontrolu PT 10. hlasenie.

6. Kalibraény spina¢ (16) na zadnom kryte Po Uspesnej kalibracii sa rozsvieti zelena
stlatte pomocou kolika alebo gulkového LED a PT 10 sa vrati do normaineho re-
pera. zimu prevadzky. Mala ¢ervena LED vpravo
Mala Cervena LED vpravo sa rozsvieti a in- zhasne.

dikuje rezim kalibracie (18).

8. Udrzba a oSetrovanie

8.1 Cistenie a susenie 3. Na Gistenie  pouzivajte iba  Cistu
a makku utierku; v pripade potreby ju
navlhcite Cistym alkoholom alebo vodou.
UPOZORNENIE Nepouzivajte Ziadne iné
kvapaliny, pretoze mézu poskodit’ plastové
Casti.

1. Sfuknite prach zo SoSoviek.
2. Nedotykajte sa skla a filtra prstami.
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4. Dodrziavajte hranicné teploty pri skladovani | najviac 40 °C / 104 °F) a odistite. Vybavu opat’

vasej vybavy, najma v zime/v lete. zabalte aZ po Gplnom vysuseni.
Pred pouzivanim po dlh§om skladovani vyko-
8.2 Skladovanie najte kalibraciu.

Zvlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, nadobu na
prenasanie a prislusenstvo vysuste (pri teplote | 8.3 Preprava
Pri preprave alebo zasielani pristroja pouzivajte
prepravny karton Hilti, kufor Hilti alebo zodpo-
vedajlci obal.

9. Poruchy a ich odstranovanie

Porucha Mozna pricina Odstranenie

PT 10 sa neda  Sietovée Snury nie su pripojené alebo Sietové Snury skontrolujte a pre-

zapnut'. suU pripojené nedostatocne. svedcte sa, ze vSetky kable su
spravne pripojené.

PT 10 nenajde Laserovy IU¢ nesmeruje na vlasovy Laserovy IU¢ nasmerujte na vlasovy

laserovy IUC. kriz. kriz.
Laserovy pristroj nie je zapnuty. Laserovy pristroj zapnite.
Ziadny pristroj Hilti Kontrolovat’ mozno iba originalne

laserové pristroje Hilti!
Velka &ervena Meranie sa nemohlo spravne ukon- Zopakujte meranie.

a zelena LED Git.

trvalo svietia

Mala Cervena Zvoleny nespravny filter. Skontrolujte a upravte nastavenie m
LED (vpravo) filtra.

trvalo svieti

Velka éervena Pristroj na rychlu kontrolu PT 10 Zopakujte meranie.

a mala der- a/alebo kontrolovany pristroj bol

vena LED (viavo) Ppocas merania vystaveny otrasom.

trvalo svietia

Velka &ervena Chyba kamery Demontujte opticku nivelaciu PT 10
a zelena LED a odoslite do servisného strediska
trvalo svietia Hilti na opravu.

napriek opako-
vanym pokusom
0 meranie

10. Likvidacia

POZOR

Pri nevhodnej likvidacii vybavenia méze ddjst’ k nasledujucim efektom: Pri spalovani plastovych
dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mozu predstavovat’ zdravotné riziko. Ak sa akumulatory
poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat’ a pritom spdsobit’ otravy, popaleniny, poleptanie
alebo mézu znedistit’ Zivotné prostredie. Pri nedbalej likvidacii umoznujete zneuzitie vybavenia
nepovolanymi osobami. Pritom moze dojst’ k tazkému poraneniu tretich osdb, ako aj k znecisteniu
zivotného prostredia.
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Pristroje a naradie Hilti st vyrobené v prevaznej miere z recyklovateinych materialov. Predpo-
kladom pre opatovné vyuzitie je odborné triedenie hmét. V mnohych krajinach je spolo¢nost’ Hilti
uz pripravena na prijem vasho pristroja na recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom stredisku
spolocnosti Hilti alebo u vasho obchodného poradcu.

Iba pre krajiny EU

Elektrické ru¢né naradie neodhadzujte do domového odpadu!
V sulade s eurépskou smernicou 2002/96/EG o opotrebovanych elektrickych a elektro-

nickych zariadeniach v zneni narodnych predpisov sa opotrebované elektrické ru¢né
naradie musi podrobit’ separovanej a ekologickej recyklacii.

11. Zaruka vyrobcu pristroja

Hilti ruci, ze dodany vyrobok je bezchybny
z hiadiska pouzitého materialu a technologic-
kého postupu vyroby. Tato zaruka plati iba za
predpokladu, Ze vyrobok sa spravne pouziva
a obsluhuje, oSetruje a Cisti v sulade s navo-
dom na pouzivanie Hilti a ze je zaruCena tech-
nicka jednotnost, t. j. Ze s vyrobkom sa pouziva
iba originalny spotrebny material, prisluSenstvo
a nahradné diely Hilti.

Tato zaruka zahfha bezplatnu opravu alebo
bezplatni vymenu chybnych Casti pocCas celej
Zivotnosti vyrobku. Casti, podliehajtice normal-
nemu opotrebovaniu, do tejto zaruky nespa-
daju.

DalSie naroky st vylG&ené, pokial nie st v roz-
pore s povinnymi narodnymi predpismi. Hilti ne-
ru¢i najmé za priame alebo nepriame poruchy
alebo z nich vyplyvajuce nasledné Skody, straty
alebo néaklady v suvislosti s pouZivanim alebo
z dévodov nemoznosti pouZivania vyrobku na
akykolvek tgel. Diskrétne prisluby na pouZitie
alebo vhodnost' na ur€ity acel sa vyslovne vy-
lacené.

Vyrobok alebo jeho Casti po zisteni poruchy
neodkladne odoslite na opravu alebo vymenu
prislusnej obchodnej organizacii Hilti.

Zaruka zahfha vSetky zaruCné zavazky zo
strany spoloCnosti Hilti a nahradza vsSetky
predchadzajice alebo sucasné vyhlasenia,
pisomné alebo uUstne dohovory, tykajuce sa
zaruky.

12. Vyhlasenie o konformite EU

Oznacenie: Pristroj na rychlu

kontrolu
Typové oznacenie: PT 10
Rok vyroby: 2006

Vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, Zze
tento vyrobok je v sulade s nasledujucimi
smernicami a normami:  EN 61000-6-3,
EN 61000-6-2, 89/336/EHS.
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Urzadzenie kontrolne PT 10

Przed uruchomieniem urzadzenia prze-
czytac koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac te instrukcje obstugi
zawsze wraz Z urzgazeniem.

Urzgdzenie przekazywac innym osobom
wylgcznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1. Wskazdéwki ogdlne 161
2. Opis 162
3. Osprzet 164
4. Dane techniczne 165
5. Informacje dot. bezpieczenstwa 165
6. Przygotowanie do pracy 166
7. Obstuga 167
8. Konserwacja i utrzymanie

urzgdzenia 169

9. Usuwanie usterek 169

10. Utylizacja 170
11. Gwarancja producenta na

urzgdzenia 171

12. Deklaracja zgodnosci WE 171

Podzespoty urzadzenia Kl
(@ Przycisk wiaczania

(2) Wtyczka sieciowa

(3 Przetacznik kalibraci
@ Sruby nastawcze

(® Tryb precyzyjnego wyszukiwania promie-
nia

(®) Poziomnica

@ Optyczny instrument niwelacyjny z kamerg
PTA 10

Jednostka filtrujaca

(® Jednostka sterujaca

Adapter statywu PTA 70

(D Gtowica statywu PTA 45

(1 Rura statywu PTA 40

(13 Ostona tylna

Cokdt betonowy

(® Tabela urzadzenia

Nozki $rubowe

@) Korba

Narzedzia

Jednostka sterujgca A

@ Wskaznik podtgczenia do sieci

(2) Ustawianie promienia lasera w érodek filtra

(3 Przycisk wyboru klasy doktadnosci

@) Wybor filtra

(5) Rozpoznawanie promienia na kamerze

(8) Rozpoczecie pomiaru

(@) Urzadzenie laserowe znajduje sie w zakre-
sie tolerancji

Urzadzenie laserowe znajduje sie poza
zakresem tolerancji

(® Urzadzenie zostato poruszone podczas
pomiaru

Kontrola ustawien filtra i/lub klasy doktad-
nosci

1. Wskazoéwki ogodlne

1.1 Wskazéwki informacyjne i ich znaczenie
OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$é powstania niebez-
piecznej sytuacji, ktéra moze prowadzi¢ do
lekkich obrazen ciata lub szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazdéwki dot. uzytkowania i inne przydatne
informacije.
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1.2 Objasnienie do piktograméw i dalsze
wskaz6wki

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie
przed
ogolnym
niebezpie-
czenstwem
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Symbole W tek$cie niniejszej instrukcji obstugi stowo

»urzgdzenie« oznacza zawsze urzadzenie kon-

trolne PT 10.

Miejsce umieszczenia szczegétéw identyfika-

Przed Urzadzenia i cyjnych na urzqdzeniu
uzyciem baterie nie . . - . _
przeczytal moga byt Oznaczenie pru i symbgl serii umieszczone zo
instrukcje utylizowane staty na tabliczce znamionowej Twojego urzg-
obstugi jako °deady dzenia. Przepisz te oznaczenia do Twojej in-
gospodarstw strukcji obstugi i w razie pytan do naszego
domowych. przedstawicielstwa lub serwisu powotuj sie za-

Kl Liczby odnoszg sie zawsze do rysunkéw. wsze na te dane.

Rysunki do tekstu znajdziesz na rozktadanej
oktadce. Podczas studiowania instrukcji trzymaj
oktadke otwartg.

Typ:

Nr seryjny:

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

PT 10 jest urzadzeniem kontrolnym, przy uzyciu ktérego jedna osoba jest w stanie szybko i
bezpiecznie sprawdzi¢, czy doktadnos¢ niwelatora laserowego, lasera punktowego lub liniowego
Hilti miesci sie w okreslonym zakresie. Zawsze jest sprawdzana doktadno$¢ poziomego promienia
lasera.

WSKAZOWKA
Wazne! Kontroli moga by¢ poddawane tylko urzadzenia laserowe Hilti z widzialnym promieniem
lasera.

2.2 Cechy

Za pomocg urzadzenia kontrolnego mozna szybko (ok. 50 sekund) i tatwo uzyska¢ wynik pomiaru.
PT 10 charakteryzuje sie solidnym, stabilnym i kompaktowym wyglgdem.

Kontrolowana moze by¢ doktadno$¢ nastepujacych urzgdzen laserowych Hilti:

PM 10/ PM 24 - laser wielokierunkowy

PML 32 - laser liniowy

PMP 34 - laser punktowy

PR10/PR 15/PR 16 /PR 20/ PR 25 - niwelator laserowy

PP 10/ PP 11 - laser rurowy

oraz przyszte generacje niwelatoréw i urzgdzen laserowych Hilti z widzialnym promieniem lasera

2.3 Ustawienia na podstawie tablicy urzadzen

Urzadzenie laserowe Hilti Klasa doktadnosci Ustawienie filtra

PM 10/ PM 24
PML 32

PMP 34

PP 10 /PP 11
PR 10/PR 15
PR 16

W g = © o ©
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Urzadzenie laserowe Hilti

Klasa doktadnosci

Ustawienie filtra

PR 20 1

PR 25 2

Przy dodatkowych produktach tabela urzadzen jest dopasowywana i uzupetniana.

2.4 Komunikaty robocze

Dioda $wietlna zielona
i mata

Zielona dioda LED nie
Swieci sie

Urzadzenie jest wytaczone.

Zielona dioda LED nie
Swieci sie

Urzadzenie nie jest podtgczone do pradu.

Zielona dioda LED
Swieci sie ciggle

Wyszukiwanie prmienia na podstawie pro-
mienia lasera badanego urzadzenia. Po 2
minutach nieudanego wyszukiwania promie-
nia, urzadzenie kontrolne PT 10 automatycznie
powraca do trybu czuwania.

Miga zielona dioda

Tryb gotowosci.

LED
Dioda $wietlna zétta i  Zo6ia dioda LED nie  Promien lasera nie jest skierowany w otwor
mata $wieci sie jednostki filtrujgcej i dlatego nie znajduje sie na

kamerze. Za pomocg $rub regulacji precyzyjnej
obrocic¢ optyczny instrument niwelacyjny, az
obie zétte diody LED zaczng sie Swiecic ciagle.

Zétta dioda LED nie
Swieci sie

Promien lasera nie znajduje sie na kamerze.
Sprawdzi¢, czy urzgdzenie laserowe Hilti jest
wigczone.

Swieci sie tylko jedna
z06tta dioda LED

Promien lasera znajduje sie tylko czesciowo na
kamerze. Za pomocg $rub regulacji precyzyjnej
obrocic¢ optyczny instrument niwelacyjny, az

obie zétte diody LED zaczna sie swiecic ciagle.

Obie zotte diody LED
Swieca sie ciggle

Promien lasera znajduje sie na kamerze i
urzadzenie jest gotowe do mierzenia.

Migaja obie zéite

Wskazanie podczas biezgcego pomiaru.

diody LED
Dioda Swietlnazielona Swieci sie zielona Wynik pomiaru: sprawdzone urzgdzenie
i czerwona duza dioda LED pomiarowe spetnia okreslone wymogi doktad-

nosci.

Swieci sie czerwona
dioda LED

Wynik pomiaru: sprawdzone urzadzenie po-
miarowe nie spetnia okreslonych wymogow
doktadnosci i musi zosta¢ dostarczone do
centrum serwisowego Hilti w celu przeprowa-
dzenia kalibrac;ji.

2.5 Zakres dostawy urzadzenia kontrolnego PT 10 w kartonie

1 Urzadzenie kontrolne PT 10
1 Adapter statywu PTA 70

1 Glowica statywu PTA 45

1 Rura statywu PTA 40
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Narzedzia

Zasilacz

Instrukcja obstugi
Certyfikat producenta

_ A

2.6 Nalezy do PT 10 w osobnym kartonie:
1 Optyczny instrument niwelacyjny z

kamerg PTA 10

2.7 Nalezy do PT 10 w walizce Hilti:
1 Urzadzenie kalibrujgce PTA 20
1 Zasilacz
1 Instrukcja obstugi
1 Certyfikat producenta

2.8 Zakres dostawy zestawu urzadzenia kontrolnego PT 10 w kartonie

1 Urzadzenie kontrolne PT 10
Stét PTA 30

Adapter statywu PTA 70
Gtowica statywu PTA 45
Rura statywu PTA 40
Narzedzia

Zasilacz

Instrukcja obstugi

Certyfikat producenta

R\ U G S U G

2.9 Nalezy do zestawy PT 10 w osobnym kartonie:

1 Optyczny instrument niwelacyjny z

kamerg PTA 10

2.10 Nalezy do zestawu PT 10 w walizce Hilti:

1 Urzadzenie kalibrujgce PTA 20
1 Zasilacz

1 Instrukcja obstugi

1 Certyfikat producenta

Adapter statywu dla lasera rurowego PP PPA 73
Adapter statywu PTA 70
Stét dla PT 10 PTA 30
Narzedzia

Zasilacz PTAW 80
Tabela urzgdzen Hilti PTAW 10
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4. Dane techniczne

Czas pomiaru w sekundach Maks. 50

Wskazniki stanu roboczego LED

Zasilanie pradem Napiecie state 6 V: 0,2 A

Temperatura robocza 10do 35 °C

Temperatura sktadowania 0do 50 °C

Ochrona przed pytem i woda IP 54 (ochrona przed pytem i ochrona przed
bryzgajgca woda)

Gwint statywu BSW: %"

Masa 36,4 kg

Wymiary 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Informacje dot. bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

a) Oprécz wskazowek bezpieczenstwa z po-
szczegolnych rozdziatow tej instrukcji obstugi
zawsze nalezy bezwzglednie przestrzegaé
ponizszych uwag.

5.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

To urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do
uzytku w pomieszczeniach. Nadaje sie ono
wytgcznie do kontrolowania doktadnosci poniz-
szych urzadzen laserowych Hilti z widzialnym
promieniem lasera:

- PM 10/ PM 24 - laser wielokierunkowy

- PML 32 - laser liniowy

- PMP 34 - laser punktowy

- PP 10/ PP 11 - laser rurowy

PR10/PR 15/ PR 16/ PR 20 / PR 25 -
niwelator laserowy

oraz przyszte generacje niwelatoréow i urza-
dzen laserowych Hilti z widzialnym promie-
niem lasera

5.3 Zastosowanie niezgodne z

przeznaczeniem

a) Uruchamia¢ urzgdzenia dopiero wtedy, gdy
ustawione jest stabilnie i jest kompletnie za-
montowane.

b) Urzadzenie i jego wyposazenie mogg stano-
wi¢ zagrozenie, jesli stosowane bedg przez
niewykwalifikowany personel w niewtasciwy
lub niezgodny z przeznaczeniem sposoéb.
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c) Urzadzenie moze by¢ naprawiane wytgcznie
w centrum serwisowym Hilti.

d) Aby unikngé niebezpieczenstwa obrazen
ciata, stosowa¢ wytgcznie oryginalne
wyposazenie i czesci zamienne Hilti.

e) Dokonywanie manipulacji i zmian w urzadze-
niu jest niedozwolone.

f) Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eks-
ploatacji, konserwacji, utrzymania urzadze-
nia we wlasciwym stanie technicznym, za-
wartych w instrukcji obstugi.

g) Nie demontowa¢ zadnych instalacji zabez-
pieczajgcych i nie usuwac tabliczek informa-
cyjnych ani ostrzegawczych.

h) Urzadzenie laserowe przechowywac z dala
od dzieci.

i) Uwzgledni¢ wplyw otoczenia. Nie uzywac
urzgdzenia tam, gdzie istnieje niebezpie-
czenstwo pozaru lub eksplozji.

j) Za pomocg urzadzenia kontrolnego PT 10
kontrolowane moga by¢ wylgcznie urza-
dzenia okreslone w czesci "Zastosowanie
zgodne z przeznaczeniem".

5.4 Prawidtowe ustawianie miejsc roboczych

a) Zabezpieczy¢ obszar roboczy i odstawiac
urzgdzenie na stabilne i poziome powierz-
chnie.

b) Nalezy uwaza¢, aby urzgdzenie bylo sta-
wiane na prostej stabilnej powierzchni (bez
wibraciji!).
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c) Nie stawia¢ urzadzenia w przejsciach (nie- | 5.6 Ogélne czynnosci zabezpieczajace

bezpieczenstwo zrzucenia i skaleczenia). a) Sprawdzié¢ urzadzenie przed rozpocze-
d) To urzadzenie nalezy stosowac tylko w zde- ciem jego uzytkowania. Jesli urzadzenie
finiowanych granicach zastosowania. jest uszkodzone, odda¢ je do punktu
- serwisowego Hilti w celu naprawy.
5.5 Zgodnos¢ elektromagnetyczna b) Po przewrdceniu sie lub innych mechanicz-
a) Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obo- nych oddziatywaniach urzgdzenie musi zo-
wigzujgce wytyczne, firma Hilti nie moze sta¢ sprawdzone w centrum serwisowym
wykluczy¢ mozliwosci wystapienia zaktocen Hilti.

spowodowanych silnym promieniowaniem,
co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych | 5.6.1 Elektryczne

operacji. W tym przypadku lub przy innych | a) W celu unikniecia zanieczyszczenia $rodo-

niepewnosciach nalezy przeprowadzi¢ po- wiska naturalnego, nalezy utylizowaé to urza-
m|ary kontrolne. Rbwnoczesnie firma Hilti nie dzenia zgodnie z obowiazujqcymi w danym
moze wykluczy¢ powodowania zaktocen in- kraju przepisami. W przypadku watpliwosci
nych urzadzen (np. urzgdzen nawigacyjnych nalezy skonsultowac sie z producentem.
samolotéw).

6. Przygotowanie do prac

3. Nakreci¢ adapter statywu PTA 70 na gto-
-n wice statywu. Obroci¢ adapter statywu w

taki sposob, aby mozna byto odczyta¢ od
przodu oznaczenie PTA 70 i dokreci¢ gto-

6.1 Ustawianie urzadzenia wice statywu dowolng $rubg imbusowa.

1. Upewni¢ sie, czy powierzchnia stotu jest | 'g.1.2 Montaz optycznego instrumentu
m réwna i czy stot jest ustawiony poziomo. niwelacyjnego
2

. Ustawi¢ betonowy cokét na stabilnym stole 1. Otworzyé
- i . y¢ ostone tylng cokotu betonowego
(w przypadku PTA 30 najpierw zamontowa¢ przez obrocenie obu $rub skrzydetkowych.

i zamocowac stot). ., . . .
. | 2. Ustawi¢ optyczny instrument niwelacyjny
WSKAZOWKA Wersja bez stotu PTA 30: PTA 10 na podwyzszonej czesci betono-

No6zki Srubowe ustawi¢ kluczem widlastym ) e - .
w taki sposob, aby poziomnica pudetkowa y;ftzvfgzk:m I dokrecic ja wiasciwg sruba

adaptera statywu znajdowata sie wewnatrz WSKAZOWKA Nalezy pamietac, ze jed-
olfr_egu: Dokrecié wszystkie przeciwnakretki nostka filtrujgca wskazuje kierunek gtowicy
noézek srubowych. statywu

3. Ptaska czes¢ betonowego cokotu z otworem 3. Zamknaé ostone tylna cokolu betonowego

na rure statywu ustawi¢ w taki sposéb, aby L
otwér wystawat nad krawedzia stolu. przez dokrecenie srub skrzydetkowych.

WSKAZOWKA PrZeStrZegaé wskazowek 6.1.3 Przy{a.cza e|ektryczne E
bezpieczehstwa z rozdziatu "Prawidtowe 1

. Polgczy¢ przewdd optycznego instrumentu
ustawianie miejsc roboczych". aczye b Pty g

niwelacyjnego PTA 10 z wtykiem na tylnej
. stronie betonowego cokotu.
6.1.1 Montaz rury statywu 1 H @ 2. Odpowiednio potaczy¢ przewdd zasilania
1. Przy stopie cokotu wtozy¢ od dotu rure sta- pradem z tytu betonowego cokotu.
tywu przez otwor i odpowiednio jg zakreciC. | 3. Wiozyé wtyczke sieciowa do gniazda.
WSKAZOWKA Nalezy pamietad, ze korba
musi znajdowac sie z przodu.
2. Natozy¢ gtowice statywu na rure statywu.
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6.1.4 Ustawianie wypoziomowania
urzadzenia kontrolnego PT 10 @ B

WSKAZOWKA

Aby mozliwe bylo dokonywanie pomiardw,

urzadzenie PT 10 musi byé ustawione poziomo

w pionie. W tym celu najpierw jako referencje

zastosowa¢ poziomnice adaptera statywu,
a dopiero potem poziomnice optycznego
niwelatora. Aby mozliwe byto przeprowadzanie
pomiaréw, obie poziomnice musza znajdowac
sie w centrum (wewnetrzny okrag). Przed
pomiarami skalibrowa¢ urzadzenie kontrolne
PT 10.

7. Obstuga

7.1 Montaz na tarczy statywu

7.1.1 Montaz lasera punktowego, niwelatora
laserowego, wielokierunkowego na
tarczy statywu El Ml

1. Nakreci¢ adapter statywu PTA 70 na tarcze
statywu.

2. Ustawic¢ kontrolowane urzadzenie laserowe
Hilti na ptycie adaptera i wtaczyc je.

3. Dopasowac korbg wysokos$¢ urzadzenia la-
serowego Hilti w taki sposob, aby promien
lasera byt skierowany w $rodek kofa filtra na
celowniku.

7.1.2 Montaz na tarczy statywu dla lasera
rurowego PP 10 i PP 11

1. Nakreci¢ adapter statywu PPA 73 na gto-
wice statywu.

2. Ustawi¢ laser rurowy na adapterze statywu
i wigczy¢ go.

3. Dopasowac korbg wysokos$¢ urzadzenia la-
serowego Hilti w taki sposob, aby promien
lasera byt skierowany w srodek kofa filtra na
celowniku.

7.1.3 Wiaczanie
Wiaczy¢ urzadzenie kontrolne PT 10.

7.2 Ustawianie klasy doktadnosci [l

1. Wybrac¢ klase doktadnos$ci 1-9 na podstawie
tabeli urzgdzenia.

2. Wecisna¢ przyciski +/-, az pojawi sie odpo-
wiednia klasa doktadnosci.
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7.3 Potozenie filtra [

1. Wybrac potozenie filtra | lub Il na podstawie
tabeli urzgdzenia.

2. Przestawi¢ w odpowiednig pozycje prze-
tacznik przy kole filtra.

7.4 Ustawienie kamery [B

Za pomocy zottej diody LED wyswietlane jest
miejsce obecnosci promienia lasera na so-
czewce kamery.

Gdy nie zapala sie zadna z diod LED lub tylko
jedna, nalezy przekreci¢ Srube regulacji pre-
cyzyjnej na optycznym instrumencie niwelacyj-
nym w celu odnalezienia promienia lasera.
Gdy promien lasera natrafi na kamere, zapa-
lajg sie obie zéitte diody LED. Jednocze$nie
aktywowany jest przycisk pomiaru i urzgdzenie
jest gotowe do mierzenia.

7.5 Pomiar

WSKAZOWKA

Podczas pomiaru nie dotyka¢, ani nie poruszac
badanego urzadzenia i urzgdzenia kontrolnego
PT 10. W przypadku wstrzaséw wyswietlany
jest komunikat o btedzie.

Urzadzenie kontrolne PT 10 jest gotowe do
pomiaru, gdy $wiecq sie dwie zotte diody LED i
aktywny jest przycisk pomiaru.

Nacisng¢ przycisk pomiaru. Informacja o trwa-
niu pomiaru przekazywana jest za migania z6t-
tych diod LED i pomiar trwa $rednio ok. 50
sekund.
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7.6 Wydawanie wyniku

WSKAZOWKA

W przypadku niwelatoréw laserowych muszg
by¢ zawsze zmierzone/sprawdzone wszystkie
4 osie kierunkowe (X, Y).

Po ok. 50 sekundach kontrolowania zielone lub
czerwona dioda LED zasygnalizuje, czy badane
urzadzenie znajduje sie w zakresie lub poza za-
kresem okreslonej doktadnosci. Gdy Swieci sie
zielona dioda LED, urzgdzenie laserowe znaj-
duje sie w zakresie okreslonej doktadnosci. Gdy
Swieci sie czerwona dioda LED, urzadzenie la-
serowe znajduje sie poza zakresem okreslonej
doktadnosci i musi zosta¢ dostarczone do cen-
trum serwisowego Hilti w celu przeprowadzenia
kalibracji.

7.7 Powtarzanie procesu kontrolowania

WSKAZOWKA

Proces kontrolowania kazdego urzadzenia la-
serowego Hilti moze by¢ powtarzany dowolng
ilo$¢ razy.

7.8 Kalibrowanie

WSKAZOWKA

Kontrola $srodka pomiarowego urzgdzenia dla
uzytkownikdéw posiadajacych certyfikat SO
9000X: Wymagana w ramach certyfikatu 1ISO
900X kontrola srodka pomiarowego urzadzenia
kontrolnego PT 10 moze by¢ przeprowadzana
samodzielnie. W tym celu firma Hilti oferuje
skonstruowane specjalnie dla urzadzenia
kontrolnego PT 10 urzadzenie kalibrujgce
PTA 20. Informacje na temat jego dostepnosci
mozna uzyskac¢ w punkcie serwisowym Hilti.

7.8.1 Kalibracja urzadzenia kontrolnego

PT 10 18]19020021]
WSKAZOWKA
Kalibracja powinna by¢ przeprowadzana w re-
gularnych odstepach. Do kalibracji urzagdzenia
kontrolnego PT 10 dostepne jest urzadzenie
kalibrujgace Hilti PTA 20. Urzadzenie kalibrujgce
powinno najpierw zosta¢ dostarczone do cen-
trum serwisowego Hilti w celu przeprowadzenia
kontroli i kalibracji.

1. Umocowac urzadzenie kalibrujgce na adap-
terze statywu PT 10 (15).
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2. Wiozy¢ wtyczke sieciowg urzadzenia kali-
brujacego do gniazda.

3. Na wskazaniu pojawia sie komunikat oraz
informacja o aktualnym odchyleniu. Dodat-
kowo wyswietlany jest numer sekwencji ka-
libracji. Numer sekwencji kalibracji zwieksza
sie 0 jeden po kazdej prawidtowo przepro-
wadzonej kalibracji urzadzenia kontrolnego
PT 10.

4. Ponownie sprawdzi¢ poziomnice przy
optycznym instrumencie niwelacyjnym i
skorygowaé w razie potrzeby przez prze-
stawienie Sruby nastawczej optycznego
instrumentu niwelacyjnego.

5. Wiaczyc¢ urzadzenie kontrolne PT 10.

6. Uruchomic przetgcznik kalibracji (16) na tyl-
nej ostonie za pomocg sztyftu lub dtugopisu.
Zapala sie mata czerwona dioda LED z pra-
wej strony i wskazuje tryb kalibraciji (18).

7. Wybraé potozenie filtra Il. Nie ma potrzeby
wybierania klasy doktadnosci.

8. Za pomoca pokretta dopasowaé wysokos¢
urzadzenia kalibrujgcego PTA 20 (16) w taki
sposéb, aby promien lasera padat w cen-
trum krzyzyka nitek urzgdzenia kontrolnego
PT 10.

Za pomocg diody LED wyswietlane jest
miejsce obecnosci promienia lasera na so-
czewce kamery.

9. Przekreci¢ $rube regulacji precyzyjnej (17)
na PTA 20, az pojawi sie wskazanie "zero".
WSKAZOWKA Kierunek, w ktéry ma byé
obracana s$ruba regulacji precyzyjnej, wy-
Swietlany jest za pomocg dwdch strzatek na
wyswietlaczu. Strzatki na poczatku wiersza
wskazujg kierunek, w ktéry ma by¢ obra-
cana $ruba regulacji precyzyjnej, a liczby,
znajdujace sie z tytu, aktualne odchylenie /
nachylenie w sekundach i minutach kata.

10.Gdy promien lasera natrafi na kamere, za-
palajag sie obie zo6ite diody LED. Jednocze-
Snie aktywowany jest przycisk pomiaru i
urzadzenie jest gotowe do mierzenia.

11.Gdy nie zapala sie zadna z diod LED (19,
20) lub tylko jedna, nalezy przekreci¢ Srube
regulacji precyzyjnej na optycznym instru-
mencie niwelacyjnym w celu odnalezienia
promienia lasera.



1

2.Nacisng¢ przycisk pomiaru (21). Informacja
o trwaniu pomiaru przekazywana jest za
migania zottych diod LED i pomiar trwa ok.
50 sekund.
WSKAZOWKA Podczas pomiaru nie do-
tyka¢, ani nie porusza¢ urzadzenia kalibra-
cyjnego PTA 20 i urzadzenia kontrolnego
PT 10. W przypadku wstrzgsow wyswietlany
jest komunikat o btedzie.
Po zakonczonej prawidtowo kalibracji $wieci
sie zielona dioda LED i PT 10 powraca do
normalnego trybu. Gasnie mata czerwona
dioda LED z prawej strony.

8. Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

1.

8.1 Czyszczenie i suszenie
Zdmuchna¢ kurz z soczewek.

2. Nie dotyka¢ palcami szkta oraz filtra.
3. Czyscic tylko czystg i miekkg Scierka; w ra-

zie potrzeby nawilzy¢ jg czystym alkoholem
lub woda.

WSKAZOWKA Nie stosowaé innych ply-
néw, poniewaz mogag one ujemnie wptywac
na elementy z tworzywa sztucznego.

4. Przestrzega¢ granic temperatury podczas

sktadowania wyposazenia, w szczegolnosci
zimg / latem.

8.2 Sktadowanie

Wypakowac¢ zmoczone urzgdzenia. Osuszy¢
urzadzenia, pojemnik transportowy i akceso-
ria (przy maks. temperaturze 40 °C / 104 °F) i
wyczysci¢. Wyposazenie zapakowac ponownie

dopiero po jego catkowitym wysuszeniu.

Po dtuzszym sktadowaniu przed ponownym

uzyciem przeprowadzi¢ kalibracje.

8.3 Transport

Do transportu lub wysytki swojego wyposazenia
nalezy stosowac karton wysytkowy Hilti, walizke
wysytkowg Hilti lub opakowanie o podobnych

wiasciwosciach.

9. Usuwanie usterek

Btad Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Nie mozna usta- Przewody sieciowe nie sg podta- Sprawdzi¢ przewody sieciowe i
wi¢ PT 10. czone lub sg nie w petni podtgczone. upewnic sie, czy wszystkie przewody

sg podtaczone prawidtowo.

PT 10 nie odnaj-

duje promienia w krzyzyk nitek.

Promien lasera nie jest skierowany

nitek.

Ustawi¢ promienia lasera w krzyzyk

lasera.
czone.

Urzadzenie laserowe nie jest wia-

Wigczy¢ urzadzenie laserowe.

Brak urzadzenia Hilti

Kontrolowane mogg by¢ wytgcznie
oryginalne urzadzenia laserowe Hilti!

Duza czerwona
i zielona dioda
LED swiecq sie
ciagle

zakonczony.

Pomiar nie mogt zostaé prawidtowo

Powtorzy¢ pomiar.
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Btad Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Mata czerwona  Wybrany nieprawidtowy filtr. Sprawdzi¢ i skorygowac¢ ustawienie
dioda LED (z filtra.

prawej strony)

Swieci sie ciggle

Duza czerwona  Urzadzenie kontrolne PT 10 i/lub ba- Powtérzy¢ pomiar.

i mata czerwona dane urzgdzenie zostato poruszone

dioda LED (z podczas pomiaru.

lewej strony)

Swiecy sie ciggle

Duza czerwona  Btad kamery Demontaz optycznego instrumentu

i zielona dioda niwelacyjnego PTA 10 i dostarczenie
LED $wieca sie do centrum serwisowego Hilti w celu
ciggle pomimo naprawy.

wielokrotnych
prob pomiaru

10. Utylizacja

OSTROZNIE

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujgce skutki: Przy spalaniu elementéw z tworzywa
sztucznego powstajg trujace gazy, ktére sg niebezpieczne dla zdrowia. W razie uszkodzenia lub
silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowacé przy tym zatrucie, oparzenia ogniem
i kwasem oraz zanieczyszczenie srodowiska. Lekkomys$ine usuwanie umozliwia niepowotanym
osobom uzywanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem. Moze to doprowadzi¢ do powaznych
urazéw 0sob trzecich i do zatrucia srodowiska.

A

&

Urzadzenia Hilti zostaty wyprodukowane w duzej mierze z materiatdw nadajgcych sie do po-
nownego wykorzystania. Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow.
W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana do przyjmowania starych produktéw w celu
ich utylizacji. Informacje na ten temat mozesz uzyskac¢ u doradcoéw technicznych lub w punkcie
serwisowym Hilti.

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektro-
technicznego i elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowaé w sposob przyjazny dla srodo-
wiska.
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11. Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest
wolne od btedéw materiatowych i produkcyj-
nych. Ta gwarancja obowigzuje pod warun-
kiem, ze urzgdzenie jest wlasciwie wykorzy-
stywane, obstugiwane, konserwowane i czysz-
czone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti, oraz
ze zachowana jest techniczna jednosc¢ urza-
dzenia, tzn. ze w urzadzeniu stosowane sg wy-
tacznie oryginalne materiaty, akcesoria i czesci
zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
lub bezptatng wymiane uszkodzonych czesci
podczas catego okresu zywotnosci urzadzenia.
Czesci, ktore podlegajg normalnemu zuzyciu,
nie sg objete tg gwarancja.

Dalsze roszczenia sg wykluczone, o ile nie za-
chodzi tu sprzeczno$¢ z obowigzujgcymi prze-

pisami krajowymi. Firma Hilti nie odpowiada
przede wszystkim za szkody bezposrednie i po-
$rednie powstate na skutek wad lub szkody
nastepcze, straty lub koszty zwigzane z zasto-
sowaniem lub brakiem mozliwosci zastosowa-
nia urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Milczace
przyzwolenia dotyczace zastosowania lub przy-
datnosci do okreslonego celu sg wyraznie wy-
kluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub
uszkodzone czesci nalezy przesta¢ bezzwtocz-
nie po stwierdzeniu wady do przedstawicielstwa
Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobo-
wigzania gwarancyjne ze strony Hilti i zaste-
puje wszystkie wczesniejsze lub rownoczesne
o$wiadczenia, oraz pisemne i ustne uzgodnie-
nia dotyczgce gwarancji.

12. Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa:
Oznaczenie typu:
Rocznik konstrukcji:

Urzadzenie kontrolne
PT 10
2006

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosé,
ze niniejszy produkt spetnia wymagania
nastepujacych dyrektyw i norm: EN 61000-6-3,
EN 61000-6-2, 89/336/EWG.
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Aparat za brzo ispitivanje PT 10

Upute za uporabu obvezatno procitajte
prije pocetka rada.

Ove upute za uporabu uvijek cuvajte u
blizini aparata.

Aparat prosijjedujte drugim osobama
samo zajedno s uputom za uporabu.

Kazalo Stranica
1. Opce upute 173
2. Opis 174
3. Pribor 176
4. Tehnicki podatci 176
5. Sigurnosne upute 177
6. Prije stavljanja u pogon 178
7. Posluzivanje 178
8. Cisc¢enje i odrzavanije 180
9. Trazenje kvara 181

10. Zbrinjavanje otpada 181

11. Jamstvo proizvodaca za aparate 182

12. EZ-izjava o suglasju 182

Komponente aparata Kl

(1 Gumb za ukljugivanje
(@ Mrezni utikag

(® Kalibracijski prekidag¢

1. Opée upute

1.1 Pokazatelji opasnosti i njihovo znacenje

OPREZ

Ova rije€ skre¢e pozornost na moguéu opasnu
situaciju koja moze prouzrociti laganu tjelesnu
ozljedu ili materijalnu Stetu.

UPUTA
Ova rije€ skre¢e pozornost na uputu o primjeni
i druge korisne informacije.
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® Vijci za podesavanje

(5) Fini pogon za trazenje snopa
(® Libela

(@ Opticki nivelator s kamerom PTA 10
Filtarska jedinica

(9) Upravljagka jedinica
Prilagodnik stativa PTA 70
(D Glava stativa PTA 45

(1) Cijev stativa PTA 40

(1) Straznja maska

Betonski podmetad

(5 Tabela aparata

Vij¢ane noge

@) Rugica

Alat

Upravljacka jedinica A

@ Indikator snage

() Ciljanje laserskog snopa u sredinu filtra

(3 Tipka za izbor razreda toénosti

@ Izbor filtra

(5 Prepoznavanje snopa na kameri

(8) Pokretanje mjerenja

(@ Laserski aparat je unutar podru¢ja toleran-
cije

Laserski aparat je izvan podrucja toleran-
cije

@ Aparat se pomaknut tijekom mjerenja

Provjera postavki filtra i / ili razreda to¢no-
sti

1.2 Objasnjenje piktograma i ostali naputci
Znakovi upozorenja

Upozorenje
na opéu
opasnost
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Simboli

Prije uporabe Aparati i
procitajte baterije se
uputu za ne smiju
uporabu zbrinjavati

kao otpadci.

El Brojevi se odnose na odgovarajuce slike.
Slike za tumacenje teksta nalaze se na unutra-

$njim, presavijenim omotnim stranicama. Kod
proucavanja upute uvijek ih drzite otvorene.

U tekstu ove upute za uporabu rije¢ "aparat”
uvijek oznacuje aparat za brzo ispitivanje PT 10.

Mjesto identifikacijskih podataka na aparatu
Oznaka tipa i serije navedeni su na oznacnoj
plo€ici Vaseg aparata. Unesite ove podatke u
Vasu uputu za uporabu i pozivajte se na njih
kod obrac¢anja nasem zastupnistvu ili servisu.

Tip:

Serijski broj.:

2.1 Uporaba u skladu s odredbama

PT 10 je aparat za brzo ispitivanje, kojim pojedinac moze brzo i sigurno provijeriti nalazi li se
to€nost rotacijskog, tockastog ili linijskog lasera Hilti unutar specificiranog podrucja. Uvijek se

ispituje tocnost horizontalne laserske zrake.

UPUTA

Vazno! Provjeravati se mogu samo laserski aparati Hilti s vidljivom laserskom zrakom.

2.2 Karakteristike

Ovim aparatom za brzo ispitivanje korisnik moze brzo (cca. 50 sekundi) i jednostavno uz objasnjenu
uporabu posti¢i precizan rezultat mjerenja. PT 10 se odlikuje robusnim, stabilnim i kompaktnim

dizajnom.

Moze se provjeravati tocnost sljedecih laserskih aparata Hilti:

PM 10 / PM 24 - viSesmijerni laser
PML 32 - linijski laser
PMP 34 - toCkasti laser

PR 10/PR 15/PR 16 /PR 20/ PR 25 - rotacijski laser

PP 10/ PP 11 - laser za gradnju kanala

i buduce generacije proizvoda vidljivih laserskih aparata za niveliranje i poravnavanje Hilti

2.3 PodeSavanja prema tabeli aparata

Laserski aparat Hilit

Razred to¢nosti

Podesavanije filtra

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP 10 /PP 11

PR 10/PR 15

PR 16

PR 20

N| =Wl o =| ©| Ol ©

PR 25
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Tabela se svaki puta prilagodava i dopunjava pri dodatnim proizvodima.

2.4 Obavijesti pri radu

Svijetle¢a dioda ze-  Zelena LED ne svijetli

Aparat je iskljucen.

lena i mala Zelena LED ne svijetli

Aparat nije priklju¢en na struju.

Zelena LED stalno
svijetli

Trazenje snopa iza laserske zrake predmeta
za ispitivanje je aktivno. Nakon 2 minute
neuspjesnog trazenja snopa vraca se aparat
za brzo ispitivanje PT 10 automatski s trazenja
snopa na modus mirovanja.

Zelena LED treperi

Priprema za rad.

Svjetle¢a dioda zuta i
mala

Zuta LED ne svijetli

Laserski snop ne cilja u otvor filtarske jedinice
te se stoga ne nalazi na kameri. Pomocu vijka
za fino podesavanje okrecite opticki nivelator
dok obje zute LED ne pocnu trajno svijetliti.

Zuta LED ne svijetli

Laserski snop se ne nalazi na kameri.
Provijerite je li laserski aparat Hilti ukljucen.

Svijetli samo jedna
zuta LED

Laserski snop se djelomi¢no nalazi na kameri.
Pomocu vijka za fino podesSavanje okrecite
opti¢ki nivelator dok obje Zute LED ne pocnu
trajno svijetliti.

Obje zute LED trajno
svijetle

Laserski snop se nalazi na kameri i aparat je
pripreman za mjerenje.

Obje zute LED trepere

Indikator tijekom teku¢eg mjerenja.

Svjetle¢a dioda ze-
lena i crvena velika

Zelena LED svijetli

Rezultat mjerenja: ispitani laserski aparat se
nalazi unutar specificirane tocnosti.

Svijetli crvena LED

Rezultat mjerenja: ispitani laserski aparat se
nalazi izvan specificirane to¢nosti i mora se
poslati na kalibriranje servisnom centru Hilti.

2.5 Opseg isporuke PT 10 aparata za brzo ispitivanje u kutiji

1 Aparat za brzo ispitivanje PT 10
Prilagodnik stativa PTA 70
Glava stativa PTA 45

Cijev stativa PTA 40

Alat

Mrezni dio

Uputa za uporabu

Certifikat proizvodaca

JEE QL (L I U QL G

2.6 Pripadajudi dijelovi PT 10 u posebnoj kutiji:

1 Opticki nivelator s kamerom PTA 10

2.7 Pripadajuéi dijelovi PT 10 u kovéegu Hilti:

1 Aparat za kalibriranje PTA 20
1 Mrezni dio
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1 Uputa za uporabu
1 Certifikat proizvodaca

2.8 Opseg isporuke PT 10 set aparata za brzo ispitivanje u kutiji

1 Aparat za brzo ispitivanje PT 10
Stol PTA 30

Prilagodnik stativa PTA 70
Glava stativa PTA 45

Cijev stativa PTA 40

Alat

Mrezni dio

Uputa za uporabu

Certifikat proizvodaca

[ G I I G UL U G

2.9 Pripadajuci dijelovi seta PT 10 u posebnoj kutiji:
1 Opticki nivelator s kamerom PTA 10

2.10 Pripadaju¢i dijelovi seta PT 10 u kovEéegu Hilti:
1 Aparat za kalibriranje PTA 20
1 Mrezni dio
1 Uputa za uporabu
1 Certifikat proizvodaca

3. Pribor

Prilagodnik stativa za laser za gradnju kanala PPA 73
PP

Prilagodnik stativa PTA 70
Stol za PT 10 PTA 30
Alat

Mrezni dio PTAW 80
Tabela aparata Hilti PTAW 10

4. Tehnic¢ki podatci

Vrijeme mjerenja u sekundama Maks. 50
Indikatori radnog stanja LED
Opskrba strujom Jednosmjerni napon 6 V: 0,2 A
Radna temperatura 10 do 35 °C
Temperatura uskladiStenja 0do 50 °C
Prasina i zastita od prskanja vodom IP 54 (zasti¢eno od prasSine i prskanja)
Navoj stativa BSW: %"
Tezina 36,4 kg
Dimenzije 600 mm X 190 mm X 520 mm
176

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



5. Sigurnosne upute

5.1 Osnovne sigurnosne napomene

a) Osim sigurnosno-tehnickih uputa u pojedinim
poglavljima ove upute za rad valja uvijek
strogo slijediti sliede¢e odredbe.

5.2 Namjenska uporaba

Aparat je iskljuc¢ivo namijenjen za uporabu u

zatvorenim prostorijama. Prikladan je isklju¢ivo

za provjeru toCnosti sljedecih laserskih aparata

Hilti s vidljivim laserskim snopom:

- PM 10/ PM 24 - viSesmjerni laser

- PML 32 - linijski laser

- PMP 34 - tockasti laser

- PP 10/ PP 11 - laser za gradnju kanala

-PR10/PR15 /PR 16 /PR 20/ PR 25 -
rotacijski laser

- i buduce generacije proizvoda vidljivih laser-
skih aparata za niveliranje i poravnavanje Hilti

5.3 Nenamjenska uporaba

a) Aparat stavite u pogon tek ako ima stabilno
uporiste i ako je sastavljen u cijelosti.

b) Kutna brusilica i njoj pripadaju¢a pomoéna
sredstva mogu biti opasna ako ih nepro-
pisno i neispravno upotrebljava neosposo-
bljeno osoblje.

c) Popravak aparata prepustite samo servi-
snome centru Hilti.

d) Kako biste izbjegli opasnost od ozljeda, valja
rabiti samo originalni Hilti pribor i dodatne
uredaje.

e) Manipulacije ili preinake na stroju nisu do-
zvoljene.

f) Pridrzavajte se podataka za pogon, CiS¢enje
i odrzavanje u uputi za uporabu.

g) Ne onesposobljavajte sigurnosne uredaje i
ne uklanjajte znakove uputa i upozorenja.

h) Djecu drzite dalje od laserskih aparata.
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i) Vodite racuna o utjecajima okruzja. Aparat
ne rabite u podrucjima gdje postoji opasnost
od pozara ili eksplozije.

j) S PT 10 se smiju iskljucivo provjeravati apa-
rati navedeni u odlomku "Namjenska upo-
raba".

5.4 Struéno opremanje radnih mjesta

a) Osigurajte podrucje rada i pri postavljanju
aparata pazite da povrSina odn. stol stoji
stabilno i vodoravno (u lotu).

b) Pazite da aparat bude postavljen na ravnoj
stabilnoj podlozi (bez vibracija!).

c) Aparat ne sastavljajte u podrucju prolaza
(opasnost od prevrtanja i tjelesnih ozljeda).
d) Aparat upotrebljavajte samo unutar definira-

nih granica uporabe.

5.5 Elektromagnetska kompatibilnost

a) lako aparat zadovoljava stroge zahtjeve po-
stojecih smjernica, Hilti ne moze iskljuciti mo-
guénost da jaka zracenja ne¢e ometati apa-
rat pri Cemu moze doci do neispravna rada.
U tom slu€aju i u slucaju drugih nesigur-
nosti treba provesti kontrolna mjerenja. Hilti
isto tako ne moze iskljuciti da ne¢e doc¢i do
ometanja drugih aparata (npr. navigacijskih
uredaja u zrakoplovima).

5.6 Opce sigurnosne mjere

a) Aparat provjerite prije uporabe. Ako je, od-
nesite ga na popravak u servis Hilti.

b) Nakon pada ili drugih mehanickih utjecaja
mora se aparat provjeriti u servisnome centru
Hilti.

5.6.1 Elektri¢no

a) Da izbjegnete Stete u okoliSu, morate aparat
zbrinuti prema vazec¢im smjernicama speci-
ficnim za doti¢nu drzavu. U slucaju dvojbe se
posavjetujte s proizvodacem.
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6. Prije stavljanja u pogon

6.1 Sastavljanje aparata

1. Osvjedocite se da je povrSina stola ravna i
da je stol usmjeren horizontalno.

2. Postavite betonski podmetac na stabilan stol

(ako postoji PTA 30, najprije montirajte i
privrstite ovaj stol).
UPUTA Inacica bez stola PTA 30: Vijcane
noge podesite viljuskastim kljuéem tako da
se mjerna libela prilagodnika stativa nalazi
u nutarnjem krugu. Pritegnite sve kontra-
matice vij¢anih nogu.

3. Plosnati dio betonskog podmetaca postavite
s rupom za cijev stativa tako da rupa strsi
iznad ruba stola.

UPUTA Pridrzavajte se sigurnosnih napo-
mena u poglavlju "Stru¢no opremanije radnih
mjesta".

6.1.1 Montaza cijevi stativa 21 H @

1. Utaknite cijev stativa na nozi podmetaca
odozdo kroz otvor i pritegnite ga na odgova-
rajuci nacin.

UPUTA Imajte na umu da se rucica mora
nalaziti na prednjoj strani.

Nataknite glavu stativa na cijev stativa.
Privijte prilagodnik stativa PTA 70 na glavu
stativa. Prilagodnik stativa okrenite tako da
oznaku PTA 70 mozete procitati sprijeda,
a zatim glavu stativa prtegnite prilozenim
imbus klju¢em.

w N

6.1.2 MontaZa optickog nivelatora

1. Otvorite straznju masku betonskog podme-
taca okretanjem obaju krilnih vijaka.

2. Postavite opticki nivelator PTA 10 na povi-
Sene dio betonskog podmetaca i pritegnite
ga odgovarajuéim vijcima.

UPUTA Pripazite da filtarska jedinica bude
usmjerena prema glavi stativa.

3. Zatvorite straznju maksu betonskog podme-
taca zatezanjem krilnih vijaka.

6.1.3 Elektriéni prikljuéci B

1. Spojite kabel optickog nivelatora PTA 10
s utikaem na straznjoj strani betonskog
podmetaca.

2. Na odgovarajuci nacin spojite elektricni ka-
bel na straznjoj strani betonskog podme-
taca.

3. . Stavite mrezni utika¢ u uti¢nicu.

6.1.4 PodeSavanje horizontalnosti aparata za
brzo ispitivanje PT 10 @ B

UPUTA

Da biste mogli obavljati mjerenja, mora PT 10
biti horizontalno sastavljen u lotu. U tu svrhu kao
referencu najprije uzmite libelu prilagodnika sta-
tiva, a tek zatim libelu optiCkog nivelatora. Da
biste mogli izvoditi mjerenja, moraju se obje
libele nalaziti u centru (nutarnjem krugu). Ka-
librirajte aparat za brzo ispitivanje PT 10 prije
provodenja mjerenja.

7. Posluzivanije

7.1 MontaZa na tanjur stativa

7.1.1 Montaza tockastog, rotacijskog,
viSesmjernog lasera na tanjur
stativa El
1. Okrenite prilagodnik stativa PTA 70 na tanjur
stativa.
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2. Podesite laserski aparat za mjerenje Hilti na
ploci prilagodnika i ukljucite ga.

3. Visinu laserskog aparata Hilti prilagodite po-
mocu rucice tako da laserska zraka pogodi
sredinu filtarskog kotaca na ciljnom krizu.

7.1.2 MontaZza na tanjur stativa lasera za
gradnju kanala PP 10 i PP 11

1. Okrenite prilagodnik stativa PPA 73 na glavu
stativa.



2. Postavite laser za gradnju kanala na prila-
godnik stativa i ukljucite ga.

3. Visinu laserskog aparata Hilti prilagodite po-
mocu rucice tako da laserska zraka pogodi
sredinu filtarskog kotaca na ciljnom krizu.

7.1.3 Ukljucivanje
Ukljucite aparat za brzo ispitivanje PT 10.

7.2 PodeSavanije razreda toénosti

1. Odaberite razred tocnosti 1-9 prema tabeli
aparata.

2. Tipke +/- pritiScite dok se ne pojavi odgova-
rajuci razred to¢nosti.

7.3 Podesavanije filtra

1. Odaberite polozaj filtra | ili Il prema tabeli
aparata.

2. Pomaknite prekida¢ na kotacicu filtra u od-
govarajuci polozaj.

7.4 Pode$avanje kamere

Pomocu zute LED se prikazuje gdje se na leci
kamere nalazi laserska zraka.

Ako se ne upali nijedna od zutih LED ili ako
se upali samo jedna LED, okredite vijak za fino
podesavanje na optickom nivelatoru kako biste
pronasli lasersku zraku.

Cim laserska zraka pogodi kameru, pale se obje
zute LED. Istodobno se aktivira mjerna tipka i
aparat je spreman za mjerenje.

7.5 Mjerenje

UPUTA

Predmet ispitivanja i aparat za brzo ispitiva-
nje PT 10 ne hvatajte niti ne pomicite tijekom
mijerenja. U slu¢aju potresanja se prikazuje ne-
ispravno mjerenje.

Aparat za brzo ispitivanje PT 10 je spreman za
mjerenje ¢im se upale obje zute LED i pojavi
aktivna mjerna tipka.

Pritisnite mjernu tipku. Postupak mjerenja se
prikazuje treperenjem Zzutih LED i traje pro-
sjec¢no cca. 50 sekundi.

7.6 Ispis rezultata

UPUTA
Kod rotacijskih lasera se moraju uvijek mje-
riti/ispitati osi za sva 4 smjera (X, Y).
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Nakon cca. 50 sekundi ispitivanja se pomocu
zelene ili crvene LED prikazuje nalazi li se pred-
met ispitivanja unutar ili izvan svoje specifici-
rane to¢nosti. Ako svijetli zelena LED, laserski
aparat se nalazi unutar specificirane to¢nosti.
Ako svijetli crvena LED, laserski se aparat na-
lazi izvan specificirane toCnosti pa ga stoga
treba poslati na kalibraciju u servisni centar
Hilti.

7.7 Ponavljanje postupka ispitivanja

UPUTA

Postupak ispitivanja svakog laserskog aparata
Hilti se moze ponavljati proizvoljno cesto.

7.8 Kalibriranje

UPUTA

Nadzor sredstva za mjerenje aparata za ko-
risnike koji su certificirani prema 1ISO 9000X:
Nadzor sredstva za mjerenje, koje se u okviru
ISO 900X zahtijeva za aparat za brzo ispitiva-
nje PT 10, mozete provesti sami. U tu svrhu
daje Hilti na raspolaganje kalibracijski aparat
posebice razvijen za aparat za brzo ispitivanje
PT 10, i to PTA 20. Informacije o raspolozivosti
mozete dobiti kod svoje servisne sluzbe Hilti.

7.8.1 Kalibriranje aparata za brzo ispitivanje
PT10 20

UPUTA

Postupak kalibriranja bi trebalo provoditi u re-

dovitim razdobljima. Za kalibriranje aparata za

brzo ispitivanje PT 10 cete od tvrtke Hilti dobiti

aparat za kalibriranje PTA 20. Aparat za kalibri-

ranje bi prije toga trebalo poslati na provjeru i

kalibriranje u servisni centar Hilti.

1. Aparat za kalibriranje pri¢vrstite na prilagod-
nik stativa PT 10 (15).

2. Utaknite mrezni utikaC aparata za kalibrira-
nje u uticnicu.

3. Na indikatoru se pojavljuje obavijest i prika-
zuje aktualno odstupanje. Uz to se prikazuje
i broj sekvence kalibriranja. Broj sekvence
kalibriranja se povecava za jedan nakon
svakog uspjesSnog kalibriranja aparata za
brzo ispitivanje PT 10.
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Jo$ jednom provijerite libelu na otpic¢kom
nivelatoru i prema potrebite je ispravite po-
micanjem vijaka za podeSavanje opti¢kog
nivelatora.

Ukljucite aparat za brzo ispitivanje PT 10.
Olovkom ili penkalom pritisnite kalibracijsku
sklopku (16) na straznjom maski.

Pali se mala crvena LED na desnoj strnai i
prikazuje kalibracijski modus (18).
Odaberite polozaj filtra 1. Razred to€nosti
se ne mora birati.

Pomocu rucice prilagodite visinu kalibracij-
skog aparata PTA 20 (16) tako da izlaze¢a
laserska zraka cilia u centar nitnog kriza
aparata za brzo ispitivanje PT 10.

Pomocu LED se prikazuje gdje se na ledi
kamere nalazi laserska zraka.

Okrecite vijak za fino podeSavanje (17) na
PTA 20 dok se ne prikaze indikator "nula".
UPUTA Smijer u kojem se treba okretati
vijak za fino podeSavanje prikazuju dvije
strjelice na predocniku. Pritom strjelice na
pocCetku retka prikazuju smjer u kojem se
treba okretati vijak za fino podeSavanje, a
brojevi iza trenutacno odstupanje / nagib u
luénim sekundama i lu€nim minutama.

10.Cim laserska zraka pogodi kameru, pale se
obje zute LED. Istodobno se aktivira mjerna
tipka i aparat je spreman za mjerenje.

11.Ako se ne upali nijedna od zutih LED (19,
20) ili ako se upali samo jedna LED, okrecite
vijak za fino podeSavanje na optickom nive-
latoru kako biste pronasli lasersku zraku.

12.Prtisnite mjernu tipku (21). Postupak mje-
renja se prikazuje treperenjem zutih LED i
traje cca. 50 sekundi.
UPUTA Kalibracijski aparat PTA 20 i aparat
za brzo ispitivanje PT 10 ne hvatajte niti ne
pomocite tijekom mjerenja. U slucaju potre-
sanja se prikazuje neispravno mjerenje.
Nakon uspjeSnog kalibriranja se prikazuje
zelena LED, a PT 10 vraca u normalan nacin
rada. Mala crvena LED na desnoj strani se
gasi.

8. Ci$éenje i odrzavanje

8.1 Ciséenje i susenje

1.

Otpusite prasinu s lec¢a.

2. Staklo i filtre ne dodrujte prstima.

3. Ciséenje obavljajte samo &istom i mekanom
krpom; ako je potrebno, navlazite je Cistim
alkoholom ili s malo vode.

UPUTA Ne upotrebljavajte druge tekucine,
jer mogu nagristi plasti¢ne dijelove.

4. Pri skladiStenju opreme postujte grani¢ne
temperaturne vrijednosti, posebice zimi /
ljeti.
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8.2 Skladistenje

Raspakirajte navlazene aparate. Osusite apa-
rate, transportne kutije i pribor (na temperaturi
najvise od 40 C / 104 °F) i ocistite ih. Opremu
ponovno zapakirajte tek kada se u potpunosti
osusi.

Nakon duljeg skladistenja, prije uporabe prove-
dite kalibriranje.

8.3 Transportiranje

Za transport ili slanje Vase opreme upotreblja-
vajte Hiltijev transportnu kutiju ili Hiltijev trans-
portni kov€eg odnosno istovjetnu ambalazu.



9. Trazenje kvara

Kvar Moguéi uzrok Popravak

PT 10 se ne Mrezni kabeli nisu prikljuceni ili su  Provjerite mrezne kabele i uvjerite se
moze ukljuciti. nepotpuno prikljuceni. da su svi kabeli pravilno prikljuceni.
PT 10 ne pro- Laserski snop ne cilja u nitni kriz. Usmijerite laserski snop na nitni kriz.

nalazi lasersku
zraku.

Laserski aparat nije ukljucen.

Ukljucite laserski aparat.

Nije aparat Hilti

Ispitivati se mogu samo originalni
laserski mjerni aparati Hilti!

Velike crvene
i zelene LED
trajno svijetle

Mijerenje se nije moglo pravilno
zavrsiti.

Ponovite mjerenje.

Mala crvena LED
(desno) stalno
svijetli

Odabran je krivi filtar.

Provijerite postavku filtra i ispravite

je.

Velika crvena i
mala crvena LED
(lijevo) stalno

Aparat za brzo ispitivanje PT 10
i/ili predmet ispitivanja su tijekom
mjerenja bili izloZeni potresanju.

Ponovite mjerenje.

svijetle
Velika crvena GreSka kamere Demontaza optickog nivelatora
i zelena LED PTA 10 i slanje servisnome centru

stalno svijetle
unatoc visSekrat-
nim pokusajima
mjerenja

Hilti na popravak.

10. Zbrinjavanje otpada

OPREZ

Kod nestruénog zbrinjavanja opreme moze doéi do sljedeéih dogadaja: Kod spaljivanja plasti¢nih
dijelova nastaju otrovni plinovi koji uzrokuju oboljenja osoba. Ako se baterije ostete ili jako
zagriju, mogu eksplodirati i pritom uzrokovati trovanja, opekline, koroziju ili oneciS¢enje okolisa.
Nepromisljeno zbrinjavanje omogucuje neovlastenim osobama nepropisnu uporabu opreme. Pri

tome mogu tesko ozlijediti sebe i tre¢e osobe kao i onedistiti okolis.

&3

Aparati tvrtke Hilti su ve¢im dijelom izradeni od materijala koji se mogu ponovno preraditi.
Pretpostavka za to je njihovo stru¢no razvrstavanje. Tvrtka Hilti je u mnogim drzavama spremna
za preuzimanje svojih starih aparata na recikliranje. O toj mogucnosti raspitajte se u Hilti servisu

ili kod savjetnika za prodaju tvrtke Hilti.

Samo za EU drzave
Elektricne alate ne odlazite u kuc¢ne otpatke!

i odvesti u pogon za reciklazu.
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Prema Europskoj direktivi 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim strojevima i
preuzimanju u nacionalno pravo moraju se istroSeni elektricni alati sakupljati odvojeno
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11. Jamstvo proizvodada za aparate

Hilti jamci, da isporuceni stroj nema greSaka u
materijalu i proizvodnji. Ovo jamstvo vrijedi uz
pretpostavku da se stroj pravilno rabi, koristi,
njeguje i Cisti u skladu s Hiltijevom uputom o
uporabi i da se odrzava tehni¢ka cjelina, t.j.
da se sa strojem upotrebljavaju samo originalni
Hiltijev potros$ni materijal, pribor i zamjenski di-
jelovi.

Ovo jamstvo obuhvacéa besplatni popravak ili
besplatnu zamjenu pokvarenih dijelova tijekom
cjelokupnog zivotnog vijeka stroja. Dijelovi
podlozni normalnom tro$enju nisu obuhvaceni
ovim jamstvom.

Ostali zahtjevi su iskljuceni ukoliko ne podli-
jezu obvezujuéim nacionalnim propisima. Hilti

posebice ne odgovara za neposrednu ili po-
srednu Stetu zbog nedostataka ili posljediénu
Stetu zbog nedostataka, gubitke ili troSkove po-
vezane s uporabom ili nemoguénosti uporabe
stroja u bilo koju svrhu. lzri€ito su iskljucena
presutna jamstva za prikladnost uporabe u heku
odredenu svrhu.

Za popravak ili zamjenu valja stroj ili doticne
dijelove odmah nakon utvrdivanja nedostatka
poslati nadleznoj Hiltijevoj trgovackoj organiza-
ciji.

Ovo jamstvo obuhvaca sve jamstvene obveze
sa strane Hiltija i zamjenjuje sve prijasnje ili
istodobne izjave, pismene ili usmene dogovore
u svezi s jamstvom.

12. EZ-izjava o suglasju

Oznaka: Aparat za brzo ispiti-

vanje
Tipska oznaka: PT 10
Godina konstrukcije: 2006

Na vlastitu odgovornost izjavljuiemo da je
ovaj proizvod sukladan sljede¢im smjernicama
i normama: EN 61000-6-3, EN 61000-6-2,
89/336/EWG.
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Naprava za hitro preizkuSanje PT 10

Pred zadetkom dela obvezno preberife
navodila za uporabo.

Navodila za uporabo naj bodo vedno
shranjena pri orodju.

Orodjje dajte drugi osebi le s priloZenimi
navodili za uporabo.

Vsebina Stran
1. Splo$na opozorila 183
2. Opis 184
3. Pribor 186
4. Tehniéni podatki 187
5. Varnostna opozorila 187
6. Pred zacetkom uporabe 188
7. Uporaba 189
8. Nega in vzdrzevanje 190
9. Motnje pri delovanju 191

10. Recikliranje 191
11. Garancija proizvajalca naprave 192
12. ES izjava o skladnosti 192

Komponente naprave
(1) Gumb za vklop

@ vti¢

(3 Stikalo za umerjanje
(®) Nastavitveni vijaki

(® Fina nastavitev za iskanje Zarka

(® Libela

(@ Optiéna nivelirna priprava s kamero PTA
10

Filtrska enota

(® Upravljalna enota

Adapter za stojalo PTA 70

(D Glava stojala PTA 45

(12 Cev stojala PTA 40

(13) Zadnii pokrov

Betonsko podnozje

(5 Preglednica naprav

Vijaéne noge

@D Vrtljiva rogica

Orodje

Upravljalna enota A

(@ Indikator mo¢i

(@ Laserski zarek namerite v srediée filtra

(3 Tipka za izbiranje razreda natan&nosti

@) Izbira filtra

(® Prepoznavanje zarka na kameri

(6) Zacetek merjenja

@ Laserska naprava je znotraj toleran¢nega
obmocdja

Laserska naprava je izven toleran¢nega
obmocdja

(® Naprava se je premaknila med merjenjem

Preverite nastavitve filtra in / ali razreda
natan¢nosti

1. SploSna opozorila

1.1 Opozorila in njihov pomen

PREVIDNO
Za mozno nevarnost, ki lahko pripelje do lazjih
telesnih poskodb ali materialne Skode.

NASVET
Za navodila za uporabo in druge uporabne in-
formacije.
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1.2 Pojasnila slikovnih oznak in dodatna
opozorila

Opozorilni znaki

Opozorilo na
splos$no
nevarnost
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Simbol V besedilu teh navodil za uporabo oznacuje

beseda »naprava« vedno napravo za hitro pre-

izkuSanje PT 10.

Lokacija identifikacijskih mest na orodju

Pred Naprave in Tipska oznaka in serijska oznaka se nahajata
zacetkom baterij ne . . PPN . .
dela odstranjuite na tipski p|0.SCICI na napravi. :I'e podatke prepi-
preberite skupaj z go- Site v navodila za uporabo in jih vedno navedite
navodilaza  spodinjskimi v primeru morebitnih vprasanj za nasega zasto-
uporabo. odpadki.

pnika ali servis.
H Stevilke oznadujejo slike. Slike se nahajajo
na notranjih straneh zloZljivih platnic. Slednje | Tip:
naj bodo pri prebiranju navodil odprte.

Serijska St.:

2.1 Uporaba v skladu z namembnostjo

PT 10 je naprava za hitro preizku$anje, s katero lahko ena sama oseba hitro in zanesljivo
preveri, ali je natan¢nost rotacijskega, tockovnega oz. linijskega laserja Hilti znotraj specificiranega
obmocja. Vedno se preizkusa natanénost horizontalnega laserskega zarka.

NASVET
Pomembno! Preizkusati je mogoce samo laserske naprave Hilti z vidnim laserskim zarkom.

2.2 Opombe

S to napravo za hitro preizkusanje lahko uporabnik hitro (v priblizno 50 sekundah) in enostavno
(upravljanje naprave je samo po sebi umevno) dobi jasen rezultat meritev. PT 10 se odlikuje z
robustno, stabilno in kompaktno zasnovo.

Naprava omogocCa preverjanje natan¢nosti naslednjih laserskih naprav Hilti:

PM 10/ PM 24 - veCsmerni laser

PML 32 - linijski laser

PMP 34 - tockovni laser

PR 10/PR 15/PR 16/ PR 20 / PR 25 - rotacijski laser

PP 10/ PP 11 - kanalizacijski laser

ter prihodnjih generacij izdelkov za niveliranje in poravnavanje, ki bodo uporabljali vidno lasersko
svetlobo.

2.3 Za nastavitve glejte preglednico naprav

Laserska naprava Hilti Razred natanc¢nosti Nastavitev filtra

PM 10/ PM 24
PML 32

PMP 34

PP 10 /PP 11
PR 10/ PR 15
PR 16

PR 20

PR 25

N =] W ;| =| ©f 01| ©
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Preglednica naprav se prilagodi in zamenja ob uvedbi novih izdelkov.

2.4 Indikatorji stanja

Zelena in majhna
svetleCa dioda

Zelena LED-dioda ne
sveti

Naprava je izklopljena.

Zelena LED-dioda ne
sveti

Naprava ni prikljucena na elektri¢ni tok.

Zelena LED-dioda
sveti neprekinjeno

Iskanje laserskega Zarka preizkusanca je
aktivno. Naprava za hitro preizkusanje PT 10
po dveh minutah uspeSnega iskanja zarka
samodejno preide iz nacina iskanja zarka
nazaj v nacin pripravljenosti.

Zelena LED-dioda

Nacin pripravljenosti.

utripa
Rumena in majhna Rumena LED-dioda Laserski zarek ni namerjen v odprtino filtrske
svetleca dioda ne sveti enote in zato ni na kameri. Zavrtite opti¢no

nivelirno pripravo s pomocjo vijakov za fino
nastavitev tako, da bosta obe rumeni LED-diodi
svetili neprekinjeno.

Rumena LED-dioda
ne sveti

Laserski zarek ni na kameri. Preverite, ali je
laserska naprava Hilti vklopljena.

Sveti samo ena ru-
mena LED-dioda

Laserski zarek je samo delno na kameri.
Zavrtite opti¢no nivelirno pripravo s pomocjo
vijakov za fino nastavitev tako, da bosta
neprekinjeno svetili obe rumeni LED-diodi.

Obe rumeni LED-diodi
svetita neprekinjeno

Laserski zarek je na kameri in naprava je
pripravljena za zaCetek meritev.

Obe rumeni LED-diodi

Prikaz med potekom meritev.

utripata
Zelena in rdeca velika Zelena LED-dioda Rezultat meritev: preizkuSena laserska na-
svetleCa dioda sveti prava deluje znotraj specificirane natan¢nosti.
Rdec¢a LED-dioda Rezultat meritev: preizkuSena laserska na-
sveti prava deluje izven specificirane natanc¢nosti,

zato jo morajo umeriti v Hiltijevem servisnem
centru.

2.5 Obseg dobave - naprava za hitro preizkuSanje PT 10 v kartonski embalaZi

1 Naprava za hitro preizkuSanje PT 10
Adapter za stojalo PTA 70

Glava stojala PTA 45

Cev stojala PTA 40

Orodje

Usmernik

Navodila za uporabo

Certifikat proizvajalca

[ QR N U G G U

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

185



2.6 K napravi PT 10 pripada (dobavljeno v lo&eni kartonasti Skatli):

1 OptiCna nivelirna priprava s kamero
PTA 10

2.7 K napravi PT 10 pripada (dobavljeno v kov&ku Hilti):

1 Naprava za umerjanje PTA 20
1 Usmernik

1 Navodila za uporabo

1 Certifikat proizvajalca

2.8 Obseg dobave - naprava za hitro preizkuSanje PT 10 v setu, kartonska embalaza

1 Naprava za hitro preizkuSanje PT 10
Miza PTA 30

Adapter za stojalo PTA 70

Glava stojala PTA 45

Cev stojala PTA 40

Orodje

Usmernik

Navodila za uporabo

Certifikat proizvajalca

[ G (UL I U QL I G

2.9K setu PT 10 pripada (dobavljeno v lo¢eni kartonasti Skatli):

1 OptiCna nivelirna priprava s kamero
PTA 10

2.10 K setu PT 10 pripada (dobavljeno v kov€ku Hilti):
1 Naprava za umerjanje PTA 20
1 Usmernik
1 Navodila za uporabo
1 Certifikat proizvajalca

3. Pribor

Adapter za stojalo za kanalizacijski laser PP PPA 73

Adapter za stojalo PTA 70

Miza za PT 10 PTA 30

Orodje

Usmernik PTAW 80

Preglednica naprav Hilti PTAW 10
186
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4. Tehniéni podatki

Cas merjenja v sekundah Maks. 50

Indikatorji stanja obratovanja LED

Napajanje Enosmerna napetost 6 V: 0,2 A

Delovna temperatura 10 do 35 °C

Temperatura skladisScenja 0do 50 °C

Zascita pred prahom in Skropljenjem vode IP 54 (zascita pred prahom in Skropljenjem
vode)

Navoj stojala BSW: %"

Masa 36,4 kg

Dimenzije 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Varnostna opozorila

5.1 Osnovne varnostne zahteve

a) Poleg varnostnotehni¢nih opozoril v posame-
znih poglavjih teh navodil za uporabo morate
vedno in dosledno upostevati tudi spodaj na-
vedena dolodila.

5.2 Namenska uporaba

Naprava je namenjena izklju¢no uporabi v zapr-
tih prostorih. Namenjena je samo preizkusanju
natancnosti naslednjih laserskih naprav Hilti z
vidnim laserskim Zarkom:

- PM 10/ PM 24 - ve€smerni laser

- PML 32 - linijski laser

- PMP 34 - tockovni laser

- PP 10/ PP 11 - kanalizacijski laser
PR10/PR 15/ PR 16 /PR 20 / PR 25 -
rotacijski laser

ter prihodnjih generacij izdelkov za nivelira-
nje in poravnavanje, ki bodo uporabljali vidno
lasersko svetlobo.

5.3 Nestrokovna uporaba

a) Napravo zacnite uporabljati Sele tedaj, ko je
stabilno in dokon¢no postavljena.

b) Naprava in njeni pripomocki so lahko nevarni,
¢e jih nepravilno uporablja nestrokovno ose-
bje, in ¢e se uporabljajo v nasprotju z na-
membnostjo.

c) Napravo sme popravljati samo servisni cen-
ter Hilti.

d) Da preprecite nevarnost poskodb, upora-
bljajte le originalni Hiltijev pribor in dodatno
opremo.
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e) Naprave na noben nacin ne smete spremi-
njati.

f) UposStevajte navodila za delo, nego in vzdr-
Zevanje, ki so navedena v navodilih za upo-
rabo.

g) Prepovedano je onesposobljenje varnostnih
elementov in odstranjevanje ploscic z navo-
dili in opozorili.

h) Otrokom ne dovolite v blizino laserskih na-
prav.

i) Upostevajte vplive okolice. Naprave ne
uporabljajte tam, kjer obstaja nevarnost
nastanka pozara ali eksplozije.

j) Z napravo za hitro preizkusanje PT 10 je
dovoljeno preizkusati samo naprave, ki so
navedene v poglavju "Namenska uporaba".

5.4 Strokovna ureditev delovnih mest

a) Zavarujte delovno obmocje in pazite pri po-
stavitvi naprave, da bo povrSina oz. miza
stabilna in vodoravna.

b) Pazite, da bo naprava postavljena na ravni
in stabilni podlagi (brez vibracij!).

c) Naprave ne postavljajte na obmocje, kjer
hodijo ljudje (nevarnost padca in poSkodb).
d) Napravo uporabljajte samo znotraj dolo¢enih

mej uporabe.

5.5 Elektromagnetna zdruZljivost

a) Ceprav naprava izpolnjuje stroge zahteve za-
devnih direktiv, Hilti ne more izkljuciti mozno-
sti, da pride do motenj v delovanju naprave
zaradi moc¢nih sevanj, kar lahko privede do
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izpada funkcije naprave. V takem primeru in
v primeru drugih negotovosti opravite kon-
trolne meritve. Hilti prav tako ne more iz-
klju€iti moznosti motenj drugih naprav (npr.
letalskih navigacijskih naprav).

5.6 Splosni varnostni ukrepi

a) Pred uporabo napravo preglejte. Ce je na-
prava posSkodovana, naj jo popravijo v ser-
visu Hilti.

b) Ce je naprava padla na tla ali je bila pod-
vrzena drugim mehanskim vplivom, jo mora
pregledati servisni center Hilti.

5.6.1 Elektri¢no

a) Odsluzeno napravo zavrzite v skladu z ve-
ljavnimi nacionalnimi predpisi, da ne pride do
onesnazevanja okolja. V primeru dvoma se
posvetujte s proizvajalcem.

6. Pred zacetkom uporabe

6.1 Postavitev naprave

1. PrepriCajte se, ali je povrSina mize ravna in
ali je miza horizontalno poravnana.

2. Postavite betonski podstavek na stabilno

mizo (Ce razpolagate z mizo PTA 30, jo
montirajte in pritrdite).
NASVET Razli¢ica brez mize PTA 30: Vi-
jatne noge nastavite z vilicastim kljuem
tako, da bo libela adapterja za stojalo v
notranjem krogu. Zategnite vse protimatice
vijacnih nog.

3. Postavite ravni del betonskega podnozja z
luknjo za cev stativa tako, da bo luknja se-
gala ¢ez rob mize.

NASVET Prosimo, upo$tevajte varnostna
navodila iz poglavja "Strokovna ureditev de-
lovnega mesta".

6.1.1 Montaza cevi stojala 1 H @

1. Nataknite cev stojala na noge podnozja od
spodaj skozi odprtino ter jih privijaCite.
NASVET Upostevajte, da se mora vrtljiva
roCica nahajati spredaj.

2. Nataknite glavo stojala na cev stojala.

3. Privijte adapter stojala PTA 70 na glavo
stojala. Obrnite adapter stojala tako, da bo
oznaka PTA 70 vidna od spredaj, ter privijte
glavo stojala s prilozenim imbus kljucem.
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6.1.2 Montaza opti¢ne nivelirne priprave

1. Odprite zadnji pokrov betonskega podnozja
z vrtenjem obeh krilatih matic.

2. Postavite opti¢no nivelirno pripravo PTA 10
na poviSani del betonskega podnozja in jo
zategnite s pripadajo¢im nastavitvenim vija-
kom.

NASVET Pazite, da bo filtrska enota usmer-
jena proti glavi stojala.

3. Zaprite zadnji pokrov betonskega podnozja
z zategovanjem obeh krilatih matic.

6.1.3 Elektricni prikljucki B

1. Povezite kabel opti¢ne nivelirne priprave
PTA 10 z vticem na zadniji strani betonskega
podnozja.

2. Povezite elektricni napajalni kabel z zadnjo
stranjo betonskega podnozja.

3. Vtaknite vti€ v vti¢nico.

6.1.4 Nastavitev vodoravnosti naprave za
hitro preizkusanje PT 10 @ B

NASVET

Naprava PT 10 mora biti za merjenje poravnana
v horizontalni ravnini. Kot referenco najprej vze-
mite libelo adapterja za stojala in Sele nato libelo
opti¢ne nivelirne priprave. Za izvedbo meritev
morata biti obe libeli v srediS¢u (notranji krog).
Napravo za hitro preizkusanje PT 10 morate
pred zacetkom merjenja umeriti.



7.1 MontaZa na kroznik stojala

7.1.1 Montaza na kroZnik stojala to¢kovnega,
rotacijskega oz. ve€smernega
laserja &1

1. Privijte adapter za stojalo PTA 70 na kroznik
stojala.

2. Postavite lasersko merilno napravo Hilti na
plosco adapterja in jo vkljucite.

3. S pomocdjo vrtljive rocice prilagodite viSino
laserske naprave Hilti tako, da bo laserski
zarek usmerjen v kriz v srediSCu filtrskega
kolesa.

7.1.2 MontaZza na kroznik stojala za
kanalizacijski laser PP 10 in PP 11

1. Privijte adapter za stojalo PPA 73 na glavo
stojala.

2. Postavite kanalizacijski laser na adapter za
stojalo in ga vkljucite.

3. S pomodjo vrtljive rocice prilagodite viSino
laserske naprave Hilti tako, da bo laserski
zarek usmerjen v kriz v srediScu filtrskega
kolesa.

7.1.3 Vklop
Vkljucite napravo za hitro preizkusanje PT 10.

7.2 Nastavitev razreda natanénosti

1. lzberite razred natancnosti 1-9 v skladu s
preglednico naprav.

2. Uporabite gumba +/-, dokler se ne pokaze
pripadajoci razred natan¢nosti.

7.3 Polozaj filtra il

1. lzberite polozaj filtra | ali Il v skladu s pre-
glednico naprav.

2. Premaknite stikalo na filirskem kolesu v
ustrezni polozaj.

7.4 Nastavitev kamere

Rumena LED-dioda kaze, kje na le€i kamere se
nahaja laserski zarek.
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Ce se ne prizge nobena 0z. samo ena rumena
LED-dioda, zavrtite vijak za fino nastavitev na
opti¢ni nivelirni pripravi, dokler ne najdete la-
serskega zZarka.

Ko laserski zarek zadane kamero, zasvetita obe
rumeni LED-diodi. IstoCasno se aktivira tipka za
merjenje in naprava je pripravljena za zacetek
meritev.

7.5 Merjenje [

NASVET

Med merjenjem ne prijemajte in ne premikajte
preizkuSanca in naprave za hitro preizkusanje
PTA. Tresljaji povzrocijo sporocilo o napaki.

Naprava za hitro preizkusanje PT 10 je pripra-
vljena za merjenje, ko svetita obe LED-diodi in
je aktivna tipka za merjenje.

Pritisnite tipko za merjenje. Postopek merjenja
javljata utripajoCi rumeni LED-diodi, traja pa
priblizno 50 sekund.

7.6 Prikaz rezultatov

NASVET
Pri rotacijskih laserjih je vedno treba izmeriti oz.
preizkusiti vse $tiri smeri (X, Y).

Po priblizno 50 sekundah preizku$anja zelena
oz. rdeCa LED-dioda pokaze, ali je preizkuSa-
nec znotraj ali izven specificirane natancnosti.
Ce zasveti zelena LED-dioda, je laserska na-
prava znotraj specificirane natanénosti. Ce za-
sveti rdeCa LED-dioda, laserska naprava ne
dosega vec¢ specificirane natanénosti in jo mo-
rate poslati v servisni center Hilti na umerjanje.

7.7 Ponovitev postopka preizkusanja
NASVET

Vsako lasersko napravo Hilti lahko preizkusite
poljubno mnogokrat.

7.8 Umerjanje

NASVET

Preverjanje merilnega sredstva (naprave) za
uporabnike, ki so certificirani po ISO 900X:
Preverjanje merilnega sredstva, t. j. naprave
za hitro preizkusanje PT 10, ki je zahtevano
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v okviru standarda I1ISO 900X, lahko izvajate
tudi sami. Hilti je zasnoval napravo PTA 20 za
umerjanje naprave za hitro preizkusanje PTA

20.

Informacije o napravi dobite pri servisni

sluzbi Hilti.

7.8.1 Umerjanje naprave za hitro

preizkuanje PT10 18J{19420021]

NASVET
Postopek umerjanja izvajajte v rednih interva-

lih.
PT
janj

Za umerjanje naprave za hitro preizkusanje
10 lahko pri Hiltiju dobite napravo za umer-
e PTA 20. Napravo za umerjanje morate

najprej poslati v Hiltijev servisni center v pre-
gled in umerjanje.

1.

2.

Napravo za umerjanje pritrdite na adapter
za stojalo za PT 10 (15).

Vtaknite vti€¢ naprave za umerjanje v vti¢-
nico.

Na zaslonu se pokazeta sporocilo in tre-
nutno odstopanje. Poleg tega se pokaze
Stevilka kalibracijske sekvence. Stevilka ka-
libracijske sekvence se poveca za ena po
vsakem uspesnem umerjanju naprave za
hitro preizkusanje PT 10.

Se enkrat preverite libelo na opti¢ni nivelirni
pripravi in po potrebi popravite nastavitev s
pomocjo nastavitvenih vijakov opti¢ne nive-
lirne priprave.

Vklju¢ite napravo za hitro preizkuSanje
PT 10.

Aktivirajte stikalo za umerjanje (16) na za-
dnjem pokrovu s pomocjo zeblja ali kemic-
nega svin¢nika.

Majhna rde¢a LED-dioda na desni zasveti
in javlja nacin umerjanja (18).

7.

Izberite polozaj filtra Il. Razreda natanénosti
ni potrebno izbirati.

. S pomocjo vrtliive roCice nastavite viSino

naprave za umerjanje PTA 20 (16) tako,
da bo izstopajoCi laserski zarek usmerjen
v srediSCe nitnega kriza naprave za hitro
preizkuSanje PT 10.
LED-dioda kaze, kje na leCi kamere se na-
haja laserski zarek.

. Zavrtite vijak za fino nastavitev (17) na

PTA 20, da se na zaslonu pokaze "null".
NASVET Smer, v katero je treba zavr-
teti vijak za fino nastavitev, je prikazana na
ekranu z dvema puscicama. Puscice na za-
Cetku vrstice kazejo smer, v katero je treba
zavrteti vijak za fino nastavitev, Stevilke pa
trenutni odklon / nagib v kotnih sekundah in
kotnih minutah.

10.Ko laserski zarek zadane kamero, zasvetita

obe rumeni LED-diodi. IstoCasno se aktivira
tipka za merjenje in naprava je pripravljena
za zaCetek meritev.

11.Ce se ne prizge nobena oz. samo ena ru-

mena LED-dioda (19, 20), zavrtite vijak za
fino nastavitev na opti¢ni niveliri pripravi,
dokler ne najdete laserskega Zarka.

12. Pritisnite gumb za merjenje (21). Postopek

merjenja javljata utripajo¢i rumeni LED-diodi
in traja najve¢ 50 sekund.

NASVET Med merjenjem ne prijemajte in
ne premikajte naprave za umerjanje PTA 20
in naprave za hitro preizkusanje PT 10. Tre-
sljaji povzrocijo sporocilo o napaki.

Po uspeSnem umerjanju se prizge zelena
LED-dioda in PT 10 se vrne nazaj v normalni
nacin obratovanja. Majhna rde¢a LED-dioda
na desni ugasne.

8. Nega in vzdrzevanije

8.1 Cicenje in susenje

1.
2.
3.
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Spihajte prah z le¢.

Ne dotikajte se stekla in filtra s prsti.

Za CciSCenje uporabljajte samo Ccisto in
mehko krpo; po potrebi jo rahlo navlazite s
Cistim alkoholom ali z vodo.

NASVET Za ciSCenje ne uporabljajte no-
benih drugih tekocin, ker lahko poSkodujejo
plasti¢ne dele.
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4.

Upostevajte mejne temperaturne vrednosti
za skladi$¢enje vase opreme, Se posebej
pozimi / poleti.

8.2 Skladis¢enje

Ce je naprava vlazna, jo vzemite iz kovéka.
Napravo, kovcek in pribor posusite (pri najvec
40 °C/ 104 °F) in ocistite. Opremo pospravite
Sele, ko je popolnoma suha.



Ce je bila naprava dalj ¢asa uskladi$éena, pred
zacCetkom uporabe opravite umerjanje.

8.3 Transport
Za transport ali poSiljanje vase opreme upo-

rabljajte transportni karton oz. kovéek Hilti ali
enakovredno embalazo.

9. Motnje pri delovanju

Napaka

Mozni vzrok

QOdprava napake

PT 10 ni mogoce
vklopiti

Prikljuéni kabli niso (pravilno) priklju-
ceni.

Preverite prikljuéne kable in se
prepricajte, ali so vsi kabli pravilno
prikljuceni.

PT 10 ne najde
laserskega zarka

Laserski zarek ni namerjen v nitni
kriz.

Usmerite laserski zarek v nitni kriz.

Laserska naprava ni vkljuéena.

Vklopite lasersko napravo.

Ni naprava Hilti.

Preizkusati je mogoc¢e samo ori-
ginalne laserske merilne naprave
Hilti!

Veliki rdec¢a in
zelena LED-
dioda svetita
neprekinjeno

Meritve ni bilo mogoce pravilno
zakljuciti.

Ponovite meritev.

Majhna rdeca
LED-dioda (de-
sno) sveti nepre-
kinjeno

Izbran je napacen filter.

Preverite in popravite nastavitev
filtra.

Velika rdecCa

in mala rdeca
LED-dioda (levo)
svetita nepreki-
njeno

Naprava za hitro preizkusanje PT 10
in/ali preizkuSanec sta se zatresla
med merjenjem.

Ponovite meritev.

Velikirdecain ze-
lena LED-dioda
svetita nepreki-
njeno kljub vec
poskusom meri-
tev

Napaka kamere.

Demontirajte opti¢no nivelirno pri-
pravo PTA 10 in jo posljite v popravilo
na servisni center Hilti.

10. Recikliranje

PREVIDNO

Nepravilno odlaganje dotrajanih orodij lahko privede do naslednjega: pri sezigu plasti¢nih delov
nastajajo strupeni plini, ki lahko $kodujejo zdravju. Ce se baterije poskodujejo ali segrejejo do
visokih temperatur, lahko eksplodirajo in pri tem povzrocijo zastrupitve, opekline, razjede ali
onesnazenje okolja. Lahkomiselno odstranjeno opremo lahko nepooblas€ene osebe ponovno
uporabijo na nestrokoven nacin. Pri tem lahko pride do tezkih poSkodb uporabnika ali pa tretje
osebe ter do onesnazenja okolja.
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&3

Orodja Hilti so pretezno narejena iz materialov, ki jih je mogoce znova uporabiti. Pogoj za ponovno
uporabo materialov je ustrezno razvrs¢anje materiala. Hilti je v mnogo drzavah Ze pripravil vse
potrebne ukrepe za reciklazo starih orodij. Pozanimajte se pri poprodajni sluzbi Hilti ali pri vaSem

prodajnem svetovalcu.

Samo za drzave EU

Elektricnih naprav ne odstranjujte s hiSnimi odpadki!
V skladu z Evropsko direktivo 2002/96/EG o odpadni elektricni in elektronski opremi in

Z njenim izvajanjem v nacionalni zakonodaji je treba elektricna orodja ob koncu njihove
zivljenjske dobe lo¢eno zbirati in jih predati v postopek okolju prijaznega recikliranja.

11. Garancija proizvajalca naprave

Hilti garantira, da je dobavljena naprava brez
napak v materialu ali izdelavi. Ta garancija velja
pod pogojem, da se z napravo ravna in se jo
uporablja, neguje in Cisti na pravilen nacin v
skladu z navodili za uporabo Hilti; ter da je
zagotovljena tehni¢na enotnost, kar pomeni, da
se z napravo uporabljajo samo originalni Hiltijev
potro$ni material, pribor in nadomestni deli.

Ta garancija obsega brezplacno popravilo ali
brezplacno zamenjavo pokvarjenih delov med
celotno Zivljenjsko dobo naprave. Ta garancija
ne obsega delov, ki se normalno obrabljajo.

Ostali zahtevki so izklju€eni, kolikor to ni v na-
sprotju z veljavnimi nacionalnimi predpisi. Hilti

ne jamé&i za neposredno ali posredno Skodo
zaradi napak, za izgube ali stro$ke, povezane
z uporabo ali nezmoZnostjo uporabe naprave
za kakrSenkoli namen. Mol€e dana zagotovila
glede uporabe ali primemosti za dolo¢en na-
men so izrecno izkljuéena.

Napravo oziroma prizadete dele je treba ta-
koj po ugotovitvi napake poslati pristojni pro-
dajni organizaciji Hilti v popravilo oziroma za-
menjavo.

Ta garancija vkljuCuje vse garancijske obve-
znosti s strani Hiltija in zamenjuje vsa prej$nja
ali istoGasna pojasnila oziroma pisne ali ustne
dogovore v zvezi z garancijo.

12. ES izjava o skladnosti

Oznaka: Naprava za hitro

preizkuSanje
Tipska oznaka: PT 10
Leto konstrukcije: 2006

S polno odgovornostjo izjavljamo, da ta izdelek
ustreza naslednjim direktivam in standardom:
EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, 89/336/EGS.
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PT 10 Ypen 3a 6bp3a npoBepka

lpedu paboma ¢ ypeda npoyememe Hacmo-
siujomo Pbkogodcmeo 3a ekcnioamayusi u
cbbnodasalime ykazaHusima e Heao.

CnxpaHsiealime Pbkosodcmeomo 3a eKc-
nnoamayusi euHazu 3ae0Ho ¢ ypeda.

Mpedaeatime ypeda Ha mpemu nuya camo 3a-
edHo ¢ PLkosodcmeomo 3a ekcniioamauus.

CbabpkaHue CtpaHuua
1. OBy ykasaHus 193
2. Onucanue 194
3. MpuHagnexHocTn 196
4. TexHWYecky JaHHM 196
5. YkasaHus 3a besonacHoct 197
6. BbBeXaaHe B ekcnnoarauus 198
7. Excnnoaraums 198
8. ObcnyxBaHe 1 NoaapbXkka Ha MawmnHata 200
9. JlokanuaupaHe Ha noBpeau 201

10. TpeTupaHe Ha oTnagbLu 201
11. TapaHuus ot npoussoauTens 3a ypeante 202
12. [leknapauys 3a CbOTBETCTBME C HOPMUTE Ha

E® 202

EnemenTy Ha ypena
(1) ByToH 3a BKioUBaHE

(@ lWencen

(®) Kniou 3a kanuBpupaHe

(@ BunToBe 3a HacTpoiika

(5) ®uHO ThpceHe Ha Mbya
(6) Nubena

(@ OnTnyeckn HuBenup ¢ kamepa PTA 10
dunTbpeH mogyn

(®) NMynT 3a ynpaenexue
Anantop 3a cratue PTA 70
@D Tnasa Ha cratusa PTA 45
(12) Tpv6a Ha ctatvea PTA 40
(13) 3apeH kanak Ha ocHoeaTa
OcHoBa Ha ypefa

(15 Tabnuua 3a ypeaute
Perynvpyemy kpayeTa

() Manvsena

WHCTpyMeHTH

Nynt 3a ynpaenexne A

() WHaukaums 3a 3axpaHBaHe

@ HacouBaHe Ha nasepHus by B LiEHTbpa Ha ¢un-
Thpa

(3 ByToH 33 M360p Ha knac Ha TOYHOCT

(®) W3bop Ha dunTbp

(5) PasnosHaBaHe Ha Mbya BLPXY kamepaTa

(6) CTapTupaHe Ha M3MepBaHeTo

(@ NasepHnsT ypen e B AvanasoHa Ha aonyck

JlasepHusIT ypen € U3BbH AnanasoHa Ha Aomyck
YpeabT € NOMecTeH Mo Bpeme Ha W3MepBaHeTo

[poBepka Ha HacTpoiikuTe 3a huntbpa v / unm
Knaca Ha TOYHOCT

1. O0WM yKasaHusA

1.1 MpeaynpeauTenHN HagNMCK U TAXHOTO
3HayeHne
BHUMAHUE
OTHacsl ce 3a Bb3MOXHa OnacHa cuTyaLusl, KOSITO Moxe Aa
[0Be[e [0 fIekN TENECHI HapaHsBaHUs UMM MaTepuantm
LeTu.

YKA3AHUE
Mpenopbku Npu ynoTpeGa 1 fpyra nonesHa uHgopmawmsl.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

1.2 O6GSICHEHUA Ha MUKTOrPamMuTE U Opyru
yKa3aHus

MpeaynpeanTenHu 3Hauu

Mpepynpexae-
Hue 3a
0OnacHocT o1
06wy xapaktep
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CumBonu B HacTosLoTo PLKOBOACTBO 3a ekcnnoataums ¢ »ypea«

-n BMHaru ce 0bo3HayaBa ypeabT 3a 6bp3a nposepka PT 10.

MsicTo Ha faHHuTe 3a naeHTU(MKaLMA BbPXY ypeaa
O3HaYeHMETO Ha TUNA 1 CEPUIHIST HOMEp Ca MOCOYEHM

l'lpﬁenw Ypeawe u BbpXy Taberkara Ha ypega. lpenuwete Tesn AaHHM

ynotpeba ga ce akymynatopute

mpovere e Tosi6Ba 12 Ce BbB BawweTo PbkoBoACTBO 3a eKcrnoaTaums u npu Bb3-

PrKoBoziCTBOTO M3XBBPAIAT KaTo HUKHanM BbNpoCK BUHATK U C'bOGLL\aBaIATe Ha HaleTto
2 obuKHoBEH# NpeLCcTaBUTENCTBO UMK CEPBU3.

ekcnnoaraumns oTnagbum.

[l Yncnara ykaseaT HoMepaTa Ha huUrypuTe KbM TekcTa. Tvn:

TAX e HamepuTe B CrbHaTaTa YacT Ha PbkoBOACTBOTO

3a ekcnnoatauys. PasrbHeTe 8 Npu M3y4aBaHEeTo My. CepueH Ne.:

2.1 YnoTtpeba no npegHa3HayeHue

YpenwT PT 10 e ypeq 3a 6bp3a npoBepka, AaBall Bb3MOXHOCT Ha BCEkW NoTpedbuten 6bp3o 1 curypHoO Aa npoBepw
Janu TOYHOCTTA Ha AAAEeH POTALMOHEH, TOYKOB UMM MUHEEH nasep Ha XUNTU e B paMKuTe Ha cneuvduLpaHns
AvanasoH. [poBepsiBa ce BIHAM TOYHOCTTA Ha XOPWU3OHTAHUS Na3epeH by,

YKA3AHUE
BaxHo! MoraT aa ce npoBepsiBaT camo nasepHu ypean Ha XUnTu ¢ BUAUM NasepeH by,

2.2 XapaKTepucTuKu

C 1031 ypeq 3a 6bpaa npoBepka NOTpedUTENsT Moxe ObP30 (3a Npubn. 50 cekyHam) 1 NPOCTO Aa NONYYM eLHO3HAYEH
pesynTaT OT M3MEepBaHeTo Ype3 necHo obcnyxsaHe. YpeabT PT 10 ce 0TnuyaBa ¢ HafexaeH, CTabuneH 1 KoMnakTeH
AU3alH.

CnepaHuTe nasepHu ypeau Ha Xuntu morat fa 6baaT npoBepsiBaHm 3a TOYHOCT:

PM 10/ PM 24 - YeTupuocos nasep

PML 32 - JluneeH nasep

PMP 34 - Toukos nasep

PR10/PR15/PR 16 /PR 20/ PR 25 - PotauuoHeH nasep

PP 10/ PP 11 - Jlasep 3a nonaraHe Ha Tpbou

Y 3a CrefBaLLMTe NOKONEHWS Ypeam Ha XUnTu - Ta3epHn 1 ONTUYHN ypean

2.3 HacTpoiikn cbrnacHo Tabnuuara 3a ypegute

Na3sepeH ypea Ha Xuntu Knac Ha ToyHoCT Hactpoiika Ha unTbpa

PM 10/ PM 24
PML 32

PMP 34

PP 10 /PP 11
PR 10/PR 15
PR 16

PR 20

PR 25

N = w o = © o] ©

I'Ipm BKITHOYBaHE Ha JOMbITHATENHW NPOAYKTU Ta6nmuaTa 3a ypegute e 61:):|e CbOTBETHO A0Nb/1IBaHa 1 NOAMEHAHA.

194

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



2.4 PaGoTHM CbOOLWEeHus
CBeTOMMOA 3eMEH U MaIbk

3eneHnsT CBETOAMOL He
CcBETH

YpeabT € N3KIHYEH.

3eneHnsT CBETOANOL He
CcBETH

Ype/:n:T He € BKII0YEeH KbM TOKO3axpaHBaHETO.

3eneHnaT CBETOAMOL
CBETY MOCTOSIHHO

TbpceHeTo Ha NasepHs by Ha M3cnesBaHns 0bekT e
akTuBMpaHo. Crep 2 MuHyTM Ge3ycneLuHo TbpceHe ype-
ObT 3a 6bp3a nposepka PT 10 ce Bpblla aBTOMATUYHO
0T pexuM TbpceHe B pexum FOTOBHOCT.

3eneHusT cBeTOANOA MUra

Pexum roToBHOCT.

CBeTOAMO A KbIT M MaIbK

Kbntuar ceetoamon He
CBETU

Ila3epHusAT MbY He e HAacoYeH B 0TBOPA Ha PUATHPHUS
MOAyn ¥ Mopaan ToBa He Ce BIKAA Ha kameparta.
3aBbpTeETe 0 C BUHTOBETE 3a (PMHA HAcTpoMka Ha
ONTUYECKNS HUBENWP, JOKATO [ABaTa XbTN CBETOANOAA
CBETHAT NOCTOSHHO.

YKbnTuar csetoamon He
CcBETH

NasepHuaT by He e Ha kamepata. [poBepeTe fanu
Na3epHUST ypes Ha XUNTy € BKIIOYEH.

Camo eauH XbNT CBETo-
AVo[, CBETH

NasepHNAT mbY € caMo YacTUYHO Ha Kamepara.
3aBbpTeTE M0 C BUHTOBETE 3a (hHA HAcTponka Ha
OMNTUYECKUS HUBENMP, JOKATO ABATA KbNT CBETOAMOAA
CBETHAT NOCTOSHHO.

[lBata XbNTY CBETOAMOAA
CBETAT MOCTOSHHO

na3epHVI'i|T b4 € Ha Kamepata U ypeabT € roToB 3a
U3MepBaHe.

[lBaTa xbnTN cBeTOAMOAA
murat

VIHavKkauusi no Bpeme Ha TekyLLOo U3MepBaHe.

CeToanoan 3eneH u
YepBeH ronsm

3eneHnaT cBeToamnos
CBETH

PesynTat 0T 13MepBaHeTo: NpoOBEpPSIBAHUAT nasepeH
Ypen e B pamkuTe Ha crieuuduumpaHaTa TOYHOCT.

YepBeHUAT cBETOAMOL
CcBETH

PesynTat 0T 13MepBaHeTo: NpoOBEpPSIBAHUAT nasepeH
YPea e U3BbH paMKuUTe Ha cnelmduuMpaHaTa To4HOCT
1 TpsibBa Aa ce uanpaTu 3a kanubpupaHe B CEpBIU3EH
LIEHTBP Ha XunTu.

2.5 06em Ha poctaBka 3a ypea 3a 6bp3a npoBepka PT 10 B kapToHeHa onakoBka

VIHCTpyMeHTH

- A A a A A

MpexoBo 3axpaHBaHe
PbKkoBOACTBO 32 ekcnrnoaTauus
CepTudmkat 0T npoussoauTens

Ypen 3a 6bp3a nposepka PT 10
Apantop 3a ctatus PTA 70
[naBa Ha ctatusa PTA 45
Tpbba Ha ctatea PTA 40

2.6 JonbnHutenHo kbm PT 10 B oTAenHa kapToHEHa OnakoBKa:

1 Ontnyeckm HuBenmp ¢ kamepa PTA 10
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2.7 QonbnHutenHo kbm PT 10 B Xuntu-kychap:

1 Ypen 3a kanubpupaHe PTA 20
1 MpexoBo 3axpaHBaHe

1 PbKOBOACTBO 3a ekcnnoaTauus
1 CepTudpumkat oT npounssognTens

2.8 0Gem Ha pocTaBKa 3a KOMNEKT - ypen 3a 6bp3a npoBepka PT 10 B kapToHeHa onakoBka
Ypen 3a 6bp3a nposepka PT 10

Maca PTA 30

Apantop 3a cratus PTA 70

'naBa Ha ctaTuea PTA 45

Tpbba Ha cratua PTA 40

MHCTpyMeHTH

MpexoBo 3axpaHBaHe

PbKoBOACTBO 3a ekcnnoataums

CepTudpmkat ot nponssoguTens

- & A A A a a A

2.9 lonbnHuTenHo kbM PT 10 KomMnnekT B OTAeNHA KaPTOHEHa OMaKoBKa:
1 Ontuyeckmn HuBenmp ¢ kamepa PTA 10

2.10 fonbnHuTenHo kbm PT 10 komnnekT B Xuntu-kydap:
1 Ypen 3a kanubpupaHe PTA 20
1 MpexoBo 3axpaHBaHe
1 PbKOBOACTBO 3a ekcnnoaTauus
1 CepTudpmkat ot npounssoguTens

3. MpuHagnexHocTu

AnanTop 3a cTaTiBa 3a la3ep 3a nonaraqe Ha Tpbou PP PPA 73

ApanTop 3a cTatms PTA 70
Maca 3a PT 10 PTA 30
VIHCTpYMEHTM

MpexoBo 3axpaHBaHe PTAW 80
Tabnuua 3a ypeaute Ha Xunu PTAW 10

4. TexHN4ecKn AaHHU

BpeMme Ha n3mepBaHe B CekyHau Makc. 50

ViHankaumm 3a paboTeH pexum CeeToamon

EnekTposaxpaHBaHe [TocTosiHHO HanpexeHue 6 V: 0,2 A

PabotHa Temnepatypa 10 g0 35°C

Temnepatypa Ha CbXpaHeHue 0po50°C

3aluTa oT npax 1 BOAHW MPBLCKN IP 54 (3awuTeHo cpelly npax 1 BOAHN NpbCKM)
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Pesba Ha cTaTuBa

BSW: %"

Terno

36,4 kr

Pasmepn

600 mm X 190 MM X 520 mm

5. Yka3aHusa 3a 6e3onacHocT

5.1 OCHOBHM NpenopbKu 3a GeaonacHocT

a) Hapen c TexHuyeckuTe npenopbku 3a BesonacHocT B
OTAEMNHWTE pa3fenk Ha HacTosLOTO PBKOBOACTBO 3a
eKcnnoaTauus creaBa Mo BCSKO Bpeme CTPUKTHO Aa
C€ Cna3Bart CreaHUTe U3NCKBaHMUS.

5.2 YnoTtpe6a no npegHasHayeHue

YpedbT € npepHasHayeH W3KniounTenHo 3a pabota B
3aKpuT NomeLleHns. Tol e NoaxoAsLy WU3KIYUTENHO
caMo 3a NnpoBepka Ha TOYHOCTTa Ha M3bpoeHnTe no-gony
NasepHu ypeam Ha XunTu ¢ BUGUM Na3epeH Iby:

PM 10 / PM 24- YeTtupnocos nasep

PML 32 - JluHeeH nasep

- PMP 34 - ToukoB nasep

PP 10/ PP 11 - Jlasep 3a nonaraxe Ha Tpb6m
PR10/PR15/PR 16 / PR 20 / PR 25 - PotauyuoHeH
nasep

1132 CleABaLYMTe NOKOMNEHUS ypeay Ha XUT - asepHut
11 ONTUYHY Ypeau

5.3 HenpaBunHa ynotpe6a

a) [MyckaliTe ypeda, eaBa korato € 3akpeneH HaaexaHo
1 MOHTMPAH U3LSANO.

b) YpenbT 1 HerosuTe npucnocobnerus morat Aa Gvaar
onacku, ako ObgaT W3MoM3BaHN HenpaBOMEPHO OT
HekBanucuumpaH nepcoHan v 6e3 cvbntogaBaHe Ha
13nCcKBaHUATa 3a pabota.

c) [lasaiiTe ypeaa 3a nonpaska camo B CEPBM3EH LiEHTbP
Ha Xuntu.

d) 3a ga npefoTBpaTMTE OMACHOCT OT HapaHsBaHe, U3-
nonasanTe camo OpuUriHanHN NPUHaLANEXHOCTY 1 A0-
NbHUTENHO 0bopyaBaHe ¢ Mapkata "Xuntn'".

e) He ca paspelleHn HUKaKBM MaHUNynauum unm npo-
MeHW No ypeaa.

f) Cuvbriofaaiite ykasaHusTa 3a ekcnnoarauus, obc-
Ny)XBaHe W NOAAPbLXKA, NOCOYEHN B PHKOBOACTBOTO
3a ekcnnoarayus.

g) Hukora He feaKTuBMpaliTe 3aLMTUTE W He OTCTpaHs-
BaiiTe NeneHKNTE C ykasaHus 1 npeaynpexaenns.

h) OpbxTe aela faney oT NasepHu ypeau.
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i) CvobpassBaliTe ce C BMUSHIETO HA OKOMHATa cpefa.
He uanonsBalite ypeaa npu onacHoCT OT noxap 1nm
eKcnnosus.

j) C ypena 3a 6bp3a nposepka PT 10 morat ga ce
npoBepsiBaT camo nocoyeHuTe B Pasgen "Ynotpeba
no npeaHa3HayeHve" ypeau.

5.4 NpaBunHa noAroToBKa Ha paboTHOTO MACTO

a) Moacurypete MACTOTO HA paboTa M Npu NOCTABSHETO
Ha ypeqa Ce yBepeTe, Ye NOBbPXHOCTTA, Pecn. Macara
e cTabunHa 1 XOpM3oHTamNHo HUBENUpaHa.

b) BHumaBaitTe ypedbT BUHArK ga € NoCTaBeH BbpXy
ycTonumBa ocHosa (6e3 Bubpauum!).

¢) He moHTMpaiiTe ypeaa Ha MsCTO, KbAETO Ce MMHaBa
(omacHoCT OT NafaHe v HapaHsiBaHus).

d) W3nonseaiTe ypega camo no npeanucaHoTo My npeg-
HasHaueHve.

5.5 EnektpomariuTHa cbBMeCTMMOCT

a) Bbnpeku Ye ypeabT oTroBapst Ha CTPOTUTE WU3UCKBA-
HUS Ha CbOTBETHUTE AMPEKTUBW, XUNTU HE MOXeE Aa
V3KIKOYN B3MOXHOCTTA, TOW Aa GbAe cMyLiaBaH oT
CAMHO M3MbYBaHe, KOeTO Aa [oBefe A0 MOrpeLlHo
(hyHKUMOHMpaHe. B To3n cnyyail v npu apyri gaktopm
Ha HeCUrypHoCT crieaBa Aa ce NpoBesaT KOHTPOMHM
13mepBaHns. EQHOBpeMEHHO ¢ ToBa XUNTH He Moxe
[ia rapaHTvpa, Ye [pyrv ypeau (Hanp. HaBuraLyoHHu
CICTEMM Ha camoneTy) Hama Aa GbaaT cMyLLaBaHm.

5.6 O6wM mepky 3a 6esonacHocT

a) Mpeav ynotpeba nposepeTe ypeaa 3a nospeau. Ako
YMa TakuBa, ro MpefaiTe 3a PEMOHT B CEPBU3 Ha
Xuntn.

b) Cnep nagaHe Ha ypeaa unm apyru MexaHn4eckn Bba-
AencTBus ypeabT TpsibBa fa ce Aade 3a NpoBepka B
CEPBM3EH LIEHTLP Ha XUnTu.

5.6.1 Enektpuyecku
a) 3anpenoTBpaTsBaHe Ha 3aMbPCSBAHETO HA OKONHaTa
cpepa ypenwT TpsibBa Aa ce npefasa Ha OTnagbLy
CbIMACHO CbOTBETHUTE BaNUAHN MECTHM pa3nopendm.
Mpu CbMHEHNs ce 0BbpHETE KbM NPOM3BOAUTENS.

197



6. BbBexpgaHe B ekcnnoatauus

6.1.2 MoHTaX Ha ONTUYECKWUA HMBENUP

6.1 MoHTMpaHe Ha ypeaa

1.

YBepeTe ce, Ye NOBLPXHOCTTA HA MacaTa € paBHa U
MacaTa e XOpU30oHTaNHO HUBENUPaHa.

MocTaBeTe ocHoBaTa Ha ypesia BbpXy cTabunHa maca
(ako e Ha pasnonoxenne maca PTA 30, mbpBo MOH-
TUpaiTe M 3aKpeneTe Tasu Maca).

YKA3AHUE Bapuant 6e3 maca PTA 30: C raeyeH
KoY HacTpOTe perynupyemuTe kpadyeta Taka, ye
Kpbrnata nubena Ha aganTopa 3a CTaTvBa Ja € BbB
BBTPELLHNS KpBI. 3aTerHeTe BCUYKN KOHTparaiky Ha
perynupyemuTe kpadeta.

PaanonoxeTe paBHaTa YacT Ha OCHOBaTa Ha ypesa ¢
0TBOpa 3a TpbbaTta Ha cTaTuBa Taka, Ye OTBOPBT Aa
€ U3BbH pbba Ha Macata.

YKA3AHUE Cubniogasaiite ykasaHusita 3a Geso-
nacHocT ot Pasgen "MpaBunHa noaroToBka Ha pa-
60THOTO MSCTO".

6.1.1 MoHTax Ha Tpb6arta Ha cratvea E1 H @

1.

oo f

[TbxHeTe TpbbaTta Ha cTaTiBa B OCHOBaTa Ha ypeaa
0TAONY Harope B 0TBOPa M CbOTBETHO 1 3aTErHeTe ¢
BUHTOBETE.

YKA3AHUE CubniopaBalite, MaHuBenaTa aa ce
Hamupa Ha npegHaTa cTpaHa.

[MocTaBeTe rnaeaTa Ha cTaTiBa Bbpxy TpbbaTa Ha
cTaTva.

3awitTe aganTopa 3a ctatuea PTA 70 Bbpxy rmaBata
Ha cTaTuBa. 3aBbpTeTe ajanTtopa 3a CTaTiBa Taka,
Ye Aa MoxeTe Aa npoyeTete ob6o3HaveHneTo PTA 70
OTNpes ¥ 3aTerHeTe raBaTta Ha CTaTiBa C HannyHNs
ragyeH Kriou.

1.

OtBOpeTe 3aAHNs kanak Ha 0CHOBaTa Ha ypefa 4Ype3
BbPTEHE Ha ABaTa KpunyaTu BUHTa.

lMoctasete onTuyeckus Hueenmp PTA 10 Bbpxy u3-
AafeHara YyacT Ha OCHOBaTa Ha ypefa 1 ro 3aTerHete
CbC CbOTBETHUS BUHT 3a HAaCTpoOuka.

YKA3AHUE BHumaBainte unTbpHUST MOZYN Aa e
Haco4eH B NOCOKa KbM rnasata Ha cTaTuea.
3aTBOpeTe 3a/HMS kanak Ha OCHOBaTa Ha ypeaa 4Ype3
3aTAraHe Ha KpunyaTuTe BUHTOBE.

6.1.3 Enektpuyecku Bpb3ku E1

1.

3.

CebpxeTe kabena Ha onTuyeckust Hueenup PTA 10 ¢
Liencerna Ha 3a[Hus kanak Ha 0CHoOBaTa Ha ypefa.
CebpxeTe CbOTBETHO kabena 3a enexkTposaxpaHBaHe
Ha 3aiHus Kanak Ha OCHOBaTa Ha ypesa.

lMocTaBeTe Wencena B KOHTaKTa.

6.1.4 HacTpoiika Ha XOPU3OHTANHOTO MONOXEHME

Ha ypepda 3a 6bp3a npoeepka PT 10 @ H

YKA3SAHUE

3a aa Moxe Aa ce M3BbPLUBAT M3MepBaHus, ypeabT PT 10
TpsibBa a € MOHTUpaH B XOPU3OHTANHO HUBENMpaHO
nornoxeHue. 3a LienTa 13nonaeaiTe MbPBO NOKa3aHNETO
Ha nubenata Ha aganTopa 3a CTaTvBa M efiga cref ToBa
Ha nubenata Ha onTUYeckus HuBenup. 3a Aa Moxe Aa
Ce M3BbpLUBAT M3MEPBAHUA, MexypyeTata M Ha aBeTe
nmbenu TpsibBa fa ce HamupaT B LieHTbpa (BbTPELHMS
kpbr). Mpeay n3ebpLUBaHe Ha U3MepBaHus kanubpupainTe
ypena 3a 6bpaa nposepka PT 10.

7. Ekcnnoarauus

7.1 MoHTUpaHe BLPXY CTaTUBHATa NOANoXKa

198

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

7.1.1 MoHTMpaHe BbpXy CTaTUBHaTa MOAJNOXKA

1.

Ha TOYKOB, POTALMOHEH MNKU YETMPUOCOB
nasep El ¥

3aBuiiTe aganTopa 3a ctatuea PTA 70 Bbpxy cTa-

TUBHaTa NOANOXKA.



2. [ocTaBeTe npoBepsiBaHMs Nas3epeH uaMepeaTereH
ypea Ha Xuntu BbpXy nnoyaTta Ha agantopa u ro
BKIIOYETE.

3. C nomoLyta Ha MaHvBenaTa HacTpoiTe BUCOYMHATA
Ha la3epHIst ypes Ha XunTu Taka, Ye NasepHUsT by
[a nonaja B cpefata Ha kpbra Ha unTbpa Bbpxy
npeceyHaTa Touka Ha NIMHUKTE.

7.1.2 MoHTMpaHe Ha na3epu 3a nonaraHe Ha TPLOU
PP 10 n PP 11 Bbpxy cTraTMBHa nognoxka

1. 3asuiiTe agantopa 3a ctatea PPA 73 Bbpxy rnasata
Ha cTaTuBa.

2. TlocTaBeTe nasepa 3a nomnaraHe Ha TPLOM BbPXY
apanTopa 3a CTaTuB W ro BKIIOYeTe.

3. C nomoLyta Ha MaHvBenaTa HacTpoiiTe BUCOYMHATA
Ha Na3epHus ypes Ha XunTu Taka, Ye Na3epHUsT mbYy
Aa nonapa B cpefata Ha kpbra Ha unTbpa BbpXy
npeceyHaTa Touka Ha NMHUMTE.

7.1.3 BkniousaHe fll
BkntoueTe ypena 3a 6bp3a nposepka PT 10.

7.2 HacTpo#ka Ha knaca Ha TOYHOCT

1. Wa3bepeTe knaca Ha ToyHOCT OT 1 8o 9 cbrnacHo
Tabnuuara 3a ypeaute.

2. Hatuckaitte GyTOHUTE +/-, 4OKATO CE NOSIBU KENAHUSAT
Knac Ha TOYHOCT.

7.3 Mo3uumsa Ha ¢unTbpa il

1. M3bepeTe nosuumsta Ha dunTbpa | unm Il cbrnacHo
Tabnuuara 3a ypeaure.

2. 3aBbpTeTe NOCTYETO Ha kpbra Ha UNTbpa B CbOT-
BETHaTa No3nLys.

7.4 HacTpolika Ha KamepaTa

Upes XbrTus CBETOAMOA Ce NoKasBa MONOXEHWETO Ha
Na3epHUs NTbY Ha NellaTta Ha kamepara.

AKO eVNHUAT UNK [BaTa XTI CBETOAMOAA HE CBETHAT,
3aBbpTETE BMHTA 3a (PMHA HACTPOiika Ha OMTUYECKUS
HUBENWP, 3a Aa HaMepuTe NasepHUs ITbY.

Ipu nonagaHe Ha nasepHuUs by BbpXY kamepaTa, JBaTa
XbITW CBETOAMOA LU CBETHAT. EQHOBPEMEHHO C ToBa
ce aKTvBMpa W BYTOHBLT 3@ M3MepBaHe 1 YpeabT € roToB
3a n3mepBaHxe.

7.5 UsmepBate [

YKA3AHUE

13cnenBanmsaT 06ekT 1 ypeawT 3a 6bpaa nposepka PT 10
He TpsbBa Aa ce mUNaT 1 MECTAT Mo BpeMe Ha 13mep-
BaHeTo. Mpu CbTpeceHue ce nonyyasa cboblueHve 3a
rpeLuka.
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YpenwT 3a 6bp3a nposepka PT 10 e roTos 3a n3mepsare,
KoraTo 1 fjBaTa XbNTU CBETOAMOAA CBETHAT M ByTOHBLT 3a
13MepBaHe e aKTUBEH.

HatucHeTe 6yToHa 3a n3mepBane. MpoLeckT Ha n3mep-
BaHe Ce MHANLMPa Ypes M1raHe Ha XbATUTe CBETOAMOAM
1 Tpae cpeaHo okono 50 cekyHau.

7.6 U3BexxpaHe Ha pesyntatute

YKA3AHUE
Mpw poTaLyMoHHUTE nasepy TpsibBa BUHaM a ce namep-
BaT/npoBepsiBaT BCUUkNTE 4 ocv 3a nocoka (X, Y).

Cnep okono 50 cekyHau Bpeme Ha U3MepBaHe 3eNeHnsT
VNN YepBEHWSIT CBETOAMOA NOKA3BaT Aanv N3CneaBaHusT
00eKT ce Hamupa B paMKkiTe Ha cneluduLpaHaTa 3a Hero
TOYHOCT UMW M3BBH TAX. AKO CBETW 3€NMEHNST CBETOAMO,
na3epHVST yped € B paMkuTe Ha crneuudmuumpaHata
TOYHOCT. AKO CBETM YepBEHWST CBETOANOA, NasepHUAT
ypea e n3BbH cneluduumpaHaTa TOYHOCT v TpsibBa aa ce
13npaTy 3a kanubpupaxe B CEPBIU3EH LEHTBP Ha XUNTy.

7.7 NoBTOpHa NpoBepKa

YKA3AHUE
Bceku nasepeH ypea Ha XunTi moxe fa 6bae nposeps-
BaH MHOTOKPATHO W MPOM3BOITHO YECTO.

7.8 Kannbpupane

YKA3AHUE

MpoBepka Ha ypesa CbrnacHo U3NCKBaHUSATA 3a KOHTPON
Ha u3mepBaTenHuTe ypeau 3a notpebutenu, ceptudu-
umpanm no 1ISO 9000X: Bue camn moxeTe Aa U3BbpLUNTE
npoBepka Ha ypeaa 3a 6bp3a nposepka PT 10 cbobpasHo
nanckeaHusTa B pamkute Ha I1SO 900X 3a koHTpon Ha
“3mepBaTenHuTe ypeau. 3a uenta Xuntu npefoctass
cneyyanHo paspaboTenus 3a ypena 3a Gbpaa npoBepka
PT 10 ypen 3a kanubpupaHe PTA 20. MogpobHa uwH-
hopmaLms MoxeTe [a MonyyuTe OT BallMs LEHTHP 3a
KIMEHTCKO 06CnyxBaHe Ha XunTu.

7.8.1 KannbpupaHe Ha ypeaa 3a 6bp3a npoBepka
PT10 20

YKA3AHUE

MpouechbT Ha kanubpupaHe TpsbBa fa ce npoBexaa

Ha paBHM WHTepsanW. 3a kanubpupaHe Ha ypefa 3a

Obp3aa nposepka PT 10 we nonyuute ot Xuntv ypeaa 3a

kannbpupare PTA 20. YpensT 3a kanubpupaHe Tpsiosa

npeABapuUTENHO fa € NPOBEPEH U kanubpupaH B cepai3eH

LIeHTbP Ha XunTu.
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1. 3akpeneTe ypeaa 3a kanubpupaHe BbpXy cTaTiea Ha
PT 10 (15).

2. CebpxeTe Mpexosus kaben Ha ypeaa 3a kanubpu-
paHe KbM enekTpo3axpaHBaHeTo.

3. Ha aucnnes ce nosiesiBa CbobLLEHe W ce nokassa
TEKYLLOTO OTKMOHeHWe. [JOMbIHUTENHO Ce nokassa
1 HOMepbT Ha KanubpoBbYHaTa NOCNE[0BaTENHOCT.
HomepbT Ha kannbpoBbYHaTa NocneAoBaTenHocT ce
nokaysa C eAHa eAnHULa Cref BCAKO YCMELHO Ka-
nubpupaHe Ha ypep 3a 6bpaa nposepka PT 10.

4. TposepeTe NOBTOPHO nubenara Ha OMTUYECKUS HI1-
BENWP W KOPUrpaiiTe eBEHTYamnHO Ype3 perynupaqe
Ha BUHTOBETE 3a HACTPOMKa Ha OMTUYECKUS HUBENUP.

5. BknioyeTe ypeaa 3a 6bp3a nposepka PT 10.

6. 3apeincTaaiiTe 6yToHa 3a kanubpupane (16) ot 3aa-
HaTa CTpaHa Ha Koxyxa C MoMoLTa Ha WWdT um
XUMUKarnka.

MankusaT cBeToanon OTAACHO CBETBA M NMOKa3ea pe-
XuMa Ha kannbpupane (18).

7. W3bepete nosnyns Ha duntbpa Il. Knac Ha TouHocT
He TpsibBa Aa ce u3bumpa.

8. C nomoLLTta Ha MaHWBenaTa HacTpolTe BUCOYMHATA
Ha ypena 3a kanubpupaHe PTA 20 (16) Taka, ue
U3XOLALMAT Na3epeH by [a nonaja B LeHTbpa Ha
npecuyaHe Ha NMHUNTE Ha ypeaa 3a 6bpaa nposepka
PT 10.

Upes ceToaMop e Noka3sa NOMOXEHNETO Ha Nasep-
HUS ITbY Ha NeLlaTta Ha kamepara.

9. 3aBbpreTe BUHTa 3a hnHa HacTpouka (17) Ha PTA 20,

[10KaTO MHAMKaLuMsTa nokaxe "Hyna".
YKA3AHUE TMocokata, B KOSTO CrieaBa fja ce BbpTu
BMHTA 3a (hMHa HacTpoilka, ce ykasBa OT [BeTe
CTpenku Ha aucnnest. Mpy ToBa CTPENK1TE B HA4anoTo
Ha pefa ykassaT nocokata, B kosTo TpsbBa fa ce
3aBbPTM BUHTLT 3a (h1HA HACTPOiKa, a LudpuTe cnea
TSX - MOMEHTHOTO OTKIMOHEHME / HAKIOH B paguantm
CEKYHAN W pafnanty MAHYTH.

10. Mpn nonagaHe Ha nasepHWs MbY BbPXY KamepaTa
[BaTa XbNTW cBeTOAMOda Le cBeTHaT. EpHoBpe-
MEHHO C TOBa Ce aKT1BMpa u BYTOHBT 3a M3MepBaHe
11 YpedbT € roToB 3a M3MepBaHe.

11. AKO efuHMAT unu M ABaTa XbNTU cBeTogmoga (19,
20) He cBETHAT, 3aBbPTETE BUHTA 3@ (PUHA HACTpOiKa
Ha ONTUYeCKVs HUBENWP, 3a la HAMepUTe NasepHUs
By,

12. HatucHete GyToHa 3a uamepsaHe (21). MpouechT Ha
13MepBaHe ce MHAMLMPA Ypes3 MUraHe Ha XbiTuTe
CBETOAMOAM 1 Tpae okoo 50 cekyHan.

YKA3AHUE YpeawT 3a kanubpupaHe PTA 20 u
ypeabT 3a 6bp3a nposepka PT 10 He Tpsibea fa
Cce nUnat U MecTAT No Bpeme Ha n3mepsaHeTo. Mpu
CbTPeceHue ce nony4yasa cbobLLeHe 3a rpeLuka.
Crnep ycnewuHo kanubpupaHe CBETBa 3eNEHUST CBe-
Toavoa v ypeasT PT 10 ce Bpblia B HOpManHus pa-
BoTeH pexum. MankusiT YepBeH MHAMKATOP OTASCHO
uracsa.

8. O6cnyxBaHe ¥ nogapbXKa Ha MawuWHaTa

8.1 MoyucrtBaHe M nopcylwasaHe

3nyxaiiTe npaxa ot newyure.

He nokocBaiTe ¢ NpbCTU CTHKOTO U punTbpa.
[MouncTBalTe CamMo C YMCTU W MEeKW Kbpnu; npu
HeobX0ANMOCT HaBMaXHETE C YACT CIUPT UK Manko
BOZA.

YKA3AHUE He n3nonssaite Apyru TEYHOCTH, Thit
KaTo IMa OnacHOCT OT YBPEXAaHe Ha NnacTMacoBuTe
yacTu.

4. Tlpn cbxpaHeHve Ha BaweTo obopygsaHe cnas-
BalTe rpaHUYHUTE CTOMHOCTU Ha Temnepatyparta,
no-cnewyuanHo npes aumara / naroTo.

@~

200

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

8.2 CbxpaHeHue

Pa3sonakoaitte Hamokperu ypeau. Moacylwete ypeauTe,
TPaHCMOpTHaTa OMaKoBKa U NPUHAANEXHOCTUATE (MPY MaK-
cumanHo 40 °C / 104 °F) v rn nounctete. OnakosarTe
obopyaBaHETO OTHOBO €[1Ba, KOraTo € CyXo.

Mpeaw ynotpeba cnes NpoabIKUTENHO ChXpaHeHue W3-
BbpLLETE KannbpupaHe.

8.3 TpaHncnopTtupaHe

Mpw TpaHCMopTMPaHe UK eKkcreamuns Ha BaweTo 06o-
pyABaHe M3non3eaiiTe TPAHCMOPTHUS KALIOH Ha XunTu,
Xuntu-kychap unm apyra paBHOCTONHA OMaKoBKa.



9. JlokanusupaHe Ha noBpeau

HewusnpaBHocT

Bb3moxHa npuunHa

OTtcTpaHsiBaHe

PT 10 He moxe ja  MpexoBuTe Kabenu He ca CBbp3aHu
C€ BKIHOYM. NpaBWUIHO NAV U3LSANO.

MpoBepeTe Mpexosute kabemu u ce
yBEpeTe, Ye BCUYKM kabenn ca CBbp3aHu
MpaBuIHo.

PT 10 He Hammpa  JladepHWsT by He nonaga BbB BU3MPa.

HacoueTe nasepHusi iy BbB BU3Upa.

Na3epHus by Jla3epHuAT ypes He e BKITYEH.

BkntoyeTe nasepHus ypes.

He e ypen Ha Xuntn

Moxe fa ce npoBepsiBaT camo OpUrMHanHu
Na3epHn M3MepBaTenHu ypean Ha Xuntu!

lonemute YepBEH 1 VlamepBaHeTo HE € NPUKIMYMIO yCneLHo.

3eNeH CBETOAMOaN
CBETAT NOCTOAHHO

nOBTOpeTe M3MEpPBaHETO.

Mankust YepBeH 113bpaH e HenpasuneH unTsbp.

ceetoanog (0T-
[ASICHO) CBETM MOCTO-
AHHO

[poBepeTe HacTpomkata Ha unTbpa
KopurupanTe.

FonemusT YepseH YpenbT 3a 6bp3a nposepka PT 10 u/
W MankuaT YepBeH  WUnW M3CmeABaHUST 06eKT ca npeTbpren
CBETOAMOA (OTNSIBO)  CLTPECEHME MO BPEME Ha M3MEPBAHETO.

CBETAT NOCTOAHHO

nOBTOPETe M3MEPBAHETO.

lonemuTe YepBeH 1 [pellka B kamepata
3efleH CBETOANOAM

CBETAT NOCTOSHHO,

BBIPEKN MHOTOK-

paThu onuTK 3a

nposepka

[emoHTax Ha onTuyeckus HuBenup PTA 10
11 U3npaLyaHe B CepBU3eH LIEHTbP Ha Xuntn
3a nonpaska.

10. TpeTupaHe Ha oTnNagbLUM

BHUMAHUE

Mpu HenpaBuMHO TPeTUpaHe Ha OTnagbuuTe OT 0BOPYABAHETO MoraT fa Bb3HUKHAT cregHute cutyaumu: [Mpu
u3rapsiHe Ha NnacTMacoBy eTalinu ce OTAENST OTPOBHM ra3oBe, KOUTO BOAAT 0 3abonsBaHus. Batepuute morat fa
€KCNNOoAMPaT U C TOBA [1a NPeAn3BMKaT OTPaBSHUS, U3rapsiHUS, passikaaHNs UMK 3aMbpcsiBaHe Ha OKoNHaTa cpefa, ako
6baat noBpeAeHu Unu cunHo 3arpeTit. C HeMpaBUIHOTO U3XBBLPsHE Ha 06opyaBaHeTo Bue cbagaBaTe Bb3MOXHOCT
ypeabT fa Gbae M3non3saH HeMpaBUIHO OT HEKOMMETEHTHW nuua. Te MOXe Ja HapaHsT Texko cebe cit Unu Apyru

nvua unu aa 3ambpcAT OKonHaTa cpeaa.

Ay

&

B no-ronsiMara cv yacT ypegute Ha XUy ca npon3BeaeHi OT MaTepuani 3a MHorokpaTHa ynoTpe6a. MpeanocTaeka 3a
MHOTOKPATHOTO 1M 13MOMN3BaHe € TAXHOTO MPaBIUiHO pasaensHe. B MHOro CTpaHm KOHLEPHBT XUATH BeYe e Uarpaamn
BB3MOXHOCTH 3a 0BpaTHO B3eMaHe Ha Balms ynotpeGsisaH yped. Mo Tean BbMPOCK ce 06bpHETE KbM LieHTbPa 3a

KITMEHTCKO OGCJ'Iy)KBaHe Ha XWUnTu umm Kom TbProBCKO-TEXHUYECKNA Bu KOHCYNTaHT.
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Camo 3a cTpaHy oT EC

He n3xsbpnsiiTe enekTpoypeay 3aeaHo ¢ 6utoBm oTnagbuy!
CvobpasHo Oupektusata Ha EC 2002/96/EG OTHOCHO W3HOCEHM ENEKTPUYECKN U ENEKTPOHHN ypean v

0Tpa3siBaHETO 1 B HALMOHAINHOTO 3aKOHOAATENCTBO U3HOCEHUTE enekTpoypeau cnensa aa ce c1:6|/|paT
OTAENHO U [ja Ce npefasaT 3a peuuknupaHe cnopen N3nMCcKkBaHnATa 3a onas3BaHe Ha OKoNHaTa cpefa.

11. lapaHuua OT Nnpou3BOAUTENA 3a ypeauTe

XunTu rapaHTvpa, Ye JOCTaBeHUAT ypes e be3 aecektu
B MaTepuana v npon3soACcTBeHU Aedbektn. Tasu rapaH-
LS BaXW camo Mpu YCroBue, Ye ypeabT Ce 13non3sa
npaBsumHo, NOAABPKA CE M Ce NOYNCTBA CbOBPasHO Pbko-
BOACTBOTO 3a eKcnnoaTauus Ha Xuntu, u ce cbniogasa
TEXHUYeckaTa LAnocT Ha ypeaa, T.e. U3nonaeat ce camo
OPUTMHAMHA KOHCyMaTWBM, PE3EepBHW 4acTu U npuHag-
NEXHOCTU Ha XunTn.

HacTosilata rapaHuus Bkntoya 6e3nnateH peMoHT unm
GeannaTtHa noaMsiHa Ha AedekTupanuTe YacTv npes Le-
NSl Nepuoa Ha excnnoatauus Ha ypega. Yactu, kouto
noanexat Ha HopMarnHo M3HocBaHe, He ce obxsallat ot
HacTosiLaTa rapaHums.

Bcskaken npeTeHUMM OT ApYro ecTecTBO €a M3KMIo-
YeHH, aKo He Ca Hanuue Apyrv 3aABLITKNUTENTHU MECTHM

pasnopen6u. Mo-cneunanHo XunTu He HOCH OTTOBOP-
HOCT 3a NPeKu UK KocBeHW AediekTu Unu noBpeay,
3arybum unu pa3xoam BbB Bpb3Ka C M3MON3BaHETO UMK
nopaav HeBb3MOXHOCTTA 3a M3MON3BaHe Ha ypeaa
3a HAKakBa Len. M3pnyHo ce WU3KNIOYBAT BCSAKaKBY
HeodMUManHu yBepeHusl, Ye ypeabT MOXe fa ce U3-
non3Ba Unu e NoAXoAsALY 3a onpejeneHa Len.

Mpu ycTaHoBsIBaHE Ha [afeH AEdeKT ypeawbT wuim oT-
[EerHUTe My YacTu TpsibBa Aa ce u3npatsT HesabaBHO
33 PEMOHT WM NoaMsiHA Ha CbOTBETHWS JOCTaBYMK Ha
Xuntu.

Hacrosiwara rapaHumst obxeala BCUYKM rapaHLyOHHN
3a[IbIDKEHUSt OT CTpaHa Ha XWUITW 1 3amMecTBa BCUYKM
MPeaULUHNA WK HACTOAWM Aeknapauun, NUCMEeHU Uin
YCTHY YTOBOPKI OTHOCHO rapaHuusTa.

12. leknapauus 3a cboTBeTCTBUE C HOpMUTE Ha EC

0O603HayeHme: Ypeg 3a 6bp3a npoBepka
O3HayeHue Ha Tun: PT 10
l"oAvHa Ha MpOM3BOACTBO: 2006

[llexnapupame Ha cobcTBEHa OTTOBOPHOCT, Ye TO3M Mpo-
AyKT OTrOBaps Ha CMEeAHUTE [VPEKTUBM U CTaHAApTM:
EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, 89/336/EWG.
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Tectep PT 10

lMeped Hayanom pabomsl 06si3amenbHO
u3yyume pykoeodcmeo no aKcnayamayuu.

Bcezda xpaHume daHHOe pyKkosodcmeo no
aKcniayamayuu psidoM ¢ UHCMPYMEHMOM.

Mpu cmeHe enadenbya ob6s3amenbHO ne-
pedalime pykoeodcmeo no akcniyamayuu
emecme ¢ UHCMPYMEHMOM.

CopepxaHue ®
1. Obuias nHbopmaLms 203
2. Onucanue 204
3. lNpyHagnexHocTu 206
4. TexHn4eckue xapakTepucTukn 207
5. YkasaHus no TexHuke He3onacHoCTH 207
6. MogrotoBka k paboTe 208
7. Okcnnyatauus 209
8. Yxop 1 TexHnyeckoe obcnyxuBaHme 210
9. YcTpaHeHve HemcnpaBHOCTEN 211

10. Yrunusaums 212
11. lapaHT1s npon3soauTens 212

12. Jeknapauys cootBeTcTBIs HopMam EC 213

KomnoHeHTbI uHcTpymenta [
(1) KHomka BKMioyeHms

(2) Bunka cetesoro kabens
(3) Bbikmiouatenb kanmbpoBku

() PerynupoBOYHbIE BUHTSI
@ TouHbIN NpuBOL ANS Moucka nyya
(6) YposeHs
(7) Ontyeckuit HuBenup ¢ kamepoit PTA 10
Brok-hounbTp
Briok ynpaenexus
Apantep wratmea PTA 70
HakoHeuHuk wratuea PTA 45
(12) Tpy6a wratvea PTA 40
(13) 3apHas navens
BETOHHBIN LiOKOMb
(15) Tabmuua ¢ ykasaHueM UHCTPYMEHTOB
Pe3bbosble onopbl
(D) KpvsowwmnHas pykosiTka

VHCTPyMeHT

Bnok ynpasnenns H

(D) WHankatop MOLLHOCTI
YcTaHoBKa NasepHoOro nyya Mo LeHTpy dumbTpa

(3) KHonka BbIBopa Knacca TOYHOCTH

(@) Buibop dunbTpa

(5) PacnosHaBaHve nyya Ha kamepe

(6) 3anyck uamepeHms

(@ TouHocTb nasepHoro npuGopa B npefenax 3aaaH-
HOrO AvanasoHa

ToyHOCTb NTasepHoOro Npubopa BHe Npefenos 3a-
AaHHOTO AvanasoHa

(9) Cpgwr npubopa Bo BpeMs: U3MepeHIs

[poBepbTe HacTpoiku unbTpa nmnm knacca
TOYHOCTM

1. O6bwasn nHgopmauus

1.1 YcnoBHble 0603Ha4YeHUsA U UX 3HaYeHne
OCTOPOXHO

O6wee 0603Ha4eHNe NOTEHUMANBHO OMACHOI CUTyaLuK,
KoTopasi MOXeT noBrneyb 3a coboi Nnerkue TpaBMbl Wi
NOBpPEXAEHNe MHCTPYMEHTA.

YKA3AHUE
YkasaHusi N0 aKChmyarauuu MHCTpYMeHTa U gpyras no-
nesHas MHcopMaLus.
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1.2 O603Ha4YeHUe NUKTOrpamMm W apyrue
o603Ha4eHus

Mpeaynpexpaatowme 3Haku

OnacHocTb
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CumBonsl

Mepea vcnons-
30BaHuem

Mpuweawme B
HEroHoCTb
npo4yTtute WHCTPYMEHTbI U
PYKOBOACTBO No ncnonb3oBaH-
aKcnnyatayun Hble
aKKyMynaTopbl
3anpeLlaetcs
YTUIN3MpOBaTh
BMeCTe C
6bITOBbIM
MyCOpOM.

Kl Lincpamu 0603HaueHs! unntocTpauuu. Mnmioctpam
K TEKCTY pacrnomnoxeHsl Ha pa3sopoTax. [pu 3HakomcTBe
C MHCTPYMEHTOM OTKPOWATE X AN HArMSAHOCTY.

B TekcTe [aHHOrO pyKOBOACTBA MO 3KCTyaTauun "wH-
cTpymeHT" Bceraa obosHavaet Tectep PT 10.

PacnonoxeHue MaeHTU(UKALMOHHBIX AaHHbIX Ha WH-
CTpyMeHTe

TVn W CepuitHbIii HOMEp MHCTPYMEHTA yKa3aHbl Ha 3a-
BOZACKOI TaBnuuke. 3aHecUTe 3TV JaHHble B HACTOsILLEE
PYKOBOACTBO MO aKkcnmyarauuu. OHU HeoBXoaumbl npu
CEPBUCHOM OGCNYXMBAHWM WHCTPYMEHTA W KOHCYMbTa-
LsIX O €ro aKkcrnyaTaLum.

Tun:

CepuitHbiii Homep:

2.1 Ucnonb3oBaHUe MHCTPYMEHTa NO Ha3HaYeHWHo

WHctpyment PT 10 npepcraBnsieT coboi Tectep, C NOMOLLbK) KOTOPOrO NOMb30BaTeNb MOXET CaMOCTOSTENbHO
npoBecTy BbICTPYIO 1 HAZEXHY0 MPOBEPKY COOTBETCTBUSI TOYHOCTU POTALMOHHBIX, TOHEYHBIX UM NIUHEHBIX Na3epoB
Hilti 3apaHHomy anana3soHy. Mpy 3TOM NPOBEPSIETCS TOYHOCTb FOPU3OHTANBHOTO JTA3EPHOTO Myva.

YKASAHUE

Obpatnte BHUMaHKe! MpoBepke noanexart Tonbko nasepHble npubops! Hilti ¢ BUAMMBIM NasepHbIM Ny4oMm.

2.2 OcobeHHOCTH

C nomoLLbto AaHHOTO TecTepa C WHTYWTMBHO MOHSTHBIM YNpaBneHWeM Monb3oBaTenb MOXeT nerko u 6bicTpo (B
TeyeHue npum. 50 cekyHa) [OOUTLCS 0QHO3HAYHOTO pe3ynbTata uameperus. PT 10 oTnnyaeTcs HaaexHOM, yCTORYNBOM

KOHCTPYKLMEN 1 KOMMaKTHbIM AN3aitHOM.

Ha To4HOCTb MOryT NpoBEPSATLCS CreAytoLMe nasepHble npubops! Hilti:

MHoroHanpaBneHHble nasepsi PM 10/PM 24

JInHeiHbIn nasep PML 32

TouyeuHbin nasep PMP 34

PotaumonHble nasepsl PR 10/PR 15/PR 16/PR 20/PR 25
KaHanbHble nasepsl PP 10/PP 11

1 ByayLLume NOKONEeHUs ONTUYECKUX NasepHbIX H1Benmpos Hilti

2.3 Hactpoiika cornacHo Tabnuue ¢ ykasaHueM WHCTPYMEHTOB

NazepHbiii npnbop Hilti

Knacc TouHocTn

PerynupoBka cunbtpa

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP 10 /PP 11

PR 10/PR 15

w| o1 | ©| 1| ©

PR 16
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NasepHbIii npubop Hilti Knacc TouHocTm PerynupoBka cunbtpa
PR 20 1 |
PR 25 2 |

B cnyyae nosiBneHus fONONHUTENbHBIX U3henui B TaﬁJ'IVILly C yKa3aHneM MHCTPYMEHTOB BHOCATCA COOTBETCTBYHOLLME

N3MEHEHU4.

2.4 Pabouvne coobuieHus

3eneHbll cBETOANOA,
MarbIi

3eneHbIit cBETOANOA He
roput

MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH.

3eneHbIit cBETOANOA He
roput

MHCprMeHT He NOAKMKYEH K CETN SNEKTPONMUTaHNS.

3erneHbl CBETOANOA ropuUT
MOCTOSHHO

AKTUBHa (DYHKUMSA OBHapyeHWs nasepHoro nyya
npoBepsiemoro npubopa. B cnyyae ecnm tectep PT 10
He 0OHapy)X1BaeT NasepHblit Nyd, Yepes 2 MUHYTbI OH
aBTOMATUYECKN NEPEKIIOYAETCS B PEXUM OXUAAHMS.

MuraeT 3eneHblii CBETO-
avon

Pexum roToHOCTM.

Xentbin ceeTOAMOA,
marbii

XenTbii cBeToanon He
roput

NasepHblit Iy He nonagaeT B 0TBepcTie 6nok-thunbTpa
1, COOTBETCTBEHHO, Ha kamepy. OTperynupyite
OMTNYECKVIA HUBENMP C MOMOLLbIO MUKPOMETPUYECKIX
BMHTOB TakK, YToBbl 062 XenTblX CBETOAMOAA Fropeni
MOCTOSIHHO.

XKenTbi cBeToanon He
roput

NasepHbiit Nyy He nonagaet Ha kamepy. MposepbTe,
BKIIOYEH N1 NasepHbIn npubop Hilti.

[opuT TOMBKO OAMH Xen-
ThbI CBETOANON

NasepHbiit Nyy NonagaeT Ha kamepy Nullb YaCTUYHO.
Otperynupyinte ONTUYECKUIA HUBENMP C MOMOLLbIO
MWUKPOMETPUYECKIX BUHTOB TaK, YToObl 06a XenTblx
CBETOAMOAA ropeny NOCTOSHHO.

Oba xenTblx cBETOANOAA
rOpsiT NOCTOSIHHO

NasepHblit Nyy nonagaeT Ha kamepy, ¥ UHCTPYMEHT
TOTOB K U3MEPEHMIO.

MuraioT 0ba XenTbix
cBeToanoaa

/HaVKaLWS BO BpeMs! TEKYLLEro U3MEpEHHS.

3eneHbln 1 KpacHbIN
(6orbLLoN) cBETOAMOADI

[opuT 3eneHbIii cBeToANos

PeaynbTaT M3MepeHns: TOYHOCTb M3MEPEHNS MpoBepsie-
MOrO J1a3epHOro MpuGopa B Npeaenax HopMbl.

[opuT KpacHbI CBETOAMOA

PesynbTaT n3mepeHusi: TOYHOCTb U3MEpEHIs NpoBe-
PSEMOro nasepHoro nprubopa OTKITOHAETCS OT HOPMbI;
npubop cnegyeT 0TNpaBuUTb ANs kannbpoBkM B CepauC-
HbIi LieHTp Hilti.

2.5 Komnnekrt noctaBku Tectepa PT 10 (B kapTOHHOWM ynakoBKe)

Tectep PT 10

MHCTpyMeHT

1
1
1
1
1
1 Bnok nutaHms

Apantep wratvnea PTA 70
HakoHeuHwk wraTtuea PTA 45
Tpy6a wratvsa PTA 40
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1 PykoBOACTBO MO aKcnmyaTalmm
1 CepTudmkat nponssogutens

2.6 lononHuTenbHble NpuHagnexHocTn k PT 10 (B oTAeNbHON KapTOHHOW YnaKoBKe):
1 OnTuyeckmin Hueennp ¢ kamepor PTA 10

2.7 NononHutenbHble npuHagnexHoctn k PT 10 (B yemopaxe Hilti):
Mpnbop ans kanubposku PTA 20

Brok nutanus

PykoBogcTBO no akcnnyatawmum

CepTudbukat npoussoguTens

-

2.8 Komnnekr noctaBku Tectepa PT 10 (Habop B oTAeNbHOM KapTOHHOW ynakoBKe):
1 Tectep PT 10
1 Cron PTA30
1 Apantep wratusa PTA 70
1 HakoHeuyHuk wratusa PTA 45
1 Tpyba wratvea PTA 40
1 WHcTpymeHT
1 Brok nuTanus
1 PykoBOACTBO MO aKcnmyaTalmm
1 CepTudmkat nponssogutens

2.9 [lononnuTenbHble npuHagnexHocTn k PT 10 (B oTAeNbHOM KapTOHHOW YnaKoBKe):
1 OnTuyeckuit HuBenup ¢ kameport PTA 10

2.10 fononHutenbHble npuHaanexHocty k PT 10 (B yemopaHe Hilti):

1 Mpubop gnsa kanubposku PTA 20
Briok nuTanms

1
1 PyKoBOACTBO MO 3KcnyaTaLmm
m 1 CepTudmkat nponssogutens

3. MpuHagnexHocTu

AnanTep WTaT1Ba Ans kaHanbHoro nasepa PP PPA 73

Anantep WwraT1Ba PTA 70

Cron ans PT 10 PTA 30

VIHCTpyMEHT

Briok nuTanms PTAW 80

Tabnuua ¢ ykasaHuem MHCTpymeHToB Hilti PTAW 10
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4. TexHM4yecKne XxapakTepucTUKu

Bpems nsmepenns B cekyHgax Makc. 50

ViHaukaTopbl paboyero cocTosiHNS CeeToamon

OnekTponuTaHue 0,2 A (MocTosiHHOE HanpsxeHue 6 B)
Paboyas Temnepatypa o110 80 35 °C

Temnepatypa xpaHeHus ot 0 go 50 °C

3awuTa ot nbinm 1 Bnaru |P 54 (3awuTa oT nbiav v Bnaru)
Pesbba wratuea %" (BSW)

Macca 36,4 kr

[abapuTHble pasmepl 600 mm X 190 Mm X 520 mm

5. YKkazaHus no TexHuKe 6e30macHoOCTU

5.1 O6wue ykasaHus no 6e3onacHoCTH

a) Hapsgy ¢ obwymm ykasaHusmy no TexHuke besonac-
HOCTW, NpUBEAEHHBIMM B OTAEMbHbIX FMaBax HacTos-
LLero pykoBOACTBA MO 3KCMnyaTaLyu, CrieayeT cTporo
cobniofiaTh CreaytoLLme Hibke YkasaHus.

5.2 cnonb3oBaHWe NO Ha3HaYeHUH

OKcnyaTauust IHCTPYMEHTa 0Ny CKaeTCs TOMNbKO BHYTPY

nomeLLeHni. Tectep npeaHasHaueH UCKIYUTENBHO ANs

NPOBEPKM TOYHOCTM CTIEAYHOLMX Na3epHbIX npubopos Hilti

C BUAMMbIM NTA3EPHbIM JTy4OM:

- MHoroHanpasneHHble nasepsl PM 10/PM 24

- InHenHbIn nasep PML 32

ToueuHbln nasep PMP 34

KananbHble nasepsl PP 10/PP 11

- PoraumonHbie nasepbl PR 10/PR 15/PR 16/PR 20/PR 25

- 1 6yayLLme NoKONeHNs ONTUYECKUX Na3epHbIX HUBENW-
pos Hilti

5.3 HenpaBunsHoe ucnonb3oBanue

a) Mcnonb3ayiiTe MHCTPYMEHT TONBKO B TOM CIyyae, ecnu
OH Ha[eXHO 3aKpenseH 1 NONHOCTbI0 cobpaH.

b) Vicnonb3oBaHne WHCTPyMEHTa M ero yacteit He no
Ha3HaYeHMI0 UMK €ero akcnnyatauns Heoby4eHHbIM
NepcoHanoM onacHsl.

C) PeMOHT MHCTpyMeHTa BOMKEH NPOU3BOAUTLCS TOMBKO
B CEPBUCHOM LieHTpe Hilti.

d) Bo usbexaHue TpaBM W MOBPEXAEHUS MHCTPYMEHTA
CMIONb3yATE TOMBKO OPUrMHambHble akceccyapbl
[0MOMNHUTENbHbIE YCTPOMCTBA Npon3eoacTea Hilti.

€) BHeceHue n3MeHeHNi B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMEHTa 1
€ro MoaMuKaLys 3anpeLLaTcs.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

f) Cobniopaiite npesnucanHns No akcnayataLuu, yxoay
1 TEXHUYECKOMY 0BCHYXMBAHWMIO MHCTPYMEHTa, Mpu-
BefieHHble B PYKOBOACTBE NO 3KCrmyataLum.

He oTknioyaite npefoxpaHnTenbHble YCTPOCTBa 1

He yaanaiTe npedynpexaatoLe Haanueum u 3Haku.

XpaHWTe UHCTPYMEHT B HEOCTYNHOM ANs AeTeN Me-

cTe.

i) YuuTbiBaiiTe BnMsHWE OKpyxatowen cpedbl. He uc-
nonb3yiiTe MHCTPYMEHT TaM, rae CyLiecTByeT onac-
HOCTb MoXapa unn B3pbIBa.

j) C nomouypto Tectepa PT 10 npoBepsitoTcs NasepHble
npubopsl, ykasaHHble B pasgene "Vcnonb3oBaHue no
HasHaueHun".

9
h

5.4 MpaBunbHas opraHusaums paboyero mecrta

a) ObecneubTe 3awmty paboyeit 30HbI. Mpu ycTaHoBKe
VHCTPYMeHTa obpaTuTe BHUMaHWE Ha To, YTobbl Mo-
BEPXHOCTb (CTOM) Gbina B YCTONYMBOM TOPU3OHTAmMb-
HOM MOMOXEHWM.

b) MomHuTE, Y4TO MHCTPYMEHT JOIDKEH YCTAaHABNMBATLCS
Ha POBHOW 1 YCTOMYMBOM NOBEPXHOCTU (BO3MOXHOCTb
BWOpaLmu gomkHa ObITb UckntoyeHal).

¢) He ycTaHaBnuBaiTe MHCTPYMEHT B NMpoxodax (onac-
HOCTb NafieHns N TPaBMUPOBaHKS).

d) Wcnonb3yiTe UHCTPYMEHT TOMBKO MO HA3HAYEHNIO.

5.5 dneKTpOMarHMTHas COBMECTMMOCTb

a) XOTsl MHCTPYMEHT OTBEYaeT CTporum TpeboBaHMSM
COOTBETCTBYHOLMX AupekTuB, Hilti He ucknioyaeT Bo3-
MOXHOCTW MOSIBNIEHNS MOMEX Mpu ero aKkcniyaTawum
BCMeACTBIE BO3AENCTBUA CUMbHbIX MOMei, crnocob-
HbIX MPUBECTM K OLLIMBOYHBIM M3MepeHusIM. B aTux nnu
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WHBIX CMy4asiX SOMKHbI MPOBOAUTLCS KOHTPOSMbHbIE
n3mepenus. Hilti Takke He MCKMo4aeT BO3MOXHOCTM
NOSBMEHNS NMOMEX MPU 3KCMMyaTauuu MHCTpyMeHTa
113-32 BO3AENCTBUS APYIUX MHCTPYMEHTOB (Hanpumep,
HaBUraLMOHHbIX YCTPOMCTB, WCMOMb3yeMbIX B Camo-
netax).

5.6 O6wmne mepbl 6esonacHOCTH
a) MpoBepsiiTe MHCTPYMEHT Neped WCMonb3oBaHUeM.

[Mpn o6Hapy)xeHUM NOBPEXAEHUA OTNPaBbTE UHCTPY-
MEHT B CepBuCHbIN LieHTp Hilti ans pemoHTa.

6.1 YcTaHOBKa MHCTpYMeHTa

1.

Y6eautech B TOM, 4TO MOBEPXHOCTH CTONA SBMSETCS
POBHOW W CTON YCTAHOBMEH FOPU30HTANBLHO.
YcTaHoBUTE OETOHHBIN LIOKOMb Ha HEnoABWKHbIN
cton (npu Hanuumm ctona PTA 30 cHavana cobe-
puTE W 3aKpenuTe ero).

YKA3AHUE Bepcus 6e3 ctona PTA 30: otpery-
nupyiiTe pe3bBoBble OMOPbI C MOMOLLbBHO FaeYHOro
Kntoya Tak, YTobbl My3bipek YpPOBHS ajanTepa LTa-
TBA HaXOJMICS BHYTPU OKPYXHOCTW. 3aTsiHuTe BCe
KOHTPraiikin Ha pe3bBbOoBbIX OMOpaXx.

YcTaHoBMTE NOCKYI0 YacTb GETOHHOTO LIOKONS C OT-
BEpCTUEM [N1s TPYOb! LUTaTMBA Tak, YToBbI 0TBEPCTHE
pacrionaranock nepez KpomKoil crona.

YKA3AHUE Cobntogaitte ykasaHus no TexHuke bes-
0MacHoCTW, NpuBeaeHHble B 1. "besonacHoe obopy-
[A0BaHue paboyux mect".

6.1.1 MonTax Tpy6e! wratvsa 1 H @
1.

BcraBbTe TpyOy CHM3Y Yepes 0TBEpCTME B LIOKONE U
3akpenuTe ee.

YKA3AHUE OOGpatute BHUMaHWE: KpuBOLIMMHAS
pYKOSITKa [IOMKHA HAXOAUTLCS Ha NEpeHEN CTOPOHE.

2. YCTaHOBWTE HAaKOHEYHMK LUTaTUBA Ha TpyOy.

3. MpusepHnte apgantep wratnea PTA 70 k HakoHey-
HuKy. [oBepHuTE apanTep LWTaTmBa Tak, 4Tobbl 060-
3HayeHne PTA 70 MoxHo 6blno npoyecTb ¢ nepeaHen
CTOPOHbI W1 MPUBEPHUTE HAKOHEYHMK LUTATKBA C NO-
MOLLbIO LLIECTUrPAHHOTO KITtoYa.
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b) B cryyae naaeHust IHCTPYMeHTa Uin APYTUX MexaHu-

YECKVX BO3LEMCTBUI Ha HErO OTNpaBbTe UHCTPYMEHT
B CepBUCHbI LieHTP Hilti Ha npoBepky.

5.6.1 ANeKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI
a) Ytobbl He HaHecTy ywepba okpyxatoLleil cpeae, yTu-

NU3UPYIATE UHCTPYMEHT U 3NIEMEHTbI NUTAHMS B COOT-
BETCTBUM C MECTHBIMI HOpMamu. B cryyae BO3HUKHO-
BEHWS COMHEHWIA CBSXKUTECH C MPOWU3BOAMTENEM.

6.1.2 MoHTaX ONTUYECKOrO HUBENUpa

1.

OTKpoWTe 3aLLMTHYI0 NaHenb C 3aaHeN CTOPOHbI be-
TOHHOTO LIOKONSi, NOBEPHYB 00a HapalLKOBbIX BUHTA.
YctaHosute onTudeckui Hueenup PTA 10 Ha npu-
MOLHATYI0 YacTb BETOHHOO LIOKOMS U MPUBEPHUTE
€ro C MOMOLLb0 COOTBETCTBYHLLETO PErynMpoBOY-
HOTO BUHTA.

YKA3AHUE Cnepute 3a Tem, 4toObl 6nok-unsTp
ObIn HaNpaBneH Ha HaKOHEYHMK LUTaTHBaA.

3akpoiiTe 3alMTHYIO NaHenb C 3agHen CTOPOHbI be-
TOHHOTO LIOKONSI, 3aBepHYB 06a 6apallkoBbIX BUHTA.

6.1.3 Anektponogknioyerve E
1.

BcrasbTe kabenb onTudeckoro Hueenupa PTA 10 B
THE3[O LUTEKEPHOTO pasbema, PacrofioXeHHOe Ha
3a[Heil CTOpoHe BETOHHOTO LIOKONS.

MopakntounTe kabenb aNEeKTPONUTAHWS K COOTBETCTBY-
foLLieMy pa3bemy Ha 3agHel CTopoHe 6eTOHHOro Lio-
Kons.

3. BcraBbTe Bunky kabens B CETEBYIO PO3ETKY.

6.1.4 PerynupoBka ropusoHTanbHOCTH TecTepa

PT10 @ B

YKA3SAHUE

[nsa BbinonHeHns uamepennn Tectep PT 10 cnepyet
YCTaHOBUTb B TOPU3OHTarNbHOE MOMOXeHWe. [ins atoro
CroNb3yiTe CHayana ypoBeHb ajanTepa LTaTvBa M
TONbKO MOTOM YPOBEHb ONTUYECKOrO HUBENMpa. [ns npo-
BEfleHs M3MEPEHMIA NMy3blpbkit 0BOMX YPOBHEN AOMKHbI
HaxoauTLCS B LiEHTPe (BHYTPW OKpyxHOCTeR). MNepen ns-
MepeHusIMI crieslyeT NpoBecTu kannbposky Tectepa PT

10.



7. dkcnnyaraums

7.1 MoHTax Ha ONOPHOM AuCKe LWTaTUBa

7.1.1 MoHTaX TOYEYHOro, POTaLMOHHOIO U
MHOFOHanNpaBneHHOro N1a3epoB Ha OMOPHOM
avncke wratusa Bl M

1. YcraHosuTe apantep wratnea PTA 70 Ha OnopHbIit
AVCK.

2. YcTaHOBWTE NpOBEpsSieMblil NasepHbIi U3MepuTerb-
HbIA npubop Hilti Ha nnaty aganTepa W BknYNTE
ero.

3. OrtperynupyiTe BbicoTy NnasepHoro npubopa Hilti ¢
MOMOLLbIO KPUBOLLMMHON PYKOATKM Tak, 4Tobbl na-
3epHbIi Nyy Gbin HanpaBneH B LEHTP PeBONbBEPHON
rOMOBKW CO CBETODUNBTPAMM.

7.1.2 MoHTaX Ha OnoOpHOM AuCKe Ans KaHanbHOro
nasepa PP 10 u PP 11

1. TpveepHuTe agantep wraTtea PPA 73 K HakoHeu-
HUKY LWTaTVBA.

2. YcTtaHoBWTE KaHanbHbIA Nasep Ha aganTepe LUTaTMBa
W BKIIOYNTE €ro.

3. Ortperynupyiite BbicoTy nasepHoro npubopa Hilti ¢
MOMOLLbIO KPUBOLLMMHOWA PYKOSITKW Tak, 4Tobbl na-
3€PHbIN NyY BbIN HanNpaBneH B LEHTP PEBONbBEPHON
rOMOBKY CO CBETOUNBTPAMM.

7.1.3 Bknroyetue [l
BkniounTte koHTponbHbIn TecTep PT 10.

7.2 HacTpoiika Knacca TOMHOCTH
1. Bblbepute knacc To4HocTv 0T 1 go 9 cornacHo Tab-
NULE C yKa3aHIEeM UHCTPYMEHTOB.
2. Haxumaitte kHOMKM "+/-", noka He NOSIBUTCS COOTBET-
CTBYHOLLWIA KNACC TOYHOCTM.

7.3 NMonoxexune unbTpa

1. Bblbepute nonoxenue cunbtpa | unn Il cornacHo
Tabnuue ¢ ykasaHMeM UHCTPYMEHTOB.

2. YcrtaHoBuTE BbIKMKYaTENb Ha PEBOMLBEPHON rO-
NOBKE CO CBETOMIbTPaMK B COOTBETCTBYHOLLEE MO-
NOXeHue.
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7.4 Hactpoitka kameps! (B

C noMmoLLbio CBETOAMOAA YKa3bIBAETCS MECTOHAXOXe-
HWe 1a3epHOro fyya Ha kaMepHO fnH3e.

Ecnmn HM oauH M3 XenTbIX CBETOANOMAOB He 3aropaeTcst
NN 3aropaeTest TOSbKO OANH CBETOANOA, NOBEPHUTE MUK-
POMETPUYECKMA BUHT HA OMTUYECKOM HUBENMPE, YTOObI
0BHapYXI1Tb Na3epHbIit Nyu.

Kak Torbko lasepHblil 1y MonaeT Ha kamepy, 3aropsiTest
oba xenTbix ceeToanoaa. OHOBPEMEHHO aKTUBMPYETCS
KHOMKa AN M3MEePEHUSt. IHCTPYMEHT rOTOB K 3MEPEHUIO.

7.5 U3mepeHue

YKA3AHUE

Bo Bpemsi u3mepeHus 3anpeluaeTcs Tporatb M nepe-
MeLlaTb NpoBepsieMblit NPUOOP M KOHTPOMbHLIA TecTep
PT 10. Mpw BubpaLym oTobpaxaeTcs curHan owmnbkm.

Tectep PT 10 roToB K U3MepeHmio, kak TOMbKO 3aropsTcst
oba xenTbix cBETOAMOA], 1 OyAEeT NoAcBeYeHa knaBuLa
U3MEPEHMS.

Haxmute knasuwwy namepenus. MHaukaums mpouecca
M3MEPEHUS BbIMOMHAETCS C MOMOLLbI0 MUTaHWs XENTbIX
cBeToANonoB. MpoJoMmKMTENBHOCTL MpoLiecca CocTaB-
nset ok. 50 cekyHa.

7.6 MonyyeHue pe3ynbTatoB

YKA3SAHUE

Y pOTauMOHHbIX Na3epoB  OOMKHbI  M3MeEpPSTbCS/
npoBepsATbCS BCe 4 Hanpasnstowmx ocn (X, Y).

Mocne npum. 50 CekyHn KOHTPONBHOMO BPEMEHU CBEYe-
HUe 3eNEHOTO WMN KPacHOro CBETOAMOAO0B MOKa3bIBaeT,
COOTBETCTBYET MU TOYHOCTb NPOBEPSIEMOrO Npubopa 3a-
JaHHoMy AuManasoHy. Ecnu 3aropaetcst 3eneHbiii cBe-
TOAMOL, TOYHOCTb Fa3epHOro Mpubopa COOTBETCTBYET
3afaHHoOMy AuanasoHy. Ecnu 3aropaeTcs kpacHbli cBe-
TOAMOL, TOYHOCTb NasepHoro npubopa He COOTBETCTBYET
3aflaHHOMY Arana3oHy — nprubop cresyeT oTnpaBuTh Ans
kanubpoBky B CepBUCHBIN LieHTp Hilti.

7.7 MoBTOpPHOE NpOBEAeHUE MCTbITaHNs

YKA3AHUE
KoHTponbHble ucnbiTakus ntoboro nasepHoro npubopa
Hilti moryT noTOpsTLCA Nt0BOE KONMYECTBO pas.
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7.8 KanubpoBka

YKA3AHUE

[lanee onucbiBatoTCs NpoLieAypbl NPOBEPKY U3MEPUTENb-
Horo o6opyaoBaHus ANs NpeanpusTuii, cepTuduumpo-
BaHHbIX N0 1ISO 900X. Bbl MOXeTe camoCcTosTeNbHO NPo-
BoauTb nposepky Tectepa PT 10, Tpebyemyto no craH-
papty 1SO 900X. [ins atoro komnaHus Hilti npegnaraet
npubop ans kanubposku PTA 20, cneunansHo paspabo-
TaHHbIA Ans Tectepa PT 10. MHdopmaumio 0 Hanuimm
Bbl nonyunte B OTAENe MO OBCMYXMBAHMIO KIMEHTOB
komnanuu Hilti.

7.8.1 KannbpoBka KOHTpONLHOIO Tectepa

PT10 18){19420021]
YKASAHUE
KannbpoBka JomkHa BbIMOMHATLCS Yepe3 paBHble Mpo-
MexyTku Bpemenu. Hilti npegoctaBnsieT BO3MOXHOCTb
kanmbposku PT 10 npu nomolum npubopa ans kanwo-
posk PTA 20.Mepen BbiNOMHeHWeM kanmbpoBku 3TOT
npubop HeobxoanMo nepecnatb B CEPBUCHBIA LieHTp Hilti
ANS NPOBEpKY.

1. 3akpenute npubop Ans kanubposkv Ha ajanTepe
wratuea Tectepa PT 10 (15).

2. BcraBbTe Bunky ceteBoro kabens npubopa Ans ka-
NMBPOBKY B PO3ETKY 3MEKTPOCETU.

3. Ha gucnnee nosiButcst cooblueHne u otobpasuTtes
Tekyllee OTKNoHeHWe. [loNonHUTENBHO Ha Aucniee
oTobpasuTcs Homep KanubpOBOYHOM MoCnenoBa-
TENbHOCTW. 3TOT HOMEP YBENWYMBAETCS Ha eanHNLY
nocrne yCrewwHoro 3aBepLueHus Kaxaon  asbl
kannbpoBkm KoHTponbHoro Tectepa PT 10.

4. Ewe pa3 npoBepbTe YpOBEHb HA OMTUYECKOM HUBE-
n1pe 1 B cry4ae HeobXoaNMOCTY OTPEryNMpyiiTe ero
C MOMOLL|bI0 PErYSIMPOBOYHOTO BUHTA.

5. BknmtounTte koHTponbHbIN TecTep PT 10.

6. Bkmiounte npnbop ans kanubpoBku, HaxaB Ha pac-
MOMNOXEHHbIA Ha 3afHel naHenn Boiknovatens (16)
C NOMOLLbI0 KapaHAaLLa N LLIapUKOBOW PyYKN.
3aroputcs mManblil KpacHbIi cBETOAMOL, (cnpasa) —
PEXUM KanmbpoBkm (18) BKIHOUEH.

10.

1.

12.

Bbibepute nonoxenue Il ans dunbTpa. Knacc TouHo-
CTV 334aBaTb He HYXHO.

Otperynupyitte BbICOTY npubopa Ans kanubposku
PTA 20 (16) c nOMOLLbH KPUBOLLMMHON PYKOSITKM TaK,
4TOBbI MCXOASALLMA Na3epHbIiA Nyd ObiN HanpaBmeH B
LieHTp nepekpectus Tectepa PT 10.

C nomoLpio cBETOAMOAA YKa3blBaeTCs MECTOHaxXo-
KIEHWe Na3epHOro Nyya Ha KaMepHOM NUH3E.
[NoBopaunBaiTe MuUKpomeTpudecknin BUHT (17) Ha
PTA 20, noka Ha gucnnee He oTobpaantes "0".
YKA3BAHUE  HanpaBneHue, B KOTOPOM HYyXHO
BpallaTb MUKPOMETPUYECKWA BUHT, oToBpaxaeTcs
Ha Aucnree C MoMOLb0 ABYX CTpenok. Mpu atom
CTPErKV B Hayane CTPOKM yKa3blBalOT HanpaBrexue,
B KOTOPOM HY)XHO BpaLLiaTb MAKPOMETPUYECKIN BUHT,
a umdpbl MOL HAMK — TeKyLLee OTKMOHEHWE/HaKMoH
B YIOBbIX CEKYHAAX 1 YITIOBbIX MUHYTaX.

Kak Tonbko nasepHbliit Nyd nonageT Ha kamepy, 3a-
ropsitcs 06a xenTbix caetoanosa. OBHOBPEMEHHO
aKTUBMPYETCA KHOMKa Ans 13meperus. MHCTpymeHT
[OTOB K M3MEPEHHIO.

Ecnn Hu oguH n3 xenTbix ceetoanonos (19, 20) He
3aropaeTcs UNn 3aropaeTcs TOMbKO OfNH CBETOANOA,
MOBEPHUTE MUKPOMETPUYECKUI BUHT HA ONTUYECKOM
HUBENMpeE, YT0ObI 0BHAPYXUTL NTA3EPHbIi NTyy.
HaxmuTe knasuLy namepenus (21). Hagukayuns npo-
Liecca M3MEpPEHNst BBIMOMHSAETCH C MOMOLLBbI MM-
raHus XenTbiX CBETOANOLoB. MpPOJOMKUTENBHOCTL
npouecca cocTaBnsieT npuM. 50 cekyHA.

YKA3AHWE Bo Bpems U3MepeHms 3anpeLyaeTcs Tpo-
raTb ¥ nepemeLLaTb npnbop Ans kannbposku PTA 20
1 KOHTponbHbI Tectep PT 10. Mpyn BuGpaumm otob-
paxaeTcs curHan owmnoKm.

Mocne ycneLwHoro 3aBepLUeHus kanbposky 3aropa-
€TCS 3eMNeHbl CBETOANOA, U KOHTPOMbHbIN TecTep PT
10 nepekntoyaeTcst B HOPMarbHbI PexuM paboTbl.
Manblit KpacHbIN CBETOAMOA C NPaBOV CTOPOHbI rac-
HeT.

8. Yxon u TexHuyeckoe obcnyxuBaHue

8.1 Ouncrka n cywka
1. CpayiTe NbiNb C NUH3.
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‘ 2. He kacaWmTech cTekna 1 unbTpa nanbLamu.



3. TMonb3yiTecb 4151 YACTKM TOMbKO YNCTOM M MSTKOM
TKaHbIO; B Cry4yae HEOOXOAMMOCTM crierka CMounTe
TKAHb YMCTbIM CMMPTOM UMM HEBOMbLIMM KonuYe-
CTBOM BOfpb!.

YKA3AHUE He npumeHsiiTe H1kaknux apyrix umoKo-
CTEW, NOCKOSbKY OHW MOTYT MOBPEANTbL NNacTMacco-
Bble getanm.

4. Tpu xpaHeHun obopynoBaHus cobniopaiite Temne-

paTypHblit pexuM, 0COBEHHO 3UMOIA/NETOM.

CYMKY 1 MPUHALIEXHOCTM (Npu TemnepaType He 6onee 40
°C). 3aHoBO ynakyiiTe 060pyfoBaHNe, HO TONMBKO Mocne
TOrO, KaKk OHO MOJTHOCTbIO BbICOXHET.

Mocre ANMTENBHOTO XpaHeHUs Nepes UCoNb3oBaHUeM
WHCTPYMEHTa NPOBEANTE Ero KanubpoBKYy.

8.3 TpaHcnopTupoBka

VcnonbayiiTe Ans TpaHCMOPTUPOBKM WAM OTNpaBku 060-
PYAOBaHWS TPaHCMOPTHbIE KOHTEAHEPbI UiV KapTOHHblE
Awmkn upmbl Hilti, nmbo ynakoBky aHanornyHoro kave-

8.2 XpaHeHue

BblHbTE MHCTPYMEHT, KOTOPbIA XpaHWncst BO BMaXHOM
MecTe. BbiCyLunTe 1 04MCTUTE MHCTPYMEHT, NEPEHOCHYIO

CTBa.

9. YcTpaHeHue HeMcnpaBHOCT

HeucnpaBHocTb Bo3moxHas npuunHa Cnoco6 ycTpaHeHus
Tectep PT 10 He Kabenu anektponutaHns He moakmiodeHsl  [poBepbTe kabenu anekTponuTaHus u yoe-
BKITlo4aeTcs. NN NOAKIKOYEHBI HEMPABUBHO. [UTECh B TOM, YTO BCE Kabenn noaKmioyeHb!

NpPaBuIbHO.

Tectep PT 10
He obHapyxuBaeT
na3epHbIn nNyy.

Jla3epHbIil nyy He nonagaeT Ha nepekpecTye.

HanpaBbTe nasepHbIn yy Ha nepekpecTye.

JlasepHblii NpuOOp He BKITHOYEH.

Bkntounte nasepHein npubop.

OT0T NpubOp He NPOV3BOANTCA KOMMaH1en
Hilti

[poBepKke noanexar TONbKO OpUriHaMb-
Hble la3epHble U3MEPUTENbHbIE NPUOOPbI
npoussogcTaa Hiltil

BornbLwuoit kpac-
HbIN 1 3€neHbIN
CBETOAMOAbI FOpAT
MOCTOSHHO

HekoppekTHoe 3aBeplueHne mpolecca
N3MEpEHMS.

I'Ipoeep,me NOBTOPHOE U3MEPEHNE.

Manbiii KpacHbIn
cBeToanoa (cnpasa)
TOPUT NOCTOSHHO

BbibpaH HenpaBusbHbIit OUNbTP.

[poBepUTb N CKOPPEKTUPOBATL HACTPONKY
cunbTpa.

bonbLuon n manbii
(cneBa) KpacHble
CBETOANOAb! ropsiT
NOCTOSIHHO

Bo Bpemsi usamepenus tectep PT 10
MOLBEPrCs BO3AENCTBMIO BUOGpaLmy.

MpoBeanTe NOBTOPHOE U3MEPEHIE.

BorbLLoit kpacHbIn
11 3eneHblil CBETO-
[MOfbl rOpsAT MOCTO-
AHHO HECMOTPS Ha
MHOFOKPaTHO NpoBe-
[EHHblE U3MEPEHNs

HemcnpaBHocn; Kamepbl

[emoHTupyitTe ontudyeckui Hueenup PTA 10
1 OTNpaBbTe €r0 B CEPBUCHBINA LeHTp Hilti
ANS PEMOHTA.
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OCTOPOXHO

HapyLueHve npasun yTunmsaumm o6opyaoBaHUs MOXET UMETb Criefytollne NOCNeACTBUS: MpW CXUraHM AeTanen
13 NnacTmMacchl 06pasylTCs TOKCUYHBIE Tasbl, KOTOPbIE MOTYT NPEACTaBNSTL Yrpody Ans 300poBbs. Ecnn anemeHT
MUTaHNS NOBPEX[EHbI UMV NOABEPXEHbI BO3AENCTBIIO BbICOKWX TEMMEPATYP, OHI MOTYT B30OPBATLCS 1 CTaTb MPUYMHOI
OTPaBMEHMsl, BO3rOPaHMiA, XUMUYECKUX OXOFOB UMM 3arpsisHEHUsi OKpyxaioweil cpedsl. Mpu HapyleHun npasun
yTUnu3aLmn 06opyaoBaHue MOXET BbiTb UCMOMb30BAHO NOCTOPOHHAMM NULAMU, HE 03HAKOMIEHHBIMM C MpaBUaMm1
o6paLlieHnsi C HUM. OTO MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HbIX TPaBM, a TakKe MPUYMHON 3arpsiBHEHNs OKpyXatoLLel
cpegbl.

Ay

&S

BonblUMHCTBO MaTepuanos, 13 KOTOpbIX M3roToBneHbl uagenus Hilti, noanexwt BTopuuHoit nepepabotke. Mepen
yTUnu3auuen cneayeT TLWaTeNbHO paccopTUpoBaTh MaTepuansl. Bo MHorvx cTpaHax komnanus Hilti yxe 3akniounna
COrMaLLeHus 0 NpyeMe UCroNb30BaHHbIX MHCTPYMEHTOB ANS UX yTUNM3aLuy. JononHUTENbHY0 MHGOPMALMIO Mo 3TOMY
BOMPOCY MOXHO NOMY4MTb B OTAENE MO 0BCNYXMBAHWIO KITMEHTOB UMK Y TEXHUYECKOTO KOHCYNbTaHTa KomnaHuu Hilti.

Tonbko ansi ctpaH EC
He BbiGpachiBaliTe anekTponprubopbl BMeCTe ¢ 06bl4HbIM Mycopom!

B cootBeTcTBUM C eBponeiickor anpekTieoi 2002/96/EG 06 yTunnsawmm cTapbix 3NeKTpUYECKUX 1 anek-
TPOHHbIX NPUOOPOB 1 B COOTBETCTBIW C MECTHLIMU 3aKOHaMM SNEKTPONpUBOPLI, ObIBLUME B KCMyaTaLuy,
[OMKHBI YTUNM30BbIBATLCS OTAENBHO Ge3onacHbIM Ans OKpyxatoLLeli cpeabl cnocobom.

11. lapaHTUa npoussoauTens

Komnanus Hilti rapaHTupyeT oTcyTCTBME B MOCTaBnsie-
MOM WHCTPYMEHTE MPOM3BOACTBEHHbIX JedekToB (ae-
thekToB MaTepuanoB u cbopku). Hacrosiwas rapaHTus
AeiCTBUTENbHA TOMBKO B CMyyae COOMIAeHNs cneayto-
WX YCMOBMIA: 3KCMnyaTauusi, obCrnyxvBaHue W YucTka
WHCTPYMEHTa NPOBOASATCS B COOTBETCTBUM C YKasaHWMM
HacTOsILLero PyKOBOLCTBA MO KCTyaTaLym; coxpaHeHa
TeXHUYeckast LIeNoCTHOCTb MHCTPYMEHTA, T. €. Npu paboTe
C HUM UCMONb30BANUCh TOMBKO OPUrMHaNbHbIE PacXof-
Hble MaTepuanbl, NPUHAANEXHOCTU U 3anacHble AeTanu
npowseozacTaa Hilti.

Hacrosias rapaHTus npegycmatpusaet GecnnatHblil pe-
MOHT 1nn GecnnatHyio 3ameHy AedeKTHbIX JeTanen B
TeYeHne BCero cpoka cryxObl MHCTpymeHTa. [elicTeure
HacTOSILLeN rapaHTUW He pacnpoCTpaHseTcs Ha AeTan,
TpebyloLLe peMOoHTa Uk 3amMeHbl BCMELCTBIE X ecTe-
CTBEHHOIO W3HOCa.
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Bce ocTanbHble npeTeH3WM He paccmaTpuBaloTcH,
32 UCKMIOYEHNEeM TeX CryyaeB, KOraa 3Toro Tpebyer
MecTHOe 3akoHofaTenbCcTBO. B wacTHocTH, komna-
Hua Hilti He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a NPAAMONA UNK
KOCBEHHbI ywep6, yObITKM Unn 3aTpaTtbl, BO3HMK-
Wwue BCNeACTBUE MPUMEHEHUS UMM HEBO3MOXHOCTH
NpUMeHeHNsl JaHHOTO MHCTPYMEHTa B TeX UMK UHbIX
uensix. Henb3s ucnonb3oBaTb UHCTPYMEHT ANS Bbl-
NOSHEHUs He YNOMSIHYTbIX PaGoT.

Mpw oBHapyxeHnn aedekta MHCTPYMEHT nvnn aedekT-
Hble eTanu crieflyeT HEMELNEHHO OTNpaBUTb NS pe-
MOHTa UNK 3aMeHbl B Grivkaiilee npeacTaBuTensCTBO
Hilti.

HacTosiLas rapaHTvis BknoyaeT B ce0s1 Bce rapaHTUiiHbIe
obsizatenscTBa komnaHum Hilti 1 3ameHsieT Bce npoumne
0053aTenbCTBa 1 MMCbMEHHbIE UMK YCTHbIE CorMaLLeHus,
KacatoLLpecs rapaHTum.



12. [leknapauua cootBeTcTBuA Hopmam EC

0603HaYeHme: Tectep AO Hilti
Tun uHCTpyMeHTa: PT 10 . J\/
log BbiMycka: 2006 (/(M&@( ™ % /é V%m/w

Komnanust Hilti co Bcell OTBETCTBEHHOCTbIO 3asiBMSET,

4TO AaHHas NpoAyKLMA COOTBETCTBYET CMEeadYLWMM AN- | Matthias Gillner Dr. Heinz-Joachim Schneider
PEKTUBaM M HOpMam: EN 61000-6-3, EN 61000-6-2 Head BU Measuring Systems Executive Vice President
! " | BU Measuring Systems Business Area Electric
89/336/EWG. Tools & Accessories
03 2006 03 2006

213

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



214

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



PT10 94 Y OTAZ—

CEAFICCOBRRAEELT HHR
HLIEE W,

COEBRHAFEHRTEEE —ECR
BHLTLSEEW,

fhOANERAITIBRICE, FHEM
RBAEE—RHCBELEZV,

BR =1
1. — N BEE 215
2. B RnHSA 216
3. 70— 218
4. BEAR 219
5 Z2 FDEE 219
6. CfEMARIIC 220
7. ZEREE 221
8. FANERS 222
9 HMEABR?EE S B 223
10. FEE 223
1. AEICEET 2 X—H—1REE 224
12. EU JR#& ) 2EHFiEBE 224

EHEHH

QRS YFAUREY

QERTSY

1. — IR BER

ORERSYF

@ B BARRD

OB o e E

KAERS

@ WX SE KFKESE PTA 10

JAIILE—1ZY K

OF: X FAEI)
=MT7ATR— PTA 70
=BIANY R PTA 45
=H/NA 7" PTA 40

BEAHIN—

E]}El:l

C)

s
off
\'E‘}H

TN R

\I

6@@@6@@@6
H

Sm I\

b

"ﬂil\'i)b A

ENCEEN

@ L—¥—XBET1ILEZ—FHD
@ AEREY ZABRRE Y
@71NB2—ELIR

B AT LORBNBERT

® AIEBH

O E—LRENTARGEN

® E—LRENFRGEIN

@ MERCEBEIBVLE

© 71N E—BLY | ERAREESS R
DREEZRKTD

@

_EhtEd

1.1 RLICHTIRRE TOREL

xR

CORRERE, BESHDVEFABYOEENR
EIRAEMN BRI BEICEDNET,

AEEEE

CORRE, FEREVRR<BYES o
OEEBEXRICUDBERERTSEICED
n&EI,

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

1.2 5 O/A L EREER
EERTE

— e
EER

215



BS

MRS REENY
R AE T——
EHTHL BT hE—
EEWw MEICRERL
BVWTLE

=W,

HCOBFEZRIERERLTVET, RiF=
DI ORBMOPICHY) KT, BIRFHAEZE

BHIOBEF, CHEOR—TEBUTLE
=0,
COBRABTO TAME &, HICPTI10Y
1Y O9TFAR—EELET,

HEL - HEESORTEAN
BEEHLVREESFAEOHRICKRTE
hTVWET, F—2z2HBSORRFHAE
ICXEBELTHE, SELEDEREDX
ERBEICEIALTEZL,

HES

HEES -

21 ELVVEA

PTIORIAYITAR—TY, COTAE—ZFEAIBELICLY, EILTAHEQEER
L—H—, RAVRNL—H— BLEFA VLV —DAEREN EREERNCHEILESHOD
RZE— ATHREAN DERICTSZENTEET., ThThKFEFEAOL —HF—RROUERE

FREEThET,
ARER

BEZIARL Y -AREAOEILTARL - —HEOKN RRAGETT,

2.2 48

CDIAYIDTAZ—ICKY), ZHYRPTVRETRES DERICEABAEEREZBTD LN
TZEET, PT10 EOAV/ND MRERETAN S, MAKICERATVET,
UToe)lTA4 8L — Y —HBEOBEEEZRRIDENTEET :

PM10/PM 24 - ILFRAT NL—H—
PML32 - 54> L—H—
PMP 34 - KA Y NL—4—

PR10/PR15/PR16/PR20/PR 25 - [El#L —#—

PP10/PP 11 - NATL—H—
REROEILT 4 AR L —HF—#2

23EMRICETVERE
BT 1 ML —F—H58

NEWMEIZA

7L E—E

PM 10/ PM 24

PML 32

PMP 34

PP 10 /PP 11

PR 10/ PR 15

PR 16

PR 20

N| =W O = © ;| ©

PR 25

216

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



HREAFBMENIEE, TODERBERNBEELHELORBENET,

24 ERREA Y £—2
hEVZED LED

&ED LED A K4T
L&

REAFFTICBOTVET,

B#EO LED A" RUT
Ll

FEANBRICERENATOVEREA,

ZEO LED "EICR
19%

BRI - —#BnL ——kHAES
FTY, 2 DRICL—Y—KRENTEEDL
=BE. PT10 94 Y VT ARAZ—EBEMH
CL—HY—#BHEASAZINAE—RICREY

D

#FEO LED AR
7 )

AR NAE—RTT,

NEVWHEEBD LED

HEBO LED A K4T
LW

L—H—X%@Er74)2—1="y h0BEO

HEBE>TLVEVDT, AXTEIZETVE
th, MEDEED LED AEICRITTELS
ICBEBDET, WRABXISEEL THRFKES

EHRELET,

HEO LED AT
L

L—H—RBADAZTLELHEEA, E
LT AR —F—HEF T2 ICE2TVSR A

FIVvILTLEEL,

#6&0 LED A 1 @£
FTRITT2

LY@ BOHRICLANXZT EICH Y
FRA. AHDEED LED FEICKITTH L
SICBAET, WRBRIZMEL THFEKE

BRERHELET,
MAOEEBOD LED A" L—Y—RBAHDXZTELCHY), REGRE
BRI AEPRET T,
MAEOEEBOD LED A&7 REFORKTT,

REID

REVRBLEFED
LED

#EO0 LED AR
792

BEHER  RBREhiL —Y—EBELHRE

EOH#EEARNTY,

FED LED 'R
T9%

RERER  RBRENEL ——#Srak

BEOHENICHY A, ELT A
TR ICREZEBL TS EE W,

URT EII

25PT10 94 Y OTAR—OE¥E LY MERR (H— b HT)

1 D4V IOTAE—

BETHT 52—
BURB &
WL E

[ QL (L I U QL G

PT 10

=MTATR—PTAT0
=HIANY R PTA 45
=MI/N1 7 PTA 40
FARIRXFETOEH1)—

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

217



26 PT 10 ftEM ( BIAh—Kh#H3 ) :
1 AXTHERFKESR PTA 10

27PT10 DRBES (&7 —2R) :

1 RIEY—J PTA20
1 ERT7TES2—

1 EURERAE

1 HESHE

28PT10 24 Y 9 TAZ—tY NOEEERR (A—b W)

1 94Y9FAZ—PT10
F—7 )L PTA 30
ZHMT7AT7R—PTAT0
=HIAY R PTA 45
=M/NA 7 PTA 40
FARIOXBETOEH1)—
ERT7RATZ—
BiRSAE

SIS ETRAE

[ G I U G L U G

29PT10 Y hOfE&E (BIHA—F 8 ) :
1 AAXTHREHFEKES PTA 10

210PT10 Y hONEm (&xET—2R) :

1 REY—JLPTA20
1 BR7E72—

1 HBUREIERE

1 BEIIAE

3.F77tH)—

NATL—Y—F=HT78 72— PPA 73
=MTETR— PTA 70
PT10 BT—7) PTA 30
FARIRGET o5 —

BRT7ATZ— PT AW 80
ELTAEBE PTAW 10

218

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



HIERERE () Max. 50

BERERT LED

HIGER EREEGV:02A
EBERE 10 ~ 35°C

RER 0 ~ 50°C

FHEE. BhEBIE IP 54 ( BAEES & V't 7k )
=HBE RS %

EE 36.4 kg

AR E 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. %2 LDXE

51 EXNERLER

a) COBRRHEENREBICRENERZSE
EEEONC, TREEEMSTFOTLKE
=,

52IEL WMEM

TEEENEATT, MEE, LTOTHR
L—H—REEAOEILT 1 R —H—#35
DREMCEBICEALET :
-PM10/PM24 - IIWFRA NL—H—
-PML32 - SA4L—H—

-PMP 34 - R4 NL—H—
-PP10/PP11 - N4 7 L—%—
-PR10/PR15/PR16/PR20/PR 25 -
E#g L —H'—
RO LT « TRKL —H —#ss

538 fER

a) AMERFRZELERETESICEAELTHS
EFEETLSEETV,

b) RXEB L FERD. KRINFEEEICLD
BEA, BD2VEHRENEARLRRTT,

c) BEBEMT., ELTAURTEZ—ICK
FLTLSEEL,

d) BROAEEMER< LS, EILTAFHED
HEm. 7o) —0azFEALTLE
=0\,

e) NMEDMIXHERFHFEhEL A

f) RIRHBAZSICRREhTVWRER, FA
h, RFICEITIEEICEELTIFEAL
EEW,

g) BEMBEEEMCLLY, TESEPESL
FHEHOATYh—ZEENFLEY0LEVTL
zEW,

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

h) XEZ FEHROFORBIBVMICBEVTLSE
é‘l\o

) AERREZEBL TS EEL, KEPER
DERNIFHDRDIBRATIE., TMEEFEA
LBEVWTLEZV,

) PT10 94 Y VT AR—TRIETEEED
&, TELWMERA, OEICHEFEEBICR
s5h&ET,

54 ERBORLER

a) FEBORLERRL, SEERBETHE
i}, BEEPT—/ANRELTKET
HBHCEEBBLTLIEE,

b) AAREBOBENL>AYELELAD L
CEIFFTIEEW,

) AAEKVEREICBRBLEVT HEL
(BTPEROBR) .

d) A SF RS S h i ERSIEATERL
TLEEW,

55 BRIKESHE

a) AMEEE L VWRBICHEE TS &S ICHEF
TRATVWETH, BUSHBEORBRHICKY)
BEEZZITT, BEEENRETIENY
HYUET, LEOESBRATTREEST
SBEF., FEYENI BZDEATVEVA
FIVvOLTLKEEY, EEMEOEE (M
ZEHEOMES ATLABE ) ICHEERIET
EEMEH Y ET,

5.6 — N ERERE

a) CHEANICAFZEF IV ILTSEZY,
AECEBICHZBEE. EILTAURT
EUR—ICEBEEEBEL TSEE WL,

219



b) & LAMEAZE TR T DMOMMNZE D%
ZEBEARK, BELTAIRTER—IC
SREKELTLIEETL,

5.6.1 BERHN R

a) REFREMHIETZEDIC, NMEFEEED
BUEECLENM>TEELTLSESL,
CTFEBERXA—D—ABEVEDELE
=W,

6.1 xENRE B

1. T=7IILOREHNFBT, T—TILHK
FICHRBEENTVWBEEZRRELTLKE
=0,

2. BEAZRELET—7ILLEICBEERT
(PTA30 #'®» 256K, EF0T—7
LZBYRTTEELET ).
EREFPTA30 T—7 A BEVEE
XOMEFA—T I RLOFTHEL.,
EMTETR—0kEROTALSAROM
DHRICKBDELSICLET, XPHOLTO

Ovo+y NefEORFTET,

3. BEAFRIFLO=Z[/NATHNNZE, X
FTF—TILOHBHEIC<D&LSICEREL
£¥Y,

EEEE TEEBOLLHER 0EOR
2 LOEEETFOTLIEE,

611=HNA7oBRYFTAB AR

1. R—ADOTlASHAOHZEL T=M/NA
TEEAL, BYICRLUEHLET,
EREIE VTSN RINFGRAIICET
WBZEEBBELTLEET,

2. ZHINY RE=ZFINATICEALET,

3. PTA70 ZHI7R 7 2—%=HAY RiCh
LiAdET, PTA70 DX FZIEMEA S5
B ENTEDLSICE WTQ7Q—
ZEL, ZHAY RZEBOASBY T Y M
LYFTHmOFTET,

220

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

6.1.2 XFKEFZOMY (7 @
1. MAIOWRXSAZEL CEAEADEBITH/N—
EHEET,

2. PTA10 XEZEKERZETEA D —BE WV
DICEEL., TEOEY RRZTHHNF T
x£¥7,

EEREE JAINEX—1ZY NF=ZHIAY
ROFEZEBVTWDZ & ZBIELTL S
=L,

3. MAIOBRD #HH TEEADEIBH/IN—
ZEAHET,

6.1.3 BRiERS B

1. PTA10 XZXKEEOI—REBEEALTMH
DT ST IEHRELET,

2. ERO—RZEEATEOZXYETICER
LET,

3. BRIO—REIEVNMIEZELIAKRET,

6.1.4PT 10 94 Y 9FAZ—DKFE
B/EAA
ABREE
BIEZBBTDE0IC. PT 10 ZKFEICHY)
FI2BENHVET, ET=HHT7HATX—
DKESRZEELE L THEL, TORICKE
KEEDLARITRAELET. AEEITSIC
&, mHEOSAEANEYRZ— (REIOER ) 2
B2 TVRIThESYERA. AEEZHAT
BHC. PT1I0 94 Y I9TFAZ—ERELT
<fEEWV,



7. BB E

7AZHF AT Z—EADOEY FiF

TAAZWMTFATRZ—AORA > NL—
H—, BEL—Y¥—, YIFRSAH
L—H—omY &3 B K

1. PTA70 = 7X 72 —%ZEB L T=#7
L—NICEYFEFERT,

2. ARIBEILTARL —Y—HEBETHT
2—7L—KNEICRREBEL. A4 YFEAN
£,

3. L—Y—HRENTAINEZ—FK14—)LDO+=F
BORLCLKBESIC, 959N\ R
TL—HY—#EnEEszabtxd,

7A2=ZH7L—KhA® PP 10 8K T PP 11
NA7L—Y—omY

1. PPA73 ZHI 7R 7 2—%E L T=HAY
RICE T ES,

2. N TL—YHY—=lT7E72—CEKEL
T, A1YFEANET,

3. L—H—RBEHF T AINE—K1—)LD+F
BOBWMIKBESIC, 959N\ R
TL—Y—HBNEcE2AbEET,

TA3ARLY FH
PT10 94 Y ITAR—ZAVICLET,

T2 AEEEIZADRE @

1. RERICESVTHEREIZ A1 ~9
ZIBIRL TS EE L,

2. KRR +- #H/L T, ZHITIAEREY
SAERREEEXRT,

737 1)E—R%E MW

1. ZERICEDE, 74N E—RE | £
Il Z8RLUET,

2. 7ANE—TFRA—=IDARAY F=ZZHTD
NBETHNILET,

T4 NAXTRE

L—H—R@EHFNIXSLALOEZICHS
PHAEEO LED L& RRENET,

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

HBO LED AR LBEWVBEELE LED &
1TEULARITUEWVESIE., KFKERFOH
BREMARSEEAL L —Y—RigERH
LET,
L—H—RBHFHASICYDE, MHEDHE
B0 LED "R LET. ARICRAERZ >
AMEMICEY), K RERTEEREEIC V)
£7,

7.5 HE @

EEEE
ARTBL—Y—HBE PT10 /1Y 0T
AZ—ZRERICEHAETHEVTLSEEZY, &
BARETRIEIT— XYV E—IHNRRESH
£¥9,

MEDOERD LED M"SITLTAERZ AT
DF4TICxBDE, PT1I0 94 Y ITAE—
FRAEZRABLTVET,
BERZRZHLES, AEREERD LED
FRBLET (HS500HE),.

7.6 RHAD

EEEIF

Bl —H—0HE. EIC4H5EE (X, Y)
ETEAETIHENHYET,

H50 BEIC, LY MBS EEBENE
BERICHDHESHANBRBERED LED TH
RENET, FEBED LED F'ERRITDE, L—
H-HEGAEREOHBRICHY)ET, K
&0 LED M"RITT25%4. L—H—#esHi 4
BBEOHBERNICHYELANDT, EILT A
DRT7EZ—ICREZKEL TS EE W,

7.7 RBRZ7OEADKYIEL

AREE

ELTAEHL - —HBORIKRTOERARM
ETERVBIZEANTERT,

7.8 RIE

AREN

ERERF>1I—F—IC&% 1SO 9000X (%
HULEEEORKRE : 1ISO 900X ICREE Nzt
BEFEICELLTPTI0 VA Y ITAE—D
BREZZHSTIS>ENTEET, chll

221



TETEDRS, EILFAEPT10 945
FAR—ERAICHERENEREY —I)L PTA 20
ZRHELTVERT., FLWERICDZEFELT
&, BEEZEHENELFEILT A REE- K
FERICCEH/LSEE L,

781PTI0 V4 Y UTAE—D

b5l 1501 6)17)18j19f20021]
EEEE
REGRAMICIT>TLEEV, PT10 Y
AVIOTAZ—OREICE, EILT1D
PTA 20 REY —ILZHFEVLKEEV, ZOR
EY—ILREHSHAUHRBRERENDEDICE
ILTFAVRTEZ—=IIHFEN) S IEE L,

1. REY—I% PT10(15) D=ZHT7X7
2—ICEELET,

2. REYV—=J)IOERI—RZ2IEIRNIE
LIAHET,

3. AVDT—=R—ICAYvE—HBh, BE
DRENFRRENET, 512, RIEESR
BEENRRENET, REEHRBFSOHF
. PT10 94 Y OFRAEZ—ORENFD
el D2FOERET,

4. REKEEDLARINEZES—EFIVY
L, REICISUTHFKRERORERD T
BELET,

5 PT1I0 VA Y UTARE—%AIZLET,
6. EVERRR=IRVEFELT, BI/INE
IOKRERAYF (16) ZHLET,
HBEIONEVWHKREBO LED AT L. RE

E—K (18) #RRLET,

7.

8.

10.

1

-

12.

TANEZ—RENZBRLET, BEIZS
AFBRITZIMEBEHEH A,

PTA 20 RIEY—JL (16 ) O EE =5

L. 920N\ RILZERALT, B
3L —Y—HBOEER PT10 V4V

VTFAZ—DTEHROFLICEDEET,
L—H—R@EHIrHASLYXEDODEZILH
AN LED L&V RRENET,

L ATVDT—2=K TE0O, ERTIDE

T, PTA20 DMBREZD (17) 2EL
=7,

EREE HRARXDZEET AR, T1
A7LALD 2 EOKEDTRENE TS,
TORR., REOEZ 4> OBEBATHAR
2VEBETHEAERL, TOTORFEHR
EORZ /| ER (BEVEAES ) Z2RL
=7,
L—H—R@BAAAZICEHEDE, BHD
EEOLED ARITLET. BECIER
RNFBMICEY), ARRIERIE TERIRREIC
BTVET,

JEB®O LED (19, 20) A"RITLAEWVEE

FiE@F LED A1 BLARITLAEVEE
&, KFKEROHARZDZBLTL—
H—RBEERBELET,

BERZY (21) #HULET, BEREHE
&0 LED A% 50 WEAmMULET,
EREIE PTA20 REY—JLE PT10 9
AV OTAR—ZREFRICEAEHVTL
EEV, IRBARETHETIT—AY —
INRRENETT,
REAEEICKRT IR ERZED LED '8
TLU, PT10 A" BEOEBHE—RICEY
F£9, GRAONEVRED LED AHEITL
£¥9,

ia|
8. F AN LR

81 AMBRUER

1. LYZAOKRERERFL T EEL,

2. AZABBET AL R—ZETHRABZVT
<EEEW,

3. BRICEFNTLWEVERS 2 WAMAREE
ALBVWTSEEZW, BEIZBU, #T7IL
A-IADPEOKTHEESETHE>TL
ZEV,

EEEE SOATFV OB EVLEDHDH
BMASDYERTOT, OREKGEAL S
nweTrEEw,

222

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

4.

RESFOREREITELTLEEY
(BICEH /1 ES),

82 RE
TEABNEBERRF T —AILCARBZVWTL
EEW, MK, RMET—R, TOEYU—
FERL, ERSEIMBENFHUET (BK

40

°C /104 °F ) o AT EICFHEL LRE

TAET —ACRIML TS EE W,
REBREL LRE. ERANCREZEREL
TLEEL,



8.3 iix

WX P HEFORE, RNEZEILT 1 O&REK
T—ADA—RHRE, FLEEEOEDE

DICANTLSEEL,

0. HENZ?2EES

FER E#25h3EHR 8-
PT10 OERY BREI—RFEHEEATVEL, £ BBEI—KRzS&RL. 2T0Tr—7
ASEW, FRELEEENATVAEL, IAELLEEEhTVD L &R
%?60
PT 10 A'L— L—Y—%EHF+FRICE>TV —kRE+FROE 2—1C
—gmERE &V, Ehe s,
Ll L—J—@EF A CB>TV L—Y—HBEOR(YFEF I
mW, 15,
ELFARZTHRV SRTEZ0E. ELTAMED
L—H—HED &,
XEVHRBER AEEIECRTTERN I AEERYET,
@0 LED AE I
HiTT
PEVHED ELLBEVWT A )LR—HBRE TAINA—BEESRL, BE
LED (&) A% +hi, T3,
CRITT2
REVKBEN PT10 JAYITAZ—B&LY /| AEERYET
EVHKEO LED FhEEL—Y—HEN SR ICED
(E)FEICE Ui,
T3
HEREZR® HATOHE PTA 10 XZKESFZE) L, &
TEREVRE BEOEHICELTAURTEY 2—
EREBO LED A ANRERFT B,
BIIATTS

=X

HMBEZTBUICRETDIE, UTORSBEBENIRETIENANBYVET, TTRAFYIHRE
MRTEBHEOHANREL, AMBICEFEZREIENHBYVET. NvTFU—FEELEY
HDNEHL L MBET B EBERL, B, NE.
ICD2VWTH B EEZDREVE, HRROBVEN KHEERER L
T COKSKBA,

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

BRFLBRETROBRAIBYET., EE
ETHEATI AN HYF
CHEBRLEREZENEGEZELYRREESRIDBRIBYET,



&3

KEOKBH OWRE VA VLARETT . VTS VILFIICETAThOBRIGESHIL TERRE h
BINEBRYEEA, E<OETELT A&, AMFEPHFVEBIEZUS I 0LHICERL
TVET, FHC OV TR B EEBERTLFELT A REE REBECHSFRLEE L,

EU E O &

VZ‘ TEE—MOIELTEELTEBYEE A,

© HVWERBLVEFIEMEREICETSI—OY /VEAEE 2002/96/EG & FENDER
ICEJE, FABKXOERIAEF—MIIEFERICLT, RERBOLHUS A

LEHBRELTERLTSEEZ L,

1. RE(CBET 2 X—H—1REE

BT 1 FREL ERMEICHENE LG, &
EEXRBABWCEERIELET, ZORAE
LT 1 BEUREHBAE 5 > TRIEDIRE,

BYBVEITER, RFFELL{ThN

TWBZE, BSTICRMRBKI BT NT
WBIEERHFELET, chZ &R, B
TAMESR, BRIMBRA., BRTFART/N—
VOIRERKICERATDENTED LR
BEWRLET,

CORATRBE DO, EEOFHHE
ACH T2 REBROBEOBEY —EAR
EEBRTMICRENET, BEDEEDE
RELTHEEBZEE, BERXBEZOR
AORREZ)ER A

LR OFERE., MBEERNESF DS D5H
ROFRERL TV I BEERE —IHRE

h&d, &YbF, BEILTAE, Tk
FAENOMMCELSY, FALLEELLLE
FEHTERA D ECEICHEALT, EERTO
CtEEHAL LTEU-EERN, BN, &7
PERY, RRNGEAE, BRFLERAKCOLV
TEFZEVZEA, THHESHSLTEN
AQESELC VT ORIFARICHRE
£7,

EEFRLFIRBOBGE. RESHEAL E
FREGHEBREZES ICHEAEEAYRL
FEILT A REJE- BREEERTICHIEY <L
T,

REN, RECEIZELT O2EETH
V), RIECBET BT OMOFHA, £FOH
BLKRBXEBEICLPEMROEMSINZR
LEXEA

12. EU #14& ) ZE#L5E B

L 919 T AE—
HES : PT 10
RETE 2006

CORBIUTOBELRERKICHESL
TWBZEZRILET : EN 61000-6-3,
EN 61000-6-2, 89/336/EWG.

224

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

sy

Matthias Gillner
Head BU Measuring Systems
BU Measuring Systems

Dr. Heinz-Joachim Schneider
Executive Vice President
Business Area Electric

Tools & Accessories

03 2006 03 2006



PT 10 Z+O| E|lAH

*E o MNEES A&7 &Hof £
A EAMTAIE BIEA] 22 4/A/2.

O] AEMBMHE & 77/ EH
HAGHAAL.

ZI7I& CIE AtEfolA gzg
e MEETMHE BLEA] B
HATFLAIL.

R

= =
1. HF HE 225
RS [ 226
3. MM 2 230
4. 7|£Xt2 230
5. ot o| Fo|AtE 230
6. AE™ EHIALE 231
7. e 232
8. #elet R X2 235
9. DEEIEH 235
10. H[7| 236
11. Z[7I MZ=3[AF ES 237
12. EC-SY E A 237

77|17+ EEE
(D ON/OFFH{E
@ MH Z{a

1 e B (2]

1.1 SFTALZ Ol CHEH E A

=L = _ =
O M MZIEH B = 2M =
o A OolA
2 = UsLch

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

G ZeledolM AL x|

@®ZEHEE

O AMYE =Y

® +==7|

@ PTA 10 E&HA -7, Ftol2t £ &

ZE g%

@ =zt

& ZICH oL EH PTA 70

@ &fZtoh 8= PTA 45

@ Azt 2+ PTA 40

® F 7HH

@ 23 2IE Hlola

® Hilti 7|17 =&

® 237

(OELEE]

Cl|AT = HAAME]

EXI 2 |

® | Qlc|7olE

@ dlo|XMo| EE sAS &

@ HED 52 MEH HE

@ ZE| MEY

® 7tiekat ol & QlC|7io|E

® 5H AlF

@ lolX 7|7l SAHHILHo US

BHoIX 7|71 SAHHRAE HHoi{t S

®&sd 30 71717} 2R}S

ZIE|o| ME a2|m / Ee MEr
52 MEg HAstAAI

225



1.2 a2o| ¥ 4ol x|F H olzist fﬂ%% ASMEBEME
Z1 EA 27| 9|5 Ex|H ZEX| QA_E
ZAER 8H%*EIE aZlES 3|
ols AT SHAIAIS. EIAE O CHE!
Jgle WA 4 s HEX|A e
olutxio] & ?AQLIEL ANSHTEME elodl me
E—‘,’—TE‘_‘{T 7-|:\Ix|E 1147'(4 h:OA|A|O
chst AT o A8 MEMIM "7|7|"2t &4 ZHo|
_ ElAE PT 102 Z&fuch.
7|1
= MNZEo| s
4 717183 el Wz e 717]o] B
& ahelol &34 UALICH of A= %
At 71719 Tstel Al-%g%'klo-ll 7188 =2 C 3,
Hof| FEES S XA EE= MH|A 2 Mol 2olE
ANBHEME bt [[H,Arggegﬁoﬂ E7|8| 4 7|7|H0)
Hedds B el M E A8 FUAIR.
o 7|8 A
ob=L|ct, 2
UgdEs

2.1 7o 2HAH AR

PT 102, Hilti 2|™ =4 BJlo|X{, ZQIE Bi0|X{ EE= 2}2l Bl|o|X o] & T 7}
THE H*-‘%I LHof| ‘RAt & A&stm otMsHA HAE = U= 7H0| ElAEILCH.

Zztol e +3 Blolxel Mzt HAELIC,

xIE

2! 7HA-EI0IMY & A E Hilti ilol™ 7|7|2H2 MAY =+ J&LIch

r.
CHS o Z2 Hilti 201X 7|718 & T o Cis HAE = JU&Lch
PM 10 / PM 24 - C}gteF 20| xq

PML 32 - 2+l 8lolx

PMP 34 - Z2IE |0|x]

PR10/PR15/PR 16 /PR 20/ PR 25 - &|% =4 i 0|X]

PP 10/ PP 11 - Z}O| = 20X

a2l xEF ME MICH, Hilti =Z7| & H& 2llo|X 77| (7HAI-2l0|x{ &)

226

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



2.3 Hilti 717| &0 a2t ME

Hilti 2llolx{ Z7|7|

PM 10/ PM 24
PML 32

PMP 34

PP 10/ PP 11
PR 10/PR 15
PR 16

PR 20

PR 25

MZ MEo| TYUEH Hilti 7|7]

o
Ao
|.|'|
oln
il

EE AT
I

|
[
I
|
|
|
|

Aolo|EE| 1 CHA|E LICH

N =W o=l o ©

1
i
i

227

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



2.4 58 HAIZ|
gt Clo|RE, =i
X

=, A

71717} AIXIOFFE|0] US.

71710f H2do| AZA |0 U

>

| &k
LS

i

EIAE S QI 7|7]|2| gilo|x&oi| CHet &l
ZMo| S S lLich & HA ZEollA
2 S0oto| HMolAM ofFH Mutot
o™ PT 10 70| E|AE = AEHHIO|

DCZ g|=o} Ztuch

HSEH EE.

=M ED HMH SEE
2 Clo|]eE, &M LED glolx&ol EEf Rl JiTFof
q2M 4™ o =0h=] ZH™o| &Fo{ X|X| o, metM
FHHIZEA ol 2llo|XM o] QK| ef&LICt
HA =HEEE 0/|85t04, & M
LED7} X|&™Moz2 MSE unk|
A £I|E SEIMAIL.
ZAM | ED BlolX o] ZkH2tAr ol UK SES. Hilti
== 2loIX 717|7F A|XIONE|0 JUEXIE
HAstdAl2.
1700 M LEDTF Bo|XM=o] Lot FiH Ao /US.
== Ha xHEEE 0|835t0{, & M
LED7} XI&™MoZ2 MSE WK
YA £TI|E ECIMAIL.
T M LED7} gllolX&lol ZiHIzt&tol IeH 7[7|=
X&EHMo2 M8  &5H &H|7F Zlof US.
T &M LEDV} =™ so|C|aEdol.
My
g Clo|RE, =MIEDHS Ex4n}t: Mdstellold 717l -HE
St R RS P e Hetr H Lol &Lt
MM LED M5 EdZA8nk: ™MA4st diolxX 7I7l=
THE HETE "ol Uer

Zre|lgaolde Ial Hilti MH|A-
ME|Z ELHof &HL|C}.

2.5 PT 10 70| EIAE, B22&|= OtO|® (44X

1 ZtOo| HIAE PT 10
ArZtcH ot ErEF PTA 70
ArZHCH 8= PTA 45
AtZtoH 243 PTA 40
ClA3 e HAMME

_ A A

228

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



1

ke
AE B
Mz=2 5B

2.6 PT 10 &4 o}o|& (‘W o AXh:
SkAI

[=]
PTA 10 &4l 47| FtHE
5

2.7 PT 10 &4 o} O (Hilti &7 #fA HT):

1

—_ A

Zel=g|o|M 717] PTA 20
TS

A HEEAM

Nz=# 5EM

2.8 PT 10 7}0| EIAE 7|7| ME (&4A}), 32&l= oto|H

—_

RS G (UL L L UL L QS §

Zto| ElAE PT 10
Efl0|2 PTA 30

& Z{CH Ot EF PTA 70
Azl 5ll= PTA 45
&2 2= PTA 40
ClA3 EE HMAME|
ks

ABEENM

Mz ZBM

2.9 PT 10 &4 o}o|&| (‘W o AXh:

1

PTA 10 &4l =57| FtHet
Z§

2.10 PT 10 & otO|®™l (Hilti 37 A HT):

1

1
1
1

Ztz|gefo|M 77| PTA 20
b

AEAMEHEM

Mz 3B

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

229



3. MM 2|

o|Z H[o|X{8 AZCH olEl PP PPAT3

22t ofEE} PTA 70

PT 108 EHlo|& PTA 30

Cla3 E= HAME|

(o= PTAW 80

Hilti 7|7 | =X PTAW 10

4. 7|2XI=2

FE™ Azt (Z:S) Z|CH 50

A SHEN EA|7 LED

e AEHY6V:02A

s 2k 10 ~ 35°C

S 2 0~50°C

Tx|et Soil chal 2= IP 54 (Zx|ot Zoil CHal 23
AZECH 1A LEAL BSW: %"

T2 36.4 kg

=X 600 mm X 190 mm X 520 mm

5. Ot 9| FolA Y

5.1 eH&ol ChEr 718 XIH

a)E A8 EEA Q| Z Fof RlE o
XH Qo= ChEx Z2 AMFES
g dHst7H E3lfok gLict.

5.2 4ol SHH AR

717l SLIE228 7-E[0]

U&LICH 7|17 chS 22 JHAl-

ol E&E ZE Hilti ol 0| X

71710 Hete MAol g gLt

-PM 10/ PM 24 - CteFEF 30| K]

- PML 32 - 2}l B|o|x]

- PMP 34 - ZRIE &|o|x]

-PP 10/ PP 11 - Z}O|= 7|O|X

-PR10/PR15/PR 16 /PR 20/
PR 25 - ™ =4 &ilo|X

- J2|3 &F ME M, Hilti 27|
2 A2 2o|™ Z|Z| (7HAI-EIIO| X &)

230

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

532809 o

a)717|7} ot HEl AEfo| 23S
T8t Fofof HIZA BtEE
SHAAIL.

byusS x| f2 AHEO| 717|8
B H FZeAHL FEA 2K
ofA AH8E ARolE, 71712 O
E7|7)of o5 B4 2 & Eo|
A&LICH

c) Hilti AMH[A ME{ME Z7|7|&
+E|EE A2,

d) R IS YxIs7| fI8h, Hilti
EHE dMAM2lt EX7(7[EHE
Ar5HAAIL.

e) 71718 HESHU =M
M2 eHEILICEH.



) ALE Mol ol =8, 2l
9l x| 0f Cit Hiof
£ol5t dIAl2.

9 ATF 7t HS=SYENTH EIX|
SIS ot X[E & B1 AEFHE

M743t x| Ot AL
h)2il0|X 7|7|= o{Zlo|E2| &0| & K|
85: 2ol E5HAAIL.

) FLAEEE TEdstAAI. &K &
Zdho| 2ol e RoME 7|7|E
A8 3K Ot AIL.

j) "TE A AP Hofl HAIE
71712+ PT 10 ZtO| HIAE|E
ol8stod HAE + U&LICH

54 &ded

a)&d Z7to| et
Mg o=, ExI

Eflo|20| AT sl

FoletAAl2.

b) 7|7|7¢ BEtstD = dt HA(TISO|

x| |0 U=X][of

23tz 7|7]

EHCEE

Lolx|of

=2
=

A

T

ReE)of &
FoletAA2.
c) 71718 SZLt AFEHO| RH3

X|LIChLE Zofl Mx|stK| OAA|2
(=2 O 2a Q).
d)-T-P“E' °F74ILH01|A-IDF 77|18
A AL,

5.5 MAt7|mt ZHdoit (EMC)
a)Z|7|7t #tEd Exlof 2 Ft st
LTAMNEE BEFUZUT

EF5t1, HiltiAbe 28t ™A 7 (a2

Qe ZISHOHE ZelE = /UE
S gE = ArcteE 7tsdE
HHX & = i&LICH ol2dEt B<
Ce e EI-AIoI- 740

—_ —

EHE dAlsfio
7171 (odl: Bl |2| LHH|7 oM
AAE)oll FoHE do7l= RE
HHAE = ei&Lich

5.6 Q1 oH™ X|F]

a)Ar85t7| ™ol 7|718 MASIAAIL.
71717t 4R Hilti AHH[A
A'”E £ EOH —rElol'_l_—| °|'IA=!A|9—

b)7|7|E Ho{ EERAHL) EE= CHE

7|AMel F¥e e 74°01|'—

Z|7|& Hilti A‘IHI& A_ﬁlaow
Mdgrotof gLk,

5.6.1 7|4

a)EtEds WX|5t7| fl, EHEA
7171 sie S7tel fwtodl et
o7|x2lstoF gLt & 2 &
A0ol= ME3AtA 2ol5tAAI2.

6. AHST EH|AE

6.1717| 24 A

1. Elo|g EMO| &EHfe} Ef0|E0]
Lo Z HE|o] Y=XIE
EOIGIAAIR.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

2. 23C|E Ho|AE ot™ IEI |
= O AAI2 (PTA 300
HX{ o EHo|]ES Mx
THFAAR).

X|& PTA 30 Eo|E0| i
HZT: ATHLAE 0|8 35tod, AFZtCH
OLEEL&O| 7|2 £&7|9| 7|Z 7}
ot MEOoto] U8 A F &S
EHAMAR. AR Ho| R E

23 HEE ZTo|MAI2.

=2
=

| ‘2,! Ehy
T &

231

of m



3. 23E|E Ho|Aao| HHE EES
Atzicl Zte42 ™ol E|o|2
7rgxral 01| Z0{ QIEE
-rIiIAli'I*'AIO

7;|=| "xl-o-l§|-7=|" xl-o| O} X AI-O

o—-
ZFo|Aatol SOI5HAIAIS.

HEx@maa
tEiZ oM 23 2E
= Sl 7I2 o3

4o
02
[0 o

XE 3y3= g
24010k B0 °9_| H'Alsa.

2. 4ZH Bl=8 Azt 2ol
77|C>AIA|O

3. A ZICH OLEEt PTA 702 & Z{LH
sl=oll EEXMZASHAUAIR. EA

PTA702 SFZ0lM &8 = U=
& ZICH OFEELE BITAIZI THE,
MZE £l 71§ o[&stod afZirh
SIEE DEAFIMAIR.

6.12 A +E7| X H

1. ¥% LHHIEEE S84, 23E2E
Ho|A 0| F HHE 04AI2.

2. ZstAl 27| PTA 102 23 2E

7.1 AHZtcH obetElo] BilolX 7|7] M
7.1.1 &ZcH ol Eto]| ZRIE EJIOI?H,
3™ 4 gilo|x], CHL &
dlolx{& Mx[ELICl |
1. &ZCH ofEHEF PTA 702 AFZHCH

ol EEXZASHAAIL.

232

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

3. LIHIEEE ZTo0f, 232|E #Ho|A9]

CHo AlA|Q.

3 ™7 EXA

| =7| PTA 102 91|0|%%
23 2|E HlojaQo| SlHo
FHAUEE{of QIS AAIL.

2. M3 70|22 23 2E Hola

Sitdof| (st AA|L.

3. M E{OE AT 7|RAAL.

6.1.4 PT 10 70| HIAES| =HT

ArE8t CH3, a4
Ai%%H;!Alg. £
7| {&ll, & =&719 7|2 B4
etz Hﬂ)ou QJo{oF grLct.
AlAIEHZ| Hofl PT 10 ZHO| E|
Zre|= e oMt M AL,

2. EIAEE Hilti dlo|M X 7|72
OPE*EP Ho|Eo] =2 cr
2| X|ONSHAAI2.
3. EHOIJHH'OI ZIE| C|lA3 S4l0
AI;(|.A-| 7<o|-<> o|=°|._||:_§, E_Ectl

0|&3t0d Hilti 20X 7|7]2]
ZHsHHAIR.



7.1.2 oto|x o|X PP 10 &
PP 11 ArZicH Zd 0|0
glolx{ 7|7|& Mx|

1. #fZICH OtEFE} PPA 732

Sl=ol 2EXMZSAAR.

2. EFOI‘ Bl0|X{E AFZtCH ot ErElof

2 O, AQXIONSHMAIL.
3. a+|o|x1u10| ZIE{ ClA3 S4Al9|
Alx|.A-| 7<o|-° ok°|.|: ,EEHEE

AI-7}-|:H

== |

0|&3}oq Hilti MI0|X 7|7|e] &=0|E

ZHEMAI2.

7.1.3 A|%|ON
PT 10 ZtO| E|AE{E A2|%|ON
SHAAI.

72HE T SES HAE @

1. Hilti 7|7| X0 et Mez
1-98 MEHSIMAIR.

2. o|.||:I- X-IEI-I: ::Lo| L_|_|_:_|_|_E_|- [[H77|'X|

H HES F2AAS.

=
oH

7.3 ZE| Mg

1. Hilti 7|7| =0 et ZEe| ME! |
EE IS MEHSIAAIL.

2. ZE{ C|lA3 9| ARIXIE sl YRIZ

OIS AIZIMAI2.

7.4 FHH|Et MIE

FtH2} A=A o] Bllo[ME !x|=
LEDO]| o|3H ZE A|ELCt.

M LED 7t M3 MSEIX| etHLt
I:Ei 17|.|_c_>_| LEDI:l|-o| K-IIZEEJ 7=|O

2loIxeig 37| 9IaH BerAl 2B\l

MY ZUEEE S2/MAD.
lolx{ ol shuliztol 9lxIstH S,

2700 A L ED7} MSELICH SAlof
SHHEOO| gMlE1 77|l &YE

4 Uzs FulEich

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

A
o
H

= &¢, PT 10 ZH0| HIAHE
ZEOIX| oA, TIE Al
AIX[ZF LEEHEfLICE

_—— =

3u X o pk o
— o|

FO 2t i A '

i

I.

olok
J>-
—

ED7F MEL|DT ESXMBEO|
ZHIZ PT 10 2+0|
H §H|7+ E'I—Itr

ﬂ

O ol Iy 1T ik N
Mz 0 > 0X
or- T ki
ML
I]lIO J|)|'

3
(o]
Pt -

g
tg o L
o HII
C é’.:
I L‘_

_r'rl

C &

J

Z

ML

7.6 4t &

I o job X
[> 0%k > p¥ ©
m

Q7

O-r

w4
0!
o X
S
Cmos
Ths
Hn >
02! 0%k
Q'I_l
H s

of 50X 9| HAEA|ZF £, 20X

71717t #EE s YE T Hel Lo

QUEX|Q| oI T}, A = A

LEDE &3 LHEH-MI ElL|Ct =24
LED7} MS k™

, Hlol™ 7|71 #™HE

K-Is.I'E I:I-IO||_|.|0.|| [ 7—|O||_||:|. X-IAH

AL A H

LED7} MSE|IH Bo|X 77| EWEI
Hetr He g "ol Qe Ao,

9*E|‘='E1|0| 12 |8l Hilti MH|A
ME{Z ELHo} tL|C}.

7.7 HIAE 1A dr=

NS

S Hilti 2lolx{ 7|7|2e] HIAEE 3
Mgteiol gt=g = A&Lch

7.8 Zel=go|M

X|E

AEXE 2Tt 71712l EHEH|
ZLIE{ZI2 1SO 90000 [zt

A
-

233



CIE Ko JU&LICH AFEXHE ISO
900X B0 M, 2+ El&= PT 10 ZH0|
E-||/\|_=_.|o| EL_lE-IE|° xlx-l _J'\_@%El-

= A&LICcH o|8 $6H HiItiAFE

PT 10 ZtO| E|AEIE 22 E451A
Jhgrst Zel=elolM 717], PTA 202
ZH|sti&LIct o] 7|7]1e SZoi Chgt
MEE Fetel Hilti T2 MH|AR o
EOoIstAAIL.

7.8.1 PT10 Zt0| E|AE Q| ZE|

SN [Pl 15016017018 19820§21)
ISE=|
ZrelEgolMd otEe HY|Me R
AlAlStoF g LICt PT 10 ZHO|
HIAEE ZE|l=n 0|37 ¢/t
Hiltiol A Z2|=22]|0|M 7|7 PTA 202
_._:Lul-oAlMo 7*EI|='E-IIO|A=| 7|7|'—
Mz gl Zra|lEglolMe sl Ol 2l Hilti
A—IHIA ME{Z ELiof & L|C}

1. Z2l=ggo|M Z7|Z7|& PT 10 (15)2
ArZtch ot ELof ﬂ’gklal*'/\lo

2. Zelgglold 7|7|e] HH AHolg
AZlof 77| AA2.

3. MIA|X|QF 4R T&F7F CIAZ R 0]of
LIEFFLICE oleloz ZZ|Z]|o|M
=M-HE 7} LEEF LT,
Ze|ggolMd &M-HE5 = PT 10
ZHol ElAE Q| Z2|=8|0|M0|
MSE ufokct 144 geofucr

4. FEA - SEV|E B H
o M4sdt Ch3, 7='<>01| k2 kAl

o7 _Q_| _DF_K-IEEE XK-I°|.04

Al

(16)S
}\o=|0| X'IAH LED (0 7<)7|_
’F:‘.'%EI_T_' fel2olM 2 (18)7+
LFEFEfLICH

234

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

(0]
M3 0%k I O on k!

om

Mrxo
10 =
ok il

E
kO
_\'1_ ol

Q

>
rC
o

mrjo s

= dlo|Mol PT 10
EIAEQ AXIM SUE2
ot S, A-HIE 0|8 st
Z2l=2f o4 PTA 20 (16)2] &£0|E
Z™MFHAAL.

9HJ+IE+ =40l Bilo|xY
LEDO| ofa & AIEILICH

omymy m

2xlE

9. C|AaZBoloi "0"0| EAIE [WH7HK]

PTA 209 L ZHEE (17)E
=—=IFSPN[=}

paE| x-IE AMEEO| 5|
gilo]od| A1 27H2]
FEFEFLICE. O
t

Al 1T = x-ll:ll
=211,

M s LfErLHl:rl
ZAtE Mol Wt/ 7I27|18 =2
2o LIEFHALICE

10.2il0|X{ o] Ft2toll I xI5HAH =/,
27He| A | ED7} MSELICH
SAlo|l EEHEOC| EMStET
717l EHE = JULE
ZH|guct

11.8M LED (19, 20)7} M8 MSEIX|
oLt == 17H2] LEDEHO|

T
0
[lI

>t FHl F|0

E]
gl OHH_

08

| 1T

on [M

lo

m_
>

P 0% ko
02 s M2 0% pA

MEE 8% 12 37| 2I5H
Tretal Tﬂ47|°| MU THEEE
== FSPN =}

125THE (21)8 FEHUAIR
SHHS EM LEDO| M2 S5l
L}EFLtH, oF 50%F 71 AQElL|CH

X sdst= sS¢, Zel=solM
7|7| PTA 202t PT 10 Z+0O|
EIAEHE 7L S20|X| Ot AL,

= Al @80 A|R|7} LFEFSLICE
Zel=2golMd 848 &, =M LED7}

LIEFLID PT 102 HA& HE2ER
Z|SotLLIch &8 MM LED
(RF)E ASELICH



8. Helet RX|EH=

8.1 At H=
1. AR M HXIE MAHSHAAIR.
2. feEle 2EE £7I2 22 BHX(X|
|:||.AIA|O
RSt
ALE oP"AI

| — 0o
E=E 22 C%”J

X|E ZetAE
A olo oz |:|.E
Afoom DH=.'A|9.
717 EEAllE R
FOHMAIL (

gr7Alzkodl
£3| HASH/HAEE).

82 Ha
Mg mWole 71710l 2&E

M7t AMAI2. 7|7, 28t A olA

J2|0 HAMMEIE HAEAIZI

CHS (22 40 °C/104 °F) THR O]
HASHAAIR. 717|7F &t 73]

OEEIAE Mol 7|7|§ CHA
EAAIL.
7|7|E 7(I-7|7|- I:I
ojl Zezl=solM

zols, A

A AlsH

=X
Al2.

".“0 r0||

8.3 8
STE 0|8 &= MHE mof
Hilti M™M& &R} Hilti 37 2FA

e EBHO| MM AR 529

ZFUAE O[ZSHAAL.

—

0
rl

& oA ElE |2l CHAY
PT 102 ﬁ% FHlo|g0| AZA|o] M FHolge MAst Ch=,
ALAXIONE  QUX| ML EEE EHES A ZE FolE0| HESA
#818 HAZAE[0 AUS. HAZAE|0] UEX| EOQISHAAI2
PT 100| dlojlxelo] AXME &EtX|  dolMEe AlXHMo]
dlolxgle = LEFIPNE=N
= = . Pt b N = 2T|R 0| =
MXIZRE 71717 AQIx[ONElo] x| O 77|18 AL RIONGH & A
=
Hilti 7|7| ot = Hilti dlo|X &£H 77|22
EHAES £ A.=.I—|I:H
CHYE MM g3l B™Z2 HEsA S2E £ S U= AA 2.
=M | ED7} A=,
X&MoZ
M=
|==N=)
28 MM E2 ZE Me ZE MEe ™AEsn
LED (£%) FTHEFAAI2.
X&xoz
ME
|= =

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00

235



ks, o ElE el CH

CHE %444 =3 F0ll PT 10 0| EHlAE SHE gH=EsAAIR

U A MM Jg|n/Es HAESQ B0l

LED (X&) 77|17t EEXS.

X&xoz

M=

|= =)

off{#Ho| 5% stHigt 1 ¥ +=2|& 2Ial PTA 10 &4
AEolz =87 EH & Hilti MH|A
ET5tD MEZ EUMAIR.

CHE x4

X SMLED

X|&EHo

M=

|= =)

10, T 7|

xol

71718 2aigsA HolxelY B9,
BetAE 2B A28 0f, Qo] R RSt =)
EMEAL EE THE s JhUE Edra 4 T, o I} 9, S, Mgt e
ool 9l0| H £ AUSLICH HEstA HIK2lsHx 2te B

Gis AFRHO| 71718 RREEA AL E 4 2laLich olm AHSAHE AHAID}
M3l B4 28 £ 2T B#ES 2HAIZ £ aLich

oy
&Y

Hill 7171 CHE 2 AHALS O JHS 8 RE 2 MIEHEIiaLIc 3 e 8S

QIshAE Bix| T BES 223t AAIL. HiliAbs 0[0] of2] LigtolM 7lstel

L2 7|7|8 5|4, POl JHSFHE S oo YBLICH Hili 2 MulAR i
m Eroi2|Atol BolstAAIR.

s EU 37 8220t
V“ HMSSTE it 7H8 el #8|7|MH m|7|siME etE L
O fdo| o = 7|7|= MIER-=E7|H 0 CHEF EU 7 2002/96/EGO
et 22|m 2z 27to] witol BAIE YAlof et BEAl HER
£745l04 ZIBt AR o2 RHERE|T 2 stoqoF &LCt.

oo
A}
my!
rlo
[> my
N
N
Mz
=
ok
f 4>
30

i
r
ful

236

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



11. ZI7| A=A ES

HiltiAlE 32 71710 RHE 49| 71718 gleleol SME sl A5t
Agh == MErAo| Aol gigs e 2715357 2o, HitiAte
EEELCH olg{gt E&52 o231 olg{et A8 tEiE =T/ZHH el
2 MM EAS o ME M EL|CH ZE £ 2ol &4, A EE

Hilti AF& A Mol MAIE LIECHRZ HIZo| cHsi e Mg X|X| et&LiCt.
71718 HEstH AHEstD, #F, 22, | E-E =252 Q8 WESHAHL

HAsIlo{of 5tH, 7|20l SYMO0| | Arst=m| et S 2 HErstA|
Harz|ofok gLk & Z|7]od HiltiAke] | HHAIE LIC}.
=™ ADE HAHAME EE O22lo

_— - - AN — Sk =| =] =

xS Z et AF2#o{o ErLiCH TEl E£E BESH| AsME, 1]
Jde|n/Es Y &2 2ol

olft F2 7|7lol MA £HIIZH | Helels FA| Hitiol 22ME =

sSot B4 22| EE A0l /UE ELHof &tL|C}.

l=l='._-=__q| DA TEIS E%I-=|.—l OIAL_||_—_|.

T T u ordl . _

MAMOZ iRE REES olfs | NAE EES Hitisel =

=2 =0l A ®Ql=Lc HZo|RE x&tsln oM, oA
e Ao 2E M EMA =

S7HE ZA wgoll /IHHEIX] SfE B | TEMO| HYN HHE 252

a oo M= E =+ glgLch §3l CHAIEr LI

=l Zto| E|AE{ | Hilti Corporation

D PT 10 ' ‘ L/

MEAE: 2006

HAHE MAMo 2 #Melg x|1 o

— Matthias Gill Dr. Heinz-Joachim Schneid

X'Ilﬁol El'%ﬂl' 7EI-% 7 |2|'_S-T'—|' ﬂ.7_=||0-|| H::dlgsu I\;I:aesruring Systems " E?:Z:utr\’/aecvli?e Prer;iec;eﬁ;

oE| il]%:!-% _g___‘._l—l__%ul- I——I L_-l': EN 61 000-6-3, BU Measuring Systems BUTS!)ZT:ZA/\rigeEL?rEZZ

EN 61000-6-2, 89/336/EWG. 03 2006 03 2006
237

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5070500/ 000/ 00



8G¢v/c

=T




