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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

PR 35 Lutningslaser

Lés noga igenom bruksanvisningen innan
du anvénder instrumentet.

Firvara alltid bruksanvisningen tillsam-
mans med instrumentet.

Se till att bruksanvisningen filjer med in-
strumentet, om detta Iimnas till en annan
anvéndare.
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Kl Siffrorna hdnvisar till olika bilder. Bilderna som hér
till texten hittar du pa det utvikbara omslaget. Ha alltid
detta uppslaget vid genomgang av bruksanvisningen.
| bruksanvisningens text avser “instrumen-
tet” eller “rotationslasern” alltid PR  35.
"Fjarrkontroll/lasermottagare” avser alltid PRA 35.

Lutningslaser Kl

(D Laserstréle (rotationsplan)
(@ Rotationshuvud

(® Handtag

® Kontrollpanel

(® Batteri

(®) Batterifack

(@ Stodplatta med 5/8'-gangning

Lysdiod fdr laddningsindikering
(® Sparr
Laddningskontakt

Kontrollpanel fir rotationslaser &
() P&/av-knapp

(@ Lysdiod — autonivellering

® Pilknappar

® Lysdiod — avaktivering st&t

(® Lysdiod — dvervakningslige
(® Lysdiod - lutning

(@ Knapp fdr linjefunktion

Knapp for rotationshastighet
(® Laddningsindikering

Kontrollpanel PRA 35 (mottagarsidan framtill)

() P&/av-knapp

(@ Linjefunktion special (dubbelklickning)

(® Enhetsknapp

® Volymknapp

(® Knappen Automatisk inriktning (dubbelklick-
ning)

(® Knappen Overvakningslage (dubbelklickning)

(@ Mottagningsfalt

Markeringsskara

(® Display

Kontrollpanel PRA 35 (fjdrrkontrollsida baktill) 3
@ Knapp fér vilolige

(@ Knapp for rotationshastighet

(® Knapp f6r linjefunktion

® Pilknappar (upp/ner)

(® Riktningsknappar (vinster/hdger)

(6) Knapplas (dubbelklickning)

Display PRA35 H

(@ Indikering av mottagarens position i férhallande
till lasernivans hojd

(@ Laddningsindikering

(3 Volymindikering

@ Indikering knapplas

(& Avstandsindikering f8r mottagare till laserniva
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1. Allman information

1.1 Riskindikationer
FARA

Anger overhdngande risker som kan leda till svara
personskador eller dodsolycka.

VARNING
Anger en potentiell risksituation som skulle kunna
leda till allvarlig personskada eller dédsolycka.

FORSIKTIGHET
Anger situationer som kan vara farliga och leda till
skador pa person eller utrustning.

OBSERVERA
Anvands for viktiga anmarkningar och annan praktisk
information.

1.2 Firklaring av illustrationer och fler
anvisningar

Symboler

DA A A

Lés bruksan- Varning for Varning for Varning for
visningen fére allmén fara fratande farlig
anvéndning amnen elspanning
D
D
Endast for Atervinn Titta inte in i
anvéndning avfallet stralen
inomhus

Typskylt

=TT PR 35 01

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 CAU T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

c E EN 60825-1:2008
DA

N E/é STARE INTO BEAM
77N> 620-6900m / Po<4.85mW, 2300RPM

CLASS Il LASER PRODUCT

319686

PR 35

Po = genomsnittlig stralningseffekt for pulserande la-
ser, laservagldngd 620-690 nm, moduleringsfrekvens
1 MHz, pulscykel 50 %, strélknippets diameter 5 mm
med pentaprism, rotationshastighet 300 varv/min.
Vid ovan ndmnda forhallanden &r den genomsnittliga
utgaende effekten <4,85 mW.

Har hittar du identifikationsdata pa instrumentet
Typbeteckningen och serienumret finns pa instru-
mentets typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksan-
visningen sa att du alltid kan ange dem om du vénder
dig till var representant eller verkstad.

Typ:

Generation: 01

Serienr:

2. Beskrivning

2.1 Korrekt anvandning

Instrumentet &r avsett for bestdmning, 6verforing och kontroll av vagrata hojdférlopp, vertikala och lutande plan
och réta vinklar. Exempel pa anvindningsomraden ar 6verforing av meter- och hojdmarkeringar, bestdmning
av rata vinklar for vaggar, vertikal utsattning av referenspunkter eller generering av lutande plan.

Instrument och natdelar som ar skadade far inte anvandas. Drift i laget “Laddning under drift” &r inte tillaten

vid anvéndning utomhus eller i fuktiga miljer.

For att undvika skador bor du endast anvinda originaltillbehdr och verktyg fran Hilti.

Observera de rad betréffande anvandning, skétsel och underhall som ges i bruksanvisningen.

Ta hénsyn till omgivningen. Anvénd inte instrumentet i utrymmen dér brand- eller explosionsrisk foreligger.
Instrumentet far inte dndras eller byggas om pa nagot sétt.
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2.2 Lutningslaser PR 35

PR 35 ar en rotationslaser med roterande, synlig laserstrale och en referensstrale som har stillts in pa 90°.
PR 35 kan anvdndas vertikalt, horisontellt och for lutningar.

2.3 Egenskaper

Med detta instrument kan en person snabbt nivellera varje niva med hog precision.

Nivellering sker automatiskt nar instrumentet har kopplats pa. Stralen kopplas pa forst nar angiven precision
har uppnatts.

Lysdioder visar aktuell driftstatus.

Instrumentet drivs med ett uppladdningsbart litiumjonbatteri som kan laddas dven medan instrumentet
anvénds.

2.4 Kan kombineras med fjarrkontroll/lasermottagare PRA 35

PRA 35 ér fjarrkontroll och lasermottagare i ett. Med denna kan rotationslasern PR 35 bekvdmt anvandas for
stora avstand. Dessutom fungerar PRA 35 ocksa som lasermottagare och kan ddrfor anvéindas for att visa
laserstralen dver stort avstand.

2.5 Digital avstandsmatning

PRA 35 visar avstandet digitalt mellan lasernivan och markeringsskaran pa PRA 35. En viss position kan visas
med millimeterprecision.

2.6 Rotationshastighet/linjefunktion

Det finns tre olika rotationshastigheter (300, 600, 1500 varv/min.). Det gar att vaxla mellan olika funktioner, till
exempel mellan rotations- och linjefunktionen. Detta kan utféras bade med rotationslasern PR 35 och PRA 35.
Med linjefunktionen syns laserstralen battre och kan begrénsas till ett visst arbetsomréde.

2.7 Automatisk riktning och dvervakning

Med PR 35 och PRA 35 kan en laserniva automatiskt riktas in pa en exakt punkt av en ensam person.
Den inriktade lasernivan kan dessutom vid behov kontrolleras automatiskt via évervakningsfunktionen med
hjdlp av PRA 35 pa regelbundna avstand, for att forhindra eventuella férskjutningar (t.ex. pa grund av
temperaturfluktuationer, vind eller annat).

2.8 Digital lutningsindikering med patenterad elektronisk axelinriktning

Den digitala lutningsindikeringen kan visa en lutning upp till 15 %. Pa s sétt kan lutningar genereras och
kontrolleras utan berdkningar. Med hjélp av axelinrikiningen kan man optimera lutningens precision.

2.9 Stitvarningsfunktion

Om instrumentet rubbas frén sin nivd under anvandning (pa grund av skakning eller stot) kopplas ett
varningslage in — alla lysdioder blinkar och lasern kopplas frén (huvudet roterar inte langre).

2.10 Automatisk avstédngning

Om instrumentet ar uppstéllt utanfor sjalvnivelleringsomradet eller mekaniskt spérrat aktiveras inte lasern och
lysdioderna blinkar.

Efter inkoppling av instrumentet aktiveras stotvarningsfunktionen férst 1 minut efter utford nivellering. Om du
inom denna minut trycker pa en knapp startas denna forsta period pa 1 minut en géng till.
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2.11 Leveransinnehall

Lutningslaser PR 35
Fjdrrkontroll/lasermottagare
Mottagarhéllare PRA 80
Bruksanvisning PR 35
Maltavla

Tillverkarcertifikat

PRA 84 litiumjonbatteri
PRA 85 natdel
Hilti-verktygslada

—_ A A A

2.12 Visning av driftstatus

Féljande indikatorer for driftstatus visas: lysdiod for automatisk nivellering, for batteristatus, for stotvarning

och for lutning.

2.13 LED-indikeringar
Lysdiod for autonivellering (gron)

Den gréna lysdioden blin-
kar.

Instrumentet &r i nivelleringsfasen.

Den gréna lysdioden lyser
med fast sken.

Instrumentet ar nivellerat resp. i kor-
rekt drift.

Lysdiod for stétvarning (orange)

Den orange lysdioden lyser
med fast sken.

Stétvarningen dr avaktiverad.

Lysdiod for 6vervakning (orange)

Lysdioden lyser orange.

Instrumentet ar i Gvervakningsldge.

Lysdiod for lutningsindikering
(orange)

Den orange lysdioden blin-
kar.

Inriktning av lutad niva.

Den orange lysdioden lyser
med fast sken.

Lutningsldge har aktiverats.

Flera lysdioder

2 lysdioder blinkar orange.

Instrumentet ar i lget "axelanord-
ning” (lutning).

Alla lysdioder

Alla lysdioder blinkar

Instrumentet har blivit tillknuffat, har
tappat nivelleringen eller har nagot
annat fel.

2.14 Laddningsstatus for litiumjonbatteriet under drift

Lysdiod fast sken

Lysdiod blinkande

Laddningsstatus C

Lysdiod 1,2,3,4

C275%

Lysdiod 1,2,3 - 50% =C<75%
Lysdiod 1,2 - 25% =C<50%
- 10%=C<25%

Lysdiod 1

Lysdiod 1

C<10%

2.15 Laddningsstatus for litiumjonbatteriet vid laddning i instrumentet

Lysdiod fast sken

Lysdiod blinkande

Laddningsstatus C

Lysdiod 1,2,3,4

C=100 %

Lysdiod 1,2,3

Lysdiod 4

C 275 %

56



Lysdiod fast sken Lysdiod blinkande Laddningsstatus C
Lysdiod 1,2 Lysdiod 3 50% =C<75%
Lysdiod 1 Lysdiod 2 25 % =C<50%

- Lysdiod 1 C<25%

2.16 Laddningsstatus for litiumjonbatteriet vid laddning separat
Om den roda lysdioden lyser med fast sken bor batteriet laddas.

Om den roda lysdioden inte lyser ar batteriet fulladdat.

3. Tillbehor

Fjarrkontroll/lasermottagare PRA 35
Mottagare PRA 38, PRA 30/31
Maltavla PRA 50/51
Vagghéllare PRA 70/71
Lutningslathund PRA 52
Lutningsadapter PRA 78
Auto-batterikontakt PRA 86
Hojdoverforingsverktyg PRA 81
Natdel PRA 85
Batteri PRA 84
Vertikalvinkel PRA 770
Mottagarhallare for utstakning PRA 751
Utstakningshallare PRA 750
Fasadadapter PRA 760

Diverse stativ

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Avvégningsstang

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4. Teknisk information

Med reservation for tekniska andringar!

PR 35
Rackvidd mottagning (diameter) PR 35

Typiskt med PRA 35: 2...300 m (6...900 ft)

Fjarrkontrollens rackvidd (diameter)

Typiskt med PRA 35: 0...200 m (0...660 ft)

Precision Temperatur 25 °C, per 10 m horisontellt avstdnd
0,75 mm (77° F, /a2 " pa 32 ft)
Lodstrale Hela tiden i rét vinkel mot rotationsytan

Laserklass PR 35

Klass 2, (class I1), 620-690 nm / Po < 4,85 mW, 2
300 varv/min. (EN 60825-1:2008/IEC 825 - 1:2008);
class Il (CFR 21 § 1040 (FDA))

Rotationshastigheter

300, 600, 1500 varv/min.

Lutningsomrade

en axel, -15 % / + 8,6 % (- 8,6°/+5°)

Sjélvnivelleringsomrade

+5°
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Energiforsorjning

7,2 V/4,5 Ah litiumjonbatteri

Livslangd for batteri

Temperatur +20 °C (+68 °F), Litiumjonbatteri:
230h

Drifttemperatur -20...450 °C (-4 °F till 122 °F)

Forvaringstemperatur (torrt) -25...460 °C (-13 °F till 140 °F)

Skyddstyp IP 56 (enligt IEC 60529) (ej i Idget “Laddning under
drift”)

Stativgdnga %' X011

Vikt (inklusive PRA 84) 2,4 kg (5,3 Ibs)

Matt (L x B x H) 252 mm X 0 252 mm X 0209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 litiumjonbatteri

Mérkspénning (normalt Idge) 72V

Maxspénning (i drift eller vid laddning under drift) 13V

Markstrém 160 mA

Laddningstid 2 h/+32 °C / Batteriet 80 % laddat

Drifttemperatur -20...450 °C (-4 °F till 122 °F)

Forvaringstemperatur (torrt)

-25...+60 °C (-13 °F till 140 °F)

Laddningstemperatur (dven vid laddning under

+0...+40 °C (32° till +104°F)

drift)

Vikt 0,3 kg (0,67 Ibs)

Matt (L x B x H) 160 mm X 0 45 mm X 0 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")
PRA 85 nitdel

Natstrdmférsorjning 115...230 V

Néatfrekvens 47...63 Hz

Mérkeffekt 40W

Markspanning 12V

Drifttemperatur +0...+40 °C (32 °F till +104 °F)

Forvaringstemperatur (torrt) -25...+60 °C (-13 °F till 140 °F)

Vikt 0,23 kg (0,51 Ibs)

Matt (L x B x H) 110 mm X 050 mm X 0 32 mm (4,3"x 2" x 1,3")

5. Sakerhetsforeskrifter

5.1 Grundldggande sakerhetsforeskrifter

Forutom de sdkerhetstekniska anvisningarna i
bruksanvisningens olika kapitel maste filjande
foreskrifter alltid fdljas.

5.2 Allmanna sakerhetsatgarder

a) Sakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.

b) Se till att barn inte befinner sig néra laserin-
strumentet.
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¢) Om instrumentet skruvas isar pa ett felaktigt satt
kan de laserstralar som skickas ut dverstiga klass
2. Lat endast auktoriserad personal fran Hilti-
service reparera instrumentet.

d) Ta hénsyn till omgivningen. Anvénd inte in-
strumentet dér det finns risk for brand eller
explosioner.

e) (Anvisningenligt FCC §15.21): Andringar sominte
har godkénts av Hilti kan begrdnsa anvdndarens
ratt att anvénda utrustningen.



5.3 Atgérder for att gora arbetsplatsen siker

a) Sdkra arbetsomradet och se till att stralen inte
riktas mot andra personer eller mot dig sjilv
nér instrumentet monteras.

b) Undvik att sta i en onaturlig position vid arbete
pa stege. Se till att hela tiden sta stadigt och
halla balansen.

c) Métningar genom en glasskiva eller andra objekt
kan forvanska métresultatet.

d) Se till att instrumentet ar uppstéllt pa ett stabilt
(vibrationsfritt) underlag.

e) Anvdnd endast instrumentet inom det definie-
rade driftsomradet.

f) Kontrollera att PR 35 endast reagerar pa din
PRA 35 och inte pa andra PRA 35 som anvinds
pa byggnadsplatsen.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Aven om instrumentet uppfyller de héga kraven i
géllande normer kan Hilti inte utesluta méjligheten
att det kan storas av stark stralning, vilket kan leda
till felaktiga resultat. | dessa och andra fall d& osa-
kerhet rader bor kontrollmétningar utforas. Hilti kan
inte heller utesluta att andra instrument (t.ex. navige-
ringsutrustning i flygplan) stors.

5.3.2 Laserklassificering for instrument av
laserklass Il

Instrumentet motsvarar villkoren i laserklass 2 enligt
IEC825-1:2008 /EN60825-1:2008 och klass Il enligt
CFR 21 § 1040 (FDA). Instrumentet kan anvandas
utan att speciella skyddsatgédrder vidtas. Om 6gat
kortvarigt skulle utséttas for laserstralen skyddas det
av ogonlocksreflexen. Denna reflex paverkas dock
av mediciner, alkohol och droger. Trots reflexen bor
man inte titta direkt in i ljuskallan (det dr skadligt pa
samma satt som att titta rakt pa solen). Rikta aldrig
laserstralen mot nagon person.

5.4 Allmanna sakerhetsatgarder

a) Kontrollera instrumentet innan du anvénder det.
Om det skulle vara skadat pa nagot satt, lamna
in det till Hiltis serviceverkstad for reparation.

b) Om du har tappat instrumentet, eller om det har
utsatts for annan mekanisk paverkan, maste
dess precision provas.

Lat alltid instrumentet anta omgivningens tem-
peratur innan du anvdnder det, om det har
flyttats fran stark kyla till ett varmare utrymme
eller omvént.

Vid anvdndning med adapter, se till att instru-
mentet ar ordentligt fastskruvat.

For att undvika felmatning maste man alltid
halla laserfonstret rent.

Aven om instrumentet ir konstruerat for an-
vandning pa byggplatser bor det hanteras med
varsamhet, i likhet med andra optiska och
elektriska instrument (kikare, glasdgon eller
kamera).

Instrumentet ar skyddat mot fukt men bor dnda
torkas av innan det placeras i transportviskan.
Kontrollera alltid instrumentet innan du genom-
for viktiga méatningar.

Kontrollera fortlopande precisionen under an-
véandningen.

Anvénd ndtkabeln bara for anslutning till elna-
tet.

Kontrollera att instrumentet och kabeln inte lig-
ger i vdgen sa att nagon kan snava och skada
sig.

Se till att det finns tillrdckligt med ljus pa
arbetsplatsen.

m) Kontrollera firldngningskablarna regelbundet

Q)

och byt ut dem om de dr skadade. Om nit-
kabeln eller forlingningskabeln skadas under
arbetet ska du inte rora vid den. Dra ut elkon-
takten. Skadade nétkablar och férldngningskablar
utgdr en risk for elstotar.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som ror,
vdarmeelement, spisar och kylskap. Det finns en
storre risk for elstotar om din kropp &r jordad.
Skydda kabeln fran hetta, olja och vassa kanter.
Anvdnd aldrig en nédtkabel som &r bldt eller
smutsig. Om nétkabeln ar tackt med damm
av ledande material eller om den &r fuktig
riskerar du att fa en elektrisk stot. Lat dar-
for Hilti-service kontrollera instrumentet med
jamna mellanrum, framfér allt om du ofta arbe-
tar med ledande material.

Undvik att réra vid kontakterna.

5.4.1 Omsorgsfull hantering och anvdndning av

a)

sladdlisa elverktyg

Kontrollera att instrumentet @r avstangt innan du
satter in batteriet. Anvand endast Hilti-batterier
som 4r tillatna for ditt instrument.
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b) Utsétt inte batterierna for hdga temperaturer
eller dppen eld. Explosionsrisk foreligger

c) Batterierna far inte demonteras, klimmas, het-
tas upp dver 75 °C eller brannas. Brand-, explo-
sions- och skaderisk foreligger.

d) Undvik intrdngande fukt.Fukt kan orsaka kort-
slutning, medféra kemiska reaktioner och leda
till utbrdnda delar eller att en komponent bérjar
brinna.

e) Anvénd inte batterier som inte &r avsedda for det
aktuella instrumentet. Vid anvdndning av andra
batterier, eller om batteriet anvdnds for andra
andamal, finns det risk fér brand och explosion.

f) Se de sdrskilda anvisningarna for transport,
lagring och anvéndning av litiumjonbatterier.

g) Undvik att kortsluta batteriet.Innan du sétter in
batteriet i instrumentet bor du kontrollera att bade
batteriets och instrumentets kontakter &r fria fran
smuts och andra hinder. Om batteriets kontakter
kortsluts foreligger risk for brand, explosion eller
fratskador.

h) Skadade batterier (t.ex. med repor, skadade
eller hijda delar, intryckta och/eller utdragna
kontakter) far varken laddas eller anvéndas.

i) Anvand endast nitdelen PRA 85 eller auto-
batterikontakten PRA 86 for drift av instrumentet
och laddning av batteriet. Annars kan instrumen-
tet skadas.

6. Fore start
OBSERVERA
PR 35 far bara anvindas med Hiltis batteri PRA 84.

6.1 Ladda batteriet.

& AN A

FARA

Anvind endast darfor avsedda Hilti-batterier, bat-
terikontakter och Hilti-ndtdelar som visas under
"Tillbehor”.

3

6.1.1 Forsta laddning av ett nytt batteri
Ladda batterierna helt fore forsta start.
OBSERVERA

Se till att enheten som laddas str stadigt.

6.1.2 Laddning av ett anvént batteri

Kontrollera att batteriets ytor ar rena och torra innan
du for in batteriet i instrumentet.

Litiumjonbatterier kan anvéndas ndar som helst, dven
om de endast har laddats delvis. Lysdioderna visar
hur laddningsprocessen fortskrider.
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6.2 Alternativ for laddning av batteriet

A\

FARA
Nétdelen PRA 85 far endast anvandas inomhus. Se
till att den inte utsitts for fukt.

6.2.1 Laddning av batteri i instrumentet &

0BSERVERA

Kontrollera att laddningstemperaturen haller sig inom
de rekommenderade vardena (O till 40 °C/32 till 104
°F).

1. Lé&gg batteriet i batterifacket.

2. Vrid spérren sa att laddningshylsan pa batteriet
blir synlig.

3. Satt i nétdelens kontakt eller auto-
batterikontakten i batteriet.

4. Underladdningen visas laddningsstatus av batte-
riindikeringen pa instrumentet (som maste vara
pa).



6.2.2 Laddning av batteriet separat E1
OBSERVERA

Kontrollera att laddningstemperaturen héller sig inom
de rekommenderade vérdena (O till 40 °C/32 till 104
°F).

1. Ta ut batteriet ur instrumentet och sétt i natkon-
takten eller auto-batterikontakten.
2. Under laddningen lyser batteriets roda lysdiod.

6.2.3 Laddning av batteriet under drift E1
FORSIKTIGHET

Undvik intringande fukt.Fukt kan orsaka kortslut-
ning, medféra kemiska reaktioner och leda till ut-
brénda delar eller att en komponent bérjar brinna.

1. Vrid spdrren sa att laddningshylsan pa batteriet
blir synlig.

2. Sétt i ndtdelens kontakt i batteriet.

3. Instrumentet fungerar under laddningen.

4. Under laddningen visas laddningsstatus av lys-
dioderna pa instrumentet.

6.3 Hantera batteriet forsiktigt
Férvara batteriet pa ett svalt och torrt stille. Férvara
aldrig batterier i solen, ovanpa ett element eller i ett
fonster. Nar batteriet slutat fungera ska det atervinnas
pa ett miljévanligt och sikert sitt.

6.4 Sitt in batteriet @

FORSIKTIGHET

Innan du sétter in batteriet i instrumentet bor du
kontrollera att bade batteriets och instrumentets
kontakter ar fria fran smuts och andra hinder.

1. Skjut in batteriet i instrumentet.
2. Vrid spérren medurs tva steg, tills 1assymbolen
visas.

6.5 Ta ut batteriet Bl

1. Vrid sparren moturs tvd steg, tills upplasnings-
symbolen visas.
2. Dra ut batteriet ur instrumentet.

6.6 Koppla in instrumentet
Tryck pa péa/av-knappen.

0BSERVERA

Den automatiska nivelleringen startas av instrumen-
tet efter inkoppling (max. 40 sekunder). Vid slutford
nivellering kopplas laserstralen in i rotations- och nor-
malriktning. Vid horisontell inriktning vrids rotations-
huvudet automatiskt med medelhdg hastighet, vid
vertikal inriktning projiceras en referenspunkt nedat.

6.7 LED-indikeringar
Se kapitel 2, Beskrivning

6.8 Sétt in batterierna i PRA 35

FORSIKTIGHET
Sitt aldrig in skadade batterier.

FARA

Blanda aldrig nya och gamla batterier. Anvand inte
batterier fran olika tillverkare eller med olika typbe-
teckning.

0BSERVERA
PRA 35 far endast anvindas med batterier som har
tillverkats enligt internationell standard.

6.9 Sammankoppling av enheterna

OBSERVERA
Rotationslaser PR 35 och fjdrrkontroll/lasermottagare
PRA 35 har inte sammankopplats i leveransen, men
de ar inte driftklara forrdn de har kopplats samman
som ett par.

For att kunna anvdnda rotationslaser PR 35 tillsam-
mans med PRA 35 maste du sammankoppla dem
genom att stélla in dem pa varandra. Sammankopp-
lingen av instrumenten skapar en lank mellan rota-
tionslasern och fjarrkontrollen PRA 35. Rotationsla-
sern PR 35 tar da endast emot signaler fran tillho-
rande PRA 35. Sammankopplingen méjliggor arbeten

i ndrheten av andra rotationslasrar utan risk for att

instéllningarna andras.

1. Tryck samtidigt pA P&/Av-knapparna till rota-
tionslasern PR 35 och PRA 35 och hall dem
intryckta i minst 3 sekunder.

Framgangsrik sammankoppling indikeras med
en ljudsignal pa PRA 35 och genom att alla
lysdioder pa rotationslaser PR 35 blinkar.

2. Kopplafran enhetsparet och koppla sedan in dem
igen.

Pa displayen visar nu symbol att de ar samman-
kopplade (se kapitlet om fels6kning).
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1. Drift

7.1 Koppla in instrumentet

Tryck pa péa/av-knappen.

OBSERVERA

Instrumentet startar den automatiska nivelleringen
efter inkoppling.

7.2 Arbete med PRA 35

PRA 35 &r lasermottagare (framsidan) och samtidigt
aven fjdrrkontroll (baksidan). Fjarrkontrollen under-
lattar arbetet med rotationslasern och anvénds for
nagra av instrumentets funktioner. Mottagaren fun-
gerar bést vid 600 varv/min. och bor inte anvandas
vid 1500 varv/min.
7.2.1 Arbeta med lasermottagaren som
handverktyg
1. Tryck pa pa/av-knappen.
Hall PRA 35 direkt pa den roterande laserstralens
plan.
Laserstralen indikeras med en optisk och en
akustisk signal.

7.2.2 Arbeten med PRA 35 i mottagarhallare
PRA 80

Oppna I&set pd PRA 80.

Satt in PRA 35 i mottagarhéllaren PRA 80.
Sténg laset pd PRA 80.

Koppla p lasermottagaren med PA/AV-knappen.
Oppna vridhandtaget.

Fast mottagarhallaren PRA 80 ordentligt pa te-
leskopstangen eller pa nivelleringsstangen ge-
nom att lasa fast vridhandtaget.

7. Hall PRA 35 med indikatorfonstret precis i niva
med den roterande laserstralen.

Laserstralen indikeras med en optisk och en
akustisk signal.

S~ wN =

7.2.3 Arbete med hojddverforingsverktyget
PRA 81
1. Oppna ldset pa PRA 81.
2. Satt in PRA 35 i hojdéverforingsverktyget
PRA 81.
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3. Stdng laset pa PRA 81.

4. Koppla in PRA 35 med pa/av-knappen.

5. Hall PRA 35 med indikatorfonstret precis i niva
med den roterande laserstrélen.

6. Placera PRA 35 si att avstandsvisningen visar
0.

7. Matupp 6nskat avstand med hjdlp av mattbandet.

7.2.4 Menyalternativ

Tryck pa pé/av-knappen tva sekunder vid inkoppling
av PRA 35.

Menyn visas i displayfaltet.

Anvénd enhetsknappen for att véxla mellan metriska
och anglo-amerikanska enheter.

Anvénd ljudvolymknappen for att tilldela den hogre
tonfrekvensen till det 6vre eller det undre mottagar-
omradet.

Tryck pa knappen "Knapplds” pa baksidan av PRA 35
for att komma till den utékade menyn. Med riktnings-
knapparna (vanster/hdger) kan du valja bland fler
alternativ, t.ex. PR 35 Andra instalining for kdnslighet
mot stotar, Upphdv sammankoppling av instrument,
Sténg av radioférbindelsen.

Installningar som paverkar PR 35 aktiveras forst nar
PR 35 kopplas in och &r ansluten till radioférbin-
delsen. Riktningsknapparna (upp/ner) anvands for
att dndra instéllningarna. Varje gang en instéllning
viljs aktiveras den och finns ocksa kvar nista gang
instrumentet kopplas pa.

Stdng av PRA 35 for att spara instéllningarna.

7.2.5 Enhetsinstéllning

Med enhetsknappen kan du stélla in 6nskad enhet
enligt landsversion (mm/cm/AV) eller (Y&in/Y1sin/AV).

7.2.6 Stéll in ljudsignalens volym

Nar instrumentet kopplas in &r ljudvolymen satt ill
“normal”. Du kan dndra ljudstyrkan genom att trycka
pa knappen for akustisk signal. Det finns fyra alternativ

att vélja mellan — ”svag”, “normal”, "hég” och "av”.

7.2.7 Knapplas och dubbelklickning

Knapplaset fér PRA 35 skyddar mot oavsiktlig in-
matning och visas vid den 6vre vanstra kanten av



displayen pa bada sidor av PRA 35. Hanglassym-
bolen 4r antingen Gppen (olast) eller sluten (last).
Vid mandvrering maste kommandona "Automatisk
inriktning”, "Overvakning” och “Linjefunktion spe-
cial” bekraftas med dubbelklickning for att undvika
mandverfel. For att férenkla och undvika onédig upp-
repning ndmns detta inte varje gang i fortsattningen
av bruksanvisningen.

7.3 Grundfunktioner for PR 35

Grundfunktionerna ar horisontellt och vertikalt arbete,
samt arbete med lutning.

7.3.1 Stélla in rotationshastigheten

OBSERVERA

Rotationshastigheten kan dndras med knappen “rota-
tionshastighet” (pa kontrollpanelen till rotationslasern
eller pa PRA 35). Rotationshastigheterna ar 300, 600
och 1500 varv/min. Mottagaren fungerar bést 600
varv/min. och bér inte anvandas vid 1500 varv/min.

7.3.2 Vilja linjefunktion

OBSERVERA

Trycker du pa knappen for linjefunktion projicerar
rotationslasern en linje, som kan forstoras resp. for-
minskas genom att du ater trycker pa knappen.

OBSERVERA

Det gar ocksa att stoppa laserns rotation med hjalp
av lasermottagaren PRA 35 och generera en linje
till PRA 35. Flytta d& lasermottagare PRA 35 i niva
med den roterande laserstralen och dubbelklicka pa
knappen “Linjefunktion special”.

7.3.3 Flytta laserlinjen

Laserlinjen kan flyttas at vanster eller hoger med
pilknapparna (PR 35 eller PRA 35). Haller du ner
pilknapparna Okas hastigheten och laserlinjen flyttas
kontinuerligt.

7.4 Vagrat drift
7.4.1 Montering

1. Montera instrumentet pa ett stativ eller liknande
om det behdvs. Anliggningsytans lutning far inte
vara mer dn + 5°,

2. Tryck pé pé/av-knappen.

3. Nér nivelleringen har slutférts kopplas laserstra-
len in och roterar med 300 varv/min.

7.5 Vertikalt arbete [

1. Placera instrumentet pa metallfétterna vid verti-
kala arbeten, sa att instrumentets kontrollpanel
ar riktad uppat. Du kan ocksa montera rotations-
lasern pa tillhorande stativ, vagghallare, fasad-
eller byggstéllningsadapter.

2. Rikta in instrumentets vertikala axel i onskad
riktning.

3. For att behalla angiven precision ska instrumen-
tet placeras pa en jamn yta resp. monteras exakt
pa stativet eller pa annat tillbehér.

4. Tryck pa pa/av-knappen.

Efter nivelleringen startar instrumentet laserdrif-
ten med en stabil rotationsstrale som projiceras
lodrétt nedat. Denna projicerade punkt &r re-
ferenspunkt och anvénds for positionering av
instrumentet.

7.5.1 Manuell inriktning
Tryck pa riktningspilarna (upp/ner) pa baksidan av
PRA 35 for att rikta in den manuellt i vertikalplanet.

7.5.2 Automatisk inrikining (Auto Alignment)

Hall mottagarsidan av PRA 35 pa den plats som ska
riktas in och i riktning mot PR 35 samt tryck pa
knappen for automatisk inriktning.

Nu startas lasernivans inriktning. Medan detta pagar
hors en ljudsignal.

Du kan dndra riktning for sdkprocessen genom att
trycka pa knappen "Automatisk inriktning”.

Du kan avbryta inriktningen genom att dubbelklicka.
Nar laserstralen traffar mottagarfiltet pa PRA 35
flyttas strdlen till markeringsskaran (referensniva).
Nar positionen har uppnétts (markeringsskaran har
hittats) avges en kort signal som anger att processen
ar klar.

7.6 Arbete med lutning

OBSERVERA

Kontrollera inriktningen av PR 35 for att fa optimalt
resultat. Detta utfors bést genom att vélja 2 punkter
5 m till vanster och héger om instrumentet, men
parallellt med instrumentaxeln. Markera héjden pa
den nivellerade horisontella nivan och markera sedan
hojden efter lutningen. Endast om de bada punkternas
hojd dridentisk dr instrumentets inriktning optimerad.
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7.6.1 Montering

OBSERVERA
Lutningen kan utféras manuellt, automatiskt eller med
anvandning av lutningsbordet PRA 76/78.

1. Montera instrumentet pa ett stativ eller liknande
om det behdvs.

2. Anvand malskaran pa huvudet av PR 35 och rikta
in instrumentet parallellt med lutningsplanet.

3. Tryck pa pa/av-knappen under minst 8 sekunder
tills den orange lysdioden borjar lysa.

4. Nar nivelleringen har uppnatts kopplas laserstra-
len in och PRA 35 kan lutas.

7.6.2 Stélla in lutningen manuellt

Tryck pa riktningsknapparna (upp/ner) pa fjarrkon-
trollen till PRA 35. Tryck lange pé pilknapparna for att
andra vérde snabbare.

Lysdiodsindikeringen for PRA 35 visar lutningsvin-
keln.

Om ingen knapp har tryckts ner under 3 sekunder
stélls den senast visade lutningen i instrumentet in.

7.6.3 Stélla in lutningen automatiskt

OBSERVERA
Forutsattningarna for automatisk lutning &r en laser-
mottagare PRA 35 och att lutningsldget har aktiverats.

Luta lasern s& som beskrivs i punkt 7.5.2 men nu
langs den lutade nivan.

7.6.4 Tillval med elektronisk inriktning

Efter inriktning av lutning (enligt beskrivningen ovan)
kan inriktning av PR 35 optimeras via den Hilti-
patenterade elektroniska nivelleringen.

1. Placera PRA 35 mitt emot PR 35 i mitten mot
slutet av lutningsplanet. Du kan halla den stilla
eller fixera den med PRA 80.

2. Kopplain PRA 35.

3. Aktivera den elektroniska nivelleringen pa PR 35
genom att trycka pilknappen at vanster.

4. Om lysdioderna for st6t/lutning blinkar tar
PRA 35 inte emot ndgon laser fran PR 35.

5. Om lysdioderna for stot/dvervakning blinkar rik-
tar du in PR 35 moturs.

6. Om lysdioderna for lutning/dvervakning blinkar
riktar du in PR 35 medurs.

7. Om lysdioden fér dvervakning blinkar &r nivelle-
ringen korrekt.
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8. Avsluta det elektroniska nivelleringsldget genom
att trycka pa pilknappen at hoger.

7.6.5 Stélla in lutning med hjalp av lutningsbord
PRA 76/78

OBSERVERA

Kontrollera att lutningsbhordet ar korrekt monterat
mellan stativ och instrument (se instrumentets bruks-
anvisning).

7.7 Overvakning

Overvakningsfunktionen kontrollerar regelbundet om
en inriktad (vertikal, horisontell eller lutad) niva har
forskjutits (t.ex. genom vibration). | sa fall aterin-
riktas den projicerade nivan pa nollpunkten (dvs.
markeringsskaran till PRA 35, om den finns inom
mottagarféltet). For arbeten med overvakningsfunk-
tionen kravs en PRA 35. Om laserstralen dvervakas
kan en extra lasermottagare anvéndas for detektering
av laserstralen.

1. Forberedelserna for aktivering av Gvervaknings-
funktionen motsvarar huvudsakligen proceduren
for aktivering av automatisk inriktning.

2. Placera instrumentet pa 6nskad utgangspunkt 1
och koppla in det.

3. Placera och fixera lasermottagaren PRA 35 pa
axelns orienteringspunkt (punkt 2). Instrumen-
tet (punkt 1) och PRA 35 (punkt 2) bildar nu
forankringspunkter for en niva. Observera att
markeringsskaran for PRA 35 finns exakt pa den
hojd dér rotationslasern senare ska projicera la-
serlinje resp. laserpunkt. Det réda mottagarfaltet
pa PRA 35 maste da vara vint mot rotationsla-
sern.

4. Kontrollera att det inte finns nagra hinder mellan
rotationslaser och lasermottagare PRA 35 som
kan stéra kommunikationen. Glas och andra ma-
terial som sldpper igenom ljus stor ockséa kon-
takten mellan de bada instrumenten, liksom dven
reflexer fran fonster.

5. Kopplain PR 35 och PRA 35. Overvakningsfunk-
tionen aktiveras nar du dubbelklickar pa knappen
for dvervakningslaget pa PRA 35.

Genom att klicka en géng till kan du dndra sok-
riktning. Du avslutar 6vervakningslaget genom
att dubbelklicka.

6. Systemet dr nu i dvervakningsldge. Funktionen
visas i displayfaltet pa PRA 35.



7. Med regelbundna tidsintervall kontrollerar enhe-
ten om lasernivan har forskjutits. D& forskjuts
nivan om mojligt till markeringsnivan. Om mar-
keringsnivan ligger utanfdr nivelleringsomradet
pa +5° eller om den direkta siktlinjen mellan ro-
tationslasern och lasermottagaren hindras under
langre tid, genereras ett felmeddelande.

7.8 Aterga till standardlige

Instrumentet maste kopplas frdn och startas om for
att aterga till standardldge med horisontellt arbete i
300 varv/min.

7.9 Viloldge

PR 35 kan spara strém i viloldge. Lasern kopplas fran
och batteriernas livslangd forldngs.

Aktivera viloldge genom att trycka pa knappen for
viloldge pa PRA 35.

Avaktivera viloldge genom att trycka en gang till pa
knappen for viloldge pa PRA 35.

Kontrollera laserinstéllningarna vid ateraktivering av
PR 35 for att sékerstélla arbetsprecisionen.

7.10 Arbete med maltavia

Maltavlan gor det lattare att se laserstrdlen. Sar-
skilt i starkt ljus eller om battre synlighet dnskas
kan maltavlan anvdndas. Flytta maltavlan genom la-
serstralsprojektionen. Materialet i maltavian gor att
laserstralen syns béttre.

8. Skotsel och underhall

8.1 Rengdring och avtorkning

1. Blas bort damm fran linserna.

. Ror inte vid glaset med fingrarna.

3. Anvédnd endast rena och torra trasor vid reng6-
ringen. Fukta Iatt med ren alkohol eller lite vatten
vid behov.
OBSERVERA Putsning med for strdva material
kan repa glaset och darmed forsdmra instrumen-
tets precision.
OBSERVERA Anvénd inga andra vatskor. Det kan
skada plastdelarna.

4. Observera temperaturbegransningarna vid for-
varingen, sdrskilt vid forvaring i fordon (=30 °C
till +60 °C).

8.2 Firvaring

Tautvatainstrument. Torka av och rengdr instrument,
transportvéska och tillbehér (vid hogst 40 °C/104 °F).
Ldgg inte tillbaka utrustningen innan den &r helt torr.
Om utrustningen har legat oanvédnd ett ldngre tag
eller transporterats en lang stricka, bor du utfora en
kontrollmatning innan du anvander den.

Ta ut batterierna om instrumentet inte kommer att an-
vandas under en langre tid. Instrumentet kan skadas
av batterier som borjat lacka.

Forvara instrumentet torrt och i Hilti-verktygsladan.

8.3 Transport

For transport eller leverans av utrustningen bor du
antingen anvénda Hilti-verktygsladan eller en likvérdig
forpackning.

FORSIKTIGHET

Transportera alltid instrumentet utan batterier.

8.4 Hiltis kalibreringsservice

Vi rekommenderar att du regelbundet ldmnar in in-
strumentet till Hiltis kalibreringsservice for kontroll,
sa att du kan vara séker pa att géllande normer och
krav uppfylls.

Hiltis kalibreringsservice star alltid till férfogande,
och vi rekommenderar att du ldmnar in instrumentet
minst en géang om aret.

Det ingar i Hiltis kalibreringsservice att se till att
specifikationerna for det kontrollerade instrumentet
motsvarar den tekniska informationen i bruksanvis-
ningen den dag kontrollen utfors.

Vid avvikelser fran tillverkarens uppgifter stills det
anvanda instrumentet in pa nytt. Nar instrumentet har
justerats och kontrollerats fasts en kalibreringsetikett
pa det. Det forses ocksd med ett kalibreringscerti-
fikat som bekréftar att instrumentet fungerar enligt
tillverkarens uppgifter.
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Kalibreringscertifikat behdvs alltid for processer som
ska uppfylla 1ISO 900X.
Du far gdrna mer information fran Hiltis verkstad.

8.4.1 Kontrollera precision

For att kunna uppfylla de tekniska specifikationerna
bor  instrumentet  kontrolleras  regelbundet
(&tminstone fore varje stérre arbete).

8.4.1.1 Kontrollera horisontell huvud- och
tvéraxel

1. Sétt stativet cirka 20 m fran en vdgg och rikta in
stativhuvudet horisontellt med ett vattenpass.

2. Monterainstrumentet pa stativet och rikta in dess
huvud med hjélp av mélskaran pa vaggen.

3. Fangain en punkt (punkt 1) med mottagaren och
markera den pa védggen.

4. Vrid instrumentet medurs pa dess axel cirka 90°.
Instrumentets hojd far inte dndras.

5. Fangain en andra punkt (punkt 2) med mottaga-
ren och markera den pa vaggen.

6. Upprepa steg 4 och 5 tva ganger till och fanga

in punkt 3 och punkt 4 med hjalp av mottagaren
och markera dem pa vaggen.
Utfors detta noggrant ska det vertikala avstandet
mellan de bada markerade punkterna 1 och 3
(huvudaxel) resp. punkterna 2 och 4 (tvdraxel)
alltid vara < 3 mm (vid 20 m). Uppstdr stdrre av-
vikelser skickar du instrumentet till Hilti-service
for kalibrering.

8.4.1.2 Kontroll av vertikal axel @3

1.

Placera instrumentet vertikalt pa ett underlag
som dr sa plant som méjligt cirka 20 m fran en
vagg.

Rikta in greppet pa instrumentet parallellt med
vdggen.

Koppla in instrumentet och markera referens-
punkten (R) pa underlaget.

Markera punkt (A) p& den nedre delen av vig-
gen med hjdlp av mottagaren. Valj medelhdg
hastighet).

Markera punkt (B) pa cirka 10 m héjd med hjélp
av mottagaren.

Vrid instrumentet cirka 180° och rikta in det pa
referenspunkten (R) pa underlaget och pa den
nedre markeringspunkten (A) pa viggen.
Markera punkt (C) pa cirka 10 m héjd med hjélp
av mottagaren.

OBSERVERA Vid noggrant utférande bor det
horisontella avstandet for de bada markerade
punkterna (B) och (C) vara mindre &n 1,5 mm pé
10 meters héjd. Om avvikelsen &r storre: Skicka
instrumentet till Hilti-service for kalibrering.

9. Felsokning

Fel Maijlig orsak

Ldsning

Displayen visar symbolen

o

Knapplaset ar aktiverat.

Las upp knapplaset.

Displayen visar symbolen
med PR 35.

YA

PRA 35 har inte kopplats samman

Koppla samman instrumenten (se
kapitel 6.9)

Displayen visar symbolen

O

Ogiltig knappinmatning — komman-
dot ar i princip omojligt att utfora.

Tryck pa en giltig knapp.
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Fel Madjlig orsak Losning

Displayen visar symbolen Kommandot kan utféras men in- Koppla in alla instrument och an-
strumentet reagerar inte. vand tillrdcklig rackvidd.
A Kontrollera att det inte finns ndgra
hindrande foremal mellan instru-

menten. Observera ocksa maximal
rackvidd. Placera PR 352 10 cm
(4 in) frin underlaget for att fa god
kommunikation.

Displayen visar symbolen Instrumentet ar i viloldge (instru- Aktivera instrumentet genom att
mentet star max. 4 timmar i vilo- trycka pa Sleep-knappen. Dérefter
Sleep lage). aktiverar du instrumentets install-
ningar.
Displayen visar symbolen Stérning. Kontakta Hilti-service.

A,

10. Avfallshantering

VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pé ratt satt kan det fa foljande konsekvenser:

Vid forbranning av plast uppstar giftiga och hélsovadliga gaser.

Om batterierna skadas eller utsétts for stark hetta kan de explodera och ddrigenom orsaka forgiftning, brander,
fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehdriga personer fa tillgang till den och
anvanda den pa ett felaktigt stt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utséttas for onédiga
pafrestningar.

Hilti-verktyg &r till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutséttning for atervinning ar att

materialet separeras pa ritt satt. | manga ldnder tar Hilti emot sina uttjanta produkter for atervinning. Fraga
Hiltis kundservice eller din Hilti-séljare.

.% Gaéller endast EU-lander
»;‘ Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

© Enligt direktivet 2002/96/EG som avser aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillampning enligt nationell lagstiftning ska uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och lamnas
till miljévanlig atervinning.

i Kéllsortera batterierna enligt de nationella féreskrifterna
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11. Tillverkarens garanti

Hilti garanterar att produkten inte har ndgra material-
eller tillverkningsfel. Garantin galler under forutsatt-
ning att produkten anvénds och hanteras, skots och
rengdrs enligt Hiltis bruksanvisning samt att den
tekniska enheten bevarats intakt, d.v.s. att endast
originaldelar, tillbehdr och reservdelar fran Hilti har
anvants.

Garantin omfattar kostnadsfri reparation eller kost-
nadsfritt utbyte av felaktiga delar under hela produk-
tens livsldngd. Delar som normalt slits omfattas inte
av garantin.

Ytterligare ansprak ar uteslutna, savida inte annat
strikt foreskrivs i nationella bestimmelser. Framfor

12. Forsakran om EU-konformitet

allt kan Hilti inte hallas ansvarigt for direkta eller
indirekta tillfalliga skador eller foljdskador, forlus-
ter eller kostnader i samband med anvéndningen
eller p.g.a. att produkten inte kan anvdndas for
en viss uppgift. Indirekt garanti avseende anvénd-
ning eller Iamplighet for nagot bestamt andamal ar
uttryckligen utesluten.

Nar felet faststallts ska produkten tillsammans med
den aktuella delen skickas for reparation och/eller
utbyte till Hiltis serviceverkstad.

Denna garanti omfattar Hiltis samtliga skyldigheter
och ersétter alla tidigare eller samtida uttalanden,
skriftliga eller muntliga 6verenskommelser vad géller
garanti.

Beteckning: Lutningslaser
Typbeteckning: PR 35
Konstruktionsar: 2010

Vi forsdkrar under eget ansvar att produkten
stdmmer dverens med féljande riktlinjer och normer:
EN 300 440-2, EN 301 489-3 V1.4.1, EN 60950-1,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, 2004/108/EG, 2006/42/EG.
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