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Va mulfumim pentru ca ati ales Universal Laser Systems®. Apreciem clientii inovatori ca dvs., care au facut din
Universal Laser Systems o parte integranta a afacerii proprii.

Universal Laser Systems s-a angajat sa furnizeze clientului cel mai Tnalt nivel de satisfactie si asistenta. Pentru
indeplinirea cerintelor dvs., va recomandam insistent sa citi{i documentatia inclusa cu echipamentul.

Universal Laser Systems s-a angajat inca din 1988 sa imbunatateasca permanent tehnologia si solutiile sale
laser bazate pe nevoile clientilor. Satisfactia dvs. este foarte importanta pentru noi si vom aprecia intotdeauna
feedback-ul dvs. Povestiti-ne despre experienta dvs. cu Universal Laser Systems si sistemele noastre la
moreinfo@ulsinc.com.

Daca aveti intrebari, contactati Echipa de relatii cu clientii Universal Laser Systems la 480-609-0297 (SUA), +43 1
402 22 50 (Austria), +81 (45) 224-2270 (Japonia) sau trimiteti-ne un e-mail la support@ulsinc.com.

Incéd o dat&, va multumim pentru c atj ales Universal Laser Systems.

Echipa dvs. Universal Laser Systems


mailto:info@ulsindustrial.com
mailto:support@ulsinc.com

Acest ghid furnizeaza instructiuni pas-cu-pas pentru pregatirea locatiei, configurarea computerului/programului software si
asamblarea/conectarea sistemului laser. Urmati instructiunile in ordinea prezentata.

1.
2.
3.

Pregatirea locatiei
Cerintele sistemului de operare si instalarea programului software
Asamblarea si conectarea sistemului dvs. laser

Nota: Asigurati-va ca ati parcurs pasul 2 (instalarea programului software) inainte de a conecta sistemul laser la un port
USB de la calculatorul dvs.

ATENTIE: Deteriorarea sistemului laser cauzata de instalarea sau utilizarea inadecvata sau necorespunzatoare nu
este acoperita de Garantia Universal Laser Systems (ULS). Pentru informatii suplimentare, consultati Garantia ULS.
Un document de Garantie ULS este livrat impreuna cu sistemul dvs. laser. Daca aveti nevoie de o copie a Garantiei,
contactati Echipa noastra de relatii cu clientii la 480-609-0297 (SUA), +43 1 402 22 50 (Austria), +81 (45) 224-2270
(Japonia) sau trimiteti-ne e-mail la support@ulsinc.com.

Consultati manualul de siguranta fnainte de a utiliza sistemul laser.

Pasul 1: Pregatirea locatiei

Mediul de operare (Furnizat de utilizator)

1.

2.

No

Sistemul laser trebuie instalat intr-un birou, laborator, atelier sau mediu de productie cu conditii apropiate de
cele normale.

Mediile de lucru cu praf sau murdarie pot deteriora sistemul laser. Pastrati sistemul laser izolat de orice proces care
produce particule purtate de aer, de exemplu sablare, slefuire, procesare mecanica etc. De asemenea, pastrati
sistemul laser izolat de orice echipament care necesita vapori de ulei sau apa pentru lubrifiere. Praful si lichidele din
aer pot acoperi si deteriora lentilele si componentele sistemului de migcare.

Evitati zonele restrénse, inchise si neaerisite. Dupa gravare sau taiere cu laser, unele materiale continua sa emita
vapori timp de cateva minute dupa procesare. Prezenta acestor materiale intr-un spatiu inchis si neaerisit va poate
pune in pericol sanatatea.

Deoarece cartusele laser sunt racite cu aer, va recomandam, pentru cele mai bune rezultate, sa utilizati sistemul
laser intre temperaturile ambiante 21 °C (70 °F) si 25 °C (78 °F).

Evitati sa depozitaii sistemul laser la temperaturi situate in afara intervalului 10 °C (50 °F) si 35 °C (95 °F), deoarece
temperaturile extreme pot deteriora cartusul laser sau pot sa-i reduca durata de viata.

Tn scopul protejarii lentilelor, nivelul de umiditate din mediul ambiant nu trebuie s& permita formarea condensului.
Sistemul laser trebuie amplasat la cel putin 300 mm (1 ft) distan{a de orice perete sau obstacol pentru a permite
accesul si aerisirea corespunzatoare.

Sursa de energie electrica (Furnizata de catre utilizator)

1.

2.

Pentru specificatiile electrice ale sistemului dvs., consultafi eticheta ,INPUT POWER” (TENSIUNEA DE
ALIMENTARE) de langa priza electrica.

ATENTIE: Nu indepartati niciodata conductorul de impamantare de la cablul electric si nu conectati sistemul laser la
0 prizd neimpamantata. Un sistem laser cu impamantare necorespunzatoare este periculos si poate provoca
electrocutare severa sau letala. Fara impamantare corespunzatoare, sistemul laser poate prezenta un comportament
sporadic sau imprevizibil. Conectati intotdeauna sistemul la o priza cu impamantare potrivita.

Electricitatea cu zgomote sau instabila si varfurile de tensiune pot provoca interferente si posibila deteriorare a
componentelor electronice ale sistemului laser. Daca fluctuatiile energiei electrice, caderile de tensiune sau
intreruperile constante ale energiei electrice sunt o problema in zona dvs., luati legatura cu un electrician care sa va
instaleze un modul de separare si stabilizare a alimentarii. Echipamentele care produc zgomot electric, de exemplu
cele cu motoare mari, pot provoca si ele interferente daca sunt conectate la aceeasi priza. Poate fi necesar sa
conectati sistemul laser la o linie electrica dedicata pentru a rezolva problema.

Sistemul laser este proiectat ca un dispozitiv conectabil de Clasa I, Grupa A. Este proiectat de asemenea pentru
conectarea la sisteme IT Power, care furnizeaza utilizatorului cea mai mare flexibilitate.



Sistemul de evacuare (Furnizat de catre utilizator)

1. Varecomandam sa luati legatura cu un subcontractant cu licenta pentru a respecta cerintele locale de siguranta si
pe cele referitoare la normativele din constructii.
2. Sistemul de evacuare trebuie sa fie capabil sa furnizeze un minim de
. PLS4.75 - 425 m°/ora (250 CFM (picioare cubice pe minut)) de aer la o sarcina de 1,5 kPa (6 inci) de
presiune statica
. PLS6.75 si PLS6.150D - 850 m®/ora (500 CFM (picioare cubice pe minut)) de aer la o sarcina de 1,5 kPa (6 inci)
de presiune statica.

3. Nu instalati ventilatoare cu inclinare Tnainte, Thapoi, in-linie sau de aerisire, deoarece aceste tipuri de aparate de
procesare a aerului sunt inadecvate si necorespunzatoare pentru acest tip de instalatie. Trebuie utilizata o suflanta
de Tnalta presiune pentru indeplinirea cerintelor minime ale fluxului de aer.

4. Pentru siguranta personala si controlul zgomotului, recomandam ca suflanta de evacuare sa fie montata in
afara cladirii.

5. Conducte rigide trebuie utilizate pentru majoritatea conexiunilor dintre suflanta si sistemul laser. Conductele trebuie
sa aiba pereti netezi si cat mai putine coturi de 90 grade.

6. Montati o clapeta de evacuare pentru a regla fluxul de aer si a inchide evacuarea atunci cand laserul nu este utilizat.
Amplasati aceasta clapeta in apropierea sistemului laser, la 1,50 - 3,00 metri (5 - 10 ft) de acesta.

7. Utilizati o bucata scurta de conducta de cauciuc ranforsata cu otel, de tip industrial, pentru a conecta fiecare orificiu
de evacuare al sistemului laser la o clapeta de evacuare si fixati-o cu o clema de furtun. Astfel vibratiile suflantei de
evacuare vor fi izolate de sistemul dvs. laser.

8. Conectati electric suflanta de evacuare la un comutator de perete situat in aceeasi camera, pentru controlul facil al
pornirii/opririi.

Nota: Schema urmatoare prezinta o dispunere tipica a sistemului de evacuare. Utilizati-o ca un Tndrumar pentru
instalarea corespunzatoare a sistemului de evacuare. Cu toate ca aceasta schema este un exemplu, va recomandam sa
luati legatura cu un contractor cu licenta pentru a respecta cerintele locale referitoare la siguranta, mediu si normativele
din constructii si pentru a calcula dimensiunea corecta a suflantei necesare pentru instalatia dvs. particulara. Lungimea si
diametrul conductei de evacuare, numarul unghiurilor de 90 grade si alte rezistente hidraulice trebuie luate in calcul atunci
cand dimensionati corect unitatea suflantei de evacuare. Montarea unei suflante de dimensiune prea mica sau prea mare
este nu numai nesigura, dar poate conduce si la uzura excesiva si defectarea prematura a sistemului laser.
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Suflanta de evacuare montata la exterior* (Furnizata de catre utilizator)

Protectie contra intemperiilor (Furnizata de catre utilizator)

Conducte rigide care se potrivesc cu diametrul admisiei suflantei (Furnizate de catre utilizator)
Clapeta de izolare sau de trecere (Furnizata de catre utilizator)

Computer (Furnizat de catre utilizator)

Furtun flexibil din cauciuc, ranforsat cu otel, de tip industrial (Furnizat de catre utilizator)
Conectarea la sistemul laser

Comutatorul de evacuare pornit/oprit (Furnizat de catre utilizator)

PLS6.75 si PLS6.150D
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Suflanta de evacuare montata la exterior (Furnizata de catre utilizator)

Protectie contra intemperiilor (Furnizata de catre utilizator)

Conducte rigide care se potrivesc cu diametrul admisiei suflantei (Furnizate de catre utilizator)
Computer (Furnizat de catre utilizator)

Conducta Y (Furnizata de catre utilizator)

Clapeta de izolare sau de trecere (Furnizata de catre utilizator)

Furtun flexibil din cauciuc, ranforsat cu otel, de tip industrial (Furnizat de catre utilizator)
Conectarea la sistemul laser

Comutatorul de evacuare pornit/oprit (Furnizat de catre utilizator)



Pasul 2: Cerintele sistemului de calcul si instalarea programului software

Computerul dvs. este o componenta esentiala in funciionarea sistemului laser. De fapt, nu puteti utiliza sistemul laser daca
sistemul dvs. de calcul nu este conectat, pornit, cu sistemul de operare Windows activat si ruland programul software
Universal Control Panel (UCP).

Puteti utiliza un singur sistem laser la un computer. Trebuie sa cumparati un computer separat pentru fiecare sistem laser pe
care-| detineti. Trebuie sa utilizati sistemul laser de la computerul care este conectat direct la acesta prin intermediul cablului
USB de 2 metri (6 ft), inclus in furnitura. Cablurile USB mai lungi de 2 metri (6 ft) pot provoca defectarea sistemului laser.

Cerintele pentru computer si sistemul de operare

Cerinte minime pentru computer (Furnizat de catre utilizator)

Procesor de 2,0 GHz (minim)

Versiune de 32 biti sau 64 biti a sistemelor de operare Windows XP, Windows Vista sau Windows 7
2 GB de RAM (minim)

40 GB hard-disk (15 GB spatiu liber) (minim)

Monitor VGA (rezolutie minima de 1024 x 768)

Unitate CD/DVD

Mouse si tastatura

Numai port USB 2.0 Hi-Speed care sa fie disponibil

Difuzoare de computer (optional)

Conexiune la Internet si adresa de e-mail (optional)

Nota: Porturile USB ale unor producatori de computere nu sunt conforme cu standardele USB 2.0 Hi-Speed. Aceasta
poate determina sistemul laser sa prezinte un comportament instabil. Asigurati-va ca computerul dvs. este conform cu
USB 2.0 Hi-Speed verificand manualul acestuia. Pentru mai multe informatii despre compatibilitatea cu USB 2.0 Hi-

Speed, vizitati www.usb.org.

Alte dispozitive periferice USB care necesita o putere mare de procesare pot incetini functionarea si productivitatea
sistemului laser. Daca intdmpinati probleme cu functionarea sistemului laser in timp ce utilizati alt dispozitiv USB, va
recomandam sa incetati utilizarea dispozitivului respectiv cat timp sistemul laser este in functiune. Nu conectati si nici nu
deconectati dispozitive USB cat timp sistemul laser executa o sarcina.


http://www.usb.org/

Managementul puterii calculatorului

Setarile de management al puterii calculatorului dvs. pot sa interfereze cu functionarea corespunzatoare a sistemului laser prin
punerea PC-ului in modul standby sau sleep in timp ce sistemul laser proceseaza materiale. Setarile pot fi controlate prin
intermediul optiunilor de alimentare din panoul de control Windows al PC-ului dvs. Imaginile de mai jos va arata cum sa
dezactivati managementul puterii.

XP Vista si 7

Power Options Properties

@ + Controd Parml » Powenr Optionn + it Plar Sattings vy

Power Schemes | Advanced | Hibernate | UFS |

Change settings for the plan: High performance

o8 Select the power scheme with the most appropriate settings for

this computer. Mote that changing the settings belaw will modify

the selected scheme. J onaney
Power schemes & Tum affthe dipiay b =
[ Home/Difice Desk ~| Y T e— |

Settings for Home/Office Desk power scheme = o T

Sevechanges ||  Camcel |
Tur aff monitor: ‘ Mever d ‘
System standby: ‘ Ieser v ‘
Spstem hibermates: ‘ Never v ‘

Pentru Power Scheme (Schema de alimentare)

[ ok J[ cance ][ Appl utilizata, selectati ,Never” (Niciodata) pentru toate
optiunile: Turn off the display (Oprire monitor) si Put the
computer to sleep (Punere computer in modul sleep).

Pentru Power Scheme (Schema de
alimentare) utilizata, selectati ,Never”
(Niciodata) pentru toate optiunile: Turn off
monitor (Oprire monitor), Turn off hard
disks  (Oprire  hard-disk-uri),  System
standby (Sistem in standby) si System
hibernates (Hibernare sistem).



Instalarea programului software

Tn acest moment trebuie s& instalati Universal Control Panel (UCP - Panoul de control universal) si driverul de imprimants.
Pentru a instala programul software, trebuie sa aveti drepturi de administrator pe computer inainte de a Tncepe instalarea.
Utilizati CD-ul de instalare a programului software, inclus cu sistemul dvs. laser.

1. Introduceti CD-ul de instalare a programului software in unitatea CD/DVD a computerului dvs. Acesta trebuie sa
lanseze automat in executie fereastra ,Universal Control Panel Installation” (Instalarea Panoului de control universal).
Selectati sistemul laser pentru care instalati programul software.

Nota: Daca fereastra de configurare nu este afisata automat, atunci o puteti lansa manual. Identificati CD-ul sau
DVD cu ajutorul Windows Explorer si lansati aplicatia Setup.exe pentru a porni instalarea.

Universal Control Panel

VLS DESKTOP

VLS PLATFORM PLS PLATFORM ILS PLATFORM

2. Desfasurarea procesului de instalare va fi indicata de o bara de progres.

UNIVERSAL 'l

LASER SySTEMS Fleasewait whie ULS Software is being installed,

Execute: C:\Program Files\ULS\ILSADriver\OEMSetup [C:\Pragram FilesiULSYILSDriver] YLP3.E

[ ]

Universal Laser Systems, Inc,

< Back hlext = Cancel

3. Dupa ce procesul de instalare s-a incheiat, fereastra ,Completing the ULS Software Setup Wizard” (Terminarea
programului automat de configurare a software-ului ULS) va va cere sa reporniti PC-ul pentru a finaliza instalarea.
Daca aveti alte aplicatii pornite in Windows, salvati activitatea acestora inainte de repornirea calculatorului. Dupa ce
PC-ul a fost repornit, instalarea programului software este incheiata si sunteti gata sa conectati sistemul dvs. laser

la PC.

# LLS Software Setup

.
\ 1 J ‘We must reboot the computer ko complete the installation.




Pasul 3: Asamblarea si conectarea sistemului dvs. laser

Familiarizati-va cu instructiunile Tnainte de a incepe operatiile.

Etapa finala a instalarii consta in asamblarea sistemului dvs. laser, instalarea cartusului(elor) laser, aducerea la nivel a
sistemului laser, realizarea conexiunilor finale si efectuarea unei verificari a alinierii fasciculului. Nu porniti sistemul dvs. laser
pana la pasul final, ,Verificarea alinierii fasciculului.”

ATENTIE: Nu incercati sa mutati sau sa ridicati pe cont propriu acest sistem laser. Obtineti asistenta de la alte persoane
atunci cand ridicati sau transportati sistemul laser si fixati sistemul de migcare si usile Thainte de ridicare. Pot aparea
vatamari daca utilizati tehnici de ridicare necorespunzatoare sau sistemul este scapat din mana.

Asamblarea aparatului

1. Despachetati sistemul laser.

2. Scoateti caruciorul demontat din partea superioara a sistemului laser.

3. Asamblati caruciorul ca in schema de mai jos, dar lasati toate suruburile ugor slabite, cu exceptia rolelor, care trebuie
stranse cat mai mult posibil la fiecare picior al caruciorului.

(1) Panoul spate

(2) Picioare (2 buc. identice)

(3) Panouri laterale (doua)

(4) Panou etajera

(5) Suruburi 1/4-20 x Y2 cu cap ngropat si saibe de blocare si
plate (doisprezece)

(6) Piulite (patru)

(4) Role de blocare (4 buc. identice)

(8) Suruburi 10-32 x 3/8 cu cap ingropat si saibe de blocare si
plate (doua)

(9) Conectati-va la incinta principala

(10) Atasati panourile laterale folosind suruburi 8-32 x 3/8 cu
cap semirotund (opt)

@—(19)

4. Cu ajutorul altei persoane, amplasati sistemul pe carucior si instalaii lejer suruburile incluse care fixeaza
aparatul la carucior. Aceste suruburi traverseaza n sus picioarele caruciorului si intra in partea inferioara
a aparatului.

5. Deschideti usa frontala pana la capat pentru a va asigura ca nu se freaca si nici nu interfereaza cu
picioarele caruciorului. Daca usa intra in contact cu picioarele caruciorului, departati usor picioarele
pentru a va asigura ca nu exista contact intre usa si acestea.

6. In acest punct strangeti bine toate suruburile.

Amplasati sistemul laser in locatia dorita pentru utilizare.

8. Atasati furtunul de cauciuc ranforsat cu ofel al sistemului dvs. de evacuare la orificiul de evacuare situat in spatele
sistemului laser si fixati-l cu o clema de furtun.

~



Asamblarea sistemului PLS6

1. Despachetati sistemul laser.
2. Mutati sistemul laser in locul unde intentionati sa- utilizati si blocati rolele.

Nota: Daca este necesar sa trecefi sistemul laser prin cadre inguste de usa pentru a-l instala in locatia
proiectata, acesta poate fi detasat de pe carucior si transportat in doua bucati. In acest caz urmati pasii de mai
jos, altfel treceti la pasul 3.

a. In spatele sistemului, localizati panoul de acces prezentat mai jos si desfaceti cele patru suruburi care il
fixeaza in poziie.

b. Identificati cei trei conectori de culoare alba si cei doi conectori de culoare neagra si deconectati-i pe toti.

10



c. Deschideti capacul din spate al sistemului laser.

d. Identificati punga (1) unde se afla cablurile deconectate la pasul b. Trageti usor cablurile Tn sus si asezati-le
deasupra foliei metalice aga cum este prezentat mai jos.

e. Inchideti si zavorati capacul din spate.
f.  Inchideti usa din fata si cea superioara cu banda de transport rezistenta inainte de ridicarea sistemului laser
de pe carucior, pentru a va asigura ca acestea raman inchise.

11



g. lIdentificati si desfaceti cele opt suruburi care fixeaza caruciorul la sistemul laser (vezi mai jos).

h. Ridicati sistemul laser de pe carucior si amplasati usa frontala a sistemului pe un mic carucior pentru

transport.
i Caruciorul si sistemul laser pot fi deplasate acum separat in locatia de instalare.
Reasamblati in ordine inversa, mai intdi prin amplasarea caruciorului in pozitie, apoi prin blocarea rolelor.
Apoi aliniati cu atentie sistemul laser si amplasati-I la loc pe carucior.
k.  Prindeti sistemul laser de carucior cu suruburi, reconectati fisele si puneti la loc panoul de acces.

12



Instalarea cartusului laser - Numai platforme CO.
1. Asigurati-va ca fisa de alimentare a sistemului dvs. laser nu este conectata in acest moment. Deschideti capacul din

2.

spate al laserului, utilizand zavoarele din partea de sus a acestuia. Unele sisteme laser sunt livrate cu incuietori cu
cheie, de aceea asigurati-va ca zavoarele sunt deblocate.

Nota: Zavoarele de acces ale capacului laserului pot fi incuiate. Daca pierdeti cheile, contactati Echipa noastra de
relatii cu clientji la 480-609-0297 (SUA), +43 1 402 22 50 (Austria), +81 (45) 224-2270 (Japonia) sau trimiteti-ne un
e-mail la support@ulsinc.com pentru a obtine chei noi.

Localizati blocurile de montaj (1), zavoarele laserului (2) si furcile de aliniere (3). Retineti ca furca de aliniere prezinta
o canelura (6) amplasata intre doua blocuri, unul scund (4) si unul nalt (5).

13
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3. Localizati canelura ,V” de-a lungul partilor superioara (3) si inferioara (2) ale placii de baza a cartusului laser si placa
de aliniere (1) de la capatul placii de baza.

4. Daca ati cumparat doua cartuse laser, montati mai intai un cartus pe blocurile de montare inferioare. Utilizatorii unui
singur cartus laser trebuie sa-l monteze in pozifia superioara.

5. IMPORTANT: Laserele CO, mai puternice pot cantari pana la 13,15 kg (29 livre). Aveti grija la instalarea unui cartus.

Ridicati cartusul laser de capete si inclinati-l la un unghi de 30° asa cum este aratat (1). Prindeti cartusul pe blocurile
de montaj prezentate la pasul 2, prin plasarea canelurii superioare ,V” deasupra blocurilor de montaj. Impingeti
cartusul la dreapta pana cand marginea exterioara (2) a placii de aliniere intra Tn contact cu marginea interioara a
blocului Tnalt al furcii de aliniere.

14



6. Rotiti usor cartusul laser in pozitie si asigurati-va ca placa de aliniere este centrata in canelura din furca de aliniere.
Laserul trebuie sa faca un clic pe zavorul cu arc de la pasul 2 pentru a se bloca in pozitie. Nu fortati niciodata laserul
pe zavorul acestuia. Daca laserul nu se instaleaza usor, verificati daca exista obstructii precum cabluri sau furtunuri
ciupite sau un zavor laser blocat. Dupa instalare, verificati daca placa de aliniere este centrata in furca de aliniere.

pSER
PENRe 1O,

-

7. Introduceti fiecare conector de alimentare (1) la cartusul laser corespunzator. Conectorii de alimentare au etichetele
Top (Superior) (2) sau Bottom (Inferior) (3). Utilizatorii unui singur cartus laser vor folosi numai conectorul laserului
superior.

8. Inchideti cu atentie capacul din spate si asigurati-v& ca nu ciupiti cabluri sau furtunuri.

9. Dupa ce cartusele laser au fost instalate, treceti la ,Aducerea la nivel a sistemului laser”.

15



Instalarea cartusului laser - Platforma laser multiunda PLS6MW
Asigurati-va ca fisa de alimentare a sistemului dvs. laser nu este conectata in acest moment. Deschideti capacul din

1.

spate al laserului, utilizand zavoarele din partea de sus a acestuia. Unele sisteme laser sunt livrate cu incuietori cu
cheie, de aceea asigurati-va ca zavoarele sunt deblocate.

Nota: Zavoarele de acces ale capacului laserului pot fi incuiate. Daca pierdeti cheile, contactati Echipa noastra de
relatii cu clientji la 480-609-0297 (SUA), +43 1 402 22 50 (Austria), +81 (45) 224-2270 (Japonia) sau trimiteti-ne un e-
mail la support@ulsinc.com pentru a obtine chei noi.

2. Localizati blocurile de montaj (1), zavoarele laserului (2) si furcile de aliniere (3). Retineti ca furca de aliniere prezinta
o canelura amplasata intre doua blocuri, unul scund si unul inalt.
3. Localizati canelura ,V” de-a lungul partilor superioara (3) si inferioara (2) ale placii de baza a cartusului laser si placa

de aliniere (1) de la capatul placii de baza.

16
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4.

IMPORTANT: Cartusul laser din fibra cantareste 14,5 kg (32 livre). Aveti grija la instalarea acestuia. Ridicati cartusul
laser de capete si inclinati-l la un unghi de 30° asa cum este aratat (1). Prindeti cartusul pe blocurile de montaj
prezentate la pasul 2, prin plasarea canelurii superioare ,V’ deasupra blocurilor de montaj. Impingeti cartusul la
dreapta pana cand marginea exterioara (2) a placii de aliniere intra in contact cu marginea interioara a blocului inalt
al furcii de aliniere.

Rotifi ugor cartusul laser in pozitie si asigurati-va ca placa de aliniere este centrata in canelura din furca de aliniere.
Laserul trebuie sa faca un clic pe zavorul cu arc de la pasul 2 pentru a se bloca in pozitie. Nu fortati niciodata laserul
pe zavorul acestuia. Daca laserul nu se instaleaza usor, verificati daca exista obstructii precum cabluri sau furtunuri
ciupite sau un zavor laser blocat. Dupa instalare, verificati daca placa de aliniere este centrata in furca de aliniere.
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6.

7.

8.

Introduceti conectorul de alimentare in cartusul laser.

Inchideti cu atentie capacul din spate si asigurati-v& c& nu ciupiti cabluri sau furtunuri.

Dupa ce cartusele laser au fost instalate, treceti la ,Aducerea la nivel a sistemului laser”.
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Aducerea la nivel a sistemului laser

Dupa ce sistemul laser a fost fixat in pozitie, trebuie sa blocati rolele si sa aduceti la nivel sistemul laser cu ajutorul
piulitelor de nivel situate pe rolele acestuia. Aceasta asigura ca sistemul laser nu este afectat de podele denivelate care
pot influenta negativ alinierea fasciculului laser si fixarea axei Z.

1.

Amplasati o nivela (1) peste picioarele din fata (2) si din spate (3) ale caruciorului. Reglati inaltimea rolelor, folosind
piulita de reglare (4), pana cand atat partea din spate, cat si cea din fata a caruciorului sunt la acelasi nivel. Dupa ce
sistemul este orizontalizat, asigurati toate rolele prin strangerea piulitei de blocare (5) la piciorul caruciorului.
Indepartati orice materiale si accesorii de ambalare r&mase in interiorul aparatului, inclusiv elemente precum benzile
elastice care au fixat in pozitie sistemul de deplasare pe timpul transportului.

Pentru a verifica nivelul aparatului, deplasati caruciorul de focalizare cu mana in colful din stanga sus.
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Puneti dispozitivul de focalizare* Tn contact cu placa lentilei de culoare neagra (pe caruciorul de focalizare) astfel
incat muchia neteda a dispozitivului de focalizare sa fie in contact cu partea frontala a caruciorului de focalizare, ca in
imagine. Retineti pozitia dispozitivului de focalizare (trebuie sa arate ca in diagrama din dreapta) in colful din stanga
sus al sistemului. Acest colf va fi punctul dvs. de referinta.

*Este disponibila o metoda alternativa de aducere la nivel. Consultati sfarsitul acestei sectiuni.

Utilizand colful din stanga sus ca punct de referinta, deplasati caruciorul de focalizare, cu mana, in fiecare colf si
observati diferentele dintre fixarea dispozitivului de focalizare in coltul din stdnga sus al campului si fixarea sa in

fiecare dintre celelalte colfuri.

°/
o

Fixare perfecta

e

Spatiu prea mare

Spatiu prea mare
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Daca unul sau mai multe dintre celelalte conturi nu se potrivesc cu coltul din stdnga sus, slabiti piulita de blocare si
reglati rola aflatéd direct sub coltul respectiv, mai sus sau mai jos, pana cand fixarea dispozitivului de focalizare in
coltul respectiv se potriveste cu fixarea din coltul stdnga sus. Slabiti mai intai piulita de blocare (1), apoi rotiti surubul
de reglare (2) in pasi de 1/8 ture. Dupa ce piciorul este la inaltimea corecta, strangeti piulita de blocare (1). Dupa ce
ati terminat, fixarea dispozitivului de focalizare in toate cele patru colturi trebuie sa fie identica.

*Metoda alternativa de aducere la nivel
Pentru cele mai bune rezultate la orizontalizare, folositi un subler digital si reglati rola aflata direct sub fiecare col
care nu se potriveste cu Tnaltimea coltului din stdnga sus pana cand cele doua Tnaltimi se potrivesc. Asigurati-va ca
aduceti sublerul la zero Tnainte de a efectua masuratori. Indltimea fiecarui colt trebuie sa difere cu maxim 0,254 mm
(0,010 inci) de cea a coltului din stdnga sus.
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Finalizarea conexiunilor
Efectuati conexiunile urmatoare, in ordinea descrisa; in caz contrar, electricitatea statica poate deteriora computerul si/sau
componentele electronice ale sistemului laser.

1.
2.

5.

Conectati sistemul de evacuare din cauciuc flexibil de 101,6 mm (4 inci) la partea din spate a sistemului laser.
Conectati cablurile de alimentare ale sistemului laser si computerului la o priza cu impamantare.

ATENTIE: Utilizatori internationali - daca utilizati un adaptor sau un cablu de alimentare pentru prize locale, asigurati-
va ca atasati corect adaptorul la cablul de alimentare si ca utilizati un adaptor si o prizad cu impamantari
corespunzatoare.

Nu porniti sistemul laser Tn acest moment.

Localizati sertarul de la suportul bateriei senzorului termic pe partea laterala a sistemului laser. Instalati bateria de
9V a senzorului termic, inclusa in furnitura, folosind o surubelnitd cu cap drept pentru a deschide sertarul.

Nota: Pentru utilizarea sistemului laser este necesara o baterie de 9 V instalata corespunzator. Sistemul laser nu va
functiona daca nu este instalata o baterie incarcata. Pastrati intotdeauna la indeména o baterie de 9 V de rezerva.

Conectati cablul USB inclus in sistemul laser, intre portul USB al computerului si cel din spatele sistemului laser.

ATENTIE: Sistemul laser este USB 2.0 Hi-Speed (exclusiv). Sistemul laser vine echipat cu un cablu certificat USB
2.0 de inalta calitate, cu lungimea de 2,0 metri (6 ft). Va recomandam sa utilizati acest cablu inclus. Nu utilizati
adaptoare, cabluri prelungitoare, cabluri USB mai lungi de 2,0 metri (6 ft) sau alte dispozitive intre portul USB al
computerului si cel al sistemului laser; pot aparea comportamente sporadice sau imprevizibile.
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6. Dupa conectarea cablului USB, fereastra ,Found New Hardware Wizard” (Program automat pentru hardware nou) se
va deschide pentru instalarea driverelor necesare conexiunii USB. Daca programul automat se ofera sa se conecteze
la ,Windows Update” (Actualizare Windows) pentru a cauta software, selectati “No, not at this time.” (Nu, nu in acest

moment) Apoi selectati ,Next” (Urmator) pentru a continua.

(@) Selectati ,Install the software automatically” (Instalati automat software-ul). Apoi selectati ,Next”

(Urmator) pentru a continua. Nu este nevoie sa introduceti CD-ul de instalare a programului software.

Found New Hardware Wizard

This wizard helps you install software for:

ULS Print Support

\) f your hardware came with an installation CD
L& or floppy disk. insert it now

What do you want the wizard to do?

() Install the software automatically {Recommended)
O Install from a list or specific location {Advanced)

Click Next to cortinue.

[ < Back “ Nexd = ][ Cancel ]

(b) Selectati ,Finish” (Terminare) pentru a inchide programul automat.

Found Mew Hardware Wizard

Completing the Found New
Hardware Wizard

The wizard has finished installing the software for;

% ULS Print Support

Click Finigh to close the wizard

Nota: Dupa conectarea USB initiala, este posibil sa apara alt set de ferestre New Hardware Wizard (Program
automat pentru hardware nou). Respectati aceleasi instructiuni mentionate anterior. Dupa terminare, conexiunea

dvs. USB este stabilita.
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Verificarea alinierii fasciculului

Ca pas final al procesului de instalare, trebuie sa verificati alinierea fasciculului. Puteti face acest lucru utilizand fasciculul rosu.

1. Deschideti usa superioara.

2.  Amplasati o bucata mica de banda pe orificiul de 19 mm (3/4 inci) din caruciorul de focalizare (1). Frecati usor banda
din jurul marginii orificiului pentru a putea vedea conturul acestuia prin banda (2).

3. Porniti computerul si verificati daca pictograma Universal Control Panel (UCP) este prezenta in bara de sarcini. Daca
nu este prezent, activati-l prin selectarea pictogramei ,Universal Control Panel” (Panou de control universal) de pe
ecranul dvs.

4. Porniti sistemul laser apasand pe comutatorul de pornire situat in partea laterald a acestuia.

5. Cu usa superioara deschisa, pe banda de mascare (3) va aparea un punct rosu. Punctul rosu trebuie sa apara
centrat, cu o abatere de maxim 3 mm (1/8 inci). in caz contrar, opriti sistemul laser, demontati si reinstalati cartusul
laser si incercati din nou. Daca punctul rosu tot nu apare centrat, luati legatura cu Echipa noastra de relatii cu clientii
la 480-609-0297 (SUA), +43 1 402 22 50 (Austria), +81 (45) 224-2270 (Japonia) sau trimiteti-ne un e-mai la
support@ulsinc.com.

6. Dupa ce afi terminat verificarea alinierii fasciculului laser, indepartati banda de mascare.

Alinierea fasciculului caruciorului de focalizare

Accesorii

Sistemul dvs. laser include diverse accesorii, precum o masa pentru aplicatii de taiere si o unitate ULS de aer comprimat
comandata prin computer, impreuna cu un con si un racord de suflare a emisiilor din calea fasciculului laser (backsweep)
pentru procesarea asistata de aerul comprimat a materialului. Sectiunea de accesorii a manualului prezinta detaliat modul de
instalare si utilizare a acestora.

24


mailto:support@ulsinc.com

Efectuarea primei lucrari

Acest exemplu va prezenta procesul de gravare a unei imagini pe o cartela de testare din aluminiu anodizat, cu dimensiuni de
50,8 x 89 mm (2 x 3,5 inci) si 0,49 mm (0,0195 inci) grosime, livrata impreuna cu sistemul dvs. laser. Pentru o cartela de
testare suplimentara, luati legatura cu Echipa pentru relatii cu clientii Universal Laser Systems la 480-609-0297 (SUA), +43 1
402 22 50 (Austria), +81 (45) 224-2270 (Japonia) sau trimiteti-ne e-mail la support@ulsinc.com.

Nota: Pentru acest exemplu vom utiliza programul CorelDRAW si figierul de proba CorelDRAW de pe CD-ul de instalare.
Fisierul este furnizat si in formatele .eps sau .dxf pentru a fi utilizat in alte aplicatii daca programul CorelDRAW nu
este disponibil.

Pasul 1 — incércarea si pozitionarea materialului

Pozitionati bucata de aluminiu anodizat (1) in coltul din stdnga sus al mesei, in contact cu riglele.

\

0 1 2 3 4 \\
MMEARARARARARARAAA T
\

@

TARARAN

N

Pasul 2 — Crearea imaginii

Utilizand CorelDRAW, deschideti fisierul grafic de proba de pe CD-ul de instalare al programului software. Acest figier este
denumit ULSTest.cdr. CD-ul de instalare al programului software contine fisiere de testare in formatele .cdr, .eps si .dxf.
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Pasul 3 — Tiparirea la sistemul laser (Fila cu baza de date a materialelor)
Utilizati Fila cu baza de date a materialelor in driverul imprimantei.

Print |‘£|

1. Verificati daca Universal Control Panel (UCP - Panoul de control e

universal) este activ in bara de sarcini, cautand pictograma rosie in toe: R, | [, Frocets..

forma de patrat. e e /

¢-—r! 91_53!" Cm":f* ! Clevintesfie v
"’I“r;:::(dum (2 Dacumants :::b:«nrcm: 1 -

2. Cand sunteti gata s tipariti lucrarea, selectati PRINT (TIPARIRE) e Sl

din meniul FILE (FISIERE) al programului CorelDRAW. Asigurati-va

ca driverul de imprimare al sistemului dvs. laser apare in lista

derulanta DESTINATION NAME (NUMELE DESTINATIEI), apoi P |CorsERRY Ofats dl [ene. )

faceti clic pe PROPERTIES (PROPRIETATI) (Figura 4) pentru a poeoreven | (0] [pee ) [Ccanel ] [ty ][ b |

afiga setarile driverului de imprimanta al sistemului dvs. laser Figura 4

(Figura 5).
3. Alegeti categoria materialului dvs. (metal, in acest caz) si apoi et s D P

selectati materialul dorit: Aluminiu anodizat (Figura 5) fae ']_;._‘_‘...,.. :"
4. Setati tipul dispozitivului la NONE (NICIUNUL). e, 0"

Cweet Metal Marang
Hastaboy
Nota: Daca ati utiliza un accesoriu optional sau un dispozitiv et e v e e
personalizat, I-ati alege din lista dispozitivelor. | e - —
Dercten T DTD

5. Mésurati grosimea materialului (un subler digital este recomandat | = e

pentru aceasta sarcind) si introduceti-o in campul corespunzator.

In acest exemplu, cartela de testare furnizata are o grosime de

0,483 mm (0,019 inci). -
igura

6. Selectati OK cand atj terminat.

7. Acum selectati PRINT (TIPARIRE) in fereastra de dialog Print

(Tiparire) (Figura 4). '@':3@
8. Lansati UCP prin selectarea pictogramei UCP de culoare rosie, in H ﬂ

forma de patrat, situata pe bara de sarcini si sarcina de tiparire aEEan

curenta va aparea in fila Viewer (Vizualizare) din Universal Control i

Panel (Panou de control universal) (Figura 6). —
9. Acum selectati fila System (Sistem) si verificati daca este bifata u

caseta Auto Z.

———

10. Reveniti la fila Viewer (Vizualizare) si trecefi la pasul urmator. e

Figura 6



Pasul 4 — Pornirea procesului

1. Porniti evacuarea si sistemul laser daca nu sunt deja pornite.

Nota: Ventilatoarele de racire ale sistemului laser au viteza variabila si pot sa-si mareasca sau sa-si micsoreze viteza
n timpul functionarii, dupa necesitate, pentru racirea laserelor.

Asigurati-va ca materialul este pozitionat corect in cadrul zonei de gravare.

Tnchideti usa superioara.

Apasati butonul verde START (PORNIRE) de pe UCP pentru a incepe procesarea laser (Figura 6 la pagina
anterioara).

PN

ATENTIE: Urmariti sistemul laser pentru a va asigura ca acesta functioneaza corespunzator. Daca totul functioneaza
corect, pe cardul de testare trebuie sa aparad o imagine pe masura ce sistemul laser executa lucrarea. Daca nu apare
nicio imagine, verificati manual focalizarea asa cum este prezentat in Ghidul utilizatorului si reglati-o daca este
necesar. Dacéd nu puteti rezolva aceasta problema, luati legatura cu distribuitorul dvs. sau cu Departamentul de relatii
cu clientii al ULS. Nu lasati niciodata nesupravegheat sistemul laser in timpul functiondarii acestuia.

Pasul 5 — indepdrtarea si reincircarea materialului

Dupa ce sistemul laser a terminat procesarea materialului, caruciorul de focalizare va trece in pozitia de pornire situata in
coltul din dreapta sus al campului de procesare.

Tnainte de a deschide usa superioard, asteptati cateva secunde pentru a permite evacuarea prin sistemul de evacuare a
tuturor vaporilor ramasi in urma procesarii cu laserul.

Felicitari! Tocmai ati terminat prima dvs. lucrare de procesare cu laserul. Mai jos este o imagine a cartelei de testare
de proba asa cum trebuie sa arate dupa procesarea cu laserul. Daca rezultatele dvs. nu sunt satisfacatoare, luati
legatura cu Departamentul de relatii cu clientii la 480-609-0297 (SUA), +43 1 402 22 50 (Austria), +81 (45) 224-2270
(Japonia) sau trimiteti-ne un e-mail la support@ulsinc.com.

Ssligggiiiocosellyy

— Ssligggiiioooeellyy —
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