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RESTAURATION PRATIQUE

PArR PIERRE LEGENDRE

La soudure est un art difficile qui
réclame quelques outils mais sur-
tout un tour de main qui ne vient
qu’avec [‘expérience. Voici quelques
trucs pour éviter les grosses bé-

tises du débutant.

uand on parle de soudure il faut plutor

entendre «soudures» car il existe plu-

sieurs méthodes pour souder que I'on

peut différencier par l'outillage urilisé.
Petit préambule, nous ne parlons pas ici des dif-
férences entre soudure, brasure rendre ou for-
te, et mécano soudure, car ce n'est plus un
article qu'il faudrait écrire mais un livre. Ce qui
nous intéresse aujourd’hui, ce sont les modes
de soudure pour assembler ensemble deux
bons gros morceaux de ferraille comme on peut
€1l TencONtrer Sur nos motos.
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En gros, on peut distinguer les soudures
électriques et les soudures au chalumeau. Pour
les premiéres, la chaleur est produite par I'élec-
tricité alors que pour les secondes, c’est la com-
bustion de deux gaz qui assure cette fonction.

Les soudures électriques peuvent étre a
I'arc, au Tig ou au Mig. Un poste de soudure a
l'arc permet de souder les métaux ferreux. Peu
cher, il compense cette économie a I'achat par
une plus grande difficulté a 'usage. C'est en ef-
fet le mode de soudure qui réclame le plus
grand tour de main.

Le poste Tig est un outil professionnel. 11
utilise des électrodes comme le poste a I'arc
mais il est aussi alimenté en gaz neutre, "argon.
Cette particularité lui permet de souder, en plus
des métaux ferreux, des alliages d’aluminium
qu'il serait impossible de travailler autrement.

Troisieme outil pour souder a I'électricité
le poste Mig. Pour simplifier, disons qu’il est un
peu comme un poste Tig mais que I'électrode
est remplacée par une bobine de fil qui se dé-
roule au fur et 3 mesure de I'avancement de la
soudure. Des trois postes électriques, c’est cer-
tainement le plus facile a utiliser, d’autant que

commencent 4 apparaitre dans le commerce des
postes destinés a 'amateur. Nous y reviendrons
plus longuement dans un prochain article.

Reste le chalumeau. Généralement, il est ali-
menté en butane et oxygene ou acétylene et oxy-
gene. Clest un outil extrémement polyvalent qui
permet aussi bien de réaliser une brasure sur un
tube de cuivre que de découper une tdle dacier.

Quel que soit le type de soudure que vous
envisagez de réaliser, prenez le temps de lire
consciencieusement le manuel d'utilisation de
votre poste ou chalumeau, il y va de votre sé-
curité, et n’hésitez pas a vous entrainer sur de
vieux morceaux de ferraille bons pour la pou-
belle. En effet, ce n'est pas dans les livres que
I'on apprend a souder, mais bien en soudant.
Alors, soudez bon sang !

MERCI A ALAIN, SOUDEUR CHEZ RC3D,
SPECIALISTE DE LA REPARATION DES CADRES,
ET A RAPHAEL PAISANT DE CASTOLIN FRANCE,
SPECIALISTE DES PRODUITS DE SOUDAGE,
POUR LA DOCUMENTATION,

RC3D, TEL. 01 699093 11

CASTOLIN FRANCE, TEL. 01 69 52 27 23
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1 Préambule indispensable a toute opération de
soudure, il est impératif de se protéger le corps et
Veux. Dans tous les cas, portez des vétements en coton,
des gants ignifugés et des chaussures fermées. Pour
les yeux, un masque de soudage est indispensable pour
la soudure a {'arc ou le Tig. Pour la soudure au chalu-
meau, une paire de [unettes de soudeur suffit. Le
“plus” est un tablier de soudeur en cuir.

2 0n ne soude pas deux piéces bord a bord et sans
aucune préparation. Il faut en effet laisser un espace
entre les éléments a souder. Lo valeur de cet espace
est fonction des matériaux, de leur épaisseur et du
mode de soudure. Il varie de 0,05 a 0,50 mm.

3 Pour ce qui est des soudures sur une moto, les
professionnels utilisent un poste Tig. C'est un appa-
reil de soudure électrigue qui utilise des électrodes et
un gaz inerte, [‘argon, pour souder sous atmosphére
neutre, L'avantage est que on peut souder tous les
métaux, ou presque, dont les alliages d'aluminium,
sans risque d’oxydation nuisible a la soudure.

4 (e genre de poste dispose de multiples réglages
quant a l'intensité du courant débite, le diameétre des
électrodes, etc., qui permettent d'adapter l‘appareil
au travail @ effectuer. Dans le commerce, il existe des
postes a souder Mig destinés aux amateurs. Ils fonc-
tionnent sur le méme principe mais l'électrode est rem-
placée par un fil métallique qui se déroule au fur et a
mesure de [‘avancement de la soudure.

5 En plus du poste, pour souder au Tig, il faut
une lance qui a pour fonction d'accueillir ['électrode,
de conduire le courant et d'amener le gaz au point de
soudure. Il faut aussi des électrodes de différentes
compositions et diameétres, et des buses de différents
débits pour ["argon.

6 Quel que soit le mode de soudage, une prépa-
ration des pieces est indispensable. Elle consiste en
une désoxydation parfaite des surfaces a souder, sui-
vie d'un chanfreinage des piéces et d'un bon dégrais-
sage des surfaces.

7 Il faut maintenant positionner correctement
les pieces l'une par rapport a l'autre en respectant [es-
pace évoquée G l'étape n® 2. Tous les systémes sont
valables & condition qu'ils sofent ininflammables et
maintiennent correctement les piéces. Ici, un serre-
Joint automatigue serre la piéce contre un bloc d'acier
posé sur un établi métalligue.

8 Dans le cas d'une soudure électrique (arc, Tig
ou Mig), la premiére précaution consiste a relier la
piéce & souder @ la terre, A cet effet, tout poste a sou-
der est doté d'un cable de masse muni d'une pince.

9 Les piéces étant correctement positionnée, le
premier travail consiste @ les “pointer”, c'est-a-dire a l
réaliser deux points de soudure qui les fixent provi-
soirement l'une a [‘autre,
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10 (e n’est gue lorsgue ce pointage est terminé
que l'on peut retirer le systéme qui immobilisait les
piéces entre elles.

11 Cen'est gu'd ce moment que l'on peut effec-
tuer la soudure proprement dite, ici au poste Tig. On
soude d'un coté puis de l'autre pour une solidité maxi-

male.

12 \oid comment se présente une soudure Tig ter-
minée. La régularité des “vaguelettes” est fonction du
“coup de patte” du soudeur. N'espérez pas un tel ré-
sultat a vos débuts !

13 Llavantage de la soudure Tig est gite l'on peut
souder [‘aluminium. En effet. ce métal posséde la par-
ticularité de s'oxyder immédiatement au contact de
'air, ce qui le rend impossible a souder par une mé-
thode traditionnelle, Le seul reméde est de le souder
sous atmosphére neutre o l'aide d'un poste Tig ou Mig
alimenté en argon.

14 Juste pour le plaisir des yeux, voici une sou-
dure sur alu réalisée par un robot dans une usine ja-
ponaise de motos. Pas terrible non ? Et surtout
comparer d la soudure de lo photo précédente, réalisée
manuellement par un soudeur talentueux.

15 Autre mode de soudure électrigue : la soudu-
re a l'arc. C'est l'un des mades de soudure les plus ré-
pandus car il ne nécessite que peu de matériel. Pour la
soudure a l'arc, les électrodes sont différentes de celles
pour le Tig car le métal est enrobé de différents pro-
duits destinés a faciliter la prise de la soudure.

16 Loutil principal pour la soudure a [‘arc est un
poste @ souder a l'arc. C'est un outil trés répandu et
bon marché. On en trouve a partir de 60 euros dans les
grandes surfaces de bricolage mais les postes Tig dis-
posent aussi d’une fonction “arc”.

17 Attention, la soudure @ l'arc n'est pas chére
mais c'est oussi la plus difficile a pratiquer et il fout
acqueérir un certain coup de main avant de souder cor-
rectement. Un petit conseil : entrainez-vous sur de
vietx morceaux de ferraille avant de tenter une sou-
dure sur le cadre de votre derniére restauration.

18 Que voici un joli cordon de soudure a l'arc !
Beaucoup moins joli cependant que le cordon Tig réa-
lisé a '"étape n® 13. En effet, la soudure a l'arc nest
pas trés esthétique et est plutat a réserver pour des
piéces qui ne se voient pas.

19 Aprés refroidissement, il faut casser le laitier
du cordon d’une soudure a l'arc @ ['aide d'un marteay
@ piquer. Ce laitier est un résidu de la combustion de
l'enrobé de l'électrode,
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20 Au diable l'électricité, voici la plus noble des
soudures, celle au chalumeau. La, la chaleur (jusqu'ac
3 000 degrés) est produite par la combustion d'un mé-
lange gazeux (généralement du butane ou de l'acétyléne
associé a de ['oxygéne). Il existe une grande variété de
postes a chalumeau dans le commerce, depuis le tout
petit “oxy-butane” a recharges perdues & 75 euros jus-
qu'au poste professionnel oxy-acétyléne avec de grosses
bouteilles rechargeables @ plusieurs milliers d'euros.

21 Un bon compromis est un poste oxy-butane
dans lequel la cartouche de butane est jetable et la
bouteille d'oxygéne rechargeable. Un tel outil coiite
environ 300 € et constitue un excellent rapport qua-

lastollBG 300, A/me | 3! ; . / j s b lité/prix pour un usage occasionnel.

22 Comme pour la soudure électrique, nous avons
besoins de baguettes de métal d'apport. Les chalu-
meaux sont toujours livrés avec des buses de différents
diamétres qui permettent de l'adapter au travail a ef-
Jfectuer (nature et épaisseur des matériaux a souder).

23 Le réglage de la flamme d’un chalumeau a
une grande importance. Il faut que celle-ci fournisse en
effet la plus haute température possible. Clest le do-
sage de [‘'oxygene qui le permet. Voici une flamme cor-
recte. Le dard (la partie blanche et pointue de la
flamme a la sortie du chalumeau) mesure environ
1,5 cm).

24 A Le dard trés court de cette flamme indique
une combustion trop pauvre en oxygéne. Une telle
flamme ne fournira donc pas une température adé-

guate.

24 B Alinverse, le dard trés long de cette flam-
me indique un excés d'oxygéne. On parle alors de flam-
me comburante, tout aussi impropre a la soudure que
la précédente.

25 Tout l'art de la soudure au chalumeau oxy-bu-
tane ou oxyacétylénique consiste a amener le métal
du support et celui d'apport @ la méme température
pour une fusion parfaite.

26 Aprés refroidissement, un simple coup de bros-
se métallique donne ce bel aspect @ une soudure réa-
lisée au chalumeau.
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