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1 Vue d'Ensemble du Module Options d’Utilisation Finale de l’Énergie  

Comme expliqué dans l'introduction générale du manuel de formation BEFS RA, le module Options 

d’Utilisation Finale de l'Énergie est utilisé pour évaluer la viabilité techno-économique et socio-

économique  de différentes filières de production de bioénergie. Le module est divisé en cinq sections qui 

sont : Produits Intermédiaires ou Finaux, Chauffage et Cuisson, Électrification Rurale, Chaleur et Électricité 

et Transport. Chacun des sous-modules comprend un choix des composantes d'analyse pour évaluer la 

production de biocarburants spécifiques basés sur les technologies de traitement particulier, comme 

illustré sur la Figure 1. Ce module se base sur l'information générée dans le module Ressources Naturelles 

par rapport au type et à la quantité de matière première disponible. Pour une description plus détaillée 

du module il faut se référer à l'introduction générale du manuel de formation.  

 

Figure 1: La Structure du Module Utilisation Finale de l'Énergie 

Une description générale de chacun des sous-modules et de leurs composantes d’analyse respectives est 

présentée ci-dessous. Une discussion plus détaillée sur chacun des volets de l'analyse sera présentée dans 

le manuel utilisateur. 

Le sous-module Produits Intermédiaires ou Finaux est utilisé pour évaluer la viabilité de la production de 

briquettes, granulés de bois et charbon de bois. La composante Briquettes/Granulés de Bois est utilisée 

pour évaluer le développement potentiel de  la production de briquettes afin de fournir de l'énergie 

destinée au  chauffage et à la cuisson dans les ménages ruraux et urbains. L'objectif de l'analyse est de 

fournir des informations sur le coût de production, les besoins en biomasse, la viabilité financière et les 

paramètres sociaux pour aider les utilisateurs dans leur décision de promouvoir la production de 

briquettes dans le pays. La composante Charbon de Bois est utilisée pour comparer les technologies de 

production de charbon de bois existantes avec les technologies améliorées et plus efficaces. Le but de 

l'analyse est d'évaluer le coût initial d’investissement des technologies améliorées, la viabilité financière 

du point de vue des producteurs de charbon de bois et les avantages sociaux et environnementaux que 

les technologies améliorées peuvent avoir par rapport aux technologies de production de charbon de bois 

existantes. Les résultats obtenus par l'analyse renseignent l’utilisateur sur les obstacles potentiels relatifs 

à l'adoption par les producteurs de technologies de charbon de bois améliorées. 
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Le sous-module Chauffage et Cuisson est utilisé pour évaluer la viabilité de la production de biogaz au 

niveau communautaire. La composante Biogaz Communautaire est utilisée pour évaluer le 

développement potentiel de la production de biogaz à partir du bétail au niveau des ménages et des 

communautés et compare trois différents types de technologie. La composante fournit des informations 

sur: 1) la quantité de biogaz qui peut être produite sur la base de la disponibilité du fumier, 2) la taille du 

biodigesteur nécessaire pour exploiter l’énergie, 3) le coût d’installation de trois types de technologies de 

biodigesteur. Ce volet fournit également des paramètres socio-économiques et financiers pour aider 

l'utilisateur à comprendre les possibilités et les conditions nécessaires au  déploiement de la technologie  

biogaz dans leur pays. 

Le sous-module Électrification Rurale est utilisé pour évaluer la viabilité de l’approvisionnement en 

électricité à partir de ressources de biomasse locales dans les zones reculées qui n’ont pas accès au 

réseau électrique. Le sous-module est composé de trois voies technologiques décentralisées pour 

l’électrification, à savoir : la gazéification, l'utilisation d'huile végétale brute (HVB) et la combustion. Les 

résultats de ce sous-module génèrent des estimations du coût de la production et distribution 

d'électricité, calcule la viabilité financière de l'électrification et informe sur les résultats sociaux et 

économiques associés à chaque voie alternative de technologie. La composante Gazéification analyse la 

combustion partielle de la biomasse pour produire un mélange de gaz qui est ensuite brûlé dans des 

moteurs à gaz pour produire de l’électricité. Le volet Huile Végétale Brute (HVB) s'appuie sur la 

composante des cultures agricoles dans le module Ressources Naturelles. Il évalue le potentiel de 

substitution du diesel par l’HVB dans les générateurs pour produire de l’électricité. La composante 

Combustion évalue la combustion de la biomasse pour produire du carburant qui fait tourner une turbine 

à vapeur afin de produire de l’électricité.  

Le sous-module Chaleur et Électricité est utilisé pour évaluer la viabilité de la production d’électricité et 

de chaleur à partir de sources locales de biomasse. i Le sous-module est composé de deux voies 

technologiques décentralisées pour l’électrification et la chaleur, à savoir : la cogénération et le biogaz 

industriel. Les résultats de ce sous-module génèrent des estimations du coût de la production et 

distribution d'électricité et de chaleur, calcule la viabilité financière de l'électrification/chaleur et informe 

sur les résultats sociaux et économiques associés à chaque voie alternative de technologie. La 

composante Cogénération examine le potentiel de la production simultanée de chaleur et d’électricité à 

partir d'une source de biomasse, ce qui permet à l'utilisateur d’analyser une usine de production intégrée 

ou d’analyser le fonctionnement autonome d’un pur réseau électrique. La composante Biogaz Industriel 

évalue le potentiel de développer une industrie de biogaz pour l’électricité, la chaleur, la cogénération ou 

le biogaz amélioré. Ceci est fait en utilisant des eaux usées, les matières solides de haute ou faible 

humidité ou une combinaison des deux. Toutes les filières technologiques sont basées sur des 

technologies simples et facilement accessibles qui peuvent être facilement adaptables aux zones rurales 

éloignées. 

Le sous-module Transport est utilisé pour évaluer la viabilité de la production de biocarburants liquides 

pour le transport, à savoir l’éthanol et le biodiesel. L'analyse s'appuie sur les résultats générés par les 

composants des ressources naturelles en termes de disponibilité des matières premières et sur le budget 

de la culture. Les outils couvrent l'éthanol et le biodiesel. Dans les sections de l’éthanol, les utilisateurs 

peuvent évaluer le potentiel de développement de l'industrie de l’éthanol dans le pays. De même, dans la 

section de biodiesel, peut être évalué le potentiel de développement de l'industrie du biodiesel. Les 

analyses donnent des résultats sur les estimations de coûts pour la production de biocarburant choisi en 

fonction de l'origine des matières premières , à savoir les petits exploitants , la combinaison petits 
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exploitants/concessions ou commerciales et selon quatre capacités de production  prédéfinies , à savoir 5, 

25, 50 et 100 millions de litres/an4. Les résultats comprennent également des informations sur la 

faisabilité économique et les paramètres socio-économiques. Dans cette composante, l'utilisateur a la 

possibilité d'inclure dans l'évaluation une analyse des émissions de GES qui couvre l'ensemble de la chaîne 

d'approvisionnement des biocarburants sélectionnés. 

Une autre option pour les utilisateurs consiste à utiliser la Calculatrice de Prétraitement avant d'utiliser 

les outils d’Utilisation Finale d’Énergie5. Cela permet à l'utilisateur de calculer les coûts supplémentaires 

de prétraitement de la biomasse sélectionnée afin d'obtenir les conditions spécifiques requises pour la 

conversion de la biomasse finale pour l'utilisation finale d'énergie. 

2 La Composante Briquettes 
 

La Composante Briquettes est conçue pour aider l'utilisateur à évaluer le potentiel de développement de 

la production de briquettes de biomasse qui fourniront de l'énergie pour le chauffage et la cuisson dans 

les ménages ruraux et urbains. Les limites de l'analyse de l'outil de fabrication des briquettes sont 

représentées dans la Figure 2. 

 

Figure 2 : Système de Briquettes de Biomasse pour des Options de Chauffage et de Cuisson dans les 

Zones Rurales et Urbaines 

À la fin de l'analyse, l'utilisateur aura des informations qui lui permettront d’identifier la matière première 

la plus viable pour la fabrication de briquettes et les échelles de production potentielles qui peuvent être 

considérées pour la production des briquettes dans le pays. Plus précisément, comme le montre la figure 

3, les résultats vont fournir des indications sur: 1) la quantité de biomasse qui est nécessaire pour 

approvisionner chacune des capacités de production prédéfinies, 2) le coût de production et le coût 

d'investissement associé à chacune des options de production de briquettes; 3) le nombre de ménages 

qui peuvent être approvisionnés avec des briquettes afin de satisfaire leurs besoins énergétiques pour le 

chauffage et la cuisson ; et 4) la quantité d'emplois qui peut être créé (Figure 3). Les indicateurs financiers 

                                                           
4
 La sélection des capacités prédéfinies des usines est basée sur une analyse bibliographique; voir le manuel sur le 

Transport pour plus de détails. 
5
 La Calculatrice de Prétraitement peut être utilisée avant d'utiliser les outils d’Utilisation Finale d’Énergie. Les 

exceptions sont les Outils Biogaz Communautaire et Transport car ces outils comprennent déjà le prétraitement. 



Évaluation Rapide BEFS – Composante Briquettes                                                                                    Manuel d’Utilisation 

  7 

sur la valeur actualisée nette (VAN) et le taux de rendement interne (TRI) de production de briquettes 

sont également présentés pour aider l'utilisateur à évaluer la viabilité financière des systèmes de 

production. 

 

 

Figure 3 : Structure des Feuilles Résultats de Briquettes 
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3 Termes et Définitions dans la Composante Briquettes  

Cette section contient les définitions des termes spécifiques utilisés dans la Composante Briquettes. Il est 

important de comprendre ces définitions et les prendre en compte tout au long de l’analyse, pour être en 

mesure d'interpréter correctement les résultats. 

 Briquette: Résultat du compactage ou processus de densification qui augmente la faible densité 

apparente de la biomasse à une haute densité (150 à 200 kg/m3 à 900 à 1300 kg/m3).  

  Technologie manuelle des briquettes : convient pour la capacité de production à petite échelle. 

La technologie consiste en des modèles simples qui sont faciles à construire, comme une 

profileuse à vis actionnée à la main, presse briquette à bras de levier, presse briquette à  levier de 

voiture, etc. (Dahlman & Forst, 2001; Hite & Smith, 2011a, 2011b, 2011c, 2012; Lockard, n.d.). 

 Presse vis-à-linge est une technologie de traitement qui consiste à continuellement profiler   la 

biomasse à travers un canal conique à l’aide d’une vis.(S C Bhattacharya & Kumar, 2005; S.C. 

Bhattacharya, 2002; Grover & Mishra, 1996; Poudel, Shrestha, & Singh, 2012; SNNPRs Investment 

Expansion Process, 2012; Tumuluru, Wright, Kenney, & Hess, 2010; Tumuluru, Wright, Kenny, & 

Hess, 2010). 

 Pré-traitement de la biomasse est généralement reconnu que la taille des matériaux de biomasse 

doit être comprise entre 6-8 mm de taille avec 10 à 20% de la composante en poudre (<4 mesh) 

et la teneur en humidité ne doit pas dépasser 10% (Grover & Mishra, 1996). Toutefois, en raison 

de la grande diversité de biomasse qui peut être utilisée pour la fabrication de briquettes et les 

propriétés particulières associées à chaque type de biomasse (le pouvoir calorifique, la taille, la 

teneur en humidité, et la composition chimique), le pré-traitement est généralement nécessaire 

pour veiller à ce que les conditions de la biomasse soient appropriées pour la production de 

briquettes. Dans ce cas, les processus de pré-traitement peuvent impliquer le séchage pour 

éliminer l'excès d'humidité, la réduction de la taille (coupe, broyage) et la réduction de 

préchauffage de la biomasse (pas plus de 300°C) pour aider à déloger les fibres de biomasse et à 

assouplir sa structure; ce qui réduit l'usure de la presse à vis (Grover & Mishra, 1996). Le 

préchauffage peut également  sauvegarder l'énergie électrique nécessaire pour le briquetage. Par 

exemple,  pour le briquetage de la paille de riz, au moins 10% de l'énergie est économisés dans les 

machines de briquettes à moteur électriques conventionnelles (S.C. Bhattacharya, 2002). Selon le 

type de biomasse, trois procédés sont généralement nécessaires. Ceux-ci impliquent les étapes 

suivantes:  

o Criblage – Séchage- Préchauffage - Densification - Refroidissement - Emballage 6 

o Criblage - Concassage - Préchauffage - Densification - Refroidissement - Emballage  

o Séchage - Concassage - Préchauffage - Densification - Refroidissement-Emballage 

 Refroidissement des briquettes : Les températures à la surface du traitement des briquettes dans 

la presse-à-vis chaude peuvent dépasser 200°C. Le refroidissement des briquettes se fait dans la 

courroie transporteuse qui déplace les briquettes du lieu de production au lieu de stockage. Le 

système de refroidissement est basé sur une courroie transporteuse d'acier perforée dont la 

longueur appropriée est requise. La largeur de cette courroie transporteuse doit être d'au moins 

30 pour cent supérieure à la longueur maximale des briquettes. La longueur de la corroie  doit 

                                                           
6
 Note: Le procédé A est utilisé avec de la sciure.  Le procédé B est utilisé avec des résidus agricoles  et des usines qui 

sont normalement secs. Ces matériaux sont la balle de café, la balle de riz, les coques d'arachide, etc. Le procédé C 
est utilisé pour des matériaux comme la bagasse, la fibre de coco, la moutarde et autres tiges de céréales (Grover & 
Mishra, 1996).  
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être d'au moins 5 mètres (Grover & Mishra, 1996). Un couvercle est nécessaire à proximité de la 

sortie de la machine et de la partie de refroidissement du transporteur pour évacuer les fumées 

toxiques et maintenir la zone en sécurité (Grover & Mishra, 1996). 

 Stockage de briquettes et l'emballage : Les briquettes sont empilées dans le sens de la longueur 

et  à l’abris de l'eau, idéalement dans un hangar (Grover & Mishra, 1996). L'emballage est 

nécessaire pour le transport et la vente des briquettes sur le marché.  

 L'efficacité de la transformation du système de briquettes : se rapporte au processus de 

conversion de densification grâce auquel la matière première de la biomasse est convertie d’une 

briquette à faible masse volumique (80-100 kg/m3) en  une briquette à masse volumique élevée 

(900-1300 kg/m3). En général, lorsque la teneur en humidité de la  matière première  de la 

biomasse est de 8-10%, les briquettes ont un taux d'humidité de 6-8% (Grover & Mishra, 1996). 

Par conséquent, la masse ne change pas beaucoup par rapport au volume. 

 Travailleurs qualifiés : personnel avec une compétence particulière ou une expérience spécialisée 

tels que les opérateurs de machines, superviseurs et techniciens.  

 Travailleurs non-qualifiés : personnel sans compétence particulière qui  assiste au bon 

déroulement des opérations ou personnel effectuant des tâches qui peuvent être apprises 

facilement avec quelques jours de formation. 

4 Champ d’Application et Objectif de la Composante Briquettes 

L'objectif de la Composante Briquettes consiste à évaluer la faisabilité  de la production de briquettes en 

biomasse. Elle offre à l'utilisateur la base technique pour effectuer une analyse de la production de 

briquettes à différentes échelles. Les résultats de l'analyse peuvent être utilisés pour identifier la viabilité 

de la production de briquettes en termes de l’utilisation de la matière première la plus appropriée, la 

viabilité financière des différents systèmes de production, la capacité de production optimale et les 

avantages socio-économiques qui peuvent être obtenus pour chaque système de production. 

La section ci-dessous décrit le déroulement de l'analyse et les options de cette composante. La 

méthodologie de base pour la collecte et le stockage de la biomasse ainsi que l'analyse financière sont 

décrites en détail en Annexe. 
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Figure 4 : Outil d'Évaluation Rapide pour la Production de Briquettes  

5 Utilisation de la Composante Briquettes 

Le déroulement de l'analyse Composante Briquettes et sa relation avec les autres composantes est 

représenté dans la Figure 5. L'utilisateur a le choix de sélectionner les composantes de l'analyse dans un 

ordre différent ou même omettre certains éléments. Il est toutefois fortement recommandé que 

l'utilisateur suive l'ordre et le déroulement de l'analyse comme décrit ci-dessous, étant donné que la 

Composante Briquettes repose sur l'information générée dans le module Ressources Naturelles et 

certaines informations peuvent être utilisés dans d'autres modules. Les résultats de cette composante 

sont essentiels pour  l'ensemble de l’analyse car Il faut prendre en compte tous les facteurs pertinents, 

même lorsque certaines composantes de l'analyse sont omises (par exemple, les aspects liés à la sécurité 

alimentaire, le commerce agricole, ressources naturelles, etc.). 
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Figure 5 : Le Déroulement  de l'Analyse de la Composante Briquettes et les Relations avec d'Autres  
Modules et Composantes de BEFS RA 
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L'utilisateur navigue à travers les options et est invité à saisir les données nécessaires pour obtenir les 

résultats. Lorsque les données requises sont limitées ou non disponibles, l'utilisateur peut utiliser les 

valeurs par défaut fournies par l'outil. Les touches de navigation sont placés sur le haut et le bas de 

chaque feuille, indiquant l'étape suivante avec le signe “SUIVANT >>”  et permettant à l'utilisateur de 

revenir à l’étape précédente avec la touche “<< RETOUR”. 

Les sections suivantes décrivent chaque étape de l’analyse, en utilisant un exemple de la Composante 

Résidus Agricoles pour produire des briquettes. Tous les paramètres sur les intrants sont basés sur une 

situation générique. 

5.1 Étape 1 : La demande en énergie 

L'utilisateur saisit le prix des briquettes, bois de feu, charbon de bois, kérosène et GPL et la consommation 

de courant par ménage dans les zones rurales et urbaines. Ces valeurs sont utilisées pour estimer la 

dépense énergétique et la consommation équivalente de briquettes dans les ménages. 

Pour cette analyse, l'utilisateur doit saisir des données sur:  

- Le prix du marché de chaque type d'énergie en zone rurale (Figure 6, étiquette 1)  

- La consommation d'énergie par ménage de chaque type d'énergie en zone rurale (Figure 6, 

étiquette 2)  

- Le prix du marché de chaque type d'énergie dans les zones urbaines (Figure 6, étiquette 3)  

- La consommation d'énergie par ménage de chaque type d'énergie dans les zones urbaines (Figure 

6, étiquette 4) 

 

 

Figure 6 : La Demande en Énergie dans les Zones Rurales et Urbaines 

 

 

 

1 432

Pour cet exemple, les valeurs indiquées sur la Figure 6 sont utilisés pour effectuer l'analyse. 
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5.2 Étape 2 : Définition de la matière première 

Étape 2.A Sélection de la matière première 

L'utilisateur doit:  

1. Sélectionner une culture(s) et un résidu associé à la culture dans le menu déroulant. Sont inclus 

dans la liste : les 15 principales cultures vivrières/culture de rente et deux types de résidus de 

bois. Jusqu'à quatre résidus de cultures peuvent être analysés en même temps (Figure 7, 

étiquette 1). 

  

 
 

Figure 7 : Sélection des Matières Premières 
 

2. Saisir les données des matières premières disponibles (t/an) et des résidus de cultures (t/ha)  

sélectionnées (Figure 7, étiquette 2). Cette information est générée dans le module Ressources 

Naturelles. 

3. Le taux d'humidité (%) ou le pourcentage moyen de la teneur en humidité des résidus de cultures 

sélectionnés est généré automatiquement à partir de la base de données dans l'outil (Figure 7, 

étiquette 3). 

 

 

 

 

Étape 2.B Prix de matières premières (USD/t) 
 

L’utilisateur a deux options pour déterminer le prix de la matière première: 

 

A. S’il existe un prix courant pour cette matière première dans le pays, l’utilisateur clique sur la 

touche “Prix du Marché (transport exclu)” (Figure 7, étiquette 4) et insère directement le prix de la 

matière première sélectionnée (en USD/t) dans les cases correspondantes.  

 

5

3

4

2

1

 Pour cet exemple, la matière première 1 sélectionnée est " tiges de manioc "; 2 " balles de maïs"; 

3 " balles de café" et 4 "  rafles de palmier à huile" (Figure 7). 
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B. S’il n’existe pas de prix courants pour cette matière première, l’utilisateur peut estimer ce coût 

en cliquant sur la touche “Utiliser la Calculatrice de Définition du Prix” (Figure 7, étiquette 5). 

 

L’utilisateur recevra an “Avertissement” avant de 

continuer à utiliser la calculatrice, et il/elle devra 

insérer ce qui suit :  

   

1. Le salaire en USD/heure/employé de la main-

d'œuvre à la fois qualifiée et non-qualifiée  

dans “coût de la main-d’œuvre”. 

2. Les heures de travail et le prix du diesel dans les lignes correspondantes de la “collecte de matières 

premières”. 

 

La feuille de calcul “Calculateur de Prix” (Figure 8) aide l'utilisateur à estimer le prix de la matière 

première potentielle sur base de l'état physique de la matière première et la méthode de collecte. 

 

 

Figure 8: Calcul du Prix de Matières Premières sur la Base de la Méthode et de la Source de Collecte 

 

Pour utiliser la calculatrice du prix, l'utilisateur devra: 

1. Identifier l'état physique de la matière première à partir de l'une des options suivantes (Figure 8, 

étiquette 1): 

- Résidus agricoles répartis sur le champ 

- Résidus agricoles recueillis sur le champ 

- Résidus agricoles provenant de la transformation de produits alimentaires  

- Exploitation forestière  

- Résidus forestiers et de plantation  

- Résidus de l'industrie du bois  

- Plantation dédiée à la filière bois-énergie 

21

3
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Note: La méthode de collecte 

peut être basée sur une 

pratique similaire actuellement 

en vigueur dans le pays. 

Note : Le type de diesel et les 
conditions de travail dépendront de 
la méthode de collecte: manuelle, 
semi-mécanisée ou mécanisée. 

À titre de référence, le Tableau 1 résume l'état physique des différentes sources de biomasse qui peuvent 

être utilisées pour la production de briquettes. 

 

2. Sélectionner la méthode de collecte de la biomasse  

parmi les options suivantes (Figure 8, étiquette 

2) :  

- manuelle  

- semi-mécanisée  

- mécanisée 

 

3.  Entrer les besoins en  en main d’œuvre travail 

(heures-personnes/hectare) et les besoins en 

carburant (litre/heure) associés à la méthode de 

collecte de la biomasse sélectionnée (Figure 8, 

étiquette 3). Pour retourner à la section précédente 

l’utilisateur doit cliquer sur le bouton “<<Retour Saisie de Données”. 

 

La calculatrice génèrera automatiquement un prix de la matière première (Figure 8, boîte rouge)  

qui est lié  à la feuille “Saisie de Données” pour des calcul additionnels. 

 

4. L’utilisateur devra effectuer des opérations similaires pour chaque matière première 

sélectionnée. 

 

Tableau 1 : Matière Première Utilisables dans le Système de Briquettes 

Origine Matière première spécifique qui  peut être utilisée 

Résidus de terres agricoles  tige de manioc, fronde de noix de coco, tige de coton, tiges de maïs, paille 

de mil, paille d'avoine, fronde d’huile de palme, paille de riz, paille de seigle, 

paille de sorgho, paille de soja, feuilles de canne à sucre, paille de blé.  

Résidus de la 

transformation industrielle 

de l'agriculture 

cosses de cacao, coquille et coque du noix de coco, coquille/coque de café, 

coques de coton, coque d’arachide, épi et enveloppe de maïs, rafles de 

palmier à huile, élagage/résidu de pressage d’olive, balle de riz, bagasse de 

canne à sucre.  

Exploitation forestière  feuilles, branches etc.  

Résidus forestiers et de 

plantation  

feuilles, branches, souches, racines, etc. 

Les résidus de l'industrie 

du bois  

Sciure  

Les plantations dédiées  á 

la filière bois-énergie  

Acacia spp, Cunninghamia lanceolata, Eucalyptus spp, Pinus spp., Populus 

spp. (peupliers) et Salix spp. (saules) 
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Avant de procéder à l'analyse, l'utilisateur peut charger les valeurs par défaut pour l'utilisation de cette 

composante en cliquant sur la touche “Entrer  les Valeurs par Défaut” comme le montre la Figure 9, 

étiquette A. 

 

 
Figure 9: Coût des Liants Chimiques et de Stockage des Matières Premières 

 

Étape 2.C: Liant chimique 

L’utilisateur doit déterminer si un liant chimique7 est utilisé dans le 

processus de production des briquettes. 

 

Si l'utilisateur sélectionne “oui”, l'utilisateur devra:  

1. Sélectionner le type de liant parmi les options suivantes 

(Figure 9, étiquette 1) :  

- Manioc 

- Maïs  

- Farine de blé  

2. Entrez le coût du liant (USD/tonne) pour toutes les matières premières (Figure 9, étiquette 2). 

 

                                                           
7
 Référence: Ferguson, 2012; GVEP International, 2010; Kaliyan & Morey, 2010; Tumuluru, Wright, Kenney, et al., 

2010; Kaliyan & Morey, 2010; Tumuluru, Wright, Kenney, et al., 2010. 

A

4
3

2

1

Pour cet exemple, la matière Première 1 sélectionnée (tiges de manioc) - est répartie sur le champ.  On suppose 

que le niveau de la collecte est semi-mécanisée. Le nombre de travailleur qualifié (opérateur de la machine) est 1 

et de travailleurs non-qualifiés est 3, et que la consommation de diesel de la machine est de 2 litres/heure. En 

utilisant ces informations, on suppose que la main d’œuvre travaille 8 heures/jour et que les machines travaillent 

16 heures, que le prix du diesel est de 1 USD/litre,  et que le prix de procuration de la matière première est 

calculé à 0.17 USD/tonne (Figure 8). 

Note: Selon la littérature, le liant 

est généralement utilisé dans la 

production manuelle.  Les 

technologies de presse à vis ne 

nécessitent généralement pas de 

liant. 
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Étape 2.D : Coût de stockage de la matière première (USD/t) 

 
Étape 2.D.1 L'utilisateur peut saisir les prix actuels de stockage des produits agricoles dans le pays 

comme un proxy. Le prix doit être saisi pour chaque matière première dans la cellule respective 

(USD/tonne). Si cette information n'est pas disponible, l'utilisateur peut passer à l'étape suivante. 

 

Étape 2.D.2  L'utilisateur peut estimer cette valeur. L'utilisateur devra: 

1. Identifier un type de stockage de matières premières associées aux conditions du pays 

à partir des options présentées dans le Tableau 2. 

2. Pour l'option de stockage sélectionnée, voir dans le Tableau 2 le coût de construction 

global prévu. 

3. Saisir dans la cellule respective la valeur approximative (USD/tonne) pour chaque 

matière première. 

A noter que cette valeur sera utilisée comme approximation pour le coût de stockage à la fois pour la 

matière première et le produit (briquettes). 

Tableau 2 : Estimation du Coût du Stockage 

Estimation du coût du stockage  Unité Min Moyenne Max 

Structure fermée avec un plancher de roche concassée  USD/tonne 10 12.5 15 

Structure ouverte avec un plancher de roche concassée  USD/tonne 6 7 8 

Bâche réutilisable sur une pierre concassée  USD/tonne n/a 3 n/a 

sans protection sur une pierre concassée à l'extérieur  USD/tonne n/a 1 n/a 

sans protection sur le sol à l'extérieur  
USD/tonne n/a 0 n/a 

Source: (EPA, 2007) 
 
 

 
 

 

 

Étape 2.D.3 Afin de calculer les besoins en capacité de stockage, l’utilisateur doit cliquer sur le 

“Calculateur de Stockage” (Figure 9, étiquette 4). Cela amène l'utilisateur à la calculatrice de 

Stockage de la Biomasse (Figure 10). Sur cette feuille de calcul, l'utilisateur doit:  

1. Sélectionner le mois de la moisson (Figure 10, étiquette 1).  

2. Entrer le taux de stock de sécurité de la biomasse (%). C'est le pourcentage de biomasse 

nécessaire pour assurer l'approvisionnement continu en matières premières pour faire 

face à l'incertitude de la production  telle que la disponibilité saisonnière, les inondations, 

la sécheresse et d'autres facteurs. Ce taux % est utilisé pour estimer la capacité de 

stockage (Figure 10, étiquette 2).  

3. Cliquer sur "Calculer" (Figure 10, étiquette 3) pour calculer automatiquement la quantité 

de la capacité de stockage maximale (en tonnes) et de stockage de sécurité minimale 

(tonnes/mois) requis pour chacune des capacités prédéfinies (Figure 10, étiquette 4).  

4. Cliquer sur "OK" pour revenir à la feuille Besoins de Saisie de Données (Figure 10, 

étiquette 5).  

5. Répéter la même étape pour toutes les matières premières.  

 

Pour cet exemple, toutes les matières premières sont stockées sans protection sur la roche concassée. Le coût du 

stockage est de 1 USD/tonne. (L’utilisateur saisit le coût dans les cellules correspondantes, comme indiqué sur la 

Figure 9, étiquette 3). 
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Figure 10 : Calculatrice du Stockage des Matières Premières 
 

 

5.3 Étape 3 : Coût de production et les paramètres financiers  

Les données générales requises pour exécuter les opérations sont montrés dans la Figure 11. L'utilisateur 

devra fournir des données sur: 

 

Figure 11 : Intrants Générales 
 

5

4

3

2

1

Pour l’exemple de la matière première 1, la récolte a lieu en Mars et en Septembre. Par conséquent, la capacité 

de stockage requise est de 5 tonnes pour 4 kg/h de capacité de production. La quantité de sécurité minimale de 

matières premières à stocker est de 1 tonne/mois.  
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Conseil: Si le mode de transport est par personne ou à vélo, l'utilisateur devrait estimer le coût de transport en 
utilisant le coût de la main-d’œuvre par heure, le temps de travail, la quantité de matériaux qui peut être transportée 
et les kilomètres approximatifs qui peuvent être parcourus en vertu de la méthode choisie par l'équation suivante: 
Les frais de transport (USD / tonne / km) 

 

= Les salaires horaires (USD / heure / personne) x temps de travail (heures) 

Distance de transport (km) x transport matière première (tonne / personne) 

Alternativement, l'utilisateur peut inclure ce coût dans le coût de collecte de la matière première en l’ajoutant à 

l'Etape 2.B au nombre de travailleurs (prix d'estimation de la matière première, puis entrez un coût nul pour le 

transport de la matière première du point de la collecte  à l’usine). 

Note: Cela peut être basé 

sur le coût des produits 

agricoles transformés. 

Note: Les prix de transport 

actuels  peuvent être basés 

sur ceux des produits 

agricoles non-transformés. 

Orientation: Pour la 

production manuelle de 

briquettes le nombre 

maximum d’heures de 

travail est de 8 heures. 

1. Le coût des services utilitaires : le prix de l'eau (USD/m3) et de l’électricité (USD/kWh).  

2. Coût du travail (USD/heure-personne) : le taux horaire  pour les travailleurs qualifiés et non-qualifiés 

(USD/employé/heure). Ces paramètres sont nécessaires pour calculer le prix des matières premières 

(comme expliqué à l'Étape 2.B) et le coût  en main-d’œuvre des processus de production de 

briquettes. 

3. Collecte des matières premières : ces paramètres sont nécessaires pour calculer le prix des matières 

premières, comme expliqué à l'Étape 2.B. L'utilisateur entre les heures de travail requis pour le 

travail manuel, les heures de travail nécessaires en cours d'exécution de la machine et le prix du 

diesel. 

4. Prix de briquettes (USD/kg) : L'utilisateur devra également fournir un prix de marché actuel des 

briquettes dans les zones rurales et urbaines. S'il n'y a pas de prix de briquettes disponible dans le 

pays, le prix du charbon de bois peut être utilisé comme approximation. Ces données sont utilisées 

pour analyser les totaux  de revenus potentiels du système de briquettes pour chaque capacité de 

production prédéfinie. 

5. Le coût de transport des matières premières (USD/t/km) : le coût de transport de la matière 

première du point de la collecte à l'usine de briquettes. L'utilisateur 

devra : 

- Identifier les méthodes actuelles de transport pour 

acheminer les produits agricoles dans le pays. 

- Définir les prix de transport actuels liés à la méthode de 

transport identifiés ci-dessus en USD/tonne/km. 

 

 

 

6. Coût de transport des briquettes (USD/t/km) : le coût de transport des 

briquettes de  l’usine au marché. L'utilisateur devra :  

- Identifier les méthodes actuelles de transport 

d’acheminement des produits agricoles dans le pays. 

- Définir les prix de transport actuels liés à la méthode de 

transport identifiés ci-dessus  (USD/tonne/km).  

7. Paramètres d'exploitation du système de briquettes : 

L'utilisateur saisit les heures de fonctionnement par jour et le 

nombre de jours d'exploitation par année du système de 

briquettes. Ces paramètres sont utilisés pour estimer la production 

de briquettes annuelles (tonnes /an). 
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Note: Cette section illustre également les 

budgets  pour calculer les coûts de traitement. 

Ces calculs sont effectués automatiquement à 

l'aide des informations saisies par l'utilisateur 

dans les étapes précédentes. Ici, l'utilisateur 

peut les examiner (voir section 7.1 pour plus 

de détails). 

Note: L'utilisateur détermine le 

taux sécuritaire de stock de 

briquettes pour assurer un 

approvisionnement suffisant de 

briquettes sur le marché. 

8. D'autres coûts (%) : L'utilisateur saisit le pourcentage : 

- Frais généraux de l’usine,  

- Maintenance,  

- Coûts administratifs et généraux et 

- Du taux sécuritaire de stock des produits 

de briquettes.  

Ces paramètres sont utilisés pour estimer le coût  de production de la briquette. 

9. Paramètres financiers : L'utilisateur identifie les valeurs des paramètres financiers suivants:  

- Taux d'escompte,  

- Ratio du prêt,  

- Taux d'intérêt du prêt, 

- Durée du prêt (années) et 

- Index du coût d’usine 

Les donnes de l’index du coût de l’usine pour le coût de l'équipement sont obtenues à partir de la 

documentation technique et basé sur les conditions techniques et économiques du passé. Par 

conséquent, l'indice Intratec Chemical Plant Construction (IC), un indice utilisé comme approximation 

pour mettre à jour les variations en capital des coûts d'une usine de produits chimiques, tenant compte 

de l'inflation/déflation des prix et des conditions économiques, est appliquée à l'outil BEFS RA. Cet indice 

est librement mis à jour et disponible sur (http://base.intratec.us/home/ic-index). 

 

 
 

5.4 Étape 4 (Facultatif): Calcul du coût de production des briquettes 

 

Après avoir saisi toutes les  données nécessaires dans les 

Étapes 1 à 3, l'utilisateur clique sur le bouton “Coût 

de Production#” dans la feuille de Saisie des 

Données (Figure 12, case rouge). 

 

 

 

 

 

Pour cet exemple, les valeurs indiquées sur la Figure 11 ont été utilisées pour effectuer l'analyse. 

http://base.intratec.us/home/ic-index
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Note: La distance de transport dépend de la 

disponibilité en biomasse dans une zone 

particulière et de la quantité de biomasse 

nécessaire pour chaque capacité de production. Les 

usines manuelles  et à petite l'échelle utilisent 

moins de biomasse par rapport aux moyennes et 

grandes usines. Par conséquent, la distance de 

transport pourrait être plus courte. Si la 

disponibilité de la biomasse dans cette zone est 

élevé et suffisante pour fournir toutes les échelles 

d’usines de production de briquettes, alors, les 

utilisateurs peuvent saisir la même distance de 

transport de la matière première pour tous. 

 

 Figure 12 : Calcul des Coûts de Production 

Cette étape amène l'utilisateur à la section budget pour la matière première sélectionnée (Figure 13).  

 

 

Figure 13 : Les Coûts de Transformation des Briquettes 

Dans cette feuille de calcul, l'utilisateur devra saisir des données supplémentaires dans les cellules 

blanches: 

 

1. Efficacité de transformation : l'efficacité typique de 

transformation est supposée être 95% à base de masse. 

Cependant, l'utilisateur peut saisir des valeurs 

d'efficacité de transformation pour évaluer l'effet 

que cette efficacité peut avoir sur le montant de la 

consommation de matières premières et le coût de 

production des briquettes (Figure 13, étiquette 1). 

 

2. Distance du transport des matières premières à 

l'usine de briquettes : la distance de transport de la 

1

32
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Note: L'usine à grande échelle peut fournir des 

briquettes à de nombreux marchés qui sont plus 

éloignés et nécessitent une plus longue distance de 

transport par rapport à d'autres échelles d’usine. 

matière première à l'usine de briquettes: L'utilisateur estime la distance de transport, en kilomètres, 

qui sera nécessaire pour le transport de la matière première (Figure 13, étiquette 2) pour chaque 

capacité de production de briquettes.  

 

3.  La distance de transport des produits de briquettes au marché : L'utilisateur estime une distance de 

transport qui sera nécessaire pour le transport des 

briquettes au  marché (km) pour chaque capacité de 

production de briquettes (Figure 13, étiquette 3). 

 

Remarque : Si la demande de briquettes dans une 

zone particulière est suffisamment élevée pour être approvisionner par toutes les échelles d’usines de 

production, alors, l'utilisateur peut saisir la même distance de transport pour toutes les échelles de 

production. 

 

 

6 Hypothèses et Limites de la Composante Briquette 

Avant de commencer l'analyse, l'utilisateur doit se familiariser avec les hypothèses et les limites de l'outil. 

Par conséquent, il devrait prendre ces limites en considération lors de l'analyse et surtout l'interprétation 

des résultats. 

  

Les limites de la Composante Briquette de bois sont : 

 

1. La production manuelle de briquettes est de 4 kg/heure.  

2. La  production  par presse-à-vis mécanisée est de 40, 400 et 3000 kg/heure.  

3. La teneur optimale en humidité de la matière première est de 8-9%. 

4. La taille des particules doit être de 6-8 mm.  

5. Le type de liant chimique est limité (la farine de manioc, la farine de maïs, farine de blé).  

6. Le coût d'un système de chauffage externe est exclu.  

7. Le coût du prétraitement est exclu.  

8. La durée de vie de l'entreprise est de 20 ans pour l'analyse financière. 

 

Les détails sur les hypothèses clés et équations des calculs sont présentes en Annexe. 

7 Les Résultats de la Composante Briquettes 

7.1  Vue d'ensemble du calcul des coûts de production (facultatif) 

Après avoir inséré toutes les données nécessaires (Étapes 1 à 3) l’utilisateur a le choix de revoir en détail 

les coûts de production comme montré dans la Figure 14. Cette feuille contient quatre principales 

sections, comme expliqué ci-dessous. 

 

- PARTIE 1 (Figure 14, étiquette 1) illustre la répartition des coûts de production dans les catégories 

suivantes: les intrants, la main-d'œuvre, le transport des matières premières, le stockage, 

Pour cet exemple, les valeurs par défaut sont utilisées pour effectuer l'analyse  (Figure 13). 
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l'investissement, les frais généraux de l'usine, les coûts généraux et administratifs, les intérêts sur 

le prêt et l'impôt sur le revenu. Les coûts totaux de production (USD/an) des quatre capacités de 

production de briquettes (4, 40, 400 et 3000 kg/heure) sont également résumés.  

- PARTIE 2 (Figure 14, étiquette 2) montre le coût unitaire des briquettes (USD/kg de briquettes) 

pour chacune des capacités de production.  

- PARTIE 3 (Figure 14, étiquette 3) résume les détails du prêt pour l'analyse financière, comme le 

montant du prêt, les intérêts, le paiement annuel du prêt, etc. 

- PARTIE 4 (Figure 14, étiquette 4) les boutons “Analyse Financière” ouvre la feuille contenant les 

détails de l'analyse financière pour chaque capacité de production pour le marché à la fois rural et 

urbain. 
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Figure 14: Détail des Coûts de Production de Briquettes par Capacité de Production 

 

 

 

7.2 Sommaires des résultats des matières premières  
Les résultats pour la Composante Briquettes sont divisés selon trois grandes catégories: les Coûts de 

Production et d’Investissements; les Résultats d’Exploitation ; et d'Analyse Financière.  

3

2

1

4

Pour l'exemple des  tiges de manioc, le coût total de production manuel (4 kg / h) est de 551 USD 
par an. Le coût unitaire de briquette est de 0.057 USD/kg. L'intérêt moyen des prêts est de 22 
USD/an. Pour d'autres capacités prédéfinies, se référer à la Figure 14. 
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1. L'utilisateur sélectionne à partir du menu déroulant la matière première (Figure 15, étiquette 1) 

qui doit être examinée.   

2. Les résultats des coûts de production et d’investissements sont présentés comme suit:  

 Le coût de production et de transport des briquettes (USD par kg) (Figure 15, étiquette 2). 

L'utilisateur peut comparer le coût de la production au prix du marché (rural ou urbain) 

en sélectionnant une option.  

 Le coût d'investissement total du système de briquettes par capacité de production 

(Figure 15, étiquette 3). 

 

  

Figure 15 : Le Coût de Production et les Résultats de l’Investissement 

 

3. Les résultats techniques sont présentés comme suit:  

 La biomasse nécessaire pour démarrer la capacité choisie de production (tonnes par an) 

(Figure 16, étiquette 1).  

 Le nombre d'usines de briquettes qui peuvent être développées pour chaque capacité 

selon la disponibilité de la biomasse (Figure 16, étiquette 2).  

 Les exigences concernant  la taille de terrain pour produire des briquettes (ha) (Figure 16, 

étiquette 3).  

 Le nombre de ménage qui sont approvisionnés par le système (Figure 16, étiquette 4).  

 La création totale d'emplois par la mise en œuvre des systèmes de briquettes prédéfinies 

(Figure 16, étiquette 5). 

 

4

32

1

Dans cet exemple, la matière Première 1 “Tiges de manioc”, la production totale incluait le coût de 

transport manuel de 4 kg/heure (Taille 1) et mécanisé de 3,000 kg/h (Taille 4) ; qui vont de 

respectivement de 0.06-0.07 à 0.09-0.12 USD/kg. Ces coûts unitaires sont inférieurs au prix du 

marché de 0.5 USD/kg en zones rurales et 0.6 USD/kg en zone urbaine. C’est pourquoi, les deux 

usines constituent des investissements intéressants qui sont faisables. Le coût d’investissement 

total pour la Taille 1 et la Taille 4 est respectivement de 2,626 USD et 2,533,410 USD (Figure 15). 
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Figure 16 : Les Résultats d’Exploitation 

 

 
  

4.  Les résultats de l'analyse financière avant impôt sont les suivants:  

 Valeur Actuelle Nette (VAN) (Figure 17, étiquette 1) 

 Taux de Rendement Interne (TRI) (Figure 17, étiquette 2) 

 

 
 

Figure 17 : Résultats de l'Analyse Financière 

 

 
 

L'utilisateur peut sauvegarder et imprimer les résultats au format PDF en utilisant "Créer un rapport PDF" 

et en suivant les instructions (Figure 15, étiquette 4).  

 

 

2

1

5

4

3
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Pour l'exemple des tiges de manioc, la matière première disponible est de 2500 tonnes par an, ce qui est 
suffisant pour fournir la capacité de production pour le tailles de production 1, 2 et 3. Selon la 
disponibilité des matières premières, il y aura 247 usines de briquettes potentielles à 4 kg/h  de capacité 
(taille 1) qui  nécessitent  en tout  1 hectare de superficie de matières premières. Il y a 6 ménages en 
zone rurale ou un ménage en milieu urbain qui pourrait être approvisionnés à partir des briquettes de 
l'usine de 4 kg/h de capacité (taille 1). De plus, la création d'emplois potentiels dans les usines de 
briquettes de 4 kg/h de capacité (taille 1) est d’un travailleur chargé de la collecte de la matière 
première. Il n'y a pas de création d'emplois pour une usine de traitement des briquettes, puisque le 
propriétaire est le travailleur (Figure 16). 
 

Pour  l'exemple tiges de manioc, la VAN et le TRI de la taille 1 et 4 sont positifs à la fois pour le marché 
rural et urbain alors que, la VAN et le TRI de taille 2 et taille 3 sont négatifs pour les deux marchés 
comme le montre la Figure 17. 
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Orientation: Ces résultats 

peuvent aider à identifier le 

type de matière première et 

l’échelle de production qui 

sont les plus viables et 

devraient être promues pour 

la production des briquettes. 

Les résultats visent à répondre aux questions suivantes:  

 Quel est le coût de production et le coût d'investissement des briquettes?  

 Quel est la quantité de biomasse nécessaire pour approvisionné chacune des capacités 

prédéfinies?  

 Combien de ménages peuvent être alimentés en énergie pour le chauffage et la cuisson?  

 Combien d'emplois peuvent être créés en développant ce système de production?  

 Quels sont la valeur actualisée nette (VAN) et le taux de rendement interne (TRI) de la 

production des briquettes? 

 

 

7.3 Résumé des résultats comparatifs 

Dans cette section, l'utilisateur peut comparer les résultats entre les différentes matières premières qui 

ont été sélectionnées.  

 

1. L'utilisateur sélectionne d'abord la matière première qu’il souhaite analyser en cliquant sur la 

case correspondante. Les résultats pour cette matière première spécifique seront générés.  

2. Les résultats présentés sont:  

 Les coûts de production par type de matière première (USD/kg) (Figure 18, étiquette 1)  

 Le nombre de briquettes produites par capacité de production de l’usine (Figure 18, 

étiquette 2)  

 Le nombre d'emplois créés par capacité de production (Figure 18, étiquette 3) 

3. Pour évaluer l'analyse financière, l'utilisateur peut sélectionner entre le 

marché rural ou urbain, ou les deux. Sur base de cette sélection, une 

comparaison des résultats financiers (avant impôts) est générée 

pour:  

 La VAN en zone rurale (Figure 18, étiquette 4)  

 La VAN en zone urbaine (Figure 18, étiquette 5)  

 Le TRI en zone rurale (Figure 18, étiquette 6)  

 Le TRI en zone urbaine (Figure 18, étiquette 7) 

L'utilisateur peut sauvegarder et imprimer les résultats au format PDF 

en utilisant "Créer un rapport PDF" et en suivant les instructions (Figure 18, 

étiquette 8).  

 

Dans cet exemple, l’information générée montre que, sur base de la quantité de tiges de 
manioc disponible. Les tailles d’usines de briquettes 1 et 3 sont possibles (comme montré 
dans la Figure 16). Cependant la Taille 1 peut alimenter les marchés ruraux et urbains. 
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Figure 18: Disposition des Résultats Comparatifs 
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Pour cet exemple, le coût des quatre matières premières de production est similaire pour toutes les capacités de 
production. De plus, l'ensemble des matières premières ont une VAN et un TRI positif  à la fois pour le marché 
rural et urbain comme le montre la Figure 18.  
 
On peut conclure que:  
Toutes les matières premières sont des options réalisables disponibles pour la production de briquettes pour la 
Taille 1  seulement. Par conséquent, les décideurs politiques peuvent promouvoir les quatre matières premières 
pour la production de briquettes (taille 1) en milieu rural et urbain. 
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8 Annexe 

8.1 Méthodologie et résultats  

Cette section décrit les méthodes intégrées dans la Composante Briquettes. Elle comprend également une 

description des équations qui appuient l'analyse. Les équations ne sont pas visibles à l'utilisateur, mais leur 

structure et leur contenu peuvent être important pour ceux qui vont les mettre à jour et/ou travailler sur 

l'amélioration de l'outil. 

8.1.1 Le calcul des coûts des intrants requis  

Le calcul détaillé utilisé dans le coût de production de briquettes pour les capacités prédéfinies est: 4 kg/h, 

40 kg/h, 400 kg/h et 3000 kg/h. Le cout total de production se compose du coût de la matière première 

(biomasse), du coût du liant chimique, de l'eau, et de la consommation d'électricité. Les équations pour le 

calcul sont présentées dans le Tableau 3. 

 

Tableau 3 : Équations 

Item Equations et Hypothèses Remarque 

Produit de briquettes 

(BP) (tonnes par an)  

BP = Capacité (kg / h) x heures de fonctionnement par an  
 
où:  
Les capacités prédéfinies sont : 
o échelle manuelle : 4 kg / h,  
o mécanisée à petite échelle : 40 kg / h,  
o mécanisée à échelle moyenne : 400 kg / h,  
o mécanisée à grande échelle : 3000 kg / h.  
 
Heures de fonctionnement par an = jours  de fonctionnement par année x 
heures de fonctionnement par jour 

Les jours maximum de 
fonctionnement par an de la 
production manuelle de 
briquettes sont  de 8 heures par 
jour pour 300 jours 

Quantité de matière 

première (tonnes par 

an)  

QF = BP / efficacité de la transformation  
où:  
QF est  la quantité de matière première (tonnes par an)  
BP est  la quantité de briquettes (tonnes par an) 

La valeur par défaut de 
l'efficacité de transformation est 
de 95%, mais l'utilisateur peut 
saisir une autre valeur  

Liant chimique (tonnes 

par an)  

CB = BP / BS  
où:  
CB est la quantité de liant chimique (tonnes par an)  
BP est un produit de briquettes (de tonnes par an)  
BS est la consommation spécifique de liant (kg de briquettes / kg) 

La consommation spécifique du 
liant est de 1 kg de liant /10 kg de 
briquettes (Ferguson, 2012) 

Consommation d'eau 

(m
3
 par an)  

WC = BP * 1000/WS  
où:  
WC est la consommation d'eau (m

3
 par an)  

BP est la quantité de  briquettes (tonnes par an)  
WS est la consommation spécifique d'eau (kg par m

3
) 

La valeur par défaut de WS est 
4667(SNNPRs Investment 
Expansion Process, 2012) 

Consommation 

d'électricité (kWh par 

an)  

CE = BP * ES  
où:  
CE est la consommation d'électricité (kWh par an)  
BP est la quantité de  briquettes (tonnes par an)  
ES est la consommation spécifique d'électricité (kWh par tonne) 

La valeur par défaut de l'ES est de 
93,4 (Tumuluru, Wright, Kenney, 
et al., 2010) 
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 TIC = (QF x Cf) + (CB x Cb) + (WC x Cw) + (EC x Ce) 
où:  
TIC est le coût total des intrants (USD par an)  
QF est la quantité de matière première (tonnes par an)  
CB est la quantité du liant chimique (tonne par an)  
WC est la consommation d'eau (m

3
 par an)  

CE est la consommation d'électricité (kWh par an)  
Cf est le coût unitaire de la matière première (USD par tonne)  
Cb est le coût unitaire du liant chimique (USD par tonne)  
Cw est le coût unitaire de l'eau (USD par m

3
)  

Ce est le coût unitaire de l'électricité (USD par kWh) 

 

8.1.2  Le calcul des coûts de la main-d’oeuvre 

Les équations et les hypothèses du calcul de la main-d'œuvre et des coûts divers liés à la capacité de 

production de briquettes sont présentées dans le Tableau 4.  

 

Tableau 4 : Équations de Coûts Divers et Coûts de la Main-d’œuvre 

Item  Équations et Hypothèses Remarque 
Nombre de travailleurs 

non-qualifiés  

- 1 personne pour  une production à l’échelle 
manuelle  
 (le propriétaire est travailleur)  

- 6 personnes  pour une production 
mécanisée à petite échelle  

- 64 personnes pour une production 
mécanisée à échelle moyenne  

- 15 personnes pour une production 
mécanisée à grande échelle  

(Ferguson, 2012; Poudel et al., 2012; SNNPRs 
Investment Expansion Process, 2012; Young 
& Khennas, 2003) 

Nombre de travailleurs 

qualifiés  

- 1 personne pour une production à l’échelle 
manuelle  
 (le propriétaire est travailleur)  

- 2 personnes  pour une production 
mécanisée à petite échelle  

- 12 personnes pour une production 
mécanisée à échelle moyenne  

- 20 personnes pour une production 
mécanisée à grande échelle  

Les hypothèses sont faites sur la base du 
nombre de travaux non-qualifiés liés à la 
capacité de production (SNNPRs Investment 
Expansion Process, 2012) 

Le coût unitaire des 

travailleurs qualifiés (USD/ 

personne/heure)  

Les données entrées par l'utilisateur dans " saisies de données" 

Nombre de travailleurs 

non-qualifiés (USD/ 

personne/heure) 

Les données entrées par l'utilisateur dans " saisies de données" 

Heures de fonctionnement 

par an  

Heures de fonctionnement par an = jours de fonctionnement par année x les heures de 
fonctionnement par jour 

Coût total du travailleur 

non-qualifié (USD par an)  

Le coût unitaire du travailleur non-qualifié x le nombre de travailleurs non-qualifiés x les heures 
de fonctionnement par an 

Coût total des travailleurs 

qualifiés (USD par an)  

Le coût unitaire du travailleur qualifié x le nombre de travailleurs qualifiés x les heures de 
fonctionnement par an 

Coût divers (USD par an)  25% x (Coût total du travailleur non-qualifié + coût total des travailleurs qualifiés) 

Le coût total de la main- 

d’œuvre (USD par an) 

Coût total du travailleur qualifié + coût total des travailleurs non-qualifiés + coût divers 
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*Notez que les coûts divers, comprennent les prestations de travail, de santé et d'assurance-vie, les fournitures pour 
les opérations et/ou les frais de laboratoire. 

8.1.3 Le calcul des coûts de transports  

Les équations de calcul pour les coûts de transport sont présentées dans le Tableau 5. 
 

Tableau 5 : Calcul pour les Coûts de Transport 

Item Équations et Hypothèses Remarque 
Transport de matières 
premières (du point de collecte 
à l'usine)  
(USD par an) 

Coût unitaire de transport X la distance de transport x QF  
Saisit par l'utilisateur dans "saisies de données" 
 (USD / tonne / km)  
Saisit par l'utilisateur dans "COST_RES#" (km) 

QF est calculé  dans le 
Tableau 3 

Transport de briquettes (usine 
de marché) (USD par an) 

Coût unitaire de transport  x la distance de transport x BP  
Saisit par l'utilisateur dans "saisies de données" 
 (USD / tonne / km)  
Saisit par l'utilisateur dans "COST_RES #" (km) 

BP est calculée dans le 
Tableau 3 

 
 

8.1.4 Le calcul des coûts de stockage 

Les équations de calcul du coût de stockage sont tels que montrés dans le Tableau 6. 
 

Tableau 6 : Équations de Coûts de Stockage 

Item Équations et Hypothèses Remarque 
Les frais de stockage des 
matières premières  
(USD par an) 

Capacité de stockage x coût unitaire de stockage  coût de stockage entré par l'utilisateur dans  
la section du budget de la transformation  
(USD / tonne) 

Capacité de stockage  
(Tonnes/an) 

La capacité de stockage est calculée par le 
calculateur de stockage 

Résultat du calculateur de stockage 

Les frais de stockage des produits 
de briquettes (USD par an) 

Capacité de stockage x coût unitaire de stockage  Capacité de stockage des produits de 
briquettes saisit par l'utilisateur (USD / 
tonne) 

Capacité de stockage des 
produits de briquettes 
(tonnes/an) 

Taux boursier de briquettes x BP BP est calculée dans le Tableau 3 
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8.1.5 Calcul des coûts fixes 

Le coût fixe est constitué du coût de l'équipement, du coût de construction et du coût d'installation. Cette 

étape présente les équations du calcul de coût fixe et son coût d'amortissement comme indiqué dans le 

Tableau 7. 

 
Tableau 7 : Équations de Coûts Fixes 

Item Équations et Hypothèses Remarque 
Le coût des équipements (CE)  
(USD) 

CE (année de référence) = coût unitaire de l'équipement  
x BP x 20 années 
 
CE à la période actuelle = CE (année de référence) x 

[indice du coût de l’usine (période en cours) / Indice du 

coût de l’usine (année de base)] 

Coût unitaire de l'équipement dans le 
Tableau 14,  
BP est calculé dans le Tableau 3, 
 
Indice du coût de l’usine (période en 
cours) entré par l'utilisateur 

Coût de construction (BC)  
(USD) 

BC (année de base) = coût unitaire de construction x BP x 
20 années  
 
BC à la période actuelle = BC (année de référence) x 
[indice du coût de l’usine (période en cours) / Indice du 
coût de l’usine (année de base)] 

Coût unitaire de construction dans le 
Tableau 14,  
BP est calculée dans le Tableau 3, 
 
Indice du coût de l’usine (période en 
cours) entrée par l'utilisateur 

Le coût d'installation (IC)  
(USD) 

IC (année de base) = coût unitaire d'installation x BP x 20 
années  
 
IC à la période actuelle = IC (année de base) x [l'indice du 
coût de l'usine (la période en cours) / Indice du coût de 
l’usine (année de base)] 

Coût unitaire de construction dans le 
Tableau 14,  
BP est calculée dans le Tableau 3, 
 
Indice du coût de l’usine (période en 
cours) entré par l'utilisateur 

Total  des investissements 
(USD) 

coût de l'équipement + coût de construction + coût 

d'installation  

La durée de vie de l'entreprise est de 

20 ans  

Amortissement de 
l’équipement 
(USD par an) 

coût de l'équipement, divisé par la durée de vie de 

l'entreprise  

Méthode de calcul de l'amortissement 

linéaire  

Amortissement de la 
construction 
(USD par an) 

coût de construction divisé par la durée de vie de 

l'entreprise  

Méthode de calcul de l'amortissement 

linéaire  

Amortissement de l'installation  
(USD par an) 

coûts d'installation divisée par la durée de vie de 

l'entreprise  

Méthode de calcul de l'amortissement 

linéaire  

Amortissements totux 
(USD par an) 

amortissement  de l’équipement + amortissement de la 

construction 

Méthode de calcul de l'amortissement 

linéaire  

coût de l’entretien  
(USD par an) 

pourcentage d'entretien x total des amortissements Part d’entretien  de l'utilisateur 

Total du coût fixe  
(USD par an) 

coût de dépréciation totale +  coût de entretien  Durée de vie de l'entreprise est de 20 

ans  

Note: L'indice du coût de l’usine est utilisé pour mettre à jour le coût des équipements, de la construction et de 
l'installation à la période actuelle. Visiter le site pour plus 
d'informations: http://en.wikipedia.org/wiki/Chemical_plant_cost_indexes . L'hypothèse de cet outil est que l'indice 
du coût de l’usine peut être appliqué à tout type et taille d’usine. Il fournit une approximation acceptable de la mise à 
jour des coûts d'investissements. 

 
 
 

http://en.wikipedia.org/wiki/Chemical_plant_cost_indexes
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8.1.6 Calcul des autres coûts 

Les frais généraux de l'usine sont définis comme frais associés à la production telle que les services, les 

installations, les salaires. Les frais généraux et administratifs comprennent les loyers, les assurances, les 

salaires des gestionnaires, des administrateurs et de la direction. Les équations pour calculer les frais 

généraux de l'usine, le coût général et administratif, le paiement d'intérêt moyen des prêts et l'impôt sur le 

revenu sont indiquées dans Tableau 8. 

 
Tableau 8 : Calcul des Autres Coûts 

Item Équations et Hypothèses Remarque 

Frais généraux de l'usine  

(USD par an)  

Pourcentage des frais généraux  de l’usine x (coût de la 

main-d'œuvre totale + coût d'entretien) 

Pourcentage entré par 

l'utilisateur de l'apport de frais 

généraux de l'usine. La valeur par 

défaut est de 5%  

Coût généraux et administratifs 

(USD par an)  

Pourcentage des coûts généraux et administratifs x 

(coûts totaux des entrées + coûts totaux de la main-

d’œuvre + coût d’entretien + total des frais généraux de 

l'usine) 

Pourcentage entré par 

l'utilisateur des coûts généraux et 

administratifs. La valeur par 

défaut est de 5%  

Paiement moyen sur l'intérêt 

du prêt (USD par an) 

Montant du prêt = taux du prêt (%) x coût total de 

l'investissement 

Paiement du prêt (USD / mois) = PMT ([taux d’intérêt du 

prêt /12], [12x Durée du prêt], montant du prêt)  

Paiement annuel du prêt = paiement de prêt (USD/ 

mois) x 12 mois  

Paiement total du prêt = paiement annuel du prêt x 

termes de prêt  

Paiement des intérêts du prêt = paiement total du prêt - 

Montant du prêt  

Paiement moyen des intérêts du prêt = paiement 

d’intérêt du prêt divisé par la durée de vie de 

l'entreprise 

PMT est une fonction financière 

dans Microsoft Excel pour le 

calcul du paiement d'un prêt 

basé sur des versements fixes et 

un taux d'intérêt constant. 
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8.1.7 Calcul du coût total et du cout unitaire de production   

Les équations des calculs du total des coûts d'exploitation, total des coûts fixes et des autres dépenses, 

coût total de la production annuelle de briquettes et coût unitaire de production sont présentés dans le 

Tableau 9. 

 

Tableau 9 : Total des Équations des Coûts de Production 

Item Équations et Hypothèses Remarque 
Total des coûts d'exploitation 
(USD par an)  

coût annuel des intrants + coût annuel de la main-
d’œuvre + frais de transport + coût annuel de stockage  

 

Total des frais fixes (USD par 
an)  

 coûts fixes d'amortissement + coût annuel d'entretien   

Total des autres coûts (USD par 
an)  

frais généraux annuels + frais généraux et administratifs  
annuels + paiement annuel du prêt  

 

Coût de production total (USD 
par an)  

Total des coûts d'exploitation + Total des coûts fixes + 
total des autres coûts  

 

Le coût de production par kg Coût total de production divisé par la production des 
briquettes 

La production de briquettes est 
calculée dans le tableau 3 

 

8.1.8 Calcul de la demande en briquettes 

Cette étape  donne en détail les équations de calcul visant à déterminer la demande en énergie en 

équivalents de briquettes.  A noter que les facteurs de conversion ont pris en considération les gains 

d'efficacité énergétique de l'utilisateur (poêle). 

 

Le Tableau 10 présente la valeur calorifique et les hypothèses utilisées dans l'efficacité du foyer  pour 

calculer l'énergie utile de briquettes par rapport aux autres combustibles. Par exemple, la combustion des 

briquettes dans un four à 50% d’efficacité de rendement, donne un rendement de 7,7 MJ / kg d'énergie 

utile pour l'utilisateur final (ligne 1, colonne 3). Lorsque qu’on compare l'énergie utile de briquettes avec un 

four au bois de chauffage à faible efficacité (efficacité de 20%),  on remarque que l'utilisation du bois de feu 

ne donne qu’un rendement de 16% d'énergie utile de briquettes. Autrement dit, 6,11 kg de bois de feu sont 

nécessaires pour fournir l'énergie utile égale à 1 kg de briquettes (Tableau 10 - ligne 2, colonne 4). Une 

évaluation similaire pour le charbon, le kérosène et le GPL sont présentés ci-dessous: 

 

Tableau 10 : Comparaison des Briquettes avec d'Autres Combustibles 

  Valeur Calorifique (CV) Efficacité du four Energie utile  Facteur de conversion (CF) 
kg de carburant*   MJ/kg % MJ/kg 

Briquettes 15.4 50% 7.7 1.00 

Bois de Feu 6.3 20% 1.3 6.11 

Charbon de Bois 27.0 25% 6.8 1.14 

Kérosène 44.0 55% 24.2 0.32 

Gpl 49.0 60% 29.4 0.26 

Note: * par rapport à l'énergie de briquettes de 1 kg 
Source: Young & Khennas, 2003 

 

Les facteurs de conversion pour le calcul de l'équivalent de la consommation de briquettes sont donc les 

valeurs de 6,11 kg de bois de feu, 1,14 kg de charbon de bois, 0,32 kg de kérosène et de 0,26 kg de GPL par 

rapport à l'énergie de 1 kg de briquettes, comme indiqué dans le Tableau 10. 
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Les équations pour le calcul de l'équivalent de la demande de briquettes sont présentées dans le Tableau 

11. 

 
Tableau 11 : Équations de Demande de Briquettes 

Item Equations et Hypothèses Remarque 
La consommation annuelle de 

carburant i (tonnes par an)  

AFi = carburant i x 365/1000  
 
où:  
AFi = consommation annuelle de carburant  i  
Carburant i = consommation de carburant  i (kg / jour)  
i = briquette, bois de chauffage, charbon de bois, le 
kérosène et le GPL 

Carburant i (kg / jour) est entrée 
par l'utilisateur 

La consommation annuelle de 

briquettes équivalentes (tonnes 

par an)  

ABe = Σ (AFI / CFI)  
où:  
ABe = équivalent annuel de briquettes  
AFi = consommation annuelle de carburant   
CFi = facteur de conversion de carburant   
i = briquette, bois de chauffage, charbon de bois, le 
kérosène et le GPL 

Tableau 10 
CF de briquette = 1 kg/kg 
briquettes  
CF de bois de chauffage = 6,11 kg / 
kg briquettes  
CF de charbon de bois = 1,14 kg / 
kg briquettes  
CF de kérosène = 0.32kg/kg 
briquettes  
CF de GPL = 0,26 kg / kg briquettes 
(Young & Khennas, 2003) 

La dépense d'énergie de 

carburant i (USD par an)  

EEi = Prix unitaire de carburant i x AFi x 1000  
 
où:  
EEi = dépenses d'énergie de carburant i  
Unité du prix du carburant i (USD / kg)  
AFi = consommation annuelle de carburant i  
i = briquette, bois de chauffage, charbon de bois, le 
kérosène et le GPL 

Unité de prix carburant i (USD / kg) 
est entrée par l'utilisateur 

Prix compétitif de briquettes 

(USD par kg) 

CPb = (∑EEi)/ ABe 
 
où:  
CPb = prix concurrentiel des briquettes  
EEi  = dépenses d'énergie en carburant   
ABe = équivalent annuel de briquettes  
i = briquette, bois de chauffage, charbon de bois, le 
kérosène et le gpl 

 

 
 

8.1.9 Calcul du chiffre d'affaires du projet 

Les équations pour calculer les recettes du projet sont présentées dans le Tableau 12. 
 

Tableau 12 : Équations des Revenus du Projet 

Item Équation et Hypothèses Remarque 
Revenus potentiels (USD par 

an) 

Produits des briquettes x prix du marché des 

briquettes x 1000 

Les données sur les quantités de  

de briquettes (tonnes par an) 

proviennent du  tableau 3 alors que 

les prix du marché de briquettes 

(USD / kg) sont entrées par 

l'utilisateur, 
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8.1.10 Technologies de fabrication de briquettes 

Tableau 13 : Comparaisons des Technologies de Fabrication de Briquettes 

Technologies de Briquettage 
Presse à vis  Presse à piston de 

rouleau  
Rouleau de 
presse  

Moulin de 
Pellet  

Agglomérateur  Manuel 

Capacité de production (kg / h)  150 kg/hr 200 - 2,500 kg/hr 900-1,500 kg/hr 
200 - 8,000 

kg/hr 
aucune 

information 
6 kg/hr 

Teneur en humidité optimale de la matière 
première  

8–9%  10–15%  10–15%  10–15% 
aucune 

information 
jusqu'à 80% 

Taille des particules  
plus petite Plus grossse Plus grossse plus petite 

plus petite - 
poudre 

plus petite - 
fibre 

Usure des pièces de contact  élevée faible élevée élevée faible faible 

Extrant de la machine  continu en groupe continu continu continu en groupe 

Consommation d'énergie spécifique (kWh / 
tonne)  

36.8-150 37.4-77 29.91-83.1 16.4-74.5 
aucune 

information 
Pas 

d'électricité 

Debit  des objets passant par le système (t / h)  0.5 2.5 5.0-10.0 5 
aucune 

information 
aucune 

information 

Densité de briquettes  
1-1.4 g/cm

3
 1-1.2 g/cm

3
 0.6-0.7 g/cm

3
 0.7-0.8 g/cm

3
 0.4-0.5 g/cm

3
 

aucune 
information 

Entretien  faible élevé faible faible faible faible 

Rendement de combustion des briquettes  
très bon modéré modéré très bon 

aucune 
information 

Moderate 

Carbonisation du charbon de bois  Fait bon charbon 
de bois 

pas possible pas possible pas possible pas possible Oui 

Convenance  
approprié approprié approprié approprié approprié 

aucune 
information 

à  la co-combustion  approprié approprié approprié approprié approprié approprié 

à  la conversion biochimique  
Non-approprié approprié approprié approprié 

aucune 
information 

aucune 
information 

L'homogénéité de la biomasse densifiée  homogène Non- homogène Non-homogène homogène homogène homogène 

Coût (USD) 
1,350 20,000-30,000 14,000-19,000 

aucune 
information 

aucune 
information 

150 

Source: Tumuluru, Wright, Kenny, et al., 2010
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8.1.11 Base de données pour l'analyse financière 

La base de données pour l'analyse financière de la production de briquettes est présentée dans le Tableau 14.  

Tableau 14 : Coût d'Investissement du Système de Briquettes 

Capacité de Production de 

Briquettes  

 

Unité 

Production de Briquettes en Tonne par an 

<20  <200  <2000 <20,000 

Coût d'investissement de 
l'équipement 

USD 1,000 5,000 50,000-100,000 2,200,000 

Durée de vie des 
équipements  Années 5 10 15 20 

Estimation des coûts de 
l'équipement par tonne de 
briquettes  

USD par tonne 10 3 3.3 6 

Equipements    1 ou 2 machines manuelles ; par 
exemple levier profileuse / profileuse 
manuelle  à vis 
Fours Monocylindres/ 
séchage au soleil 

Machines motorisées qui sont 
fabriqués localement ; par exemple 
profileuse à vis électrique 
Séchage au soleil/séchoirs solaires 
  

Machines motorisées qui sont 
importées ; par exemple Presse à 
rouleaux / grand piston  
Le séchage au soleil / séchage rapide  

Machinerie industrielle à grande 
échelle importée, par exemple 8 
tonnes/h presse à pellets hydraulique 
Acceleration du sèchage  

Bâtiment et terrain  
 

  Souvent dans les maisons des 
entrepreneurs et les jardins ; par 
exemple stockage de la biomasse, le 
stockage de briquettes et usine de 
briquettes  

Peut faire aux résidences ou grand 
jardins entrepreneurs, 
par exemple stockage de la biomasse, 
le stockage de briquettes, usine de 
briquettes  
 

Superficie  de l’usine. Environ 2 
hectares  
Par exemple stockage de la biomasse, 
le stockage de briquettes, usine de 
briquettes  

Grande usine centralisée  
par exemple stockage de la biomasse, 
stockage de briquettes, usine de 
briquettes, immeuble à bureaux 

Hypothèse Estimation à 20% du coût total 
d'investissement  

 Estimation à 20% du coût total 
d'investissement  

Estimation à 44% du coût total 
d'investissement  

Estimation à 44% du coût total 
d'investissement 

USD par tonne 2.50 0.63 2.62 4.32 

Les coûts d'installation  
 

Hypothèse 
Estimation à 10% du coût de 
l'équipement 

Estimation à 10% du coût de 
l'équipement 

Estimation à 10% du coût de 
l'équipement 

Estimation à 10% du coût de 
l'équipement 

USD par tonne 1.00 0.25 0.33 0.55 

Estimation du coût total 
d'investissement  

USD par tonne 
par an 

13.50 3.38 6.29 10.37 

Source: Ferguson, 2012; Young & Khennas, 2003
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8.2 Les données requises pour l’utilisation de l'outil   

The Tableau 15 comprend les données requises pour l'exécution de la composante Briquettes. 

Tableau 15 : Les Données Requises pour l’Utilisation de l'Outil 

Donnés Définition et Origine des Données 

Biomasse et son résidu L'utilisateur sélectionne la biomasse/cultures et son résidu pour l'analyse 

détaillée  

Prix des matières premières Si le prix de la matière première n'est pas disponible l'utilisateur aura besoin 

d’informations sur le salaire-horaire des travailleurs qualifiés et non-qualifiés 

(USD/employé /heure) et la consommation de carburant des machines 

généralement utilisées dans des opérations agricoles ou forestières pour 

calculer une approximation de cette valeur.  

Prix de l'eau   L'utilisateur saisit  le prix actuel de l'eau (USD/m
3
)  

Prix de l'électricité   L'utilisateur saisit le prix actuel de l'électricité (USD / kWh)  

Prix du diesel   L'utilisateur saisit le prix actuel du diesel (USD / litre) 

Coût de stockage de matières premières (USD 

la tonne) 
L'utilisateur identifie le coût de stockage de la matière première. L'utilisateur 
peut saisir les prix courants de stockage des produits agricoles dans le pays.  

Si cette information n'est pas disponible dans le pays, l'utilisateur peut estimer 
ce chiffre en sélectionnant le type de stockage disponible dans le pays et en 
utilisant le coût global estimé fournis par l'outil  pour la construction de ce type 
de stockage. De plus, la taille du lieu de stockage ou conteneur est estimée en 
utilisant le calculateur de stockage de la biomasse. 

Le taux sécuritaire de réserve des matières 

premières (%) 
Il s'agit d'une valeur définie  par l’utilisateur dans chaque calculateur de 
stockage de la biomasse. Cette valeur définit le pourcentage de la biomasse qui 
devrait être réservé pour faire fonctionner la centrale pendant les périodes de 
pénurie. 

Coût de la construction de stockage de 

briquettes (USD la tonne) 
L'utilisateur identifie le coût d’entreposage des briquettes. L'utilisateur peut 
saisir les prix courants sur le stockage des produits agricoles dans le pays.  

Si cette information n'est pas disponible dans le pays, l'utilisateur peut estimer 
cette fonction en sélectionnant le type de stockage disponible dans le pays et 
utiliser le coût global estimé pour la construction de ce type de stockage qui est 
fournis dans l'outil 

Taux de stock de sécurité des produits de 

briquettes (en%) 

L'utilisateur détermine le taux de stockage de briquettes pour assurer un 

approvisionnement suffisant de briquettes sur le marché.  

Coût du travail Les travailleurs qualifiés et non-qualifiés en USD/employé/heure.  

Les heures de travail de collecte des matières 

premières 

Les heures de travail  pour la collecte de la matière première pour la méthode 

manuelle et mécanisée. 

Le coût du transport de la matière première 

(du champ ou autre point collecte  à l'usine) 

en USD/tonne/km. 

L'utilisateur saisit le coût du transport USD/tonne/km. L'utilisateur peut utiliser 
les méthodes de transport courantes dans le pays pour acheminer les produits 
agricoles  

Si le transport se fait à pied ou en vélo, l'utilisateur peut inclure ce coût dans le 
coût de la collecte de la matière première. Alternativement, l'utilisateur estime 
le coût en utilisant le coût du travail par heure, le temps du travail, la quantité 
de matériau qui peut être transporté et les kilomètres approximatifs qui 
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peuvent être parcourus en vertu de la méthode choisie. 

La distance de transport de la matière 

première à l'usine de briquettes en kilomètres 

/capacité de production 

Il est déterminé sur la base de la disponibilité de la biomasse dans une zone 
particulière par rapport à la quantité nécessaire pour faire fonctionner chacune 
des capacités de production. 

Le coût de transport des produits de 

briquettes de l’usine au marché en USD/ 

tonne/km. 

L'utilisateur entre le coût du transport en USD/ tonne/km. L'utilisateur peut 
utiliser les méthodes de transport courates dans le pays pour acheminer les 
produits agricoles.  

Si le transport se fait à pied ou à vélo, l'utilisateur  devrait estimer le coût en 
utilisant le coût du travail par heure, le temps de travail, la quantité de matériau 
qui peut être transporté et les kilomètres approximatifs qui peuvent être 
parcourues en vertu de la méthode choisie. 

La distance de transport des produits de 

briquettes de marché en kilomètres par  

capacité de production 

L'utilisateur estime une distance de transport qui sera nécessaire pour le 
transport de la briquette au marché en kilomètres selon la capacité de 
production de briquettes. 

L'efficacité de la transformation par type de 

matière première  
Elle concerne le procédé de conversion de densification grâce auquel la  matière 
première en biomasse est convertie d'une masse volumique faible (de 80 à 100 
kg/m

3
) en une masse volumique élevée (900-1300 kg/m

3
) des briquettes. 

Les paramètres de fonctionnement pour le 

système de briquettes. 
Comme les jours d'exploitation par année,  par jour  et par heures de 
fonctionnement de la production manuelle et mécanisée des briquettes. 

Prix actuel du marché de briquettes Prix du marché de briquettes (USD / kg) dans les zones rurales et urbaines 

Paramètres  des coûts 
Pourcentage des frais généraux de l'usine, du coût général d’entretien et 
administratif 

Paramètres financiers o Taux d'inflation (%)  
o Taux d'actualisation (%)  
o Ratio de prêt (%)  
o Taux d'intérêt du prêt (%)  
o Durée du prêt (années),  
o Indice du coût de la plante  http://base.intratec.us/home/ic-index 

 

Les types et les quantités de combustibles 

typiques utilisés pour le chauffage et la 

cuisson 

Le charbon de bois, le bois de chauffage, le kérosène et le GPL sont des 

combustibles utilisés pour le chauffage et la cuisson des ménages urbains et 

ruraux (kg par jour par ménage). 

Prix des carburants utilisés pour le chauffage 

et la cuisson 

Le prix actuel de carburants tels que le charbon de bois, bois de chauffage, le 

kérosène et le GPL dans l'unité de USD / kg. 

 

  

http://base.intratec.us/home/ic-index
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