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GENERAL INFORMATION

Thank you for buying the LT300 laser! Although the LT300 is very simple
to use, we recommend that you read this manual before operating the laser.

Description
The ['T300 is a visible laser that can be used for levelling, vertical alignment & squaring.

It's totally waterproof and also has scanning and constant squaring for interior jobs.

Other advanced features include: totally automatic self-leveling in both horizontal
and vertical modes; electronic calibration by the user; and optionnal remote control.

CAUTION
The LT300 is a Class IIIR / Class IlIa laser and is man-
ufactured to comply with the international rules of safe-
ty IEC285. Althouth the power of the emission of the
beam does not exceed 5mW in Class IIIR, the following
cautions are recommended :
¢ Do not stare directly at the beam
¢ Do not set up the laser at eye level

Specifications
Recommended use 1,000 ft. (300 m) diameter
Accuracy +0.010%
(+/- 10 mm at 100 meters)
Levelling range + 8%
Rotation speeds 0, 90, 150, 300, 450, 600 rpm
Scanning lengths From 2 to 35°
Manual Grade 5° on both X & Y axis
Laser battery NiCad rechargeable
Charging time 15 hours
Battery life 40 hours
Dimensions 5"x41/2"x81/2"
125x11.5x21.9 cm
Weight 7 3/4 1bs. (3.5 kg)
Environmental P67
Laser Diode Visible 635 nm<2mW

FDA/CDRH: Class ITIA
IEC : Class IIIR




Laser Overview

2. Non-rotating laser
beam for plumb,
squaring, or pipeline

1. Rotating laser beam
(head enclosed in glass lighthous:

7. Laser keypad

6. Adjustable feet

for vertical setup 3. Charger jack

4. Bubble vial

5. On/Off for vertical setup

Keypad Overview

5. Decrease rotation
4 Increase rotation speed /

speed / Scanning angle
Scanning angle

3. Scanning on / off ‘ '
6. Move scan plane to left /

Plumb point to left ° °:
1. Tilt / H.I Alert
9. Led indicator /t
for H.I Alert si;

ignal

7. Move scan plane to right /
Plumb point to right

2. Auto / Manual mode

ﬁS Led indicator

for manual use

HOW TO USE THE LT300

Setup

Horizontal
The laser can be used on a 5/8-11 tripod, on a wall mount, or directly on a
solid, stable surface.

Vertical
The laser can be placed directly on a solid, stable surface.

Place the laser on the side with the two adjustable feet (6). Rough level the laser
by using the feet to center the bubble in the vertical vial (4).

The LT300 has a wide self-levelling range; however, if the laser is set up out of
the levelling range, laser beam will continue to blink and rotation will not start.

Turning on the laser

Turn on the laser with the On / Off key (5). It does a self-test and the beam
blinks while the laser is self-levelling. After it's levelled, the head rotates.

Automatic / manual mode

The laser is in automatic self-levelling mode when turned on.

To put in manual mode, press (2) on the laser keypad. The led indicator (8)
located near the Auto/Man key will blink to remind you that the laser is in manu-
al mode.

You cannot use H.I. Alert in Manual Mode.

CAUTION: In manual mode, the beam rotates even if the laser is not levelled.
The Tilt function is not available when laser is in manual mode.

H.I. Alert

H.L (height of instrument) Alert stops the laser automatically if the laser is
disturbed or moved, preventing inaccurate readings.
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It will function only when selected. To activate this safeguard feature, press the
H.L key (1).

Caution: H.I. Alert will function only 30 sec. after the laser is levelled, to let the
LT300 finishing his self-levellling.

If the laser is disturbed while in H.I. Alert mode, the head will stop rotating and the
beam will turn off. The led indicator (9) located near the H.I Alert key will stay on.

To start the laser rotating again, press On/Off twice.
Check if the beam elevation has changed from its original benchmark position.

The laser is no longer in H.I. Alert mode. Press key (1) to return to H.I. Alert.

Rotation

Rotation speed

The head rotates at 6 speeds: 0, 90, 150, 300, 450, and 600 rpm. 300 rpm is the
default setting.

You can also stop the rotation (0 rpm) and point the beam in using keys or
remote control + or - (4 and 5).

To start the rotation again just press the key four (4) a few seconds.
Press the + to increase the rotation or - to decrease the rotation speed.

The laser beam is more visible at slower rotation speeds. The faster speed
(600 rpm) is required for many machine control receiver applications.
Scanning

Scanning mode allows you to see the beam easier at a distance.
To switch from rotation to scan, press the scanning key (3).

Use the + or - keys on the keypad to change scan lengths.
Hold down the < or > arrows to move the scan left or right.

To stop scanning, press again on the scanning key (3).

Manual Grade

It is possible to make manual grade on X and Y axis up to 5° on both axis.

Press the Auto/Man key (2) on the laser keypad. The Led indicator located near
the Auto/Man key (8) will blink. Select the rotation speed the most adapted to
the ambiant conditions or the scanning. Press the < or > arrows in order to
obtain a grade on the X axis.

To make a manual grade on the Y axis, press on the H.I Alert key. Both LED
(8 or 9) light indicators located on Auto/Man and H.I Alert key will blink.

Press the < or > arrows on the laser keypad in order to obtain a grade on the Y axis.

CAUTION: In manual mode, the beam rotates even if the laser is not leveled.
Adjusting beam left or right

After placing the laser in vertical position, the plumb beam out the top of the
head can be moved to the left or right. This is necessary to do squaring for
installing walls and partitions.

When the laser is first placed in vertical and that is has self-leveled, hold down
left < or > right keys to move plumb beam.

It is important to check while you're using the laser that it has not been
moved and that your setting is still accurate.

Batteries

Laser battery

The LT300 has a NiCad rechargeable battery that should be charged for 15
hours before first use.

Charging the battery
1) Remove the cap on the jack located on the side of the laser. Insert the charger plug.

2) Plug the charger into an electrical outlet (110 volts or 220 volts, depending
on charger and country).




3) Charge for 15 hours.

When [T300 is charging, a red LED appears on the charger.

The LT300 can be charged while working. If electricity is available on the job
site, simply plug in the charger and keep on working,

For optimum life of the battery, it is recommended to charge the battery after
fully discharged. To assure battery life, do not charge over 20 hours.

ALTHOUGH THE LT300 IS WATERPROOE DO NOT CHARGE
IT WHILE IT IS IN WATER OR SUBMERGED.

Checking and adjusting the LT300

THIS CHAPTER IS VERY IMPORTANT : Here are a few simple
instructions to check your L'T300 for calibration. Remember that the laser
is a precision instrument and that it is important that you keep it
calibrated and in proper condition. The accuracy of your work is
completely your responsibility and you should regularly check your
instrument especially prior to important jobs.

How to check and calibrate?

The laser has 3 axes : X and Y (horizontal) and Z (vertical).
The two horizontal axes (X and Y) are marked near the base of the laser.

+Y +X

Each end of each axis must be checked for calibration. If needed, the axis can
be calibrated using the remote control.
You can also take the laser to a service center for calibration.

Check and calibrate in this order:

Check both sides of X axis.
-- If X is within spec, proceed to check both sides of Y.
- If X needs calibration, calibrate X.

Check both sides of Y axis.

-- If Y is within spec, proceed to final X to Y check.

-- If Y needs calibration, calibrate Y; proceed to X to Y check.

Final X to Y check: compare +X, -X, +Y, -Y.

Check Z and calibrate if necessary.

Checking X axis

1) Place the laser on a flat surface or tripod 100 ft. (30 m) away from a wall.
Position so that -X is facing the wall (this is the side of the laser with the
On/Off key).

2) Turn on the laser.

3) Mark the location of the center of the beamon the wall in using a laser
detector (+X).

4) Rotate the laser 180 degrees so that -X faces the wall.

5) Mark the location of the center of the beam near the first mark so that both
marks are in line, one above the other.

6) This has to be within the stated accuracy of (+ 0.01%) ; it means within
10 mm at 100 meters (+/- 3,3 mm at 30 m).

7) If the marks +X and -X are close enough, X axis is within calibration.
The second axis (Y) must then be checked (see later section).

If the marks are not close enough, the X axis needs to be calibrated (see below).
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Calibrating X axis

The laser must be calibrated to bring the beam to the center of the two X
(-X +X) marks. Calibration is electronic, using the keys on the keypad or in
using a remote control.

1) Ifyour LT300 is working, press on the On/Off switch.
2) Rotate the laser to axe the X marks made on previous steps of “Checking X axis”.
3) While keeping “Auto/Man” (2) pressed, turn on the laser (5).

4) Key pad'’s LED are blinking successively. When the LED (9) is staying on, release
“Auto/Man” (2). This LED indicates that your laser is ready to be calibrated.

- Speed blinking; it's in self-levelling

- Low blinking: it's levelled

5) If you have not moved the laser, with the remote control (recommended),
you will now be able to calibrate X axis. Press “+” button twice (11 on MR80,
2 on L'I25, or 4 on LT300 key board). The two LED (8 and 9) are blinking.

6) Use the right and left arrows (2 and 3 on MR80, 4 and 5 on LT25, 6 and 7
on LT300) to move the beam on X axis direction. Then press again “+” button
(11 on MR80, 2 on I'T25, or 4 on LT300 key board) to come back to X calibra-

tion mode. (9) LED is blinking.

7) Press right and left arrows (2 and 3 on MR80, 4 and 5 on LI25, 6 and 7 on
LT300) to bring the laser beam to the center of the -X+X marks.

8) If the Y axis doesn't have to be calibrated, press “-“ button (10 on MR80, 1 on

TL25, 5 on LI300) to save the calibration you've just made on X axis. If you are
not sure of the calibration made, only press on On/Off key to turn the laser off.

Checking Y axis

1) Rotate the laser 90 degrees so that -Y is facing the wall (this is the side of the
laser with the keypad).

2) Mark the location of the center of the beam.

3) Rotate the laser 180 degrees so that +Y faces the wall.

4) When the beam is levelled, mark the location of the beam center near the
first mark.

5) This has to be within the stated accuracy of + 3/16” at 100 ft. (+ 0.01%).

6) If the marks are close enough, Y axis is within calibration.
Proceed to “Final X to Y Check.”

If the marks are not close enough, Y axis needs to be calibrated.

Calibrating Y axis

The laser must be calibrated to bring the beam to the center of the two Y
marks. Calibration is electronic, using the keys on the laser keypad or on the
remote control.

1) If your LT300 is working, press on the On/Off switch.
2) Rotate the laser to axe the Y marks made on previous steps of “Checking Y axis”.
3) While keeping “Auto/Man” (2) pressed, turn on the laser (5).

4) Key pad's LED are blinking successively. When the LED (9) is staying on, release
“Auto/Man” (2). This LED indicates that your laser is ready to be calibrated.

- Speed blinking: it’s in self-levelling

- Low blinking: it’s levelled

5) If you have not moved the laser, with the remote control (recommended),

you will now be able to calibrate Y axis. Press “+” button twice (11 on MR80,
2 on LT25, or 4 on LT300 key board). The two LED (8 and 9) are blinking.

6) Use the right and left arrows (2 and 3 on MR80, 4 and 5 on LT25, 6 and 7
on LT300) to move the beam on Y axis direction. Then press again “+” button
twice (11 on MR80, 2 on LT25, or 4 on LT300 key board) to come back to Y

calibration mode. (8) LED is blinking.

7) Press right and left arrows (2 and 3 on MR80, 4 and 5 on LT25, 6 and 7
on LT300) to bring the laser beam to the center of the —-Y+Y marks.

8) Press “-“ button (10 on MR80, 1 on TL25, 5 on LT300) to save the calibra-
tion you've just made on Y axis. If you are not sure of the calibration made,

only press on On/Off key to turn the laser off.
11
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Final X to Y Check

As a final check of the horizontal axes, compare X and Y axes to each other to
be sure that your adjusted calibration is within the specs of + 1/8”. The marks
for +X and -X, +Y, and -Y should be no more than 1/4” apart. If X and Y are
within spec, proceed to checking Z axis.

Checking Z axis

1) Place the laser in vertical mode, on a solid, stable surface about 20 ft. away
from a plumb line (plumb bob or heavy object hanging on a string, at least 8
ft. high). You will be comparing the rotating beam to the plumb line. If you
need to calibrate, the beam will be easier to see in a darkened room.

2) Rough level the laser using the adjustable feet to center the bubble in the
vertical vial.

3) Turn on the laser.

4) Use either scan or rotation mode. Using the scanning beam is easier, but if
you cannot see the beam, work in rotation mode with a detector.

5) Move the scan to the wall over the plumb line, using the left < and > right
arrows. You can also slide the laser left or right to line up the beam over the
plumb line.

6) Move thescanup A and v down the entire length of the plumb line. If the beam
is slanted, and not vertical like the plumb line, the Z axis needs to be calibrated.

Calibrating Z axis

The laser must be calibrated to bring the rotating Z beam parallel to the plumb
line. Calibration is electronic, using the keys on the laser keypad or on the
remote control.

1) Press on on/off key to turn the laser on.

2) Press on HI Alert key until the led light indicator located near the H.I. Alert
key be on. Release Auto/Man. Then press the key “Tilt” (1). The (9) led indicator
will blink to inform you that your laser is now ready to be calibrated on axis Z.
Press on scanning key (3) to start rotation.

3) If you have not moved the laser, use the Z marks made on previous steps.

4) Usethe A and v arrows on the laser keypad to move the beam up or
down to reach the center of the two marks made in the previous step.

5) Move the beam slightly so that the beam is over the plumb line for the final
check.

6) After completing the Z calibration, press on Auto/Man key in order to save

the datas. To exit from the calibration mode without saving the datas, only
press on On/Off key.

Cone error checking

1) Set up the laser about 2 feet away from a wall (a) or pole and 100 feet from
another wall (b) or pole.

2) Turn the laser on. After it has self-levelled, mark the location of the beam on
the near wall (a). Always mark the center of the beam. If it’s too bright to see
the beam, use a detector.

3) Rotate the laser 180°. Mark the location of the beam on the far wall (b).

4) Now set up the laser about two feet away from the far wall. Mark the beam
(b") near the first mark (b).

5) Rotate the laser 180°. Mark the location of the beam on the other wall (a'),
near the first mark (a).

6) Compare the two sets of marks on the walls. If the difference between aa’-bb’
exceeds 1/4", contact your local service center.

STEP 2 STEP3 B
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Care and Handling

CAUTION
Use of control or calibration procedures other than those specified here in may
result in hazardous radiation exposure.

1) The LT300 is a precision instrument that must be handled with care.
Avoid shock and vibrations.

2) After use, it's recommend that you wipe the laser dry and store in a dry place.

Do not store the laser in its case if the laser or the case are wet.

3) Do not store the laser at temperatures below -4°F (-20°C) or above 176°F
(80°C), the electronic components could be damaged.

4) To maintain the precision of your laser, check and adjust it regularly.

5) Keep the glass lighthouse of the laser clean with a soft cloth and glass cleaner.

Warranty

Your LT300 laser is guaranteed to be free of manufacturing defects for a period
of one year. Any abnormal usage, or if the instrument has been subjected to
shock, will void this warranty. Under no circumstances will the liability of the
manufacturer exceed the cost of repairing or replacing the instrument.

Disassembling the laser by other than qualified technicians will void the
warranty. Specifications are subject to change without notice.

ACCESSORIES

Laser detectors

Detectors are recommended when it is difficult to see the laser beam (outdoor,

bright light,...)
MR50 Detector

o Overview of the detector

1. LCD Screen

(one front + one back)

2. Detection
window

5. Fast release clamp

4. Clamp

On/Off Choice of Choice of
Switch accuracy sound level
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e Using the MR50 detector

1. Press the On/Off button to turn on the detector
Press on the middle button to select the detection mode of the detector.
The coarse mode is the default mode when the MR50 is turned on.

A symbol will appear on the right part of the LCD display to inform you
that the MR50 is on coarse mode and a symbol will appear on the left part
of the LCD display to inform you that the MR50 is on fine mode.

3. Press on the right side button in order to select the sound level.

Three tones are available.

4. Turn the capture window towards the laser beam and move the detector up
or down according to the information given on the LCD display. An arrow
facing down will inform you that you have to move the detector down.

An arrow facing up will inform you that you have to move the detector up.
When an horizontal line appears on the display, the detector is at the same
level that the laser beam.

¢ Changing the battery

To install a new 9 Volts battery, open the battery cap (3) located on the back
of the detector.

First raise the left part of the cover then the right side.

Respect the polarity indications noted inside the battery compartment.

o MR50 Specifications :

MR50 operating distance 150 meters

Capture window 5cm

Sound 3 tones

Power 9 volts alkaline battery
Dimensions 14x6x2,5cm
Accuracy at 30meters Fine :0,2mm - 2mm

Coarse : Imm - 6mm

MR80S Detector / Remote control :

The MR80S can be used as a remote control as well as a laser detector.

MRB0S

Key Detectormode  Remote mode

1
2

O 0 NN S Ul e

11
12

On/Off Change to remote mode

Coarse / Fine
(vertical mode)

Sound on/off
(vertical mode)

LCD Display

Battery location

Slots for brackets

Capture window

Magnet

Bubble vial
Decrease speed / dot left
Increase speed / dot right
Switch to scanning mode

Move square shot to the left

Move square shot to the right

Scanning mode

Aim scanning left

Aim scanning right

Decrease scanning angle
Increase scanning angle

Switch to rotation mode

17



e Using the MR80S in detector mode

1. Press the On/Off button to turn the detector on.

Press on the middle button (2) to select the detection mode (fine or
coarse). A symbol appears either on the right or left side of the LCD
display in order to inform you of the selected mode.

3. Press the sound button to select the level of sound (mute, normal, high).
Default mode is mute, indicated with no symbol. The sound symbol will
blink when you select normal loudness and be constant in high mode

4. Turn the capture window towards the laser beam and move the detector
up or down according to the information displayed on the LCD screen.
A down arrow indicates that you have to go down in order to find the level
position. An arrow facing up indicates that the detector should be raised.
When an horizontal line appears on the display, the detector is at the same
level as the laser beam.

5. Use the two marks on the side of the MR80S to draw your level.

6. You can also view the same information on the LCD on the back
of the detector.

7. Press the on/off key to turn the detector off. Automatic swtich off will
occur after 5 minutes if not used.

8. The detector has a magnetic attachment for use on ceiling grids or
partition rails. To use the detector with a rod, slide the rod bracket into
the slots.

9. Keep the capture window clean, using a soft cloth and glass cleaner.

e Using the MR80S in remote control mode

The MR8OS stops, starts or changes direction of the laser rotation and moves
the square shot to the left and right. It also controls scanning and calibration.

To use the MR80S as a remote control, press any key (except on the on/off key).

If in detection mode, press on/off to change to the remote control functions.

¢ To change the battery of MR80S

To install a new 9V battery, open the battery compartment on the back of the
detector. First raise the left side of the cover,then the right side and lift out.
Respect the polarity indications noted inside the battery compartment.

® MR80S Specifications :

Operating distance in detector mode
Operating distance in remote mode
Sound

Displays

Power Alkaline battery

Battery life

Dimensions

Weight

Accuracy at 30meters

Remote control

180 meters

30 meters inside

3 sound levels - Mute, normal and high
LCD (front and rear)

9IV.

50 hours

15x8x3 cm

300 gr.

Fine : 0,2mm - 2mm

Coarse : 1 - 6 mm

The remote control stops, starts or change the directions of laser rotations and
moves the square shot left or right. It also controls scanning and calibration.

To open the battery compartment and change the battery, push the battery cap

in the direction of the arrow.

Remote control overview

U b W =N

Key Automatic Manual Calibration

1  Decrease rotation speed/scanning
Move non-rotating point left

2 Increase rotation speed/scanning
Move non-rotating point right

3 Scanning on/off
Move to the left of the scanning

5  Move to the left of the scanning

Save data

Change selected axis

Scanning on/off Start/Stop rotation
Set a positive slope Move up the dot
Set a negative slope Move down the dot

It is also possible to use the remote control for calibration purpose.
Follow instructions as indicated in part 3 of this manual.
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Tripods GENERALITES

Nous vous remercions d'avoir choisi le niveau laser automatique LT300. Bien
que tres simple a utiliser, nous vous recommandons vivement de lire les
instructions suivantes avant d'utiliser votre laser.

The LT300 laser can be mounted on a 5/8-11 flat head tripod. You can also use
a tripod with an elevating column to adjust the height of the laser.

Other accessories Description
e Laser-enhancing glasses improve the visibility of the laser beam in Le IT300 est un niveau laser automatique visible qui peut étre utilisé pour
bright light conditions. réaliser des nivellements, des équerrages et des alignements verticaux.

Le LT300 est totalement étanche et il est, en outre, équipé d'une fonction

¢ Red magnetic target improves the visibility of the laser beam in bright scanning et d'un équerrage permanent.

conditions. Quickly attaches to any metallic surface. ) o ) )
Les autres fonctions principales du I'T300 sont : calage entierement automatique

en mode horizontal et vertical, calibration électronique du laser, possibilité de
réaliser des pentes manuelles, télécommande optionnelle.

ATTENTION
Le I'T300 est un laser de classe ITIR (Classe I1la pour les USA).
Le IT300 est fabriqué en conformité aux normes interna-
tionales de sécurité IEC285. Bien que la puissance de la
diode laser n'excéde pas 5mW, nous vous demandons de
respecter les conseils suivants :

© Ne jamais fixer directement le rayon

e Ne pas positionner le plan laser a hauteur des yeux

WARRANTY Spécifications
. L. Distance recommandée d'utilisation 300 metres de diametre
The manufacturer warrants its measuring instruments Précision +0.015% (<15mm)
against all manufacturing defects for a period of one year (+ 15 mm 2 100 métres)
from date of purchase. If during the warranty period, the Plage de nivellement + 8%
product is considered as defective by the manufacturer, the Vitesse de rotation 0, 90, 150, 300, 450, 600 tpm
latter will decide whether to repair or exchange the product. Angles de scanning De22a35°
The only obligation and sole recourse of the buyer will be Pentes manuelles 5° sur les axes X et Y
limited to this repair or exchange. The manufacturer, the dis- Batterie Rechargeable NiCad
tributor, or the retailer will in no case be responsible for any Temps de charge 15 heures
incident or consequence, damage, etc. relative to the use of Agtonomle 49 heures - -
those instruments. Dimensions 5"x41/2"x81/2
12.5x11.5x21.9 cm
. Poids 7 3/4 Ibs. (3.5 kg)
LIMITS AND EXCLUSIONS: The warranty will not apply to Etanchéité P67
any damage resulting from negligence, accident, misuse, Diode laser Visible 635 nm<2mW
repair, or storage, or in case of abnormal use. FDA/CDRH: Class IIIA
IEC : Class ITIR
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Vue du laser

2. Point laser pour
équerrage

1. Point laser rotatif

7. Clavier

6. Pieds ajustables

3. Connecteur
pour charge
de l'appareil

5. Marche / Arrét 4. Nivelle pour mise

en station verticale

Vue du Clavier

5. Diminuer la vitesse de rotation/ 4. Augmenter la vitesse de rotation/
l'angle de scanning l'angle de scanning
3. Mise en Marche/Arrét ' '
du mode scannlng
7. Déplacer le plan
scanning vers la e °<
gauche/ le point . ‘

scanning vers la droite /
d'équerrage vers la
gauche /v@'

le point d'équerrage
1. Fonction Tilt

6. Deplacer le plan
vers la droite

2. Sélection du mode
Automatique / Manuel

8. Signal lumineux pour
mise en mode manuel/
Réglage de I'axe X

9. Signal lumineux pour
mise en fonction Tilt/
Réglage de I'axe Y

UTILISATION DU LT300

Mise en station

Horizontale
Le laser peut étre fixé sur un trépied standard ou a colonne possédant une
fixation 5/8” ou peut étre positionné directement sur le sol (surface stable).

Verticale
Le laser peut étre positionné a méme le sol, sur une surface plane.

Placer le laser sur le coté de telle maniere que les deux pieds ajsutables soient
sur le sol (6). Caler approximativement la nivelle verticale (4) a I'aide de ces
deux pieds : ceci améliorera la précision de votre laser a grande distance.

Le LT300 possede une plage de nivellement importante. Toutefois, si le laser est
en dehors de sa plage de calage, le point laser continuera de clignoter et la
rotation de la téte ne démarrera pas.

Mettre le laser en fonction

Pour mettre en marche le LT300, appuyer sur la touche Marche / Arrét (5)
située sur le coté de 'appareil. Un auto-test sera effectué, le point laser clignotera
durant la phase de calage. Lorsque le laser est calé, le point laser arrétera de
clignoter et la téte démarrera sa rotation.

Mode automatique / Mode manuel

Le laser est en mode automatique lorsqu'il est mis en fonction.

Pour sélectionner le mode manuel, appuyer sur la touche (2) du clavier.
Le signal lumineux situé a coté de la touche Auto/Man clignotera pour vous
informer que votre IT300 est en mode manuel.

Attention : En mode manuel, la téte continuera de tourner méme si le
niveau change et que le laser est décalé. La fonction Tilt n'est pas disponible
en mode manuel.
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Fonction Tilt

La fonction Tilt stoppe le laser automatiquement si l'altitude de ce dernier
change ou si celui-ci est bousculé et ce, afin d'éviter toute fausse lecture du
niveau.

La fonction Tilt ne sera disponible que si elle est activée par l'utilisateur.
Pour activer cette fonction, appuyer sur la touche (1) du clavier.

Si Ialtitude du laser change, si celui-ci est bousculé ou déplacé, la téte cessera de
tourner, le point laser s'éteindra et le signal lumineux (8) s'allumera et restera fixe.

Pour redémarrer I'appareil, appuyer sur la touche Marche/Arrét du laser.
N'oubliez pas de controler si votre plan de référence a bougé par rapport a votre
mesure initiale.

Attention : La fonction Tilt ne sera disponible que 30 secondes apres calage
de I'appareil et ce, pour permettre au LT300 de terminer son calage fin.

Lorsque le LT300 est remis en fonction, la fonction Tilt n'est pas activée. Il vous
faut de nouveau appuyer sur la touche (1) du clavier pour la remettre en fonction.

Rotation

Vitesse de rotation

Le LT300 possede 6 vitesses de rotation : 0, 90, 150, 300, 450 and 600 tpm. La
vitesse de rotation par défaut est 300 rpm. Il est également possible de stopper
la rotation de la téte et de pointer le rayon en utilisant les touches (4) ou (5).

Pour redémarrer la vitesse de rotation, maintenir la touche + (4) appuyé
pendant quelques secondes.

Appuyer sur la touche + (4) pour augmenter la vitesse de rotation ou sur la
touche - (5) pour diminuer la vitesse de rotation.

Le rayon laser est davantage visible lorsque la vitesse de rotation est faible.
Les vitesses de rotation les plus élevées sont nécessaires aux applications de
guidage d’engins.

Fonction Scanning

La fonction scanning vous permet de mieux voir le rayon laser a des distances
plus importantes.

Pour passer du mode rotation au mode scanning, appuyer sur la touche (3).

Utiliser les touches + et — du clavier pour augmenter ou diminuer l'angle de
scanning.

Appuyer sur les touches < ou > pour déplacer le plan scanning vers la gauche
ou vers la droite.

Pour quitter le mode scanning et retrouver le mode rotation, appuyer sur la
touche (3).

Pente manuelle

1l est possible de réaliser des pentes manuelles sur les axes X et Y et ce, jusqua 5°.

Appuyer sur la touche Auto/Man (2) du clavier. Le signal lumineux (9)
s'allumera pour vous informer que votre laser se trouve en mode manuel.

Appuyer sur les touches < (6) ou > (7) pour faire une pente manuelle sur I'axe X.

Pour faire une pente manuelle sur l'axe Y, appuyer sur la touche ‘Tilt' (1).
Les deux signaux lumineux (8) et (9) seront allumés pour vous informer que
vous pouvez sélectionner une pente manuelle sur l'axe Y.

Appuyer sur les touches < (6) ou > (7) pour obtenir la pente désirée. .

ATTENTION : En mode manuel, la téte continuera de tourner méme si le
laser est décalé. Il est également important de noter que la fonction Tilt
n’est pas disponible en mode manuel.

Equerrage gauche / droit

Apres avoir positionné le laser en mode vertical et avoir grossierement régler la
nivelle verticale & I'aide des deux pieds ajustables, il vous sera possible de réaliser
des équerrages en utilisant le rayon fixe.
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Ce rayon peut étre aligné sur la gauche ou la droite et conservera un équerrage
permanent avec le plan rotatif.

Lorsque le LT300 s'est calé en mode vertical, appuyer sur les touches < ou >.
Le point laser d’équerrage bougera dans la direction voulue tout en conservant

un parfait équerrage avec le plan laser rotatif.

1l est trés important de controler tres régulierement votre référence et de vérifier
que le laser n'a pas été déplacé par rapport a votre prise de référence initiale.

Batteries

Le LT300 est équipé de batteries rechargeables de type Ni CAD. Ces batteries
doivent étre chargée pendant 15 heures avant leur premiére utilisation.

Recharger la batterie

1) Enlever le bouchon situé sur le connecteur de charge. Y insérer le connecteur
du chargeur.

2) Brancher le chargeur sur une prise électrique (110-220 volts).

3) Charger pendant 15 heures. Un signal lumineux rouge apparait sur le
chargeur durant la charge.

Le L'T300 peut étre rechargé pendant son utilisation. Si I'électricité est
disponible sur le chantier, branchez simplement votre appareil dans une prise
électrique et vous pouvez continuer de travailler.

Pour une durée de vie optimale des batteries, nous vous recommandons de ne
pas charger les batteries plus de 20 heures.

BIEN QUE LE LT300 SOIT TOTALEMENT ETANCHE, IL EST
IMPERATIF DE NE PAS LE RECHARGER LORSQU'IL EST
IMMERGE OU EN CONTACT AVEC DE L'EAU.

Controle et calibrage du LT300

Votre LT300 possede trois axes : les axes X et Y pour le plan horizontal et I'axe Z
pour le plan vertical.

+Y +X

Chaque axe possede deux extrémités :

® +Xet-X pourl'axe X
® +Yet-YpourlaxeY

Chaque extrémité d'axe doit étre controlée. Il est possible de controler et le cali-
brer votre IT300 sur un chantier. Il vous est également possible de le renvoyer
dans 'un de nos services apres-vente agréés.

Vérifier et calibrer votre laser en respectant |'ordre suivant :

Controle des deux extrémités de I'axe X :_

- Si X est dans les spécifications, procéder au controle des deux
extrémités de I'axe Y.

- Si X doit étre calibré, calibrer 'axe X avant de controler 1'axe Y.

Controdle des deux extrémités de I'axe Y :

- SiY est dans les spécifications, procéder au controle final des axes X et Y.

- Si'Y doit étre calibré, calibrer 'axe Y et procéder au controle final
des axes X et Y.

Controle final :
- Comparer +X,-X,+Y et -Y.
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Controle de l'axe X

1) Placer le laser sur une surface plane a environ 30 metres d'un mur.
Positionner le laser de telle maniere a ce que 1'axe -X soit face au mur.

2) Mettre le laser en marche.

3) En utilisant une cellule de détection, marquer sur le mur le centre du
rayon laser (ou sans cellule de réception si la visibilité le permet).

4) Faites pivoter le laser de 180°. Lorsque le laser s'est recalé, marquer la
position du second point +X sur le mur & 30 métres, a proximité de la premiére
marque -X.

5) Les deux marques -X et +X doivent étre trés proches. A 30 metres, la distance
entre les deux points ne doit pas excéder 9 mm (précision de +/-0,015%, soit
+/- 15 mm a 100 m).

6) Siles deux marques sont distantes de plus de 9 mm a 30 metres, 1'axe X doit
étre calibré.

Calibrage de I'axe X

Le laser doit étre calibré de maniére a amener le point laser au centre des mar-
ques précédemment définies. La calibration du LT300 est facilement réalisée en
utilisant les touches du clavier ou en utilisant la télécommande.

1) Si votre LT300 est en fonction, éteignez-le.

2) Faites pivoter votre laser de maniére a ce que l'axe +X -X soit face au mur sur
lequel vous avez marqué le point de calibration de I'axe X.

3) Tout en maintenant appuyé la touche Auto/Man (2) allumer l'appareil. Les
signaux lumineux du clavier s'allumeront successivement.

4) Relachez alors la touche (2) lorsque le signal lumineux (9) est allumé. Le
voyant (9) vous indique que l'appareil est prét a étre calibré :

- clignotement rapide : en cours de calage

- clignotement lent : calé

5) Sivous n'avez pas déplacé votre laser depuis la phase de controle, a I'aide de
la télécommande (recommandé) vous allez pouvoir maintenant régler I'axe des
X : appuyer deux fois sur la touche + (11 sur la MR80, 2 sur la TL25, ou 4 sur le
LT 300); les 2 LED 8 et 9 clignotent.

6) Appuyer sur les touches < > (4 et 5 sur la TL25, 2 et 3 sur la MR80, ou 6 et 7
sur le LT300) pour aligner le point laser dans I'axe des +X-X. Puis revenir au
mode réglage de I'axe X, en appuyant sur la touche + (11 sur la MR80, 2 sur la
TL25, ou 4 sur le LT 300) ; la LED 9 clignote.

7) Appuyer sur les touches < > (4 et 5 sur la TL25, 2 et 3 sur la MR80, ou 6 et 7
sur le LT300) pour amener le point laser au centre des marques précédemment

définies (centres des marques -X +X).

8) Sil'axe Y ne doit pas étre calibré, appuyer sur la touche - (10 de la MR80, 1
de la TL25 et 5 sur le LT300) pour sauvegarder le calibrage.

Si l'axe Y de votre laser doit étre calibré, merci de suivre les instructions suivantes.

Controle de I'axe Y

1) Placer le laser sur une surface plane a environ 30 metres d'un mur.
Positionner le laser de telle maniere a ce que 1'axe -Y soit face au mur.

2) Mettre le laser en marche.

3) En utilisant une cellule de réception, marquer sur le mur la centre du rayon
laser (ou sans cellule de réception si la visibilité le permet).

4) Faites pivoter le laser de 180°. Lorsque le laser s'est recalé, marquer la
position du second point +Y sur le mur a 30 meétres, a proximité de la premiére
marque -Y.

5) Les deux marques -Y et +Y doivent étre trés proches. A 30 metres, la distance
entre les deux points ne doit pas excéder 9 mm (précision de +/-0,015%, soit
+/- 15 mm a 100 m).

Si les deux marques sont distantes de plus de 9 mm a 30 metres, I'axe Y doit
étre calibré.
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Calibrage de I'axe Y

Si vous venez de calibrer I'axe X de votre laser et que votre LT300 se trouve
encore en mode ‘calibration *, appuyer sur la touche ‘Tilt' (1) pour changer
d’axe de calibration. Un signal lumineux apparaitra sous la touche Tilt pour
vous informer que votre LT300 est prét a étre calibré sur l'axe Y.

1) Si votre LT300 est en fonction (hors mode calibrage), éteignez-le.

2) Faites pivoter votre laser de maniére a ce que l'axe +Y -Y soit face au mur sur
lequel vous avez marqué le point de calibration de l'axe Y.

3) Tout en maintenant appuyé la touche Auto/Man (2) allumer l'appareil. Les
signaux lumineux du clavier s'allumeront successivement.

4) Relachez alors la touche (2) lorsque le signal lumineux (9) est allumé. Le
voyant (9) vous indique que l'appareil est prét a étre calibré :

- clignotement rapide : en cours de calage

- clignotement lent : calé

5) Sivous navez pas déplacé votre laser depuis la phase de contrdle, a I'aide de
la télécommande (recommandé) vous allez pouvoir maintenant régler 1'axe des
Y : appuyer deux fois sur la touche + (11 sur la MR80, 2 sur la TL25, ou 4 sur le
LT 300); les 2 LED 8 et 9 clignotent.

6) Appuyer sur les touches < > (4 et 5 sur la TL25, 2 et 3 sur la MR80, ou 6 et 7
sur le LT300) pour aligner le point laser dans I'axe des +Y-Y.

Puis revenir au mode réglage de l'axe Y, en appuyant 2 fois sur la touche + (11
sur la MR80, 2 sur la TL25, ou 4 sur le LT 300). La LED 8 clignote.

7) Appuyer sur les touches < > (4 et 5 sur la TL25, 2 et 3 sur la MR80, ou 6 et 7
sur le LT300) pour amener le point laser au centre des marques précédemment
définies (centres des marques -Y +Y).

8) Appuyer sur la touche - (10 de la MR80, 1 de la TL25 et 5 sur le 'T300)

pour sauvegarder le calibrage ou appuyer sur Marche/Arrét de I'appareil pour
quitter sans sauvegarder.

Controle final des axes X et Y

Pour procéder au controle final de votre appareil, comparer les axes X et Y afin

de vous assurer que la calibration effectuée se situe bien dans les spécifications
de 415 mm a 100 métres. Les marques +X, -X, +Y et -Y ne doivent pas étre
éloignées de plus de 3mm.

Controle de l'axe Z

1) Placer le laser en mode vertical sur une surface stable a environ 30 metres
d'un fil a plomb positionnés sur un mur. Vous devrez comparer le plan défini
par le laser au fil a plomb.

2) Régler grossierement la nivelle verticale en utilisant les deux pieds ajustables.
3) Mettre le LT300 en fonction.

4) Utiliser le mode rotation ou le mode scanning. Lutilisation du mode scan-
ning est plus aisée. Toutefois, si les conditions de luminosité vous empéchent
de voir le plan laser, il vous est possible d'utiliser le mode rotation ainsi qu'une
cellule de détection laser.

5)Déplacer le plan scanning sur le mur le long du fil a plomb. Utiliser pour cela
les touches < et > . Si le plan défini par le laser n'est pas parfaitement parallele
au fil a plomb, l'axe Z doit alors étre calibré.

Calibrage de l'axe Z

Le laser doit étre calibré de telle maniere a ce que le plan de rotation Z soit par-
faitement parallele au fil a plomb.

1) Appuyer sur la touche Marche/Arrét pour mettre le laser en fonction.

2) Appuyer sur la touche Tilt jusqu'a ce que l'indicateur lumineux situé pres de
la touche Tilt soit allumé. Votre LT300 sera alors pret a étre calibré sur I'axe Z.

3) Sivous n'avez pas déplacé votre laser depuis la phase de controle, utilisez les
marques réalisées dans les étapes précédentes.

4) Utiliser les touches + et - pour déplacer le plan laser et le rendre parallele
au fil a plomb.



5) Déplacer lentement le plan laser le long du fil a plomb afin de réaliser le
controle final.

6) Apres avoir effectué la calibrage de 1'axe Z, appuyer sur la touche Auto/Man

pour sauvegarder les données. Appuyer sur la touche March /Arrét si vous
souhaitez quitter sans sauvegarder.

Controle d’erreur conique

1) Positionner votre LT300 a 1 meétre d'un mur (a) ou d'une mire et a 30
metres d'un autre mur (b) ou d'une autre mire.

2) Mettre le laser en marche.
3) Lorsque le laser est calé, marquer alors la position du centre du rayon sur le
mur proche (a) en utilisant un détecteur si les conditions ambiantes de lumi-

nosité vous empeche de voir parfaitement le point.

4) Marquer également la position du centre du rayon sur le mur le plus éloigné
(b. en utilisant un détecteur si nécessaire.

5) Installer le LT300 a 1 meétre du mur (b'). Lorsqu'il est calé, pointer le point
laser sur la marque précédente (b).

6) Marquer la position du point sur le mur (a") en utilisant si nécessaire un
détecteur.

7) Comparer les deux mesures : si la différence entre aa’-bb’ est supérieure a
9mm, contacter votre service apres-vente local.

- W;R STEPS .
_— STEPS KEP‘ B

Soins et transport

ATTENTION

Le controle ou le calibrage de votre appareil suivant des procédures autres que
celles décrites dans ce manuel d'utilisation pourraient vous exposer a des
radiations dangereuses.

1. Le LT300 est un instrument de précision qui doit étre transporté comme tel.
Il est recommandé d'éviter les chocs et les vibrations. Il est recommandé
d’entreposer et de transporter I'appareil et ses accessoires dans le coffret de
transport.

2. Bien que votre LT300 soit étanche, vous devez le conserver, ainsi que ses
accessoires, secs et propres. Nous vous recommandons de nettoyer le
LT300 et ses accessoires apres chaque utilisation.

3. N'entreposez pas votre instrument et ses accessoires a des températures
inférieures a -20°C ou supérieures a +80°C. Cela pourrait endommager
certains composants électroniques.

4. Ne stockez jamais votre instrument dans sa valise s'il est mouillé
ou humide.

5. Pour maintenir la précision de votre I'I300, nous vous recommandons de
le régler et de le controler régulierement.

6. Gardez les vitres de votre LT300 propres Vous pouvez les nettoyer en
utilisant un chiffon doux et un produit pour vitres.

7. Nous vous recommandons de recharger régulierement les batteries de
votre LT300. Toutefois, assurez-vous de ne les recharger uniquement
lorsqu'elles sont vides ou proches de I'étre. Recharger des batteries pleines
ou peu déchargées reduirait leurs performances.

GARANTIE

Votre LT300 est garanti contre tout défaut de fabrication et ce, pour une période
de 1 an (un an). Un mauvais usage de I'appareil, un usage anormal ou un choc
entrainerait automatiquement la nullité de la garantie. En aucun cas, la
responsabilité du fabricant n'excéderait le cott de réparation ou de
remplacement de l'appareil.

Le démontage du I'T300 par des personnes autres que des techniciens formés et
agréees entrainerait une annulation de la garantie.

Les spécifications sont susceptibles de changer sans préavis.

w
w
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Accessoires

Les cellules de déctection sont recommandées lorqu'il devient difficile
d’observer le laser a l'oeil nu (exemple : en plein air, en lumiere vive...).

Cellule de détection MR50

¢ Vue de la cellule

1. Ecrans a cristaux liquides
(devant + derriere)

2. Fenétre de
détection
5. Bouton de
serrage rapide
3. Logement --=""

pour pile 9 volts 4. Support de cellule

(livré avec la cellule)

* Vue du dlavier

Choix du
niveau sonore.

Choix de la
Arrét précision

o Utiliser la cellule de détection MR50

1. Appuyer sur la touche Marche / Arrét pour mettre la cellule en fonction.
Appuyer sur la touche F/C pour sélectionner le mode de précision le plus
adapté a votre application. Le mode large est le mode par défaut.

Un symbole apparaitra sur la partie droite de I'écran pour vous informer
que la cellule MR50 est en mode large alors qu'un symbole apparaitra sur
la partie gauche de I'écran pour vous informer que le mode fin est activé.

3. Appuyer sur le bouton ‘sound’ afin de sélectionner le niveau sonore le
mieux adapté a votre environnement de travail.

Trois niveaux sonores sont disponibles.

4. Orienter la fenétre de détection vers le rayon laser et suivez les
informations indiquées sur les écrans a cristaux liquides. Une fleche pointant
vers le bas vous indique que vous devez aller vers le bas alors qu‘une fleche
pointant vers le haut vous indiquera que vous devez aller vers le haut.

5. Une ligne horizontal apparaitra lorsque le niveau aura été trouvé. Si vous
avez activé le son de votre MR50, le signal sonore deviendra continu.

e Changer la pile de la MR50

Pour installer une nouvelle pile dans la MR50, ouvez le logement de la pile
situé dans le dos de la cellule.

Soulevez tout d’'abord la partie gauche du bouchon puis la partie droite.
Changer la pile en respectant la polarité indiqué dans le fond du logement.

e Spécifications de la MR50 :

Distance d'utilisation 150 metres

Fenétre de détection 5cm

Sons 3 niveaux

Energie Pile alcaline 9 volts

Dimensions 14x6x2,5m

Précision a 30m Fin : 0,2mm - 2mm
Large: 1- 6mm

w
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Cellule de détection / Télécommande MR80S

La MR8O0S peut étre utilisée comme télécommande ou cellule de réception.

11
12

MRB0S

Touche Mode Détection Mode Rotation Mode Scanning

1 Marche / Arét Passer au mode détection
2 Prédsion fin / large Déplacer 'équerrage vers la gauche ~ Déplacer le plan scanning
(en mode vertical) / Intégrer une vers la gauche
pente positive
3 Choix du niveau sonore  Déplacer I'équerrage vers la droite ~ Déplacer le plan scanning
(en mode vertical) / Intégrer une vers la droite
pente négative
4 Ecran LCD
5  Logement pour pile 9 volts
6 DPoints de fixation pour
support de cellule
7 Fenétre de détection
8  Aimant
9 Nivelles
10 Diminue la vitesse Diminuer I'angle de
scanning
1 Augmente la vitesse Augmenter I'angle de
scanning
12 Activation du mode scanning Activation du mode
rotation

o Utiliser la MR80S en mode détecteur

1. Appuyer sur le bouton Marche / Arret pour activer le mode ‘Détecteur’.
Appuyer sur la touche du milieu pour sélectionner le mode de précision le
plus adapté a votre application (mode fin ou large). Un symbole corre
spondant au mode de précision apparaitra sur 1'écran LCD.

3. Sélectionner ensuite le niveau sonore le plus adapté aux conditions
ambiantes. Le mode par défaut est le mode muet.

Diriger la fenétre de détection vers le plan laser et faites monter ou
descendre la cellule en suivant les informations communiquées sur |'écran
de la cellule. Une fleche dirigée vers le bas vous indiquera que vous devez
descendre afin de trouver le centre du rayon laser ; Une fleche dirigée vers
le haut vous indiquera que vous devez monter afin de trouver le centre du
rayon laser. Lorsqu'une ligne horizontale apparait sur I’ écran LCD de la
cellule de détection, celle-ci est au méme niveau que le plan laser.

4. Utiliser les deux marques situées sur les cotés de la cellule afin de reporter
votre niveau.

5. Toutes les informations sont disponibles des deux cotés de la cellule.

6. Appuyer sur la touche Marche / Arrét afin de sortir du mode détecteur.

La cellule se coupera seule si la cellule n'est pas utilisée pendant plus de
5 minutes.

7. La cellule de détection MR80S est équipée d'un aimant permettant sa
fixation sur une corniére ou sur une suspente. Pour utiliser la MR80S avec
son support, faites glisser le support dans les deux espaces situés sur le coté
de la cellule.

8. Conserver la fenétre de détection propre. Vous pouvez la nettoyer en
utilisant un chiffon doux et un produit pour vitres.

o Utiliser la MR80S en mode télécommande

Pour utiliser la MR80S en mode télécommande il faut que la cellule soit éteinte.
La MR80S peut étre utilisée pour stopper ou activer la direction de la rotation
du plan laser. Elle peut également étre utilisée pour déplacer le plan laser vers la
gauche ou la droite ainsi que pour aligner le plan vertical vers la droite ou la
gauche.

La MR8OS sera utilisée pour augmenter et diminuer 1'angle de scanning et sera
utile pour calibrer l'appareil.

En mode télécommande, une fleche pointée vers le haut apparait lorsquune
touche est activée (a I'exception de la touche Marche / Arrét de la cellule).



e Changer la pile de la MR80S

Pour installer une nouvelle pile 9 volts, ouvrez le logement de la pile situé sur le
dos de la cellule. Soulevez tout d'abord la partie gauche puis la partie droite du
capuchon.

Respecter la polarité indiquée dans le logement de la pile.

o Spécifications de la MR8OS :

Distance d'utilisation en mode détecteur 180 metres

Distance d'utilisation en mode télécommande 30 métres en intérieur

Niveaux sonores Muet , normal et fort

Ecrans 2 écrans LCD (avant et arriére)

Energie Pile alcaline 9 V.

Autonomie 50 heures

Dimensions 15x8x3 cm

Poids 300g

Précision a 30m Fin: 0,2 - 2mm
Large: 1- 6mm

Télécommande

La télécommande pourra étre utilisée pour :

e Démarrer, stopper, ajuster la vitesse

¢ Augmenter ou diminuer l'angle de scanning

e Déplacer le plan laser a gauche ou a droite

e Entrer et sortir des modes scanning,

e Calibrer le laser

o Réaliser des alignements verticaux gauche ou droite

Pour changer la pile de la télécommande, ouvrir le logement pile situé sur le

dos de la télécommande et changer la pile en respectant la polarité indiqué
dans le fond du logement de la pile.
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Ve de la télécommande
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Touches Mode Automatique Mode Manuel Calibrage

1 Diminue la vitesse de rotation/scanning Sauvegarde les données
Déplace le point vers la gauche

2 Augmente la vitesse de rotation/scanning Change I'axe sélectionné

Déplace le point vers la droite
3 Marche / Arrét du mode scanning Marche/Arrét du mode Marche/Arrét de la rotation

scanning
4 Déplacement du scanning a gauche Intégrer une pente positive  Déplace le point vers le haut
5 Déplacement du scanning a droite Intégrer une pente négative  Déplace le point vers le bas

Trépieds

Le LT300 peut étre installé sur n'importe quel trépied possédant un insert
standard 5/8".

Autres accessoires

o Les lunettes laser sont utilisées pour améliorer la visibilité du rayon laser
dans des conditions de forte luminosité.

e [ a cible magnétique sera utilisée dans des applications intétieures.
Elle permettra d'améliorer la visibilité du plan laser. Elle se fixe sur toute
partie métallique.
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GARANTIE

Les fabricants garantissent les instruments de mesure qu'ils
fabriquent contre tous vice de production pour une période
de un an a compter de la date d’achat. Si pendant cette péri-
ode de garantie un instrument est prouvé comme étant
défectueus, il sera réparé ou remplacé selon le choix du fab-
ricant. Lunique obligation et le seul recours de I'acheteur
ou du loueur sera limité a cette réparation ou a ce rem-
placement. Le fabricant, le distributeur ou le revendeur ne
seront en aucun cas responsables pour les incidents, dom-
mages ou conséquences résultat de l'utilisation de ses
appareils.

LIMITES ET EXCLUSIONS : La garantie ne s'applique pas a
tous les défauts résultant d'une négligence, accident, dom-
mage, mauvaise utilisation, réparation ou stockage ou a
tout autre usage autre que l'utilisation normale

Bulgaria

Camo 3a cTpanm o1 EC
He usxsLpnAiTe eneKTpoypean 3aeaHo ¢ GUTOBK oTnaasum!

CrobpasHo [upexTueata Ha EC 2002/96/EG O0THOCHO M3HOCEHWM BNEKTPUHECKH U
@NEKTPOHHW ypeaH u e TENcTBo
©NeKTROYPeAN CNeABA AA CO CHOMPAT OTAGNHO W Aa CE NPEAABAT 34 PEUNKNNPaHe
CMOPeA W3MCKBaHWATA 3a ONa3BaHe Ha OKonHaTa cpeaa.

Croatia

Samo za drzave EU
Elektriénu opremu ne odlagati zajedno s kuénim otpacima!
U skladu s Europskom di o otpadnim elektriénim i i&kim

strojevima i njezinoj primjeni u nacionalnom pravu, istrosena elektritna oprema se mora
sakupljati odvojeno i vratiti u ekolo&ki pogon za recikliranje.

Czech

Jen pro staty EU

Elektrické nafadi nevyhazujte do komunéiniho odpadu!

Podle ké ZDDEfQEiEG o i s pouzitymi elektronickymi zafizenimi
a ickymi zaffzenimi a odp fct pravnich pfedpisl jednotivych
zemi se pouzité elektricka néfadi musi sblral oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrmému recyklovan.

Denmark

Kun for EU-lande

Elveerktej ma ikke boriskaffes som almindeligt affald!

I henhold til det europaaiﬁke direktiv om b af iske og
national ivning skal brugt
separat og returneres hl miljogodkendl genindvinding.

England

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment together with household waste materiall

In observance of European Dlrsdwe 2002/96/EC on waste electrical and electronic
I and its with national law, electric equipment
that have reached |he end of their Ilfe must be collected separately and returned to an
ling facility.

Estonia

mmmmmm

Uksnes EL likmesriikidele

Arge kaidelge lektriseadmeid koos olmej '

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja Ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning direktiivi nduete kohaldamisele likmesriikides
tuleb Jibmatuks koguda eraldi ja

tlikult k Vi ri votta.
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Koskee vain EU-maita

Greece

° Ala havita séhké jatteen mukana!
c
5 _ L - a 5
= Vanhoja sahko- ja koskevan EU- ETY ja sen
= isten so isesti kaytetyt i on toimil
ongelr YSF ja ohj [ vélliseen
Pour les pays européens uniquement
g Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres |
E Ce & la directive 2002/96/EG relative aux déchets
v d'équif jues ou iques (DEEE), et a sa transposition dans la
islati les ils électri doivent étre collectés a part et étre soumis
& un recyclage respectueux de I'environnement.
Nur fur EU-Lander
B Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!
]
E Gemass Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate und
[c] Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte Eleklrawenaeuge getrennt
und einer (o Wieden '] werden.
Maévo yia Tig X@peg g EE

Mnv anoppinteTe NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTOV KASO OLKIGKGY anoppipdrov!

ZUpdwva e TNV eupwniaixn 08nyia 2002/96/EK nepi NAEKTPIKOV KaL NAEKTPOVIKDY
OUTKEUGY KAl TNV EVOWUATWAN TG aTo EBVIKS Bikalo, oL n)\snpmsq OUOKEUES
npEnel va ouAAEyovTat & A KaL va pEpovTal yia U 113
TpoMO PIAIKS Npog To rleplB&Mov,

Csak EU-tagallamok szamara

Az elektromos berendezéseket ne dobja a haztartasi szemétbe!

=
s
cgn A hasznalt elektromos és elektronikus berendezésekrdl sz6/6 2002/96/EK iranyelv és
I annak a nemzeti jogba valo atiltetése szerint az
kulén kell gyCjteni, és kérnyezetbarat médon Ujra kell hasznositani.
Solo per Paesi UE
Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici.
>
= Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchlamre eiettnche ed

%%%WWW

elettroniche e la sua attuazione in ita alle norme
elettriche esauste devono essere raccolte separatamente, al fine dl essere
riciclate in modo eco-compatibile.

electrénicas usadas e a sua aplicagéo para as leis nac»onals as ferramenhs eléctricas
usadas deven ser em e aumai de
reciclagem dos materiais ecolégicos.

Tikai ES valstim

o Neizmest i rkojumu sadzives

% Saskana ar Eiropas direkfivu par li i un iekartal
2002/96/EK un tas ieklauSanu valsts ||kumda§ané lietotais elekmskals aprikojums
Jjasavac atseviski un j jai | i vidi veida
Tiktai ES valstybéms

® Neidmeskite elektros jrangos j buitinius iuk&lynus!

c

@©

2 Pagal ES direktyva 2002/96/EB dél naudotos elektros ir elektronings jrangos ir jos

=1 [diegimo pagal nacionalinius statymus, naudota elekiros jranga batina surinkti atskirai ir
nugabenti antriniy Zaliavy irbimui aplinkai neker badu
Alleen voor EU-landen

B Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

@

=

2 Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude elektrische en elektronische

E apparaten en de toepassing daarvan binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt

iden te worden i en te worden afg naar

een recycle bedrijf dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.
Kun for EU-land

5 Kast aldri it i /fallet!

§ I henhald til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske og elektroniske produkter og

= direktivets iverksetting i nasjonal rett, ma elektroutstyr som ikke lenger skal brukes,
samles separat og til et
Dotyczy tylko paristw UE

- Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

2

3 Zgodnie z Europejska Dyrektywa 20 w sprawie zuzylego sprzgtu

& i i oraz Jej do prawa
zuzyte i Ktry nalezy i & w sposcéb przyjazny
dla érodowiska.
Apenas para paises da UE

5 Né&o deite equipamentos eléctricos no lixo doméstico!

=3

*g De acordo com a directiva europeia 2002/96/CE sobre ferramentas eléctricas e

o
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Toneko anA ctpad EC

Avrupa y ine gtre ve bu y ulusal hukuk kurallarina gére uyarlanarak,
ayn olarak toplanmali ve gevre sartlanina uygun bir sekilde tekrar dederlendirmeye
gonderilmelidir.

© He BbiknabiBainTe anexTpryeckoe 0bop BMECTE ¢ F

B

é B cOOTBETCTBUM ¢ ©BPONGIUCKOH AUPEKTUBOI 2002/96/EG 06 yTUNM3aUMAN CTApOrD
NEKTPUYECKOro U INEKTROHHOM UEDPMOBEDWIH nee NPUMEHEeHWA B COOTBETCTBMM C
MECTHBIMW 3aKOHAMW 3NEKTPUYECKOS GuiBlee B ACNKHO
y Al OTAGNBHO € biM ANA OKP cpeabi Cf
Len pre $taty EU.

@ ia do komunalneho odpadu!

k)

]

23 Podla eurbpskej smernice 2002/96/EC o nakladani s pouZitymi elektrickymi a

0 a zodpor pravnych
jednotlivych krajin sa pouZité elektrické zariadenia musia zbierat' oddelene od ostatného
odpadu a podrobit sa Setrnej recyklacii.
Samo za drzave EU

© Elektriénega orodja ne odstranjujte s hisnimi odpadkil

&

3 Vskladu z Evropsko direktivo 2002»‘96/EG © odpadni elektriéni in elektronski opremi in

w Z njenim izvaj; i je treba i€na orodja ob koncu njihove
Zivljenjske dobe Ioéeno zbirati in jih predati v postopek okolju prijaznega recikliranja.
S6lo para paises de la Unién Europea
iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

<

§ De conformidad con |a Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con |a legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida Util haya llegado a su fin se deberéan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias ecoldgicas.
Galler endast EU-lander.

S Elektrisk utrustning far inte kastas i hushallssoporna!

@

°

g Enligt direktivet 2002/96/EG som avser aldre elektrisk och elekironisk utrustning och

2] dess tilldmpning enligt nationell lagstiftning ska uttj4nt elektriskt utrustning sorteras
separat och ldmnas till miljévanlig atervinning
Sadece AB ilkeleri igin
Elektrikli cihazlar evdeki ¢op kutusuna atmayiniz!

g

E Kullaniimis elektrikli cihazlari, elektrik ve elektronikli eski cihazlar hakkindaki 2002/96/EC






