qualitt@mADA

AMADA HFA 250 W & HA 250 W:
La qualité [ait la difference

Option systeme RD (Run Out detector)
Controle de déviation d’outil. Systeme breveté par QmAaDA

Le systeme RD de contrdle Mécanique proportionnel 2 la section rend les coupes biaises hors tolérance
impossibles. Ce systeme renseigne I'utilisateur en permanence de I'état du ruban et permet un travail
sans surveillance.

Signal a

Téte magnétique

Aimant fixe

o % Boitier étanche fixé sur le bras

Roulement en contact avec

a confirmé

le ruban
Ruban
® Indicateur
(5) 5 ® Bouton de mise en service
® Vis de mise a “0”
(1)
o 06 ® Bouton d’ajustement de la limite & ne pas dépasser
(4 (4] ® Indication du sens de déviation
@ ® Réglage de la largeur de coupe pour amplification du signal
Nota : ce dispositif a été modifié
C Ligne du ruban
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AMADA dans un souci constant d’améliorer la qualité de ses matériels, se réserve le droit de modifier & tout moment ces caractéristiques. Document non contractuel - Imp. Pérolle

Caractéristiques techniques

Capacités de coupe
Rond ou carré : 250 mm

Rectangle : 300 x 250 mm

Puissance des moteurs
Scie : 3,7 kW
Pompe hydraulique : 0,75 kW
Pompe lubrifiant de coupe : 0,18 kW

Dimensions du ruban en mm
3505 x 34 x 1,1

Photo : HFA 250 W

Vitesse du ruban réglable
24 ~ 90 m/min

Hauteur de la table de travail
700 mm.

Contenance des réservoirs
Hydraulique : 30 litres
Lubrifiant de coupe : 85 litres

Electrique
380 V tri 50 Hz (220 V sur demande)

Charge maxi sur la machine
1500 kg

Poids net de la machine
1600 kg

Légendes

S : Standard
O: Option

Toutes les options peuvent étre commandées pour un

montage ultérieur a la mise en service avec une plus-value

pour le montage en local.

Equipements HFA 250 W HA 250 W
Archet incliné a 45° S S
Extracteur de copeaux a vis S S
Variateur de vitesse de 24 a 90 m/min S S
Dispositif d’arrét automatique en cas
de patinage du ruban S S
Palpeur automatique déterminant
la section S S
Serrage en amont et aval du ruban S S
Compteur de piéces avec décompteur S S
Brossage du ruban proportionnel
a la vitesse du ruban S S
Flexible amovible pour le nettoyage
de la machine S S
Déplacement du chariot par un vérin
hydraulique 3 vitesses S S|
Serrage amont/aval de la piece S S
Rouleaux verticaux pour la coupe
en paquet S S
Alarmes (Multi fonctions) S S
Manuel d’utilisation en Francais S S
Manuel d’utilisation en Anglais S S
Liste des pieces détachées et ensembles
avec références S S
Mise a longueur des piéces par vernier
sur butée mécanique. - S
Longueur de coupe jusqu’a 3 240 mm
Mise a longueur des piéces par
programmation 99 stations longueurs S -
de 5 ~ 9999,9 mm
Tension du ruban hydraulique S S
Carters anti projection du fluide de coupe S S
Serrage des carbures a levier S S
Point “0” automatique en départ de barre S -
Controle de déviation d’outil (RD). Dans
ce cas, I'ouverture maxi est de 270 mm S (0]
Régulation de la force de serrage
des étaux O (6]
Kit de deux étaux de serrages verticaux
pour la coupe en paquet (6] O
larg. 150 ~ 250 & hauteur 50 ~ 150 mm
Table a rouleaux (6] (0]
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Photo : HA 250 W

Machines a scier a ruban de production
entierement automatique
aux normes GE et CEM

HFA 250 W &« HA 25

HFA 250 W programmable avec point “0”

Contrble de déviation du ruban (RD)
en option pour le travail sans surveillance

Le premier constructeur mondial : ‘ M A IDAFD



HFA 250 W et H A 250 W HA 250 W: La machine la plus vendue au monde encore

Faites des économies choisissez la qualité @maDA cameliorée pour un poste de sciage qficace e fiable

[} [ ] Py o o
Nouvelle configuration, une machine encore Detail du pupiire de conmande Systeme pendulaie
o (a) Régulation de coupe AMADA. ) ’
plus prathue et plus performante La descente de larchet est contrélée par un vérin hydraulique. Ne vous ) trompez pas, les professionnels du scage l,e sawenf‘, lattaque N
. 4 , p) (b) Le réglage est effectué de la fagon suivante : progressive du mbfm dan.s la matiére gﬂr/am‘ze un flef;mt d ’equerm.ge minimum
dans un mlnlmum d espace . o le cursenr haut détermine la force de pression d'archet en ainsi que des durées de vie de mbo'm sup‘erzeu'res. Larf/aet pendulaire exécute
\°/ Sfonction de la section et de la nuance. L'index est a placer en regard de des millions de coupes sans entretien et & moindre coil.
. la famille de matiére, repérable par une couleur.
82 o le curseur bas sert a régler la fuite au vérin. Le curseur est graduée de
o Inclinaison de larchet i o Réglage de la brosse (a) 0 a 10, permettant az?zsz' d’ajuster [ ’awmcg de coupe en _fonction des

45°, réduisant sans outil (@) impératifs de production ou c'le durée de vie du'mlmn. .

considérablement la torsion o Palpeur automatique o Ce procédé de double régulation d ’aw.mce a fait ses prenves depuis de

du ruban lorsque de matiére. nombreuses années et assure un_fonctionnement correct méme dans les

le bras mobile situations extrémes. Sa simplicité de conception donne la garantie d’un

esta pleine instrument fiable mais surtout indéréglable. Extracteur “queue de cochon” (sans axe).

ouverture. (b) Alarmes Extracteur “queue de cochon™ (sans axe) permettant une meilleure séparation

() Compteur/décompteur du nombre de pitces des copeanx et du lubrifiant, cette vis évite l'enroulement des copeaux filants
. , comme ceux des aciers inoxydables. Un motenr hydranlique entraine cette vis.
o Pupitre de (d) Commandes des serrages et du chariot avec voyant de confirmation

commande (e) Pré-sélection de la position du chariot en serrage avant pour la
avec coupe en paquet.
alarmes et
controle de
déviation
(option).

Réglage de la vitesse du ruban.

o Le changement
du ruban se fait
trés
Jacilement
en moins
de 2 minutes.

Réglage de la vitesse du ruban par un variateur a flasque/courroie )
vitesse réglable en continu de 24 & 90 m/min. Coupe en paquet (option).

Cette machine est prévue pour recevoir un kit coupe en paquet a montage et
démontage rapide. Le serrage arriére est situé au plus prés du ruban afin

d’éviter les chutes en fin de paquet.
Photo : HA250 W

e Ouverture totale du capot d’un seul e Cartérisation trés étudiée démontable
geste avec vérin pour un environnement plus propre.
d’amortissement.

Chariot d’amenage :

Vernier avec bague de compensation pour les grandes longueurs. (HA 250 Type W).
o Amenage trés rapide de la matiére (pas de codeur).
e Bague de compensation de I'épaisseur du ruban, lors de répétitions de la course du

o le chariot est déplacé par un vérin hydraulique 3 vitesses sur 2 colonnes
rectifiées et chromées conférant une fiabilité sans égale comparé an
systéme de déplacement vis/noix. La pince flottante permet de prendre
des barres déformées.

o le déplacement est cyclé en 3 vitesses afin de limiter Uinertie des barres

chariot.
ex : longueur 1501,8 demandée (e : épaisseur du trait de coupe)

Etaux Etaux
lonrdes. arriére avant
15 oy 3y 4x sans bague Rapzﬂi{é Ide lamenage : 7 m/min (HA 250 W). ‘
les longueurs Re?e’tz’thté de la cote : + on — 2/100 mm. Départséljg E:gglelaH;rAécision
\ ¢ 1501 89+ - € sont fausses. Pas dentretien. sans nge?/e; td"\liﬁgzgﬁgi;'?’seme"t Régulation de la force de serrage
TN - - des étaux (option).

A










