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CONTENU

PRECAUTIONS GENERALES A PRENDRE POUR LA MANIPULATiO&

.'Ne pas dmger Iappareil directement vers le solell -
Si Mnstrument est dirigé directernent vers le soleil, it peut en résulter de sérieux dommage

aux yeux. Une exposition de 'objectif de Pinstrument aux rayons du soleil peut causer des
dommages a lmstrument L'emploi d'un filtre solaire est suggérée pour alléger ce

‘probléme. _
. Installation de P'instrument sur le trépied -

Utiliser de préférence untrépied de bois et fibre. Les vibrations qui peuvent se prodwre di
a l'utilisation d'un trépied métalfique peut affecter Ia précision de la masure.

. Utilisation de Pembase -

Si Fembase n'est pas installée correctement, la précision de la mesure peut étre affectée.

- Occasionnellement vérifier les vis de réglage de l'embase. Verrouiller le levier de fixation

@

du socle et serrer la vis de fixation du levier,

. Protectton de Finstrument contre ies chocs -

Lors du 1ransport de linstrument, s’assurer d’une protection elémentaire afin de réduire les
risques de chocs. Les chocs importants peuvent compromettre la precision des mesures.

. Transport de P'instrument -

Toujours transporter le GTS par la poignée.

. Exposition de Vinstrument 3 Ia chaleur extréme --

Ne jamais laisser le GTS & une température extréme plus !ongtemps que nécessaire,
Cela pourrait affecter gravement ses performances

. "Brusques changements de température -

Toute variation soudaine de température de Finstrument ou du prisme risque de redu:re la
portée de la distance de mesure. Lorsque F'on sort linstrument d'un véhicule chauffé.
Laisser le temps a linstrument de se stabiliser ala température ambiante.

Contrbie du niveau des batferles =- _
Controler le niveau des batteries avant d'utiliser Finstrument.

Sauvegarde de la mémoire --

Linstrument comporte une pile intégrée pour ia sauvegarde de la mémoire. Sl 'énergie de
cette pile devient basse, fe message « Back-Up Battery Empty » (pile de sauvegarde vide)

~ s'affiche. Contacter votre revendeur pour faire remplacer cetie pile.
10.Changement de baﬁerie e

it est recommandé de ne pas changer de batterie lorsque Pinstrument est en fonction. (1]

- & la possibilité de perdre tous les données emmagasmees SVP faite le changement de
- batterie seulement lorsque P'appareif est éteint

11.Topcon Corporation et ses agents déclinent toute responsabilité -

En cas de perte des données enregistrées dans la mémoire 2 la suite de circonstances
accidentelles.

Tradint 2 adants e hiarern ot | ool i
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AFFICHAGE POUR UNE UTILISATION SECURITAIRE

De fagon a encourager [ufilisation sécuritaire du produit et prévenir tout danger pour
Fopérateur et les personnes dans les environs ou les dommages aux propriétés, des
avertissements imporfants sont placés sur les produits ef insérés dans les manuels
‘dinstruction, _ '

Nous souhaitons gue chacun comprenne la signification des affichages et des pictogrammes
avant de lire les "Mise en garde & Précaution”

Affiche " Signification
WARNING Ignorer ou ne pas ternir compte de cet affichage peut mener &
E (MISE EN GARDE) |}a mort ou a des blessures rés sérieuses. .
CAUTION |ignorer ou ne pas tenir compte de cet affichage peut mener 3
{PRECAUTION) des blessures corporelies ou des domrnages physiques a -
Pinstrument,

» Blessures fait référence aux meuririssures, aux briiures, aux chocs électriques, efc.

e Dommages physiques fait référence aux dommages cons:derabies aux batiments ou
aux équipements et mobiliers.

MISE EN GARDE & PRECAUTION
- WARNING (MISE EN GARDE)

Il y a risque d’incendie, de choc électrique ou de meuririssure physigue 8i vous
essayez de démonier ou de réparer vous-méme l'instrument.
Ceci doit 8tre exécute par TOPCON: ou par un agent autorisé seulement,

Peut causer des dommages aux yeux ou rendre aveugle.
Ne jamais regarder le soleil 4 'aide de la lunette.

A haute température il peut causer un incendie.
Ne pas connecter la batterie a I'instrument lorsqu’elle est sur la charge.

A haute température il peut causer un incendie.
Ne jamais recouvrir fe chargeur pendant gu'il est en fonction de charge.

Risque d'incendie ou de choc électrique.
Ne pas utiliser un cable, une fiche et une prise de courant électrigue endommages

Risque d’incendie ou de choc électrique.
Ne pas uliliser une batterie ou un chargeur mouilie.

Peut s’enflammer brusquement.
Ne jamais wutiliser l'instrument prés des gaz inflammables, des matiéres liquides, et ne pas
utiliser dans tes mines de charbon.
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/I\ WARNING (MISE EN GARDE)

| Les batieries peuvent causer des explosions ou des blessures.
Ne pas disposer par le feu ou la chaleur.

-Rfsque d'incendie ou de choc électrigue.
‘Ne pas utifiser w'importe quel voltage, excepte celui suggére par le manufaciurier.

| La batterie peut déclencher un début d'incendie.
1Ne.pas. utlliser d autre type de chargeur que celui recommandé par le manufacturier.

1La batterie peut déciencher un incendie.

| Ne pas utiliser d'autre type de cable que celui recommandé par le manufacturier.
Le court-circuitage d’une batterie peut causer un incendie.

|Ne pas court-circuiter une batterie lors du remisage.

-R:sque de choc electnque
|Ne pas connecter ou déconnacter 'équipement les mains mouiliées

iRtsque de blessure
18l y a renversement de la malletle de transporl lors de la mise en station du trep:ed oL en

transportant la mallette.

_ Rlsque de blessure
‘8i linstrument ou ta mallette tombe par terre. Ne jamais utiliser une mallette avec des

courmles de transport, une poignée ou un couvercle.

Ne laisser pas la peau ou les vétements enirer en contact avec i’ac;de des batteries
18i cela se produit alors les laver copieusement avec de I'eau et demander un avis médical
Un fil 4 plomb petit causer des blessures — s'il est utilisé de la mauvaise fagon,

Ce peut étre dangereux si I'instrument tombe par terre
8VP assurez-vous que la poignée est fixée correctement a llinstrument

S'assurer que Fembase est moniée correctement
‘Ne pas en tenir compte peut résulter en des blessures si 'embase tombe par terre.

Ce peut étre dangereux si Pinstrument et le trépied tombent par terre
SVP assurez-vous que Finstrument est fixé correctement au trépied

Risque de blessure
Toujours vérifier si tes vis du trépied sont bien serrées.

UTILISATEUR

Ce produit doit éfre utilisé par des personnes qualifides!

Lutilisateur devrait &re un arpenteur qualifié ou avoir une bonne connaissance de
Tarpentage, de fagon & bien suivre les instructions pour une utilisation sécuritaire. H devrait
| également connaitre les précautions a apporter avant F'ufilisation de Tinstrument, pour son
inspection ou soh ajustement.

Porter les équipements de protection requis (chaussure de sécurité, casque, efc.}.
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DESISTEMENT

1) Lutilisateur de ce produit est supposé suivre toutes les directives d'utilisation et faire
des vérifications périodiques sur le fonctionnement du produit.

2} Le manufacturier ou ses représentants n'assument aucune responsabilité résultant d'un
mauvais usage intentionnel ou abusif y compris tout dommage conséquent direct,
indirect et de perte de profits.

3) Le manufacturier ou ses représeniants nassument aucune responsabilité pour les
dommages conséquents et perte de profits résultant de sinistre (fremblement de terre,
ouragan, inondation etc.), feu, accident ou les auires conditions ususls,

4) Le manufacturier ou ses représentants n’assument aucune responsabilité pour fout
dommage et perte de profits di & la modification des données, la perte de données,
Vinterruption des affaires etc., causé par I'utilisation ou le non utilisation du produit.

5) Le manufacturier ou ses représentants n'assument aucune responsabilité pour tout
dommage et perte de profits causés par une utilisation non conforme a celle expliquée
dans le manuel d'utilisation.

6) Le manufacturier ou ses représentants r'assument aucune responsabilité pour tout
dommage et perte de profits causés par un mouvement ou une action incorracte dii au
raccordement avec d'autres produits. '

NORMES DE SECURITE POUR LE FAISCEAU LASER DES GTS-600

La série GTS-600 type plomb laser ufilise un faisceau laser visible pour accomplir la fonction
de plombage. Les plombs lasers du GTS-600 sont manufacturés et vendus conformeément &
la "Radiation Safety of Laser Product, Equipment Classification, Requirements and User's
Guide" (IEC Publication 825) ou "Performance Standards for Light-Emitting Products”
(FDA/BRH 21 CFR 1040) en ce qui concemne les normes de sécurité pour les produits lasers.

Selon ces normes, la série GTS-600 avec plomb laser est classifiée dans les “produits laser
de Classe I (2)".

Puisqu'il y a radiation laser émis par la série GTS-800 de type avec plomb laser, SVP se
référer au bulletin "Laser Safety" qui accompagne l'instrument ainsi que le paragraphe intitulé
"MISE EN GARDE & PRECAUTION® dans ce manuel d'instruction.

Dans le cas de toute panne technique, ne désassembler pas linstrument. Contacter Topcon
ou un des agents Topcon autorisés.

Prudence :
Utiliser des contrdles d'ajustement ou des procédures de fonctionnement autres que ceux
spécifiés dans ce manuel peut mener 4 Pexposition aux radiations hasardeuses.

Etiquettes de sécurité

Les _étiquettes suivantes se trouvent sur les instruments !esqué!s indiguent que le GTS-600
est de type plomb laser: - Messages incitant & la Prudence et & un usage sécuritaire
concernant le faisceau laser,
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Si, en tout temps, Fune des ces étiqueftes est endommagée ou devient illisible, SVP
remplacer cette importante étiquette. SVP placer la nouvelle étiquette exaciement & la
méme position que Foriginal. Des éliquettes de remplacement peuvent étre obtenues chez
Topecon ou chez un agent Topcon autoflsé.

Ftiquette d’avertissement

LASER RADIADION

DO NOT STARE INTO.BEAM

C WAVE LENGTH 633nm

1mW MAXIMUM OUTPUT
DIOOE EASER - CLASS iI'LASER-PRQQUCT

RADIADION LASER
- NE RESTER PAS DANS LE FAISCEAU
LONGUEUR DE L'ONDULATION 633nm

‘SORTIE MAXIMUM 1mW
PRODUIT LASER CLASSE i

DIGDE LASER'

 LASER RADIATION
' DO NOT STARE INTO BEAM

KAKIEUM OUTPUT 1mi WAYE LERGTH 6330en

PRODUIT LASER CLASSE Il

'RADIATION LASER
NE RESTER PAS DANS |.E FAISCEAU

SORTIE MAXBILIN lmW LONGUELR DE L'ORODULATION £330m

PRODUIT LASER CLASSE I

Orifice du faisecesu

AVOIR EXPOSURE

LASER LIGHT 18 EMITED
FROM THIS APERTURES

UN FAISCEAU LASER EST EMISE
DE.CES OUVERTURES

TEVITER EXPOSITION
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COMPOSITION DE L'UNITE smfemﬁ'a |

Les items suivants sont inclus lorsque vous achetez une stauon totale sene GTS SODIGOOAF
S 11 VOUS” plait VOUS assurez que votre embai!age s0it compEet

Une (1) Série GTS-600/600AG (avec capuchon d'objectif)
Deux (2) Batterie BT-50Q

Un (1) Fit a plomb

Un (1) Chargeur de batterie BC-278R ou BC-27CR

L.e chargeur de batterie
» BC-27BR pour f'utilisation avec le AC 120V
¢ BC-27CR pour I'utilisation avec le AC 230V,

Unjeu (1) OQutillage
(broches de serrage, tournevis, pinceau de nettoyage)

Un{t) Boitier de transport plastique
Un(n Chiffon de silicone
Une (1) Housse plastique de protection contre la pluie

Deux (2} Manuel d'utilisation

Unjeu (1) Courroie pour le transport du boiter du GTS




1. NOMENCLATURE ET rONLHR2NG

1.1 Nomenclature

Poignée pour ig
transport

| Diode de guidage

| Vis de biocage duj

1 Lent:lie d‘object:f \

mouvement :
vertical \

verticale

1 Deux vitesses:
GTS-601/601AF
1 GT5-602/6024F
Une vitesse:

GTS-60V603AF
GT8-605/605AF

| Ecran (affichage) |

Vis {angentielie LG

Touches de

commandeas

1. NOMENCLATURE ET FONCTIONS

Collimateur de
vigée

Embase

Bouton de fixation
de la poignée

Repére médian du
GTS

L uneite du Plomb
optigque

Connecteur
d'alimendation

Connacteur (port
série RS-232C)

| Vis calante

|




1, NOMENCLATURE ET FONCTIONS

GTS-601/602/603 /605

1Bague de mise au

point de la lunstte

Prise de ia lunelte k.,

point du réticule

Bague de mise au]  f

QOcutaire de 'I.a .
lunette

| Nivelie dalidade |

[ Nivelle circulaire k

Vis de réglage de
la nivelle
circulaire

| BoOUlOn de fixation

: Levier'd-blocage

de Pembase
amovible

de la poignée

Repére médian du
GTS '

Commutateur de
‘thise sous
_ tension

| Vis de blocage du
. mouvement
horizontal

Vis Tangentielie
horizoniale

Deux vitesses:

GTS-801/602

Une vitesge:
GTS-803/605

Batterie BT-500Q

{  Vis calante




1. NOMENCLATURE ET FONCTIONS

GTS-601AF / 602AF / 603AF / 605AF

[ ]
Touche .
‘| d'auto-focalisation Bouton de fixation
. " de la poignée
Prise de la iunette N o
Bague de mise au p =S
point-du réticute '
~ 0%t | Repére médian du
- GTS
Ocutlaire de la ; ' -
Tunette ' Commutateur de
_ _ mise sous
Bouton d'auto- _ tension
focalisation e
manuel | ' | / Batterie BT-50Q
'- I Niveile d'alidade - e e "'“—--j Vis-de blocage du_
: /8 : : A mouvement
Sog/ )} :! _ ' horizontal
. -~ e o S0 .
| Nivelle circulaire @@Q% 1960
- G0
i Vis Tangentielle
L horizontale
> 2 1 Deux vitesses:
7 ] GTS-601AF/602AF
7 _ Une vitesse:
Vis de réglage dej : GT8-603AF/6OBAF
la nivelle
circulaire [ Viscalante |

Levier de blocage
de 'embase
amovible




1. NOMENCLATURE ET FONCTIONS

1.2 Affichage (I'ecran)

s Ecran

L'affichage fait appel 2 un systéme & cristaux liquides matriciels, de 5 lignes de 20
caractéres. En général, les quatre lignes du haut affichent les données mesurées et la
figne du bas affiche la touche de fonction logicielle qui change selon le mode de mesure. -

Vo 87°55'45" V. B7955'45"

| HR o 1e0cag2e _-gg 5 1182003:2:;'12_" N

i ' . o o

'SD HD NEZ OSET HOLD P1} lso Hp NEZ OSET HOLD P1l
Mode de mesure d'angle “Mods de mesure de distance
Angle vertical 87°55'45" : Angle vertical : 87°55°45"

Angle horizontal :  180°44'12"

Angle horizontal . 180°4412"
Distance selon la pente ; 12.345 m

Contraste et Eclairage

Utiliser 1a touche (%) I'étoite pour régler le contraste et la luminosité de la fenétre
d'affichage. '
Dispositif de chauffage

Le dispositif de chauffage automatique intégré fonctionne lorsque la température
extérioure est inférieure & 0° C (32°F). Ceci permet de préserver la vitesse d'affichage
méme aux températures inférieures & 0° C. Pour mettre le réchauffeur EN/HORS service,
se‘reporter au chapitre 7 - MODE DEFINITION DES PARAMETRES.

o Identification des caractéres d'affichage

Affichage Description Affichage o -‘Description
v Angle vertical * * Mesureur en fonction
V% Pourcentage de la pente (m) Distance en métre
. HR Angle horizontal horaire (f) Distance en pied
~HL Angle horizontal anti-horaire F Motle de mesure « Fine »
"HD ~ Distance horizontale C Mode de mesure « Coarse »
VD Distance verticale T Mode de mesure « Tracking »
- 8b Distance oblique: R Répetition de la mesure
N Coordonnée en Y S Masure unique |
E Coordonnée en X N Mesure n-fois
Z Coordonnée en Z {Altitude) ppm Valeur de correction
_ atmosphérique
psm Valeur constante du prisme
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_ 1.3 Touches du ciavier.

ABC  DEF  GHI ) o
® ® e
JKL MNO  POR :
® & ®
STV WX Y-
@ @ &
#8% 0 R@
0 0 0 0 0 0 o ® o
& & o & e & ESC * ENT
\ L F F r g r ) © o @ )
Touches .. - . Nom de !a touche e B Fonction
1~ Fle “Touche de fonetion ~ Iednes de sélection du menu principal
0~9 “Touche numérique - . Pour la saisie des chiffres
An/ Touche alphabétique Pour fa saisie des lettres
"ESC Touche d'échappement Retour au menu ou a l'affichage précédent. .
* Touche étoile Fonctions optionnelles de Finstrument.
ENT Touche de validation Mettre fin / valide ta saisie des donndes.

1.4 Touches de fonction

Le message de la touche de fonction est affiché sur ia ligne du bas de I'écran. Les fonctions
sont différentes pour chaque mode de mesure. Chagque mode de mesure a 2 écrans de

fonctions.
' Vo B87°55'45"

HR : 180%4412"

5D HD NEZ OSET HOLD P11y

fF4] {F2} [F3] [F4] ([F5) [F6)

Touches ci; fonctions
Y © B7eB545" : : Y] : 87°65'45"
THR . 180°44'127 ' HR :  180°44'12”
| o] o 83

N : . imy »FR
-'SD_ ~ HD NEZ OSET HOLD P11l -MEAS MODE VH HD NEZ Pid
_ |REC HSET RIL. V% TILT P2 ] REC SO MEAN mft P2y

Mesure d'angle Mesure de la distance selon la pente
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v 90°10'205 N 12346.6789
HR @ 120°30'40"5 oo 0o | ] LE -12345.6789

HD | iR I A [P C S«
vD tmy £ R : : _ - {m) sF.R
MEAS MODE VH 8D NEz p1l} | | MEAS MODE VH 8D HD Pl

[ REC SO MEAN mM  P2l| [ REC HT MEAN mift SET P2

Mesure de distance horizontate

Mesure de coordonnées

Touche de |

Mede Afﬂc?iage Fenction
. Fonction
8D Fi Mode de mesure de distance selon la pente
HID F2  |Mode de mesure de distance horizontale
NEZ F3 Mode de mesure des coordonnées
OSET 4 Régiage de l'angie horizontal & 0°00'00"
Mesure HOLD F5 Maintient 'angle horizontal lu
d’angle REC F1 {Pour le mode d'enregistrement des données
o ~ mesurees _
HSET Fi F’re»reg!age c!e E angle horlzontal
RIL o Commutation de ia rotation gauche/droite de
) Jangle horizontal.
Vo | Commutation de I'angle vertical en pourcentage
‘ 0 F3 de pente ou vice versa,
‘Mise en/hors service de la compensation.
TILT F4 Si en service, Faffichage indique la valeur de
compensation
Débute le mode mesure de distance selon la
MEAS F1 pente. Change du mode mesure continu ou
________________ 'umque!multlpie
‘Change du mode mm (Flne) rap:de (Coarse) ou
MODE F2 alignement (Tracking).
_____ VH F3 'Mode de mesure d ang!e
Mode de masure de d:stance horazontate Aﬁl-
HD F4 ' chage des données de la distance horizontale
Mesuredela | | apres N mesures ou mesure umque
distance Mode de mesure de coordonnées. Affichagé
gejon la NEZ F5 des coordonnées aprés n mesures ou mesure
pente unique _
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Mode

'A'fiichage Touche de | Fongction.
Fonction o
3 oo | RECG F1 {Pour -le mode d'enregistremsnt des données
| Mesure de la mesurées )
distance . 80 F£2 Mode d Emp!antatlon d une dlstance prédéf' me
selonla - | MEAN F3 :Rég!age du nombre de mesure (n-fms)
pente m/ it F4 _ Commutation de Funité meétre ou pied.
o L E ‘| Déhute le mode mesure de distance horizontale,
MEAS 1 Change du mode mesure continu ou unigue/
multiple.
_ | Change du mode mm (Fine), rapide (Coarse) ou
MODE F2 alignement (Tracking). :
_ Vi F3 Mode de mesure d'angle.
| Mesure de la o Mode de mesure de distance selon la pente.
distance 8D F4 Affichage des données de la distance selon la
horizontale penie aprés_n Mesures ou mesure unique.
Mode de mesure de coordonnées. Affichage
NEZ F5 des ‘coordonnées aprés f mesures ou mesure
- . lunigue |
REC F1 Pour le mode d'enregistrement des données
mesurées
S0 F2 Mode &’ amplantat[on d'une dlstance prédéfinie.
MEAN F3 Réglage du nombre de mesure (n-fois)
mi/ft F4 Commu’tation de l'unité matre ou piad.
Débute le mode mesure de coordonnéss.
MEAN F1 Change du mode mesure continu ou unigue/
- multiple.
. Change du mode mm (Fine), rapide {Coarse) ou
MO_DE F2 alignement {Tracking).
VH F3 Mode de mesure d’angle.
Mesure des _ Mode de mesure de digtance selon la pente.
coordonnées 8D F4 Affichage des données de la distance selon la
' pente aprés n mesures ou mesure unigue.,
Mode de mesure de distance horizontale. Affi-
HD . F5  |chage des données de la distance horizontale

aprés n mesures ou mesure unique.
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Mode Affichage | Touche de Fonction
Foncetion = :
Mesure des REC F1 Pour le mode d'enregistrement des données
coordonnées mesurées :
' HT F2 [Saisie de la hauteur de E'instrumenffduprisme.
MEAN F3 Réglage du nombre de mesure (n-fois).
m/ft F4 Commutation de Funité métre ou pied.
SET F5 Péfinition des valeurs de coordonnées du GTS.

1.5 Touche étoile [*]

Peser sur la touche %) pouf voir les options de linstrument. Puisqu’il v a deux écrans
d'options, peser sur la touche de fonction [F6) (4 pour voir le second écran. Pour retoumer

sur le premier écran, peser sur [F8] (7).
Les options suivantes peuvent étre sélectionnées 4 pariir de la touche (%) :
Premier éoran _
1. Affichage de la date et de I'heure.
2. Réglage du contraste de l'affichage (F1 & F2).
3. Mise enfhors {ONFOFF) service du rétro-éclairage de 'écran [F3).

4. Reéglage de la luminosité du réticule - hors service/faible/moyen/forte (Ofif Low/ Me-
dium/High) [F4].

5. Afﬁchage de la capacité de la memo:re interne et de la carte mémoire {F5).

Dsuxime écran :
6. Affichage de la nivelle électronique [F1]
7. Le niveau de-qualité de la réception du signal [F2]

8. Definition de Ja temperature, de la pression, de la correction atmosphérique (PPM),
.de la constante du prisme (PSM) [F3].

9. Mise enthors (ON/OFF) service de la diode de guidage [F4]
10.- Pour les instruments munis du plomb laser - mise enthors (ON/OFF) du laser [F5]

Reéglage du contraste  Luminosité du réficule . Date et Heure

\

2000-10-10&14:30:40”

Affichage la capacité de la mémoire
interne et de la carte

Rétro-éclairage de I'écran




1. NOMENCLATURE ET FONCTIONS

2. Réglage du contraste de écran

 Nivelle Blectronigue Affiche de s qualilé du signal Plomb laser pour Ia série laser

/ .

\zeao-w_»w 14:39::0'/'

G 8 a8 @;ASER 21

Dinde de guidage

T

=P

- Réglage de la pression, de Ia' température, de la valeur de la
carrection atmosphérique (PPM) et de la constante du prisme {PSM)

1. Affichage de la date et de I'heure _

- ‘La date et I'heure peuvent &tre visualisées sur les deux écrans., Pour modifier T'ordre
. -d'affichage de la date « Jour/Mois/Année » (Date/MonthiYear), « Mois/Jour/Année »
- {Month/ DatefYear) ou « Année/Mois/Jour » (Year/Month/Date), se reporier au Chapitre 7
- MODE DEFINITION DES PARAMETRES. '

Pour définir la date et heure, se reporter au Chapitre 8 - CONTROLES ET REGLAGES.
- Peser sur [FI} ou (F2] pour augmenter ou diminuer le éontrasté de I'écran.

. Mise en/hors service du rétro-éclairage de 'écran

" Lorsque le rétro-éclairage est hors service; icdne de 'ampoule est foncé. Pour mettre en
- service la lumiére, peser sur [F3]. Peser de nouveau sur [F3] pour éteindre la lumiere.

& e -ﬁ;
o ETEINT ALLUME
. Réglage de Ia luminosité du réticule (hors service/faible/moyennefforte)

.Chaque pression sur ia touche (F4} modifie la luminosité du réticule : faible/moyenne/
forte/hors service. ' '

Le symbole d'affichage change comme suit :

ETEINT = FAIBLE MOYEN FORT

. Affichage de fa capacité de la mémoire interne et de Ia carte

La _caﬁac'ité de la mémoire disponible pour la mémoire interne peut étre affichée en
pesant sur la touche [F5). L'icéne montre la mémoire interne encore disponible.
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Se reporter au Chapitre 5 - MODE GESTION DE MEMOIRE, pour les options et les
instructions additionnelies.
. Affichage de [a nivelie électroniaue

Permet I'affichage graphiquement de ia nivelle électronique circulaire. Cette fonction peut
étre utilisée pour la mise 3 niveau de linstrument !orsque la bulle circulaire ¢st difficile &
voir directement. :

Peser sur la touche [F6)] pour faire afficher le deuxiéme écran
Peser sur fa touche [F1] pour obtenir & I'écran la nivelle circulaire.

X: 00°00'00

Y: 00°00'00

Faite tourner les vis calantes tout en observant la nivelle électronique.

Lorsgque ia mise & niveau est complétee peser sur [F1]. L'affi chage repasse au mode
antérieur, _

. Appel au mode audio : :

L.e niveau acceptable de la qualité du mgnaf (mveau du signal) est aff ché dans ce mode.

Lorsqu'it v a retour de signal provenant du prisme, le buzzer se fait entendre. Cette
fonction est idéale pour Ia collimation lorsque Ia cible est difficile a trouver.

Peser sur la touche [F6] pour afiicher le 2° écran et peser sur [F2] .
Le niveau de retour du signal est représenté par un graphique a bar comme ce qui suit.

Aucun retour de signal Niveau de qualité minimum Niveau de qualité maximum

(1) Pour interrompe le buzzer, se reporter au Chapitre 7 — MODE DEFINITION DES PARA-
METRES

(2} Egalement, if est possible d'afficher le niveau du signal en mode mesure de distance.

. Réglage de la pression, de la température, de la valeur de [a correction
atmosphérigue (PPM) et de la constante du prisme {PSM) :

La température, la pression, le PPM et la PSM peuvent étre visualisés en pesant une
premiére fois sur [F8] pour avoir le second écran. Puis, peser sur [F3] pour afficher les
valeurs courantes,

Pour plus d'informations, se reporter au Chapitre 10 "REGLAGE DE LA CORRECTION
ATMOSPHERIQUE,




B INWAIVIEIN LA WIS L eudiNL R o

8, Diode de guidage

- Cette fonction est utile lorsquie 'on veut déterminer la
- position du prisme, comme par exemple pour Fimplan-
- tation (stake out). Une personne tenant le prisme peut

facilement trouver la direction du point visé en se
conformant a lumiere fixe/au clignotement des diodes
électroluminescentes (LED) rouges de linstrument,

Mode d’opération

Peser sur la touche [F6] pour appeler Ee deuxiéme
.- doran. Peser sur [F4] pour metire en service les diodes
de guidage. L'icbne des diodes de guidage sur 'écran
deviendra brillante lorsqu'elles sont mises en fonction,
En regardant l'objectif de a lunette, ia diode de droite
clignote et celle de gauche reste allumée continuel
iement '

ETEINT ALLUME

La diode de guidage devrait étre utilisée a Pintérieur de 100 métres (328 pi.). La qualité
du résultat est en fonction du temps qu'il falt et de_ia vue de la personne.

La personine sur le prisme doit regarder les deux faisceaux rouges de linstrument et
déplacer le ;prisme en ligne jusqu'a ce que la luminosité des deux faisceaux devienne
d'égale brillance. 5i la luminance de la diode avec faisceau en continue est plus brillante,
se déplacer sur la droite, Si la brillance de celle avec faisceau clignotant est plus brillante,
se déplacer sur la gauche.,

10.Mise en service du p:omb.-iaéer { pour les GTS-600 avec plomb laser)

L’op_ﬁon du plomb laser est trés utile pour centrer facilement llinstrument sur le point de
mesure. Peser sur la touche [F6] pour appeler le deuxiéme écran, Peser sur [F4] pour
metire en service

L'icon du plomb laser change comme suit.

. N S Py
L LASER & . LASER -
3 a4
ETEINT ALLUME
: Sym_bole affiché !orsciué le iaser est en mode ¢'émision

Le symbole suivant est affiché lorsque le laser est en fonction.

[V 87955 45" 5
HR :  123°45 5075

' : ‘ \ Ce symbole clignote lorsque le plomb laser
8D HD NEZ O0SET HOLD Pt est en fonction

Fradui! & adaptd par Nomand Lebouy FIFR|
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Fonectlon arrét automatigue du laser

Le plomb laser sera éteint automatiquement aprés 1 & 80 minutes ( le défaut: 3 minutes).
H est également possibie d’arréter la fonction arrét automatique.

Se reporer au Chapitre 7 — MODE DEFINITION DES PARAMETRES pour modifier la
durée ou pour invalider ta fonction. _

1.6 Auto_-alfrét du GTS

L'aufo arrét beut étre défini de 1 4 99 minutes.  8i aucune fouche n'est stimulée pendant la
période: predeﬁme. imstrument s'éteint de lui-méme pour économiser la durée de la batterie.
Pour plus dinformataon, -ge reporier au Chapitre 7 MODE DE REGLAGE DES PARA-
METRES. _

1.7 Focahsatlon automathue ( ?our les GTS»SO'!AF!GOZAFIS%AFIBBSAF)

L'auto focalisation est trés utilisée 1a ol des levées rapides sont requis. _
Peser fa touche d'auto-focalisation aprés avoir pointé la cible & l'aide du viseur de
collimafion. Lorsque la focalisation automatique débute, un “bip"” se fait entendre.

Lorsque la focalisation est complétée, deux "bip” se font entendre. Si Fauto-focalisation
n est pas comp!etée LN seui bip se fera entendre :

Viseur de collimation

Touched’auto-focaiisation :

Bague de mise au point du réficule ——___

‘Bouton de mise au point ____
Pour la focalisation manuel

NOTE :

1} Le bouton de focalisation toumera automatiquement lorsque F'instrument sera mis en
fonction ou si vous préférez la focalisation automatique effeciue la mise au point.
Ne toucher pas au bouton de mise au foyer pendant qu'il tourne.

2) Le mesureur, Fillumination du réticule et les diodes de guidage sont mis autornati-
quement hors fonction pendant que auto-focalisation effectue la mise au point.

3) L'auto-focalisation pourrait 8tre complétement flou si le contraste avec la cible et son
entourage est faible, dans ce cas, faites la mise au point de la cible manuellement en
tournant fe bouton de focalisation.

4) Sidans le champ de vision il y a un objet dont le contraste est plus élevé que celui du
pristhe ou de la cible, sifué prés de la ligne horizontale du réticule, il se peut que
l'instrument se focalise sur cetie objet.

Traduil & adapté par Normand Lehbux 4 A"
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§) Siune puissante lumiére-apparait dans i‘Ocu!ai'ré il se peut gue Pauto-focalisation ne
s'effectue pas complétement. -

8) Avant de demander a 'appareil d'effectuer la mise au point, il ast préférable de faire
Fajustement dioptre, en tournant la bague de mise au point de 'oculaire, de fagon a
ce que la croix du réticule soit clairement visible.

7) 8i une para![axe est créée entre la croix du réticule et la cible, la focalisation est

mauvaise, Cela affecte gravement la précision des mesures.
éventuelle s'élimine en tournant 12 bague de mise au point du réticule.

8) L'ajustement de la focalisation automatique peut éire ajusté-a I'aide de la routine.
Voir la section suivante pour ajuster la focalisation.

Une parallaxe

Ajustement de ia focalisation automatigque

8i Ia focalisation automatique est incorrecte aprés que Pajustement dioptre a 616 complétée,

un-réajustement est requis,

- L'ajustement de la position de Paute-focalisation peut étre facilement effectue en utilisant ia

routme qui-suit.

1. Peser sur [F8] sur le menu des icones.

2. Peser sur la touche [F4] {Auto Focus)

3. Ajuster le dioptre en tournant la bague de
Foculaire afin gue la croix du réticule soit
clairement observée

14. Peser sur la touche [F6)] {(AF)
L'auto-focalisation se metira en fonction

&. Regarder dans la lunetie et confirmer si la
focalisation c'est effectuée correctement. Si
non, faire la mise au point de {a cible
manusllement avec le bouton de focalisation

6. Peser sur [F8] (BET) pour valider 'ajus-
tement.

précédant (Etape trois)

Prog Std Mem Comm Adj

Para

[F11 [F2] [F3} [F4] {[F5} {FS]

Adjustment

F1  VO/Axes (Measurement)

F2 VO0/Axes (Constant list}
F3 Date Time
F4 Auto Focus

Adp. Auto Focus (1/2)
Adjust diopter
And press [AF] key

EXIT

AF

Ajd. Auto focus (2/2)
Focus with the manual knob

L'écran retourne au menu des icones if out of focus
Them peser [SET] key
Peser sur [F2] {BACK) pour revenir a 'écran | EXIT BACK SET




2. PREPARATIFS POUR LES MESURES
2 PREPARA‘TIFS POUR LES MESURES

21 Connexion pour source d’alimentation _
-{non nécessaire si la batterie rechargeahle QT«SOQ est utthsee)
Voir ci-dessous pour le type de connexion pour les SOUrces. d airmentanon exteme.,
_e La batterie BT-3Q
- La corde d'alimentation PC-5 est utilisée
o Batterie & haut rendement BT-3L
La corde d'alimentation PC-6 est utilisée

Connecieur
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2.2 Calibrage de 'appareil avant les mesures

instalter Finstrument sur Je trépied. Metire & niveau et centrer I'instrument avec précision,
- pour s'assurer des. meilleures performances. Utiliser des trépieds avec une vis de 5/8 de
-pouce de-diamétre-et 11 filets au pouce.

_ _Référezice : Mise a niveau et centrage de Pinstrument

| 1. Mise en station du trépied 4. Centrage a l'aide de la nivelle tubulaire -~

1) Ouwvrir le trépied en déployant les pattes
-¢u trépied. & la bonne fongueur et serrer
‘tes vis an lsur partie meédiane.

2) Le metire en station de fagon a ce que
~{oculaire de Vinstrument soit ultérisure-
ment a.la hauteur d'ceil, que son plateau
soit grossiérement. horizontal et que Ia
vue en plongée du plomb optigue se
trouve & moins de 2 cm du peint de la
station lorsque 1a vis de fixation ocoupe &
peu prés le centre de {'ouveriure circulaire
du plateau.

3} Enfoncer uniformément dans te sol les
pieds du trépied {genou contre la jambe
du frépied); corriger éventuellement une
pénétration inégale de ceux-ci par allon-
gement ou rgccourcissement d'une oy de
deux jambes du trépied.

| 2. Fixation de l'instrument sur la téie du

trépied -- Placer instrument avec soin
sur la téte du trépied et faire coulisser
linstrument au centre de la téte du
{répied.

3. Centrage avec le plomb optique -

1) En agissant sur les vis calantes, placer le
réticule du plomb optique sur le point de
ta station.

4. Mise & niveau groséiére de linstru.
‘ment & I'aide de la niivelle sphéﬁque et 5

jambe du trépied --

1) Centrer la bulle de la nivelie sphérique
d'embase en faisant coulisser une jambe
du trépied (A par exemple) pour amener
ta bulle en un point ou en faisant
coulisser une autre jambe (C par
exemple) la bulle est amenée dans son
cercle repére.

1) Faire tourner finstrument horizontale-

ment & laide de la vis de blocage du
mouvement horizontal, placer la nivelie
d'alidade paralidlement a la ligne reliant
tes vis calantes A et B, puis amener la
bulle au centre de [a nivelie d'afidade, en
tournant les vis calantes A et B.

f""’_w'f -

e

. = / Vis catanie B
Vis calante A

L

2) Faire toumer linstrument de 80° (100g)
par rapport &4 son axe vertical et tourner la
vis catante restante (C) pour cenirer ia
bulle.

Vis catante C

3) Reprendre les procédures 1) et 2) pour
chaque rotation de 90° {(100g) de linstru-
ment et vérifier que la bulle est correcte-
ment centrée pour les quatre points.

. Centrage & l'aide de la lunetie du

plomb optique - Régler l'oculaire du

‘{élescope du plomb optique a la vue de

fopérateur. Desserrer la vis du trépied
pour faire coulisser linstrument; piacer le
point sur le repére de centrage, puis
resserrer la vis du trépied, Faire coulisser
Finstrument en douceur, sans qu'it ne
tourne, pour éviter le moindre déplace-
ment de la bulle.
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d‘/—~—-§F!E‘":E|tte au f

Patte au! iniveau C !
niveau A}

6. Fin de la mise 4 niveau de Instrument -
Mettre & niveau [instrument de maniére
précise, comme lors de |a phase 4. Faire
fourner Finstrument et vérifier gue la bulle
se trouve au centre de la nivelle d'alidade,
guelle que soit fa direction de la lunette,
puis serrer & fond la vis du trépied.

2} Coulisser Ia jambe C pour amener ia
bulle au centre de |

2.3 Mettre sous/hors tension (On/OFF) instrument
1. Assurez-vous que l'instrument soit nivelé

2. Mettre Pinstrument sous tension (ON).

interrupteur sur ON

!

GTS~-600 séries

}

2000-01-10 15:30:40

\lndimteur du niveau de

charge de la battérie

Prog Std  Mem Comm Adj Para

!cénes du menu’principal
iF1]  [F21  [F3) [F4] [FB] [F6]

o Confirmer le niveau de la charge de la batterie. Rempiaéer par une balterie chargée ou
recharger lorsque le niveau est bas ou indique « Battery Empty » (batterie vide). Se
reporter au Chapitre 2.4 — AFFICHAGE DU NIVEAU DE CHARGE DE LA BATTERIE,
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2.4 Affichage du niveau de charge de la batterie

©I2000-0415 153040

_Indicateur du niveau de
charge de la batterie

- | Les-mesures sont possibles.

*
H
+ -
* &
H
. o
. *
H Ed
= +
*
. "
*
‘s
s
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NOTE

11} Ladurée d'opération des batteries varie selon les conditions environnantes, comme la
- température .ambiante, la durée du temps de charge, le nombre de charges et de

2)

13

4)

distance arréte T'opération en radison de Finsuffisance de la puissance de la batterie

recharges etc. Il est recommandé par sécurité de charger la battane au préalable ou de
préparer des battenes chargées en surplus.

Pour plus dmformations .corzcemant-!-uhilsatmn des batteries, se reporter a la Section
12 SBOURCE D’ALEMENTAT-ION ET RECHARGE. :

L'indicateur de la charge de |a batterie montre e niveau d'alimentation selon ie mode
de mesure en cours d'utilisation. - _

La condition de sécurité mdaquée par Eamchage de la charge de la batterie dans le
mode de mesure d'angle peut ne pas étre adéquate pour le mode de mesure de
distance,

i peut arriver gue le passage'du_f}r_ﬁode -de mesure d'angle a celui de mesure de

pour le mode de distance lequet consume plus de puissance que le mode angulaire.

A noter que Iunité de mesure de distance est fonctionnel lorsque le pictogramme pour
la mise & zéro et {'indicateur de la charge de la batlterie sont affichés lors de Ia mise
sous tension (ON) du GTS. C'estun fagon simple de vérifier la puissance de la batterie
avant F'utilisation de ¥ mstrument '

Lors du changement de mode de mesure, il peut se produire que ['affichage du niveau
de charge de la hatterie diminue ou augmente momentanément de deux pas d'affichage.
en raison du caractére peu précis du systéme de contrble du niveau de la hatterie,
Ceci n'a aucune incidence sur le bon fonctionnement de finstrument.




2. PREPARATIFS POUK LES MESURKES

2.5 lcdnes du menu principal

Le menu principale propose les options suivantes. Seteotionner le menu en pesant sur les
touches de fonchon [Ft1&[F6l . : .

{Prog

2000.04.05 15:30:40

Std Mem Comm Adj Para
{Ft [ F2 Fili|F4 F5 Fé
MODES DEFINITION DES PARAMETRES
Les paramatres saisis par mode sent mémorisés aprés Ia
Bz nise hors lension de Finstrument:
' (Se reporter au Chapitre 7 - MODES DEFINITION DES
PARAMETRES).
MODES REGLAGE - Utiliser pour les contrdles et les réglages
de linsttument. _
e« Réglage de la corection de 'erreur systématique de Finstrument.
o Affichage des valeurs de correction de {'ermenr systématique de
=% [instrument.
o [Définition de ia date et Fheure.
s Définilion de {a constante de instrumaent.
- (Se reporter au Chapitre 8 - CONTROLE ET REGLAGE)
MODES COMMUNICATION — Ce mode-@st utifiser pour ce qui sult :
+ ‘Réglage du PROTOCOLE.
=== o Enirés/Sorlie des fichiers des données.
{8e reporter au Chapitre 6 - MODE COMMUNICATION)
MODES DE GESTION DE LA MEMOJRE Ce mode est utiliser pour ce qui suit :
o Affichage de I'stat de la mémoire.
« -Protége / Supprime f Renomme.
o Initialisation d'un fichier.
{Se reporter au Chapitre 5 - MODE GESTION DE MEMO[RE
MODES DE MESURE STANDARD ~ Ce mode est uliliser pour ce qui suit ;
«. Mesure d'angfe.
I » Maesure de distance.
== o Mesure de coordonnées.
{Se reparter. au Chapitre 3 - MODE DE MESURE STANDARD
MODES PROGRAMME
"i. Défini 'angie de-direction pout F'orientation horizontale {BS).
- 2. Maintien! les coordonnées (STORE-NEZ),
3. Mesure de I'8tévation d'un point & distance (REM).
4. Masure de distance entre points (MLM).

5. Mesure répétilive d’angles (REP)

-6 Implaniation (LAYOUT).

7. Mesure selon.une droite {LINE).

-8. Exécution d'un programme d'application. .

{Se reporier au Chapitre 4 - MODE PROGRAMME).

T il D malamIs prmy Mmrnamert | oo e o



2. PREPARATIFS POUR LES MESURES

2.6 Correction d’angle d'inclinaison vertical et horizontal

Lorsque les compensateurs (TILT) sont activés, la correction de. iangle horizontal et vertical
pour 'erreur de J'alignement est affichée.

Les compensateurs doivent &ire activés pour assurer une mesure d'angle précise. L'affi-
chage peut aussi étre utilisé pour la mise & niveau de linstrument. 8i Faffichage « TILT
OVER » apparait, linstrument est sorti des tolerances de compensauon automathue et il
faut le mettre & niveau manuellement

Axe da

Zénith position Zénith
Axe de L~y o
position Inclinaison de I'axe de ' ol i Inclinaison de Paxe de
= position dans I'axe X ® position dans Paxe Y
e |i¥®
; Axe des tourillons
R i - . Horizontale 13 1 s
° B . Q

»DDH0
15l
& aRo,

13}
&

o La série GTS-800 compense a Ja fois la lecture d'angle vertical et la lecture d'angle
horizontal, compte terniu de l'inclinaison de 'axe de position sur les axes X.et Y.

e Pour ptus dinformations sur la compensation sur deux axes, se référer & I'appendice 1 -~
COMPENSATION SUR LES DEUX AXES.

X:00°00°00

Y:00°00'00
Cet affichage apparalt lorsque Finstrument Faites Ia mise de niveau de !’fnsrmrﬁenr.
est sorli du champ de compensation. Lorsque ce dermier est nivelé 'affichage

refoume au mode précédent

¢ L'affichage de I'angle vertical ou horizontal est instable lorsque Pinstrument est sur une
surface instable ou les jours de grand vent. Vous pouvez désactiver (mis & OFF) les
capteurs de compensation des angles V/H dans ce cas. Pour fixer le mode de
cogpensaiaon a4 ON/OFF se reporter au Chapitre 7 - MODE DEFINITION DES PARA-
METRES

. r e e . 4 ar  me




2. PREPARATIFS POUR LES MESURES

2.7 Options des capteurs de compensation

Les options des capteurs peuvent eire activés/désactives {ONIOFF) a partir du mode
mesure d'angle. Le réglage des capteurs de compensation seront memorisés lorsque
! mstrument est mis hors tension. :

11, Sur Ie menu des icdnes, peser sur {Fz] pour |y - B7°B5'45"
faire apparaitre le mode mesuwre d'angle. | HR :  180°4412"
Peser sur [F8] (P2l) pour accéder au

fonction de ta page 2. T -
| 8D  HD  NEZ OSET HOLD P1d

REC HSET RIL V% TILT P2}

2. Peser sur [F8] (TILT). Le réglage courant [TLTON (V)
est affiché #1). : o

| ON-1 ON-2 OFF ESC

13. Peser sur [F2] {ON-2). L'écran montrera la
valeur de la compensation. Ceci active ies X :00° 00" 00
deux capteurs de compensation.

4. Pour revenir a l'écran précédent, peser sur
{F11. :

Y :00° 00 00"

] .

¥1) Peser sur [F8}-.ou (ESC), pour retourner au mode précédent.

¢ |L'option du capieur de compensation peut églament étre modifiée dans le mode de
" -gaisie des paramdtres. Lorsgue vous modifiez Foption du capteur de compensation
“dans le mode de mesure d'angle, il sera egalement modifié dans le Mode Saisie de
Paramétres { chapitre 7) et vice versa,

Compensation de Perreur systémaﬁqne de Pinstrument

Les erreurs ci-dessous peuvent éire corrigées au niveau logiciel, par calcul interne en
fonction de chaque valeur de correction.

Ces erreurs peuvent d'autre part &tre corrigées par collimation logicielle dun cdte de la
Junette, en la tournant dans les deux sens, & savoir en position normale, puis en posmon
inverse. _ :
1. Erreur sur Paxe vertical (mise a zéro des compensateurs X, Y).
2. Erreur de collimation {centrage en double).
3 Erreur sur la référence 0.de 'angle vertical {indexation du vertical).
4. Erraur sur I'axe horizontal (fil & plomb)

. -Pour regter ou réemettre 1a valeur de correction a ['élat initial, se reporter au Chapitre 8 .-
CONTROLE ET REGLAGES.

= Pour interrompe cette fonction se reporter au Chapitre 7 - MODE SAISIE DE PARA-
METRES ou 8 - CONTROLE ET REGLAGES.



2. PREPARATIFS POUR LES MESURES

2.8 Mode retour 3 i'état antérieur « resume mode »

Permet de conserver en memou'e le mode de mesure en utifisation lors de la mise hors
tension de Finstrument, A la remise sous tension de Iinstrument, le mode de mesure ou
Fécran antérieur s afflchsra Cet option sauve du temps et du pitonnage sur le terrain.

Comment utiliser e mode « Resume »
Mode de mesure d'angie

v B7°56'45"
HR :  180°4412"

|sD  HD NEZ OSET HOLD Pl
[F1] [F2) [F3] [F4] [F5] [F6]

Mise hors {ension de Finstrument
Power Off

| Resume Mode

Off ON S ESC
(F1] [F2] " [F3] ([F4] [F5] |[F6}

¢ Peser sur [F1] (OFF) pour mettre Finstrument-hors tension. A la remise sous tension de
Finstrument, le menu principal des icbnes apparaitra.

e Silatouche [F2] {ON) est utilisée pour mettre Pinstrument hors tension llinstrument devra
&étre mise &.niveau avant la remise sous tension de Finstrument. Si Finstrument n'a pas
été mis a niveau, la nivelle électronique apparaitra. Dans ce cas faites [a mise a hiveau
en utilisant les vis calantes ou les pattes du trépled

e Pour s'échapper du mode « Resume » et revenir a Iecran précedent peser sur [F8]
(ESC).

2.9 Comment saisir les caractéres alpha et numérique

La saisie des caractéres alpha et numérique est simple et rapide & partir du clavier.
EXEMPLE : Renommer un fichier en mode gestion de mémoire.

1. A parlir du menu des icbnes, peser sur Ia 2000-04-05 15:30:40 [ g}
touche [F3] pour accéder au moae gestion
de mémoire.

r Std . Comm Ad
[F1] [F2} [F3) [F4] [F5] ([F8}




2. PREPARATIFS POUR LES MESURES

2. Peser sur [F6] {File} pour voir les fichiers en -

en memaire. ‘Memory Size 313584 Byte
' : : | Memory Fres 247104 Byte

.| Battery Expire -
|- Init o - File .

1] IF2l (F3] (F4] IF5) [F6)

13. Mettre en évidence ie nom du fichier que | JOB103 DAT 5724 01-08

voug souhaitez renommer en utilisant [F5] | JOB103 DAT 5724 01-08
() ou [F6} (4). Lorsque le fichier est en '
evidence peser sur {F2] (Ren) pour l'option | _
renommée. (F2] (Rer |Pro -Ren Del T d
F1] [F2} [F3] [F4] [F5] [F6]

4. S'assurer que le mot « ALPHA » est sur Rename

Fécran au dessus de la touche [F1] avant de | Oid name [JOB103 .RW5]
. taper les caractéres alphas. 8i le mol | New name f ]
-« NUM » est sur Pécran; peser sur [F1] pour
- changer pour « ALPHA ». ALPHA SPC «  —

fF1] [F2] [F3] [F4] [F9] EFﬁi.

'5._ Saisir ie nouveau nom de fichier {HIL_104]. | Rename

- Soyez sir que linstrument est en mode | Old name {JOB103 RWS5]
- ALPHA. Taper les caractéres alpha comme | Nes name [ HiL_ ]
suit: : | o
taper "H " o1 ALPHASPC «  —
Déplacer le curseurs {F4] E1 F2 £3 E4 E5 F8
taper "L” : {41 [4] [4]
taper " B3] (3]
_— ‘Lorsqu'une méme leltre doit &tre saisie deux ou
trols fois de suite, peser sur [F4] (—) pour | Rename
déplacer le curseur vers la droite, et saisir les | Old name [JOB103 RWSE]
caractéres. | : New name [HIL_ ]
6. Peser sur [F1] (NUM) pour saisir les _
caractéres numériques. Le mot “Alphar | NUM SPC < ~>
apparatt. [F1] [F2] [F3] (F4] [F5] [F8}
7. Saisir les caractér.es numériques suivants : | Rename : ' '
- typer "104". _ Old name [JOB103  .RWS5)
[1110]{4] New name [HIL_104 }

| | NUM SPC « = -
8. Peser sur [ENT] pour valider. [F1] [F2) [F3] (F4] [F5] [F6]




3. MODE DE MESURE STANDARD
3, o MODES DE MESURES STANDARD

3n,

MODES DE MESURE STANDARD
| 1. Mesure dangle  [Peser sur la touche {F2]]

2. Mesure de distance
3. Mesure de coordonnées,

Prog Std Mem Comm Adj

3.1 Mesure d’éng‘lé

3.1.1 Mesure de Pangle horizontai horaire et de 'angle vertical

1. Peser sur [F2] {Std} 'pour lamesure d’'angle. { v - B7° 55' 45" 5 J |
Avecleviseurpointerfacible A. . | HR : 123°45'50"5 o

IsD  HD NEZ OSET HOLD Pl

2. Pointer l'instrument sur la cible A, H-0SET
: HR 00° 0O’ 00" O

3. Peser sur [F4] {OSET).

~ lesc ~SET
4. Peser sur [F8] (SET) pour valider et afficher { v - 87° 55 45" § ]

Fangile horizontal 00° 007 00", HR 00° 00’ 00" O

Sh HD NEZ O0SET HOLD P1d

5, Pointer la cible B. L'ange M/V courant de la . o LEr AGN s
cible B sera affiché. :R f 1230 45%2‘ ggu g

SD  HD NEZ O0SET HOLD P'ié_;

Mise au point de ia lunsatte et pointé

1. Diriger ia lunette vers le ciel ou un arriére-plan clair et uniforme puis tourner oculaire de
la lunette jusau'a ce que le réticuie apparaisse net et bien noir. Tourner ensuite celui-ci
iégérement dans le sens contraire des aiguilles d'une montre jusqu’a la limite de netteté.
L'image du réticule est ainsi observée & I'infini sans fatigue de 'cail.

2. Pointer la lunette vers la référence & I'aide du sommet du triangle du viseur optique.
Laisser une certaine distance entre le viseur optique et vous-méme pour la collimation,




3. MODE DE MESURE STANDARD

3 Toumer la bague de mise au point ds la. lunstte ;usqua ce que I:mage du - point visé
‘apparaisse nette et sans paraliaxe, C'est & dire quielle reste fixe par rapport aux fiis du

réticule lorsque 'observateur déplace légerement ia téte: devant i oculatre

NOTE : 8i une parallaxe est crée entre la croix du
réticule et I'image du point visé pendant une P
visualisation verticale ou horizontale en o 3
- regardant par la lunelle, soit que la focali- = gg-\&:u}ar‘re de la
sation est mauvaise ou, soit le réglage de
dioptrie est médiocre. Cela affecte grave- i \{ A
ment la précision des mesures ou du levée.

Une parallaxe éventuelle sélimine en

fournant la bague de mise au point.

) Bague de mise
_l === au point

o N lunette
N\ (Bague dioptre)

31, 2 Commutatlon horaxre!anti horaire {HR/HL) de i’angle horizontal

Soyez s0r que l'instrument est en mode de mesure d'angle.

|1. Peser une fois sur [F6] (¢) pour afficher
I'écran de la deuxiéme page- (PZ)

2. Peser sur fF3] (RL). Le mode angle
horizontal horaire {HR) passe sur l'angle
horizontal anti-horaire {HL).

3. Peser sur [F3] (R/L) pour retourner au mode
angie horizontal horaire {#{R}.

Voo B7° 65" 45" 5
HR @ 120°30'40" 5

SO HD NEZ OSET HOLD P4l

V. 8755 45" § [z
HL - 239029 15" 5§

REC HSET RIL V% TILT Pl

¢ Chaque fois que la touche [F3] {R/L) est pasée, le mode passe de HR 'f RL

1ol est-possible que la commutation soit prohibée (R/L Lack). Pour barrer la fonction R/L
1 sereporter au Chapitre 7 - MODE DEFINITION DES PARAMETRES

3.1.3 Mesure selon ’angie horizontal requis
1. Mise en attente de Pangle horizontal

1. A partir du mode de mesure d'angle, définir
langle horizontal reguis en utilisant la vis
tangentielle horizontale ou en utilisant e
mode (HSET) sur la page 2. '

v 90° 10" 45" & | B8]
HR : . 70°20030"0

SD HD NEZ OSET HOLD Pt




3. MODE DE MESURE STANDARD

2. Dés que I'angle horizontal est afiiché, peser
sur la touche [F5} {(HOLD) pour maintenir
celui-ci.  Si vous désirez refourner au mode
de mesure d'angle, peser sur [F1] (ESC).

3. Pointer Finstrument sur la cible. Paser sur
[F6] {REL} pour libérer la lecture de 'angle
horizontal et retourner au mode de mesure
d'angle.

Holding Y|
MR :  70°20'30" 0 |
| Esc | REL
V. 80°10'45"5 . {Z&
HR :  70°20'30" 0 -
SD  HD NEZ OSET HOLD P1i

2} Définition d’'un angle horizontal 4 partir du clavier

1. Assurez-vous que I'instrument est en mode
de mesure d'angle et pointer Ia cible,

2. Peser sur [F8} (P1J) pour afficher le second
écran,

3. Peser sur la touche [F2} (HSET) pour
prédséfinir Fangle horizontal requis.

4. Saisir Pangle horizontal suivant & partir du
ciavier : 70°.20'30".

¥* Un peint doft 8tre saisi entre les degrés et minutes,
Si vous faites une erreur en saisissant un chiffre,
utiliser la touche [F&} {BS} pour retourner en arridre.
Aprés avoir saisi 'angle horizontal, paser sur JENT]
pour accepter et valider I'angle.

¥ Si Pangle horizontal mest pas saisi corectemnent et
que vous avez déja pesé sur [ENT], vous entendrez
un signat sonore, vous devez saisir de npuveau
{rangle.

5 Aprés avoir pesé sur [ENT], laffichage
retournera au mode précédent.

V. 90°30 40" 0

HR 120° 30" 40" 5

8D HD NEZ OSET HOLD P1d|
V.o 90°30 40" 0

HR 120° 30" 40" 5

REC HSET RIL W% THLT P24
H-SET |
HR : |@ _ E .
1 BXIT BS
H-SET ._ i
HR - 170.2030 |

EXIT BS |
Vo : 90°30'40"0 iz
HR 70° 207 30" ©

HMSET RA. V/% TILT P2l




3. MCDE DE MESURE STANDARD

3.1.4 Mode de 'angle vertical en pourcentage (%)

1. Du mode de mesure d'angle;, peser sur la [y . - goo'sgr 40" 0
touche [F8] (P1{) pour afficher Fécran de la | yr - 420° 30" 40" 5
deuxiéme page (P2). ' ' o

|SD HD NEZ OSET HOLD Pl

2. Peser sur [F3] (V%) pour visualiser tle pour- |V : . 030 . % P
centage de ta pente. Peser de nouveau sur | HR ©  120°30"40"5 '
[F4] pour retourner & I'affichage V/H. ' '

| REC HSET RIL Vi TILT P2l




3. MODE DE MESURE STANDARD

3.2 Mesure de distance

3.2.1 Définir la correction atmosphérique

Pour définir fa correction atmosphérique, on obtient la valeur de correchcn en mesurant ia

temperature et ia pression.

On régle la correction atmosphérique en mode touche ETOILE (%), se reporter au chapitre
- 10"~ DEFINIR LA CORRECTION ATMOSPHERIQUE.

3.2,2 Définir fa correction -de la constante du pr;sme

Topcon a fixé ia valeur de la constante du pnsme a 0. 8ile prisme prowent d'un autre
- fabricant, il convient de régler d'abord la constante appropriée.

On régle la constante du prisme en mode touche ETOILE (%), se reporter au chapitre © -

DEFINIR LA CORRECTION DE LA CONSTANTE DU PRISME,

3.2.3 Mesure de distance {en mesure continue)

1. A partir du mode de mesure d'angle, pointer [y gt 30' 40" O ()
'a Cible. HR : 1200 301 Ou

SD  HD NEZ OSET HOLD Pl

2. Peser sur [F1] {8D) pour mesure an mode
distance oblique ou peser sur [F2] (HD) pour
mesurer en mode distance horizontale (tel

que montré dans cette exemple). Voo 80°30'40"0
. I "

Y1) Définition des modes de mesure (partie inférieur MR 120°30°40"5

droite) - F= pour fin; C= pour normal frapide: T= | HD < em o0

pour «tracking»; 8= pour unigue; N= pour n- | VD im eFR

mesure; R= pour continue (répétive). MEAS MODE VH SD NEZ Pl
¥*2) Un astérisque * * * est affiché lorsque ie mesureur

est en fonction. Le résultat s'affiche, accompagné

d’un signal sonore.,
#3) Linstrument émet un son lorsqu'il affiche fe résultat. v - G0° 30" 40" 0 |
*4) La mesure peut redémarrer automatiguement si le HR - 120° 30' 40" 5 o

résuttat est affectée par une chaleur mirditanie, HD ) 716.66172 PSM 6.0
% B) Pour passer en mode de mesure unique, peser sur ) 4' 010 FPM 123

{F1] {MEAS). VD 0 (m) ~F.z
%8} Pour retourner en mode mesure d'angle, peser sur MEAS MODE VH SD NEZ P1

[F3] (vH).

3.2.4 Mesure de distance (n mesure/mesure unique)

8'it y @ un nombre de mesure de distance de prédéfinis, Finstrument mesure des distances
selon ce qui a été défini et affiche & I'écran la distance moyenne.

Si te nombre de mesure de distance est fixé & 1, linstrument r'affichera pas la moyenne. La
valeur par défaut est une mesure simple (1).




3. MODE DE MESURE STANDARD

Définition di: nombre de mesure

1. A partir du mode de mesure d'angle, peser V . 80°30 40" 0 iz
sur [F2] {(HD) pour e mode de .distance HR :© 120° 30" 40" 5
horizontale.  Pour le mode de distance
oblique peser sur [F1] {8D). -

' SD  HD NEZ OSET HOLD P1d

Céite eXémple affiche le mode de distance v ' . 90° 30' 40° 0
horizontale. _ HR : 420030 40" 5
HD . < PSM 00
fvh . Pf::'f A
| _ MEAS MODE VH SD NEZ P11l
2. Peser sur [FS} (P‘I»L) pour afficher le- second Vv - “eor3v oo
: acran. ) HR 120° 30- 40" 5
' HD < PSM 00
WD T R
REC SO MEAN mift P2d

3. Peser sur [F3] {MEAN) pour prédéﬁnir le | Average time
‘nombre de mesures de distance. '

4:-Saisir le nombre de distance qui sera utilisé | N:0_J

<pour fa moyenne. Ultiliser la touche [F8] | : :
~{BS) pour déplacer le curseur & gauche dy | EXIT ~ BS
caractére précédent a éditer. Si vous sou-

~ haitez retourner sur laffichage précedent, | V P 90° 30" 40" 0
'~ peser sur la touche [F1] (EXIT). Le nompre | HR : 120° 30" 40" 5 psw 00
maximum de mesure est de 100. HD < PPM 123
Aprés avoir saisi le nombre de distance, | Y2 TR
" peser sur [ENT] pour afficher l'écran LcC SO MEAN mr’ﬁ P2~
précédant. '
5. Llinstrument mesurera automatiquement la v S0° 30° 40" 0
. distance. NOTE: Le nombre de mesures HR ©  120°30° 40" 5
pradéfinis peut étre eﬁectue dans tout mode | yp - 56.661 PSM 00
. . . 23
de distance. VD - 1123 Pg.: ‘En
' REC SO MEAN mift P2l

6 Lorsque la mesure de la distance est complétée, lastérisque (x) disparait de 'écran, un
son audio se falt entendre, et la distance moyenne apparait. Peser sur {F8] (Pzé«) pour
retourner au premier écran.

7. Peser sur [F1] (MEAS), L’mstrumant mesurera de nouveau la distance et affichera ia
distance moyenne. Pour retourner au mode de mesure dangle, peser sur [F3] (V/i).

Tradud & adapié par Normand Leheix o



3. MODE DE MESURE STANDARD

3.2.5 Mode de mesure «Fine»/«Traking» (alignement)/«Coarse» (rapide)

Mode Fine : C'est le mode de mesure normal. .
La durée de masure -enmode 0,2mm ;3.1 secondes environ,
' en mode tmm : 1.3 secondes environ,

L'unité a afficher est 0,2mm ou 1mm (0,001 pi. ou' 0,805 pi).
Moade Tracking: Ce mode mesure plus rapidement gue le mode « Fine ». Utiliser ce
' mode .pour {'impianiation. 1l est trés pratique pour suivre le prisme en
mouvement. o . :
La durée de mesure 0.4 seconde environ.
L'unité a afficher est 10mm {0.02 pi).

Mode Coarse: Ce mode mesure plus rapidement gue le mode «Fine» et peut
également &tre utilisé pour Pimplantation. Utiliser ce mode pour les
objets qui sont guelque peu insiables.

La durée de mesure : 0.7 seconde environ,
L'unité & afficher est 1mm (0.005 pi).

11. Pointer ia cible. ' Vo 90t 10207 5 |
' - : ' 1HR @ 120°30 40" 5

SD HD NEZ 0SET HOLD PN'_

2. Sélectionner le mode de mesure en pe_sar.}t. vV - 90°10' 20" 5
sur-fF2} .(HD} ou [F11{8D) . : [ HR : - 120030 40”5 _
NOTE : En pesant sur [F2] (MEAS) deux fois le mode de | HD - < PSM 00
mesure unigue change pour répétiif, La touche | VD - Pf:ﬂ": ';g‘f

{MEAS) passe des mesures répétitives & la ‘MEAS MODE vH 8D NEZ p-jé

mesure upique.

3. Peser [F2] (MODE} et le mode change pour |V 90°10'20"6 1 58]
e mode « Coarse ». Peser sur [F2] de | HR : 120°30'40"5

nouveau et le mode change pour fe mode | HD < syl

« Tracking ». VD (m) +CR

MEAS MODE VH SD  NEZ P1d
%*1) A chaque fois que ie touche [F2] (MODE) est | v : q0e 10" 20" 5
pesée e mode change. HR ©  120° 30’ 40" 5

. HD - FSM 00

POK 423

VD imp +TR

MEAS MODE VH 8D NEZ P

3.2.6 Implantation ou Piquetage (S.O)

La distance de pigquetage (8.0} est Ia différence entre 1a distance mesurée et la distance
prédéfinie {valeur affichée = distance mesurée - distance prédéfinie). La valeur sur
'écran est la distance que la personne doit parcourir pour s’approcher ou g'éloigner de
linstrument, pour atteindre la position requise. Un signe négatif (-} avant la distance
« 8.0. » indique que la personne sur e prisme doit s'éloigner de l'instrument, de la distance

B T PR SR S 1 PERT I R T [




3. MODE DE MESURE STANDARD

« 8,0. » indique gue la personne sur le prisme doit $'éloigner de finstrument, de la distance

‘affichée & I'écran, pour atteindre la position recherchée. Si la distance « 8.0. » est affichée
‘sans signe, indiquant le signe positif (+), la personne sur le prisme doit s'approcher de
Iinstrument, de la distance affichée & F'écran, pour alteindre la position recherchée. - -

L'implantation de la distance peut &tre réalisée dans tous les modes de mesure de [a
distance; la distance horizontale (HD), ia destance vertrca!e {VD}, ou la distance oblique
{SD).

'Avam de sortir du mode :mpiantatlon (80}, soyez sar de mettre a zero Ea d:stance predefime
-dans te mode de mesure.

1. A partir du mode de mesure d'angle, peser .V e 0 20" 5 :
1 sur [F2] (HD) pour la distance horizontale. | HR - 120°30' 40" 5 L
Peser sur [F6] (P?i) pour afficher le second | HD < P iined
' ecran 1vD ' . {m) eFR
MEAS MODE VM SD  NEZ Pt
2. Peser sur [F2] (S0) pour implantation. v - 90°10° 20" 5
B ' - HR : 120°30'40"5 _ :
HD :  54.321 PsM 00
vD 1.234 (m +F.R
3. En mode dimplantation en distance hori- | REC SO MEAN mift P2
zontale, vous avez également Poption de :
prédéfinir ia distance verticale. Pour cette
exemple nous allons prédéfinir la distance
horizontale a implanter.
|4. Saisir la distance & implanter { 8i vous faites | S0 | |
une erreur sur ie caractére precédent, HR: i }
utiliser ia touche [F8)] {BS) pour dépiacer ie vD -
curseur sur la gauche). Lorsque ia saisie est _
complétée peser sur [ENT] pour mémariser | EXIT Bs
la distance.
5. Le curseur se déplace vers le bas sur [ gg
Foption de la distance verticale, HR - 400.000
6. Pour sauter |a saisie de la distance verticale, VD |
peser sur la touche [ENT].
% La touche [F1] (EXIT) ou [ESC] est une autre fagon | EXIT BS

de mémoriser et de continver en mode d'im-
plantation en distance horizontale aprés avoir saisi
la distance prédéfinie (HD). La seule différence aest
que la distance prédéfinie ne sera pas affichés

pendant 2-3 secondes sur {écran avanl de SO ‘
retourner au mode de distance horizontale, HR: 100.000
7. L'écran affichera la distance pendant 2-3 Vb! 0.000
secondes sur 'écran &f retournera en mode EXIT BS

de distance herizontale.




3. MODE DE MESURE STANDARD

8. La distance horizontala affichee appara:t et
Timplantation débute ‘automatiquerment. La
lettre minuscule (d} avant les lettres ‘HD
indique que Pinstrument est en mode &im-
plantatron en-distance horizontale.

* Vous pouvez. sélectionner d'aulres modes de *

masure de distance en retournan! sur Pécran 1 of
en changeant l'option de la mesure en pesant sur
latouche (MODE}. o

- Avant de sortir du mode implantation, soyez
sdr de revenir en mode d'implantation - 1£:10)3
{étape 4), et metire a zero la dzstance
prédéfinie.

Si vous désirez retourner en mode de
mesure d'angle, peser sur [F6] (Pzi) pour
obtenir le 1% écran.

% Une autre facon d_é mettre & zéro la mstance
d'implantation prédéfinie est d'dteindre Finstru-
ment. Mode « Resume OFFy,

V. 90°10'20" 5 ]
HR. 120° 30 40" 5 v 00
v 0.195 fmy wFR |
REC SO MEAN mift P2l
Voo 90° 10" 20" 5 Er— 1R
HR 120° 30" 40" 5 a
HD 54_321 PSSk 00
= o . iy 2.
1VD oo 1234 " *_Ef*g
| REC SO MEAN mift P2t
V.o 80°10'20"5 iz
HR 120° 30" 40" 5 .
HD 154,321 Pon 199
VD 1.234 Pligieizs

MEAS MODE VH SD NEZ P1l




3. MODE DE MESURE STANDARD

3.3 Mesure de coordonnées

3.3.1 Saisie des coordonnées du point occupé

Prédéfinir les coordonnées de linstrument {point accupé) selon les coordonnées d'origines
donne 'la possibiiité de convertir automatiquement et d'afficher les coordonnées des points
incornus-(point-du prisme) selon forigine.

H est possible de conserver en mémoire ies coordonnées du point occupé aprés l'extinction

“de linstrument si Foption « N/E/Z mem » est & « MEM ON » dans le MODE DE DEFINITION
DES PARAMETRES. Si « N/E/Z mem » est & « OFF » dans le MODE DE DEFINITION DES
PARAMETRES, les coordonnées du point occupé seront maintenues en mémoire seulement
si « Resume ON » est choisi lorsque Finstrument est mis hors tension.

g Prisme (y.x.z}

Yoo A
ym L ’
Point de E':insirumeht /
e : et X (E)

X (e)

2

Origine (0,0,0) .

Pour connaitre la fagon de sélectionner Foption « MEM ON » « OFF » du mode « NEZ
memory », se reporter au Chapitre 7 -- MODE DE DEFINITION DES PARAMETRES.

1. A partir de Pécran de mesure d’angle, pointer . Voo Q00 20" 5
- lacible. Peser surlatouche [F3] (NEZ) pour | ur - 120°30' 40" §
accéder aux modes de mesure des coor-

données. . .
18D HD NEZ OSET HOLD P11l
2. Peser [F6] {P1)) pour accéder au 2° écran. N <
' : E : .
L PSM 00

PRI -12.3
fmy «FR

MEAS MODE VH SD HD Pil

B P L R . R [y 3 [ Y [Py [ SR - d



3. MODE DE MESURE STANDARD

3. Peser [FB] (SET) pour saisir les coordon-

nées du point occupé.

. Le curseur cfignotera sur la premiére place
du chiffre de la coordonnée en Y (Nord).

. Saisir la& coordonnée en Y et peser sur
[ENT]. Le curseur se déplacera sur la ligne
suivante pour Ia saisie des coordonnges en
X (EST). Continuer de saisir le reste des
coordonnées. Si vous ne souhaitez pas
saisir 'élévation, peser sur JENT} pour com-
pléter le mode de saisie des coordonnées ocu
taper la coordonnée en Z et peser sur [ENT]
peur valider.

* Pour s'échapper de Pécran de spisie des
coordonnéss, peser sur {F1] (EXIT) ou [ESC]
Pour éditer te caractére précédent, peser sur [FG]
(BS).

. Aprés avoir peser sur [ENTL le mot
"COMPLETE" apparaitra pour 1-2 secondes.

. L’écran du mode de mesure des coordon-
néas apparaitra et débutera la mesure des
coordonnées du point inconnu.

* Linstrument mesurera les coordonnées dans tous
tes modes = « Fing, Tracking ou Coarse ». Pour
changer ds mode de mesure, peser sur [F§] (P2J)

_pour accéder & V'écran 1. Peser sur [F2] (MODE)
pour sélectionner un mode de mesure différent..

Si l'option pour mémoeriser les coordonnées
-du point occupé est actives, celles-ci seront

. gardées en mémoire forsgue Finstrument est
- mis hors tension,

© Pour retourner en mode de mesure d'angle,
- peser sur [F6] (P2)).

* Les coordonnées du point agoupé seront retenues

tors de la sorie du mode de mesure des

codrdonnées pour une autre mode de mesure de
distance.

B. 8Sur I'écran 1, peser sur [F3] {(VIH).

N < (2=
E S pSM 00 |
z PPM -123 |
: . {fmy #FR
REC HT MEAN mit SET P2
Setting occ. point | £
N :
S
z 0.00 m) oFR
EXIT B8
N 1120222
E @ 980456
: PSM 00
A 99,123 PEM -12.3
{m) *=FR

MEAS MODE VH SD HD P11l

Complete
N < | ]|
E : .
. PSM 0.0
Z : PPN 123
{mt »F.R

REC HT MEAN mfft SET P2l

N 1120222 (&8
E : 090456

: 00

z . 99123 PRI 129

) =£ R

MEAS MODE VH Sb HD P1d

Tl B ondmebd mar Bt mrd 1 s noe R




3. MODE DE MESURE STANDARD

~3.3.2 Définition de ia hauteur de I'instrument et du prisme

-La hauteur de Finstrument et du prisme est utilisée pour calculer I'élévation terrain du point
inconnu. St l'option pour mémoriser le NEZ est activer (ON), 1a hauteur de Finstrument et du
prisme sera gardée en mémoire lorsque Finstrument est mis hors tension.

1. A partir de 'écran de mesure d’angle, pointer - V : 900 S0 E = .
la cible. Peser sur [F3] {(NEZ} pour acceder HR - 120°30° 40" 5 Eo..
au mode de mesure des coordormeées. o _

SD  HD NEZ OSET HOLD Pl

2. Peser sur [F6] (P11} pour aller 4 la page 2.

N 2

CpgM 00
PPM 323
Am) #FR

.' MEAS MODE VH SD HD P1

3. Peser sur [F2] {HT) pour saisir la hauteur de TN <
l'instrument et du prisme. E
Z : PSM 0D

PPM 123
im} =F.R

{ REC HT MEAN mfft SET P2}

4, Saisir la hauteur de Tinstrument et peéer sur

[ENT]. Saisir la hauteur du prisme et peser | Inst. Ht 11230 m
sur JENT].. R. ht (1534 m
* Peser sur [F1] {EXIT) ou [ESC] peur retournier 4
Pécran précédent, EXIT BS
| 6. L'affichage change pour le mode de mesure [ <
de coordonnées et débuter la mesure. E -
4 . PSM 00
' PEM 123
{m +F.R

'REC HT MEAN mit SET P2{

&, Pour retourner au mode de mesure d'angle, | N 1120.222 { @
peser sur [F6] {P2)) pour retourner & Pécran | £ 990,456 o
% La hauteur de {instrument et du prisme seragardée | Z & 98.123 ' :gf,m igg

© enmémoire de instrument si {NEZ) « mem-» est & (my *FR

« ON». Assurez-vouss de vérifier ces valeurs la |
~ prochaine fois que vous mesurez le point suivant REC HT MEAN mfft SET P2v

ou fors de fa mise en staion sur un nouveau point

0C0UpE. N 1120222

7. Peser sur [F3] (V/H) pour le mode de |E © 990.456
mesure d'angle. Z 88123 Sl
m) *F.R

MEAS MODE VH 8D HD P11

R JRTT S S A S P B ST E ~od s



3: MOBDE DE MESURE STANDARD

3.3.3 Formuie pour calculer les coordonnées du point relevé

Le diagramme et la formule ci-dessous montrent le calcul des coordonnées du point non
connu. L'exemple utilise les valeurs prédéfinies pour la hauteur de Pinstrument et du prisme
et zéro (0,0,0) comme coordonnées du point occupé.

¢ Pour définir tes coordonnées du point. occupé, se reporter au Chapltre 3.3.1 " Saisie des
. coordonnées du-point ocoupé .

e Pour définir la hauteur de linstrument et de la cible, se reporter au Chapltre 332 °
Définition de la hauteur de Finstrument et du prisme

¢ Les coordonnées du point inconnu sont calculées comme ci-dessous.

Coordonnées dupoint 0CCUDE & ..o, SYSI {No,Eo.Zo)

Hauteur de I'instrument -.......... U H. inst

Hauteur dupriSme L. e h. Prisme

- Distance verticale (AHIUDE) (... ..o pA

Coordonnées du centre du prisme au point centre de 'instrument : (n,e,z)

Coardonnges du point NON CONNL 1.t ivereri e e (N1,E5,24)
N:=Ng+n ) . .
Ei Eg + g

=Zs+H. Inst. + Z~H, cible
L.es coordonnées du centre du prisme,

origines du point centrs de ---=-»—-—-==-.==_.=._.,_.,‘_,,l> s x
_ linstrument (n.e,2) et A Y
Point centre de Finstrument : L ¥...
(N, Eg, Zo + H. Inst} Distangg obligue I o e Vertisale
e " """ Boint nen Gonnu vD
(N B3, Z) - )
.- .. Sy s o / o T
¥_’_’_¢=¢s/ Point Occupé
{No. Eo, Zo}
Criging Distance horizontale *
(0.0.0)
1. Peser sur la touche [F3] (NEZ) pour accéder Voo 90°10' 20" 5
aux modes de mesure des coordonnées. THR ©  120° 30 40" 5

SD HD NEZ 0SET HOLD P1d

2. Peser [F8] (P11) pour accéder au 2° écran. g : <
: 50 0.
z poM 125
{ml *F.R

MEAS MODE VH SD HD P1d

Trardiid £ pcAarts 1var Mevmanmg | abor e .




3. MODE DE MESURE S TANUARL

3. Peser [F8] (SET), saisir les coordonnées du [y - e T ]
point occupé et la hauteur de l'instrument et |E - T
du prisme-(cibfe) 7 L ' PSM 00

_ I : _ PPN 123
* Bans te cas ou les coordonnées de linstrument ne | . «F.R

sont saisies, {0,0,0,) sera ulilisé comme défaut pour |
*le point occupé par linsirument. REC HT MEAN mift SET P2+

La hauteur de Finstrument est considérée comme
Stant O i elle n'est pas saisie.

L& hauteur du prisme est considérés comme étant
0 si elie n'est pas définie. \Y : ape 16" 20" 5 { 4]
: HR ©  120°30'40" 6

4. Définir ia direction du point connu A.

1 % Se reporter 4 la Section 3.1.3 — Maswre selon
" Fangle horizontal reguis -ou la Segtion 4.1 - _ o ;

Définition de l'angle de direction pour lorigntation Sb HD NEZ OSET HOLD_- P14
e fa visée arriére.

15, Pointer . Pinstrument dans la direction du :
'pomtéreteverB : PSM 00 |
PPM 23 |

16. Peser sur [F3]. (NQZ) - La mesure débute. T m sER

% Peser sur [F1] (MEAS) pour définir le mode de | REC HT MEAN mift SET P2l|
- mesure (Mesure continte / Mesure N-fois)

Peser sur {F2] {MODE} pour changer fe type de

NmMZ

. 'mesure (FINE / COARSE / TRACKING) N : 1120.222 Y
7. Le résultat sera affiché _ E : 990456 . '
| zZ 99123 . PsM 00

PRy 123 |
{my »F.R

MEAS MODE VH 8D HD Pil

8. Pour retourner au mode angulaire ou de |V 80° 10" 20" 5 i |
distance, peser sur [F8] (P2} pour revenir | HR @ 120°30'40" 6
aux fonctions de la page 1 et peser sur {F3]
{VIH}, {F4] (8B} ou [F5] (HD).

SD  HD NEZ OSET HOLD Pl

- 3 O omdnrd s e hFecrmmrs el T oomde e A d



3. MODE DE MESURE STANDARD

3.4 Transmission des données

Le résultat des mesures est transféré de |a série GTS-600 au carnet électronique,

Exemple en mode de mesure de distance

1. Pointer ia cible.

2. Effsctuer les fonctions nécessaire pour gue
fa distance.

Le mesureur effectue la mesure |

3. Le résuitat sera affiché et transféré au camet
électronique.

4. Le mode retournera automatiquement au
mode de mesure de distance.

V. 90°10' 20" 5

{45
HR @ 120°30'40" 5 )

8D HD NEZ OSET HOLD P1d

le carnet électronique collecte la mesure de

Voo 800107 20”5 i 4]
HR @ 120°30' 40" 5 a

HD < |
vh o fmt *FR |-
MEAS MODE VH SD NEZ P1
V. 80°10'20"5 i
HR :  120°30° 40" 5 |
HD - 10:1234 e
Do - 1234 m) «F.R

. REC» b »

V. 90°10'20" 6 G
HR :  120°30'40" 5

HD 10.1234 PSM - 0.0
VD 1.234 P e

MEAS MODE VH SD NEZ Pl

Les données suivantes seront transmises pour chaque mode.

Mode

Donnéses transmises

Mode angulaire (V, HR ou HL) ( V en %)

V, Horz Horaire (ou H Anti-Horaire)

Mode distance horizontal (V, HR, HD, VD)

Angle V, Angle horz. horaire, Distance hori-
zontale, Distance verticale,

Mode distance oblique {V, HR, §D)

Angie V, Angle horz. horaire, Distance obli-
que, Distance horizontale.

Mode coordonnées

Y, X, Z {N,E,Z} Angle horz. horaire

o Laffichage et la sortie en mode rapide (coarse) ont le méme contenu que le tableau ci-

haut.

» La sortie en mode alignement (iracking) est affiché en mesure de distance seulement
(Distance horizontale (HD), Distance verticale (VD) ou Distance oblique (8D))

Teadith £ cdards roar Marmasmd £ ol st - o




3. MODE DE MESURE STANDARD

3.5 Transmission des données en utilisant ia touche de fonction (REC)

- est également possible de transférer le résuitat de la mesure en pesant sur la touche de
fonction (REC). :

Exemple en mode de mesure de distance oblique

VT 00 10 207 5

{HR 1200307406
-
' tmy «FR
MEAS MODE VH SD  NEZ P1l
- 11. Peser sur la touche {F6] () pour avoir aceés -
aux fonctionde fapage2. .. - . .. |'REC SO MEAN m/t p2l
2. Peser sur [F1] (REC) VT e 10206 )
La prise de la mesure continuera. ~ - {1 HR ' 120°30'40° 5 -
- S 8D < PSM 00
_ . PPM -123
fmy oFR |
_ o YES NO
3. Peser sur [FS](YES). L dW 8001107201 B {5
. Laprise de la mesure débutera. - HR 1 120°30°40" 5
_ 18D < FSM 00
' - ' PN 123 | |
' _ m ¢FR
REC SO MEAN mift pgi-
Dés que la mesure a 6t prise le résultat | V 90: 10: 20: Y
sera retenu el enregistre { HR : 120° 30 40" 5 pst 00 |
_ sD 123.456 PPM 123
- '. (my =F.R
_ REC» b »
| ’écran retournefa a |'affichage précédent. | v oo age 1(}’ 20"5
- 1 HR ;. 120° 300 40" 5
8D < PSM 00
FPM 123
(M *F.R

‘REC SO MEAN mift pP2{




4,MODE PROGRAMME

4. | MODE PROGRAMME

IPeser sur 1a touche [F1]]

_-'Prog Std  Mem Comm Adj Para

W MODE PROGRAMME (PROGRAMME D’APPLICATION)

. Exécution d'un programme d'application (STDSVYS)

. Définition de Fangie de direction pour Porientation horizontale {B85).
. Maintient des coordonnées (STORE- -NEZ). ' '

. Mesure de ['élévation.a distance {REM).

. Mesure de distance entre points (MLM).

. Mesure répétitive d'angle (REP),

. Implantation (LAYOUT).

. Mode mesure selon une ligne de référence (LINE),

. Chargeur de programme d'application (LOADER).

O W ~ND OGS W N -

Programs {48 | [pg | Programs Y
F1 STDSVYE p 418 | (MORE) | F1  MLM D 8i9
F2 BS p (e | F2 REP P
F3 STORE p 1F3 LAYOUT »p
F4 REM p MORE F4 LINE p MORE
| Programs | 438
I F1 LOADER p 9/5




4.MODE PROGRAMME
4.1 Programmes d’application exéctitables |

La série .GTS-600 a -un programme d'application pour faire la collecte des données et
exécuter d'autres fonctions d’arpentage. Un manuef d :nstructzon est fourni separemant pour
le fogiciel de collecte des données.

‘Les instructions suwantes monirent commant exécuter la collecte de dcnnees et les
'.-programmes d'application darpentage cependant, nous vous suggérons de lire 'autre
-manuel pour plus o' mformatlon

A partir du menu. des icores, peser sur {F‘i]

T{PROG).
-Pro_g Std Comm  Adj P
_ _ o (F11 [F21 [F3] [F4] [F5) [Fg]
1. Peser sur [F1} {STDSVYS) pour appeler ie Programs ]
programme de collecte & implantation de F1 STDSVY6 p. A9
données et d'arpentage. 1 F2 BS - p o
F3 STORE p
LF4 REM . MORE
: 2 l.'écran suwant apparau pendant queiques _ _
- secondes. | Std Survey 600 T

Version 3.0
Standard Version

3 Le menu. du programme d arpentage 600 est | RECORD EDIT XFER pR )

~affiché. -A vous de decouvnr la puissance de | [ o, Job Name
prog;met $Y5 OPTN %‘;0 *;}l
JOBOPTN | % O
SCALE
TEAMY 88 M

SVP REFERER AU MANUEL DiNSTRUCTiON DU PROGRAMME DE COLLECTE DE
DONNEES POUR PLUS D'INFORMATION.

L S S T



4 MODE PROGRAMME

4.2 Définition de Pangle de direction pour ¥ onentatmn de visée arriere.

Ce programme utilise |a valeur des coordonnées saisie du point occupg, {instrument), et le
_pozni de'la visée arrigre pour calculer la direction de la visée arriére.

L'écran de saisie des coordonnées du point occupé est sous la rubrique « BS : M- PO!NT ».
L'écran de saisie de la visée arriére est sous la rubrique « BS : T-POINT ». Dés que la
saisie de la valeur des coordonnées des deux points est complétée, linstrument calcule
Fangle de direction de la visée arriére pour l'orientation, Seulement les coordonndes du
point occupé sont stockées en mémoire si 'aption est réglée sur « ON » dans le MODE DE
BEFINITION DES PARAMETRES. Se reporter au Chapitre 7. Le programme ne retient pas
-an mémoire les coordonnées de la visée arridre,

Y {N}
LA ‘Point de ia
visée arridre A

Point de {a station C :
coordonnee-en Y {N) 580.800m

Exemple : _
Point ge la visée arriére A : : coordonnée en X (£} 500.000m
coordonnée en Y (N} 1000.000m Angle de

cooréonnge en X {(E) 1000.000m direclion

. X(E)

L

L'exemple ci-dessous illustre la fagon de saisir les coordonnees et calculer la direction de la
visée arriere

1. A partir du menu des icones, peser sur [E1]
(Prog).

.em_ Omm_- Adj
[F1) [F2] [F3] [F4] ([F5] [F6)

ng Std

2. |'écran suivant liste les programmes dispo-

nibles. Peser sur {F2] (BS) pour appeler le Programs El
programme de la visée arriére. F1 STDSVY6 p 419
NOTE: Le (4/6) dans Ia partie supérieurs drote de | = DO P
Pécran indigue quil v @ un totaf de $ programmes, F3 STORE P
Les 2 autres se situent sur 'écran suivant. En pesant | F4  REM p MORE
sur [F6] (MORE} vous accéderez auX programmes de o
I'écran suivant. Le (p) indique que ce sont des pro-
grammes intégrés et lg (a) indigue que c'est un
pragramme d'application optionnel,
3. Le premier écran montre les coordennées du Setting Direction Angle T
point occupé précédent ou permet de saisir 8BS M -POINT
tes nouvelles coordonnées. Pour saisir les ' N: 1234.567 m
coordonnées, peser sur [F1] (INP) et le E . 2345678 m
curseur clignotera sur le premier chiffre de ia INP ' ' OK
coordonnge en Y (Nord). Saisir la coordon-

née en Y ef peser sur [ENT].

by e T, N PR S 1 R T T S I
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NOTE : Si l'option pour mémoriser les coordonnées du

point occupé est & « ON», les coordonnées précé-
-dentes apparaitront sur 1'8cran, Pour s'échapper de
-cefte deran, peser sur [ESC). Si les coordonnées suf

‘Tderan sonf correctes, alors peser sur [F6]} {OK) pour _

‘poursuivre avec le prochain écran.
. Le curseur se déplace sur la ligne des X

- {EST) afin de permetire la saisie de la
- coordonnée en X, Aprés avoir tape la coor- |

- donnée, peser sur JENT].

. Le curseur clignote sur le premier chiffre de
la coordonnée en Y (Nord) de la visée
arrigre

. Pointer le point de la visée arriére et saisir
tes coordonnées en Y et en X et peser sur
{ENT) pour valider chacune des enirées,

NOTE : Pour sorlir de ta routine, peser sur [F1] (EXIT}.

. ka wuche {F8] (BS)} permet déditer le chiffre
" précédent,

7. L'azimut de la visée arriére est moniré sur

Fécran. 8i cela est correcte, peser sur [F5]
(YES) pour valider. 8i vous n'dtes pas
d'accord avec 'angle illustré, peser sur [F8}
{NO) pour revenir en arriére et saisir de
nouveau les coordonnées de
- arfiére. : '

8. Peser sur [F5] {YES). Le mot « COM-
PLETE » apparaitra et le menu des icnes
réapparaitra.

~Setting Direction Angle {
“BS: M -POINT T
. N:1000.000 m
E: 1000.000m - _ :
| INP . ' ' OK
- Setting Direction Angle i .4
BS: T -POINT
N: # m
E: m -.
INP OK
Setting Direction Angle
BS: T -POINT
N: 500.00m
E: 500.00m
EXIT BS

Setting Direction Angle
BS
HR : 225° OG’ 00"
> SetOK?
YES

NO |

la visée

COMPLETE
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4.3 Mémorisation des coordonnées du pomt suivant (STDRE)

‘Dans ce programme les coordonnées du paint suwant sont stockées en memo:re'apres que
la mesure ait é1é complétée et validée. Cette particularité permet a Putilisateur d'occuper le
point suivant et d'utiliser les coordonnées du point occupé precedent pour forientation de la
visée. arnere : :

Lors de Eoccupatlon du point sulvant et de la retrowsee sur !e point occupé. original,
finstrument affichera l'angle réciproque de [orientation de la visée arriére. Si les
coordonnées du point occupd ne sont pas prédéfinies, zéro (0,0,0) ou les coordonnéss
précédentes seront utilisées pour cette routine.

-3

Paint connu A

Pgint de Finstrument Py

Angle de direction

L
m

Qrigine
(.00

Avant de procéder avec 'exemple de cette page, faites la saisie du point occupé P, Pointer
Finstrument sur le point connu de la visée arriére (A) et définir I'angle de direction de Ia visée
arriere. :

1. Peser sur la touche [F3} (STORE). T Programs ™ ]
F1 STDSVYS »p 4/9
F2 BS p
-F3 8TORE p
F4 REM p
2. Peser sur la touche [F1] ou [1] (STORE Retaining Coordinates
NEZ). 1. Store NEZ

2.  Recall NEZ




4.MODE PROGRAMME

3. De cefte écran la distance sera mesurée et

- Tangle horizontal affiché. Pour calculer I'élé-
vation, peser sur IF5] {MT) pour saisir la
hauteur de F'instrument et du prisme.

4, Soyez sir que Vinstrument est pointé sur le
point de la visée avant suivante Py. Peser
sur [F1] (MEAS) pour mesurer la distance
horizontate du point siivant. .~

La mesure de la distance horizontale dé-
butera. L'astérisque apparaitra sur I'écran et
-la fléche de droite (<) se déplacera de droite
vers la gauche. A chaque fois quiune
mesure est prise, l'indicateur (m) disparait et
réapparait sur 'écran.

15 Peser sur [F6] (S8ET) pour valider la mesure,

. L'éeran suivart apparaitra.  Si vous étes
satisfait de ce qui apparait a I'écran, peser
sur [F8] {YES).

NOTE : Si vous pesez sur [F8] (NO). vous sortirez du

programme et relousnerez au menu des ichnes.

7. Aprés avoir pesé sur [F8] {YES) pour

valider, le mot « COMPLETE » apparaitra et
le menu des icbnes réapparaitra.

Dépiacer l'instrument et occuper le point de
la visée avant ou le dernier point mesure.
Pointer le télescope sur le point de la visée
arridre (le point précédemment occupé). Les
instructions suivantes vous montrent com-
ment rappeler Fangle de ia visée arriére pour
Tortentation.

8. Sélectionner le programme [F3] (STORE)

Store NEZ
HR . 120° 30" 40"
H : m
| MEAS HT  SET
Store NEZ
HR : 100° 10" 407
HD * <m
MEAS SET |
Store NEZ
HR: 100° 10" 20"
HD 123. 458 m
MEAS SET
Store NEZ
N: 550000m
E: 490.005m
Z: 20.00
>8et OK? YES NO
{ ]

Mem Comm Ad] Para

Prog Sid

[F1] [F2] {F3] ([F4] [F5] [F6]
Programs o |
F1  8TDSVY6 »p 419
F2 BS p

F3 STORE p

F4 REM p MORE
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8. Peser sur la touche {sz ou [2] (Recaii _

NEZ}.

110.Pointer la visée arriére (ancienne station)

| 11.8i rangle horizontal est correct, peser SUr -
[F8] {YES) pour valider Iangie dut pomt de _

la visée arriére.

12 L'écran affiche le mot « COMPLETE »
pendant 1-2 secondes et le menu des:

icones apparaitra,

Retaining Ccordi.nates 'y )
11,  Store NEZ '
_ 2. Recali NEZ
Store NEZ T i
HR: 300° 10" 40* N
| > Set OK 2 |
o YES NO
COMPLETE
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4.4 Mesure de P'élévation a disténce-(REm) .

‘Le programme « REM » calcule la distance verticale (élévation) d'un élément & distance en
~ relation avec le prisme et sa hauteur ou un paint terrain, (sans la hauteur du prisme),
Lorsgue fa hauteur du prisme est utilisée, la mesure de I'élévation & distance débutera a
partir du prisme (point de référence). Si la hauteur du prisme n'est pas utilisée, I'élévation a
distance débutera directement sur e point de référence avec lequel un angle vertical est
établi. Dans les deux procédures, le point de référence doit &tre perpendiculaire & élément
& distance. _ _ :

lL.e diagramme suivant et 'exemple démontrant les deux options.

Distance

P - : ' VD
L ~ PointP :

Hauteur du
prisme

instrument

1) Avec la saisie de la hauteur du prisme (h) (Exemple : h = 1.5m)

1. A partir du menu des programmes, peser sur | Programs
“[F4} {REM) pour appeler ie programme de F1 T STD8VY8 p

masure de i’élévatio_n 4 distance. 1F2 BS p
3 8TORE p
F4 REM p MORE

2. Le premier écran donne le choix d'accomplic | pppm

| - ta mesure de I'élévation a distance avec Ou | prism Height
--sans la hauteur du prisme, Pour ce premier { 4 vgsg

-exemple, peser sur [F1} {YES) pour saisirla | 5 NO

“hauteur du prisme.

it T medmrmd e avm e Bl s bn el | ot s ds 2 .~
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3. Faire la saisie de la hauteur du prisme. Pour

7.

NOTE: Pour faire fa saisie de la nouvelle hauteur de -

8

editer fe chiffre précédent a ia gauche,
utiliser la touche [F8] {BS). (Pour sortir du
programme peser sur [F1]{EXIT).

. S'assurer que le prisme est perpendiculaire
au point inaccessible. Dés que e prisme est
positionné correctement avec le point,
pointer le prisme et peser sur {F1] (MEAS).

.La mesure de la distance horizontale
débutera. L'astérisque apparaitra sur Pécran
et ia fieche de droite (<) se déplacera de
droite vers la gauche. A chaque fois qu'une
mesure est prise, l'indicateur {m) disparait et
réapparait sur Fécran.

. Lorsque fa mesure sera compliétée, peser

sur fa touche [F6] (SET) pour valider ia
mesure.

En pointant la lunette sur un point inacces-
sible, vous pouvez veir fa distance verticale
- changer sur P'écran.

prisme, peser sur [F2] {P. h} et le programme
vous retournera a 'étape 3. Pour mesurer de
nouvead la distance horizontale, peser sur [F3]
{HD) et le programme vous retournera 4 Pétape
4' .

. Lorsque t'élément est pointé définitivement,

verrouiller ta lunstte el Ia distance verticale
sera affichée sur Fécran.  Pour sortir du
programme, peser sur [F1] (EXIT).

{ 2) Horizontal Distance

REM '
(1) Prism Height 1
P.h: m
EXIT BS |
REM ]
{1) Prism Height

P.h: 1500 m

EXIT BS
REM a
(2) Horizontal Distance

HD m

MEAS SET
REM )
{2) Horizontal Distance

HD * < m

MEAS SET
‘REM

HD 2000 m

MEAS | SET
REM

VD 1.02 m

EXIT P.h HD

REM
VD 512 m

EXiT P.h HD

g TN . SRR P I 1 W T T S
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| 9: Peser sur [F8] (YES) pour sortir du program- | REM- R (s
i me. Pour retourner & I'affichage précédent, |
|- peser sur [F8] (NO). _ _
EXITOK?
YES NO

2) Sans la hauteur du prisme

1. A partir du menu des programmes, peser sur | Programs

{F43 {REM) pour appeler le programme de IF1 STDSVYS p
mesure de I'élévation a distance. ' F2 BS D
o - F3 STORE p
_ _ F4 REM p MORE
|2. Peser sur [F2] (NO) pour le point inac- [ REM E— ' -
- cessible sans la hauteur du prisme. | Prism Height : .
: 11 YES
2. NO

3, S'assurer que fe prisme est perpendiculaire [ REM

au point inaccessible. Dés que e prisme est (1) Horizontal Distance
positionné correctement avec e point, pein- { Hp - m
terie prisme et peser sur [F1] (MEAS).

MEAS SET
4. La mesure de la distance horizontale débu- | REM ]
tera. L'astérisque apparaitra sur I'écran et la | (1} Horizontal Distance
fiéche de droite (<) se dépiacera de droite | HD * < m
vers la gauche. A chaque fois qu'une me-
sure est prise, indicateur (m) disparait et | MEAS SET

réapparait sur I'écran.
5. Lorsque la mesure sera complétée, peser | REM

sur la touche [F8] {8ET} pour valider la (1) Horizontal Distance

mesure. HD ;. 22.458 m

MEAS SET |

6. Paointer 1a lunette sur le point de référence 1& [ Rgm
ou vous souhaitez débuter la mesure du | (23 vertical Angle
point inaccessible. Lorsque fa funette est | y. 1900 33 45
pointée définitivement sur le point de réfé-
rence, peser sur [F6] {SET). SET
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7. Vous pouvez dépiéce'r la lunelte et poiriter_ REM
le point inaccessible & partir de celte écran, {2) Vertical Angle

Voo 95°12'15"5

_ SET
|8. Remarquer Ia distance verticale changée sur
Fécran lorsque 1a iunette est basculée. REM _ '
L'écran affiche la distance vertical en temps VD - 000 m
réel.x _ o o o -
Peser sur [F6] (EXIT) pour retourner au [ EXIT HD V
menu des programmes. -
REM |

NCTE:; Pour mesurer de nouveau Ja distance
korizontale, peser sur [F2] {HD) et fe programme _VD o 3.845 m
vous retournera a I'élape 3.
Pour établir un nouveau point de référence, pesersur | EXIT HD V
[F3] {V) et le programme vous retournera a §'dtape 6.
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4, 5 Mesure de ia ligne manquanie (MLM)

: Le pragramme « MLM » calcule la distance horizontale (dHD), P'éiévation (distance verticale)
(dVD} et la distance obligue (dSD) entre deux cibles avec prisme. Llinstrument peut
“accompiir les mesures de deux fagons :

‘Méthode 1 : calcule |a distance du point de référence (A} au point (B) (B, C, D, stc.)
: : (A-B, B-C) A-B; A-C; A-D}; etc.

ZMéthode 2 caicule la distance du premier point de référence (A) et utilise le dermer point
mesuré {(B) comme point de référence pour le point suivant,
(A-B, B-C) A-B; B-C, C-D; etc.

Prisme A

Prisme C

) Prisme B

Y{N}
XE}

' Insteument
Pris_me A

t Prisme B

MLM en ufilisant ia méthode 1

1. A partir du premier menu- des programmes, Programs
peser sur [F6] (MORE) pour accéder au | F{ MLM P
deuxieme menu. Peser sur [F1] (MLM) pour | F2 REP p
- appeler le programme de mesure de | F3 LAYOUT p
I'élevation a distance F4 LINE 2] MORE
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. Sélectionner la méthode 1 en pesant sur la’
touche [F1].(A-B, A-C) .

. Le premier écran est pour la mesure de ia
distance horizontale du point A.  Pointer le
point A en premier et peser sur [F1] (MEAS).

.La mesure de la distance horizontale
débutera. L'astérisque apparaitra sur I'écran
et la fléche de droite (<) se déplacera de
droite vers la gauche. A chaque fois qu'une
mesure est prise, F'indicateur {m) disparait et
réapparait sur I'écran.

- Lorsque la mesure sera complétée, peser
sur la touche [F6] (SET) pour valider la
mesure.

. Le but de Pécran suivant est de mesurer Ia
distance horizontale du second point.

Pointer le point (B). Peser sur {F1] (MEAS).

. La mesure de la distance horizontale débute.

8, Aprés que la mesure ait été complétée,
- peser sur {F8] {SET) pour valider et com-
pléter la mesure '

.La valeur de la distance horizontale,
verticale, et oblique entre les points (A & B)
apparaitra a l'ecran. Peser sur [F11 {EXIT)
si vous souhaitez mettre fin au programme
MLM.

Miésing Line Measurement | 'y
[ 1. (B, AC) |
2. (AB B-C)
MLM 14 ]
Horizontal distance 1 :
HD : - m
| MEAS SET
MLM 1

Horizontal distance 1

MEAS

HD * < m

MLM 1
Horizontal distance 1

MEAS

MDD x 102.45 m

MLM 1
Horizontal distance 2

HD . m
MEAS SET
MILM 1
Horizontal distance 2
HD * : = m
MEAS SET
MM |
Horizontai distance 2 T
_ HD # 180.46 m
MEAS SET
MLM T o P
dHD : 5023 m
dviD - 1012 m
dsSD : 5145 m
EXIT  HD
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10. Pour mesurer la distance entre le point (A) "MLM 1
| et(C) pesersur [F2]{HD}). | Horizontal distance 2 _
{11, Puisque le point (A) a déja été mesuré & | HD: m
Fétape 4, pointer le point (C} pour mesurer : .
la distance horizontale. Lorsque que Tins- | MEAS SET
trument est sur le point (C), peser sur [F‘i] S
(MEAS) S
}12.La mesure de la distance horizontale | MLM 1 ' o
 débute. _ o | Horizontal distance 2 '
o ' HD = < m.
L MEAS - SET
3 13 Apré's que '-'l_ia mesure est complétée, peser | MLM 1 §
©.- sur [F8] (SET) pour valider et compléter la | Horizontal distance 2
~-meswe. : . : HD : 22534 m
|- | MEAS S SET
+14. La valeur de la distance horizontale, | MLM 1 | W)
1 verticale, et obllque entre fes po:nts {A&C) dHD : 75.33 m
. . -apparaitra & 'écran. . dviy - 1241 m
| _ . dsp 71.01 m
115, Pour mesurer la distance entre les points A | EXIT HD
-etD, repéter la procédure de 10 a 14 :
116. Pour sortir du programine MLM, peser sur
| IFIHEXIT). ' : Missing Line Measurement )
17. Peser sur [F5] (YES) pour -sortir du
programme.  Si vous sélectionnez [F6] | EXIT OK?
{NO}, I'écran précédent apparaitra. |
YES NO |
La procédure pour la méthode 2 est similaire 4
_ ia méthode 1.
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4.6 Reépétition de la mesure d’angle

La routine de la mesure dangle répétitive cumuie les angles horizontaux et montre I'angle
total (Ht) et la moyenne (Hm) de tous les angles mesurés. La routine agalement tient le
compte de la somme des séries complétes des angles horizontaux mesurés.

L'angle horizontal peut &tre cumulé jusqu'a (3600"0000" - lecture mlmmalé). L'angle
horizontal anti-horaire (HL.) peut étre cumulé jusqu'a {-3600°00'00" - lecture minimale).

Les instructions ci-dessous montrent un exemple de Futilisation du programme de répétition
de la mesure angulaire.

A partic du menu des icones, peser surla tou- ] |
che [F1} (Prog). = |

-.'Prog -.-Std Mem Comm  Adj P
[F1} [F2] [F3] [F4] [FS] [F6]

1. A partir du menu des programmes, peser sur | Programs
[F6] (MORE) pour accéder & Ia page sm~ Fi STDSVYS p

vante des programmes _ F2 BS p
' F3 STORE p _
_ _ | F4 REM p MORE}
2. Peser sur [F2] (REP) pour appeler e | Programs o ]
programme « REP ». 1F1 MM p 89
F2 REP P :
F3 LAYOUT D :
F4 LINE D MORE

3 Pointer linstrument sur fe premier point (A} Repetition Angle  CNT ( 0) | .
et bloquer les vis tangentielles horizontale et | Kt :  90° 117 18" 5 T

verticale. Hm -
EXIT OSET REL HOLD
4. Peser sur [F2] (0SET) pour mettre & zéro | Repetition Angle (&

I'angle horizontal.

OSET OK?
5. Peser sur [F5] (YES). SET O

YES NO

6. Débloquer la vis tangentielle horizontale et | Repetition Angle  CNT( 0) (g
pointer ie second point (B). Ht : 00°00'00" 0
Hm :

EXIT 0SET REL HOLD
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Le point (B) étant dans la ligne de mire,

blaguer fes vis tangentielles.

. Peser sur [F6] (HOLD). Le conteur dans le
coin gauche changera de (0) & (1) et langle
-horizontal moyen affiché sera le méme que

-I angle hcrszontat total

.'_'F-'bimer_ E'instrument de nouveau sur le point
(A

1 -Fangle horizontal (Ht). . -

TNOTE

Le fotai de Vangls horizontal (HY) est

. élecironiquement maintenu forsque fe point (A} es!

-pointé de nouveal.

: 10 Relourner sur e point (B). Peser sur {FS}

{HOLD).

o _NOTE L'angte horizontat total {Ht} s'accumuie

- ghaque fois qu'une série d'angles horizontaux est

- complétée.

‘En méme temps l'angle moyen {(Mm)

~-monptre la moyenne de toutes les séries d'angles
- .. ‘horizontaux. Le conteur dans e coin gauche tient le
. compte des séries d‘ang’les horizontaux mesurés.

._-.Puuf confinuer 4 mesurer une. aulre série compléte

d'angles horizontaux, peser sur [F4] (HOLD) et
répéter les dtapes 7 et 8.pour accumuler le nombre

" de séris d'angles horizontaux requis.

131

A noter que le nombre de série maximum est de 99. L’erreur totale tolérée pour chaque
angle 1u est de 30". Celui-ci est basé sur le premier angle lu.

Pour quitter, peser sur [F41 {EXIT).

Peser sur [EB] {YES} pour revenir au menu

“des ichnes. y

“Pour revenir a Paffichage précédent, peser
sur [F8] {NO).

Peser sur [F5] (REL} pour libérer

Repetition Angle  CNT ( 0)
HU : 97°04'39"0 -
{1 HmM: : :

] EXIT OSET REL HOLD
Repetition Angle  CNT( 1) ]
Mt 97°04'39" 0
Him: 97°04'39" 0

| EXIT 0SET ~ REL HOLD
Repetition Angle ~ CNT{ 1)
Ht : 97°04'39" 0
Hm: 97°04'39" O
EXIT OSET REL HOLD
Repetition Angle  CNT( 2)
Ht 0 194° 09 15" 5
Mm: 9704 39"0
_EXIT_OSET REL HOLD:
Repeﬁtion Angle P
CEXIT 0K 7
YES NO
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4.7 Impiantation

Ce programme d'implantation assistera Futilisateur dans le positionnement des points, par
coordonnées, sur un site de construction. Les coordonnées des poinis peuvent étre
transférées, dans les deux sens, dans la mémoire de la série du GTS-600 en utilisant un
PC. It est possibie de sélectionner sur la série GTS-800 les paramétres de communication
pour ia vitesse de transmission en baud, la parité, les bits d'arrét et le protocole.

Les données sont constituées d'un numéro de point avec des coordonnées en Y (Nord) en X
(Est) et en Z (Elévation). Les coordonnées sont emmagasinées sous des noms d’'un fichier
{job}. Un nom de job peut avoir jusqu'd 40 caractéres. Un maximum de 1088 points avec
coordonnées peuvent étre emmagasinés en mémoire, Un fotal de 10 jobs de 100 points ou
2 jobs de 800 points chaque peuvent 8tre emmagasinés dans I'instrument. Le nom de la job
(projet) peut &tre en alpha et en numérique. Un job peut étre renommée & l'aide de I'option
de gestion des jobs (projet). Si un numéro de point dans un job n'existe pas et est requis
pandant la procédure d'implantation, la routine demandera & 'utilisateur de saisir les valeurs
des coordonnées. Lorsqu'un numére de point est en double dans un job seul e dernier
point en double emmagasiné en mémoire sera utilisé. Tous les autres pomts qui ont le
méme numéro seront ignorés.

Un fichier (job) doit &tre créé ou sélectionné pour emmagasiner fa valeur des coordonnées
calculée dans la routine des points de détail ou de la résection. Si un fichier (job) n'est pas
crée lors de I'utifisation des ces routines, la série GTS-600 créera automatiquement un job
par défaut identifie comme (??771). Le nom du fichier (job) est constitué de trois points
d'interragation suivis d'une valeur numérique débutant par (1) pour le premier fichier {job)
par défaut. Lorsqu'il y a plusieurs jobs en mémoire du GT$-600, le job courant ou le dernier
job sélectionné est [a ou ies coordonnées sont mémorisdes. Le fogiciel offre deux options
pour supprimer ies points dans un job; par bloc de points cu un point & la fois. Deux
programmes, ‘Side shof’ (levée de détail) et ‘Resection’, sont disponible sous l'option ‘New
Points’ laquelie calculera les coordonnées (NEZ) selon I'angle et la distance mesurés. La
hauteur de Finstrument et a hauteur de a cible (prisme) sont utilisées dans le calcul de la
coordonnée en Z.

Dans la routine ‘Résection’, Yangle et la distance mesurés des deux points connus,
emmagasinés dans le job, sont utilisés pour mesurer et calculer la valeur des coordonnées
du nouveau numéro point occupé. Aprés avoir mesuré les points connus, le résidusile de la
distance horizontale et de I'élévation est montrée & 'écran. 1l y a un option pour enregistrer
te nouveaw point occupé dans le projet (job).

z N(Y)
Point Connu A
Point & implanter Py
INEZ]
Na
Plan horizontal
Point d’origine (0,0,0) Point de Ia Station € E 130




4. MODE PROGRAMME

~4.7.1 Options

Ces options offrent |a possibilité de sélectionner un Job (fichier), d'effectuer a maintenance
de ces jobs et de les télécharger & partir ou vers le GTS8-600. Dans ja routine 'Create’
{Créar) ou ‘Select (Sélectionner), |'utilisateur peut défiler au travers de ta mémoire pour
‘sélectionner le fichier {job) requis; en appuyant sur la touche assignée le fichier (job) est
rendu courant, : : :

‘Dans l'option 'Job Manager ', 'utilisateur peur voir les jobs en mémoire {'View Memory’),
supprimer des points (Erase Points’), Créer un job (‘Create jobs’), élécharger un job
{‘Transfer Jobs’) supprimer &t renommer les jobs (‘Delete Jobs' ‘Rename Jobs'). "

Des 'ex'émples sont fournis ci-dessous pour toutes les routines des options.

fCréér ou Sélectionner un job o _
‘Dans l'option: Créer ou Sélectionner un projet (‘Create or Select a Job'), tous les jobs en
‘mémoire sont montrés. Sl y a plus de quatre jobs en mémoire, peser sur ta touche [F6)

(More) pour afficher la page suivante et voire les aulres jobs. Dés qu'un job est mis en
‘évidence, peser sur la touche pour que cet job devienne courant,

A partir du menu des icones, peser sur la tou- o
che [F1] (Prog). - : : _ deE

Prog Std Mem Comm Adj Para
[F1} [F2] [F3] [F4] [F5] [F8B]

| .1. A partir du menu des programmes, peser sur | Programs i e |
~ [F8] (MORE) pour accéder a la page sUi- I'csy  STDSVYS p T
~vante des programmes ' 1> BS 'p )
' F3 STORE  p :
o o | F4 REM p MORE|.
12. Peser sur {F3] (LAYOUT) pour appeler le | Programs {488
programme « LAYOUT ». _ F1 MLM b 8/9
| F2 REP P
F3 LAYOUT p
F4 LINE p MORE
3. Peser sur [F4] {Option) pour définir la | LAYOUT Y]
direction. F1  Setting Direction Angle

F2 Setting Layout Point
F3 Coordinate data
F4 Option
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4. Peser sur [F1] (Create or Select a Job) [gption
F2  Job Manager

5. Les jobs qui sont en mémoire seront mon- | Seiect a Job (Job, # of Pts) [

rés & I'écran. S'ily a plus de quatre jobs en Fi ey A
mémoire, le touche. {F8] (MORE) fera défiler ED igg‘CON gg '
les autres pages. F3  TAGC2 10 _ .
' F4 CANSEL 50 . MORE
6. Pour sélectionner un job, peser sur la touche | Select a Job (Job, # of Pts)
qui correspond a la job requis. Par ex. pour | F1 Job Name  TAC?
sélectionner la job TAC2, peser suriatouche | F2 | # of Pts 10

[F3]. : F3 Grid Factor  1.000000

7. L’écran LAYOUT apparail en arrigre plan F4 —ermvose—ov e
avec linformation de ia job courante en

premier plan.
8. Dés que Finformation sur la job disparait de | LAYOUT Y
'écan, e menu LAYQUT apparait sur I'écan | F1  Setting Direction Angle
et cet job devient le job courant. F2 Setting Layout Point
F3 Coordinate data
F4 QOption

Gestion des jobs (fichiers) ‘Job Manager (Page 1)’

Dans Poption Job Manager' il y a des routines sur deux pages pour cette oplion. La
premiére page permet a l'utilisateur de voir les divers jobs en mémoire {‘View Memory’), de
supprimer un bloc de données {‘Erase a Block of Foint"), de supprimer un point a la fois
(Erase One Point’) et créer un autre job {‘Create Another Job’). |’option ‘View Memory'
montre tous les jobs en mémoire et permet a Futilisateur de sélectionner un autre job si
nécessaire. Les options ‘Erase a-Block of Point’ et ‘Erase One Foint’ requiérent le numéro
d'enregistrement, de fagon a supprimer les points dans [e projet (job). Si un nouvel job doit
&tre créé, la derniére routine ‘Create Another Job' sur la premiére page permet & f'utilisateur
de créer le projet (job). Pour que ce projet soit créé, le premier numérc de point et les
coordonnées doivent étre saisis avant de quitter la routine. Ci-dessous il y a des exemples
de ces routines.

Voir la mémoire ‘View Memory'

La routine ‘View Memory' montre tous les jobs emmagasingés en mémoire. Cette routine
permet également & Putilisateur de sélectionner un autre job en mémoire. |l peut y avoir de
multiples pages de jobs. La touche [F6] (MORE) permet de passer d'une page de jobs a
I'autre.
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1. Sur Pécran LAYOUT, peser sur [F4} 'LayouT Y i
{Option) pour afficher le menu des options, F1 S$etting Direction Angle

F2  Setting Layout Point

F3 Coordinate data

F4 Option
2. Peser sur [F2] (Job Manager) pour accéder IOPﬁOh _ ' {2

- &l'écran de gestion des jobs Ft Create or Select a Job
: IR t F2  Job Manager

3. Peser sur {F1] (View Memory) pour voir les | Job Manager (Pg 1/2) o 8]
projets (jobs) dispenibles en mémoire 1 F1 View Memory
: F2 Erase a Block of Point
F3 Erase One Point
F4 Creale Another Job

4. L'affichage montre tous les jobs en mémoire [ Salect 8 Job {Job, # of Pts) {8

| sur la premiere page. Le job courant est F1. TACH o8 416
 mise en evidence. Le nom de job et le F2 TOPCON 20
. nombre de points sont montrés & Pécran. F3  TAC2 10
- Pour voir les autres jobs sur la seconde F4 CANSEL 50 MORE

_ page, peser sur [F8] (MCORE). Pour sortir de
| cette écran peser sur {ESC). '

Supprimer un bloc de points ou un 4 ia fois

1l est possible de supprimer un bloc de numéros de points dans un job. 'Pour supprimer -un
bloc de points, les numéros d’enregistrement représentant les paints doivent atre specifies.
Apres avoir saisi le bloc de numéros d'enregistrement peser sur la touche [ENT]. Le
programme demandera a l'utilisateur de valider par un [YES] ou un [NO]. Si [YES) est
sélectionné, ie bloc de numéros d'enregistrement (points) seront supprimé. Si [NO] ast
sélectionné, le message (CANCEL) apparaitra sur l'écran pendant quelques secondes et le
menu Job Manager' apparaitra, '

Un autre option dans ‘Job Manager’ permet de supprimer un point & la fois. Cette routine
travailie de la méme facon que celle qui permet de supprimer un bloc de points, mais un
seul enregistrement est supprimé a la fois.

Suivre 'exemple ci-dessous pour supprimer un bloc de points et un point a la fois

| Supprimer un bloc de points : 1 Job Manager (Pg 1/2) s |
. o . 1 F1  View Memory T
F2 Erase a Block of Point
S : : F3 Erase One Point
1. Sur e menu Job Manager, peser sur IF2] | F4 Create Another Job
{Erase a Block of Point)

S T N T
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2. L’ecran suivant permet & I'utilisateur de taper [ Erase a Blook of Point Y
les numéros de !enreglstremem a suppri- | REC # (-1 '
mer. Peser sur [ENT] aprés avoir saisi les
nurnéros de l'enregistement. Si le mauvais
numeéro est saisi, peser sur [F6] (BS} pour | gxiT BS
reculer d'un espace. Pour sortir de cette '
page, peser sur [F1] {EXIT).

3. L'utilisateur a le choix de continuer & sup- [Eraee a Blook of Port | ]
primer des enregistrements ou annuler la REG # [001 ~ 009} '

routine sans supprimer d'enregistrement.
Peser sur [F5] (YES) pour supprimer Penre- | Erase OK 9

gistrement ou [F6] (NO) pour annnuler la YES NO
routine et retourner au menu ‘Job Manager'.

‘SBupprimer un point 2 ta fois Job Manager {Pg 1/2)
' F1  View Memory
“F2  Erase a Block of Point
F3 Erase One Point
1. Sur le menu Job Manager, peser sur [F3] | F4 Create Another Jab
{Erase One Point) '

2. L’écran suivant permet a Putilisateur de taper [ Erase One Point
le numéro de Fenregistrement. Peser sur | REC# [ |
[ENT] aprés avoir saisi le numéro de Fenre-
gistrement. Si le mauvais numéro est saisi,

peser sur [F8] (BS) pour reculer dun | EXIT BS
espace. Pow sortir de celte: page peser sur ' '
[F11 (BXIT). _

3. L'utilisateur a le choix de continuer & sup- | Erase a Bleck of Point [
primer des enregistrements ou annuler Ia REC #[001] '

routine’ sans supprimer d'enregistrement.
Peser sur [F5] (YES) pour supprimer P'enre- | Erase OK?

gistrement ou {F6] {NO) pour annnuler la YES NO
routine et retourner au-menu ‘Job Manager’ '

Créer un aiztre job

Cette option permet de créer un nouveau job et de Femmagasiner dans la mémoire.- Le nom
de la job peut étre en alpha ou/et en numeérigue. Siun nom de job nest pas taps, le nom de
Job par défaut est utilisé, ce dernier aura trois points diinterrogation (27?1} suivi d'une valeur
numerique. Aprés avoir saisi le nom de job, peser sur la touche [ENT] pour valider fe nom.
Un second message invitera I'ulilisateur & saisir le premier numéro de point.  Aprés avoir
saisi le numéro de point, un troisiéme écran apparaitra pour la saisie des coordonnées de
ce point. Dés que les coordormées sont saisies, le job est mémorisé en mémoire. Si vous
sortez de P'écran de la saisie du numéro de point cu de |a saisie des coordonnées, le nom
de job ne sera pas créé et emmagasinég dans la mémoire.
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P'exemple ci-dessous montre comment créer un job.

' o S | Job Manager (Pg 1/2)
2 o : F1' ViewMemory =
F2 Erase a Blosk of Point
: : F3 Erase One Point

1. Sur le menu Job Manager peser sur {F43 F4  Create Another Job
1 - (Create Another Job) '

2.1 écran-pour la saisi du nomn de job apparait. [ job Name . :
| Taper le nom, fequel peut entre en alpha ou _ '
en numerique et peser sur [ENT] pour

27?1

valider le nom. {Se référer & section 2.9 pour o
la saisie des caractéres en alpha et Alpha Spc < -
- numeérique) : : — —
13. L’écran suivant permet de saisir le numéro B .88
1 de point. ‘Le numéro d'enregistrement est | REC # _ '
montré dans le coin suppérieur gauche de |  1PT#: | I
I'écran. Si vous sortez de cet écran, le nom
de job ne sera pas créé et emmagasing en { Alpha Spc <«  — T4

mémoire. Vous devez compléier cet écran

et terminer par la saisie des coordonnées de
ce numéro de point pour que le job soit créé.
Si vous ne désirez plus créer et mémoriser
cet job, peser sur ia touche [ESC] pour sortir
de celte routine.

4. Saisir les coordonnées et peser sur [ENT] [ 1pT# 1 |
aprés chaque valeur saisie. Si vous sortez N - [:’

de cet écran avant d'avoir saisi toutes les | g
- coordonnées, le job ne sera pas créé et 7 - -
mémorisé. Dés que le premier point sera | gxiT _ . BS

memorisé, vous pouvez sortir de la routine.

Le touche {F8] {BS) permet de déplacer le
curseur vers la gauche pour ['édition des
données. Peser sur [F1] (EXIT) ou sur
[ESC] pour soriir de la routine.

15. D&s que -les coordonnées du point sont _ 7 ]
 validees, Fécran de saisie du numéro de | REC # T
point apparait de nouveau et le numéro de 2PT#: | |
Fenre-gistrement et du peint cest incrémenté
d’'une unité. Vous pouvez continuer ou sortir Alpha Spe <~ — T 3

. de cette routine en pesant sur [F1] (EXIT).

- . a3 he =
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Gestion des jobs (fichiers) ‘Job Manager (Page 2)’

Les options du menu de la deuxiéme page de la fonction ' Job Manager ' permettent de
transfeérer les données (Transfer Jobs), de renommer un projet {Rename a Job), de
supprimer un projet (Delete a Job) ou de supprimer tous les projets (Delete All Jobs).

L'option de transfert de données permet d'envoyer et de recevoir des coordonnées a partir
de l'ordinateur. Les paramétres de communication tels que fe protocole, la vitesse de
tfransmission en baud, ia parité, les bits d'arrdt sont définis par Putifisateur. Le cable
d'interface Topcon doit 8tre wtilisé entre le GT8-800 et l'ordinateur pour le transfert des
données,

Le nom de le Job peut étre renommé en utilisant 'option F?ename aJob ' Lorsque Foption
" rename ‘ est sélectionnée le Job sera renommé & moins qu'un autre Job soit selectionné
en utilisant I'option * View Memory .

II'y a deux options pour supprimer des Jobs en mémoire, Delete a Job et Delete All Jobs.
L'option * Delete a Job * supprimera un Job de la mémoire, Le Job courant est supprimé 2
mains qu'un aulre Job soit sélectionné en utilisant Toption ' View Mesmory *. L'option * Delete
Al Jobs ' supprimera tous les Jobs en mémaire. :

Transfert des données { Transfer Jobs)
Les paramétres par défaut du protocole de communication sur ta série GTS-600,

Protocol (Protocie) : ACKINAK

Baud rate {Vitesse de transmission) : 8600
Parity (Parité) . 8/None

Stop bits (Bits d’arrét) : 1

L'option * Transfer Jobs * envoie et recoit les fichiers (jobs) auldu PC. Dans Foption pour
recevoir les données, la routine dans Finstrument ne permetira pas au nouveau fichier {job)
provenant du PC d'écraser le job courant, ‘L’avertissement ' Coordinate data file already
exists * ( Le fichier de coordonnées existe déjd) apparaitra lorsque la routine recevra le
fichier du PC. Si' YES * est sélectionné, le fichier (Job) courant est supprimé et le fichier
regu du PC est gjouté en mémoire. Si * NO * est sélectionné, un message apparaitra
indiquant fa réception d'un autre fichier (Job) sans supprimer le fichier courant. Ceci ajoute
un nouveau fichier (Job) en mémoire et e dernier fichier regu deviendra le fichier (Job)
courant.

'option pour envoyer ies données, téléchargera les fichiers (Jobs) de Finstrument vers le
PC. Le fichier (Job) courant sera transféré au PC, & moins qu'un autre fichier (Job} soit
sélectionné.

Protocale COMM

Avant d'envoyer et de recevoir des Jobs de linstrument, les paramétres de communication
sur Finstrument devraient étre vérifiés. Assurez-vous que le protocole de communication
concorde avec ceux du PC.
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Suivre 'exempie ci-dessous pour sélectionner fes paramétres de communication.

| 1. _Sur-!’écrah LAYOUT, peser sur fF4] (Option) -
pour afficher le menu des options. '

. Peser sur [F2] {Job Manager) pour accéder
a | ‘écran de gestion des jobs.

3. Peser sur [F6] ({) pour afficher la page 2.

. Peser sur [P} {Transfert Jobs)

. Pour sélectionner Ees-paran‘iétres de commu-
nication peser sur [F3] {Comm Protocol}.

. Pour madifier un paramétre, le curseur doit
clignoter sur la valeur du parameétre. Pour
déplacer le curseur sur chaque paramétre
peser sur [F5] (T) ou [F8] {{). Pour déplacer
le curseur de la gauche vers la droite ou
-vice-versa, peser sur [F4} (—>) ou [F3] (<}
Les parameétres par défaut sont mis en
évidence. Pour retourner dans le menu
‘Transfer Coordinate data’ peser sur [F2}
{EXIT)

. Pour modifier 1a vilesse de {ransmission
(Baud rate), peser sur [F6] (!). Le curseur
se déplacera sur le Baud rate par défaut et
continura de clignoter.

. Pour sélectionner le nouveau Baud rate,
peser sur {F3] (<) ou [Fa} (>} pour placer
le curseur au-dessus du nouveay Baud rate.

F1
1 F2  Setting Layout Point
{ F3 Coordinate data

LAYOUT _
Setting Direction Angle

| F2  Job Manager

F4 Option
Option
‘F1  Createor Select a Job

| Job Manager (Pg 1!2).

F1 View Memory
F2 Erase a Block of Point
F3 Erase One Point

“F4 Creats Another Job

1 F2 Rename Jobs

Job Manager (Pg 2/2)
F1  Transfer Jobs

F3 Delete a Job

F4 Delete All Jobs 4

Transfer Coordinate data Y
| F1  Receive Coords :

F2 Send Coords

F3  Comm Protocol

Protocol T ONE W

Baud Rate 2400 4800 9800 .
C.1P. ) 7/0DD 8/NONE
Stop Bits '] 2

SET  EXIT <« ~ T
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Si n'y a aucun autre parameétre & modifier, Protocol
paser sur [F1] {SETY) pour mémoriser le Baud Rate
nouveau Baud rate. 8'il y a d'aulres para- C /P

~ métres & modifier vous pouvez le faire avant Stop Bits -
de peser sur [F1] {S8ET}. Si vous oubliez de E“i? EXI‘T 4 1
peser sur {F1] pour mémoriser les nouveaux S ©
paramétres, la sélection ne sera pas mémo-
risée et les paramétrages précédarts seront
maintenus comme défaut.

8. En pesant sur [F1] (SET), iecran peur [ Transfer Coordinate data -
valider le nouveau paramétrage apparaitra. Comm Protocol

Pour accepter les paramétres peser sur [F5]
(YES). Sivous ne désirez pas conserver les | » get OK ?
modifications apportées aux parameétres, YES NO
peser sur [F8] (NQ) et le message ‘Cancefl :

apparaitra pendant quelques secondes et
retournera au menu ‘Transfer Coordinate "
data’. | A,

10.Aprés avoir peser sur -{FS} (YES}, le mes- Complete

sage ' Complete * apparsifra pendant quel-
ques secondes et le menu ' Transfer
Coordinate data * apparaitra,

Réception des coardonnée's-a partir du PC

P'option * Receive Coords * permet au GTS-800 de recevoir du PC des fichiers de
coordonnées. Avant de recevoir un fichier {(job), assurez-vous que les paramétres de
communications de Finstrument coincident avec ceux du logiciel de transfert du PC.

1. Sur Fécran LAYOUT, peser sur {Fd} (Option} [ aAvouT

pour afficher le menu des options. F1  Setting Direction Angle
F2 Setling Layout Point
F3 Coordinate data
F4  Option

2. Peser sur [F2] {Job Manager) pour accéder — - : ~
&1 ‘écran de gestion des jobs 2-1;) t[m(])reate or Select a Job |4
' F2 Job Manager

3. Peser sur {8] (¥} pour afficher la page 2, Job Manager (Pg 1/2) T
F1  View Memory '
F2 Erase a Block of Point

F3 Erase One Point

F4 Create Another Job 4
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" jransfert des données,

4. Peser sur [F1] (Transfert Jobs)

5. Pour recevoir un fichier (Job), peser sur [F1]

{Receive Coords).

. 8i vous pesez sur {F'S}_ {YES) la routine

- affichera un message: d'avertissement con-

cernant un fichier existant. 8i vous pesez sur
[F8] (NO)} pour retourner au menu Job
Manager'.

. Si vous avez pesé sur [Fb1 {YES} le routine
vous demandera si vous souhaitez écraser le
© fichier. Peser sur [F5] (YES) pour écraser le
. fichier. Les données du fichier (Job) courant
~ seront supprimées et le GTS sera prét &
recevoir ies coordonnées. Si vous ne
souhaitez pas écraser le fichier courant,
peser sur [F8] (NO). S'if n'y a aucun fichier
(Job) en mémoire, I'écran de réception des
fichiers de coordonnées appara:ira {el
. quiliusiré & 'étape 9.

.St vous avez choisi de ne pas écraser e

fichier courant en pesant sur [F8] (NO)
I'écran suivant vous demandera d'ajouter un
nouveau fichier. Peser sur [F5] {YES) pour
ajouter le fichier regu du PC en mémoire
sans supprimer le fichier courant, Peser sur
[F8] {NO) pour sortir de la routine de
transfert et retourner au menu *Job Manager
‘page 2.

9. Sur l'écran de réception des données, un
- astérisque () apparaitra, Pourinterrompe ie
peser sur [F6}
(8TOP). Lorsque le transfert est complété le
menu * Job Manager  page 2 apparait.

| Job Manag.er. {Pg 2/2)

1 F3 Deletea Job
F4 Delete All Jobs T

F1 Transfer Jobs
F2 - Rename Jobs

: 'Transfer Coordinate data
"F1  Receive Coords

| 258

F2 Send Coords
F3 Comm Protocol

Teansfer Coordinate data
Receive Coords.

- Ready...
YES NO
Warning ! ! W
Coordinate data file
already exits
> Qverwrite 7
YES NO
Continue

~ Coordinate data file

already exits

> Another Job ? _
' ' YES

NO

Transfer Goordinate data
Receive Coords.

*

> Receiving sSTOP

Transfert des coordonnées

L’option ‘Send Coordinate’ transfert un fichier {Job) de linstrument vers le PC. Si le fichier
{(Job) courant n'est pas celui que vous désirez transférer, changer le fichier (Job) courant en
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utilisant 'option ‘View Memory située sur Ia page 1 du menu ‘Job Manager'. Consulter 1a
rubrique Voir la Mémoire pour plus de détail.

Aprés confirmation du fichier (Job) requis, 8'il y a lieu vérifier la similitude des paramétres de
communication de linstrument et du PC et mettre le PC en mode de réceplion de donnéas.
Dés que te PC est prét, sélectionner I'option ‘Send Coord.’ Sur le menu ‘Transfer Coordinate
data’.

1. Peser sur I6] {{) pour afficher la page 2. Job Manager (Pg 1/2)

1 F1  View Memory

F2 Erase a Block of Point
F3 Erase One Point

| F4  Create Another Job d

2. Peser sur {F1] (Transfert Jobs) - | Job Manager (Pg 2/2)
1+ F1  Transfer Jobs

F2 Rename Jobs

F3 Delstea Job

F4 Delete All Jobs T

3. Pour transférer les données au PC, peser sur | Transfer Coordinate data
[F2] {Send Coords.). ' 'F1° Receive Coords

| F2  Send Coords

F3 ~-Comm Protocol

4. Assurez-vous que le programme de transfert [ . .
du PC soit prét & recevoir le fichier (Job) et | |ransfer Coordinate data
peser sur [F5] (YES) pour débuter te | Send Coords
transfert. Pour soriir de la routine peser sur
[F8] {(NO) le programme retourne au menu '’
Job Manager * page 2. '

5. L'écran suivant indique que Ja routine attend | Transfer Coordinate data . || 5]
que le PC soit prét & recevoir.  Pour | Send Coords.
interrompe  le fransfert peser sur IF6] '
(STOP), -

> Ready ... VES NG

» Waiting....

6. Lorsque le transfert est compiété e message | Job Manager (Pg 2/2)
‘Complete’ est affiché et le programme | F1  Transfer Jobs

retourne au menu ' Job Manager ‘ page 2. F2 Rename Jobs
3 Delete a Job

F4 Daslste All Jobs t

Renommer un fichier {Job)

Cette option permet de renommer le job courant. Si le projet {job) nest pas celui que vous
souhaitez renommer se référer & Foption ‘View Morory' pour sélectionner un autre projet.
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1. Peser sur [61 (1) pour afficher la page 2.

|2. Peser sur [F2] {(Rename Jobs). Assurez-
- vous que ce soit le bon projet {(Job} courant.

curseur clignote sur le premier caractére.
Saisir le nouveau nom du projet et peser sur

 [ENTL.

4, Aprés avoir pesé sur {ENT] le menu * Job
. ‘Manager ' appsaraitra. Pour vous assurez
| - que le nom du projet {Job) a été modifié, aller
dans Poption "View Manager.

Job Manager (Pg 1/2)
F1  View Memory

{1 F2 Erase a Block of Point

F3 FErase One Point
F4 Create Another Job

1 Job-Manager (Pg 2/2)
t F1 . Transfer Jobs

F2 ‘Rename Jobs

{F3 DeleteaJob -
F4 . Delete All Jobs

3. Le nom du projet {Job} est montré et le -

Job Name
TACS

Apha SPC <« -

Job Manager (Pg 212}
F1  Transfer Jobs
.F2 Rename Jobs
F3 Deletea Job

F4  Delete All. Jobs

S_upp'rimer-un fichier {Job)

| L'option '‘Delete Job’ supprimera le projet (Job} courant ou celui sélectionné en mémoire,
Soyez sur d'avoir sélectionné ie projet requis avant d'accéder a I'option.

1. Surle menu ‘Jobh Manager page 2, peser sur
- {F3]{Delete a Job}. Assuraz-vous que ce
- soit le bon projet (Job) courant,

2. Le nom du projet (Job) est montré a l'écran.
. Pour supprimer le projet, peser sur [F5]
| {YES). Sivous ne désirez plus supprimer le
. projet {Job), peser sur [FB]{NO).

3. Dés que le projet (Job) est supprimé de la
- mémoire, le message ‘Delefe coordinate
- data apparait et le menu ‘Job Manager page
© 2 réapparait. '

Job Manager (Pg 2/2)
F1 TFransfer Jobs

£2  Rename Jobs

£3 Delete a Job

bDelete coordinate data

1 F4 Delete All Jobs 1
Delete a Job ] 288
[ 2222 ]
Delete QK 7?
YES  NO
]
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4.7.2. Coordonnées

Il'y a quatre routines dans Foption 'Coordinate data', la saisie des coordonnées {Input
Coordinate data) la recherche des données & |a visualisation des projets ( Search & View
Jobs) nouveau point (New Point} et le facteur échelle (Grid Factor).

Saisie des coordonnées

La.routine pour la saisie des coordonnées est utilisée pour saisir manuellement le numéro de
point avec les valeurs des coordonnées. S'il iy a pas de hom de job de trouver en mémoire,
le programme vous invitera & en saisir un. Sl y a un job en mémoire les coordonnées seront
emmagasinées dans le projet (Job) courant. Un autre projet peut également étre sélectionné
-pour la saisie de ces nouvelles coordonnées. Sélectionner un projet (Job) avant d'appeler
l'option pour la saisie des coordonnées. Un nom de job peut avoir un total de 10 caractéres,
alphas ou numériques Le nom du projet (Job) n'est pas créé et memorisé tant que le
premier numéro de pomt avec ses coordonnées n'a 6té saisi. :

Le premier écran de message est pour la saisie du numéro de point, Le 'REC# qul apparazt
dans le coin supérieur gauche de Pécran, représente le numéro d'enregistrement pour le
numéro du point et ses coordonnées. Dés que fe numéro de point est saisie, F'écran suivant
permst la saisie des coordonnées en Y, X, Z. La touche [F6] sert de retour arriére pour
deéplacer le curseur de la droite vers la gauche et la touche [F1] sert & retourner au menu
principal des coordonnées. Peser sur la touche [ENT) pour valider et mémoriser la valeur
des données de chaqgue champ. Aprés avoir saisi 'élévation, P'écran de saisie du numéro de
point apparait et le dernier numéro de point est icrémenté d'une unité. Peser sur la fouche
[ESC] pour terminer |a saisie des coordonnées.

Les instructions ci-dessous montrent comment créer un projet (Job) & partir de l'option
‘Coordinate dats’ et saisir manuellement le numéro de point avec la valeur de ses
coordonnées. ( Nous alions assumer qu'it n'y a aucun nom de job en mémoire pour cefte
exemple).

1. Sur le menu "Layout, peser sur {F3] (Coordi- | Layout _ '
nate data) pour appeler cefte option. -~ | F1  Sefting Direction Angle

F2  Setting Layout Point

F3 Coordinate data

F4 Options
2. Peser sur [F1] (Input Coordinate data) pour | Coordinate Data
débuter la saisie des données. "1 F1 Input Coordinate data
F2 Search Data & View Jobs
F3 New Point '

F4 Grid Factor

3. Le nom par défaut est (?7?1). Saisir un nom —
de Job. Le nom paut &fre en alpha ou en | 9P Name r_l

numérique.  Pour saisir un caractére en - Y

alpha, peser sur [F1] (Alpha), F'abréviation
(Num) apparait. Apha SPC < -~ T 4
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4. Aprés avoir saisi le nom de Job, peser sur - 2 ' '
_ _ ~Job Name

[ENT} pour valider 'entrée,

15. Le. curseur clignotera dans le rectangle.

.Saisir un numéro de pom: et peser sur

[ENT].

6. L’écran suivant permet de saisir les coordon-
nées. Peser sur [ENT] pour terminer et
valider I'entrée. Dés que la saisie de I'élé-
vation est terminée et qu'elle a été validée en
~ pesant sur {ENT), le nom de job, l& numéro
de "point et les coordonnées. sont mémo-
risées.

|7. L’écran des numéros de point réapparait et
1 e numéro est incrémenté d'un unité.

TTOP1

fNum SPC <«

-REC#

R —

' 'Aip'h_._a: 8PC < >

1 PT#:1

N:|

E:.
Z:

EXIT

REC#

2PTH

.Aipﬁa SPC <~ -
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4.7.3. Recherche des données et visualisation des projets (Job)

La fonction ‘Search Data & View Jobs' permst de trouver les numéros de point avec leurs
-coordonnees et de montrer tous les jobs en mémoire, Les options de recherche sont {F1}
pour la recherche du premier numéro de point, [F2] pour le dernier numéro de point ou [F3}
par numaro de point. Les numéros de point et fa valeur des coordonnées ne peuvent pas
- &lre édités en mode recherche.

- Une autre oplion dans 'Search Data and View Jobs' permet de voir les jobs en mémoire,
Peser sur [F4)] pour accéder a celte optlon Egalement elle permet de sélectionner- un autre
job en mémoire,

Lors de la recherche pour les numéros de point de détail dans un job, une ligne en dessous
du numéro d'enregistrement sera affichée, (3 pt# :3). Le numéro de point provenant de la
résection, mémorisé dans le projet (Job) montrera le numeéro denreglstrement dans une
boite, (5 PT# 5). - :

Suivre les instructions ci-dessous pour Foption ‘Search Data & View Jobhs'

1. °Sur le menu "Layout, peser sur [F3] (Coord;»' Layout =~ i 4]
nate data) pour appeler cette optron - 1F1 Setting Direction Angle
: - F2 Setting Layout Point
1+ F3 . Coordinate data
| F4  Options -

2. Peser sur [F2] (Search Data & View Jobs) Coordinate Data [ ]
F1  Input Coordinate data '
F2 Search Data & View Jobs
F3 New Point
F4 Grid Faclor

3. Pour faire la recherche du premier numéro | Search Data & View Jobs

de point, peser sur [F1} {First) F1  First
F2 Last
F3 PT#
F4 View Memory
4. Le premier numéro de point avec ses . T
coordonnées sera affiché. Pour voir d'autres 1 PT;ﬁ ! 1000.000 L4
numéros de point sur I'écran, peser sur {F6] E: 1000.00
(4). Peser sur [F1] (EXIT) pour sortir de la 7. 100.00
routine. EXIT T J

5. Pour faire la recherche du dernier numéro de [ Search Data & View Jobs

point, peser sur [F2] {L.ast) Fi First
FZ2 Last
F3 PT#

F4 View Memory
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&. Le dernier numérc de point avec ses coor-

. g o 1PT#:1
. .données sera affiché. Pour voir d'autres " ON: 1010.000
| - numéros de point sur 'écran, paser sur [FB] £ 1009.999
(1), Peser sur [F1] (EK%T) pour sortir de la 7. QRIS - -
routme EXIT : t $
7. Pour faire la recherche par numeéro: de pomt I Search Data & Vie\}v. Jobs 7 8
peser sur. {FS] (PT#) ' 1 F1  First ' S
F2 Last
F3 PT#

v F4 View Memory

8, Tape_r e numér_b de.point et peser é_u_r _{ENT}._

|

gistrement {point). Les nombres séparés par
une barre oblique (4/6) indique la page et le
nembre de page.

| PTH
Alpha SPC < > Tl
19. Le dernier numéro de point avec ses coor- 1 PT#: 1 |
données sera affiché. Peser sur {F'l] {EXIT) N:  1010.000 —
pour sorfir de la routine. E-  1009.990
Z: 98.75
EXIT T3
_‘Joir Jobs
1. Peser sur {F4} (View Memory). Pour voirles [ Saarch Data & View Jobs Y
Jobs en mémuoire. EY  First i
F2 Last
F3 PT#
F4 View Memory
2. Les jobs en mémoire sont montrés a I'écran. _
Le fichier (job) mis en évidence, situé a la
suite de [F1] est le projet courant. St vous ' ' .
désirez sé-lectionner un autre job, peser de V;:t-,;w ?ﬁgfw (JOb';; of Pts) '
[F2] a {F4). Pour afficher les autres jobs en . Fo T 20
mémoire, peser sur [F6]. Aprés chaque nom | o Tg%?” 10
de job un nombre indigue le nombre d'enre- £4 Canséi '10 'MORE
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4.7.4 Nouveau point

Dans l'option "New Point it y a dsux routines de disponible pour faire la coliecte des
coordonnées, 'Side Shot et ‘Resection’. Lors de la collecte du point de détail, le numéro de
point, la coordonnée en Nord (Y), la coordonnée en Est (X), et Péidvation sont mémorisés
sous le nom du projet (Job). Sirequis, it est possible de définir la direction de [a visée arriére
avec t'option "Setting a Direction Angle'. Le programme offre P'option de définir 'angle de la
direction ou de passer outre cette fonction, A noter que si Pangle de la direction de la visée
arriére a eté défini pendant Fimpiantation et que finstrument n'a pas été éteint, vous n'avez
pas a définir la direction pour la collecte des points de détail. Mais nous recommandons de
vérifier la direction de la visée arriére avant de débuter la collecte des points de détail.

-Dés que la direction de la visée arriére est définie, e numéro de point et la hauteur de la
cible doit &tre saisis avant de pointer Jinstrument sur le prisme pour la collecte du point.

Suivre les instructions ci-dessous pour faire la collecte des points topos ou de détail.

1. Sur le menu ‘Layout, peser sur [F3] (Coor Layout
dinate data) pour appeler cefte option. F1 Setting Direction Angle
' F2 Setting Layout Point
F3 Coordinate data
¥4 Options

2. Peser sur IF3I (NEW pﬂint) Coordinate Data ‘
F1  Input Coordinate data

F2 Search Data & View Jobs

F3 New Point

F4 Grid Factor

3. Peser sur [F1] (Side Shot} pour débuter la | New Paint
collecte des données. _ F1  Side Shot
F2 Resection -H KD

4. Cet ecran permet de définir la direction de la | New Point {Side Shot)
visge arriére et ia hauteur de Pinstrument. Setting Direction Angle
Peser sur [F8] (NO) pour définir le point de And Inst. FHt
la visée arriére. Si la direction a déja été | > Skip ?
établie pendant I'implantation et n'a pas : _ YES NO
changée, peser sur [F§] {YES) pour sauter -
cet écran. Par contre il est fortement  Si [F5]{YES)I'écran ci-dessous est

recommandé de veérifier la direction de la affiché
visée arriére avant de débuter la collecte ; -
. o New Point (Side Shot
des p0|nt§ de détail. o ‘ PTH -
5. Pour continuer avec Ja définition de la direc- and Inst. Ht

tion de ia visée arriére, peser sur [F6] {NO)
et saisir le numéro du point occupé. 8i les
coordonnéss pour cé point ne sont pas
connues dans le projet, les coordonnges du

Alpha SPC <« - T 4
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C o Péeran.

point occupé précédent seront affichées &
Les coordonnées peuvent étre
modifiées en effectuant la saisie des
nouvelles valeurs. Si le numérc de point
avec les coordonnées sont emmagasinés
-dans le projet (Job), le programme passe a
{'écran pour la saisie du numéro de point de
“la visée arriére.

NOTE : Si ie numéro de point n'est pas dans la

base de données, et égran apparaitra.

Peser sur {F6] {OK) pour accepter l@s cooF '

donnees.
Peser sur {F1] (INF) pour faire la saisie des

| nouvelies coordonnées.

. L'écran suivant apparait permeﬁant de saisir
e numéro de point de la visée arriére. Si le
numéro de point n'est pas dans la base de
données du projet {Job), un écran permet-
tant la saisie des coordonnées apparaiira.
8i le point avec ses coordonnées sont dans
fa base de données du projet I'écran suivant
apparaltra avec ia d;recmon de la visée
arriére :

. 8i ia direction de ia visée arriere est
correcte, pointer l'instrument sur point de la
visée arriére et peser sur [FB] (YES) pour
valider ja direction. Peser sur [F8] {NO)
pour retourner & l'écran permettant de fixer
la direction (étape 5).

. L'écran suivant permet de saisir la hauteur
de linstrument. Saisir la hauteur et peser
sur [ENT].

. Saisir e numaro du pomt détail & refever et
peser sur [ENT].

-~ 8etting Occupied Station
P
Alpha SPC < > A
: Se‘tfing Direction Angle i
BS - M-POINT _
T N:  1600.00
E: 1000.00 :
INP OK
[ Setting Backsignt Point
Pra:{3 ]
Alpha SPC < - o
Setting Direction Angle
BS-T-POINT
N: i
E:
EXIT BS
Setting Direction Ahg!e
BS:
H(B): 225°00 00"
Set OK ?
YES NO
New Point (Side Shot)
Inst. Ht: 00(}0 :
EXIT BS
New Point (Side Shot)
Pra: ]
Alpha 8PC <« > T |
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9. Saisir le hauteur de ia cible et peser sUr

{ENT].

10. Pointer I'instrument sur 'élément a relever et
peser sur [F§] {YES) pour effectuer la
mesure et mémoriser les données. Si vous
pesez sur {F6] (NO), ie programme vous
numéro de point.

11.Lorsque la mesure est complétée, le
programme affiche les coordonnées et

meémorisent,

Aprés que les données ont été mémorisées,
Feécran pour faire la saisie du numéro de

incrémenté d'un unité.

retourne & I'écran qui permet de saisir le

demande de valider les données ot les

- point apparait . Le numéro de pomt est

Résection

[New Point (Side Shot)
TR H: [6000
A exi R BS
New Point (Side Shot) T
PT#: 3
Sight? _
YES NO
HR : 226°000 00" 1f )
HD: s << '
HV; C
N: 9882773 {4
E: 999.776 -
z. 90.263
> Rec. New Point ?
New Point (Side Shot)
PT#:
Alpha  SPC < = T 1

Le programme de résection calcule les coordonnées du point oceupé selon deux points
connus {avec coordonnées) qui sont mémorisés dans le projet (Job). L'angle et la distance
sont mesurés pour chague point et e résiduel de fa distance horizontale et de la distance
verticale sont montrées & I'écran. Si le programme ne peut calculer le nouveau point, le
message " Calc Error ' apparait. Dés que le résiduel est accepté, Pécran suivant montre les

coordonnées du nouveau point.

L'exempie ci-dessous montre comment calculer un point résection,

1. Peser sur [3] {New Point) pour afficher les
fonctions disponibles

F2 Search Data & View Jobs

Coordinate Data | ]
E1  Input Coordinate data

3  New Point
F4 Grid Factor
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12, Peser sur [F2] {Resection-H, HD) pouf | New Point -
“appeler la routine ‘F1  Side Shot
' F2 Resection—H, HD

: 3. Cet écran permet de faire la saisie du | New Point (Resection-H,HD)
1 numéro de point qui résuitera du calcul de PTH: —

- résection. Saisir le numéro du point et peser

sur [ENT].

Alpha SPC <« -> Tl

: 4. Saisir la hauteur de l'instrument et peser sur | New Point’ (Resection-H, HD) -

[ENT}

- Inst. Ht: [0.000
EXIT BS

|5, Saisir e premier numéro de point & mesurer | {gt : :
| qui servira dans le calcul de résection et PT#:

peser sur fENT).

Alpha SPC <« -» T

6. .Saisir la hauteur de ia cible et peser sur | {st : ' '- '
[ENT] _ . _ _ Y
R.Ht: {0000
EXIT BS
7. Pointer I'instrument sur le premier point et | 1st ' ]
1 peser sur [FB] {YES) pour effectuer la PT#: 1 '
mesure de l'angle et de la distance. [F6]
{NO) vous retourne & 'étape 5. : Sight ? :
' o YES NO}
8. L'angle horizontal, la distance horizontale et . o ]
ta distance verticale est montrés & P'écran ggjf%o 00 GG« '
gueigues instanis HY -
8, Saisir le second numéro de point 4 masurer | 2st P
et peser sur [ENT].
PTit:

Apha SPC <« > T
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10. Saisir ta hauteur de la cible du second point
et peser swr [ENT].

11. Pointer I'instrument sur e second point st
peser sur [F5] {YES) pour mesurer 'angle et
la distance. {[F6] (NO)} vous refournez 3
Fétape antérieur,

horizontal, la distance horizontale et la
distance verticale.

13.Aprés que finstrument ait complété les
mesures, I'écran montre le résiduel. Peser
sur [F5] {YES) pour continuer avec la routine
ou peser sur [F8] (NO) pour reprendre la
procédure de résection {(étape 3).

14, 8j [F5] {YES) est utilisé, I'écran mentra les
nouvelles coordonnées, Peser sur [F5]
(YES) pour mémoriser les coordonnées
dans e projet ou [F6] {NO) pour retourner &
Pétape 3.

15.Le mot REC apparait sur I'écran et la routine
vous retourne au menu ‘Coordinate Data’

2st
R, Ht:

EXIT BS
- 2st o Y
PH#: 12 _

Sight ?

YES

12.linstrument .mesure et montre I'angle |

MR : 126° 00' 00"
HD: # <
HY

* Residual Error

diD : 0.234

dz 0.325

> OK :
YES NO|

N 515.754

E: 596692

Z: 80.235

> Rec. New Point

YES NO|

REC 5 5 b
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4.7.5 Facteur Echelle o
Un facteur échelie peut étre défini. lorsque les fonctions dimplantation ‘Layouf, de la
‘résaction ‘Resection’ et de Ia collecte des points de détail ‘Sicde Shof. La formule ci-dessous
‘montre comment fe facteur échelle est calculé pour Ia distance.

Formule de caicul '
1. Facteur pour P'élévation _

" R+ELEV
SR Le rayon moyen de la terre
 ELEV: L'élévation au-dessus du niveau des mers

2. Facteur échelle. : :
Facteur Echelle : Facteur 12 o1 la station est positionnée
3. Facteur de la grille S
- Facteur = Facteur de I'élévation X Facteur échelle
Calcul de Ia distance

1. Distance selon la grille
HDg = HD X Facteur de Ja grille

HDg : Distance selon la grilte
HD Distance terrain

2. Distance terrain

D208
Grille
1. Peser sur [F4] {Grid Facter) pour appeler la Coordinate Data ' '
routine. F1  Input Coordinate data o
F2 8earch Data & View Jobs
F3 New Point

F4'  Grid Factor

2. Pour modifier le facteur de la grifle peser sur

[F5] (YES). Si [F6] (NO} le programme re- | O Factor
; ” ) 1.000000
tourne au menu ‘Coordinate data’
> Modify
YES NO
13. Faire la saisie de 'élévation et peser sur Grid Factor | . ! 688)
[ENT]. ELEV : T
SCALE - 1.000000

EXIT BS
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4. Par la suite saisir le facteur échelle et peser [ Grid Factor

surfENT] . LELEV . 000 -
S S . |'scae - : [{.000000 |
EXIT - B8
5. Peser sur [ESC] pour valider le facteur de la Grid Factor ;
grifle ou [F6] {(NO) _ : 1.000600 T

' . | > Modify

YES NO
8. Le programme vous retourne au menu [ Coordinate Data ¥z
‘Coordinate Data'. F1  Input Coordinate data RO

| F2 Search Data & View Jobs
F3 New Point '
| F4  Grid Factor
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4. ? 6 Definition de la direction et implantation de points

L'option pour ia définition de la direction calcul Fangle d orientation de la visée arriére en
utilisant les coordonnées du point occupé et de la visée arridre. Dés gue le gisement de e
visée arriere est fixg, vous pouvez debuter ¥ ampiantanon des pomts

z N(Y)

Point Connu A

_ Polnt & Implanter Py
{NEZ]

" Na

- Plan Horizontal

L 'Pcint'ﬂéfamationc E (X)
Point d'Origine (0,00} o '
{1, A partir du menu des icnes, peser sur fa. [ T =
-t_ogche [F1] {(Prog). : :
Prog Std Mem Comm ‘Adj
iR [F2) [F3] [F4] [FS] ([F6]
2. A partir du menu des programmes, peser sur | Programs ' Y
[F6] (MORE) pour accéder a a page suivan- "ET™ STHEVYS 5 909
{e de programmes F2 BS P
F3 STORE p
{F4 REM p MORE
3 Peser sur {F31 (LAYOUT) pour appeler le | Programs " ] |
-programme « LAYOUT ». F1  MLM ) 8]0
F2 REP P
F3 LAYOUT p
| | F4 LINE P
4, Peser sur [F1] {Seftting Direction Angle} | LAYOUT
‘pour appeler la routine qui permet de définir | F1  Setting Direction Angle
la direction. F2 Setting Layout Point
F3 Coordinate data
F4 Option
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5. Saisir le numéro du point occupé,
mero de point peut étre en caractére alpha
Oou numérique

Si te numéro de point commence par un
caractere alpha, peser sur [F1] (Alpha) te
préfixe (NUM} apparaitra sur I'écran, signe
que le caractére est en alpha, Consulter la
section 2.9 pour connaitre fa fagon de saisir
tes caractéres alphas et numériques.

. Si le numéro de point r'est pas emmagasiné
an mémoire, la routine vous demande de
saisir les coordonnéss,

Peser sur [F1] {INP) pour saisir les coor- '

données du point occupé,

Si zéro est ia valsur des coordonnées, peser
sur [F6] (OK).

Si les coordonnées doivent étre autre que
2&ro, saisir les coordonnées et peser sur
[ENT] pour valider la valeur.

Note: Le numéro de point et les coordonnées
ne sont pas emmagasings en mémoire,

7. Uaffichage suivant vous demande de saisir

le numéro de point de la visée arrigre. Le nu-
méro de point paut etre en caractére alpha
‘oU humérique

8i le numéro de point avec ses coordonnées
est en memoire de linstrument, 'écran de
I'étape 8 apparaitra.

Si te numéro de point et les coordonnees ne
sont pas en mémoire, passer a F'étape sui-
vante.

. Si le numéro de point de la vigée arriére n'est
pas en mémoire du GTS, Un écran vous
demande de saisir ies coordonnées. Saisir
les coordonnées et peser sur [ENT] pour
valider {a valeur.

Le programme vous améne & |'étape 8 .

Note: Pour soriir de la routien et retoumer a
Tétape 4, peser sur [F1} (EXIT).

La touche [F6] {BS) dépace le curseur vers la -

gauche pour éditer te caractére précédent

. L'écran suivant montre le gisement de la
visée arriére,

Si le gisement est correct, pointer linstru-
ment sur le point de [a visée arriére et peser

ie nu- -

Setting Occupied Station

PT# -
Alpha SPC « -~ T
Setting Direction Angle ¥ ]
BS : M-POINT

N: 0000

E: 000D
INP OK
Setting Direction Angie
BS : M-POINT

Z: - 10.000 -
EXIT BS

Setting Backsignt Point
PT#:

Appha 8SPC <« Tl

Setting Direction Angle
BS-T-PQINT

N

E:
EXIT : BS

Setting Direction Angle i
BS; 8 |
H(B): 225° G0 00"
Set OK?
YES NO
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ff‘lO

1.,

|12,

| 153.
_ 1mplanter et peser sur [ENT]

14.

sur [FB] (YES) pour vaiider et accepter la
direction.

Si.ce n'est pas la direction requise, peser sur

[F8] (NO) pour retourner & I'étape 7.

Note: Soyez sir de pointer sur fe bhon peint de
L'exac-
- fitude des pmnts A implanter en dépend. '

Saisir 1a hauteur de Finstrument et peser sur -

la visée arriére et répondre (YES),

[ENT] pour valider.

Saisir le numéro du point & implanter. Siles
coordonnées du point est en memoire,

© {'écran de I'étape 13 est affiché

Saisir les coordonnses du point & implanter

ot peser sur [ENT] aprés chaque valeur pour |
1 valider. Laroutine passe a I'étape 13

Saisir la hauteur du prisme pour ie point &

L'angle et la distance du poirt & :mp!anter
sont affichés.

A partir du point de la visée arriére,
Futilisateur doit faire tourner finstrument de
92° 10° 16" pour ére dans [a direction du
paint & implanter. La distance horizontale
de 20.234 m est la distance de linstrument
au point a implanter.

Setlting Layout Paint

| Inst Ht: 0.000
CEXIT BS
Seiting Layout Point .
PTH: '
|Apha SPC_ <« - T 1
PT# 3
N:
£
Z;

| Exit

Setting 'Layolut' Point

IR H
EXIT BS
[ &8
dHR = 520 10' 16"
dHD = 20.234m

ANG DIST F/C NEZ GUIDE NEXT

[F1] [F2} [F3]

[F4)

[F5}  [F6]
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Description des options [F1] & [F6]

[F1] (ANG)} - Cette option affiche I'angle ho- [ 1jm« o Ay A —
rizontal horaire lu {HR} et 'angie horizontal E’,E?R _Sgo ?g ?gu .
horaire a implanter {dHR). lLorsque Pinstru- ’

ment est fourné dans la direction du point 3 ' ' -
implanter, l'angle horizontal & la suite de (HR} | ANG DIST F/C NEZ GUIDE NEXT
augmente de valeur ot 'angle horizontal & la L
suite de (dHR] diminue de.valeur jusqu'a zéro  [F1) - [F2] [F3] {F4] [F5] [F6]
{6° 00' 00"), ' :

En tout temps [F1] (ANG}, l'option pour véri-

- fierfinstaurer 'angle peut étre appelée peut
importe F'option utitisée, de [F2] & [F5].

fF2] (DIST) ~ Dés que la personne sur [e ré- HD* 20.345 m

- flecteur (prisme) est en ligne avec Instru- | 4. _0.345 m
mert, Fimplantation de |a distance reguis peut ' '
débuter, Le (HD) est Ia distance horizontale :
mesurée. Le (dHD) est ia distance que la | aNnc DIST F/C NEZ GUIDE NEXT |
personne doit parcourir, vers ou & {inverse de _
Finstrument, pour &tre sur le point. Le mode  [F1

" de mesure de [a distance par deéfaut est
répétitive 'FINE'.

Tt

[F2] [F3] [F4} [F5} [FS]

{F3] (FIC) - La touche [F3] permet de A
changer le mode de ia mesure de la distance | yyp» <m =
de rapide (Coarse) répétitive & fin (Fine} | gyp - m
répétitive. En pesant sur cefte touche cela | gz m

permet de passer d'un m(}(_fﬁé leattre. La ANG DIST E/C NEZ GUIDE NEXT
distance verticale est montrée seulement en

~ mode fin (Fine). [F1] [F2] [F3] [F4] [F5] [F9]
[F4T{NEZ} - Cette option permet de mesurer
les coordonnées aprés que le point a été N* 0002 m
implanté et de vérifier le résiduel, E- 0.001 m
Z: 0.001 m

ANG DIST FIC NEZ GUIDE NEXT
tF11  [F2] [F3} [F4] [F5] [F6}

[F5] {GUIDE) - L’option guide est un utllitaire

permettant d'indiquer le déplacement que la SRIGNT 1.448 m
parsonne sur le réflecteur doit effactuer pour 160 0‘923 m
atteindre le point. Les options sont: + UP 1'234 "

({BACK} pour s'avancer vers [instrument
selon la distance indiquée ou {TGO)} pour ANG INST FIC__NFZ GUIDE NEXT
s'éloigner de linstrument selon la distance [F1] [F2] [F3] [F4] [F5] [F6]
indiquée et pour la distance hors lighe selon
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| (LDN) est également affiché. Cela permet

1 pour plus de détail.

Finstrument {->RIGHT} pour e déplacement
vers la droite et («LEFT) pow e
depfacement vers fa gauche.

L'information en remblai {TUP) et en débia;

limplantation de |'élévation requise. Se
référer a la rubriqgue ‘Ulilitaire de guidage’

{FG} {NEXT} - Cette option permet de passer
& Pimpiantation du point suivant,

| Setting Layout Point
' PT#:

ANG .DIST F/IC NEZ GUIDE NEXT
[F1) [F2] [F3] [F4] [F5] [F6]

4.7.7 Fonctions des directives du guidage pour Fimplantation

‘Les: directives foum[es offrent deux facilités sur le terrain pour 'implantation.

s

‘L.a premiére fonction est ¢’ aider la personne sur lg prisme & se- possllonner rap[dement ef
précisément sur e point & implanter. La routine affiche sur F'écran de T'instrument les

- directives. qui sont transmises par la suite & |a personne sur le prisme. Les directives sur
la distance peuvent étre de se rapprocher de Finstrument (BACK), de s'éloigner de

Finstrument (GO) et de se depiacer vers la gauche (LEFT) ou vers la droite (RIGHT) pour
&tre en ligne avec le poirt & implanter. Les directives (RIGHT) ou (LEFT) sont trés utiles
lorsque la personne sur e prisme est trés prés du point a mpianter Vesllez vous référer
- au diagramme et aux directives sur la page suivante: -

Une autre fonction que la routine offre, c'est de fournir Finformation sur le débfai et le
rembiai. En ufilisant la derniére hauteur du prisme, la station totale affichera le déblai

(DOWN;} ou te remblai (UP) & appliquer au point & implanter.
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Implantation avec les directives d’implantation

Ceci fait suite & la section précédente 4.7.6 — Définition de la direction et implantation de
points (étape 14). L'exemple ci-dessous montre Futilité des directives d’ tmplantauon

1. A partir de 'écran d"implantation de / angle ot o P
de fa distance, peser sur [F5) (GUIDE)} pour dHR = 590 1'0. 16" _ g
appefer la routine de direclives dlmplan~ dMD =. 20.234m

tation, _
{ ANG DIST FIC NEZ GUIDE NEXT

[F1] [F2] [F3] [F4] ':[Fﬁ} - [F6}

2. Le second écran affichera la distance du
deplacement, vers la gauche ou la droite,
pour implanter le point, ainsi que la distance ?SIC?NT :Jgggg
& parcourir vers ou linverse de linstrument 4 1'23 4
pour localiser le point. Le-déblai (DOWN) oy | | UP 234 m _-
le remblai (UP), sur la dermiére ligne LANG INST E/C NEZ GUIDE NEXT|
d'information, est catcule selon la hauteur du  [F1} [F2] [F3] [F4] [F5] [F6]
prisme saisie. : . C -

3. Lorsque le point & localiser est A llintérieur de - -
- +5mm de sa position, le mot “KEEP” et les | «»»  KEEP 0.003m
'mgnes {+jou (~ )seront affi ches - 11 KEEP  -0.002m

: : ' 11 KEEP 0.001 m

LANG DIST E/IC  NEZ GUIDE NEXT

{F1] '.{F-'Z} [F3}] [F4] [FS} [Fﬁ}

° Fonction de guzdage
En utilisant les directives de guidage, il est poss;b!e de guider la personne sur le prisme
comme iliustré ci-dessous.
Cette fonction est trés utile lorsau’ " est difficie de localiser directement le point &

implanter (P4} Point &
inplanter {P1} l DOWN (dZ> 0 BACK
{dHR> 0Y
UP (dZ> O}K

o —
RIGHT (dHR> 0) ‘~ LEFT
“HR> 0) _ﬁ GO (@HR> 0)

Prisme

0
/\ fnstrument
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- 4.8 Mesure en ligne (LINE) .
- Le programme ‘Mesure en linge’ permet d'obtenir la hauteur d’'un élément inaccessible en
dessous d'un point. L'élément inaccessible et le point sont localisés le long de ligne de basse
établie. Afin d'établir 1a ligne de base, deux prismes, A ot B, sont disposes a une certaine
“distance 'un de Faulre en dessous de I'élément. La distance horizontale est mesurée et
mémorisée dans Finstrument pour ie prisme A et B. L'écran montre alors la distance verticale
--selon le prisme A et B, la distance horizontale de finstrument au prisme B, et la distance e
long de la ligne de base. L'écran afiichera la distance veriicale entre le point A et le point
deéfini G ainsi que la distance horizontale toujours selon le point défini G. En plus, la distance
- verticate entre les deux posnts surla ligne de base. Le point G et L dans le dlagramme peut

" étre mesurs,

VD
{Distance vert.) LH

' (Hauteur de ligne) :
OFF (Distance} [— _
B . e Pnsme B

h {HE. Prisme)

/’nsme A

{Dls!ance Horz.} RD """""
Instrument

14. A partir du menu des icones, peser sur [F1]
{Prog) pour accéder aux prograrnmes.

Prog _ 81d__Mem Gomm Adj _Para
F1] [F21 [F3] [F4] (F5 [Fe)]

|2. Peser sur [F8] {MORE} pour appeler fa 2° Programs 8] |
- page F1 STDSVY6 p 419
' F2 BS

P
F3 STORE p
p

F4 REM 'MORE
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. Peser sur [F4) {LINE) pour sélectionner

Foptior.

. Peser sur [F1] (YES) pour faire la saisie de

la-hauteur du prisme,

. Saisir la hauteur du prisme et peser sur

IENT].

. Pointer e prisme A et peser sur [F1] (MEAS)

La mesure de la distance débutera

La distance horizontale sera affichde

. Peser sur [F8] {SET) et la distance horizon- .

tale sera enregistrée.

. Pointer ie prisme B ot peser sur [F1] (MEAS)
‘La mesure de la distance débutera

La distance horizontale sera affi chée

. Peser sur {Fs] (SET) et Ea drstance horizon-
tale sera enregistrée

10.Pointer le point L de la ligne.

Les données mesurées du point L. de la
ligne de base sont affichées.

VD : La distance verticale

HE ; La distance horizontale de Finstrument
a l'élément L.

Programs

| F4 LINE

Fi MLM
F2 REP
F3  LAYOUT

TT UD

LINE

1 Prism height

1. YES
2. NO

LINE

1 Prism height

Fh:

L]

EXIT

BS

LINE
<STEP-1>PTA
HD =

MEAS

| 58]
<m

SET

LINE
<8STEP-1>PTA
HB

MEAS

50.234 m

] 5

LINE
<8TEP-2>PTB
HD =

MEAS

<m

SET

LINE
<STEP-2>PTB
Hb

MEAS

67.435m

| 48]

LINE
VP
HD .
Off
EXIT LH

20123 m
38435 m
74,876 m
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Off . La distance horizontale du point A &
I'élément L

111. Peser sur [F2] {LH).

. Celte fonction est utilisée pour mesurer Ea_
Chauteur entre le point sur e sol (G} et

Félément inaccessible {L.). La procédure est
- la suivante :

e ‘Pointer I élément {L) sur la ligne avant de
peser sur [F2] {LH}.

-~ Nutiliser pas la vis tangenilelle pour
définir te-point sur-le sol G.

12. Utiliser 1a vis tangentielie verticale et pointer
‘e point sur le sol G, :

[ 13.Peser sur {[F8] (SET), la hauteur entre le
1 point sur le sol et Pélément inaccessible
- (LH)} et la distance honzontale (Oﬂ‘} seron{
affichées.
’Note Pour sortir de ia routme peser sur {F1]
: {EXIT) ou {ESC)
Pour retourner a l’etape 10, peser sur
S {F2R{VD).
" Pour retourner a I'étape 12, peser sur
[F6] {NEXTY. La touche NEXT est
utilisée lorsque e point au sol (G) n'est
pas évident et que vous souhaitez
vérifier un autre point au sol {GQ) dans e
prolongement verticai de P'élément L

LINE

. G - Point

Voo 30°20010"

EXIT

SET

LINE
G - Point
Vi 30°20 10"

EXIT

LINE

IH: 33768 m
27523 m

Off :

EXlY VD

NEXT
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4.9 Option LOADER

Cette aption permet de télécharger du PC & la série GTS-600 des programmes d'application.
- Avant de télécharger un programme assurez-vous que les paramétres de communication
dans Finstrument coincide avec ceux du programme de transfert du PC. Pour plus

d'irformation  concernant fes parametres se référer au manuel pour les programmes
d'application. : : o '

1. A partir du menu des icones, peser sur [F6] o _ o
{Para) pour exécuter les modes saisies des S R
paramétres. '

Prog.  Std .. Comm Adj T
fFt} [F2} [F3) {[F4] [F5] [F8}

2. Peser sur [F6] (MORE) pour appeler la 2° &

la 3° page Programs ] 48]
Ft1 S8STDSVY6s p 419
F2 BS
1 F3 8TORE P '
| F4 REM p MORE
Pragrams {88 |
- | F1 MLM P 8/9
F2 REP P
4 F3 LAYOUT o
F4 LINE D

—_—
F1_LOADER »p

3. Peser sur [F1] (LOADER)} pour appeler la

routine de {ransfert. _ G¥S-600 Application Loader
Si le céble de transfert n'est pas connecté o .
Finstrument et au PC, un message apparaitra Waiting Connection.,
& Pécran ESC

Si vous ne souhaitez pas mémoriser de
programme, peser sur [F1] (ESC)

4. Lorsque le transfert est complété, le pro-
gramme retourne au menu des icbnes.

GTS-800 series
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5. MODE DE GESTION DE LA MEMOIRE

_ [Peser sur Ia touche [F3]]

{Prog  Std  Mem Comm Adj Para

w-b MODE DE GESTION DE LA MEMOIRE
1. Affichage de la taille de la mémoire et la mémoire disponible.
- 2, Protéger les fichiers.

3. Renommer les fichiers.

4. Supprimer les fichiers.

5. Copier les fichiers.

-_5 1 Aﬁichage de 'état de la -mémoire interne et la mémoire disponible

‘La sétie GTS-600 affichera la capacité de la mémoire, la mémoire restante et la date
_-d expiration de la batterie rnteme en lithium.

1. A parlir du menu des. icones, peser sur.{F3}
(Mem} pour accéder & la rouline de la
gastion de la mémoire,

mg Std Mam Comm Adj
F1 [F2] [F3l [F4] [F5] [F6]

2. L’affichage montre la capacité mémoire

totale, la capacité mémoire restante et la | Memory size 322860 Byte
date d'expiration de la batterie en lithium. | Memory free - 38542 Byte
- Peser sur la touche [F6] (File). 1 Battery explre HEHI#Y
' Init. File
13. L'affiche montrera tous les fichiers dans la 6-6'02 DAT 1086 01-08

memoire interne suivit de lextension, du | TOPCON DAT 7584 01-08
nombre d'octets et de la date ol il a été créé. | CANSEL  .DAT 50880 01-08
Peser sur la touche [ESC] pour retour-ner au | NORM IXT 936 01-08

menu des icénes. Pro Ren Del T
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5.2 Protection d’un fichier

Ce mode est ulilisé pour protéger un ou plusieurs fichiers. Lorsqu’un fichier est protégé, un
astérisque apparatft & la suite de 'extension du nom du fichier. Si un fichier est protégé, il ne
peut étre supprimeé, & moins que la protection soit enlevée. A noter que ilmtlalasat;on de la
mémoire est le seul mode qui peut supprimer les fichiers protégés

1. A partir du menu des icénes, peser sur [F3) :,_
{Mem} pour accéder & la routine de la e
gestion de la mémoire. '

|Prog  Std  Mem Comm Adj Para
_'[F’I-} [F2] {[F3} [F41 [F5] [F86]

2. Peser sur la touche [F6] (File).

_ .

Memory size 5156580

Memory free 505856 Byte

Battery expire HARI#H

init. _ File
3 Le réperioire des fichiers éppara‘ilra. Gwﬁbz " .DAT ' 1086

‘Mettre en évidence le fichier que vous désirez | TOPCON - .DAT
protéger en ulilisant la touche [F5] (T) et [F6] |
(4} pour déplacer la barme de surbn!fance NORM . _
vers [e haut ou le bas. | Pro  Ren - Del T i

4. Peser sur [F1}] (PRO). Peser sur {F5} (ON) Protect
 pour protégerie fi chier. -

[ CANSEL .DAT]

ON  OFF

B, Un astérisque apparaitra a la suite de | G.802 DAT 1086 01-08
Fextension du fichier (DAT*) pour monfrer | TOPCON DAT 7584  01-08
que le fichier est protégé. Pour enlever la | BANS EORAD Eis!
protection du fichier, débuter & létape 3. | NORM - TXT 938  01-08
Lorsque que vous serez a V'étape 4, sélec- | pro Ren  Del Tl
tionner la touche [F6] (OFF). Ceci enlévera
la protection au fichier et Iastérisque
disparaitra. Peser sur [ESC] pour retourner
au menu des icOnes.
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5.3 Renommer un nom de fichier

-Les fichiers peuvent étre renommés en mémoire interne. Lorsgu'un fichier est renommeé,
-Fancien nom du fichier apparait au dessus de la ligne de saisie du nouveau nom de fichier.
~Lorsque vous tapez le nouveau nom vous n'avez pas.a saisir 'extension du fichier.

1. 'A:_;é:ariir du menu des icbnes, peser 'sur'[F’3] ._ . : T i
| (Mem) pour accéder @ la routine de la o L
| . gestion de la mémoire.

Prog _ Std _ Mem Adj Para
[F1} [F2] [F3] [F4] [F5] [F8]

12. Peser sur la touche [F6] {File). : : :

' - _ Memory size 515580 Byte
Memory free 505856 Byte
Battery expire HHEHH

Init. _ File

oo

13. Mettre en évidence Je fichier gque vous | I3 08 EE
- désirez renommer en utilisant les touches | TOPCON .DAT 7584 - :01-08 |
“[F5] (T) et [F6] (1) pour déplacer fa barre en | CANSEL  .DAT 50880  01-08

= surbrillance vers fe haut ou le bas. Lorsque | NORM TXT 936 01-08
le fichier est en surbrillance, peser sur [F2] | Pro - Ren - Del T i
{Ren). _ . : —

4. Sile nouveau nom débute par un caractére | Rename

_ .alpha, peser sur la touche [F1] pour changer { Old name © [G-602 .DAT]
le prefixe {Alpha} en préfixe (Num). Pour | Newname [G1002 ]

les caractéres numeériques, le préfixe (Alpha)

devrait apparaitre au dessus de la touche Alpha SPC ¢« =
. [F1]. Aprés avoir saisi le nouveau nom (8 .

caractéras maximumj, peser sur JENT]. Les

extensions du fichier ne sont pas nécessaire

lors de ia saisie du nouveau nom.

5._'Le nouveau nom apparaitra sur I'écran,
Peser sur [ESC] si vous désirez retourner au
menu des icOnes,
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5.4 Supprimer un fichier

Ce mode est utilisé pour supprimer un fichier de la mémoire inteme: Si un fichier ast
protegé, ce dernier ne peut &tre supprimé. La protection du fichier doit étre en!evee avant
de pouvoir supprimer le fichier. Un seui fichier peut étre supprimé & la fois. -

1. A partir du menu des icones, peser sur [F3]
{Mem) pour accéder a la routine de la
gestion de la mémoire.

Prog Std  Mem Comm Ad] Para

[F11 [F2] [F3] [F4] [F5] [Fg)

2. Peser sur la touche [F6] {File). : _
o ' Memory size 322560 Byte
Memory free 38542 Byle

card batiery expire AR/ 4
_ . Init. File
3. Mettre en évidence le fichier que vous [ TESTE ~ DAT 200 03-22
désirez renommer en ulilisant les touches | ARC " STR 1012 03-12

1F8] (T) et [F6] (I} pour déplacer ta barre en ABC
surbrillance vers le haut ou le bas. Assurez- | gt IEBEC :
vous' que le fichier n'est pas protégé. | Pro © Ren Del T L
Lorsque le fichier est en surbrillance, peser :

sur {F3] (Del).

4. Le nom du fichier apparait sur 'écran suivant | Delete
pour confirmer que c'est te fichier & sup- | _
primer. Sivous étes slir que c'estlefichiera | - [QUEBEC .DAT]
supprimer, peser sur [F5] (YES) et le fichier . : S
sera supprimé. Si vous ne souhailez pas : YES NO
supprimer le fichier, peser sur [F6] {NO) pour ' - p—
retourner a 'écran précédent. (JESC] vous _
retournera au menu des icones). TESTE DAT 200 03-22

PTS 701 03-12

. , L , ABC SBTR 1012 03-12
5. Le fichier qui a été mis en surbrillance est ABC PTS 701 03-12
supprimé et le fichier en dessous apparaitra ; =

sur Pégran. Pour relourner au menu des

Pro  Ren Dl
icbnes, peser sur la touche [ESC]. i en °
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5.5 initialisation de la mémoire

L'option pour linitialisation de la mémoire supprimera TOUS LES FICHIERS dans la
mémoire interne. Ses fichiers ne peuvent plus étre récupérés.

11. A partir du menu des icones, peser sur {F3]
{Mem) pour accéder a la routine de Ia
gestion de la mémoire.

b r. Std .I Comm
- [P P21 [F3) [F4] [F5] [F6)

12. Peser sur fa-touche [F1] (Init.).

(CECI SUPPRIMERA TOUS LES F:CHIERS” Memory size 322560 Byte
~ DANSLA MEMC)IRE INTERNE.) | Memory free 38542 Byte
Battery expire HHBIHE

Init. File

- 3 ‘Pour initialiser la mémoire interne, peser sur
I+ latouche [F5](YES). Sivous décidez de ne
- pas initialiser la mémoire intemne, peser sur

- 1F6} (NO). Le menu des icbnes appa-raitra, :
{({ESC) vous retounera également au menu ' YES
des icbnes.)

Internal memorty format

NO

L P T X, ST S A R 1 T S R TR P
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6. | MODE COMMUNICATIONS

[Peser sur la touche [F4]]

|Prog_ std_Mem Comm _Adj

- supporte le protocole YMODEM sera nécessaire pour

_Para

MOQE COMMUNICATIONS

Ce mode est ulilisé pour le réglage de la vitesse de
transmission en baud (Protocole), pour recevoir un fichier
(Data file in) et envoyer un fichier (Data file out). Un
programme de transfert de données sur votre PC qui

envoyer et recevoir les fichiers de donnges,

Communication

] [ Communication Y |

F1 Protocol : Speed 600 1200 2400

F2 Datafile in | i 4800 9600 19200
F3 Data file out : S_—

_ — = T

6.1 Régiage du protocole (Vitesse en baud)

Pour transférer les fichiers de données au PC et vers la série GT8-800, la vitesse de
transmission-en baud doit étre la méme. Le choix de la vitesse ast 800, 1200, 2400, 9600 of

19200,

1. A partir du menu des icones, peser sur [F4)

(Comm) pour exécuter les
communications.

2. Peser sur [F1] pour protocole.

3. Pour sélectionner la vitesse de transmis- | Communication
sion, utiliser les touches des flaches [F3 -
F6] pour metire en surbrillance vofre choix.
Lorsgue la bonne vitesse st en surbrillance

peser sur [ENT].

modes de

3t€l am Comm  Adj
IF1] [F2] [F3] [F4] [F5] I[F6)
Cormmunication -

F1  Protocol

F2 Datafile in
F3 Data file out

Speed 600 1200 2400
4800 9600 19200

- ~ T i

e w4 ee L
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_[4. Le menu précédent apparaitra aprés avoir Comrhtinication
pesé sur [ENT]. Pour vérifier la vitesse de.l £1  Protocol
transmission peser sur {F1}. “"E2  Dataifile in

| 3 Data fite out

62 Instruction concernant le transfert des données

_-Lors du transfert des fichiers de données du PC & la série GTS-600, le fichier est regu danls
te répertoire principal. i_es fichiers de données NE PEUVENT PAS étre regus dans un sous
‘répertoire. '

-Assurez-vous que le PC est prét a recevoir le fichier avant d'envoyer le fichler de [ins-
frument. ' ' '

-Un programme de transfert de données sur le PC qni supporte le protocole de transfert
: YMODEM est nécessaire pour envoyer ou recevoir des fichiers de données. Les cables
- utilisés entre le GTS-600 et le PC porte le numéro de stock Topeon 51220 et 51221,

6.3 Réception d'un fichier de données
:l-l.,’exemp!e suivant démontrera un transfert de données du PC a'la série GTS-600. Assurez-

.. vous gue le GTS-600 est prét et est en attente du fichier de données avant d'autoriser le PC
‘a envoyer le fichier.

1. Metire sous tension le PC et exécuter le
programme de transfert.

2. Mettre sous tension le GTS-600

3. A partir du menu des icones, peser sur [F4]
- {Comm) pour exécuter les modes de com-
munication,

. am .. Adj a
[F1}  [F2] [F3] {[F4] [F5] [F6)

4.-_Meﬁre et mode de transfert le programme
: -d_u-PC pour envover le fichier,

5. Juste avant d'envoyer le fichier du PC, peser | Communication
sur [F2} (Data file i'n_} (Recevoir un fichier).

F1  Protocol
F2 Datafile in
F3 Data file out

6 Autoriser le PC a envoyer le fichier au GTS.

Note : Si le fichier existe dans le GT8-800, le message
"File already exists”, apparaitra sur I'écran.

Fraditt & adanba moar 3m e o § oo oo I
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7. Avant que le fichier soit envoyé du PC, -
© Jécran montrera ce qui suit; 0 / représente le | Datafilein
nombre d'octets regus; 8876 est ia grosseur
du fichier, 0% est le pourcentage des f !
données qui ont été transférées.

NOTE : 8l n'y a aucune réponse enfre instrumant el

le PC vérifier la vilesse de [ransmission i

{Baud}. 5ila vitesse n'est pas: la méme dans Data file in

Pinstrument et sur le PC, # n'y aura pas de

connexion. Egalement, vérifier Ja connexion [ TOPCON .DAT]

du céble interface ef soyez siir que e céble

utilisé est adéquat pour te transfert. 0/ 8976 (0%)

8. Lorsque le transfert du fichier est complété -
. _ . . _ ] Datafile in
Faffichage suivant apparait.  Le nombre
d’octets doit tre le méme que la grosseur du
fichier. Le pourcentage devrait éfre a [ TOPCON DAT]
Q . . -

(100%) ' 8076/ 8976  (100%)

9. L’dcran montre le mot COMPLETE et le
transfert est terminé.

COMPLETE
10.Le menu principale .apparafit lorsque que le -
transfert du fichier de données est complété.

6.4 Transmission d’un fichier de données

L'exemple suivant démontrera un transmission de données de la série GTS-600 au PC.
Assurez-vous que le PC est prét et est en attente du fichier de données avant d’autoriser le
GTS-600 & envover le fichier,

1, Metlre sous fension le PC et exécuter le
. -programme de transfert.

2. Mettre sous tension le GTS-600

3 A parﬂf du menu des icdnes, peser sur [F4]
(Comm} pour exécuter les modes de
communications..

Prog _§td __Mem Comm Adj Para
[F11 [F21 [F3] [F4] [F5] [F6)
Communication ]
F1  Protocol

4. Peser sur [F3] pour {Data file out) (Envoyer | F2 ~ Data file in
ur fichier). F3 Data file out
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5. Mettre en surbrillance le fichier éénv'oyer au
- PC. Assurez-vous que le PC soit prét a
recevoir ie fichier de données. Lorsque e

TOPCON _.DAT.
. MODE RN PTS
CANSEL .BAT 50880 01-08

ggsegg (;})ret peser sur la touche [ENT} du LEVIS IXT 936 01-08
' Data file out T
8. L'écran suivant apparaitra.  Le nom du | pata file out. Ry

fichier apparaitra entre les crochets, )
Le 0./ représente le nombre d'octets trans- [ TOPCON .DAT]

i féré; 803 est la grosseuwr du fichier; 0% ast le _ _ : :

_'_pourcentage des . donnees qui ont éfé o/ 803 {0%)
| .. transférées.. o - _ —

9, Lorsque le transfert du fichier est comp!été Data file out

le_ nombre d'octets doit étre le méme que la

- . grosseur du fichier, Le pourcentage devrait - : [TOPCON DAT]
_-étre 2 (100%). _ : _

2 B . T ) . - B03/ 603 (100%)
110.L'écran "Data file out” sera remplacé par * -
- celui-du répertoire de données. _’;’ﬁpg@w 803
Peser sur [ESC] pour retourner au menu des MODERN PTS 7584  01-08
jcdnes ou sélectionner un. autre fichier pour | CANSEL  .DAT 50880  01-08
ie transfert. LEVIS: . TXT 936 01-08

Data file out T i
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7. _ MODE DEFINITION DES PARAMETRES

[Peser sur ia touche [F6}}

Prog

Std Mam Comm Adf Para

.+ MODE SAISIE DES PARAMETRES

Ce mode se rapporte aux corrections de la mesure de 'angle et de la distance, & 1a précision
et aux résultats affichés. Les réglages en usine, le défaul, se retrouvent en caractéres gras
sur la charte ci-dessous. Lorsqu’un paramsétre est modifié et validé, 1a nouvelle valeur est
mémorisée en-mémoire. :

L'option pour activer/désactiver (ON/OFF} le systeme- pour rechauffer les deux écrans se
trouve également dans le mode de saisie des paramatres. Pour les travaux effectués a des
températures en bas de 0° C (32° F), activer le systéme de chauffage pour maintenir les
deux écrans chauds. Les températures froides ralentissent considérablement F'affichage des
données a I'écran. Ce systéme de chauffage ajuste automatiquement ld température des
deux -écrans pour les empécher d'opérer au ralenti lors de la mesure des angles et des
distances. Lorsque le systéme de chauffage n'est pas utilisé, assurez-vous quil est
désactivé (OFF). Lorsque le systéme est activé (ON), la durée de la batterie diminuera
rapidement. :

Parameters

F1  Measurement
F2 Communication
F3 Password

7.1 Options de réglage des paramétres
7.1.1 Paramétres pour la mesure et l'affichage

Menu Options Contenu
1. Angle Unit Deg (360°) | Choix de T'unité de mesure d'angle . degré (360°),
{Unité angulaire) Gon (400G) {grade (400G) ou mil (6400M). Le réglage par défaut
Mil (6400m) |est deg.

2. Min. Angl OFF Choix de la lecture minimale de P'angle ON ou OFF
{Lecture angulaire Le réglage par défaut est OFF (1").
minimum.) ON

' GTS-801/601AF [OFF: 1 ON: 0.5 (0.5mgon/0. 1mgont)

GTB-802/602AF [OFF: 5"/ ON: 1"} {imgon/0.2mgont)
GTS-B03/603AF [OFF: 8 ON: 1"} (1mgon/0.2mgont)
GTS-B05/605AF [OFF: 5" ON: 1" (1mgon/0.2mgont)

3. Tilt Off Sélection du mode compensateur; OFF, vertical
{compensateur) 1 axis seulement (1 axe) ou vertical et horizontal (2 axes).
2 axis Le réglage par défaut est 2 axes.
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_ 4. Erfor Correction

[ Sélectionner s'il y a correction (ON) ou non (OFF)

OFF .
‘i {Correction de ON 1pour la collimation et les erreurs d’ajustement.
Herreur) | Note: Exécuter cafte item aprés avoir complété la seclion
_ 8.4 _
Voir fe chapitre 8, section 8.4 et 8.5 pour les
procédures, o
Le réglage par défaut est OFF,
5. V-0 Zenith (40} |Choix de la lecture de l'angle vertical 2 partir du
I (Angle Z0 / HO) Level zénith (0) ou de Fhorizontal (0). Le réglage par
(Horizontal 0) | défaut est Zenith. _
16. Hamem - OFF {L'angle horizontal peut avoir la méme position zéro
{AHz en mémoire) MEM. ON |que F'angle vertical (ON).
R : : -tDans ce cas "MEM.ON”, il est possible de sauve-
|garder Fangle prédéfini aprés mise hors tension de
- {linstrument. Le réglage par défaut est OFF.
iNote: Aprés avoir changé ce paramétre, éteindre
_ I lappareil.
7. Light OFF Choix de mettre en service du rétro-éclairage de
§ (Lumiére) ON. {T'écran lorsque que linstrument est mis en fonction.
' | Le réglage par défaut est OFF
Note : L'option ONIOFF du mode 'Resume’ a priorité sur
_ les réglages de cette item,
8. Dist. Unit Meter  |Choix de lunité de mesure de distance montré 2
{unité distance) Feet I'écran . méftres ou pieds. Le réglage par défaut est
- . Meter.
9. C.F. m/ft Us.f Choix du facteur de conversion de métre & pied.
{Facteurde conver- ntl f Pied d'arpentage US
Esion de m. 4 pi.) 1m = 3,280833333333333 pi.
Pied international
- 1m = 3.280839895013123 pi.
Le réglage par défaut est Intl.{f.
A0.Min. Dist. OFF (imm) |Choix de ['unité minimale de distance montrée 3
(Distance minimum) ON (0.2mm) |Pécran. Le réglage par défaut est OFF.
'_ 11.8/A Buzz OFF Raglage du mode audio: alarme sonore en service/
ON hors service. Le réglage par défaut est ON.
12.W ~ corr. OFF Réglage de la correction de la réfraction et la
(Correction — W) K=0.14 courbure de la terre, coefficient de réfraction:
_ K=0.20 K=0.14, K=0.20 ou pas de correction. Le réglage
par défaut est K=0.14.
13. NE/Z mem OFF Choix de sauvegarder les coordonnées du point de
(sauvegarde YXZ) ON linstrument aprés mise hors tension. Le réglage par

défaut ON,
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NEZ

14, NEZ ~ ord. Sélection de NEZ (YXZ) ou ENZ (XYZ) pour l'ordre

{affichage coord.) ENZ d'affichage des mesures de coordonnées. Le

réglage par défaut est NEZ.

15. Temp. Unit °C Sélection de lunité de température pour Ja

{Unité de température °F correction atmosphérique. Le réglage par défaut est

°C.

16. Pres. Unit mmkg Sélection de l'unité de pression d'air pour la

{Unité de pression) inkg correction atmosphérique. Le réglage par défaut est

hPa mmby.

17. R/L Lock . OFF interdiction (OFF) ou non (ON).de passer 2 la lectu-

(verrouiliage H/A-H) ON re de Fangle horizontal horaire (R} & anti-horaire (L)

en mode mesure angulaire. Le réglage par défaut
est- OFF.

18. m/ft Lock OFF { Interdiction (OFF)} ou non {ON) de passer de T'unité

(verrouillage m/pi) ON de mesure métrique (m) 2 Funité de mesure en pied

1{ft} en mode de mesure de distance. Le réglage par
défaut-est OFF.

19. Date midly (mijfa) |{Choix de l'ordre d’affichage de la date: moisfour/
dimfy (ifm/a) 1année (M/D/Y) ou jour/mois/année (DAVMIY) ou an-
yimfd (a/mf]} inée/moisfiour (YMID. Le réglage par défaut est

m_!dr‘y. _

20.A. P. OFF OFF ‘Utilisation ou non de la fonction de mise hors

(Mise hors tension) ON (1~980) |[tension automatique. En position active le nombre

de minute peut étre fixé en 1 et 99 minutes. Le
reglage par défaut est On 30.

21. Heater QFF Utilisation ou non le réchauffeur daffchage Le

(Réchauffeur) ON réglage par défaut est OFF,

22. EDM wait OFF |Utilisation ou non de la fonction d'interruption du

(Mesureur en attente) ON (1~90) |mesureur de distance aprés que la mesure de la

distance soit complétée. En position active le
nombre minute peut étre fixé en 1 et 99 minutes.
OFF: Interruption du mesureur de distance immédiate-
ment aprés 1a mesure
ON: Interruption du mesureur de distance entre 1 et 99
minutes
_ l.e réglage par défaut est On 30
23. L. P. Off OFF | Utilisation manuel ou automatique de mise hors
ON tension du plomb laser. En position active le nombre

de minute peut éfre fixé en 1 et 99 minutes. Le
réglage par défaut est On 10.




7. MODE SAISIE DES PARAMETRES

7.1.2 Parameéires ds communication

les paramétrages par défaut de la manufacture sont indiqués en gras.' '

 Menu Options o Contenu
1. B. Rate 1200 /2400 / | Choix de la vitesse de transmission des données.
{Débit de 4800/ 9600 | e réglage par défaut est 1200.
Liransmission) . . _
12 Datal. Choix de Ja longusur des données - sept chiffres ou
#{Longueur de la 8 chiffres. Le réglage par défaut est 7.
fdonnée) o
13, Parity none (aucun) | Sélection de la parité de transmission des donnges.
(Parité) odd (impaire} [Leréglage par défaut est even
I even {pair) |
14, '_Stop Bit B I Choix du nombre de bils d'arrét. Le réglage par
1(Bit d'arét) 2 {défaut est 1
5. Delimit ETX i est possible d'enregistrer des données avec un
N (Detimiteur) CRLF retour de chariot et un changement de ligne lorsgue
: les données sont collectées avec un ordinateur. Le
réglage par défaut est ETX.
6. REC-A/B B - i8électionner REC-A pour que la mesure de la
. B jdistance soit prise de nouveau et enregistrée.
' i Sélectionner REC-B pour que la demiere distance
mesurée sur I'écran soit enregistrée. Le réglage par
_ _ _ défaut est A, _
7. Protocol OFF -jLorsqu'il y a communication avec une périphérique
(Protocole) ON _jexterne, le protocole d'échange dlinformation peut
. Jjomettre le (ACK) qui vient de la périphérique
externe, alors les données ne sont pas envoyées de
notiveau,
OFF | Omission du "ACK".
FON: Standard
o Le régiage par défaut est ON.
18, NEZ-REC Std Sélactionner STD  pour Venregistrement des
{Coord. / Brute) Exp coordonnées en standard. Sélectionner EXP pour

les données avec la distance oblique et l'ahgle
hotizontal. Le réglage par défaut est STD.
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7.2 Réglage des parameétres
7.21 Paramétres pour les mesures et Paffichage

L'exemple ci-dessous monire comment sélectionner et modifier Iopﬂon des capleurs de
compensation. Le réglage par défaut pour le capteur de compensation considére seuiement
un axe (1 axis). Le paramétre sera modifié pour les deux axes (2 axis).

Lorsgu'un paramétre aest modifié, la nouvelle sélection dolt dtre validée avant de sortir du
mode. 8i vous modifiez un paramétre et quittez sans peser sur [F1} (SET) en premier, le
nouveau parameétre ne sera pas mémorisé.

11. A partir du menu des icones, peser sur [F]
{Para} pour exécuter les modes saisie de
paramétres. -

Std  Mem Comm Adj Para

_ {[F1] [F2] [F3}] [F4] [F5] [F6]
2. Peser sur [F1] (Measurement) pour accéder | Parameters )

aux parameétres de masure. _ 1 F1 Measuremeant

{ F2 Communication
1 F3 Password

3. Peser sur [F6] ({) pour sélectionner et Pérameters.(Measufement) ]
metire en surbriflance I'option “tils [faxis}”. Ang.Unit | deg_]

gon mil
1 Min.Angle  OFF [ ON_]

- | Filt OFF [ taxis] Z2axis

1 SET Exit « -» T

4. Peser sur [F4] {—)} pour sélectionner l'option | Parameters (Measurement) S

[2axis], Ang.Unit [ deg ] gon il
Peser sur [F1] (SET) pour valider la nouvelle | MinAngle  OFF [ ON_]
sélection _ Tilt OFF 1axis

SET Exit « -~ T

5. Peser sur [F5] (YES) pour valider la Parameters (Measurement) ) | |
modification ou peser sur [F6] (NO) pour

abandonner la modification. 1 >8et OK 7

6. Le mot « COMPLETE » éppara?t pendant
guelgues secondes,

COMPLETE

7. Le menu des icones apparaitra.
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7.2.2 Paramétres pour ia communication

L'exemple ci-dessous montre comment sélectionner el -modifier Poplion du débit de
Iransmission. Le réglage par défaut pour le débit de transmission cons:dere 1200 bauds, Le
- parametre. sera modifié pour 9800 bouds.

~Lorsgulun paramétre est modifig, la nouvelle sélection doit étre validée avant de sortir du
‘mode, Si vous modifiez un parameétre et qurttez sans peser sur {F‘i] (SET) en premier, le
nouveau paramétre ne sera pas mémorisé.

1. A partir du menu des icénes, peser sur [F6]
{Para) pour exécuter les modes saisie de
- paramétres. '

Para

Mem Comm . Adj

14. peser sur {F4] (-} pour sélectionner l'option

: Prog Std -
S - P} [F2) [F3] [F4) [FB] . [F6]
12. Peser sur [F2] (Communication) pour | Parameters o )
acceder aux parameétres de communication. F1 Measurement
F2 Communication
F3 Password
: 3. 'Peser sur [F6] (1) pour sélectionner et Parameters (Measurement) 2]
1 ‘metire en surbrillance 'option “tils {1axis]". B.Rate [1200] 2400 4800 9800
| - - Datal [ 7 ] 8 :
_; Note: Peser sur [F2} (E‘GTS} pour . ré-initaliser ie Parity none odd [even]
paramétrages par défaut de la manufaclure. SET LGTS < - 2 4

Parameters (Measurement)

[ [9600],

B.Rate 1200 2400 4800 [
Peser sur [F1] (SET) pour valider la nouvelle | Data L [ 71 8. _
sélection Parity none odd [even]

SET IGTS « = 1T |

5. Peser sur [F5] (YES) pour valider la
modification ou peser sur [F8] {NO) pour .
abandonner la modification.

Parameters (Measurement)

1N

>Set OK 2

6. Le mot « COMPLETE » apparait pendant
- queques secondes. '

COMPLETE

7. Le menu des icones apparaitra.
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7.2.3 Option du mot de passe

Etablissement d’un mot de passe

- Afin de sécuriser {'utilisation de Tinstrument un mot de passe peut &fre défini dans la série
GTS-600. Une fois qu'un mot de passe a &té défini Putilisateur & le loisir de désactiver
Foption ou de changer ce mot de passe. Une fois que le mot de passe est établi, méme si
Foption est désactivé, le mot de passe demeure toujours en mémoire de linstrument.
Lorsque Finstrument est mis en fonction, Pécran pour la saisie du mot de passe apparait
avant le mode d'auto-vérification. Saisir le mot de passe et peser sur [ENT] pour poursutvre
la mise en station.

Un maximum de 10 caractéres numériques peut étre saisi pour e mot de passe. Tous des
zéros {0000000000) ou tous des 9's sont des mots de passe invalides. Aprés dix tentatives
infructueuses pour la saisie du mot de passe, 'instrument s'éteint automatiquement.

Etablissement d'un mot de passe pour la premiére fois
Les ingtructions ci-dessous montre comment établir un mot de passe pcur fa premzere fois.

1. A partir du menu des icones, peser sur {FS} __
{Para) pour acceder aux oplions de paramé-
frages,

Prog  Std Comm Adj Para
fF1} [F2] [F3] ([F4] [F8] [F6]
Parameters oo

F1 Measurement
F2 Communication

12. Peser sur {F3] (Password) pour accéder & la
routine du mot de passe

F3 Password
3. L'écran de l'option du mot de passe appa- 5
raitra. Lorsque vous accédez pour la pre- | Fassword
miére fois 4 'option du mot de passe, lindi- [OFF]
cateur {OFF] sera affiché a la partie supé-
rieur gatche de Fécran. Pour établir le mot '
g Sy ooor | EXIT CHANGE ON OFF

de passe peser sur-la touche [F5] (ON) pour
activer Poption et saisir e mot de passe.

4. L'écran pour la saisie du mot de passe | password
apparaitra. Saisir votre mot de passe 1 00 | jnput a password

le curseur clignote et peser sur [ENT) | ]
IMPORTANT: VOUS DEVREZ VOUS RAPPE-
LEZ DE VOTRE MOT DE PASSE. ECRIVEZ- | EXIT BS

LE SUR UN MORCEAU DE PAPIER ET PLA-
CEZ-LE DANS UN ENDROIT SECURITAIRE.
UNE FOIS QUE LE MOT DE PASSE EST
MEMORISE VOUS NE POUVEZ PLUS LE
SUPPRIMER DE LA MEMOIRE DE L'INSTRU-
MENT.
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5. L'écran de validation du mot de passe appa- - o P —

. Taitra pour confirmer votre mot de passe Planspsu‘?(;gain (confirmation)
Saisir de nouveau votre mot de passe et - [ 7
peser sur [ENT]. o

DR | BXIT  BS

|6. L'écran de loption du mot de passe appa- Password =]

raitra de nouveau pendant 2 secondes et | JON] - -
vous retroumnerez au menu des icones.
Vous remarquerez que lindicatif [ON} sera

—affiché, EXIT CHANGE ON. OFF

Désactiver {OFF) le mot de passe

: Apres qu'un mot de passe a été établi, vous pouvez désactiver cet option. Une fois 'option
-désactivé, I'écran pour la saisie du mot passe napparattra plus a chaque fois que
tinstrument est mis en fonction.

Parameters

i1 A partir du menu des icones, peser sur [F6]
|- {Para} pour accéder aux options de para-
-nétrages.

“Peser sur [E3] (Password) pour accéder 3 la
toutine du mot de passe

. Baisir votre mot de passe et peser sur

[ENT],

'. L'écran de loption du mot de passe appa-
raitra.  L'indicateur sur la pariie sapeneur
gauche de I'écran sera a JON]

5. Désactiver T'option du mot de passe en
pesant sur [F6] (OFF).
changera pour [OFF] et le programme re-
tournera au menu des icHnes.

F1 Measurement

1F2 Communicat_ion

F3 Password

Password
Input a password

[ ]
EXIT

BS

Password
[ON]

EXIT CHANGE

L'indicateur [ON]

Password
[OFF]

EXIT CHANGE

ON OFF

Fraduit & sdanté nzr Narmsand § oo iy -
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Changer de mot de passe

Une fois que le mot de passe est établi, vous pouvez changer le mot original. Le nouveau
mot remplacera V'original en mémoire. : :

1. A partir du menu des icones, peser sur {F8] | parameters f )
{Para) pour accéder aux opilons de para- [ F1 Measurement
métrages. - | F2 Communication

2. Peser sur [F3] (Password) pour accéder & la | F3 Password
routine du mot de passe o

3. Saisir votre mot de passe et peser sur [Password
[ENT). Input a password

| ]
EXIT BS

4. L'écran de Poption du mot de passe appa- | Password
raitra. Peser sur [F2] (CHANGE) pour modi- | [ON]
fier le mot de passe courant,

EXITCHANGE ~ ON OFF|
5 L'écran de la saisie du mot de passe | Password |
apparaitra. Saisir le nouveau mot de passe | |nput a password
et-peser sur [ENTL. . - [ ]
IMPORTANT: o
NE PAS OUBLIER VOTRE MOT DE PASSE.
6. L'écran de validation apparaitra pour con- [ paesword

EXIT BS

firmer votre nouveau mot de passe. Input again {confimation)

Saisir de nouveau voire nouveau mot de [ ]

passe et peser sur [ENT]. ' o

FEXIT . BS

7. L'écran de T'option du mot de passe appa- | password

raitra de nouveau. {ON]

Peser [F1] (EXIT) pour retourner au menu

des-icones.

EXIT CHANGE ON OFF
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8. . | CONTROLE ET REGLAGE

8.1 Conirdle et réglage de la constante de l'instrument

Normalement, la constante de linstrument ne présente aucune anomalie. H est recom-
mandé. de vérifier et de comparer linstrument & une ligne de base ol I'exactitude et la
© précision de ia distance est contrdlée régulierement. Si un endroit de cette nature n'est pas
disponible, établir sa propre ligne de base sur plus de 20 méfres (lors de l'achat de
Finstrument), et comparer avec les données mesurées avec le dernier instrument acheté.

Dans les deux cas, lors de la vérification de linstrument sur la ligne de base, garder & Fesprit
‘ce qui-suit : la mise en station surie point, la position du prisme, une collimation médiocre, la
correction atmosphérique, la correction de la réfraction et la courbure de la terre; et Ia
“précision de 1a ligne de base devrait également éfre prise en considération.

Si une ligne de base est utllisée a lintérieur d'un batiment, noter que la différence de
temperature change grandement la longueur mesurée.

Si une différence de 5 mm ou plus est le résultat de la mesure comparative, la procedure
suivante est utilisée pour modifier la constante de l'instrument.

1) Prévoir un point C sur une lighe de base linéaire AB d'environ 100 méires, laguelle est
prés qu'a 'horizontale. Metire en statzon !mstrument suf ie point A et mesurer les poinis
AB, AC et BC. :

2 Répéter 'étape 1) plusieurs fois afin de calculer ia constante de l'instrument,
Constante de Pinstrument = AC + BC - AB

3) S'it y a2 une différence entre la valeur originale de la constante de l'instrument et la valeur
calculée, se référer au chapitre 8, section 8.7.

4) Aprés avoir corrigé la valeur de la constante de Pinstrument, une fois de Dlus, mesurer
avec ['instrument la ligne de base. Comparer la nouvelle gamme de mesures avec la
distance de la lighe de base.

5) Si l'erreur est encore de plus de 5mm aprés avoir effectué la procédure ci-dessus, nous
vOUS suggerons de contacter un agent Topcon,

8.2 Controle de axe optique

l’axe optigue et la source lumiére du mesureur de distance électronique doivent étre en
coincidence pour des résultats optimums. i est nécessaire de vérifier cet alignement aprés
'ajustement du réticule de l'oculaire.

Pour vérifier 'alignement de 'axe optique et du mesureur de distance électronique, suivre fa
procédure ci-dessous. Si la croix du réticule est a Fintérieur du diamétre du mesureur de
distance (le cercle de lumiére rouge) horizontalement et verticalement aucun ajustement
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n'est requis. Si Falignement est a Fextérieur de plus du. -cingquiéme, linstrument devrait 8ire
ajusté par un tachnicien compietant Nous vous suggérons de contacter Fagent Topcon.

Procédure pour vérifier 'axe optigue

1) Positionner l'instrument et le prisme & un écart d'environ 2 métres.  Placer la lentille de

l'instrument et la partie réfiéchissante du prisme tune en face de !autre Mettre sous
tens;on imstrument '

Ko aomm Y ma 4 R dm ek ome

Prigme

2m approximatif -

2} Pointer au travers de I'oculaire et focaliser le prisme. Centrer le prisme sur la croix du
réticule.

FPrism

3) Sélectionner le mode de mesure de distance ou ie mode Audio

4} Pointer au travers de l'oculaire et focaliser sur le cercle clignotant de lumiére rouge en
tournant Fanneau de focalisation dans le sens horaire (vers finfini). Si la croix du réticule
est inférieure a un cinquiéme du diamétre du cercle de lumiére rouge, & la fois verticale-
ment et horizontalement, un réglage ne sera pas nécessaire.

Cercle de
lumiére

Note : Pour la vérification des axes optiques de la série GTS-600AF, nous vous conseillons
de contacter votre agent Topcon.
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8.3 Contréle & regiages des fonctmns du théodolite

2.

'Conseiis sur le regiage
1.

Metire au point l'oculaire de la lunette en premier avant de procéder & un contrdle quel-
conque. Se rappeler de focaliser correctement, afin d'éliminer fes erreurs de parallaxe.

Eﬁectuer les réglages par ordre chrono[ogzque puisqu'ils sont mterdépendants Un ré-

‘glage qui serait effectué hors séquence risque d'annuler les réglages précédents,

. "f‘_oujo_ur_s terminer les réglages en serrant les vis de fagon sécuritaire (mais pas plus que
nécessaire, ce qui pourrait endommager-les filets, tordre les vis ou imposer des efforts
‘superflus aux piéces). Par ailleurs, toujours setrées fermement dans la direction ol Fon
sent une tension.

. Les vis de fixation doivent egalement étre serrees fermement, une fois les réglages
terminés. :

. Toujours répéter les opérations de contrble une fois les réglages effectués, pour con-
firmer les résultats.

‘Motes sur 'embase

NOTE : La précision de mesure des angles peut é_tré affectée directement si 'embase n'a

P
T

2.

as été installé solidement.

Si une vis calante se desserre et ne travaille pas correctemant ou si la collimation est
- instable 4l au relachement des vis calantes, régler en serrant les vis de réglage (& deux
endroits) placées au~dessus de chaque vis calante avec un tournevis.

Sil.y-a un jeu.entre les vis calantes et la base, desserrer la vis sans téte de Ia bague de
rétention et resserrer celle-ci avec la goupille de réglage jusqu'a ce gu'elle soit correc-
tement ajustée. Resserrer la vis sans téte une fois le réglage terminé.

Vis de réglage

Vis calante

Bague de rétention Vis sans téte

Tradiili B adanta acar Momraans § s o
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8.3.1 Contrdle & réglage de la nivelle d'alidade

Un réglage est nécessaire si 'axe de la nivelle d'alidade n'est pas perpendiculalre a l'axe
vertical.

s Contrbie

1. Placer la nivelie tubulaire paraliéglement & une ligne passant par le centre des deux vis
calantes soit A et B. Utiliser unlquement ces deux vis calantes et amener la bulle au
centre de la nivelle tubulaire,

2. Faire tourner Finstrument de 180° ou 200y autour de Faxe vertical et contrdler le
"mouvement dela bulle de !a nivelle. Si !a bulle s'est déplacée, passer au réglage suivant.

Nivelle d'alidade

Vis calante A ™ Vis calante B

s Réglage
1. Régler la vis croisillon de mise & niveau avec la goupille de réglage, ramener la bulle vers

le centre de la nivelle d'alidade. Comger seulement une moitié du deplacement avec
cette méthode. : :

2. Corriger Fautre moitié du déplacement de la bulle avec les vis calantes.

3. Une fois de plus faire une rofation de l'instrumant de 180° ou de 200y autour de laxe
vertical et contrGler le mouvement de la bulle, - Si la bulle est toujours déplacée, répéter
ces opérations jusqu'a ce gue la bulle reste au centre pour nimporte quelle direction de
{'alidade,

Vis croisitlon de réglage
de mise 3 niveau

| Moitié du déplacement

e et P oardandl aviar Rlsersn e Foamd o s s od
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8.3.2 Conirdle & réglage de la nivelle circudaire

Un réglage. est nécassaire si 'axe de 1a nivells circulaire n'est pas perpendlcuiaare 3 l'axe
vertical,

8 Contr&le

" Caler soigneusement Finstrument & I'horizontale en se référant a la nivelle d'alidade. Sila
bulle de nivelle circulaire de 'smbase se trouve a lintérieur de son cercle, un réglage n'est
pas requis - sinon, passer au réglage suivant.

» Réglage _

Amener la bulle au centre de la nivelle en agissant avec la goupille de réglage sur les 3 vis
-en dessous de la nivelle. En serrant une vis de réglage la bulle se déplace en direction de
cette vis, en la desserrant la bulle s'en écarte. Tourner d'abord jusqu'a ce que le centre de

‘la bulle se trouve sur la ligne joignant le centre du cercle repére et une des vis de réglage.
Amener:alors la bulle au centre du cercle avec la troisidme vis.

Vis de réglage
crofgilion™

Dessous de
~ Jembase

8.3.3 Régiage du il de réticule vertical
Un reglage est nécessaire si la ligne de visée n'est pas perpendiculaire a4 laxe de

basculement de la lunette (dans la mesure ou il doit étre possible d'utiliser un point de la
visée pour mesurer les angles horizontaux ou les lignes de passage).

e Contrdle
1. Poser instrument sur le trépied et le mettre 2 niveau avec soin.

2.'P6inter le fii de réticule sur une cible, définie comme le point A, & une distance de 50
- métres (160 pi.) au moins, et verrouiller le mouvement horizontal.

3. Ensuite, pivoter la lunette vericalement en déverrouillant la vis tangentielie verticale, et
vérifier si le point voyage le long du fil de réticule vertical.

4. Si le point parait se dépiacer en continu sur le fil et que le fil du rélicule vertical s'allonge
perpendiculairement sur 'axe horizontal, aucun réglage n'est nécessaire,

5. Toutefois, si le point semble s'écarter par rapport au fil de réticule vertical, lorsque Fon fait
pivoter la lunette verticalement, passer au réglage suivant.
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= Réglage
Dévisser la bague de protection du réglage du fil du réticule, en le faisant tourner dans le
sens anti-horaire, puis la retirer. On aura alors accés aux quatre vis de fixation de Poculaire.

_ Vis de fixation de

Vis de fixation de fOCUlaif&?

l'oculaire =

COculaire

2. 'Desserrer Eegérement les quatre vis de fixation avec le tournevis (tout en notant [e nombre

de tours). _

Faire ensuite tourner Foculaire de fagon & ce que le fil du réticule vertical coincide avec Je
point A, Enfin, resserrer les quatre vis du méme nombre de tours que ces derniéres
avaient 8ié desserrées.

3. Vérifier une fois de plus. Si le point parcourt toute la longueur du fil de réticule vertical
aucun autre réglage n'est nécessaire,

Note : Procéder aux réglages suivanis aprés avoir terminé fe réglage des chapitres 8.3.4
"Collimation de l'instrument”, et-8.4 "Collimation et ajustements de l'erreur des axes”

8.3.4 Collimation de Pinstrument

Une collimation est nécessaire pour que la ligne de mire de la lunette soit perpendiculaire a
laxe de basculement de Finstrument, sinon. it ne sera pas possible de tracer une droite
directement.

s Controle

1. Mettre en station linstrument de fagon
& pouvoir viser avec la lunette & peu
prés horizontalement en un point bien ,
défini distant d’environ 50 a 60 métres g
(160 & 200 pieds) dans les deux . :
directions. Lunette

2. Metire l'instrument correciement & ni-
veau avec la nivelle d'slidade.

Ocidaire

—

- 50m

3. En position de la lunette droite viser le
point A a environ 60 métres (200 pi) de
distance.

4. Desserrer la vis de blocage du mouve-
ment verical uniguement et basculer
la lunette de 180° ou 200g pour que
celie-ci soit dirigée dans le sens
opposé.

50m - B
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5. En position de la lunette renversée
viser le point B, & une distance égale
au point A et serrer la vis de blocage
du.mouvement vertical.

6. Desserrer [a vis de blocage du mouve- ,
. ment horizontal et pivoter finstrument Py
de 180° ou 200g par rapport & laxe
vertical. Viser de nouveau le point A et
seirer la vis de blocage du mouve-
. ment-horizontal.
7. Desserrer la vis de blocage du mouve-
- ment vertical uniguement et basculer,
une nouvelle fois, {a lunette de 180° ou
- 200g par rapport & l'axe horizontal et
- viser-le point C, qui devrait coinci-der
avec le point B précédent.

. 8. Si les points B et C ne coincident pas,
- régler de la maniére suivante.

50m

. 50m .

F ¥

e :. Régiage . . . .
1. Dévisser la bague de protection en la tournant dans le
sens anti-horaire,

2. Tourner la vis de rappel du pivotement pour placer ie fil
“du réticule sur la lecture de mire D correspondant au %
de l'erreur C & partir de B. Ceci parce que l'erreur appa-
rente entre les points B et C est quatre fois plus grande
que Yerreur réelle dans la mesure ol la junette a été
inversée deux fois pendant ie controle.

3. Basculer la lunette. Si-le fil vertical se trouve a gauche
du point D, dévisser d'une petite quantité la vis de
réglage croisillon & gauche de Pocutaire de la lunette &
Vaide de la goupille de réglage. Viser immédiatement de
la méme quantité la vis de droite et contrdler le résuliat
dans la lunette. Corriger ainsi progressivement jusqu'a
ce que le fil vertical se trouve sur e point B. Un blocage
exagéré des vis de réglage est & éviter. Répéter le
procédé comme contrdle et revisser la bague de

protection. _ : ' Oculaire

Vis de réglage Vis de réglage
croisilton croisilion

NOTE 1: Premiérement, commencer par desserrer la vis de réglage croisillon du cété ot il
faut amener la ligne de mire verticale. Puis resserrer la vis de réglage lui faisant
- face de fagon & ce que la tension des vis de réglage reste inchangée.
Toumer dans le sens anti-horaire pour desserrer et dans le sens horaire pour
serrer, mais foujours le moins possible.
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NOTE 2 : Procéder aux rég!ages suivants aprés avoir terminé le réglage des chapitres 8.4
"Collimation ef ajustement de Ferreur des axes” et 8.2 "Contrdle de 1'axe optigue”,

8.3.5A Coniréle / Réglage de ia lunette du plomb optique

Un réglage est nécessaire pour faire coincider la ligne de mire de la lunette du plomb
optique avec 'axe vertical. Sinon I'axe vertical ne sera pas véritablement a la verticale lors
du centrage forcé de linstrument.

» Contréle
1. Mettre linstrument en station au-dessus d'un point bien défini tracé sur un carton ou une
feuille de papier. Tourner 'oculaire du plomb optique pour obtenir une image nette du

point. Tourner les vis calantes pour faire coincider le repére central et le point (ne pas
s'occuper des nivelies). :

2. Tourner linstrument de 180° ou de 200y par rapport a l'axe vertical et contréler le repere
central. Sile repére central ne se trouve plus sur le point et si I’ ecart est jugé inadmissible
proceder au réglage de la maniére suivante, :

= Réglage

1. Retirer la bague de la lunefte du plomb optique pour avoir accés aux quatre vis de réglage
croisillon qu'il convient d'ajuster & l'aide de la goupille pour déplacer le repére central vers
fe point. Marquer sur la feuille 1a nouvelle position du repére central et le milieu entre ces
deux points. Tourner les vis calantes pour amener le répére sur ce point médian (écart
moitié).

2. Utiliser les 4 vis de reglage croisillon pour faire comclder le point med;an et le repére
central.

Vis e réglage .
croisillon Oculaire

Y2 du déplacement

Vis de réglage

" croisillon
Lunette du plomb optigue

3. Faire pivoter linstrument de 180° ou de 200g une fois de plus, puis contrler le repére
central. S'il coincide le réglage est terminé. Sinon, le reprendre.

NOTE . Commencer par desserrer la vis de réglage croisillon du c6té ot il faut amener le
repére central. Puis resserrer la vis de réglage qui lui fait face de fagon a ce que la
tension des vis reste inchangée,

Faire tourner dans le sens anti-horaire pour desserrer et dans le sens horaire pour
serrer, mais toujours le moins possible.
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8.3.5B Contréle / Réglage du faisceau du plomb laser

Un réglage est nécessaire pour faire coincider 1a ligne de mire du plomb laser avec l'axe
vertical. Sinon Paxe vertical ne sera pas véritablement a la verticale lors du centrage forcé
de linstrument. _

= Coniréle

1. Metire l'instrument en station au-dessus d'un point bien défini tracé sur un carton ou une
feuille de papier. Allumer le plomb laser et tourner les vis calantes pour faire coincider le
repére central et le point (ne pas s'occuper des nivelles).

2. Tourner linstrument de 180° ou de 200g par rapport a l'axe vertzcai et contrdler ie repére
" central. Sile faisceau laser ne se trouve plus sur le point et si Pécart est juge inadmis-
sible proceder au reglage de ia manigre suwante

s Réglage _

1. En ulilisant une piéce de monnaae faites tourner !a

- .capuchon, dans le sens anti-horaire, située sur le cOté

- gauche de linstrument ot enlevez-le pour avoir accés aux

.+ quatre vis de réglage croisillon qu'it convient d'ajuster a 'aide
- de la gou-pille pour déplacer le repere central vers le point.

2. 'Marquer sur lafeuille Ia 'nouvet'[e_posititjn du repére central et

~+1e milieu entre. ces deux points.

3. Utiliser les 4 vis de réglage croisillon pour faire coincider le
pomt médian et le repére central

LCapuchon

Vis d' a;ustement

Laser.

Vis d‘ajstement

Point central

4. Tourner les vis calantes pour amener le repére sur ce point médian (écart moitié).

5. Faire pivoter linstrument de 180° ou de 200g une fois de plus, puis contrdler le repére
‘gentral. S'H coincide le réglage est terminé. Sinon, le reprendre.

Référence
Le faisceau laser peut éire déplacé en tournant, en sens horaire, les vis d'ajustement :

Déplacement Déplacement
vers fa gauche ~vers Farridre -
: Faisceau
. . laser ¥
Béplacement _ Béplacement
vers I'avant . vers la droite

Vue du haut du repére central
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8.4 Ajustements de Ia ccmpensatccn de Perreur systématique de Vins-
trument

La procédure suivante compense pour les conséquences des erreurs suivantes de Fins-
trument.

= Erreur sur 'axe vertical (Décalage des compensateurs en X, Y)

s . Erreur de collimation (Double centrage)

¢ Erreur sur la référence 0 (datum 0)de l'angle vertical (indexe Vernca!)

s  Erreur sur Paxe horizontal (Ja ligne de plombage) '

Les erreurs m«dessus ment:onnées peuvant etre corrigées par iogacie! par calcul inteme en
fonction de chaque valeur de correction,

Ces erreurs peuvent dautre part éfre corrigées par cotlimaiion logicielle d'un c6té de la
lunette, en fa tournant dans les deux sens, a savoir en posit;on normafe pu:s en position
inverse.

1. Metire correctement imstrument & niveau a.
I'aide de ia nivelle d'alidade,;

2. Peser sur [F5] sur le menu des icones.

Prog  Std 'om A .. ara
CF1L P21 [F3] IF4] [F5] [Fe)

| Adjustment .
- F1  VO/Axes (Measurement)
3. Peser surla touche [F1] - F2 VO/Axes (Constantlist)
' F3 Date Time
F4 AutoFocus =~ - 4
[ VO / Axis Adjustments ]
ERROR CORRECTION
(A) TiHt, VO init, Collimation

Affiche les erreurs qui seront corrigées | (B) H Axis

(A) COLLIMATION
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. Pointer scigneusemeant la cible A et faire la
collimation® du réticule sur celle-ci (angle

zénithal & 80° £3°} avec la lunette en position

- directe (le cercle vertical 4 la gauche).

. Peser sur [FB] (SET) pour continuer ou sur

[F1] {BKIPY* si vous avez [intention d’ éviter
‘cet ajustement. Pour augmenter la précision

" vous pouvez, jusqu’a 5 fois, vous éloigner de

“la cible, faire de nouveau la collimation et
peser sur [F8]. ['affichage modéle indiquera
que la mesure a été effectude § fois sur la
FACE 1)

. Pointer soigneusement la cible A avec Fa

lunette en-position inverséa (cercle vertical &

gauche) et faire de nouveau la coliimation de
fa cible.

7. Peser sur [F8] (SET). Pour augmenter la
précision vous pouvez, jusqu'a 5 fois, vous
gloigner de la cible, faire de nouveau la
collimation et peser sur [F8}. Le nombre de
mesure doit concorder avec le nombre de
- mesure en position directe fait a 'étape 5.
Ceci compléte les étapes de COLLIMATION et

écran changera automatiquement pour :
(B) HORIZONTAL AXIS (Axe horizontal)

FAGE 1
LEVEL + 0
B2 88° 40" 20" -
| skip L SET
“FACE 1
LEVEL # 0
V: 89° 55’ 40”
SKIP - SET
FACE 2
LEVEL £ 0 o
1 v: . 270° 04' 20"
SKIP ' - SET
FACE 2
LEVEL + 0
V! 270° 04" 20
SKIP SET

(B) COLLIMATION Axis

Eaire la collimation du réticule, ici se référer a la bissection de la cible avec les fils vertical et
horizontal du réticule. En d'autre mot, placer lintersection du fii du réticule exactement au

cantre de Ia cible

valeur précédente.

#% SKIP - En pesant sur SKIP a celte étape vous évitez tous autres ajustements et conservez ia
Nous recommandons lors de l'exécution de cette procédure de ne pas

sauter des étapes et de passer par tous les ajustements pour s'assurer que tous les

ajusternents ont été correctement complétés.

8. Pointer soigneusement la cible B et faire la

collimation® du réticule sur celle-ci avec la
funette en position inversée. La cible B doit
Btre élevée ou abaissée de plus de 10° selon
Fhorizon. C'est & dire F'angle zénithal >280°
ou <260°, L’azimut de ia cible B ne doit pas
étre le méme que la cible A, Vous pouvez

LEVEL + 10
V:
SKiP

FACE 2

281° 14’ 20"

SET
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tourner linstrument en azimut pour trouver
une cible plus convenable laguelle est & plus
de 10° au-dessus ou au-dessous de Tho-
rizon

9. Peser sur [F6] (SET). Vous pouvez, comme
' 4 I'dlape 5, faire de multiples mesures pour
augmenter ia précision. L’affichage modéle

indiquera que la mesure a été effectuée 5 :

fois sur la FACE 2.

{ O.Inverser de nouveau la lunette de Tinstru-

ment, pointer scigheusement la cible B et

faire de nouveau la collimation de celie-ci.
La lunette doit & cetle etape éire en posstion
directe.

‘i Pesear sur [F6] (SET). Vous pouvez falre de
mulliples mesures pour augmenter la préci-
sion mais le nombre de mesure doit con-
corder avec le nombre de mesure fait &
Fétape 8.

2.Ceci compléte les stapes pour 'axe horizon-
tal. L'écran retoumea au menu des icdnes.

= FACE 2
LEVEL + 10
V: 281° 14 20
- SET
“FACE 1
vV 78° 45 40"
SKIP SET |,

- Complete
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8.5 Affichage de la liste de constantes et Activation/Désactivaiton de la
compensatlon systémat:que de Ferreur cie Pinstrument

_ Exemple montrant- comment metire hors service Eerreur de correctaon obtenu selon la sec-
tion Collimation et Ajustements de Ferreur des axes. :

1. Peser sur la touche {FS} (AJT) du menu des
icones,

prog_sta_ Mem comm _ag) para

. o o P11 [F2] [F3} [F4] [F5] [F6]
[2. Peser sur la touche '[f-'zl_."- Les valeurs de | Adjustment
1 correction sont affichées. :

F1  VO/Axes {Measurement) o
F2 VO/Axes (Constantlist)

F3 Date Time _ :
o : _ _ _ F4  Auto Focus J
3. Peser sur {FS] (QFF}. . : { Veo: -1°57 1on
T Heo: -0° 00" 207
HMax: -0° 00 20"
EXIT

4. Peser sur [F1] (EXUT). L'écran retourne au [ eo: -1° 57 127
menu principal.
| . NOTE: Les corrections sont encore emmagasinées | Hayx -
en mémoire méme quand une ligne sotide apparait 3

la sulte de Hco et Vco, mais elles ne sont pas appii- - ' ' :
guées 4 ladecture angulaire, EXIT ON OFF

e T i B

Traduil B adsnbd nar Moamasassd § abasey ~ 2
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8.6 Comment régler la date et I’heure

Le format par défaut de la date montrée & Fécran est M/ J 7 A {m/dly). SVP se référer au
Ch. 7 ~ MODE REGLAGES DES PARAMETRES pour plus de détails sur la fagon de
changer le format de ia date.

Le réglage ou la modification en mode 24 heures peuvent également étre effectué dans ce
mode. Le préfixe (AM ou PM) n'est pas requis lors de ce réglage du temps.

5VP vaus reéférez aux instructions ci-dessous pour le réglage de la date et de 'heure.

'1 Sur le menu des icones, peser sur la touche
[F8] (AJT) pour appeter les options du mode
ajustement. -

8td Mem Comm Adj ara
[F1} [F21 [F3] [F4] [F5] [F6]

2. Peser sur la touche [FS] pour Foption "Date | Adjustment § )
Time" F1 VO/Axes (Measurement)
' F2 VO0/Axes (Constant List)
F3 Date Time
FA4  Auto Focus 3

3. La date courante apparaitra a 'écran. Pour | Currentdateis 02 -22 - 98
- modifier la date, peser sur [F5] (YES). ({[F6] | Enter new date (mm dd - vy}
- (NO) vous transporte a 'écran pour le ré- { Modify

‘glage de I'heure.

YES NO

4.Le curseur clignote sur le premier chiffte. ["Gurrent date is 2 - 22 - 00
Taper une valeur numérique. Enter new date (mm-dd - yy)
La touche [F6] {BS) permst de déplacer le
curseur sur la gauche, un chiffre a la fois
pour P'édition. EXIT BS
(Si vous ne désirez pas changer la date,
paeser sur [F1] (EXIT) ou [ESC] pour obtenir | Current dateis 11 -30-00 ]

. Taffichage de Fheure). Enter new date {mm-dd « yy)

5. Taper la date suivante, (11-30-00), en

utilisant les touches numériques.

8. Peser sur [ENT] pour mémoriser la nouvelle EXIT BS
date lorsque complété,
7. L’heure sera alors affichée. Currenttimeis 15:05: 29 l
Peser sur [F5) (YES) pour modifier 'heure. Enter new time (hh:mm:ss)
Modify

YES NO
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8. Taper I'heure suivante, (13:10:00), en utili- - :
sant les fouches numérigues. | Currrent time is 15 : 05 - 55
~ {N'oublier pas qu'en mode 24 heures Ee__ _Enter newtime (hh : mm : ss)
pref‘xe AM- ou PM nest pas requis). L

:EXKT- S BS

8. Peser sur. {ENT] pour mémoriser la nauve!ie
datelorsque comptete

Currrenttimeis "13:10:00 S
} Enter newtime (hh:mm:ss) .

L - : lexr BS
10.Le menu des icdnes apparaitra aprés avoir - o -
) pesers_ur__{E_f\_}T].
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8.7 Comment régler la constante de 'instrument

La valeur de la constante de Pinstrument est déterminée et réglée en usine. Celte valeur ne
devrait pas étre changée & moins que vous soupgonniez une contradiction avec la précision
~du mesureur de distance électronique. En premier nous vous recommandons de vérifier la
précision du mesureur sur une ligne de base connue pour déterminer la précision. Se
référer & ia section 8.1 "Contrdle et réglage de la constante de linstrument” pour plus de
détails. Si vous avez des questions sur la précision du mesureur de distance électronique,
contacter votre représentant ou Topcon. '

L'exemple ci-dessous vous démontrera comment modifier fa constance de l'instrument

11. A partir du menu des icones peser sur la : o
touche [F5] (AJT) pour appeler les options - S _ ]
du mode ajustement.

ng Std Mem Com Adj a
[F11 [F2] [F3] [F4] [F5] [Fe]
2. Peser sur [F6] (1) pour passer au 2° écran | Adjustments
F1 VO/Axes (Measurement)
F2 VO0/Axes (Constant List)

F3 Date Time
F4 Auto Focus 3

3. Peser sur la touche [F1] pour Poption de la Adjustments
constance de l'instrument {Instrument cons- =

Instrument constant

tant) F2 FRQ
T
4. Peser sur [F5] (YES) pour changer la cons- | Instrument constant
tante. (Si vous désirez retoumner au menu EDM OFFSET {mm)
des icones, peser sur [Fé} (NO)), 0.0
Modify

4. Le cursewr clignotera en avant du premier | Instrument constant
chiffre EDM OFFSET (mm)
0.0

EXIT BS

5, Saisir la nouvelle valeur en utilisant les
touches numeriques. La touche [F6] (BS)
déplace le curseur a la gauche d’un chiffre a
la fois pour I'édition. (Si vous ne désirez pas
changer la constante, peser sur [F1 (EXIT)
ou [ESC] pour retourner au menu des
ichnes.)

L T T T S T T T



8. CONTROLE & REGLAGE

6. Peser sur [ENT] pour valider ja vateur saisie. ;.!n;.s:ftumenf constant :

7. Si vous étes sur.de la constance .que vous - o EDM: OFFSET (mm)

avez saisie, peser sur [F5] (GK} pour: mémo- | . . ..5 3 :

riser la valeur de la constance. Le mot | _ o . :
. COMPLETE sera affiché — alors iafﬁchage ! R .- OK CANCEL

- ‘retourne au menu des icones.

St vous. ne - désirez. pas .mémoriser Ea
‘nouvelle  constance, peser " sur  [F6]
~(CANCEL) et Fancienne - constance sera
1 _mamtenue “Le.mot CANCEL seraaffiché -

- alors Taffichage retoume  au menu des
.1cénes S

Complete

Tracdiii & adantéd e Momaorrd | abog e




8. CONTRULE & REGLAGE

_8 8 Made de vénfscat:on de la référence de fréquence

_' i_e fa!sceau modulé paria référence de fréquence du mesureur est emls conimuellement
‘Ce mode est utilisé principalement pour le test de’ frequence

11..A partir-du menu des icones peser sur la -

du mode ajustemant.
2. Peser sur [F6] (JQ} pour passer-.éu 2° écran

3. Peser sur la touche [F2] (FRQY) pour Fémis-
sion du faisceau

4. Pour retourner au menu des icénes, peser
sur [F1] (EXIT).

touche [F§] (AJT). pour appeler les ophons

: .Pr’o’g_' Std. . Mem -Comm Adj _-Par

"F1 V07 Axes (Measurement)

CF11 P2 IF8] [F4l [F5] IFS)
1 Adjustments s

FZ2 VO/Axes (ConstantList)

| E3 Date Time _ o
|1 F4 Auto Focus _ 3
Adjustments

F1  Instrument constant
F2 FRQ

FRQ Check

During the signal output...

EXIT




9. REGLAGE DE LA CONSTANCE DU PRISME
g . REGLAGE DE LA CONSTA&CE DL} PR%SME

E La constance du prisme Topcon est reg!ée & zéro. Un prisme avec une constance autre
que zéro peut étre utilisée avec fa série GTS-600. Si vous changez la constance du prisme,
-la nouvelle constance sera mémorisée lorsque finstrument sera mis hors tension. La valeur
'de 1a saisie de 1a constance varie de -99; 9mm a +98.9mm, pat pas de 0. 1 mm.

La valeur de la constance du pnsme ‘est accessible en pesant sur la touche (v&') Le made
{%) est une touche de fonction a accés iflimité. Ce mode. peut tre appelé n'impore ol en
tout temps, excepté sur 'écran de sélection (Power off), (Resume OFF/ON). Pour sortir du
‘mode (3}, peser sur la touche [ESC].

L'exemple ci-tessous démontrera comment visualiser et modifier la constance du prisme.
Pour cet exemple nous allons effectusr un réglage de -30mm d’écart.

1. Peser sur la touche [* pour faire apparaitre
ta sélection d'icones. Le mode [%] s'affiche
au-dessus du menu principal d'icbnes.

Prog  Sid Mem Comm Ad] Para.

- {F1} [F2] [F3] [F4] [F5] [F8)

2. Peser sur la touche [F6] ({) pour passer a la 2000 -09 - 11 14 : 30 : 40
seconde page.

r®7 e B 1
[F1] [F2] [F3] [F4] [F5] [F6]

3. 8Bur la page 2, peser sur [F3] pour accéder a 2000 -09 - 11 14 :30: 40D
Foption de la constance du prisme. (L’option
du PPM est sur le méme écran).

: @: Q‘b ae éutsm

4, Peser sur [F5] (-). La pointe de fische { » ) ¥ 15

‘ ' ) 0.0ppm
4 la gauche de Pécran se déplacera a 2
droite de Pécran. La( » )apparaitala g . 0.0mm
de Foption PPM, wﬁj |

15. Peser sur {F8] {1} ce qui déplacera la pointe y 1500 b 0.0ppm

de fidcche ( b ) vers le bas pour 'option de
saisie de la constance du prisme.

760.0mmHg  wl] 0-0mm




9. REGLAGE DE LA CONSTANCE DU PRISME

§. Utiliser les touches numériques, saisir -30
d'écart, en utilisant le (<) en premier. Peser y 15°C
sur [ENT) lorsgue complété. _ : :

0.0ppm

760 OmmHg ’3 ¥ -30.0mm

7. L’affichage reviendra au menu precedeni | 2000 -09 - T | 14:30; 40
trouveaiétapes - N

_Y @: Q'{\. @3 @waa '

8. Peser sur [ESC] pour sortir du mode ().
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10. REGLAGE DE LA CORRECTION ATMOS?HéRiQUE

La vélocite de la lumiére dans i'air n'est pas constante et dépend de la pression et de la
température atmosphérique. Le systéme de correction atmosphérigue de cet instrument
procéde a des comrections automatiques lorsque la valeur de correction est définie. 15°C et
760-mmHg (66°F et 29 inhg) sont des valeurs standards pour le 0 ppm de cet instrument.
_Les valeurs sont conservées en mémoire, méme aprés extinction de l'appareil.

L'unité Hecto Pascal est également disponible dans les instruments série GTS-600. L'unité
hecto Pascal (hPa} est la méme unité que le millibar (mb), (1 hPa = 1 mb),

10.1 Calcul de la correction atmasphériqaé

=l.'._:es'formute's suivantes montrent comment calculer [a valeur de la corraction atmosphérique
-an métrique et en impérial: _

| Unités = mbtres B . Unités = pouces
) N 105.033 x P e Ka = Valeur de c_arrectiar:_ =(279.6 26024 x P ¥ 10%
_ Ka=(279.86 -5+ ¢ X190 - almosphérique f Ka=(278.68 -5~ Sote m}
La distance L(M) aprés fa cor- | = Pression: Exemple: Température + 68°F,
rection atmosphérique est obtenue . gmwbﬁgﬁ:;enque | -ffefgéoon§5 inHg,
[comme 3““ : {(mmHg fintg) o . .
=[{1+ Ka) : ) ' ; 28924 x 25 &
: . : . , s Ka ={279.66 « — ="} x 10
|Exemple - Tempéraiure + 20°C,:f = Température atmos-- { 2732 + P51
1Pression 635.mmHg, ~phérique  ambiante ' '
, ("CYH (°F). = 50 x 10° 50ppm)

I=-1000m

| . 106.033 x 635 o = Mesure de la distan- | = 1000(1+ 50 x 10%)= 10{)0'050&1
K_a ={279.66 - bx 10 ce lorsque ta correc- ( )

27315 + 20 t N
i : tion atmosphérique
=50 x 10° {50ppm) ; est réglée. _

L = 1000(1+ 50 x 10%)= 1000.050m

19 2 Réglage de la valeur de correction. atmasphenque

A Sélectmn directe de la température et de la pressmn
Mesurer la température et la pression d'air auxquelles 'appareil est exposé.,
‘Exemple : Température + 26°C ; pression 755.3 mmHg

1. Peser sur la fouche [%] pour faire apparaitre ' | —
la sélection d'icones. -

Prog  Std Mem Comm Adj Para
[F1] [F2] [F3] [F4) [F5) [F86]




10. REGLAGE DE CORRECTION ATMOSPHERIQUE

2. Peser sur Ia touche [F8] () pour passer a la 3000 09 - 11 14 < 30 - 40
seconde page. : _

P e @ wwm
[F1] [F2] [F3] [F4] [F5] [Fo]
3. Sur 1a page 2, paeser sur [F3] pour voir la . 2000 -09 - 11 . 14:30:40

température, fa pression et Ja vaieur du PPM. ' ’
La pointe de fléche ( » ) sera & la gauche de

la température, ' _ ' ' "
e T O] @& & e g
4. Saisir la température (26.0°C) et peser sur ' T

[ENT]. F » 26.0°C
La plage de température : -30°C & + 60°C par
1°C (-22°F & +140°F).

0.0ppm

7553mmHg  wf] 00mm

5. La pointe de fléche { » ) se déplacera vers

le bas sur la valeur de pression atmosphé- F 260°C 0.0ppm
rique. Saisir la valeur (760.0 mmHg) et
peser sur [ENT]. La plage de la pression: | 3 _ H - .730.0mm
420 & 800 mmMg, par pas de 0.1 (-16.5 a 4 §760.0mmHg u@ _
31.5 poHG, par pas de 0.1), :

6. La valeur du PPM (10.0) apparaitra 4 droite | §¥  26.0°C & »10.3ppm

de 'écran.

NOTE: L'instrument ne permetira pas la saisie de
température et de pression qui excédent ia plage, Si
les valeurs saisies sont hors de leur plage, un signat - -
audio se fait entendre et la procédure ne continuera 2000 -09 - 114 14 : 30 : 40
pas fant que des valeurs correcles ne solent saisies,

Apres quelques secondes ['écran changera
automatiquement pour le second écran.

760.0mmHg  wl] 0-0MM

)\; & 4 @8 @msaa 2

7. Peser sur [ESC] pour sortir du mode (*),

B. Définition directe de la valeur de correction atmosphérigue

La valeur de correction atmosphérique (PPM) peut étre saisie directement dans le GTS-600.
La Charte A calcule la valeur du PPM en impérial et fa Charte B calcule la valeur du PPM en
métrique. - :

Exemple : La température est de 26°C. La pression est de 760 mmHg. Sur la Charte B,
localiser fa température sur la ligne horizontale et la pression sur la ligne verticale. Le point
ol la température et la pression s'interceptent, est la valeur (10} de la pression
atmosphérique calculée,

B R S PR T R S



10. REGLAGE DE CORRECTION ATMOSPHERIQUE

1. Peser sur la touche [%] pour faire apparaitre
la sélection d'icones.

. Peser sSur- la touche {FB] (~L) pour passer a Fa .

' seconde page

"_.'Peser sur: [F3] pour voir !es vafeurs de fa T
' -temperature la pression -atmosphérqgue et le
PPM. La pomte de fleche (b ) sera & la

' 'gauche de Ia température.

. Peser SUF {F8) () pour déplacer la pomte-

de ﬁeche 4 droite pour la saisie du.PPM.

. Saisir ia va!eur {10.0) en. utilisant les touches T
numenques “La plage de saisie de la cor-
rection- atmos;;henque est de -999.9ppm &

© +099.9ppm, par pas de 0.1,

NOTE : La valeur de.la température et de fa pression

disparaitra lorsque & -premiére touche numeérique
sera pesée.’ :

Peser sur [ENT] pour retourner au deuxiéme
écran.

6. Peser sur [ESC] pour sortir du mode (k).

2000 -09 - 11

14 - 30 - 40

ré1 e o 1
P [F2) IF3] [F4) [FB]  [Fe)
200000 - 11 14 - 30 : 40

5 _ @ WC%Q‘Q\_ @@ @MER
F » 260°C 11.9ppm
756.3mmHg ’3 0.0mm
& _ :' P 10.0ppm
Q 0.0mm
20000811 143040

| $| G 4™ es @merz'. 2|




10. REGLAGE DE CORRECTION ATMOSPHERIQUE

Charte A

31 L. L+ e | - - 3 = [ |- -
Sa 1 " = i |- .r - 1 ] L~
a0 -4 = nE ] Ea T = = ik =
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<10 0

10

Température (°F)

Charte de correction atmospherlque (comme reférence)

La valeur de correction atmosphérique s'obtient facilement & Faide du tableau de correction
atmosphérique. Chercher Ia température mesurée, en horizontal, et la pression, en vertical
sur la charte. La valeur figurant sur la ligne en diagonale représente la valeur de correction
atmosphérique voulue.

Exemple : La température mesurée est +26°C. La pression mesurée est 760 mmHg. La
valeur de correction est donc +10 ppm.
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Charte B . -
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11. CORRECTION DE REFRACTION & DE COURBURE DE LA TERRE

11. CORRECTION DE REFRACTION ET DE COURBURE DE LA TERRE

L'instrument mesture les dzstances en tenant compte de la correction de la réfraction et de Ia
courbure de la terre,

NOTE: Sila lunette est positionnée & moins de + 9° du nadir ou du zénith, il n'y aura
aucune mesure, méme si la fonction de cormection fonctionne pour Ja réfraction et la

courbure de la terre L’aff* ichage md:que « WIC OVER ».

11.1 Formule de caicui de !a d!siance

Formule de calcul de la dlstance en tenant compte de la correctlon de fa réfraction et de fa
courbure de la terre, :

Suivre la formule cs-de.ssous pour canvemr les distances honzonta!es et verticales,
D = AC (o} ou BE 0w | Distance honzonta!e |
Z=BC(a)ouEA () Distance verticale

D = L{cosa - (28-7) sin &} |
Z=L{sina-(6-y} cos a}

g=L.cosal/2R . . Repére de cori’ection_ de la
- courburedela terre

7= K Lcos a /2R Repére de correction. de la
réfraction atmosphérique

K=0.14 ou 0.2 Coefficient de réfraction

Rayon de la {erre
R = 6372km Rayon de la terre R=6372 Km
a(ou f) Angle d’altitude
L Distance de pente

La formule de correction pour les distances horizontales et verticales est la suivante lorsque
la correction de la réfraction et de la courbure de la terre n'est pas appliguée.

D=L -cosa
Z=L.sinhg

NOTE: Le coefficient de linstrument est défini sur 0,14 avant Fexpédition (K
0,14). Sila valeur du « K » doit étre modifige, se référer au chapitre 17.




12. DETACHER/FIXER LE GTS SUR L'EMBASE

12. | SOURCE D'ALIMENTATION ET DE RECHARGE

o Enlever la batterie de 'instrument _
1. Paur enlever la battetie pousser sur les deux leviers de fixation de la batterie.

BT-278R/ICR

. BT-S0Q

‘Prisede
courant AC

*Leviers de fixation

¢ Recharge de la batterie
1. Brancher e chargeur dans la prise AC120V
2. Connecter e chargeur a la batterie, les prel:mmalres de recharge debutent
Les préliminaires de recharge sont encienches % (le voyant rouge de la recharge
" clignotera)
Lorsque les préliminaires de recharge sont complétés, fétat de recharge passera
. .automatiquement en recharge rapide. (le voyant rouge de-recharge s tliummera)
. 3..La charge prendra environ 1.8 heure (le voyant verte s'ifluminera).

4. Aprés fa recharge, déconnecter la batterie du chargeur at débrancher le chargeur.

e Pour régénérer la batterie :
 Peser sur le commutateur de régénération aprés avoir effectué les deux premiéres élapes
de ia recharge, alors la décharge de la batterie débutera. lLe voyant jaune s'illuminera
‘pour le confirmer.
Apres que fa decharge ait eté complétee la recharge débutera automatiquement.

La décharge et la recharge compléte prendra environ 8 heures.

o - Concernant la régénération de la batterie
Une batterie rechargeable peut &tre réufilisée a volonté en autant qu'elle soit rechargée.
- Si la recharge n'est pas effectuée selon les recommandations du manufacturier, e
rendement de la batterie restera la méme, par confre le temps d'opération pourra étre
raccourci. Dans ce cas, le voltage de la battene sera récupéré par la régénération et le
temps d'opération pourra étre amélioré.

% Concernant les préliminaires de recharge
__Avant {a recharge rapide, la batterie est rechargée en ufilisant une petite quantité de
‘courant pour mesurer la température et le voltage.
Lorsque [a température et le voltage sont dans gamme de valeurs, P'état de la recharge
changera pour celui de la recharge rapide.
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Voyant de recharge

Voyant rouge clignotant: Préliminaire de recharge ! En attente que la température
inferne diminue.
Voyant rouge illuminé : Etat de recharge
Le voyant rouge sera illuminé durant la charge

Voyant vert.illuminé : La recharge est terminde
‘Le voyant vert sera illuminé lorsque la recharge sera complétée

Voyant jaune illuminé : Etat de régénération
Le voyant jaune s'illuminera et la régénération débutera lorsque !e commutateur
« refresh » sera activé en pesant sur le voyant .

Voyant rouge clignote rapidement ; Décienchement anormal

Le voyant rouge clignote rapidement lorsque la vie de la batlerie est arrivée a son
terme ou gue la batlerie est en panne,

Remplace les cellules de la batterie par des nouvelles.

« Installation de la batterie sur instrument
1. Placer Ia batterie sur le c6té droit de Finstrument.

‘2. Pousser délicatement la batterie dans son réceptacle jusqu'a ce qu'un déclic se fasse
entendre.

s Ne recharger ou décharger pas sans moment d'interruption entre ceux-ci, autrerment la
batterie et le chargeur peuvent se détériorer. Si une autre recharge ou une décharge
est nécessaire, utiliser le chargeur aprés une interruption approximative de 30
minutes.

¢ Ne recharger ou décharger pas la batterie foute suite aprés que la batterie ait été

~chargée, il se pourrait qu'l y est une détérioration de la batterie.

o Le-chargeur peut devenir chaud pendant la recharge, ceci west pas alarmant,

Notes 1. Larecharge de la batterie devrait étre fa:t a une température ambrante de 10°C 4

40°C (50°F a 104°F).

2. 8i la recharge s'effectue a une haute temperature le temps de recharge de la
batterie peut &tre plus long.

3: En excédant le temps de charge spécifier cela peut raccourcir la vie de la
batterie, _

4 : La source de la batterie se déchargera lorsque remisée, elie devrait étre vérifiée
avant d'étre utilisée.

5 . Assurez-vous de recharger la source de la batterie remisée a tous le 3 ou 4 mois

et la remiser dans un endroit avec une température de 30°C et moins lorsqu'elle
n'est pas utilisée sur une longue période.

Si vous laissez la hatlerie se décharger complétement, il v aura un effet sur la
performance général de la recharge adéquate dans le futur.

Maintenir les batteries chargées en tout temps,
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13. DETACHER/ FIXER LE GTS SUR L’'EMBASE

Linstrument se détache et s'attache facilement sur Fembase, il suffit de desserrer ou de
serrer Ie lewer de fixation de 'embase. :
Détacher Pinstrument de I'embase

1. Desserrer le levier de fixation de 'embase en le toumant de 180° dans le sens anh horaire
-- la pointe-du-repére triangulaire sera alors dirigée vers le haut.

2. Saisir la poignée de transport fermement d'une main tout en tenant I'embase de Fautre
‘main. ‘Puis soulever 'instrument vers le haut, pour l'extraire de 'embase.

Fixer I'instrument sur Pembase |

1. Tenir Vinstrument par la poignée de transport, d'une main, puis le déposer prudemment

“sur le sommet de Fembase tout en faisant coincider la pigéce avec la rainure d‘a![gnement
de fembase et celuide Finstrument respectivement.

2. Une fois 'embase bien en place, faire tourner le levier de fixation de 'embase de 180° ou
2009 dans le sens horaire — Ja pointe du repére triangulaire sera alors dirigée vers le bas.

%““‘“" Pigce d'alignement

Rainure d’alignement

I £8 LOCK

Vis de fixation Levier de verrouillage de F'embase

Verrouiiiage du levier de fixation de i'emhase

Le levier de fixation de Fembase peut &tre verrouillé, pour empécher tout geste accidentel,
en particulier si la partie supérieure de 'appareil n'est pas détachée trés souvent. Il suffit
simplement de serrer la vis du levier de fixation avec le tournevis, fourni dans le boitier.
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14. PRECAUTIONS A PRENDRE

1. Pour le transport, tenir finstrument par Ja poignée. Ne jamais le tenir par le barillet de la
tentille, cela pourrait affecter la console de fixation a intérieur et réduire la précision de
l'instrument. : _

2. Ne jamais exposer le té[escope de :I*instrument aux rayons du soleil sans filire. Cela
peut endommager les composantes situées a l'intérieur.

3. Ne Jamals laisser linstrument sans protection & une température élevée. La température
a linterieur de Tinstrument peut facilement atteindre 70°C, voire plus. Cela peut réduire
sa durée de vie. '

4, -Lbrsqu‘un degré élevé de précision est nécessaire aux mesures, s'assurer d'avoir de
Fombre au-dessus de 'instrument et du trépied pour fes protéger des rayons du soleil,

5. Toute variation soudaine de température de tinstrument ou du prisme peut avoir comme
consequence de réduire la portée de la mesure de distance, par exemple lorsque 'on
sort I'instrument d'un véhicule chauffé,

6. Lorsque le boitier de transport est ouvert pour sortir Finstrument, s'assurer gue celui-ci
est & Phorizontal, avant de Pouvrir.

7. Toujours aligner les repéres blancs de Pinstrument et placer la lunette en position
verticale lors du rangement de linstrument dans son boitier.

8. Pour le transport, prévoir un systéme d'amortissement (coussins ou autres) des chocs
ou des vibrations, '

9. Pour netfoyer Finstrument aprés utilisation, épousseter avec une brosse, puis essuyer
avec un chiffon.

10. Pour nettoyer la surface des lentilles, enlever la poussiére a l'aide d'une brosse, puis
avec un chiffon non-pelucheux, imbibé d'alcool (ou d'une solution d'éther), effectuer un
mouvement rofatif en partant du centre, toujours en douceur.

11. Si des anomalies se produisent, ne jamais essayer de démonter ou de lubrifier
Finstrument soi-méme. Toujours consulter votre agent Topcon.

12. Pour enlever la poussiére du boltier, ne jamais utiliser du « thinner » ou de la benzéne.
Prendre un chiffon imbibé de détergent neutrs.

13. Contrdler chaqué piece du trépied aprés une utilisation prolongée. Les pidces {vis ou
fixations) risquent de se desserrer.
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15. AFFICHAGES DES ERREURS

CODES D’ERREURS

Code - Description - Mesures correctives
d'erreur - '

Backup |S'affiche lorsque la batterie auxiliaire | Contacter votre agent Topcon .
battery jinterne pour la mémoire est vide. '

empty

{Batterie

| auxfiaire vide} |

| AF Range

Faire la mise au foyer de la cible

sont réglées comme les coordonnees
de linstrument dans le réglage de
angle de la direction ou en mode
implantation,

S'affiche lorsque le contraste avec la
1 Over cible et sa circonférence est frop basimanuellement en utilisant le bouton
| (Audessusde foy trop élevé pour focaliser la cible|de focalisation
laponée A, - Seulement sur la série GTS-600AF) | S
“{Focus Error | S'affiche lorsque Fauto focalisation ne|Réessayer Pauto focalisation en pe-
[{emeurde  t’est pas effectuée pour quelgues rai-|sant de nouveau surle bouton AF.
focalisalion} 1eong. (Seulement sur la série GTS-|
600AF) _
W/C OVER | S'affiche -iOrsque {a mesure est effec- DESACTIVER Ia correction  de
= - |tude & moins de * 9° du zénith ou du[réfraction et de courbure de la teme
nadir, avec le mode de corfection defou bieh mesurer en-dehors de 19°
|réfraction et de courbure de la terre|du zénith ou du nadir.
active, '
MHangle [Saffiche lorsque Finstrument est pivotg | Linstrumant retournera automatique-
mesuring |trop rapidement ou en cas de probléme [ ment au mode précédant
eror inferne au niveau du systéme de me- _
_ sure deTangle.
_ ' Vangle |S'affiche lorsque Finstrument est pivoté [L'instrument retoumera automathue—
- mesuring |trop rapidement ou en cas de probléme [ ment au mode précadant
- enor interne au niveau du systéeme de me-
sure de 'angle.
E31 S'affiche lorsque tunité angulaire en|Assurez-vous que Funité est le
mode rappel est different de Funité mé-|méme que celui du systéme.
morisé dans le mode de réglage.
E35 S'affiche lorsque la mesure « REM »|Opérer a 'extérieur d'un jeu de & 6°
est effectude dans un jeu de + 8° duldu zénith ou du nadir,
zénith ou du nadir,
E36 S'affiche lorsgue les coordonnées N.E. [Faites le réglage des coordonnges

sauf la valeur des celles de l'instruy-
ment,
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Code Description Mesures correctives

d'erreur

E60's Toute anomalie au niveau du systdéme | Réparer e cas échéant.
de mesure dg distance. _

ET71 S'affiche lorsque la position d'angle] Valider fa procédure et réajuster.
vertical 0 est définie selon une procé-
dure incorrecte.
E72 S'affiche lorsque la position de l'angle | Réparer le cas échéant.
vertical est réglée dans la mauvaise
position. o '
E73 L'instrument n'était pas mis & niveau|Mettre Pinstrument & niveau, puis
lors du réglage de Fangie vertical 0. |'procéder de nouveau au réglage.
Eg1 Se produit principalement Jors de laiPeser sur la touche [F1] (EXIT), et
E82 transmission des données entre la|vérifier la connexion des cébles.
série GTS-600/600AF et un instrument :
externe,
Les autres |Erreur de transmission des données|Effectuer de nouveau l'opération et
E80's entre les P.C.B.’s intere, teonfirmer si les procédures sont cor-
_ ' N rectes,

EQ0's |Anormalité dans un systdme de mé-|Réparerle cas échéant.
moire intermne. : _

E400’s |Anormalité dans un systéme d'auto fo- Réessayer Fauto focalisation en pe-
calisation. (Seulement pour la série|sant de nouveau sur le bouton AE.
GTS-600AF) :

E600's | Anormalité dans.un systéme de mesure{Si laffichage de ce code d'erreur
de l'angle. continu, une reéparation est requise

E700's | Anormalité dans un systéme de mesure | Si Iaffichage de ce code d'erreur
de I'angle. continu, une réparation est requise

Si les erreurs persistent aprés avoir fenté de ia faire disparaitre, contacier votre
représentant iocal.
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16. . . CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Lunetie
| - Longueur ' ' - 150mm
Ouverture de P'objectif : 1 450mm (Mesureur : 50mm)
Grossissement : 30X '
Image : droite
~Champ de vision __ L 1e3y
Définition ;2.5
Visée minimum T 1.3m

Mesureur de distance

Portée de la mesure

Prisme o - Accélération angulaire
o Condition 1 Condition 2
Mini-prisme 1,000m (3,300pi) I ——
1 prisme 3,000m (9,800pi) 3,500m (11,500p)
3 prismes 4,000m (13,200pi) 4,700m(15,400pi)
9 prismes 5,000m (16,400pi) 5,800m {19,000p)

Condition 1 Condition 2

Légére brume avec une visibifie|Pas de biume avec une visibitte
d'enviren 20 km (12.5 milles), enso- d'environ 40 km {25 milles), enso-

leillement modéré e égére brume lelllement modéré et légére brume
de chaleur - | de chateur _ :

- Précision de la mesure - : H2mm + 2ppm) m.s.e

intervalle de lecture de mesure
Mode de mesure « FINE » » tmm (G.006 pi) / 0,2mm (0.001pi)
Mode de mesure « COARSE »  : 1mm (0.005 pi) / 10mm {0.02 pi)
Mode de mesure « TRACK » . 10mm {0.02 pi)

Affichage de mesure : : 11 positions, affichage max. | 9988999.9999m

Durée de la mesure
Mode de mesure « FINE » : tmm o 1.3sec.  {initial 4sec.)
: 0.2mm : 3.1sec. {Initial sec.)
Mode de mesure « TRACK » : O.4sec. {Initial 3sec.)
Mode de mesure « COARSE » 1 0.7sec. (Initial 3sec.)
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Plage de correction atmosphérique  : -899.9ppm & +999.9ppm, par incrém. de 0.1ppm
Plage de correction de la constance : ~99.9mm & +99.9mm, par incrément de 0.1mm
du prisme .

Facteur de coefficient : Maétre / Pied

- : Pied international -1 métre = 3.28083989501 pi.
Facteur de coefficient : Pied arpentage US -1 métre = 3.28083333333 pi.
Plage de température ambiante 1 =20°C & +50°C (-4°F a +122°F)

Mesure d’angle électronique

Méthode : _Lecture Abstlue
Systéme de détection
Angle horizontal 2 chtés

Angle vertical 1200t

Lecture minimale —
GTS-801 & 601AF 1 17 70.5" (0.tmgon / 0.5mgon, Smmil / 2mmif)

GTS-602 & 602AF : 5" /1" {1mgon / 0.2mgon, 20mmil / Smmil)
GTS-603 & 803AF : 51" (1mgon 7 0.2mgon, 20mmil / 5mmil)
GTS-805 & GOBAF M (Tmgon / 0.2mgon, 20mmil / Smmil}
Précision (déviation standard sur la base du DIN 18723)
GTS-601 & 601AF : 17 {0.3mgon)
GT8-602 & 602AF 1 2" {0.6mgon)
GTS-602 & 602AF » 3" (1.0mgon)
GT3-605 & 80BAF : 57 (1.5mgon)
Diamétre du cercle . 7imm

Compensateur d’inclinaison (Index aufomaﬁque}

Capteur d'inclinaison

Type : Compensateur automatique vertical & horizontal.
Méthode : Type liquide o

Champ de compensation N

Unité de correction 1 1" (0.1mgon)

Focalisation automatique (Seulement sur la série GTS-600AF)

Méthade . Détection de la pointe de contraste

Plage de I'auto focalisation P Z2mao
Duré de 'auto focalisation . 4 a5.2 sec. (luminosité de plus de 1000 luxes)
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Autres

- Hauteur de linstrument

" Gensibilité des nivelles

© Unité de base amovible 182mm+(7.2 po.)
~ (Hauteur du plateau de l'embase au centre de la lunette}

Nivelle circulaire 40/ 2mm
- Nivelle d’alidade : 30/ 2mm
Lunette du plomb optigue
Grossissement : 3x
- Plage de focalisation : 0.5m a linfini
~Image . droite
Champ de vision 2 B {(tt4mme / 1.3m)
Plomb laser . .

Source de lumiere :
Longueur de 'ondulation

¢ L.D. (faisceau !aser-.visible)'_ |
;633 nm '

‘Rendemeant o imW maximum
- Type de laser 1 B (114mm e/ 1.3my
Dimension » 343(H) x230(L) x 178(Ly mm -

Poids {avec la batterie}

(13.4(H) x 9.HL) x 7.0(L) po.)

Série GTS-600 : 5.8kg (12.8 Ibs.)

Série GTS-600AF » 5.9kg (13.01bs.)

‘Boitier de transport 1 3,7kg (8.2 Ibs.)
Durabilité

Protection contre 'eau
Température ambiante

Batierie rechargeable BT-500Q

: IPX5
1 =20°C 8 + 50°C (-4°F a +122°F)

Voltage de sortie N VAY
Capacité : 1 2.7 AH {Ni-MH)
Durée maximum d'opération (plein charge) a 20°C {+68°F)
Série GTS-600
Avec mesureur de distance 6.5 heures
Mesure d'angle seulement: : 14 heures
Utilisation normale : 1 11 heures

(Calculé avec un rapport de 1 (mesure de distance) : 3 {(mesure d'angle)
Série GTS-600 {La focalisation automatiqgue est utilisée une fois au 30 secondes)

Avec mesureur de distance 5 heures
Mesure d’angle seulement; 9 heures
UHilisation normale ; 7 heures

(Calculé avec un rappoti de 1 (mesure de distance) : 3 (mesure d'angle)
Poids : o 1.0kg (2.2 Ibs)
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Chargeur de batterie BC-27BR / BC-27CR

Voltagedentrée - AC 120V (BC-28BR), AC 230V {BC-27CR)
Fréquence _ : 50/ 60Hz I o
Durée de charge & +20°C (68°F)
Batterie BT-50Q 1 1.8 heures
Durée de la décharge & +20°C (68°F). _ ) :
" Batteria BT-500Q) - . % 8 heures (dans le cas d'un charge compl.)
Température d'opération -1 +10°C & +40°C (+50°F & 104°F)
Signal de charge IER . Hiumination du voyant rouge
Signal de la régénération o : {liumination du voyant jaune
Signalde lafinde charge - - Humination du voyan_t_vért _
Polids L 05kg(1dlbs)

* La durée dutilisation de la batterie. dépendra des conditions -environnantes et des
‘operations effectuées avecles GTS séries 600. : :
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Appendice 1. COMPENSATION SUR DEUX AXES

Llinclinaison. de Faxe vertical par rapport 4 la verticale réelle provoguera des mesures
[incorrectes d'angles. horizontaux. L'ampleur de Ferreur pour la mesure d‘ang!es horizontaux
.compte tenu de finclinaison de l'axe dépend de trois facteurs -

-1 e ‘Fampleur d'Inclinaison d'axe
o Palévation de la cible
e F'angle horizontal enfre la direction d'mclinazson de i'axe ver‘tical et ia cible
‘Ces facteurs sont reliés par la formule suivante : ' ' '

Hzarr = grreur d’angle horizontal

3 o . Vv = jnclinaison d'axe en arc secondes

CHz., =V - sino - tanh ' I rtical et 1a cib!

o Y a = angle-d'azimut entre la- direction d'axe vertical ef la cible
—— h = glévation de la clh!e . '

Exemple: Lorsque l'axe vertical est incliné de 30 arc secondes la cible se tmuve 10° au-
-dessus de 'horizon et tourné de 90° en _azsmut par rapport ala direction de l'erreur d'axe
vertical. : _

Hzm 30" sing - tan 10°

Mz, = 30" 1:0.176326
“Hz,, = 5,29"

‘H-ressort .de 'exemple ci-dessus que les erreurs d'angle horizontal augmenteront avec la
pente des visées verticales (la tangente augmentera avec l'angle vertical). et atteindront le
‘maximum forsque la cible est 4 angle droit (sin 80° = 1).par rapport a la direction de f'erreur
-d'axe verlical. Les srreurs seront minimales avec les visées prés de Fhorizontale {(h = 0, tan
0 = 0) et dans ia méme direction que Ferreur d'axe vertical ({a = 0, sin 0 = 0). Priére de se
reporier au tableau ci-dessous pour voir la relation entre l'inclinaison d'axe (v} et l'élévation
{h).et l'erreur dans les angles horizontaux résultant de ces facteurs.

Jh o 1 5o 10° 30° 45°
o 0 0" 0" 0 0" %
5" o 009" 044" 088" 289" 5
10" o 047" 0.87" 176" 77" 10"
15" 0" 0.26" 131" 264" 8.66" 157
30" o 0520 262" 5200 17.32" 30"
1 o 105" 525" 058"  34.64" 2
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I est claire selon le tableau que la compensation sur deux axes est & son meilleure lorsque
I'élévation de la cible est supérieure & 30° et que F'axe est incliné de plus de 10", Les
valeurs indiquées en caractéres gras dans le tableau montrent en fait que pour de
-nombreuses applications courantes de levée, (c'est-a-dire avec une élévation inférieure a
30° et une erreur d'axe inférieure a 10"), pratiquement aucune correction ne serait
nécessaire. La compensation sur deux axes convient particuliérement pour des applications

dans lesquelies les visées sont trés abruptes.

Méme si les compensateurs peuvent corriger les angles horizontaux pour les erreurs d'axe
verlical, il est toujours important d'étre irés prudent !ors de la configuration de
Pinstrument.

Une erreur de cenfrage, par exemple, ne peut pas étré corigée par les compensateurs. Si
I'axe vertical est incliné d'une seconde avec Finstrument situé & 1.4 métre au-dessus du:sol,
il y aura une erreur de centrage d'environ 0.4 mm. L‘eﬁet maximal de cette erreur a 10 m est
d'environ 8" de |! erreur d'angle horizontal.

FPour assurer la plus grande précls;on possible grace a une compensatzon SUr deux axes, les
compensateurs doivent 8tre réglés adéquatement. Les compensateurs doivent
correspondre a la condition du nivellement réel de linstrument. Dans divers cas de
contraintes, Fharmonie entre la condition du nivellement détecté par les compensateurs et fa
condition du nivellement réet de llinstrument risque d'étre perturbée. Pour rétablir la relation
correcte entre le compensateur et la condition du nivellement réel de Finstrument, il est
nécassaire d'exécuter la procédure d'indexage vertical (coliimation verticale).

Ceréglage aura pour effet de réinitialiser lindex-vertical (améne la lecture directe +. indirecte
du zénith & la méme é&lévation pour correspondre a 360°) et de metire & zéro la référence de
nivellement pour le compensateur horizontal. Tandis que des angles verticaux exacts
peuvent étre oblenus par la moyenne des lectures directes et indirectes, méme si Findex ast
incorrecternent réglé, il n'en va pas de méme pour fes angles horizontaux. Dans la mesure
ot Ferreur d'axe vertical est fixée pour une configuration donnée soh effef ne peut pas étre
supprimé par la moyenne de deux mesures,

C'est la raison pour laguelle, il est extrémement important de maintenir le regfage de
Pindex vertical (collimation verticale) pour assurer une correction adéguate des
angles horizontaux.
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Appendice 2. PRECAUTIONS DE RECHARGER /DE REMISAGE DES BATTERIES

La capacité des batteries sera affectée et leur durée de vie raccourcie dans les cas suivants
e recharge, de décharge ou de remisage

1. Rechargement

La figure 1 montre comment la température ambiante lors de la recharge infiue sur
Vefficacité de recharge ou la capacité de décharge. Telle que démontre sur fa figure, il
ressort qu'une charge effectuée a une température normale est idéale et que l'efficacité
décrolt avec Faugmentation de la température. Il convient par conséquent de foujours
recharger la batterie 4 une température normale pour tirer le meilleur parii de sa capacité
et de bénéficier d'une. utilisation maximale a chaque charge. Des surcharges fréquentes
ou des recharges & haute température raccourcissent la durée de vie des batteries.

NOTE : Une charge de 0.1C signifie que la batierie esi rechargée avec un facteur de courant
de 0 .1 par rapport & sa capacité.

. %
Fig, 1. .
L 100 _
) ] _ Charge & 0,1C
- Efficacité de'la : e _ '
" chiarge 80 _— - -
B0
Capacité de | s nucs e ——
Décharge : 0,2 EV. = 1.0V
dechargeen®% 40 | T degdécharge-20°c
20 '
0 _ T _
B I 20 30 40 50 B0

Tempéralure ambiante pendant la charge (°C)

2. Décharge

La figure 2 présente les caractéristiques de température de décharge. Les caractéris-
tiques de décharge & haute température sont les mémes que celies observées a des
températures normales. H est probable que la capacité des batteries 6t la tension de
décharge seront réduites en cas de déchargement a basse température. Une surcharge
importante raccourcit-également la durée de vie des batteries.
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NOTE : Une décharge de 1C signifie que la batierie présente une surcapacité d'un facteur de 1.

. 120
Fig. 2 , f
100 Décharge 0.2C
80 B ‘..' :
Capacité de 0 ‘Décharge 10
décharge en % 60
o ) Charge : .1C x 16 heures |-
’ T* de charge : 20°C
40 3
20 |-
0 _ . :
-20- 0 20 40 60

_ Températire ambiante
3. Enireposage

La figure 3 monire comment la durée de remisage a différents niveaux de température
est liée 4 la capacité restante. La batterie perdra de sa capacité avec Faugmentation de
la température de remisage et sa durée, Cela ne signifie pas que les performances de
la batterie sont compromises si-celle-ci est remisée. La bafierie, de capacité raduite,
sera rétablie aprés recharge. H faut toujours recharger la batterie avant utilisation, puis
racharger et décharger la bafterie 3 ou 4 fois pour rétablir sa capacité si elle a 4té
remisée sur une fongue pericde ou bien & une température élavée. Un entreposage &
haute température peut affecter la durée de vie de la batterie.

La batterie est liviée complétement chargée au départ de Fusine, mais sa capacité peut
avoir étre affectée considérablement avant F'achat de l'instrument, si elle a été remisée
dans une zone de température dlevée ou passe dans une région chaude. Alors, Ia
batterie doit &fre rechargée et déchargée 3 ou 4 fois pour gue sa capacité soit
complétement restaurée. I faut toujours remiser la batterie & une température normale
ou hasse, si elle n'est pas utilisée pendant une péricde prolongée. Cela permet de
garantir une durée de vie plus longue.

L L] 0C
100 ; {
80 : | = : : 20°C
Capacité  go - W
restante :
en % Charge : 8.1C x 16 heures
40 Décharge : 0.2C EV, = 1.0V
20 L
45°C
I I
Y 2 3

Durée d'entreposage en mois
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