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1.1 Conformité aux normes CE

Le doseur pondéral DPX a été concu et fabriqgué dans le respect des
objectifs de la réglementation qui lui est applicable et particuliéerement des
prescriptions dictées par la norme EN 60204-1 (1998).

Les équipements qui seront associés au doseur pondéral doivent
également respecter les objectifs de la réglementation qui leurs est
applicable.

Normes ou documents normatifs appliqués :

e Directive « Machine » 98/37/CEE

Matériel

DPX I
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1.2 Précautions d’emploi

1.2.1 Précautions avant utilisation

Le doseur pondéral DPX doit étre situé dans un lieu éclairé conformément aux impositions du
code du travail.

Le doseur pondéral DPX doit étre installé sur un support horizontal et rigide suffisamment
robuste et suffisamment spacieux pour que les quatre pieds a roulettes du support y reposent
de maniére stable.

Assurer la stabilité de I'appareil.

Enclencher les freins des roulettes.

Prendre connaissance de I'ensemble de la présente documentation avant toute mise en service
et conserver soigneusement celle-ci.

1.2.2 Précautions pendant l'utilisation

Respecter scrupuleusement les avertissements et instructions figurant dans la présente
documentation, comme sur les appareils eux-mémes.

De maniére générale, les travaux pratiques devront se faire sous la responsabilité d'un
enseignant, ou de toute personne habilitée et formée aux manipulations de ce type de matériel.
L'usage du doseur pondéral DPX a d’autres fins que celle prévues dans le présent document ou
dans le dossier pédagogique est rigoureusement interdit.

Pour la mise en service du doseur pondéral DPX, se conformer précisément aux instructions
données dans le chapitre 4.

1.3 Entretien du doseur pondéral

Le doseur pondéral Dpx ne nécessite aucun entretien particulier autre que le nettoyage régulier.

e Pour nettoyer le doseur, il est impératif de déconnecter au préalable I'alimentation
électrique et pneumatique.

e Eviter toutes projections d'eau ou d'autres liquides. Dépoussiérer le doseur si
nécessaire.

e Pour les opérations de maintenance, se reporter au chapitre 6.

DIDASTEL )
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2.1 Le doseur pondéral dans son contexte industriel

2.1.1 Introduction

Le doseur pondéral DPX est utilisé dans I'industrie de la |
plasturgie.

I permet de doser puis de mélanger les matiéres
premiéres nécessaires a la fabrication de pieces en

lastique injecté. Micro-produit '
P | J (colorant jaune) Macro-produit
(matiere vierge transparente)

Ainsi, pour obtenir un bac en plastique jaune translucide
comme sur la photo ci-contre, il faut ajouter a la matiére
premiére majoritaire transparente (macro-produit) un
colorant opaque (micro-produit) de couleur jaune.

Le dosage doit étre le plus précis possible de facons a
obtenir une teinte homogéne tout en économisant le
colorant.

Le doseur pondéral DPX permet d'assurer cette
opération et ce jusqu'a 3 macro produits pour 1 micro

produit. Bac jaune en plastique transiucide

2.1.2 Implantation du doseur

En régle générale, le doseur pondéral est
implanté directement au niveau du codne
d’alimentation en matiére de la presse.

2.1.3 Un doseur DPX en situation

La photo ci-contre montre un doseur
pondéral monté sur une presse a injecter de
1000 Tonnes.

Un dispositif de transfert par aspiration de la
matiere premiére (tuyaux gris) permet
d’alimenter ce doseur avec 2 macro-
produits.

Le micro-produit (colorant) est directement
aspiré dans un bac situé a coté de la presse
(non visible sur cette photo).

Cette presse fabrique un bac en plastique
toute les 40 secondes.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez le contexte du DPX sous la rubrique :

« LE CONTEXTE »

DIDASTEL
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2.2 Intérét du dosage pondéral

2.2.1 Rappel des deux types de dosage le plus souvent utilisés

2.2.1.1 Le dosage volumétrique

En régle générale, le dosage volumétrique est utilisé
pour la réalisation de piéces constituées d'une seule
matiére ou encore pour de petites piéces saturées en
colorant (piéces opaques colorées).

Dans le cas d'une piéce opaque colorée, le dosage
du micro-produit (colorant) n'a pas lieu d'étre tres
précis puisque I'on travaille en saturation.

Exemple :

Si la couleur de la piéce est obtenue (saturée) avec
2% de colorant, le fait d’en ajouter 1 ou 10 % de plus
ne change rien a la couleur finale.

e Le colorant en trop est simplement perdu.

A noter :

En dosage volumétrique, la granulométrie de la
matiere doit étre constante, ce qui rend le changement
de fournisseur plus contraignant.

2.2.1.2 Le dosage pondéral : un systéme régulant

L'intérét du dosage pondéral réside dans sa trés grande
précision, ce qui permet par exemple de l'utiliser pour la
fabrication de piéces translucides colorées (importance de
la teinte) ou encore pour de grandes piéces opaques
colorées (économie du colorant).

Précision du doseur pondéral DPX :

¢ Macro-produits : +/- 0,1% du batch total
e Micro-produit : +/- 0,1% du batch total

A noter :

Le fait de réguler la pesée (Cf. chapitre 3.2) du dosage
permet de s’affranchir des variations de la granulométrie.

De ce fait, il est possible de changer aisément de
fournisseur de matiere sans pour autant modifier les
réglages du doseur.

Un doseur volumétrique
a 1 macro-produit + colorant

doseur pondéral 2 macro-produits
et 2 micro-produits

DPX I
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3.1 Description des sous-ensembles fonctionnels principaux

4 SOUS-ENSEMBLES FONCTIONNELS :

Stockage et distribution du Macro-Produit

- Stockage et distribution du Micro-Produit

Pesage, distribution et mélange
du produit fini

- Armoire de commande

Unité de stockage et de distribution du macro-produit :

e Ce sont en fait des réservoirs (Trémies) qui sont destinés a contenir les matieres
majoritaires (macro-produits) destinées a étre mélangées avec le micro-produit.

e Le DPX 06 est équipé de 3 trémies de macro-produit (seule la n°1 & été colorée sur
l'illustration).

e Chacune de ces trémies est équipée a sa base d'un dispositif de distribution
gravitaire (vanne a godet).

. Unité de stockage et de distribution du micro-produit :

e C'est en fait un « doseur » utilisant le principe de la vis d’Archiméde.
o |l est équipé de sa propre trémie de stockage de produit et de son motoréducteur
entrainant la vis d’Archimede.

. Unité de pesage, mélange et distribution de produit fini :

e C'estici que s’opere le dosage pondéral des différents produits.

e En partie haute, une trémie de pesage recoit, pése et évacue tous les produits un a
un.
En partie basse, une double-hélice mélange les différents produits dosés.

e Sous I'hélice, une ouverture permet d'évacuer le produit fini (matiéres dosées et
mélangées) dans la presse a injecter.

. Armoire de commande :

e L’armoire contient I'automate industriel avec son pupitre de commande, la carte
électronique de pesée et les composants électriques.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les sous-ensembles fonctionnels du OPX sous la rubrique :

« LE PRODUIT »
= Les fonctions du DPX

DIDASTEL
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3.1.1 Stockage et distribution des macro-produits

3.1.1.1 Constituants

Rep

Constituant

Description

Permet de verrouiller les trémies de macro-produit en position de
fonctionnement.

1 | Grenouilleres |Lorsque l'opérateur veut vidanger une trémie, il déverrouille les
grenouilleres et oriente la trémie vers les tubes (Rep.8) situés sur la
platine de facon a ce que le produit s'écoule en dehors de la machine.

Trémies de |D’une capacité de 25 litres chacune, les trémies de stockage contiennent

2 . . N

stockage le macro-produit. Elles sont repérées de P1 a P3.

3 Hublots de |Ces hublots permettent a I'opérateur de vérifier rapidement la présence

contrble de produit dans les trémies.

4 Vérins Ces vérins pneumatiques de type "Compact" actionnent les vannes a

pneumatiques | godet.

5 Vannes a | Dispositif de contr6le de I'écoulement gravitaire des macro-produits.

godet (Cf. 3.1.1.3)
- Les trémies peuvent étre vidangées en orientant leur évacuation vers les
Charnieres S . - I
6 P tubes (Rep.8) situés sur la platine. Ces charniéres permettent aux trémies
de trémie )
de pivoter vers ces tubes.
.. .| Ces boutons permettent de déverrouiller les trémies pour les emmener en

7 | Boutons étoile " .
position de vidange.

8 Tubes de |C’est par ces tubes que le produit s’écoule lorsque les trémies sont mises

vidange en position de vidange.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez ces constituants et leur documentation sous la rubrigue :

« LES CONSTITUANTS »
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3.1.1.2 Principe

Les produits majoritaires ou « macro-produit » sont
stockés dans une série de 3 trémies d’une capacité de 25
litres chacune.

Sous chaque trémie, un dispositif d’obturation appelé
«vanne a godet» (cf. 3.1.1.3) permet de contrbler la
distribution, produit par produit.

Cette distribution se fait par gravité, grace a la forme des
trémies qui facilite I'écoulement de la matiére.

Chaque trémie peut étre vidangée indépendamment a _—; ) -
l'aide d’'un dispositif original d’escamotage (cf. 6.2.1). ‘ ' #
e Les macro-produits sont identifiés de P1 a P3
e Chaque vanne est pilotte par un vérin L'unité de stockage

pneumatique (cf. 3.1.1.5). et de distribution
e Les produits sont distribués un a un.

Schéma de Principe :

Macro-produit Macro-produit Macro-produit
(P1) (P2) (P3)

/Z Trémies

N Vannes
a godet
Caractéristiques principales:
Nombre de trémies : 3
Capacité de chaque trémie : | 25 litres
Vanne a godets : une par trémie avec calibre d’écoulement interchangeable

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez le principe de distribution gravitaire sous la rubrique :

« LE PRODUIT »
= Les fonctions du DPX
= Stocker et distribuer le macro-produit
= Pour en savoir plus...

DIDASTEL
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3.1.1.3 Vannes a godet

la distribution du macro-produit se faisant par gravité, il est nécessaire de pouvoir contréler cet
écoulement en fonction du programme de dosage, c’est le rble des vannes a godet.

Chaque trémie de macro-produit est équipée a sa
base d’'une vanne a godet.

La vanne a godet est un ensemble mécanique
simple et robuste qui est constitué :

e d'une goulotte d’écoulement (rep.1)
e d'un godet (rep.2)
e d'un vérin pneumatique de commande (rep.3)

Le principe d'obturation associe le godet a une
goulotte constituée d'un cone inséré dans un tube
de section carrée (cf. fig. 1).

section conique

section carrée

Cette solution permet un meilleur écoulement du
produit tout en garantissant une obturation parfaite
lors de la fermeture du godet.

Lorsque la vanne est fermée, il se forme un « tas »
de produit entre [l'ouverture cylindrique de Ila
goulotte et le fond incurvé du godet.

Le peu d’espace laissé entre la goulotte et le godet
entraine un « blocage » du produit et stoppe ainsi
son écoulement.

Lorsque le godet s’ouvre, la matiére peut s’écouler.

. . Figure 1
La section de la goulotte est interchangeable en 'au

fonction du type de matiere utilisée.

Vanne en position fermée Vanne ouverte (le produit s’écoule)

DIDASTEL
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3.1.1.4 Pilotage pneumatique des vannes

Vérin double-effet —, P1 P2 P3

Distributeur

_\ | k | ! | \
A X A X s XA
Filtration et réglage ~\ dk A D

de la pression Echappement

® :@®'

3.1.1.5 Vérins pneumatiques

Ce sont des vérins pneumatiques de type « compact ».

- o Vo
Caractéristiques principales: ,,/’.-/-:"'/

B =l
e Diametre de l'alésage : 32 mm \ /
e Course : 50 mm \ :
e Pression de service pour cette utilisation : 4 bars \._‘ f_f""“’

3.1.1.6 Distributeurs pneumatiques

Situés a larriere de la machine, les distributeurs
pneumatiques sont centralisés sur une embase.

Les 3 distributeurs de droites sont affectés au pilotage
des vannes.

Caractéristiques principales:

e Type : distributeurs 4/2 monostables
Commande : Electrique (24V CC)
Technologie : Clapet
Pression de service : 1.5 & 10 bars
Consommation : 1.6 W
Temps de commutation :

o 17 ms au remplissage

o0 19 ms a I'’échappement

Cd-rom EMP Doseur Pondéral B ———
Retrouvez et animez le schéma pneumatigue sous la rubrique : = —m = ==

« LE PRODUIT »
= Les fonctions du DPX =
= Stocker et distribuer le macro-produit 2O w
= Pour en savoir plus... s m——
= Schéma pneumatique
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3.1.1.7 Pilotage par I'automate (schéma simplifié)
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3.1.2 Stockage et distribution du micro-produit (Doseur a vis) !

3.1.2.1 Constituants

. o

‘ /

ERN

Rep.5 en détalil

Rep Constituant Description
e Bouton permettant de saisir le couvercle de la trémie lors de son

1 Bouton étoile

ouverture.
2 Couvercle Couvercle totalement escamotable permettant le remplissage

- Dispositif mécanique permettant de verrouiller le couvercle de la

3 Grenouillere P o .

trémie en position fermé.
4 Chassis Chéssis avec trémie de 7 litres.
5 Ensemble Ensemble démontable comprenant le motoréducteur ,la vis

motoréducteur | d’Archimede et son fourreau.

6 Bride réducteur | Piéce intermédiaire entre le réducteur et le support moteur.

Piece permettant de maintenir en position I'ensemble sur le
7 Support moteur .

chéssis du doseur.
8 Bague-de Piece permettant de centrer I'ensemble par rapport au fourreau.

protection
9 A SIS Piece de liaison entre I'arbre du réducteur et la vis d’Archimede.
(non visible)

10 Vis d’Archimede | Vis sans fin permettant d’acheminer le produit.

Piece en forme de tube dans laquelle vient se loger la vis
11 Fourreau , T

d’Archimede.
12 Hublot de controle HubI<_)t permettant a l'opérateur de vérifier rapidement la présence

de micro-produit.

Connecteur permettant de débrancher le doseur a vis afin de
13 Connecteur . . ) .

démonter plus facilement I'ensemble motoréducteur.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez ces constituants et leur documentation sous la rubrique :

« LES CONSTITUANTS »

DIDASTEL
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3.1.2.2 Principe

Pour doser le micro-produit avec une grande précision, il faut
employer un dispositif qui garanti un débit constant de la
matiere, c’est le réle du doseur a vis.

Le doseur a vis (ou colorateur) est un sous-ensemble
autonome qui posseéde sa propre trémie de matiére (7 litres)
et son dispositif de distribution.

Il vient se fixer sur le bati de la machine au niveau des
vannes a godet et alimente directement la trémie de pesage
en micro-produit (P4).

Un cable d’alimentation avec connecteur permet de le relier a
'armoire de commande de la machine.

Schéma de principe : Le doseur a vis ou colorateur

Micro-produit

Vis d'Archiméde avec pas a droite

/— Fourreau
& :

. < LT
'+ J . 0. O B w 0 O * 0 0
R\ L.A \‘\J’A\‘\‘ \‘ “\A\‘\"\“\
R Y e Y A VOO SNOQONOO SO MO0 VOO SO0 N0 SO0
[0 00 U0 0 - » * C * C » "
I 1

© e

Rotation *
sens anti-horaire Avancement de la matiére

Matiére
distribuée

La vis d’Archiméde est munie d'un pas a droite et tourne dans le sens anti-horaire a vitesse

constante.

Le micro-produit, entrainé par la vis dans le fourreau, se déplace alors de fagcon homogéne et a
débit constant vers la sortie du doseur.

Le couple « Vis — Fourreau » est interchangeable en fonction du type de produit utilisé et du

débit désire.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral

Retrouvez le principe du doseur a vis sous la rubrigue :
« LE PRODUIT »
= Les fonctions du DPX

= Stocker et distribuer le micro-produit
= Pour en savoir plus...

DIDASTEL
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3.1.2.3 Circuit de puissance

Interrupteur sectionneur général (IG)

Caractéristiques principales :

Pouvoir de coupure : 12 Ampéres
Consignation : par cadenas

Disjoncteur magnéto-thermique (Q2)

Caractéristiques principales :

Puissance moteur : 0,25 kW
Plage de réglage : de 0,63 a 1 Amp

Contacteur Moteur (KM5)

Caractéristiques principales :

Courant d’emploi : 6 Amperes
Puissance moteur : 3 kW
Tension bobine : 24V CC

Motoréducteur MVF 30P (M — P4)

Caractéristiques principales :

Type : Asynchrone triphasé
Puissance : 0,25 kW

Vitesse du moteur : 3000 Tr/min
Rapport de réduction : 1/30

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les composants de puissance et le schéma électrigue du
doseur pondéral sous la rubrique :

« LES CONSTITUANTS »
= Commander le doseur

DPX I
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L
PROVENCE Dossier technique - page 25 -




3.1.2.4 Pilotage par I'automate (schéma simplifié)

I 0

DPX I

Dossier technique - page 26 -
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3.1.3 Pesage, distribution et mélange du produit fini

3.1.3.1 Constituants

Rep Constituant Description
L Trémie en acier inoxydable d’'une capacité de 6 litres, équipée
1 Trémie de pesage :
de 2 clapets de vidange.
2 Vérin pneumatique de | Vérin pneumatique double-effet permettant d’ouvrir et de
vidange fermer les clapets de vidange de la trémie de pesage
3 Double;-hellce Le Double-hélice permettant de rendre le mélange homogéne
mélange
4 Détecteur de niveau | Détecteur permettant de détecter le niveau haut de la chambre
capacitif de mélange.
5 Capteur de poids Capte_ur a 4_ jauges de cor]trglntes permettant de peser les
produits distribués dans la trémie de pesage
. .. |Capteur permettant de couper le fonctionnement de la
6 Capteur de sécurité . )
machine en cas d’ouverture de la porte.
7 Grenouillere Dispositif mécanique de verrouillage de la porte.
8 Distributeurs Distributeurs permettant de piloter les vannes a godet et le
pneumatiques vérin de vidange de la trémie de pesage
9 Régulateur de Dispositif permettant d’ajuster la pression de service dans le
pression circuit pneumatique
10 Motoréducteur Motoréducteur entrainant la double-hélice de mélange

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez ces constituants et leur documentation sous la rubrique :

« LES CONSTITUANTS »
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I OPX I
PROVENCE Dossier technique - page 27 -




I DPX

3.1.3.2 Principe

C'est ici que le batch de matiére est pesé, distribué puis
mélangé.

Dans la partie haute, une trémie de pesage suspendue a
un capteur de poids recoit les produits un a un et les
pése de fagcon a constituer un lot de matiére (batch) |
correspondant a la recette (cf. 5.1.1) demandée.

Lorsque ce lot correspond a la recette, les clapets de
vidange de la trémie s’ouvrent et le lot est distribué dans
la chambre de mélange.

Par rotation, une double-hélice mélange ce lot afin
d’obtenir un produit fini homogéne prét a étre absorbée
par la presse a injecter.

La chambre de mélange est équipée d'un détecteur de
niveau qui stoppe la machine en cas de niveau haut
atteint, ceci afin de prévenir tout risque de débordement.

L'unité de pesage, distribution

Schéma de principe : et mélange du produit fini
Trémie de pesage e Capteur de poids
suspendue \ | £ a jauges de contrainte

W&sg@ C—)

27
Lot de matiére _/r{l X
ou "batch" B
de vidange + + - ﬁ
P1 P2 P3 P4
/—\‘ Mesure et addition des poids,
produits par produits, avant vidange

~— Double-hélice
de mélange

-

Détection
du niveau haut

Produit fini
(batch mélangé)

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez le principe de ce sous-systéme sous la rubrique :

« LE PRODUIT »
= Les fonctions du DPX
= Peser, distribuer et mélanger le produit fini
= Pour en savoir plus...

DIDASTEL
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3.1.3.3 Trémie de pesage

Ce sous-ensemble a été concu pour étre simple,
robuste et amovible. Il est constitué :

D’un capteur a jauges de contraintes (rep.1)
D’un dispositif mécanique de verrouillage (rep.2)
D’une trémie (rep.3)

De 2 clapets de vidange (rep.4)

D’un vérin pneumatique de vidange (rep.5)

Capacité nominale pour un lot : 3 kg

(ou 6 litres pour une densité apparente de 0,5)

En position repos, la tige du vérin pneumatique est
maintenue en position rentrée, ce qui provoque la
fermeture des clapets de vidanges,empéchant les
produits de s’échapper.

C'est dans cette position que la trémie recoit les
produits un a un pour y étre peseés.

Lorsque la pesée du lot est terminée, la tige du vérin
sort, ce qui provoque l'ouverture des clapets de
vidange et I'écoulement des produits qui ont été
pesés.

A noter que le vérin pneumatique est équipé de
robinets étrangleurs, de maniére a pouvoir régler la
vitesse d’ouverture ou de fermeture des clapets.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez cette animation de la trémie de pesage sous la rubrique :

« MISE EN (EUVRE ET MAINTENANCE »
= Maintenance
= Maintenance préventive
= Forcage manuel des actionneurs
= Vidange de la trémie de pesage

DIDASTEL
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3.1.3.4 Pilotage pneumatique du vérin de vidange

Vérin de vidange

Vérin double-effet—/

Robinet étrangleur—~

Distributeur —\
X ‘l

Wy
L/
Filtration et réglage —\ —D

de la pression Echappement

® :@Q:

3.1.3.5 Vérin pneumatique de vidange

Vérin pneumatiques de type « Mini Veérin série 522».

e . . L Robinet étrangleur
Il est équipé de 2 robinets étrangleurs pour pouvoir régler la

vitesse d’ouverture et de fermeture des clapets de vidange.

Caractéristiques principales: /

Vérin double effet

Diamétre du piston : 20 mm
Course : 50 mm

Force de poussée : 185 N

3.1.3.6 Distributeur pneumatique

Le distributeur de gauche est affecté au pilotage du vérin
de vidange.

Caractéristiques principales:

Type : distributeurs 4/2 monostables
Commande : Electrique (24V CC)
Technologie : Clapet

Pression de service : 1.5 a 10 bars
Consommation : 1.6 W

Temps de commutation :

17 ms au remplissage

19 ms a I'’échappement

DIDASTEL
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3.1.3.7 Circuit de puissance

Interrupteur sectionneur général (1G)

Caractéristiques principales :

Pouvoir de coupure : 12 Ampéres
Consignation : par cadenas

Disjoncteur magnéto-thermique (Q1)

Caractéristiques principales :

Puissance moteur : 0,37 kW
Plage de réglage : de 1 a 1,6 Amp

Contacteur Moteur (KM1)

Caractéristiques principales :

Courant d’emploi : 6 Ampéres
Puissance moteur : 3 kW
Tension bobine : 24V CC

mélangeur

Motoréducteur MVF 44P(M-Mélangeur)

Caractéristiques principales :

Type : Asynchrone triphasé
Puissance : 0,37 kW

Vitesse du moteur : 1500 Tr/min
Rapport de réduction : 1/28

Cd-rom EMP Doseur Pondéral

Retrouvez les composants de puissance et le schéma électrique du
doseur pondéral sous la rubrique :

« LES CONSTITUANTS »
= Commander le doseur

DIDASTEL
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3.1.3.8 Détection du niveau haut de la matiere

Pour détecter le niveau haut de matiere, la chambre
de mélange est équipée d’'un détecteur capacitif.

A la différence des détecteurs inductifs (qui ne
détectent que les cibles métalliques), les détecteurs
capacitifs permettent de détecter une cible autre que
du métal.

Le détecteur est placé dans la chambre de mélange.
Lorsque le niveau de matiére arrive a la hauteur de la
téte de détection, le cycle s'interrompt jusqu’'a ce que
le niveau redescende (consommation de matiére par
la presse a injecter).

Principales caractéristiques du modéle utilisé :

Modéle : KIE20015-FBOA/NI

Tension d'alimentation : 20 a 250 V AC ou DC
Type de sortie : NO

Courant de sortie au maintien : 250 mA
Portée : 15 mm

Sensibilité réglable par vis

Schéma de cablage du détecteur :

+24v
113 IR =5
=] O
24—
Capteur Capacitif L _\_ _
ov—a— I
Relais KA1 Entrée N° 0
de l'automate

Le détecteur posséde 2 fils. La borne 1/3 est raccordée au 24v et la borne 2/4 au relais KAL.
Lorsque le niveau haut est atteint, le capteur laisse passer le courant, ce qui active le relais
KAL. Le contact NO du relais se ferme et I'entrée n° 0 de I'automate passe a 1.

DIDASTEL
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3.1.3.9 Lecture de la mesure de pesée par I'automate

JAUGES DE CONTRAINTE
m EN PONT DE WHEATSTONE

Signaux numériques o
“1001101010110104* [
g

SORTIE NUMERIQUE 16 bits
CABLEE SUR LES ENTREES
LOGIQUES DE L'AUTOMATE

CARTE DE CONVERSION
ANALOGIQUE / NUMERIQUE

1 Signaux
analogiques
e }». . vf./
—_—

EOITIER DE
CONNECTION

La trémie de pesage est suspendue a un capteur de poids a 4 jauges de contraintes montées
en pont de Wheatstone.

Lorsqu’une charge est appliquée sur le capteur de poids (produits dans la trémie de pesage),
celui-ci délivre un signal analogique.

Pour que ce signal soit exploitable par l'automate, une carte électronique spécifique (carte de
pesée) a été inséré dans un de ses rack.

Cette carte permet de convertir les signaux analogiques délivrés par les jauges de contraintes
en un signal numérique codé sur 16 bits.

En sortie de cette carte, un cable a nappe réparti ce signal sur 15 entrées logiques de
'automate (entrées n°1 a 15).

Ainsi, par l'analyse de I'état de chacune de ces 15 entrées, I'automate décode la valeur du
poids de la trémie.

Cette technique permet d'employer un automate de base, ne possédant pas d'entrées
analogiques.

.. L . , Sortie Entrée jauges
Principales caractéristiques de la carte de pesée: numérique Jatg

Nombre d’entrées (capteurs) : 1 a 3
Résolution : 16 bits

Sortie : 16 bits collecteurs ouverts PNP
Précision sur le gain : 0.1 %

Interface automate

Alimentation
par 'automate

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez cette ressource sous la rubrigue :

« LES CONSTITUANTS »
= Peser, distribuer et mélanger le produit fini
= Capteur de poids

DIDASTEL

DPX I
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3.1.3.10 Schéma de connexion de la carte de pesée

DOSEUR PONDERAL DPX : Schéma de connexion de Ia carte électronique de pesée

Ov |[eTe

NC

Alimentation fond de panier

Ov

NC

24v

Connecteur 32 points

API

12

Cable
nappe

| 4

| 6

|18

110

112

114

Module
d'entrées

Sorties numeériques
CEHEEEEES Cable  API
BO B1 Lol T
B2 B3 13
B4 B5 15
B6 B7 |7
B8 B9 19
B10 B11 | 11
B12 B13 113
B14 B15 115
24v Ov Module
24v ov d'entrées
Connecteur HE10

20 points

Entrées capteurs

©| -e= \V/+ (alimentation positive)
©| <e= S+ (signal positif)

©| <= S- (signal négatif)

| <e= V- (alimentation négative)
©)| <= T (tresse de blindage)

D/Désft
PR ICE

DPX I
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3.1.3.11 Pilotage par I'automate (schéma simplifié)
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3.2 Reégulation de la pesée

3.2.1 Pourquoi réguler la pesée (notion queue de chute)

La fonction DISTRIBUER est réalisée au moyen d'un godet ou d'une vis d'Archimede par
méthode gravitaire.

Par exemple pour doser un macro-produit, le DISTFggldggN EN

produit est distribué (ouvrir godet) tant que la
pesée est inférieure au poids commandé
(calculé par la régulation).

Quand la pesée est égale au poids
commandé, le process arréte la distribution _<==[l ouvRR GoDET
(fermer godet). ) (Pesée < Poids commandé)
Dans cette phase, il y a automatiquement du
produit en suspension, appelé « Queue de
chute ».

Cette queue de chute varie selon les produits

A Atpi Poid
dosés (granulométrie) et leur stockage. o

commandé

FIN

ARRET DISTRIBUTION
DISTRIBUTION kil

_ =l FERVER GODET

Queue (Pesée = Poids commandé)

de chute

Poids

Poids obtenu
commandé

Poids
commandé

La REGULATION de la pesée (dosage produit distribué) permet de s’affranchir de cette queue
de chute et de sa variation.

De ce fait, il est possible de changer aisément de fournisseur de matiére ou de méthode de
stockage sans pour autant modifier les réglages du doseur.

Cette régulation est indépendante pour chaque produit dosé, un tarage de la pesée (remise a

zéro de la balance) est réalisé avant chaque dosage de produit (voir "LE PROCESS" dans "LE
PRODUIT"), afin de ne pas cumuler les erreurs dans un "batch".

DIDASTEL
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3.2.2 Principe de réqulation utilisé

Le poids visé (consigne) est déterminé pour chaque produit & doser en fonction de la recette
choisie et du poids total du « Batch » du (lot de produit fini) demandé.

Par exemple, avec une recette a 96% sur P1 et un « Batch » de 2 kg, le poids visé (consigne)
est de 1920 grammes.

La distribution du produit (dosage) est commandée en fonction du poids commandé
(commande) : quand ce poids est atteint on arréte la distribution (voir page précédente).

Ce poids commandé (commande) est corrigé a chaque « Batch » (échantillonnage par lot) en
fonction du poids obtenu (mesure) et de I'erreur de jetée (écart entre le poids obtenu et le
poids visé du a la queue de chute) du dernier « Batch » :

Interface Automate Partie opérative
opérateur Poids commandé (n-1)

Poids visé Erreur Erreur de jetée Poids
tt: igé distribué
(recette) corrigée K+ DISTRIBUER BCELLT
(Consigne) igé (LU ITRUS N | (Sortie)
T Poids obtenu
PESEE
(Mesure)

Dans le cas du dosage on recherche la précision qui est obtenue classiquement par un
régulateur Proportionnel Intégral (Pl), dans la régulation du DPX (schéma bloc ci-dessus) :
- la part Proportionnelle (P) est obtenue par le correcteur ;
- la part Intégrale (I) est obtenue par [I'utilisation du poids commandé
précédent (n-1) qui lui-méme dépend du précédent, etc. .

Le correcteur, qui fait appel aux principes de la régulation, a une influence d'autant plus
importante que le poids visé (consigne) est loin du poids distribué (sortie).

L'exemple ci-dessous illustre ce principe.

FOIDS 1

(ar) ) , e o

2900 Réponse relevé en condition réelle d ut|I_|sat|on du

DPX pour le dosage d’'un macro-produit (godet)
2160 avec un « Batch » de 2 kg et une recette de 96%.
Tolérance
2120 écar‘é de 7
etée one
e ] fort écart
2040

Poids
e Nmtenu
. 1960 ¥ -
F\r‘:i"';jf 1920 Zone faible écart w
(recette)

1830 Zone fart écart

1840 1] 1 2 3 4 ] B T B 9 BATCH

La zone faible écart (tolérance définie par I'utilisateur) correspond au poids distribué conforme
au cahier des charges de dosage souhaité.
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La tolérance (écart de jetée accepté) et les paramétres du correcteur proportionnel sont
réglables (Cf. chapitre 5.3.3 Parametres de correction du pesage).

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez Réqulation du dosage du DOPX sous la rubrigue :

« LE PRODUIT »
= LA REGULATION
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3.3. L'armoire de commande !

3.3.1

Composants

(PRD

2D

SPROFLUX

SUIUT PECETTE Mo & (a1} M PLA2

BEE DEN
W--

Total batch 11950 gr

.

-.. -

_0=9 mm-

. —H
IDRGE 1£ FEsEE --
+7][oP

||||1-=

| [ D

-;:_'Fﬁ_':_‘.

Pupitre
opérateur

&

Q0e0e

Q000|000 00|0000e|00R00

'r-rruuuurur-tluru-r-yr-:r-rp;r--

KM1

AL

(KM2)—(KM3)

(K Km\ /KMS\_‘

/}\2/’

S

Q
=]
o
b

"""" ‘.
:
L I 3 !
@l | |
Magelis & - } ol : \|
réseau ethernet §— - —’kS:C__D_@ _'_M\E_‘:’ 9_2_)
Composants situés a l'intérieur de I'armoire
FUSL1 | Fusibles de protection alimentation TS1 |C1 Carte E/S automate
KA1 |Relais « Niveau Haut » mélangeur C2 Carte électronique de pesée
Q1 Disjoncteur Moteur Mélangeur CD1 |Cordon de liaison TSX - ETZ
Q2 Disjoncteur Moteur Doseur a vis CD2 |Cordon de liaison ETZ - MAGELIS
TS1 |Alimentation 220v / 24v CC CD3 | Céable réseau Ethernet
KM1 | Contacteur Moteur Mélangeur Composants situés en face-avant
KM2 | Contacteur Moteur si doseur sur P1 L2 Voyant d’alarmes
KM3 | Contacteur Moteur si doseur sur P2 L1 Voyant M/A
KM4 | Contacteur Moteur si doseur sur P3 IG Interrupteur-sectionneur général
KM5 | Contacteur Moteur Doseur a vis (P4) P1 Pupitre de commande
Al Automate TSX L2 Voyant d’alarmes
A2 Module TSX ETZ PR1 |Prise RJ45 liaison Ethernet
S1 Sélecteur « Pupitre / I.H.M Ethernet)

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les constituants de I'armoire et le schéma électrique du doseur

pondéral sous la rubrique :

« LES CONSTITUANTS » =» Commander le doseur

DPX I
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3.3.2 Pupitre de commande

Le terminal de dialogue "MAGELIS" permet de configurer et de piloter le doseur.
Il permet également de visualiser les performances de la machine et prévient d'un défaut en

affichant des messages d’alarme.

Affectation des touches du pupitre :

SPIROFLUX
= MEMU PRINCIPAL
— - SHISIE DOSAGE e
RECETTE
P - pog—
REGLAGES RECETTE
COURAMTE

Touches de passage a l'action
indiquee sur I'écran (en face du bouton).

Touches de forgage manuel
des actionneurs.

Permet d'activer la saisie du
champs d'un parametre et de
se déplacer de |'un a l'autre.

Permet de basculer
le choix "Oui / Non"

Touches d'action sur les lignes de I'écran
(saisie des parametres, validation ...).

Touches de départ cycle, de pause
et d'arrét du cycle.

Permet de valider la saisie
d'un parametre ou d'un choix.

NOTA : Pour utiliser le pupitre de commande, le sélecteur a clef S1 doit étre basculé a droite

sur la position « Pupitre Opérateur ».
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3.3.3 Schéma partie puissance
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3.3.4 Schéma partie commande
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4 MISE EN SERVICE

e
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Page blanche
pour noter
VOS remarques
personnelles
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4.1 Vérifications préliminaires

A la réception du matériel, veuillez vérifier la présence des fournitures suivantes :

e 1 Doseur pondéral monté sur chassis a roulettes ;

e 1 Alimentateur VACUPLAST a installer sur le doseur pondéral (voir chapitre 8).

e Les accessoires suivants :

o0 1 lot de Macro-produits (granulés en plastique
incolore) ;
1 lot de Micro-produits (granulés de colorant) ;
1 masse étalon d’environ 2590 gr avec son
poids exact indiqué dessus ;
1 vanne a godet modéle 20 ;
1vis d’Archiméde D10 et son fourreau ;
1 grand bac a roulettes translucide ;
1 pelle type « bonbons » pour manipuler les
granules ;
1 céble UTP RJA45 croisé pour le superviseur.

o o

O o0oOo0o

o

e |Le dossier pédagogique contenant :
Dossier Technique DPX ;

Manuel d'utilisation EMP ;

Manuel d’utilisation Supervision ;
Cd-rom EMP.

O o0oo0oo

Une fois cette vérification effectuée, assurez-vous
du bon état du matériel garantissant des bonnes
conditions de transport en vérifiant les points
suivants :

- Pas de traces de choc sur les trémies ou
I'armoire de commande ;

- Pas de cables arrachés ;

- Moteur du doseur a vis non endommagé.

DPX I
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4.2 Mise en service

Pour la mise en service, nous vous recommandons de suivre le synoptigue suivant :

1 Ppositionnement
du doseur

2} Raccordement 3 Raccordement
électrique pneumatique

4
Mise sous tension

5 Vérification du sens
de rotation des moteurs

6 veérification
de |'étalonnage

7 Remplissage des
trémies de produits

Saisie d'une recette

9 Lancement
du dosage

4.2.1 Positionnement du doseur

La mise en place de la machine doit se faire dans un lieu
assez spacieux pour pouvoir accéder facilement et sur 360°
a l'ensemble des composants situés en périphérie du
doseur.

Veillez également a ce que le remplissage des trémies de . gggiggfutour
produits puisse se faire facilement en réservant également o de la machine
un espace libre au-dessus de la machine. '

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez la mise en service du doseur pondéral sous la rubrique :

« MISE EN SERVICE ET MAINTENANCE>»
= Mise en service

DIDASTEL
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4.2.2 Raccordement électrique

Le doseur pondéral fonctionne en 400v triphasé

L'alimentation générale doit étre raccordée au niveau de
l'interrupteur général.

Le conducteur de protection (vert/jaune) doit étre relié a la
barrette de terre située en fond d'armoire.

Puissance du DPXO06 :

Moteur mélangeur : 0,18 kw
Alimentation 24v : 0,06 kw
Doseur a vis 0,11 kw
Total : 0,35 kw

4.2.3 Raccordement pneumatique

Le doseur pondéral doit étre alimenté avec de lair
comprimé propre et sec.

Le raccordement s'effectue au niveau du régulateur de
pression.

Pression de service : 3 bars mini, 6 bars maxi.

4.2.4 Mise sous tension

- Tourner l'interrupteur général sur la position "1".

L'écran du pupitre s'allume ainsi que le voyant de mise
sous-tension.

- Au bout de quelques secondes, le menu principal
s'affiche. Le doseur est prét a fonctionner.

DPX I
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4.2.5 Vérification du sens de rotation des moteurs

Les moteurs du mélangeur et de la vis de dosage du
micro-produit ont des sens de rotation préférentiels,

Mélangeur : Forcer le fonctionnement du mélangeur

en maintenant appuyé la touche f@ Les pales doivent
renvoyer la matiére vers le conduit d'évacuation. Si ce
n'est pas les cas, inverser 2 phases au niveau de
l'interrupteur général.

Doseur a vis: Forcer manuellement la rotation du
doseur en maintenant appuyé la touche « P4 » du
clavier. La vis située en bout d'arbre (fig. 2) doit Figure 2
tourner dans le sens anti-horaire. Si ce n’est pas le

cas, inverser 2 phases au niveau du bornier moteur.

4.2.6 Vérification de I’étalonnage

Consiste a placer dans la trémie de pesage une masse dont on connait le poids (masse étalon
fournie avec poids exact indiqué dessus) puis de demander au systéme de mesurer ce poids.
La réponse doit étre un poids équivalent a celui de la masse étalon. Si ce n’est pas le cas, alors
le systéme doit étre étalonné.

4.2.6.1 Manipulation de la trémie de pesage

La vérification de I'étalonnage nécessite la manipulation de la trémie de pesage afin d'y placer
la masse étalon :

1. Débrancher les 2 coupleurs rapides de la
commande pneumatique.

2. Soulever le loquet de verrouillage de la
trémie.

DIDASTEL
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4.2.6.1 Manipulation (suite)

3. Tout en maintenant les clapets de
vidange fermés, sortir la trémie du
mélangeur.

4. Placer délicatement la masse étalon au
fond de la trémie, le poids exact est
indiqué dessus (photo ci-contre).

5. Remonter la trémie en maintenant les
clapets de vidange pour ne pas qu'ils
s'ouvrent sous le poids de la masse
étalon.

6. Verrouiller le loquet.

7. Rebrancher les coupleurs pneumatiques
(attention au mouvement des clapets).

8. Refermer la porte du mélangeur.

4.2.6.2 Affichage du poids

. @ SPIROFLUX

g MEHU PRIMCIPAL
Ml ousece == [0
; .o - ‘@ m REGLACES RECETTE '-'-
1. Depuis le menu principal, choisir f// CORANTE

le menu « Réglage » en appuyant

sur la touche R2. ‘B“ ..= :::.-@.,

5] [
.i. C 0 |
-.- T

@ SPIROFLUX

L HENU RECLAGES
- = CORANETRES ETALONWAGE e
DOSELR

c@?"’_f ﬂ-—- CORRECTION N -—--
Fi FESFGE HISTORIALE

2. Depuis le menu réglage, choisir le —

menu « Paramétres Doseur » en
appuyant sur la touche R1.

nd 0 Ml
o e e
-.- - 0T
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4.2.6.2 Affichage du poids (suite)

SPIROFLUX

h - PARAMETRES DOSEUR P12 m
a— o
Capacite max tr‘emle gr | )
Seuil mini ar Ayl
(rﬁp Temps melange E .;';’ !
--— Temps max Uidange pesée s a
N ° Fmps gldange me Langeur = S ! i
3. Passer a la page n°2 des R — = y

paramétres en appuyant sur la

touche R2. ‘--' ..- -:ﬁ-@"
--._. ___-E»
---._ B = -] o+

SPIROFLUX

4. La mesure directe du poids situé

A 1 ’ 1 $= PARAMETRES DOSEUR P22
dans la trémie s’affiche. - -._. Egiggemglgecte v .....-
(ﬂ) Etendu Zero ¥ du poids mort
. . - POt t —
5. La valeur « Mesure Directe » doit L s s st L

correspondre au poids de la
masse étalon. _- -_ Il N B . _- @b
L v
6. Si ce nest pas le cas, il faut| |=r|[rs ® ----Ep
étalonner le doseur (Cf. chapitre ' -_ .- . EN N . @ -_
-y .- EE 1 =N

6.3.1).

4.2.7 Remplissage des trémies de produits

Utiliser le bac a roulettes pour remplir les trémies puis
le placer sous le doseur pondéral comme le montre la
photo ci-contre.

- Les trémies P1, P2, P3 sont a remplir avec le macro-
produit ;

- La trémie du doseur a vis (P4) est a remplir avec le
micro-produit.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez le diaporama de la procédure d’étalonnage sous la
rubrigue :
« MISE EN (EUVRE ET MAINTENANCE »
= Maintenance

= Maintenance préventive
= Etalonnage de la trémie de pesage
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5 CONDUITE DE LA MACHINE

e

DPX I
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5.1 Saisie d'une recette

5.1.1 Qu’est-ce qu’'une recette ?

Une recette, c’est la part représentée par chaque produit dans un lot de produit fini (« batch »).
La recette peut étre composée de 2, 3 ou 4 produits différents. Elle est programmée par
I'opérateur en fonction du type de piece a fabriquer.

Selon les modeéles de doseurs, il est possible de mémoriser jusqu’a 20 recettes différentes.

Ci dessous, nous avons représenté un exemple de composition pour la recette n°1.

RECETTE N°1
P4 (2%)

P2
(28%) =

Batch "X"

(70%)

Batch "Y"

.’_ Batch "Z"

Cette recette est composée de 3 produits :

1 macro-produit P1 (matiére vierge par exemple) ;
1 macro-produit P2 (matiére recyclée par ex.) ;

1 micro-produit P4 (colorant par ex.).

Le produit P3 n’est pas utilisé dans cette recette.

La part représentée par chaque produit est la suivante :

P1 =70 % du lot de produit fini

P2 = 28% du lot de produit fini

P3 = 0% du lot de produit fini

P4 = 2% du lot de produit fini

Total = 100 % = 1 lot (batch) de produit fini

Comme le montre la figure, tous les lots de produit fini ou batchs (X,Y,Z...) dosés a partir de la
recette n°1 sont tous identiques en ce qui concerne leur composition.

Cela est valable, quel que soit leur dosage* (A,B,C...) programmé.

Dans le cas de l'utilisation d’'un colorant en micro-produit, cela permet d’alimenter la presse a
injecter avec des lots de produit fini garantissant une couleur constante des piéces.

! voir 5.2.1 « Qu’est-ce que le dosage ? »

DIDASTEL
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5.1.2 Saisie de larecette n°1

SPIROFLUX

_‘; m- EEEI:EII_EI_E HMEHU PRINCIPAL DOSACE --
. B . .. cfElQ"‘ a_ REGLAGES RECE'}'SI'% _-
1. Depuis le menu principal, choisir le g o REELE
menu « Saisie Recette » en appuyant B 5 5 =

sur la touche R1. ﬂ -.. p—— ‘
.i. ---|"

@ SPIROFLUX

n RECETTE Mo 81 EH LECTURE -
| — -
¥SAISIE

‘—
—
| Pl GEE: P2 368
(@),

7 a P3: B.8% P4 828
i — -
*LECTURE -

UALIDATION HOH

2. Choisir « Saisie » en appuyant sur la p—r—
touche R2 ) .
o=e "'“'--
- @ - - -

SPIROFLUX

RECETTE Mo 81 EH SRISIE -
= e ¥SAISIE
La recette passe en mode « Saisie » () BL soox P2 saax
— -—
- >LECTURE -

UALIDATION HOH

3. Activer le champs P1 en appuyant sur

la touche MOD. ! i B S B
o - - SQE mmm +v][o
Le champs devient clignotant. .F:J. = - }

A. -
4. Saisir la valeur de 70 % et valider par @ SPIROFLUX
la touche ENTER. L RECETTE Mo @1 EM SAISIE
i -- ¥SAISIE --
@) Py Ta: FE aoes
5. Appuyer sur MOD par impulsions - e — R4

pour aller sur le champs P2, saisir
28% puis valider. _- -_ Il N . _- -_
G .-
6. Appuyer sur MOD par impulsions| [|=P][Pd ® S =01
pour aller sur le champs P4, saisir 2% ' ’_—,L, . :é _- -_
i f S 58 =N

puis valider.

DIDASTEL

DPX I

Dossier technique - page 54 -

PROVENCE



I 0

5.1.2 Saisie de larecette n°1 (suite)

SPIROFLUX

£ RECETTE Mo 81 EM SRISIE
> M= _ — Rz
. PL VBB P2 23A
7. Par la touche MOD, activer le @ W-les = -
champs « VALIDATION » Bk OU]

8. Par la fleche au dessus de MOD, B - : : : @b
basculer le choix sur « OUI » O. E”

%i Tt

SPIROFLUX

. = RECETTE Mo A1 EM LECTURE
9. Appuyer sur ENTER pour valider le - - -

Pl 78.8% P2 288

1 P3: B8 P4 BzBx
choix « OUI » et donc la recette. G | -

UALIDATION HON
10. Appuyer sur « ESC » pour revenir au
menu principal. B .= : : : @"
fr] [ R -+ [+

101 o P -1 o+

i,

La saisie de la recette n° 1 est terminée.

Nota :
Les recettes sont mémorisées dans I'automate dans une mémoire sauvegardée.

Elles sont entrées lors de la mise en service du doseur et correspondent aux mélanges
couramment utilisés par I'opérateur.

Il n’est donc pas nécessaire de rentrer les recettes a chaque démarrage du doseur.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez le diaporama de la saisie de recette sous la
rubrique :

« MISE EN (EUVRE ET MAINTENANCE »
= Conduite
= Saisir une recette
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5.2. Lancement d'un dosage (Mise en production)
La mise en production consiste a définir les paramétres de dosage puis a lancer la production.

5.2.1 OQu’est-ce que le dosage?

Le dosage permet a I'opérateur de définir le poids d’un lot de produit fini (batch) ainsi que la
recette a utiliser pour obtenir cette quantité.

Dés lors que le poids du batch est connu, le systéme retranscrit les pourcentages mémorisés
dans la recette en consignes de poids par matiere.

Exemple : (la recette utilisée est celle décrite précédemment)

Pour un dosage a 1kg en utilisant la recette n°1 :

Gt
77

Consignes par produit pour un batch de 1Kg avec recette n°1
~ P4 (2%)

70% + 28% + 2% =100%

recette n°1

Les paramétres de ce dosage sont les suivants :

Poids du batch = 1 kg ;
Recette a suivre = Recette n°1

Selon la recette, la part représentée par chague produit est la suivante :

P1 =70 % du lot de produit fini

P2 = 28% du lot de produit fini

P4 = 2% du lot de produit fini

Total = 100 % = 1 lot (batch) de produit fini

Consignes calculée par le systéme pour 1 batch de 1 kg

P1 =700 gr
P2 =280 gr
P4 =20 gr

Total = 1 kg = 1 lot (batch) de produit fini

DPX I
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5.2.2 Saisie d'un dosage

1. Depuis le menu principal, choisir
le menu « Dosage » en appuyant
sur la touche R2.

2. Activer le champs du choix de n°
de recette par la touche MOD

Le champs devient clignotant.

3. Entrer « 1 » pour recette n°1

4. Valider ce choix par ENTER

5. Activer le champs «NB de
cycles » par la touche MOD

6. Laisser la valeur a 0 pour un
fonctionnement du doseur en
continu ou alors entrer un nombre
de cycle.

7. Valider le choix par ENTER

DIDASTEL

SPIROFLUX

MEHU PRIMCIPAL

—
-'-" SARISIE OOSAGE '—I I
RECETTE -
( @) T
--—- UISU - 4
RECLAGES RECETTE
RANTE. [

- --ﬁ
| - O
EHQE mm ] [of

+3] [
== =

@ SPIROFLUX

CHOIX RECETTE Mo 25
HE_CYCLI

PDIDS BHTCH 2508 Grammes -—--
# du BATCH TOTAL 188 =
UACTOATION CHOTX — HON

—
— - DOSACE

SPIROFLUX

DOSACE -
—

CHOIX RECETTE Mo

—
~ -
1
HE _CYCLES i)
PDIDS BHTCH 2508 Grammes -—--
# du BATCH TOTAL 188 &

@ - :
UHLIDHTIDN CHOTX HOM
ot v | [P R =1 7| (G
L EeR mmm
OE@ mmm
'-Bf,-.l"..'.'l -0

@ SPIROFLUX
+—
- e

-
CHOL¥ RECETTE Ho 1
(@) HE_CYCLES i
--—- PDIDS BHTCH Z5AA Grammes -—--
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- .- - EiE
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5.2.2 Saisie d'un dosage (suite)

8. Activer le champs « Poids
Batch » par la touche MOD.

9. Saisir 1000 gr.

10. Valider par ENTER.

SPIROFLUX

DOSACE

+V][of
+2][114
+=][of

3 Rl —
CraP-...

CHOIX RECETTE Mo 1
HE_CYCLES [a]
PDIDS BHTCH la]

% du BATCH TOTHL

UALIDATION CHOLE

'_{Dﬂ-.@ = - -

11. Laisser cette valeur a 100%

Il faut laisser cette valeur a 100% sauf si,
pour des raisons impératives de
production, il faut ajuster la dose a la
matiere disponible (pour vider une trémie
par exemple).

@ SPIROFLUX

CHOIX RECETTE Mo
HE_CYCLI

1
i)
PDIDS BF!T 1688 Grammes
= dul S 108 ¥
UHLIDHTIDN CHOIX  HOW

DOSACE

+V][of
+2][114
+=][of

3 Rl —
CraP-...

12. Activer le champs « Validation
choix » par la touche MOD

13. Basculer sur « OUl » a l'aide de
la touche fleche située au dessus
de MOD.

14. Valider le OUI par ENTER

15. ESC pour revenir

principal

au menu

La saisie du dosage et terminée.

SPIROFLUX

DOSACE

CHOIX RECETTE Mo 1
HE_CYCLES [a]
PDIDS BHTCH L}

% du BATCH TOTHL
URLIDATION CHOTE

Cd-rom EMP Doseur Pondéral

Retrouvez le diaporama de la saisie d’'un dosage sous la

rubrigue :

« MISE EN EUVRE ET MAINTENANCE »
= Conduite
= Saisir un dosage
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5.2.3 Lancement d’un dosage (d'une production)

La recette étant programmée et le dosage saisi, le doseur est prét a fonctionner par un
lancement du cycle.

Points a vérifier avant le lancement du cycle:

e Présence des différents produits dans les trémies P1, P2 et P4 ;
Présence de I'air comprimé ;

Porte du mélangeur fermée ;

Trappe de vidange du mélangeur fermée.

5.2.3.1 Lancement du cycle

Pour lancer le cycle de dosage, appuyer sur la touche « Départ Cycle ». v |
Le doseur commence par distribuer P1 puis P2 et enfin P4 dans la trémie de =y ’,f'._-l |
pesage. Lorsque le batch est terminé, la trémie de pesage est vidangée dans e
le mélangeur. e
(o
Tout ce processus de dosage de la recette est visualisable par une fonction
spéciale décrite ci-apres.
5.2.3.2 Visualisation de la recette en cours
SPIROFLUX
L, . . ‘_ -_ MEHU PRINCIPAL R --
1. Lancer le cycle comme décrit ci- RRtETE
dessus. Y Dot .
- RECLAGES CEEEEHE f/m
2. Depuis le menu principal, choisir - OEE.
le menu «Visu Recette » en

tr][ri v i
A e —
tr][rf e - RElEy

prig e -G e -] o

appuyant sur la touche R4.

Un écran apparait avec :

- Dans

la colonne de gauche la

consigne demandée par produit ;
- Dans la colonne de droite, la valeur
réelle mesurée par produit ;

@ SPIROFLUX
= - SUIUT RECETTE Mo 1 EH COURS Pl-2 -
—— ——
P1: 78.8x 7AAE gr | gr P2

—
Pz . 288 2868 ar
Gor -

P53 Apax A8 ar
P3 i Zaek 288 dr

DEEE

DEEE
e}
=

- En bas a gauche, le poids du batch ———
qui s’incrémente ; E [ S

- En bas a droite, un message *'E| Pf}“ — .. "E
indiquant I'état en cours. N N .

La page 2 (R2) de cet écran,indique
également les erreurs de jetée? corrigées
de chaque produit.

e [ e
prig e -G e -] o

=0 ]|[ 1

? Erreurs de jetée : Valeurs soustraites & la consigne de chaque produit, calculées en fonction des écarts
des dosages précédents et corrigées a l'aide des écarts forts et faibles.
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5.2.3.3 Complément produit

En cours de cycle, si un des produits vient a manquer, I'alarme « DEPASSEMENT DU TEMPS

MAX DE DOSAGE » s’affiche.

Il faut alors compléter le niveau en produit de la trémie concernée :

1. Valider 'alarme « DEPASSEMENT
TEMPS MAX DE DOSAGE » en
appuyant sur la touche « ENT ».

2. Le menu « Complément Produit »
apparait ;

Rajouter le produit manquant ;
Appuyez sur Départ Cycle »
Répondre « OUI » pour continuer
le cycle.

abkw

Si « NON » est choisi, le batch commencé
est vidangé.

@ SPIROFLUX

_‘,_ - — P ELBL/95 BEELSS 1 A
DEPASSEMENT DU TEMPS MAX DE DOSAGE
PRODUIT H 1

(@) -- UEEEI:FIER CHARCEMENT LDES MATIERES

QUITTER PAR EWT PUIS DEPART CYCLE
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-
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-
- e e

il

@ SPIROFLUX

COMPLEMENT PROCUIT
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5.3. Réglage des paramétres du doseur

5.3.1 Parameétres généraux de la page 1

SPIROFLUX

L MEMHU PRINCIPAL
=¥ - | SAISIE DOSACE e—
RECETTE

(rfn]) E‘]- REGLAGES RECE'I[?'% --
1. Depuis le menu principal, choisir le ! iRt
menu « Réglages » en appuyant sur la ;o B e

touche R3. E‘“... ---“E
RS e ETIE

SPIROFLUX

MENU RECLACES

I “I- PERAETRES ETALONNAGE -—--
1 DOSELR

i

—

—

c@?"' (M e CORRECTION _-
: PESHEE HISTORIAUE

.. N 4 ) COURAMTE
2. Choisir « Parametres Doseur» en N~
appuyant sur la touche R1 =

W T T s -
@... ___«E
bow D ---E"
0] [ R - | o+

SPIROFLUX

Une premiére page de parametres s’affiche. S - PARAIETRES DUSELR  PL/2 -
Pz

Capacité max trémie ar
Seuil mini wid gr

R . Temps melange i Y
Tous ces parameétres sont accessibles par la @ .- i T R -—H
touche MOD et aprés saisie se valident par

ENTER. e [ I | (O
i@ .-
Le réle de ces paramétres est expliqué dans le atr . o=

tableau ci-dessous. = . i o

Valeur fixe a régler en fonction du type de doseur.

Pour le DPX06 : 3000 gr

Valeur a partir de laquelle le systeme considére que la trémie de pesage
est vidangée.

Ce seuil déclenche la fermeture des clapets de vidange.

ATTENTION : Ne doit pas rester a 0.

Durée de fonctionnement des pales du mélangeur.

Valeur a ajuster en fonction du type de matiére a mélanger.

Temps maxi autorisé pour la vidange avant déclenchement de I'alarme (a
ajuster en fonction du type de matiére).

Capacité max trémie

Seuil mini vidange

Temps mélange

Temps max. vidange pesée

Temps vidange mélangeur | Non utilisé, a laisser a 0.

Temps de dosage maxi autorisé pour le produit le plus long a s’écouler.
Temps dosage max. Sert au déclenchement de I'alarme en cas de manque de produit ou de
difficulté d’écoulement.
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5.3.2 Parameétres généraux de la page 2

SPIROFLUX

_‘._ - PRRAMETRES DOSEUR  P1-2 G
— —
Capacité max_dtr'émie Pz i

ar
(@) o ?Eﬁéé Trﬂé:{grfglle;an e pesée %r Gl
W — g almes e

- Appuyez sur la touche R2 (Page 2) pour .

afficher la deuxieme page de paramétres. | Lo 5% b B V]

G - —
e ] - [+
- B
Gy e

RAZ APT .

SPIROFLUX

La deuxiéme page de paramétres s’affiche. ke -_ PRRAMETRES OOSEUR P22 _D

Mesure directe o
Poids mort

i
(@) Etendu Zero = du %oids mort
--—- POrtes max. capteurs ar —--

Ecart de tolérance produit E4

Tous ces parameétres sont accessibles par la
touche MOD et aprés saisie se valide par

ENTER. =liE= Il EE.E ok

otr ][~ OF mmm ]
Le réle de ces paramétres est expliqué dans "E . - . B B [l
le tableau ci-dessous. = .i = @.,

Mesure directe Affiche le poids total de la trémie de pesage.

Affiche le poids a vide de la trémie de pesage (mémorisé lors du

Poids mort dernier dosage).

C'est I'écart de poids entre la valeur du poids mort et la bascule a
Etendu zéro* vide au dela duquel une alarme « zéro bascule » est générée.
Ce test est effectué avant chaque batch.

Somme des portées nominales indiquées sur les capteurs de
poids.

Ce paramétre est utilisé par le systeme pour déclencher l'alarme
lors des débordements.

Portée max. capteur*

Valeur en «-+ » % de la consigne du produit dans laquelle doit se
Ecart de tolérance produit* |trouver I'écart en fin de dosage pour éviter le déclenchement de
lalarme

* Ces parameétres sont réglés en usine. Il est conseillé de ne pas les modifier.
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5.3.3 Paramétres de correction du pesage

Ce sous menu est utilisé par le systéme pour corriger les erreurs de jetée de chaque produit et
interdire le dosage d’'un produit dont I'erreur de jetée est trop grande par rapport a la consigne.

- Depuis le menu « Réglages », choisir
le menu « Correction pesage » en
appuyant sur la touche R3.

La page de paramétres concernant la
correction de pesage s’affiche.

Tous ces parametres sont accessibles par la
touche MOD et aprées saisie se valident par
ENTER.

Le role de ces paramétres est expliqué dans
le tableau ci-dessous.

@ SPIROFLUX

=3 -._. FoEgTees HENJ REGLAGES . _-

o m- pRSREE ™ HISTORIAUE "—'-
(75

Al SO mm—- |t

@ SPIROFLUX

—
Y -_ CORRECTIONS _-
Ecart erreur de jetée 1 % du pds visé

G = o e ARl —

= ---@..
Lo ese mEE
-.i ---"E

lalarme.
Ecart de jetée

Ecart maxi toléré en % de la consigne avant déclenchement de

Il est conseillé de saisir 1%. On pourra affiner cette valeur en
cas de dosage de produit < 0,5%°.

Coefficient de correction -« 3 » pour une correction rapide.
faible écart -« 5» pour une précision plus grande

Coefficient de correction fort -« 2 » pour une correction rapide.
écart -« 3 » pour une précision plus grande

% Voir chapitre 3.1.4 « Régulation de la masse du batch »
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5.3.4 Acces aux historigues de dosage

@ SPIROFLUX

—
MEHU RECLACES
= -'-' PARAMETRES ETALOHHAGE '-'-
DOSELR

C@) --—- CORRECTION
FESACE HISTORTGUE

1. Depuis le menu «Réglages »,

7L
choisir le menu « Historique » en N N
appuyant sur la touche R4. = .. — -ﬂ @b

= +9][1ife
SE B

@ SPIROFLUX

—
2. Saisir un numéro de recette par| |~ W= o e o — Rz
MOD puis ENTER. @ pg— = = -

RAZ RECETTE 81

L
L'historique  correspond, pour chaque = = @"
recette, au poids total produit par le doseur ! N B - E"
depuis la derniére RAZ. G=me mmm

Cd-rom EMP Doseur Pondéral

Retrouvez le diaporama du lancement du cycle en visualisation
sous la rubrique :

« MISE EN (EUVRE ET MAINTENANCE »
= Conduite
= Lancer le cycle en visualisation

Retrouvez les définitions de chaqgue parameétre du doseur sous
la rubrique

« MISE EN EUVRE ET MAINTENANCE »
= Conduite
= Régler les parameétres
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6 MAINTENANCE DU DOSEUR PONDERAL

e
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Page blanche
pour noter
VOS remarques
personnelles
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6.1 Forcage manuel des actionneurs

Lors des différentes opérations de maintenance, il est parfois utile de piloter manuellement les
différents actionneurs de la machine. La figure ci dessous indique I'affectation de ces touches :

SPIROFLUX

HMEHU PRINCIPAL
Vanne a godet P2 g

Rl
Vanne a godet P1s & -- EHARED c&%ﬁ _- _— Clapets de vidange

tremie de pesage
n 3 - - - - = I\‘} @) o
——— Double hélice

du mélangeur

—— En réserve

Vanne a godet P3 j

Doseur a vis P4

Affectation des touches de forgcage manuel

Quelgues exemples de cas pour lesquels le forcage manuel est utile :

¢ Vidange forcée de la trémie de pesage pour démontage ou étalonnage (forcage des
clapets) ;

e Evacuation des restes de produits aprés une vidange d’'une trémie ou du doseur
(ouverture vanne a godet ou doseur + ouverture des clapets de la trémie de pesage) ;

e Remplissage de la chambre de mélange pour un test du capteur de niveau (ouverture
vanne a godet + ouverture des clapets de la trémie de pesage) .

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez la maintenance préventive sous la rubrique :

« MISE EN EUVRE ET MAINTENANCE »
= Maintenance
= Maintenance préventive

Retrouvez la maintenance corrective sous la rubrigue :

« MISE EN (EUVRE ET MAINTENANCE »
= Maintenance
= Maintenance corrective
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6.2 Vidange des produits

6.2.1 Macro-produits

ATTENTION :

Il faut toujours couper l'alimentation électrique et
pneumatique du doseur avant de vidanger les

produits.

1. Pour cela, basculer l'interrupteur général sur la
position "0" et vérifier que le voyant "Sous
Tension" soit éteint.

2. Basculer les loquets des 2 grenouilleres qui
maintiennent la trémie verrouillée.

3. Dévisser, sans I'enlever, la molette de la trémie
située sous la platine.

4. Faire pivoter doucement la trémie vers le tube de
vidange en maintenant un récipient en dessous
pour récupérer le produit.

5. Lorsque l'opération est terminée, il faut encore
vidanger le reste de produit situé dans la vanne
a godet de la trémie.

Pour cela :

Remettre en place la trémie, verrouiller d'abord
les grenouilléres puis serrer la molette;

Basculer l'interrupteur général sur "1";

Par forcage manuel : Vidanger la vanne a godet
de la trémie concernée et ouvrir les clapets de
vidange de la trémie de pesage.

DPX I

DIDASTEL
L\
PROVENCE

Dossier technique - page 68 -



I 0

6.2.2 Micro-produit

ATTENTION :

Il faut toujours couper l'alimentation électrique et
pneumatique du doseur avant de vidanger les
produits.

1. Pour cela, basculer l'interrupteur général sur la
position "0" et vérifier que le voyant "Sous
Tension" soit éteint.

2. Dévisser la molette située sous la plaque
d'obturation du doseur a vis.

Préparer un récipient pour récupérer le produit;

3. Tirer doucement sur la molette pour ouvrir la
plague d'obturation et le produit s'écoule.

Lorsque l'opération est terminée, il reste a vidanger le
produit restant dans la vis d'archimede.

Pour cela:
- Remettre en place la plaque et revisser la
molette;
- Basculer linterrupteur général sur la position
"

- Provoquer la rotation de la vis par un forcage
manuel. au niveau du pupitre (touche "P4").

- Toujours par forgage manuel : ouvrir les clapets
de vidange de la trémie de pesage pour que le
produit soit évacué.
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6.3 Maintenance du systeme de pesage

6.3.1 Etalonnage

Le réétalonnage du systéme est préconisé une fois par mois et en cas d’intervention sur le
capteur de poids.

Pour cette opération, se munir de la masse étalon fournie ou alors d’une masse connue égale a
80% de la capacité maxi de la trémie de pesage (3 kg).

Vérifier également que la trémie de pesage ne contient pas de matiére.

Dans tous les cas, ne pas utiliser une masse < a 30% de la capacité maxi.

@ SPIROFLUX

L MEMU REGLAGES
- - PORAMETRES ETALONNAGE ==
DOSELR i

(@) --—- CORRECTION o u
PESHCE HISTORTAUE ;

1. Depuis le menu « Réglages », choisir le 4
menu « Etalonnage » en appuyant sur la |

touche R2. "EEL’ ... ---"E
£ (e [ i /1

La procédure d'étalonnage commence.
@ SPIROFLUX
Premiére étape . Etalonnage du 0. 5 -- DEMAHDE ETALOMHAGE --
SUIURE IMDICATIONS CI DESSOUS

- indi i © Wl—- o, -
Ici, I'écran vous indique le poids Ilu par le TR S
systéme pour une masse étalon théorique de 0
gr (trémie vide). i e SET T
On constate un écart négatif de 71,5 gr environ. il 5 G - +Y]

2. Apres avoir vérifié que la trémie est vide . - . - - %..
' 1T @ -

appuyez sur "ENTER" pour refaire le
"0".

le systéme réajuste le "0". @ seIROPLUX
& DEMAHDE ETALOMMACE
& -- SUIURE IMDICATIONS CI DESSOUS --

(n) POIDS MORT Ent
¥ --—- MAS. ETALOM B.BAE  gr —--
RESULTAT

awes  gr

L'écran affiche alors la nouvelle valeur du poids
a vide (poids mort) :

On constate qu'il n'y a plus d'écart entre les i I EEEm ,
2 valeurs (0 gr pour les deux). te][nd - L ---aEI
c-EPa -E — -E ||}>
_ @ -
3. Appuyez sur "ENTER" pour continuer. ‘ . . o y
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6.3.1 Etalonnage (suite)

Deuxiéme étape : Saisie de la valeur étalon.

Dans cette étape, vous allez devoir saisir le
poids de la masse étalon que vous allez
disposer dans la trémie (si vous utilisez la
masse fournie, le poids est indiqué dessus).

4. Pour saisir la valeur, appuyez sur
"MOD" pour activer le champs de la
valeur.

5. Entrez la valeur de la masse que vous
allez poser dans la trémie pour
I'étalonnage (dans cet exemple 2600 gr)
puis validez par "ENTER".

Derniére étape: Mise en place de la masse
étalon.

Apres avoir saisi la valeur de votre masse
étalon, vous devez maintenant l'installer dans la
trémie de pesage.

(Voir 4.2.7.1 Mise en place de la masse étalon)

Lorsque la masse est en place et que la porte
du doseur est refermée, I'écran vous affiche la
valeur lue par la trémie de pesage (ici 2602 gr).

6. Appuyez sur "ENTER" pour que le
systéme s'étalonne.

Le systéme est étalonné.

L'écran affiche la valeur lue de la masse étalon
située dans la trémie (ici 2600 gr).

7. Appuyer sur "ENTER" pour sortir.

IMPORTANT : N'oubliez pas de retirer votre
masse étalon de la trémie de pesage

DIDASTEL

e [r
+n][ri

SPIROFLUX

DEMAMDE ETALONHAGE -
—
SUIVRE IMDICATIONS CI DESSOUS

UAL. ETALOH? Mod
MAZ. ETHLON B.888 gr _-
RESULTAT BBRa  gr

T 1 s .
Nl mmm .~
bow D ---E'
Gy T

N
%P-...

£ [

SPIROFLUX

DEMAMDE ETALOMHACE -
-—
SUIURE IMDICATIONS CI DESSOUS

UAL. ETALON? Mod
MRS ETHLON Zob@  gr -—--
RESULTHT BEAa g

T 7 - .
- L ---"E
bowm D ---ED
-.i ---@'

@ SPIROFLUX

DEMAHDE  ETALOMHAGE -
-
SUIURE IMDICATIONS CI DESSOUS

POSER MASSE Ent
MAS. ETALOH 2688 or -—--
RESULTAT 2602 ar

1 ] - _
HOE mmm "
Lo D ---E'
-Gy T

£ [

@ SPIROFLUX
DEMAMDE ETALONHACE -
-—
SUIURE IMDICATIONS CI DESSOUS
FIN _HMERCI Ent
MRS ETHLON 2oB8  gr _--
RESULTHT Z6H8 g
.-
* ;
EOE =mamm
= +3] 1=
o=@ mmm
4 [oF
@ - - -
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6.3.2 Démontage de latrémie de pesage

NOTA : Cette opération peut se faire avec la
machine sous-tension.

Vérifier avant toute chose que le mélangeur ne
contient pas de produit.

1. Ouvrir la porte du mélangeur.
L'interrupteur de  sécurité  coupe
automatiquement la puissance et le
voyant d'alarme s'allume.

2. Débrancher les 2 flexibles
pneumatiques du vérin de la trémie de
pesage.

Pour éviter tout déplacement, la trémie de
pesage est verrouillée par un dispositif
mécanique a loquet situé sur la droite, au
niveau de la fixation avec le capteur de poids.

3. Soulever le loguet pour déverrouiller la
trémie.

En maintenant le loquet de verrouillage
souleve,

4. Sortir la trémie en la tenant par en
dessous pour éviter que les 2 clapets ne
s'‘ouvrent.

Le démontage est terminé.

A la fin du remontage, n'oubliez pas de
verrouiller le loquet dans son encoche pour
ne pas que la trémie puisse se déplacer
latéralement.
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6.4 Maintenance du mélangeur

6.4.1 Réglage du détecteur de niveau

Le réglage du détecteur de niveau est a vérifier une fois par mois. Il est conseillé d’enlever la
double hélice de mélange pour faciliter 'accés a I'écrou de serrage du détecteur.

Réglage mécanique :

- Vérifier que la cote X ne dépasse pas
10 mm environ.

Dans le cas contraire, le détecteur pourrait
détecter la pale de la double hélice de
mélange ou encore étre arraché !.

Test de détection :
-Remplir le mélangeur de produit P1 jusqu'au détecteur. Pour cela :

e A : Forcer manuellement le distributeur pneumatique le plus a gauche pour maintenir
les clapets de la trémie de pesage ouverts.
e B : Faire s'écouler le produit P1 en maintenant la touche "P1" du clavier enfoncée.

Lorsque le niveau est atteint, vérifier que le voyant du détecteur s'allume. Si besoin, agir
sur la vis de réglage de la sensibilité.

IMPORTANT :

Vider le mélangeur et rebasculer le levier du distributeur pneumatique dans sa position initiale
avant de démarrer un cycle !!

Réglage sensibilité

Voyant de détection
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6.4.2 Démontage de la double hélice

NOTA : Cette opération peut se faire avec la
machine sous-tension.

Vérifier avant toute chose que le mélangeur ne
contient pas de produit.

1. Ouvrir la porte du mélangeur.
L'interrupteur de  sécurité  coupe
automatiquement la puissance et le
voyant d'alarme s'allume.

2. Saisir la double hélice et tirer pour
I'extraire de 'arbre du moto-réducteur.

Le démontage de la double hélice permet
d'accéder plus facilement aux clapets de
vidange de la trémie de pesage ou encore
lorsqu’il est nécessaire de régler le capteur de
niveau.

6.4.3 Motoréducteur

Les motoréducteurs du doseur pondéral ne nécessitent pas d’entretien particulier car ils sont
lubrifiés & vie. Pour plus d’'information, se reporter a la documentation du constructeur située en
chapitre 7.
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6.5 Maintenance du doseur a vis (colorateur P4)

6.5.1 Les modeéles de vis et fourreaux

2 couples « Vis/Fourreau » sont livrés avec la machine. lls permettent trés rapidement de
modifier le débit et la précision du doseur a vis.

Les caractéristigues des 2 modeéles de vis et de fourreau sont décrites dans le tableau ci-
dessous :

VIS modéle D10 :

- Diamétre extérieur de 10 mm
- Pasde 15mm

- Filet épaisseur 3mm

- Fourreau 18mm inter.

Ce modele convient pour un petit
débit et une grande précision.

VIS modéle D16 :

- Diamétre extérieur de 16 mm
- Pasde 15mm

- Filet épaisseur 3mm

- Fourreau 25mm inter.

Ce modéle convient pour un plus
grand débit et une précision moins
importante.

NOTA :

A lalivraison, la machine est équipée d’une vis modéle D16.

DPX I
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6.5.2 Démontage du couple « Vis / Fourreau »

ATTENTION :

Il faut toujours couper l'alimentation générale du
doseur avant de démonter le doseur a vis.

1.

6.

Pour cela, basculer l'interrupteur général sur la
position "0" et vérifier que le voyant "Sous
Tension" soit éteint.

Vidanger le produit contenu dans la trémie du
doseur et laisser la plagque d'obturation ouverte
(voir 6.2.2 Vidange du macro-produit);

Débrancher le connecteur d'alimentation du
doseur a vis.

Débloquer les 2 grenouilléres qui maintiennent le
moto-réducteur;

Sortir délicatement le moto-réducteur (ici, la vis
d'Archiméde reste bloquée dans le fourreau a
cause du produit restant).

Sortir la vis d'Archiméde du fourreau en la
faisant tourner pour la dévisser.

DPX I
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6.5.2 Démontage du couple « Vis / Fourreau » (suite)

7. A l'aide d'une clef plate ou a tube de 10mm,
dévisser la vis HM qui maintient le fourreau dans
son logement

8. Enlever la vis complétement.

9. Pour sortir le fourreau, utiliser un tournevis plat
pour l'agripper et tirer.

10. Sortir le fourreau, le démontage est terminé.

Sens de remontage

IMPORTANT :

Noter que le fourreau a un . Rainure de bloguage
sens de montage : par vis HM

Le fourreau est divisé en 2 /

parties par une rainure.
C'est la partie la plus courte
qui est enfilée en premier.

Au remontage, le fourreau sera
enfilé jusqu'a fleur de l'alésage
de facon a faire correspondre
la rainure avec la vis HM de
serrage.
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6.5.3 Motoréducteur

Les motoréducteurs du doseur pondéral ne nécessitent pas d’'entretien particulier car ils sont
lubrifiés a vie. Pour plus d’information, se reporter a la documentation du constructeur située en
chapitre 7.
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6.6 Maintenance des vannes a godet (Trémies P1, P2, P3)

6.6.1 Les modeéles de vannes a godet

2 modéles de vannes a godet sont livrés avec la machine. lls permettent trés rapidement de

modifier le débit et la précision de la distribution du macro-produit.

Les caractéristiques des 2 modéles de vannes sont décrites dans le tableau ci-dessous :

Vanne modele 20 :

- Diamétre intérieur de I'ouverture : 20mm

Ce modéle convient pour un petit débit et une grande
précision.

Vanne modeéle 35:

- Diameétre intérieur de I'ouverture : 35 mm

Ce modéle convient pour un plus grand débit et une précision
moins importante.

NOTA :
A lalivraison, la machine est équipée comme suit :

- Vannes modeéle 35 sur P1 et P2 ;
- Vanne modeéle 20 sur P3.
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6.6.2 Changement d’une vanne a godet

ATTENTION :

Il faut toujours couper l'alimentation générale du
doseur avant de démonter une vanne a godet.

1. Pour cela, basculer l'interrupteur général sur la
position "0" et vérifier que le voyant "Sous
Tension" soit éteint.

2. Vidanger le produit contenu dans la trémie
concernée par le changement de vanne ;

3. Ouuvrir la porte du mélangeur.

4. Elever la trémie de pesage.

5. Enlever la double-hélice de mélange en tirant
dessus.
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6.6.2 Changement d’'une vanne a godet (suite)

6. Pivoter la trémie pour dégager les 4 vis de
fixation de la vanne a godet concernée par
I'intervention.

7. Enlever 3 vis de fixation sur 4.

8. Enlever la derniére vis tout en maintenant la
vanne a godet et ce en passant la main a
I'intérieur du mélangeur.

9. Sortir la vanne a godet par un mouvement de
travers pour la dégager de la chape de son vérin
pneumatique.
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6.6.2 Changement d’'une vanne a godet (suite)

10. Présenter la nouvelle vanne en l'enfilant par
I'ouverture conique située dans la partie haute
du mélangeur.

11. Par un mouvement de travers, enclencher le
pion du godet dans I'ouverture oblonde de la
chape du vérin pneumatique.

12. Maintenir la vanne a godet en place pour
visser sa 1°° vis de fixation.

13. Monter les 3 autres vis et serrer I'ensemble
sans trop forcer.

L’'intervention est terminée.

- Remettre en place la trémie de stockage;

- Remonter la trémie de pesage et la double
hélice ;

- Remplir la trémie de macro-produit.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral

Retrouvez ces diaporamas dans la maintenance conditionnelle :

« MISE EN (EUVRE ET MAINTENANCE »
= Maintenance
= Maintenance conditionnelle
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6.7 Messages d’alarme

6.7.1: DEFAUT ZERO BASCULE
L'automate lit une valeur de poids en dehors de la plage autorisée pour le zéro.

Causes probables :

o Latrémie de pesage n'est pas vide : Faire une vidange forcée.
e Latrémie de pesage subit une contrainte mécanique : Vérifier son positionnement.

e Latolérance "Etendue zéro" est trop faible (voir 5.3.2 Réglage des paramétres généraux
en page 2)

e Le poids mort mémorisé dans I'APIl est erroné : étalonner le doseur (voir 6.3.1
Etalonnage du systéme de pesage).

6.7.2 : DEPASSEMENT DU TEMPS DE DOSAGE
Le temps de dosage maxi autorisé a été dépassé lors du dosage du produit indiqué.

Causes probables :

La trémie du produit indiqué est vide : Vérifier la présence de matiére et compléter si
besoin (Voir 5.2.3.3 Complément produit p60).

e Le produit s'écoule mal dans le dispositif de distribution : Vérifier le fonctionnement des
vannes a godet ou du doseur a vis.

e Le temps de dosage maxi programmé dans l'automate est trop faible par rapport au
temps de dosage nécessaire (voir 5.3.1 Réglage des paramétres généraux en page 1).

6.7.3 : DEPASSEMENT CAPACITE MAXI TREMIE
L'automate lit un poids supérieur a celui autorise.

Causes probables :

e Le paramétre « Capacité max trémie » n'est pas compatible avec la capacité réelle de la
trémie de pesage : Vérifier le paramétre (voir 5.3.1 Réglage des paramétres généraux
en page 1).

e Le poids indiqué n'est pas cohérent avec le poids du batch demandé dans le menu
« Dosage » (voir 5.2.2 Saisie d’'un dosage).

¢ Latrémie de pesage subit une contrainte mécanique : Vérifier son positionnement.

e La distribution du dernier produit dosé est défectueuse : Vérifier le pilotage électrique de
la distribution en question et I'état de la sortie automate.

e Vérifier également que le % demandé dans la recette n'est pas trop faible par rapport au
débit instantané de distribution de ce produit (voir 5.1.2 Saisie de la recette)

e \oir aussi alarme « Défaut tolérance dosage ».
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6.7.4 : DEPASSEMENT TEMPS DE VIDANGE TREMIE PESEE
Le temps de vidange est supérieur a celui autorisé.

Causes probables :

e Le parametre « Temps max vidange pesée » est trop court par rapport a la vidange
réelle : 1l doit étre de 10s mini ou ajusté en fonction du batch demandé (voir 5.3.1
Réglage des paramétres généraux en page 1).

e Le parametre « Seuil mini vidange » est trop faible : Augmenter la valeur (voir 5.3.1
Réglage des paramétres généraux en page 1).

¢ La commande électrique du vérin de vidange de la trémie de pesage ne se fait pas :
Vérifier cette commande par un forcage manuel (voir 6.1 Forcage manuel des
actionneurs).

6.7.5 : DEFAUT DE TOLERANCE DE DOSAGE
Le résultat du dosage du produit indiqué est hors valeurs autorisées.

Causes probables :

e Le parametre « Ecart de tolérance produit » est trop faible : Augmenter la valeur (voir
5.3.2 Réglage des parameétres généraux en page 2).

e Ce paramétre n'est pas cohérent le % demandé dans le menu « Corrections » (« Ecart
erreur de jetée / Poids visé »). Celui-ci doit étre supérieur a 1% et doit étre augmenté si
la consigne de dosage est < a 0,5% (voir 5.3.3 Réglage des paramétres de correction
pesage).

e La distribution du dernier produit dosé est défectueuse : Vérifier le pilotage électrique de
la distribution en question et I'état de la sortie automate.

6.7.6 : DEFAUT ALIMENTATION CAPTEUR
L'automate ne lit plus les indications du capteur de poids.

Causes probables :

La carte électronique de pesée est mal enclenchée dans I'automate.

Le capteur est déconnecté de la carte électronique : Vérifier le raccordement.
La carte ou le capteur sont défectueux : Procéder au remplacement.

La porte du doseur est ouverte : Vérifier que la porte est bien fermée.
L'interrupteur de sécurité porte est défectueux : Procéder au remplacement.
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6.7.7 : DEFAUT SURCHARGE CAPTEUR
L'automate lit un poids supérieur a celui autorisé.

Causes probables :

e Le paramétre « Portée max. capteur »" n'est pas cohérent avec le capteur monté sur la
machine (voir 5.3.2 Réglage des parametres généraux en page 2).

e Le paramétre « Capacité max trémie » est supérieur au parameétre « Portée max.
capteur » (voir 5.3.1 Réglage des parametres généraux en page 1).

6.7.8: DEFAUT ALIMENTATION CARTE ENTREE OU SECURITE PORTE
MELANGEUR

La borne 17 de la carte "Entrées" de lI'automate n'est plus alimentée.

Causes probables :

La porte du doseur est ouverte, le circuit de sécurité interrompt l'alimentation de la carte.
Les disjoncteurs Q1 ou Q2 sont ouverts.
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7 DOCUMENTATIONS CONSTRUCTEUR
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7.1 Stockage et distribution des macro-produits l

7.1.1 Vérins pneumatigues des vannes a godet

Vérin compact standard: double effet, simple tige Série CQ2

Modele
Alésage (mm) 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | &3 | 80 | 100
Fixat Trous traversants| @ [ ] [ ] L] ® L] ® @ L] L J
Ixaton
Towstaraudés| @ | @ | @ | ® | @ | @ ( ® | @ | @
g Détecteurmagnétique | @ | @ | ® ([ ® | ® | ® | ® ([ ® | ® | O
g Orifices |
4 =3
g Raccor- | jaraudés M5 [ M5 | M5 | M5 1B 18 | 114 | 174 | 38 | 28
3 |dement
£ Pracoeck i — = = — |o64 @) obd | 08B | 086 | — _
Tige filetée [ A B N B B NN NN NN N
Amorissement élastique| @ e o 9 | @O [ BN ] L] L] ®
Cenftrage arrigre @ ® & 0 & 6 o o o 0
Trous travarsants)
Fical {standard) — = L] . [ ] [ ] . [ ] ® [ ]
Ixathcon
o Trous taraudés| — e ® [ ] [ ] [ ] [ ] L] [ ] ®
2 Raccordsinstantanés | — | — | @ | @ | @ | @ | ® | ® | ® | ®
=4 : i
= |Raccor- | Orifices M5 P
] — = M5 | M5 18 | 1/4 | 1/4 B8 | 38
g dement |taraudés . .
23
T |Tige filetée — |- | ®|® ® | ® & & & o
Cenftrage arriére — |1 ®e | ®|® | ® ® e e | e

Note 1) Pour les modales avee détecteur, ke raccordement M3 est uniquement utiise pour les courses de Smm,
MNote 2) Les modéles avec mccord instantané, de Smim de course et 032 présentent des dimensions
extérieures ientiques a celles des modeles de 10mm da corse,

Caractéristiques

Double effet, sirrple tige

= E

Modéle P ique (sans lubrifi Hydraulique B.P.
Fluide Air Huile hydraulique (1
D““-r P il d. 4
Pade . . . ression d'épreuve 1.5 MPa
Exécutions spéciales Pression d'utilisation maxi 1.0 MPa

Centrage ariare

cuJ

Voir p.5.4-1 pour les exécutions
spéciales et p.5.4-79 pour les

Sans détecteur: =10°C 4 70°C (sans eau)’

Température ambiante et de fluide

; ; Avec deétecteur: =10°C a 60°C (sans eau)"
l:aracteristiques sPe':Iales' Amortissement élastique Sans I — CU
Extrémité de tige Taraudée cas
Energie cinétique admissible Tolérance du filetage Classe 2 JIS
Reportez-vous en p.2.3-4 pour Tolerance sur la course 13
I'énergie cinétique admissible. Fixation Trous traversants
Vitesse de déplacement 50 & 500 mm/'s [ 54 50 mm/s RQ
Courses standard Note 1) Reportez-vous en p.0-43 pour les préecautions.
Nate 2) Pour des applcations impliquant des charges radiales, volr "Paller renforcs® an p.2.3-128, M U
ML gy o R .
P tique Pression d'utilisation mini Unité: MPa
Alé:
Alésage ey sage (mm) 12 | 16 | 20 | 25 | 32 [ 40 [ s0 | 63 | 80 | 100
(mm) Pneumatique sans lubiif)] 0,07 0,05
12,16 | 5 10.15,20, 25,30 Hydraulique B.P. - 0.18 | 0.10
20,25 5. 10. 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50
32,40 | 5.10,15.20.25,30,95, 40,4550, 75,10 courses intermédiaires
50to 100 | 5. 10,15, 20, 25, 30, 35,40, 45.50, 75, 100 Modéle Corps standard Corps specifique (-XB10)
*Velr 23103 lorscus I oourss e3obde la plage slendard, o Voir "Pour passer commande” pour | Ajoutez "XB10" 4 la fin de la référence
Soeee la ré1. du modéle standard en p.2.3-2| du modéle standard (p2.3-2)
Méthode Des courses intermédiaires par Des courses intermédiaires par
Hydrauligue B.P. echelons de Tmm sont dhl'.pombl_es échelons de 1Tmm sont disponibles
5 avec une entretoise pour les véring | avec uncops ifique pour la
Alésage Course standard (mm) a course standard course @Uie.spec e
20, 25 5, 'Oslg' 20, 25, 30, 35, Courses Alésage Courses Alésage Courses
30,45, %0 12,16 1a29 12,16 6a28
3240 | 5 10.15.20,2530,35, 20,25 Tado 20,25 5a49
40, 45, 50,75, 100
324100 1299 32,40 Saty
50,63 | 10,15, 20,25, 30, 35, 40, 502100 1158099
80, 100 45, 50,75, 100
Exemple Réf. modele: CQ2B50-57D Réf. modéle: CQ2B50-57D-XB10
Une entretoise de 18mm de Pour un corps spécifique de
largeur estinstallee sur le modéle| 57mm de course.
standard CQ2B50-750. La dimension B est de 97.5mm.
La dimension B est de 115.5mm,
1) Lorsque vous avez besoin de courses intermédiaires avec entretoise pour des modéles a
amonissement Slastique de 040 a 0100, veuillez nous contacter,
2} Dwmensions différentes pour les modéles specifiques avec des alésages compris entre 032 et 0100
{-XB10) et une course supérieure a S0mm
Calculez la longueur a partir des modeles ayant une course de 75 ou 100mm.
3) Voir modéles & course longue CO2 (P.2.3-108) pour les courses exceédant les plages indiquées.
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7.1.2 Distributeurs pneumatiqgues des vannes a godet

Distributeurs 4/2, type 840, DN 3, dia. 6x1 mm

Commande électrique, monostable, raccordements avec écrou de serrage

Rexroth
Bosch Group

L3 caractéristiques techniques

Technologie Distributeur a clapet
Pression de service 15410 bar
Débit nominal Qan
4 6bar, Ap=1bar 200 NI/mn
Température ambiante -15°C 4 +50 °C (4 8 bar max.)
-15°C 4 +40 °C (4 10 bar max.)

Fluice Alr comprimé, lubrifié ou non
Poids 0,073 kg
Matériaux Corps POM

Joints NBR /PU
Tension de service 24VCC+10%

50 Hz CA-15%+10%

60 Hz CA-10% +15Y%
Consommation sans indicateur aDEL 16W
24V CC avec affichage par DEL 1,7 W
Puissance d'appel sans indicateur a DEL  3.1/27 VA
220/230 V¥ CA 50/60 Hz avec affichage par DEL 3,3 /2,9 VA
Puissance de maintien sans indicateur a DEL 2,2 /1,9VA
2207230 VV CA 50/60 Hz avec affichage par DEL 2,472 1 VA
Classe d'isolement B suivant VDE 0580
Protection IP 65 suivant DIN VDE 0470
Facteur de marche ED 100%
Temps de commulalion ty au remplissage 17 ms

te échappement 19 ms

P> Champ d'application
Convienl pour lous les systémes de commande mé&caniques et en particulier pour les
applications exigeant résistance 4 la corrosion et légéreté.

=P Référence
Tension et fréquence Référence* Référence*
sans DEL avec affichage DEL
12V CC 572-840-041-0
2 1
7t fWT;""; 24V CC 572-840-042-0 572-840-062-0 ')
24V CC 572-840-542-0
2] |4 NovCA 572-840-547-0
X1l
113 2200230 V CA 572-840-548-0 572-840-568-0 2)
* sans connecteur électrique; pour tube plastique diam. 6 x 1 mm.  Autres tensions sur demande

L] rll]iodéle 211 V' CC avec DEL et circuit de protection pour réduction des pics de tension dans la bobine &lectromagnétique (protection contre les
courts-circuits)
4 modéle 220/230 W avec DEL mais sans circuit de protection

A\ Accessoires (a commander séparément )

Accessoires Technologie Référence
Embase d'entrée 898-500-370-2
Plaque intermédiaire 898-500-371-2
Embase terminale 898-500-372-2
éliquettes 1-10 894-305-631-2 | f0UMIES parlots
étiquettes 11-20 894-305-632-2 | f0UMIEs parlots
Aulres accessoires ... 1)
tensions CA/CC 24V | toutes tensions
Connecteurs
suivant DIN 43650, Forme C 894-101-220-2 | 894-101-220-2
avec DEL el cible de 3 m 894-100-051-2
pour systémes bus et multi-broches|
autres piéces : voir rubrique 12
fensions 12V CC 24V CC 24V CC 0V CA 2207230V CA
‘ Electrovanne pilote 542-093-021-0 | 542-093-022-0 | 542-093-522-0 | 542-093-527-0 | 542-093-528-0
avec DEL 542-094-062-0 *? 542-094-568-0

1) ... voir vue d'ensemble des produits
) et avec circuit de protection.
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7.2 Stockage et distribution du micro-produit (doseur a vis)
7.2.1 Eclaté des motoréducteurs 0,25 Kw et 0,37 Kw (MVF 30P et 44P)
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7.2.2 Nomenclature des motoréducteurs
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7.2.3 Caractéristigues du moteur électrigue 0,25 Kw
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7.3 Pesage, distribution et mélange du produit f

du moteur électrigue 0,37 Kw
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7.3.2 Capteur de poids

PRECIA
MOLEN"™

des jauges de contrainte montées en pont de Wheatstone pour la
conversion de la force en signal électrique.

A d
Conformité

% Certificat d'essai n® SDM 00.02 selon RE0 de I'OIML.

bl Option &)

Wersion Ex pour utilisation en zone explosible gazeuse et pDoussiérBusa

selon nouvelle directive 94/09/CE. EExiallCT6 1l 1 G/D.
Attestation CE de type N*: LCIE 02 ATEX 6083 X

0112003 06-01-02-0 FT
— \,a
] _— i—
'I ; . gl o
\ a,—:*— A amsN
Y - r v
Y e
| \
|
v . o . v
Domaine d’utilisation Céablage
% Balances, bascules. Fatour +
7 Machines spéciales, convoyeurs. Reteuir -
W alim, + ? i Rouge
W alim. - L ’ Blow
o L o gunc CPA 3000
Signal - i doure
v = - Blindaga = |
Présentation = 5 Frsoge
Généralités
Le capteur CPA 3000 est congu pour une utilisation courante en milieu
industriel. || bénéficie de certificats d'essai en 3 000d. Etanche (IP 65), ~
le capteur CPA 3000 est de faible encombrement et son corps . .
d'épreuve est en aluminium. |l est disponible en 7 portées: 6, 10, 18, Apphcatrons
40, 80, 200 et 500 kg.
Le capteur CPA3000 utilise le principe de mesure de la déformation Remarques
d'une poutre soumise  un effort de compression el de traction. |l ulilise | ooy conseille de protéger le contre les surch "statiques”

CPA 3000

Capteurs a appui central

par une butée mécanique. Cette butée sera réglée de maniére a laisser
au capteur un débattement égal, au maximum, a sa fléche sous charge
nominale. Il doit également étre protégé des chocs, surcharges
dynamiques ou vibrations & l'aide d'amortisseurs.

L'utilisation d'amortisseurs PRECIA-MOLEN est fortement
recommandé pour assurer des performances métrologiques optimales.

DIDASTEL
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¥ P 5
Données techniques
Encombrement Caractéristiques mécaniques
192 CPA 3000 6 10 18 40 80 200 500
- Charge limite 9 15 27 60 120 300 750 kg
S ‘ Charge de rupture 12 20 36 B0 160 400 1000 kg
-T m '8:$ o Fléche & charge nominale 0,75 08 105 13 165 14 15 mm
. —\- v' Couple de serrage (min/max) 1.8/2.2 3,5/4 daN.m
A e X trous MB = =
imensions plateau
— - : — ‘ CPA 3000 (mm)
| U} < 6 325 x 225
B I ; - Y 10 325 x 225
18 400 x 400
CPA3000 BA0ME 4080 200500 st S0ux b
A mm 28 46 58 80 600 x 600
ME  mm  ME M0 M0 200 800 x 800
X 2 4 4
C__mm 0 3040 500 800 x 800
isti j
Les modéles 200 kg et 500 kg sont livrés avec deux piéces d'adapta- Fa_:actér e q:el.s é’ec.tﬂ‘:‘:ées De 12v
tion montées avant leur étalonnage. Les caracléristiques métrologi-  /© 1ension max. dalimentation AC ou DC......
ques du capteur sont faussées par leur démontage. o Impédance d'entrée ... 420 Q2 £ 10%
% Impédance de sortie .... . 350050
% lsolement .. 25000 MQ
Caractéristiques métrologiques (M.L.) % Sensibilité ... e 2mVIV £10%
%6 Erreur totale . £0.02% EM.*
CPA 3000 Cha‘rge ch.:e.fon Qharge Nbre max. {ncn linéarité = hystérésis)
d » Erreur de sensibilité pour ... =0.02% E.M.
6 6 kg 19 0 3000 charge edx‘:ilantrea {chdarsfe :'g’ale ;
au tiers de la portée de la balance
11 10kg 159 g 5000 % Erreur de répétabilité ................cccooiinnne < 0.007% E.M.
18 18 kg 35¢g 0 3000 (ncn linéarité = hystérésis)
40 40 kg 79 0 3000 /o Dérive en température du zéro .. .. £0.004% EM./°C
80 80 kg 14g 0 3000 /o Dérive en température . £0.0012% EM./°C
200 200 kg 2%8g 0 1000 de la sensibilité
% Cable blindé, gainé PVC noir.
=09 20k 94 0 2000 70 Y BOCVBITTBUIR s vvcusaenvinis i isampnrianansssinssiinasiinss 4.5 mm
7o Longueur
Environnement .8 ?13 kg . 12m
% Plage d'utilisation ..o -10°C/+40°C « 40-500kg . 1.8m
(recommandations OIML) % Nombre de conducteurs .. .4
7 Plage de fonctionnement ............cccceveen. -20°C/+40°C ', Section des conducteurs ..., 0.24 mm?

sans altération

% Etanchéité selon ENB0-529 ..........cccooovveern. P65
A :

Options
Marquage standard Marquage option Ex

anc'A CPA 3000

MOLEN  (modéle)
SDM N°00.02 NXXXXXX
IP65

C€oo

Fabriqué en 200X

16D |
31@ EEx ia IIC T6

LCIE 02 ATEX 6083 X T80°C

PRECIA MOLEN
BP106 07000 PRIVAS FRANCE

" EM. : étendue de mesure.

Votre spécialiste

rn.uram samrwmmms Frecia-Malen se roservo
 d . i

maenﬂm' déont dans cetfe brochune, e

Siége social et usine

BP 106 - 07000 Privas - FRANCE
Tél. 33 (0) 475 664 600

Fax 33 (0) 475 658 330

E-MAIL webmaster@preciamolen.com

RCS : 386 620 165 RCS Aubenas

e T L T e L L e T T T

PRECIA
MOLEN"
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7.3.3 Carte électronique de pesée

Conditionneur de jauges de contraintes et de capteurs a pont de Wheatstone
Conditionneur de jauges de contraintes CJC123
Conditionnement de 1 a 3 jauges
Résolution de 16 bits
Sortie 16 bits
collecteur ouvert PNP

Filtrage numérique

Interface Automate
Présentation

de"'i.é" MISE & [ carte CJC123 est congu pour l'acquisition et le conditionnement des jauges de contraintes et des
Jour capteurs a pont de Wheatstone.
10/02/2004
Basé autour d'un microcontréleur Motorola et de convertisseurs Analog Devices, cette carte d'acquisition
présente un rapport prix/performances exceptionnel :
* Résolution de 16 bits
* Précision sur le gain 0,1%
* Sensibilité réglable par interface logicielle de 1 a 10 mV/V
* Calibrage automatique du gain et de I'offset
* Filtrage médian, moyennage
* Possibilité de traitement spécifique des données par la carte (sur demande)
* Addition numérique des réponses dans les applications a 2 ou3 jauges
Cette carte peut étre installé n'importe ou, de préférence dans un boitier métallique ou directement dans
un automate Télémécanique® de la gamme TSX Micro®. Elle s'interface avec une carte d'entrée sortie
classique pour transférer ses données 4 l'automate.
Spécifications
INombre de voies d'acquisitions 1,2o0u3*
I jauge : 100 Ohm a IKOhm
Impédance des jauges 2 jauges : 200 Ohm a 1IKOhm
3 jauges : 300 Ohm a 1IKOhm
|Résoluti0n effective ‘Voir tableau ci dessous
IDébit des données en sortie ‘Voir tableau ci dessous
IBande passante analogique a -3db ‘Voir tableau ci dessous
IE'écision sur le gain 0,1%
ISensihi]ité ‘Réglable de 1a 10 mV/V*
ITension d'excitation des jauges ‘9\/ (ou spécifique)
http:/fwww.symes. fr/realisat djauges/condjauges.htm (1 sur 2)10/09/2004 12:27:17
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Conditionneur de jauges de contraintes et de capteurs & pont de Wheatstone
Sortic 16 bits collecteur ouvert type PNP
sur connecteur HE10 20 points

[Températurc de fonctionnement ‘-SC'C a+50°C

’Dén’ve thermique de l'offset 0,3 pV/°C (annulé par calibrage)

’Dérive thermique du gain ‘ 10 ppm/°C

B cntation de 15 a 24 volts DC + 10%

consommation hors jauges < 100 mA
[Dimcnsions de la carte ‘ 142 x 92,5 mm
* Réglé en usine ou par interface logicielle PC
B¢ o donindes Bande passante ch?luu‘or'l pour Res?lu \|I0r.1 pour Rcmlutr.or] pour
O analogique une sensibilité de | une sensibilité de | une sensibilité de
a-3db 10, 8 ou SmV/V 2mV/V ImV/V

[ 5Hz | 131Hz | 16 Bits [ 16 Bits \ 16 Bits

\ 10 Hz | 262Hz | 16 Bits \ 16 Bits \ 15 Bits

| S0Hz | 131Hz | 16 Bits | 15Bits | 14 Bits

‘ 100 Hz \ 26,2 Hz \ 16 Bits \ 14 Bits \ 13 Bits

Si cette réalisation vous intéresse

Nous consulter par le formulaire

Nous contacter par e mail

Nous contacter par téléphone au 04 92 12 45 90

Retour début de page
Mentions légales accueil

= = ———— = = = = g
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7.3.4 Détecteur capacitif de niveau

K10024 Page 1 sur |

efectormoo
electronic
Détecteurs de proximité capacitifs
KI10024
KIE2015-FBOA/NI
Filetage plastique M30 x 1,5
Boite de raccordement
Immunité renforcée contre les
perturbations électromagnétiques
Portée 15mm [nb]
réglable
non encastrable
ce ¥ [
Technologie AC/DC
Sortie normalement ouvert / fermé programmable
Tension d'alimentation [V] | 20...250 AC/IDC
Courant de sortie (au maintien)
[mA] 250 (...50 °C)/200(...70 °C)
Courant de sortie (a I'appel) [mA] i:1,5A (20 ms /0,5 Hz)
Courant de sortie minimum [mA] 5
Protection courts-circuits —
Protection inversion de polarité /
Protection surcharges —/—
Chute de tension [V] <10AC/<8DC
Courant résiduel [mA] <25 (250 VAC) /<17 (110VAC)/< 1,5 (24 VDC)
Portée réelle [mm)] 15+10%
Portée de travail [mm] 0..12.1
Dérive du point de commutation
[% / Sr] -15...15
Hystérésis [% / Sr] 1..15
Fréquence de commutation [Hz] 25 AC/40DC
Facteurs de correction eau = 1/ verre env. 0,4 / céramique env. 0,2/ PVC env. 0,2
Température ambiante [°C] -25...70
Protection IP 65
CEM CEI 1000-4-2 / EN 61000-4-2: 8kVCD/15kV AD
CEI 1000-4-3 / EN 61000-4-3: T At 0900
; 4 kV pince de
CEIl 1000-4-4 / EN 61000-4-4: couplage
CEI 1000-4-6 / EN 61000-4-6: 10V /0,15...80 MHz
CEIl 255-5: 1 kV, 500 Ohm DC; 5 kV,
| 500 ohm AC |
Matiéres boitier PBTP
| capot: polycarbonate |
Indicateurs d'état
Indication de commutation LED jaune
Raccordement bornes jusqu'a 2,5 mm? diamétre du cable 7...13 mm
Schéma de branchement 3
x
Accessoires (fournis) 2 écrous de fixation, tournevis
ifm electronic gmbh « Teichstralle 4 - D-45127 — Mous nous réservons le droit de modifier les données techniques sans préavis. — FR - KID024 —
Essen 06.03.2003
09/09/2004
DIDASTEL
Y DPX [
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Bauform KGE
Design KGE
Boitier KGE

elektrische
Empfindlichkeits-
einstellung (Schaltabstand)

kleinerﬁ‘gmﬂer
] electric
sensitivity
adjustment (detection range)
smaller'ﬁlar‘ger
ajustage
de sensibilité
électrique (porteé)
plus petit $plu5 grande
AnschluBschemen/Programmierung
Connection Diagrams/Programming
Schémas de raccordement/
Programmation
Bauform KIE
Design KIE
Boitier KIE
1 DG/= E PNP DC/= E NPN 1
L+ L+
V) :
@ K @ B
a Ya
L- -
AC~/DC=
LWL+
® i :
%a
==
Drahtbricke geschlossen
bridge closed —
shunt fermé
Drahtbricke offen
bridge open I
shunt ouvert
DIDASTEL
Y DPX [
L
PROVENCE
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7.3.5 Interrupteur de sécurité

Interrupteurs XCS-PA/TA/TE
Caracteristiques; références

Interrupteurs plastiques, a téte orientable!",
a entrée de cable pour presse-étoupe
sans clé-languette

Les apparells présentés sont & entrée de cable pour presse-étoupe de 11.
Pour d'autres entrées de cable, remplacer le dernier chiffre de la référence 1 par :
m taraudée M16 x 1,5 pour presse-étoupe 1SO : 2

m taraudée 1/2" NPT : 3

XCS-TA

appareils sans verrouillage

contact bipolaire "0 + F" o] 5 XCSPAS91 =

décalés a action

dépendante (2) :\ 8

contact bipolaire "F + O" al o XCS PAB91 =

chevauchants a action :

dépendante (2) q =

contact bipolaire "0 + 0" - =l “|XCsPATI1 &

4 action dépendante (2)

contact tripolaire sl 2| 8| XCS TAS91 &

"0 +F + F" (2F décalés) .

& action dépendante (2) 8 -3\ 3&\

contact tripolaire af ﬂl XCSTAT91 &

"0 + O + F" (F décalé) L7 S

a action dépendante (2) sl gl =

contact tripolaire =l =l = XCS TAB1 &

"o+0+0~ B ¥

a action dépendante (2) ol o o

: _6 contact "0" & manceuvre p‘ns‘it‘.i;'e“d'.owa;'l-l..l:e

Caractéristiques complémentaires

vitesse d'attaque maximale : 0,5 m/s, minimale : 0.01 m's

résistance a 'arrachement de la clé XCS-PA, XCS-TA : 10 N {50 N en ajoutant sur XCS-Z12 et XCS-Z13 le dispositif de maintien
de porte XCS-Z21)

. |XCS-TE: 500N :

durabilité mécanique -TA : > 1 million de cycles de mancuvres

million de cycles de manceuvres

fréq de fi i maxi pour durabilité maximale : 600 cycles de manceuvres par heure

effort minimal d'ouverture positive 15N

entrée de cible XCS-PA, XCS-TE : 1 entrée taraudée pour presse-étoupe 11 selon NF C 68-300 (DIN Pg 11)
XCS-TA : 2 entrées taraudées pour presse-étoupe 11 selon NF C 68-300 (DIN Pg 11)
capacité de serrage de 7 & 10 mm
Accessoires pour interrupteurs XCS-PA/TA/TE
désignation utilisation pour référence unitaire
lot de 10 bouchens obturateurs XCS-PA, XCS-TA, XCs Zz2s
de fente de la téte XCS-TE
outil de déverrouillage XCS-TE XCs Z100
(quantité indivisible de 10)

Xcs-z91 dispesitif de cadenassage XCS-PA, XCS-TA, XCSZIM
empéchant lintroduction de la clé-languette XCS-TE

fournis)
s 007 Appareils livrés avec un bouchon oblurateur de fente de |a téte
(2) Représentation de Métat du contact lorsque la clé-languetie est dans |a téte de linterrupteur.

Encombrements : voir page F59
+ infos
==

Entrée de cable
Schémas

Schneider Electric - Catalogue automatismes industriels 2001
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7.3.6 Vérin pneumatigue de vidange

Mini-vérin Série 522 50
Simple effet, diam. 10-25 mm @
Rexroth

Bosch Group

{} Caractéristiques techniques

Technologie

Standard

Pression de service  p max.
Température ambiante

Vérin a piston avec rappel par ressort

ISO 6432 ; recommandation CETOP RP 52 P
10 bar

-25°Ca+70°C

Fluide Air comprimé, lubrifié ou non
Matériaux Tige de piston 303 S 31, ecroui

Tube du vérin 304 S 15

Couvercle Al anodisé

Joints
P> Champ d'application
Pour toutes les applications dans le domaine des constructions mécaniques.

NER

)

D-. tions technig
Diamétre du piston [mm] 10 12 16 20 25
Force du piston, théorique a 6 bar 3)
Force de poussée [N] 46 67 118 185 289
Force de traction a course 0 mm [N] 2,3 4.5 15 1.5 18
Force de traction & course 50 mm [N] 53 8,5 13 22 28
Masse Course 0 mm [ka] 0,043 0,08 0,096 0,2 0,26
+ course 10 mm
de course [ka] 0,0025 0,0041 0,0047 0,0071 0,0109
P Réf.
Diamétre du piston 10 12 16 20 25
Filetage de I?ﬁi}ge de piston M4 M6 Me M8 M10x1,25
Orifices taraudés ?) M5 M5 M5 G 1/8 G 1/8
Course
10 522-800-010-0 | 522-801-010-0 | 522-802-010-0 | 522-804-410-0 | 522-803-410-0
15 522-800-015-0 522-801-015-0 522-802-015-0 522-804-415-0 522-803-415-0
& 20 522-800-020-0 | 522-801-020-0 | 522-802-020-0 | 522-804-420-0 | 522-803-420-0
25 522-800-025-0 522-801-025-0 522-802-025-0 522-804-425-0 522-803-425-0
30 522-800-030-0 | 522-801-030-0 | 522-802-030-0 | 522-804-430-0 | 522-803-430-0
40 522-800-040-0 | 522-801-040-0 | 522-802-040-0 | 522-804-440-0 | 522-803-440-0
50 522-800-050-0 | 522-801-050-0 | 522-802-050-0 | 522-804-450-0 | 522-803-450-0
Course max. ") 50 50 50 50 50
'} Course maximale recommandée
#) Suivant ISO 228/
*) La force de rappel par ressort n'est prise en compte pour aucune position.
A A ires (a cc der séparé t)
Accessoires Technologie
Diamétre du piston 10 12 16 20 25
Fixation par bride avant ou arriére | 522-600-600-4 | 522-601-600-4 | 522-601-600-4 | 522-603-600-4 | 522-603-600-4
D@ Fixation par patte 522-600-100-4 | 522-601-100-4 | 522.601-100-4 | 522-603-100-4 | 522-603-100-4
Chape d'ancrage 522-600-340-2 | 522-601-340-2 | 522-601-340-2 | 522-603-340-2 | 522-603-340-2
unités de guidage linéaires ... ")
Diamétre du piston 10 12 16 20 25
Chape de tige 895-802-210-2 | 895-802-220-2 | 895-802-220-2 | 895-802-230-2 | 895-801-900-2
EE Tenon & rotule 895-820-880-2 | 895-820-881-2 | 895-820-881-2 | 895-820-882-2 | 895-820-760-2
Ecrou supplémentaire pour tige 08 | 333.031.000-0 | 333-031-600-0 | 333-031-600-0 | 333.032-000-0 | 359-030-200-0
% Piéces de rechange Vérins complets | vérin complet vérin complet vérin complet vérin complet

"} ... voir la vue d'ensemble des produits
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Mini-vérin Série 522
Simple effet, diam. 10-25 mm
Bosch Group
[+ B
- E »
|
T %t
T ;——|' i ] G
9 I -+ o w O
[ 17
w19 ,I.l
T
@,
oy || L ks
L+5S
sw3  swi M
Tl - _foi
3 H e —i— ok |
— Il L
— 1r
sSw2 N T1
L o | T
S* = Course
Diamétre | A B c D E F G H J K L M N
du piston H9
10 15 16 12 [ 127 | 4 7 M12x1,25 M4 4 47 64 55 10
12 20 22 16 13,27 6 <] M16x1.5 MB& -] 50,5 75 55 15
16 20 22 16 17,27 6 (5] M16x1,5 MB 6 56 82 6 15
20 27 24 20 | 2127 @8 8 M22x1.5 M8 8 68 a5 85 18
25 27 28 21 | 265 8 8 M22x1,5 M 10x1,25 10 70 | 104 | 85 | 20
Diamétre du o P R T1 T v sSwi1 swz2 sSw3 X
piston d13
10 12 10 1 10 17 8 19 - 7 3
12 17 15 14,5 17 23.5 12 22 5 10 3
16 17 15 13 17 22 12 22 5 10 3
20 20 18 16,5 20 29 16 27 7 13 4
25 22 20 16 22 29 16 27 9 17 5
2
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7.3.7 Robinet réqgleur de débit

RACCORDS A FONCTIONS PNEUMATIQUES > RACCORDS REGLEURS DE DEBIT POLYMERE > BANJO MINIATURE

) F 7660

, © ?2 'REGLEUR MINIATURE ECHAPPEMENT CYL.
H ' IMETRIQUE ET UNF
| ' J pour tube millimétrique
-
-
J
— 2 —y L —

legrhs  am S e (mmy () () “%:E)’
7660 03 09 3 M3x0,5 6,0 23,5 26,0 9,0 17,0 0,007
7660 03 19 3 M5x0,8 6,0 23,5 26,0 9,0 17,0 0,006
7660 04 09 L M3x0,5 6,0 23,5 26,0 9,0 16,5 0,007
7660 04 10 4 G1/8 7,0 27,0 29,5 11,5 18,0 0,012
7660 04 19 4 M5x0,8 6,0 23,5 26,0 9,0 17,0 0,007
7660 06 10 6 G1/8 7,0 27,0 29,5 11,5 18,5 0,012
7660 06 13 6 Gi/4 8,0 30,0 32,5 12,0 19,0 0,019
7660 06 19 6 M5x0,8 6,0 23,5 26,0 9,0 18,0 0,007
766008 10 8 G1/8 13,0 26,5 31,0 14,0 26,0 0,021
7660 08 13 8 Gl/4 16,0 29,0 34,0 19,0 27,5 0,033
766008 17 8 G3/8 20,0 36,0 42,0 23,0 29,0 0,062

[ Notice légale ]
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7.3.8 Distributeur pneumatigue

Distributeurs 4/2, type 840, DN 3, dia. 6x1 mm

Commande électrique, monostable, raccordements avec écrou de serrage

Rexroth
Bosch Group

L= caractéristiques techniques

Technologie ) Distributeur a clapet
Pression de service 1,5410 bar
Débit nominal Qn
4 6 bar, Ap=1 bar 200 NI/mn
Température ambiante -15°C 4 +50 °C (2 8 bar max.)
-15°C 4 +40 °C (a4 10 bar max.)

Fluide Alr comprimé, lubrifié ou non
Poids 0073 kg
Matériaux Corps POM

Joints NBR /PU
Tension de service 24VCC+10%

50 Hz CA-15%+10%

60 Hz CA-10%+15% 3
Consommation sans indicateur aDEL 16W 1
24V CC avec affichage par DEL 1,7 W
Puissance d'appel sans indicateur a DEL 3,1/2,7 VA
220/230 \V CA 50/60 Hz avec affichage par DEL 3,2/ 2,9 VA
Puissance de maintien sans indicateur a DEL 2,2 /1,9VA

220/230 V CA 50/60 Hz avec affichage par DEL 2,4/ 2,1 VA

Classe disolement B suivant VDE 0580
Protection IP 65 suivant DIN VDE 0470
Facteur de marche ED 100%
Temps de commulation y au remplissage 17 ms

tg échappement 19 ms

’ Champ d'application
Comvient pour tous les systémes de commande mécaniques et en particulier pour les
applications exigeant résistance 4 la corrosion et légéreté.

Ib Référence
Tension et fréquence Référence* Référence*
sans DEL avec affichage DEL
12V CC 572-840-041-0
2 1
Vs :-RTT]:.-‘-’; 24V CC 572-840-042-0 572-840-062-0 1)
24V CC 572-840-542-0
2| |4 MOV CA 572-840-547-0
X s
WL 2200230 V CA 572-840-548-0 572-840-568-0 2)
* sans connecteur électrique; pour tube plastique diam. 6 x 1 mm.  Autres tensions sur demande

Lh] rll]iodele 211 V CC avec DEL et circuit de protection pour réduction des pics de tension dans la bobine électromagnetique (protection contre les
courts-circuits)
4 modéle 220/230 W avec DEL mais sans circuit de protection

A\ Accessoires (2 commander séparément )

Accessoires Technologie Réference

Embase d'entrée 898-500-370-2

Plaque intermédiaire 898-500-371-2

Embase terminale 898-500-372-2
éliquettes 1-10 894-305-631-2 | f0UMIES par lots
liqueties 11-20 894-305-632-2 |1OUMIES parlots

Aulres accessoires ... 1)
tensions CA/CC 24V | toutes tensions
Connecteurs

suivant DIN 43650, Forme C 894-101-220-2 | 894-101-220-2

avec DEL et cable de 3 m 894-100-051-2
pour systémes bus et multi-broches|

[Bs]

autres piéces ; voir rubrique 12

lensions 12V CC 24V CC 24V CC MOV CA 2207230V CA
4 Electrovanne pilote 542-093-021-0 | 542-093-022-0 | 542-093-522-0 | 542-093-527-0 | 542-093-528-0
avec DEL 542-094-062-0 * 542-094-568-0

1) ... voir vue d’ensemble des produits
) et avec creuit de protection.
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7.3.9 Dispositif de réglage de la pression de I’'air comprimé

Ligne Ecoline

Filtre-régulateur de pression P 1/4

et diam. 8 mm x 1

Rexroth

Bosch Group

L3 Caractéristiques techniques

Technologie

Pression d’alimentation max.

Pression secondaire

Débit nominal Qn

& la pression primaire = 7 bar ;

Pression secondaire = 6 bar et Ap =1 bar
Température ambiante

Fluide

Masse

Matériaux Corps
Cuve

Régulateur a membrane,

décompression automatique avec filtre fritté et
Purge semi-automatique

10 bar

voir tableau

600 Nl/mn.
+5°Ca+50°C

0° C a50° C avec air sec
Air comprimé

0,37 kg

PA renforcé en fibres de verre
Polycarbonate

Porosité du filtre

Cuve

'} Orifice de raccordement universel P 1/4
stP1/8

Raccords instantanés

25 um

4cl

Conviennent pour gaz paralléle,
conique (BSP),

filetages NPTF

diam. 8 x 1 mm (dimension du tube)

P Réf

Symbole

Orifice de raccordement’)
ou raccord instantané pour tube
G1/4
G1/4
diam. 8 mm x 1

diam. 8 mm x 1

Plage de pression secondaire
[bar]

0,5 bar 4 9,8 bar
0,1 bar a 3 bar
0,5 bar & 9,8 bar

0,1 bar & 3 bar

Code no.

535-171-000-0
535-171-100-0
535-171-200-0

535-171-300-0

A\ Accessoires (2 commander séparément )

Manométre : voir Autres produlits,

Piéces de rechange : Cartouche de filtre 5 pm 535-120-003-2, cartouche de filtre 25 pm 535-120-001-2, cartouche de purge automatique 890-

170-010-2.
Cartouche filtrante 25 pm 535-120-001-2.

* Orifices d’entrée et de sortie P1/4 universels.
** Orifice pour manométre P1/8 universel.
** Raccordement pour tube diam. 10x1

44 48
22 24
M30x1.5
= = e
t § - L]
Ll
| <
< +
o~ o~ 1 T -«
o i
- = 21 |7
4/
. o2 |
Heokk

Aok
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Other Products

Manométres

Rexroth

Bosch Group

K=

Caractéristiques techniques

Technologie
Température de service

Systéme a tube-ressort avec levier
+5°C a+50°C
0° C 4 +50° C (avec air sec)

Fluide Air comprimé
L 3 Manométre simple
Symbole Désignation Orifices Type de montage Référence Fig. |[Echelle de mesure| Calibrage |(Tolérance*
diam. de en bar
raccordement
325 R 1/8 890-170-127-0 1 0ai2 bar psi 1,6
@25 R 1/8 890-170-129-0 1 0a4 bar psi 1,6
@40 R1/8 353-020-013-0 1 0a16 bar psi 1,6
@40 R 1/8 353-020-012-0 1 0a4 bar psi 1,6
40 R 1/8 353-020-011-0 1 0a 6 bar psi 1,6
@40 R 1/8 353-020-010-0 1 0a10 bar psi 1,6
@ 40 R1/8 353-020-015-0 1 0ai2 bar psi 1,6
@40 R1/8 Vissable 353-020-014-0 1 0a16 bar psi 1,6
50 R1/8 Filetage 353-019-015-0 1 0a1,6 bar psi 1,6
@50 R 1/8 353-019-012-0 1 0a3 bar psi 1,6
@50 R 1/8 353-019-013-0 1 0a4 bar psi 1,6
@50 R1/8 353-019-011-0 1 0aeé6 bar psi 1,6
— @50 R 1/8 353-019-010-0 1 0ai2 bar psi 1,6
(\) 250 R1/8 353-019-014-0 1 0a16 bar psi 1,6
T 250 R 1/4 890-170-207-0 1 0a12 bar psi 1,6
@50 R 1/4 890-170-208-0 1 0a25 bar psi 1,6
@63 R 1/4 890-170-209-0 1 0aiz2 bar psi 1,6
@63 R 1/4 890-170-210-0 1 0425 bar psi 1,6
50 R1/8 Dessus 890-170-319-0 7 044 bar psi 1,6
50 R 1/8 radial 890-170-320-0 0a12 bar psi 1,6
60 aveclampe 12V Tube x 6x1 Etrier de fixation 353-003-000-0 2 0a10 bar 1
60 avec lampe 24V | Tuyau x 6x1 353-003-002-0 3 0a10 bar 1
@63 rem p. glycérine R 1/8 353-013-030-0 4 0416 bar psi 1,6
B3/ m;?fgé%? delal  pysp Filetage vissable | 353-013-031-0 | 4 046 bar psi 1,6
63 remp. glycérine R 1/8 ou t?\m:g: de | 353.013-0320 4 0a10 bar psi 1,6
@ 63 remp. glycérine R 1/8 353-013-033-0 4 0a4d bar psi 1,6
> Manomatre double
Symbole|  Désignation Orifices de |Type de montage|  Référence Fig. [Echelledemesure| Calibrage |(Tolérance*
diam. raccordement en bar )
@ 60 avec lampe 24V | Tube @ 6x1 Etrier de fixation 353-004-002-0 4 0a10 psi 1
*Rapporté a la déviation de I'échelle totale.
A Accessoires (a commander séparément )
Anneau de blocage/Fig. 6 pour manomeétre Fig. 4 référence : 353-013-260-2,
Fig. 1 A B Cc D E F
diam.
251/8 25 15,5 11,5 16,2 1/8 1
401/8 40 16,5 95 26,5 1/8 14
50 1/8 50 16,5 9,5 27,3 1/8 14
501/4 50 16,5 12 273 1/4 14
63 1/4 62,3 223 13 28,9 1/4 14
1
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7.3.10 Schéma pneumatique du doseur pondéral

g

Echappement

Vérin de vidange

=== =
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7.4

Armoire de commande

7.4.1 Nomenclature et schémas

7.4.1.1 Nomenclature des principaux composants

(PRD

SUIUT PECETTE Mo 1 B Coues PL2 -

om NEEHNE: —m

Total batch 11558 or WIDRCE TREN PESEE

Q

SPIROFLUX

] [

b ko

][

X 1] ---_.JIL‘
OE@Q mmm

= = L I.f_:\I-'s
-.- - ..

P
IHM Pupitre s
opérataur

&

(s

— | @
ez | |
=t

Magelis ¢ -4+

réseau ethemet f=——

@ D @

FABRIQUANT

REPERE | DESIGNATION REFERENCE
Al CONFIGURATION DE BASE AUTOMATE | TSX3710101 TELEMECANIQUE
A2 MODULE TSX ETZ ETZ410 TELEMECANIQUE
Cl MODULE E/S A RELAIS DMZ28DR TELEMECANIQUE
Cc2 CARTE CONVERSION CJC123 10139600 SYMES
CD1 CORDON LIAISON TSX - ETZ TELEMECANIQUE
CD2 CORDON LIAISON ETZ - MAGELIS TELEMECANIQUE
CD3 CABLE RESEAU ETHERNET UTP RJ45
KA1l R.MINI. 4RT + CDE MAN.24VDC RXN41G11BD TELEMECANIQUE
KM1 CONT. 3P+F BC VIS LP4K0610BW3 TELEMECANIQUE
KM2 CONT. 3P+F BC VIS LP4K0610BW3 TELEMECANIQUE
KM3 CONT. 3P+F BC VIS LP4K0610BW3 TELEMECANIQUE
KM4 CONT. 3P+F BC VIS LP4K0610BW3 TELEMECANIQUE
KM5 CONT. 3P+F BC VIS LP4K0610BW3 TELEMECANIQUE
L1 VOYANT JAUNE DEL 24V XB7EV05BP TELEMECANIQUE
S1 SELECTEUR A CLEF 2 POSITIONS TELEMECANIQUE
PR1 PRISE ETHERNET RJ45
P1 TERMINAL COMPACT XBTPM027110M157 | TELEMECANIQUE
Q1 DISJ .MOT .MTH 1-1,6 GV2MEO06 TELEMECANIQUE
BLOC CONTACTS AUXILIAIRES GVAE1l TELEMECANIQUE
Q2 DISJ .MOT .MTH 0,63-1 GV2MEQ5 TELEMECANIQUE
BLOC CONTACTS AUXILIAIRES GVAE11 TELEMECANIQUE
TS1 ALIMENTATION 230-400/24VDC 2.5A ABL6RF2402 TELEMECANIQUE
IG INTERRUPTEUR 3P 12A VCCDN12 TELEMECANIQUE

DPX I
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7.4.1.2 Schéma de la partie puissance
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7.4.1.3 Schéma de la partie commande
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7.4.2 Documentation des composants

7.4.2.1 Automate industriel

Automatismes programmables TSX 37_1 0
industriels e ; 4 : :
Automates TSX Micro Présentation, description, choix
2z 3 1 7 ¢ Présentation
Les automates TSX 37-10 compacts et modulaires se différencient par leur tension
d'alimentation et le type de module d'entrées/sorties "Tout ou Rien" implanté de base
Er dans le premier emplacement.
i Chaque configuration TSX 37-10 comprend un bac intégrant une alimentation
| = ‘ ( (— 24V ou ~ 100/240 V), un processeur incluant une mémaire RAM de 14 K mots
o ; (programme, données et constantes), une mémoire de sauvegarde Flash EPROM,
un module d'entrées/sorties "Tout ou Rien" (28 ou 64 E/S) et un emplacement
) \ disponible.
| i Un mini bac d'extension TSX RKZ 02 permet d'augmenter le nombre
| 2 d'emplacements de 2.
i — Chaque emplacement disponible peut recevoir :
m 1 module d'entrées/sorties TOR au format standard de tout type
m 2 modules demi-format de type entrées/sorties TOR, sécurité, entrées/sorties
analogiques et comptage.
4 12 6 5 11 10 9
Description
Les automates TSX 37-10 et le mini bac d'extension TSX RKZ 02 comprennent :
1 un bac de base a 2 emplacements
2 un bloc de visualisation centralisée
3 une prise terminal repérée TER
4 une trappe d'accés aux bornes d'alimentation
5un module 28 ou 64 entrées/sorties "Tout ou Rien" positionné dans le premier
emplacement (positions 1 et 2)
6 une trappe d'accés a la pile optionnelle
7 un mini bac d'extension a 2 emplacements disponibles (positions 5 a 8)
8 un voyant de presence de tension — 24 V
9 des bornes d'alimentation protégées par un cache amovible, pour le raccordement
d'une alimentation auxiliaire — 24 V dans le cas des automates alimentés
en~u 100/240 V
10 une borne de masse
11 des connecteurs de raccordement a 'automate de base
12 un bouton de réinitialisation.
Choix
Choix des bases automates TSX 37-10
alimentation module d'E/S TOR intégré dans le 1% emplacement raccordement référence
nombre d'entrées nombre de sorties connecteur  bornier
=24V ~ 1101120V statiques relais
—24VI05 A
=24V 16 112 | TSX 37 10 128DT1
16 12 1 TSX 37 10 128DTK1
16 12 TSX 37 10 128DR1
32 32 1 TSX 37 10 164DTK1
~u 110/240V 16 12 TSX 37 10 028AR1
16 12 TSX 37 10 028DR1
Cheix possible.
Choix des modules a implanter
(3 emplacements disponibles soit 6 modules maximum)
type de module & implanter nombre de modules maximum (1) format raccordement
1 2 4 6 stand. demi connect. |bornier
entrées/sorties "Tout ou Rien"”
8E |
12E |
32E 2)
48 |
8s |
328 2)
16 E/S |
28E/S )
64 E/S (2)
module de sécurité Preventa
bus AS-i ou extension d'E/S 3) |
entrées/sorties analogiques
4EetBE |
2Set4S |
voies de comptage
1 voie |
2 voies |
Possibilité d'implantation
(1) Avec mini bac d'extension TSX RKZ 02
{2) Y compris le module format standard positionné dans le 17 emplacement de I'automate.
{3) Les modules extension d'entrées/sorties TOR a distance et le coupleur bus AS- s'intégrent a la pesition 4 ce
qui rend leur utilisation exclusive.
Caractéristiques : pages B60 et B61
Références : pages B62 et B63
Encombrements, montage : page B64
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[:1d1] Automatismes programmables
industriels
Automates TSX Micro

TSX 37-05/08/10/21/22
Caractéristiques

Les automates TSX Micro ont été développés pour étre conformes aux principales
normes nationales et internationales concernant les équipements électroniques
d'automatismes industriels :

m prescriptions specifiques automates programmables : caracteristiques
fonctionnelles, immunité, robustesse, sécurité... EN 61131-2 (IEC 1131-2),
CSA 22-2, UL 508

m prescriptions marine marchande des principaux organismes européens :

BV, DNV, GL, LROS, RINA...

m respect des Directives Européennes (basse tension, compatibilité
électromagnétique), marquage CE

m qualités électrigues et autoextinguibilité des matériaux isolants :

UL 746C, UL 94...

Caractéristiques d'environnement
(caractéristiques communes a I'ensemble des constituants
des automates TSX Micro)

température
fonctionnement °c 0...+ 60 (+ 5...+ 55 selon IEC 1131-2) ou 0...+ 70 avec TSX FAN..P
stockage °c -25...+ 70 (selon IEC 1131-2)
humidité relative
fonctionnement 10 %...95 % sans condensation
stockage 5 %...95 % selon IEC 1131-2 sans condensation
altitude m_[0..2000
tenue mécanique
immunité aux vibrations conforme 4 la norme |IEC 68-2-6, essai Fc
immunité aux checs conforme & la norme |EC 68-2-27, essai Ea
tenue aux décharges électrostatiques
immunité aux décharges électrostatiques conforme a la nerme |EC 1000-4-2, niveau 3 (1)
tenue aux parasites HF
immunité aux champs électromagnétiques rayonnés conforme 4 la nerme |IEC 1000-4-3, niveau 3 (1)
immunité aux transitoires rapides en salves conforme & la norme IEC 1000-4-4, niveau 3 (1)
immunité aux ondes de chocs conforme & la norme IEC 1000-4-5
immunité aux ondes oscillatoires amorties conforme 4 la norme |EC 1000-4-12
tenue aux parasites BF conforme aux prescriptions de la norme IEC 1131-2
Caractéristiques des alimentations
type d'alimentation alimentation v | alimentation —
primaire
lension nominale | V. |~ 100..240 | =24
limite (ondulation incluse) v ~ 90...264 =10,2..30V
possible jusqu'a 34 V pendant 1 hpar24 h
fréquence nominale (limite) Hz 50-60 (47-63) |
courant nominal d'entrée A <0,7 (" 100V), 0,3 (v 240 V) |12
d'appel (2) A <60 =60
micro-coupures
durée acceptée < 1/2 période, répétition= 1s < 10 ms, répétition=1s
secondaire |
puissance utile totale (typique) w 24 (32 en créte) | 16 (18 en créte)
courants de sortie |
sortie —— 5V A 2,8 (3,2 en créte) 2,8 (3,2 en créte)
sortie — 24 VR (pour sorties relais) A 0,5 (0,6 en créte)
sortie -— 24 V capteurs A 0,4 (0,6 en créte)
protections intégrées sur les sorties contre
surcharges oui oui
courts-circuits oui oui
isolement
tenue diélectrique primaire/secondaire Veff | 2500 - 50/60 Hz pas d'isolement, 0V interne relié
| ala masse de l'automate

Références : pages B62 et B63
Encombrements, montage : B64

(1) Niveau minimal dans les conditions d'essais définies par les normes.
(2) Valeurs a prendre en compte lors du démarrage simultané de plusieurs gquipements
et pour le dimensionnement des organes de protection.
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Caractéristiques des processeurs
type d'automates TSX 37-05 TSX 37-08 | TSX 37-10 | TSX 37-21 | TSX 37-22
fonctions
enlrées/sorlies
nb maxi sans déport 60v92 (1) | 1207184 (1) | 124/184 (1) | 160/248 (1)
nb maxi avec déport Nano | | 2007264 (1) | 236/328 (1)
nb maxi avec déport sur bus AS-i 340/404 (1) 376/468 (1)
nb maxi de modules 28/32 voies 2 |3 | 4 |5
nb maxi de modules 64 voies 1 1 o 3
sécurité nb maxi de modules Preventa 2 12 | B | 8
analogique
nb maxi de modules 2 (16 E ou 8 5 maxi) 4 (32 E ou 16 S maxi)
nbde voles intégrées |9(8Eet1S)
comptage (nb maxi de voies voir page Bxx)
2 22 @ :
12
2
communication
voie intégrée (prise terminal) 1 voie RS 485 (Uni-Telway mailre/esclave Modbus ou mode caractéres)
nb de carte PCMCIA ‘1
horedateur - ! 1
memoire
RAM interne sauvegardable K mots 9 9 114 |20
carte mémoire PCMCIA K mots | 32/64 + 128 (stockage fichiers)
taille mémoire maxi K mots 8 114 | 84
structure application
téche maitre ; 1
tache rapide 1 )
traitements sur événements o 8 . i | 16 (dont 1 prioritaire)
temps d'exécution (instru; s de base)
instruction booléenne us 0,25 025 0,25 0,13 (0,19 avec carte PCMCIA)
instruction numérique us 481 481 4,81 4,50
temps d'exécution pour 1 K instr
100 % booléen ms | 0,33 | 0,17 (0,25 avec carte PCMCIA)
65 % booléen et 35 % numeérique ms | 4,08 | 371(3.76 PCMCIA)
capacité mémoire | TSX 37-10
carte PCMCIA - I -1
données (% MWi) K mots 1(3) 13 T 1(3) 13 175 [175
constantes (% KWi) mots 128 (3) 128 (3) 128 (3) 128 (3) 128 (3) 128 (3)
stockage de fichiers K mots | L 128 | 128
programme
ladder (LD)
100 % booléen Kinst. 16 [16 |4 166 [135  [281
65 % booléen et 35 % numérique K inst. [1R:] 0g 1241 139 . B8 | 1886
list {IL)
100 % booléen K inst. 2 |2 151 |85 [172 359
65 % booléen et 35 % numérique K inst. 1 11 |24 44 .10 121
littéral (ST)
100%booléen K inst. 13 [13 | 34 56 |15 |239
65 % booléen et 35 % numérique K inst. 1 1 124 |44 .10 121
overhead systéme ms 19 1.8 |18 [ 18 123
(1) 1™ valeur pour raccordement par bornier, 2* valeur par connecteur type HE 10,
(2) Modules de complage dans la base uniguemeant
(3) Taille par défaut. peut &tre dtendue au i da la taille prog
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Automatismes programmables TSX 37-05/08/10/21/22

industriels

Automates TSX Micro Références

Configurations de base automates TSX 37-05/08

(1 emplacement disponible)

alimentation ~ mémoires intégrées modules d'E/S TOR intégrés référence
RAM flash type raccordement (1)
EPROM
~ 9 K mots 10 Kmots 1 module de  par bornier TSX 3705 028DR1
100...240 V + mémoire 16 E-= 24V, avis (fourni)
de données 12 S relais
2 modules de  par bornier TSX 37 08 056DR1
16 E-=24V, avis (fourni)
12 S relais

Configurations de base automates TSX 37-10

(1 emplacement disponible)

alimentation  mémoires intégrées modules d'E/S TOR intégrés refarence
RAM

flash type raccordement (1)
EPROM
=24V 14K mots 15Kmots 16 E-==24V  par bornier TSX 37 10 128DT1
+ mémoire 12S avis (fourni)
de données statiques 0.5 A
16 E==24V  parbornier TSX 37 10 128DR1
12 S relais avis (fourni)
16E=24V  par TSX 37 10 128DTK1
128 connacteur
statiques 0,5 A type HE 10
32E:==24V  par TSX 37 10 164DTKA1
328 connecteur

statiques 0,1 A type HE 10

~ 14Kmots 15Kmots 16 E~- 115V par bornier TSX 37 10 028AR1
100...240V + mémoire 12 S relais avis (fourni)
de données 16 E==24V  parbornier TSX 37 10 028DR1
12 S relais avis (fourni)

Configurations de base automates TSX 37-21/22

(3 emplacements disponibles)

alimentation  mémoires intégrées fonctions intégrées référence
flash (1)
EPROM
=24V 20K mots 15 K mots TSX 3721101
+ mémoire 8 entrées analogiques 0-10 V TSX3722101
de données 1 sortie analagique 0-10 V

1 compteur/décompteur 10 kHz
1 compteur 10 kHz

~ 20K mots 15 K mots TSX 37 21 001
100...240V + mémoire 8 entrées analogiques 0-10V TSX 3722001
de donnéas 1 sortie analogique 0-10V

1 compteur/décompteur 10 kHz
1 compteur 10 kHz

Mini bac d'extension

capacité utilisation nombre référence
maximum

2 emplacements automates 1 mini bac TSX RKZ 02

(soit 4 positions) TSX 37-10/21/22 par automate

(1) Produit livré avec une Instruction de service multilingue : frangais, anglais, allemand, itallen et espagnol

TSX RKZ 02

Caractéristiques : pages B60 et B61
Encombrements, montage : pages B64 et B65
Les services

I

Location flash : un matériel adapté au juste besoin
sans le risque d'un investissement
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7.4.2.2 Pupitre de commande

Terminaux de dialogue Magelis
a écran matriciel XBT PM
Caractéristiques, références,
encombrements, montage

type d'afficheurs
GDI‘IfOI'I’l'Iﬂ aux normes

Environnement

XBT PM027.10
IEC 1131-2, IEC 68-2-6, IEC 68-2-27, EN 61131-2, UL 508, CSA C22-2 n° 14
CE, UL, CsA

Iempérature

degrﬁ de proteclion
vibrations selon IEC 68-2-6

montage et fixation

pour fonctionnement : 0... + 45 °C

pour stockage : - 20... +60°C
IP 65, selon IEC 529, ema 4
Za112Hza1mm;112Hza 150Hz 1 gpendamSheums par axe

Caractéristiques mécaniques

encastré, fixation par 6 agrafes a ressort (fournies) montées en pression
(sur panneau épaisseur de 1,6 8 6 mm

matiére boitier : polyphényl oxyde & 10 % de fibre de verre (PPO GFN1 SE1)
ier, protection écran : polyester durci traité anti UV (Autoflex EB AG)
touches 12 touches fonctions + 10 touches services + 12 touches num. + 4 touches fonctions dynamiques
Caractéristiques électriques
afficheur LCD rétroéclairé (240 x 64 pixels)

alimentation

consommation

m 8 lignes de 40 caractéres (hauteur 5,3 mm) en simple taille

m 4 lignes de 20 caractéres (hauteur 10,6 mm) en double hauteur, double largeur
tension : — 24 V non isolée

limites de Iensnon 18...30V

taux d'ondulation : 5 % maximum

15w

Caracteristiques fonctionnelles
21 DEL

mémeoire

fonction historique

256 Ko Flash EFROM, 400 pages applications environ (25 lignes maxi par page), 256 pages
alarmes disponibles (25 lignes maxi par page), 256 pages formulaires dimpression
(XBT PM02?11IJ uniquement)

kage de pages alarrnes (XBT PM027110) pour impression
hirg

raccordement
alimentation
liaison série
liaison imprimante

|acces a 'horodateur de 'automate

|RS 232 C (XBT PM027110) (liaison série asynchrone)

bornier débrochable, 3 bornes & vis (pas de 5,08 mm), capacité de serrage maxi : 1,5 mm?
connecteur femelle type SUB-D 25 contacts
connecteur male type SUB-D 9 contacts

Terminaux matriciels a 8 lignes d'affichage
de 40 caractéres (LCD rétroéclairé)
protocole nombre de touches tension version

d'échange fonct. service num. dynam. d'alim. linguistique
téléchargeable -

référence

XBT PM027.10 sans liaison imprimante, sans historique i
voir page B277 12 10 12 4 24 multilingue  XBT PM0270100
avec liaison imprimante, avec historique
voir page B277 12 10 12 4 24 multiingue ~ XBT PM0271100
Eléments séparés
désignation utilisation référence
logiciels de conception sous Windows 95/98 ou NT 4., téléchargement voir page B277
_de l'application et des protocoles
cordens de raccordement connexion aux automates, aux terminaux voir page B255
de configuration, ..
Documentation
désignation format inclus dans produit référence (1)
guide d'exploitation Magelis  AS relié _ XBT L1000 _XBT X000.
(1) Ajouter en fin de référence FR : franais, EN - anglais, DE : allemand, ES : espagnol, 1T : italien
Encombrements, montage
XBT PIPM
= XBTP XBTPM
= a 152 155
(1) r 3,5 maxi, 2 mini,
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7.4.2.3 Module TSX ETZ

Module TSXETZ410/510

Présentation

Les modules TSX ETZ 410/510sontdes modules passerslle TCPP/Uni-Telway autonome
qui permetderéaliser |a connexiondes automates Micro surun réseau T CPHP.

lls communiquent avecles automates Micro {au minimum TSX 37-10) via la prise Terminal,
laprise AUX, ou al'alded'une cartelialson série PCMCIATSX SCP114dansun TSX 37-2,
directementou surun bus Uni-Tehway via un boftierd'isclement TSXFACC 01,
Principalement, ce module permetderéaliserlesfonctions sulvantes:

+ servicedemessagerie X-WAY UNITE et Modbus,

+ service SNMP,

+ serveurWebembarque,

+ possibilitéd aveirun siteWeb utilisateur pourle TSXETZ 510,

+ configuration &l'aidede pagesWeb, par Ethemetou parliaison sérieRS 232,

Description

Lemodule TSXETZ 410/510 estun module simpleformat, extérieur 41'automate, monté sur
une platine supportqui sefixe scit sur profile DIN AM1-DE200 ou AM1-DF200, soitsurune
platineperforée Telequick AM1-PA.

FRANGAIS

Cemodule se composedes éléments suivants:

1 Jvoyantsdesignalisation

« unvoyant RUN (vert)

+ unvoyant ERR (rouge)

+ Unvoyant Rx/Tx (orange)

Un connecteur Mini-Din pour prise Terminal

Un connecteurdetypeRJ45 pourliaison Uni-Telway R 3485

Un connecteurdetype RJ45 pourliaison Ethemet

Un connecteur SUB D 9 paints pour liaison modem

Un bornier avis pourraccordementde latension

d'alimentation 24 VCC

7 Platine support permettant afixation du module sur profilé
DINou platine perforée Telequick.

[ XL

Module TSXETZ410/510

Raccordement dubornierd'alimentation

lllustration

Lebornierd alimentation est composéde 3 bornes 4 vissagefrontal. Chague borne admetdu
cablede 2,5 mm? maximum.

24V
o
Prisedeterre

Raccordement du connecteurRJ45Ethernet

che:

FRANGAIS
o

[=- TR =4 N I

Signal:

Tx+

Tx-

Rx+
Nonconnecté
Nonconnectsa
Rx-7
Nonconnectsa
Non connecté

Broche:

=R RN S S TR

Signal:

Data Carrier Detect
Received Data
Transmitted Data
Data Terminal Ready
Signal Ground

Data SetReady
Requesttosend
Cleartosend

Ring Indicator
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Module TSXETZ410/510

Raccordement du connecteur MiniDin

Broche: Signal:

FRANGAIS

1 D{B)
2 D(A)
3 Réserve
4 Nan connecté
5 Non connecté
(] Non connecte
7 ov
] 5V
Diagnostic
O | rRuN
O |err
O RxTx
Etat du coupleur RUN ERR Commentaires
Mise sous tension ON ] Etat fugitif
Autotest encours Clignotant | Clignotant -
Coupleur en défaut matériel QFF ON Remplacez le module
+ Erreurde configuration OFF Clignotant Le serveur HTTP
ou reste accessible.
* Connexion rompue avec le
TSX Micro ou
* Vitesse Uni-Telway différente
entre e maitre etle TSX ETZ
TSXETZclientBOOTFou OFF 5 clignotements | -
DHCP (FDR):
Lemodule est configuré en auto-
configuration et attend uneréponse
d'un serveur.
TSXETZclientBOOTFou ON 5 clignotements | Modedegradé:
DHCP (FDR): lemodule utilise alors
FPasderéponsadu serveur. sa configuration
sauvegardéaen
mémoire flash.
Enfonctionnement On QFF =

Levayant Rx/TX clignate au rythmedela communication

DIDASTEL

Module TSXETZ410/510

Caractéristiques électriques

Paramétre Minimun_| Nominal Maximun
Tensiondalimentation 18.2VEC |24 VCC 30 VCC

Tauxd'ondulation - - 5%
Surtension admissible S S 34 Voo
(pendant 1 heure et par 24 heures)

Courant consomimé 50 mA 100 mA 200 mA
Puissancedissipee - 24W 4W

(sans consommation sur prise

Terminal)

Durée de coupure o - 1ms
alimentation invisible

Conditions de service

Conditionsd'utilisation:

Température:de0a+60°C

Humiditérelative: de 10 4 95% (sans condensation)

Altitude: de0 & 2000m

Immunité aux vibrations: conforme alanorme|EC 68-2-6 testFc

Immunité aux chocs: conformed lanorme|EC 68-2-2TtestEa

Immunité aux chutes libres, matériel conditionné: conforme & lanorme 1131-2

FRANGAIS

Normes

Le module TSX ETZ estconforme aux standardset normes suivants:
ISONECH802-3

ANSIEEE Std 802.3 (4&me édition 1993-07-08)

UL508

CEI1131-2

CSAC22.2/142

Conformité au réglement FCC-B pourl'emission rayonnée (50082-1)
Marquage CE

Classification marinemarchande
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7.4.2.4 Alimentation 400v / 24v

D198

Alimentations redressées filtrées
ABL 6R pour circuits de contréle
a courant continu

Références

Alimentations redressées, filtrées, triphasées (1)

entrée sect i I pui imal & fi
50/60 Hz de sortie nominale de sortie
~ — )
380-400-420 (:10%) 24 240 T __ABL 6RT2410
triphasée 480 20 ABL 6RT2420
720 30 ABL 6RT2430
960 40 ABL 6RT2440
Alimentations redressées, filtrées, monophasées (1)
ion entrée i inal pui imal pr i éf
50/60 Hz de sortie nominale  de sortie par cartouche
~V = w A fusible 5 x 20
ABL-6RTesss 215-230-245 (£10%) 24 24 1 avec ABL 6RF2401 (2)
385-400-415 (£10%) 60 25 avec ABL 6RF2402 (2)
monophasée 120 5 avec _ABL 6RF2405 (2)
240 10 _sans_ ABL GRF2410
360 15 sans ABL ERF2415
480 20 sans ABL 6RF2420
105-120-135 (+10%) 24 24 1 avec ABL 6RF2401G2 (2)
225-240-255 (+10%) 60 2,5 avec ABL 6RF2402G2 (2)
monophasée 120 5 avec ABL 6RF2405G2 (2)
ABL-6Resse
Accessoires de montage
désignation pour alimentation quantité indivisible référence
platine de montage (2) ABL-GRF2401e 5 ABL 6AMOD1
sur profilé chapeau ABL-6RF2402e 5 ABL 6AMO03
ou combiné de 35 mm ABL-6RF2405e 5 ABL 6AM0D4
AR1-SB3
Accessoires de repérage
désignation taille (mm) quantité indivisible référence
porte repéres adhésif 20 %10 AR1SB3
(1) Dispositif de protection el sécurité séparés - voir références des produlls préconisés page D187
(2) Il est possible de commander une alimentation avec sa platine de montage correspondante. Dans ce cas
ajouter la lettre P a la de Fali ion choisie ABL-GRF2401P).
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Alimentations redressées filtrées
ABL 6R pour circuits de contréle

a courant continu
Caractéristiques

Caractéristiques techniques

type d'alimentation ABL-6RT ABL-6RF
2410 2420 2430 2440 2401 2402 2405 2410 2415 2420
entrée tensions d'entrée valeurs admissibles v 400 triphasé (- 10...+ 10 %) 230 ou 400 monophasé (- 10... +10 %)
avec prises +5 % et -5% avec prises-15Vet + 15V
fréquences admissibl Hz 47...83
rendement (1) % 73 78 7 78 71 75 75 80 80 93
sortie précision tension de sortie v 24 nominal 24 nominal
mini : 20,4 ; maxi : 28,8 mini : 20,4 ; maxi : 28,8
courant de sortie A 10 20 30 40 1 25 5 10 15 20
ondulation résiduelle (1) 2% <2% 2% [<2% <5% <5% =<5% <=5% 5% |<5%
protections surcharges et courts-circuits externes, suivant courant externes, suivant courant de sortie,
de sortie sauf ABL-6RF2401, ABL-6RF2402,
ABL-6RF2405 : fusible interne 5 x 20
surtensions transitoires en sortie écréteur 2 J écréteur 2 J
Environnement
raccordements en entrée mm? | 1x4 +terre
en sortie mm?  |2x4 +terre 2x4..2x16 +terre
température de I'air ambiant pour stockage °C -40...+ 80
au voisinage de I'appareil pour fonctionnement °c -25...+60
humidité relative maximale 90 % sans condensation ni ruissellement
degré de protection 1P 20
traitement de protection “TC"
position de fi ti toutes positions verticale
tenue diélectrique entrée/sortie v ~ 4000
entrée/terre v ~. 2000
sortie/terre v ~ 2000
couplages série possible
parallél possible, avec un décl nent de 20 %
conformité aux normes EN 60742 ; UL 1950 ; IEC 1131-2 ; CSA-C22.2 N°234 ou 950
DIN 19240
certifications des produits AN, cN
(1) Sous tension d'entrée et charge nominales
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7.4.2.5 Disjoncteurs « Q1 » et « Q2 »

GV2 ME

Disjoncteurs-moteurs
4 -
magnétothermiques
modéles GV2 ME et GV2 P
Références
Disjoncteurs magnétothermiques GV2 ME et GV2 P
GV2 ME : commande par boutons poussoirs, GV2 P : commande par bouton
tournant
puissances normalisées plage de courant référence
des moteurs triphasés réglage de
50/60 Hz en catégorie AC-3 des déclen-
400/415 V 500V 690V & eurs chement
P lcu les P lcu les P lcu les thermiques magnétique bornes bornes
KW kA (2) kW kA (2) kW kA (2) (3) 1d+20% avis(1) 4 ressort (5)
A
0.1...0,16 15 GV2 MEO1 GVZ MEO13
| .

ouGV2 P01

N 0,06 * * 0,16..025 24 GV2 ME0Z GV2 ME023
Q1 : Doseur a vis
0,09 % * 025.040 5
0,12 % * 037T* * 040.063 8
0,18 % * 040..063 8
025% * 055% *x 063.1 13 GV2 MEOS GVZ ME053
ouGV2 P05
* 1..16 225 GV2 MEOG GVZ ME063
T — A — ou G
* 075% * 1.16 22,5 GV2 MEOG&
. z ouGV2 P06
Q2 . Melangeur 075% * 11 * * 1.16 25 GV2 MEOG
ouGV2 P06
075%* * 11 * * 15 335 GV2 MEO7 GVZ MEOT3
075k * 11 % * 15 335 Gv2pPOT
11 * % 15 * * 22 51 GV2 MED8 GV2 ME0B3
11 * % 15 % & 22 51 GV2 P08
15 * * 22 * * 3 51 GV2 ME08
15 * * 22 * * 3 51 GV2 P08
22 * * 3 50 100 4 78 GV2 ME10 GV2 ME103
22 * * 3 * * 4 78 GV2P10 :
3 * k4 10100 5,5 138 GV2 ME14 GVZ ME143
3 * * 4 50 10055 138 GV2 P14
GV2 MEes3 4 _* * 55 10 10075 138 _GV2 ME14
4 * * 5550 10075 138 ST
55 15 50 756 75 9 170 GVZ ME163
55 * * 75 42 75 9 170 GV2 P16
11 170 GV2 ME16
1 170 GVZP16
6 75 15 223 GV2 ME20 GVZ ME203
10 75 15 4 100 223 GV2PE20
@W 4 75 1853 75 2 27 GV2 ME21 GV2 ME213
10 75 18,54 100 17...2 327 21
4 75 20...25 27
11_50 ~ 15 10 75 2 327
15 10 S50 1854 75 22 3 7 416
15 50 50 18510 75 22 4 416
(1) GV2 ME fournis sous emballage collectil, voir annexes techniques.
(2)En % de lcu. % > 100 kA,
{3) Pour utilisation des GV2 ME en coffret, voir page xx.
(4) Calibre maximal pouvant étre monté dans les coffrats GV2 MC ou MP.
(5) Pour le raccordement des conducteurs 1 4 1,5 mm? lutilisation d'embouts réducteurs LA9 D99 est conseiliée
Disjoncteurs magnétothermiques GV2 ME
C&W avec bloc de contacts intégre
LA9 D99 Avec bloc de contacts auxiliaires instantanés (composition voir page xxx) :
m GV AE1, ajouter AE1TQ en fin de référence du disjoncteur choisie ci-dessus.
Exemple : GV2 MEO1AE1TQ.
m GV AE11, ajouter AE11TQ en fin de référence du disjoncteur choisie ci-dessus.
Exemple : GV2 MED1AE11TQ.
m GV AN11, ajouter AN11TQ en fin de référence du disjoncteur choisie ci-dessus.
Exemple : GV2 MEO1AN11TQ.
Ces disjoncteurs avec bloc de contacts intégré sont fournis par lot de 20 pidéces sous
emballage unique.
Accessoire
désignation utilisation Q. indiv. référence unitaire
embouts réducteurs pour le raccordement 20 LA9 D99
de conducteurs de 1 4 1,5 mm?
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natiiuants de pretectio Disjoncteurs-moteurs
magnétothermiques
modeéles GV2, GV3, GV7
Caractéristiques

Environnement
type de disjoncteurs GV2ME |GV2P GV3 ME GVT R
conformité aux normes IEC 947-1, 947-2, 947-4-1, IEC 947-2, 947-4-1, IEC 947-1, 947-2, 947-4-1,
EN 60204, UL 508, NF EN, BS EN, EN 60947-1, 60947-2,
CSAC22-2n" 14, DIN EN 60 847, EN 60947-4-1, NF C 63-650,
NF C 83-850, 63-120, 79-130, NF C §3-120, 78-130,
VDE 0113, 0660 VDE 0113, 0860
certifications de produits CSA, CEBEC, GOST, TSE, CSA, UL, FTB, CSA, UL, LROS DNV, UL
UL, BV, GL LROS , DNV, EZU, GOST, TSE,
PTB, EZU, SETI, RINA, DNV, LROS, GL,
BV, RINA
fraitement de protection | [ TH" Te” "TC”
degré de protection produit nu 1P 20 IP 20 IP 405 avec cache-bornes
selon IEC 529 en coffret GV2Z Ma01: P 41 GV3CEO1:IP55
| | GV2Ma02: IP 55 1
tenue aux chocs selon IEC 68-2-27 30 gn-11ms 22 gn-20ms 30gn-10 ms
tenue aux vibrations selon IEC 68-2-6 5gn (5...150 Hz) 25gn(0...25 Hz) 25gn (25 Hz)
pé de I'air ambi
pour stockage “C -40...+ 80 -40...+ 80 - 40...+ 80 -55...+ 95
pour fonctionnement & l'air libre *C -20...+60 -20...+ 60 -20...+60 -25...+70
en coffret °C - 20...+ 40 -20...+ 40
compensation a l'air libre "Cc -20...+60 _1-20..+60 -20.. .+ 60 -25..+55(1)
de température en coffret °c -20..+ 40 -20...+ 40
tenue au feu selon IEC 695-2-1 °C___ 960 960 960
altitude maximale d'utilisation m 2000 3000
aptitude au sectionnement oui
selon [EC 947-1 § 7-1-6 | | )
tenue aux impacts mécaniques J 0.5 0.5 05 0,5
en coffret : 6
sensibilité 4 une perte de phase oui, selon IEC 947-4-1 § 7-2-1-5-2

{1) Utiisation jusqu'a 70" C possible.

Caractéristiques techniques

type de disjoncteurs GV2 ME | Gv2p | GV2RT |GV3 GV3 | GV3 MBO | GVT Re20 | GVT Re150| GV7 Re220
MO6....M25 | M40...M63 | aRe...100

catégorie d'emploi  selon [EC A A

selon IEC AC-3
tension assignée d'emploi (Ue) v 690 (500 : GVZ ME«s3) 690
selon IEC 947-2
tensi ignée d'isol (Ui)

salon IEC 947-2 v 690 (500 : GVZ ME«s3) 690 750

selon CSA C22-2 v 600 (500 : GV2 MEss3) 600 (B600) 600

! n° 14, UL 508 I ] L | e

fréquence assignée d'emploi Hz 50/60 50/60 S0/60
selon IEC 947-2
tension assignée de tenue aux chocs kV 6 6 8
(U imp) selon IEC 947-2
puissance totale dissipée par péle W 125 13 & L8 15 | 8.7 1145
durabilité mécaniqueF.O. 100000 100 000 50 000 30000 | 50000 40 000 | 20 000
(F.O. : fermeture, ouverture)
durabilité électrique 440V In/2 [FO. | 100000 100000 |50000 | 30000 50000 | 40000 | 20000
en service AC-3 440V In F.O. 30 000 20 000 10 000
classe de service (cad imal FO./h 25 25 25
courant thermique conventionnel A 0,16...32 | 0,16...25 | 0,40...23 | 1,6...25 40..63 |80 12...100 | 150 1220
assigné maximal (Ith) selon IEC 847-4-1 | | . 1
service assigné selon IEC 947-4-1 Service inir p
+ infos

]
GVT7 R, utilisation jusqu'a 70 °C
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7.4.2.6 Contacteurs « KM1 -5 »

Contacteurs basse consommation
modele k
Références
Contacteurs tripolaires
pour commande de moteurs (1)
(circuit de commande en courant continu)
W m Utilisation compatible avec les sorties d'automates programmables.
i m DEL de visualisation de fonctionnement intégrée,
= a1 m Bobine 4 large plage (0,7...1,30 Uc), antiparasitée d'origine, consommation 1,8 W.
. 8 m Fixation sur profilé 1 largeur 35 mm ou par vis @ 4.
(X X X K- m Vis maintenues desserrées.
T NN S
LP4 K0610 commande des moteurs raccordement nombre référence de base  tension
. en catégorie AC-3 de a compléter usuelle
courant puissances normalisées contacts par le repére
d'emploi des moteurs auxiliaires da la tension (2)
Jjusqu'a triphasés
440V 220V 380V 440/500 V
A 230V 415V 660/690 V \
kw kW kw
6 15 2.2 3 vis-étriers 5 LP4 K0610see BW3
1 LP4 K0601see BW3
bornes aressort @ 1 LP4 K 3uee BW3
1 LP4 K 3eee BW3
cosses Faston 1 LP4 K Tass BW3
1 clip de 6,35 1 LP4 K06017eee BW3
ou2x28
picots pour 1 LP4 K061050es BW3
circuit imprimé 1 LP4 K06015..s BW3
9 2,2 4 4 vis étriers 1 LP4 K09104e BW3
1 LP4 K0901see BW3
bornes aressort® 1 LP4 K09103.ee BW3
1 LP4 K09013see BW3
cosses Faston 1 LP4 K09107uee BW3
1 clip de 6,35 1 LP4 K09017ees BW3
ou2x28
picots pour 1 LP4 K09105.. BW3
circuit imprimé 1 LP4 K090150ee BW3
12 3 55 4 (>440V) vis étriers 1 LP4K12104. BW3
5,5 (440V) 1 LP4 K12014ee BW3
bornes aressort® 1 LP4K12103uee BW3
1 LP4 K12013.ee BW3
cosses Faston 1 LP4 K121070e BW3
1 clip de 6,35 1 LP4K12017eee BW3
ou2x28
picots pour 1 LP4 K121050. BW3
cireuit imprimé 1 LP4 K120150. BW3
Contacteurs tri ou tétrapolaires
pour commande de circuits (1)
(circuit de commande en courant continu)
charges non inductives raccordement nombre de contacts référence de base  tension
en AC-1,8s50°C poles auxiliaires a compléter usuelle
courant maximal instantanés par le repére
J | de la tension (2)
20 vis-étriers 3 1 LP4 K0910se BW3
1 LP4-K0901eee BW3
4 LP4 K09004u.s BW3
2 2 LP4 K09008.. BW3
3 1 LP4 K12104e BW3
1 LP4 K120 see BW3
4 LP4 K12004s. BW3
bornes a ressort @ 3 1 LP4 K09103... BW3
1 LP4 K09013ss BW3
4 LP4 K090043ee BW3
cosses Faston 3 1 LP4 K09107... BW3
1 clip de 6,3 1 LP4K09017. BW3
ou2x28 4 LP4 K090047. BW3
2 2 LP4 K090087ew BW3
picots pour 3 1 L P4 K091056s BWS3
circuit imprimé 1 LP4 K090156s BW3
4 LP4 K090045... BW3
2 2 LP4 K090085... BW3
(1) Blocs de contacts auxillaires et accessoires, voir page A203.
{2) Tensions du circult de commande existantes :
volts — 12 20 24 48 72 110 120
repére Jw3 ZW3 BW3 EW3 SwW3 Fws GW3
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Contacteurs modele k
Caracteristiques

Environnement
conformité aux normes — I | IEC 947, NF C 63-110, VDE 0660, BS 5424
certifications pour version BC LCKOG, LCeKD3, LCeK12, UL, CsA
LPsKOE, LPeK09, LPeK12
P de I'air ambi pour fonctionnement ] -25... +50
au voisinage de 'appareil | | | 3 y
raccordement _mini (maxi | maxi selon IEC 947
par vis étriers conducteur rigide | omm? | 1x15 2x4 |1x4+1x25
fil souple sans embout mm? 1x075 |2x4 12x25
. _fil souple avec embout . mm? | 1x034 1x15+ 1x25[1x1,5+1x25
par cosses Faston |_clip | mm_ | 2x280ulx6,35
par picots a4 souder sur piste avec détrompeur entre circuit de puissance 4 mm x 35 microns
de circuit imprimé | el circuit de commande | |
couple de serrage empreinte Philipsn® 2 et e 6 N.m 08.13
Caractéristiques du circuit de commande

type d'appareils LC1 [LC2 |LC7 |LCB [LP1 |[LP2 |LP4 |LPS
limites de la tension pour fonctionnement | /08..1,15Uc |0,85...1,1Uc [0.8..1,15Uc |0,7..1,3 Uc
de commande | _pour déclenchement | |2020Uc |#0,10Uc  [#0,10Uc  [#0,10Uc
consommation moyenne | 30 VA |3 VA 3w 18w
a20°CetaUc |_maintier ! |4.5VA |3 VA 13W 118w
dissipation thermique w 1.3 3 3 3
temps maximal d'immunité ms 2 2 2 2
aux microcoupures 1 1 i L {

d maxi. de foncti t | encycles de manceuvres par heure | | 3600 13600 | 3600 |3600
durabilité mécanique a Ue |__bobine 50/60 Hz | 110 |5 110 |5 1 |
en millions de cycles de manceuvres 110 |5 | |

30 5

Caractéristiques des pdles

type d'appareils LC1 |LC2 |LC7 |LC8 [LP1 [LP2 |LP4 |LP5
it thermique i I (Ith) | pour température ambiante = 50 *C A 20
tension assignée d'emploi (Ue) | | v | 690 .
courant temporaire admissible 4 l'air libre pendant un temps "t" 1s [5s [10s [30s [1min [3 min [z 15 min
4 partir de I'état froid (6 = 50 °C) | I il e S i
LCe KOG, LPs K06, LCas K09, LPs K09 A 90 [85 [80 |60 |45 (40 |20
) | LCe K12, LPe K12 ) | (1156 105 [100 (75 (55 [50 |25
emploi en catégorie AC-1 __courant assigné d'emploi maximal ) LA 120 - ) o
circuits résistifs, chauffage, éclairage limites du courant assigné d'emploi en fonction A facteur de marche (90 % |60 % (30 %
{Ue = 440 V) du facteur de marche et de la fréquence 300 cycles man/h (13 |15 |18
d'emploi 120 cyclesmans/h (15 |18 |19
| | |30cyclesmansh (19 (20 |20
augmentation du courant assigné d'emploi appliquer aux courants maxi ci-dessus, les coefficients
par mise en paralléle des péles suivant qui tiennent compte d'un partage souvent inégal

du courant entre les pdles
2 péles en paralléle 1 k = 1,6
3 poles en parallé =225

| | | 4 pdles en paralléle : k = 2,80 7
emploi en catégorie AC-3 pourcentage d'utilisation de la puissance cycles man./h |600 1900 1200
moteurs a cage d'emploi en fonction de la fréquence maximale puissance 100 %|75 % |50 %
| d'emploi
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7.4.2.7 Relais « KA1 »

Relais miniatures RXN
Références, encombrements,

schémas

RXZ-7G

RXN-41G11B7
+

RXW-040MD

+

RXZ-300

RXW-040MD

NG

RXZ-200

relais RXN-21E1eese /| RXN-41G1ess

schémas

—A2  ta1

— =L
L o |
o~
e [n]
32,9 211
L 394

relais RXN-21E1ee® RXN-41Gleees

module additif de protection RXW-040MD

Relais d'automatisme embrochables miniatures

sans embase

Pour usage courant

visualisation visualisation nombre quantité référence unitaire
de |a position de |la mise de indivisible & compléter par le
des contacts sous tension  poles repére de la tension
de commande (1)
par voyant mécanique sans 2 10 RXN 21E11ee
en face avant 4 10 RXN 41G11ee
par DEL 2 10 RXN 21E12ee
non polarisée 4 10 RXN 41G12ee
en face avant
Embase (2)
désignation quantité référence unitaire
indivisible
embase (14 broches) (3) 10 RXZ 7G
avec emplacements pour
modules additifs de protection
Module additif de protection
désignation tension quantité référence unitaire
bobine relais indivisible
module diode =12..250V 10 RXW 040MD
Accessoires
désignation quantité référence unitaire
indivisible
étrier de maintien 10 RXZ 200
étiquette client (3) encliguetable sur embase 10 RXZ 300
encliquetable en lieu et place 10 RXZ 310
du module RXW-040MD
(1) Tensions de commande existantes.
Volts 12 24 48 110 1101115 230
= Jo BD ED FD
~ (50/60 Hz) 87 E7 F7 P7

(2) La méme embase est utilisable quel que soit le type de relais, 2 ou 4 pdles.
(3) Un sachet RXZ-300 contenant 10 étiquettes est livré avec chaque embase RXZ.7G

Encombrements, schémas

embase RXZ-7G

o
@
LRS-

374

41,5
50

-

[P —

-l

(1) module additif de protection RXW
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Environnement
conformité aux es en exécuti |EC 255-1-00, VDE 0435 part 201
certificati de produits (en cours) en exécution UL
traitement de protection en exécution normale g T
I ignée d'isol; t (Ui} _selon |[EC 947 ‘\l" 250

selon VDE 0110 B 250

rigidité diélectrique (tension efficace)

e de I'air ambiant au voisinage de I'appareil

entre bobine et contact  V 2000

antre poles 2000
entre contact et contact 1000
\pourstockage __|"C

pour fonctionnement

= et~

selon IEC 68-2-6 > 5 gn (10...150 Hz)

degré de protection

IP 40

Caractéristiques des relais

pe RXN-21 RXN-41
durabilité mécanique a la tension nominale & 20 °C en millions de cycles ~ 20
et 2 manceuvres/s de manceuvres =20
cadence maximale en cycles de manceuvres par heure sans charge 18 000
1

temps de fonctionnement (temps de réponse)
a la tension nominale et & 20 °C

type

tension nominale (Un)

consommation moyenne

‘ms iron 10

bobine et établissement "= enwiron 13
du contact travail

entre désexcitation de la ~ environ 8
bobine et établissement = environ 3

du contact repos

Caractéristiques du circuit de commande

variation de tension admissible
seuil de tension de retombée

nombre et type de contacts

RXN-21 RXN-41
~~ \' 24, 48, 1101115, 230, 50/60 Hz (autres tensions sur demande)
= V112,24, 48, 110 (autres tensions sur demande)
~ VA 19a60Hzet164a50Hz
= Wl — L ;
0,8...1,1 Un (50/60 Hz ou =)
o >0.2Un
— >0,1Un

Caractéristiques des contacts

RXN-21
2"0F"

RXN-41
4 "0OF"

matériaux de contacts
courant thermigue conventionnel {ith)
i ; )

simple contact Argent Nickel (Ag Ni)
_pour température€40°C A 5
10 mA - 17V
'ms | environ 2

durabilité électrique des contacts
charge résistive ~.

=

coefficient de réduction pour charge inductive
(dépendant du facteur de puissance cos ¢).

capacité de coupure sur charge
résistive -—

- e e

§= g 1;.: 0.8 ¢
5 D 3 5
= T o6l H R
g E | I \.
— 05 | 1
E & :
3 04 | |
£ [ il 11
OO I O O Y o fi oa UL LLEL D] ] ]
0 04 08112 16 2 020406080 120 160 200 250 108 08 04 02
Pouveir de commutation (kKVA) Tension — durabilité (charge inductive) = e
(charges )% { de
Caractéristiques de I'embase RXZ-7G
courant thermique (Ith) A 6
classe d'isolement . selon VDE 0110 | | €250
degré de protecti IP 20
sur teurs a vis fil igide sans embout | rllrn:‘ ..2 %25
fil souple sans embout mm® | 2x15
fil souple avec embout mm? | 2x15
Caractéristiques du module de protection RXW-040MD
tension d'utilisation | diode de roue libre v = 12..250
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7.4.2.8 Voyant «L1»

T - -
Voyants série P économiques XB?7,
o 22
Caractéristiques
conformité aux normes IEC 947-5-1
certifications des produits C€ UL et CSA
température de I'air ambiant
pour fonctionnement °C |-25..+70
pour stockage °C | -40..+70
protaction contre les chocs classe Il (selon IEC 536)
électriques
degré de protection IP 54 (selon IEC 529)
tension assignée d'isolement Ui =300V (selon IEC 947-1)
raccordement par vis-étriers capacité maxi avec embout : 2 x 1,56 mm*
capacité mini avec ou sans embout : 1 x 0,34 mm?
— Voyants (vente par quantité indivisible de 10)
i
1 # alimentation désignation tension couleur référence
d'alimentation unitaire
. v
directe (2) pour lampe 2 ~- 250 blanc XB7 EV61P (1)
XBT EV4.P incandescence vert XB7 EV63P (1)
noen fournie rouge XB7 EV64P (1)
e culot BA 9s jaune XB7 EV65P (1)
;| bleu XB7 EVG6P (1)
| incolore XB7 EV67P (1)
y avec lampe au  ~. 230 vert XB7 EV43P (1)
néon fournie rouge XB7 EV44P (1)
culot BA 9s jaune XB7 EV45P (1)
XB7 EV0.MP bleu XB7 EV46P (1)
incolore XB7 EV47P (1)
avec réducteur pour lampe & ~ 230 blanc XB7 EVT1P (1)
de tension incandescence vert XB7 EV73P (1)
130V-2,6 W rouge XB7 EV74P (1)
fournie jaune XB7 EV75P (1)
culot BA 9s bleu XB7 EV76P (1)
incolore XB7 EVT7P (1)
a DEL intégrées =24 vert XB7 EV03BP
rouge XB7 EV04BP
jaune XB7 EVO5BP
~. 230 vert XB7 EV03MP
rouge XB7 EV04AMP
jaune XB7 EVOSMP
{1) Pour verskon & raccordement Faston (1 x 6,35 mm et 2 x 2,8 mm), ajouter un 3" en fin de référence.
Exemple . XB7 EV61P3
{2) Caractéristiques lampe pour voyant & alimentation directe : 230 V maxi ; 2,5 W max|
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7.4.2.9 Interrupteur général

Interrupteurs-sectionneurs Vario

Références

VCCDN 20

Appareils complets pour applications standard

u Interrupteurs-sectionneurs tripolaires 12 alat 20 A & commande rotative.

m Marguage du dispositif de commande od.

m Poignée de commande cadenassable (cadenas non fournis).

Appareils complets
m Degré de protection IP 65.

Interrupteurs-sectionneurs principaux
et d'arrét d'urgence pour montage sur porte

dispositif de commande Ith
poignée plastron mm fixation mm A
rouge jaune 225 12
cadenassable par B0 x 60 20
3 cadenas

référence

VCDN 12
VCDN 20

Interrupteurs-sectionneurs principaux
et d'arrét d'urgence pour montage fond d'armoire (1)

dispositif de commande ith référence
poignée plastron mm fixation mm A

rouge jaune @225 12 VCCDN 12
cadenassable par 60 x 60 20 VCCDN 20
3 cadenas

Interrupteurs-sectionneurs principaux

pour montage sur porte

dispositif de commande Ith référence
poignée plastron mm fixation mm A

noire noir @ 22,5 12 VBDN 12
cadenassable par 60 x 60 20 VBDN 20
3 cadenas

Coffrets de sécurité de proximité

m Degré de protection P 55.
m Coffret plombable.
Voir sous-chapitre : "démarreurs en coffret” page A60.

Interrupteurs-sectionneurs principaux

et d'arrét d'urgence en coffrets

Voir sous-chapitre : "démarreurs en coffret” page A60.

(1) Appareils livrés avec une ralionge d'axe VZN 17 et une contre plaque de
{voir page Ad24).

verrouillage de porte KZ 32
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- Interrupteurs-sectionneurs Vario
Caracteéristiques
Environnement
type d'interrupteurs (nus) VN 12 voz VN 20 Vo1 | Vo wDo Vi WD 1
VZN 12 VZ oz VZN 20 VZ 01 vZzo VVE 0 vZ1 VVE1
conformité aux IEC 947-3
certifications de produits UL, CSA. GL
tempé de l'air ambia lc [ -20..450 ! —
tenue aux chocs 1/2 sinusoide =11 ms | IEC 68-2-27  15gn | 30gn 15fn 30gn
tenue aux vibrations 10...150 Hz IEC 68-2-6 S5gn [ 1gn 1gn 1gn
Caractéristiques électriques en courant alternatif
type d'interrupteurs (nus) VN 12 voz VN20 | voi Vo vwDo Vi | wWbD1
VZN 12 VZ 02 VZN 20 VZ o1 vZo VVEO VZ1 VVE 1
tension assignée d'emploi (Ue) _ LV 690 | 690 . 690 | 690 | 690 | 680 680 | 690
tension assignée de tenue aux chocs = kV 6 8 6 8 | B 8 6 8
(Uimp)
thermiq { I A 12 20 25 32
a I'air libre (Ith) et assigné
ininterrompu (lu)
it th i 1 A 10 16 20 25
sous enveloppe (lthe) |
courant et puissance
assignés d'emploi
AC-21A/22A 230...6890V A 12 20 25 32
AC-23A 230V AlkW 10,6/3 4/4 ,7/5.5 7155
240V T ATKW 10,63 14/4 | 19955 9/5,5
400V AlkW 74 1/5,5 | 14575 21,811
415V AlkW A4 11155 | 1475 2111
500V ATkW 9555 11,975 [ 18,711 6,711
690V AlkW 8,675 12,311 | 17,515 17,515
puissance assignée d'emploi
AC-3 230/240V kW 1.5 | 15 3 3 4 4
400/415V kW 3 3 4 4 55 75
500V kW 4 | 4 55 5.5 75 7.5
690V kW 4 | 55 5,5 | 75 11 1
caractéristiques en conditions
normales de fonctionnement
pouvoir assigné de fermeture A400 N 120 200 250 320
AC-21A/22A/23A (| efficace) | | ! |
pouvoir assigné de coupure AA00 YV 120 200 200 250
AC-21A/22N23A (I efficace)
caractéristiques de court-circuit |
courant efficace assigné de courte A/400 Vs 140 300 140 300 300 384
durée admissible (lcw)
pouvoir assigné de fermeture kAM400 W 05 1 05 1 1 1
en court-circuit (lem) | créte
courant assigné de kAMO0 WV 6 10 6 10 10 10
court-circuit conditionnel (| efficace)
avec fusibles aMigG 12 20 25 35
Autres caractéristiques
type d'interrupteurs (nus) VN 12 Vo2 VN 20 Vo1 Vo VVD 0 v VVvD 1
VZN 12 VZ 02 VZN 20 VZ o1 VZo VVEO VZ1 VVE 1
durabilité mécanique million de 0,05 01 0,05 0.1 | 01 01
cycles man. |
durabilité électrique en AC-21 million de 0,05 01 0,05 01 01 01
| _eycles man. |
durabilité électrique en DC-1a 5 cycles de 30 000 30 000 30 000
e — mancsuvre B Y S——— S—
aptitude au oui oui oui
raccordements
fil souple + embout __mm? 144 1 6 1 4 6 | & 6
fil rigide mm? 4 10 4 10 | 10 10
couple de serrage N.m 0.7 W21 |07 21 21 21
Schneider Electric - Catalogue automatismes industriels 2001
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8.1 Présentation

8.1.1 Introduction

L’alimentateur VACUPLAST est utilisé pour
distribuer la matiere plastigue sous forme de
granulés du lieu de stockage (silos de matiere)
au lieu d'utilisation (presse a injecter équipée
d'un doseur pondéral par exemple).

Le transfert de la matiére se fait par aspiration
au travers d'un réseau de tuyaux qui relie les
VACUPLAST aux containers de stockage.

Le doseur pondéral DPX est livré avec un
alimentateur VACUPLAST monophasé qui est
a installer sur le couvercle de la trémie de
stockage P1 (voir 8.2.1 Montage sur le doseur
pondéral DPX).

Cet appareil est entierement autonome du
point de vue de sa gestion. Il suffit simplement
de la raccorder a une alimentation secteur
(voir 8.2.2 Raccordement électrique).

Grace au VACUPLAST, lalimentation en
matiere de la trémie P1 se fait de maniére
automatique.

- Si votre DPX est intégré a un process
de fabrication (presse a injecter) vous
pouvez relier le VACUPLAST a un
container contenant votre matiere
premiére.

Dans le cas d’'un DPX utilisé sur son chéssis a
roulette, nous vous conseillons d'utiliser le
VACUPLAST pour reprendre le produit dosé
et mélangé en plongeant la canne d’aspiration
dans le bac en plastique situé sous le doseur
pondéral.

Caractéristigues du VACUPLAST 2 Mono:

Diameétre entrée matiéere : 40mm
Puissance groupe déprimogene :  1.2Kw
Tension d'alimentation : 230 Mono
Capacité cuve de rétention : 3 litres
Niveau sonore : 63 dBA
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8.1.2 Les constituants

Rep |Constituant |Description

Cette piece en plastique permet de protéger la turbine.

Ce modéle de capot est commun a plusieurs modéles de VACUPLAST.
Pour cette raison, des percages sont prévus pour recevoir des
équipements présents les autres modéles (voyant d'alarme, electrovanne
pneumatique de décolmatage etc...).

Capot de
turbine

Le couvercle sert de support a la turbine et au capot en plastique qui la
2 Couvercle |protege. Il est également muni d'un piquage sur lequel peut venir se
visser un dispositif de décolmatage pneumatique (en option).

Filtre Ce filtre permet de séparer l'air de la matiére. Il évite ainsi que des
Air/Matiere | particules de plastique passent dans la turbine et I'endommage.

Le corps contient une cuve de rétention de la matiére d'une capacité de 3
litres. Il est équipé d'un piquage latéral de diamétre 40mm sur lequel vient
4 Corps se fixer le tuyau d'aspiration.

La matiere aspirée transite par la cuve de rétention avant d'étre relachée
par le clapet de vidange situé dans sa partie inférieure.

Dispositif de fermeture appelé "grenouillére".

Il permet de déverrouiller le couvercle du VACUPLAST pour accéder au
filtre de séparation air/matiere.

Cette piéce fait office de support au filtre d'évent et se présente sous la
forme d'une porte.

6 Event Elle est articulée par un systéeme de charniére et maintenue plaquée
contre le corps par un dispositif de verrouillage de type grenouillere.

Cette porte permet d'accéder au clapet de vidange de la cuve.
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8.1.2 Les constituants (suite)

Rep |Constituant |Description
- Dispositif de fermeture appelé "grenouillére".
Grenouillere . . P , o , N ,
7 i Il permet de déverrouiller I'évent latéral du corps afin d'accéder a son filtre
d’évent . o >
ou au clapet de vidange situé sous la cuve de rétention.
Ce détecteur magnétique permet a la carte électroniqgue de commande de
8 Détecteur |connaitre I'état "ouvert ou fermé" du clapet de vidange.
magnétique |La position du clapet est prise en compte dans le cycle de
fonctionnement.
Ce coffret contient la carte électronique de commande du VACUPLAST.
Sa face-avant est équipée des éléments suivants:
9 Coffret de |- un interrupteur de mise en route;
commande |- une molette de réglage du temps d'aspiration (de 2 a 32s);
- un voyant d'alarme qui signale le manque de matiére (clignotement
rouge) et I'ouverture du clapet de vidange (allumage orange).
: Turbine d'aspiration monophasée.
Turbine . . . : . . .
10 . |- La turbine crée une dépression dans la cuve de rétention, ce qui a pour
monophasée s .
effet d'aspirer la matiére.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les constituants du VACUPLAST :

«ALIMENTATEUR VACUPLAST »
= Les constituants
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8.1.3 Le process

( Début (Bp M/A) )

A 4
ASPIRER
pendant X sec.

X : Temps aspiration

A 4

ATTENDRE
fin aspiration

Clapet
Ouvert ?

A4
Cpt Alarme +1

Ecoulement
produit
ou

Trémie pleine Non

Clapet
Ouvert ?

Oui
ATTENDRE

5 sec.

ALARME
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8.2 Mise en oeuvre

8.2.1 Montage sur le doseur pondéral DPX

Les couvercles des trémies de stockage du doseur pondéral DPX sont équipés pour recevoir
l'alimentateur VACUPLAST.

- Positionner I'appareil sur le couvercle de la trémie P1 du doseur pondéral DPX.
- Visser les 6 vis CHC + rondelles fournies.

8.2.2 Raccordement électrique

L’alimentateur VACUPLAST est équipé d’'un cordon et d’une prise secteur.

- Raccorder la prise du VACUPLAST sur une alimentation secteur 240V conforme a la
réglementation en vigueur.

DPX I
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8.2.3 Raccordement du tuyau d’aspiration

Les tuyaux de liaison canne d'aspiration/VACUPLAST®
peuvent étre de deux types:

- PVC avec tresse de masse;
- polyuréthane avec ame rigide pour raccordement de la
masse. '

TRES IMPORTANT :

AFIN DE PROTEGER LES CIRCUITS ELECTRONIQUES
(ELECTRICITE  STATIQUE), IL EST IMPERATIF
D’ASSURER LE CONTACT DE LA TRESSE DE MASSE OU
DE L'AME RIGIDE AVEC LES PIQUAGES DES
APPAREILS. CETTE OPERATION DOIT ETRE REALISEE
AUX DEUX EXTREMITES DU TUYAU.

- Dénuder la tresse de masse a l'aide d'un cutter sur une
longueur de 3 cm environ.

- Recourber la tresse dénudée a l'intérieur du tuyau.

- Enfiler le collier de serrage sur le tuyau.
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Avant d'emmancher le tuyau sur le piquage du VACUPLAST,
vérifier a nouveau que la tresse soit correctement recourbée
et bien a plat.

NOTE:

Le passage a grande vitesse des granules en plastique dans
le tuyaux génére de I'électricité statique.

Le fait de relier la tresse a la masse de la machine évite au
tuyau de se charger en électricité statique et permet ainsi de
protéger les équipements électroniques.

- Enfiler a fond le tube sur le piquage du VACUPLAST.

- Serrer le collier a I'aide d'un tournevis.

- Enfiler l'autre extrémité du tube sur la canule d'aspiration
de la méme fagon (tresse en contact) et laisser 2 orifices
libres.

Ces orifices permettent d'ajuster le débit de matiére lors de
I'aspiration.
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8.2.4 Reéglage du cycle d’aspiration

Le boitier de commande du VACUPLAST est équipé d'une
molette de réglage du temps d'aspiration.

Page de réglage : de 2 & 32 secondes.

- Régler la molette pour une durée d'environ 5 secondes
(vérifier cette durée en faisant fonctionner le VACUPLAST a
vide).

NOTE:

- Lorsque le VACUPLAST tourne a vide, il se met en alarme
au bout de 2 cycles sans matiére (voyant clignotant rouge) .

POUR REARMER: Couper puis rallumer le VACUPLAST.

Aprés avoir ajusté la durée d'aspiration, préparer la canne
d'aspiration en laissant 2 ouvertures libres.

-Ces ouvertures permettent d'ajuster le débit de matiére tout
en évitant la création de bouchons.

- Plonger la canne d'aspiration dans la matiére en veillant &
ce que sont volume soit suffisant pour éviter tout phénoméne
de cavitation.

- Ouvrir la porte latérale de I'évent en déverrouillant sa
grenouillére.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les diaporamas de mise en oeuvre:

«ALIMENTATEUR VACUPLAST »
= Mise en oeuvre
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Pour mesurer le volume de matiere aspirée durant un cycle
d'aspiration, il faut maintenir le clapet de vidange en position
fermée afin de conserver la matiére dans la cuve a la fin du
cycle.

- En passant la main sous le clapet, maintenir celui-ci en
position fermé.

Nous vous conseillons d'effectuer cette opération a 2
personnes ou alors d'utiliser un ruban adhésif pour
maintenir le clapet fermé.

NOTE:

Cette opération ne présente aucun risque pour l'opérateur
(aucune piéce en mouvement).

- Tout en maintenant le clapet de vidange fermé,
démarrer un cycle d'aspiration en appuyant sur le bouton
0/1.

ATTENTION:

Lorsque le VACUPLAST s'arréte de fonctionner a la fin
de du premier cycle, basculer immédiatement
I'interrupteur sur "0" pour ne pas que le 2éme cycle
commence.

Maintenir toujours le clapet fermé pour I'opération suivante.

- Ouvrir le couvercle du VACUPLAST en déverrouillant sa
grenouillére pour contréler le volume de matiére aspirée.

- Enlever le filtre de séparation Air/Matiére.

Pour un réglage correct, la matiére doit se situer a environ 3
cm en dessous du piquage latéral d'aspiration.

L'opération est terminée, le clapet peut étre relaché.
Si le niveau de matiére n'est pas correct, recommencer

I'opération en jouant sur la durée d'aspiration et sur le
réglage des ouvertures de la canne d'aspiration.
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8.3 Maintenance

8.3.1 Remplacement des charbons de la turbine

ATTENTION : Toute intervention sur un appareillage
électrique nécessite la mise HORS TENSION de I'appareil.

- Pour accéder au moteur de la turbine d'aspiration, devisser
les 4 vis de fixation du capot en plastique et enlever celui-ci.

- Glisser 2 tournevis sous le carter noir, a gauche et a droite
de la cosse électrique.

- En faisant levier vers le haut, libérer les ergots du carter.

- Effectuer la méme opération de l'autre coté, au niveau de
l'autre cosse électrique.

- Tirer le carter vers le haut pour I'enlever.

- Dévisser I'écrou de I'hélice de refroidissement a l'aide d'une
clef plate de 10mm.

NOTE : Le pas de vis est inversé (pas a gauche).

Avant d'emmancher le tuyau sur le piqguage du VACUPLAST,
vérifier a nouveau que la tresse soit correctement recourbée
et bien a plat.

NOTE:

Le passage a grande vitesse des granules en plastique dans
le tuyau géneére de I'électricité statique.

Le fait de relier la tresse & la masse de la machine évite au
tuyau de se charger en électricité statique et permet ainsi de
protéger les équipements électroniques.
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- Retirer le charbon usagé du moteur.

- Retirer 'autre charbon en effectuant les mémes opérations
que celles décrites précédemment.

- Présenter le charbon neuf dans son logement.

- Pousser le charbon au fond de son logement a I'aide du
manche d'un tournevis.

- Rebrancher les cosses électriques.

- Placer la rondelle de I'hélice de refroidissement en bout
d'arbre.
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- Monter I'nélice de refroidissement en bout d'arbre.

- Revisser I'écrou (pas a gauche).

- Serrer I'écrou sans trop forcer en maintenant I'hélice.

- Remonter le carter en plastique de protection en le
poussant a fond jusqu'a ce que ses ergots se mettent en
place.

- Remonter le capot en plastique.

L'intervention est terminée.
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8.3.2 Nettoyage des filtres

ATTENTION : Toute intervention sur un appareillage
électrique nécessite la mise HORS TENSION de I'appareil.

- Pour accéder au filtre air/matiere, déverrouiller la
grenouillére du capot.

- Soulever le filtre équipé de son joint et le nettoyer a l'air
comprimé déshuilé.

Si le filtre est trop mauvais état, le remplacer.

- Déverrouiller la grenouillére latérale de I'évent et ouvrir la
porte.

- Nettoyer le filtre a I'air déshuilé ou le changer si
nécessaire.

L'intervention est terminée.

Cd-rom EMP Doseur Pondéral
Retrouvez les diaporamas de maintenance:

«ALIMENTATEUR VACUPLAST »
= Maintenance
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8.3.3 Documentation constructeurs

VACUPLAST®
Vacuum Motor model BSS12

Qharaclen stic

Orefice | Amps | Watls Rpm Vacuum | Vacuum | Air Flow AlR Efficiency
HTIm mmH20 mEars L= WATTS
48 4,7 1120 19400 170 16,67 57,56 96,00 857
40 47 1120 19&00 35 30,88 54 42 188,15 1501
20 45 1120 20600 G50 653,73 44 39 283,03 23,27
23 4.3 1050 21400 945 9265 30,89 286 41 2728
18 4 ge0 21800 1060 103 92 2,33 232,25 2419
16 3.8 a10 22600 1170 114,71 16,76 192 37 21,14
13 37 830 22900 1260 123 53 11,32 139,86 15,73
10 3,5 840 23600 1330 130,29 715 93,26 11,10
] 32 TE0 24000 1370 134 31 2,70 36,31 4,66
SEALED 31 TED 24400 1420 130,22 0,00 0,00 0,00
Pmedia= G40 Fstatln= 367 RsiatFi= 435 Delta T 3= 47 16
P etich.= 1106 Rrotln= 278 RrotFl= 3,33 Delta T R= 50,35
T Coll.= nz
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Overview
electromechanical
magnetic switches
in smooth barrels

Smooth barmels P30, O b x 28 mm MA-SE D 6.5 1 39 mm
P &% P&

BAOG, O 12 x 56 mm
Al

Semching cistance (9. | 15 mm 15 mm 18 mm on mequesi T mm 16 mm 18 mm
Tterring magret guge) TEING 1312 THING 213 TR (217) TEINGI202] TIN5 12} Fhams 1210
Switching capacty idagr ne b 10 W 48 5 A 21 208 (T 0 W ) 100 0110 60 WA (S 250 112y
B seatching wollage 25y 1 ZEY 153 Fer 2EpY 250
Sedtching funcilion Ha change pyet ] thange oeer MG change cvet  betable
Special Taalures Stanackar Stareland Srandand SRan e Stareland Stancand Snan ]
Desigration BIAK 0T T 0130 BAK261 A0 WK 6T TR LA 51T AR TP T
Pt b SHAIST e0530572 ENLEHMAS0  B41.0348.538 SLANAIS  E31ANGI6 1080555
Smaath barred MA-06, O 17 x B8 mim MA-1E, 0 12 x BE MA-16, @ 12 & &6 nim

Al Staimbedd viasl 1.4305 Snainlass ctesl 14305

Satiching distancs (5_} 16 mm 10 mim 7 mm 12 mm
figteing magnet wages TE2HG 212] TEING 213} TIN5 1212) TaaNE (212
Swiching capaoby (Jad o 60 WA 8] £ WA 481 10608 W | 8 B} B WA 100 44 {11]
e seaiching woitage 25 W 50 W 2H0Y 25 P
swtiching function Ha change nver o= chango ower MO
Speaa| featunes Terp. rarge  Temp. range Standad Sandad fermp range
0T ST AT 41 W AT
Diesigration FASAE 120 11 RS CR 1111 MK SETTT RAK-IRTI-1 BTG FEH
Powt membar G, 706 35 &3, GI0G.0H ETATIGATE  GILENE, 759 &3 ATU6SES
Smaath barrely A6, O 12 = B2 s MA-B6, 0 13 5 308 mm A, 155 x 45 mm
P& PA &R a3
Samiching chylance (5, T mam 12 15 mm &
Aetening rragnet (pagen TEING (2171 TEINE 213] TEates (11 TEING 1207)
FeTiEhiog Capacty (dag ne ) 100 V& (11) 50 WA 48F TEC W 1123 NI
M.Ilu _ir:dlrl'ln."-g wolage J_"?Z_I_l.- .“.il’!. W ?S.Du Jql' '.:
Swiiching funciion HAO chanas ovar ostaze change avar
Snecial featurss Stanciied Standam Standard (=]
A
Dezegration MAK-2E1TF- 1 PAAK-BRL- MAK G| aeT FSAK-ORNZ RS
Pt mewm by 6318226413  &31.6326425 31 0835553 §31.7304313
S BERISTEN 199
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