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GUIDE DE SELECTION POUR LA MESURE DE PIECES DE GRANDE TAILLE

PIECE DE GRANDE TAILLE

Dans ce contexte, une piece de grande taille est une piéce dont la taille est supérieure a la plage de mesure de
I'instrument de mesure. Les situations de mesure sont classées en fonction de la méthode a utiliser.

1. Lorsque des pieces de petite et de grande taille sont mélangées
Utilisez une méthode permettant d’étendre la plage de mesure

2. Lorsque les piéces sont grandes mais toutes a peu prés de la méme taille et

qu’elles peuvent étre maintenues en place
Mesurez les piéces a l'aide d’un support fixe

3. Lorsque les piéces sont grandes et toutes a peu prés de la méme taille mais qu’il
est difficile de les maintenir en place
Utilisez deux instruments de mesure

n LORS DE LA MESURE D’UN MELANGE DE PIECES DE PETITE ET DE GRANDE TAILLE

Utilisez la méthode suivante pour étendre la plage de mesure

v

\ 4

Méthode de mesure permettant d’étendre la plage de mesure d’un capteur de
déplacement a laser a I'aide de la méthode d’extension de la plage

Série LK-G
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GUIDE DE SELECTION POUR LA MESURE DE PIECES DE GRANDE TAILLE

LORSQUE LES PIECES SONT A PEU PRES DE LA MEME TAILLE ET PEUVENT ETRE MAINTENUES EN PLACE

Mesure de la hauteur d’une piéce de grande taille

=>

Mesure du diamétre extérieur d’une piece de grande taille

=>

Mesure de la largeur d’une piece de grande taille

l Bloquez I'extrémité
-+ i
- —\>I

Bloquez I'extrémité
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Méthode de mesure mettant en oeuvre
un capteur de déplacement a laser

Série LK-G

>

Méthode de mesure mettant en
oeuvre un instrument de mesure
dimensionnelle de type barrage

Série LS-7000

- X

Méthode de mesure mettant en oeuvre
un capteur de déplacement a laser 2D

Série LJ-G

Méthode de mesure mettant en oeuvre
un capteur de déplacement a laser

Série LK-G




GUIDE DE SELECTION POUR LA MESURE DE PIECES DE GRANDE TAILLE

LORSQUE LES PIECES SONT A PEU PRES DE LA MEME TAILLE MAIS QUL EST DIFFICILE DE LES MAINTENIR EN PLACE

Mesure de la hauteur d’une piéce de grande taille

Méthode de mesure mettant
en oeuvre deux capteurs de
9 déplacement a laser 2D
Série LK-G

Mesure du diamétre extérieur d’une piece de grande taille

Méthode de mesure mettant

en oeuvre deux instruments de
mesure dimensionnelle de type
barrage

L.

b~

Mesure de la largeur d’une piéce de grande taille

Méthode de mesure mettant

en oeuvre deux capteurs de

déplacement a laser 2D
- Série LJ-G

&3 P10

Méthode de mesure mettant

en oeuvre deux capteurs de
B s déplacement a laser
> s u
Série LK-G

=g P10
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PRINCIPE DE MESURE DE CHAQUE INSTRUMENT

I Principe de mesure de la série LK-G5000 (type a triangulation)

\ Ala distance de référence \ \ A une courte distance \ \ A distance élevée \

Laser & semi- Elément Laser & semi- Elément récepteur Laser & semi- Elément récepteur
conducteur récepteur de conducteur de lumiere conducteur de lumiére
lumiere <
LT £ Y. £
Lentille du —t &> Lentille du — &> Lentille du —t &>
transmetteur ? transmetteur _ ? transmetteur / T
. / . / ©)]
Lentille ® / Lentille i //Lentille 1
Ernostar @ 77777 Erostar @ /' Ermostar
Elément récepteur de Elément récepteur de ) Elément récepteur
lumiere lumiére ©] de lumiére

Le laser a semi-conducteur émet le faisceau laser vers la cible comme illustré ci-dessus. La lumiere réfléchie par la cible

est focalisée par la lentille Ernostar et forme une image sur I'élément récepteur de lumiere. La position du spot sur I'élément
récepteur varie en fonction de la distance de la cible. Cette variation est calculée et convertie en une mesure de la position de
la cible.

I Principe de mesure de la série LJ-G (type a triangulation 2D)

Lentille cylindrique

Méthode de triangulation 2D

Laser a
semi-conducteur La lumiére laser est transformée en un faisceau large par la

lentille cylindrique et est réfléchie de fagon diffuse par I'objet
cible. La lumiére réfléchie est focalisée sur le E3-CMOS pour
détecter la variation de position et de profil, et permettre la
mesure du déplacement ou du profil de la cible.

Lentille Ernostar 2D

I Principe de mesure de la série LS-7000 (type barrage)

Caméra de contrdle HL-CCD Optique télécentrique Méthode a balayage laser classique
CMO0S Le CCD spécifiquement congu  Le systeme ne laisse passer qu'une
Une caméra CMOS trés offre une vitesse élevée et une lumigre parallele pour former une image,

compacte capture une image de précision améliorée.
la cible de mesure.

Ce qui assure une mesure précise.

Elément récepteur de
lumiere

Miroir Moteur
polygonal

imateur et unité de diffusion  LED verte GaN a forte intensité

spéciale La téte de mesure comporte une LED
Cette unité optique diffuse une lumiere verte au nitrure de gallium (GaN) de
provenant d’une LED verte GaN sous la courte longueur d'onde, qui offre une
forme d'un faisceau uniforme. utilisation fiable.

La lumiere provenant de la LED verte est diffusée vers la cible sous la forme d’'un faisceau parallele uniforme. Le contour (limite)
entre la zone sombre et la zone claire du CCD est détecté sous la forme d’'une valeur mesurée. La méthode de balayage classique
illustrée cicontre est basée sur une vitesse de rotation élevée du moteur, ce qui limite la durabilité et la stabilité du capteur. La série
LS-7000 a semiconducteur résout ce probléme et garantit une excellente durabilité.
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CHAPITRE-3

METHODE DE MESURE CONCRETE

|| Lorsdelamesure d’un mélange de pieces de petite et de grande taille

Utilisez la méthode permettant d’étendre la plage de mesure

MESURE DE LA HAUTEUR D’UNE PIECE DE GRANDE TAILLE

METHODE DE MESURE  SERIE LK-G

Méthode de mesure permettant d’étendre la plage de mesure d’un capteur — 4
de déplacement a laser a I'aide de la méthode d’extension de la plage

La méthode d’extension de la plage permet de réaliser la mesure \

dans une plage plus étendue que la plage de mesure classique.

est égale a zéro. piece.

A ce stade, la valeur de mesure Mesure de la hauteur d’une

METHODE D’EXTENSION DE LA PLAGE

Il est possible d’augmenter la distance de référence et la plage de mesure standard en utilisant des accessoires tels qu’un miroir ou
un prisme réfléchissant pour dévier I'axe du faisceau laser, comme illustré ci-dessous. Par exemple, configurés tel que ci-dessous,
les accessoires d’extension de la plage pour la série LK-G500 permettent de doubler ses valeurs : la distance de référence et la

plage de mesure passent respectivement de 500 mm a 1000 mm et de 750 mm a 1500 mm.

Distance pour I’installation de 71 mm

Distance de référence doublée : 1 000 mm

I’accessoire d’extension de la plage .. «.cs00 Distance de mesure doublée : 1 500 mm

Distance entre les miroirs réfléchissants

Distance de mesure standard : 500 mm

»
L]

i

LK-G500 -/'

. " . s . Miroir réfléchissant
Distance pour I'installation de I'accessoire

d’extension de la plage : 71 mm : ’
(pour le LK-G500) \ 2 A / Axe du faisceau laser >

Miroir réfléchissant

A
Yo

Distance de référence doublée : 1 000 mm

La distance pour installation de I'accessoire L8500 Distance de référence standard : 500 mm
d’extension de la plage de mesure Z g
(distance entre les miroirs réfléchissants) '
N . . Distance entre transmetteur '
peut &tre obtenue en spécifiant 'augmentation etrécepteur : 71 mm ! Distance de mesure standard : 750 mm

désirée de la distance de référence X et de la oo e
d’extension de la plage : Z mm 1 Miroir réfléchissant
plage de mesure Y.

Axe du faisceau laser

Miroir réfléchissant '

71 mm: 71 mm + Z mm = 500 mm : X mm Distance de référence a étendre : X mm

PLAGE DE MESURE
Amm:71mm+Zmm=750mm:Y mm

DISTANCE DE REFERENCE E é Plage de mesure a étendre : Y mm
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METHODE DE MESURE CONCRETE

Lorsque les piéces sont grandes mais toutes a peu prés de la méme taille et
& qu’elles peuvent étre maintenues en place

MESURE DE LA HAUTEUR D’UNE PIECE DE GRANDE TAILLE

v
METHODE DE MESURE  SERIE LK-G %

I est possible de mesurer correctement la hauteur d’une piece A
si le capteur et la surface inférieure de la piéce | conservent la —> f
méme position.

v ,

7

La mesure de la hauteur est réalisée en toute simplicité

avec une piéce (piece de référence) dont les dimensions Mesure d’une piéce dont les dimen- Lors de la mesure d’une piéce de
sions sont connues (500 mm ici) et taille différente, la valeur de mesure

sont connues. réglage de la valeur de mesure sur est par exemple de 512 mm si la
500 mm. différence de taille est de 12 mm.

MESURE DU DIAMETRE EXTERIEUR D’UNE PIECE DE GRANDE TAILLE

METHODE DE MESURE  SERIE LS-7000

I est possible de mesurer le diamétre extérieur d’une piéce en
utilisant le bon support.

La mesure de la hauteur est réalisée en toute simplicite Mesure d’une piéce dont les dimen- Lors de la mesure d’une piéce de
avec une piece (piece de référence) dont les dimensions sions sont connues (200 mm ici) et taille différente, la valeur de mesure
réglage de la valeur de mesure sur est par exemple de 203 mm si la

sont connues. >t P g
200 mm. différence de taille est de 3 mm.
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METHODE DE MESURE CONCRETE

MESURE DE LA LARGEUR D’UNE PIECE DE GRANDE TAILLE

METHODE DE MESURE  SERIE LJ-G
Il est possible de mesurer la largeur en maintenant I'extrémité de la piece a la méme position, comme illustré ci-dessous.

500 mm H 508 mm

METHODE DE MESURE  SERIE LK-G

2. -]-w-

o
3
3

508 mm

\A

BREREX

Mesure d’une piéce dont les dimen- Lors de la mesure d’une piéce de
sions sont connues (500 mm ici) et taille différente, la valeur de mesure
réglage de la valeur de mesure sur est par exemple de 508 mm si la
500 mm. différence de taille est de 8 mm.

La série LJ-G permet de mesurer la largeur des piéces a partir du dessus quelle que soit leur épaisseur.
De plus, la mesure est aisée méme lorsque les piéces sont fines ou que leur hauteur varie.

La série LK-G offre une plage de mesure plus étendue que la série LJ-G. Ainsi, méme en cas de
changement important en termes de largeur de piéce, la mesure peut étre réalisée. La série LK-G
permet également une mesure plus précise que la série LJ-G.
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METHODE DE MESURE CONCRETE

Lorsque les piéces sont grandes et toutes a peu pres de la méme taille mais
1 qu’elles sont difficiles @ maintenir en place

MESURE DE LA HAUTEUR D’UNE PIECE DE GRANDE TAILLE

METHODE DE MESURE  SERIE LK-G

Il est possible de mesurer la hauteur d’une piéce en mesurant les surfaces supérieure et inférieure de la piece méme lorsque la position
du capteur et/ou de la surface inférieure de la piece change.

S .

500 mm 505 mm

\
N

4 7 7/

Sil'on prend une valeur de mesure A de la Lors de la mesure d’une piece de taille différente, si la
surface supérieure et une valeur de mesure B deuxiéme surface supérieure mesurée se situe 2 mm
de la surface inférieure, le contrdleur calcule plus haut que la premiere et que la deuxiéme surface
C=A-B. Iciune piéce dont les dimensions inférieure mesurée se situe 3 mm plus bas que la
sont connues (500 mm) est mesurée et la premiére, la différence A - B est égale & +2 - (-3) =
valeur calculée C est réglée sur 500 mm. 5 mm. La valeur de mesure est donc de 505 mm.

MESURE DU DIAMETRE EXTERIEUR D’UNE PIECE DE GRANDE TAILLE

METHODE DE MESURE  SERIE LS-7000
Mesure mettant en oeuvre deux instruments de mesure dimensionnelle de type barrage

n s ]
" — ) q_]

-
%
18 ® ‘

Sil'on prend la valeur de mesure A obtenue a I'aide Lors de la mesure d’une piéce de taille différente, si la différence
d’u capteur détectant la surface supérieure et la valeur entre la deuxieme surface supérieure mesurée et la premiere

de mesure B obtenue a I'aide du capteur détectant la est de + 2 mm et que celle entre la deuxieme surface inférieure
surface inférieure, le controleur calcule C = A + B. Ici une mesurée et la premiere est également de + 2 mm, la différence
piéce dont les dimensions sont connues (200 mm) est totale estalors A+ B =2 + 2 =4 mm. La valeur de mesure est
mesurée et la valeur calculée C est réglée sur 200 mm. donc de 204 mm.

09




METHODE DE MESURE DIRECTE

MESURE DE LA LARGEUR D’UNE PIECE DE GRANDE TAILLE

METHODE DE MESURE  SERIE LJ-G

Avec direction Avec direction 3mm 1mm
500 mm | 504 mm |
- »
-—  »

METHODE DE MESURE  SERIE LK-G

Avec direction Avec direction »>l«3mm 1 mm-{je
- —>

Sil'on prend la valeur de mesure A obtenue a 'aide du Lors de la mesure d’une piéce de taille différente,
capteur situé a gauche et la valeur de mesure B obtenue si la différence entre la deuxieme extrémité de

a I'aide du capteur situé a droite, le contréleur calcule C gauche mesurée et la premiére est de + 3 mm et que
= A+ B. Ici une piéce dont les dimensions sont connues la différence entre la deuxieéme extrémité de droite
(500 mm) est mesurée et la valeur calculée C est réglée mesurée et la premiére est de + 1 mm, la différence
sur 500 mm. totale estalors A+ B =3 +1=4mm. Lavaleur de

mesure est donc de 504 mm.

La série LJ-G permet de mesurer la largeur des piéces a partir du dessus quelle que soit leur épaisseur.
De plus, la mesure est aisée méme lorsque les piéces sont fines ou que leur hauteur varie.

La série LK-G offre une plage de mesure plus étendue que la série LJ-G. Ainsi, méme en cas de
changement important en termes de largeur de piéce, la mesure peut étre réalisée. La série LK-G
permet également une mesure plus précise que la série LJ-G.




EXEMPLES D’APPLICATION POUR PIECES DE GRANDE TAILLE

Mesure de la hauteur d’une suspension
pneumatique

Mesure des dimensions d’un bloc

. J

Mesure de la largeur et de la planéité
d’une feuille

4 \

. J

Mesure du diametre extérieur d’un
organe artificiel

r D

. J

Mesure du diamétre extérieur
d’un piston

. J

Mesure de la position de fonctionnement

d’une turbine

. J

Mesure du diamétre extérieur
d’un récipient

Mesure de la largeur d’une planche de
mousse

Mesure du jeu de barres d’alimentation




Gamme de mesureurs de déplacement et d’instruments de mesure dimensionnelle

Instruments de mesure en réflexion

Capteur de déplacement a laser CMOS
haute vitesse et haute précision

Série LK-G5000

GRANDE VITESSE

PLAGE ETENDUE

Mesureur de déplacement confoncal

a laser et balayage de surface
Série LT-9000

HAUTE PRECISION

DOUBLE BALAYAGE

EPAISSEUR D'UNE CIBLE TRANSPARENTE

Capteur de déplacement a laser
2D haute précision

Série LJ-G

MULTIPOINT

GRANDE VITESSE

Instruments de mesure de type barrage

Micrométre numérique
haute vitesse et haute précision

Série LS-7000

LED VERTE
LONGUE DUREE DE VIE

HAUTE PRECISION

Capteur de mesure 2D haute vitesse
Série TM

MULTIPOINT
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