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A propos de ce manuel

Les textes, les illustrations, les schémas et les exemples figurant dans ce manuel sont fournis
uniquement a titre d'aide et d'information pour expliquer le fonctionnement, I'utilisation et la
programmation des terminaux GOT1000 utilisés avec un automate programmable FX.

Pour toute question concernant l'installation et I'utilisation du matériel décrit dans ce manuel,
n'hésitez pas a contacter votre agent commercial ou un distributeur Mitsubishi.

ATTENTION :

Pour étre sdr d'utiliser correctement le terminal graphique ou Il'automate
programmable, ne l'installez pas, ne I'utilisez pas, n'effectuez aucune intervention de
maintenance et ne l'inspectez pas tant que vous n'avez pas Ilu attentivement la
documentation correspondante. N'utilisez pas I'automate programmable tant que
vous ne vous vous y étes pas familiarisé et que n'avez pas pris connaissance des
informations et des consignes de sécurité.

Vous trouverez également des informations et les réponses aux questions fréquentes sur notre
site web a l'adresse : www.mitsubishi-automation.com.

Aucune partie de ce manuel ne peut étre reproduite, copiée, enregistrée dans quelque systeme
que ce soit ou distribuée sans l'autorisation expressément écrite de MITSUBISHI ELECTRIC.

MITSUBISHI ELECTRIC se réserve le droit de modifier les spécifications de ses produits et le
contenu de la documentation a tout moment sans préavis.

© Version A - Octobre 2008

Manuels de réféerence :

Voir les manuels suivants pour des explications plus détaillées. Pour toute autre question,
veuillez contacter votre fournisseur Mitsubishi.

® GT10 - Manuel d'utilisation (JY997D24701)

® GT10 - Description générale (JY997D22901)

® Adaptateur RS-232 / USB — Manuel d'utilisation (JY997D23401)
® Adaptateur RS-232 / USB — Manuel d'utilisation (JY997D23401)

CAUTION:

Ce Guide de mise en service contient un bref récapitulatif des principales
spécifications des terminaux graphiques GOT1000 et des variateurs Série FR-A700
qui doivent étre suffisantes pour permettre a des utilisateurs expérimentés d'installer
et de configurer ces appareils. Pour plus d'informations sur les terminaux et les
variateurs, veuillez consulter les manuels indiqués ci-dessus.

Veuillez respecter les consignes de sécurité fournies dans ces manuels.

GOT1000
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Présentation

Guide de mise en service

Présentation

Ce document constitue un guide simple de configuration et de référence du matériel et du
micrologiciel du terminal graphique (GOT) GT1020 ou GT1030 utilisé avec un automate
programmable Série FX.

Matériel

Les terminaux GT1020 et GT1030 sont des interfaces bidirectionnelles a écran tactile
monochrome avec rétro-éclairage en 3 couleurs de la Série GOT1000. lls comprennent les
modeles suivants :

. . Couleurs de Interface de . .
Ll Ll rétro-éclairage communication P
-LBD RS-422
Vert / Orange / Rouge
-LBD2 RS-232C oa v
cc
aTiozo PV |87 Blanc / Rose / R RS-422
. anc / Rose / Rouge
-LBDW2 160 x 64 points 9 RS-232C
-LBL Vert / Orange / Rouge
RS-422 5Vce
-LBLW Blanc / Rose / Rouge
-LBD RS-422
Vert / Orange / Rouge
-LBD2 45 RS-232C
GT1030 : ) 24 Vce
-LBDW 288 x 96 points RS-422
Blanc / Rose / Rouge
-LBDW2 RS-232C

Tab. 1: Spécifications des pupitres opérateur

Pour les nouveaux modéles GT1020 et
GT1030,

le coffret de livraison doit comprendre les
articles suivants :

* (A) GT1020/GT1030

® (B) 1 connecteur de connexion
a l'automate programmable

¢ (C) 1 garniture en caoutchouc de
montage sur tableau

® (D) 4 supports de montage sur tableau

GOT1000
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Cablage

Alimentation

Tous les terminaux graphiques GT1020/ O {1+ Ut
GT1030, a I'exception des modeles &t 1T - e
GT1020-LBL et GT1020-LBLW (versions 5 S} e

Vcc) nécessitent de connecter une
alimentation externe 24Vcc a l'arriere du
terminal. Les versions 5 Vcc sont alimentée
par les cdbles de communication (voir
ci-dessous).

Version 5 Vcc des terminaux graphiques GT1020

Les terminaux GT1020-LBL et GT1020-LBLW sont les seuls modeles 5 Vcc de la gamme
GOT1000. lIs sont alimentés directement a partir du cable de communication et peuvent se
connecter a un automate programmable Série FX. D'autres automates programmables et
produits connectables ne fournissent pas l'alimentation 5 Vcc nécessaire. Les bornes
d'alimentation sont supprimées sur les versions 5 Vcc.

Communication

Pour que les terminaux GT1020/GT1030 communiquent avec un automate programmable Série
FX, un cble de communication spécial est indispensable pour connecter le connecteur de
communication de l'automate programmable au port de programmation (Mini-DIN RS-422 8
broches) ou I'autre canal de communication de I'automate programmable Série FX (Mini-DIN
RS-422 8 broches ou RS-232C Sub D 9 broches). Le nom et la longueur des cables ainsi que le
cablage sont illustrés ci-dessous :

Nom du cable Longueur I;te(;?icn:nu:e?rl"gghiques Matériel de communication FX
GT10-C10R4-8PD m

GT10-C30R4-8PQ 3m GT1020-LBD Port de programmation
crigoioow  |ossn
GT10-C200R4-8P 20m GT1030-LBDW FX1N-422-BD
GT10-C300R4-8P 30m

Tab. 2: Connexion a un canal de communication FX RS-422

O] Seuls les cables GT10-C10R4-8P et GT10-C30R4-8P s'appliquent aux terminaux GT1020-LBL et GT1020-LBLW
(versions 5 V cc).

A : Coté automate
Coté GOT (bornier) coul o duti programmable
: 4 ouleur unie du fi
Nom du signal Connexion ducable | Grq1g.cOTI0IR4-8P
Brochage
Produits 24 V | Produits 5 V
SDA Marron
SDB Rouge
RDA Orange
RDB Jaune E
L]
SG Vert {200
ol 7
RSA Noir 29 o
C 4
RSB / Blanc 5
CSA ?ENTREEL - MINI-DIN 8 broches : male
CSB 5Vce + —l—_

S MITSUBISHI ELECTRIC




Céblage

Guide de mise en service

Nom du cable

Terminaux graphiques GOT
concernés

Matériel de communication FX

Tous les cables de connexion RS-
232C GT1020/GT1030 aux
automates FX doivent étre réalisés
par l'utilisateur (voir ci-dessous).

GT1020-LBD2
GT1020-LBDW2
GT1030-LBD2
GT1030-LBDW2

FX3U-232-BD
FX3U-232ADP(-MB)®@
FX2N-232-BD

FX2NC-232ADP@
FX1N-232-BD

Tab. 3:

Connexion a un canal de communication FX RS-232C

@ Des adaptateurs spéciaux nécessitent une carte supplémentaire FX**-CNV-BD ou, pour l'automate FX3U
uniquement, une carte de communication d'extension.

Coté GOT Co6té automate programmable FX
(bornier) Sub-D 9 b h
Connexion du cable (Su roches)
Nom du signal Brc:ghe Brochage
SD - 1
RD «— —» 2
ER \ _ 3
DR « 4 : 1
(© )
SG < > 5 \o o/
RS ) 6 o 6
Sub-D 9 broches :
CS € 7 femelle
NC > 8
NC 9

3.1 Terminal GOT
Pour toutes les bornes a vis GT1020/
GT1030, utilisez un petit tournevis plat pour Choisissez un
fixer les fils dans le connecteur de g(‘#g;‘i’tigg‘r’gﬁe“”e
communication de I'automate programmable '
(taille et couple de serrage recommandés :
0.4 x 2.5 mm et 0.22 a 0.25 Nem).
i) S04 —t 5]
0Q)|| s 000000000000000000 |
0Q)|| roa o
0®) (| res d _
1)|| i
(1) RSA
1S RSB e U
) CSA Jaunnoonnonooonoong .
L0 [ css e ?
Fig. 1 Détails des bornes
GOT1000 3
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3.2

REMARQUE

3.3

Cébles de programmation

Les terminaux GT1020 et GT1030 sont livrés pré-installés avec
systéme d'exploitation et un pilote de communication FX, mais sans
données de projet. Pour télécharger dans le terminal GOT un projet a
partir d'un PC qui exécute GT Designer2, un cable de programmation
est indispensable : il se connecte au port RS-232C Mini-DIN - broches
a l'arriére du terminal. 1l est recommandé d'utiliser un cable USB avec
connecteurs type Aet Mini-B avec un noyau en ferrite sur le
convertisseur GT10-RS2TUSB-5S, mais n'importe quel céble de
programmation RS-232C Série Q fonctionne également. Le schéma
de chacun d'eux est représenté.

Céblage

QC30R2 (RS-232C)

ou c:‘ [ 1
IT.E_TDK-@* ' _|—|-J‘|:II (i onEannnEInan00nan

USB + GT10-RS2TUSB-5S J—

Fig. 2

Schéma de connexion

Le convertisseur GT10-RS2TUSB-5S nécessite d'installer sur le PC un pilote pour port
COM USB. Il est possible d'affecter automatiquement ou manuellement le numéro du port
COM de fagon qu'il ne remplace pas des ports COM déja affectés sur ce PC. Si vous
utilisez un céble de programmation Série Q, vous devez vérifier le numéro du port COM déja
affecté a l'interface RS-232C du PC.

Schéma de connexion - Exemple

Le terminal GOT de la figure suivante est alimenté en 24 Vcc par l'alimentation de service du
chéssis de base FX3u.

- 1 it S u- (T oo~ |
FX3U-16MR-ES/UL | it 111111
= ey [1
1 ® | GT1020-LBD
GT10-C100R4-8P B = — (arriere)

Alimentation

Programmation
GT10-RS2TUSB-5S + USB

;|'|:=' wd :m:—o—uEl:J

e — o . e e

Données

Fig. 3

Exemple de connexion d'un terminal GT1020 a un automate programmable FX3U
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GT Designer2

(Version 2.73 ou ultérieure)

Pour vérifier que le terminal GT1020/GT1030
GOT peut utiliser les fonctions les plus
récentes, I'utilisateur doit contrdler et mettre
a jour le micrologiciel.

Lancez la derniére copie de GT Designer2 et
commencez un nouveau projet pour le
modele de terminal GOT correspondant
(GT1020 ou GT1030) avec le type de
controleur “MELSEC-FX”. Sélectionnez
"Oui" pour configurer les parameétres de
communication et vérifiez que le numéro de
l'interface standard est configuré sur 1 avant
de sélectionner "OK". La fenétre “Propriété
de I'écran” qui s'ouvre pour créer un nouvel
écran peut étre acceptée ou annulée au
cours des opérations suivantes.

Allez au menu “Communication” et
sélectionnez “Vers/De GOT” pour ouvrir la
fenétre “Communiquer avec GOT”. Accédez
a l'onglet “Configuration des
communications” et sélectionnez “RS232” et
le “Numéro de port” qui relie étant connecté et
alimenté le PC au terminal GOT. Le terminal
GOT étant connecté et alimenté (ON),
utilisez le bouton "Test" pour vérifier que le
PC et le terminal GOT communiquent
correctement, puis éteignez le terminal GOT.

[ MITSUBISHI
Inbegrarad Fik Softveans

GT Designer 2 v.uon:

(T 3 o i

Ewvrmanical e wiih GOT

Prapect Dot 40T
e e corRgnao 0F sl 5 00T

Eelnct Coshmras shony bips s rek up decale

Pramect Upload &

Crpm | Passncelipiosi i Congatm | Doven sfmmi |

o 0% e+ B || oy | Speciel Data Donricas a1 |
3
[T

fud
1
rcian
e |

GOT1000
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Pour accéder au mode d'installation du

systeme d'exploitation des terminaux ' _ -
GT1020/GT1030, allumez le terminal GOT | e [ [Fshittats el
-
[0

. . o . Please install Ehe 5.
en appuyant sur le coin inférieur droit de
I'écran tactile (en disposition horizontale, voir
figure de droite).

Lorsque I'écran “Veuillez installer le systeme [t —

P Dieeritnd 4 GOC | Pty Lot = oot Fanmroa Oora - Comgets | Do sncomanny |

d'exploitation” s'affiche, accédez a I'onglet Fomromiis .| 85 Pl T |t 8 okl § AR | Yamed P Benei AT |
“Installation du systéme d'exploitation -> e [

GOT” dans la fenétre “Communiquer avec 4 s s o
GOT” de GT Designer2 et sélectionnez | =
“Standard monitor OS” dans I'arborescence. [ e

Utilisez le bouton "Installer" pour lancer le
transfert des données et mettre a jour le
micrologiciel. Lorsque la mise a jour du

|
| Bood b imormanner

e b

micrologiciel est terminée, le terminal GOT | o
redémarre automatiquement avec toutes les 0 Ty fira
fonctions a jour. Remarquez que vous devez = L
recharger les nouvelles données de projet ! !
dans le terminal GOT. ! _
5 Confirmation des communications

La surveillance des communications est une fonction qui vérifie sile terminal GOT communique
avec l'automate programmable. Si aucune erreur ne se produit, les communications sont
correctement configurées.

Main Menu
@®Main Menu [ESC Comm. Setting [ESC
Language A | » [Standard |/F

Comm. getting [V Comm. Monitor
Touch [Comm. Setting] J l Touch [w] )

Communication settings

Comm. Monitor ] Comm. Setting [ESC
2 O Data Transfer
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