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DECLARATION DE CONFORMITE CE

Déclaration de conformité:
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Modéle: TOUO30 [ TOLO3OT

Marque: LEMAN

Est en conformilé avec les normes® au direclives européennes™ suivanles:

- "*08/37ICEE (diractive machina)

- “T3/23/CEE (directive malériel &ectique & basse lension) amendée par la directive 93/B8/CEE
- “BHIIECEE (directive de compalibiMé électromagnétique) amendée par 4a direclive 93B3/ICEE
- *"ENG1020-1, ENB1000-3-3, ENG1000-3-2, EN55014-1, EN55014-2
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1.Vue générale de la machine (avec fournitures standard) ———

EBrotacteur ¢e louple

Sortle d'ozpiration @ 100mm

Guide de toupie

Inlerruplour marghalarrdl

Sélnctour du sans da rotalion de I'orhre
Voyanl de witesso do rotation de 'arhre
Graduation de Rauteur d arkre

Hloc de loupillage

9 Calssor

10 Manwvelle do réglage do hauleur d'ardre
11 Rall de 13 tahlo da fenornage

12 Support de |2 table de lenonnage

13 Rapperteur d'angle

14 Régle do tenonnagoe

15  Table de Ipnennage

18 Fresseur vertical de (2 ladle de lenonnage
17 Presseur horizortal

18 Presseur vertical

CEE R N

19 Puoignée de rdglage du quide
20 Sorlie d'aspiration du pulis

21 Molaur

22 Courreie d'entrainement

23 Porle compartimenl mateur

24 Cible d'slimentation élecirique
25 Contacteur go porte

Fournitures:
- Bagues do rdglage ol de romplissage
alésage 30mm
« Baguos de lumiére de lable;
A200{160mm, B170/120mm,
@140/100mm, 2110/80mm

Qutlllage:

-1c¢lé G pans de 2.5mm

Y olh 6 pans de 5.0mm

cié § pars de 6,0me=
¢ld 6 pars de 10mm
clé de & & 10mm
clé de 13 & 17mm
tl& de 45mm
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2.Caractéristiques techniques

« Tension: 230 V (1-50 Hz) / 400 V (1-50 Hz)

- Puissance du moteur; 2800 W

- Vitesse de rofation du moteur: 2800 Umin

- Vitesses de rofation de larbre (4): 1800, 3000, 6000 & 9040 Ymin

- Diamétra de I'arbre; 30 mm

- Hautaur de I'arbre: 100 mm

- Coursa de I'arbre; 100mm

= Diamatre maximum de I'outil dans le protecteur: 200 mm

- Diamélre maximum de I'outll dang le puits: 180 men (Hauteur 50mm) ou 160 mm (Hauteur 100mm)}

- Dimensions de la machine emballée (Longueur x Largeur x Hauteur): 730x520x680 mm (maching)
510x4B0x300 mm (lable de chariotage)
1240x300x100 mm (raf de cheratage)

- Dimensions de fa machine préte a l'emploi {Longueur x Lergewr x Hauteur): 1900x1200x1250 (mm)

- Dimensions de [a 1able de toupilage (Largeur x Profondeur); 480x680 (mm)

- Hauteur de |a 1adle de toupifage: 900 mm

- Dimension des plaques du guide {Longueur x Haulewr): 360x110 {mm)

- Dimensions de |a table de tenonnage {Largeur x Profondeur): 500x480 (mm)

- Longueur ¢y rail de /a Iable de tenonnage : 1200 mm

- Course de la table de tenonnage: B10 mm

- Orientation du ragporteur d'angle: de 45° 4 +45

- Poids de la machine emballée: 188 Kg

- Poids de la machine préte & I'emploi: 173 Kg

- Tempéralure ambiante admissible en fonctionnement et Tempéralure de transport el da slockage admissible; D & +40°,

- Emission sonore (suivant norme en iso 3744): <8508

- Sorties d'aspiration:

- Diamétre de raccordement du capol de loupie (mm): 100

- Diamétre de raccordement du puits (mm): 56 Ext. /50 InL

- Vitesse d'air minimale au niveau de 'a sorlie d'aspiration (mfs): 20

3, A lire Impérativement

Catle  machine fonclionne
conformeément au descriptif des
instructions, Ces instruclions
dutilisaion vont vous permelire
d'uliliser volre appareil
rapidement et en {oute sdcurilé:
- Lisez limégralitdé de ces
instructons d'ulissation avant la
misa en sendoe

- Ces insiructions d'ulllisation
sadrassen! a des personnas
possédant de bonnes connas-
sances de base dans la manipu-
lation d'appareds similgires 3
celui décril ici, L'aide d'une per-
sonne  expérimentée  esl
vivement conseillée si vous
n‘avez avcune expérience de ce
lype dappared

- Conservez fous les
documents fournis avec celte

machine, ainsi qua ‘e justificalif
d'achat pour une éventuel'e
intervention de la garantie.
- Lulilisateur de la machine esl
saul responseble de fout dam-
mage impulable 3 une utiisation
ne respectant pas les prasentes
inslructions  d'utilisation, & une
modification non aulorisée par
rapport aux spécificalions slan-
dard, 3 une mauvaise mainie-
nance, & un endommagement de
Fapparell ou & une réparation
inapprogrida eblou effectude par
une personne non qualifiée.

4 Séeurité

41 Utllisation conforme aux
prescriptions

- Le machine est destinée aux
travaux de profilage, moulurage,

calibrage, lencnnage.

« Catle machne a élé congue
pour le travail du bois unique-
ment: tout travail d'avires maté-
riaux, non prévu sur cetle
machine, est rigourausement
interdit

- Ne fravaillez qu'avec des outls
pour lesquels la maching a é1é
concus (les oulils aulorisés sont
répertoriés dans le chapilre
"Caractéristigues techniques”),
- Tenez comple des dimensions
admissibles des piéces travail-
Ibas. -

- Ne travaillez pas de pieces ron-
des au frop iméguléres qui ne
pourraient pas étre bien mainie-
nues  pendant  l'usinage.
- Une ulilisation non conforme
aux instructions, des modifica-
tions appartées a la machine ou
I'emplol de pigces non epprou-
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vees par la fabricant peuven pro-
voquer des dommages imbversibies,

4.2 Consignes de sécurité

Respeclez les inslruclions de
sécunté suwvantes afin d'dliminar
lout risque d= dommage corpore!
au rmatériel |

Danger di a 'environnement
de travail:

- Maintenez le poste de
travail en ordra,

- Reslez vigilant &t concaniré sur
vatre fravall, n'uilisez pas la
maching si vous n'éles pas suffi-
samment concentré. Le fravai
doit &tre réfiéchi, crganisé et pré-
paré avac rigueur,

- Veeillez & ce que féclairage du
paste de travad soit comect et suf-
fisant, Evitez la formation de
zones d'ombre,

- Ne travaillez qu'avec une instal-
lation d'spiralion de copeaux et
Ue poussires. Cetle installalion
doil étre sufisamment pussante
par rapport aux déchets produits
per la machine (les valeurs sont
indiquées dans le chapitre
“Caracléristiques lechniques").
- Limitez au minimum la quantité
de sciure de bois présenta sur le
posle de travall: netioyez la zene
avec un appareil d'aspiration,
verdiez périofiquement le bon
fonctionnement de votre dispositif
d'aspiration el son bon #al. Ne
souflez pas sur les sciures
présanies sur la machine, utiisez
un appasell d'aspiration pour le
neftoyage.

« Travaillez dans une pigce suffi-
samment aérée.

- Adoplez une position de
lravail slable & oonforiable,
Vellez & constamment garder
vatre équiibre.

- Nullllsez pas la machine en
prasence de fiquides ou de gaz
nfiammablos.

- Catle meachine ne doil &lre

manigulbe. mise en marche et
utilisée que per des personnes
expérimentées el ayant pns
connaissance des dangers pré-
sents. Les mineurs ne sont aulo-
risés 3 se sanvir de la machine
que dans le cadre dune forma-
lion professionnele of sous le
contrile d'une persanne qualifide.
- Las enfants &n
partculier, les personnes non
concemees par la machine en
général, dolvent se tenir élognés
da la zone de travall, et en aucun
cas ils ne doivent loucher gy
cdble électrigue ou méme 3
I'apparell lorsque ce demier est
&1 marche.

- Ne dépassez pas les capacités
de traval de la machine (efles
sonl répartariées dans le chapitre
"Caractérisiques techniques”).

Danger dil a I'électricité:

- Cet appared ne doil pas
élre exposé A la pluie, L'alre de
Iravail dait &tre sédche ef |'sir
relativement peu chargé en
humidité.

« Lors du travall avec la
machine, évitez lout contact
corporel avec des oojels reliés a
12 levre,

- Le cible dalimentsfion
élacinque ne dot pas étre ulllisé
4 d'autres fins que colles pow
lesquelies i1 a &% congu.
- Débranchez la machine en fin
d'utlisatan,

- Assurezvous que la
maching est débranchée avanl
fout travail de maintenance, de
raglage, d'enlratien, de net.

 loyage...

Danger di aux pidces en
mouvement;

- La machinge ne peut étre
mise en marche que lorsque tous
les disposilifs de sécurité sonl
opéralionnels,

- Restez 4 une distance

suffisante par rapport & l'oulll en
fonclionnement et toutes les
autras parlies de la machine en
mauvement. Ulilisez éventuelle-
menl des accessoires de pous-
sée ou dentrainerment pour e
bois

-« Altendez que l'outil soit
complétement & I'arrét pour
effeciuer loute opéralion de
nettoyage sur laire de travail, y
compris pour dégager les sciu-
res, [8s chules, les resles de
« N'usinez que des pidoas
qui peuvent éfre stabilisées lors
e lopéralion.

- No freinez en aucun cas
l'owtil de coupe,

- Vérfiez avant chaque
mise en roule quaucun oulil et
Qu'aucune piéce détachée ne
resta sur ed dans la machine.

Danger d aux outils de coupe:

Méme lorsque la machine est &
I'arrét, I'outil peut provogquer des
blessures.

- Utilisez des gants pour
remplacer et manipuler les outils,
- Pmolégez les oulils e
conservez-es de fagon & ce que
persanne ne puisse se blesser,

Danger dd a I'usinage;

« Veillez a ce que |'outd
soil adapté au matériau & usines,
- Ulilisez  foujours  des
oulils suffsamment tranchants.
Changsz imméddiatement les
outils dont la coupe est émousséa,
- Veillez & ne pas coincer
les pidces & usiner lors de
lublisaicn de g machine.
- Vériliez que les pibces 2
usner ne contiennenl pas des
corps  étranpers (clous, vis...).
- Nuginez jamais plusieurs pia-
cas 2 la fois ou des paguels de
plusiewrs pigces.

- Afin  d'éviter fout risque
d'accrochage, puis ¢'entraine-
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ment, n'usinez jamals des piéces
comportant des coedes, des
lacets, des cibles, des rubans,
des  ficelles, des  fils.

Protection de la personne:

- Portez ung prolection acoustque,
- Portez des lunetes de
proteclion. Atiention: les lunaties
de wvue que wvous portez
habiuellement n'apporant
aucune prataction,

- Parlez un masque antipou siére,
- Portez des vilemenss de fravail
adaptés.

- Ne poriez aucun vilement qui
puEsse &fre happé en cours d'ufi-
lisafion de la machine. Ne portez
v cravale, ni gants, ni viélement a
manches largas.

- Meltez un filel & chaveus si vous
avez des cheveux longs.
- Meltez des chaussures
équpdes de serelles anlidérapant

Danger dit & un défaut de la
machine ou A des modifications
non appropriées:

- Assembiez la machina en res-
pectant es  inslruclions
relalives au montage. Toules les
piéces doivent élre comectement
installbes, '

~ Entrefensz  la  machine
al ses accessoires avec soin
(reporlez-vous au  chapitre
“Maintepance”).

- Veillez gvant loyte mise
&N royie & ce que la maching soil
en bon dtat vérfiez que les
disposilifs de sécurité el de
proleclion fonctionnent
parfaitement, vérifiez que les
pieces mobdes foncliannent
comrectement ¢l ne se bloguent
pas.

- N'ufilisez que des
pieces de rechanga rdpertoriées
par le fabricant. Ceci est valable
aussl bien pour les oulils de
coupe que pour les dspasiti's de

sécurité et de protection.
- Naffecluez aucune modfication
sur les piéces de la machine.
- Nutllisez jamais d'oubls
gétdriorés ou déformes,

- Toute pidce ou dispositif
de prolecton endommagé doit
dlre réparé ou remplacé par un
réparaieur agrid.

- Nutlisaz pas la machine si lin-
leruplewr ou quelque piéce du
disposilif électrigue que ce soit
esl  défectueux. N'apporlez
aucune medificalion au circuit
dlecirique.

Faitas réparer la machine dans
un aielior spacialsé préé,

Consignes additionnelles pour
I'utilisation d'une touple:

Vérifiez avanl  chaque

mise en route qua I'outil est bien
semd sur larbre,
- Vérfiez  réguliérement
qu'aucun objel é&franger ou
aucune particule ne géne le
sarrage de ['outd.

Vérifiez lo  sens de
retation de l'outil et le sens de
montage des fers ou plagueltes
avanl la mise en route de la
machine.

Ne dépasssz jamals les
capacités de fravall de |la
maching,

- Adoplez une posdion de
travail stable et confortable.

Postez-vous hors de la

2one da rajel de la piéee de bais.
- Veillez a ce qu'aucune
persopng ne se lrouve dans la
zone de rejat de |z pidos de bois,
- Vérfiez le sens de
rolalion de l'arore: failes cefte
vérificaion & vide, avanl tout
usinage.
- Avant foute mise en
roule, fallag toumez manuelle
manl l'out! monté sur I'arbre afin
de vérifier qu'il ne renconlre
aucun cbstacie,

Vaillez & ce que la

vilesse de rolation sollt adaptée
3u damélre el a la qualité de
l'outil: servez-vous de labaque
silué  sur e tableau de
commandes.
- Neflecluez jamsis de
fravall en gvalanl ne poussez
jamais |a pisce de bos dans le
sens de rofation de [Foutil.
- Veillez a4 ce que Ia
profondeur da passe et |la
guanlild de matére & enlever ne
speant pas frop importantes. || est
préférable pour votre sécurits,
pour votre canfort, & pour la
qualitt du travail d'effectuer
plisieurs passes pluldt qu'vne
seule.
< Ne forcez jamais sur la
piece de bois & usiner: laissez
foutl feire la  coupe.
- Ulilisez {oujours le guida
de foupie ou la régle de
lenonnage pour eflecluer un
Iravail: ve failes jamais d'usinage
a main ‘'evée,
- Utilisez un  poussair
appropeié pour usiner les pieces
en fin de passe, '
- Napprechez jamais les
doigls, les mains ou les bras de
l'outil en marche: ne les passez
en aucun cas devant ou audes-
sus de l'oulil,
Reslez & boane distance de la
zone de rotation da I'owtil.
- Ne porez ni bague, ni
bracelet, ni toul autre objet
susoaplible d'élre aceroché par fa
piece de bois lravaillée.
- Soyez extrémement vigilant lors
de l'usinage de moulures arrd-
iées et de pléces de faibles
dimensaans.
- Faites lourner & vide
volre machine avant chaque
usinage. Sl vaus constatez un
bruit anormal ou de fortes
vibralions, amrétez immédiate-
ment la machine.

Pressez sur le bouton
d'arrél rouge, dédranchez la
machine du secieur, et altendez




farrét comglel de I'culil avant de
commencer quelque manpula-
tion gue ce sail

Ne nefloysz jamais |a
maching (ne serail-cé que pour
anlever une chute de bois)
lorsqu'elle est en marche.
- Actiannaz le bouton d'amél d'ur-
gence (amél o coup de poing »)
BU moindre prebléme,
- || est important et impératif qua
la signalélique de séouwité sur la
machine resle lisible al compré-
hansitle.

4.3 Symboles sur I'appareil

- Danger: le naon-respect des
averfissements peul enirainer de
gravas Dblessures ou des
dommages maténiels,

Lisez attentivemenl ks
e instruclions,

Faites-vous aider,

porlaz 4 deux

@ Me touchez pas.

() Utlisez das lunaltes

&7 de protection
Utlisez un casque
de protection awdilive.
Ulilisez un masque
anti-poussidre,
N'ulifisez pes la maching
dans un enviropnement
mouilé cu humide.

4.4 Dispositifs de sécurité

Protecteur de fouple:

Le protecteur de toupie (27)
protége I'utiisateur des contacts
involontaires avec loutil. 1l doit
étre réglé de fagon A laisser le
minimum de surface d'outil

accessible. En aucun cas la
machine ne doit &re utlisée sans
le protecleus.

Presseurs
Travail au guide:

Le prossewr verical (28) et le
presseur harizomal (29) servent a
plaguer |z pigce de bois
respactivement contre la lable de
toupllage et conire le guide de
touple. s doivent mantenir el
guider la pibce de bois, mals
sans la frainer.

Presseur
Travail au charlot:

2 3
/-

Le prasseur verical (30} sen a
maintenir la piéce de bois
respeclivement conlre |a table da
lenonnage et contre la rigle de
fenannage. La piéce de bois doit
impéralivemen! dtre solidarisée
avac la lable de lenonnage.

Bagues de lumiére de table:

Les bagues de lumiére de lable
{31) réduisen! lespace de vide
enire oulil el la lable, limitant

ainsl 'e risque que la piéce ce
bais ne bascule dans le puils. Las
bagues les plus approprées
doivent &tra ulilisées en fonclion
du diamétre de l'outl et de la
hauteur & Bqualle | est monté sur
I'arbee,

Contacteur de porte:

' ] 3 I_'

Le contacieur de parte (32)
coupe |alimentation électrigue du
moleur lorsque la porle du
compartment mofeur esl cuverte
volontairement ou de fagon
accidentelle. La porte col
impérativement élre fermée pour
que la machine puisse démarrer,

Arrét d'urgence

Linterupteur marchelarrét de la
machine est dquipé dun
couvercle "amé coup de poing”
d'urgence (33). La fermeture de
ce couvercle par une simple
frappe provoque l'amdl instan-
tané de la  machine
Restez viglani et soyez prét a
aclionner ['arrél coup de pong en
cas de danger cu ge prabléma

5. Montage

| Danger ! La machine ne dail en
gucun cas alro reide au seclour
pendant toute la durée ce ces
opérations: Vellez & ce quele
soil dabranchée




La  machine est  livrée
partisliamant assemblée.
Les composants sulvants daivert
dlro insiallés avar! la mise en
route de fa machine: caisson,
bloc de touplage, capol de
loupie, guide de toupilage,
presseurs, rail de tenonnage,
lable de lenonpage, guide
dangle, régle ce tenonnage,
pressewr verlical,

51 Montage du caisson
Qulil nécessarve; 1 cld de 13mm

Attention 1 Les montants sont
tarzudés pour le montage du kit
de déplacerment [éément en
oplian): 2 sonl taraudéds
verlica'ement (40), 2 honzonlale-
ment (41).

Veillez a leur bon postionnement
iors du montage du caisson:

L

- Les frous laraudés verlicale-
ment (40) dosvent étre posilion-
nés sur la face avant de la
machine en répard d'un des
pelits panneaux {35).

- LS lrous taravdés honzonlalement
141} dobeenl dtre postiornas & droite
@la gauche da la machine en regert
de chacun des grands pannealx

- Assamblez un des 2 palils
paneaux (35) avec 2 montants
(36} & Taide de 4 ensembles wis
hexagorale Max20 / 2 rondalias
de 8mm / dcrou MB (37).

Veillez 4 choisir 2 montants
laraudés dans le méme sens,
Vaillez epslement 3 placer le
pannsau (15) de fagon 4 ce que
la trou de fixation central (38) soit
arient® vers le haul

- Assemblez les grands pan-
naaux {39) de chaque olité du
pelit panneay (35) 3 'ade de 4
ensembles  wis  hexagonz's
MAx20 ! 2 randelles de 8mm
écrou M8 (37)

- Assamblez las 2 derniers
monianis {36) sur chacun dos
grands paneaux (33),

- Fixez le demier petit panneau
(35) &1 vérifiez ke servage de tous
les bowlons,

449

- Fixez la plaque de levage (42)
sur les mentanls (36) avec 4
ensembles  vis  nexagonale
M6x20 [ rondel'e de 8mm (43).
Vellez & ce gue % trous (24)
soiant pestionnds en bas,

5.2 Montage du bloc de

toupillage
Qulil nécessaire: 1 clé 6 pans de

Smm + 1 ¢id de 13mm

Danger ! Ne porlez pas le Boc
de toupifage (45) toul seu. i
dépasse los 70 Kg ! Faites-waus
imparativemenl  aider  pour
soulever le bloc le sosibonnar
surla caiszan [46), et le maintenir
en place sendant l'opérafion de
fixation |

Danger | Védifez la plandité du
sol. La maching doit élre
rigeureusement slabie.

Choisssez l'emplacoment en
lenant comple des capacies de
l# machine el des mouvements
que vous aurez & effecluer avant,
pandant, el aprds ['usinaga.
Le sol doit &re dur, stable, sec, at
plat,

- Avec l'aide de plusieurs
perscnnes, posez le bloc de
toupillage (45) sur le caisson
(45) : lableau de commande (47)
du cdté de la plaque de levage.

v
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- Enlevez las 2 vis B pans creux
MGx12 |48), puis ouvrez la porte
(49) avec la goignée (50) pour
Bvoir accds au compariment
moleur.

- Fixez la blee de foupilage [45)




sur le caisson (46] 4 'ade de 6
ensembles  vis  hexaganale
Mix20 f 2 rondelas da Bmm |
gcrou MB (51) au nwveau de
chacun des 4 montants et au
miliey de chacun des petts
paresx

- Vériliez la serrage de lous les
boulors, refermez 13 porie 49),
puis condamnez-a avec les 2 vis
6 pans crowx (48).

5.3 Montage du
protecteur de fouple
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- Paositonnsz e protectewr de
loupie (52) sur la table de
lougillage (53): lorsque vous étes
placé face a l'ouverlure du
protecteur, le tableau de com-
mende doit se louver sur
volna draile,

- Fixez le protecieur de toupie
(52) en vissant les 2 ensembles
manette MEx150 | rondela ¢e
8mm (54) dans les frous [55) de
la tatile de toupdlage (53),

Remarque: le serrage s'eflectue
grice 3 une manelta crantée &
mulli posilions.

Pour visser, toumez 'a manolte
dans le sens des aiguilles d'une
monirg {1), soulevez-la (2] puis
loumez-la ¢ans le sens nverse
(3), rabaissezla (4) el vérliez
que es crans soent bien
anclenchés avant de
racommencar  'epdration  de
V55204,

5.4 Montage du guide
do toupie
- ——
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- Insérez fa plaque de semreqe
(58] dans ‘a rainure armiéme de la
barre profilée du guide (57).

- Serrez la bare du guide, (57)
sur 2 sabol (58) avec la vis
papilion (59),

- Veillez 3 crienter le chanfrain
ges barres du quite [57) vers le
prolecteur de touple

5.5 Montage des presseurs
Oulil nécessaire: 1 c'é € pans de

amm.

- Fixez ‘2 supgort (60} sur le
capol {61) du protectaur & 'akle
do 4 ensambias vis 6 pans ceux
MBx25 { rondelle de 8mm (62).

I n - ‘- ’

- Insérez la pagque de sarrage
(64} dans le support (80) en
positanrant la goupille dans le
lrou de maintian (65).

- Mainlenez @ plaque (64) puis
glissez le bras (63) dans le
support (6],

- Riglez le bras (63) a la
profordaur voulue et semez-le
avec les 2 vis G pans creux
M8x20 (65).

- Sur le bras (63), monlez tout

dabord le presseur vertical (T1),

puis le prasseur hodzontal (72).
5 |4k

- Le presseur vertical (71) dait
ére installé de fagon & oo que les
redleaux (73) ramonten! en
pivotant vers |z geuche,




- Pour checun des 2 prassaurs,
Insérez la plague de serrage (67]
dans le suppart (B8] du presseur
en posilionnant les 2 poupdles
dans les trous de mairfien [89),
- Maintenez la plaque (67) puis
gliszaz e support (68) sur le bras
(63).

- Fixez chacun des pressaurs en
serrad la malelte MBx25 [70).

5.6 Montage du rall de
tenonnage

Oulll nécessaire: 1 ¢lé 6 pans da
dmm + 1 clé de 13mm.

- Fixez les 2 supports (74) sur le
davan! de la machine avec pour
chacun 2 ensambles vis 6 pans
creuy M8x20 | rondelles de
réglage de 8mm (75)

- L'axe doll dlre positicnné en
haul, les crocheis en bas.
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- Insérez les plaques de sarrege
(79) des fixations (77) dans les
rainuras du rail de tencnnage
|76).

- Les heauons (77) doivent élre
positionnées de fagon & ce que
les écrous papilon (T8} soient
orignlds vars Textérieur du rail,

- Réglez grossiérement ['écarie-
mant  des fixaliens (77,
puis monlez le rall (76) sur les
supparts (74)

- Centrez plus ou moins |2 rad
(7€) par rapport 4 |3 machine: '8
réglage paurra dtre modifié par i
sute selon la dimension des
piéces de Dbois  usinges,
- Vériliez que les fixalions (77)
soient ben enclenchees sur les
supports [74), pus sur chaque
fixation sarrez 4crou MB (80) el
les 2 écreus papitans [78).

- Insérez les caches de protaction
(B1) & chaque exirémié ¢y rail
(78).

5.7 Montage de la table

de tenonnage _
Outl ndcassaire. 1 clé de 13mm,

- Tirez sur le bouton {‘83) puis
loumez-le d'un quart de tour pour
déavarrcuiller la butde de sdcurild
1825,
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- Posilionnez chacune des 3

“montures ¢2 roulements (B7) sur

les bames de cheriolage
supdrieure el nférieure (88), pus
failes coulisser le supporl de
12ble (B4) sur le rail {85} jusqu'a
ce qu'il soit posftionné entra les 2
butées d'arrfit (86).
- Townez la bouton (83) d'un
quan de lour pour laisser revenir
la butde de sécunté (82), puis
wurnzz de nouveau le boulon
(83} dun quer de tour pour la
sdouriser.

=

- Vous pouvez donner plus ou
moing  de  souplesse  au
mouvemant de Iz lable en vissant
ou dévissant 'égérement I'écrou
frein-fiat M8 {89) situé sous le
supparl da labla (84),

5.8 Montage du

rapporteur d'angle

Outls nécasssires: 1 clé 6 pans
da Senm + 1 clé de 13mm.




~Otez Ies 2 VS 6 pans Creux
M6x16 (90) situées sur le chanl
do la table (91)

Positionnez la base du
rapporieur (32) et fixez-e avec
les 2 vis [90).

- Qlez 'a molette de serrage M3
et la rondele de 8mm (83).
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- Posilionnez lensemble rappor-
teur (95) / support de régle
(0B) sur la table de tencnrage.
- Glissaz la vis M3 |97) avec une
rordelle de Bmm dans le supgorl
de rog'e (96).

- Ingérez les rondelies de réglage
de Bmm (99) sur fa vis (37) entre
Ia lakie el le suppart de régle (36)
de fagon 4 ce que le mouvement
de l'ensamble du rapporteur se
fasse sans heut,

- Failas traverser la vis (97) &
travers la lable per la lrow (94),
inséroz une rondells de Bmm
puis vissaz fécrou frein-fat (48)
s0u5S Ia table,

Attention ! Semrez 'écrou (95 de
facon & laisser le rapporieur libre
ge rolalion sur son axe: ne le
gerrez pas 3 fond

|

- Revissez |z molelte de serrage
ME ol la rondele de mm (23).

5.9 Montage de la régle
de tenonnage

Régle de tenonnage:

[ r—

- Failas glisser la régle de
fenonnage (100] le kang de son
suppart {101) en inséranl les
plagues de serrage (102) dans lg
fainure de a régle.

f

- Serrez la régle {100) e vissanl

05 2 ecrous pagillon (103},

Butée de lengueur:

- Insérez la plague d2 sarrage
(104) dans la rainure supérieure
de la rallonge de régle (105).
. Fates ooulisser fa butde de
lonqueur (106) et bloguez-ia en
posilion an serrant la maneite
(107).

5.10 Moniage du presseur de
table

Cut! nicessare; 1 cé b pans de
Hmm.,
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- Insérez l'axa du pressewr (108)
dans le suppert de régle (109).

- Fixez I'axe (109) sous le suppaort
ce riégle (109) avec la vis 6 pans
creux a léte conique MBx15
(110).




- Insérez le bras ou presseur
(109) sur son axe (108) et
bloguez-le en posilion an serrant
la molelte (110),

Remarque: le bras du presseur
(108) a 2 posilions de montage
possible sur I'axe (106), selon |a
section de bals using,

5.11 Montage du kit de

déplacement

glémem en option) )
utils nécessaires: 1 clé de

13mm + 1 ¢k de 17mm.

Roues arrldre:
- Posificanez les supports (111)

sur chacun des montanis (112).
- Fixaz les supports (111) avec 1
ensemble  vis = hexagonale
M10xT0 ! rondelle de 10men {113)
fout en msérant la vis dans le
manchon (114) & Vintéreur du
sugport (111).

- Inséraz la fourche de la roue
(115) doans %e suppot (111} e
fixez-la avec 1 ensamble vis
hexagonale M12 / rondelle de
12mm {116).

- Vissez la vis hexagonale
M12¢50 (117} dans le supporl
(111).

Support des roues sur plvol:
- Poailionnez le support (118) sur

la plaque de fixabon (119).
- Insérez Jag 2 wig hexagonales
M10x30 avec les rondeles de
10mm  {120), puis serrez

I'ensemble avec ks écrous M10
¢! les rondelles de 10mm (121) 2
lintérieur du caisson.

6. Réglages

Danger | Effectuez lous les
réglages machine 3 l'arrél et
débranchés cu secteur.

6.1 Montage de "outll

Qulils récassaires: 1 clé 6 pans
¢a Emm + 1 clé 6 pans de 10mm
+ 1 ¢clé de 41mm.

Danger de coupures |

Méme machine a Taredt, Toulll
peut provoquer des coupuras.
Portez toujours dos ganls, aussi
bien pour les cpératons de men-
tage ot de ¢émontage, que pour
la rranipulation de Toutil,

- Uilisez un outd adaplé & votre
travail,

- Utiisez un oulil corectemenl
afflité. Un aulil dent la coupe esl
dmoussée favorisera le phéno-
ména de rejat du bois. De
plus, il vous rendra le lravail
pénile et fera forcar la machine,
a finilion ne sera pas de qualilé.
- Régulizrement a! selon la
fréquence d'ufilisation, failes
affller les outi's, changez les
plaqueties ou les oouleaux.
- Examinez réquliérement Télat
des oulils, Veilllez 2 ce que
laffifage soit sufisant, quil n'y
ail pas de crique cu de fissure,
gulils ne soient pas willés, qu'il
ne manque pas de denl..
« Ulilisez un oulil en bon élat
Remplacaz les outi's cétérioras,
usés, ocu ayant subi des
dommages.

Nufllisez que des oulis
carrespondant aux caracténsli-
ques de 'a machine (¢f. Chap.2)
« Dlamétre maximum de I'outil
dans le protecteur: 200 mm
- Diamétre maximum de I'outil
dans le pults: 180 mm (Hauteur

50mm) ou 160 mm [Hauteur
100mm}. ,
- Utilisez des bagues de réglage
gt de remplissage parfailement
recifiges @ des bagues endom-
magées ou mal usinéas peuvent
entrainer da fortes vibralions sur
Ia mechine.

- Dévigsez les 2 maneties (123)
el dlez le prolecleur de toupie
(122) pour avoir facilement accés
au puits de la teble de toupillage.

[134 f .
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- Pour les outls da faible dimen-
SN, VOUS POUVeZ 3'air acods au
puits en démontant seulement ‘e
capot (134) du protecteur (122),
- Otz la vis 6 pans creux MBx25
et lz rondelle de Bmm (135) et
desserrez les 2 vis & pans creux
(138)

i

- Faites coulsser le cagol (134)
vers l'arddre, puis dtez-le,




- Mantenez la bague chapeau
hexagonale (124) et dévissez la
vis B pans crews M12x25 (125),

- Placez loulil {127) ke plus bas
posstle sur l'arbre (126) de
fagen & ne pas endommager
prémalurémant les rowements &1
le mécarisme d enfrainemant
Attention | Vénahoz gue o sans
de rofalion de Toutil corresponde
a calui de l'atbre.

- Montez le nomore de bagues
(128) approprié: il doil rester
Smm maximum enlre |2 damdre
bague et le sommet de l'arre
(126),

< Replacez ls begue chepeau
hexagonale (124) en velliant
gu'olie scit bian bloquéa par les 2
erqols du sommel de l'arbre, puis
serrez l'ensemble avec la vis
(125}

Attention | La tague chageau
(124} dot porler sur les bagues
(128} &f non sur ba sommet de
I'arbre {126)

- Insérez les bagues de lumigra
de iable (128) nécessares cans
fa table (128} de facon a réduire
la vide erfrz la table at l'outil

(127).

- Pasitioanez comractemant les
bagues (128) par rapport aux
goupilles (130), et vérifiez la
planede 2 |a surface: la pigce de
bois ne dot en aucun cas buter
8ur los bagues.,

- Les bagues livedes avec la
maching ¢nl une ouverure de
140mm, 100mm, el d0mm.
- Remoniez le prolecleur de
lougie {122) ou le casat du
protecieur {134)

6.2 Réglage de la hauteur de
I'arbre

Il est nécessaim de réger &
positien de I'outd en havleur par
rapport 3 la tatle.

- Débloguez I'arbre en abaissant
I3 manelle de sécuste [131).
- Montez l'arbre {donc I'outi] en
fournant |z manivelle (132) dans
lo sens inverse des aiguilles
d'ure montre,

- Descendez |'arbre (donc I'outd)
on fournant la mannelle (152)
dans le sans des aiguiles d'ure
monlre: aidez-vous de léchele
graduse (133).

- Affinez vos réglages avec les
appareis de mesure eppropriés.

- Bloguez l'arbre en remanlant fa
manalie da secunté (131).

6.3 Réglage du guide

Le guide det dlre rdald en
forclion gu diamédre ca l'oubl ut-
lisé et d2 la proondeur du travail
A réalisor

- Desserrez les 2 maraties {138)
gt positionnez le proleclaur de
{oupie (139) sur lg profondeur de
a latle,

- Resserrez les 2 mareties (138).

- Réglez louvt dabord le guide
d'entréde (137) 1 vous suffira
ensuite d'afgner le quide de
sortie {140) sur coli-ci.

- Dasserrez la vis MBx25 (141) at
positionnez le guide d'enirée
(137) en profondeur en foumant
la molelte de réglage {142).
- Dassarrez 'écrou pepillon (143)
el faites couisser ' guice (137}
vers le puls de |a table de
loupillage: la dislanca entre
l'aréle du guide & le diaméire da
volte ce l'oulil coil élre comprise
entra 5 ef 8mm.

- Rasserrez écrou  pepilion




{143)
- Aflinez le réglage du guids avec
la moletle (142) el én utdisant les
appareils de maesure appropnés,
puis ressemez la vis (141).

- Réglez le guide de corlie (140)
sur la langueur, puis afgnez-a an
prefendeur sur ‘¢ guide d'entrée
(137} : ulilisez pour cocl une régle
métalique  (nan  fournle).
Remarque: il esl vivemant
recommangs ¢'uliliser un faux-
gude [non fourni) pour réduire
I'espace da vide ardre les quides
d'entrée (137) el ¢e sorlie (140)
au dessus de 'outd,

6.4 Réglage des presseurs.

Le presseur vertical {144) & le
presseur  horizontal  (148)
assurent le mainsien de la piéce
de baois & usiner contre la table e
conire le quide, mais ils ne
doivent en aucun cas freiner
I'avanoce du bols.

Laissez un espace denviron
10mm enlre & prasseur
honzenlal el |a tabk de fagon &
permetlre le  passage d'un
poussoir (nan fourni) en fin de
passe,

Presseur vertical:

- Desseraz a melelte {145 et
posiiornez le presseur varlical
(144) au mileu de |a piece de
bais, puls ressarrez la moletle

[145).

- Dessorrez las 2 moeties (146)
et réglez le presseur (144) de
fagcn & ce que les rouleltes
fassen! pression sur la giéce de
bots, puis resserrez las 2
moleties (146),

Presseur horizontal:

- Desserrez la moletle (148) &
pasitannaz la prasseur hodzanlal
(148} contre |a piéce ce bois, puss
resserrez |la  molette  (149)
- Desserraz lae 2 moleties (150)
&1 réglez le presseur (148) en
baulewr @ 10mm enviren o2 la
lable de Wugillage, pus resserez
las 2 malelles (130).

6.5 Réglage de la table

de lenonnage

Cutls récassaires: 1 clé G pars
ga Sorm < 1 clé de 10mm + 1 clé
ga 13mm

La table de tenonnage (151) doit
&4re paralléle at de niveau avec la
lable de loupillage (152),

- Sur chacune des foationg (154)
¢u ral de tenornage, dessersz

les 2 vis hexagonales MBx20

(153).
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- Conlrdiez le riveau de Iz tabe
de tenonaage (151) 4 chacura
de ses exrémités avec une
grerde régle métalique (nen
faumie),
« Réglez Iz hautsur de |z table ce
tenonnage  en  vissanl cu
dévissant la vis 6 pans creux MG
(457).
- Dévissez le oontredcrau M@
(*56), puis réglez lincliraison da
Iz 1aole de tenomape en vissanl
ou dévissanl 'a vs b pans onoux
ME (153).
- Hesserrez le  conlre-écrou
[*36).
- Réglez le pasalléisme entre les
2 lalves, puis ressarmez les 4 vis
hexagonales {153)

6.6 Réglage du guide
d'angle.

Pointage & zéro:
Culil ndcessaire: 1 ¢é b pans de
fmm.

- Vérifiez que le curseur du
rapparteur {160) ponte bien sur
e zéro de la graduation de la
baso (161)

- Si besoin, dessemez & moletie
(158) et les 2 vis 6 pans creux
MEx16 (158), failes coulisser la
base (1681) jusgu'a ce que lp
cursaur peinle sur le z2aro, puls
rassarrez les 2 vis (159) ¢ la
malalta [*60).




