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0 Environnement et spécifications

Les illustrations @&nvironnemengt despécificationsont a lire avant de commencer l'installation

0 - 1 Environnement

Options Condition
Température 0°~ 50
Humidité Pas de présence de vapeur et de
gaz
Chocs Protéger des chocs éventuels

0 . 2 Attention

(1) ne rincer jamais les surfaces extérieures ded®au.

(2) employer seulement I'alimentation fournie etpas la relier a une autre puissance de
sortie.

(3) n'employer jamais de solvants et d’algoalir nettoyer.

(4) n’installez pas en atmosphére explosive

(5) En cas d’arrét prolongé, éteindre I'appareil



1 Installation

1.1 Organisation extérieure
1.1.1 Panneau avant et bloc de touches
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1.1.2 Sortie de signal et commutateur de puissanigere
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1.2 Installation dimension
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Notes:(1) la longueur des boulons ne doit pas étre wogue, de sorte qu'elle ne touche le
panneau du boitier.



2. Fonctions de base

2.1 Démarrage

Appuyez sur le commutateur de puissance au formhdoeau arriére. Toute les LED
affichent immédiatement, le message du moddkeret de version est
montré ensuite. Les valeurs de données stockéms seontrées apres.

2.2 ON/OFF A
Quand vous appuyez sur la touche "MARCHE/ARRETkssage de ON /OFF est
montré sur I'écran de LED.

2.3 Axes a zéro
Mettez la valeur des axes a 0,
Par exemple :

2.345 Appuyez sur la touche de X
0.000 le résultat zéro est montré
2.4 Trouvez le point médian

Divisez la valeur de données par 2 pour trouv@oiat médianLa valeur qui a été divisée
sera montreé sur |'écran des LED.
exemple : :



2.340 Appuyez sur la touche de 1/2
1.170 le résultat est montré

2.5 Changez entre POUCE et le millimétre
Changement INCH / MM.

25.400mm Appuyez sur la touche inch/mm
1.000mm le résultat est affiché

2.6 Changez entre I'ABS et INC

Vous pouvez changer entre les modes ABS et INON@udt ABS

1.000mm Appuyez sur la touche ABS/INC
ABS mode

1.17%m Le résultat est affiché en mode INC



8
2.7 Préréglez la valeur des axes

Placez la valeur des axes a la valeur numériquaapé

INCL.000mm Appuyez sur la touche SET, I'affichage clignote
INC 1.000mm Appuyez sur la touche X
INC 1.000mm Appuyez sur la touche % de l'axe X,

“INC/ABS” touche, “INCH/MM” touche,”+” touche et “~touche

hY

INC - 2.500mm Placez la valeur d'axes a “-2.500”, appuyez stodahe
“SET” pour finir

INC- 2.500mm



3. System Setup

3.1 Introductions

3.1.1 Régle

Affichage Description Valeur par défaut
Code

RA RA 1(DIR diametre) RA O(RAD radian) 0

Dir Dir O(comptage positif) Dir 1(comptage négatif)0

PA Set password

L SCALE Régle connectée L SCALE

U Résolution(0.0001~10mm) 0.005

L Compensateur linéaire(0~9999) 0

3.1.2 Codeur rotatif

Affichage Description Valeur par défaut
Code

Endp En dp O(DD) En dp 1(DMS) 0

Dir Dir O(Comptage positif) Dir 1(comptage négatifp

PA Set Password

0 Encod Codeur connecté L SCALE

E Résolution(1~999999) des impulsions par cycle 1800

L Compensateur linéaire(0~9999) 0




3.2 Démarrage

Switch power on |—{ Press "SET" [—{All LED light |— Model type version |—y P& SET

Press "ONAOFF"|— Fress "SET" | —{Al LED light |— Model type  version |— PA SET

3.3 SETUP

Aller aux références internes, sauvegarder etrsorti

|R& 1|3 Press "SET" |—3| PA  Set |—f Press "SET" key

Sauvegarder et sortir

Ra 1 Press "SET" PA  Set [—Press "INCHMM"

3.4 Fonctions Setup
3.4.1.1 R/D mode setup
Pour exécuter la piece avec précision, vous pophlszr le mode de R/D au diameétre ou au
rayon
Par exemple:
Pour placer le mode de R/D de la regle sur le dig@ané
Aller dans les références internes SETUP et pracddda maniére suivante :

PA Set appuyez sur la touche “X”
RAO appuyez sur la touche “1/2” de I'axe X
RA1 Maintenant le mode R/D est sélectionndesdiametre



3.4.1.2 Sélection du mode d’affichage pour le codeu
Choisir DD(ou DMS) pour le mode d’affichage
Aller aux parameétres internes SETUP et procédemnu®suit:

PA Set Appuyer sur la touche “X”
En dp O Appuyer sur la touche “1/2” de I'axe X
Endp 1 L'affichage de I'angle est en mode DMS.

Note: DD affiche des degrés décimaux;
DMS affiche des degrés, minutes secondes

3.4.2 axes positifs ou négatifs
Vous pouvez choisir le sens de travail, ou I'affigk positif ou négatif de votre travail

Aller aux paramétres internes SETUP et procédemnu®isuit:

PA Set Appuyer sur la touche “X”
Dir O Appuyer sur la touche “1/2” de I'axe X
Dir 1 0: positif 1:négatif

3.4.3 Connecter une régle ou un codeur rotatif

Vous pouvez connecter a I'axe X une régle et caftdallongueur donnée ou
connecter un codeur :
Aller aux paramétres internes SETUP et procédemmesuit :



PA Set

L SCALE

0 Encode

Appuyer sur la touche “X”

Appuyer sur la touche “1/28 Haxe X

Utiliser I'affichage DD avec le codeur

3.4.4 Resolution des regles

Si tous les axes sont connectés a des regles wowgpchoisir la résolution des regles

Nombre Affichage | Affichage | Nombre Affichage | Affichage
(mm) (inch) (mm) (inch)
0.1ym 0.0001 0.000005 | 0.1mm 0.1 0.005
0.2¢m 0.0002 0.00001 0.2mm 0.2 0.01
0.5u 0.0005 0.00002 0.5mm 0.5 0.02
lym 0.001 0.00005 1Imm 1 0.05
2um 0.002 0.0001 2mm 2 0.1
Sum 0.005 0.0002 5mm 5 0.2
104 m 0.01 0.0005 10mm 10 0.5
20um 0.02 0.0001
50um 0.05 0.002

Aller dans les références interne SETUP et procéai@me suit::




PA Set Appuyer sur la touche “X”
U 0.005 Appuyez sur la touche “1/2” de l'axe X

U 0.001 La résolution de la régledsstl m.

3.4.5 Résolution du codeur

Saisissez juste les données numériques directgraetd bloc de touches.
Allez dans les références internes et procédez @guih

PA Set Appuyez sur la touche “X”

E 001800 _ Appuyez sur la touche “Rtle I'axe X pour augmenter, Appuyer
sur “INC/ABS” pour modifier.

E 003600 La résolution du codeur est 3600.

Note: Le nombre se rapporte au hombre d’impulsion palecyc



3.4.6 Compensation linéaire

Pour mesurer avec précision la piéce, vous deenézr les compensations linéaires des regles et
des codeurs

Compensation linéaire=((valeur standard — valewsurée)/valeur mesurée*1000000
Exemple:
Valeur standard=1001000
Valeur mesurée =1000000
Linéarité
Compensation=(1001000-1000000)/1000000*1000000=1000
Aller dans les parameétres internes et procédez @guih

PA Set Appuyer sur la touche “X” pour mettrexéaa zéro
L 0000 _ Appuyez sur la touche “1/2"Idee X pour augmenter, appuyer sur
“INC/ABS” pour modifier,

appuyer “inCh/mm”, appuyer “yn or H_n.

L 1000 La compensation linéaire choisie est 1000



Nombre(n) Unité Nombre(n) Unité
n<180 1° n<180 1.00.00
180<n<450 0.5° 18&n<270 0.30.00
450<n<900 0.2° 278n<360 0.20.00
900<n<1800 0.1 36@n<540 0.15.00
1800<n<4500 0.05 546:n<1080 0.10.00
4506<n<9000 0.02 108&n<2700 0.05.00
9006<n<18000 0.01 273h<5400 0.02.00
1800G<n<45000 0.005 5406n<10800 0.01.00
45003<n<90000 0.002 10808n<16200 0.00.30
90006<n<180000 0.001 16208n<21600 0.00.20
180006n<450000 0.0005 21680<32400 0.00.15
450006n<900000 0.0002 32408n<64800 0.00.10
900003n<999999 0.0001 64806n<162000 0.00.05
162008:n<324000 0.00.02
324006&n<999999 0.00.01




4 - D'autres options
4.1 Description de RS-232section a I'usage de techniciens ou installatepégialistes)

La destination de cette section est de vous mootrament
Le port RS-232 communique avec l'ordinatéunsi, vous devez d'abord
avoir connaissance du comportement et du protatoiRS-232.

4.1.1 Comportement de RS-232
Baud Rate=9600 Parity=none
Data Length=8 bit Start Bit=1 bit Stop Bit=1 bit

4.1.2 Protocole de RS-232
Total have 17 bytes. Send back frogiB¢te(bit 0) to 1 Byte(bit 7).

Byte 1st Head==0FEh (Hex value=0FEh)
Byte 2d Sign

B7~B5=0(reserved)
B4: O(mm), 1(inch)
B3: O(reserved)

B2: Z-Sign 0(‘+’), 1(*-")
B1: Y-Sign O(‘+’), 1(*-)
BO: X-Sign 0(‘+"), 1(*-")

Byte 3d Status(Error indicator)

B7~B3=0(reserved)



B2: Z-Sign 0(OK), 1(Error)
B1: Y-Sign 0(OK), 1(Error)
BO: X-Sign 0(OK), 1(Error)

Byte 4n~7 X-axis value (BCD format)
X-value=B4+B5*10"2+b6*10"4+b7*10"6

Byte 8 ~11n Y-axis value (BCD format)
Y-Value=B8+B9*10"2+B10*10"4+B11*10"6

Byte 12n~15nhZ-axis value (BCD format)
Z-Value=B12+B13*10"2+B14*10"4+B15*10"6

Byte 16h~17h Check Sum(CS) (BCD format)
B17, B16=B2+B3+...+B14+B15
B16. b0: Least significant bit of check sum(LSB)
B17. bl: Most significant bit of check sum(MSB)

Note: (1) Don't care the data of non-exist axis
(2) B4: means#byte
(3) From B4 to B17 are BCD format
(4) B16.b0 means bit O of i@Byte



4.2 Description du signal externe zéro des axes YXZ
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5. Maintenance .

5.1 Description des signaux et cablage

Regles
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5.2 Code erreur

Erreur Code

Description

Cause

(L))
Q)/

Dsp Valeur hors des mesures (1) Erreur résolution

OfL (2) Déplacement trop grand

Error 1 Lecture de error (1) Signal instable de A, B
(2) Défaut du connecteur ou du
cable

Error 2 Lecture de error (1) Signal instable de A, B
(2) Le signal du céble est connect
la terre (isolation)

OfL1 Le compteur interne dépasse la (1) Répétez le comptage ou la mis

valeur admissible

zéro
(2) Il excéde la gamme de valeur
acceptée




