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ATTENTION!

La machine doit exclusivement étre vutilisée
et entretenue par des personnes ayant

parfaitement étudié les instructions
d'utilisation et ayant connaissunce de la
réglementation en vigueur concernant la
sécurité de travail.
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Géneralités

Géneralites

Constructeur:

Posch Gesellschaft m. b. H.
Paul-Anton-Kellerstrafle 40
A-8430 Leibnitz

Téléphone: (+43) 3452/82954
Fax: (+43) 3452/73389

Domaine de validité:

Ce manuel d'utilisation correspond aux
machines suivantes:

_ Type de machine

RZ - 600
Tableau 1: Type de machine

a. Le numéro de série de la machine est estampé
sur la plaque signalétique de la machine

Utilisation conforme a
I'usage prévu

La scie circulaire a table roulante est une
machine qui permet de découper du bois
de chauffage sur une table roulante
(btiches de bois de chauffage), et de cou-
per du bois de construction sur une table
fixe (coupe longitudinale).

Lors de la coupe, bien noter les points
suivants:

V¥ Diameétre minimal du bois: 2 cm

V¥ Diameétre maximal du bois: 20 cm

¥ Longueur minimale de coupe: 10 cm

V¥ Longueur maximale du bois: 2 m

Equipement de coupe longitudi-
nale

* N°de commande FOO0 1417
L'équipement de coupe longitudinale
n'est pas inclue en série dans le lot de
livraison. Il peut étre commandé comme
accessoire, sans lame de scie.
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Principaux éléments de la machine

_ Généralités

Dispositif d'arét

Suspension de
['otbre articulé

Plogue sigéiéﬁque

Trois point

Dispositif de retenve du bois

oulon de butée

(18 de lo scie circulaire
(Coulisse)

PRQSTH’

Figure 1 -Scie circulaire & table roulante
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Généruliiésr

Les autocollants, et leur signification

Avant la mise en service de la machine lire

o A . Brennholzschneiden
impérativement le manuel d' utilisation! Gehdrschutz tragen ohne
Schiebestock benutzen Zufiihreinrichtung
verboten
use ear defenders use the log gripper
vse the pushstick provided

Porter une protection | Défense de couper
"ouie. du bois suns

Nur mit allen
Schutzvorrichtungen
in Betrieb nehmen

use oul¥ with
guards fitted

Ne mettre en service
qu’avec fous les

Vorsicht! Werkzeug liuf? noch!
Danger! Blade continous to turn after machine is stopped

Attention! L'arrét de outil n'est pas immédiat!

max. Siigeblaft 5 600mm

min. Siigeblatt o 500mm

Utiliser lu coulisse dispositif dispositifs de
d’amenée. sécurité.
Porter des équipements de

protection des yeux et des oreiles!

Sens de rotation de
lalome de scie

Sens de rofation de lo
prise de force

2

&

700

J

le Zapfwellendrehzah!
| maximum pto-rotation rpm
* Régime de p.d.f. maxi /min

Uniquement en cos d'entroinement par prise de force

| E—
Tirer sur le boulon de hutée
pour que la table puisse étre
rabattue vers le hout

Figure 2 - Position des autocollants
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Utilisation de la scie
circulaire

Consignes de sécurité

V Installer la scie circulaire uniquement
sur un sol plan.

V¥ Porter des chaussures de protection
pendant le travail.

V¥ Porter une protection acoustique et
des lunettes de protection.

¥ Eviter de porter des vétements non
serrés.

V¥ Veiller 4 ce que le poste de travail soit
suffisamment éclairé, car un mauvais
éclairage peut accroitre considérable-
ment le risque de blessures!

V¥ Travailler avec prudence! Une mani-
pulation incorrecte de la machine peut
occasionner des blessures graves, compte
tenu de la rotation de la lame de scie.

V¥ Ne jamais travailler sans dispositifs de
sécurité.

¥ Ne jamais utiliser de lames de scies
endommagées, fissurées ou déformées.
V¥V Lorsque des travaux d'adaptarion
sont effectués sur la scie circulaire, cou-
per toujours le contact.

¥ Pendant les travaux de coupe longitu-
dinale, utiliser la coulisse.

V¥V Ne pas se servir de la scie circulaire
dans des locaux fermés.

guservicede nong .,

@®

VUtiliysaﬁyon de la scie circulaire

¥ Diametres prescrits pour la lame de
scie:

Diamétres de lames de scie

Pour coupe 50
longitudinale om
Pour couper le bois 60 cm

de chauffage

Tbleau 2: Tailles cutorisées pour les lames de scie

V¥ Ne transporter la scie que si la table
est abaissée er fixée.

V¥ Utiliser exclusivement des picces de
rechange POSCH d'origine.

V¥ Ne jamais laisser la machine tourner
sans surveillance.

V¥ Age minimal pour l'utilisation: 18
ans

Consignes en matiére de bruit

Durant ['utilisation pratique, pour la
coupe de bois de chauffage ou de bois de
construction, on peut s'attendre & un
niveau sonore normal, mesuré i 'oreille
de l'utilisateur, de 98 4 100 dB(A). Il est
donc vivement recommandé de porter
une protection acoustique.

Scies a bois de chauffage

¥ Installer la scie sur un sol plan.

V¥ Installer la scie circulaire munie d'une
prise de force sur l'attelage trois points
du tracteur.
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Uﬁlisuiion de la scie circulaire

* Pendant le fonctionnement, la scie
circulaire doit étre fixée sur les deux
bras oscillants inférieurs du tracteur.

¥ Raccorder I'arbre articulé et installer
la chaine de sécurité.
¥ Vérifier toutes les vis installées sur le
capot de protection, et les resserrer en cas
de besoin.
V¥ Vérifier que la lame de scie a une
assise solide et, au besoin, resserrer
I'écrou hexagonal (voir Figure 9 - Rem-
placement de la lame de scie). La lame
de scie doit tourner sans le moindre con-
tact.
V¥ Pousser vers le bas le dispositif de
fixation du bois, et faire glisser la table
vers l'arriére. La table doirt revenir d'elle-
méme sur sa position initiale.
V¥ Mettre en marche la prise de force du
tracteur et la débrayer lentement.
* Faire attention au sens de la rota-
tion de la prise de force ou de la lame
de scie.

Figure 3 -Sens de lu rotation de lu prise de force du fracteur

* La vitesse maximale de la prise de
force est de 700 tr/mn.

Page 6

o service de notre o,

L M

Opérations de coupe

Figure 4 - Opérations de coupe

¥ Poser le bois sur la table, et I'appuyer
contre le capot de protection au moyen
du dispositif de fixation du bois
¥ Faire glisser la table en direction de la
lame de scie, et couper le bois de part en
part. Durant cette opération, le dispositif
de fixation du bois sert de protection
contre les copeaux.
Nora: En coupant le bois de part en
part, ne pas appuyer au point de ralentir
la rotation de la lame de scie. Il en
résulte une surcharge du engrenage
angulaire.




Travaux de coupe
longitudinale

Transformation en vue de travaux
de coupe longitudinale

Attention! Avant de procéder aux tra-
vaux de transformation, arréter impérati-
vement la machine.

V¥ Pour les travaux de coupe longitudi-
nale, la lame de scie devra obligatoire-
ment avoir un diamétre minimum de
500 mm. Au préalable, effectuer les opé-
rations suivantes:

Basculer la table vers I‘avant.

Protection de lo
lame de scie
Dispositif de

retenue du bois

Bouton ¢ téte
hexagongle

Utilisation de lu scie <ir¢ulqire

* Glisser la table vers Iavant jusqu‘a
la butée.

* Repousser le boulon de butée vers
le bas et glisser la table jusqua la posi-
tion le plus en avant.

* Replier la table vers le haut et abais-
ser. Placez-vous sur le c6té de la
machine et tenez la table par le coté et
par le dispositif de retenu.

¥ Retirer la lame de scie de larbre de
transmission. (voir Figure 9 - Remplace-
ment de la lame de scie)

¥ Monter le coin a refendre!

|

Figure 5 - Transformation pour la coupe longitudinale

* Appuyer sur le boulon de burée.

Figure 6 - Montage du coin  refendre
* Vérifier que le coin A refendre a les
dimensions adéquates:

Diameétre de ln Coin & refendre
lume de scie selon DIN 38330

50 cm 50x3

Tableau 3: Coin & refendre correct
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Utilisation de la scie circulaire

» Fixer la tole de logement du coin 2
refendre (1) sur le chissis.

* Visser la glissiere du coin 2 refendre
(2) avec le coin i refendre (3) et la
fixation du coin i refendre (4) sur la

tole de logement (1).
¥ Installer Ia lame de scie avec 500 mm
de o.
* Types de lame de scie appropriés
voir Tableau 4: Types de lames de scie appro-
priés page 9.
¥ Basculer la table en position initiale
et glisser vers larriere jusqua ce qu'elle
enclenche.
¥ Vérifier que le réglage du coin a
refendre est correct. Pour ce faire, placer
la machine en position de table.

Pt Wt

¥ Retirer le capot de protection apres
avoir desserré les quatre boulons a téte
hexagonale.

V¥ Installer sur le chissis le capot de pro-
tection pour la coupe longitudinale.

Capot de protection longitudingle

Pidce de serrage

Butée longit}ldimle
/

Tole de loger@r

Boulon de hutée

1-?mm

SR f”m
¢ Z“\ .

Figure 7 - Réglage du coin a refendre
Nota: Distance entre le coin a refendre
et la lame de scie

* au minimum 3 mm

e au maximum 8 mm

Figure 8 - Capot de protection longitudinale
* Visser la tdle de logement sur la
table.
 Introduire le capot de protection
pour coupe longitudinale avec la piece
de serrage dans la t6le de logement et
fixer au moyen du boulon 2 téte hexa-
gonale.
Attention! Pour les travaux de coupe
longitudinale, utiliser la butée longitudi-
nale et la tige de poussée.
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Utilisation de la scie circlaire

Attention! Les travaux de coupe longi-
tudinale ne doivent étre effectués qu‘avec
la table en position enclenchée.

Remplacement de la lame
de scie

(voir Figure 9 - Remplacement de la
lame de scie)

Attention! Avant de remplacer la lame
de scie, couper impérativement le contact
du tracteur!

Farou hexogonol/ﬂé% fourche foumie

Boulon de butée

* Repousser le boulon de butée vers
le bas et glisser la table jusqua la posi-
tion le plus en avant.
¢ Replier la table vers le haut et abais-
ser. (voir Figure 5 - Transformation
pour la coupe longitudinale).
2. Détacher 'écrou hexagonal de l'arbre
de transmission.
e Retenir la bride de tension au
moyen de la clé 4 fourche fournie.

3. Retirer la bride de tension.

4. Remplacer la lame de scie. Nous
recommandons les lames de scie suivan-
tes:

Numéro d'article Désignation

Pour luytoupe du bois de chavffage

Lame de scie d'un diam. de 60 cm, orifice ayant un
diam. de 30 mm, 4 denture grosse

21300050 Alliage au chrome
71300060 Chrome vanadium
71300072 A plaquette en

métal dur

Pour la coupe longitudinale

Lame de scie d'un diam. de 50 cm, orifice ayant un
diam. de 30 mm, A denture fine

Figure 9 - Remplacement de lu lame de scie
1. Basculer la table vers 'avant.
* Appuyer sur le boulon de butée.

 Glisser la table vers l'avant jusqu'a
la butée.

71300030 Alliage au chrome
Z1300035 Chrome vanadium
71300041 A plaquette en

métal dur

Tableou 4: Types de lomes de scie appropriés

5. Replier la table de sciage vers le haut.
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Utilisation de la scie circulaire

Transport

V¥ Arréter |'entrainement de la prise de
force.
¥ Glisser la table vers l‘arriére jusqua ce
qu'elle enclenche.
V¥ Installer la scie circulaire sur l'attelage
a trois points.
¥ Soulever la scie circulaire au moyen
du systeme hydraulique du tracteur
¥ Durant le transport sur la voie publi-
que, le code de la route doit étre res-
pecté.
¥ A l'arriere de la machine doit étre ins-
tallé un éclairage d'engin.

e N°de commande FOOO 1418
¥ La vitesse de transport maximale est

de 25 km/h.

Equipements
complémentaires

Poussée a l'aide

Figure 10 - Poussée & l'vide

¥ N°de commande FO00 1419
¥ La machine peut étre poussée a l'aide
du dispositif de transport.

 Laisser la table enclencher.

* Soulever la machine c6té opérateur

jusqu‘a ce que les roues pivotent vers

Iavant.
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Entretien

Entretien

Consignes de sécurité

V Avant d'effectuer des travaux d'entre-
tien sur la machine, toujours arréter
celle-ci, et sortir le cordon d'alimenta-
tion de la prise de courant.

¥ Ne jamais travailler sans les dispositifs
de sécurité. Apres les travaux d'entretien,
remettre en place tous les dispositifs de
sécurité.

¥ Utiliser uniquement des pitces de
rechange POSCH d'origine.

V¥ Ne jamais laisser la machine tourner
sans surveillance.

Lubrification

¥ Les lames de scie devront écre huilées
régulierement afin d'éviter les dépots de
rouille.

Affétage de la lame de
scie

(voir Figure 11 - Afftitage)

En affitant la lame de scie, il faudra
veiller 2 maintenir inchangée la profon-

deur initiale "T". Il faudra également
aléser 4 la meule la base de la denrure.

Attention! Les lames de scie émoussées
risquent de surchauffer! Il pourrait en
résulter des fissures dans ces lames.

Figure 11 - Affitage

Avoyage de la lame de scie
(voir Figure 12 - Avoyage)

Attention! Un avoyage incorrect des
lames de scie peut provoquer une sur-

chauffe! I pourrait en résulter des fissures
dans ces lames.

n

Ay minimum: 1/4 de F'épaisseur | ”
de lo lome l

Jusqu'a 1/2 de I'épaisseur

de lo lome ou maximum

__ Enaisseur de fa lame

Figure 12 - Avoyage
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Entretien

Graissuge de I'engrenage angu-
laire

1l conviendra d'utiliser des huiles EP de
la classe de viscosité SAE 90

Type Type
MP 85-W90 TransGearX-18
Tableou 5: Fluides hydrauliques approprigs

La premiere vidange de ['huile devra étre
effectuée au bout de 100 heures de fonc-
tionnement; chacun des remplacements
ultérieurs devra étre fait toutes les 1500
heures de marche, ou bien une fois par
an.

Attention! L'huile qui a été vidangée
doit étre évacuée en respectant |'environne-
ment. Se renseigner sur les dispositions
légales a observer en matiére d'environ-
nement.

Vis de niveau d'huile
ou de purge de I'hulle

Figure 13 - Engrenage angulaire
¥ La contenance maximale d'huile de
I'engrenage angulaire est de 0,351

W La fempérature maximale de fonctionne-
ment en service prolongé est de 80 C.

Avtres notices d’entretien

¥ Si les lattes de la glissiere de lame de
scie sont fortement usées, remplacer cel-
les-ci.

W Retirer le protecteur de lame de scie
de temps en temps et débarrasser des
déchets de sciage.

¥ Vérifier le fonctionnement du ressort

de rappel de la table.

Page 12
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Remplacement et tension
des courroies
trapézoidales

Attention! Avant la tension ou le rem-

placement des courroies trapézoidales, le
cordon d'alimentation de la machine.

Uasques-brides

Figure 14 - Remplacement et tension

1. Retirer la lame de scie circulaire.
9. Relacher les courroies trapézoidales.

e Desserrez A cette fin les vis de ten-

sion et les vis de fixation de l'engre-

nage.
3. Desserrer les écrous hexagonaux des
flasques-brides et retirer l'unité enticre
_scie circulaire - arbre” du chissis.
Attention! Marquez
position des flasques-brides.

auparavant la

PQSTH"
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_ Entretien

4. Retirer les anciennes courroies trapé-
zoidales, et poser les nouvelles.

Attention! Les courroies trapézoidales
doivent étre posées sans étre tendues.
Lorsqu'on les introduit de force sur les
poulies 2 gorge destinées 2 les recevoir,
elles risquent d'étre endommagées et de
se fissurer 3 bréve échéance.
Nombre Courroies N d'article
3 SPZ 1587 Lw 2200 0912
Tableau 6: Type de courroies trapézoidale approprié

5 Revisser l‘unité ,scie-circulaire - arbre®
au chissis.
6. Pré-tendre les courroies trapézoidales
uniformément au moyen des vis de ten-
sions.
+ Les courroies trapézoidales devront
étre prétendues de manigre 3 pouvoir
étre enfoncées d'environ 7 mm sous
une pression du pouce dans leur par-
tie centrale.
7. Serrer les vis de fixation de l‘engrenage
et bloquer les vis de tension par contre-
écrou.
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Dépunnage

Dépannage

Défaut  Cause

Répurqﬁqn~;

Sens de rotation incorrect de la

lame de scie

voir page 6

Lame de scie émoussée

voir page 11

Lame de scie insuffisamment

Mauvais rendement de avoyee

voir page 11

oupe La lame de scie a du jeu

Serrer I'écrou hexagonal sur
I'arbre de transmission

Courroies trapézoidales usées

voir page 13

Lame de scie circulaire
enduite de résine

Nettoyer la lame de scie circulaire
avec un agent A dérésinifier
(p.ex. diluant)

Tableau 7: Défout - Cause - Réparation

Puge 14
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Caractéristiques techniques

Caractéristiques techniques

: RZ-600
Entrainement
Vitesse de la lame de scie tr/min 1400 - 1600
Vitesse de rotation
Vitesse tr/min 700
Lame de scie
Diamétre cm 60
Dimensions des biches
Diamétre maximal du bois cm 20
Longueur maximale du hois cm 200
Longueur minimale de coupe cm 10
Dimensions
Profondeur approx. cm 125
Largeur approx. cm 85
Hauteur approx. cm 124
Poids approx. kg 120

Tableau 8: Variantes de 'entrainement

PRQASTH® Page 15
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_\qration de confo,
vet\“ CE h'l,e

Etablie par

PQSTH"

LEIBNITZ

Scie circulaire a table roulante RZ-600

Ce matériel est soumis 2 la procédure d'essais CEE des modeles types décrite dans la direc-
tive européenne 89/392/CEE. L'organisme homologué mentionné ci-aprés:
Deutsche Priifstelle fiir Land- und Forsttechnik
Weissensteinstrafie 70/72
D-34114 Kassel
immatriculé sous le numéro d'enregistrement 0363
a) a été chargé de conserver les pitces justificatives requises en verru de l'annexe VI;
b) a attesté que les pitces justificatives selon I'annexe VI sont conformes aux prescriptions;
¢) a effectué I'examen du modele type. Le matériel est identique au modele soumis 4 I'exa-
men de type qui a obtenu !'attestation d'examen de type CEE sous le numéro:
B-EG-073 Scie circulaire 4 table roulante

Leibnitz, le 13. september 1996
Posch

Gesellschaft m.b.H.
/Wl?/ /‘(/7(/ Paul-Anton-Keller-Strafle 40
Peter H. Posch A-8430 Leibnitz/Kaindorf

\JCFQI‘[

Imporrateur en France
NIDAL S.AR.L.

2 rue de la Gare

ILE NAPOLEON
F-68110 ILLZACH




Ihre

REI'F Maschine

Maschinentype

Machine model/ Type de machine/
Machinetype/ Modelli macchine/
Maskintyp

Artikelnummer

ltem no./ Numéro d'article/
Numero articolo/ Varenummer

Seriennummer
Serial number/ N° de série/
Numero di série/ Tillverkningsnummer

Kaufdatum
Date of purchase/ Date d'achat/
Datum van ankoop/ Data d'acquisto

Osterreich Deutschland
POSCH POSCH
Gesellschaft m.b.H. Gesellschaft m.b.H.
Paul-Anton-Kellerstrafle 40 Preysingallee 19
A-8430 Leibnitz/Kaindorf D-84149 Velden/Vils
Telefon 03452/82954 84145 Postfach
Telefax-Verkauf Telefon 08742/2081
03452/73389 Telefax 08742/2083
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