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1. INTRODUCTION

1.1 INFORMATIONS TECHNIQUES

2. INSTRUCTIONS DE MISE EN SERVICE

2.1 UTILISATION CORRECTE
• capacite maximale
• zones de danger
• suspension de !a charge
• temperature environnante
• reglementations
• maintenance I reparation

2.2 UTILlSATlONS INCORRECTES

2.3 1ERE MISE EN SERVICE
• inspection avant 1ere mise en service
• inspection avant de commencer a travailler
• inspection de la Iraverse de suspension
• inspection du montage sur Ie fer

2.4 FONCTIONNEMENT I MISE EN SERVICE
• utUisation correcte
~methode d'utilisation
• remplacement de la tige filetee

2.5 INSPECTION I MAINTENANCE
• inspections regulieres

1. INTRODUCTION
Atlention: tous les utilisateurs dciventlire atlentivement les instructions de mise en service avantla
1ere utilisation. Ces instructions doivent permetlre a I'utilisateur de se familiariser avec la griffe de
securite etde I'utiliser au maximum de ses capacites. Les instructions de mise en service contiennent
des informations importantes sur ia maniere d'utiliser la griffe de securite de faC/onsure, correcte et
economique. Agir conformement a ces instructions permet d'eviter les dangers, reduire les couts
de reparation, reduire les temps d'arn3t et augmenter la fiabilite etla duree de vie de la griffe
de securite.
Le manuel d'instructions doittoujours €lire disponible sur Ie lieu d'utilisation de !'appareii. Toute
personne davant travailler avec la griffe de securite doitlire les instructions de mise en service et
respecter:

• la mise en service, la preparation, Ie depannage et Ie nettoyage
• la maintenance (entretien et'ou reparation)
• Ie transport

En complement des instructions de mise en service et des reg!ementations relatives a la prevention
des accidents, illaut tenir compte des regles en vigueur en matiere de securite du travail et
professionnel!es dans chaque pays d'utilisation.
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YC 1 1000 75-230 3,8 246 1861350 66 4 2151 133 90 44 20 14 i 21
YC 2 2000 75-230 4,8 246 186

1

350 74 6 2'51'33 90

1

44 20 14 I 21
YC 313000 80-320 9,2 320 232 455 102 t5T95 143 75 22 30 34
YC 5 5000 90-310 11,0 310 242, 445 110 10 255 193 145 I 75 28 30 I 34
YC 10 ,,0000 90-32C 15,5 320 268 I 480 118 12 275 185 133 I 66 38 34 i 35
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Capacite mall 1male: La griffe de securite YC Yale a ete conl1ue pour fournir un point de fixation
solide et sur sur les supports en I ou autres profiles. La capacite indiquee sur la griffe de securite
correspond a la charge maximale; celle-ci ne doit pas etre depassee.

Zones de danger :
one pas lever ou transporter des charges lorsque du personnel est dans la
zone de danger
one pas autoriser Ie personnel a passer sous une charge suspendue (fig.2)
one pas laisser la charge suspendue ou en tension sans surveillance
o ne commencer 11manoeuvrer la charge qU'apres I'avoir suspendue
correctement et que tout Ie personnel soit sorti de la zone de danger

~
~'1

.] Fig.2
".,' ..

Suspension de !a charge: L'operateur do it s'assurer que la charge est suspendue de maniere que
Ie palan, la chaine ou la charge ne Ie mette pas en danger, lui ou d'autres personnes.

Temperature environnante: Les griffes peuvent etre manipulees dans des temperatures ambiantes
comprises entre ··1Q°C et +50°C.Veuillez consulter Ie fal;>ricant en cas de conditions extremes
d'utilisation.

Reglementations: L'utilisation des griffes de securite necessite de se conformer strictement ala
prevention des accidents et aux mesures de securite du pays d'utilisation.

Maintenance I Reparation: Afin de s'assurer d'un fonctionnement correct, il faut se conformer non
seulemen! aux instructions de mise en service, mais aussi aux conditions de controle et de
maintenance. Si on observe des defauts, il faut immediatement arreter d'utiliser la griffe.

2.2 UTIUSATIONS INCORRECTES
o ne pas depasser la capacite nomina Ie de la griffe de securite
o ne pas utiliser la griffe de securite pour Ie transport de personnes (fig.3)
ole travail de soudure sur la griffe de securite est strictement interdit (fig. 4).
one jamais tirer en biais; efforts lateraux sur ia barre de suspension et les f1asques interdits (fig.5).
Lever I tirer uniquement lorsque Ie point de suspension de la barre de suspension et Ie point
d'accrocl1age de la charge forment une ligne droite.
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- il est interdit de mal fixer ou charger la barre
de suspension, en tirant en biais ou en utilisant
les griffes de securite en tant que pinces (fig. 6).

- ne pas faira tomber la griffe de securite par
terre. cella-ci doit toujours etre deposee avec
precaution sur Ie sol.

-Inspection avant la 1ere mise en service: Chaque griffe doit etra examinee par une personna
competente avant la 1ere mise en service, afin de decaler les eventuels defauts. L'inspection
comportera principalement un examen visuel et fonctionnel. II permettra de s'assurer que la
griffe est sOre et n'a pas ete endommagee lors du transport ou du stockage.
Les inspections doivent etre faites par Ie fabricant ou Ie foumisseur, bien que la societe puisse
mandater un membre specialise du personnel de I'entreprise. Les controles doivent etre provoques
par I'utilisateur.

-Inspection avant de commencet' a travaUler: II faut 11 chaque fois verifier que la griffe de securite
et toutes les pieces de charge ne presentent pas de defauts visuels. De plus, il faut verifier que la
griffe soit fixee correctement.
Le choix et la definition des fers de roulement incombent a !'utilisateur.

- Inspection de la traverse: Veliler a ce que la griffe ne presente pas de defauts externes,
deformations, fissures superficielle, uSLIres et marques de corrosion.

- Inspection du montage sur Ie fer: La griffe doit etre fix8e sur I'aile inferieure du fer de telle
maniere que ses machoires entourent completement les bards de I'aile et que la charge so it
bien repartie sur toute la surface de I'aile.



• Utilisation correcte :
La griffe de securite Yale a elS con9ue pour foumir un point de fixation solide et sur sur les supports
en I ou autres profiles - de maniere durable ou temporaire.
La capacite donnee sur la griffe (voir plaque d'identification - fig. 1) est la charge maximale autorisee.
celle-ci ne doit en aucun cas etre depassee.
La largeur du fer, sur lequella griffe doit etre fixee, doit etre dans les valeurs indiquees sur la plaque
d'identification.
Avant d'utiliser la griffe, il faut verifier qu'elle ne presente pas de fissures, defolmations et traces
d'usure ou marques de corrosion. Tous les paliers et les fi/etages doivent etre lubrifies reguliere-
men!.
Le fer doit etre coqtr61e par une personne competente, afin d'assurer sa stabilite.
La griffe de secunte Yale est classee en tant que moyen de suspension de charge. Ainsi, les consignes
de securite en vigueur doivent etre respectees.

• Methode d'utiiisation :
Les machoires de la griffe doivent etre suffisament ouvertes pour pouvoir etre emboitees sur I'aile
du fer.
En toumant I'axe dans la direction opposee, la griffe se referme.
Les machoires de la griffe doivent entourer completement I'aile du fer, de sorte que les points de
charge reposent sur I'interieur de I'aile du fer et non sur Ie bordo
Af,in de s'assurer que la griffe de securite reste bien fixee, la vis de blocage qui se trouve dans I'axe
longitudinal de I'aorou de serrage doit etre serree.
Une rondelle de cuivre posee devant la vis, empeche d'abimer la tige filetee.
En demontant la griffe de securite du fer, II faut d'abord desserrer la vis de blocage.
La charge dolt etre suspendue au milieu de la traverse de suspension. La traction en biais est
interdite et provoque une deformation des flasques.

• Remplacement de la tige filetl~e :
1) enlever la vis de blocage et la rondelle de culvre
2) ouvnr les machoires de la griffe aussi grand que possible
3) enlever la goupille de la poignee de serrage
4) demonter la tige
5) en lever les ecrous de serrage - enlever les bague d'ecartement et les neltoyer
6) fixer les nouveaux ecrous de serrage avec les anciennes bague d'ecartement
7) toumer la nouvelle tigs filetee simultanement dans les deux ecrous
8) toumer la tige jusqu'a ce qu'une nouvelle goupille peut etre fixee dans la poignee de serrage

2.6 INSPECTION I MAINTEN/!.NCE
Inspections n§gulieres: Les griffes de securite doivent etre soumises a des inspection regulieres
par une personne competente, afin de s'assurer qu'eiles restent en bon etat de fonctionnement. Les
inspections doivent etre faites annuellement, sauf si des conditions difficiles d'utilisation necessitent
des inspections plus frequentes. Les pieces de la griffe doivent etre verifiees quant a leurs defauts,
usure, corrosion au autres irregularites, et tous les dispositifs de securite doivent etre testes quant a
leur bon etat et efficacite. Pour tester la griffe, une charge test egale a la capacite nominale de la
griffe est requise. Les reparations doiven! etre effeotuees par un atelier agree, qui utilise des pieces
detachees Yale d'origine.
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DECLARATION DE CONFORMITE CE
D'apres la directive machines CE 89/3921EEC

Yale Industrial Products GmbH
D- 42549 Velbert, Am Lindenkamp 31

declarons que la machine designee ci-dessous correspond tant dans sa conception que dans sa cons-
truction aux principales exigences de sante et de securite des directives machines CEo La validite de
cette declaration cessera en cas de modification ou element ajoute n'ayant pas beneficie precedemment
de notre accord.

De pius, la validite de cette declaration cessera si I'utilisation de la machine n'est pas conforme aux
instructions de mise en service et d'utilisation, et si elle n'est pas verifiee regulierement.

Directives CE
correspondantes:

Normes harmonisees,
en particulier:

Normes nationales
transposees (soit completes,
soit en extraits) et specifi-
cations techniques en
partieulier:

Griffe de securite YC
largeur du fer

YC1 75-230 mm
YC2 75-230 mm
YC3 80-320 mm
YC5 90-310 mm
YC10 90-320 mm
capacite 1000 kg - 10000 kg

a partir de I'annee de fabrication 11/94
(Ies n° de serie pour les capacites / modeles individuels sont
enregistres dans Ie livre de production avec la marque du label eE)

EN 292, partie 1 (securite des machines)
EN 292, partie 2 (securite des machines)
EN 394 (securite des machines)

9. GSGV
VBG 8 (Winden, Hub- und Zuggerate)
VBG 9 (Krane)
VBG 9.a (Lastaufnahmemittel)
DIN 15018 (Krane)

DINIISO 9001 cad DIN/EN 29001, module H
d'apres directive CE 90/683
VGS, TOV



Werksbescheinigung
nach EN 10204 - 2.1

Certificate of compliance
for EN 10204 - 2.1

Attestation de conformite
selon EN 10204 - 2.1

Certificado de prueba
segun EN 10204 - 2.1

Fabrikanten verklaring
volgens EN 10204 - 2.1

Certificato di conformita
con EN 10204 - 2.1

Forsakran
i enlighet med EN 10204 - 2.1

Atest zgodnosci
z EN 10204 - 2.1

Yale Industrial
Products GmbH
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Serien-Nr./Serial No.
No. de serie/No. de serie
Serienummer/No. di fabbrica
Serienummer /Seria Nr.

TragfahigkeitjRated capacity
Force de levage/Carga segura
Veilige werklastjCarico di lavoro
Lyftkraft! Udiwig

PrOfkraft! Proof load
Force d'epreuve/Prueba de carga segura
ProefbelastingfCarico di prova
Provtastad/Obciltzenie

KettenabmessungfSeildurchmesser / Greifbereich
Chain dimensions/Rope diameter/Jaw cap
Dimension chaine/Diametre du cable/Capacite de prehension
Dimensiones decadena/Diametro del cable/Apertura
Ketting maten/ Kabeldiarneter /Bekopening
Dirnensioni catena/Diarnetro delia fune/Apertura
Kattingegenskaper / Lindiarneter / Gripornrade
Okreslenie lancucha/Srednica Iiny/Zakres chwytka

Yalelevoge
ZI des Forges

18108 V~ERZONFRANCE
161 02 48 71 85 70 • Fax 02 48 75 30 55

R C. BOURGES B 339 300 907 00047
. SARl au capital 500 000 €

Ort und PrOfdatum/Place and date of test
Lieu et date du testj Fecha y lugar de la prueba
Plaats en datum/ Luogo e data del collaudo
Ort och datum fOr testetjData i miejsce pr6by

'2 1 SEP. 2006
Yale Industrial Products GmbH, Am Lindenkamp 31 . 0-42549 Velbert . P.O.Box 10 13 24 . 0-42513 Velbert
Phone: 0049 (0) 20 51/600-0 . Fax: 0049 (0) 20 51/600-127 . Web Site: www.yale.de . E-mail: central@yale.de

http://www.yale.de
mailto:central@yale.de


Es wird hiermit bescheinigt, dass das Gerat nach den gOltigen europaischen amtlichen
Vorschriften und den zugehorigen technischen Regeln geprOft worden ist.

This is to certify that the unit has been tested in accordance with all current European
regulations and corresponding technical standards.

Ce docu/'Tlent certifie que I'appareil a ete teste conformement it la reglementation
europeenne en vigueur et aux normes correspondantes.

Certificamos por 1a presente que se ha efectuado una prueba con estos aparatos de
acuerdo alas normativas vigentes.

Hierbij verklaren wij, dat de volgende machines volgens de geldende Europeese normen
beproefd zijn.

Certifichiamo che i prodotti sono stati collaudati secondo Ie valide prescrizioni europee e Ie
appartenenti regole tecniche.

Harmed intygas att enheten ar testad och godkand i enlighet med gallande europeiska
foreskrifter och motsvarande tekniska standarder.

Niniejszym zaswiadcza si~, ie urzqdzenia zostali przetestowane w zgodnosci zwainymi
europejskimi przepisami i stosowanych technicznych norm.

Verantwortlicher Pruter/lnspector
Inspecteur /Inspector
Geinspekteerd door /Ispettore
Kontrollantjlnspektor

Unterschrift/Signature/ Firma
Handtekeningj Signatu r/ Underskrift/ Podpis



PrOfung vor der ersten Inbetriebnahme am/durch:
Date of check before initial operation/by:
Date de contrOle avant premiere mise en service/par:
Fecha de la prueba anterior a la operaci6n inicialjpor:
Testdatum voor ingebruikname/door:
Data di controllo prima delia messa in funzione/da:
Datum vid kontroll fOre brukstagande/ av:
Kontrola wst~pna przed uruchomieniem/przez:

Datum der Inbetriebnahme:/Date of initial operation:
Date de premiere mise en service:/Fecha de operaci6n inicial:
Datum van ingebruikname:/Data di inizio collaudo:
Datum for brukstagande:/Datauruchomienia:

Wiederkehrende Priifungen/Service inspections
Retour du service inspection/Retorno de inspecci6n de servicio
Te herhalende inspekties/Ritorno dal servizio collaudo
Ater fran servicekontroll/Kontrole

Datum Befund Reparatur Test am durch'
Date Condition/Remarks Repair Tested on by'
Date Condition/ remarques Reparation Teste Ie par'

Fecha Condiciones/ comentarios Reparaci6n Probado en por'
Datum Konditie/opmerkingen Reparatie Getest op door'
Data Condizionij note Riparazione Collaudata il da*

Datum Skick/ Anmarkning Fardigreparerad I Testad pa av*
Data Opis Naprawa Pr6ba przy przez'

-- - - - ---


