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Geratekennwerte

Schlagbohrmaschine GSB.. 20-2
Bestellnummer 0601.. 1840..
Nennaufnahme W] 701*
Abgabeleistung [W] 380*
Nenndrehzahl

- Rechtslauf

1. Gang [min™Y 650
2. Gang [minl] 2000
- Linkslauf

1. Gang [min] -

2. Gang [minl] -
Schlagzahl

1. Gang [/min] 10 400
2. Gang [/min] 32 000
Drehzahlvorwahl -
Drehrichtungsumschalter -
Konstantelektronik -
Power Control -
Bohrfutterspannbereich max. [mm] 13
Bohr-@ Stahl max. [mm] 13
Bohr-@ Holz max. [mm] 40
Bohr-@ Beton max. [mm] 20
Gewicht ca. [ka] 2,2
Schutzklasse EWAL

20-2E 20-2RE  20-2RET 20-2 RCE
184 7.. 194 7.. 192 8.. 192 7..
701* 701* 900 1010
380* 380* 460 550

0- 650 O0- 650 0-1000 0-1000
0-2000 0-2000 0-3000 0-3000
- 0- 650 0- 500 O- 500
= 0-2000 0-1500 0-1500
10 400 10 400 16 000 16 000
32 000 32 000 48 500 48 500
13 13 13 13

13 13 13 16

40 40 40 40

20 20 20 20

2,2 2,2 2,25 2,25
=/ =R =R o/

Bitte die Bestellnummer lhrer Maschine beachten. Die Handelsbezeichnungen einzelner Maschinen kénnen variieren.

* Angaben gelten fur Nennspannungen [U] 230/240 V. Bei niedrigeren Spannungen und in landerspezifischen
Ausfiihrungen kdnnen diese Angaben variieren.

Gerateelemente

1

A WN

w0 N O U

10
11

12
13
14
15
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Schnellspannbohrfutter
Schlisselflache
Spindelhals

Umschalter ,Bohren und Schrauben/
Schlagbohren*

Stellrad Power Control (GSB 20-2 RET)
Feststellknopf fur Ein-/Ausschalter
Ein-/Ausschalter

Stellrad Drehzahlvorwahl (GSB 20-2 E/
GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Drehrichtungsumschalter (GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Gangwabhlschalter

Flugelschraube fur
Tiefenanschlagverstellung

Flugelschraube fur Zusatzgriffverstellung
Zusatzgriff

Tiefenanschlag

Bohrfutterschlissel

16 Zahnkranzbohrfutter
17 Gabelschlissel

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum Schlagbohren in Zie-
gel, Beton und Gestein, sowie zum Bohren in
Holz, Metall, Keramik und Kunststoff. Gerate mit
elektronischer Regelung und Rechts-/Linkslauf
sind auch geeignet zum Schrauben und Gewin-
deschneiden.

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel 96 dB (A);
Schallleistungspegel 109 dB (A).

Gehorschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betragt typischer-
weise 11 m/s2.
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Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Gerat ist nur moglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise voll-
standig lesen und die darin ent-
haltenen Anweisungen strikt be-
folgen. Zusatzlich muissen die
allgemeinen Sicherheitshin-
weise im beigefigten Heft be-
folgt werden. Lassen Sie sich
vor dem ersten Gebrauch prak-
tisch einweisen.

Wird bei der Arbeit das Netzkabel
beschadigt oder durchtrennt, Kabel

§ [ | ]
X// @ nicht bertihren, sondern sofort den

Netzstecker ziehen. Geréat niemals
mit beschadigtem Kabel benutzen.

Schutzbrille und Gehérschutz tra-

Bei langen Haaren Haarschutz tra-

gen. Nur mit eng anliegender Klei-
dung arbeiten.

m Geréate, die im Freien verwendet werden, iber
einen Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-) mit
maximal 30 mA Auslésestrom anschliel3en.
Nur ein fur den Aul3enbereich zugelassenes
Verlangerungskabel verwenden.

m Stecker nur bei ausgeschaltetem Gerét in die
Steckdose einstecken.

m Kabel immer nach hinten vom Gerat wegfih-
ren.

m Beim Bohren Zusatzgriff 13 verwenden.

m Das Elektrowerkzeug nur an isolierten

Handgriffen anfassen, wenn das Einsatz-
werkzeug eine verborgene Leitung oder
das eigene Netzkabel treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Lei-
tung kann Metallteile des Gerates unter Span-
nung setzen und zu einem elektrischen Schlag
fuhren.

m Nicht in verborgene Bereiche bohren,

schneiden oder sagen, in denen Elektro-,
Gas- oder Wasserleitungen liegen kdnnen.
Geeignete Suchgerate verwenden, um
diese Leitungen aufzuspiren, oder die ort-
liche Versorgungsgesellschaft hinzuzie-
hen.
Kontakt mit Elektroleitungen kann zu Feuer
und elektrischem Schlag fihren. Beschadi-
gung einer Gasleitung kann zur Explosion fiih-
ren. Eindringen in eine Wasserleitung verur-
sacht Sachbeschadigung oder kann elektri-
schen Schlag verursachen.

m Blockieren des Bohrwerkzeugs fuhrt zu ruck-
artiger Reaktionskraft des Gerates. In diesem
Fall Gerat sofort ausschalten.

m Beim Arbeiten das Gerat immer fest mit beiden
Handen halten und fiir einen sicheren Stand
sorgen.

m Vorsicht beim Eindrehen langer Schrauben,
Abrutschgefahr.

m Beim Schrauben im 1. Gang bzw. mit kleiner
Drehzahl arbeiten.

m Gerdat nur ausgeschaltet auf die Mutter/
Schraube aufsetzen.

m Gerédt vor dem Ablegen immer ausschalten
und auslaufen lassen.

m Niemals Kindern die Benutzung des Gerates
gestatten.

m Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funk-
tion des Gerates zusichern, wenn das fir die-
ses Gerat vorgesehene Original-Zubehdr ver-
wendet wird.

Zusatzgriff/Tiefenanschlag

Der Zusatzgriff kann mit der Fligelschraube 12
rechts- oder linksseitig am Spindelhals montiert
werden.

Mit dem Tiefenanschlag 14 kann die Bohrtiefe
eingestellt werden. Dazu Flugelschraube fur Tie-
fenanschlagverstellung 11 I6sen, die ge-
wiinschte Bohrtiefe X einstellen und die Flugel-
schraube wieder festziehen.

Werkzeug einsetzen

Das Bohrfutter 6ffnen, bis das Werkzeug einge-
setzt werden kann. Das Werkzeug einsetzen.

Schnellspannbohrfutter

Hintere Hulse festhalten und vordere Hiilse von
Hand kraftig zudrehen bis kein Uberrasten
(,klick*) mehr horbar ist. Das Bohrfutter wird da-
durch automatisch verriegelt.

Die Verriegelung I6st sich wieder, wenn zum Ent-
fernen des Werkzeuges die vordere Hilse in Ge-
genrichtung gedreht wird.

Vorsicht bei heiRem Bohrfutter:

Bei langeren Arbeitsvorgéngen, insbeson-
dere bei Schlagbohrarbeiten, kann sich das
Bohrfutter stark erwérmen. In diesem Fall
wird das Tragen von Schutzhandschuhen
empfohlen.

5+2609 932127+ 02.10
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Zahnkranzbohrfutter

Mit dem Bohrfutterschliissel 15 gleichméRig in al-
len drei Bohrungen spannen.

Schraubwerkzeuge

Bei Verwendung von Schraubendrehereinsétzen
(Bits) sollte immer ein Bithalter benutzt werden.
Verwenden Sie nur zum Schraubenkopf pas-
sende Schraubendrehereinsatze.

Zum Schrauben Umschalter 4 auf das Symbol
»Bohren und Schrauben* stellen.

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates Ubereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Gerate kdnnen auch an
220 V betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme des Geréates den Ein-/Aus-
schalter 7 driicken und gedrickt halten.

Die Maschine lauft je nach Druck
auf den Ein-/Ausschalter 7 mit vari-
abler Drehzahl zwischen 0 und Ma-
ximum. Leichter Druck bewirkt eine
kleine Drehzahl und macht somit
einen sanften, kontrollierten Anlauf
maoglich.

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): Das Gerét nicht so stark belas-
ten, dass es zum Stillstand kommt.

Zum Feststellen den Ein-/Ausschalter 7 in ge-
druicktem Zustand mit dem Feststellknopf 6 arre-
tieren.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 7 loslassen bzw. driicken und loslassen.

Drehzahlvorwahl
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Mit dem Stellrad 8 lasst sich die benétigte Dreh-
zahl (auch wahrend des Laufes) vorwahlen.

Konstantelektronik
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)
Die Konstantelektronik halt die Drehzahl bei

Leerlauf und Last nahezu konstant und gewahr-
leistet eine gleichméaRige Arbeitsleistung.

Mechanische Gangwahl

Mit dem Gangwahlschalter 10 kdnnen zwei Dreh-
zahlbereiche vorgewahlt werden:

Gang I:  Niederer Drehzahlbereich
Gang Il: Hoher Drehzahlbereich

Die Génge konnen bei laufender Maschine um-
geschaltet werden. Dies sollte jedoch nicht bei
voller Belastung erfolgen.

Umschalten der Drehrichtung
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Drehrichtungsumschalter 9 nur bei Stillstand
betétigen.

Den Drehrichtungsumschalter 9 auf R (Rechts-
lauf) oder L (Linkslauf) stellen. (Bei betatigtem
Ein-/Ausschalter 7 ist der Drehrichtungsumschal-
ter 9 verriegelt.)

Der Linkslauf erméglicht z. B. das
Lésen von Schrauben oder Mut-
tern.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE): Zum besseren
Lésen von vollstandig eingedrehten Schraubver-
bindungen ist die Drehzahl im Linkslauf herabge-
setzt.

Bohren, Schrauben und Schlagbohren
Der Umschalter 4 rastet spurbar ein und kann bei
laufender Maschine betatigt werden.

o Bohren und Schrauben
(GSB 20-2): Gerate ohne Drehzahlvor-

wahl sind nicht zum Schrauben geeig-
net.

Den Umschalter 4 auf das Symbol
.Bohren und Schrauben” stellen.

Schlagbohren

F Den Umschalter 4 auf das Symbol
~Schlagbohren” stellen.

62609932127+ 02.10
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Elektronische Drehmomentbegren-
zung/Drehzahlvorwahl

(Power Control — GSB 20-2 RET)

Mit dem Stellrad 5 kann das an der Bohrspindel

wirkende Drehmoment stufenlos bestimmt wer-
den.

=
1]

niedriges Drehmoment
hohes Drehmoment

QO
iy
o

1

~
N
w

S 9

7567
V'S

Die max. Drehzahl wird automatisch dem einge-
stellten Drehmoment angepasst.

Wird beim Schraubvorgang das vorgewahlte
Drehmoment erreicht, schaltet die Maschine ab
und bleibt stehen. Wird die Maschine danach ent-
lastet und der Ein-/Ausschalter 7 ist noch ge-
driickt, lauft sie aus Sicherheitsgrinden nur mit
sehr kleiner Drehzahl weiter.

Nach kurzem Loslassen des Ein-/Ausschalters 7
wird automatisch der vorherige Betriebszustand
wieder hergestellt, so dass die nachste Schraube
mit gleichem Drehmoment angezogen wird.

Bohrfutter wechseln

Zahnkranzbohrfutter (siehe Bild

Zum Abschrauben des Zahnkranzbohrfutters 16,
Gabelschliissel (SW 17) an Schlusselflache an-
setzen.

Den Bohrfutterschlissel in eine der 3 Bohrungen
stecken und mit diesem Hebel das Bohrfutter wie
eine Schraube durch Linksdrehen I6sen. Ein fest-
sitzendes Zahnkranzbohrfutter wird durch einen
leichten Schlag auf den Bohrfutterschliissel ge-
16st.

Schnellspannbohrfutter (siehe Bild B

Sechskantwerkzeug (Innensechskantschlissel
oder Schrauberbit) in das Bohrfutter einsetzen
und mit dem freien Ende in Schraubstock ein-
spannen. Gabelschlissel an Schlusselflache der
Bohrspindel ansetzen und mit diesem Hebel das
Bohrfutter wie eine Schraube durch Linksdrehen
|6sen.

Die Montage des Bohrfutters erfolgt in umgekehr-
ter Reihenfolge.

Das Bohrfutter muss mit einem Anzugs-
drehmoment von ca. 30 — 35 Nm festge-
zogen werden.

Tipps

Drehzahl bzw. Drehmoment sind vom Werkstoff
abhéngig und kénnen durch praktischen Versuch
ermittelt werden. Dabei stets mit der niedrigsten
Einstellung beginnen.

Nach langerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl die
Maschine zur Abkiihlung zirka 3 Minuten lang mit
maximaler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.

Um Fliesen zu bohren, Umschalter 4 auf das
Symbol ,Bohren und Schrauben“ stellen. Erst
nach Durchbohren der Fliese auf das Symbol
~Schlagbohren* umschalten und mit Schlag ar-
beiten.

Bei Arbeiten in Beton, Gestein und Mauerwerk
sind Hartmetallbohrer erforderlich.

Bohrer scharfen

Beim Bohren in Metall nur einwandfreie ge-
scharfte HSS-Bohrer (HSS = Hochleistungs-
Schnell-Schnittstahl) verwenden. Entsprechende
Qualitdt garantiert das Bosch-Zubehdor-Pro-
gramm.

Mit dem Bohrerschéarfgerat (siehe Zubehor) kon-
nen Sie Spiralbohrer von 3,5—-10 mm muihelos
schérfen.

Bohrstander

Fir besonders prazise Arbeiten empfiehlt es
sich, einen Bohrstander (siehe Zubehdr) zu ver-
wenden.

Maschinenschraubstock

Der als Zubehor erhaltliche Maschinenschraub-
stock ermdoglicht sicheres Festspannen von
Werkstiicken. Dies verhindert ein Verdrehen des
Werkstiickes und dadurch entstehende Unfalle.

72609932127 +02.10
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Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker zie-
hen.

m Gerédt und Liftungsschlitze stets sauber hal-
ten, um gut und sicher zu arbeiten.

Sollte das Gerat trotz sorgfaltiger Herstellungs-
und Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle
fir Bosch-Elektrowerkzeuge ausfiihren zu las-
sen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut
Typenschild des Geréates angeben.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Millentsorgung

Gerét, Zubehor und Verpackung sollten einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt. Zum sortenreinen Re-
cycling sind Kunststoffteile gekennzeichnet.

In Deutschland sind nicht mehr gebrauchsféhige
Gerate zum Recycling beim Handel abzugeben
oder (ausreichend frankiert) direkt einzuschicken
an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder Landstral3e 3
37589 Kalefeld

Service und Kundenberater
www.powertool-portal.de , das
fir Handwerker und Heimwerker

www.ewbc.de , der Informations-Pool fiir Hand-
werk und Ausbildung

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge
Zur Luhne 2

37589 Kalefeld

0 Service: .. 0180-3355499
. +49 (0) 55 53/ 20 22 37
...................... 0180-3335799

Internetportal

[J Kundenberater:

Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-StralRe 1

1232 Wien

[ Service: .. +43 (0)1 /61 03 80
[ O GO +43 (0)1/6103 8491
[0 Kundenberater:....... +43 (0)1 /797 22 3066

E-Mail: abe@abe-service.co.at

Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge
Industriestrasse 31

8112 Otelfingen

[ Service: ... +41 (0)1/8 47 16 16
[ Kundenberater:..... Griine Nr. 0 800 55 11 55

C € Konformitatserklirung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 50 144 gemal den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Entwicklungsleiter Leiter Produktzulassung

ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Anderungen vorbehalten

8+2609932127+02.10
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Tool Specifications

Impact Drill GSB ... 20-2
Order number 0601.. 1840..
Rated power W] 701*
Output power W] 380*
Rated speed

- Right rotation

1st gear [rpm] 650
2nd gear [rpm] 2 000
- Left rotation

1st gear [rpm] -

2nd gear [rpm] -
Impact rate

1st gear [bpm] 10 400
2nd gear [bpm] 32 000
Speed preselection -
Rotational direction switch -
Constant electronic control -
Power Control -
Chuck clamping range max. [mm] 13
Drill dia. steel max. [mm] 13
Drill dia. wood max. [mm] 40
Drill dia. concrete max. max. [mm] 20
Weight approx. [ka] 2.2
Protection class ENAL

20-2E 20-2 RE 20-2 RET 20-2 RCE
184 7.. 194 7.. 1928.. 1927..
701* 701* 900 1010
380* 380* 460 550

0- 650 O0- 650 0-1000 0-1000
0-2000 0-2000 0-3000 0-3000
— 0- 650 O0- 500 O- 500
— 0-2000 0-1500 0-1500
10 400 10 400 16 000 16 000
32 000 32 000 48 500 48 500
13 13 13 13

13 13 13 16

40 40 40 40

20 20 20 20

2.2 2.2 2.25 2.25
EWAl EWAl EWAl EWAl

Please observe the order number of your machine. The trade names of the individual machines may vary.

* The values given are valid for nominal voltages [U] of 230/240 V. For lower voltages and models for specific countries,
these values can vary.

Machine Elements

1

2
3
4

10
11
12

13

9+2609932127+02.10

Keyless chuck
Flat face of nut
Spindle collar

Selector switch “Drilling and screwdriving/
impact drilling”

Power control adjusment knob
(GSB 20-2 RET)

Lock-on button for On/Off switch
On/Off switch

Thumbwheel for speed preselection
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Rotational direction switch (GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Gear selector
Wing bolt for depth stop adjustment

Winged screw for auxiliary handle
adjustment

Auxiliary handle

14 Depth stop
15 Chuck key
16 Key chuck
17 Open-end spanner

Not all of the accessories illustrated or described are
included as standard delivery.

Intended Use

The machine is intended for impact drilling in
brick, concrete and stone as well as for drilling in
wood, metal, ceramics and plastics. Machines
with electronic control and right/left rotation are
also suitable for screwdriving and thread-cutting.

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to
EN 50 144.

Typically the A-weighted noise levels of the prod-
uct are: sound pressure level: 96 dB (A); sound
power level: 109 dB (A).
Wear hearing protection!

The typical weighted acceleration is 11 m/s2.

English - 1



For Your Safety

Working safely with this ma-
chine is possible only when the
operating and safety information

are read completely and the in-
structions contained therein are

strictly followed. In addition, the

general safety notes in the en-
closed booklet must be ob-
served. Before using for the first
time, ask for a practical demon-
stration.

If the mains cable is damaged or
cut through while working, do not
@ touch the cable but immediately

pull the mains plug. Never use the
machine with a damaged cable.

=\ Wear protective glasses and hear-
ing protection.

For long hair, wear hair protection.

U/ Work only with closely fitting

clothes.

m Connect machines that are used in the open
via a residual current device (RCD) with an ac-
tuating current of 30 mA maximum. Use only
extension cables that are approved for outdoor
use.

m nsert the mains plug only when the machine is
switched off.

m Always direct the cable to the rear away from
the machine.

m When drilling use the auxiliary handle 13.

m Hold the power tool only by the insulated
gripping surfaces, when performing an op-
eration where the cutting tool may run into
hidden wiring or its own cord.

Contact with a “live” wire will make exposed
metal parts of the tool “live” and shock the op-
erator.

m Do not drill, cut or saw into blind areas

where electric, gas or water lines may exist.
Use suitable detectors to determine if these
lines are hidden in the work area or call the
local utility company for assistance.
Contact with electric lines may cause fire or
electric shock. Damaging a gas line can result
in an explosion. Penetrating a water pipe will
cause property damage or may cause an elec-
tric shock.

m [f the drilling tool jams, it will cause the power
tool to jolt. If this occurs switch the tool off im-
mediately.

m When working with the machine, always hold it
firmly with both hands and provide for a secure
stance.

m Be careful when screwing in long screws; dan-
ger of sliding off.

m When screwdriving, operate in first gear as
well as with a low speed.

m Set the machine against the screw/nut only
when switched off.

m Always switch off the machine and allow to
come to a stop before placing it down.

m Never allow children to use the machine.

m Bosch is only able to ensure perfect operation
of the machine if the original accessories in-
tended for it are used.

Auxiliary Handle/Depth Stop

The auxiliary handle can be mounted on the left
or right side of the spindle collar, using the
winged screw 12.

The drilling depth can be set with the depth
stop 14. For this, loosen wing bolt for depth stop
adjustment 11, set the required drilling depth X
and tighten the wing bolt again.

Inserting the Tool

Open the drill chuck until the tool can be inserted.
Insert the tool.

Keyless Chuck

Hold the rear collar tight and firmly tighten the
front collar by hand, until the “clicking” of the lock-
ing action is no longer heard. This automatically
locks the chuck.

The locking is released again when the front col-
lar is turned in the opposite direction to remove
the tool.

Caution! The chuck may be very hot:

During longer working periods, especially
when impact drilling, the chuck can become
very hot. In this case we recommend wearing
protective gloves.

10+2 609 932 127 » 02.10
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Key chuck

Clamp evenly in all three holes with the chuck
key 15.

Screwdriver Tools

When using screwdriver bits, a bit holder should
always be used. Use only the screwdriver bits
that fit the screw head.

For driving screws, position the selector switch 4
to the symbol “Drilling and Driving”.

Initial Operation

Observe correct mains voltage:  The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Equipment marked with 230 V can also be con-
nected to 220 V.

Switching On and Off

To start the machine, push the On/Off switch 7
and keep it pushed.

The machine runs with variable
speed between 0 and maximum,
depending on the pressure applied
to the On/Off switch 7. Light pres-
sure results in a low rotational
speed thus allowing smooth, con-
trolled starts.

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): Do not strain the machine so
heavily that it comes to a standstill.

Lock the pushed On/Off switch 7 by pressing the
lock-on button 6.

To switch off the machine, release the On/Off
switch 7 or push and release it then.

Speed Preselection
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

The required speed can be preselected with
thumbwheel 8 (also while running).

Constant Electronics
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)
Constant electronic control holds the speed con-

stant at no-load and under load, and ensures uni-
form working performance.

Gear Selection, Mechanical

Two speed ranges can be preselected with the
gear selector 10:

Speed |: Lower rpm range

Speed II: Higher rpm range

The speed can be switched during drill operation.

However, this should not be done while operating
at full load.

Reversing the Rotational Directions
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Operate the rotational direction switch 9 only
at a standstill.

Set the rotational direction switch 9 to R (right-
hand rotation) or L (left-hand rotation). (When the
On/Off switch 7 is actuated, the rotational direc-
tion switch 9 is locked.)

The anti-clockwise rotation enables
screws or nuts to be unscrewed.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE): For improved
loosening of screw connections which have been
inserted completely, the speed in left-hand rota-
tion is reduced.

Drilling, Screwdriving and
Impact Drilling

The selector switch 4 engages noticeably and
can be actuated with the machine running.

Drilling and Screwdriving

(GSB 20-2): Machines without speed
preselection are not suitable for screw-
driving.

Set the selector switch 4 to the “Drilling
and Screwdriving” symbol.

Impact Drilling

Set the selector switch 4 to the “Impact
Drilling” symbol.

LN\ |
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Electronic Torque Limitation/
Speed Preselection
(Power Control — GSB 20-2 RET)

The effective torque at the drilling spindle can be
set variably with the dial control 5.

1 = lowtorque
f 23 10 = high torque
7561%
PN

The maximum speed is automatically adapted to
the adjusted torque.

If the pre-selected torque is reached during
screwdriving, the machine switches off and
stops. If the load on the machine is then removed
with the On/Off switch 7 still pressed, the contin-
ued run is at very low speed for safety reasons.

After briefly releasing the On/Off switch 7, the
previous operating mode is automatically re-
turned to, so that the next screw is tightened with
the same torque.

Replacing the Drill Chuck

Key chuck (see figure

To unscrew key chuck 16, position open-end
spanner (SW 17) on key face.

Place the chuck key in one of the 3 bores and
loosen the chuck by turning it to the left using the
key as a lever. If the key chuck is frozen in place,
a tap on the chuck key should loosen it.

Keyless Chuck (see figure |

Insert hexagonal tool (Allen key or screwdriver
bit) into the chuck and clamp the free end in a
vice. Position open-end spanner on key face of
drill spindle and loosen chuck in an anti-clock-
wise direction, as if loosening a screw.

The drill chuck is mounted in reverse order.

The chuck must be tightened with a
torque of approx. 30 — 35 Nm.

Tips

Speed as well as torque setting depend on the
material and can be determined by practical test-
ing. Always start with the lowest setting.

After longer periods of working at low speed, al-
low the machine to cool down by running for ap-
prox. 3 minutes at maximum speed with no load.

For drilling in tiles, set the selector switch 4 to the
symbol “Drilling and Screwdriving”. Do not switch
over to the symbol “Impact Drilling” or work with
impact until after drilling through the tile.

Carbide tipped drill bits are required for jobs
when working in concrete, masonry and brick
wall.

Sharpening Drill Bits

For drilling in metal, use only perfectly sharpened
HSS drills. The appropriate quality is guaranteed
by the Bosch accessories program.

Twist drills from 3.5—210 mm can easily be sharp-
ened with the drill sharpener (see accessories).

Bench Stand

We recommend the use of a bench stand (see
accessories) for work where greater precision is
particularly required.

Machine Vice

The machine vice can be obtained as an acces-
sory and clamps work pieces tightly for drilling.
This prevents the work piece from turning and
any accidents this would cause.
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Maintenance and Cleaning

m Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

m For safe and proper working, always keep the
machine and the ventilation slots clean.

If the machine should fail despite the care taken
in manufacturing and testing procedures, repair
should be carried out by an after-sales service
centre for Bosch power tools.

In all correspondence and spare parts orders,
please always include the 10-digit order number
given on the nameplate of the machine.

WARNING! Important instructions for con-
necting a new 3-pin plug to the 2 wire cable.

The wires in the cable are coloured according to
the following code:

strain relief &

To be fitted
by qualified
professional only

live = brown
neutral = blue

Do not connect the blue or brown wire to the
earth terminal of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is
removed from the cable of this machine it must be
disposed of safely.

Environmental Protection

Recycle raw materials instead of disposing as
waste.

The machine, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.
These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine. The plastic com-
ponents are labelled for categorized recycling.

Service and
Customer Assistance

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
Middlesex UB 9 5HJ

[l service..... +44 (0)18 95 /83 87 82
[0 Advice line............... +44 (0)18 95 /83 87 91
Y +44 (0)18 95/ 83 87 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
Tallaght-Dublin 24

[ Service...oev +353 (0)1 / 414 9400
=3 G +353 (0)1 / 459 8030
Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SPT2

1555 Centre Road
P.O. Box 66 Clayton
3168 Clayton/Victoria

. +61 (0)1 /800 804 777
+61 (0)1 /800 819 520

www.bosch.com.au
E-Mail: CustomerSupportSPT@au.bosch.com
New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

[ +64 (0)9 /47 86 158
FaX ... +64 (0)9/47 82 914

C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardization documents: EN 50 144
according to the provisions of the directives
89/336/EEC, 98/37/EC.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Engineering Head of Product Certification

ppe ke sl
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Subject to change without notice
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Caractéristiques techniques

Perceuse a percussion
Référence

Puissance absorbée
Puissance débitée

GSB ...

W]
W]

Régime nominal
- Rotation a droite

lére vitesse
2éme vitesse

[tr/min]
[tr/min]

- Rotation a gauche

1ére vitesse
2éme vitesse

[tr/min]
[tr/min]

Fréquence de frappe

1ére vitesse
2éme vitesse

[tr/min]
[tr/min]

Présélection de la vitesse de rotation
Commutateur de sens de rotation
Constant-Electronic

Power Control

Fixation du mandrin de percage max.
@ percage dans I'acier max.

@ percage dans le bois max.

@ percage dans le béton max.

Poids env.

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[ka]

Classe de protection
Faire attention au numéro de référence de la machine. Les désignations commerciales des différentes machines peuvent
varier.

0601 ..

20-2 20-2E  20-2RE 20-2RET 20-2 RCE
. 1840.. 1847. 1947. 1928.. 1927..
701* 701* 701* 900 1010
380* 380* 380* 460 550
650 0- 650 0- 650 0-1000 0-1000
2 000 0-2000 0-2000 0-3000 0-3000
- - 0- 650 0— 500 O- 500
= = 0-2000 0-1500 0-1500
10400 10400 10400 16 000 16 000
32000 32000 32000 48500 48 500
13 13 13 13 13
13 13 13 13 16
40 40 40 40 40
20 20 20 20 20
2,2 2,2 2,2 2,25 2,25
o /n o/ A o /n o /n

* Ces indications sont valables pour des tensions nominales de [U] 230/240 V. Elles peuvent varier pour des tensions plus
basses ainsi que pour des versions spécifiques a certains pays.

Eléments de la machine

ArWNPE

(4]

10
11

12
13

14
15

Mandrin a serrage rapide

Surface de clé

Collet de broche

Commutateur « Percage et vissage/
Percage a percussion »

Molette de réglage Power Control
(GSB 20-2 RET)

Bouton de verrouillage de l'interrupteur
Marche/Arrét

Interrupteur Marche/Arrét

Molette de présélection de la vitesse
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/

GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)
Commutateur du sens de rotation
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Sélecteur de vitesse

Vis papillon pour le réglage de la butée de

profondeur

Vis papillon pour réglage de la poignée
supplémentaire

Poignée supplémentaire

Butée de profondeur

Clé de mandrin

16 Mandrin a clé
17 Clé a fourche

Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas
forcément fournis avec la machine.

Utilisation conformément a la
destination de Pappareil

L’appareil est congu pour les travaux de pergage
en frappe dans la brique, le béton et dans la
pierre naturelle ainsi que pour le percage dans le
bois, le métal, la céramique et les matieres plas-
tiques. Les appareils avec réglage électronique
et rotation a droite/a gauche sont également ap-
propriés pour le vissage et le filetage.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la
norme européenne 50 144.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de
la machine sont: intensité de bruit 96 dB (A).
Niveau de bruit 109 dB (A).

Munissez-vous d’une protection acoustique !
L’accélération réelle mesurée est de 11 m/s.
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13

Pour votre sécurité

Pour travailler sans risque avec
cet appareil, lire intégralement au
préalable les instructions d'utili-

sation et les remarques concer-
nant la sécurité. Respecter scru-
puleusement les indications et
les consignes qui y sont don-
nées. Respecter en plus les indi-
cations générales de sécurité se
trouvant dans le cahier ci-joint.
Avant la premiére mise en ser-
vice, laisser quelgu’un connais-
sant bien cet appareil vous indi-
quer la fagon de s’en servir.

Si le cable d’alimentation électrique
est endommagé ou se rompt pen-
dant le travail, ne pas y toucher.
Retirer immédiatement la fiche du
céble d’alimentation de la prise de
courant. Ne jamais utiliser un appa-
reil dont le cordon d’alimentation
est endommagé.

Porter des lunettes de sécurité et
une protection acoustique.

Les personnes portant les cheveux
longs doivent se munir d'un pro-
tege-cheveux. Ne travailler qu'avec
des vétements pres du corps.

Monter un disjoncteur différentiel (courant de
déclenchement : 30 mA max.) en amont des
appareils utilisés en plein air. N'utiliser qu’un
cable de rallonge électrique autorisé pour les
travaux a I'extérieur.

Ne brancher I'appareil que si celui-ci est en po-
sition « Arrét ».

Toujours ramener les cables a I'arriére de I'ap-
pareil.

Pour effectuer des travaux de percage, utiliser
la poignée supplémentaire 13.

Ne tenir I'outil électrique que par les poi-
gnées isolées lorsqu’il y a risque que l'outil
électrique puisse toucher une conduite ca-
chée ou son propre cable d’alimentation.

Le contact avec une conduite sous tension
peut mettre les parties métalliques de I'appa-
reil sous tension et provoquer ainsi un choc
électrique.

Ne pas percer, couper ou scier dans des
endroits cachés pouvant dissimuler des
conduites d'électricité, de gaz ou d'eau.
Utiliser des détecteurs appropriés afin de
déceler ces conduites ou consulter les en-
treprises d’approvisionnement.

jmie

Un contact avec des conduites d'électricité
peut provoquer un incendie ou un choc électri-
gue. L'endommagement d'une conduite de
gaz peut provoquer une explosion. La perfora-
tion d’une conduite d’eau provoque des dégats
matériels et peut provoquer un choc électri-
que.

m Le blocage de l'outil de percage provoque de
fortes réactions au niveau de I'appareil. Dans
ce cas-la, arréter immédiatement I'appareil.

m Pendant le travail avec cet appareil, le tenir
toujours fermement avec les deux mains.
Adopter une position stable et sdre.

m Attention lors de la pose des vis longues : elles
peuvent glisser.

m Visser en 1lére ou avec une vitesse de rotation
réduite.

m N’appliquer I'appareil sur un écrou ou une vis
que lorsqu’il est a l'arrét.

m Toujours déconnecter I'appareil et le laisser
ralentir jusqu’a I'arrét avant de le déposer.

m Ne jamais permettre aux enfants d'utiliser cet
appareil.

m Bosch ne peut garantir un fonctionnement im-
peccable que si les accessoires Bosch d’ori-
gine prévus pour cet appareil sont utilisés.

Poignée supplémentaire/
Butée de profondeur

La poignée supplémentaire peut étre montée soit
a droite, soit a gauche du collet de la broche au
moyen de la vis papillon 12.

La butée de profondeur 14 permet de régler la
profondeur de percage. Pour cela, desserrer la
vis papillon pour le réglage de la butée de profon-
deur 11, régler la profondeur de percage X dési-
rée et resserrer la vis papillon.

Mise en place de Poutil

Ouvrir le mandrin de percage de sorte que I'outil
puisse étre monté. Monter I'outil.

Mandrin de percage a serrage rapide

Tenir la douille arriére et bien visser la douille
avant en la tournant fortement a la main jusqu'a
ce qu'il n'y ait plus de déclic perceptible. Le man-
drin de percage se trouve alors verrouillé auto-
matiquement.

Pour déverrouiller et pour pouvoir ainsi enlever

I'outil, tourner dans le sens contraire la douille
avant.
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Attention quand le mandrin de pergcage est
chaud :

En cas de travaux assez longs, notamment
lors des travaux de pergage en percussion, le
mandrin de percage risque de chauffer forte-
ment. Dans ce cas-la, il est recommandé de
porter des gants de protection.

Mandrin a couronne dentée

A l'aide de la clé de mandrin 15, serrer de ma-
niére réguliere dans les trois alésages.

Embouts de vissage

Pour travailler avec des embouts de vissage, uti-
liser toujours un porte-embout. Utiliser toujours
un embout de vissage dont I'empreinte est adap-
tée a la téte de la vis a serrer.

Pour effectuer des travaux de vissage, mettre le
commutateur 4 sur le symbole « percage et vis-
sage ».

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur :  Laten-
sion de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique
de l'appareil. Les appareils fonctionnant sous
230 V peuvent également étre exploités sous
220 V.

Mise en fonctionnement/Arrét

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement ,
appuyer sur l'interrupteur Marche/Arrét 7 et le
maintenir appuyé.

En fonction de la pression exercée
sur linterrupteur Marche/Arrét 7,
I'appareil fonctionne a une vitesse
comprise entre 0 et le maximum.
Une légére pression fait tourner
'appareil & petite vitesse, ce qui
permet un démarrage précis et en
douceur.

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE) : Ne pas trop solliciter 'appareil
qui risque sinon de s’arréter.

Afin de le bloquer , bloquer l'interrupteur Marche/
Arrét 7 dans cette position a I'aide du bouton de
blocage de fonctionnement 6.

Afin d’arréter I'appareil, relacher linterrupteur
Marche/Arrét 7 ou appuyer sur l'interrupteur et le
relacher.

Présélection de la vitesse de rotation
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

A l'aide de la molette de réglage 8, il est possible
de présélectionner la vitesse de rotation néces-
saire (méme pendant que I'appareil est en fonc-
tionnement).

Constant-Electronic
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)

L'électronique constante permet de maintenir
presque constante la vitesse de rotation en mar-
che a vide et en charge, et assure ainsi une per-
formance réguliére.

Commutation mécanique de la vitesse

Le sélecteur de vitesse 10 permet de sélection-
ner deux plages de vitesse de rotation :

Vitesse | : Plage de vitesse réduite
Vitesse Il : Plage de vitesse élevée

Il est possible de commuter sur l'autre vitesse
lorsque la perceuse est en marche. Eviter cepen-
dant une telle commutation en cas de charge
maximum.

Inversion du sens de rotation
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

N’actionner le commutateur du sens de rota-
tion 9 qu’a I'arrét total de I'appareil.

Mettre le commutateur du sens de rotation 9 en
position R (rotation a droite) ou en position L (ro-
tation a gauche). (Lorsqu’on appuie sur l'interrup-
teur Marche/Arrét 7, le commutateur du sens de
rotation 9 se trouve verrouillé.)

La rotation vers la gauche permet

par exemple le desserrage
d‘écrous ou de vis.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE) : Afin de mieux
desserrer les vis fortement serrées, la vitesse de
rotation est moindre pour le régime de rotation &
gauche.

Percage, vissage et percage a
percussion

Le commutateur 4 s’encliquette de maniére per-
ceptible et il peut étre actionné méme pendant
que I'appareil est en marche.
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Percage et vissage

(GSB 20-2) : Les appareils sans présé-
lection de la vitesse de rotation ne sont
pas appropriés pour les travaux de vis-
sage.

Mettre le commutateur 4 sur le symbole
« Pergage et vissage ».
Pergage a percussion

F Mettre le commutateur 4 sur le symbole
« Percage a percussion ».

Limitation du couple électronique/
présélection de la vitesse de rotation
(Power Control — GSB 20-2 RET)

A l'aide de la molette de réglage 5, il est possible
de déterminer sans a-coups le couple agissant
sur la broche de percage.

1 = petit couple
10 = couple élevé

A0

~
N
[N

89

7561
-~

La vitesse de rotation maximale est automatique-
ment adaptée au couplé sélectionné.

Lorsque, durant le processus de vissage, le cou-
ple présélectionné est atteint, la machine s’'arréte
et s'immobilise. Si la sollicitation de la machine
est réduite ensuite et que l'interrupteur Marche/
Arrét 7 soit toujours appuyé, elle ne redémarre
gu'avec une trés petite vitesse de rotation, et ceci
pour des raisons de sécurité.

Lorsqu'on relache brievement linterrupteur
Marche/Arrét 7, le mode de service choisi préa-
lablement est rétabli de sorte que la prochaine vis
est vissée avec le méme couple.

Changement du mandrin

Mandrin a couronne dentée
(voir figure
Pour dévisser le mandrin a couronne dentée 16,

appliquer une clé a fourche (SW 17) de contre la
surface de la clé.

Introduire la clé de mandrin, faisant office de le-
vier, dans I'un des trois orifices du mandrin et
desserrer celui-ci comme une vis, par une rota-
tion a gauche. Sile mandrin est bloqué, il est pos-
sible de le desserrer en donnant un léger coup
sur la clé de mandrin.

Mandrin de percage a serrage rapide
(voir figure B

Introduire un outil hexagonal male (Clé male six
pans ou embout-tournevis hexagonal) dans le
mandrin puis bloquer I'extrémité libre dans un
étau. Appliquer la clé a fourche sur la surface
plane de la broche. La clé faisant levier, dévisser
ce mandrin comme une simple vis, en lui impri-
mant un rotation a gauche.

Pour monter le mandrin, procéder en sens in-
verse.

Le mandrin de percage doit étre serré a
un couple de serrage de 30 — 35 Nm en-
viron.

Conseils d’utilisation

La vitesse de rotation et le couple dépendent du
matériau a travailler et peuvent étre déterminés
par des essais pratiques. Commencer toujours
avec le plus petit réglage.

Aprés avoir travaillé a une petite vitesse de rota-
tion pendant une période relativement longue,
faire travailler I'appareil a vide a la vitesse de ro-
tation maximale pendant une durée de 3 minutes
environ afin de le laisser refroidir.

Pour percer des carreaux de faience, mettre le
commutateur 4 sur le symbole « pergage et vis-
sage ». Une fois le carreau de faience percé, po-
sitionner le commutateur sur le symbole « per-
cage a percussion » et poursuivre le travail en
mode de percage en frappe.

Des forets en carbure sont nécessaires pour les
travaux de percage dans le béton, la pierre et la
maconnerie.

Affitage des forets

Lors de pergages dans les métaux, n'utiliser que
des forets HSS en bon état et bien affltés
(HSS = aciers super rapides). Le programme
d’'accessoires Bosch garantit la qualité des fo-
rets.

Le dispositif d’affltage (voir « accessoires ») per-
met un affltage aisé des forets hélicoidaux de
3,5-10 mm.

Support de percage

Lors de travaux nécessitant une grande préci-
sion, il est recommandé d'utiliser un support de
pergage (Voir « accessoires »).

Etau

L'étau, disponible en tant qu'accessoire, permet
de serrer les pieces a travailler afin d’'empécher
un glissement de la piéce et de réduire ainsi les
risques d’accidents qui pourraient en résulter.
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Nettoyage et entretien

m Avant toute intervention sur I'appareil propre-
ment dit, toujours retirer la fiche du céble d’ali-
mentation de la prise de courant.

m Pour obtenir un travail sOr et satisfaisant, net-
toyer régulierement I'appareil ainsi que ses
ouies de refroidissement.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication
et au contrble de I'appareil, celui-ci devait avoir
un défaut, la réparation ne doit étre confiée qu'a
une station de service aprés-vente agréée pour
outillage Bosch.

Pour toute demande de renseignements ou com-
mande de pieces de rechange, nous préciser im-
pérativement le numéro de référence a dix chif-
fres de la machine.

Instructions de protection de
Penvironnement

Récupération des matieres premiéres plutot
qu’élimination des déchets

Les machines, comme d’ailleurs leurs accessoi-
res et emballages, doivent pouvoir suivre cha-
cune une voie de recyclage appropriée.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir
d'un papier recyclé blanchi en l'absence de
chlore. Nos piéces plastiques ont ainsi été mar-
quées en vue d'un recyclage sélectif des diffé-
rents matériaux.

Service Aprés-Vente

France

Information par Minitel 11
Nom : Bosch Outillage

Loc : Saint Ouen

Dépt : 93

Robert Bosch France S.A.
Service Aprés-vente/Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin
93402 St. Ouen Cedex

[ Service conseil client,
Numéro Vert..........cvcccne. 0800 055051

Belgique

Robert Bosch S.A.

After Sales Service Outillage
Rue Henri Genesse 1

1070 Bruxelles

.. +32(0)2/525.50.29
+32 (0)2 / 525.54.30
+32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail : Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

Suisse

Robert Bosch AG

Service apres-vente/Outillage
Industriestrasse 31

8112 Otelfingen

[ +41 (0)1/8 47 16 16

[ Service conseil client,
Numéro Vert........cecccennc. 0800551155

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivants : EN 50 144
conformément aux réglementations 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten

Chef du bureau d'études
Homologation de produit
ppa. Ty %ﬂ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Chef du service

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Taladradora de percusion GSB. ...
Numero de pedido 0601 ...
Potencia absorbida [W]
Potencia util W]
Revoluciones nominales

- Giro a derechas

12 velocidad [min
22 velocidad [min]
- Giro a izquierdas

12 velocidad [minY
22 velocidad [minY
Frecuencia de percusion

12 velocidad [min
22 velocidad [min
Preseleccion de revoluciones

Selector de sentido de giro

Electrénica Constante

Power Control

Capacidad de sujecion del portabrocas max. [mm]
@ taladro en acero max. [mm]
@ taladro en madera max. [mm]
@ taladro en hormigon max. [mm]
Peso aprox. [ka]

Clase de proteccién

20-2 20-2E 20-2RE 20-2 RET 20-2 RCE
1840.. 1847. 1947. 1928. 1927..
701* 701* 701* 900 1010
380* 380* 380* 460 550

650 0— 650 0— 650 0—1000 0—1000
2000 0-2000 0—2000 0—3000 0-3 000
- - 0- 650 0— 500 0— 500
= = 0-2000 0-1500 0-1 500
10400 10400 10400 16000 16 000
32000 32000 32000 48500 48500
13 13 13 13 13
13 13 13 13 16
40 40 40 40 40
20 20 20 20 20
2,2 2,2 2,2 2,25 2,25
o/ S/ O/ G/ o /n

Preste atencién al n° de pedido de su maquina. Las denominaciones comerciales en ciertas maquinas pueden variar.
* Indicaciones validas para tensiones nominales [U] de 230/240 V. Estas indicaciones pueden variar para tensiones meno-

res y en algunas ejecuciones para ciertos paises.

Elementos del aparato

1 Portabrocas de sujecion rapida
2 Entrecaras

3 Cuello del husillo

4

Conmutador “Taladrar y atornillar/taladrar
con percusion”

5 Rueda de ajuste Power Control
(GSB 20-2 RET)

6 Botdén de enclavamiento para interruptor de
conexién/desconexion

7 Interruptor de conexion/desconexion

8 Rueda preselectora de revoluciones
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

9 Selector de sentido de giro (GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Selector de velocidades

Tornillo de mariposa para ajuste del tope de
profundidad

Tornillo de mariposa para ajuste de la
empufiadura adicional

Empufiadura adicional

Tope de profundidad

Llave de portabrocas

10
11

12
13

14
15

16 Portabrocas de corona dentada
17 Llave fija

iLos accesorios descritos e ilustrados no correspon-
den en parte al material que se adjunta!

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para taladrar con
percusion en ladrillo, hormigén y piedra, asi
como para taladrar sin percutir en madera, metal,
ceramica y material sintético. Los aparatos con
regulacién electronica de giro a derechas e iz-
quierdas son también adecuados para atornillar y
tallar roscas.

Informacion sobre ruidos y
vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segun
norma EN 50 144.

El nivel de ruido tipico de del aparato corres-
ponde a: nivel de presion de sonido 96 dB (A); ni-
vel de potencia de sonido 109 dB (A).

jUsar protectores auditivos!

La aceleracion se eleva normalmente a 11 m/s2.
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Para su seguridad

Solamente puede trabajar sin pe-
ligro con el aparato si lee inte-
gramente las instrucciones de
manejo y las indicaciones de se-
guridad, ateniéndose estricta-
mente a las recomendaciones
alli comprendidas. Adicional-
mente deberan respetarse las
instrucciones de seguridad ge-
nerales comprendidas en el fo-
lleto adjunto. Déjese instruir
practicamente en el manejo an-
tes de la primera aplicacion.

Si llega a dafarse o cortarse el ca-
ble de red durante el trabajo, no to-
car el cable, sino extraer inmediata-
mente el enchufe de la red. No usar
jamas el aparato con un cable dete-
riorado.

Llevar gafas de proteccion y pro-
tectores auditivos.

Si tiene el pelo largo, recojaselo
bajo una proteccion adecuada.
Trabajar UGnicamente con vesti-
menta cefiida al cuerpo.

Conectar los aparatos empleados en el exte-
rior a través de un fusible diferencial ajustado
a una corriente de disparo de 30 mA maximo.
Utilizar cables de prolongacioén autorizados
para su uso en el exterior.

Conectar la maquina a la red Unicamente es-
tando desconectada.

Mantener el cable siempre detras del aparato.

Al taladrar emplear la empufadura adicio-
nal 13.

Unicamente sujetar la herramienta eléc-
trica por las empufiaduras aisladas en
caso de que el util pudiera llegar a dafiar un
conductor oculto o el propio cable de red
del aparato.

El contacto con un conductor portador de ten-
sion pone bajo tension las partes metalicas del
aparato pudiendo causar una descarga al
usuario.

No taladrar, cortar o aserrar en zonas bajo
las que pudiesen encontrarse ocultos ca-
bles eléctricos, o tuberias de gas o agua.
Utilizar unos aparatos de exploraciéon ade-
cuados para detectar estos cables o tube-
rias, o consultar a las compafiias locales
abastecedoras de energia.

jmie

El contacto con los cables eléctricos puede
causar un incendio o una descarga eléctrica.
Al dafiar las tuberias de gas, ello puede dar lu-
gar a una explosion. La perforacion de una tu-
beria de agua puede redundar en dafios mate-
riales o causar una descarga eléctrica.

m Al bloquearse el util de taladrar se obtiene un
par de reaccién brusco en el aparato. En estos
casos, desconectarlo inmediatamente.

m Trabajar siempre con el aparato sujetandolo
firmemente con ambas manos y manteniendo
una posicion estable.

m Cuidado al atornillar tornillos largos: peligro de
resbalar.

m Al atornillar trabajar en la 12 velocidad o con
bajas revoluciones.

m Aplicar el aparato, solamente estando desco-
nectado, sobre la tuerca o tornillo.

m Antes de depositar el aparato, desconectarlo y
esperar a que se detenga.

m Jamas permita que los nifios utilicen el apa-
rato.

m Bosch solamente puede garantizar el funcio-
namiento correcto del aparato si se utilizan los
accesorios originales previstos.

Empunadura adicional/
tope de profundidad

La empufiadura adicional puede montarse a la
derecha o izquierda del cuello del husillo con el
tornillo de mariposa 12.

Con el tope de profundidad 14 puede ajustarse la
profundidad de taladrado. Para ello, aflojar el tor-
nillo de mariposa para ajuste del tope de profun-
didad 11, ajustar la profundidad de perforacion X
deseada, y apretar el tornillo de mariposa.

Montaje de la herramienta

Abrir el portabrocas lo suficiente para poder in-
sertar el Gtil. Introducir el Gtil.

Portabrocas de cierre rapido

Sujetar el casquillo posterior y apretar firme-
mente a mano el casquillo anterior hasta que no
sea perceptible ya mas el ruido de carraca
(“clic”). Con ello queda automaticamente encla-
vado el portabrocas.

Para retirar el util, girar el casquillo delantero en
sentido opuesto, para liberar asi el mecanismo
de enclavamiento.
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Precaucion con el portabrocas caliente:

Al utilizar el aparato prolongadamente, y muy
especialmente al trabajar con percusion,
puede que el portabrocas se caliente fuerte-
mente. En estos casos se recomienda po-
nerse guantes de proteccion.

Portabrocas de corona dentada

Aplicar la llave del portabrocas 15 en cada uno
de los tres taladros y apretar uniformemente.

Utiles para atornillar

Al utilizar ldminas para atornillar (bits) debe utili-
zarse siempre un sujetador de ldminas. Utilice
solamente laminas para atornillar adecuadas a la
cabeza del tornillo.

Para atornillar debe colocarse el conmutador 4
sobre el simbolo “Taladrar y atornillar”.

Puesta en servicio

Cerciorarse de que la tension de la red sea
correcta: Latension de la fuente de energia debe
coincidir con las indicaciones en la placa de ca-
racteristicas del aparato. Los aparatos marcados
con 230 V pueden funcionar también a 220 V.

Conexién y desconexion

Para la puesta en marcha del aparato presionar
y mantener accionado el interruptor de conexion/
desconexion 7.

La méaquina funciona con un nu-
mero de revoluciones variable en-
tre 0 y maximo segln la presion
ejercida sobre el interruptor de co-
nexion/desconexion 7. Presionan-
dolo ligeramente, se consigue un
régimen de giro reducido, lo que
permite una puesta en marcha
suave y controlada.

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): No solicitar el aparato de ma-
nera que llegue a detenerse.

Para enclavar el interruptor de conexién/desco-
nexién 7 mantenerlo apretado, y presionar el bo-
tén de enclavamiento 6.

Para desconectar el aparato soltar, o presionar
y soltar si estuviese enclavado, el interruptor de
conexién/desconexion 7.

Preseleccién de revoluciones
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Con la rueda de ajuste 8 puede seleccionarse el
numero de revoluciones requerido (incluso du-
rante la marcha del aparato).

Electrénica Constante
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)

La electrénica Constante mantiene préctica-
mente iguales las revoluciones en vacio y bajo
carga, garantizando asi un rendimiento de tra-
bajo constante.

Selector mecéanico de velocidad

Con el selector de velocidades 10 pueden ajus-
tarse dos margenes de velocidad:

Marcha |I: Gama de baja velocidad
Marcha ll: Gama de alta velocidad
Las marchas pueden conmutarse estando la ma-
quina en funcionamiento. Sin embargo, ello no

debe haceres cuando esta sometida a la carga
maxima.

Conmutacion del sentido de giro
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Accionar el selector de sentido de giro 9 sola-
mente con el aparato detenido.

Colocar el selector de sentido de giro 9 en R (giro
a derechas) o L (giro a izquierdas). (El selector
de sentido de giro 9 no deja activarse si el inte-
rruptor de conexién/desconexion 7 estuviese ac-
cionado.)

El giro a izquierdas permite, p. €j.,
aflojar tornillos o tuercas.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE): Para poder aflo-
jar mas facilmente tornillos enroscados a fondo
se han reducido las revoluciones al girar a iz-
quierdas.

Taladrar, atornillar y taladrar con
percusion

El conmutador 4 enclava de forma perceptible y
puede accionarse con la maquina en marcha.
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Taladrar y atornillar

(GSB 20-2): Los aparatos que no per-
mitan preseleccionar las revoluciones
no son adecuados para atornillar.

Colocar el conmutador 4 sobre el sim-
bolo “Taladrar y atornillar”.
Taladrar con percusion

F Colocar el conmutador 4 sobre el sim-
bolo “Taladrar con percusion”.

Limitador del par de giro y

preseleccion de revoluciones
electrénicos

(Power Control — GSB 20-2 RET)

Con la rueda de ajuste 5 puede fijarse de forma

continua el par de giro aplicado al husillo de tala-
drar.

1
10

par de giro reducido
par de giro elevado

A0

~
N
M)

S9

7561
-~

Las revoluciones max. se adaptan automética-
mente al par de giro ajustado.

Al alcanzar el par de giro preseleccionado se
desconecta la maquina y se detiene. En caso de
descargar la maquina a continuacion, estando
activado todavia el interruptor de conexion/des-
conexién 7, ésta sigue funcionando solamente
con un régimen de giro muy bajo por motivos de
seguridad.

Tras soltar brevemente el interruptor de co-
nexion/desconexion 7 se vuelve a trabajar auto-
maticamente al régimen de trabajo anterior, con
lo cual el siguiente tornillo es apretado aplicando
el mismo par de giro.

Cambio de portabrocas

Portabrocas de corona dentada
(ver figura

Para aflojar el portabrocas de corona den-
tada 16, introducir la llave plana (ancho de
boca 17) en el entrecaras del husillo.

Introducir la llave del portabrocas en uno de los 3
orificios y, haciendo palanca con ella, soltar el
portabrocas como si fuera un tornillo, girando a la
izquierda. Un portabrocas agarrotado se suelta
golpeando ligeramente sobre la llave del por-
tabrocas.

Portabrocas de cierre rapido

(ver figura B}

Intoducir la herramienta hexagonal (llave para
tornillo con hexagono interior o punta de atorni-
llar) en el portabrocas y aprisionar la parte libre
en el tornillo de banco. Meter la llave fija en el en-
trecaras del husillo de taladrar y aflojar el por-
tabrocas, como si fuese un tornillo, girando hacia
la izquierda.

El montaje del portabrocas se realiza en el orden
inverso.

El portabrocas deberéa apretarse con un
par de apriete de 30 — 35 Nm aprox.

Consejos practicos

Las revoluciones o el par de giro dependen del
material a trabajar y deben determinarse pro-
bando. Para ello, comenzar siempre con el ajuste
mas bajo.

Después de trabajar prolongadamente a bajas
revoluciones, dejar funcionar la maquina 3 minu-
tos aprox. a revoluciones maximas en vacio para
refrigerarlo.

Para taladrar azulejos girar el selector 4 a la po-
sicién “Taladrar y atornillar”. Solamente después
de haber traspasado el azulejo, seleccionar el
simbolo “Taladrar con percusion” para continuar
trabajando con percusion.

Al realizar trabajos en hormigén, piedra y muro
de ladrillo deben utilizarse brocas de metal duro.

Afilado de brocas

Al taladrar en metal, utilizar solamente bro-
cas HSS perfectamente afiladas (HSS = acero
de corte rapido de gran rendimiento). El pro-
grama de accesorios Bosch garantiza la corres-
pondiente calidad.

Con el dispositivo para afilar brocas (ver acceso-
rios) pueden afilarse facilmente brocas helicoida-
les de 3,5-10 mm.

Soporte para taladrar

Para realizar trabajos con gran precision se reco-
mienda utilizar un soporte para taladrar (ver ac-
Cesorios).

Tornillo de banco para la maquina

La mordaza para maquina (accesorio especial)
permite sujetar firmemente las piezas. Con ello
se impide que la pieza llegue a girarse corriendo
el riego de accidentarse.
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Mantenimiento y limpieza

m Antes de cualquier manipulacion en el aparato
extraer el enchufe de la red.

m Mantener siempre limpios el aparato y las reji-
llas de refrigeracion para poder trabajar con
seguridad.

Sia pesar de los esmerados procesos de fabrica-
cion y control, el aparato llegase a averiarse, la
reparacion debera encargarse a un taller de ser-
vicio autorizado para herramientas eléctricas
Bosch.

Al realizar consultas o solicitar piezas de re-
puesto, es imprescindible indicar siempre el na-
mero de pedido de 10 cifras que figura en la
placa de caracteristicas del aparato.

Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
producir desperdicios.

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran
someterse a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel
reciclado sin la utilizacion de cloro. Para efectuar
un reciclaje selectivo se han identificado las pie-
zas de plastico.

Servicio técnico y asistencia al
cliente

Espafia

Robert Bosch Espafia, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

[0 Asesoramiento al cliente... +34 901 11 66 97
= +34 91 327 98 63

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

[ +58 (0)2 /207 45 11

México

Robert Bosch S.A. de C.V.

O Interior:.. +52 (0)1 / 800 250 3648
L DRt +52 (0)1 /5662 8785
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.
Cérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)
Atencion al Cliente

[ +54 (0)810/ 555 2020
E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Autorex Peruana S.A.
Republica de Panama 4045,
Lima 34

[ +51 (0)1 / 475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe

Chile

EMASA S.A. .
Irarrdzaval 259 — Nufioa
Santiago

+56 (0)2 / 520 3100

E-Mail: emasa@emasa.cl

C € Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
gue este producto estd en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
EN 50 144 de acuerdo con las regulaciones
89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten
Director de Desarrollo
de Producto

Ppa- Fetien .V %ﬂ%“—«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Director de Homologacién

Reservado el derecho de modificaciones
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Dados técnicos do aparelho

Berbequim de percusséo GSB ... 20-2 20-2E 20-2 RE 20-2 RET 20-2 RCE
N° de encomenda 0601.. 1840.. 1847.. 1947. 1928.. 192 7..
Poténcia nominal absorvida W] 701* 701* 701* 900 1010
Poténcia util W] 380* 380* 380* 460 550

Rotagdes nominais
- Marcha a direita

1. marcha [minY] 650 0- 650 0— 650 0—1000 0O-1 000
2. marcha [minl] 2000 0-2000 0-2000 0-3000 0-3000
- Marcha a esquerda

1. marcha [minl] - - 0- 650 0— 500 O— 500
2. marcha [min'l] - - 0-2000 0-1500 0-1500
N° de impactos

1. marcha [/min] 10400 10400 10400 16 000 16 000
2. marcha [f/min] 32000 32000 32000 48500 48 500
Pré-seleccao de nimero de rotacéo - . . . .
Comutador da direcgéo de rotacdes - - . . .
Constant-Electronic - - - . .

Power Control - - - . -
Capacidade do mandril de brocas max. [mm] 13 13 13 13 13

@ de furagdo para agco max. [mm] 13 13 13 13 16

@ de furacdo para alvenaria max. [mm] 40 40 40 40 40

@ de furacéo para betdo max. [mm] 20 20 20 20 20

Peso aprox. [ka] 2,2 2,2 2,2 2,25 2,25
Classe de protecgdo I=AL =IWAL I=WAL =IWAL I=WAL

Por favor observar o nimero de encomenda da sua maquina. A designagdo comercial de diversas maquinas pode variar.

* As indicag6es valem para tensdes nominais de [U] 230/240 V. Estas indica¢Ges podem variar no caso de tensdes mais
baixas e modelos especificos de paises.

15 Chave de mandril de brocas

Elementos do aparelho 16 Mandril de brocas de coroa dentada

1 Mandril de brocas de fixagéo rapida 17 Chave de forqueta
2 Abertura da chave Os acessorios ilustrados e descritos nas instrugdes de
3 Gola do veio servico nem sempre séo abrangidos pelo conjunto de
« fornecimento!
4 Comutador “Furar e aparafusar/furar com
percusséo” . -
5 Roda de ajuste Power Control Utilizacao de acordo com as
(GSB 20-2 RET) disposicoes

6 Botéo de travamento para o interruptor
de ligar/desligar

7 Interruptor de ligar/desligar

8 Rodela de ajuste do numero de rotagbes
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/

GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

9 Comutador da direccao de rotacdes
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/ =z s
GSB 20-2 RCE) Informacoes sobre ruido e

10 Selector de velocidades vibracoes
11 Parafuso de orelhas para o ajuste do
esbarro de profundidade

12 Parafuso de orelhas para o ajuste do punho O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipica-
adicional mente: Nivel de pressdo acustica 96 dB (A).

Nivel de poténcia acustica 109 dB (A).
Utilize protectores auriculares!

A aceleracéo avaliada é tipicamente de 11 m/s?.

O aparelho é determinado para furar com per-
cussao em tijolos, betéo e pedras, assim como
para furar em madeira, metal, ceramica e plas-
tico. Aparelhos com regulagéo electrénica e mar-
cha a direita/esquerda também sdo apropriados
para aparafusar e cortar roscas.

Valores de medida de acordo com EN 50 144.

13 Punho adicional
14 Esbarro de profundidade
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Para sua seguranca

Um trabalho seguro com o apa-
relho s6 é possivel apos ter lido
completamente as instrugfes de
servigo e as indicagdes de segu-
ranca e apos observar rigorosa-
mente as indicacdes nelas conti-
das. Adicionalmente devera se-
guir as indicagbes gerais de
seguranca que se encontram no
caderno em anexo. Uma instru-
¢ao pratica é vantajosa.

Caso o cabo de rede for danificado
ou cortado durante o trabalho, néo
togue no cabo. Tire imediatamente
a ficha da tomada. Jamais utilizar o
aparelho com um cabo danificado.

Usar 6culos de proteccao e protec-
¢ao para os ouvidos.

Utilizar uma proteccéo para cabe-
los no caso de cabelos compridos.
Trabalhar exclusivamente com rou-
pas justas.

m Aparelhos que forem utilizados ao ar livre de-
vem ser ligados através de um interruptor de
proteccao contra corrente de falha (FI) com no
maximo 30 mA de corrente de activacao. Utili-
zar apenas um cabo de extensdo apropriado
para a utilizacéo ao ar livre.

m A ficha so deve ser introduzida na tomada com
a maquina desligada.

m Conduzir o cabo sempre por detras da ma-
quina.

m Ao furar, deverd utilizar o punho adicional 13.

m Apenas segurar a ferramenta eléctrica pe-
las superficies de manuseio isoladas, caso
a ferramenta de utilizacdo possa entrar em
contacto com uma tubulacéo escondida no
muramento ou o préprio cabo eléctrico.
O contacto com um cabo que conduz tensédo
eléctrica, colocara sob tensdo as partes de
metal expostas da ferramenta e pode levar a
um choque eléctrico.

= Nao fure, corte ou serre em areas deforma-
das, nas quais possam existir cabos eléc-
tricos, tubulagBes de gas ou de agua. Use
detectores apropriados para determinar se
estas tubulagdes se encontram escondi-
das na area de trabalho ou entre em con-
tacto com a compania local de assisténcia.

jmie

x/ﬁlll

O contacto com cabos eléctricos pode levar a
incéndios ou choques eléctricos. A danifica-
¢8o de uma tubulagdo de gas pode levar a
uma exploséo. A perfuragao de uma tubulagéo
de 4gua pode causar danos materiais ou pro-
vocar um choque eléctrico.

m O bloqueio da broca leva & uma forca de reac-
¢do intermitente do aparelho. Neste caso de-
vera desligar imediatamente o aparelho.

m Ao trabalhar com o aparelho, segure-o sempre
com ambas as mdos e mantenha uma posi¢édo
firme.

m Cuidado ao atarraxar parafusos compridos-
perigo de escorregamento.

m Ao aparafusar, trabalhe na primeira marcha
ou com numero de rotac¢des reduzido.

m Apenas apoiar o aparelho desligado sobre a
porca/parafuso.

m Sempre desligue e deixe que o aparelho pare,
antes de deposita-lo.

m Jamais devera permitir que criangas utilizem
este aparelho.

m A Bosch s6 pode assegurar um funciona-
mento perfeito do aparelho, se para este apa-
relho foram utilizados acessérios originais pre-
vistos para tal.

Punho adicional/
Esbarro de profundidade

O punho adicional pode ser montado com o pa-
rafuso de orelhas 12, na direita ou na esquerda
da gola do veio.

A profundidade de perfuracéo pode ser regulada
através do esbarro de profundidade 14. Para isto
é necessario soltar o ajuste do esbarro de pro-
fundidade 11, ajustar a profundidade de perfura-
¢ao desejada X e reapertar o parafuso de ore-
Ihas.

Colocar a ferramenta

Abrir a o mandril de brocas, até poder introduzir
a ferramenta. Introduzir a ferramenta.

Bucha de aperto rapido

Segurar a bucha de tras e girar a bucha da frente
firmemente com a méao, até que ndo possa mais
ouvir nenhum ruido de engate (“clic”). O mandril
de perfuragdo é travado automaticamente.

O bloqueio solta-se, girando a manga anterior no
sentido contrario, ao tirar novamente a ferra-
menta.
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Cuidado com o mandril de brocas quente:

Durante prolongados processos de trabalho,
principalmente durante trabalhos de perfura-
¢do com percussédo, pode ser que o mandril
de brocas seja extremamente aquecido.
Neste caso é recomendavel utilizar luvas de
proteccéo.

Bucha de coroa dentada

Apertar uniformemente em todos os trés orificios
com a chave de mandril de brocas 15.

Ferramentas de aparafusamento

Ao utilizar pontas de aparafusamento (bits)
deve-se sempre utilizar um suporte de bits. Uti-
lize somente pontas de aparafusamento que se
adaptem a cabeca do parafuso.

Para aparafusar, devera colocar o comutador 4
sobre o simbolo “Furar e aparafusar”.

Colocacao em funcionamento

Tenha em atencgédo a tensdo de rede: A tenséo
da fonte de corrente deve coincidir com as indi-
cacgdes no logotipo do aparelho. Aparelhos com
a indicagdo de 230 V também podem ser opera-
dos com 220 V.

Ligar e desligar

Pressionar o interruptor de ligar/desligar 7 para
colocar o aparelho em funcionamento e man-
ter pressionado.

De acordo com a pressao exercida
sobre o interruptor ligar/desligar 7,
a maquina trabalha com veloci-
dade variavel entre 0 e velocidade
maxima. Uma leve presséo tem por
resultado um ndmero reduzido de
rotacdes e permite, assim, um ar-
ranque suave e controlado.

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): O aparelho néo deve ser dema-
siadamente carregado, de modo que possa pa-
rar.

Para fixar, devera travar o interruptor de ligar/
desligar 7 com o botao de fixagcdo 6 enquanto es-
tiver premido.

Para desligar o aparelho, devera soltar o inter-
ruptor de ligar/desligar 7 ou premir e soltar de
novo.

Pré-seleccao de numero de rotacao
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Com a roda de ajuste 8 é possivel pré-seleccio-
nar o numero de rotagfes necessario (mesmo
durante o funcionamento).

Constant-Electronic
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)

A Constantelectronic mantém o namero de rota-
¢Oes quase que constantes durante a marcha em
vazio e sob carga e assegura uma poténcia de
trabalho uniforme.

Seleccao mecanica de marcha

Com o selector de velocidades 10 podem ser
pré-seleccionados dois regimes de velocidade:

Marcha |:  Faixa de velocidade baixa
Marcha Il: Faixa de velocidade alta

As marchas podem ser alteradas mesmo quando
a maquina estiver em funcionamento. Recomen-
damos, porém, ndo fazé-lo quando a maquina
estiver trabalhando sob plena carga.

Alteracéo do sentido de rotacdo
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Alterar o sentido de rotagbes 9 somente
guando a maquina estiver parada.

Colocar o comutador de sentido de rotacéo 9 em
R (marcha a direita) ou L (marcha a esquerda)
stellen. (Quando o interruptor de ligar/desligar 7
€ accionado, o comutador de sentido de rota-
¢ao 9 é travado.)

A rotacéo para a esquerda permite
p. ex. o desatarraxamento de para-
fusos ou de porcas.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE): O nimero de ro-
tacéo é reduzido na marcha a esquerda para sol-
tar aparafusamentos roscados com maior facili-
dade.
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Furar, aparafusar e furar com percussao

O comutador 4 engata sensivelmente e pode ser

accionado durante o funcionamento da maquina.
Furar
(GSB 20-2): Aparelhos sem pré-selec-
cionamento de nimero de rotagdo ndo
sdo apropriados para aparafusar.
Colocar o comutador 4 sobre o simbolo
“Furar e aparafusar”.
Furar com percussao

F Para colocar o comutador 4 sobre o
simbolo “Furar com percussao”.

Limitacéo electronica de binario/
pré-seleccao de nimero de rotacéo
(Power Control — GSB 20-2 RET)

O binério do veio de perfuragdo pode ser deter-
minado sem escalonamento com a roda de
ajuste 5.

-

= baixo binério
= alto binario
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O méx. nimero de rotagao é adaptado automati-
camente ao binério ajustado.

Ao alcancar o binario pré-seleccionado durante
um processo de aparafusamento, a maquina
desligar-se-a e permanece parada. Se em se-
guida é reduzida a pressao sobre a maquina, e o
interruptor de ligar/desligar 7 ainda estiver pre-
mido, por motivos de seguranca ela continuaré a
funcionar com apenas reduzido namero de rota-
coes.

Soltando por instantes o interruptor de ligar/desli-
gar 7, é retornado automaticamente para o estado
de funcionamento anterior, de modo que o pro-
ximo parafuso é apertado com o mesmo binario.

Substituir a bucha

Bucha de coroa dentada
(veja figura
Para desaparafusar o mandril de brocas de co-

roa dentada 16, pér a chave de forqueta (SW 17)
na superficie de chave.

Inserir a chave do mandril de brocas em um dos
trés orificios e soltar o mandril de brocas com
esta alavanca girando para a esquerda, como se
fosse um parafuso. Um mandril de brocas muito
apertado deve ser soltado através de um leve
golpe sobre a chave do mandril de brocas.

Bucha de aperto rapido (veja figura B}

Colocar a ferramenta sextavada (chave de para-
fusos sextavados internos ou bit para parafusos)
no mandril de brocas e fixar no torno da bancada
com a ponta livre. Colocar a chave de forqueta
na superficie para a chave da cabeca porta-bro-
cas e com esta alavanca desapertar o mandril de
brocas como se fosse um parafuso, rodando-o
para a esquerda.

A montagem da bucha é efectuada em sequén-
cia oposta.

O mandril de brocas deve ser apertado
com um binario de arranque de aprox.
30— 35 Nm.

Recomendacodes

O numero de rotagdo e o binario dependem do
material a ser trabalhado e podem ser averigua-
dos através de um ensaio pratico. Comece sem-
pre com o0 ajuste mais baixo.

Ap6s trabalhar por tempo prolongado com um
numero de rotacdes reduzido, devera permitir
que a maquina funcione durante aproximada-
mente 3 minutos com méaximo ndmero de rota-
¢Oes, para que possa arrefecer.

Para furar em azulejos, devera colocar o comuta-
dor 4 sobre o simbolo “Furar e aparafusar”. Ape-
nas apos perfurar o azulejo é que devera comu-
tar para o simbolo “Furar com percusséo” e tra-
balhar com percusséo.

Para trabalhos em betdo, pedras e muramentos
sdo necessarias brocas de metal duro.

Afiar as brocas

Ao furar metais, deverd usar somente bro-
cas HSS perfeitamente afiadas (HSS = Aco de
corte rapido de alto rendimento). O programa de
acessorios da Bosch garante uma qualidade cor-
respondente.

Utilizando-se o aparelho de afiar brocas (veja
acessorios), podem-se afiar com facilidade bro-
cas espirais de 3,5-10 mm.

Montante

No caso de trabalhos que requerem um maximo
de precisdo, recomendamos o uso de um mon-
tante (veja acessorios).

Torno de bancada para a maquina

Com o torno de bancada adquirivel como aces-
sorio, é possivel fixar seguramente as pegas a
serem trabalhadas. Isto impede movimentos da
peca de trabalho e acidentes subsequentes.
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Manutencao e conservacao

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os tra-
balhos no aparelho.

m Sempre manter o aparelho e as aberturas de
ventilagdo limpas, para trabalhar bem e de
forma segura.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, ape-
sar de cuidadosos processos de fabricagéo e de
controlo de qualidade, deve ser reparado em um
servigo técnico autorizado para aparelhos eléctri-
cos Bosch.

No caso de informacg8es e encomendas de aces-
sorios, indique por favor sem falta o nimero de
encomenda de 10 algarismos do aparelho!

Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacao de lixo.

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acesso-
rios e a embalagem a uma reutilizagéo ecolégica.

Estas instrugdes foram manufacturadas com pa-
pel reciclavel isento de cloro. Para efeitos de
uma reciclagem especifica, as pegas de plastico
dispdem de uma respectiva marcagao.

Servico

Portugal

Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

1800 Lisboa

L e +351 21 /850 00 00
[N +35121/851 1096
Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195

13065-900 Campinas

(0 0800 / 70 45446

E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

C € Declaraciao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabili-
dade que este producto cumpre as seguintes
normas ou documentos normativos: EN 50 144
conforme as disposicdes das directivas
89/336/CEE, 98/37/CE.
Dr. Gerhard Felten

Director do dept. de
desenvolvimento de produtos

ppa. Ty %ﬁﬁ%ﬁu

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Director da homologagéo

Reservado o direito a modificagdes
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Dati tecnici

Trapano battente GSB ...
Codice di ordinazione 0601 ...
Potenza assorbita nominale W]
Potenza resa W]
Numero giri nominale

- Rotazione destrorsa

12 marcia [g/min]
22 marcia [g/min]
- Rotazione sinistrorsa

12 marcia [g/min]
22 marcia [g/min]
Numero colpi

12 marcia [c.pi/min]
22 marcia [c.pi/min]
Preselezione numero di giri

Commutatore per la reversibilita
Constant-Electronic

Power Control

Apertura mandrino mass. [mm]
Diametro punte per acciaio mass. [mm]
Diametro punte per legno mass. [mm]
Diametro punte per calcestruzzo mass. [mm]
Peso ca. [ka]

Classe protezione

Si prega di tenere sempre in considerazione il codice d’ordine della Vostra macchina. Le descrizioni commerciali di singole

macchine possono variare.

* Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U] 230/240 V. In caso di tensioni minori ed in caso di modelli speciali
a seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate possono essere divergenti.

Elementi della macchina

1
2
3
4

[&)]

10
11

12
13

14
15
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Mandrino autoserrante

Superficie chiave

Collare alberino

Selettore «Forare ed avvitare/foratura
battente»

Rotellina di regolazione Power
Control (GSB 20-2 RET)

Pulsante di arresto per interruttore avvio/
arresto

Interruttore di avvio/arresto

Rotellina di selezione numero giri
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/

GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)
Commutatore per la reversibilita
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/

GSB 20-2 RCE)

Selettore di velocita

Vite ad alette per la regolazione della battuta

di profondita

Vite ad alette per la regolazione
dell'impugnatura supplementare
Impugnatura supplementare
Asta di profondita

Chiave di serraggio per mandrini

20-2 20-2E 20-2RE 20-2RET 20-2 RCE
1840.. 1847. 1947. 1928.. 1927..
701* 701* 701* 900 1010
380* 380* 380* 460 550

650 O0- 650 0— 650 0—1000 O-1 000
2000 0-2000 0—2000 0—3000 0-3000
- - 0- 650 0— 500 O- 500
= = 0-2000 0-1500 0-1500
10400 10400 10400 16 000 16 000
32000 32000 32000 48500 48 500
13 13 13 13 13
13 13 13 13 16
40 40 40 40 40
20 20 20 20 20
2,2 2,2 2,2 2,25 2,25
A A o /n ERAL o /n

16 Mandrino a cremagliera
17 Chiave a bocca

Gli accessori illustrati o descritti nelle istruzioni per
I'uso non sono sempre compresi nella fornitura!

Uso conforme alle norme

La macchina ¢ idonea per I'esecuzione di fora-
ture battenti in mattoni, nel calcestruzzo e nel
materiale minerale; essa € adatta anche per fo-
rare ed avvitare nel legname, nel metallo, nella
ceramica e nelle materie plastiche. Macchine con
regolazione elettronica e funzionamento reversi-
bile sono adatte anche per avvitare e per tagliare
filettature.

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma
EN 50 144.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile e di solito di: Livello di rumorosita
96 dB (A). Potenza della rumorosita 109 dB (A).
Utilizzare le cuffie di protezione!

L’accelerazione misurata raggiunge di solito il va-
lore di 11 m/s2.
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Per la Vostra sicurezza

E possibile lavorare con lelet-
troutensile senza incorrere in pe-
ricoli soltanto dopo aver letto
completamente le istruzioni per
I'uso e I'opuscolo avvertenze per
la sicurezza e seguendo rigoro-
samente le istruzioni in essi con-
tenute. Inoltre vanno rispettate
anche le generali istruzioni di si-
curezza riportate nell’opuscolo
allegato. Fatevi istruire pratica-
mente prima di passare all’'ope-
razione pratica.

Se durante un’operazione di lavoro

viene danneggiato oppure troncato
@ il cavo dell'alimentazione di rete,

jmie

non toccare il cavo ma estrarre im-

— e/ mediatamente la spina dalla presa.
Mai utilizzare la macchina con un
cavo danneggiato.

=\ Portare occhiali e cuffie di prote-

/‘\ zione.

In caso di capelli lunghi & necessa-
rio portare un’adatta protezione per
i capelli. Lavorare soltanto con abiti
adatti ed aderenti al corpo.

m Collegare le macchine che vengono utilizzate
all’esterno attraverso un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI) con una cor-
rente di disinnesto di massimo 30 mA. Usare
soltanto un cavo di prolunga omologato per
ambienti esterni.

m Inserire la spina nella presa di rete soltanto
guando la macchina e disinserita.

m Far passare sempre il cavo sul lato posteriore
della macchina.

m Durante I'operazione di foratura, utilizzare I'im-
pugnatura supplementare 13.

m Quando vi ¢ il pericolo che l'utensile ad in-

nesto possa incontrare una linea nascosta
oppure anche il proprio cavo di rete, affer-
rare I'elettroutensile tenendolo esclusiva-
mente con le mani sulle impugnature iso-
late.
Un contatto con una linea portatrice di ten-
sione pud mettere sotto tensione le parti in me-
tallo della macchina e provocare quindi una
scossa elettrica.

m Non eseguire né fori, né tagli in zone in cui

potrebbero trovarsi installate in maniera in-
visibile linee elettriche, linee del gas op-
pure tubazioni dell’acqua. Utilizzare appa-
recchiature di ricerca adatte per identifi-
care la presenza di tali linee oppure
rivolgersi alla societa erogatrice locale.

Un contatto con linee elettriche puo provocare
lo sviluppo di incendi e di scosse elettriche.
Danneggiando linee del gas si puo creare |l
pericolo di esplosioni. Penetrando una tuba-
zione dell'acqua si provocano seri danni mate-
riali oppure vi & il pericolo di provocare una
scossa elettrica.

m |l bloccaggio della punta utensile provoca una

forza da contraccolpo della macchina. In un
caso del genere si deve disinserire immediata-
mente la macchina.

m Durante le operazioni di lavoro € necessario
tenere la macchina sempre con entrambe le
mani ed adottare una posizione di lavoro si-
cura.

m Attenzione durante I'avvitamento di viti lunghe,
pericolo di slitamento.

m Per l'operazione di avvitamento impostare la
prima marcia, oppure lavorare a basso nu-
mero di giri.

m Applicare la macchina sul dado/vite soltanto
guando la macchina é disinserita.

m Disinserire sempre la macchina e, prima di ap-
poggiarla, attendere che sia completamente
ferma.

m Mai permettere a bambini di utilizzare la mac-
china.

m La Bosch puo garantire un perfetto funziona-
mento della macchina soltanto se vengono uti-
lizzati accessori originali specificatamente pre-
visti per questa macchina.

Impugnatura supplementare/
asta di profondita

Utilizzando la vite 12 l'impugnatura supplemen-
tare puo essere applicata sul lato destro o su
quello sinistro del collare alberino.

Con l'asta di profondita 14, si puo regolare la pro-
fondita di trapanatura. A tal fine, allentare la vite
ad alette per la regolazione della battuta di pro-
fondita 11, regolare la profondita della foratura X
ed avvitare di nuovo bene la vite ad alette.
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Introdurre utensile

Aprire il mandrino portapunta fino a quando sara
possibile applicarvi l'utensile. Inserire I'utensile.

Mandrino a serraggio veloce

Tenere ferma la boccola posteriore ed avvitare
forte manualmente la boccola anteriore fino a
quando non sara piu percettibile nessuno scatto
(«klick»). In questo modo il mandrino portapunta
viene bloccato automaticamente.

Lo sbloccaggio avviene quando, per togliere
l'utensile, la boccola anteriore viene girata in
senso contrario.

Attenzione in caso di mandrino surriscaldato:

In caso di operazioni prolungate di lavoro, in
modo particolare eseguendo dei lavori a fora-
tura battente pud capitare che il mandrino
portapunta si surriscaldi sensibilmente. In
questo caso si consiglia di portare dei guanti.

Mandrino a cremagliera

Operando con la chiave di serraggio per man-
drini 15 serrare uniformemente in tutti e tre i fori.

Accessori per avvitare

Ricorrendo all'impiego di lame a cacciavite (bit) &
necessario usare il relativo supporto universale.
Usare esclusivamente lame a cacciavite adatte al
relativo intaglio della vite.

Per operazioni di avvitatura, posizionare il selet-
tore 4 sul simbolo «Foratura ed avvitaturax.

Messa in servizio

Osservare latensione direte:  Latensione della
rete deve corrispondere a quella riportata sulla
targhetta della macchina. Gli apparecchi con I'in-
dicazione di 230 V possono essere collegati an-
che alla rete di 220 V.

Avvio/arresto

Per la messa in servizio della macchina, pre-
mere l'interruttore avvio/arresto 7 e tenerlo pre-
muto.

A seconda della pressione eserci-
tata sull'interruttore di avvio/arre-
sto 7, I'utensile gira ad una velocita
variabile che va dallo 0 fino al mas-
simo possibile. Esercitando una
leggera pressione si determina una
velocita bassa rendendo possibile
un avviamento dolce e controllato.

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): Non sottoporre la macchina a
carico tanto elevato da farla fermare.

Per fissare in posizione , tenere linterruttore
avvio/arresto 7 premuto e bloccarlo con il pul-
sante di arresto 6.

Per arrestare la macchina, rilasciare l'interrut-

tore avvio/arresto 7, risp. premerlo e poi rila-
sciarlo.

Preselezione numero di giri
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Attraverso la rotellina di regolazione 8 € possibile
preselezionare il numero di giri necessario (an-
che mentre la macchina € in azione).

Constant-Electronic
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)

La Constant-Electronic mantiene pressoché co-
stante il numero di giri sia in caso di corsa a vuoto
che in caso di carico permettendo buoni risultati
di lavorazione.

Commutazione meccanica di marcia

Tramite il selettore di velocita 10 possono essere
preselezionate due velocita di rotazione:

Velocita I: numero di giri basso
Velocita Il: numero di giri elevato
Le velocita possono essere commutate con la

macchina in funzione. La commutazione va tutta-
via evitata sotto il massimo carico.

Commutazione del senso di rotazione
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Attivare il commutatore per la reversibilita 9
solo quando la macchina ¢ ferma.

Portare il commutatore di direzione del senso di
rotazione 9 in posizione R (senso di rotazione de-
strorso) o L (senso di rotazione sinistrorso).
(Quando [linterruttore d'accensione/di spegni-
mento 7 acceso, il commutatore di direzione del
senso di rotazione 9 risulta essere bloccato.)

La rotazione sinistrorsa permette
p. es. I'allentamento di viti o di dadi.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE):  Per facilitare
I'allentamento di collegamenti a manicotto filet-
tato completamente avvitati, il numero di giri del
senso di rotazione sinistrorso risulta ridotto.
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Foratura, avvitatura e foratura battente

Il selettore 4 si incastra in maniera percepibile e
pud essere azionato quando la macchina € in
esercizio.

Foratura ed avvitatura

(GSB 20-2): Gli apparecchi senza pre-
selezione del numero di giri non sono
idonei per operazioni d’avvitamento.

Posizionare il selettore 4 sul simbolo
«Forare ed avvitare».

Foratura battente

F Portare il commutatore 4 sul simbolo
«Perforazione a percussione».

L NN\ |

Controllo elettronico della coppia/
preselezione elettronica della velocita.
(Power Control — GSB 20-2 RET)
Mediante la ruota di regolazione 5 si pud determi-
nare senza gradini/in maniera continua il mo-
mento di coppia che agisce sull'albero porta-
punta.

1 = momento di coppia basso

10 = momento di coppia alt

O

~
N
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La velocita massima si adatta automaticamente
al momento di coppia impostato.

La macchina si ferma automaticamente quando
durante I'operazione di avvitatura si raggiunge il
momento di coppia precedentemente impostato.
Se togliendo il carico dalla macchina si mantiene
l'interruttore di avvio/arresto 7 ancora premuto,
per motivi di sicurezza, la macchina continua a
girare soltanto alla velocita minima.

Dopo aver lasciato andare brevemente l'interrut-
tore d’accensione/di spegnimento 7, si ripristina
automaticamente lo stato di funzionamento pre-
cedente, di modo che la vite successiva venga
avvitata con lo stesso momento di coppia.

Sostituire il mandrino

Mandrino a cremagliera
(Vedere figura

Per svitare il mandrino a corona 16 nserire la
chiave (SW 17) nella sede.

Infilare la chiave del mandrino in uno dei tre fori e
allentare con questa leva il mandrino come una
vite effettuando una rotazione verso sinistra. Un
mandrino bloccato viene allentato dando un leg-
gero colpo sulla chiave del mandrino.

Mandrino a serraggio veloce
(Vedere figura B

Introdurre nel mandrino un utensile esagonale
(chiave per esagono cavo o lama cacciavite) e
serrare la sua estremita libera nella morsa. Appli-
care la chiave fissa sulla superficie di presa della
chiave del mandrino portapunta e con questa
leva svitare il mandrino similmente ad una vite,
ruotando a sinistra.

Il montaggio del mandrino portapunta avviene
eseguendo inversamente le stesse operazioni.

Q Il mandrino portapunta deve essere av-
vitato con un momento di coppia di ca.
30— 35 Nm.

Suggerimenti

Il numero di giri oppure il momento torcente di-
pendono dal materiale in lavorazione e possono
essere determinati eseguendo delle prove prati-
che. Cosi facendo, iniziare sempre con la regola-
zione piu bassa.

Dopo lunghe operazioni di lavoro a basso nu-
mero di giri, lasciar raffreddare la macchina per
circa 3 minuti facendola girare a vuoto con il mas-
simo numero di giri.

Per eseguire fori in piastrelle, mettere prima il se-
lettore 4 sul simbolo «Forare ed avvitare». Una
volta forato completamente la piastrella, rimet-
tere il selettore di nuovo sul simbolo «foratura
battente» e continuare ad operare nella modalita
battente.

In caso di lavorazione del calcestruzzo, di mate-
riali minerali e di muratura € indispensabile utiliz-
zare punte in metallo duro.
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Affilatura delle punte

Per forature nel metallo impiegare solo punte
HSS perfettamente affilate (HSS = acciaio super-
rapido). Una rispettiva qualita viene garantita dal
programma accessori Bosch.

Con I'apparecchio per 'affilatura delle punte (vedi
accessori) possono essere affilate senza diffi-
colta punte elicoidali da 3,5—10 mm.

Supporto a colonna

Per lavori di particolare precisione si consiglia di
impiegare un supporto a colonna (vedi acces-
sori).

Morsa per macchina

Fissare i pezzi durante la foratura. Per esempio
con una morsa per macchine (vedi accessori).
Cid evita uno spostamento del pezzo e quindi
eventuali infortuni.

Manutenzione e pulizia

m Prima di qualunque intervento alla macchina,
estrarre la spina dalla presa di rete.

m Per poter garantire buone e sicure operazioni
di lavoro, tenere sempre pulite la macchina e
le fessure di ventilazione.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-
zione e di controllo la macchina dovesse gua-
starsi, la riparazione va fatta effettuare da un
punto di assistenza autorizzato per gli elettrou-
tensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a
10 cifre dell’elettroutensile in caso di richieste o di
ordinazione di pezzi di ricambio!

Misure ecologiche

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaltimento di rifiuti.

Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
sbiancata senza cloro. | componenti in plastica
sono contrassegnati per il riciclaggio selezionato.

Servizio post-vendita

Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine 15

20156 Milano
L e +39 02 /369 66 63
[ +39 02 /369 66 62

[ Filo diretto con Bosch: ... +39 02 / 3 69 63 14
www.Bosch.it
Svizzera

Robert Bosch AG
Servizio Elettroutensili
Industriestrasse 31
8112 Otelfingen

[ Semvizio ... +41 (0)1/847 16 16
[J Consulente per la clientela:
Numero verde............cccennnn 0800551155

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichia-
riamo che il prodotto € conforme alle seguenti
normative ed ai relativi documenti: EN 50 144 in
base alle prescrizioni delle direttive CEE 89/336,
CE 98/37.

Dr. Gerhard Felten

Direttore dello sviluppo
'omologazione di prodotti
pa Tl S e

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strotgen
Direttore per

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Klopboormachine GSB... 20-2 20-2E 20-2RE 20-2 RET 20-2 RCE
Bestelnummer 0601.. 1840.. 184 7.. 194 7.. 192 8.. 1927..
Opgenomen vermogen W] 701* 701* 701* 900 1010
Afgegeven vermogen [W] 380* 380* 380* 460 550
Nominaal toerental

- Rechtsdraaien

Stand 1 [min 650 0- 650 0- 650 0-1000 0-1000
Stand 2 [minl] 2000 0-2000 0-2000 0-3000 0-3000
- Linksdraaien

Stand 1 [minl] - - 0- 650 0— 500 O- 500
Stand 2 [minl] - - 0-2000 0-1500 0-1500
Aantal slagen

Stand 1 [/min] 10 400 10 400 10 400 16 000 16 000
Stand 2 [/min] 32 000 32 000 32 000 48 500 48 500
Vooraf instelbaar toerental - . . . .
Draairichtingsomschakelaar - - . . .
constant-electronic - - - . .

Power Control - - - . -
Capaciteit boorhouder max. [mm] 13 13 13 13 13
Boor-@ in staal max. [mm] 13 13 13 13 16
Boor-@ in hout max. [mm] 40 40 40 40 40
Boor-@ in beton max. [mm] 20 20 20 20 20
Gewicht ca. [ka] 2,2 2,2 2,2 2,25 2,25
Veiligheidsklasse EIWA =WAl WAl EWA] EWA]

Let op het bestelnummer van de machine. De handelsbenamingen van sommige machines kunnen afwijken.

* Gegevens gelden voor nominale spanningen [U] 230/240 V. Bij lagere spanningen en bij per land verschillende uitvoerin-
gen kunnen deze gegevens afwijken.

Onderdelen van de machine

1

A wWN

w0 ~N o O

10
11

12

13
14
15
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Snelspanboorhouder
Sleutelvlakken
Ashals

Omschakelknop ,Boren en schroeven/
Klopboren”

Stelwiel Power Control (GSB 20-2 RET)
Blokkeerknop voor aan/uit-schakelaar
Aan/uit-schakelaar

Stelwiel vooraf instelbaar toerental
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Draairichtingsomschakelaar (GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Toerentalschakelaar

Vleugelschroef voor verstelling van
diepteaanslag

Vleugelbout voor verstelling extra
handgreep

Extra handgreep
Diepteaanslag
Boorhoudersleutel

16 Tandkransboorhouder
17 Steeksleutel

In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschreven
toebehoren wordt niet altijd standaard meegeleverd.

Gebruik volgens bestemming

De machine is bestemd voor het klopboren in
baksteen, beton en steen en voor het boren in
hout, metaal, keramiek en kunststof. Machines
met elektronische regeling en rechts-/links-
draaien zijn ook geschikt voor het in- en uit-
draaien van schroeven en het snijden van
schroefdraad.

Informatie over geluid en
trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Het A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de
machine bedraagt kenmerkend: geluidsdrukni-
veau 96 dB (A); geluidsvermogenniveau
109 dB (A).

Draag oorbeschermers.

De gewaardeerde versnelling bedraagt kenmer-
kend 11 m/s2.
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Voor uw veiligheid

Met de machine kan uitsluitend
veilig worden gewerkt, wanneer
u de gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsvoorschriften  volle-

dig leest en u zich strikt aan de
gegeven aanwijzingen houdt.
Houd u bovendien aan de alge-
mene veiligheidsvoorschriften in

de bijgevoegde brochure. Laat u
voor het eerste gebruik prak-
tisch instrueren.

Raak de stroomkabel niet aan in-
§ B} dien deze tijdens de werkzaamhe-
den wordt beschadigd of doorge-
sneden, maar trek onmiddellijk de
stekker uit het stopcontact. Gebruik
de machine nooit met een bescha-
digde kabel.

Draag een veiligheidsbril en ge-

Q hoorbescherming.

Draag bij lang haar een haarbe-

U/ scherming. Werk alleen met nauw
e’ SlUitende kleding.

m Machines die buitenshuis worden gebruikt,
moeten worden aangesloten via een aardlek-
schakelaar met maximaal 30 mA uitschakel-
stroom. Gebruik alleen een voor gebruik bui-
tenshuis goedgekeurde verlengkabel.

m Steek de stekker alleen in het stopcontact
wanneer de machine uitgeschakeld is.

m Voer de kabel altijd achterwaarts van de ma-
chine weg.

m Gebruik bij boorwerkzaamheden de extra
handgreep 13.

m Pak het elektrische gereedschap alleen

vast aan een geisoleerd handvat wanneer
het inzetgereedschap een verborgen lei-
ding of het eigen netsnoer kan raken.
Contact met een onder spanning staande lei-
ding kan metalen delen van de machine onder
spanning zetten en tot een elektrische schok
leiden.

m Boor, snijd of zaag niet in niet-zichtbare ge-

deelten waarin elektrische, gas- of waterlei-
dingen kunnen liggen. Gebruik een ge-
schikt zoekapparaat om deze leidingen op
te sporen of vraag het plaatselijke energie-
bedrijf om advies.
Contact met elektrische leidingen kan tot
brand of een elektrische schok leiden. Bescha-
diging van een gasleiding kan tot een explosie
leiden. Breuk van een waterleiding kan mate-
riéle schade of een elektrische schok veroor-
zaken.

m Blokkeren van het boortoebehoren leidt tot
plotselinge reactiekracht van de machine.
Schakel in dit geval de machine onmiddellijk
uit.

m Houd de machine tijdens de werkzaamheden
altijd stevig met beide handen vast en zorg er-
voor dat u stevig staat.

m Voorzichtig bij het indraaien van lange schroe-
ven, gevaar voor wegglijden.

m Werk bij schroefwerkzaamheden in stand 1 of
met een laag toerental.

m Plaats het gereedschap alleen uitgeschakeld
op de moer of schroef.

m Schakel de machine altijd uit en laat deze uit-
lopen voordat u deze neerlegt.

m Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

m Bosch kan een juiste werking van de machine
uitsluitend waarborgen wanneer voor deze
machine bedoeld origineel toebehoren wordt
gebruikt.

Extra handgreep/diepteaanslag

De extra handgreep kunt u met de vleugelbout 12
aan de rechter- of linkerzijde van de ashals mon-
teren.

Met de diepteaanslag 14 kan de boordiepte wor-
den ingesteld. Draai daarvoor de vleugelschroef
voor de verstelling van de diepteaanslag 11 los,
stel de gewenste boordiepte X in en draai de
vleugelschroef weer vast.

Gereedschap in boorhouder
zetten

Draai de boorhouder open tot het toebehoren in
de boorhouder kan worden geplaatst. Plaats het
toebehoren in de boorhouder.

Snelspanboorhouder

Houd de achterste huls vast en draai de voorste
huls met de hand stevig dicht tot geen klikgeluid
meer hoorbaar is. De boorhouder wordt daardoor
automatisch vergrendeld.

De vergrendeling wordt weer opgeheven als voor
het verwijderen van het toebehoren de voorste
huls in de tegengestelde richting wordt gedraaid.

Voorzichtig bij een hete boorhouder:

Bij langdurige werkzaamheden, in het bijzon-
der bij klopboren, kan de boorhouder zeer
heet worden. In dit geval wordt het dragen
van werkhandschoenen geadviseerd.
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Tandkransboorhouder

Span met de boorhoudersleutel 15 gelijkmatig in
alle drie boorgaten.

Bits
Gebruik bits altijd met een bithouder. Gebruik uit-
sluitend bits die bij de schroefkop passen.

Zet de omschakelknop 4 op het symbool ,Boren
en schroeven” om met de machine te schroeven.

Ingebruikneming

Let op de netspanning: De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met de gege-
vens op het typeplaatje. Met 230 V aangeduide
machines kunnen ook worden gebruikt met een
spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Wanneer u de machine in gebruik wilt nemen ,
drukt u de aan/uit-schakelaar 7 in en houdt u
deze ingedrukt.

De machine loopt afhankelijk van
de druk op de aan/uit-schakelaar 7
met variabel toerental tussen 0 en
maximaal. Een lichte druk zorgt
voor een laag toerental en zodat
rustig en gecontroleerd kan worden
begonnen.

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): Belast de machine niet zo sterk
dat deze tot stilstand komt.

Wanneer u de aan/uit-schakelaar 7 wilt vastzet-
ten, blokkeert u de schakelaar in ingedrukte toe-
stand met de vastzetknop 6.

Wanneer u de machine wilt uitschakelen , laat u
de aan/uit-schakelaar 7 los of drukt u de schake-
laar in en laat u deze vervolgens los.

Vooraf instelbaar toerental

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/

GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Met het stelwiel 8 kan het vereiste toerental (ook

terwijl de machine loopt) vooraf worden inge-
steld.

Constant-electronic
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)
De constant-electronic houdt het toerental bij on-

belast en belast lopen vrijwel constant en waar-
borgt een gelijkmatige arbeidscapaciteit.

Mechanische standkeuze

Met de toerentalschakelaar 10 kunnen twee toe-
rentalbereiken worden ingesteld:

Stand | : Lager toerentalbereik

Stand Il: Hoger toerentalbereik

De versnellingen kunnen tijdens het draaien wor-

den omgeschakeld. Dit mag echter niet onder
volledige belasting geschieden.

Draairichting omschakelen
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Schakel de draairichting alleen om als de ma-
chine stilstaat.

Zet de draairichtingomschakelaar 9 op R (rechts-
draaien) of L (linksdraaien) (wanneer de aan/uit-
schakelaar 7 ingedrukt is, is de draairichtingom-
schakelaar 9 geblokkeerd).

Door linksdraaien kunnen schroe-
ven of moeren worden losgedraaid.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE): Het toerental bij
linksdraaien is lager, zodat volledig ingedraaide
schroefverbindingen beter kunnen worden losge-
draaid.

Boren, schroeven en klopboren

De omschakelaar 4 klikt merkbaar vast en kan
worden bediend wanneer de machine loopt.

o~ Boren en Schroeven

(GSB 20-2): Machines zonder vooraf
instelbaar toerental zijn niet geschikt
voor schroefwerkzaamheden.

Zet de omschakelknop 4 op het sym-
bool ,Boren en schroeven”.

Klopboren

Zet de omschakelknop 4 op het sym-
bool ,Klopboren®.
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Elektronische
draaimomentbegrenzing/vooraf
instelbaar toerental

(Power Control — GSB 20-2 RET)

Met het stelwiel 5 kunt u het op de uitgaande as
werkende draaimoment traploos bepalen.

1 = laag draaimoment
~ 23 10 = hoog draaimoment
0’756/\00

PN

Het maximumtoerental wordt automatisch aan-
gepast aan het ingestelde draaimoment.

Wanneer tijdens het schroeven het vooraf inge-
stelde draaimoment bereikt wordt, wordt de ma-
chine uitgeschakeld en blijft deze stilstaan. Wan-
neer de machine daarna wordt ontlast en de aan/
uit-schakelaar 7 nog ingedrukt is, loopt deze om
veiligheidsredenen met slechts een zeer laag
toerental verder.

Na het kort loslaten van de aan/uit-schakelaar 7
wordt automatisch de vorige bedrijfstoestand
hersteld, zodat de volgende schroef met het-
zelfde draaimoment wordt vastgedraaid.

Boorhouder vervangen

Tandkransboorhouder
(zie afbeelding

Om de tandkransboorhouder 16 eraf te schroe-
ven de vorksleutel (SW 17) aan de sleutelvlakte
aanzetten.

De boorkopsleutel in één van de drie gaten ste-
ken en dan de boorhouder met deze hefboom,
als een schroef, linksom losdraaien. Een vastzit-
tende boorhouder wordt met een lichte klap op de
boorkopsleutel los gemaakt.

Snelspanboorhouder
(zie afbeelding B

Zeskantgereedschap (inbussleutel of schroefbit)
in de boorhouder zetten en met het vrije uiteinde
in de bankschroef spannen. Steeksleutel op sleu-
telvlak van de booras zetten en met deze hef-
boom de boorhouder als een schroef losmaken
door linksom te draaien.

De montage van de boorhouder vindt plaats in
omgekeerde volgorde.

De boorhouder moet worden vastge-
draaid met een aandraaimoment van ca.
30 - 35 Nm.

Tips

Toerental en draaimoment zijn afhankelijk van
het materiaal en kunnen proefondervindelijk wor-
den vastgesteld. Begin daarbij altijd met de laag-
ste instelling.

Laat na langdurige werkzaamheden met een
laag toerental de machine afkoelen door deze ca.
3 minuten met maximumtoerental onbelast te la-
ten lopen.

Wanneer u in tegels wilt boren, dient u de scha-
kelaar 4 op het symbool ,Boren en schroeven” te
zetten. Schakel pas na het doorboren van de te-
gel over op het symbool ,Klopboren” om met slag
te werken.

Bij werkzaamheden in beton, steen en metsel-
werk zijn hardmetaalboren vereist.

Boren slijpen

Gebruik bij het boren in metaal alleen perfect ge-
slepen HSS-boren (HSS = snelsnijstaal van
hoge kwaliteit). Met het Bosch-toebehorenpro-
gramma bent u verzekerd van de juiste kwaliteit.

Met het borenslijpapparaat (zie toebehoren) kunt
u spiraalboren van 3,5-10 mm @ moeiteloos slij-
pen.

Boorstandaard

Voor zeer nauwkeurig werk is het aan te bevelen
een boorstandaard (zie toebehoren) te gebrui-
ken).

Bankschroef

Zet de werkstukken tijdens het boren vast. Bij-
voorbeeld met de bankschroef (zie toebehoren).
Dit voorkomt het draaien van het werkstuk en de
ongevallen die daardoor kunnen ontstaan.
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Onderhoud en reiniging

m Trek altijld voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

m Houd de machine en de ventilatieopeningen
altijld schoon om goed en veilig te werken.

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fa-
bricage- en testmethoden toch defect raken,
dient de reparatie door een erkende reparatieser-
vice voor Bosch elektrisch gereedschap te wor-
den uitgevoerd.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-
gingsonderdelen altijd het bestelnummer van
10 cijfers van de machine.

Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval.

Machine, toebehoren en verpakking moeten op
een voor het milieu verantwoorde manier worden
hergebruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van
chloorvrij gebleekt kringlooppapier. De kunststof
delen zijn gekenmerkt om ze per soort te kunnen
recyclen.

Technische dienst en
klantenservice

Nederland

Robert Bosch B.V.
Postbus 502

2132 AM Hoofddorp
Neptunusstraat 71
2132 JP Hoofddorp

[ +31 (0)23 / 56 56 620
[ ) GO +31 (0)23 /56 56 611
E-Mail: Gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Robert Bosch N.V.

After Sales Service Gereedschappen
Henri Genessestraat 1

1070 Brussel

. +32 (0)2/525.50 29

+32 (0)2 /525.54.30
_____ +32 (0)2 / 525.53.07
E-Mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

C € Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit pro-
duct voldoet aan de volgende normen en norma-
tieve documenten: EN 50 144 volgens de bepa-
lingen van de richtlijnen 89/336/EEG, 98/37/EG.
Dr. Gerhard Felten
Directeur ontwikkeling

productgoedkeuring

?Pa- Fetien 1.V %’ﬂ%’ﬁ“

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Directeur

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Slagboremaskine
Bestillingsnummer

Optagen effekt

Afgiven effekt

Omdrejningstal, belastet

- Hajrelgb

1. gear

2. gear

- Venstrelgb

1. gear

2. gear

Slagantal ved belastet omdrejningstal
1. gear

2. gear

Indstilling af omdrejningstal
Retningsomskifter
Konstant-elektronik

Power Control
Borepatronspaendeomrade maks.
Bore-@ - stal maks.

Bore-@ - tree maks.

Bore-@ - beton maks.

Veegt ca.

Isolationsklasse

Veer opmeerksom pé& Deres maskines bestillingsnummer. Handelsbetegnelserne for de enkelte maskiner kan variere.

* Angivelser geelder for nominelle spaendinger pa [U] 230/240 V. Ved lavere spaendinger og i leengdespecifikke modeller
kan disse angivelser variere.

Maskinelementer

1

g~ WN

~N o

10
11
12
13
14
15

Selvspaendende borepatron
Nagleflade
Spindelhals

Omskifter ,Boring og skruning/slagboring”

Indstillingshjul Power Control
(GSB 20-2 RET)

Justeringsknap til start-stop-kontakt
Start-stop-kontakt

Indstillingshjul omdrejningstal
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

h/v-lgbsskifter (GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Gearveelger

GSB.. 20-2
0601 .. 1840..
W] 701*
W] 380*
[/min] 650
[/min] 2000
[/min] -
[/min] -
[/min] 10 400
[/min] 32 000
[mm] 13
[mm] 13
[mm] 40
[mm] 20
[ka] 2,2
G/

Vingeskrue til indstilling af dybdeanslag

Vingeskrue til justering af ekstra-handgreb

Ekstrahandtag
Dybdeanslag
Borepatronnggle

16 Tandkransborepatron
17 Gaffelnggle

20-2 E
184 7..
701*
380*

0- 650
0-2 000

10 400
32 000

13
13
40
20
2,2
A

20-2 RE  20-2 RET 20-2 RCE

194 7..
701*
380*

0- 650
0-2 000

0- 650
0-2 000

10 400
32 000

13
13
40
20
2,2
A

192 8..
900
460

0-1 000
0-3 000

0- 500
0-1 500

16 000
48 500

13

13

40

20
2,25
A

192 7..
1010
550

0-1 000
0-3 000

0- 500
0-1 500

16 000
48 500

.

13

16

40

20
2,25
A

Tilbehar, som er illustreret og beskrevet i brugsvejled-
ningen, er ikke altid indeholdt i leveringen!

Beregnet anvendelsesomrade

Maskinen er beregnet til slagboring i tegl, beton
og sten samt til boring i tree, metal, keramik og
kunststof. Maskiner med elektronisk regulering
og hgjre-/venstrelgb er ogsd egnet til skruear-
bejde og gevindskeering.

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.

Maskinens A-vurderede stgjniveau er typisk: Lyd-
trykniveau 96 dB (A), lydeffektniveau 109 dB (A).

Brug hareveern.

Det v
11 m/s“.

aezgtede accelerationsniveau er typisk
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For Deres egen
sikkerheds skyld

Sikkert arbejde med maskinen
forudseetter, at brugsvejlednin-
gen og sikkerhedsforskrifterne
leeses helt igennem og anvisnin-
gerne overholdes, fgr den tages i
brug. Desuden skal de generelle
sikkerhedsforskrifter i vedlagte
heefte overholdes. Fa en sagkyn-
dig person til at vise Dem, hvor-
dan maskinen fungerer, far den
benyttes farste gang.

Hvis strgmkablet beskadiges eller
§ «III skeeres over under arbejdet, ma
X// kablet ikke bergres. Treek straks
é‘:@ netstikket ud. Benyt aldrig maski-

— ___/ nen, hvis kablet er beskadiget.
=\ Brug beskyttelsesbriller og hgre-
vaemn.
2,0 Beskyt langt har under et harnet.
U/ Arbejd kun med teetsiddende tgj.

m Maskiner, som benyttes ude i det frie, tilsluttes
via et HFI-relee med maks. 30 mA udlgsnings-
strem. Der skal benyttes en forleengerledning,
som er godkendt til udendgrs brug.

m Maskinen skal vaere slukket, nar stikket saettes
i stikdasen.

m Ledningen skal altid fgres bagud fra maskinen.

m Borearbejde skal gennemfgres med ekstra-
handtag 13.

m Hold altid el-veerktgj med isolerede hand-
greb, hvis der udfares arbejde, hvor ind-
satsveerktgjet kan komme til at ramme en
skjult ledning eller veerktgjets eget kabel.
Kontakt med en spaendingsfarende ledning
kan seette maskinens metaldele under speen-
ding, hvilket kan fare til elektrisk stad.

m Bor, skaer eller sav ikke ind i blinde omréa-

der, som kan indeholde skjulte elektriske
ledninger, gas- eller vandrgr. Brug egnede
detektorer til at kontrollere arbejdsomradet
for sddanne skjulte ledninger eller rer eller
kontakt det lokale forsyningsselskab.
Kontakt med elektriske ledninger kan fare til
brand eller elektrisk stgd. Beskadigelse af et
gasrgr kan fare til eksplosion. Brud pa et vand-
rar kan fare til materiel skade eller elektrisk
stad.

m Hvis boreveerktgjet blokerer, udfgrer maski-
nen rykagtige beveegelser. | dette tilfeelde sluk-
kes maskinen med det samme.

m Hold altid maskinen fast med begge hsender
og serg for at sta sikkert under arbejdet.

m Der skal arbejdes forsigtigt, nar der skrues
lange skruer i - fare for udskridning.

m Ved iskruning skal der arbejdes i 1. gear hhv.
med lille omdrejningstal.

m Maskinen skal altid veere slukket, nar den pla-
ceres p& mgtrikken/skruen.

m Maskinen skal altid veere slukket og efterlgbet
skal altid veere afsluttet, far maskinen fralaeg-
ges.

m Lad aldrig bagrn anvende denne maskine.

m Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis
der benyttes originalt tilbehgar.

Ekstrahandtag/dybdeanslag

Ekstrahandtaget monteres med vingeskruen 12
pa den hgjre eller venstre side af spindelhalsen.

Boredybden indstilles ved hjeelp af dybdeansla-
get 14. Lgsn vingeskruen til indstilling af dybde-
anslaget 11, indstil den gnskede boredybde X og
spaend vingeskruen fast igen.

Vaerktojet isattes

Lagsne borepatronen, indtil veerktgjet kan indsaet-
tes. Indsaet veerktigjet.

Selvspaendende borepatron

Hold fast i den bageste kappe, mens den forreste
kappe drejes kraftigt i med handen, indtil der ikke
heres noget tydeligt clic mere. Borepatronen la-
ses derved automatisk.

Laseanordningen lgsner sig igen, nar den forre-
ste kappe drejes i modsat retning til fiernelse af
veerktgjet.

Pas pa, borepatronen kan blive varm:

Ved laengerevarende arbejde, iseer i forbin-
delse med slagborearbejde, kan borepatro-
nen blive meget varm. | dette tilfeelde anbefa-
les det at baere beskyttelseshandsker.
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Tandkransborepatron

Speend ensartet i alle tre boringer med borepa-
tronngglen 15.

Skrueveerktgj

Der skal altid bruges en bitholder, nar der benyt-
tes skruetraekkerbits (bits). Brug altid kun skrue-
treekkerbits, som passer til det enkelte skrueho-
ved.

Til skruearbejde stilles omskifteren 4 hen pa
symbolet ,Boring og skruning*.

lbrugtagning

Kontrollér  netspeendingen: Stregmkildens
spaending skal svare til angivelserne pa maski-
nens typeskilt. Maskinen til 230 V kan ogsa til-
sluttes 220 V.

Start og stop

Maskinen startes ved at trykke pa start-stop-kon-
takten 7 og holde den nede.

Alt efter trykket pd start-stop-kon-
takten 7 lgber maskinen med varia-
belt omdrejningstal mellem 0 og
maksimum. Et let tryk bevirker et
lille omdrejningstal og muligger sa-
ledes en blgd, kontrolleret start.

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): Maskinen ma ikke belastes i et
sadant omfang, at den stopper.

Maskinen fastldses i teendt position ved at trykke
pa start-stop-kontakten 7 og derefter lase den
med justeringsknappen 6.

Maskinen slukkes ved henholdsvis at slippe
start-stop-kontakten 7 og trykke den ned og
slippe den.

Indstilling af omdrejningstal
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Indstillingshjulet 8 bruges til at indstille den ngd-
vendige hastighed (ogsa nar maskinen er i gang).

Konstant-elektronik
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)
Constant-electronic holder det indstillede omdrej-

ningstal mellem ubelastet og belastet tilstand
naesten konstant.

Mekanisk gearvalg

Gearveelgeren 10 kan bruges til forvalg af to om-
drejningsomrader:

1. gear: Lavt omdrejningstal-omrade

2. gear: Hgjt omdrejningstal-omrade

Der kan skiftes gear med Igbende maskine. Dette
bar dog ikke ggares ved fuld belastning.

/AEndring af omdrejningsretning
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

h/iv-lgbsskifteren 9 ma kun sendres, n& maski-
nen er slukket.

Stil hiv-lgbsskifteren 9 pd R (hgjrelgb) eller L
(venstrelgb). (h/v-lgbsskifteren 9 er fastlast, nar
start-stop-kontakten 7 er aktiveret.)

Venstrelgb gor det f.eks. muligt at
Igsne skruer eller mgtrikker.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE): Til nemmere
lgsning af helt idrejede skruer er omdrejningstal-
let reduceret i venstrelgb.

Boring, skruning og slagboring
Omskifteren 4 falder tydeligt i hak og kan aktive-
res, mens maskinen er i gang.

Boring og skruearbejde

(GSB 20-2): Maskiner uden forudind-
stilling af omdrejningstal er ikke egnede
til skruearbejde.

Stil omskifteren 4 pa symbolet ,Boring
og skruning“.
Slagboring

F Stil omskifteren 4 pa symbolet ,Slagbo-
ring"“.
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Elektronisk begraensning af
drejningsmoment/indstilling af
omdrejningstal

(Power Control — GSB 20-2 RET)
Indstillingshjulet 5 benyttes til at bestemme bore-
spindlens drejningsmoment trinlgst.

1 lavt drejningsmoment

10 = hgijt drejningsmoment

AN

~
N
(M)

89

7561
-

Det maks. omdrejningstal tilpasses automatisk i
forhold til det indstillede drejningsmoment.

Hvis det indstillede drejningsmoment n&s under
skruearbejdet, slukker maskinen og maskinen
bliver stdende. S& snart maskinen aflastes og
start-stop-kontakten 7 stadigveek er trykket ind,
fortsaetter maskinen af sikkerhedsmaessige
grunde sit arbejde med meget lille omdrejnings-
tal.

Start-stop-kontakten 7 slippes kort, hvorefter den
tidligere driftstilstand indstilles automatisk, s&
den neeste skrue spaendes med det samme drej-
ningsmoment.

Udskiftning af borepatron

Tandkransborepatron (se billede

Til afskruning af tandkransborepatronen 16 pla-
ceres gaffelngglen (SW 17) pa ngglefladen.

Borepatronngglen stikkes i en af de 3 boringer,
og med denne som handtag l@snes borepatronen
som en skrue ved at dreje til venstre. En fastsid-
dende borepatron lgsnes med et let slag pa bore-
patronngglen.

Selvspeendende borepatron
(se billede E}

Sekskantet veerktgj (indvendig sekskantnggle el-
ler skruebit) indseettes i borepatronen og fast-
speendes med den frie ende i skruestikket. Gaf-
felngglen placeres pa borepatronens nggleflade
og ved hjeelp af denne arm lgsnes borepatronen
ligesom en skrue, nar den drejes til venstre.

Borepatronen monteres i omvendt reekkefgalge.

Borepatronen strammes med et fast-
spaendingsmoment pa ca. 30 — 35 Nm.

Tips

Omdrejningstal og drejningsmoment afhaenger af
materialet og fastleegges bedst ved at prgve sig
frem. Start altid med den laveste indstilling.

Efter laengere tids arbejde ved lav hastighed skal
maskinen arbejde med maks. hastighed i tom-
gang i ca. 3 minutter, sa afkgling af motoren sik-
res.

Der bores i fliser ved at stille kontakten 4 p& sym-
bolet ,Boring og skruning®. Skift farst til symbolet
,Slagboring* for at arbejde med slag, nar flisen er
boret igennem.

Brug altid hardmetalbor til arbejde i beton, sten
og murveerk.

Slibning af boret

Ved boring i metal skal man kun anvende fejlfrie
eller nye skeerpede HSS-bor (HSS = high-speed-
stal). Bosch-tilbehgrs-program garanterer den til-
svarende kvalitet.

Med borslibeapparatet (se tilbehgar) er det nemt
at slibe spiralbor fra 3,5—-10 mm @.

Borestander

Til seerligt preecist arbejde anbefales det at bruge
en borestander (se tilbehgar).

Maskinskruestik

Arbejdsmaterialet skal vaere speendt fast under
boringen, f.eks. med maskinskruestikken (se til-
behgar). Dette forhindrer, at arbejdsmaterialet dre-
jer sig, og at der derved sker uheld.
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Vedligeholdelse og rengoring

m Traek stikket ud, fer der arbejdes pa maskinen.

m Maskine og ventilationshuller skal altid holdes
rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op med at fungere, skal re-
parationen udfgres af et autoriseret servicevaerk-
sted for Bosch-elektroveerktgj.

Det 10-cifrede bestillingsnummer for maskinen
skal altid angives ved forespgrgsler og bestilling
af reservedele!

Miljobeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse
af affald

Maskine, tilbehgr og emballage skal genbruges
pa en miljgvenlig made.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugs-
papir. Kunststofdele er markeret for at garantere
en rensorteret recycling.

Service og kunderadgiver

Bosch Service Center for el-veerktgj
Telegrafvej 3
2750 Ballerup

[ Service: s +45 44 89 88 55
FaX oo +45 44 89 87 55
[l Teknisk vejledning: ... +45 44 89 88 56
[ Den direkte line: ..o +45 44 68 35 60

ce Overensstemmelses-
erklzring

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med faglgende
standarder eller normative  dokumenter:
EN 50 144 i henhold til bestemmelserne i direkti-
verne 89/336/EQF og 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Udviklingschef Leder produktgodkendelse

Ppa- Totren .V %ﬁ%‘-‘—«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Ret til eendringer forbeholdes
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Tekniska data

Slagborrmaskin GSB.. 20-2 20-2 E 20-2 RE 20-2 RET 20-2 RCE
Artikelnummer 0601... 1840.. 184 7.. 194 7.. 192 8.. 192 7..
Mérkeffekt W] 701* 701* 701* 900 1010
Avgiven effekt [W] 380* 380* 380* 460 550
Markvarvtal

- Hogergang

1. véxel [r/min] 650 0- 650 O0- 650 0-1000 0O-1000
2. vaxel [r/min] 2 000 0-2000 0-2000 0-3000 0-3000
- Vanstergang

1. vaxel [f/min] - - 0- 650 0- 500 O- 500
2. vaxel [f/min] - - 0-2000 0-1500 0-1500
Slagtal

1. véxel [r/min] 10 400 10 400 10 400 16 000 16 000
2. vaxel [r/min] 32 000 32 000 32 000 48 500 48 500
Varvtalsforval - . . . .
Riktningsomkopplare - - . . .
Konstantelektronik - - - . .

Power Control - - - . -
Chuckens inspanningsomrade max.  [mm] 13 13 13 13 13
Borr-@ i stal max. [mm] 13 13 13 13 16
Borr-@ i tra max. [mm] 40 40 40 40 40
Borr-@ i betong max. [mm] 20 20 20 20 20

Vikt ca. [kal 2,2 2,2 2,2 2,25 2,25
Skyddsklass EIWA =WAl WAl EWA] EWA]

Kontrollera din maskins artikelnummer. Handelsbeteckningarna for enskilda maskiner kan variera.
* Data galler for markspéanningar [U] 230/240 V. Vid lagre spanning och i landsspecifika utféranden kan dessa data avvika.

Maskinens komponenter Andamalsenlig anvindning
1 Snabbchuck Maskinen &r avsedd for slagborrning i tegel,
2 Nyckelgrepp betong och sten samt for borrning i tré, metall,
- keramik och plast. Maskiner med elektronisk
3 Spindelhals . . i PR =
., ., reglering och hoger-/vanstergang ar aven lamp-
4 Omkopplare "Borra och skruva/slagborra’ liga for skruvdragning och géangsk&rning.
5 Stéllratt Power Control (GSB 20-2 RET)
6 Sparrknapp for stromstéllaren Ljud-/vibrationsdata
7 Stromstallare Till/Fran
8 Stallratt varvtalsforval Matvardena har tagits fram baserande pa
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/ EN 50 144.
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE) Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall:
9 Riktningsomkopplare (GSB 20-2 RE/ Ljud}ryckstniva 96 dB (A); ljudeffektniva 109 dB (A).
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE) Anvand horselskydd!
10 Véaxelomkopplare Den bgraknade accelerationen ar i typiska fall
11 m/s®.

11 Vingskruv for instéllning av djupanslag
12 Vingskruv for instéllning av stddhandtag
13 Stddhandtag

14 Djupanslag

15 Chucknyckel

16 Kuggkranschuck

17 U-nyckel

| bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor
ingdr inte alltid i leveransen!
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Siakerhetsatgairder

For att riskfritt kunna anvanda
maskinen bor du noggrant lasa
igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som
lAmnas i sé&kerhetsanvisning-
arna. Dessutom ska allménna
sékerhetsanvisningarna i bifogat

hafte foljas. Lat en fackman
instruera dig i maskinens
anvandning.
r~ ) Skadas eller kapas natsladden
§ Bl| under arbetet, ror inte vid sladden
X// utan dra genast ut stickproppen.
é‘:@ Maskinen far absolut inte anvandas
\— ./ med defekt sladd.
Anvand  skyddsglaségon  och
/.\ horselskydd.
Har du langt hér, anvand harnat.
N Anvand endast atsittande klader
\—

under arbetet.

m Maskiner som anvands utomhus ska anslutas
via jordfelsbrytare med max. 30 mA utlds-
ningsstrom. Anvand endast for utomhusbruk
godkénd skarvsladd.

Maskinen ska vara frankopplad nar stick-
proppen ansluts till vagguttaget.

m Dra alltid kabeln bakat fran maskinen.
Vid borrning anvand stédhandtag 13.

Hall tag i elverktyget endast i isolerade
grepp nar arbeten utférs pa platser dar
verktyget kan komma i kontakt med dolda
ledningar eller skada egen natsladd.

Kontakt med en spénningsférande ledning kan
séatta maskinens metalldelar under spanning
som sedan kan leda till elektriskt slag.

Borra, skar eller sdga inte i dolda omraden
dar el-, gas- eller vattenledningar kan fore-
komma. Anvand lampliga detektorer for
lokalisering av dessa ledningar eller
konsultera lokalt distributionsforetag.

Kontakt med elledningar kan férorsaka brand
och elektriskt slag. En skadad gasledning kan
leda till explosion. Borrning i vattenledning kan
fororsaka sakskador eller elektriskt slag.

m Lasning av borrverktyget i arbetsstycket
medfor en plotslig motkraft i maskinen. | detta
fall ska maskinen omedelbart frAnkopplas.

m Hall i maskinen med bada handerna under
arbetet och se till att du stér stadigt.

m Se upp for ursparningsrisken vid dragning av
l&nga skruvar.

m Anvand vid skruvdragning forsta véaxellaget,
dvs arbeta med lagt varvtal.

m Maskinen ska vara franslagen nar den laggs
an mot muttern/skruven.

m Innan du lagger ifrAn dig maskinen bor den
vara frAnkopplad och ha stannat helt.

m Lat aldrig barn hantera maskinen.

m Bosch kan endast garantera att maskinen
fungerar felfritt om fér maskinen avsedda origi-
naltillbehdr anvéands.

Stodhandtag/Djupansiag

Stodhandtaget kan med  vingskruven 12
monteras pa spindelhalsens hogra eller vanstra
sida.

Borrdjupet kan stéllas in med djupanslaget 14.
Lossa vingskruven for instéllning av djupan-
slag 11, stall in onskat borrdjup X och dra ater
fast vingskruven.

Montering av verktyg

Oppna chucken tills verktyget kan skjutas in.
Insattning av verktyg.

Snabbchuck

Hall fast bakre hylsan och dra fér hand kraftigt
fast framre hylsan tills en rappning ("klick”) inte
langre hors. Borrchucken lases harvid automa-
tiskt.

Las upp chucken for borttagning av verktyget
genom att vrida framre hylsan i motsatt riktning.
Se upp for het chuck:

Under langre arbetspass, speciellt vid slag-
borrning kan chucken bli mycket varm.
Anvand i dessa fall skyddshandskar.
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Nyckelchuck

Dra med chucknyckeln 15 jamnt at i alla tre nyck-
elhal.

Skruvverktyg

Skruvmejselinsatser (bits) bor alltid anvandas
med bithallare. Se till att mejselinsatserna passar
till aktuellt skruvhuvud.

For skruvdragning stall omkopplaren 4 mot
symbol "Borrning och skruvning”.

Start

Kontrollera natspanningen: Kontrollera att
stromkéllans spanning Overensstéammer med
uppgifterna p& maskinens typskylt. Maskiner
méarkta med 230 V kan &ven anslutas till 220 V.

In-/urkoppling

For start av maskinen tryck pa stromstallaren Till/
Frén 7 och hall den nedtryckt.

Maskinens rotationshastighet
varierar mellan 0 och max i relation
till den kraft med vilken stromstéal-
laren Till/Fran 7 trycks in. Latt tryck
ger lagt varvtal och mojliggor darfor
en mjuk och valkontrollerad start.
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): Utsatt inte maskinen for s& hog
belastning att den stannar.

L&s nedtryckt stromstallaren Till/Frdn 7 genom
att trycka ned lasknappen 6.

For frAnkoppling av maskinen slapp stromstal-
laren Till/Fran 7 eller tryck ned och slapp.

Varvtalsforval
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Med ratten 8 kan 6nskat varvtal forvaljas (aven
under drift).

Konstantelektronik
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)

Den inbyggda elektroniken haller maskinens
varvtal i det narmaste konstant aven under
belastning och garanterar salunda en jamn
arbetseffekt.

Mekaniskt vaxellagesval

Med véaxelomkopplaren 10 kan man valja mellan
tva olika varvtalsomraden:

1: ans vaxel: Lagvarvsomrade

2: ans vaxel: Hogvarvsomrade

Hastighetsomkoppling kan ske med maskinen
igang, dock helst inte vid full belastning.

Omkoppling av rotationsriktning
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Observera att omkoppling av rotationsrikt-
ningen 9 endast far ske vid stillastdende
maskin.

Stall riktningsomkopplaren 9 i lage R (hdger-
gang) eller L (vanstergang). (Vid paverkad strom-
stallare 7 &r riktningdsomkopplaren 9 Iast.)
Vanstergang mojliggor tex loss-
ning av skruvar och muttrar.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE): For att under-
latta urdragning av fullstandigt indragna skruvfor-
band har varvtalet for vanstergang reducerats.

Borrning, skruvning och slagborrning

Omkopplaren 4 laser kannbart i laget och kan
mangvreras nar maskinen ar i gang.

Borrning och skruvning

(GSB 20-2): Maskiner utan varvtals-
forval ar inte lampliga for skruvdragning.

Stall omkopplaren 4 pa symbol "Borra
och skruva”.

Slagborrning

Stall omkopplaren 4 p& symbol "Slag-
borra”.

LN\ |
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Elektronisk vridmomentbegransning/
varvtalsforval
(Power Control — GSB 20-2 RET)
Med stéllratten 5 kan borrspindelns vridmoment
stéllas in steglost.
1 = &gt vridmoment
~ 23 10 = hogt vridmoment
l.\;seq%
PN

Hogsta varvtalet anpassas automatiskt till installt
vridmoment.

Nar forvalt vridmoment uppnds vid skruvning,
frankopplar maskinen och stannar. Avlastas nu
maskinen vid nedtryckt stromstallare Till/Fran 7
fortsatter den av sakerhetsskal att g& med
mycket lagt varvtal.

Slapps stromstallaren Till/Fran 7 helt kort atergar
maskinen automatiskt till tidigare drifttillstidnd sa
att nésta skruv dras med samma vridmoment.

Sa hir byts chucken

Nyckelchuck (se bild

Anvand u-nyckel (NV 17) som mothall nar du
skruvar av kuggkranschucken 16.

Satt in chucknyckeln i ett av 3 befintliga hal och
vrid nyckelhdvarmen moturs tills borrchucken
lossnar. Skulle chucken sitta fast, sla latt pa
chucknyckeln.

Snabbchuck (se bild B

Sétt ett sexkantsverktyg (insexnyckel eller skruv-
dragarbit) i chucken och spann fast det med den
fria &nden i ett skruvstad. Med hjalp av U-nyckel
pa borrspindelns nyckelgrepp skruvas chucken
av at vanster.

Chucken atermonteras i omvand ordningsféljd.

Chucken ska dras fast med ett atdrag-
ningsmoment pa ca. 30 — 35 Nm.

Tips

Erforderligt varvtal resp vridmoment &ar beroende
av materialet, prova dig fram till basta install-
ningen genom praktiska forsok. Starta alltid med
den lagsta installningen.

Efter langre drift med Iagt varvtal ska maskinen
for avkylning koras ca. 3 minuter med hogsta
tomgangsvarvtal.

For borrning i kakel stall omkopplaren 4 mot
symbol "Borrning och skruvning”. Forst sedan
kaklet genomborrats koppla om mot symbolen
"Slagborrning” for fortsatt borrning med slag.

For arbeten i betong, sten och murverk kréavs
harmetallborrar.

Skérpning av borrar

Vid borrning i metall anvéand endast valskarpta
HSS-borrar (HSS = hogeffekts-snabbstal).
Bosch tillbehdrsprogram garanterar denna
kvalitet.

Med borrvassaren (se tillbehdr) kan spiralborrar
med 3,5—10 mm péa enkelt satt slipas.

Borrstativ

For precisionsarbeten rekommenderar vi att borr-
stativ anvands (se tillbehdr).

Maskinskruvstad

Maskinskruvstadet som erbjuds som tillbehér
mojliggor séker fastspanning av arbetsstyckena.
Harigenom undviks olyckshandelser som latt kan
uppsta nér ett arbetsstycke snedvrids.
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Underhall och rengéring

m Dra ut stickproppen innan atgarder utférs pa
maskinen.

m Hall maskinen och ventilationséppningarna
rena for bra och sakert arbete.

Om i produkten trots exakt tillverkning och stréng
kontroll stérning skulle uppstd, bor reparation
utforas av auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid forfragningar och reservdels-
bestéllningar produktens artikelnummer som
bestar av 10 siffror.

Miljohansyn

Atervinning i stéllet for avfallshantering
Maskin, tillbehor och férpackning kan atervinnas.

Denna bruksanvisning &r tryckt pa klorfritt retur-
papper. For att underlatta sortering vid atervin-
ning ar plastdelarna markerade.

Service och kundtjanst

[ +46 (0)20 41 44 55
FAX e +46 (0)11 18 76 91

Forsakran om
overensstammelse

ce

Vi forsakrar harmed under exklusivt ansvar att
denna produkt dverensstdmmer med fdljande
normer och harmoniserade  standarder:
EN 50 144 enligt bestimmelserna i direktiven
89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten

Utvecklingschef
produktgodkénnande
I

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Chef for

Andringar férbehalles

48 +2 609 932 127 + 02.10
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Tekniske data

Slagboremaskin GSB ...
Bestillingsnummer 0601 ...
Opptatt effekt W]
Avgitt effekt W]
Nominelt turtall

- Hgyregang

1. trinn [min]
2. trinn [min ]
- Venstregang

1. trinn [min ]
2. trinn [min]
Slagtall

1. trinn [/min]
2. trinn [/min]
Turtallforvalg

Dreieretningsomkopler (hgyre/venstregang)
Konstant-elektronikk

Power Control

Chuckspennomrade maks. [mm]
Bor @ i stal maks. [mm]
Bor @i tre maks. [mm]
Bor @ i betong maks. [mm]
Vekt ca. [ka]

Beskyttelsesklasse
Legg merke til bestillingsnummeret for din maskin. Handelsbetegnelsene for de enkelte maskinene kan variere.

20-2 20-2E 20-2RE 20-2 RET 20-2 RCE
1840.. 1847. 1947. 1928. 1927.
701* 701* 701* 900 1010
380* 380* 380* 460 550

650 O— 650 0— 650 0—1000 O0—1 000
2000 0-2000 0—2000 0—3000 0—3000
- - 0- 650 0— 500 O0— 500
= = 0-2000 0—1500 0-1500
10400 10400 10400 16000 16 000
32000 32000 32000 48500 48500
13 13 13 13 13
13 13 13 13 16
40 40 40 40 40
20 20 20 20 20
2,2 2,2 2,2 2,25 2,25
©/u O/ O/ @/ ERAL

* Dataene gjelder for nominelle spenninger [U] 230/240 V. Ved lavere spenninger og spesielle modeller for visse land kan
disse dataene variere noe.

Maskinelementer

1

A W N

0 N O U

10
11
12
13
14
15
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Selvspennende chuck
Ngkkelflate
Spindelhals

Omkoblingsbryter «Boring og skruing/
Slagboring»

Stillhjul Power Control (GSB 20-2 RET)
Laseknapp for p&-/av-bryter
P&-/av-bryter

Turtallsregulator
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Dreieretningsomkopler (hgyre/venstregang)
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Turtallsvelger

Vingeskrue for justering av dybdeanlegg
Vingeskrue for justering av ekstrahandtaket
Ekstrahandtak

Dybdeanlegg

Chuckngkkel

16 Ngkkelchuck
17 Fastngkkel

Tilbehar som er beskrevet og illustrert i
bruksanvisningen inngar ikke alltid i leveransen!

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til slagboring i murstein,
betong og stein, og dessuten til boring i tre, me-
tall, keramikk og kunststoff. Maskiner med elek-
tronisk regulering og hayre-/venstregang er ogsa
egnet til skruing og gjengeskjeering.

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144,

Det typiske A-bedgmte staynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva: 96 dB (A). Lydstyrkeniva: 109 dB (A).
Bruk hgrselvern!

Den typiske bedgmte akselerasjonen er 11 m/s2.

Norsk - 1



For din sikkerhet

Det er kun mulig & arbeide fare-
fritt med maskinen hvis du leser

bruksanvisningen og sikkerhets-

henvisningene komplett pa for-
hand og felger anvisningene
ngye. | tilegg ma de generelle
sikkerhetsinformasjonene i ved-

lagt hefte falges. Serg for & fa de-
monstrert maskinen fer forste-
gangs bruk.

Hvis stramkabelen skades eller
kappes under arbeid ma kabelen
ikke bergres, men stramstgpselet
straks trekkes ut. Bruk aldri maski-
nen med skadet kabel.

Bruk vernebriller og hgrselvern.

Ved langt h&r m& man bruke hér-
nett. Arbeid kun med tettsittende
kleer.

m Maskiner som brukes utendgrs ma koples til
en jordfeilbryter (FI) med maksimalt 30 mA ut-
lgsningsstram. Bruk kun en skjgteledning som
er godkjent for utendars bruk.

Maskinen ma& veere slatt av nar stgpselet stik-
kes inn i stikkontakten.

Ledningen fares alltid bakover bort fra maski-
nen.

Bruk ekstrahandtak 13 ved boring.

m Ta kun tak i el-verktgyet pa isolerte grep,
hvis innsatsverktayet kan treffe p& en
skjult ledning eller sin egen nettkabel.

Kontakt med en spenningsfarende ledning
kan sette maskinens metalldeler under spen-
ning og fare til elektriske stat.

Ikke bor, skjeer eller sag i skjulte omrader,
der det kan befinne seg elektriske, gass-
eller vannledninger. Bruk egnede sgkeap-
parater for & finne disse ledningene eller ta
kontakt med det lokale el-/gass-/vann-
verket.

Kontakt med elektriske ledninger kan medfare
brann og elektriske stgt. Skader pa en gass-
ledning kan fare til eksplosjon. Inntrengning i
en vannledning forarsaker materielle skader
og kan medfgre elektriske stat.

m Blokkering av boreverktayet farer til at maski-
nen reagerer med et rykk. | dette tilfellet ma
maskinen straks slas av.

m Under arbeid ma du alltid holde maskinen godt
fast med begge hendene og serge for & st&
stadig.

m Veer forsiktig ved innskruing av lange skruer,
det er fare for a gli av.

m Under skruing ma det brukes 1. trinn hhv. lavt
turtall.

m Sett maskinen kun utkoplet pa4 mutteren/
skruen.

m Maskinen m& alltid sl&s av og veere stanset
helt for den legges ned.

m La aldri barn bruke denne maskinen.

m Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av
maskinen nér det brukes original-tilbehgr.

Ekstrahandtak/dybdeanlegg

Ekstrahandtaket kan monteres med vinge-
skruen 12 pé hayre eller venstre side av spindel-
halsen.

Med dybdeanlegg 14 kan boredybden innstilles.
Lgs vingeskruen for justering av dybdeanleg-
get 11, innstill den gnskede boredybden X og
trekk til vingeskruen igjen.

Innsetting av verktoyet

Chucken apnes sd mye at verktayet kan settes
inn. Sett inn verktayet.

Selvspennende chuck

Hold den bakre hylsen fast og skru den fremre
hylsen kraftig fast med handen til det ikke lenger
hares en slurelyd («klikk»). Chucken lases da au-
tomatisk.

Lasen lgser seg igjen nar den fremre hylsen
dreies i motsatt retning til fierning av verktgyet.
Veer forsiktig med den varme borchucken:

Ved arbeid over lengre tid, saerskilt ved slag-
boring, kan borchucken varme seg sterkt
opp. | dette tilfellet anbefales det & bruke ver-
nehansker.

50« 2609 932 127 « 02.10
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Ngkkelchuck

Spenn jevnt fast med chuckngkkelen 15 i alle tre
boringene.

Skruverktgy

Ved bruk av skrutrekkerinnsatser (bits) ma det
alltid brukes en bitsholder. Bruk kun skrutrekker-
innsatser som passer til skruhodet.

Til skruing settes bryteren 4 p& symbolet «Boring
og skruing».

Start

Veer oppmerksom pa nettspenningen:  Spen-
ningen til strgmkilden ma stemme overens med
informasjonene p& maskinens typeskilt. Maski-
ner som er merket med 230 V kan ogsa brukes
pa 220 V.

Inn-/utkobling

Tiligangsetting av maskinen ma pa-/av-bryter 7
trykkes og holdes trykt inne.

Alt etter trykk p& pa-/av-bryteren 7
kjgrer maskinen med variabelt tur-
tall mellom 0 og maksimum. Lett
trykk bevirker et lite turtall og mulig-
gjer en myk, kontrollert start.

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): Maskinen mé& ikke belastes sa
sterkt at den stanser.

Til I&sing lases pa-/av-bryteren 7 i trykt tilstand
med l&seknappen 6.

Til utkobling av maskinen slippes pé-/av-bryte-
ren 7 hhv. trykkes og slippes.

Turtallforvalg
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Med stillhjul 8 kan det ngdvendige turtallet for-
handsinnstilles (ogsé& ndr maskinen gar).

Konstant-elektronikk
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)
Konstantelektronikken holder turtallet nesten

konstant i tomgang og under belastning og sikrer
en jevn arbeidsytelse.

Mekanisk girvalg

Med turtallsvelgeren 10 kan det
to turtallsomrader péa fornand:

Trinn I:  Lavt turtallomrade
Trinn Il Hayt turtallomrade

Trinnene kan omkoples mens maskinen er i
gang. Dette mé ikke skje ved belastning.

velges

Endring av dreieretningen
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Dreieretningen ma kun endres ved stillesta-
ende motor.

Sett hayre-/venstrebryteren 9 pd R (hgyregang)
eller L (venstregang). (Nar pa-/av-bryteren 7 er
trykt, er hgyre-/venstrebryteren 9 Iast.)

Venstregang muliggjer f. eks. &
lgsne skruer eller mutrer.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE): For & kunne
lgse komplett innskrudde skruforbindelser bedre
er turtallet redusert i venstregang.

Boring, skruing og slagboring
Omkoblingstasten for skruing/boring 4 géar fel-
bart i 1as og kan betjenes mens maskinen gar.
Boring og skruing

(GSB 20-2): Maskiner uten turtallfor-
valg er ikke egnet til skruing.

Sett omkoblingsbryteren 4 pa symbolet
«Boring og skruing».

Slagboring

F Sett omkoblingsbryteren 4 pa symbolet
«Slagboring».

LN\ |
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Elektronisk dreiemomentbegrensning/
turtallforvalg
(Power Control — GSB 20-2 RET)

Med stillhjulet 5 kan dreiemomentet som virker
pa borespindelen innstilles trinnlgst.

1 = Lavt dreiemoment

22 10 = Hayt dreiemoment

A
NS
&

@
7561
-~

Det maksimale turtallet tilpasses automatisk til
innstilt dreiemoment.

Nar det fornandsinnstilte dreiemomentet oppnas
under skruingen, koples maskinen ut og stanser.
Nar maskinen deretter avlastes og pa-/av-bryte-
ren 7 er fremdeles trykt inn, gar den av sikker-
hetsgrunner kun videre med et sveert lavt turtall.

Nar at pa-/av-bryteren 7 slippes ett gyeblikk, opp-
rettes automatisk den tidligere driftstilstanden,
slik at neste skrue trekkes til med samme dreie-
moment.

Skifte chuck
Ngkkelchuck (se bilde

2

For a skru av tannkranschucken 16 setter du
fastngkkelen (SW 17) mot ngkkelflaten.

Chuckngkkelen stikkes i en av de 3 boringene,
og med denne spaken lgsnes chucken som en
skrue ved & dreie den mot venstre. En fastsit-
tende tannkranschuck lgsnes med et lett slag pa
chuckngkkelen.

Selvspennende chuck (se bilde [}

Sekskantverktgyet (umbrakongkkel eller skru-
bits) settes i chucken og den frie enden spennes
fast i skrustikken. Fastngkkelen settes pa bore-
spindelens ngkkelflate og med spaken Igsnes
chucken som en skrue ved & dreie mot venstre.

Monteringen av chucken utfgres i omvendt rek-
kefglge.

Chucken ma trekkes til med et dreiemo-
ment pd ca. 30 — 35 Nm.

Tips

Turtall hhv. dreiemoment er avhengig av materi-
alet og kan finnes frem til med praktiske forsgk.
Begynn da alltid med den laveste innstillingen.

Etter arbeid over lengre tid med lavt turtall ma du
la maskinen ga i ca. 3 minutter med maksimalt
turtall.

Til boring i fliser, setter du bryteren 4 pa symbolet
«Boring og skruing». Farst etter gjennomboring
av flisen kobler du om til symbolet «Slagboring»
og arbeider med slag.

Ved arbeid i betong, stein og murverk er det ngd-
vendig & bruke hardmetallbor.

Sliping av bor

Ved boring i metall benytt kun feilfrie slipte
HSS-bor (HSS = high speed stal). Tilsvarende
kvalitet garanterer Bosch-tilbehgr-programmet.

Med borslipeapparatet (se tilbehgr) kan du lett
slipe spiralbor p& 3,5—10 mm.

Borestativ
For spesielt presise arbeider anbefales det &
bruke et borestativ (se tilbehar).

Maskinskrustikke

Arbeidsemner spennes fast under boringen. For
eksempel med maskinskrustikken (se tilbehgar).
Dette forhindrer en vridning av arbeidsemner og
séledes ulykker som kan skje pa& grunn av dette.

522609 932 127 « 02.10
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Vedlikehold og rengjoring

m Fgr alle arbeider pd maskinen utfares ma
stgpselet trekkes ut.

m Maskin og ventilasjonsspalter ma alltid holdes
rene for & kunne arbeide bra og sikkert.

Skulle maskinen svikte til tross for omhyggelige
produksjons- og kontrollmetoder, m& reparasjo-
nen utfgres av et autorisert serviceverksted for
Bosch-elektroverktay.

Ved alle forespgrsler og reservedelsbestillinger
ma du absolutt oppgi maskinens 10-sifrede be-
stillingsnummer!

Miljevern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfallsdepone-
ring.

Maskin, tilbehgr og forpakning bar resirkuleres.
Denne bruksanvisningen er laget av klorfritt resir-
kulert papir. For & kunne resirkulere pa en skikke-
lig mate, er kunststoffdelene markerte.

Service og kundekonsulent

Robert Bosch A/S
Trollaasveien 8
Postboks 10

1414 Trollaasen

0 Kundekonsulent:.........o........ +47 66 81 70 00
= +47 66 81 70 97

C € Samsvarserklzering

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i over-
ensstemmelse med fglgende standarder eller stan-
dard-dokumenter: EN 50 144 i samsvar med be-
stemmelsene i direktivene 89/336/EQDF, 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Leder for utviklingsavdelingen Leder for avdelingen

produktgodkjenning
Ppa- Fo e 1.V %ﬁ%&h

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Rett til endringer forbeholdes

532609 932 127 « 02.10
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Tekniset tiedot

Iskuporakone GSB .. 20-2 20-2 E 20-2RE  20-2RET 20-2 RCE
Tilausnumero 0601... 1840.. 184 7.. 194 7.. 192 8.. 192 7..
Nimellisottoteho W] 701* 701* 701* 900 1010
Antoteho [W] 380* 380* 380* 460 550

Nimelliskierrosluku
- Kierto oikealle

1. vaihde [min 650 0- 650 0- 650 0-1000 0-1000
2. vaihde [minl] 2000 0-2000 0-2000 0-3000 0-3000
- Kierto vasemmalle

1. vaihde [minl] - - 0- 650 0— 500 O- 500
2. vaihde [minl] - - 0-2000 0-1500 0-1500
Iskuluku

1. vaihde [minY] 10400 10 400 10 400 16 000 16 000
2. vaihde [minl] 32000 32 000 32 000 48 500 48 500
Kierrosluvun esivalinta - . . . .
Suunnanvaihtokytkin - - . . .
Vakioelektroniikka - - - . .

Power Control - - — . -
Poraistukan aukeama maks. [mm] 13 13 13 13 13
Poran @: teras maks. [mm] 13 13 13 13 16
Poran @: puu maks. [mm] 40 40 40 40 40
Poran-@ betoniin maks. [mm] 20 20 20 20 20
Paino n. [kg] 2,2 2,2 2,2 2,25 2,25

Suojausluokka

o /n o/ A o /n o /n

Ota huomioon koneesi tilausnumero. Yksittaisten koneiden kauppanimitys saattaa vaihdella.

* Tiedot koskevat 230/240 V nimellisjannitetta [U] 230/240 V. Alemmalla jannitteella ja maakohtaisissa versioissa saattavat
tiedot vaihdella.

Koneen osat

1

A W N

0 N O U

10
11
12
13
14
15
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Pikaistukka
Avainvali
Karan kaula

Vaihtokytkin "Poraus ja ruuvinvaanto/
iskuporaus”

Power Control-saatopyora (GSB 20-2 RET)
Kaynnistyskytkimen lukitusnuppi
Kaynnistyskytkin

Kierrosluvun saatopyora
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Suunnanvaihtokytkin (GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Vaihteenvalitsin
Syvyydenrajoitinsaadon siipiruuvi
Siipiruuvi lisakahvan asetusta varten
Lisékahva

Syvyydenrajoitin

Istukka-avain

16 Hammaskehaistukka
17 Kiintoavain

Kéayttdohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivat valttamatta
sisélly toimitukseen!

Asianmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu iskuporaukseen tiileen, beto-
niin ja kiveen seké poraamiseen puuhun, metal-
liin, keramiikkaan ja muoviin. Elektronisella saé-
dolla ja suunnanvaihdolla varustetut laitteet so-
veltuvat myos ruuvinvaantéon ja kierteitykseen.

Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot maaritetty EN 50 144 mukaan.

Tyokalun tyypillinen A-arvioitu melutaso: &anen
painetaso 96 dB (A); adnentehotaso 109 dB (A).
Kéayté kuulosuojaimia!

Tyypillinen luokitettu kiintyvyys on 11 m/s?.
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Tyoturvallisuus

Vaaraton tydskentely laitteella
on mahdollinen  ainoastaan
luettuasi huolellisesti kaytto- ja
turvaohjeet seka seuraamalla
ohjeita tarkasti. Lisaksi tulee
noudattaa oheen liitetyn vihko-
sen yleisia turvaohjeita. Ennen
ensimmaista kayttéa sinun tulisi
saada kaytannon opastusta.

Jos verkkojohto vahingoittuu tai
§ B} katkeaa tydn aikana ei johtoa saa
koskettaa, vaan pistotulppa on va-
littbmasti irrotettava pistorasiasta.

jmie

\—___J Alakoskaan kayt4 laitetta, jos verk-
kojohto on viallinen.
=\ Kaytd suojalaseja ja kuulosuo-
/.\ jaimia.

Suojaa pitkat hiukset hiusverkolla.
TyOskentele vain hyvin istuvissa
vaatteissa.

Ulkona kaytettavia laitteita varten suositte-
lemme vikavirtasuojakytkimen (FI-) kayttoa,
jonka laukaisuvirta on korkeintaan 30 mA.
Kéayta vain ulkokayttoon tarkoitettua jatkojoh-
toa.

m Liitd pistotulppa pistorasiaan ainoastaan ko-
neen ollessa poiskytkettyna.

m Tarkista aina, ettd verkkojohto kulkee lait-
teesta poispain.
m Kayta porattaessa lisékahvaa 13.

m Tartu séhkotydkaluun ainoastaan eriste-
tyista kahvoista, jos tydkalu saattaa osua
piilossa olevaan johtoon tai omaan verkko-
johtoon.

Kosketus jannitteisen johdon kanssa saattaa
tehda koneen metalliosat jannitteisiksi ja ai-
kaansaada sahkoiskun.

m Ala poraa, leikkaa tai sahaa piilossa olevia

alueita, joissa saattaa olla séhko-, kaasu-
tai vesijohtoja. Kayta tarkoitukseen sovel-
tuvia etsintalaitteita naiden johtojen l6yta-
miseksi, tai ota yhteytta paikalliseen jake-
luyhtioon.
Kosketus séhkojohtoihin saattaa johtaa tulipa-
loon ja sahkoiskuun. Kaasujohdon vahingoit-
taminen saattaa johtaa rajahdykseen. Vesijoh-
don puhkaiseminen aiheuttaa aineellista va-
hinkoa tai saattaa johtaa sahkoiskuun.

m Poraustydkalun lukkiutuminen johtaa koneen
nykdyksenomaiseen vastavoimaan. Pysayta
talléin valittémasti kone.

m Pida tytskentelyn aikana aina laitetta kaksin
kasin ja seiso tukevasti.

m Varo teran luiskahtamista kun ruuvaat pitkia
ruuveja.

m Tydskentele ruuvattaessa 1. kayntinopeudella
tai alhaisilla kierrosluvuilla.

m Vie laite mutterille/ruuville vain poiskytkettyna.

m Kytke laite pois paalta ja anna sen aina pysah-
tyd ennen kuin laitat sen pois késistési.

m Ala koskaan anna lapsille lupaa kayttaa lai-
tetta.

m Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan
ainoastaan, jos kaytetaan talle laitteelle tarkoi-
tettuja alkuperaisia varaosia.

Lisdakahva/Syvyydenrajoitin

Lisédkahva voidaan asentaa karan kaulan oikealle
tai vasemmalle puolelle siipiruuvilla 12.

Syvyydenrajoittimella 14 voidaan saatéa poraus-
syvyys. Avaa syvyydenrajoitinsaadoén  siipi-
ruuvi 11, aseta haluttu poraussyvyys X ja kirista
siipiruuvi uudelleen.

Tyokalun asennus

Avaa poraistukka niin paljon, etta tyokalu voidaan
asentaa. Asenna tyokalu.

Pikaistukka

Pida kiinni taemmasta hylsysta ja kiristéa voimak-
kaasti etummaista hylsya kasin, kunnes ei enda
kuulu rasterinaksahdusta. Istukka lukkiutuu taten
automaattisesti.

Lukitus aukeaa, kun etummaista hylsya kierre-
taén vastakkaiseen suuntaan tyokalun irrottami-
seksi.

Varo kuumaa poraistukkaa:

Pitkissa tyOvaiheissa, etenkin iskuporatta-
essa, saattaa poraistukka kuumeta. Suositte-
lemme naissa tapauksissa suojakasineiden
kayttoa.

55+ 2609 932 127 « 02.10
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Hammaskehaistukka

Kiristd istukka-avaimella 15 tasaisesti
kolmesta reiasta.

kaikista

Ruuvaustydkalut

Kéayta aina karkipidinta kun ruuvaat ruuvitaltta-
karkia (bits) kayttden. Kayta ainoastaan ruuvin-
kantaan sopivia talttakarkia.

Aseta ruuvinvaantda varten vaihtokytkin 4 merk-
kiin "Poraus ja ruuvinvaanto”.

Kayttoonotto

Tarkista verkkojannite:  Virtaldhteen jannitteen
taytyy olla sama, kuin mallikilpeen merkitty.
230 V-merkittyja laitteita voidaan kayttdd myos
220 V verkoissa.

Kaynnistys ja pysaytys

Kaynnistéa kone painamalla kaynnistyskytkinta 7
ja pitamalla se painettuna.

Koneen kierrosluku vaihtelee nol-
lasta maksimiin riippuen kaynnis-
tyskytkimeen 7 kohdistuvasta pai-
neesta. Kierrosluku on alhainen ja
kone kaynnistyy pehmeasti, kun
kytkinta painetaan kevyesti.

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): Ala kuormita konetta niin paljon,
etté se pysahtyy.

Lukitse kaynnistyskytkin 7 painetussa asen-
nossa lukituspainikkeella 6.

Pysayta kone irrottamalla ote kaynnistyskytki-
mesta 7 tai painamalla sita ja irrottamalla sitten
ote.

Kierrosluvun esivalinta
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Voit asettaa tarvittavan kierrosluvun saatopyo-
ralla 8 (myds kayton aikana).

Vakioelektroniikka
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)
Vakioelektroniikka pitda kierrosluvun léhes va-

kiona tyhjakaynnissé ja kuormalla ja takaa taten
tasaisen tyotehon.

Mekaaninen vaihteenvalinta

Nopeudenvalitsimella 10 voidaan esivalita jompi
kumpi kierroslukualueista:

Nopeus I:  Alhainen kierroslukualue
Nopeus II:  Korkea kierroslukualue

Nopeudenvaihtokytkimen asentoa voi muuttaa
myds koneen pydriessa. On kuitenkin véltettava
vaihtamasta sen asentoa tayden kuormituksen
aikana.

Kiertosuunnan vaihto (GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Kiertosuuntaa saa vaihtaa vain koneen ol-
lessa kytkettyna pois paalta.

Aseta suunnanvaihtokytkin 9 asentoon R (kierto
oikealle) tai L (kierto vasemmalle). (Kaynnistys-
kytkimen 7 ollessa painettuna suunnanvaihtokyt-
kin 9 on lukittuna.)

Vasenta pydrimissuuntaa kayte-
tdan esim. ruuvien ja muttereiden
irrottamiseen.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE): Kokonaan si-
saan ruuvattujen ruuvien parempaa avaamista
varten on kierrosluku vasemmalle kierrettdessa
alennettu.

Poraus, ruuvinvaanto ja iskuporaus

Vaihtokytkin 4 lukkiutuu tuntuvasti ja sita voidaan
kayttaa koneen kaydessa.

Poraus ja ruuvinvaanto

(GSB 20-2): Laitteet, joissa ei ole kier-
rosluvun esivalintaa eivat sovellu ruuvin-
vaantoon.

Aseta vaihtokytkin 4 merkin "Poraus ja
ruuvinvaantd” kohdalle.

Iskuporaus

F Aseta vaihtokytkin 4 merkille "Iskupo-
raus”.

LN\ |

56 « 2 609 932 127 « 02.10

Suomi - 3



Elektroninen kierrosluvun rajoitin/
kierrosluvun asetus
(Power Control — GSB 20-2 RET)

Saatopyoralla 5 voidaan portaattomasti saataa
karaan vaikuttavaa vaantdbmomenttia.

1 = pieni vaantémomentti

232 10 = suuri vaantdmomentti

A
NS
&

@
7561
-~

Suurin sallittu kierrosluku asettuu automaattisesti
saadetyn vaantdmomentin mukaiseksi.

Jos ruuvinvaénnissa saavutetaan asetettu vaan-
tomomentti, kytkeytyy kone pois ja pysahtyy. Jos
koneen kuormaa talléin vahennetaan kaynnistys-
kytkimen 7 ollessa edelleen painettuna, kéynnis-
tyy kone turvallisuussyisté uudelleen vain hyvin
pienella kierrosluvulla.

Kun kaynnistyskytkintd 7 hetkellisesti vapaute-
taan asettuu automaattisesti edellinen kayttdtila,
joten seuraavaksi ruuvattava ruuvi Kiristyy sa-
malla vaantdmomentilla kuin edellinen.

Istukan vaihtaminen

Hammaskehaistukka (katso kuvaa

Hammaskehaporaistukka 16 ruuvataan irti kita-
avaimella (SW 17).

Tyonna istukan avain yhteen kolmesta kiristys-
kohdasta ja irrota istukka kuten tavallinen ruuvi
kiertamalla sitd vastapdivaan. Jos istukka on
juuttunut kiinni, kopauta avainta kevyesti.

Pikaistukka (katso kuvaa B

Aseta kuusiotydkalu (kuusiokoloavain tai ruuvi-
taltta) poraistukkaan ja kiinnita tydkalun vapaa
paa ruuvipuristimeen. Aseta kiintoavain poraka-
ran avainpintaan ja irrota tata vipua kayttaen po-
raistukka kuten tavallinen ruuvi, kiertamalla sité
vasemmalle.

Istukan asennus tapahtuu kaénteisessa jarjes-
tyksessa.

/_\ Istukka taytyy kiristdd n. 30 — 35 Nm
vaantdomomentilla.

Vihjeita
Tarvittava kierrosluku ja vaantdmomentti riippu-
vat tyOstettavasta materiaalista ja ne voidaan

maarittad kaytannon kokein. Aloita aina alhai-
sesta asetuksesta.

Jos kaytat konetta pitkaan pienella kierrosluvulla,
tulee sinun vélilla jaahdyttaad se kayttamalla sitéa
n. 3 minuuttia taydella kierrosluvulla kuormitta-
mattomana.

Poraa kivilaattoihin asettamalla vaihtokytkin 4
merkkiin "Poraus ja ruuvinvaanto”. Vaihda "Isku-
poraus”-asentoon vasta, kun olet porannut laatan
lapi.

Tydskenneltdessa betonissa, kiviaineksessa ja
muurauksessa, tulee kayttdd kovametalliporan-
teria.

Porien teroitus

Metallia porattaessa on kaytettdva HSS-teria
(HSS = pikateras); tarkista, ettéa teré on moitteet-
tomassa kunnossa ja terava. Laatuteria eri tarkoi-
tuksiin I6ydat Boschin lisatarvikeohjelmasta.

Poranteroittimella (ks. lisatarvikkeet) voit teroittaa
vaivatta kaikki kierukkaporat (& 3,5—10 mm).

Porateline

Tarkkuutta vaativiin téihin on suositeltavaa kayt-
téda apuna poratelinetta (ks. lisatarvikkeet).

Koneruuvipuristin

Lisatarvikkeena saatava koneruuvipuristin mah-
dollistaa tytkappaleiden varman kiinnityksen.
Tama estaa tyokappaleen kiertymisen ja vahen-
téda nain tyétapaturman vaaraa.
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Huolto ja puhdistus

m |rrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia
laitteeseen kohdistuvia toité.

m Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaina voi-
daksesi tydskennella hyvin ja turvallisesti.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu
erittain huolellisesti. Mik&li siin& siitd huolimatta il-
menee jokin vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen
suorittaa tarvittavat korjaukset.

limoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen
tilausnumero kaikissa kyselyissa ja varaosatila-
uksissa!

Ymparistonsuojelu

Raaka-aineen uusiokayttd jatehuollon ase-
masta

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulisi havittad ympa-
ristdystavallisesti toimittamalla ne kierratykseen.

Nama kayttdohjeet on valmistettu kloorittomasti
valkaistusta uusiopaperista. Lajipuhdasta kierrat-
tédmisté varten muoviosissa on merkinnat.

Huolto ja asiakasneuvonta
Robert Bosch OY

Ansatie 6 a C
01740 Vantaa
[ +358 (0)9 / 43 59 91
N +358 (0)9 /8 70 23 18

C € Yhdenmukaisuusvakuutus

Todistamme téten ja vastaamme yksin siita, etta
tama tuote on alla lueteltujen standardien ja stan-
dardoimisasiakirjojen  vaatimusten mukainen
EN 50 144 seuraavien direktiivien maaraysten
mukaisesti: 89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Kehitysosaston paallikkd Tuotehyvéksynnan johtaja

ppa. Ty %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Pidatamme oikeuden muutoksiin

58 « 2 609 932 127 « 02.10

Suomi - 5



TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA HNXAVAHATOG

KpouoTiko dpamavo GSB ...
Kwd1kOg aplOpog 0601 ...
OVOuaoTIKN oXUG W]
ATod160EVN LOXUG W]
Ovou. aptb. oTPoP®V XWPIG GopTio

- ®opd MePLOTPOPNG TPOG Ta de&la

1n TaxUutnTa [min"]
2n TaxltnTa [min~']
- ®opd MEPLOTPOPNG TIPOG TA APLOTEPA

1n taxUuTnTa [min~']
2n TaxUmTa [min~']
Ap1BuOGg KpoloEwV

1n TaxutnTa [/min]
2n taxutnTa [/min]
MpoemAoyr aptépol oTPoP®V

AlaKOTTNG aAAayng ¢opag TEPIOTPOPNG
HAeKTpOVIKN oTaBEPOTOINON
(Constant-Electronic)

Power Control

Meploxn oUOPLENG TOOK WEY. [mm]
@ ot g og XAAUBa WEY. [mm]
@ omng og EUAO PEY. [mm]
@ oTNG 0 OKUPODENA WEY. [mm]
Bdapog mep. [kg]
Movwon

20-2 20-2E 20-2 RE 20-2 RET 20-2 RCE
1840.. 1847.. 1947. 1928.. 1927..
701*  701* 701* 900 1010
380* 380* 380* 460 550

650 0— 650 0— 650 0—1000 0—1000
2000 0-2000 0—2000 0—3000 0-3 000
- - 0- 650 0— 500 0- 500
= = 0-2000 0-1500 0-1500
10400 10400 10400 16000 16000
32000 32000 32000 48500 48500
13 13 13 13 13
13 13 13 13 16
40 40 40 40 40
20 20 20 20 20
22 2,2 2,2 2,25 2,25
o/n g/ g/ g o /n

MapakaAoUUE TPOCEETE TOV KWSIKO APLOO TOU UNXAVAATOG 00G. O EUMOPIKOG XAPAKTNPLIONOG OPLOUEVWOV UNXAVILATWY

uropei va dlapepel.

* Ta otoixeia loxUouV yla OVOUHaoTIKEG Taoelg [U] 230/240 V. Ta otoixeia autd uropei dtapoporoinbolv o
TMEPIMTWON XAUNAOTEPWV TACEWV, KABWG KAl 0 £KSOOEIG EIOLIKEG YIA SLAPOPEG XWPEG.

Méepn pnxavipartog

Took Taxeiag ocUoPIENG

Erugpdvela kAetdloU

Aaipog agova

AlGKOTITNG-HeTAYWYEAG «TpUMNUA Kat

Bidwua/Tplrmua pe kpolon»

Tpoxiokog Power Control

(GSB 20-2 RET)

6 Kouuri otaBeporoinong Tou dlaKomTn
ON/OFF

7 Awakomtng ON/OFF

8 Tpoxiokog MpoemAoyNC apld. oTpoPwvV
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

9 AlaKOMTNG aAAaynGg POPAG MEPLOTPOPNG

(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/

GSB 20-2 RCE)

AlAKOTITNG eMAOYNG TaXUTNTAG

Bida poxAou yia pUuduion odnyou Badoug

Bida poxAoU yla tn YeTakivnon g

npooBetng Aapng

MNpoaBetn AaRN

0Odnyog Baboug

KAe1di Took

A WN P

(&)]

10
11
12

13
14
15

16 pavalwTtd TooK
17 Teppavikd KAeldi

EEapTnpaTta mou aneikovi{ovrai Kai TepypapovTal oTIG
0dnyieg Xprong 8&v ouvodEUOUV TAVTOTE TO pnxavnua!

Xpnon cUPPWVA HE TOV TIPOOPICHO

To unxdavnua npoopiletal yia TpUmnua Je
KpoUon oe ToUBAQ, O UMETOV KAl Og
METPWHATA KABWG Kal yla TPUMNHA XWPIg
KpoUon og EUAO, o JETAAAA KAl OE KEPAMIKA
Kadl TAQOTIKA UAIKA. ApQioTpopa
(5€&10-aploTEPOCTPOPA) UNXAVIHATA UE
NAEKTPOVIKT pUBULON gival eMioNg KATAAANAQ
yla Bidwua Kat ylia avolyud OTEIPWHATWV.

MAnpogopisc yia 66pufo Kal SOVAOEIG

EEakpiBwon Twv TIH®OV HETPNONG CUHPWVA
ue EN 50 144,

H oUp@wva pe TNV KaumUAn A ekTiunBeioa
0TABUN BoPUROU TOU UNXAVHHATOG
AVEPXETAL O€: ZTAOUN AKOUCOTIKNAG TiEoNg

96 dB (A). STABUN NXNTIKNC loxuog 109 dB (A).
dopare wraomideg!

H ekTiunOeioa xagaKTnploTlKh ETUTAXUVON
avepxetat 11 m/se.
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& MNa Tnv acpaAeia oag

Akivduvn epyagia i€ TO
Hnxavnua ival yovo duvarn, av
S10BACETE MPWTA KAAA OAEG TIG
0dnyieg xpAong Kai Tig
utodei&eIg aopaAsiag Kai
£QapHOlETE MAVTOTE AUOTNPA
TIG 03NYIEG TTOU TIEPIEXOVTAI O
AUTEG. SUNTTANPWHATIKA TIPETIEI
va TNPOUVTAI KaI Ol YEVIKEG
unodei&eiq aopalsiag mou
TEPIEXOVTAI OTO
oupnapualaopsvo QUAAadio.
Mpiv xpnoipomnoinoeTe To
HNXavnua yid mpwTn opa
{NTAOTE VO 00G EVNHEPWOOUV
oTnV pagn.

Mnv ayyilete To KOAWSLO
SIKTUOU, O€ TIEPIMTWON TIOU KATA
NV epyacia urnootei BAARN N
Korel TeAeiwg, aAAd Byaite
AUEOWG TO PIG ATIO TNV TIPIa. Mn)
XPTNOLUOTIOLEITE TIOTE TO
MNXavnua pe éappevo
KaAwdto.

dopATE MPOCTATEUTIKA YUOALA
Kal WTAOTTdEG.

OTtav €xeTe HAKPLA HAAALA
(POPATE MPOCTATEUTIKO HAAALDV.
Epyaleobe mavta popwvtag
€PAPHOOTA poUxa.
Mnxavruarta mou XpnotyorotoUvTtal o
eEWTEPIKO XWPO TIPETIEL VA CUVIEOVTAL [UE
TONAEKTPLKO SIKTUO PECW EVOG AUTOUATOU
dlakomTn dtappong 30 mA. Xpnoluomnoleite
TIAVTA KAA®SLA ETIUNKUVONG EVOEDELYUEVA
Yla XP1 0N o€ EEWTEPLIKO XWPO.

Balete 1O QIg OTNV Tpila HoOvov OTav TO
MNXavnua BploKeTal EKTOG AelToupyiag.
ATIOAKPUVETE TO KAAWSLO MAVTOTE TOW
aro TO PNnxXavnua.

Katd 1o TpUrnua XpnoLUoToLEiTE TNV
npoobetn Aapn 13.

‘'OTav Unapyel Kivduvog va «XTUTINOETE»
Hia TUXOV agavi NAEKTPIKNA YPAUKUA R TO
id10 TO nAeKTpu(o KaAwd10 Tou
HNXAVAHATOG, MACTE TO NASKTPIKO
MnXavnua MOvVo amo Td HOVWMEVA
Tpnpam/nq povmpsvsq AaBeg Tou.

H emaen) e Ui UTIO TAOT EUPLKOMEVN
NAEKTPIKN YPAUMN Hropel va BEoel Ta
METAAALKA TUNHATA TOU PNXAVHAHATOS
€MIONG UTIO TAON Kal va 0dNYnoel £T0L O
nAekTpoAnéia.

m Mnv TpuUNATe, unv KOBETE KAl v
nplovileTe og rrsploxs':t; oTIg orrois:t; Hmopei
Va UTIAPXOUV aPaVEiG NAEKTPIKEG
YPappES, OWANVEG pwTaspiou (Ykagiou) f
vepou. Xpnmponou:rrs KaTtaAAnAeg
AVIXVEUTIKEG OUOKEUEG YId Vd TIG/TOUG
EVTOMIOETE N oupBouASUTsiTs TIG
uvnomlxsq Tomqu €TaIpieg UdpeUONG N
Tapoxng evépyeiag.

H enagn pe Tig NAEKTPIKES YPAPHEG
WIopEL va TIPOKAAETEL TIUPKAYLA 1} va

odnynoel og nAekTpomAné&ia. Tuxov BAARN
0’ €va OWANVa pwTagpiou Propel va
TIPOKAAETEeL EKPNEN. To TpUMNUA EVOG
owAnva vepoU MpoKaAel {NUIESG Kal Urtopel
va odnynoel e nAekTpomAnéia.

®m To UMAOKApPLOMA TOU TpuTiavioU odnyei og
AMOTOMEG AVTIdPAOTEelq (KAOTOIATA) TOU
UNXAVNHATOG. 2’ auTnV TNV Nepintwon
B£0TE QUEOWG TO PNXAVNMA EKTOG
Aettoupyiag.

m Otav epyalecBe KPATATE TO PNXAvVNUA Kal
ME Ta dUO 0ag XEPLA KAl PPOVTIZETE YA TNV
ao@aAn B£on TOU CWUATOG 0aG.

m [pocoxn, o0Tav BIBWVETE HAKPUEG Bideg,
Kivduvog oAioBnong.

m Katd 1o Bidwua epyaleobe otnVv Mpwn
TaxUTNnTa 1) e MIKPO aplBUO OTPOPQV.

m ToroBeTeiTe TO UNYXAVNA OTO TIAEIMADY
otn Bida povo oTav auto BpioKeTal EKTOG
Aeltoupyiag.

m [ptv TNV evandBeaon ToU UNXAVNHATOG
3laKkOYTE TN AelToupyia TOU KAl AP OTE TO
va OTAUATNOEL EVTEA®G va Klveital.

B Mnv eTUTPEMETE MOTE O TALSLA TN XPNoN
TOU UNXavnuarog.

m H Bosch gyyudrtal v agoyn Aettoupyia
TOU HNXAVNUATOG HOVO OTAV Yid TO
MNXAavnua auto xpnotdornotlolvTal Ta
npoBAenoueva yviola eEaptnuara.

MpocBsTn AapR/0Odnyog Badoug

H rip6oBetn Aan) propei va cuvappoAoyndel
otn 3€€1d 1 TNV ApLoTEPT| TAEUPA TOU AdLpoU
Tou a&ova pe tn Bida poxAou 12.

Me Tov 0dnY0 Baboug 14 pnopeite va
puBuioete To BABOG TNG TPUMAG. ' AUTO
AUoTe T Bida pox)\oU yia pbeplon odnyou
Baeouq 11, puBuioTe TO €MIBUUNTO
TpurmuaToq X kat Eavaopi&te N Bida
poxAoU.
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TomoB£TnON epyalsiou

AvoIETe TO TOOK TOOO, 000 XPelAZeTal yla va
TomoBeTNOeTE TO EpyaAeio. TomoBetnOTE TO
epyaAeio.

Taxutook

JUYKPATNOTE TO OMio610 KEAUPOG KAl OPIETE
TO UMPOOCTIVO KEAUPOG duvaTd UE TO XEPL
WOTIOU va unVv akoUyeTtal TMAEov o0 B0puBog
Kaotaviag («kAk»). M’ autov Tov TpOTIo
MavdaA®VeL AUTOUATA TO TOOK.

H pavdaiwon AUveTtatl aAL otav, yia tThv
agaipeon Tou epyaleiou, To KEAUPOG

TMEPLOTPAPEL TIPOC TNV avTiBeTn KateuBuvon.

Mpoooxn o0To KAUTO TOOK:

3€ £pyaocicq OXETIKA HEYAAng di1apKeiag,
1810iTEPA O EPYATieq ue Kpouaon, PMOPEI TO
ToOK va OeppavOei unepBoAika. I’ AUTEG TIG
TIEPINTWOEIG 0UG OUVICTOUE VA popaTe
TPOCTATEUTIKA YAVTIA.

FpavalwTo TooK

SPIETE TO OUOLOHOPPA KL ATIO TIG TPEIG
TPUMEG e TO KAELdL ToOK 15.

EpyaAsia BIdwpaTtoc

Xpnotdoroleite TI¢ HUTEG KaTtoaBidiwy (bits)
HMOVO O€ OUVBUAOUO UE TNV KATAAANAN
uttodoxn. Ot HUTeG KAToaBIdLWYV TIPETEL va
TalpltalouyV MAVTOTE OTIC KEPAAEG TWV
avTioTolXwv BIdwv.

MNa Bidwua TorMoBeTAOTE TO HETAYWYEA 4 OTO
oUuBOoAO «TpUmnua kKat Bidwua».

©&on oc AsiToupyia

AwOoTe MPOCOXN OTNV TAON TOU SIKTUOU:
H tdon g mmyng pelATOG MPETEL Va
GVTLGTOLXSI NMANPWG oTNV TAON TIoU
avaypagetal oIy ruvakisda Tou
KATAOKEUAOTH MAVW OTO UNXAvNHa.
Mnxavnuata ME avaypaupevn taon 230 V
AettoupyoUv emiong kat ota 220 V.

©&on oc AsiToupyia KAl EKTOG
AeiToupyiag

lMa va 8£0eTe TO unxAvnua o AsiToupyia
TIATNOTE KAl KPATNOTE MATNHEVO TO SLAKOTITN
ON/OFF 7.

AvdAoya pe Tnv Tieon mou
eEaokeital otov dlakortn ON/
OFF 7, Aettoupyel To unxavnua
ME HETABANTO aPLOUO OTPOPWYV
ano 0 pExpL To HEyloTo. EAappn
TiieoN MPOKAAEL HIKPO APLOUO
OTPOPWV Kal KaBLoTA £TOL
SuVvaTn Hila NPEUN Kal
eAeyxOuevn eKKivnon.

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): Mnv emuBapUlveTe TO
pNXAavnua 1000 oAU, WOTE va OTAUATIOEL va
Klveitat.

a ouvexn AsiToupyia HavdaA®oTe TO
dlakormtn ON/OFF 7 pe To koupri
aklvnTomnoinong 6.

MNa va B£0eTe TO UNXAVNUA EKTOG
AeiToupyiag agnote to dlakontn ON/OFF 7
eAelBEPO 1], AVTIOTOIXA, TIATHOTE TOV Kl
akoAoUBwg apnaote Tov eAelBepo.

MposemAoyn apiOpoU oTPOPWV
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Me Tov TpoXioko pUBuIoNg 8 uropei va
emAeXOEl (AKON KAl KATA TNV TIEPLOTPOPT]) O
AMaAITOUEVOG APLOOG OTPOPWV.

HAekTpovikn oTtaBepomoinon/
Constant-Electronic
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)

H nAekTpovikn otadepotoinon
(Constantelectronic) diatnpei Tov aplBuo
OTPOP®V KATA TN AelToupyia Xwpig Kat utod
PopPTiO OXEDOV AUETARANTO, eEadpaAifovTag
£TOL TNV OUOLOPOP PN ATIOS00N Epyaciag.

Mnxavikn emAoyn TAXUTATWV

Me Tov dlakomntn ermAoyng Taxutntag 10
prtopoUv va mpoerAeyoUv dU0 TIEPLOXES
OTPOPWV:

TayxUtnTa I: meploxn XapunA®v oTpoPwv
TayxUtnTa Il: meploxn uPnAwv oTPOPLV

Ot TaxUTNnTEG MnopoUv va aAAalouv al oTtav
To gpyaleio BpiokeTal oe Aettoupyia. Auto
OlWG dev Ba TPETEL va YiveTal Kal e TIANEG
QopTio.

AAAayn ThG popag mepIoTPOPAC
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

O XEIpIOHOG TOU S10KOTITH dAAAYNRG popag
MEPIOTPOPNG 9 EMTPEMETAI HOVO OTAV TO
HnXavnua BpioKeTal EKTOG AgITOupyiag.
©¢ote TO dLAKOMTN AAAay”nc Popag
neploTpoPng 9 oTo R (de€looTpopn Kivnon) 1
oto L (apliotepootpodn Kivnon). (Otav o
dlakontng ON/OFF 7 eival matnuevog o
BlaKOMTNG AAAAYNG POPAG TIEPLOTPOPNG 9
eival pavdaAwuEVog).

H replotpogn mpog T aplotepd
XPNOLUeUEL Yia TIApAdeLya O0To
AUoio BIOWV Kal MAgLUadLwV.
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(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE): Stnv
apLoTEPOTTPOPN KIvNoNn EXEL TIEPLOPLOTEL O
apLBUOC OTPOPWYV Yia va dleukoAuveei n
AUON TUXOV OAOOXEPWG BIOWHEVWY BLOWV.

Tpumnua, Bidwpa Kal TPUNNHA ME

Kpouon

O petaywyeag 4 pavdalwvel alobntad Kat

MTopEl va evepyorolnBei 6Tav To Pnxavnua

AelToupyel.

Tpunnua ka1 Bidwpa

(GSB 20-2): Mnxavnuata xwplq

nposm)\oyn aplOuou oTpoPwV dev

elvat kKataAAnAa yia Bidwua.

TomoBeTnoTe TO dlAKOMTN-

gMeTaywyEa 4 oto oUPBoAo

«Tpurnua kat Bidwua».

TpUnnua pe Kpouon

F ©£&0TE TO BLAKOTITN-ETAYWYEA 4 OTN
0€on «TpUmmnua Pe kpouaon».

L N\\\ |

HAEKTPOVIKOG TTEPIOPIONOG POTIAG
oTpeYng/MposmAoyn apifpoU
OTPOPWV

(Power Control - GSB 20-2 RET)

Me Tov TpoXioko pUBuLIong 5 prnopei va
puUBULOTEL adlaBABULIOTA N POTIH OTPEWNG TTOU
dpa oTov agova.
1 = xaunAr porr) oTpEYng
~ 22 10 = uynAn porm OTPEYNG
u)
75 6’\oo

0] uéylowq aplOPOG OTPOPWV MPOCAPUOZETAL
QUTOMATA OTN PUBULIOMEVN POTIN OTPEYNG.
‘Otav Kata ™ 6Ldesta NG dladlkaaoiag Tou
BIOMHATOG ETUTEUXTEL N IPOETUAEYHEVT POTT
OTPEYNG TO UNXAVNHa SLaKOTITEL QUTONATA
TN AslTOUPYia TOU KAl TAPAUEVEL AKIVNTO.
‘OTav oTn ouvEXeLld BLOKOTIEL N eTLRAPUVON
TOU PnxavnuaTog Kat o dtakontng ON/OFF 7
eilval aKOUN MaTnUEVOG, TO UNXAavnua
ouveXIZel va TIEPLOTPEPETAL W EvaV TIOAU
MIKPO aplOUo OTPOP®V, Yia AOYoug
aoPAAELQG.

Av apnoete to dlakortn ON/OFF 7 yia Aiyo
eAelBEPO, TO UNXAVNUA ETIAVEPXETAL
QUTOMATA OTNV AUECWG TIPONYOUUEVN
Kataotaon Asttoupyiag. 'EToLn emouevn Bida
oplyyeTal KL AUTN KE TNV Idla poTTr| OTPEYNG.

AVTIKOTAOTAGH TOU TOOK

Fpavalwto Took (BAene eikova Y)

MNa va &eRidwoete To ypavalwTto TOOK 16
TOTIOOETNOTE OTNV EMPAVELD EPAPHOYNG TOU
KAeLOL0U £va YEPHAVIKO KAEWDL (SW 17).
TomnoBeTnoTe TO KAEISL TOU TOOK O€ [ia anod
TI¢ 3 TPUMEG Kat AUCTE TO TOOK OTIWG Hia Bida
YupifovTag e avapoxAeuon To KAELDL Tou
TOOK TMPOG Ta aploTePd. 'Eva TOOK TIou £XEL
KOAANOel, AUvVETAL XTUTIOVTAG EAAPPA OTO
KA£LSL TOU TOOK.

Taxutook (BAEne sikova )

TonoBeTnoTe 1o e€Aywvo gpyaleio (KAeldi
£0wTEPLIKOU eEaywvou 1) katoaBidoAaua (Bit)
OTO TOOK Kal CUOPIETE TO EAeUBEPO AKPO TOU
oTtn HEyyevn. EQapuooTte Eva yEPUAVIKO
KAELDL TNV AVTIOTOLKN EMUPAVELD EPAPHOYNG
Tou A&ova Kat AUOTE To TOOK OTw¢ Hia Bida,
XPNOLUOTIOLWVTAG TO KAELSL 0a HOXAOD, He
TIEPLOTPOPT) TIPOG TA APLOTEPA.

H ouvapuoAOyYnon Tou TOOK EMAKOAOUBEL e
avTioTpo®n dladikaoia.

To TOOK TIPENEI VA CUCPIYYETAI UE POTTH
€AENG mepimou 30 - 35 Nm.

SUupBOUAEQ

O aplBudg oTpoPwV KAt n porn oTpeEYng
eEapTtwvTal ano To EKACTOTE UTIO KATEPYATia
UALKO Kal propoUv va eEakplBwBoulv pe
l'[pO.KTl'KT"] §0Kluﬁ apxileTe MAVTOTE HE TN TLO
XaunAn pubpion.

MeTA Qro [ia OXETIKA HEYAANG BlApKELAg
€pyacia apnoTe To Unxavnua va epyacoel
yla 3 Tepinou Aemtd Xwpig popTIO Kal e TO
MEYLOTO APLOPO OTPOPWV YIA VA KPUWOEL.

A va TPUTINOETE O TIAAKAKIA TOTIOBETNOTE TO
SlAKOTTN-PeTaYWYEA 4 0TO GUUBOAO «TpuUTmua
Kal Bidwpa». MOvo agoU TPUTNOETE TO TAAKAKL
TeAeiwg [MEpa wg MEpa] TomoBeTNOTE TO
SLaKOTTIN 01N B€0m «TpUrmua e kpoUon» Kal
OuVEXIOTE TNV £pYACIA 0AG «HE Kpouan».

Ia epyaocieg og UMETOV, METPWHATA KAl TOIXOUG
anartoUvTal TPUTIAVIA aTtd OKANPOUETAAAO.

Tpoxioua TpuTavIinv

Katd tn d1avol&n omwv og JETAANA
XPNOLUOTIOLEITE HOVOV TEAELA TPOXIOMEVA
Tpumavia HSS (HSS = uynAng anddoong
XGAuBag Taxeiag komng). Avaloyn noldtnta
€Eaopalilel To MPOypAUMa eEQpTNUATWY TNG
Bosch.

Me T GUOKEUT) TPOXIOMATOG TPUTAVI®YV (BAETE
£181KA EEQPTAATA) UMOPEITE VA TPOXIOETE
aveTa eAlkoeldn) Tpunavia 3,5-10 mm.
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Baon dpandavou

MNa Blaitepa akpIBeic Epyacieg ocuvioTatal n
Xpnon g Baong dparavou (BAEME €1d1KaA
e€aptuara).

Meyyevn

H npooq)spousvn oav e181kO eEApTNUaA
peyysvn smrpsnel mv aAoPaAn ouochEn TWV
UTIO KaTEpPYaaoia Tsuaxlwv 'Etol eprodileTal
N AVEEEAEYKTN CUCTPOPN TOU UTIO
KaTepyaoia Tepayiou Kal aro@eUyovTal
evdexOleva aTuxnuara.

ZUVTRPNON Kal KOBapIoHOG

m [plv amno kABe epyacia oTo idlo TO
unxavnua Byalete to QIg Ao TNV mnpila.

® AlaTnpeiTe TO PNXAVNUA KAl TIG OXIOUES
aeplopol mavta Kabapeg.

AV TIAPOAEG TIG ETUUEANUEVEG HEBODOUG

KATAOKEUNG KAl EAEYXOU OTAUATNOEL KATIOTE

TO UNXAVNUA, TOTE N EMIOKEUT) TOU TIPETEL VA

avateBel o’ Eva eE0UCLOBOTNEVO CUVEPYEID

NAEKTPIK®V pnxavnuatwv Tng Bosch.

Otav {ntate MAnpopopieg kat oTav

TAPAYYEAAETE AVTAAANAKTIKA, TapakaloUpe

va avagepeTe onwadnmnote 1o 10ynoeLo

KWOLKO aplOUO TIOU UTIAPXEL OTNV TIVaKida

Kataokeuaotn!

MpooTacia mepiBaAAovTog

AVOKUKAWON MTPWTWV UAWV QVTi ATTOKOMISN
anmoppINATWV

To unxdavnua, Ta eB1KA eEapTNUATA KAl N
ouoKkeuaola 8a mpEret va arnoocUpovTal yid
enavene&epyaoia e TPOTO PIALKO TIPOG TO
mepIBAANOV.

AUTEG oL 0dNnYIeg XpPNOoNG £XOUV TUNWOEL Ot
avaKUK)\copévo Xapti )\SUKaouévo xwpiq
XAwpto. MNa v QVQKUK)\won Kata 8[50Q Ta
TAQOTIKA HEPT TOU HNYXAVIHATOG GEPOUV Eva
OXETIKO XAPAKTNPLOUO.

Yrnnpeoia sEunnpeTnong meAaT®V

Robert Bosch A.E.
Knoelooou 162
12131 Meplotepl-Abnva

L e +30 (0)1/57 70 081-3
L= ) GO +30 (0)1 /57 70 080
ABZ Service A.E

O +30 (0)1 /57 70 081-83

+30 (0)1/57 01 375-78
..................................................... +30 (0)1/57 73 607

C € AnAwon cuupaATIKOTNTAG

AnAoUpe urteuBUVWG OTL TO TIPOIOV AUTO
EKTIANPWVEL TOUG €ENG KavoviopoUg N
KATOOKEUAOTIKEG ouoTaoelg: EN 50 144
oUppwva e TIC dlatagelg Twv Odnylwmv
89/336/EOK, 98/37/EK.
Dr. Gerhard Felten
AleuBuvTng eEENENG

TIPOLOVTWYV

?Pa- Fetien 1.V %’ﬂ%’ﬁ“

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
AleuBuVTNG £YKPLONG

TnpoUpe To dikaiwpa aAAaynv
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Teknik veriler

Darbeli matkap

Siparis no.

Girig glicu

Cikis glict

Anma devir sayisi

- Saga doénus

1. vites

2. vites

- Sola doénus

1. vites

2. vites

Darbe sayisi

1. vites

2. vites

Devir sayisi 6n secimi
Sag/sol donis salteri
Sabit elektronik

Power Control

Mandren agiz ¢ap! maks.
Celikte delme ¢api maks.
Tahtada delme ¢apl maks.
Betonda delme ¢api maks.
Agirhgr yak.

Koruma sinifi

GSB ...

0601 ...

W]
W]

[/dak]
[/dak]

[/dak]
[/dak]

[/dak]
[/dak]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[kl

20-2
184 0..
701*
380"

650
2000

10 400
32 000

13
13
40
20
2,2
o /n

20-2E
184 7..
701*
380"

0- 650
0-2 000

10 400
32 000

13
13
40
20
2,2
o/

20-2 RE
194 7..
701*
380"

0- 650
0-2 000

0—- 650
0-2 000

10 400
32 000

13
13
40
20
2,2
A

Latfen aletinizin siparis numarasina dikkat edin. Aletlerin ticari kodlari degisik olabilir.
* Bu veriler, [U] 230/240 V’luk anma gerilimleri icin gecerlidir. Daha dlistk gerilimlerde ve degisik tlkelere 6zgu tiplerde bu

veriler degisebilir.

Aletin elemanlari

1 Anahtarsiz u¢ takma mandreni

2 Anahtar alani
3 Mil boynu
4

“Delme ve vidalama/darbeli delme” ¢evrim

salteri

5 Power Control ayar digmesi

(GSB 20-2 RET)

6 Acma/kapama salteri kilitleme digmesi

7 Acgma/kapama salteri

8 Devir sayisi ayar digmesi
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/
GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

9 Sag/sol dénus salteri (GSB 20-2 RE/

GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

10 Vites se¢me kolu

11 Derinlik mesnedi ayari kelebek vidasi

12 ilave sap ayari icin kelebek vida

13 ilave sap
14 Derinlik mesnedi
15 Mandren anahtari

64«2 609 932 127 « 02.10

16 Mandren
17 Catal anahtar

Kullanim kilavuzunda tanimlanan ve sekilleri gosterilen
akesuarin mutlaka teslimat kapsaminda bulunmasi
gerekmez!

20-2 RET 20-2 RCE

192 8.. 1927..
900 1010
460 550

0-1000 0-1000
0-3000 0-3000

0- 500 0O- 500
0-1500 0-1500

16 000 16 000
48 500 48 500

13 13

13 16
40 40
20 20
2,25 2,25
o /n o /n

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; tugla, beton ve tas malzemede darbeli
delme ile tahta, metal, seramik ve plastik
malzemede delme igleri icin gelistirilmigtir.
Elektronik salterli ve sad/sol donusli aletler
vidalama ve dis agma iglerine de uygundur.

Gurulta ve titresim énleme
hakkinda bilgi

Olgtim degerleri EN 50 114’e gére
belirlenmektedir.

Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci
seviyesi degerlendirme egrisi A’ya gore tipik
gUrdltd seviyesi: Ses basinci seviyesi 96 dB (A).
Calisma sirasindaki guriltl seviyesi

109 dB (Aydir.

Koruyucu kulaklik kullanin!
Degerlendirilen tipik ivme 11 m/s2.

Tirkge - 1



& Giivenliginiz igin

Aletle glivenli bir bicimde
calisabilmek icin, kullanim
kilavuzu ve giivenlik talimatlarini
dikkatlice okuyup, belirtilen
hususlara titizlikle uymalisiniz.
Ayrica ekteki kitapcikta belirtilen
genel glivenlik talimatina da
uyulmahidir. Aleti ilk kez
kullanmadan énce, bu isi bilen
birisinin gézetiminde bir siire
deneme yapin.

r~ ) Calismasirasinda sebeke baglanti
§ Hll} kablosu hasar gorecek veya
\

// ayrilacak olursa, dokunmayin ve
@ hemen sebeke figini prizden ¢ekin.

\i Aleti higcbir zaman hasarl baglant

kablosu ile kullanmayin.

65« 2609 932 127 « 02.10

Koruyucu gézlik ve kulakhk
/.\ kullanin.

Saglariniz uzunsa sa¢ koruyucu
N kullanin. Sadece dar is giysileri ile

 S— caligin.

Acik havada kullanilan aletleri, daima hatali
akim koruma salteri (Fl-) ve maksimum

30 mA’lik isletim akimi Gizerinden baglayin.
Sadece ac¢ik havada kullaniimaya misaadeli
uzatma kablosu kullanin.

Fisi sadece, alet kapali iken prize sokun.
Kabloyu her zaman aletin arkasinda tutun.
Delme iglemi sirasinda ilave sapi 13 kullanin.

Alet ucunun yiizey altinda gizli herhangi bir
elektrik hattina veya aletin kendi sebeke
kablosuna rastlama olasiligi
bulundugundan, aleti sadece izolasyonlu
tutamagindan kavrayin.

Gerilim altindaki herhangi bir kabloyla temasa
gelindiginde aletin metal parcalari elektrik
akimina maruz kalir ve elektrik carpmalari
ortaya cikabilir.

Altinda elektrik, gaz veya su sebekelerinin
bulunma olasiligi olan yerlerde delme veya
kesme yapmayin. Bu sebekeleri
algilayacak veya tespit edecek uygun
koruyucu aletler kullanin veya bu sebekeler
icin yetkili yerel sirket veya mercilerden
yardim isteyin.

Elektrik hatlariyla temas yanginlara veya
elektrik carpmalarina neden olabilir. Bir gaz
borusunda meydana gelebilecek hasar
patlamalara yol acabilir. Herhangi bir su
borusunu delmek veya kesmek maddi hasar
veya elektrik carpmasina neden olabilir.

m Matkap ucunun bloke olmasi alette geri
tepmelere neden olur. Bu gibi durumlarda aleti
hemen kapatin.

m Calisirken aleti daima iki elinizle sikica tutun
ve ¢alisma pozisyonunuzun givenli olmasina
6zen gosterin.

m Uzun vidalan sikarken dikkat edin, kayma
tehlikesi olabilir.

m Vidalama yaparken 1. vitesle ve disik devir
sayisi ile ¢aligin.

m Aleti sadece kapali durumda somun ve vidalar
Uzerine yerlesgtirin.

m Aleti elinizden birakmadan 6nce mutlaka
kapatin ve serbest dénlsin sona ermesini
bekleyin.

m Cocuklarin aleti kullanmasina asla izin
vermeyin.

m Bosch ancak, bu alet icin éngérulen orijinal
aksesuar kullanildidi takdirde aletin kusursuz
islev gérecegini garanti eder.

ilave sap/Derinlik mesnedi

ilave sap kelebek vida 12 yardimi ile mil
boynunun sagina veya soluna takilabilir.

Derinlik mesnedi/ayarlanabilir emme Unitesi 14
yardimi ile istenen delik derinligi ayarlanabilir.
Bunu yapmak icin derinlik mesnedi ayari kelebek
vidasini 11 gevsetin, istediginiz delik derinligini X
ayarlayin ve kelebek vidayi tekrar sikin.

Uclarin takiimasi

Mandreni, ug takilabilecek él¢ide agin. Ucu
mandren icine yerlestirin.

Anahtarsiz u¢ takma mandreni

Arka kovani sikica tutun ve 6n kovani elinizle
“Klick” sesi duyulmayincaya kadar sikin.
Mandren bu yolla otomatik olarak kilitlenir.

Ucu cikarmak icin 6ndeki kovan ters yéne
cevrilince kilitleme agilir.
Isinmis olan mandrene dikkat edin:

Uzun siireli calismalarda, 6zellikle darbeli
delme islerinde mandren asiri 6lciide
1sinabilir. Bu durumlarda koruyucu eldiven
kullanmanizda yarar vardir.
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Mandren

Mandren anahtari 15 yardimi ile her tg¢ delikten
de esit kuvvetle sikin.

Vidalama uclar

Vidalama uglar (bits) ile ¢alisirken, mutlaka bir
bit adaptori kullaniimalidir. Daima vidalama
basina uygun vidalama uglari kullanin.

Vidalama yapmak icin ¢cevrim salterini 4 “Delme
ve Vidalama” semboll lizerine getirin.

Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin: Akim
kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi Gzerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi Gizerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de calistirilabilir.

Acma/kapama

Aleti cahigtirmak icin agma/kapama salterine 7
basin ve salteri basili tutun.
Alet, agma/kapama salterine 7
yapilan basinca gére, sifirile
maksimum arasinda degisen devir
sayisl ile calisir. Acma/kapama
salterine hafifce basilmak suretiyle
dusuk bir devir sayisi elde edilir ve
bu sayede yumusak, kontrolli bir
yol alma saglanir.
(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE): Aleti, durduracak kadar
zorlamayin.
Acma/kapama salterini 7 sabitlemek icin,
salter basili durumda iken tespit digmesi 6 ile
kilitleyerek sabitleyin.
Aleti kapatmak icin agma/kapama salterini 7
birakin veya basin ve birakin.

Devir sayisi 6n secimi

(GSB 20-2 E/GSB 20-2 RE/

GSB 20-2 RET/GSB 20-2 RCE)

Ayar digmesi 8 ile yapilan is icin gerekli olan
devir sayisi (alet calisir durumda iken de)
6énceden segilerek ayarlanabilir.

Sabit elektronik
(GSB 20-2 RCE/GSB 20-2 RET)

Sabit elektronik sistemi aletin devir sayisini bosta
ve ylkte hemen hemen sabit olarak tutar ve her
zaman ayni ¢alisma performansini glivenceye
alir.

Mekanik vites secimi

Vites kolu 10 ile Gg¢ devir sayisi araligi 6énceden
secilebilir:

I. vites:  digik donlis menzili

Il.vites:  yuksek doniis menzili

Makine calisirken de vites degistirilebilir. Ancak

vites degistirme, makine tam yukte calisirken
yapiimamalidir.

Dénme yoniiniin degistiriimesi
(GSB 20-2 RE/GSB 20-2 RET/
GSB 20-2 RCE)

Dénme yoniinii sadece alet dururken
degistirin.

Dénme ydnl degistirme salterini 9 R (saga
doénisg) veya L (sola déniis) konumuna getirin.
(Acma/kapama salteri 7 basili iken dénme yoéni
degistirme salteri 9 kilitlidir.)

Sola dénus vida veya somunlarin
gevsetilip sokulmesine olanak
saglar.

(GSB 20-2 RET/GSB 20 RCE): Vidalarin
sonuna kadar takil oldugu vidalama
baglantilarinda vidalarin daha iyi gevsetilmesi
icin sola donlisteki devir sayisi dusgurulur.

Delme, vidalama ve darbeli delme

Cevrim salteri 4 hissedilir bicimde kavrama yapar
ve alet calisirken de kullanilabilir.

o Delme _ _
(GSB 20-2): Devir sayisi 6n se¢im
sistemi olmayan aletler vidalama
islerine uygun degildir.

Cevrim salterini 4 “Delme ve vidalama”
sembolll Uzerine getirin.

Darbeli delme

F Cevrim salterini 4 “Darbeli delme”

semboll Uzerine getirin.
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Elektronik tork sinirlandirmasi/
devir sayisi 6n secimi
(Power Control — GSB 20-2 RET)

Ayar digmesi 5 yardimi ile matkap milinde etkin
olan tork kademesiz olarak ayarlanabilir.

1 = Dusuk tork
~ 2210 = Yiksek tork
W
7561%

VN

Maksimum devir sayisi otomatik olarak
ayarlanmis bulunan torka uyarlanir.

Vidalama islemi sirasinda énceden segilerek
ayarlanan torka erigilince alet otomatik olarak
kapanir ve durur. Aletin Ustlindeki yUk kaldirilip
acma/kapama salterine 7 tekrar basilinca alet
glvenlik nedenleriyle diiglk bir devir sayisi ile
tekrar calismaya baglar.

Acma/kapama salteri 7 kisa bir siire birakilinca
otomatik olarak bir dnceki isletim durumuna
gegcilir ve bu sayede bir sonraki vida ayni torkla
sikilir.

Mandrenin degistiriimesi

Mandren (Sekil [¥’ya bakiniz)

Mandreni 16 sékmek icin catal anahtar (SW 17)
anahtar yuzeyine oturtun.

Mandren anahtarini tg delikten birine sokun ve
mandreni sola gevirerek acin. Sikismig mandren,
matkap aynasi anahtarina hafifce vurularak
acihr.

Anahtarsiz u¢ takma mandreni
(Sekil E¥ye bakiniz)

Alti kdseli aleti (icten alti késeli anahtar veya vida
biti) matkap aynasi icine koyun ve serbest tarafi
ile kiskacin i¢ine sikin. Gatal anahtari, matkap
mili anahtar alanina koyun ve bu kol ile matkap
aynasini sola gevirerek vida gibi sokin.

Mandrenin takilmasi, yukaridaki islemlerin
tersten uygulanmasiyla olur.

Mandren yaklasik 30 — 35 Nm’lik bir
torkla sikilmalidir.

Aciklama ve 6neriler

Devir sayisi veya tork islenen malzemeye bagli
olup, en dogru bicimde deneyle tespit edilir. Bunu
yaparken daima en duslk ayarla baslayin.

Dustik devir sayist ile uzun sire ¢alistiktan sonra
aleti sogutmak icin bosta en ylUksek devir sayisi
ile yaklasik 3 dakika calistirin.

Fayanslari delmek icin cevrim salterini 4 “Delme
ve vidalama” semboll lzerine getirin. Fayans
tam olarak delindikten sonra ¢evrim salterini
“Darbeli delme” sembolu Gizerine getirin ve
darbeli caligin.

Beton, tas malzeme ve duvarda calisirken sert
metal matkap uglari gereklidir.

Uclarin bilenmesi

Metallerde yapilan delme islemleri icin sadece
kusursuz olarak bilenmis HSS-matkap uclar
(HSS = yuksek verimli hizli kesme celigi)
kullanin. Gerekli kaliteyi Bosch aksesuar
programi garanti eder.

Matkap ucu bileme aleti ile (bakiniz: aksesuar)
3,5—10 mm capli helezonik uclar rahatlikla
bilenebilir.

Delme sehpasi

Ozel hassasiyet gerektiren delme islerinde, bir
delme sehpasinin (bakiniz: aksesuar)
kullaniimasinda yarar vardir.

Tezgah mengenesi

Uzerinde galigilan is parcasini, rnegin bir tezgah
mengenesi (bakiniz: aksesuar) ile sikistirin.

Bu sekilde is parcasinin dénmesini ve dolayisiyla
ortaya cikabilecek kazalari dnlemis olursunuz.

67« 2609 932 127 « 02.10

Tirkege - 4



Bakim ve temizlik

m Aletin kendinde bir calisma yapmadan énce
sebeke fisini prizden ¢ekin.

m lyi ve giivenli calisabilmek icin aleti ve
havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Titiz Gretim ve test ydntemlerine ragmen alet

ariza yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el

aletleri icin yetkili bir servise yaptiriimalidir.

Batun basvuru ve yedek parcga sipariglerinizde
ltfen aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka
belirtin!

Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi

Alet, aksesuar ve ambalaj ¢cevre koruma
hukimlerine uygun bir yeniden dederlendirme
islemine tabi tutulmalidir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan
agartiimig, yeniden dénusimli kagida
basiimistir. Degisik malzemelerin tam olarak
ayrilip, yeniden degerlendirme iglemine
sokulabilmesi i¢in, plastik pargalar
isaretlenmigtir.

Tamir Servisi

Bosch San. ve Tic. A.S.
Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul

L e +90 (0)212 /335 06 00
Faks ..., +90 (0)212 / 346 00 48-49

C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu Griiniin asagidaki
standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT
yénetmeligi hikumleri uyarinca EN (avrupa
standartlar) 50 144.

Dr. Gerhard Felten
Gelistirme Bolimu Baskani
Baskani

?Fa. M .V %ﬁ%’u“

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Urun Ruhsatlari Bolum

Degisiklikler mimkiindiir
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