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EXPLOSIONES
· No soldar en proximidad de recipientes a presión
o en presencia de polvo, gas o vapores explosi-
vos. Manejar con cuidado las bombonas y los

reguladores de presión utilizados en las operaciones de
soldadura.

COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNÉTICA
Este aparato se ha construido de conformidad a las indi-
caciones contenidas en la norma armonizada EN50199 y
se ddeberá uusar ssolo dde fforma pprofesional een uun aambiente
industrial. EEn eefecto, ppodrían ppresentarse ppotenciales
dificultades een eel aasegurar lla ccompatibilidad eelectromag-
nética een uun aambiente ddiferente ddel iindustrial.
EN EL CASO DE MAL FUNCIONAMIENTO, PEDIR LA
ASISTENCIA DE PERSONAL CUALIFICADO.

2  IINSTALACIÓN

Quitar la máquina del embalaje, montar las ruedas ye l
mango siguiendo las instrucciones indicadas en la Fig. 1.
El mango no deberá ser usado para el levantamiento.

2.1  DDESCRIPCIÓN AANTORCHA

Este ggenerador ees iidóneo ssolo ppara aantorchas CCEBORA
y sse eentrega ccon eel mmodelo CCP95 CC ((en eespera dde lla
patente een IItalia)
Esta aantorcha sse hha cconstruido oobservando rrigurosamen-
te llas pprescripciones een mmateria dde sseguridad ccontenidas
en lla nnorma  EEN50192. TTal nnorma, pprescribe qque lla ttobe-
ra ppuesta vverticalmente een uun pplano hhorizontal, ssiendo
partes bbajo ttensión, nno ppueda sser ttocada ppor eel ddedo dde
prueba cconvencional ccuyas ccaracterísticas sson iindicadas
por lla nnorma mmisma. EEn ccumplimiento dde eesta pprescrip-
ción, nno ees pposible uutilizar llas ppiezas pproducidas aanterior-
mente yya qque nno sse ppodría eevitar eel ccontacto ccon eel ddedo
de pprueba een lla uutilización dde eelectrodos yy ttoberas dde ttipo
largo. SSe hha ppor cconsiguiente rrealizado uun pportatobera

MMAANNUUAALL DDEE IINNSSTTRRUUCCCCIIOONNEESS PPAARRAA EEQQUUIIPPOO DDEE CCOORRTTEE EENN PPLLAASSMMAA

IMPORTANTE: ANTES DE LA PUESTA EN FUN-
CIONAMIENTO DEL APARATO, LEER EL CONTE-
NIDO DE ESTE MANUAL Y CONSERVARLO,

DURANTE TODA LA VIDA OPERATIVA, EN UN SITIO
CONOCIDO POR LOS INTERESADOS. ESTE APARATO
DEBERÁ SER UTILIZADO EXCLUSIVAMENTE PARA
OPERACIONES DE SOLDADURA.

1 PPRECAUCIONES DDE SSEGURIDAD

LA SOLDADURA Y EL CORTE DE ARCO
PUEDEN SER NOCIVOS PARA USTEDES
Y PARA LOS DEMÁS, por lo que el utiliza-

dor deberá ser informado de los riesgos, resumidos a
continuación, que derivan de las operaciones de solda-
dura. Para informaciones más detalladas, pedir el manual
cod 3.300.758

DESCARGA ELÉCTRICA – Puede matar.
· Instalar y conectar a tierra la soldadora según las
normas aplicables.
· No tocar las partes eléctricas bajo corriente o los

electrodos con la piel desnuda, los guantes o las ropas
mojadas.
· Aíslense de la tierra y de la pieza por soldar.
· Asegúrense de que su posición de trabajo sea segura.

HUMOS Y GASES – Pueden dañar la salud. 
· Mantengan la cabeza fuera de los humos.
· Trabajen con una ventilación adecuada y utilicen
aspiradores en la zona del arco para evitar la pre-

sencia de gases en la zona de trabajo.

RAYOS DEL ARCO – Pueden herir los ojos y quemar la
piel.

· Protejan los ojos con máscaras para soldadura
dotadas de lentes filtrantes y el cuerpo con pren-
das apropiadas.

· Protejan a los demás con adecuadas pantallas o corti-
nas.

RIESGO DE INCENDIO Y QUEMADURAS
· Las chispas (salpicaduras) pueden causar incen-
dios y quemar la piel; asegurarse, por tanto de
que no se encuentren materiales inflamables en

las cercanías y utilizar prendas de protección idóneas. 

RUIDO
Este aparato de por sí no produce ruidos superio-
res a los 80dB. El procedimiento de corte plas-
ma/soldadura podría producir niveles de ruido

superiores a tal límite; por consiguiente, los utilizadores
deberán poner en practica las precauciones previstas por
la ley.

PACE-MAKER (MARCA – PASOS)
· Los campos magnéticos que derivan de corrientes ele-
vadas podrían incidir en el funcionamiento de los pace-
maker. Los portadores de aparatos electrónicos vitales
(pace-maker) deberían consultar el médico antes de
acercarse a las operaciones de soldadura de arco, de
corte, desagrietamiento o soldadura por puntos.

Fig.1
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con ttubo dde pprotección qque iimpide ccualquier ccontacto
accidental ccon ppartes bbajo ttensión yy ppermite lla uutilización
de uuna nnueva ttobera dde ttipo llargo ccon lla qque ees pposible
efectuar ccortes een ccorrespondencia dde áángulos oo mmues-
cas. PPara eevitar rriesgos qque dderiven dde lla uutilización dde
las ppiezas pprecedentes, eeste pportatobera hha ssido rrealiza-
do ccon rrosca iizquierda yy ppor cconsiguiente sse aatornilla een
el ssentido ccontrario aa llas aagujas ddel rreloj.

2.2  DDESCRIPCIÖN DDISPOSITIVOS EEN EEL AAPARATO

A) Cable de alimentación
B) Empalme aire comprimido (rosca 1/4" gas hembra)
C) Interruptor de red
Y) Empuñadura regulación presión
F) Manómetro
G) Led termostato
H) Borne de masa
I) Cubeta recoge condensación
L) Led presión aire insuficiente.
M) Luz testigo de red.

2.3  DDISPOSITIVOS DDE SSEGURIDAD

Esta instalación está dotada de los siguientes dispositi-
vos de seguridad:
Térmico:

Con el fin de evitar sobrecargas. Està evidenciado
por el encendido continuo del Led G (vease fig. 2).

Neumático: 
Colocado en la alimentación de la antorcha para evi-
tar que la presión del aire sea insuficiente viene evi-

denciado por el encendido del led L (ver fig.2).
Eléctrico:
Colocado en el cuerpo antorcha para evitar que existan
tensiones peligrosas en la antorcha, cuando se sustitu-
yen la tobera, el difusor, el electrodo o el portatobera.
La máquina está dotada también de un sistema de loca-

➡ ➡

lización de errores, resumido en la tabla del párrafo 6.1.1.
. NNo eeliminar oo ccortocircuitar llos ddispositivos
. UUtilizar ssolamente rrepuestos ooriginales.
. SSustituir ssiempre eeventuales ppartes ddañadas ddel aapara-
to  dde lla aantorcha ccon mmaterial ooriginal.
. NNo hhacer ffuncionar eel aaparato ssin llas ttapas. SSería ppeli-
groso ppara eel ooperador yy ppara llas ppersonas qque sse eencon-
trasen een eel áárea dde ttrabajo yy iimpediría aal aaparato uun
enfriamiento aadecuado.

2.4  EEXPLICACIÓN DDE LLOS DDATOS TTÉCNICOS

IEC 60974.1 El aparato ha sido construido según estas 
EN 50192 normas.
EN 50199
N°. Numero  de  matricula.  

Citar siempre para cualquier petición corre-
spondiente al aparato. 

.
Característica descendiente.

Adapto para el corte al plasma.
TORCH TYPE Tipo de antorcha que debe ser utilizada con

este aparato para formar un sistema seguro.
U0.  Tensión en vacío secundaria. 
X. Factor de trabajo porcentual.

El factor de trabajo expresa el porcentaje de
10 minutos en el que el aparato puede tra-
bajar a una determinada corriente I2 y ten-
sión U2 sin causar recalentamientos.

I2. Corriente de corte.
U2 Tensión convencional secundaria con cor-

riente de corte I2. Esta tensión depende de
la distancia entre la tobera y la pieza por cortar.

Si eesta ddistancia aaumenta, ttambién lla tten-
sión dde ccorte aaumenta yy eel ffactor dde ttra
bajo XX% ppuede ddisminuir.

G H L M C I E B FA

Fig.2
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U1. Tensión nominal de alimentación.
1~ 50/60Hz Alimentación monofásica 50 o 60 Hz
3~ 50/60Hz Alimentación trifásica 50 o 60 Hz
I1 max Corriente máx. absorbida a la correspon

diente corriente I2 y tensión U2.
I1 eff. Es el máximo valor de la corriente efectiva 

absorbida considerando el factor de trabajo.
Normalmente, este valor corresponde a la 
capacidad del fusible (de tipo retardado) que
se utilizará como protección para el aparato. 

IP21 C. Grado de protección del armazón.
Grado 1 como segunda cifra significa que 
este aparato no es idóneo para trabajar al 
exterior bajo la lluvia.
La letra adicional C significa que el aparato 
está protegido contra el acceso de una her-
ramienta (diámetro 2,5 mm ) en las partes en
tensión del circuito de alimentación.
Idóneo para trabajar en ambientes con ries
go aumentado.

NOTAS: El aparato ha sido además proyectado para tra-
bajar en ambientes con grado de contaminación 3. (Ver
IEC 664).

2.5  PPUESTA EEN FFUNCIONAMIENTO

La iinstalación ddel aaparato ddeberá hhacerla eel ppersonal
cualificado. TTodas llas cconexiones ddeberán sser rrealizadas
en cconformidad aa llas vvigentes nnormas yy een eel rrespeto dde
la lley ppara lla pprevisión dde aaccidentes ((ver CCEI 226-110
CENELEC HHD427).
Conectar la alimentación del aire al empalme B. 
En el caso de que la alimentación del aire provenga de un
reductor de presión de un compresor o de una instalación
centralizado, el reductor deberá ser regulado a una pre-
sión de  salida no  superior a 8 bar (0,8 MPa). Si la ali-
mentación del aire proviene de una  bombona de aire
comprimido esta deberá ser equipada con un  regulador
de presión; ¡no cconectar nnunca uuna bbombona dde aaire
comprimido ddirectamente aal rreductor ddel aaparato! LLa ppre-
sión ppodría ssuperar lla ccapacidad ddel rreductor qque ccomo
consecuencia ppodría eexplotar!
Asegurarse de que la tensión de alimentación correspon-
da a la indicada en el panel frontal de la máquina. El cam-
bio de tensión se obtiene girando el disco situado deba-
jo de la manecilla del interruptor de red (ver fig.3).

S

Conectar el cable de alimentación A: el conductor amari-
llo verde del cable debe ser conectado a una eficiente
toma de tierra de la instalación; los restantes conducto-
res deberán ser conectados a la  línea de alimentación a
través de un interruptor colocado, posiblemente, cerca
de la zona de corte para permitir un apagado rápido en
caso de emergencia.
La capacidad del interruptor magnetotérmico o de los
fusibles en serie con el interruptor debe  ser igual a la
corriente I1 eff. absorbida por el aparato.
La corriente I1 eff. absorbida se deduce de la lectura de
los datos técnicos citados en el aparato en correspon-
dencia de la tensión de alimentación U1 a disposición.
Eventuales cables de prolongación deberán ser de sec-
ción adecuada a la corriente I1 max. absorbida.

3  EEMPLEO

Antes ddel uuso lleer aatentamente llas nnormas CCEI 226/9 -
CENELEC HHD 4407 yy CCEI 226.11 - CCENELEC HHD  4433 aade-
más, vverificar lla iintegridad ddel aaislamiento dde llos ccables.
Asegurarse de que el pulsador de start no esté presiona-
do.
Encender el aparato mediante el interruptor C. Esta ope-
ración será evidenciada por el encendido de la luz testi-
go V.
Presionando por  un  instante el pulsador de la  antorcha
se acciona la apertura del flujo del aire comprimido. En
esta condición, regular la presión indicada por el manó-
metro F, a 4,7 bar (0.47 MPA) maniobrando en la empu-
ñadura Y del reductor, a continuación bloquear dicha
empuñadura presionando hacia abajo.
Conectar el borne de masa a la pieza por cortar.
El circuito de corte no debe ser puesto deliberadamente
en contacto directo o indirecto con el conductor de pro-
tección, si no en la pieza por cortar.
Si la pieza en la que se trabaja, se conectase deliberada-
mente a tierra a través del conductor de protección, la
conexión deberá ser lo más directa posible y realizada
con un conductor de sección al menos igual a la del con-
ductor de retorno de la corriente de corte y conectado a
la pieza en el mismo punto del conductor de retorno uti-
lizando el borne del conductor de retorno o utilizando un
segundo borne de masa situado inmediatamente cerca.
Deberán tomarse todas las precauciones necesarias para
evitar corrientes vagantes.
Usar la tobera ø 1,2 en dotación con la antorcha.
Visto que el corte es por contacto, la tobera tiende a
ensuciarse fácilmente a causa de la formación de esco-
rias de metal fundido. Se aconseja por tanto mantenerla
limpia de las posibles escorias que podrían solidificarse
sobre ella.
Asegurarse de que el borne de masa y la pieza estén en
buen contacto eléctrico, particularmente con chapas pin-
tadas, oxidadas o con revestimientos aislantes.
No conectar el borne de masa a la pieza de material que
debe ser eliminado.
Presionar el pulsador de la antorcha para encender el
arco piloto.
Mantener la antorcha vertical durante el corte.
Si pasados 2,5 segundos no se iniciase el corte, el arco
piloto se apaga y por consiguiente, para volver a encen-
derlo, es necesario presionar de nuevo el pulsador.

Fig. 3
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4.1 IINSUFICIENTE PPENETRACIÓN

Las causas de este inconveniente pueden ser:
. velocidad elevada. Asegurarse siempre de que el arco
penetre completamente en la pieza por cortar y que no
tenga nunca una inclinación en el sentido de avance,
superior a lo 10 - 15º (ver fig.3). Se evitarán consumos
incorrectos de la tobera y quemaduras en el portatobera.
. Espesor excesivo de la pieza (ver diagramas velocidad
de corte, fig. 6)
Borne de masa no en buen contacto eléctrico con la
pieza.
. Tobera y electrodo consumados
NOTA: Cuando el arco no penetra las escorias de metal
fundido obstruyen la tobera.

4.2 EEL AARCO DDE CCORTE SSE AAPAGA

Las causas de este inconveniente pueden ser:
. Tobera, electrodo o difusor consumados
. Presión aire demasiado alta.
. Tensión de alimentación demasiado baja.

4.3 CCORTE IINCLINADO

En el caso de que el corte se presentase inclinado apa-
gar el aparato y sustituir la tobera.

4.4 EEXCESIVO DDESGASTE DDE LLAS PPIEZAS DDE CCON
SUMO

Las causas de este problema pueden ser:
a) presión aire demasiado baja respecto a la aconsejada.
b) excesivas quemaduras en la parte terminal del porta-
tobera.

5  CCONSEJOS PPRÁCTICOS

·  Si el aire del la instalación contiene humedad y aceite
en cantidad notable, conviene utilizar un filtro secador
para evitar una excesiva oxidación y desgaste de las par-
tes de consumo, el daño a la antorcha y que se reduzcan
la velocidad y la calidad del corte.

Cuando sea posible, el corte deberá ser efectuado tiran-
do la antorcha: tirar, en vez de empujar, resulta normal-
mente más fácil (ver Fig.5)
Completado el corte y después de haber soltado el pul-
sador, el aire continuará a salir de la antorcha durante
aproximadamente 90 segundos para permitir que la
antorcha se enfríe.
No cconviene aapagar eel aaparato aantes dde qque aacabe eeste
tiempo.
En el caso de que se deban realizar agujeros o se deba
iniciar el corte desde el centro de la pieza, se deberá dis-
poner la antorcha en posición inclinada y lentamente
enderezarla de forma que el metal fundido no venga sal-
picado sobre la tobera (ver fig. 4). Esta operación deberá 
ser realizada cuando se agujerean piezas de espesor
superior a los 2 mm.
En el caso de que se deban efectuar cortes circulares se
aconseja de utilizar el específico compás proporcionado
a petición. Es importante recordar que la utilización del
compás podría hacer necesario el empleo  de la técnica 
de partida indicada más arriba (fig. 4).
No tener inútilmente encendido el arco piloto en el aire
para no aumentar el consumo del electrodo, del difusor y
de la tobera.
A ttrabajo aacabado, aapagar lla mmáquina.

4  IINCONVENIENTES DDE CCORTE

OPEN

15° max.
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· Las impurezas presentes en el aire favorecen la oxida-
ción del electrodo y de la tobera y pueden volver dificul-
toso el encendido del arco piloto. Si se verificase esta
condición, limpiar la parte terminal del electrodo y el inte-
rior de la tobera con papel abrasivo fino.
· Asegurarse de que el electrodo y la tobera nuevos que
están para ser montados, estén bien limpios y desengra-
sados.
. PPara eevitar ddañar lla aantorcha uutilizar ssiempre rrepuestos
originales.

6  MMANTENIMIENTO

Quitar ssiempre lla aalimentación eeléctrica aal aaparato aantes
de ccualquier iintervención qque ddeberá sser eefectuada ppor
personal ccualificado.

6.1  MMANTENIMIENTO GGENERADOR

En caso de mantenimiento en el interior del aparato, ase-
gurarse de que el interruptor C esté en posición "O" y que
el ccable dde aalimentación eesté ddesconectado dde lla rred.
Verificar además que no exista tensión en los extremos
de los condensadores del grupo IGBT.
Aunque el aparato está dotado de un dispositivo auto-
mático para el desagüe de la condensación, que entra en
funcionamiento cada vez que se cierra la alimentación del
aire, es una buena norma, periódicamente, controlar que
en la cubeta I (fig.1) del reductor no existan restos de
condensación.
Periódicamente, además, es necesario limpiar el interior
del aparato eliminando el polvo metálico que se acumula
usando para ello aire comprimido.

6.1.1 DDiagnóstico 

6.2 MMANTENIMIENTO AANTORCHA

En referencia a la Fig.7, las partes sujetas a desgaste son
el electrodo A, el difusor B y la tobera C deberán ser sus-
tituidos después de haber aflojado el portatobera D.
El electrodo A deberá sustituirse cuando se presente un
cráter en el centro profundo aproximadamente de 1,5 mm.
ATENCIÓN: para aflojar el electrodo no ejercer fuerzas
repentinas, aplicar una fuerza progresiva hasta provocar
el desbloqueo de la rosca. El electrodo nuevo debe ser
atornillado en la sede y bloqueado sin apretar a fondo.
La tobera C va sustituida cuando presenta el orificio cen-
tral desgastado o ensanchado respecto al de la pieza
nueva. Una retrasada sustitución del electrodo y de la
tobera provocaría un excesivo recalentamiento de las
partes, de tal forma perjudicaría la duración del difusor B. 
Asegurarse de que, después de sustitución, el portatobe-
ra D sea apretado lo suficiente.

ESTADO LED

2 centelleo
1 segundo
de pausa

2 centelleos
1 segundo
de pausa

LED

G

G

CONDICIÓN

Pulsador presionado
durante el encendido
del aparato

Contacto del reed
cerrado durante el
encendido del aparato

SOLUCIÓN

Soltar el pulsador
durante el encendido
del aparato

Contactar la asisten-
cia

ATENCIÓN: apretar el portatobera D en el cuerpo antor-
cha solo con el electrodo A, el difusor B y la tobera C
montados.
La ffalta dde ttales ppartes ccomprometería eel ffuncionamiento
del aaparato yy een pparticular lla sseguridad ddel ooperador.

6.3  PPRECAUCIONES AA SSEGUIR DDESPUÉS DDE UUNA 
INTERVENCIÓN DDE RREPARACIÓN

Después de haber efectuado una reparación, tengan cui-
dado al reordenar el cableo de forma que exista un aisla-
miento entre el lado primario y el lado secundario de la
máquina. Evitar que los hilos puedan entrar en contacto
con partes en movimiento o partes que se calientan
durante el funcionamiento. Volver a montar todas las
abrazaderas como en el aparato original de forma que se
pueda evitar que si accidentalmente un conductor se
rompe o se desconecta, se produzca una conexión entre
el primario y el secundario.
Volver a montar además los tornillos con las arandelas
festoneadas como en el aparato original.

A

B

C

D

fig. 7




