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Gebrauchsanweisung

Fahrzeugantriebsbatterien
Bleibatterien mit Panzerplattenzellen EPzS*, EPzB, CSM und CSM++

Nenndaten

1. Nennkapazitat Cy; siehe Typschild

2. Nennspannung: 2,0V x Zellenzahl

3. Entladestrom: Cs/5h

4. Nenndichte des Elektrolyten*
Ausfihrung EPzS: 1,29 kg/l
Ausfiihrung EPzB: 1,29 kg/l
Ausflihrung CSM; CSM++: 1,29 kg/l
Zugbeleuchtung: siehe Typschild

5. Nenntemperatur: 30°C

6. Nennelektrolytstand: bis Elektrolytstandmarke ,max."

** Wird innerhalb der ersten 10 Zyklen erreicht.

+ Gebrauchsanweisung beachten und am Ladeplatz sichtbar anbringen!
* Arbeiten an Batterien nur nach Unterweisung durch Fachpersonal!

©
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* Bei Arbeiten an Batterien Schutzbrille und Schutzkleidung tragen!
* Die Unfallverhutungsvorschriften sowie DIN VDE 0510, VDE 0105 T.1 beachten!

* Rauchen verboten!
+ Keine offene Flamme, Glut oder Funken in die Nahe der Batterie, da Explosions- und Brandgefahr!

+ Séurespritzer im Auge oder auf der Haut mit viel klarem Wasser aus- bzw. abspiilen. Danach unverziiglich einen Arzt aufsuchen.
+ Mit Saure verunreinigte Kleidung mit Wasser auswaschen.

+ Explosions- und Brandgefahr, Kurzschllisse vermeiden!

+ Elektrolyt ist stark atzend!

+ Batterie nicht kippen!
+ Nur zugelassene Hebe- und Transporteinrichtungen verwenden, z.B. Hebegeschirre gem. VDI 3616. Hebehaken durfen keine
Beschadigungen an Zellen, Verbindern oder AnschluRkabeln verursachen!

+ Gefahrliche elektrische Spannung!
* Achtung! Metallteile der Batteriezellen stehen immer unter Spannung, deshalb keine fremden Gegenstande oder Werkzeuge
auf der Batterie ablegen.

s d’d 4+17,

Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, eigenméachtigen Eingriffen, Anwendung von
Zusétzen zum Elektrolyten (angebliche Aufbesserungsmittel) erlischt der Gewéahrleistungsanspruch.

Fir Batterien gem. @ I'und @ Il sind die Hinweise fir die Aufrechterhaltung der jeweiligen Schutzart wahrend des Betriebes zu beachten
(siehe zugehdrige Bescheinigung).
* Gilt auch fiir Zugbeleuchtungsbatterien nach DIN 43579 sowie Batterien nach DIN 43582.
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1. Inbetriebnahme gefiillter und geladener Batterien.

(Inbetriebnahme einer ungefiillten Batterie siehe gesonderte Vorschrift.)

Die Batterie ist auf mechanisch einwandfreien Zustand zu dberpriifen.

Die Batterieendableitung ist kontaktsicher und polrichtig zu verbinden, ansonsten
kénnen Batterie, Fahrzeug oder Ladegerét zerstort werden.

Anzugsmomente fiir Polschrauben der Endableiter und Verbinder:

Stahl
M 10 23+ 1Nm

Der Elektrolytstand ist zu kontrollieren. Er muB gesichert oberhalb des Schwapp-
schutzes oder der Scheideroberkante liegen.

Die Batterie ist gem. Pkt. 2.2 nachzuladen.

Der Elektrolyt ist mit gereinigtem Wasser bis zum Nennstand aufzufiillen.

2. Betrieb
Fur den Betrieb von Fahrzeugantriebsbatterien gilt DIN VDE 0510 Teil 3 «Antriebs-
batterien fur Elektrofahrzeuge».

2.1 Entladen

Liiftungsoffnungen diirfen nicht verschlossen oder abgedeckt werden.

Offnen oder SchlieRen von elekirischen Verbindungen (z.B. Steckern) darf nur im
stromlosen Zustand erfolgen.

Zum Erreichen einer optimalen Lebensdauer sind betriebsméaRige Entladungen von
mehr als 80 % der Nennkapazitt zu vermeiden (Tiefentladungen).

Dem entspricht eine minimale Elektrolytdichte von 1,13 kg/l am Ende der Ent-
ladung. Entladene Batterien sind sofort zu laden und diirfen nicht stehen bleiben.
Dies gilt auch fir teilentladene Batterien.

2.2 Laden

Es darf nur mit Gleichstrom geladen werden. Alle Ladeverfahren nach DIN 41773
und DIN 41774 sind zulassig.

Anschluf nur an das zugeordnete, fur die BatteriegroRe zuldssige Ladegerat, um
Uberlastungen der elektrischen Leitungen und Kontakte, unzuldssige Gasbildung
und Austritt von Elektrolyt aus den Zellen zu vermeiden.

Im Gasungsbereich diirfen die Grenzstréme gem. DIN VDE 0510 Teil 3 nicht tber-
schritten werden. Wurde das Ladegerat nicht zusammen mit der Batterie beschafft,
ist es zweckmaRig, dieses vom Kundendienst des Herstellers auf seine Eignung
Uberprifen zu lassen.

Beim Laden muR fir einwandfreien Abzug der Ladegase gesorgt werden. Trog-
deckel bzw. Abdeckungen von Batterieeinbaurdumen sind zu 6ffnen oder abzu-
nehmen. Die VerschluBstopfen bleiben auf den Zellen bzw. bleiben geschlossen.
Die Batterie ist polrichtig (Plus an Plus bzw. Minus an Minus) an das ausgeschal-
tete Ladegerat zu schlieBen. Danach ist das Ladegerat einzuschalten.

Beim Laden steigt die Elektrolyttemperatur um ca. 10 K an. Deshalb soll die
Ladung erst begonnen werden, wenn die Elektrolyttemperatur unter 45 °C liegt.
Die Elektrolyttemperatur von Batterien soll vor der Ladung mindestens +10 °C
betragen, da sonst keine ordnungsgemalie Ladung erreicht wird.

Die Ladung gilt als abgeschlossen, wenn die Elektrolytdichte und Batteriespannung
Uber 2 Stunden konstant bleiben.

Besonderer Hinweis fiir den Betrieb von Batterien in Gefahrenbereichen:

Dies sind Batterien, die gemaR EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | in schlag-
wettergefahrdetem bzw. gemaR Ex Il in explosionsgefahrdetem Bereich zum
Einsatz kommen.

Die Behélterdeckel sind wahrend des Ladens und des Nachgasens so weit abzu-
heben oder zu 6ffnen, dai ein entstehendes explosionsfahiges Gasgemisch durch
ausreichende Bellftung seine Zundfahigkeit verliert.

Der Behalter bei Batterien mit Plattenschutzpaketen darf friihestens eine halbe
Stunde nach beendeter Ladung aufgelegt oder geschlossen werden.

2.3 Ausgleichsladen

Ausgleichsladungen dienen zur Sicherung der Lebensdauer und zur Erhaltung der
Kapazitat. Sie sind erforderlich nach Tiefentladungen, nach wiederholt ungentigen-
der Ladung und Laden nach IU-Kennlinie. Ausgleichsladungen sind im Anschluf
an normale Ladungen durchzufiihren. Der Ladestrom kann max. 5A/100Ah
Nennkapazitat betragen (Ladeende siehe Punkt 2.2.).

Temperatur beachten!

zugegeben werden.

NES

Technische Anderungen vorbehalten.
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2.4 Temperatur

Die Elektrolyttemperatur von 30 °C wird als Nenntemperatur bezeichnet. Hohere
Temperaturen verkirzen die Lebensdauer, niedrigere Temperaturen verringern die
verfiighare Kapazitat.

55 °C ist die Grenztemperatur und nicht als Betriebstemperatur zulassig.

2.5 Elektrolyt

Die Nenndichte des Elektrolyten bezieht sich auf 30 °C und Nennelektrolytstand in
vollgeladenem Zustand. Héhere Temperaturen verringern, tiefere Temperaturen er-
hohen die Elektrolytdichte. Der zugehdrige Korrekturfaktor betragt + 0,0007 kg/l
pro K, z.B. Elektrolytdichte 1,28 kg/l bei 45 °C entspricht einer Dichte von 1,29 kg/l
bei 30°C.

Der Elektrolyt mufy den Reinheitsvorschriften nach DIN 43530 Teil 2 entsprechen.

3. Warten

3.1 Taglich

Batterie nach jeder Entladung laden. Gegen Ende der Ladung ist der Elektrolyt-
stand zu kontrollieren. Falls erforderlich, ist gegen Ende der Ladung mit gereinig-
tem Wasser bis zum Nennstand nachzufiillen. Die Hohe des Elektrolytstandes soll
den Schwappschutz bzw. die Scheideroberkante oder die Elektrolytstandsmarke
,Min® nicht unterschreiten.

3.2 Wochentlich

Sichtkontrolle nach Wiederaufladung auf Verschmutzung oder mechanische
Schéaden. Bei regelmaRigem Laden nach [U-Kennlinie ist eine Ausgleichsladung
(siehe Punkt 2.3.) vorzunehmen.

3.3 Monatlich

Gegen Ende des Ladevorgangs sind die Spannungen aller Zellen bzw. Block-
batterien bei eingeschaltetem Ladegerat zu messen und aufzuzeichnen.

Nach Ende der Ladung ist die Elektrolytdichte und die Elektrolyttemperatur aller
Zellen zu messen und aufzuzeichnen.

Werden wesentliche Veranderungen zu vorherigen Messungen oder Unterschiede
zwischen den Zellen bzw. Blockbatterien festgestellt, so ist zur weiteren Priifung
bzw. Instandsetzung der Kundendienst anzufordern.

3.4 Jahrlich

GemaR DIN VDE 0117 ist nach Bedarf, aber mindestens einmal jahrlich, der
Isolationswiderstand des Fahrzeugs und der Batterie durch eine Elektrofachkraft zu
priifen.

Die Prufung des Isolationswiderstandes der Batterie ist gemaR DIN EN 60 254-1
durchzufiihren.

Der ermittelte Isolationswiderstand der Batterie soll gemaR DIN VDE 0510 Teil 3
den Wert von 50 Q je Volt Nennspannung nicht unterschreiten.

Bei Batterien bis 20 V Nennspannung ist der Mindestwert 1000 Q.

4. Pflegen

Die Batterie ist stets sauber und trocken zu halten, um Kriechstrome zu vermeiden.
Reinigung gem. ZVEI Merkblatt «Reinigung von Fahrzeugantriebsbatterien».
Flissigkeit im Batterietrog ist abzusaugen und vorschriftsmafig zu entsorgen.
Beschadigungen der Trogisolation sind nach Reinigung der Schadstellen auszu-
bessern, um Isolationswerte nach DIN VDE 0510 Teil 3 sicherzustellen und Trog-
korrosion zu vermeiden. Wird der Ausbau von Zellen erforderlich, ist es zweck-
maRig, hierfiir den Kundendienst anzufordern.

5. Lagern

Werden Batterien fiir Iangere Zeit auRer Betrieb genommen, so sind diese vollgela-
den in einem trockenen, frostfreien Raum zu lagern.

Um die Einsatzbereitschaft der Batterie sicherzustellen, kdnnen folgende Ladebe-
handlungen gewahlt werden:

1. monatliche Ausgleichsladung nach Punkt 2.3.

2. Erhaltungsladungen bei einer Ladespannung von 2,23 V x Zellenzahl.

Die Lagerzeit ist bei der Lebensdauer zu beriicksichtigen.

6. Storungen

Werden Stérungen an der Batterie oder dem Ladegerat festgestellt, ist unverziig-
lich der Kundendienst anzufordern. MeRdaten gem. 3.3. vereinfachen die Fehler-
suche und die Stérungsbeseitigung.

Ein Servicevertrag mit uns erleichtert das rechtzeitige Erkennen von Fehlern.

Gebrauchte Batterien sind besonders tiberwachungsbediirftige Abfalle zur Verwertung.
Diese, mit dem Recycling-Zeichen und der durchgestrichenen Mlltonne gekennzeichneten Batterien, diirfen nicht dem Hausmiill

Die Art der Riicknahme und der Verwertung ist gemaf § 8 BattV/ mit dem Hersteller zu vereinbaren.



Gebrauchsanweisung

EXIDE Wassernachfillsystem Aquamatic/BFS Il
flr Antriebsbatterien
mit Panzerplattenzellen EPzS; EPzB; CSM und CSM++

Aquamatic-Stopfenzuordnung fiir die Gebrauchsanweisung

Zellenbaureihen*

Aquamatic-Stopfentyp (Lange)

EPzS

EPzB

CsSM

CSM++

2/120 - 10/ 600
2/160 - 10/ 800

2/180 - 10/ 900
2/210-10/1050
2/230 - 10/1150
2/250 - 10/1250
2/280 - 10/1400
2/310 - 10/1550

2/ 42-12/ 252
2/ 64 -12/ 384
2/ 84 -12/ 504
2/110 - 12/ 660
2/130-12/ 780
2/150 - 12/ 900
2/172 -12/1032
2/200 - 12/1200
2/216 - 12/1296

2/130 - 10/ 650
2/164 - 10/ 820

2/180 - 10/ 900
2/224 - 10/1120

2/240 - 10/1200

2/300 - 10/1500

2/140-10/ 700
2/170-10/ 850

2/200 - 10/1000

2/250 - 10/1250

2/310 - 10/1550

Frotek (gelb) BFS (schwarz)
50,5 mm 51,0 mm
50,5 mm 51,0 mm
50,5 mm 51,0 mm
56,0 mm 56,0 mm
56,0 mm 56,0 mm
61,0 mm 61,0 mm
61,0 mm 61,0 mm
56,0 mm 56,0 mm
61,0 mm 61,0 mm
61,0 mm 61,0 mm
72,0 mm 66,0 mm
72,0 mm 66,0 mm

* Die Zellenbaureihe umfassen Zellen mit Zwei bis Zehn (Zwolf) positive Platten z.B. Spalte EPzS — 2/120 - 10/600.
Hierbei handelt es sich um Zellen mit der positiven Platte 60Ah. Die Typbezeichnung einer Zelle lautet z.B. 2 EPzS 120

EXIDE Aquamatic-Stopfen
mit Diagnosedffnung

Lange

mit Diagnosedffnung

EXIDE Aquamatic-Stopfen BFS Il

Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, eigenméchtigen Eingriffen, Anwendung von

Zusatzen zum Elektrolyten (angebliche Aufbesserungsmittel) erlischt der Gewahrleistungsanspruch.

Fur Batterien gem. @ | und @ I sind die Hinweise fiir die Aufrechterhaltung der jeweiligen Schutzart wahrend des Betriebes zu beachten
(siehe zugehdrige Bescheinigung).

Schematische Darstellung

Anlage fiir
Wassernachfiillsystem

Ladegerat

PQOOEEOE

Wasservorratsbehalter
Niveauschalter

Zapfstelle mit Kugelhahn
Zapfstelle mit Magnetventil

VerschluRRkupplung
VerschluBnippel
lonenaustauschpatrone mit

Leitwertmesser und Magnetventil

®©

Rohwasseranschluf}
Ladeleitung

Reserve

mindestens 3 m




1. Bauart

Die Batteriewassernachfillsysteme EXIDE-Aquamatic/BFS werden zum automati-
schen Einstellen den Nennelektrolytstandes eingesetzt. Zum Ableiten der bei der
Ladung entstehenden Ladegase sind entsprechende Entgasungséffnungen vor-
gesehen. Die Stopfensysteme besitzen neben der optischen Fiillstandsanzeige
auch eine Diagnosedffnung zur Messung der Temperatur und der Elektrolytdichte.
Es konnen alle EXIDE-Batteriezellen der Typreihen EPzS; EPzB; CSM und
CSM++ mit den EXIDE-Aquamatic/BFS-Beflllsystemen ausgeriistet werden.
Durch die Schlauchverbindungen der einzelnen EXIDE-Aquamatic/BFS-Stopfen
wird die Wassernachfiillung iiber eine zentrale Verschlusskupplung mdglich.

2. Anwendung

Das Batteriewassernachfiillsystem EXIDE-Aquamatic/BFS findet bei Antriebs-
batterien fiir Flurférderzeuge Anwendung. Fir die Wasserzufuhr wird das Wasser-
nachfiillsystem mit einem zentralen Wasseranschluss versehen. Dieser Anschluss
sowie die Verschlauchung der einzelnen Stopfen wird mit Weich-PVC-Schlauch
vorgenommen. Die Schlauchenden werden jeweils auf die Schlauchanschluss-
tillen der T- bzw.< - Stilicke aufgesteckt.

3. Funktion

Das im Stopfen befindliche Ventil in Verbindung mit dem Schwimmer und dem
Schwimmergestange steuert den Nachfiillvorgang im Bezug auf die erforderliche
Wassermenge. Beim EXIDE-Aquamatic-System sorgt der anstehende Wasser-
druck an dem Ventil fir das Ab-sperren des Wasserzulaufs und fir das sichere
schlieBen des Ventils.

Beim EXIDE-BFS-System wird iber den Schwimmer und dem Schwimmer-
gestange Uber ein Hebelsystem das Ventil beim erreichen des maximalen
Flllstandes, mit der flinffachen Auftriebskraft Verschlossen und unterbricht somit
sicher den Wasserzulauf.

4. Befiillen (manuell/automatisch)

Das Befilllen der Batterien mit Batteriewasser sollte méglichst kurz vor
Beendigung der Batterievolladung durchgefiihrt werden, hierbei wird sicherge-
stellt, das die nachgefiillte Wassermenge mit dem Elektrolyten vermischt wird. Bei
normalem Betrieb ist es in der Regel ausreichend die Befiillung einmal wochent-
lich vorzunehmen.

5. Anschlussdruck

Die Wassernachfiillanlage ist so zu betreiben, das ein Wasserdruck in der
Wasserleitung von 0,3 bar bis 1,8 bar ansteht. Das EXIDE-Aquamatic-System hat
einen Druckarbeitsbereich von 0,2 bar bis 0,6 bar.

Das EXIDE-BFS-System hat einen Druckarbeitsbereich von 0,3 bar bis 1,8 bar.
Abweichungen von den Druckbereichen beeintrachtigen die Funktionssicherheit
der Systeme. Dieser weite Druckbereich lasst drei Befiillungsarten zu.

5.1 Fallwasser

Je nachdem welches Wassernachfiillsystem zum Einsatz kommt ist die Hohe des
Vorratsbehélters zu wéhlen.

EXIDE-Aquamatic-System Aufstellhdhe 2 m bis 6 m und das EXIDE-BFS-System
Aufstell-héhe 3 m bis 18 m (iber Batterieoberflache.

5.2 Druckwasser

Einstellung des Druckminderventils EXIDE-Aquamatic-System 0,2 bar bis 0,6 bar.
EXIDE-BFS-System 0,3 bar bis 1,8 bar.

5.3 Wassernachfiillwagen (ServiceMobil)

Die im Vorratsbehalter des ServiceMobil befindliche Tauchpumpe erzeugt den
erforderlichen Befiilldruck. Es darf zwischen der Standebene des ServiceMobil
und der Batteriestandflache kein Hohenunterschied bestehen.

6. Fiilldauer

Die Beflilldauer der Batterien ist abhangig von den Einsatzbedingungen der
Batterie, den Umgebungstemperaturen und der Befillart bzw. dem Befiilldruck.
Die Befillzeit betragt ca. 0,5 bis 4 Minuten. Die Wasserzuleitung ist nach
Beflillende bei manueller Befiillung von der Batterie zu trennen.

7. Wasserqualitat

Zum Befiillen der Batterien darf nur Nachfiillwasser verwendet werden, welches
bezlglich der Qualitat der DIN 43530 Teil 4 entspricht. Die Nachfiillanlage
(Vorratshehélter, Rohrleitungen, Ventile etc.) diirfen keinerlei Verschmutzung ent-
halten, die die Funktionssicherheit des EXIDE-Aquamatic-/BFS-Stopfens beein-
trachtigen konnte. Aus Griinden der Sicherheit empfielt es sich in die
Hauptzuleitung der Batterie ein Filterelement (Option) mit einem max. Durchlass
von 100 bis 300 um einzubauen.

Technische Anderungen vorbehalten.

@10

8. Batterieverschlauchung

Die Verschlauchung der einzelnen Stopfen ist entlang der vorhandenen elek-
trischen Schaltung vorzunehmen. Anderungen diirfen nicht vorgenommen werden.

9. Betriebstemperatur

Die Grenztemperatur fiir den Betrieb von Antriebsbatterien ist festgelegt mit 55°C.
Ein Uberschreiten dieser Temperatur hat eine Batterieschadigung zur Folge. Die
EXIDE Batteriebefiillsysteme diirfen in einem Temperaturbereich von > 0 °C bis
max. 55 °C betrieben werden.

ACHTUNG:

Batterien mit automatischen EXIDE-Wassernachfiillsystemen diirfen nur in
Réumen mit Temperaturen > 0 °C gelagert werden (sonst Gefahr durch ein-
frieren der Systeme).

9.1 Diagnosedffnung

Um die problemlose Messung von Sauredichte und Temperatur zu ermdglichen
besitzen die Wassernachfiillsysteme eine Diagnosedffnung mit einem & von
6,5 mm EXIDE-Aquamatic-Stopfen und 7,5 mm EXIDE-BFS-Stopfen.

9.2 Schwimmer
Je nach Zellenbauart und Typ werden unterschiedliche Schwimmer eingesetzt.

9.3 Reinigung

Die Reinigung der Stopfensysteme hat ausschlieRlich mit Wasser zu erfolgen.

Es dirfen keine Teile der Stopfen mit I6sungshaltigen Stoffen oder Seifen in
Beriihrung kommen.

10. Zubehor

10.1 Stromungsanzeiger

Zur Uberwachung des Befiillvorganges kann batterieseitig in die Wasserzuleitung
ein Strdmungsanzeiger eingebaut werden. Beim Befiilllvorgang wird das
Schaufelrddchen durch das durchflieBende Wasser gedreht. Nach Beendigung
des Fiillvorganges kommt das Rédchen zum Stillstand wodurch das Ende des
Befiillvorganges angezeigt wird. (Ident Nr.: 7305125).

10.2 Stopfenheber

Zur Demontage der Stopfensysteme darf nur das dazugehérige Spezialwerkzeug
(EXIDE-Stopfenheber) verwendet werden. Um Beschédigungen an den Stopfen-
systemen zu vermeiden ist das Heraushebeln der Stopfen mit groRter Sorgfalt
vorzunehmen.

10.2.1 Klemmringwerkzeug

Mit dem Klemmringwerkzeug kann zur Erhdhung des Anpressdruckes der Ver-
schlauchung auf die Schlaucholiven der Stopfen ein Klemmring aufgeschoben
bzw. wieder geldst werden.

10.3 Filterelement

In die Batteriezuleitung zur Batteriewasserversorgung kann aus Sicherheits-
grinden ein Filterelement (Ident Nr.: 73051070) eingebaut werden. Dieses
Filterelement hat einen max. Durchlassquerschnitt von 100 bis 300um und ist als
Schlauchfilter ausgefiihrt.

10.4 Verschlusskupplung

Der Wasserzufluss zu den EXIDE Wassernachfillsystemen (Aquamatic/BFS)
erfolgt iber eine zentrale Zuleitung. Diese wird (iber ein Verschlusskupplungs-
system mit dem Wasserversorgungssystem der Batterieladestelle verbunden.
Batterieseitig ist ein Verschlussnippel (Ident Nr.: 73051077) montiert Wasserver-
sorgungsseitig ist bauseitig eine Verschlusskupplung (zu beziehen unter Ident
Nr.: 73051079) vorzusehen.

11. Funktionsdaten

PS - SelbstschlieRdruck Aquamatic > 1,2 bar
BFS - System keiner

D - Durchflussmenge des gedffneten Ventils bei einem anstehenden Druck
von 0,1 bar 350ml/min

D1 - max. zulassige Leckrate des geschlossenen Ventils bei einem
anstehenden Druck von 0,1 bar 2 ml/min

T- Zuléassiger Temperaturbereich 0 °C bis max. 65 °C

Pa - Arbeitsdruckbereich 0,2 bis 0,6 bar Aquamatic-System.
Arbeitsdruckbereich 0,3 bis 1,8 bar BFS-System



Gebrauchsanweisung

Elektrolytumwalzung EUW

Erforderliche Zusatzausriistung

Batterie:
Je Batteriezelle ein Luftzufuhrrdhrchen sowie die entsprechende Verschlauchung
und den Kupplungssystemen.

Ladegleichrichter:

Eine im Ladegleichrichter integriertes Pumpenmodul mit Druckiiberwachung zur
Umschaltung des Ladefaktors von nominal 1,20 auf 1,05 bis 1,07, der Ver-
schlauchung und dem Kupplungssystem.

Wirkungsweise:

Mit Beginn der Batterieladung wird in jede Zelle (iber das Luftzufuhrrohrchen
staubfreie Luft eingeleitet. Die Umwélzung des Elektrolyten erfolgt durch eine
,Flussigkeitspumpe* nach dem Mammutpumpenprinzip. Somit stellen sich von
Beginn der Ladung gleiche Elektrolytdichtewerte tber die gesamte Elektroden-
lange ein.

Aufbau:

Die in dem Ladegleichrichter eingebaute, elektrisch angetriebene Schwinganker-
pumpe erzeugt die erforderliche Druckluft, welche Uber ein Schlauchsystem den
Batteriezellen zugefiihrt wird. Hier wird tber T-AnschluBstiicke die Luft in die
Luftzufuhrrohrchen der Batteriezelle geleitet. Speziell auf EUW abgestimmte
Ladesteckersysteme erméglichen ein gleichzeitiges, sicheres Kuppeln des elek-
trischen sowie des Luftanschlusses. Der Luftanschlu kann auch ber separate
Kupplungssysteme erfolgen.

Pumpe:

Es werden je nach Anzahl der Zellen im Batterieverbund Pumpenleistungen von
800; 1000; 1500 I/h eingesetzt. AuBer dem Wechsel der Luftfilter (je nach Luft-
verschmutzungsgrad 2-3 Mal pro Jahr) sind die Pumpen wartungsfrei. Bei Bedarf,
z.B. bei unerklarlichem Ansprechen der Druckiberwachung, sind die Filter zu kon-
trollieren und ggf. ist die Filterwatte zu wechseln. Die Pumpe wird zu Beginn der
Batterieladung angesteuert und ist in Intervallen bis zum Ladungsende aktiv.

-+

Batterieanschluf:

Am Pumpenmodul befinden sich zwei Schlauchanschliisse mit einem Innen-
durchmesser von 6 mm. Diese werden Uber ein Y-Schlauchverteilerstiick zu
einem Schlauch mit 9 mm Innendurchmesser zusammengefaft. Dieser Schlauch
wird gemeinsam mit den Ladeleitungen aus dem Ladegleichrichter bis zum
Ladestecker gefiihrt. Uber die im Stecker integrierte EUW-Kupplungsdurch-
fiihrungen wird die Luft zur Batterie weitergeleitet. Bei der Verlegung ist sorgféltig
darauf zu achten, daB der Schlauch nicht geknickt wird.

Druckiiberwachungsmodul:

Die EUW-Pumpe wird zu Beginn der Ladung aktiviert. Uber das Druckiiber-

wachungsmodul wird der Druckaufbau wahrend des Ladungsbeginns tiberwacht.

Dieses stellt sicher, daRl der notwendige Luftdruck bei Ladung mit EUW zur

Verfligung steht.

Bei eventuellen Stérfallen, wie z.B.

+ Luftkupplung Batterie mit Umwéalzmodul nicht verbunden (bei separater
Kupplung) oder defekt.

+ undichte oder defekte Schlauchverbindungen auf der Batterie

+ Ansaugfilter verschmutzt, erfolgt eine optische Stérmeldung.

Achtung:

Wird ein installiertes EUW-System nicht oder nicht regelmaRig benutzt oder unter-
liegt die Batterie groReren Temperaturschwankungen kann es zu einem Riickfluss
des Elektrolyten in das Schlauchsystem kommen. In diesen Féllen ist die Luft-
zufuhrleitung mit einem separaten Kupplungssystem zu versehen.

- VerschluBkupplung Batterieseite

- Durchgangskupplung Luftversorgungsseite.

U R = P ‘] @
i —)
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P ] — +
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Schematische Darstellung der EUW-Installation auf der Batterie sowie die Luftversorgung tiber

den Ladegleichrichter.
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Reinigen von Batterien (Auszug aus ZVEI Merkblatt — Reinigen von Fahrzeugantriebsbatterien)

Eine saubere Batterie ist zwingend notwendig, nicht nur wegen des &uBeren Erscheinungsbildes, sondern vielmehr, um Unfélle und Sachschaden
sowie eine verkirzte Lebensdauer und Verfiigbarkeit der Batterien zu vermeiden.

Das Reinigen von Batterien und Trogen ist notwendig, um die erforderliche Isolation der Zellen gegeneinander, gegen Erde oder fremde leitfahige Teile
aufrecht zu erhalten. Auerdem werden Schaden durch Korrosion und durch Kriechstréme vermieden.

Der Isolationswiderstand von Antriebsbatterien gema® DIN VDE 0510 Teil 3 mu mindestens 50 Q je Volt Nennspannung betragen. Bei Batterien fiir
Elektro-Flurforderzeuge nach DIN VDE 0510; 0117 darf der Isolationswiderstand nicht kleiner als 1000 Q sein.

Die Batterie ist ein elektrisches Betriebsmittel mit herausgefiihrten Anschliissen, die einen Berlhrungsschutz durch Isolierabdeckungen haben.

Dies ist jedoch nicht mit einer elektrischen Isolierung gleichzusetzen, denn zwischen den Polen und den Anschliissen, die durch einen elektrisch nicht
leitenden Kunststoffdeckel herausgefiihrt sind, liegt eine Spannung an.

Je nach Einsatzort und Einsatzdauer IRt sich eine Staubablagerung auf der Batterie nicht vermeiden. Geringe Mengen austretender Elektrolytpartikel
wahrend der Batterieladung oberhalb der Gasungsspannung bilden auf den Zellen oder den Blockdeckeln eine mehr oder weniger schwach leitende
Schicht. Durch diese Schicht flieRen dann sogenannte Kriechstréme. Erhdhte und unterschiedliche Selbstentladung der einzelnen Zellen bzw.
Blockbatterien sind die Folge.

Dies ist einer der Griinde, weshalb sich die Fahrer von Elektrofahrzeugen ber mangelnde Kapazitat nach der Standzeit einer Batterie lber das
Wochenende beklagen.

FlieRen héhere Kriechstrdme, sind elektrische Funken nicht auszuschlieRen, die das aus den Zellenstopfen oder Zellenventilen austretende Ladegas
(Knallgas) zur Explosion bringen kénnen.

Somit ist die Reinigung von Batterien nicht nur zur Sicherung der hohen Verfligbarkeit erforderlich, sondern auch ein wesentlicher Bestandteil zur
Einhaltung der Unfallverhltungsvorschriften.

Reinigen von Fahrzeug-Antriebsbatterien

+ Die Gefahrenhinweise der Gebrauchsanweisung fiir Fahrzeug-Antriebsbatterien sind zu beachten.
+  Zur Reinigung ist die Batterie aus dem Fahrzeug auszubauen.

+ Der Aufstellungsort fiir die Reinigung mul so gewahlt werden, daR dabei entstehendes elektrolythaltiges Spiilwasser einer dafiir geeigneten
Abwasserbehandlungsanlage zugeleitet wird. Bei der Entsorgung von gebrauchtem Elektrolyten bzw. entsprechendem Spiilwasser sind die
Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften sowie die wasser- und abfallrechtlichen Vorschriften zu beachten.

+ Esist eine Schutzbrille und Schutzkleidung zu tragen.

+ Die Zellenstopfen durfen nicht abgenommen oder geéffnet werden, sondern miissen die Zellen geschlossen halten.
Die Reinigungsvorschriften des Herstellers sind zu beachten.

+ Die Kunststoffteile der Batterie, insbesondere die Zellengefale, diirfen nur mit Wasser bzw. wassergetrankten
Putztlichern ohne Zusatze gereinigt werden.

+ Nach dem Reinigen ist die Batterieoberflache mit geeigneten Mitteln zu trocknen, z.B. mit Druckluft oder mit Putztlichern.

+ Flussigkeit, die in den Batterietrog gelangt ist, muB abgesaugt und unter Beachtung der zuvor genannten Vorschriften entsorgt werden.
(Einzelheiten hierzu siehe auch Entwurf DIN VDE 0510 — Teil 1, Abschnitt 10.3 und 14, bzw. ZVE| Merkblatt: ,Vorsichtsmanahmen beim Umgang
mit Elektrolyt fiir Bleiakkumulatoren®.)

Fahrzeug-Antriebsbatterien kdnnen auch mit Hochdruckreinigungsgeraten gesaubert werden. Hierbei ist zusatzlich die Gebrauchsanweisung des
Hochdruckreinigers zu beachten.

Um beim Reinigungsvorgang Schaden an Kunststoffteilen wie den Zellendeckeln, der Isolierung der Zellenverbinder und der Stopfen zu vermeiden,
sind die folgenden Punkte zu beachten:

+ Die Zellenverbinder missen fest angezogen bzw. fest eingesteckt sein.
+ Die Zellenstopfen miissen aufgesetzt, d.h. geschlossen sein.
+ Es diirfen keine Reinigungszusatze verwendet werden.

+ Die maximal zuldssige Temperatureinstellung fir das Reinigungsgerat ist: 140° C. Damit wird in der Regel sichergestellt, dal® im Abstand
von 30 cm hinter der Austrittsdlise eine Temperatur von 60° C nicht iberschritten wird.

+ Ein Abstand der Austrittsdise eines Strahlreinigers von der Batterieoberflache soll 30 cm nicht unterschreiten.
+  Der maximale Betriebsdruck soll 50 bar betragen.
+ Die Batterien sind groRflachig zu bestrahlen, um lokale Uberhitzungen zu vermeiden.

+ Nicht I&nger als 3 s auf einer Stelle mit dem Strahl verharren.
Nach dem Reinigen ist die Batterieoberflache mit geeigneten Mitteln zu trocknen, z.B. mit Druckluft oder mit Putztlichern.

+ Esdiirfen keine HeiBluftgerate mit offener Flamme oder mit Gliihdréhten verwendet werden.
+ Eine Oberflachentemperatur der Batterie von maximal 60° C darf nicht (iberschritten werden.

+ Flissigkeit, die in den Batterietrog gelangt ist, muf} abgesaugt und unter Beachtung der zuvor genannten Vorschriften entsorgt werden.
(Einzelheiten hierzu siehe auch Entwurf DIN VDE 0510 - Teil 1, Abschnitt 10.3 und 14, bzw. ZVEI Merkblatt:
,Vorsichtsmafinahmen beim Umgang mit Elektrolyt fur Bleiakkumulatoren®.)



Instructions for use

Traction batteries
with positive tubular plates type EPzS*, EPzB, CSM and CSM++

Rating Data
1. Nominal capacity C: See type plate
2. Nominal voltage: 2,0V x No of cells
3. Discharge current: C4/5h
4. Nominal S.G. of electrolyte™*
Type EPzS: 1,29 kg/l
Type EPzB: 1,29 kg/l
Type CSM; CSM++: 1,29 kg/l
train lighting: see type plate
5. Rated temperature: 30°C
6. Nominal electrolyte level: up to electrolyte level mark ,max.”

** Will be reached within the first 10 cycles.

« Pay attention to the operation instruction and fix them close to the battery!
+ Work on batteries to be carried out by skilled personnel only!

+ Use protective glasses and clothes when working on batteries!
+ Pay attention to the accident prevention rules as well as DIN VDE 0510 and VDE 0105 part 1!

+ No smoking!
+ Do not expose batteries to naked flames, glowing embers or sparks, as it may cause the battery to explode!

+ Acid splashes in the eyes or on the skin must be washed with water. In case of accident consult a doctor immediately!
+ Clothing contaminated by acid should be washed in water.

* Risk of explosion and fire, avoid short circuits!

* Electrolyte is highly corrosive!

+ Batteries and cells are heavy!
+ Ensure secure installation! Use only suitable handling equipment e.g. liting gear in accordance with VDI 3616.

+ Dangerous electrical voltage!
+ Caution! Metal parts of the battery are always live. Do not place tools or other metal objects on the battery!

Ignoring the operation instructions, repair with non-original parts or using additives for the electrolyte will render the warranty void.

For batteries in classes @ | and @ Il the instructions for maintaining the appropriate protection class during operation must be complied with
(see relevant certificate).

* Also applies to train lighting batteries to DIN 43579 and batteries to DIN 43582.

DE
TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES
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1. Commissioning filled and charged batteries.

For commissioning of unfilled batteries see separate instructions!

The battery should be inspected to ensure it is in perfect physical condition.

The charger cables must be connected to ensure a good contact, taking care that
the polarity is correct. Otherwise battery, vehicle or charger could be damaged.

The specified torque loading for the polscrews of the charger cables and
connectors are:

steel

M 10 23+ 1Nm

The level of the electrolyte must be checked. If it is below the antisurge baffle or the
top of the separator it must first be topped up to this height with purified water (DIN
43530 part 4). The battery is then charged as in item 2.2.

The electrolyte should be topped up to the specified level with purified water.

2. Operation
DIN VDE 0510 part 3 «Traction batteries for industrial trucks» is the standard which
applies to the operation traction batteries in industrial trucks.

2.1 Discharging

Be sure that all breather holes are not sealed or covered.

Electrical connections (e.g. plugs) must only be made or broken in the open circuit
condition. To achieve the optimum life for the battery, operating discharges of more
than 80% of the rated capacity should be avoided (deep discharge).

This corresponds to an electrolyte specific gravity of 1.13 kg/l at the end of the
discharge.

Discharged batteries must be recharged immediately and must not be left dischar-
ged. This also applies to partially discharged batteries.

2.2 Charging

Only direct current must be used for charging. All charging procedures in accordan-
ce with DIN 41773 and DIN 41774 are permitted.

Only connect the battery assigned to a charger, suitable for the size of battery, in
order to avoid overloading of the electric cables and contacts, unacceptable gas-
sing and the escape of electrolyte from the cells.

In the gassing stage the current limits given in DIN VDE 0510 part 3 must not be
exceeded. If the charger was not purchased together with the battery it is best to
have its suitability checked by the manufacturers service department. When char-
ging, proper provision must be made for venting of the charging gases. Battery
container lids and the covers of battery compartments must be opened or removed.
The vent plugs should stay on the cells and remain closed. With the charger swit-
ched off connect up the battery, ensuring that the polarity is correct. (positive to
positive, negative to negative).

Now switch on the charger. When charging the temperature of the electrolyte rises
by about 10°C, so charging should only begin if the electrolyte temperature is
below 45°C.

The electrolyte temperature of batteries should be at least +10°C before charging
otherwise a full charge will not be achieved. A charge is finished when the specific
gravity of the electrolyte and the battery voltage have remained constant for two
hours.

Special instructions for the operation of batteries in hazardous areas.

This concerns batteries which are used in accordance with EN 50014, DIN VDE
0170/0171 Ex (in areas with a firedamp hazard) or Ex Il (in potentially explosive
areas). During charging and subsequent gassing the container lids must be remo-
ved or opened so that the explosive mixture of gases loses its flammability due to
adequate ventilation. The containers for batteries with plate protection packs must
not be closed until at least half an hour after charging has past.

2.3 Equalising charge

Equalising charges are used to safeguard the life of the battery and to maintain its
capacity. They are necessary after deep discharges, repeated incomplete rechar-
ges and charges to an IU characteristic curve.

Equalising charges are carried out following normal charging. The charging current
must not exceed 5 A/100 Ah of rated capacity (end of charge - see point 2.2).

Watch the temperature!

Back to the manufacturer!
Batteries with this sign must be recycled.

NES

We reserve the right make technical modification.

14

2.4 Temperature

An electrolyte temperature of 30°C is specified as the rated temperature. Higher
temperatures shorten the life of the battery, lower temperatures reduce the capacity
available.

55°C is the upper temperature limit and is not acceptable as an operating tempera-
ture.

2.5 Electrolyte

The rated specific gravity (S. G.) of the electrolyte is related to a temperature of
30°C and the nominal electrolyte level in the cell in fully charged condition. Higher
temperatures reduce the specified gravity of the electrolyte, lower temperatures
increase it. The temperature correction factor is -0.0007 kg/I per °C, e.g. an electro-
lyte specific gravity of 1.28 kg/l at 45°C corresponds to an S.G. of 1.29 kg/l at 30°C.
The electrolyte must conform to the purity regulations in DIN 43530 part 2.

3. Maintenance

3.1 Daily

Charge the battery after every discharge. Towards the end of charge the electrolyte
level should be checked and if necessary topped up to the specified level with puri-
fied water. The electrolyte level must not fall below the anti-surge baffle or the top
of the separator or the electrolyte ,min“ level mark.

3.2 Weekly

Visual inspection after recharging for signs of dirt and mechanical damage. If the
battery is charged regularly with a IU characteristic curve an equalising charge
must be carried out (see point 2.3).

3.3 Monthly

At the end of the charge the voltages of all cells or bloc batteries should be measu-
red with the charger switched on, and recorded. After charging has ended the spe-
cific gravity and the temperature of the electrolyte in all cells should be measured
and recorded.

If significant changes from earlier measurements or differences between the cells
or bloc batteries are found further testing and maintenance by the service depart-
ment should be requested.

3.4 Annually

In accordance with DIN VDE 0117 at least once per year, the insulation resistance
of the truck and the battery must be checked by an electrical specialist.

The tests on the insulation resistance of the battery must be conducted in accor-
dance with DIN EN 60254-1.

The insulation resistance of the battery thus determined must not be below a value
of 50 Q per Volt of nominal voltage, in compliance with DIN VDE 0510 part 3.

For batteries up to 20 V nominal voltage the minimum value is 1000 Q.

4. Care of the battery

The battery should always be kept clean and dry to prevent tracking currents.
Cleaning must be done in accordance with the ZVEI code of practice «The
Cleaning of Vehicle Traction batteries.

Any liquid in the battery tray must be extracted and disposed of in the prescribed
manner.

Damage to the insulation of the tray should be repaired after cleaning, to ensure that
the insulation value complies DIN VDE 0510 part 3 and to prevent tray corrosion. If
it is necessary to remove cells it is best to call in our service department for this.

5. Storage

If batteries are taken out of service for a lengthy period they should be stored in the
fully charged condition in a dry, frost-free room. To ensure the battery is always
ready for use a choice of charging methods can be made:

1. a monthly equalising charge as in point 2.3

2. float charging at a charging voltage of 2.23 V x the number of cells.

The storage time should be taken into account when considering the life of the
battery.

6. Malfunctions

If malfunctions are found on the battery or the charger our service department
should be called in without delay. The measurements taken in point 3.3 will facilita-
te fault finding and their elimination.

A service contract with us will make it easier to detect and correct faults in good
time.

Batteries which are not returned for the recycling process must be disposed of as hazardous waste!



Instructions for use

EXIDE Aquamatic/BFS lll water refilling system
for traction batteries
with EPzS; EPzB; CSM and CSM++ cells with tubular positive plates

Aquamatic plug arrangement for the Operating Instructions

Cell series* Aquamatic plug type (length)

EPzS EPzB CSM CSM++ Frotek (yellow) BFS (black)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 | 2/130-10/ 650 | 2/140-10/ 700 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 | 2/164-10/ 820 | 2/170-10/ 850 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - - 56,0 mm 56,0 mm
- 2/130-12/ 780 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/180-10/ 900 | 2/150-12/ 900 | 2/180—-10/ 900 | 2/200 - 10/1000 61,0 mm 61,0 mm
2/210-10/1050 | 2/172-12/1032 | 2/224 -10/1120 - 61,0 mm 61,0 mm
- 2/200 - 12/1200 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/230-10/1150 | 2/216-12/1296 | 2/240-10/1200 | 2/250 - 10/1250 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - - - 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - 2/300 - 10/1500 | 2/310 - 10/1550 72,0 mm 66,0 mm

* The cell series comprise cells with two to ten (twelve) positive plates, e.g. column EPzS. — 2/120 - 10/600.
These are cells with the positive plate 60Ah. The type designation of a cell is e.g. 2 EPzS 120.

_stroke

EXIDE Aquamatic plug with
diagnostics hole

length

diagnostics hole

EXIDE Aquamatic plug BFS Il with

Non-adherence to the operating instructions, repairs carried out with non-original spare parts, unauthorised interference, and the use of addi-
tives for the electrolytes (alleged improvement agents) will invalidate any claim for warranty.

When using batteries which comply with @ | and @ Il, it is important to follow the instructions on maintaining the respective protection class
during operation (see associated certification).

Diagrammatic view

Equipment for the

water refilling system

@® Water tank

@ Level switch

® Discharge point with ball valve

@ Discharge point with solenoid valve

® Charger

® Sealing coupler

@ Closing nipple

lon exchange cartridge with con-
ductance meter and solenoid valve

® Connection for untreated water

@ Charging lead

reserve

atleast 3m
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1. Design

The EXIDE Aquamatic/BFS battery water refilling systems are used for automati-
cally adjusting the nominal electrolyte level. Venting holes are provided for letting
off the gases which arise during charging. In addition to the optical level indicator,
the plug systems also have a diagnostics hole for measuring the temperature and
the electrolyte density. All EXIDE battery cells of the design series EPzS; EPzB;
CSM and CSM++ can be equipped with the EXIDE Aquamatic/BFS filling systems.
The water can be refilled by means of a central sealing coupler through the hose
connections in the individual EXIDE Aquamatic/BFS plugs.

2. Application

The EXIDE Aquamatic/BFS battery water refilling system is used in traction batte-
ries for forklift trucks. The water refilling system is provided with a central water
connection for the water supply. Soft PVC hose is used for this connection and for
the hose connections for the individual plugs. The hose ends are put onto the
hose connection sleeves located on the T or < pieces.

3. Function

The quantity of water required in the refilling process is controlled by the valve
located in the plug in combination with the float and the float rods. In the EXIDE
Aquamatic System the existing water pressure at the valve turns off the water
supply and ensures that the valve closes securely.

When the maximum filling level is reached in the EXIDE BFS system, the float
and the float rods through a lever system close the valve with five times the
buoyant force and consequently interrupt the water supply reliably.

4. Filling (manual/automatic)

The batteries should be filled with battery water as soon as possible before the
battery charging comes to an end; this ensures that the refilled water quantity is
mixed with the electrolyte. In normal operation it is usually sufficient to fill once a
week.

5. Connection pressure

The water refilling unit is to be operated in such a way that the water pressure in
the water pipe is between 0.3 bars and 1.8 bars. The EXIDE Aquamatic System
has an operating pressure range of between 0.2 bars and 0.6 bars.

The EXIDE BFS system has an operating pressure range of 0.3 bars to 1.8 bars.
Deviations from the pressure ranges impair the system's functional reliability. This
wide pressure range permits three types of filling.

5.1 Falling water

The height of the tank is chosen to suit whichever water refilling system is used.
For the EXIDE Aquamatic System the installation height is 2 m to 6 m and for the
EXIDE BFS system the installation height is 3 m to 18 m over the battery surface.

5.2 Pressurised water
The pressure-reducing valve in the EXIDE Aquamatic System is set from 0.2 bars
to 0.6 bars and from 0.3 bars to 1.8 bars in the EXIDE BFS system.

5.3 Water Refill Trolley (serviceMobil)

The submergible pump located in the ServiceMobil's tank generates the neces-
sary filling pressure. No difference in height is permitted between the standing
level of the ServiceMobil and the standing level of the battery.

6. Filling duration

The length of time needed to fill the batteries depends on the conditions under
which the battery is used, the ambient temperatures and the type of filling and/or
the filling pressure. The filling time is approx. 0.5 to 4 minutes. Where filling is
manual, the water feed pipe must be separated from the battery after filling.

7. Water quality

Only refilling water which conforms in quality to DIN 43530 part 4 may be used to
fill the batteries. The refilling unit (tank, pipelines, valves etc.) may not contain any
kind of dirt which could impair the functional reliability of the EXIDE
Aquamatic/BFS plug. For safety reasons it is recommendable to insert a filter ele-
ment (optional) with a max. passage opening of 100 to 300 um into the battery's
main supply pipe.

We reserve the right make technical modification.

16

8. Battery hose connections
Hose connections for the individual plugs are laid along the existing electric
circuit. No changes may be made.

9. Operating temperature

The temperature limit for battery operation is set at 55° C.

Exceeding this temperature damages the batteries. The EXIDE battery filling
systems may be operated within a temperature range of > 0° C to a maximum of
55° C.

CAUTION:

Batteries with automatic EXIDE water refilling systems may only be oper-
ated in rooms with temperatures > 0° C (as there is otherwise a danger that
the systems may freeze).

9.1 Diagnostics hole

To be able to measure the acid density and temperature easily, the water refilling
systems must have a diagnostics hole with a 6.5 mm-diameter (EXIDE Aquamatic
plugs) or a 7.5 mm-diameter (EXIDE BFS plugs).

9.2 Float
Different floats are used depending on the cell design and type.

9.3 Cleaning

The plug systems may only be cleaned with water.

No parts of the plugs may come in contact with soap or fabrics which contain
solvents.

10. Accessories

10.1 Flow indicator

To monitor the filling process, a flow indicator can be inserted into the water feed
pipe on the battery side. During the filling process, the paddlewheel is turned by
the flowing water. When the filling process ends, the wheel stops and this indi-
cates the end of the filling process. (ident no.: 7305125).

10.2 Plug lifter

Only the appertaining special-purpose tool may be used to disassemble the plug
systems (EXIDE plug lifter). The greatest of care must be employed when prising
out the plug to prevent any damage to the plug systems.

10.2.1 Clamping ring tool

The clamping ring tool is used to push on a clamping ring to increase the contact
pressure of the hose connection on the plugs' hose couplings and to loosen it
again.

10.3 Filter element

For safety reasons a filter element (ident no.: 73051070) can be fitted into the bat-
tery's main supply pipe for supplying battery water. This filter element has a maxi-
mum passage cross-section of 100 to 300 um and is designed as a bag filter.

10.4 Sealing coupler

The water is supplied to the EXIDE water refilling systems (Aquamatic/BFS)
through a central supply pipe. This is connected to the water supply system at the
battery charging station by means of a sealing coupler system.

On the battery side a closing nipple (ident no.: 73051077) is mounted and the
customer must place a sealing coupler construction on the water supply side
(obtainable under ident. no.: 73051079).

11. Functional data

PS - self-sealing pressure: Aquamatic > 1.2 bars
BFS system none

D - rate of flow in the opened valve when the pressure is 0.1 bars: 350 ml/min

D1 - maximum permissible leakage rate in the closed valve when the pressure is
at 0.1 bars: 2 ml/min

T- permissible temperature range: 0° C to a maximum of 65° C

Pa - operating pressure range: 0.2 to 0.6 bars in the Aquamatic system and
operating pressure range: 0.3 to 1.8 bars in the BFS system



Cleaning batteries

A clean battery is essential, not only for the sake of appearance but also to avoid accidents and damage to property as well to prevent a reduction in
service life and battery availability.

Batteries and trays must be cleaned in order to ensure that the cells have the required insulation from each other and from earth and from external con-
ductive parts. Furthermore, cleaning prevents damage caused by corrosion and leakage currents.

Under DIN VDE 0510 part 3, the insulation resistance of traction batteries must be at least 50 Q per volt of nominal voltage. In accordance with DIN
VDE 0510; 0117, the insulation resistance of batteries for electric forklift trucks may not be less than 1,000 Q.

The battery is a piece of electrical equipment with external connections protected against accidental contact by means of an insulating covering.

However, because of the presence of voltage between the terminals and the connections led out through a non-conducting plastic cover, this cannot be
equated with electric insulation.

It is not possible to prevent dust depositing on the battery, whereby the extent depends on the site of installation and length of use. During battery char-
ging, small quantities of electrolyte particles above the gassing voltage escape and form a layer on the cells or the battery block covers which is more
or less weakly conductive. Leakage current flows through this layer then, leading to increased and varying self-discharging. This is one of the reasons
why drivers of electrical vehicles complain about inadequate capacity after a weekend of the battery being idle.

Where leakage currents are higher, it is not possible to rule out electrical sparks, which can cause the charging gas (oxyhydrogen gas) coming from the
cell plugs or cell valves to explode.

This means that cleaning the batteries not only ensures high availability but it is also an essential factor in compliance with accident prevention regulati-
ons.

Cleaning vehicle traction batteries

+ The danger warnings in the operating instructions for vehicle traction batteries must be observed.
+ Before cleaning the battery, remove it from the vehicle.

+ The site for setting up the battery for cleaning must be chosen to ensure that rinsing water, which contains electrolytes, is passed on to a suitable
waste water treatment unit. When disposing of the used electrolytes or rinsing water, observe the industrial safety and accident prevention
regulations as well as the regulations relating to the use of water and treatment of waste.

+ Safety goggles and protective clothing must be worn.

+ The cell plugs may not be removed or opened but must keep the cells closed.
Follow the manufacturer's cleaning directives.

+ The plastic parts of the battery, in particular the cell boxes, may only be cleaned with water and/or water-soaked cleaned rags without additives.
+ After cleaning, the battery surface must be dried by suitable means, e.g. with compressed air or cleaning cloths.

+ Ifliquid gets into the battery tray, it must be extracted by suction and disposed of in compliance with the above rules
(for the relevant details see draft DIN VDE 0510 - part 1, sections 10.3 and 14, or the ZVEI leaflet ,Vorsichtsmainahmen beim Umgang mit
Elektrolyt fur Bleiakkumulatoren® [,precautionary measures when dealing with electrolytes for lead-acid storage batteries‘]).

Vehicle traction batteries can also be cleaned with high-pressure cleaning equipment. Here, the directions for use of the high-pressure cleaning units
must be followed also.

The following points must be observed in order to avoid damage to the plastic parts, such as the cell connectors, cell connector insulation and the
plugs:

+The cell connectors must be tightened securely or pushed in firmly.
+The cell plugs must be put on, i.e. closed.
+ No cleaning additives may be used.

+ The maximum permissible temperature setting for the cleaning device is: 140° C. This usually ensures that the temperature at a distance of 30 cm
behind the outlet nozzle does not exceed 60° C.

+ There should be at least 30 cm space between the jet cleaner's outlet nozzle and the battery's surface.

+ The maximum operating pressure should be 50 bars.

+ To avoid local overheating, the jet cleaner should spray over a large surface on the batteries.

+ Do not expose any point to the jet spray for longer than 3 seconds at a time.

+ After cleaning, the battery surface must be dried by suitable means, e.g. with compressed air or cleaning cloths.
+No hot air devices with open flame or glow wires may be employed.

+ The battery surface temperature may not exceed a maximum of 60° C.

+ Ifliquid gets into the battery tray, it must be extracted by suction and disposed of in compliance with the above rules
(for the relevant details see draft DIN VDE 0510 - part 1, sections 10.3 and 14, or the ZVEI leaflet ,Vorsichtsmainahmen beim Umgang mit
Elektrolyt fur Bleiakkumulatoren® [precautionary measures when dealing with electrolytes for lead-acid storage batteries]).
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Notice d’utilisation

Batteries de traction
avec éléments a plaques tubulaires EPzS*; EPzB; CSM et CSM++

Caractéristiques nominales

1. Capacité nominale Cs: voir plaque signalétique
2. Tension nominale: 2,0 V x nombre d’éléments
3. Courant nominal de décharge [A]: C4/5h
4. Densité nominale de I'électrolyte**
Types EPzS: 1,29 kg/l
Types EPzB: 1,29 kg/l
Types CSM; CSM++: 1,29 kg/l
éclairage ferroviaire: voir type de plaque
5. Température nominale: 30°C
6. Niveau d’électrolyte nominal: jusqu’au repére de remplissage, sinon jusqu’a dessous le petit panier blanc

** Est atteint pendant les 10 premiers cycles.
[Ii:l * Respecter la notice d'utilisation et I'afficher visiblement prés du site de charge!
* Interventions sur batteries uniquement par du personnel qualifié!

* Pour toute intervention sur la batterie, porter des lunettes et des vétements de protection!
+ Observer les réglements de prévention des accidents et les normes DIN VDE 0510, VDE 0105 | ére partie!

+ Défense de fumer!
« Ni flamme, ni étincelles a proximité de la batterie en raison du risque d’explosion et d’incendie!

+ En cas de projection d’acide dans les yeux ou sur la peau, rincer abondamment a I'eau claire. Consulter immédiatement un médecin!
* Rincer a I'eau les vétements couverts d'acide.

+ Danger d’explosion et d'incendie, éviter les courts-circuits!

é « L'électrolyte est extrémement corrosif!

* Ne pas renverser la batterie!
+ Utiliser uniquement les engins de levage et de transport autorisés, p. ex. Matériel de levage conf. VDI 3616. Les crochets de
levage ne doivent pas endommager les éléments. Connecteurs ou cables de raccordement.

* Attention! Les parties métalliques des éléments de batterie sont toujours sous tension, pour cette raison ne jamais poser d'outil
oud’objets métalliques sur la batterie!

c « Tension électrique dangereuse!

Le droit a la garantie est supprimé en cas de non-observation de la notice d'utilisation, réparation avec des pieces de rechange autres que des
piéces d'origine, intervention arbitraires, utilisation d’additifs a I'électrolyte (soi-disant agents d’amélioration).

Pour les batteries de classe @ | et @ I, il convient de respecter les indications de préservation de la classe de protection respective pendant
I'exploitation (cf. attestation correspondante).
* Egalement pour les batteries d éclairage ferroviaire conf. DIN 43579 ainsi que pour les batteries conf. DIN 43582

TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES
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1. Mise en service des batteries remplies et chargées. Mise en service d’une bat-
terie non chargée, voir notice séparée.

Vérifier que I'état de la batterie est impeccable. Toutes les vis du cablage doivent étre
de facon a assurer un contact sdr.

Le couple de serrage est de:

acier
M 10 23+ 1Nm

Controler le niveau d’électrolyte. Si celui-ci est inférieur au déflecteur ou au bord
supérieur du séparateur, ajouter de I'eau distillée (DIN 43530, 4éme partie) jusqu’a ce
niveau. Raccorder les fiches de la batterie et les cables de charge en respectant les
polarités, sinon la batterie et le chargeur risquent d’étre détruits. Recharger la batterie
conformément au point 2.2.

Rétablir le niveau d'électrolyte avec de I'eau purifiée.

2. Exploitation
L'exploitation de batteries de traction pour véhicules est régié par la norme
DIN VDE 0510 3éme partie «batteries de traction pour véhicules électriques».

2.1 Décharge

Veiller a ne pas obstruer ou couvrir les ouvertures d’aération.

Ne pas établir ou couper les branchements électriques (p. ex. prises) lorsque la batterie
est sous tension.

Pour assurer une durée de vie optimale, éviter les décharges d’exploitation dépassant
80% de la capacité nominale (décharges profondes).

Ceci correspond a une densité d’électrolyte minimum de 1,13 kg/l en fin de décharge.
Recharger immédiatement les batteries déchargées. Ne pas stocker les batteries sans
les avoir rechargées au préalable. Ceci s'applique également aux batteries partielle-
ment déchargées.

2.2 Charge

La charge s'effectue exclusivement par courant continu. Tous les chargeurs de charge
conformes aux normes DIN 41773 et DIN 41774 sont autorisés.

Branchement uniquement sur chargeur correspondant, adapté pour le type de la batte-
rie, afin d’éviter toute surcharge des lignes et contacts électriques, toute formation de
gaz impropre et fuite d'électrolyte de I'élément.

En phase de début de dégagement gazeux, ne pas dépasser les courants limites conf.
a la norme DIN VDE 0510 3éme partie. Si le chargeur n’a pas été acheté en méme
temps que la batterie, il convient de le faire vérifier par le service apresvente du fabri-
cant de la batterie pour déterminer s'il est adapté.

Pendant la charge, assurer une évacuation des gaz de charge. Ouvrir ou retirer les
couvercles des caisses ou capots des locaux de batterie. Les bouchons doivent rester
sur les éléments, ne pas les ouvrir. Raccorder la batterie en respectant les polarités, le
J#au ,+ le ,-“au -, au chargeur non connecté au réseau.

La température de I'électrolyte augmente d’env. 10 K. Pour cette raison, ne commencer
la charge que lorsque la température de I'électrolyte est inférieure & 45° C. La tempéra-
ture de I'électrolyte des batteries doit étre a au moins +10° C. Sinon il sera impossible
de procéder a une charge correcte. La charge est considérée comme terminée lorsque
la densité de I'électrolyte et la tension de la batterie sont restées constantes pendant
deux heures.

Indication spéciale concernant I'exploitation de batteries dans les zones a risque:

Il s’agit de batteries utilisées dans des zones a risques de grisou conformément a la
norme EN 50014 ; DIN VDE 0170/0171 classe Ex | et a risques d’explosion classe Ex II.
Pendant la charge et pendant le dégagement gazeux qui se poursuit aprés la fin de la
charge, les couvercles des coffres de batteries doivent étre soulevés suffisamment ou
entiérement ouverts pour que le mélange gazeux potentiellement explosif perde ses
caractéristiques détonantes grace a une généreuse ventilation.

Les couvercles des logements de batteries avec ensembles de protection par plaques
ne peuvent étre reposés ou refermés qu'au plus tt une demi-heure apres fin de charge.

2.3 Charge de compensation

Les charges de compensation sont destinées a garantir la durée de vie et & préserver
la capacité. Elles sont nécessaires lorsque la batterie a subi une décharge profonde,
lorsque la charge s'est avérée insuffisante aprés plusieurs tentatives et lorsque la bat-
terie est chargée selon la caractéristique IU. Les charges de compensation doivent étre
réalisées immédiatement aprés une charge normale. Le courant de charge peut s'éle-
ver au maximum a une capacité nominale de 5 A /100 Ah (fin de charge cf. point 2.2).

Surveiller la température!

Retour au fabricant!

respect des disposition prévues.

NES

Sous réserve de modifications techniques.

®20

2.4 Température

Une température de 30° C de I'électrolyte est considérée comme température nomina-
le. Des températures plus élevées diminuent la durée de vie, des températures plus
basses réduisant la capacité disponible.

55° C est la température limite, non tolérée comme température d’exploitation.

2.5 Electrolyte

La densité nominale de I'électrolyte est valable pour une température de 30° C et le
niveau d'électrolyte nominal pour une batterie complétement chargée. Des températu-
res plus élevées réduisent la densité tandis que des températures moins élevées l'aug-
mentent. Le coefficient correspondant est de -0,0007 kg/l par K, p. ex. une densité
d'électrolyte de 1,28 kg/l @ 45° C correspond a une densité de 1,29 kg/l a 30° C.
L'électrolyte doit &tre conforme aux consignes de pureté selon DIN 43530 2éme partie.

3. Maintenance

3.1 Maintenance quotidienne

Charger la batterie aprés chaque décharge. Lorsque la charge est presque terminée,
contréler le niveau d'électrolyte. Si nécessaire, remplir @ ce moment avec de I'eau
destillée jusqu’au niveau nominal. Le niveau de I'électrolyte ne doit pas étre inférieur au
déflecteur ou au bord supérieur du séparateur ou & la marque de niveau.

3.2 Maintenance hebdomadaire

Vérifier que les connecteurs sont bien serrés et les resserrer si nécessaire (ne s'appli-
que pas aux éléments a faible entretien en état d'origine). Si la batterie est réguliere-
ment chargée selon une caractéristique IU, procéder a une charge de compensation
(cf. point 2.3).

3.3 Maintenance mensuelle

Vers la fin de la charge, mesurer et noter les tension de tous les éléments ou batteries
monoblocs avant d'arréter le chargeur.

Aprés la fin de charge, mesurer et noter la densité et la température de I'électrolyte de
tous les éléments.

Si on constate d'importants écarts par rapport aux mesures précédentes ou des dif-
férences entre les éléments ou batteries monoblocs, contacter le service apres-vente
pour un examen approfondi ou une remise en état.

3.4 Maintenance annuelle

La norme DIN VDE 0117 prescrit en cas de besoin, mais au moins une fois par an,
qu’un électricien qualifié vérifie la résistance d'isolation du véhicule et de la batterie.
Cette vérification doit étre effectuée conformément a la norme DIN EN 60254-1.

La norme DIN VDE 0510 3éme partie prévoit que la résistance d'isolation déterminée
pour la batterie ne doit pas étre inférieure a 50 Q par Volt de tension nominale. Pour
les batteries jusqu’a 20 V de tension nominale, la valeur minimum s’éléve a 1000 Q.

4. Entretien

Maintenir constamment la batterie en état propre et sec. Procéder au nettoyage confor-
mément a la fiche «Nettoyage de batteries de traction pour véhicules». Aspirer tout
liquide dans le coffre et I'éliminer en respectant les dispositions prévues. Réparer tout
dommage présenté par l'isolation du coffre aprés avoir au préalable nettoyé la surface
concernée afin de garantir que les valeurs d'isolation soient conformes a la DIN VDE
0510 3éme partie et afin d'éviter la corrosion du coffre. En cas de nécessité démonter
les éléments; il convient de faire appel au service apres-vente pour l'intervention.

5. Stockage

Si les batteries sont mises hors service pendant une longue période, les stocker dans
un local sec a I'abri du gel aprés les avoir chargées a fond.

Afin d'assurer que les batteries soient toujours prétes a étre utilisées, on peut choisir
I'une des méthodes de charge suivantes:

1. charge de compensation mensuelle conformément au point 2.3

2. charges des compensation a une tension de charge de 2,23 V x nombre d’éléments
Le temps de stockage doit étre pris en compte dans la durée de vie.

6. Perturbations

Si des dysfonctionnements de la batterie ou du chargeur sont constatés,contacter
immédiatement le service aprés-vente. Pour simplifier le diagnostic et I'élimination des
perturbations, se munir des données de mesure décrites au point 3.3. Un contrat de
service facilite la détection préventive d’erreur.

Les batteries usagées portant ce single sont des biens économiques réutilisables et doivent étre intégrées dans le processus de recyclage.
Les batteries usagées, si elles ne sont pas intégrées dans le cycle de recyclage, doivent étre enlevées en tant que déchets toxiques dans le



Notice d’utilisation

Systeme d’appoint d’eau EXIDE, Aquamatic/BFS Il

pour batteries moteur
avec éléments a plaques cuirassées EPzS; EPzB; CSM et CSM++

Classement des bouchons Aquamatic pour la notice d’emploi

course

longueur

Gamme de fabrication des éléments*

Type de bouchon Aquamatic
(Longueur)

Bouchon Aquamatic EXIDE avec
ouverture de diagnostic

EPzS

EPzB

CsSM

CSM++

Frotek (jaune)

BFS (noir)

2/120 - 10/ 600
2/160 - 10/ 800

2/180 - 10/ 900
2/210-10/1050

2/230 - 10/1150
2/250 - 10/1250
2/280 - 10/1400
2/310 - 10/1550

2/ 42-12/ 252
2/ 64 -12/ 384
2/ 84 -12/ 504
2/110 - 12/ 660
2/130-12/ 780
2/150 - 12/ 900
2/172 -12/1032
2/200 - 12/1200
2/216 - 12/1296

2/130 - 10/ 650
2/164 - 10/ 820

2/180 - 10/ 900
2/224 - 10/1120

2/240 - 10/1200

2/300 - 10/1500

2/140-10/ 700
2/170-10/ 850

2/200 - 10/1000

2/250 - 10/1250

2/310 - 10/1550

50,5 mm
50,5 mm
50,5 mm
56,0 mm
56,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
56,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
72,0 mm
72,0 mm

51,0 mm F
51,0 mm
51,0 mm
56,0 mm
56,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
56,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
66,0 mm
66,0 mm

longueur

*

Les gammes de fabrication des éléments comprennent des éléments de deux a dix (douze) plaques positives, par ex.
colonne EPzS. — 2/120 - 10/600.
Il est question ici d'éléments avec la plague positive 60Ah. La désignation du type d'un élément est par ex. 2 EPzS 120.

Bouchon Aquamatic BFS Il EXIDE avec
ouverture de diagnostic

En cas de non observation de la notice d’'emploi, de réparations avec pieces de rechange non originales, d'interventions de propre régie,
d'utilisation d’additifs aux électrolytes (soi-disant moyens d’amélioration), le droit de garantie est annulé.

Pour les batteries conformément a @ | and @ I1, les indications pour le maintien du type de protection respectif durant le fonctionnement
doivent étre respectées. (voir le certificat correspondant).

, . , . @ @
Représentation schématique )
; Réseau
Installation pour le
systeme d’appoint d’eau
C
£

@ Réservoir d'approvisionnement d'eau
@ Interrupteur de niveau ® N
@ Prise d'eau avec robinet & boisseau N eseau

sphérique
@ Prise d'eau avec vanne magnétique
® Chargeur * e © =
® Obturateur express
@ Nipple de fermeture e
Cartouche échangeuse d'ions avec 2

résistivimeétre et vanne magnétique =
®@ Prise d'eau brute 7 T —]
@ Ligne de charge 7777, 7777 7
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1. Conception

Les systémes d'appoint d'eau de batterie EXIDE-Aquamatic/BFS sont utilisés
pour le réglage automatique du niveau nominal d'électrolyte. Pour évacuer
les gaz de charge apparaissant lors de la charge, des ouvertures de dégazage
correspondantes sont prévues. Les systémes de bouchon disposent en plus de
l'indicateur du niveau de remplissage optique, également d’une ouverture de
diagnostic pour mesurer la température et la densité de I'électrolyte. Tous les élé-
ments de batterie de types EPzS; EPzB; CSM et CSM++ peuvent étre équipés
des systémes de remplissage EXIDE-Aquamatic/BFS. Du fait des raccords pour
tuyaux flexibles de chacun des bouchons EXIDE-Aquamatic/BFS, I'appoint d'eau
est possible par un obturateur express central.

2. Utilisation

Le systéme d'appoint d'eau de batterie EXIDE-Aquamatic/BFS est utilisé dans les
batteries de commande pour les chariots de manutention. Pour I'alimentation
d'eau, le systeme d'appoint d'eau est doté d'un branchement d'eau central. Ce
branchement ainsi que le tuyautage de chacun des bouchons est effectué avec
un tuyau en PVC mou. Les extrémités du tuyau sont fixées respectivement aux
douilles de raccords de tuyaux des pieces en T ou <.

3. Fonction

La soupape se trouvant dans le bouchon en liaison avec le flotteur et les tiges du
flotteur actionne le processus d'appoint en fonction de la quantité d'eau nécessai-
re. Dans le systeme EXIDE-Aquamatic, la pression hydraulique appliquée a la
soupape veille a stopper I'apport en eau et a fermer la soupape de maniére sre.
Dans le systéme EXIDE-BFS, la soupape est obturée par le flotteur et les tiges du
flotteur au moyen d'un systeme de levier, si le niveau maximal est atteint, avec
une force portante quintuple et interrompt ainsi sirement I'apport d'eau.

4. Remplissage (manuel/automatique)

Le remplissage des batteries en eau de batterie devrait étre effectué si possible
juste avant la fin de la recharge compléte de la batterie, cela garantit que la
quantité d'eau ajoutée est mélangée a I'électrolyte. En fonctionnement normal, un
remplissage par semaine est en général suffisant.

5. Pression de raccordement

L'installation d'appoint d'eau doit étre maniée de sorte qu'une pression hydrau-
lique comprise entre 0,3 bar et 1,8 bar s'établisse dans la conduite d'eau. Le
systeme EXIDE-Aquamatic a une plage de pression de service de 0,2 bar a 0,6
bar.

Le systeme EXIDE-BFS a une plage de pression de service de 0,3 bar a 1,8 bar.
Les écarts de plages de pression altérent la sécurité de fonctionnement des
systémes. Cette plage de pression étendue permet trois types de remplissage.

5.1 Eau du réservoir en hauteur

Il faut choisir la hauteur d'approvisionnement d'eau selon le systeme d'appoint
d'eau utilisé.

Hauteur de montage du systéme EXIDE-Aquamatic, 2 a 6 m et hauteur de monta-
ge du systeme EXIDE-BFS 3 a 18 m au dessus de la surface de la batterie.

5.2 Eau sous pression
Réglage de la soupape réductrice du systéme EXIDE-Aquamatic 0,2 & 0,6 bar.
Systeme EXIDE-BFS 0,3 bar a 1,8 bar.

5.3 Chariot d'appoint d'eau (ServiceMobil)

La pompe noyée située dans le réservoir du ServiceMobil produit la pression de
remplissage nécessaire. Aucune différence de hauteur ne doit apparaitre entre le
plan de niveau du ServiceMobil et I'emplacement de la batterie.

6. Durée de remplissage

La durée de remplissage des batteries dépend des conditions de fonctionnement
de la batterie, des températures ambiantes et du type de remplissage ou de la
pression du remplissage. Le temps de remplissage s'éléve a env. 0,5 a 4 minutes.
Une fois le remplissage effectué, la conduite d'eau doit étre débranchée de la
batterie en cas de remplissage manuel.

7. Qualité de I'eau

Pour remplir les batteries, utiliser uniquement de I'eau d*appoint qui satisfait a la
norme DIN 43530, partie 4 en ce qui concerne la qualité. L'installation d'appoint
(réservoirs, conduites, soupapes, etc.) ne doit en aucun cas contenir des
impuretés pouvant nuire & la sécurité de fonctionnement du bouchon EXIDE-
Aquamatic-/BFS. Pour des raisons de sécurité, il est recommandé de monter & la
conduite principale, un élément filtrant (option) d'un diamétre de passage maxi-
mum de 100 & 300 pm.

Sous réserve de modifications techniques.
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8. Raccordement des tuyaux de la batterie
Le raccordement des tuyaux de chacun des bouchons doit étre realisé le long du
circuit électrique existant. Aucune modification ne doit étre exéctuée.

9. Température de service

La température limite de fonctionnement de batteries de commande est fixée a
55° C. Toute température supérieure a cette limite peut endommager la batterie.
Les systémes de remplissage de batterie EXIDE ne doivent étre activés que dans
un écart de température situé entre > 0° C et max. 55° C.

ATTENTION:

Les batteries avec systémes automatiques d'appoint d'eau EXIDE ne
doivent étre entreposées que dans des locaux a des températures > 0° C
(sinon risque de gel des systémes)

9.1 Prise de diagnostic

Pour permettre une mesure sans difficulté de la densité des acides et de la
température, les systemes d'appoint d'eau disposent d'une prise de diagnostic
avec un bouchon EXIDE-Aquamatic de @ 6,5 mm et un bouchon EXIDE-BFS de
2 7,5mm

9.2 Flotteur
Selon la gamme de fabrication et le type des éléments, des flotteurs différents
sont utilisés.

9.3 Nettoyage

Le nettoyage des systémes de bouchon doit étre effectué uniquement avec de
I'eau. Aucune piéce des bouchons ne doit entrer en contact avec des substances
dissolvantes ou du savon.

10. Accessoires

10.1 Indicateur de flux

Pour contrdler le processus de remplissage, un indicateur de flux peut étre monté
coté batterie dans la conduite d'eau. Lors du processus de remplissage, la petite
roue a palettes tourne grace a I'eau qui s'écoule. A la fin du processus de remplis-
sage, la petite roue s'arréte ce qui indique la fin du processus de remplissage.
(N° d'identification: 7305125).

10.2 Extracteur de bouchon

Pour démonter les systémes de bouchon, seul 'outil spécial correspondant (tire-
bouchon EXIDE) doit étre utilisé.

Afin d'éviter tout endommagement des systemes de bouchon, les bouchons doi-
vent étre extraits avec la plus grande prudence.

10.2.1 Outil a bague de serrage

Avec l'outil a bague de serrage, une bague de serrage peut étre poussée ou
relachée sur les olives de tuyau des bouchons pour augmenter la pression appli-
quée sur les tuyauteries.

10.3 Elément filtrant

Pour des raisons de sécurité, un élément filtrant (n° d'ident. 73051070) peut étre
monté dans la conduite de la batterie d'alimentation en eau de la batterie. Cet élé-
ment filtrant a une coupe transversale de passage maximum de 100 a 300 pm et
agit comme un filtre & manche.

10.4 Obturateur express

L'alimentation en eau des systemes d'appoint d'eau EXIDE (Aquamatic/BFS) s'ef-
fectue par une conduite d'alimentation centrale. Celle-ci est reliée au systeme
d'alimentation en eau de la station de recharge de la batterie par un systéme
d'obturateur express. Un nipple de fermeture (n° d'identification 73051077) est
monté du coté batterie; du coté de I'alimentation en eau, le client doit prévoir un
obturateur express (disponible sous le n°® d'identification 73051079).

11. Données de fonctions

PS- Pression d'autoverrouillage Aquamatic > 1,2 bar
aucun systeme BFS

D- Débit de la soupape ouverte avec une pression appliquée de 0,1 bar
350ml/min

D1- Débit de fuite max. autorisé de la soupape fermée avec une pression
appliquée de 0,1 bar: 2 ml/min.

T-  Ecart de températures permis 0° C a max. 65° C

Pa- Plage des pression de service 0,2 & 0,6 bar: systeme Aquamatic
Plage des pression de service 0,3 a 1,8 bar: systeme BFS



Nettoyage des batteries

Une batterie doit absolument étre maintenue propre, non seulement a cause de son apparence extérieure, mais surtout pour éviter les accidents et les
dommages matériels, ainsi que la réduction de la durée de vie et de la disponibilité des batteries.

Il est nécessaire de nettoyer les batteries et les bacs afin de conserver lisolation requise des cellules les unes par rapport aux autres, envers la terre
ou d'autres piéces externes conductibles. Par ailleurs, cela exclut les dommages dis a la corrosion et aux courants de perte.

La résistance d'isolation des batteries d'entrainement, conformément a la norme DIN VDE 0510 3éme partie, doit atteindre au moins 50 Q par volt de
tension nominale. Chez les batteries destinées aux chariots de manutention électriques selon la norme DIN VDE 0510; 0117, la résistance d'isolation
ne doit pas étre inférieure a 1000 Q.

La batterie est un ustensile d'exploitation électrique muni de connexions extérieures qui possedent une protection au toucher se composant de re-
couvrements isolants.

Cependant, cela n'équivaut pas a une isolation électrique, car la tension passe entre les pbles et les connexions qui sont posées a l'extérieur et qui
traversent un couvercle en plastique non conductible.

Il est impossible d'éviter un dépot de poussiere sur la batterie selon le lieu de montage et la durée d'utilisation. De faibles quantités de particules élec-
trolytiques qui s'échappent pendant la recharge de la batterie au-dessus de la tension de dégagement gazeux forment sur les cellules ou sur les cou-
vercles des blocs une couche dont la conductibilité est plus ou moins faible. C'est par cette couche que passent ensuite les courants de perte propre-
ment dits. Il en résulte une auto-décharge augmentée et variable des cellules ou des batteries monoblocs individuelles.

C'est une des raisons pour lesquelles les conducteurs des véhicules électriques se plaignent d'un manque de capacité apres la non utilisation d'une
batterie pendant le week-end.

En présence de courants de perte plus importants, on ne peut pas exclure les étincelles électriques susceptibles de faire exploser le gaz de charge
(gaz explosif) qui s'échappe des bouchons des cellules ou des soupapes des cellules.

Ainsi, le nettoyage des batteries est nécessaire, non seulement pour garantir une haute disponibilité, mais il représente aussi un facteur essentiel pour
le maintien des réglementations relatives a la prévention d'accidents.

Nettoyage des batteries d'entrainement de véhicules

+  Observer les avis de danger figurant dans les instructions d'emploi des batteries d'entrainement du véhicule.
+ Démonter la batterie du véhicule pour la nettoyer.

+ Choisir un endroit pour le nettoyage de maniére a faire écouler I'eau de ringage produite et qui contient des électrolytes, dans une installation de
traitement des eaux usées appropriée a cet effet. Observer les réglementations en matiére de prévention d'accidents et de protection du travail,
ainsi que les réglementations légales sur I'eau et les déchets lors de I'élimination des électrolytes utilisés ou d'une eau de ringage correspondante.

+ Porter des lunettes de protection et des vétements de protection.

+ |l estinterdit de retirer ou d'ouvrir les bouchons des cellules. Les cellules doivent rester fermées.
Observer les réglementations de nettoyage du fabricant.

+ Les piéces en plastique de la batterie, en particulier les récipients des cellules, doivent étre nettoyés uniquement a I'eau ou avec des chiffons de
nettoyage imbibés d'eau sans additifs.

+ Apres le nettoyage, sécher la surface de la batterie avec des moyens appropriés, par exemple, avec de I'air comprimé ou des chiffons de nettoyage.

+ Le liquide qui a pénétré dans le bac de la batterie, doit étre aspiré et éliminé sous le respect des réglementations mentionnées au préalable
(des détails a ce sujet figurent aussi dans I'ébauche de la norme DIN VDE 0510 - 1ére partie, paragraphes 10.3 et 14, ou dans la fiche technique
ZVEI: [,Mesures de précaution lors de la manipulation des électrolytes pour les accumulateurs au plomb‘]).

les batteries d'entrainement des véhicules peuvent aussi étre nettoyées avec des appareils de nettoyage sous haute pression. A ce sujet, observer en
outre le mode d'emploi du nettoyeur sous haute pression.

Observer les points suivants pour éviter d'endommager les piéces en plastique - comme les couvercles des cellules, ainsi que l'isolation des raccords
entre les cellules et les bouchons, pendant le nettoyage:

+ Les raccords entre les cellules doivent étre vissés fermement ou enfoncés a fond.
+ Les bouchons des cellules doivent étre mis en place, c'est-a-dire fermés.
+ Aucun additif ne doit &tre employé pour le nettoyage.

+ Leréglage de température maximal admissible pour I'appareil de nettoyage est 140° C. En général, cela garantit qu'une température de 60° C n'est
pas dépassée a une distance de 30 cm derriére la buse de sortie.

+ Ladistance entre la buse de sortie du nettoyeur a jet et la surface de la batterie ne doit pas étre inférieure a 30 cm.
+ La pression de service maximale doit se monter a 50 bar.
+ Traiter au jet les batteries en grande surface pour éviter les surchauffes locales.

+Ne pas traiter un endroit au jet pendant plus de 3 s.
Apres le nettoyage, sécher la surface de la batterie avec des moyens appropriés, par exemple, avec de I'air comprimé ou des chiffons de nettoyage.

+ Il estinterdit d'utiliser des appareils a air trés chaud avec une flamme nue ou avec des fils incandescents.
+ Latempérature surfacique de la batterie ne doit pas dépasser la valeur maximale de 60° C.

+ Le liquide qui a pénétré dans le bac de la batterie, doit étre aspiré et éliminé sous le respect des réglementations mentionnées au préalable
(des détails a ce sujet figurent aussi dans I'ébauche de la norme DIN VDE 0510 - 1ére partie, paragraphes 10.3 et 14, ou dans la fiche technique
ZVEI: [ ,Mesures de précaution lors de la manipulation des électrolytes pour les accumulateurs au plomb]).
"®






Gebruiksaanwijzing

Tractiebatterijen
met buisjesplaat EPzS*; EPzB; CSM en CSM++

Nominale waarden

1. Nominale capaciteit C: Zie type plaat
2. Ontlaad eindspanning: 2,0V x aantal cellen
3. Nominale ontlaadstroom: Cs/5h
4. Nominale elektrolyt dichtheid**
Type EPzS: 1,29 kg/l
Type EPzB: 1,29 kgl
Type CSM; CSM++: 1,29 kgl
Treinverlichting: Zie type plaat
5. Nominale batterij temperatuur: 30°C
6. Nominale Elektrolytniveau: bis Elektrolytstandmarke ,max."

** zal binnen 10 cycli worden bereikt.

+ Gebruiksaanwijzing in acht nemen en in de laadplaats duidelijk zichtbaar ophangen!
* Werken aan de batterij alleen na instructie door geschoold personeel!

©

+ Draag tijdens het werken aan een batterij altijd een veiligheidsbril en beschermende kleding!
* De veiligheidsvoorschriften volgens DIN VDE 0510, VDE 0105 T.1 in acht nehmen!

B

* Roken verboden!
+ Open vuur, gloeiende voorwerpen of vonken in de buurt van de batterij voorkomen i.v.m. explosiegevaar!

* Zuur in ogen of op de huid direct met kraanwater afspoelen. Daarna direct een arts raadplegen.
* Met zuur verontreinigde kleding met water uitwassen.

* Explosie- en brandgevaar, kortsluiting vermijden!

+ Elektrolyt bevat zeer bijtend zuur!

+ Batterij nooit omkiepen!
* Alleen daarvoor bestemde hef- en transport inrichtingen gebruiken. Hijsinrichting volgens VDI 3616. Hefhaken mogen geen
beschadigingen aan cellen verbinders of kabels veroorzaken.

* Gevaarlijke elektrische spanning!
+ Let op! Metalen delen van de batterijcellen staan altijd onder spanning, leg daarom nooit gereedschappen of voorwerpen
op een batterij!

s d’d 4+17,

Bij niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing, bij reparatie met niet originele vervangings onderdelen, zelfgemachtigde ingrepen en toevoe-
gingen aan het elektrolyt (vermeend verbeteringsmiddel) zal de garantie komen te vervallen.

Voor batterijen @ len @ I gelden de voorschriften volgens de wettelijke bepaling (zie bijgevoegde verklaring).

* Geldt ook voor treinverlichting batterijen volgens DIN 43579 en batterijen volgens DIN 43582.

TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES

25@



1. Ingebruikname gevuld en geladen batterijen

Ingebruikname van een ongevulde batterij zie afzonderlijke voorschriften.
De batterij controleren op mechanische schade, of deze is verbonden met de jui-
ste verbinders en volgens de juiste elektrische schakeling.

Batterij stekker en laadkabel correct verbinden (+ aan +, - aan -) anders kan de
batterij en de lader beschadigd worden.

Draaimomente voor polschroeven van de eindafleider en verbinder:

Staal
M 10 23+ 1Nm

Het elektrolyt niveau is te controleren. Is dit onder de separatoren of de keerplaat,
dan bijvullen met gedemineraliseerd water (DIN 43530 deel 4) tot deze hoogte.
De batterij opladen volgens punt 2.2

2. In gebruikname
Voor het ingebruik stellen van tractiebatterijen voor elektrische voertuigen geldt
DIN VDE 0510 deel 3 «Industriebatterijen voor elektrische voertuigen».

2.1 Ontladen

Ontluchtingsgaten mogen niet afgesloten of bedekt worden.

Openen of sluiten van elektrische verbindingen (bijv. stekkers) mag alleen in
stroomloze toestand gebeuren.

Om een optimale levensduur te bereiken moeten gebruiksmatige ontladingen van
meer dan 80% van de nominale capaciteit worden vermeden (diepontlading).

Dit correspondeert met een minimale elektrolyt dichtheid van 1,13 Kg/l aan het
einde van de ontlading. Ontladen batterijen moeten direct worden herladen en
mogen niet ontladen blijven staan. Dit geldt ook voor gedeeltelijk ontladen batteri-
jen.

2.2 Laden

Alle laders met karakteristiek, zoals beschreven in DIN 41773 en DIN 41774
mogen worden gebruikt.

Afhankelijk van het gebruikte type lader is een wisselende rimpelstroom toege-
staan in de laadstroom van de batterij. Afwisselende stroom kan bijdragen aan
een verhoogde batterij temperatuur, dit kan de batterijplaten schaden. Alleen toe-
gekende laders geschikt voor de capaciteit en type batterij mogen worden
gebruikt.

In de gassingsfase mag de stroomgrens volgens DIN VDE 0510 deel 3 niet over-
schreden worden. Als de lader niet samen met de batterij wordt aangekocht is het
raadzaam deze te laten testen door de batterij leverancier. Open voor het laden
de batterij deksel, of verwijder deze. De ventilerende doppen op de cellen moeten
gesloten blijven. Sluit de lader aan op de uitgeschakelde lader met de correcte
polariteit (+ aan +, - aan -).

Schakel de lader aan als de batterijtemperatuur lager dan 45° C en hoger dan
10° C is. Tijdens de lading zal de temperatuur met 10 K stijgen. Een correcte
lading kan alleen met de juiste temperatuur plaatsvinden.

De lading is beéindigd als de elektrolyt dichtheid en het batterijvoltage gedurende
2 uur constant zijn.

Speciale instructies voor batterijen gebruik in gevaarlijke omgeving.

Deze batterijen worden gebruikt volgens EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex |
omgeving met mijngas of Ex Il explosiegevaarlijke omgeving.

De batterijdeksel moet tijdens het laden en nagassen zover geopend worden dat
de gevaarlijke gassen die tijdens het laden ontstaan door voldoende ventilatie zijn
brandbaarheid verliest.

De deksel mag niet worden gesloten tot 30 minuten na het beéindigen van de
lading.

2.3 Vereffeningslading

Een Vereffeningslading is nodig om de levensduur en capaciteit te garanderen, of
na onvolledige lading (IU karakteristiek). Een Vereffeningslading volgt na een nor-
male lading. e laadstroom mag niet hoger zijn dan 5A/100Ah an de nominale
capaciteit.

et op de temperatuur!

Terug naar leverancier!
Batterijen met dit teken moeten worden gerecycled.

NG5S
Technische wijzigingen voorbehouden.
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2.4 Temperatuur

Alle technische gegevens zijn gebaseerd op een nominale temperatuur van
30° C. Hogere temperaturen kunnen de levensduur ernstig bekorten. Lagere tem-
peraturen reduceren de beschikbare capaciteit.

De absolute grenstemperatuur is 55° C en deze is niet als gebruikstemperatuur
toegestaan.

2.5 Elektrolyt

De nominale zuurdichtheid van het elektrolyt is gerelateerd aan de nominale tem-
peratuur van 30° C en het elektrolyt niveau van een volledig geladen batterij.
Hogere temperaturen verlagen de dichtheid, lagere temperaturen verhogen dit.
De temperatuur correctiefactor is -0,0007 Kg/l per K. (zie tabel).

Het elektrolyt volgens zuiverheid voorschriften conform DIN 43530 deel 2.

15°C 30°C
PzSL  130kgl! 1,29 kgl

45°C
1275 kgl

3. Onderhoud

3.1 Dagelijks

De batterij na iedere lading direct herladen. Na de lading kan de electrolytstand
worden gecontroleerd. Vul indien nodig bij met gedemineraliseerd water (zie 2.2).
Het elektrolyt niveau mag nooit lager zijn dan de separatoren of keerplaat.

3.2 Wekelijks
Controleer de verbinder schroeven of deze vast zitten. Bij laden met IU karakteri-
stiek regelmatig een vereffeningslading toepassen (zie 2.3).

3.3 Maandelijks

Meet van alle cellen het voltage aan het einde van de lading (met de lader inge-
schakeld).

De elektrolyt dichtheid na lading van alle cellen controleren (de lader uitgescha-
keld).

Waarschuw de servicedienst indien u duidelijke verschillen meet ten opzichte van
vorige metingen.

3.4 Jaarlijks

De batterij isolatie weerstand zoals beschreven in DIN VDE 0117, VDE 0510 deel
3en DIN EN 60 254-1.

De gemiddelde isolatie weerstand van de batterij mag niet lager zijn dan 50 Q/
Volt nominale spanning.

Bij batterijen tot 20 volt nominale spanning is dit minstens 1000 Q.

4. Verzorging

De batterij altijd schoon en droog houden om lekspanningen te voorkomen.
Vloeistof in de container wegzuigen en volgens de voorgeschreven voorschriften
afvoeren. Beschadigingen aan de trog isolatie moet na het reinigen van de
beschadigde delen worden hersteld om de isolatie waarde volgens DIN VDE 0510
deel 3 veilig te stellen en trog corrosie te vermijden. Het beste kunt u hiervoor uw
servicedienst bellen.

5. Buiten gebruik stellen

Een batterij die buiten gebruik wordt gezet voor een langere periode moet volledig
volgeladen worden weggezet in een vorstvrije ruimte.

Om schade te voorkomen moet één van de volgende methoden worden gebruikt:
1. Maandelijkse vereffeningslading volgens punt 2.3

2. Onderhoudslading bij een laadspanning van 2,23 Volt x het aantal cellen

De levensduur van de batterij wordt ook als de batterij niet word gebruikt, met
deze periode vermindert.

6. Storingen

Indien storingen aan batterij of lader worden gesignaleerd dan kunt u het beste de
servicedienst inschakelen. Meetgegevens (punt 3.3) vereenvoudigen het traceren
van een storing.

Een servicekontrakt met ons afsluiten helpt het tijdig signaleren en voorkomen
van fouten.

Batterijen die niet worden geretourneerd moeten worden verwerkt als gevaarlijke stof!



Gebruiksaanwijzing -

EXIDE water-bijvulsysteem Aquamatic/BFS llI

voor tractiebatterijen

met pantserplaatcellen EPzS; EPzB; CSM en CSM++

Aquamatic-vuldoppenindeling voor de gebruiksaanwijzing

Cellenseries*

EXIDE Aquamatic-vuldop met

EPzS

EPzB

CsSM

2/120 - 10/ 600
2/160 - 10/ 800

2/180 - 10/ 900
2/210-10/1050
2/230 - 10/1150
2/250 - 10/1250
2/280 - 10/1400
2/310 - 10/1550

2/ 42-12/ 252
2/ 64 -12/ 384
2/ 84 -12/ 504
2/110 - 12/ 660
2/130-12/ 780
2/150 - 12/ 900
2/172 -12/1032
2/200 - 12/1200
2/216 - 12/1296

2/130 - 10/ 650
2/164 - 10/ 820

2/180 - 10/ 900
2/224 - 10/1120

2/240 - 10/1200

2/300 - 10/1500

Aquamatic-vuldoptype (lengte) diagnoseopening
CSM++ Frotek (geel) BFS (zwart)
2/140 - 10/ 700 50,5 mm 51,0 mm
2/170-10/ 850 50,5 mm 51,0 mm
= 50,5 mm 51,0 mm 9
- 56,0 mm 56,0 mm
- 56,0 mm 56,0 mm °
2/200 - 10/1000 61,0 mm 61,0 mm =
= 61,0 mm 61,0 mm <
- 56,0 mm 56,0 mm
2/250 - 10/1250 61,0 mm 61,0 mm
- 61,0 mm 61,0 mm
- 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 72,0 mm 66,0 mm

* De cellenseries omvatten cellen met twee tot tien (twaalf) positieve platen, bijv. kolom EPzS — 2/120 - 10/600.
Hierbij gaat het om cellen met de positieve plaat 60Ah. De typecodering van een cel luidt bijv. 2 EPzS 120.

EXIDE Aquamatic-vuldop BFS Il met
diagnoseopening

Bij het niet opvolgen van de gebruiksaanwijzing, bij reparatie met niet originele onderdelen, bij eigenmachtige ingrepen of veranderingen en
gebruik van additieven bij de elektrolyten (zogenaamde verbeteringsmiddelen) vervalt de aanspraak op garantie.

Voor batterijen volgens @ len @ Il dienen de aanwijzingen voor het instandhouden van de betreffende beveiligingsklasse tijdens het
gebruik te worden opgevolgd (zie bijbehorend attest).

Schematische weergave

Installatie voor
water-bijvulsysteem

Sluitnippel

PQOOEEOE

Voorraadtank
Niveauschakelaar

Tappunt met kogelkraan
Tappunt met magneetventiel
Laadapparaat
Snelkoppeling

lonenwisselaarpatroon met

geleidingsmeter en magneetventiel

®©

Leidingwateraansluiting
Laadleiding

minstens 3 m

reserve
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1. Uitvoering

De water-bijvulsystemen voor batterijen EXIDE-Aquamatic/BFS worden ingezet
voor de automatische instelling van het nominale elektrolytniveau. Voor het afvoe-
ren van de bij het laden ontstane gassen zijn betreffende ontluchtingsopeningen
voorzien. De vuldoppensystemen beschikken naast een visuele niveau-indicator
ook over een diagnoseopening voor de meting van de temperatuur en de dicht-
heid van de elektrolyt. Alle EXIDE-batterijcellen van het type EPzS; EPzB; CSM
en CSM++ kunnen met het EXIDE-Aquamatic/BFS-vulsysteem worden uitgerust.
Door de slangverbindingen van de afzonderlijke EXIDE-Aquamatic/BFS-
vuldoppen is het bijvullen van water via een centrale snelkoppeling mogelijk.

2. Toepassing

Het water-bijvulsysteem voor batterijen EXIDE-Aquamatic/BFS is bedoeld voor
tractiebatterijen van interne transportmiddelen. Voor de watertoevoer wordt het
bijvulsysteem op een centrale leidingwateraansluiting aangesloten. Voor deze
aansluiting alsook voor de slangen van de afzonderlijke vuldoppen worden zachte
pvc-slangen toegepast. De slanguiteinden worden telkens op de aansluitmoffen
van de T- resp. <-stukken gestoken.

3. Functie

Het in de vuldop aanwezige ventiel, in combinatie met de viotter en de viotterstan-
gen, stuurt het bijvulproces m.b.t. de noodzakelijke hoeveelheid water. Bij het
EXIDE-Aquamatic-systeem zorgt de aanwezige waterdruk bij het ventiel voor het
afsluiten van de watertoevoer en voor het veilig sluiten van het ventiel.

Bij het EXIDE-BFS-systeem wordt door de vlotter en de vlotterstangen via een
hefboomsysteem bij het bereiken van het maximale niveau, het ventiel met de vijf-
voudige hefkracht gesloten en hierdoor de watertoevoer afgesloten.

4. Vullen (handmatig/automatisch)

Het vullen van de batterijen met accuwater dient bij voorkeur viak voor het beéin-
digen van het volladen van de accu's te gebeuren. Hierbij dient zeker gesteld te
zijn dat het bijgevulde water met de elektrolyt wordt vermengd. Bij normaal
gebruik is het in principe voldoende om eenmaal wekelijks water bij te vullen.

5. Aansluitdruk

De bijvulinstallatie dient zo te worden gebruikt dat een waterdruk in de waterlei-
ding van 0,3 bar tot 1,8 bar aanwezig is. Het EXIDE-Aquamatic-systeem heeft
een werkdrukbereik van 0,2 bar tot 0,6 bar.

Het EXIDE-BFS-systeem heeft een werkdrukbereik van 0,3 bar tot 1,8 bar.
Afwijkingen van het werkdrukbereik beinvioedt het correct functioneren van de
systemen. Dit brede werkdrukbereik maakt drie vulmethoden mogelijk.

5.1 Valwater

Naar gelang welk vulsysteem er wordt gebruikt, dient de hoogte van de voorraad-
tank te worden gekozen.

EXIDE-Aquamatic-systeem plaatsingshoogte 2 m tot 6 m en het EXIDE-BFS-
systeem plaatsingshoogte 3 m tot 18 m boven het batterijopperviak.

5.2 Drukwater
Instelling van het drukverminderingsventiel EXIDE-Aquamatic-systeem 0,2 bar tot
0,6 bar. EXIDE-BFS-systeem 0,3 bar tot 1,8 bar.

5.3 Vulwagen (ServiceMobil)

De in de voorraadtank van het ServiceMobil aanwezige dompelpomp zorgt voor
de nodige vuldruk. Er mag tussen de positie van het ServiceMobil en de positie
van de batterij geen hoogteverschil bestaan.

6. Vulduur

De vulduur van de batterijen is afhankelijk van de gebruiksvoorwaarden van de
accu, van de omgevingstemperaturen en van de vulmethode resp. de vuldruk. De
vultijd bedraagt ca. 0,5 tot 4 minuten. De watertoevoer dient na beéindiging van
het handmatige vullen van de batterij te worden losgekoppeld.

7. Waterkwaliteit

Voor het vullen van de batterijen mag uitsluitend bijvulwater worden gebruikt dat
m.b.t. de kwaliteit aan DIN 43530 deel 4 moet voldoen. De bijvulinstallatie (voor-
raadtank, buisleidingen, ventielen enz.) mogen volstrekt geen vervuilingen bevat-
ten die het correct functioneren van de EXIDE-Aquamatic-/BFS-vuldop nadelig
zouden kunnen beinvioeden. Uit veiligheidsoverwegingen dient het aanbeveling
om in de hoofdtoevoerleiding van de batterij een filterelement (optie) met een
max. doorlaat van 100 tot 300 um in te bouwen.

Technische wijzigingen voorbehouden.
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8. Slangen op batterij aansluiten

Het aansluiten van de slangen op de afzonderlijke vuldoppen dient langs de aan-
wezige elektrische schakeling te worden uitgevoerd. Veranderingen mogen niet
worden uitgevoerd.

9. Bedrijfstemperatuur

De grenstemperatuur voor het bedrijf van tractiebatterijen is vastgelegd bij 55° C.
Een overschrijding van deze temperatuur kan schade aan de batterij veroorzaken.
De EXIDE vulsystemen voor batterijen mogen binnen een temperatuurbereik van
> ( °C tot max. 55° C worden gebruikt.

ATTENTIE:

Batterijen met automatische EXIDE-water-bijvulsystemen mogen uitsluitend
in ruimten met temperaturen van > 0° C worden opgeslagen (anders gevaar
voor bevriezing van het systeem).

9.1 Diagnoseopening

Om de probleemloze meting van zuurdichtheid en temperatuur mogelijk te maken,
beschikken de bijvulsystemen over een diagnoseopening met een @ van 6,5 mm
EXIDE-Aquamatic-vuldop en 7,5 mm EXIDE-BFS-vuldop.

9.2 Vlotter
Naar gelang de cellenuitvoering en het type worden verschillende viotters
gebruikt.

9.3 Reiniging

De reiniging van de vuldopsystemen dient uitsluitend met water te worden uitge-
voerd. Er mogen geen onderdelen van de vuldoppen met oplosmiddelen of zeep
in aanraking komen.

10. Accessoires

10.1 Stromingsindicator

Voor de bewaking van het vulproces kan vanaf de batterij in de watertoevoer een
stromingsindicator worden ingebouwd. Bij het vullen wordt het schoepenwieltje
door het doorstromende water gedraaid. Na beéindiging van het vulproces komt
het wieltje tot stilstand waardoor het einde van het vulproces wordt aangegeven
(artikelnr. 7305125).

10.2 Vuldoplichter

Voor de demontage van de vuldoppensystemen mag alleen het bijbehorende spe-
ciale gereedschap (EXIDE-vuldoppenlichter) worden gebruikt. Om beschadigin-
gen aan de vuldoppensystemen te voorkomen, dient het eruit wrikken van de vul-
doppen met de grootste zorgvuldigheid te gebeuren.

10.2.1 Borgring-gereedschap
Met het borgring-gereedschap kan ter verhoging van de aandrukkracht van de
slangen op de slangolijven van de vuldoppen een borgring worden geschoven
resp. weer worden losgemaakt.

10.3 Filterelement

In de aanvoerleiding van de batterij naar de wateraanvoer kan uit veiligheidsover-
wegingen een filterelement (artikelnr. 73051070) worden ingebouwd. Dit filterele-
ment heeft een max. doorlaatdoorsnede van 100 tot 300 um en is als slangfilter
uitgevoerd.

10.4 Snelkoppeling

De watertoevoer naar de EXIDE water-bijvulsystemen (Aquamatic/BFS) gebeurt
via een centrale aanvoerleiding. Deze wordt via een snelkoppelingssysteem met
het wateraanvoersysteem van het laadstation verbonden. Aan de kant van de bat-
terij is een sluitnippel (artikelnr. 73051077) gemonteerd. Aan de kant van de
wateraanvoerleiding dient door de klant een snelkoppeling (verkrijgbaar onder
artikelnr. 73051079) te worden gemonteerd.

11. Functiegegevens

PS- Automatische afsluitdruk Aquamatic > 1,2 bar
BFS - systeem geen

D- Doorstroomhoeveelheid van het geopende ventiel bij een aanwezige
druk van 0,1 bar 350ml/min

D1- Max. toelaatbaar lekpercentage van het gesloten ventiel bij een
aanwezige druk van 0,1 bar 2ml/min

T-  Toelaatbaar temperatuurbereik 0° C tot max. 65° C

Pa- Werkdrukbereik 0,2 tot 0,6 bar Aquamatic-systeem
Werkdrukbereik 0,3 tot 1,8 bar BFS-systeem



Reinigen van batterijen

Een schone batterij is absoluut noodzakelijk, niet alleen vanwege de uiterlijke verschijning, maar veel meer om ongelukken en materiéle schade alsme-
de een verkorte levensduur en gebruiksgereedheid van de batterij te voorkomen.

Het reinigen van batterijen en batterijbakken is noodzakelijk om de gewenste isolatie van de cellen onder elkaar in stand te houden en ze tegen straat-
vuil of vreemde geleidende delen of stoffen te beschermen. Bovendien wordt schade door corrosie en door kruipstromen voorkomen.

De isolatieweerstand van tractiebatterijen volgens DIN VDE 0510 deel 3 moet minstens 50 Q per volt nominale spanning bedragen. Bij batterijen voor
elektrische interne transportmiddelen volgens DIN VDE 0510; 0117 mag de isolatieweerstand niet kleiner dan 1000 Q zijn.

De batterij is een elektrisch bedrijfsmiddel met naar buiten gebrachte aansluitingen die een contactbeveiliging door isolatieafdekking hebben.

Dit is echter niet te vergelijken met een elektrische isolatie, want tussen de polen en de aansluitingen, die door een elektrisch niet geleidende kunstsof
deksel naar buiten zijn gebracht, is eer een spanning aanwezig.

Naar gelang de toepassing en de gebruiksduur kan een stofafzetting op de batterij niet worden voorkomen. Geringe hoeveelheden uittredende elektro-
Iytdeeltjes vormen tijdens het opladen boven de kookspanning van de batterij, op de cellen of op de blokdeksels een enigszins zwak geleidende laag.
Via deze laag vloeien dan zogenaamde kruipstromen. Een verhoogde en uiteenlopende zelfontlading van de afzonderlijke cellen resp. blokbatterijen is
het gevolg.

Dit is één van de redenen waarom bestuurders van elektrische vervoermiddelen over onvoldoende capaciteit klagen, na stilstand tijdens het weekend.

Indien er hogere kruipstromen vloeien, zijn elektrische vonken niet te voorkomen. Deze vonken kunnen het uit de accuvuldoppen of cellenventielen
naar buiten komend laadgas (knalgas) tot explosie brengen.

Hiermee is de reiniging van batterijen niet alleen voor het zekerstellen van een hoge gebruiksgereedheid noodzakelijk, maar vormt het ook een wezen-
lijk onderdeel bij het opvolgen van de voorschriften m.b.t. de preventie van ongevallen.

Reinigen van tractiebatterijen

+ De gevaaraanwijzingen van de bedieningshandleiding voor tractiebatterijen dienen te worden opgevolgd.
+Voor de reiniging dient de batterij it het voertuig te worden gedemonteerd.

+ De plek voor het reinigen dient zo gekozen te worden dat het vrijkomende elektrolythoudende spoelwater naar een daarvoor bestemde
afwateringsinstallatie wordt geleid. Bij het verwijderen van gebruikte elektrolyt resp. elektrolythoudend spoelwater dienen de arbeidsveiligheidvoor-
schriften en de voorschriften m.b.t. de preventie van ongevallen alsmede de milieutechnische en wettelijke voorschriften m.b.t. water en afval in
acht te worden genomen.

+ Erdient een veiligheidsbril en beschermende kleding te worden gedragen.

+ De accuvuldoppen mogen niet verwijderd of geopend worden.
Deze hebben als doel de cellen afgesloten te houden. De reinigingsvoorschriften van de fabrikant dienen in acht te worden genomen.

+ De kunststof onderdelen van de batterij, met name de batterijbak, mogen alleen met water resp. met in water gedrenkte poetsdoeken zonder
toevoegingen worden gereinigd.

+ Na het reinigen dient het batterijopperviak met geschikte middelen te worden gedroogd, bijv. met perslucht of met poetsdoeken.

+ Vloeistof die in de batterijbak is geraakt, moet worden opgezogen en met inachtneming van de eerder beschreven voorschriften worden verwijderd.
(Details hierover zie ook ontwerp DIN VDE 0510 - deel 1, hoofdstuk 10.3 en 14, resp. ZVEI toelichtingenblad: [,Veiligheidsmaatregelen bij de
omgang met elektrolyt voor loodaccumulatoren*)).

Tractiebatterijen kunnen ook met hogedrukreinigers worden schoongemaakt. Hierbij dient eveneens de bedieningshandleiding van de hogedrukreiniger
in acht te worden genomen.

Om tijdens het reinigen schade aan kunststof onderdelen zoals cellendeksels, de isolatie van de batterijcelverbinders en de accuvuldoppen te voorko-
men, dienen de volgende punten in acht te worden genomen:

+ De batterijcelverbinders moeten vast aangedraaid resp. stevig ingestoken zijn.
+ De accuvuldoppen moeten geplaatst, d.w.z. gesloten zijn.
+ Ermogen geen reinigingsadditieven worden gebruikt.

+ De maximaal toelaatbare temperatuurinstelling voor het reinigingsapparaat is: 140° C. Hiermee wordt in principe gegarandeerd dat op een afstand
van 30 cm achter de spuitmond een temperatuur van 60° C niet wordt overschreden.

+ De afstand van de spuitmond van een hogedrukreiniger t.0.v. het oppervlak van de batterij moet minstens 30 cm zijn.
+ De maximale werkdruk dient 50 bar te bedragen.
+ De batterijen dienen over het gehele opperviak te worden besproeid en niet te lang op een plek, om plaatselijke oververhitting te voorkomen.

+ De straal niet langer dan 3 sec. op één plek houden.
Na het reinigen dient het batterijoppervlak met geschikte middelen te worden gedroogd, bijv. met perslucht of met poetsdoeken.

+ Ermogen geen heteluchtapparaten met open viam of met gloeidraden worden gebruikt.
+ De oppervlaktetemperatuur van de batterij mag niet meer dan maximaal 60° C bedragen.

+ Vloeistof die in de batterijbak is geraakt, moet worden opgezogen en met inachtneming van de eerder beschreven voorschriften worden verwijderd.
(Details hierover zie ook ontwerp DIN VDE 0510 - deel 1, hoofdstuk 10.3 en 14, resp. ZVEI toelichtingenblad: [,Veiligheidsmaatregelen bij de
omgang met elektrolyt voor loodaccumulatoren‘]).
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Manual de instrucciones

Baterias de traccion
con placas positivas tubulares tipo EPzS*; EPzB; CSM y CSM++

Datos nominales

1. Capacidad nominal Cy: ver tipo de placa
2. Tension nominal: 2,0 V x nimero de elementos
3. Intensidad de corriente de descarga: Cs/5h
4. Densidad nominal del electrélito**
Tipo EPZzS: 1,29 kgl
Tipo EPzB: 1,29 kg/l
Tipo CSM; CSM++: 1,29 kgl
alumbrado de trenes: ver tipo de placa
5. Temperatura nominal: 30°C
6. Nivel nominal de electrdlito: hasta el indicador de nivel del electrdlito. En el resto de los casos,

por encima del fondo de la cestilla.

** Seran alcanzodos durante los primeros 10 ciclos.
EE * iSeguir las instrucciones del manual, que debera hallarse siempre en la proximidad de la baterial

+ {Solo se debera trabajar con la bateria después de haber recibido la correcta formacion a cargo del personal especializado!

« jPara trabajar con las baterias se necesitan gafas e indumentaria de seguridad!
+ iDeben cumplirse las especificaciones para prevision de accidentes y las normas DIN VDE 0510, VDE 0105 parte 1!

+ {PROHIBIDO FUMAR!
+ iNo trabaje con llama abierta, objetos incandescentes ni nada que desprenda chispas en las proximidades de la bateria,
existe riesgos de explosion!

+ Si se ha recibido salpicaduras de &cido en los 0jos o la piel, lavelas con abundante agua limpia.
+ A continuacion se debe consultar un medico sin falta. La ropa salpicada se debe lavar con agua.

+ jPeligro de explosion y incendio. Evitar cortocircuitos!

+ iEl electrdlito es altamente corrosivo!

+ jLas baterias son muy pesadas!
+ Cuidar la seguridad en su colocacién. Solamente se pueden utilizar dispositivos de elevacion y medios de transporte
aprobados, como p.ej. el cuadro de elevacion de acuerdo con VDI 3616.

* iTensidn eléctrica peligrosa!
* jAtencion! Las partes metélicas de la bateria estan siempre bajo tension. jPor ello no se deben depositar sobre la bateria
ningun objeto ni herramientas!

dd’dd*

Se anulara la garantia cuando se hace caso omiso de las instrucciones de uso, en caso de efectuar reparaciones con piezas de recambio que
no sean originales, en caso de manipulacion sin autorizacion del fabricante o por afiadir cualquier aditivo al electrdlito.

Para baterias conforme a @ ly @ II se tienen que seguir sus instrucciones de mantenimiento especificas (véase el certificado correspondiente).
* Valido también para baterias de alumbrado de trenes segtin DIN 43579 asi como para baterias segtin DIN 43582.

TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES
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1. Puesta en funcionamiento de baterias cargados

Para puesta en servicio de baterias sin acido véase instrucciones aparte.

Se debera comprobar el correcto estado fisico de la baterias.

Todas las conexiones tienen que estar apretadas para asegurar asi un buen contac-
to, sino la bateria, el vehiculo o el cargador, pueden sufrir danos.

El par de apriete para los tornillos de los cables del cargador y de las conexiones son:

acero
M 10 23+ 1Nm

El nivel del electrdlito debe controlarse. Si el nivel esta por debajo del deflector o del
borde superior del separador, se debe rellenar con agua destilada hasta dicho nivel
(DIN 43530 parte 4). Los conectores de la bateria y los cables de carga tienen que
conectarse con la polaridad adecuada. En caso contrario bateria y cargador podrian
quedar danados.

La bateria se debe rellenar seglin punto 2.2.

El electrdlito se tiene que rellenar con agua destilada hasta el nivel indicado.

2. Funcionamiento

La instalacion 'y funcionamiento de baterias de traccion se hara de acuerdo a
DIN VDE 0510 parte 3 «baterias de traccién para vehiculos con propulsion
eléctrica.

2.1 Descarga

No deben estar cerrados los orificios de ventilacion.

Las conexiones eléctricas (por ejemplo enchufes) solamente se pueden conectar o
desconectar con el cargador apagado (sin corriente).

Para alcanzar una vida media buena de la bateria deben evitarse descargas superio-
res al 80% de la capacidad nominal (descargas profundas).

Esto corresponde a una densidad minima del electrélito de 1,13 kg/1 al final de la
descarga.

2.2 Carga

Sélamente se puede cargar con corriente continua. Todos los procedimientos de
carga segln DIN 41773 y DIN 41774.

Soélamente se puede conectar al cargador adecuado y apropiado para el tamafio de
bateria, para de evitar una sobrecarga de los cables y conexiones, una gasificacion
excesiva y un derrame de electrolito.

Durante el periodo de gasificacion al final de la carga no se deben sobrepasar las
corrientes limite de acuerdo con DIN VDE 0510 parte 3. Si el cargador no se ha
adquirido junto con la bateria, es conveniente que el servicio técnico del fabricante
de la bateria lo compruebe.

Durante la carga se debe asegurar una salida correcta de los gases de carga. La
tapa del cofre de la bateria o cualquier cubierta que lleven los elementos se deberan
abrir o quitar. Los tapones permaneceran cerrados.

La bateria debe conectarse con la polaridad correcta (positivo con positivo y negati-
Vo con negativo) con el cargador apagado. Posteriormente se pondra el cargador en
funcionamiento. La temperatura de electrélito aumentara en unos 10 K durante la
carga. Debido a esto la carga no se puede empezar antes de que la temperatura
esté por debajo de 45° C.

Antes de la carga la temperatura del electrdlito debe ser superior a +10° C como
minimo. En caso contrario no se conseguird una carga completa. La carga se puede
dar por finalizada en el momento en que la densidad del electrdlito y la tension de la
bateria permanezcan constantes durante 2 horas.

Instrucciones especiales para la utilizacion de baterias en zonas de peligro.

Estas baterias se utilizan de acuerdo a EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | en
zonas con peligro de incendio, o bien de acuerdo a Ex Il en zonas con riesgo de
explosion.

La tapa del cofre se debe levantar o quitar totalmente durante la carga y posterior
gaseo con el fin de que con esa ventilacion adecuada el gas generado pierda su
peligro.

La tapa aumentada de seguridad del cotre no se debe cerrar hasta media hora
después de haber terminado la carga.

2.3 Carga de igualacion

Una carga de igualacion sirve para asegurar la duracion en vida de la bateria y para
mantener la capacidad en un nivel aceptable. Las cargas de igualacién son
necesarias después de una descarga profunda, de una carga insuficiente o de una
carga de tipo IU. La intensidad de la corriente de carga puede tener, como maximo,
un valor de 5 A por ada 100 Ah de capacidad nominal (respecto a final de carga
véase punto 2.2).

Se debe observar la temperatura!
@ iRetornar al fabricante!
NG5S

Nos reservamos el derecho de realizar modificaciones técnicas.

normas correspondientes.
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2.4 Temperatura
La temperatura nominal del electrélito es de 30° C, Todos los datos técnicos estan
referidos a ésta temperatura.

2.5 Electrolito

La densidad nominal del electrdlito esta referida a 30° C, con el nivel del electrélito
correcto y en estado de plena carga. A temperaturas mas altas se disminuyen la
densidad del electrolito y temperaturas mas bajas lo aumentan. El factor de correc-
cion es -0,0007 kg/1 por K. Por ejemplo, una densidad de electrélito de 1,28 kg/l a
45° C equivale a 1,29 kg/l a 30° C.

El electrdlito debe cumplir las normas de pureza DIN 43530 parte 2.

3. Mantenimiento

3.1 Diario
Cargar la bateria después de cada descarga. Al final de la carga debe controlarse el
nivel del electrélito. En el caso de que sea necesario se rellenara hasta el nivel nomi-
nal con agua destilada. El nivel del electrdlito no debe en ninglin caso quedar por
debajo de la cestilla, del borde superior del separador o del indicador de nivel del
electrolito.

3.2 Semanal

Comprobar el apriete de los tornillos de los terminales y apretar si fuera necesario.
Despues de recargar revisar si hay ensuciamentos o danos mecanicos. En caso de
cargas regulares segun la caracteristica IU se debe realizar una carga de igualacion
(véase punto 2.3).

3.3 Mensual

Hacia el final de carga se deben medir y registrar las tensiones de todos los elemen-
tos o baterias monobloc con el cargador todavia conectado.

Después de la carga se deben medir y registrar la densidad y la temperatura del
electrélito de todos los elementos.

Si se aprecian cambios considerables en comparacion con las medidas anteriores o
si se notan diferencias entre los elementos o entre los monoblocs, avisar al servicio
técnico para que lleve a cabo la inspeccion o reparacion consiguiente.

3.4 Anual

Segun la norma DIN VDE 0117, un técnico especialista debe que controlar por lo
menos una vez al afio la resistencia de aislamiento del vehiculo y la bateria contra el
cofre.

Dichos examenes tienen que realizarse segun DIN EN 60254 1.

El valor de la resistencia del aislamiento no deberia bajar por debajo de 50 Ohmios
por cada voltio de tensién de la bateria, segiin DIN VDE 0510, parte 3. En baterias
con una tension nominal hasta 20 voltios el valor minimo es 1000 Ohmios por voltio.

4. Cuidado de la bateria

La bateria se debe mantener siempre limpia y seca para evitar corrientes de fuga. La
limpieza se realiza segun la hoja de instrucciones «Limpieza de baterias».

Se debe aspirar el liquido del cofre de la bateria y evacuar segun el método indica-
do. Los defectos en el aislamiento del cofre habran desaparecido después de limpiar
los puntos defectuosos asegurando, unos valores de aislamiento segun la norma
DIN VDE 0510 parte 3 y evitando la corrosion del cofre. En caso de que fuera preci-
so desmontar algin elemento es aconsejable avisar al servicio técnico.

5. Almacenamiento

Si la bateria va a quedar fuera de servicio una temporada prolongada, debe almace-
narse cargada en un lugar seco y resguardada de heladas.

Para asegurar que la bateria esté en estado dptimo para su empleo, se pueden uti-
lizar los siguientes métodos de carga:

Carga de igualacién mensual segun punto 2.3.

Carga de matenimiento con una tensién de carga de 2,23 V x nimero de elementos.
El tiempo de almacenamiento debe ser tenido en cuenta a la hora contabilizar la
duracion en vida de la bateria.

6. Averias

Cuando se observen averias en la bateria o en el cargador, se tiene que avisar el
servicio técnico inmediatamente. Los valores registrados segun se indica en 3.3 sim-
plifican la busqueda del fallo y su reparacion. Un contrato de mantenimiento con el
fabricante fecilita la deteccion a tiempo de cualquier fallo.

Las baterias usadas con este simbolo son un material econémico reutilizable y se deben devolver al proceso de reciclaje.
Las baterias usadas que no se devuelven al proceso de reciclaje se deben eliminar como residuo especial teniendo en cuenta todas las



Manual de instrucciones

Sistema de rellenado de agua EXIDE Aquamatic/BFS liI
para baterias de traccion
con celdas de placas blindadas EPzS; EPzB; CSM y CSM++

Asignacion de tapones Aquamatic para el manual de instrucciones

_Carrera

longitud

Tapon EXIDE Aquamatic con orificio
. H A i de diagnéstico
Series de celdas* Tipo de tapor_1 Aquamatic
(longitud)
EPzS EPzB CSM CSM++ Frotek (amarillo) |  BFS (negro)

2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 | 2/130-10/ 650 | 2/140-10/ 700 50,5 mm 51,0 mm L
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 | 2/164-10/ 820 | 2/170-10/ 850 50,5 mm 51,0 mm

- 2/ 84-12/ 504 - - 50,5 mm 51,0 mm -

- 2/110 - 12/ 660 - - 56,0 mm 56,0 mm =

- 2/130-12/ 780 - - 56,0 mm 56,0 mm 5
2/180-10/ 900 | 2/150-12/ 900 | 2/180-10/ 900 | 2/200 - 10/1000 61,0 mm 61,0 mm
2/210-10/1050 | 2/172-12/1032 | 2/224-10/1120 - 61,0 mm 61,0 mm

- 2/200 - 12/1200 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/230-10/1150 | 2/216-12/1296 | 2/240-10/1200 | 2/250 -10/1250 61,0 mm 61,0 mm
2/250 — 10/1250 - - - 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - 2/300-10/1500 | 2/310 - 10/1550 72,0 mm 66,0 mm

* La serie de celdas comprende de dos a diez (doce) placas positivas, p. €j. columna EPzS — 2/120 — 10/600.

Se trata de celdas con la placa positiva 60 Ah. La denominacion del tipo de una celda, es p.ej. 2 EpzS 120.
Tapon EXIDE Aquamatic BFS 11l con

orificio de diagndstico

Si no se cumple el manual de instrucciones o se realizan reparaciones sin utilizar repuestos originales, o se efectian manipulaciones por
cuenta propia o se aportan aditivos al electrolito (supuestos productos para su mejora), se anula el derecho a garantia.

Para las baterias segun @ ly @ Il hay que cumplir las instrucciones sobre mantenimiento del correspondiente tipo de proteccion durante
el servicio (véase el certificado correspondiente).

Esquema

Instalacion para sistema de
rellenado de agua

como minimo 3 m

@ Deposito de agua ®
@ Interruptor de nivel

@ Punto de toma con llave de bola
@ Punto de toma con valvula electromagnética
® Cargador

® Acoplamiento de cierre
@

©)

®

Boquilla de cierre

Cartucho de intercambio de iones con medidor
de resistividad y valvula electromagnética
Toma de agua bruta

Conducto de carga g

reserva
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1. Modelo

Los sistemas de rellenado de agua de baterias EXIDE-Aquamatic/BFS se utilizan
para el ajuste automatico del electrolito nominal. Para derivar los gases de carga
que se producen durante la carga se han previsto las correspondientes aberturas
para el escape de gases. Los sistemas de tapones, ademas del indicador 6ptico del
nivel de llenado, también disponen de una abertura de diagnéstico para medir la
temperatura y la densidad del electrolito. Todas las celdas de bateria EXIDE de las
series EPzS; EPzB; CSM y CSM++ se pueden equipar con los sistemas de llenado
EXIDE-Aquamatic/BFS. Por medio de los empalmes por manguera de los distintos
tapones EXIDE-Aquamatic/BFS se puede realizar el rellenado de agua a través de
un acoplamiento central de cierre.

2. Aplicacion

El sistema de rellenado de agua para baterias EXIDE-Aquamatic/BFS se utiliza en
baterias de propulsion para vehiculos de trasporte sobre suelo. Para el aporte de
agua, el sistema de rellenado de agua esta provisto de una toma central de agua.
Esta toma, asi como las mangueras unidas a los distintos tapones, se realiza con
manguera de PVC blando. Los extremos de las mangueras se colocan en las
boquillas de toma de manguera de las piezasen T o en <.

3. Funcion

La valvula que se encuentra en el tapon unida al flotador y el varillaje del flotador
controla el proceso de rellenado en cuanto a la cantidad de agua necesaria. En el
sistema EXIDE-Aquamatic, la presion del agua aplicada a la valvula se ocupa del
bloqueo del aporte de agua y del cierre seguro de la valvula.

En el sistema EXIDE-BFS, a través del flotador y el varillaje del flotador, por medio
de un sistema de palanca se cierra la valvula con el quintuplo de la fuerza de impul-
sion al alcanzar el nivel de llenado méximo, y asi interrumpe con seguridad el apor-
te de agua.

4, Llenado (manual/automatico)

El llenado de las baterias con agua para baterias se deberia realizar poco antes de
terminar la plena carga de las baterias; asi se asegura que la cantidad de agua rel-
lenada se mezcla con el electrolito. En el servicio normal, habitualmente es sufi-
ciente con realizar el rellenado una vez por semana.

5. Presion de toma

El equipo de rellenado de agua se debe operar de modo que haya una presion en
el conducto del agua de 0,3 bar hasta 1,8 bar. El sistema EXIDE-Aquamatic tiene
una gama de presion de trabajo desde 0,2 hasta 0,6 bar.

El sistema EXIDE-BFS tiene una gama de presién de trabajo desde 0,3 hasta 1,8
bar. Las desviaciones de las gamas de presion merman la seguridad de funcio-
namiento de los sistemas. Esta amplia gama de presion permite tres tipos de llena-
do.

5.1. Agua de condensacion

Segun el sistema de rellenado de agua que se utilice hay que elegir la altura del
deposito de reserva.

El sistema EXIDE-Aquamatic tiene una altura de colocacién entre 2my 6 my el
sistema EXIDE-BFS una altura de colocacion entre 3 m y 18 m sobre la superficie
de la baterfa.

5.2. Agua a presion
Ajuste de la valvula reductora de presion del sistema EXIDE-Aquamatic: 0,2 bar
hasta 0,6 bar. En el sistema EXIDE-BFS es de 0,3 bar hasta 1,8 bar.

5.3. Coche de rellenado de agua (ServiceMobil)

La bomba de inmersion que se encuentra en el depdsito del ServiceMobil genera la
presion de llenado necesaria. Entre el nivel de llenado del ServiceMobil y la superfi-
cie del nivel de la bateria no debe haber diferencia alguna de cota.

6. Duracion del llenado

La duracion del llenado de las baterias depende de las condiciones de empleo de la
bateria, las temperaturas ambiente y el tipo de llenado o la presion de llenado. El
tiempo de llenado es de 0,5 hasta 4 minutos. El aporte de agua se debe separar de
la bateria tras el llenado en el caso de llenado manual.

7. Calidad del agua

Para llenar las baterias so6lo se puede utilizar agua de relleno que responda a la
calidad de la norma DIN 43530, parte 4. El dispositivo de rellenado (depésito,
tuberias, valvulas, etc.) no debe tener suciedad alguna que pudiera mermar la
seguridad de funcionamiento del tapén EXIDE-Aquamatic/BFS. Por razones de
seguridad se recomienda montar en el conducto principal de la bateria un elemento
de filtro (opcién) con un paso méximo de 100 hasta 300 pm.

Nos reservamos el derecho de realizar modificaciones técnicas.
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8. Manguitos de la bateria
La colocacion de manguitos en los distintos tapones se debe realizar a lo largo del
circuito eléctrico existente. No se pueden realizar modificaciones.

9. Temperatura de servicio

La temperatura limite para el funcionamiento de las baterias propulsoras esta esta-
blecida en 55° C. La superacion de esta temperatura tiene como consecuencia el
desperfecto de la bateria. Los sistemas EXIDE de llenado de baterias pueden fun-
cionar en una banda de temperatura desde > 0° C hasta un maximo de 55° C.

ATENCION:

Las baterias con sistemas EXIDE automaticos para rellenado de agua sélo se
pueden almacenar en recintos con temperaturas > 0° C (de lo contrario hay
peligro por congelacion de los sistemas).

9.1. Abertura de diagnéstico

Para posibilitar la medicién sin problemas de la densidad del acido y la temperatu-
ra, los sistemas de rellenado de agua disponen de una abertura de diagnéstico con
un didmetro de 6,5 mm en el tapén EXIDE-Aquamatic y de 7,5 mm en el tapon
EXIDE-BFS.

9.2. Flotador
Se emplean diferentes flotadores segln el modelo y el tipo de celdas.

9.3. Limpieza

La limpieza de los sistemas de tapones se debe realizar con agua exclusivamente.
Ninguna parte de los tapones debe entrar en contacto con sustancias disolventes ni
jabones.

10. Accesorios

10.1. Indicador de caudal

Para vigilar el proceso de llenado se puede montar en el lado de la bateria un indi-
cador de caudal en el conducto de aporte de agua. Durante el proceso de llenado,
el agua que fluye mueve la ruedecita de palas. Una vez terminado el proceso de
llenado se para la ruedecita, con lo cual se indica que ha finalizado el proceso de
llenado (referencia n°® 7305125).

10.2. Elevador de tapones

Para el desmontaje de los sistemas de tapones so6lo se puede utilizar la herramien-
ta especial correspondiente (elevador de tapones EXIDE). Para evitar desperfectos
en los sistemas de tapones, la extraccion de los tapones mediante apalancamiento
se debe realizar con el maximo cuidado.

10.2.1. Herramienta de anillo opresor

Con la herramienta de anillo opresor se puede embutir y volver a soltar un anillo
opresor en los botones en forma de oliva de la manguera de los tapones, para
aumentar la presion de apriete del empalme del manguito.

10.3. Elemento de filtro

En la conduccion de la bateria para el aporte de agua se puede montar un elemen-
to de filtro (referencia n° 73051070) por razones de seguridad. Este elemento de fil-
tro tiene un didmetro de paso maximo de 100 a 300 um y esta configurado como fil-
tro de manguito.

10.4. Acoplamiento de cierre

El aporte de agua a los sistemas de rellenado de agua EXIDE (Aquamatic/BFS) se
realiza por medio de una conduccion central. Esta esta unida a través de un siste-
ma de acoplamiento de cierre al sistema de alimentacion de agua del puesto de
carga para baterias. En el lado de la bateria hay montada una boquilla de cierre
(referencia n°® 73051077). En el lado de la alimentacién de agua hay que prever en
la obra un acoplamiento de cierre (se puede adquirir bajo la referencia n°
73051079).

11. Datos de funcionamiento

PS- Presion de cierre automéatico Aquamatic > 1,2 bar
Sistema BSF: ninguna

D- Caudal de la valvula abierta con una presion aplicada de 0,1 bar 350 mi/min

D1- Indice maximo admisible de fugas de la valvula cerrada con una presion
aplicada de 0,1 bar 2 mi/min

T- Banda admisible de temperaturas 0° C hasta max. 65° C

Pa- Banda de presion de trabajo 0,2 hasta 0,6 bar en el sistema Aquamatic
Banda de presion de trabajo 0,3 hasta 1,8 bar en el sistema BFS.



Limpieza de baterias

Es imprescindible que la bateria esté limpia, no sélo por el aspecto exterior sino, sobre todo, para evitar accidentes y dafios materiales, asi como un
acortamiento de la vida Util y la disponibilidad de las baterias.

La limpieza de las baterias y sus alojamientos es necesaria para conservar el aislamiento necesario de las celdas entre ellas, de tierra y de piezas
ajenas que conduzcan corriente. Ademas se evitan dafios por corrosion y por corrientes de fuga.

La resistencia de aislamiento de las baterias motoras segiin DIN VDE 0510 Parte 3 debe ser al menos de 50 Q por cada voltio de tension nominal. En
el caso de las baterias para vehiculos de transporte interno de superficie segiin DIN VDE 0510; 0117, la resistencia del aislamiento no debe ser inferi-
ora 1000 Q.

La bateria es un elemento operativo eléctrico con conexiones hacia el exterior que disponen de una cubierta aislante como proteccion contra el
contacto.

Pero esto no equivale a un aislamiento eléctrico, pues hay una tensién entre los polos y las conexiones que sobresalen a través de una tapa de plasti-
co no conductora.

Segun el lugar de utilizacion y la duracion de su uso resulta inevitable que se deposite polvo en la bateria. Pequefias cantidades de particulas de elec-
trolito que escapan durante la carga de la bateria por encima de la tension de gaseado forman sobre las celdas o las tapas de los bloques una capa
mas o menos débilmente conductora. A través de esta capa fluye entonces lo que se entiende como corrientes de fuga. La consecuencia es una auto-
descarga mayor y diferente de las distintas celdas o las baterias monobloque.

Este es uno de los motivos por los que los conductores de vehiculos eléctricos se quejan de que a la bateria le falta capacidad tras la inactividad de
ésta durante el fin de semana.

Si fluyen corrientes de fuga importantes no se puede excluir que se produzcan chispas eléctricas que pueden hacer explotar el gas de carga (gas
detonante) que sale de los tapones o las valvulas de las celdas.

Por lo tanto, la limpieza de las baterias no se requiere so6lo para asegurar la alta disponibilidad, sino que también es un factor esencial para cumplir las
normas sobre prevencion de accidentes.

Limpieza de baterias para accionamiento de vehiculos

+ Hay que cumplir las indicaciones sobre peligros que figuran en el manual de instrucciones para baterias destinadas al accionamiento de vehiculos.
+ Hay que desmontar la bateria del vehiculo para limpiarla.

+ Ellugar para la limpieza se debe elegir de modo que el agua de lavado con contenido de electrolito que se produce, se envie a un equipo
adecuado de depuracion. Al eliminar los electrolitos usados o el agua de lavado correspondiente hay que cumplir las normas sobre proteccion en
el trabajo y prevencién de accidentes, asi como las normas legales sobre tratamiento de aguas y residuos.

+ Hay que llevar gafas protectoras y ropa protectora.

+ Los tapones de las celdas no se deben ni abrir ni quitar; las celdas deben permanecer cerradas.
Hay que cumplir las normas de limpieza del fabricante.

+ Las piezas de plastico de la bateria, sobre todo los vasos de las celdas, sélo se deben limpiar con agua o con trapos de limpieza empapados en
agua sin aditivos.

+ Tras la limpieza hay que secar la superficie de la bateria con productos adecuados, por ejemplo con aire comprimido o con pafios de limpieza.

+ Elliquido que haya podido llegar a la cubeta de la bateria se debe aspirar y eliminar teniendo en cuenta las normas antes mencionadas
(véanse también detalles al respecto en el borrador de la norma DIN VDE 0510 - Parte 1, Apartados 10.3 y 14, o bien la ficha técnica ZVEI:
[,Medidas de precaucion en la manipulacion de electrolito para acumuladores de plomo®]).

Las baterias para el accionamiento de vehiculos también se pueden limpiar con aparatos de limpieza de alta presion. Al hacerlo también hay que cum-
plir el manual de instrucciones del limpiador de alta presién.

Para evitar que se produzcan desperfectos en las piezas de plastico durante el proceso de limpieza, por ejemplo en las tapas de las celdas, en el ais-
lamiento de los conectores de celdas y en los tapones, hay que observar los siguientes puntos:

+ Los conectores de las celdas deben estar bien apretados o encajados.
+ Los tapones de las celdas deben estar puestos, es decir, cerrados.
+ No se puede utilizar ningun aditivo de limpieza.

+ El ajuste de la temperatura maxima admisible para el aparato de limpieza es: 140° C. Asi, normalmente, se garantiza que a una distancia de 30 cm
detras de la boquilla de salida no se supera la temperatura de 60° C.

+ Ladistancia entre la boquilla de salida de un dispositivo de limpieza por chorro y la superficie de la bateria no debe ser inferior a 30 cm.
+ La presién maxima de servicio debe ser de 50 bar.
+ Las baterias se deben someter a chorro de gran superficie para evitar sobrecalentamientos locales.

+ El chorro no se debe mantener mas de 3 s aplicado a un mismo punto.
Tras la limpieza hay que secar la superficie de la bateria con productos adecuados, por ejemplo con aire comprimido o con pafios de limpieza.

+No se pueden utilizar aparatos de aire caliente con llama abierta o con filamentos incandescentes.
+ No se debe superar una temperatura maxima de 60° C en la superficie de la bateria.

+ Elliquido que haya penetrado en la cubeta de la bateria se debe aspirar y eliminar aplicando las normas antes mencionadas
(véanse més detalles al respecto también en el borrador de la norma DIN VDE 0510 - Parte 1, Apartados 10.3 y 14, o bien la ficha técnica ZVEI:
[,Medidas de precaucion en la manipulacion de electrolito para acumuladores de plomo*)).
T ®






Istruzioni d’uso

Batteria Trazione
realizzate con piastre tubolari positive tipo EPzS*; EPzB; CSM ed CSM++

Caratteristiche nominali

1. Capacita nominale Cs: Vedere tipo di piastra
2. Tensione nominale: 2,0 Volt x Numero di elementi
3. Corrente di scarica: Cy/5h
4. Peso specifico Elettrolito™
Elemento Tipo EPZzS: 1,29 kgl
Elemento Tipo EPZzB: 1,29 kgl
Elemento Tipo CSM; CSM++: 1,29 kgl
Elemento luce treni: vedere tipo piastra
5. Temperatura di riferimento: 30°C
6. Livello nominale elettrolito: fino allindicatore di livello ,max."

** Sara raggiunto entro i primi 10 cicli.

I:E * Seguire attentamente le istruzioni ed esporre le stesse in prossimita della batteria!
+ La manutenzione della batteria deve essere affidata a personale esperto!

+ Quando si opera sulla batteria usare occhiali protettivi ed indossare abiti antiacido!
+ Seguire attentamente le norme anti infortunistiche DIN VDE 0510 e VDE 0105 parte 1!

+ Vietato fumare!
+ L'esposizione della batteria vicino a fiamme libere, braci o scintille accidentali pud causarne I'esplosione!

+ Schizzi di acido sugli occhi o sulla pelle debbono essere lavati immediatamente con acqua.

« Consultare immediatamente un medico in caso di incidente con acido. Gli abiti. contaminati dall’acido debbono essere lavati
con acqua.

+ Evitare il corto-circuito della batteria o degli elementi : rischio di incendio o di esplosione!

« Lelettrolito & altamente corrosivo!

* Le batterie e gli elementi sono oggetti con elevato peso!
+ Assicurarsi sulla loro corretta e stabile installazione ! Utilizzare organi di sollevamento affidabili per la loro movimentazione
come ad esempio paranchi in accordo con la norma VDI 3616!

+ Attenzione, tensione pericolosal!
* Le connessioni in metallo della batteria sono sempre sotto tensione. Non posare utensili od altri oggetti metallici sulla batteria.

Ignorare le istruzioni, riparare la batteria con parti non originali o utilizzare additivi all’elettrolito fara decadere il diritto alla garanzia.
Per le batterie in classe di protezione @ le @ Il al fine di mantenere la classificazione del grado di protezione, occorre seguire le relative
specifiche istruzioni (vedere i certificati specifici).

* Queste istruzioni d'uso sono valide anche per le batterie luce treni realizzate secondo le norme DIN 43579 e DIN 43582.

= XIDE

TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES
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1. Messa in servizio di batterie riempite e cariche

Per la messa in servizio di batterie cariche secche, seguire le istruzioni specifiche!

La batteria deve essere ispezionata per accertarne le condizioni fisiche prima che la stessa
venga messa in servizio. Connettere la batteria al caricabatteria rispettando la corretta
polarita ed assicurando un contatto sicuro. Altrimenti potrebbe essere danneggiata la batte-
ria, il carrello o il caricabatteria.

Coppie di serraggio per viti, terminali e connessioni:

Acciaio
M10 23+ 1Nm

Deve essere inoltre controllato il livello dell’elettrolito. Se lo stesso & al di sotto dei para-
spruzzi o dello spigolo superiore dei separatori la batteria deve essere rabboccata utili-
zzando acqua distillata (DIN 43530 parte 4).

A questo punto la batteria sara pronta per la carica (vedere paragrafo 2.2).

2. Funzionamento
La norma DIN VDE 0510 «Batterie trazione per carrelli elettrici industriali» € lo standard di
riferimento delle batterie destinate ai carrelli elettrici.

2.1 Scarica

Assicurarsi che tutti gli sfiatatoi siano liberi o non sigillati.

Spine e prese debbono essere in posizione di circuito aperto 0 non connesse. Al fine di
garantirsi una buona durata di vita della batteria occorre che la stessa non venga scaricata
superando I'80% della capacita nominale (scarica a fondo).

Questo livello di scarica corrisponde ad una densita dell'elettrolito pari ad 1.13 kg/l. Le bat-
terie scariche debbono essere ricaricate immediatamente. Mai lasciare le batterie scariche.
Questo vale anche per batterie parzialmente scaricate durante il loro utilizzo.

2.2 Carica

Per la carica della batteria deve essere utilizzata soltanto corrente proveniente dalla rete.
Sono permesse soltanto le procedure di carica in accordo alle norme DIN 41773 e DIN
41774. Connettere la batteria direttamente al suo caricabatteria al fine di evitare sovracca-
rico dei cavi di alimentazione e dei relativi contatti, gassificazione inaccettabile e fuoriuscita
di elettrolito dagli elementi. Nella fase di gassificazione la corrente non deve superare il
valore imposto dalle norme DIN VDE 0510 parte 3. Se il caricabatterie non & stato acqui-
stato insieme alla batteria, € opportuno che venga controllato dal Servizio Assistenza del
costruttore della batteria prima di procedere alla connessione di quest'ultima. Durante la
carica occorre prevedere una corretta ventilazione del’ambiente per 'asportazione dei gas
di carica. Il coperchio del vano batterie e del cassone (se questultimo & provvisto di
coperchio) debbono rimanere aperti o rimossi. | tappi debbono rimanere chiusi e nei loro
alloggiamenti in quanto gia prowvisti di sfiatatoi.

Con il caricabatterie spento, connettere la batteria, assicurarsi che la polarita sia corretta
(Positivo con Positivo e Negativo con Negativo), quindi accendere il caricabatterie. Poiché
la carica della batterie fa salire la temperatura dell'elettrolito di 10° C & opportuno iniziare
la carica della batteria soltanto se la temperatura dell'elettrolito & inferiore a 45° C.

La temperatura minima dell'elettrolito della batteria non dovrebbe essere inferiore a +10° C
prima di iniziare la carica altrimenti la batteria non raggiungera la carica piena. La batteria
si puo ritenere carica quando la densita dell’elettrolito e la tensione rimangono costanti per
2 ore.

Istruzioni speciali per batterie installate in aree con elevato rischio ambiente:

Queste note si riferiscono a batterie realizzate in accordo alle norme EN 50014, DIN VDE
0170/0171 Ex | (installate in area con elevato rischio di incendio) o Ex Il (installate in area
con rischio di esplosione). Durante la carica e la fase successiva di gassificazione, i
coperchi dei contenitori debbono essere rimossi per facilitare la dispersione a ventilazione
della miscela di gas altamente esplosivo. | cassoni delle batterie provvisti di coperchio di
protezione debbono essere lasciati aperti almeno mezz'ora dopo la fine della carica.

2.3 Carica di equalizzazione

Le cariche di equalizzazione vengono effettuate per salvaguardare la vita della batteria e
mantenere nel tempo la sua capacita. Sono necessarie dopo scariche a fondo, ripetute
cariche incomplete e cariche con caratteristica di ricarica IU. Le cariche di equalizzazione
vengono effettuate seguendo la normale procedura di carica. La corrente di carica non
deve superare 5 A/100 Ah della capacita nominale della batteria. (seguire la procedura di
fine carica al punto 2.2)

Attenzione: Durante la carica di equalizzazione controllare la temperatura!

2.4 Temperatura

La temperatura di riferimento ottimale dell'elettrolito & 30° C; una temperatura piu alta ridu-
ce la vita della batteria mentre una temperatura piu bassa riduce la capacita disponibile.

La temperatura limite & pari a 55° C e non deve essere accettata quale temperatura di
esercizio di una batteria.

Da inviare al costruttore!

O

D&

Con riserva di modifiche tecniche.
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2.5 Elettrolito

Il peso specifico ed il livello dell'elettrolito sono riferiti alla temperatura di 30° C ed elemen-
to totalmente carico. Una temperatura piu elevata di quella di riferimento riduce il peso spe-
cifico dell’elettrolito, mentre una temperatura pili bassa lo aumenta. Il fattore di correzione
della temperatura & -0.0007 kg/l per ° C (ad esempio il peso specifico di 1.28 kg/l a 45° C
corrisponde al peso specifico di 1.29 kg/l a 30° C per lo stesso elettrolito).

Inoltre I'elettrolito non deve contenere impurita e deve essere conforme alla norma DIN
43530 parte.

3. Manutenzione

3.1 Giornaliera

Ricaricare la batteria dopo ogni scarica. Alla fine della carica controllare il livello dell'elettro-
lito e ripristinarlo, se necessario, rabboccando solo con acqua distillata. Il livello dell'elettro-
lito non deve mai essere al di sotto dei paraspruzzi, cioé dello spigolo superiore dei sepa-
ratori, o inferiore all'indicatore dell'elettrolito ,min"“.

3.2 Settimanale

Procedere ad una ispezione visiva della batteria al fine di controllare eventuali danni mec-
canici visibili e rimuovere eventuale sporcizia accumulatasi durante la settimana. Se la bat-
teria viene caricata regolarmente con una curva caratteristica di carica IU, & opportuno
effettuare una carica di equalizzazione (vedere punto 2.3 delle istruzioni).

3.3 Mensile

Alla fine della carica, diconnettere la batteria dal caricabatterie, rilevare le tensioni della
batteria e di ogni singolo elemento e registrarle su un apposita scheda.

Registrare anche la densita dell'acido di ogni singolo elemento e la relativa temperatura.
Se si dovessero riscontrare significative variazioni rispetto all'ultima registrazione, occorre
procedere ad una nuova serie di controlli dei dati rilevati ed eventualmente richiedere I'in-
tervento del Servizio Assistenza specializzato.

3.4 Annuale

In accordo con la norma DIN VDE 0117 almeno una volta all'anno la resistenza di isola-
mento del carrello e della batteria debbono essere controllati da personale specializzato.

Il test delle resistenza di isolamento della batteria deve essere condotto in accordo con la
norma DIN EN 60 254-1.

La resistenza di isolamento cosi determinata non deve essere inferiore a 50 Q per Volt
della tensione nominale della batteria in accordo con la norma DIN VDE 0510 parte 3.

Per batterie con tensione fino a 20 Volt, il valore minimo della resistenza di isolamento e
1000 Q.

4. Cura della batteria

La batteria deve essere tenuta sempre pulita ed asciutta superficialmente per evitare
dispersione di corrente sulla sua superficie che puo provocare anche la perforazione dei
contenitori degli elementi. La pulizia deve essere effettuata in accordo con le raccomanda-
zioni ZVEI: «La pulizia delle Batterie per Veicoli Trazione».

Eventuale liquido riscontrabile nel cassone deve essere aspirato e riposto nella prescritta
maniera. Eventuali danneggiamenti riscontrati nel rivestimento dell'isolamento interno del
cassone debbono essere riparati, dopo avere provveduto ad una effettiva pulizia, al fine di
prevenire fenomeni di corrosione dello stesso e ripristinare il corretto livello di resistenza di
isolamento come prescritto dalla norma DIN VDE 0510 parte 3. Se tale operazione doves-
se richiedere la rimozione degli elementi, & opportuno rivolgersi al nostro Servizio
Assistenza.

5. Immagazzinamento

Se le batterie non vengono utilizzate per un lungo periodo di tempo debbono venire imma-

gazzinate in condizioni di carica in ambienti secchi non soggetti a temperature al di sotto

dello zero. Per assicurarsi che le batterie possano essere pronte all'uso, occorre scegliere

tra le due procedure:

1. una carica di equalizzazione con frequenza mensile (come indicato al punto 2.3) oppure

2. una carica di mantenimento ad una tensione di 2.23 Volt x il numero degli elementi della
batteria.

Il tempo di permanenza in magazzino deve essere tenuto in conto quando si vuole deter-

minare la vita della batteria.

6. Cattivo funzionamento

Se durante 'esercizio della batteria si dovesse riscontrare un cattivo funzionamento della
stessa o del caricabatterie, occorre chiamare immediatamente il nostro Servizio
Assistenza. | controlli descritti al punto 3 delle presenti istruzioni dovrebbero facilitare I'i-
dentificazione del difetto riscontrato e la successiva eliminazione.Un contratto di manuten-
zione con la nostra Organizzazione di Servizio rendera pil semplice una manutenzione
preventiva al fine di prevenire per tempo eventuali di.

Le batterie esauste che non vengono consegnate per il riciclaggio debbono essere portate a discarica per residui tossici nocivi!
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Istruzioni d’uso

Sistema EXIDE di reintegro dell'acqua Aquamatic/BFS llI
per batterie da trazione
con celle a piastre corazzate EPzS; EPzB; CSM ed CSM++

Allocazione dei tappi Aquamatic per le istruzioni d'uso

corsa

lunghezza

Tappo Aquamatic EXIDE con foro
Serie costruttive di celle* Tipo tappo Aquamatic (lunghezza) di diagnosi
EPzS EPzB CSM CSM++ Frotek (giallo) BFS (nero)

2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 | 2/130-10/ 650 | 2/140-10/ 700 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 | 2/164-10/ 820 | 2/170-10/ 850 50,5 mm 51,0 mm

- 2/ 8412/ 504 - - 50,5 mm 51,0 mm €

- 2/110 - 12/ 660 - - 56,0 mm 56,0 mm

- 2/130-12/ 780 - - 56,0 mm 56,0 mm 5
2/180-10/ 900 | 2/150-12/ 900 | 2/180—-10/ 900 | 2/200 - 10/1000 61,0 mm 61,0 mm 2
2/210-10/1050 | 2/172-12/1032 | 2/224 -10/1120 - 61,0 mm 61,0 mm g

- 21200 - 12/1200 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/230-10/1150 | 2/216-12/1296 | 2/240-10/1200 | 2/250 - 10/1250 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - - - 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - 2/300 - 10/1500 | 2/310 - 10/1550 72,0 mm 66,0 mm

* Le serie di celle comprendono celle dotate di un numero di piastre positive da due a dieci (dodici),
ad es. colonna EPzS — 2/120 - 10/600.
Nella fattispecie si tratta di celle con piastra positiva 60 Ah. La denominazione del tipo di cella & ad es. 2 EPzS 120.

Tappo Aquamatic EXIDE BFS Il con foro
di diagnosi

In caso di inosservanza delle istruzioni d'uso, di riparazione con parti di ricambio non originali, di interventi arbitrari cosi come di additivazione
dell'elettrolita (asserite formulazioni performanti) decade qualsiasi rivendicazione connessa con la garanzia.

Per batterie conformi a @ le @ Il'in fase di esercizio vanno osservate le note per la salvaguardia della classe di protezione corrispondente
(v. certificazione correlata).

Rappresentazione schematica [

Impianto per sistema
di reintegro acqua

minimo 3 m

serbatoio di accumulo acqua ®
interruttore di livello (livellostato)
punto di presa, con valvola a sfera
punto di presa, con elettrovalvola
caricabatterie

giunto di chiusura

nipplo di chiusura

cartuccia a scambio ionico,

con conduttimetro ed elettrovalvola
attacco per acqua grezza |
linea di carica A4 I 7

PQOOEEOE

riserva

®©
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1. Tipologia costruttiva

| sistemi per batterie EXIDE di reintegro dell'acqua Aquamatic/BFS sono utilizzati per
la regolazione automatica del livello nominale dell'elettrolita. Per scaricare i gas che
si formano in fase di carica sono previsti appositi fori di degassaggio. | sistemi a tappi
dispongono, oltre che di indicazione ottica del livello, anche di foro di diagnosi per la
rilevazione della temperatura e della densita dell'elettrolita. E possibile attrezzare con
i sistemi di riempimento EXIDE Aquamatic/BFS tutte le celle di batterie EXIDE dei tipi
EPzS; EPzB; CSM ed CSM++. Grazie ai raccordi a tubo flessibile in dotazione ai
singoli tappi EXIDE Aquamatic/BFS, & possibile reintegrare I'acqua tramite un giunto
di intercettazione centralizzato.

2. Impiego

I sistema per batterie EXIDE di reintegro dell'acqua Aquamatic/BFS trova applicazio-
ne nelle batterie da trazione destinate ad autoveicoli per trasporto interno. Per I'ero-
gazione di acqua, il sistema di rabbocco viene dotato di un raccordo idraulico centra-
lizzato. Questo raccordo, cosi come il sistema tubiero relativo ai singoli tappi, viene
conseguito ricorrendo a tubo flessibile in PVC morbido. | terminali del tubo sono cor-
relativamente inseriti sulle bocchette per tubo flessibile dei raccordia T owv. <.

3. Funzione

La valvola inserita nel tappo, unitamente al galleggiante ed alla relativa tiranteria,
pilota la fase di rabbocco relativamente al volume d'acqua necessario. Con il sistema
EXIDE Aquamatic, la pressione dell'acqua sussistente presso la valvola assicura ['in-
tercettazione nell'erogazione dell'acqua stessa ed una chiusura in sicurezza della
valvola.

Con il sistema EXIDE BFS, al raggiungimento del livello massimo il galleggiante e la
relativa tiranteria assicurano, tramite un leveraggio, la chiusura della valvola tramite
una spinta idrostatica che & moltiplicata per un fattore pari a cinque, interrompendo
cosi con sicurezza |'erogazione d'acqua.

4, Riempimento (manuale/automatico)

Il iempimento delle batterie con acqua idonea andrebbe effettuato al possibile poco
prima del termine della carica completa della batteria stessa; cio garantisce che il
volume d'acqua reintegrato si misceli con I'elettrolita. Per un normale esercizio & di
regola sufficiente procedere al riempimento una volta la settimana.

5. Pressione di allacciamento

L'impianto di rabbocco dell'acqua va gestito in modo tale da disporre, nella linea
dell'acqua stessa, di una pressione compresa fra 0,3 bar e 1,8 bar. Il sistema EXIDE
Aquamatic presenta un campo di pressione operativa pari a 0,2 bar + 0,6 bar.

I sistema EXIDE BFS & contraddistinto da un campo di pressione operativa compre-
so fra 0,3 bar e 1,8 bar. Uno scostamento rispetto al campo di pressioni pregiudica la
sicurezza funzionale dei sistemi. Questo ampio campo di pressione consente tre
modalita di riempimento.

5.1 Acqua sotto battente

L'altezza del serbatoio di accumulo va selezionata in funzione del sistema di rabboc-
co utilizzato.

Quota di installazione per sistema EXIDE Aquamatic: da 2 a 6 m; quota di installazio-
ne per sistema EXIDE BFS: 3 + 18 m al di sopra della superficie esterna della batte-
ria.

5.2 Acqua in pressione
Taratura della valvola di riduzione della pressione per sistema EXIDE Aquamatic da
0,2 bar a 0,6 bar. Sistema EXIDE BFS: 0,3 bar + 1,8 bar.

5.3 Unita mobile di reintegro acqua (ServiceMobil)

La pompa sommersa assemblata nel serbatoio di accumulo dell'unita ServiceMobil
genera la pressione di carico necessaria. Non deve sussistere dislivello fra il piano
c.d. di riferimento dell'unita ServiceMobil e la superficie di appoggio della batteria.

6. Durata della fase di riempimento

La durata di riempimento delle batterie € funzione delle condizioni applicative di que-
ste, della temperatura ambiente nonché del tipo ovv. della pressione di riempimento.
Il tempo di riempimento varia fra ca. 0,5 e 4 minuti. In caso di riempimento manuale,
la linea di alimentazione dell'acqua va scollegata dalla batteria al termine dell'opera-
zione di reintegro.

7. Qualita dell'acqua

Per il iempimento delle batterie va utilizzata esclusivamente acqua di reintegro quali-
tativamente conforme alla Norma DIN 43530, Parte 4. L'impianto di reintegro (serba-
toio di accumulo, tubazioni, valvole etc.) non deve contenere alcun contaminante in
grado di compromettere la sicurezza funzionale del tappo EXIDE Aquamatic/BFS.
Per ragioni di sicurezza si raccomanda di installare, nella linea di alimentazione pri-
maria della batteria, un elemento filtrante (opzione) con soglia di passaggio max
compresa fra 100 € 300 pum.

Con riserva di modifiche tecniche.
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8. Piping della batteria
II'piping con tubo flessibile dei singoli tappi va posato lungo la connessione elettrica
esistente. Non € consentito effettuare modifiche.

9. Temperatura di esercizio

La temperatura limite per I'esercizio delle batterie da trazione € fissata a 55° C. Un
superamento di tale valore comporta il danneggiamento della batteria. | sistemi
EXIDE di riempimento delle batterie possono essere fatti funzionare entro il campo
termico compreso fra > 0°C e max 55° C.

ATTENZIONE:

le batterie dotate di sistemi automatici EXIDE di reintegro dell'acqua possono
essere stoccate solo in ambienti a temperatura > 0° C (in caso contrario, peri-
colo indotto dal congelamento dei sistemi).

9.1 Foro di diagnosi

Per consentire la rilevazione agevole della densita dell'acido e della temperatura, i
sistemi di reintegro dell'acqua sono dotati di foro di diagnosi avente @ pari a 6,5 mm
per tappi EXIDE Aquamatic ed a 7,5 mm per tappi EXIDE BFS.

9.2 Galleggianti
A seconda della forma costruttiva delle celle e del tipo, vengono adottati galleggianti
differenziati.

9.3 Pulizia

La pulizia dei sistemi a tappi va effettuata esclusivamente con acqua.

Nessun elemento costitutivo dei tappi deve entrare in contatto con materiali conte-
nenti solventi o saponi.

10. Accessori

10.1 Indicatore di flusso

Per il controllo della fase di riempimento, sul lato batteria della linea di alimentazione
dell'acqua pud essere assemblato un indicatore di flusso. In fase di riempimento, la
ruota a palette viene posta in rotazione dall'acqua influente. Al termine della fase di
riempimento questa ruota si arresta, il che segnala il termine di tale fase di riempi-
mento (nr. identif.: 7305125).

10.2 Estrattore per tappi

Per lo smontaggio dei sistemi a tappi pud essere impiegato esclusivamente I'apposi-
to utensile speciale (estrattore per tappi EXIDE). Per prevenire danni ai sistemi a
tappi, nell'estrazione di questi occorre prestare la massima attenzione.

10.2.1 Utensile per anello di bloccaggio

Per incrementare la pressione di contatto del sistema di tubi flessibili sulle olive tubo-
lari dei tappi, con I'utensile per anello di bloccaggio & possibile inserire o di nuovo
estrarre un anello di bloccaggio.

10.3 Elemento filtrante

Nella linea di ingresso delle batterie destinata all'alimentazione dell'acqua pud essere
assemblato, per ragioni di sicurezza, un elemento filtrante (nr. identif.: 73051070).
Questo elemento filtrante presenta una soglia max di passaggio pari a 100 + 300 um
ed é del tipo a tubo filtrante.

10.4 Giunto di intercettazione

L'afflusso d'acqua ai sistemi di rabbocco EXIDE (Aquamatic/BFS) ha luogo tramite
una linea di alimentazione centralizzata. Quest'ultima € collegata con il sistema di
erogazione dell'acqua della stazione di carica delle batterie tramite un sistema a
giunto di intercettazione. Sul lato batteria & assemblato un nipplo di chiusura (nr.
identif.: 73051077), mentre sul lato erogazione acqua occorre prevedere un giunto di
intercettazione (disponibile con nr. identif.: 73051079).

11. Dati funzionali

PS- Pressione di chiusura automatica, Aquamatic > 1,2 bar
Sistema BFS: non prevista

D- Portata della valvola aperta, per una pressione effettiva pari a 0,1 bar:
350 ml/min

D1- Portata di leakage max ammessa della valvola chiusa, per una
pressione effettiva pari a 0,1 bar: 2 ml/min

T-  Campo di temperatura ammesso: 0° C + max 65° C

Pa- Campo di pressione di lavoro, sistema Aquamatic: 0,2 + 0,6 bar;
campo di pressione di lavoro, sistema BFS: 0,3 + 1,8 bar



Pulizia delle batterie

Una batteria pulita rappresenta una necessita imprescindibile e non gia meramente per ragioni di aspetto esterno, bensi soprattutto per la prevenzione
di infortuni e danni materiali nonché di una ridotta durata utile di vita e disponibilita.

La pulizia di batterie e vasche & essenziale per mantenere il necessario isolamento delle celle fra loro nonché rispetto alla terra o ad elementi esterni
conduttivi. Inoltre si prevengono danni indotti dalla corrosione e dalle correnti di fuga.

In base alla norma DIN VDE 0510 Parte 3, la resistenza di isolamento delle batterie da trazione deve essere pari ad almeno 50 Q cad. Volt di tensione
nominale. Per batterie destinate a veicoli elettrici per trasporti interni, in conformita con DIN VDE 0510; 0117 la resistenza di isolamento non pud esse-
re inferiore a 1000 Q.

La batteria rappresenta un mezzo di esercizio elettrico dotato di attacchi condotti verso I'esterno e muniti di una protezione contro il contatto che &
costituita da coperture isolanti.

Tale realta non & peraltro equiparabile ad un isolamento elettrico dato che fra i poli ed i raccordi, che vengono fatti passare attraverso un coperchio in
plastica non conduttiva, sussiste una tensione.

In funzione del luogo e della durata di impiego, una deposizione di polveri sulle batterie € un fatto inevitabile. Piccole quantita di particelle di elettrolita -
fuoriuscite in fase di carica della batteria al di sopra della tensione di gassaggio - formano sulle celle o sulle coperture dei blocchi uno strato pit 0 meno
debolmente conduttivo. Attraverso questo strato scorrono quindi le cosiddette correnti di fuga. Un incremento - invero di entita variabile - del fenomeno
di autoscarica relativo alle singole celle o blocchi di batterie ne rappresenta una conseguenza.

Ecco quindi uno dei motivi per cui i conducenti di veicoli elettrici lamentano una capacita insufficiente al trascorrere del tempo di arresto di una batteria
nell'arco del fine settimana.

Se si verifica il passaggio di correnti di fuga di maggiore entita non si possono escludere scintille elettriche, in grado di innescare I'esplosione del gas di
carica (gas tonante) che fuoriesce dai tappi o dalle valvole delle celle.

Per quanto detto sopra, la pulizia delle batteria non solo & necessaria per assicurare un'elevata disponibilita, ma rappresenta anche un elemento
essenziale per il rispetto delle norme antinfortunistiche.

Pulizia delle batterie per la trazione di veicoli

+ Occorre prestare attenzione alle note di pericolo inserite nelle istruzioni d'uso relative alle batterie per la trazione di veicoli.
+ Perla pulizia & necessario smontare la batteria dal veicolo.

+ Illuogo deputato alla pulizia deve essere prescelto in modo tale che I'acqua di lavaggio, che consegue a tale operazione e che contiene
dell'elettrolita, venga convogliata ad un impianto di trattamento effluenti idoneo al proposito. Nello smaltimento di elettrolita esausto ovvero
dell'acqua di lavaggio corrispondente € necessario rispettare le norme di tutela del lavoro e di prevenzione degli infortuni cosi come le prescrizioni
relative alla tutela delle acque ed alla gestione degli scarichi.

¢ Occorre indossare guanti ed abbigliamento di protezione.

* | tappi delle celle non vanno aperti o tolti, ma devono mantenere chiuse le celle stesse.
E tassativo rispettare le norme di pulizia redatte dal costruttore.

+ | componenti in materiale plastico delle batterie - ed in particolare le vasche delle celle - possono essere puliti esclusivamente con acqua o stracci
di pulizia imbevuti d'acqua, senza additivi di sorta.

+ Apulizia ultimata & necessario asciugare la superficie esterna della batteria con mezzi idonei, ad es. con aria compressa o stracci di pulizia.

+ Illiquido penetrato nella vasca della batteria va aspirato e smaltito in conformita con le norme precedentemente citate
(per i ragguagli in merito v. anche bozza DIN VDE 0510 - Parte 1, Cap. 10.3 e 14, ovv. Memorandum ZVEI: [,Norme precauzionali nella
manipolazione di elettrolita per accumulatori al piombo*]).

Le batterie per la trazione di veicoli possono essere trattate anche con pulitrici ad alta pressione. In proposito occorre inoltre osservare le istruzioni
d'uso in dotazione a tale pulitrice ad alta pressione.

In fase di pulizia, per prevenire danni a componenti in plastica - come i coperchi delle celle, I'isolamento dei connettori delle celle ed i tappi - occorre
fare attenzione ai punti che seguono.

+ | connettori delle celle devono essere serrati od inseriti stabilmente.
+ | tappi delle celle devono essere collocati in posizione, vale a dire chiusi.
+Non e consentito l'impiego di additivi detergenti di sorta.

+ L'impostazione max della temperatura per la pulitrice & pari a 140° C. Di regola, tale impostazione assicura che non venga superata una
temperatura di 60° C ad una distanza di 30 cm a valle dell'ugello di uscita.

+ Ladistanza fra l'ugello di uscita di una pulitrice a getto e la superficie esterna della batteria non deve essere inferiore a 30 cm.
+ La pressione max di esercizio deve essere pari a 50 bar.
+ Le batterie vanno trattate agendo su superficie ampie, in modo da prevenire surriscaldamenti locali.

+ Non insistere con il getto per oltre 3 s sullo stesso punto.
A pulizia ultimata occorre asciugare la superficie esterna della batteria con mezzi idonei, ad es. con aria compressa o stracci di pulizia.

+ Non ¢ consentito I'impiego di apparecchiature ad aria calda dotate di fiamma libera o filamenti incandescenti.
+ Latemperatura superficiale della batteria non deve superare un valore max pari a 60° C.

+ Illiquido penetrato nella vasca della batteria deve essere aspirato e smaltito in conformita con le norme precedentemente citate
(per i ragguagli in merito v. anche bozza DIN VDE 0510 - Parte 1, Cap. 10.3 e 14, ovv. Memorandum ZVEI: [,Norme precauzionali nella
manipolazione di elettrolita per accumulatori al piombo*]).

41®






Brugsanvisning

traktions-batteri
Blybatterier med panserpladeceller EPzS*; EPzB; CSM og CSM++

Nominelle data

1. Nominel kapacitet Cy: se typeskiltet
2. Nominel spaending: 2,0V x antallet af celler
3. Afladningsstrgm: Cs/5h
4. Elektrolyttens nominelle densitet™
Udfarelse EPzS: 1,29 kg/l
Udfarelse EPzB: 1,29 kg/l
Udfarelse CSM; CSM++: 1,29 kg/l
Togbelysning: se typeskiltet
5. Nominel temperatur: 30°C
6. Nominel elektrolytstand: op til elektrolytstandsmaerket ,max."

** op til elektrolytstandsmaerket.
l:Ii:l + Overhold brugsanvisningen og anbring den synligt ved opladningspladsen!
« Arbejder pa batterier mé kun udferes af fagpersonale efter instruktion!

* Ved arbejder pa batterier skal man baere beskyttelsesbriller og beskyttelsesbekleedning!
+ Overhold forskrifterne til forebyggelse af uheld samt DIN VDE 0510, VDE 0105, del 1!

* Rygning forbudt!
+ Undga aben ild, glader eller gnister i neerheden af batteriet pa grund af eksplosions- og brandfaren!

« Syresteenk i gjet eller pa huden skal vaskes ud hhv. af med meget, rent vand. Kontakt derefter omgaende en leege.
* Taj, som er forurenet af syre, skal vaskes med vand.

+ Eksplosions- og brandfare, undgéa kortslutninger!

* Elektrolyt er meget eetsende!

« Batteriet ma ikke vippes!

« Benyt kun godkendte lgfte- og transportanordninger, f.eks. loftegrej iht. VDI 3616. Laftekroge méa ikke forarsage beskadigelser
pa cellerne, forbinderne eller tilslutningskablerne!

* Farlig elektrisk spaending!
« Bemeerk! Battericellernes metaldele stér altid under spaending, leeg derfor ingen fremmede genstande eller vaerktgj pa batteriet.

Ved manglende overholdelse af brugsanvisningen, reparation med ikke-originale reservedele, egenmaegtige indgreb, anvendelse af tilseetninger
til elektrolytterne (sakaldte forbedringsmidler) bortfalder garantikravet.

For batterier iht. @ | og @ Il skal anvisningerne vedrarende opretholdelse af den pageeldende kapslingsklasse overholdes under driften
(se den dertil hgrende attest).
* Geelder ogsa for batterier til togbelysningsbatterier iht. DIN 43579 samt batterier iht. DIN 43582.

TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES
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1. Idrifttagning af fyldte og opladede batterier.

(Vedr. idrifttagning af et ufyldt batteri: se den sarlige forskrift.)

Batteriet skal kontrolleres for, om det er i mekanisk forsvarlig tilstand.
Batterislutafledningerne skal forbindes kontaktsikkert og polrigtigt. Ellers kan batte-
riet, karetgjet eller opladningsapparatet blive gdelagt.

Tilspaendingsmomenter for slutafledernes og forbindernes polskruer:

Stal
M 10 23+ 1Nm

Elektrolytstanden skal kontrolleres. Hvis det ligger under skvulpebeskyttelsen eller
udskillerens gverste kant, skal der i farste omgang fyldes op til denne hgjde med
destilleret vand (DIN 43530, del 4). Batteriet skal oplades i overensstemmelse med
pkt. 2.2.

Elektrolytten skal fyldes med destilleret vand op til det nominelle niveau.

2. Drift
For driften af keretgjets drivbatterier geelder DIN VDE 0510, del 3, «Drivbatterier il
el-karetgjer».

2.1 Afladning

Udluftningsabningerne ma ikke blive lukket eller deekket til.

Elektriske forbindelser (f.eks. stik) ma kun brydes eller sluttes i stramlgs tilstand.
For at opna en optimal levetid for batterierne skal driftsmeessige afladninger pa
over 80 % af den nominelle kapacitet undgas (dybafladninger).

Det svarer til en minimal elektrolytdensitet pa 1,13 kg/l ved slutningen af afladnin-
gen.

Afladede batterier skal straks oplades og ma ikke blive staende i afladet tilstand.
Dette geelder ogsa for delvist afladede batterier.

2.2 Opladning

Der ma kun oplades med jeevnstrgm. Alle opladningsmetoder efter DIN 41773 og
DIN 41774 er tilladte.

Batteriet ma kun tilsluttes til et opladningsapparat, som svarer til batteriets starrel-
se, for at undga overbelastninger af de elektriske ledninger og kontakter og for at
undga en ikke-tilladt gasdannelse og udtreeden af elektrolyt fra cellerne.

| gasningsomradet ma greensestremmene iht. DIN VDE 0510, del 3, ikke overskri-
des. Hvis opladningsapparatet ikke er kabt sammen med batteriet, er det en god
idé at lade producentens servicetjeneste kontrollere, om det egner sig til dette. Ved
opladningen skal man sgrge for et korrekt aftreek af opladningsgasserne. Karrets
lag eller tildeekningeme fra batteri-indbygningsrummene skal abnes eller tages af.
Lasepropperne forbliver pa cellerne eller forbliver lukket. Batteriet skal tilsluttes pol-
rigtigt (plus til plus og minus til minus) til det slukkede opladningsapparat.

Derefter taendes der for opladningsapparatet. Ved opladningen stiger elektrolyt-
temperaturen i batteriet ca. 10 K. Derfor mé opladningen ferst pabegyndes, nar
temperauren ligger under 45° C. Inden opladningen skal temperaturen veere
mindst +10° C, da man ellers ikke opnar nogen korrekt opladning.

Opladningen regnes for at veere afsluttet, nar elektrolytdensiteten og batterispaen-
dingen forbliver konstante i 2 timer.

Seerlig henvisning vedrerende driften af batterier i farlige omrader:

Dette er batterier, som kommer til anvendelse i grubegasfarlige omgivelser iht.
EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex eller pa eksplosionsfarlige omrader iht. Ex II.
Batterilagene skal under opladningen og eftergasningen lgftes sa meget eller
abnes, at en opstaende eksplosiv gasblanding mister sin anteendingsevne pa grund
af tilstreekkelig udluftning. Beholderen ved batterier med pladebeskyttelsespakker
ma tidligst leegges pa eller lukkes en halv time efter, at opladningen er afsluttet.

2.3 Kompensationsopladning

Kompensationsopladninger tjener til at sikre batteriets levetid og til at opretholde
dets kapacitet. De er ngdvendige ved dybafladninger, efter flere utilstreekkelige
opladninger og opladning efter IU-karakteristik.

Kompensationsopladninger skal gennemfgres i tilslutning af normale opladninger.
Ladestrammen kan max. vaere pa 5 A/100 Ah nominel kapacitet (vedr. opladnin-
gens afslutning: se pkt. 2.2).

Var opmarksom pa temperaturen!

@ Tilbage til producenten!
NG5S

Vi forbeholder os ret til tekniske aendringer.
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2.4 Temperatur

En elektrolyttemperatur pa 30° C betegnes som nominel temperatur. Hgjere tem-
peraturer nedseetter batteriets levetid, lavere temperaturer reducerer den disponi-
ble kapacitet.

55° C er greensetemperaturen og ikke tilladt som driftstemperatur.

2.5 Elektrolyt

Elektrolyttens nominelle densitet refererer til 30° C og nominel elektrolytstand i fuldt
opladet tilstand. Hajere temperaturer nedseetter elektrolytdensiteten, lavere tempe-
raturer forhgjer den. Den tilsvarende korrekturfaktor er pa -0,0007 kg/l pr. K, f.eks.
svarer en elektrolytdensitet pa 1,28 kg/l ved 45° C til en densitet pa 1,29 kg/l ved
30°C.

Elektrolytten skal opfylde renhedsforskrifterne i DIN 43530, del 2.

3. Vedligeholdelse

3.1 Dagligt

Oplad batteriet efter hver afladning. Ved slutningen af opladningen skal elektrolyt-
standen kontrolleres. Om ngdvendigt skal man ved slutningen af opladningen fylde
destilleret vand pa op til det nominelle niveau. Elektrolytstandens hgjde ma ikke
underskride skvulpebeskyttelsen eller udskillerens gverste kant eller underskride
elektrolytstandsmaerket ,min.”.

3.2 Ugentligt

Visuel kontrol efter genopladning for tilsmudsning og mekaniske skader. Ved regel-
maessig opladning efter |0-karakteristik skal der foretages en kompensationsoplad-
ning (se pkt. 2.3).

3.3 Manedligt

Ved slutningen af opladningen skal spaendingen fra alle celler eller blokbatterier
males med indkoblet opladningsapparat og noteres. Efter slutningen af opladnin-
gen skal elektrolytdensiteten og elektrolyttemperaturen fra alle celler males og
noteres.

Hvis der fastslas sterre endringer i forhold til tidligere malinger eller forskelle mel-
lem cellerne hhv. blokbatterierne, skal man tilkalde servicetjenesten til en yderligere
kontrol eller istandszettelse.

3.4 Arligt

Iht. DIN VDE 0117 skal en elektriker efter behov, dog mindst en gang arligt, kontrol-
lere karetgjets og batteriets isolationsmodstand.

Kontrollen af batteriets isolationsmodstand skal ge nnemfares i overensstemmel-
ses med DIN EN 60254-1.

Den isolationsmodstand, som fastslas for batteriet, ma iht. DIN VDE 0510, del 3,
ikke underskride en veerdi pa 50 Q pr. V nominel speending.

Ved batterier indtil 20 V nominel spaending er mindsteveerdien 1000 Q.

4. Pleje

Batteriet skal altid holdes rent og tert for at undga krybestramme. Rengeringen
skal foretages i overensstemmelse med ZVEI-cirkuleeret «<Renggring af drivbatteri-
er til karetajer».

Veeske i batterikarrret skal udsuges og bortskaffes i overensstemmelse med for-
skrifterne.

Beskadigelser af karrets isolation skal udbedres efter renggring af det beskadigede
sted for at sikre isolationsveerdier iht. DIN VDE 0510, del 3, og for at undga korrosi-
on af karret. Hvis det er ngdvendigt at udbygge cellerne, er det hensigtsmeessigt at
tilkalde servicetjenesten til dette.

5. Opbevaring

Hvis batterier tages ud af drift for leengere tid, skal de i fuldt opladet tilstand opbe-
vares i et tert, frostfrit rum.

For at sikre batteriets indsatsberedskab kan man veelge falgende opladningsbe-
handlinger:

1. ménedlig kompensationsopladning iht. pkt. 2.3

2. kompensationsopladning ved en ladespeending pa 2,23 volt x antallet af celler.
Der skal tages hensyn til opbevaringstiden ved levetiden.

6. Driftsforstyrrelser

Hvis der fastslas driftsforstyrrelser pa batteriet eller opladningsapparatet, skal man
omgaende tilkalde servicetjenesten. Maledata iht. pkt. 3.3 gor det lettere at finde
og udbedre fejlen.

En servicekontrakt med os ger det lettere at fastsla fejl rettidigt.

Brugte batterier med dette tegn er recyclebart gods og skal tilfgres recyclingprocessen.
Brugte batterier, som ikke tilfares recyclingprocessen, skal bortskaffes som seeraffald under overholdelse af alle forskrifterne.



Brugsanvisning

EXIDE vandpafyldningssystem Aquamatic/BFS lI
til traktions-batterier
med panzerpladeceller EPzS; EPzB; CSM og CSM++

Aquamatic-proptilordning til brugsanvisningen

Celleserier* Aquamatic-proptype (lzngde)
EPzS EPzB CSM CSM++ Frotek (giallo) BFS (nero)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 | 2/130-10/ 650 | 2/140-10/ 700 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 | 2/164-10/ 820 | 2/170-10/ 850 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - - 56,0 mm 56,0 mm
- 2/130-12/ 780 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/180-10/ 900 | 2/150-12/ 900 | 2/180—-10/ 900 | 2/200 - 10/1000 61,0 mm 61,0 mm
2/210-10/1050 | 2/172-12/1032 | 2/224 -10/1120 - 61,0 mm 61,0 mm
- 2/200 - 12/1200 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/230-10/1150 | 2/216-12/1296 | 2/240-10/1200 | 2/250 - 10/1250 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - - - 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - 2/300 - 10/1500 | 2/310 - 10/1550 72,0 mm 66,0 mm

* Celleserien omfatter celler med to il ti (tolv) positive plader, f.eks. spalten EPzS — 2/120 - 10/600.
Derved drejer det sig om celler med den positive plade 60 Ah. En celles typebetegnelse er f.eks. 2 EPzS 120.

Leengde

EXIDE Aquamatic-prop med
diagnoseabning

Leengde

EXIDE Aquamatic-prop BFS IIl med

diagnoseabning

Hvis brugsanvisningen ikke overholdes, ved reparation med ikke-originale reservedele, egenmaegtige indgreb, brug af tilsetninger til elektrolyt-
ten (pastaede forbedringsmidler) bortfalder garantikravet.

For batterier iht. @ | og @ I skal man overholde henvisningerne for at opretholde den pageeldende kapslingsklasse under brugen (se den
dertil hgrende attest).

Skematisk visning

Anlzg til

vandpafyldningssystem

@ Vandforradsbeholder
@ Niveauafbryder

® Aftapningssted med kuglehane
@ Aftapningssted med magnetventil
Opladningsapparat

Lasekobling

Lasenippel

lonbytningspatron med
konduktansmaler og magnetventil
Révandstilslutning

Ladeledning

@Qe®

®©

Reserve

Mindst 3 m
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1. Type

Batterivandpafyldningssystemerne EXIDE-Aquamatic/BFS anvendes til automa-
tisk indstilling af den nominelle elektrolytstand. Til udledning af de ladegasser,
som opstar ved opladningen, findes der tilsvarende afgasningsabninger.
Propsystemerne har - udover den optiske pafyldningsstandsindikator - ogsa en
diagnoseabning til maling af temperaturen og elektrolytdensiteten. Alle EXIDE-
battericeller af typeserierne EPzS; EPzB; CSM og CSM++ kan udstyres med
EXIDE-Aqua-matic/BF S-pafyldningssystemer. Via slangeforbindelserne fra de
enkelte EXIDE-Aquamatic/BFS-propper er vandpafyldningen mulig over en
central lasekobling.

2. Anvendelse

Batterivandpafyldningssystemet EXIDE-Aquamatic/BFS kommer til anvendelse
ved drivbatterier til trucks. Til vandtilferslen udstyres vandpafyldningssystemet
med en central vandtilslutning. Denne tilslutning samt de enkelte proppers slange-
tilslutning foretages med slanger af blad PVC. Slangeendeme saettes pa slange-
tilslutningstyllerne fra T- eller < - stykkerne.

3. Funktion

Den ventil, som befinder sig i proppen, styrer sammen med svémmeren og svgm-
mersteengerne pafyldningsprocessen, sa den ngdvendige vandmaengde opnas.
Ved EXIDE-Aquamatic-systemet sgrger det foreliggende vandtryk ved ventilen for,
at vandindlgbet speerres, og at ventilen lukker sikkert.

Ved EXIDE-BFS-systemet lukkes ventilen over svammeren og svemmerstenger-
ne via et loftesystem, nar den maksimale pafyldningsstand er ndet; dette sker
med den femdobbelte opdriftkraft, hvorfor vandindlgbet afbrydes sikkert.

4. Pafyldning (manuelt/automatisk)

Batteriernes pafyldning med batterivand skal sa vidt muligt gennemfares kort
inden, at batteriets fulde opladning er afsluttet; herved sikres det, at den pafyldte
vandmaengde blandes med elektrolytten. Ved normal drift er det som regel til-
streekkeligt at foretage en pafyldning en gang om ugen.

5. Tilslutningstryk

Vandpafyldningsanleegget skal benyttes sadan, at der foreligger et vandtryk i
vandledningen pa 0,3 til 1,8 bar. EXIDE-Aquamatic-systemet har et trykarbejd-
somrade pa 0,2 til 0,6 bar.

EXIDE-BFS-systemet har et trykarbejdsomrade pa 0,3 til 1,8 bar. Afvigelser fra
trykomraderne nedseetter systemernes funktionssikkerhed. Dette store trykomra-
de tillader tre pafyldningsmader.

5.1 Faldvand

Forradsbeholderens hgjde skal veelges, s& den svarer til det vandpafyldningssy-
stem, som kommer til anvendelse.

EXIDE-Aquamatic-systemet har en opstillingshgjde pa 2 til 6 m, og EXIDE-BFS-
systemet har en opstillingshgjde pa 3 til 18 m over batterioverfladen.

5.2 Trykvand
EXIDE-Aquamatic-systemets trykreduktionsventil indstilles pa 0,2 til 0,6 bar,
EXIDE-BFS-systemets trykreduktionsventil indstilles pa 0,3 til 1,8 bar.

5.3 Vandpafyldningsvogn (ServiceMobil)

Den dykpumpe, som befinder sig i ServiceMobilens forradsbeholder, frembringer
det ngdvendige pafyldningstryk. Der ma ikke vaere nogen hgjdeforskel mellem
ServiceMobilens opstillingsniveau og batteriets opstillingssted.

6. Pafyldningsvarighed

Batteriernes pafyldningsvarighed afhaenger af batteriets anvendelsesbetingelser,
omgivelsestemperaturerne, pafyldningsmaden og pafyldningstrykket.
Pafyldningstiden er ca. 0,5 til 4 minutter. Vandtilledningen skal ved manuel pafyld-
ning skilles fra batteriet efter pafyldningens afslutning.

7. Vandkvalitet

Til fyldning af batterierne ma der kun benyttes pafyldningsvand, som svarer til
kvaliteten iht. DIN 43530 del 4. Pafyldningsanleegget (forradsbeholder, rerlednin-
ger, ventiler osv.) ma ikke indeholde tilsmudsning af nogen art, som kunne
nedsaette EXIDE-Aquamatic-/BFS-proppens funktionssikkerhed. Af hensyn il sik-
kerheden anbefales det at indbygge et filterelement (option) med en max. gen-
nemstrgmning pa 100 til 300 mm i batteriets hovedtilledning.

Vi forbeholder os ret til tekniske andringer.
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8. Batteriets slangeinstallation
De enkelte proppers slangeinstallation skal udfgres langs med den forhanden-
veerende elektriske tilslutning. Der ma ikke foretages eendringer.

9. Driftstemperatur

Graensetemperaturen for brugen af drivbatterier er fastlagt til 55° C. En overskri-
delse af denne temperatur medferer beskadigelse af batteriet. EXIDE batte-
ripafyldningssystemer ma benyttes inden for et temperaturomrade fra > 0° C til
max. 55° C.

BEMARK:
Batterier med automatiske EXIDE-vandpafyldningsystemer ma kun opbeva-
res i rum med temperaturer > 0° C (ellers er der fare for, at systemerne
fryser til).

9.1 Diagnoseabning

For at ggre malingen af syredensitet og temperatur mulig uden problemer har
vandpafyldningssystemerne en diagnoseabning med en @ pa 6,5 mm for EXIDE-
Aquamatic-propper og pa 7,5 mm for EXIDE-BFS-propper.

9.2 Svemmer
Alt efter cellens konstruktion og type anvendes forskellige svemmere.

9.3 Rengering
Propsystemerne ma udelukkende geres rene med vand. Ingen af proppernes dele
ma komme i bergring med oplasningsmiddelholdige stoffer eller seeber.

10. Tilbehor

10.1 Stremningsindikator

Til overvagning af pafyldningen kan der pa batterisiden indbygges en strgmnings-
indikator i vandtilledningen. Ved pafyldningen drejes det lille skovihjul af det gen-
nemstremmende vand. Efter pafyldningen standser hjulet, hvorved man kan se, at
pafyldningen er afsluttet (ident.-nr.; 7305125).

10.2 Proplefter

Propsystemerne ma kun blive afmonteret med det dertil beregnede specialvaerktgj
(EXIDE-proplgfter). For at undga beskadigelser pa propsystemerne skal propper-
ne loftes meget forsigtigt ud.

10.2.1 Klemringsvaerktej
Med klemringsvaerktajet kan en klemring skubbes pa eller tages af proppens slan-
geoliven for at forgge slangeinstallationens pressetryk.

10.3 Filterelement

| batteritilledningen til forsyning af batteriet med vand kan der af sikkerhedsmaes-
sige arsager indbygges et filterelement (ident-nr.: 73051070). Dette filterelement
har et max. gennemstremningstveersnit pa 100 til 300 mm og er udfert som slan-
gefilter.

10.4 Lasekobling

Vandindlgbet til EXIDE-vandpafyldningssystemerne (Aquamatic/BFS) foregar
over en central tilledning. Denne forbindes med batteriladestedets vandforsy-
ningssystem over et lasekoblingssystem. Pa batterisiden er der monteret en lase-
nippel (ident.-nr.: 73051077), pa vandforsyningssiden skal der indseettes en ikke-
inkluderet lasekobling (kan kebes under ident.-nr.: 73051079).

11. Funktionsdata

PS - Aquamatics selvlukketryk > 1,2 bar
BFS-system ingen

D- Den abne ventils gennemstremningsmaengde ved et foreliggende tryk
pa 0,1: bar 350 ml/min.

D1 - Den lukkede ventils max. tilladte leekagegrad ved et foreliggende tryk
pa 0,1 bar: 2 ml/min.

T- Tilladt temperaturomrade 0° C til max. 65° C

Pa - Arbejdstrykomrade Aquamatic-system: 0,2 til 0,6 bar
Arbejdstrykomrade BFS-system: 0,3 til 1,8 bar



Rengering af batterier

Et rent batteri er tvingende nedendigt, ikke kun for det ydre indtryk, men i langt hejere grad ogsa for at undga ulykker og skader samt en nedsat levetid
og disponibilitet for batterier.

Det er ngdvendigt at rense batterier og kar for at opretholde cellernes pakreevede gensidige isolering, samt isolering mod jord eller ydre ledende dele.
Desuden undgas skader pa grund af korrosion og krybestrgmme.

Drivbatteriers isoleringsmodstand skal iht. DIN VDE 0510 del 3 vaere mindst 50 Q pr. volt nominel spaending. Ved batterier il elektriske trucks iht.
DIN VDE 0510; 0117 ma isoleringsmodstanden ikke vaere mindre end 1000 Q.

Batteriet er et elektrisk drivmiddel med udvendigt liggende tilslutninger, som har en bergringsbeskyttelse med isolerende afskaermninger.

Dette er dog ikke det samme som en elektrisk isoliering, for mellem polerne og tilslutningerne, som er fgrt ud gennem et elektrisk ikke-ledende kunst-
stofdeeksel, foreligger der en spaending.

Alt efter anvendelsesstedet og anvendelsesvarigheden kan det ikke undgas, at der aflejrer sig stev pa batteriet. Sma maengder udtraedende elektrolyt-
partikler under batteriopladningen over gasningsspaendingen danner et mere eller mindre svagt ledende lag pa cellerne eller blokdeekslerne. Gennem
dette lag flyder sa de sakaldte krybestramme. Dette medfarer en @get og uensartet selvafladning af de enkelte celler eller blokbatterier.

Det er en af grundene til, at elektrokeretgjers farere beklager sig over mangelnde kapacitet efter et batteris standtid i Iabet af weekenden.

Hvis der flyder hgjere krybestremme, kan elektriske gnister ikke udelukkes; de kan fa den ladegas (knaldgas), som kommer ud ved cellepropperne
eller celleventilerne, til at eksplodere.

Derfor er rengaringen af batterierne ikke kun ngdvendig for at sikre en hgj disponibilitet, den er ogsa en vaesentlig bestanddel til overholdelse af for-
skrifterne vedrarende forebyggelse af ulykker.

Rengering af keretojs-drivbatterier

+ Farehenvisningerne i brugsanvisningen til keretgjs-drivbatterierne skal overholdes.
+ Til renggring skal batteriet afmonteres fra keretgjet.

+  Opstillingsstedet for rengeringen skal veelges sadan, at det elektrolytholdige skyllevand, som derved opstar, kan tilfares et dertil egnet
spildevandsbehandlingsanlzeg. Ved bortskaffelsen af brugte elektrolytter eller det tilsvarende skyllevand skal man overholde forskrifterne
vedrgrende arbejderbeskyttelse og forebyggelse af ulykker samt de vand- og affaldsretlige bestemmelser.

+ Der skal beeres beskyttelsesbriller og beskyttelsestaj.

+ Cellepropperne ma ikke tages af eller abnes, de skal holde cellerne lukkede.
Producentens forskrifter vedrgrende renggringen skal overholdes.

+ Batteriets kunststofdele, iseer cellebeholderne, ma kun gares rene med vand eller med pudseklude, som er veedet i vand uden tilsaetninger.
+ Efter rengaringen skal batteriets overflade tarres med egnede midler, f.eks. med trykluft eller med pudseklude.

+ Vaeske, som er kommet ind i batterikarret, skal suges ud og bortskaffes under overholdelse af de ovennaevnte forskrifter.
(Vedr. enkeltheder hertil: se ogsa udkastet DIN VDE 0510 -del 1, afsnit 10.3 og 14, eller ZVEI cirkuleeret: ,VorsichtsmaRnahmen beim Umgang mit
Elektrolyt fur Bleiakkumulatoren® [,Forsigtighedsforholdsregler ved omgangen med elektrolyt til blyakkumulatorer]).

Keretgjs-drivbatterier kan ogsa renses med hgjtryksrenseapparater. Derved skal man yderligere overholde brugsanvisningen til hgjtryksrenseren.
For ved rengeringen at undga skader pa kunststofdele, f.eks. celledaeksler, celleforbindernes isoliering og propper, skal felgende punkter overholdes:

+ Cellenforbinderne skal vaere speendt fast eller stukket fast ind.
¢ Cellepropperne skal veere sat pa, dvs. lukkede.
+  Der ma ikke benyttes tilseetningsmidler til rengeringsmidlet.

+  Den maksimalt tilladte temperaturindstilling for rengaringsapparatet er: 140° C. Dermed sikres det som regel, at en temperatur pa 60° C ikke
overskrides ved en afstand pa 30 cm bagved udlgbsdysen.

+ Enstralerensers udlgbsdyses afstand til batteriets overflade ma ikke underskride 30 cm.
+  Det maksimale driftstryk skal veere 50 bar.
+ Der skal strales pa batterierne over en stor flade for at undga lokale overopvarmninger.

¢ Hold ikke stralen pa ét og samme sted leengere end 3 sek.
Efter renggringen skal batteriets overflade terres med egnede midler, f.eks. med trykluft eller med pudseklude.

+  Der mé ikke benyttes varmluftapparater med aben flamme eller med gledetrade.
+ Batteriernes overfladetemperatur ma ikke overskride maksimalt 60° C.

+  Vaeske, som er kommet ind i batterikarret, skal suges ud og bortskaffes under overholdelse af de ovennaevnte forskrifter.
(Vedr. enkeltheder hertil: se ogsa udkastet DIN VDE 0510 -del 1, afsnit 10.3 og 14, eller ZVEI cirkuleeret: ,VorsichtsmaRnahmen beim Umgang mit
Elektrolyt fur Bleiakkumulatoren® [,Forsigtighedsforholdsregler ved omgangen med elektrolyt til blyakkumulatorer]).
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Bruksanvisning

traksjons-batteri
Friventilerte celler med rerplater EPzS*; EPzB; CSM og CSM++

Nominelle verdier

1. Nominell kapasitet Cy: se typeskilt
2. Nominell spenning: 2,0 V x Nominell spenning
3. Utladingsstrgm: Cs/5h
4. Elektrolyttens nominelle syrekonsentrasjon**
utferelse EPzS: 1,29 kgl
utferelse EPzB: 1,29 kgl
utferelse CSM; CSM++: 1,29 kgl
togbelysning: se typeskilt
5. Nominell temperatur: 30°C
6. Nominelt syreniva: bis Elektrolytstandsmarke ,max.”

** Oppnas innen de farste 10 syklene.

I:E + Folg bruksanvisningen og sla den opp pa et synlig sted i laderommet!
+ Bare autoriserte personer skal arbeide med batteriet!

« Bruk vernebriller eller ansiktsskjerm og verne-bekledning nar det arbeides med batterier!
+ laktta sikkerhetsforskriftene samt standardene DIN VDE 0510 og VDE 0105 del 1!

tp)

* Rayking er forbudt!
+ Pa grunn av eksplosjonsfaren ma apen flamme, gledende gjenstander eller gnister ikke komme i naerheten av batteriet!

« Syresprut i @ynene eller pa huden skylles bort med rikelige mengder springvann. Deretter sgkes lege straks.
+ Syresgl pa kleer fiernes ved a skylle i rennende springvann.

+ Unnga kortslutninger pa grunn av faren for eksplosjon og brann!

« Elektrolytten er sterkt etsende!

+ Batteriet ma ikke tippes!
+ Det skal bare brukes tillatt lafte- og transportutstyr, f.eks. det som er spesifisert i VDI 3616. Lafteutstyret ma ikke forarsake ska
der pa cellene og deres forbindelser, eller pa tilslutningskablene!

* Farlig elektrisk spenning!
+ Batteriets metalliske deler star alltid under spenning. Legg derfor ikke verktay eller fremmedlegemer pa det!

>PE>PPE®

Ved ikke a ta hensyn til bruksanvisningen, ved reparasjoner med ikke-originale reservedeler, inngrep pa egen hand, anvendelse av tilsetnings-
midler i elektrolytten (angivelige utbedringsmidler) oppharer garantiansvaret.

For batterier overensstemmende med @ | og @ Il ma det tas hensyn til henvisningen til a opprettholde den aktuelle beskyttelsen mens drif-
ten pagar (se tilhgrende attest).

* Gjelder ogsa for togbelysningsbatterier etter DIN 43579 sa vel som batterier etter DIN 43582.

= XIDE

TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES
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1. Idriftsettelse av fylte og ladete batterier

Idriftsettelsen av ikke fylte batterier er spesifisert i sarskilt forskrift.

Se etter at batteriet ikke har mekaniske skader. Kontroller at ladekontakt og lade-
kabler er koblet riktig til batteriets poler. Ved feilkobling kan bade batteri, kjoretay
eller ladeapparat bli gdelagt.

Dreiemomentet for polskruene pa endeoverganger og forbindelser:

Stal
M 10 23+ 1Nm

Kontroller syrenivaet. Ligger det over skvalpedemperen eller under separatorenes
overkant, ma det forst etterfylles med batterivann (DIN 43530 del 4) til skvalpe-
demperens niva.

Etterlad batteriet i henhold til punkt 2.2.

Etterfyll med batterivann til det nominelle niva.

2. Drift
Driften av batteriet skal forega etter DIN VDE 0510 del 3 «Fremdriftsbatterier for
elektriske kjoretgyer».

2.1 Utlading

Ventilasjonsapningene ma ikke tettes igjen eller blokkeres pa annen mate.
Elektrisk til- eller frakobling (for eksempel med ladekontakten) ma bare gjeres i
stremlgs tilstand.

For & oppna optimal levetid ma driftsmessige utladinger pa mer enn 80% av den
nominelle kapasitet unngas (dyputlading).

Dette betyr at syrestyrken aldri ma synke under 1,13 kg/l. Utladete batterier skal
straks settes pa lading. Dette gjelder ogsa delvis utladete batterier.

2.2 Lading

Det skal lades kun med likestrgm. Alle lademetoder som er beskrevet i DIN 41773
og DIN 41774 kan brukes.

For & unnga overbelastning av kabler og kontakter, ikke akseptabel gassutvikling
eller syrelekasje gjennom proppen, ma batteriet alltid kobles til sitt eget ladeappa-
rat.

| gassomradet ma grensestrammen etter DIN VDE 0510 del 3 ikke overskrides.
Hvis ladeapparatet ikke ble anskaffet. sammen med batteriet, ber var service-
avdeling anmodes om a kontrollere det.

Det ma sarges for tilstrekkelig ventilasjon. Lokk eller deksler over batteriet ma fier-
nes under lading, men proppen forblir pa cellene henholdsvis forblir lukket.
Batteriet ma kobles riktig (pluss til pluss og minus til minus) til ladeapparatet.
Deretter kan ladeapparatet slas pa.

Under lading stiger batteritemperaturen med ca. 10 K. Ladingen skal derfor forst
begynne nar temperaturen er kommet under 45° C.

Pa den annen side ma temperaturen veere minst +10° C fer ladingen begynner.
ellers oppnas det ingen ordentlig lading.

Ladingen er ferdig nar syrestyrke og batterispenning ikke lenger gker pa 2 timer.
Spesialinstruks for batterier i farlige omrader. Dette er batterier som brukes i hen-
hold til DIN VDE 01070/0171 Ex | i omrader med gruvegass, eller i henhold til Ex
I1i eksplosjonsfarlige omrader.

Batterikassens lokk skal heves eller apnes under lading og ettergassing. Pa
denne maten blir den eksplosjonsfarlige gassen sa sterkt fortynnet at den ikke
lenger kan antennes.

Hos batterier med platebeskyttelse ma lokket settes pa tidligst en halv time etter
avsluttet lading.

2.3 Utjevningslading

Utjevningsladingen brukes for & forlenge batteriets levetid og for & opprettholde
dens kapasitet. De er ngdvendige etter dyputladinger, etter gjentatte ufullstendige
ladinger, eller etter lading med 1U-profil. Utjevningsladinger gjeres i tilslutning til og
etter en normal lading. Ladestreammen ma ikke overskride 5 A/ 100 Ah av den
nominelle kapasitet.

(For sluttfert lading vises til punkt 2.2).

Temperaturen ma overvakes!

Tilbake til produsenten!

2.4 Temperatur

Batteriets nominelle temperatur er 30° C. Hayere temperatur forkorter batteriets
levetid, lavere temperatur reduserer den kapasitet som er tilgjengelig.

55° C er grensetemperturen og ikke tillatt som driftstemperatur.

2.5 Syre (Elektrolyten)

Den nominelle syrestyrke refererer seg til 30° C og det nominelle niva i fullladet
tilstand.Heyere temperaturer gir lavere syrestyrke, lavere temperaturer gir hgyere
syrestyrke, ettersom syrens volum gker med oppvarmning. Korreksjonsfaktoren er
-0,0007 kg/l pr. K, for eksempel syrestyrke 1,28 kg/l ved 45° C tilsvarer 1,29 kg/l
ved 30° C.

Syren skal tilsvare renhetsforeskriftene i DIN 43530 del 2.

3. Vedlikehold

3.1 Daglig

Lad batteriet etter hver utlading. Mot slutten av hver lading skal syrenivaet kontrol-
leres. Hvis ngdvendig skal det fylles etter med batterivann til det nominelle niva.
Syrenivaet ma ikke underskride skvalpedemperen, eller overkanten av separato-
rene eller syrestandsmerket “Min”.

3.2 Ukentlig
Besiktigelseskontroll etter opplading for skitt eller mekaniske skader. Foreta en
utjevningslading hvis den regelmessige lading er av |U-type (se punkt 2.3).

3.3 Manedlig

Mot slutten av ladingen skal alle cellespenninger males og noteres.

Etter avsluttet lading skal syrestyrke og -temperatur i hver celle méales og noteres.
Hvis det er oppstatt vesentlige endringer i forhold til de forrige malinger, skal det
rekvireres preving og eventuell istandsettelse av var service-avdeling.

3.4 Arligh

| folge DIN VDE 0117 skal isolasjonsmotstanden hos batteri og kjgretay kontrolle-
res av en elektro-spesialist.

Dette gjares etter behov, men minst en gang arlig. Motstanden skal proves etter
DIN EN 60254-1.

| falge DIN VDE 0510 del 3 skal isolasjonsmotstanden ikke underskride 50 Q pr.
V av den nominelle batterispenning. Hos batterier inntil 20 V er minsteverdien
1000 Q.

4. Pleie

For & unngé krypstremmer ma batteriet alltid holdes rent og tert. Det rengjores
etter forskriften «Rengjering av traksjonsbatterier».

Veeske i batterikassen skal suges av og forskriftsmessig tas vare pa.

Skader pa kassens isolerende belegg ma rengjeres og utbedres for & unnga kor-
rosjon, og for & sikre at isolasjonen fortsetter a oppfylle kravene i DIN VDE 0510
del 3. Hvis det i denne forbindelse blir ngdvendig a ta opp celler, er det best om
var service-afdeling tar seg av dette.

5. Lagring

Hvis batterier ma tas ut av drift for lengre tid, skal de lagres i full-ladet tilstand i et
tort, frostfritt rom.

For & sikre at batteriet er klar til bruk til enhver tid, kan man lade etter falgende
metoder:

1. Manedlige utjevningsladinger som beskrevet i punkt 2.3.

2. Kontinuerlig vedlikeholdslading med 2,23 V x antall celler.

Det tas hensyn til livslengden ved lagring.

6. Feil

Finnes det feil ved batteri eller ladeapparat ma var service-avdeling straks tilkal-
les. Dokumentasjonen som beskrevet i punkt 3.3 letter feilsgking og utbedring.

En service-avtale med oss vil sikre at feil oppdages/utbedres i god tid.

Brukte batterier som ikke fares tilbake til resirkulering, skal under hensyn til forskriftene behandles som spesialavfall!

Pb

Tekniske endringer forbeholdes.
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Bruksanvisning

EXIDE vannetterfyllingssystem Aquamatic/BFS llI
for traksjons-batteri
med panserplateceller EPzS; EPzB; CSM og CSM++

Aquamatic-pluggtilordning for bruksanvisningen

_loftehayde

Exide Aquamatic-plugger

Cellebyggeserie* Aquamatic-pluggtype (lengde) med diagnosepning
EPzS EPzB CSM CSM++ Frotek (gul) BFS (svart)

2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 | 2/130-10/ 650 | 2/140-10/ 700 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 | 2/164-10/ 820 | 2/170-10/ 850 50,5 mm 51,0 mm

- 2/ 84-12/ 504 - - 50,5 mm 51,0 mm 2 ¥

- 2/110 - 12/ 660 - - 56,0 mm 56,0 mm g

- 2/130-12/ 780 - - 56,0 mm 56,0 mm £ / °
2/180-10/ 900 | 2/150-12/ 900 | 2/180-10/ 900 | 2/200 - 10/1000 61,0 mm 61,0 mm - ) 5
2/210-10/1050 | 2/172-12/1032 | 2/224-10/1120 - 61,0 mm 61,0 mm <

- 2/200 - 12/1200 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/230-10/1150 | 2/216-12/1296 | 2/240-10/1200 | 2/250 -10/1250 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - - - 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - 2/300-10/1500 | 2/310 - 10/1550 72,0 mm 66,0 mm

* Cellebyggeserien omfatter celler med to til i (tolv) positive plater f.eks spalte EPzS — 2/120 - 10/600.
Herved dreier det seg om celler med den positive platen 60Ah. Typebetegnelsen for en celle er f.eks 2 EPzS 120.

EXIDE Aquamatic-plugg BFS 11l
med diagnoseapning

Ved ignorering av bruksanvisningen, ved reparasjon med ikke originale reservedeler, egenmektige inngrep, anvendelse av tilsetninger til elek-
trolytten (angivelige forbedringsmidler) bortfaller garantien.

For batterier iht. @ | og @ [l mé det tas hensyn til henvisningene for opprettholdelse av den respektive beskyttelsesart under driften (se
tilharende bekreftelse).

Skjematisk beskrivelse Ay

Anlegg for
vannetterfyllingssystem

minst 3m

@ Vannlagerbeholder ®
@ Nivabryter

® Avtappingspunkt med kuleventil
@ Avtappingspunkt med magnetventil
Ladeapparat

Lukkekopling

Lukkenippel

lonebytterpatron med
ledeverdimaler og magnetventil
Ravanntilkopling |
Ladeledning A4

@Qe®

reserve

®©
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1. Type

EXIDE-Aquamatic/BFS batterivann-etterfyllingssystemer brukes til automatisk inn-
stilling av nominelt elektrolytt niva. For avledning av ladegasser som oppstar
under lading finnes tilsvarende avgassingsapninger. | tillegg til den optiske nivain-
dikatoren har pluggsystemene ogsa en diagnoseapning for maling av temperatur
og elektrolyttkonsentrasjon. Alle Exide-battericeller i typeserien EPzS; EPzB;
CSM og CSM++ kan utstyres med EXIDE-Aquamatic/BFC pafyllingssystemer.
Slangeforbindelsene til de enkelte EXIDE-Aquamatic/BFS-pluggene muliggjer
vannetterfylling via en sentral lukkekopling.

2. Anvendelse

EXIDE-Aquamatic/BFS batterivann-etterfyllingssystemer brukes til drivbatterier for
internt transportmateriell. For vanntilfersel blir vannetterfyllingssystemet utstyrt
med en sentral vanntilkopling. Denne tilkoplingen samt slangene til de enkelte
pluggene foretas med myk-PVC-slange. Slangeendene blir satt pa de respektive
slangetilkoplingsrarene til T-hhv. < - stykkene

3. Funksjon

Ventilen i pluggen sammen med flottaren og flottarstengene styrer etterfyllings-
prosessen med hensyn til ngdvendig vannmengde.- | EXIDE-Aquamatic-systemet
sorger vanntrykket pa ventilen for sperring av vanntilfgrslen og for sikker lukking
av ventilen.

| EXIDE-BFS-systemet blir ventilen via flotter og flottarstenger og et loftesystem
lukket med femdobbelt oppdriftskraft nar maksimalt pafyllingsniva er nadd.
Vanntilferslen avbrytes dermed sikkert.

4 Pafylling (manuelt/ automatisk)

Pafylling av batterier med batterivann bar helst gjares like fer batteriet er fullt opp-
ladet, dette sikrer at den etterfylte vannmengde blander seg med elektolytten .
Ved normal drift er det som regel tilstrekkelig med pafyll en gang i uken.

5. Tilkoplingstrykk

Vannetterfyllingsanlegget skal drives slik at det i vannledningen er et vanntrykk pa
0,3 bar til 1,8 bar. Exide-Aquamatic-systemet har et trykkarbeidsomrade pa 0,2 il
0,6 bar.

Exide-BFS-systemet har et trykkarbeidsomrade pa 0,3 bar til 1,8 bar. Avvik fra
trykkomradene pavirker systemets funksjonssikkerhet. Det brede trykkomradet
muliggjer tre pafyllingsarter.

5.1 Fallvann

Avhengig av hvilket vannetterfyllingssystem som anvendes velges heyde pa
lagerbeholder.

Exide-Aquamatic-system oppstillingshgyde 2 m til 6 m og for Exide-BFS-system
oppstillingshgyde 3-18m over batterioverflaten.

5.2 Trykkvann.
Innstilling av trykkreduksjonsventil til Exide-Aquamatic-system 0,2 bar til 0,6 bar.
Exide-BFS-system 0,3 bar til 1,8 bar.

5.3 Vannetterfyllingsvogn (Service/Mobil)
Den nedsenkbare pumpen i lagerbeholderen til ServiceMobilen frembringer det
nadvendige pafyllingstrykk. Mellom standflaten til ServiceMobilen og batteristand-
flaten ma det ikke veere noen haydeforskjell.

6. Pafyllingstid

Pafyllingstiden for batteriene er avhengig av bruksbetingelsene for batteriene,
omgivelsestemperaturene og pafyllingsart hhv. pafyllingstrykk. Pafyllingstiden er
ca. 0,5 til 4 minutter. Ved manuell pafylling ma vanntilferselsledningen etter pafyl-
lingen skilles fra batteriet.

7. Vannkvalitet.

For pafyll av batteriene ma det kun anvendes pafyllingsvann som med hensyn il
kvaliteten tilsvarer Din 43530 del 4. Etterfyllingsanlegget (lagerbeholder, rerlednin-
ger, ventiler etc.) ma ikke veere tilsmusset slik at det kan ha noen pavirkning pa
funksjonssikkerheten til Exide-Aquamatic/BFS-pluggen. Av sikkerhetsgrunner
anbefales det @ montere et filterelement (opsjon) med et maks. gjennomlgp pa
100 til 300 um i hovedtilfarselsledningen il batteriet.

Tekniske endringer forbeholdes.
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8. Batterislangetilkopling
Slangeforbindelsene til de enkelte pluggene ma skje langs den foreliggende elek-
triske kopling. Endringer ma ikke foretas.

9. Driftstemperatur

Grensetemperaturen for drift med drivbatterier er fastlagt med 55° C.
Overskridelse av temperaturen ferer til skader pa batteriet. Exide batterifylle-
systemer kan anvendes i et temperaturomrade pa >0 °C til maks. 55° C.

0OBS:
Batterier med automatisk Exide-vannetterfyllingssystemer ma kun lagres i
rom med temperaturer >0° C (ellers fare for at systemet fryser)

9.1 Diagnoseapning

For problemfri maling av syrekonsentrasjonen og temperatur har vannetterfyllings-
systemet en diagnoseapning med en @ pa 6,5 mm EXIDE-Aquamatic-plugger og
7,5 mm EXIDE-BFS-plugger.

9.2 Flotter
Avhengig av cellekonstruksjon og type brukes forskjellige flottarer.

9.3 Rengjering

Rengjering av pluggsystemer ma kun gjgres med vann.

Ingen pluggdeler ma komme i bergring med stoffer som inneholder Igsningsmidler
eller sape.

10 Tilbeher

10.1 Stremningsindikator

For overvaking av pafyllingsprosessen kan det i vannledningen pa batterisiden
monteres en stramningsindikator. Under pafyllingsprosessen blir det lille skovlhju-
let dreid av det gjennomstremmende vannet. Etter pafyllingen star det lille hjulet
stille og indikerer dermed at pafyllingsprosessen er avsluttet. (ident nr.: 7305125).

10.2 Plugglefter

For demontasje av pluggsystemet ma det kun brukes spesialverktey (EXIDE-
plugglefter. For & unnga skader pa pluggsystemet ma frilegging av pluggene utfe-
res med storste forsiktighet.

10.2.1 Klemringverktoy
Med klemringverktayet kan det for & forhaye presstrykket pa slangene skyves en
klemring pa pluggenes slangenippel hhv. igjen lgsnes.

10.3. Filterelement

| batteritilfarslen for vannforsyningen kan det av sikkerhetsgrunner monteres et fil-
terelement (ident nr.: 73051070. Dette filterelementet har et maks. gjennomlgpst-
verrsnitt pa 100 til 300um og er utfert som slangefilter.

10.4 Lukkekopling

Vannforsyningen til EXIDE vannetterfyllingsystemer (Aquamatic/BFS) skjer via en
sentral tilfarsel. Denne blir via et lukkekoplingssystem forbundet med vannforsy-
ningssystemet til batteriladestasjonen. En lukkenippel er montert pa batteriet
(ident nr.: 73051077.) Pa vannforsyningssiden ma det anvendes en lukkekopling
(kan bestilles under ident nr.: 73051079)

11. Funksjonsdata.

PS- Selvlukketrykk Aquamatic > 1,2 bar
BFS-system ingen

D- Gjennomlgpsmengde apnet ventil ved et trykk pa 0,1 bar 350ml/min

D1- Maks. tillatt lekkrate lukket ventil ved et trykk pa 0,1 bar 2ml/min

T-  Tillatt temperaturomréade 0°C til maks. 65°C

Pa- Arbeidstrykkomrade 0,2 til 0,6 bar Aquamatic-system.
Arbeidstrykkomrade 0,3 til 1,8 bar BFS-system



Rengjering av batterier

Rent batteri er helt nadvendig, ikke bare pa grunn av utseendet, men mye mer for & unnga ulykker, materielle skader, kortere levetid og brukbarhet av
batteriene.

Rengjering av batterier og batterirom er ngdvendig for & opprettholde ngdvendig isolasjon av cellene mot hverandre, mot jord eller fremmede ledende
deler. Dessuten unngas skader pa grunn av korrosjon og krypestram.

Isolasjonsmotstanden for drivbatterier iht. DIN VDE 0510 del 3 ma minst vaere pa 50 Q pr. volt nominell spenning. Ved batterier for elektro-transport-
materiell iht. DIN VDE 0510; 0117 mé isolasjonsmotstanden ikke veere lavere enn 1000 Q.

Batteriet er et elektrisk driftsmiddel med tilkoplingspunkter som med isolasjosavdekninger har bergringsvern.

Dette kan imidlertid ikke likestilles med elektrisk isolering, for mellom polene og tilkoplingene som er utfart med en elektrisk ikke ledende kunststoffdek-
sel ligger spenning.

Avhengig av sted og tid for anvendelsen kan stevavleiring pa batteriet ikke unngas.. Sma mengder elektrolyttpartikler som trer ut under batteriladingen
over grensen for gassutvikling danner et mer eller mindre svakt ledende skikt pa cellene eller blokkdekslene. Gjennom dette skiktet flyter sakalt
krypestgm. Falgen er forhayete og ulike selvutladinger av de enkelte celler hhv. blokkbatterier.

Dette er en av grunnene for at farere av elektrokjeretayer klager over manglende kapasitet etter batteriets standtid over helgen.

Ved hayere krypestram kan elektriske gnister ikke utelukkes, noe som kan fgre til at ladegassen (knallgass) som utgar fra cellepluggene eller celleven-
tilene eksploderer.

Derfor er rengjering av batteriene ikke bare viktig for hayere brukbarhetstid av batteriene, men ogsa en vesentlig bestanddel i overholdelsen av fore-
byggende ulykkesforskrifter.

Rengjering av kjoretoy-drivbatterier

+Det ma tas hensyn til farehenvisningene i bruksanvisningen for kjgretey-drivbatterier.
+ For rengjering av batteriet ma det bygges ut av kjeretayet.

+ Oppstillingsstedet for rengjeringen ma velges slik at det elektrolyttholdige spylevannet kan ledes videre til et egnet kloakkanlegg. Ved fierning av
brukt elektrolytt hhv. elektrolyttholdig spylevann ma det tas hensyn til arbeidsvern- og forebyggende ulykkesforskrifter samt til vann- og
avfallsforskrifter.

+ Det ma brukes vernebrille og vernekleer.

+  Cellepluggene ma ikke tas av eller pnes, de ma holde cellene lukket.
Produsentens rengjaringsforskrifter mé overholdes.

+ Batteriets kunststoffdeler, spesielt cellekassene ma kun rengjeres med vann hhv. fuktige pussefiller uten tilsetninger.
« Etter rengjeringen ma batterioverflaten terkes med egnet middel, f.eks med trykkluft eller med pussefiller.

+ Vaeske i batterirommet ma avsuges og fiernes under hensynstagen til tidligere nevnte forskrifter.
(Detaljer for dette se ogsa utkast DIN VDE 0510 - del 1, avsnitt 10.3 og 14, hhv. ZVEI registerkort: [,Forsiktighetsregler for omgang med elektrolytt
for blyakkumulatorer)).

Kjaretey-drivbatterier kan ogsa rengjeres med haytrykksapparater. For dette ma det ogsa tas hensyn til bruksanvisningen fra produsenten av
haytrykksapparatet.

For & unngé skader under rengjgringsprosessen pa kunststoffdeler som celledeksler, isoleringen av cellebroene og pluggene ma det tas hensyn il
fglgende punkter:

+  Cellebroene ma vaere fast tiltrukket hhv. fast innstukket.
+ Cellepluggene ma veere satt pa, dvs. lukket.
+  Det ma ikke brukes rengjeringstilsetninger.

+ Maksimal tillatt temperaturinnstilling for rengjeringsapparatet er: 140° C. Dermed sikres som regel at i en avstand pa 30 cm bak utlgpsdysen en
temperatur pa 60° C ikke overskrides.

+ Avstanden fra rengjeringsapparatets utigpsdyse til batterioverflaten mé ikke underskride 30 cm .
+  Maksimal driftstrykk er 50 bar.
+ Batteriene spyles over hele flaten for & unnga lokale overopphetinger.

+ Ikke sett stralen lengre enn 3 s pa et punkt.
Etter rengjaringen skal batterioverflaten tarkes med egnet middel, f.eks med trykkluft eller med pussefiller.

+ Det ma ikke brukes varmluftapparater med apen flamme eller glgdetrader.
+ En overflatetemperatur pa batteriet p4 maksimalt 60° C ma ikke overskrides.

+  Veeske i batterirommet ma avsuges og fiernes under hensynstagen til tidligere nevnte forskrifter.
(Detaljer for dette se ogsa utkast DIN VDE 0510 - del 1, avsnitt 10.3 og 14, hhv. ZVEI registerkort: [,Forsiktighetsregler for omgang med elektrolytt
for blyakkumulatorer)).
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Bruksanvisning

traktionsbatteri
med rorplattor EPzS*; EPzB; CSM och CSM++

Nominella data

1. Nominell kapacitet Cy: se typskylt
2. Nominell spanning: 2,0V x antall celler
3. Urladdningsstrom: Cy/5h
4. Nominell elektrolytdensitet™
EPzS: 1,29 kgl
EPzB: 1,29 kgl
CSM; CSM++ 1,29 kg/l
Tagbelysning: se typskylt
5. Nominell temperatur: 30°C
6. Nominell elektrolytniva: till nivaméarke ,max"

** Uppnas inom de 10 forsta cyklerna.

EE + Las bruksanvisningen och ansla denna synligt pa laddningsplatsen!
+ Endast fackpersonal far utfora arbete pa batteriernal

+ Anvand skyddsglasdgon och skyddsklader vid arbete med batterier!
* lakttag nationella sakerhetsforeskrifter samt DIN VDE 0510, VDE 0105 del 1!

D

+ Rokning férbjuden!
+ Undvik gnistor, gléd och 6ppen eld i nérheten av batteriet da detta kan orsaka explosion och brand!

+ Syrastank i 6gon eller pa huden skéljs bort med rikligt med rent vatten. Uppsok lakare omedelbart.
« Syrastank pa klader skoljs bort med rinnande vatten.

+ Explosions- och brandfara! Undvik kortslutning!

* Elektrolyten &r starkt fratande!

* Tippa €j batteriet!
+ Folj transportforeskrifter. Endast tillaten transportutrustning far anvandas, t ex enligt VDI 3616. Vid lyft far cellforbindningar
eller anslutningskablar ej skadas!

« Farlig elektrisk spanning!
+ Obs! Batteriets metalldelar stér alltid under spanning, lagg darfor inte verktyg eller andra metalldelar pa batteriet!

>EPPE®

Om bruksanvisningen ej foljes eller om reparationer utférs med annat an originaldelar eller att reparationer utfors av icke auktoriserad personal
upphor garantin.

For batterier i @ I eller @ Il -utférande géller speciella sékerhetsinstruktioner (se tillhérande certifikat).

* Géller aven for tagbelysningsbatterier enligt DIN 43579 liksom for batterier enligt DIN 43582.

TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES
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1. Idriftsattning av fyllda och laddade batterier

Idriftséttning av ej syrafyllda celler se separat instruktion.

Die Kontrollera att batteriet inte har nagra mekaniska skador och att alla forbind-
ningar &r atdragna for god elektrisk kontakt. Atdragningsmoment:

Stal
M 10 23+ 1Nm

Tillse att laddningskontakt och -kablar &r anslutna il ratt polaritet. Vid felkoppling
kan bade batteri och laddningsutrustning forstoras.

Ladda batteriet enligt Punkt 2.2

Batteriet fylls med destilerat eller avjoniserat vatten till nominell syraniva.

2. Drift
For installation och drift av traktionéra batterier hanvisas till DIN VDE 0510 del 3.
«Traktionara batterier for eldrift».

2.1 Urladduing

Ventilationsoppningar far inte tillslutas eller blockeras.

Elektrisk anslutning eller urkoppling far endast goras i strémldst tillstand.

For att uppna optimal livsléangd pa batteriet skall urladdningsdjupet begransas till
80% av nominell kapacitet.

Detta motsvarar en elektrolytdensitet av 1,13 kg/ | vid urladdningens slut.
Urladdade batterier skall aterladdas utan fordrojning, detta galler aven delurladda-
de batterier.

2.2 Laddning

Enbart likstrom skall anvandas vid laddning. Alla laddningsmetoder beskrivna i
DIN 41773 och DIN 41774 kan anvéndas.

Anslut endast laddare som till typ och storlek &r avpassad till batteriet, detta for att
undvika Gverbelastning av kablar och kontakter och for att undvika oacceptabel
gasutveckling.

Stromgransen enligt DIN VDE 0510 del 3 far ej dverskridas under gasningperi-
oden vid laddningens slut. Vid laddning maste fungerande avsug av laddningsga-
ser finnas.

Tillse att lock eller dppningar ar avlagsnade eller dppna under laddning.
Cellventilerna skall sitta kvar och vara stdngda under laddning. Batteriet skall
kopplas till rétt polaritet (plus till plus och minus till minus) varefter laddningsag-
gregatet slas pa.

Vid laddning stiger temperaturen 10° C. Laddningen far kan endast startas om
temperaturen ar under 45° C och 6ver 10° C. Endast inom detta temperaturinter-
vall erhalls korrekt laddning. Laddningen kan anses avslutad da batterispanning
och elektrolytdensitet inte dkar under en tidsintervall av tva timmar.

Speciella instruktioner for anvandning av batterier i farliga omraden.

Detta galler batterler som anvénds enligt EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | i
omrade med gruvgas, eller Ex Il i explosionsfarliga omraden.

Nar dessa batterier laddas skall lock avlagsna eller dppnas s att laddningsgaser-
na kan ventileras bort i sddan omfattning att explosionsfara ej foreligger. Locket
far stangas tidigast en halv timma efter avslutad laddning.

2.3 Utjamningsladdning

Utjamningsladdning utfors for att férldnga batteriets livslangd och for att upprat-
thalla kapaciteten. Detta ar nodvandigt efter djupurladdning och efter ofull-
standig laddning eller laddning med 1U-karakteristik. Utjgmningsladdning utférs i
anslutning till och efter en normalladdning. Laddningsstrommen skall vara max
5A/100 Ah nominell kapacitet.

Bevaka temperaturen!

@ Ater till tillverkaren!
~ &S

Tekniska andringar forbehalles.
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2.4 Temperatur

Batterits nominella temperatur ar 30° C. Hogre temperatur forkortar batteriets livs-
langd och lagre temperatur minskar tillganglig kapacitet.

55° C ar maximal tillaten temperatur.

2.5 Elektrolyt

Elektrolytens nominella densitet anges vid 30° C och vid nominell elektrolytniva
vid fulladdat tillstand. Hogre temperatur minskar och lagre temperatur okar elektro-
lytdensiteten. Tillhdrande korrektionsfaktor &r -0,0007 kg/l och grad °C. T. ex. elek-
trolytdensiteten 1,28 kg/l vid 45° C motsvarar en densitet av 1.29 kg/l vid 30° C.
Elektrolytens renhet enligt DIN 43530 del 2.

3. Underhall

3.1 Varje dag

Ladda batterierna efter varje urladdning. Kontrollera elektrolytnivan efter avslutad
laddning. Vid behov fyll till nominell elektrolytniva med destilerat eller avjoniserat
vatten. Elektrolytnivan far aldrig vara lagre an skvalpskydd eller 6verkant separa-
torer.

3.2 Varje vecka
Kontrollera att polskruvar ar ordentligt atdragna. Vid regelméassig laddning enligt
|U-karakteristik skall utiamningsladdning utféras (se punkt 2.3).

3.3 Varje manad

Mat och notera cellspanning fér varje cell vid slutet av laddningen med ladd-
ningsaggregatet paslaget.

Nér laddningen &r avslutad och laddningsaggregatet ar avslaget méat och notera
elektrolytdensiteten och temperaturen for varje cell. Vid vésentliga avvikelser fran
foregaende rnatning eller vid stora skillnader mellan celler skall service hjalp rek-
vireras.

3.4 Arligen

Batteriets isolationsmotstand skall kontrolleras enligt VDE 0117, VDE 0510 del 3
och DIN 43539 del 1 minst en gang per ar.

Motstandet skall vara minst 50 Q/volt nominell spanning, men aldrig lagre an
1000 Q.

4, Skotsel

For att undvika krypstrommar skall batteriet alltid hallas rent och torrt. Vatskor i
batteritraget sugs upp och tags om hand enligt foreskrifter. Skador i tragisolation
skall lagas efter rengdring for att uppfylla kraven pa isolationsmotstand enligt ovan
och for att forhindra tragkorrosion. Vid behov av cellbyte anlitas var serviceavdel-
ning.

5. Lagring

Om batteriet tas ur drift under langre tid skall batteriet lagras i uppladdat tillstand i
ett frostftitt rum. For att halla batteriet klart for drift kan foljande laddningsbehand-
ling tillampas.

Manatlig utjdmningsladdning enligt Punkt 2.3.

Underhallsladdning med laddningsspanningen 2,23 volt x antalet celler.
Lagringstiden skall beaktas vid beddmning av batteriets livsiangd.

6. Fel

Om fel uppstar pa batteriet eller pa laddningsutrustningen skall var serviceavdel-
ning omedelbart tillkallas. Matprotokoll enligt Punkt 3.3 underlattar vid felsokning.
Ett service kontrakt med oss medfor att fel upptacks och atgardas i god tid.

Forbrukade batterier med denna symbol innehaller material som kan ateranvandas.
Forbrukade batterier som ej atervinns skall behandlas som specialavfall enligt gallande lag!



Bruksanvisning

EXIDE vattenpafyliningsystem Aquamatic/BFS llI
for traktionsbatteri
med pansarplatceller EPzS; EPzB; CSM och CSM++

Aquamatic-proppkoordination for bruksanvisningen

Cellserier* Aquamatic propptyp (lingd)

EPzS EPzB CSM CSM++ Frotek (gul) BFS (svart)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 | 2/130-10/ 650 | 2/140-10/ 700 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 | 2/164-10/ 820 | 2/170-10/ 850 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - - 56,0 mm 56,0 mm
- 2/130-12/ 780 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/180-10/ 900 | 2/150-12/ 900 | 2/180—-10/ 900 | 2/200 - 10/1000 61,0 mm 61,0 mm
2/210-10/1050 | 2/172-12/1032 | 2/224 -10/1120 - 61,0 mm 61,0 mm
- 2/200 - 12/1200 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/230-10/1150 | 2/216-12/1296 | 2/240-10/1200 | 2/250 - 10/1250 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - - - 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - 2/300 - 10/1500 | 2/310 - 10/1550 72,0 mm 66,0 mm

* Cellserierna omfattar celler med tva till tio (tolv) positiva plattor, t ex spalt EPzS — 2/120 - 10/600.
Har handlar det om celler med den positiva plattan 60Ah. Typbeteckningen for en cell lyder t ex 2 EPzS 120.

EXIDE Aquamatic-propp med
diagnosoppning

langd

EXIDE Aquamatic-propp BFS IIl

med diagnoséppning

Om bruksanvisningen inte efterlevs eller om en reparation utférs med delar som inte ar originalreservdelar, vid egenmaktiga ingrepp och
anvandning av tillsatser till elektrolyten (sa kallade forbattringsmedel) upphor garantin att galla.

For batterier enligt @ [ och @ Il skall anvisningarna for uppratthallande av respektive skyddstyp under driften beaktas (se tillhdrande intyg).

Schematisk framstallning

Anlaggning for

vattenpafyllningssystem

Vattenférradsbehallare
Nivaomkopplare

Tappningsstélle med kulventil
Tappningsstélle med magnetventil
Laddningsaggregat

Laskoppling

Forslutningsnippel

Jonbytarpatron med
konduktansmatare och magnetventil
Ravattenanslutning

PQOOEEOE

reserv

minst 3m

®©

Laddningsledning
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1. Konstruktion

Pafyliningssystemen for batterivatten EXIDE-Aquamatic/BFS anvénds for automa-
tisk installning av nominell elektrolytniva. For avledning av de laddningsgaser som
uppstar vid laddningen finns det avgasningsdppningar. Proppsystemen har for-
utom den optiska fyllnivavisaren aven en diagnosdppning for matning av tempera-
tur och elektrolytdensitet. Alla EXIDE-battericeller i typserie EPzS; EPzB; CSM
och CSM++ kan ut-rustas med EXIDE-Aquamatic/BFS-pafyliningssystem. Tack
vare de enskilda EXIDE-Aquamatic/BFS-propparnas slangférbindelser méjliggors
vattenpafylining via en central laskoppling.

2. Anvéndning

Pafyliningssystemet for batterivatten EXIDE-Aquamatic/BFS kommer till anvand-
ning for drivbatterier for industritruckar. For vattentillforsel forses vattenpafylinings-
systemet med en central vattenanslutning. Denna anslutning och de olika prop-
parnas slanginstallation ar utférd i mjuk polyvinylklorid. Slangandarna skjuts pa
slanganslutningsbussningarna till T- resp < - styckena.

3. Funktion

Ventilen som befinner sig i proppen styr pafyliningen tillsammans med flottdren
och flottérstangerna sé att erforderlig vattenmangd fylls pa. | EXIDE-Aquamatic-
systemet gor foreliggande vattentryck pa ventilen att vattentillforseln sparras och
ventilen sténgs sékert.

| EXIDE-BFS-systemet forsluts ventilen med femfaldig lyftkraft via ett havarms-
system via flottéren och flottorstangerna nar maximal fyliniva natts vilket pa till-
forlitligt satt avbryter vattentillférseln.

4. Pafylining (manuellt/automatiskt)

Batterierna bor fyllas med batterivatten sa kort tid som mdjligt fore avslutad full-
laddning av batteriet vilket sékerstaller att pafylld vattenmangd blandas med elek-
trolyten. | normal drift &r det i regel tillrackligt att gora pafyliningen en gang i veck-
an.

5. Anslutningstryck

For drift av vattenpafyliningsanlaggningen skall vattentrycket i vattenledningen
vara mellan 0,3 bar och 1,8 bar. EXIDE-Aquamatic-systemet har ett tryckarbets-
omrade fran 0,2 bar till 0,6 bar.

EXIDE-BFS-systemet har ett tryckarbetsomrade fran 0,3 bar till 1,8 bar. Avvikelser
fran tryckomradena paverkar systemens funktionssakerhet negativt. Detta stora
tryckomrade tillater tre pafyliningssétt.

5.1 Fallvatten

Hojden pa forradsbehallaren skall valjas allt efter vilket vattenpafyliningssystem
som kommer till anvandning.

EXIDE-Aquamatic-system uppstallningshdjd 2 m till 6 m och EXIDE-BFS-system
uppstaliningshojd 3 m till 18 m éver batteriytan.

5.2 Tryckvatten
Instélining av tryckminskningsventilen EXIDE-Aquamatic-system 0,2 bar till 0,6
bar; EXIDE-BFS-system 0,3 bar till 1,8 bar.

5.3 Vattenpafyliningsvagn (ServiceMobil)

Sénkpumpen som befinner sig i ServiceMobilens forradsbehallare genererar
erforderligt pafyliningstryck. Det far inte finnas nagon hojdskillnad mellan
ServiceMobilens uppstallningsniva och batteriets.

6. Pafyllningstid

Tiden for pafylining av batterierna ar beroende pa forhallandena vid batteriets
anvandning, omgivningstemperaturerna och pafyliningssétt resp pafyliningstryck.
Pafyliningstiden uppgar till ca 0,5 till 4 minuter. Inkommande vattenledning skall
vid manuell pafylining skiljas fran batteriet efter avslutad pafylining.

7. Vattenkvalitet

For pafylining av batterierna far endast vatten anvandas som motsvarar kvaliteten
enligt DIN 43530 del 4. Pafyliningsanlaggningen (forradsbehallare, rérledningar,
ventiler osv) far inte pa nagot satt ha nagra nedsmutsningar som skulle kunna
negativt paverka EXIDE-Aquamatic-/BFS-proppens funktionssakerhet. Av séker-
hetsskal rekommenderas att installera ett filterelement (option) med max genom-
stromning pa 100 till 300 pm i batteriets huvudledning.

Tekniska andringar forbehalles.
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8. Batteriets slanginstallation
De enskilda proppamas slanginstallation skall dras langs den befintliga elektriska
anslutningen. Andringar far inte goras.

9. Drifttemperatur

Granstemperaturen for drift av drivbatterier ligger pa 55° C. Om denna temperatur
overskrids skadas batteriet. EXIDE batteripafyliningssystem far anvéndas inom ett
temperaturintervall pa > 0° C till max 55° C.

OBS: Batterier med automatiska EXIDE-vattenpafyliningssystem far endast
lagras i utrymmen med temperaturer > 0 °C (annars foreligger risk for att
systemen fryser in).

9.1 Diagnosoppning

For att utan problem kunna mata syrakoncentration och temperatur har vatten-
pafyliningssystemen en diagnosoppning med en diameter pa 6,5 mm EXIDE-
Aquamatic-proppar och 7,5 mm EXIDE-BFS-proppar.

9.2 Flottor
Beroende pa cellkonstruktion och typ anvénds olika flottorer.

9.3 Rengoring

Rengdring av proppsystemen far endast goras med vatten.

Inga delar av propparna far komma i berdring med Idsningsmedelhaltiga &mnen
eller tval.

10. Tillbehor

10.1 Stromningsindikator

| och for dvervakning av pafyliningen kan en strdmningsindikator installeras i vat-
tenledningen pa batterisidan. Vid pafylining vrids det lilla skovelhjulet av det
genomstrommande vattnet. Efter avslutad pafylining stannar hjulet vilket visar att
pafyliningen &r avslutad (ident nr 7305125).

10.2 Propplyftare

For demontering av proppsystemen far endast tillhérande specialverktyg (EXIDE-
propplyftare) anvandas. For att undvika skador pa proppsystemen ar det viktigt att
propparna lyfts ut med yttersta omsorg och forsiktighet.

10.2.1 Klamringverktyg

Med klamringverktyget kan en klamring skjutas pa propparnas slangoliver for att
oka slanginstallationens anliggningstryck; med detta verktyg kan klamringen
ocksa lossas igen.

10.3 Filterelement

| inkommande ledning for batterivattenforsorjning till batteriet kan av sakerhets-
skal ett filterelement (ident nr 73051070) installeras. Detta filterelement har ett
max genomstrémningstvarsnitt pa 100 till 300um och &r utfort som slangfilter.

10.4 Laskoppling

Vattentillforseln till EXIDE vattenpafyliningssystem (Aquamatic/BFS) sker via en
central tilledning. Denna kopplas till batteriladdningsstallets vattenforsorjnings-
system via ett laskopplingssystem. Pa batterisidan &r en forslutningsnippel (ident
nr 73051077) monterad. Pa vattenforsorjningssidan skall av anvandaren en las-
koppling (kan rekvireras under ident nr 73051079) iséttas.

11. Funktionsdata

PS- sjélvslutningstryck Aquamatic > 1,2 bar
BFS - system inget

D- genomstrémningsméngd for oppnad ventil vid ett féreliggande tryck pa
0,1 bar 350ml/min

D1- max tillaten lackagegrad for den stangda ventilen vid ett foreliggande
tryck pa 0,1 bar 2 ml/min

T- tillatet temperaturomrade 0° C till max 65° C

Pa- arbetstryckomrade 0,2 till 0,6 bar Aquamatic-System.
arbetstryckomrade 0,3 till 1,8 bar BFS-System



Rengo6ring av batterier

Det ar mycket viktigt att halla batteriet rent, inte bara for utseendets skull utan ocksa for att undvika olyckstillbud och materialskador och forkortad livs-
langd och for att kunna halla batterierna driftdugliga.

En rengdring av batterier och trag ar nddvandig for att uppratthalla erforderlig isolation mellan cellerna, mot jord eller frimmande ledande delar.
Dessutom undviks skador pa grund av korrosion och krypstrommar.

Drivbatteriernas isolationsresistans enligt DIN VDE 0510 del 3 maste uppga till minst 50 Q per volt nominell spanning. For batterier for elektriska indu-
stritruckar enligt DIN VDE 0510; 0117 far isolationsresistansen inte vara mindre &n 1000 Q.

Batteriet ar en elektrisk utrustningsdetalj med utatgéende anslutningar som har ett skydd mot beréring i form av isolerande tackplattor.

Detta far emellertid inte jamforas med en elektrisk isolering eftersom spanning foreligger mellan polerna och anslutningarna som gar utat genom ett
elektriskt icke ledande plastlock.

Beroende pa placeringsort och anvéndningstid gar det inte att undvika att damm avlagras pa batteriet. Sma méngder utstrommande elektrolytpartiklar
under laddning av batteriet Gver gasningsspanningen bildar ett mer eller mindre svagt ledande skikt pa cellerna eller blocklocken. Genom detta skikt
flyter da sa kallade krypstrdmmar. Okad och varierande sjélvurladdning av de enskilda cellerna resp blockbatterierna blir foljden.

Detta ar en av orsakerna till att férarna av elfordon klagar dver bristande kapacitet efter det att batteriet varit ur bruk 6ver veckohelgen.

Om det foreligger hogre krypstrommar gar det inte att utesluta elektriska gnistor som skulle kunna leda till att laddningsgaser (knallgas) som strémmar
ut ur cellpropparna eller cellventilerna exploderar.

Det ar saledes erforderligt att rengdra batterierna, inte bara for att garantera att de &r driftdugliga utan detta ar ocksa viktigt for att efterleva foreskrifter-
na for forebyggande av olycksfall.

Rengo6ring av fordonsdrivbatterier

+ Beakta hénvisningarna till risker i bruksanvisningen for fordonsdrivbatterier.
+ | och for rengdring skall batteriet tas ut ur fordonet.

+ Uppstaliningsplatsen for rengdring maste valjas sa att elektrolythaltigt skdljvatten som da uppstar avleds till en [amplig reningsanlaggning for
avloppsvatten. Vid avfallshantering av begagnad elektrolyt resp skdljvatten skall foreskrifterna for arbetarskydd och for forebyggande av
olyckstillbud och vatten- och avfallsrattsliga foreskrifter beaktas.

+ Anvénd skyddsglaségon och skyddskl&dsel.

+ Cellpropparna far inte tas av eller dppnas utan maste halla cellerna stangda. Tillverkarens rengdringsforeskrifter skall beaktas.

+ Batteriets plastdetaljer, sarskilt cellkarlen, far endast rengdras med vatten resp trasor som &r indrankta med vatten utan tillsatser.
+  Efter rengdring skall batteriets yta torkas med lampliga medel, t ex med tryckluft eller med putstrasor.

+ Vatska som kommit in i batteritraget maste sugas ut och avfallhanteras med beaktande av ovannamnda foreskrifter.
(Fér narmare informationer se &ven utkast DIN VDE 0510 - del 1, avsnitt 10.3 och 14, resp ZVEI informationsblad: [, Férsiktighetsatgarder vid
hantering av elektrolyt for blyackumulatorer)).

Fordonsdrivbatterier kan ocksa rengéras med hogtrycksrengéringsapparater. Da skall ocksa bruksanvisningen for hogtrycksrengéringsapparaten
beaktas.

For att undvika skador pa plastdetaljer som cellock, cellférbindelsernas isolering och propparna vid rengdring skall foljande punkter beaktas:

+ Cellforbindelserna maste vara ordentligt atdragna resp isatta.
+ Cellpropparna maste vara pasatta, dvs stangda.
+ Man far inte anvanda nagra tillsatser for rengdring.

+  Maximalt tillaten temperaturinstalining for rengéringsapparaten ar: 140° C. Da kan man i regel garantera att en temperatur om 60° C inte dverskrids
i ett avstand pa 30 cm fran utslappsmunstycket.

+ Avstandet mellan stralrengdrarens utsldppsmunstycke och batteriets yta far inte underskrida 30 cm.
+ Maximalt drifttryck bor uppga till 50 bar.
+ Lat stralen ga éver en storre yta pa batterierna for att undvika lokal Gverhettning.

+ Latinte stralen sta kvar pa samma stalle langre an 3 s.
Efter reng0ring skall batteriets yta torkas med lampliga medel, t ex med tryckluft eller putstrasor.

+ Varmluftapparater med dppen laga eller med glodtradar far inte anvandas.
+  En yttemperatur pa batteriet om max 60° C far inte dverskridas.

+ Vatska som kommit in i batteritraget maste sugas ut och avfallhanteras med beaktande av ovannamnda foreskrifter.
(For narmare informationer se aven utkast DIN VDE 0510 - del 1 1, avsnitt 10.3 och 14, resp ZVEI informationsblad: [, Férsiktighetsatgarder vid
hantering av elektrolyt for blyackumulatorer)).
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Instrucoes de utilizacao

Bateria de trac¢ao
Baterias de chumbo com elementos EPzS*; EPzB; CSM e CSM++

Caracteristicas

1. Capacidade nominal C: ver quadro de tipos
2. Tensdo nominal: 2,0V x Zellenzahl
3. Intensidade de descarga: Cs/5h
4. Densidade nominal do electrélito™
Série EPzS: 1,29 kgl
Série EPzB: 1,29 kg/l
Série CSM; CSM++: 1,29 kgl
lluminagéo de carruagens: ver quadro de tipos
5. Temperatura nominal: 30°C
6. Nivel nominal do electrdlito: até a marca de nivel ,max.” do electrolito

** Vai chegar dentro dos proximos 10 circulos.
EE + Observar as instrugdes de utilizagdo e afixalas visivelmente junto ao local de cargal

* S0 devera trabalhar com as baterias o pessoal que tenha recebido formagao de técnicos especializados!

+ Durante o manuseamento das baterias, utilizar 6culos e roupa protectoral
+ Observar as normas de prevengéo e seguranca, assim como as normas DIN VDE 0510 e VDE 0105 Parte 1!

« E Proibido fumar!
* Por existir perigo de explosao e incéndio, ndo é permitido fazer qualquer tipo de lume, fagulhas ou matéria incandescente na
proximidade das baterias!

* Em caso de acidente com acido nos olhos ou na pele, lavar abundantemente a zona atingida com agua corrente.
* Devese consultar um médico imediatamente apds o acidente.
+ Lavar com agua a roupa suja de &cido.

* Perigo de explos&o e incéndio. Evitar curtocircuitos!

* O electrolito é altamente corrosivo!

* N&o inclinar a bateria!
« Utilizar somente dispositivos de elevagao e transporte aprovados, de acordo com a norma VDE 3616. Os ganchos de ele
vagao ndo devem causar danos nos elementos, unides ou nos cabos de alimentagéo!

* Voltagem perigosal!
* Atengéo! As partes metalicas dos elementos das baterias estdo sempre sob tens&o. Por isso, nunca deixar objectos
metalicos ou ferramentas sobre as mesmas!

dddd*

Em caso de n&do observancia das instrucdes de utilizagdo, sempre que se efectuem reparagdes com pegas de substituicdo nédo originais, se
efectuem reparagdes sem autorizagéo ou se acrescentem aditivos ao electrélito (supostos produtos para melhoramento), caducam as
condigdes de garantia.

Nas baterias conforme as normas @ le @ I, t&m que se observar as instruges de manutencao do respectivo tipo de protecgao durante o
funcionamento (ver o certificado junto).
* Validos também para baterias de iluminagéo em carruagens de comboio segundo a norma DIN 43579, bem como segundo a norma DIN 43582.

TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES
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1. Colocagéo em servigo de baterias carregadas com acido.

Para colocar em servigo baterias secas, ver instrugdes especiais.

Devese comprovar o correcto estado mecanico da bateria.

As ligagdes aos terminais da bateria devem ser bem apertadas e correctamente
posicionadas nos pélos para se assegurar o seu contacto perfeito. Caso con-
trario, podese danificar a bateria, a viatura ou o carregador de baterias.

Os binarios de aperto para os parafusos dos pdlos das ligagées terminais e
unides sdo os seguintes:

Aco
M 10 23+1Nm

Devese controlar o nivel do electrélito. Se o nivel estiver abaixo da linha de pro-
tecgao antitransbordo ou abaixo do lado superior do separador, devese adicionar
imediatamente agua destilada (DIN 43530, Parte 4) até esse nivel.

Devese carregar a bateria conforme indicado no paragrafo 2.2

S6 acrescentar agua destilada no electrélito até ao nivel nominal.

2. Funcionamento
Para o funcionamento de baterias de tracg¢ao, consultar a norma DIN VDE 0510
Parte 3 «Antriebsbatterien fiir Elektrofahrzeuge».

2.1 Descarga

Né&o se podem fechar ou tapar os respiradores.

As ligacdes eléctricas (p.ex. fichas) sé se podem ligar ou desligar quando nédo
houver corrente eléctrica.

Para se obter um tempo de vida ideal, devemse evitar descargas superiores a
80% da capacidade nominal (descargas profundas).

A que corresponde uma densidade minima do electrdlito de 1,13 kg/l em final de
descarga. As baterias descarregadas tém que ser carregadas de imediato, e
nunca permanecer descarregadas.

2.2 Carga

S6 se pode carregar a bateria a corrente constante. Sao permitidos todos os pro-
cessos de carga segundo as normas DIN 41773 e DIN 41774.

S6 se pode ligar a um carregador adequado e dimensionado para a bateria, a fim
de se evitar a sobrecarga dos cabos e ligagdes, uma grande gaseificagéo e a
consequente perda de electrdlito.

Na fase de gaseificagdo ndo se pode exceder a corrente limite segundo a norma
DIN VDE 0510 Parte 3. Se o carregador ndo tiver sido adquirido juntamente com
a bateria, é conveniente a aprovagao dos servigos técnicos do fabricante da bate-
ria. Durante a carga, devese garantir uma saida correcta dos gases. As tampas
dos elementos ou quaisquer outras coberturas devem ser retiradas ou abertas.
As tampas com orificio de ventilagdo permanecem nos elementos ou permane-
cem fechadas. A bateria deve ligarse correctamente nos pdlos (positivo no positi-
vo e negativo no negativo) sempre com o carregador desligado. Sé depois se
deve ligar o carregador.

A temperatura do electrélito aumenta aproximadamente 10° C durante a carga.
Por isso, a carga ndo pode iniciarse enquanto a temperatura ndo estiver abaixo
de 45° C.

Antes da carga, a temperatura do electrélito deve ser pelo menos de +10° C,
caso contrario ndo se atinge a carga pretendida. Considerase terminada a carga
quando a densidade do electrdlito e a tensdo da bateria permanecerem constan-
tes durante 2 horas.

Instrucdes especiais para a utilizagéo de baterias em zonas de perigo.

Estas baterias aplicamse, de acordo com a norma EN 50014, DIN VDE
01070/0171 Ex I, em zonas com gases inflamaveis, ou de acordo com Ex Il em
zonas com perigo de exploséo.

As tampas dos elementos tém que ser levantadas ou abertas durante a carga e
posterior repouso dos gases de forma a obterse uma ventilagéo suficiente, redu-
zindose assim as possibilidades de inflamagéo de qualquer eventual formacao
gasosa explosiva.

Nas baterias com mangas de protecgéo das placas, o recipiente pode ser coloca-
do ou fechado meiahora apés se ter terminado a carga.

2.3 Carga de equalizagao

As cargas de equalizagdo destinamse a assegurar a longevidade das baterias € a
manter a sua capacidade. Estas cargas sdo necessarias apds descargas profun-
das, apos cargas insuficientes repetidas, e cargas segundo a caracteristica IU. A
carga de equalizagéo devese efectuar a seguir a uma carga normal. A intensida-
de de corrente de carga deverd no méaximo atingir os 5A/100Ah da capacidade
nominal (para final de carga, ver o paragrafo 2.2).

Observar a temperatura!

NES

Reservado o direito de alteragdes técnicas.

Devolver ao fabricante!

especiais.
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2.4 Temperatura

A temperatura do electrdlito a 30° C considerase como temperatura nominal. As
temperaturas mais elevadas encurtam a vida da bateria, e as temperaturas
baixas reduzem a capacidade disponivel.

55° C é a temperatura limite, ndo sendo admissivel como temperatura de servigo.

2.5 Electrélito

A densidade nominal do electrélito referese a 30° C e ao seu nivel nominal no
estado de plena carga. As temperaturas altas diminuem a densidade do electréli-
to, enquanto que as temperaturas mais baixas aumentamna. O factor de cor-
reccdo é de -0,0007 kg/l por °C, p.ex. uma densidade de 1,26 kg/l a 45° C corre-
sponde a uma densidade de 1,27 kg/l a 30° C. O electrélito deve satisfazer as
prescricoes de pureza da norma DIN 43530-Parte 2.

3. Manutengao

3.1 Diaria

Carregar a bateria ap6s cada descarga. Depois do final da carga, devese verificar
o nivel do electrélito. Depois do final da carga, se necessario, acrescentar agua
destilada até ao nivel nominal. O nivel do electrdlito ndo devera estar, em caso

algum, abaixo da protecgao antitransbordo ou do rebordo superior do separador,
ou da marca “min” de nivel do electrdlito.

3.2 Semanal

Apds varias cargas repetidas, proceder a inspecgao visual relativamente a sujida-
de ou danos mecanicos. No caso de cargas regulares segundo as caracteristicas
IU, deve procederse a uma carga de igualizagao (ver paragrafo 2.3).

3.3 Mensal

Apds o final do processo de carga, devemse medir e registar as tensdes de todos
os elementos da bateria ou dos monoblocos, mas com o carregador desligado.
Depois de terminado o processo de carga, devemse medir e registar a densidade
e a temperatura do electrélito de todos os elementos.

Caso se verifiquem diferengas consideraveis em relagéo a anteriores registos, ou
se houverem diferengas entre os elementos ou monoblocos, devemse avisar os
servicos técnicos para procederem ao seu exame e respectiva reparagao.

3.4 Anual

De acordo com a norma DIN VDE 0117, a resisténcia de isolamento do veiculo e
da bateria tem de ser verificada sempre que necessario, mas pelo menos uma
Vez por ano, por um técnico especializado.

O teste de controlo da resisténcia de isolamento da bateria tem de realizarse de
acordo com a norma DIN EN 60254-1.

De acordo com a norma DIN VDE 0510 Parte 3, a resisténcia de isolamento da
bateria estabelecida ndo deve ser inferior a 50 Q por V de tensdo nominal.

Para baterias até 20 V de tensao nominal, o valor minimo é de 1000 Q.

4. Cuidados

A bateria deve manterse sempre limpa e seca a fim de se evitarem fugas de cor-
rente. Proceder & limpeza segundo a nota informativa da ZVEI «Reinigung von
Fahrzeugantriebsbatterien». O liquido existente na caixa da bateria tem de ser
aspirado e eliminado conforme o prescrito. Os estragos no isolamento da caixa
devem ser reparados depois de a zona danificada estar bem limpa, para se cum-
prirem as normas de isolamento do recipiente segundo a norma DIN VDE 0510
Parte 3 e para se evitar a corrosdo da caixa. Se for necessario desmontar algum
elemento, é aconselhdvel chamar os servigos técnicos.

5. Armazenagem

As baterias fora de servigo durante muito tempo deveréo, depois de carregadas,
ser armazenadas em local seco e abrigado.

Para se assegurarem as condi¢des de funcionamento da bateria, devemse uti-
lizar as seguintes formas de carga:

Carga de equalizagdo mensal segundo paragrafo 2.3.

Carga de manutengéo a uma tensdo de 2,25 V por elemento ou seja (2,25 V) x
(N° elementos).

O tempo de armazenagem deve ser levado em conta para o tempo de vida da
bateria.

6. Avarias

Quando se verificarem avarias na bateria ou no carregador, devese avisar ime-
diatamente o servigo técnico. Os dados registados conforme o paréagrafo 3.3 sim-
plificam a detecgdo da avaria e a sua.

As baterias velhas com este simbolo séo reutilizaveis, devendo ser enviadas para reciclagem.
As baterias velhas que ndo sejam enviadas para reciclagem tém que ser eliminadas, respeitando todas as prescri¢des relativas a residuos



Instrucoes de utilizacao

EXIDE Sistema de reabastecimento de agua Aquamatic/BFS llI
para a baterias de tracg¢ao
com elementos de placas blindadas EPzS; EPzB; CSM e CSM++

Correspondéncia de tampdes Aquamatic para as instrugoes
de utilizagao

Séries dos elementos*

Tipo de tampao Aquamatic
(comprimento)

EPzS

EPzB

CsSM

CSM++

Frotek (amarillo)

BFS (negro)

2/120 - 10/ 600
2/160 - 10/ 800

2/180 - 10/ 900
2/210-10/1050

2/230 - 10/1150
2/250 - 10/1250
2/280 - 10/1400
2/310 - 10/1550

2/ 42-12/ 252
2/ 64 -12/ 384
2/ 84 -12/ 504
2/110 - 12/ 660
2/130-12/ 780
2/150 - 12/ 900
2/172 -12/1032
2/200 - 12/1200
2/216 - 12/1296

2/130 - 10/ 650
2/164 - 10/ 820

2/180 - 10/ 900
2/224 - 10/1120

2/240 - 10/1200

2/300 - 10/1500

2/140-10/ 700
2/170-10/ 850

2/200 - 10/1000

2/250 - 10/1250

2/310 - 10/1550

50,5 mm
50,5 mm
50,5 mm
56,0 mm
56,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
56,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
72,0 mm
72,0 mm

51,0 mm
51,0 mm
51,0 mm
56,0 mm
56,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
56,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
66,0 mm
66,0 mm

* Asérie de elementos abrange elementos com duas a dez (doze) placas positivas,
por exemplo coluna EPzS — 2/120 — 10/600.
Trata-se aqui de elementos com a placa positiva 60Ah. A designagao do tipo de um elemento &, por exemplo,

2 EPzS 120.

_Curso

Comprimento

EXIDE Tamp&o Aquamatic com abertura

Curso

de diagnéstico

Comprimento

EXIDE Tampéo Aquamatic BFS Il com

abertura de diagndstico

Em caso de incumprimento das instrugdes de utilizagéo, reparagéo com pegas sobresselentes ndo originais, intervengdes por conta propria e

aplicagéo de aditivos ao electrélito (supostos produtos de melhoramento) cessara o direito de garantia.

Para baterias segundo @ le @ [l devem ser respeitadas as instru¢des para a manuteng&o do respectivo tipo de protecgao durante o

funcionamento (ver certificagdo correspondente).

Representacao esquematica

Instalagao para sistema
de reabastecimento de agua

PQOOEEOE

Reservatério de agua
Interruptor de nivel
Local de tomada com valvula esférica
Local de tomada com valvula magnética
Carregador
Acoplamento de fecho
Niple de fecho
Cartucho de permuta idnica com medidor

de condutancia e valvula magnética

®©

Ligacéo de agua bruta
Linha de carregamento

Reserve

No minimo 3 m
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1. Modelo

Os sistemas de reabastecimento de agua de baterias EXIDE-Aquamatic/BFS séo
utilizados para a regulagéo automatica do nivel nominal do electrdlito. Para a des-
carga dos gases de carga formados durante o carregamento existem aberturas de
desgasificagdo adequadas. Os sistemas de tampao possuem, além do indicador
de nivel de enchimento, também uma abertura de diagndstico para a medigao da
temperatura e da densidade do electrélito. Todos os elementos de baterias EXIDE
das séries EPzS; EPzB; CSM e CSM++ podem ser equipados com os sistemas
de reabastecimento de agua EXIDE-Aquamatic/BFS. Através das unibes de
mangueira de cada um dos tampdes EXIDE-Aquamatic/BFS é possivel o
reabastecimento de agua através de um acoplamento de fecho central.

2. Aplicagao

O sistema de reabastecimento de agua EXIDE-Aquamatic/BFS é utilizado em bate-
rias de accionamento para veiculos transportadores industriais. Para o enchimento
de &gua, o sistema de reabastecimento de agua possui uma ligagéo de agua cen-
tral. Esta ligagéo, bem como a ligagdo por mangueira de cada um dos tampdes, é
realizada com mangueiras em PVC mole. Cada uma das extremidades da man-
gueira é encaixada na manga de ligagdo da mangueira das pegas em T ou <.

3. Funcionamento

A valvula existente no tamp&o, em combinagao com o flutuador e as hastes do flu-
tuador, comanda o processo de reabastecimento em fungdo da quantidade de
4gua necessaria. No sistema EXIDE-Aquamatic, a pressdo de agua existente junto
a valvula assegura o blogueio da entrada de agua e o fecho seguro da valvula.

No sistema EXIDE-BFS, através do flutuador e das hastes do flutuador por meio
de um sistema de alavanca a valvula é fechada com uma forga de accionamento
cinco vezes maior, interrompendo assim de forma segura a entrada de agua.

4. Enchimento (manual/automatico)

0O enchimento das baterias com &gua para baterias deve, se possivel, ser efectua-
do pouco antes de terminar o carregamento completo da bateria, sendo aqui asse-
gurado que a quantidade de agua introduzida é misturada com o electrélito. No
caso de um funcionamento normal €, por norma, suficiente realizar o enchimento
uma vez por semana.

5. Pressao de ligagao

A instalagdo de reabastecimento de &gua deve ser operada de modo a existir na
tubagem de agua uma pressao de agua de 0,3 bar a 1,8 bar. O sistema EXIDE-
Aquamatic possui uma gama de trabalho da presséo de 0,2 bar a 0,6 bar.

O sistema EXIDE-BFS possui uma gama de trabalho da presséo de 0,3 bar a 1,8
bar. Quaisquer desvios das gamas de pressao prejudicam a seguranga de funcio-
namento dos sistemas. Esta gama de pressdo ampla permite trés tipos de enchi-
mento.

5.1 Agua do condensador barométrico

Dependendo do sistema de reabastecimento de agua utilizado, deve ser escolhida
a altura do reservatorio.

Altura de montagem do sistema EXIDE-Aquamatic de 2m a 6m e do sistema
EXIDE BFS de 3m a 18m acima da superficie da bateria.

5.2 Agua sob pressio
Regulagdo da valvula de redugdo da pressdo do sistema EXIDE-Aquamatic de 0,2
bar até 0,6 bar. Sistema EXIDE-BFS de 0,3 bar até 1,8 bar.

5.3 Carro de reabastecimento de agua (ServiceMobil)

A bomba submersivel existente no reservatério do ServiceMobil produz a presséo
de enchimento necessaria. Ndo podem existir diferencas de altura entre o nivel do
ServiceMobil e a base de apoio da bateria.

6. Duragéo do enchimento

A duragéo do enchimento das baterias depende das condigées de utilizagdo da
bateria, das temperaturas ambiente e do tipo ou da presséo de enchimento. O
tempo de enchimento é de cerca de 0,5 a 4 minutos. A tubagem de alimentacéo da
agua deve ser separada da bateria no final do enchimento em caso de enchimento
manual.

7. Qualidade da agua

Para o enchimento das baterias pode ser utilizado apenas agua para reabasteci-
mento que tem de corresponder a norma DIN 43530 Parte 4 no que diz respeito a
qualidade. A instalagdo de reabastecimento (reservatério, tubagens, valvulas, etc.)
nao pode conter qualquer tipo de sujidade que possa prejudicar a seguranga de
funcionamento do tamp&@o EXIDE-Aquamatic/BFS. Por motivos de seguranga
recomenda-se que seja montado um elemento de filtragem (opgao) na tubagem de
alimentagao principal da bateria com uma passagem maxima de 100 a 300 pm.

Reservado o direito de alterages técnicas.
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8. Ligagéo da bateria por mangueira
Aligacéo por mangueira de cada um dos tampdes deve ser realizada ao longo do
circuito eléctrico existente. Nao é permitido efectuar alteragdes.

9. Temperatura de servigo

A temperatura limite para o funcionamento de baterias de accionamento esta fixa-
da em 55° C. Se esta temperatura for ultrapassada, a bateria ficara danificada. Os
sistemas de reabastecimento de baterias EXIDE podem ser operados numa gama
de temperatura de > 0° C até 55° C no maximo.

ATENGAO:

Baterias com sistemas de reabastecimento de agua EXIDE automaticos
podem ser armazenadas apenas em locais com temperaturas superiores a
0° C (caso contrario existe o perigo de congelamento dos sistemas).

9.1. Abertura de diagndstico

Para permitir a medi¢ao sem problemas da densidade do acido e da temperatura,
os sistemas de reabastecimento de 4gua possuem uma abertura de diagndstico
com um didmetro de 6,5 mm para o tamp&o EXIDE-Aquamatic e de 7,5 mm para o
tampao EXIDE-BFS.

9.2. Flutuador
Dependendo do modelo dos elementos e do tipo séo utilizados diferentes flutuado-
res.

9.3 Limpeza

A limpeza dos sistemas de tampao tem de ser realizada exclusivamente com
agua. Nenhuma parte dos tampdes pode entrar em contacto com materiais que
contenham solventes ou sabdes.

10. Acessorios

10.1 Indicador de fluxo

Para controlar o processo de enchimento € possivel instalar na tubagem de ali-
mentagdo da agua do lado da bateria um indicador de fluxo. Durante o processo
de enchimento, a pequena roda de pas ¢ rodada pelo agua que passa. Depois de
terminado o processo de enchimento, a roda para sendo indicado o fim do proces-
so de enchimento. (N° ident.: 7305125).

10.2 Elevador de tampoes

Para a desmontagem dos sistemas de tamp&o podem ser utilizadas apenas as
correspondentes ferramentas especiais (elevador de tampdes EXIDE). Para evitar
danificagdes nos sistemas de tampao, os tampdes devem ser retirados com o
maior cuidado.

10.2.1 Ferramenta para anéis de aperto

Com a ferramenta para anéis de aperto € possivel inserir ou soltar novamente um
anel de aperto sobre as olivas das mangueiras dos tampdes para aumentar a
forca de presséo da ligagdo por mangueira.

10.3 Elemento de filtragem

Por motivos de seguranga, é possivel instalar um elemento de filtragem (N° ident.:
73051070) na tubagem de alimentagao da bateria para o abastecimento da bateria
com agua. Este elemento de filtragem possui uma secgao transversal de passa-
gem de 100 a 300 um e foi concebido como filtro para mangueiras.

10.4 Acoplamento de fecho

A entrada de agua para os sistemas de reabastecimento de agua EXIDE
(Aquamatic/BFS) é realizada através de uma tubagem de alimentagao central.
Esta ¢ ligada com o sistema de abastecimento de agua do local de carregamento
da bateria por meio de um sistema de acoplamento de fecho. Do lado da bateria
esta montado um niple de fecho (N° ident.: 73051077) e do lado do abastecimento
de agua deve ser instalado pelo cliente um acoplamento de fecho (que pode ser
adquirido com o N° ident. 73051079).

11. Dados de funcionamento
PS- Presséo de fecho automatica Aquamatic > 1,2 bar
Sistema BFS nenhum
D- Débito da valvula aberta com uma pressao existente de 0,1 bar 350ml/min
D - Taxa de fuga méxima permitida da valvula fechada com uma presséo
existente de 0,1 bar 2ml/min
T-  Gama de temperatura permitida 0° C a 65° C no maximo
Pa- Gama de pressao de trabalho 0,2 a 0,6 bar no sistema Aquamatic
Gama de pressao de trabalho 0,3 a 1,8 bar no sistema BFS



Limpeza de baterias

E imprescindivel ter a bateria limpa, néo apenas devido ao aspecto exterior, mas acima de tudo para evitar acidentes e danos materiais, bem como
uma diminuig&o da vida Util e da disponibilidade da bateria.

Alimpeza de baterias e tabuleiros de baterias é necessaria para manter o isolamento dos elementos da bateria entre si, entre a terra ou entre pegas
estranhas condutoras. Além disso, séo evitados danos devido a corroséo e correntes de fuga.

Segundo a DIN VDE 0510, Parte 3, a resisténcia de isolamento de baterias de accionamento tem de ser pelo menos de 50 Q por Volt de tensao nomi-
nal. Segundo a DIN VDE 0510; 0117, em baterias para veiculos eléctricos, a resisténcia de isolamento ndo pode ser inferior a 1000 Q.

A bateria € um equipamento eléctrico com ligagdes externas que dispdem de uma protecgdo contra o contacto acidental através de coberturas isolan-
tes.

No entanto, isto ndo pode ser equiparado a um isolamento eléctrico, visto que existe tenséo entre os pdlos e as ligagdes que dispdem de uma tampa
de plastico eléctrica ndo condutora.

Consoante o local de aplicagéo e a duragéo desta, ndo se pode evitar a acumulagéo de poeiras na bateria. Durante a carga da bateria, acima da
tensao da formag&o de gas, quantidades pequenas de particulas de electrdlito formam uma camada mais ou menos pouco condutora sobre os ele-
mentos da bateria ou as tampas dos blocos. Por esta camada fluem entéo as designadas correntes de fuga. A consequéncia é a autodescarga eleva-
da e variada dos diferentes elementos da bateria, ou seja, dos blocos.

Esta é uma das razdes pela qual os condutores de veiculos eléctricos se queixam de falta de carga apés a paragem de uma bateria durante um fim-
de-semana.

Se fluirem correntes de fuga mais elevadas, ndo se exclui a possibilidade de se produzirem faiscas eléctricas que podem levar a exploséo de gas de
carregamento (gas oxidrico) que sai dos tampdes dos elementos da bateria ou das valvulas dos elementos da bateria.

Por esta razdo, a limpeza das baterias ndo é somente necessaria como garantia da elevada disponibilidade, como também uma parte essencial para
a manutencgao das prescrigdes de prevengao contra acidentes.

Limpeza de baterias de accionamento de veiculos

+ Devem atender-se as indicagdes de perigo das instrugdes de utilizagao para baterias de accionamento de veiculos.
+ bateria deve ser removida do veiculo para a limpeza.

+ Deve escolher-se o local de instalagdo, para que a agua de lavagem contendo electrélito seja conduzida para uma estagéo de tratamento de
aguas residuais para tal adequada. Aquando da eliminagéo de electrélitos usados e/ou da respectiva agua de lavagem, devem atender-se as
medidas de protecgao no local de trabalho e as prescrigdes de prevengao contra acidentes.

+ Devem usar-se dculos e vestuario de protecgéo.

+ Os tampdes dos elementos da bateria ndo devem ser removidos nem abertos, mas devem ser mantidas fechados.
Devem atender-se as prescrigées de limpeza do fabricante.

+ As pegas de plastico da bateria, em particular os recipientes dos elementos da bateria s6 devem ser limpos com agua e/ou panos de limpeza
embebidos em agua sem aditivos.

+ Apds a limpeza, a superficie da bateria deve ser seca com meios adequados, por ex., com ar comprimido ou panos de limpeza.

+ Se tiver entrado liquido no depdsito, este deve ser aspirado e eliminado atendendo-se as prescrigdes mencionadas anteriormente.
(Para saber pormenores a este respeito ver também o excerto DIN VDE 0510 - Parte 1, Secgao 10.3 e 14, ou seja, a folha de instrugdes ZVEI:
[,Precaugdes de seguranga durante o0 manuseamento do electrolito para acumuladores de chumbo®]).

As baterias de accionamento de veiculos também podem ser limpas com aparelhos de limpeza a alta pressao. Aqui deve atender-se igualmente as
instrucdes de utilizagao do hidropulverizador a alta presséo.

Para se evitarem danos nas pegas de plastico, bem como nas tampas dos elementos da bateria, no isolamento dos conectores dos elementos da
bateria e nos tampdes durante o procedimento de limpeza, devem ter-se em consideragéo os seguintes pontos:

+ Os conectores dos elementos da bateria devem estar bem apertados, ou seja, bem encaixados.
+  Os tampdes dos elementos tém de estar colocados, ou seja, fechados.
+ Né&o devem ser utilizados quaisquer aditivos de limpeza.

+ Atemperatura maxima permitida para o aparelho de limpeza é de 140° C. Desta forma, garante-se, de um modo geral, que nao seja excedida uma
temperatura de 60° C numa distancia de 30 cm por trés do pulverizador de saida.

+ Adistancia que o pulverizador de saida de um aparelho de limpeza a jacto deve manter da superficie da bateria ndo deve ser inferior a 30 cm.
+  Apressao de servigo méxima deve ser de 50 bar.
+ As baterias devem ser lavadas em toda a superficie, para evitar sobreaquecimentos locais.

+ O jacto ndo deve permanecer mais de 3 seg. sobre qualquer parte da bateria.
Apds a lavagem, a bateria deve ser seca com meios adequados, por ex., ar comprimido ou panos de limpeza.

+ Néo devem ser utilizados aparelhos termoventiladores com chamas expostas ou barras incandescentes.
+ Nao deve exceder-se uma temperatura de superficie da bateria de 60° C no maximo.

+Se tiver entrado liquido no depdsito da bateria, este deve ser aspirado e eliminado segundo as prescricdes mencionadas anteriormente.
(Para saber pormenores a este respeito, ver também o excerto DIN VDE 0510 - Parte 1, Secgéo 10.3 e 14, ou seja, a folha de instrugbes ZVEI:
[,Precaugdes de seguranga durante o manuseamento do electrolito para acumuladores de chumbo®]).
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Instrukcja eksploataciji

Akumulatory trakcyjny
Akumulatory otowiowe z ogniwami EPzS*; EPzB; CSM i CSM++ posiadajagcymi ptyty pancerne

Dane znamionowe

1. Pojemno$c¢ znamionowa Cs; patrz tabliczka znamionowa
2. Napiecie znamionowe: 2,0V x liczba ogniw
3. Prad wytadowania: C4/5godzin
4. Gestos¢ znamionowa elektrolitu*
Wykonanie EPzS: 1,29 kg/l
Wykonanie EPzB: 1,29 kgl
Wykonanie CSM; CSM++: 1,29 kg/l
Bateria do zasilania o$wietlenia pociggéw:  patrz tabliczka znamionowa
5. Temperatura znamionowa: 30°C
6. Nominalny poziom elektrolitu: do oznaczenia poziomu elektrolitu ,max.”

** Osiggana podczas pierwszych 10 cykli.
EE * Przestrzega¢ instrukcji eksploatacji i umiesci¢ ja w widoczny sposob przy stanowisku tadowania!

+ Czynnosci obstugowe w baterii wykonywac tylko zgodnie z instrukcjami personelu fachowego!

* Przy wykonywaniu prac w baterii nosi¢ okulary i odziez ochronng!
* Przestrzega¢ przepisow BHP oraz postanowiert DIN VDE 0510 i DIN VDE 0105, czes$¢ 1!

* Nie palic!
+ Nie uzywac w poblizu baterii otwartego ptomienia, zaru ani nie wytwarzac iskier, poniewaz istnieje niebezpieczenstwo
wybuchu i pozaru!

* Bryzgi kwasu, ktdre dostaty sie do oka albo na skore sptuka¢ duzq ilocig czystej wody. Nastepnie niezwlocznie udac sie do
lekarza.
+ Odziez zanieczyszczong kwasem wypra¢ w wodzie.

* Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru! Unika¢ powstawania krotkich spigc!

* Elektrolit posiada dziatanie silnie zrace!

* Nie przechyla¢ baterii! Uzywac jedynie podnosnikéw i urzadzen transportowych, posiadaj acych dopuszczenie,np. zawiesi
zgodnych z VDI 3616.
* Haki do podnoszenia nie mog gpowodowac uszkodzen ogniw, tacznikow albo przewoddw przy taczeniowych.

* Niebezpieczne napiecie elektryczne!
+ Uwaga! Metalowe cze$ci ogniw baterii znajdujq sie zawsze pod napieciem dlatego nie ktas¢ na baterii zadnych przedmiotdw,
ani narzedzi.

dddd*

W przypadku nieprzestrzegania instrukcji eksploatacji, wykonywania napraw z zastosowaniem czesci innych niz oryginalne, samowolnej
ingerencji w konstrukcje, stosowania dodatkéw do elektrolitu (rzekome $rodki polepszajace dziatania) wygasa nasza odpowiedzialno$¢ z tytutu
gwaranciji.

W przypadku baterii w wykonaniu @ li @ Il nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych utrzymania stopnia ochrony podczas pracy (patrz
odpowiednie zaswiadczenie).
* Dotyczy rowniez baterii do o$wietlania pociagéw wg DIN 43579 oraz baterii wg DIN 43582.

TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES

G



1. Uruchamiania baterii napetnionych i natadowanych

Uruchamianie baterii nienapetnionych patrz oddzielna instrukcja.

Sprawdzi¢ stan mechaniczny baterii. Przewdd odprowadzajacy nalezy potaczy¢ w
sposéb zapewniajacy wiasciwy styk i prawidtowa biegunowo$¢. W przeciwnym wypad-
ku moze doj$¢ do zniszczenia baterii, pojazdu albo prostownika.

Momenty obrotowe dokrecania $rub biegunéw przewodéw odprowadzajacych i taczni-
kow:

Stal
M 10 23+1Nm

Nalezy kontrolowa¢ poziom elektrolitu. Jezeli znajduje sig on ponizej ostony przeci-
wrozpryskowej albo gornej krawedzi separatoréw, wowczas nalezy najpierw dodaé
oczyszczonej wody (DIN 43530, cze$¢ 4), az do uzyskania wymagane poziomu.
Baterie nalezy dotadowywa¢ zgodnie z pkt. 2.2.

Poziom elektrolitu nalezy uzupetnia¢ przy zastosowaniu oczyszczonej wody, az do
osiagniecia poziomu nominalnego.

2. Eksploatacja
Eksploatacja akumulatorow trakcyjnych do pojazdéw jest uregulowana przez DIN VDE
0510, cze$¢ 3 «Akumulatory trakcyjne do pojazdéw elektrycznychy.

2.1 Roztadowywanie

Otwory wentylacyjne nie moga by¢ zamykane albo przykrywane.

Wiaczanie albo wytaczanie potaczen elektrycznych (np. wtyczek) moze odbywaé sie
tylko przy wytaczonym pradzie.

W celu osiagnigcia optymalnej trwato$ci nie nalezy dopuszcza¢ do roztadowania
podczas eksploatacji w zakresie wiekszym niz 80% pojemnosci znamionowej
(roztadowanie gtebokie).

Odpowiada min. gestosc elektrolitu 1,13 kg/l na koncu roztadowania. Wytadowane
baterii nalezy natychmiast tadowac i nie wolno ich pozostawia¢ w stanie roztado-
wanym. Dotyczy to réwniez baterii czgsciowo roztadowanych.

2.2 Ladowanie

Ladowanie mozna przeprowadza¢ jedynie pradem statym. Dopuszczalne sg wszystkie
metody fadowania podane w DIN 41773 i DIN 41774,

Podtaczaé tylko do prostownikéw przystosowanych do danej wielko$ci baterii, aby uni-
knaé przecigzen przewodow elektrycznych i stykéw, niedopuszczalnego gazowania i
wyptywania elektrolitu z ogniw.

W obszarze gazowania nie wolno przekracza¢ pradéw granicznych, zgodnie z DIN
VDE 0510, cze$¢ 3. Jezeli prostownik nie zostat zakupiony razem z bateria, wéwczas
celowe jest zlecenie serwisowi producenta sprawdzenie przydatnosci prostownika.
Podczas fadowania trzeba dba¢ o wtasciwe odprowadzanie powstajacych gazéw.
Nalezy otworzy¢ albo zdja¢ pokrywe skrzyni lub ostony komory, w ktérej zamontowane
sq baterie. Korki zamykajace pozostaja na ogniwach lub pozostajg zamkniete. Baterie
nalezy podigczy¢ do wytaczonego prostownika z zachowaniem wiasciwej bieguno-
wosci (plus do plusa lub minus do minusa). Nastepnie nalezy wiaczy¢ prostownik.
Podczas tadowania temperatura elektrolitu zwigksza sie o ok. 10 K. Z tego powodu
tadowanie powinno zosta¢ rozpoczete dopiero wtedy, gdy temperatura elektrolitu jest
nizsza niz 45° C. Temperatura elektrolitu baterii powinna wynosi¢ przed fadowaniem
co najmniej +10° C, gdyz w przeciwnym wypadku nie uzyska sie prawidtowego tado-
wania.

tadowanie uwaza si¢ za zakonczone, jezeli gesto$¢ elektrolitu i napigcie baterii
zachowujq statq warto$¢ przez 2 godziny.

Specjalne wskazéwki do eksploatacji akumulatoréw w obszarach zagrozenia. Sg to
baterie, ktére zgodnie z EN 50014, DIN VDE 0170/0171 Ex | sg stosowane w obsza-
rach zagrozonych wystepowaniem wybuchowej mieszaniny powietrza i gazéw kopal-
nianych lub wg Ex Il sg przewidziane do stosowania w obszarach zagrozonych wybu-
chem.

Podczas tadowania i pézniejszego gazowania nalezy na tyle podnies¢ albo otworzy¢
pokrywe pojemnika, aby powstajaca, wybuchowa mieszanina gazéw utracita swoje
zdolno$ci wybuchowe, dzieki napowietrzeniu.

Pojemnik baterii zawierajacych pakiety ochronne ptyt moze by¢ naktadane albo
zaktadane najwczesniej 0,5 godziny po zakonczeniu tadowania.

2.3 Ladowanie wyréwnawcze

tadowanie wyréwnawcze stuzy do zapewnienia trwatosci i utrzymania pojemnosci.
Jest ono konieczne po wystapieniu gtebokiego roztadowania, po powtarzajacych sie
niecatkowitych tadowaniach i po tadowania wg charakterystyki IU. tadowanie
wyréwnawcze nalezy wykona¢ bezposrednio po fadowania tadowaniu normalnym.
Prad tadowanie moze wynosi¢ maks.

5A/100 Ah pojemnosci znamionowej (zakoriczenie tadowania patrz pkt. 2.2).

Zwraca¢ uwage na temperature!
@ Z powrotem do producenta!
NG5S

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania technicznych zmian.

@™

2.4 Temperatura

Temperatura elektrolitu 30° C jest okreslania jako temperatura znamionowa. Wyzsze
temperatury skracaja trwato$¢ a nizsze temperatury zmniejszajq istniejacq do dyspo-
zycji pojemnos¢.

55° C stanowi temperature graniczna i nie jest ona dopuszczalna jako temperatura
eksploatacyjna.

2.5 Elektrolit

Gestos¢ nominalna elektrolitu odnosi sie do 30° C i nominalnego poziomu elektrolitu w
stanie catkowicie natadowanym. Wyzsze temperatury powodujg zmniejszenie, a
nizsze temperatury powodujg zwigkszenie gestosci elektrolitu. Zwigzany z tym
wspotczynnik korekcyjny wynosi -0,0007 kg/l - K, np. gesto$¢ elektrolitu 1,28 kg/l w
45° C odpowiada gestosci 1,29 kg/l w 30° C.

Elektrolit musi odpowiada¢ przepisom czystosci wg DIN 43530, cze$¢ 2.

3. Obstuga techniczna

3.1 Obstuga wykonywana codziennie

Po kazdym roztadowaniu nalezy podda¢ baterig tadowaniu. Na koricu tadowania
nalezy skontrolowa¢ poziom elektrolitu. W razie potrzeby nalezy na koncu tadowania
dola¢ oczyszczonej wody, az do uzyskania nominalnego poziomu elektrolitu. Poziom
elektrolitu powinien siega¢ powyzej ostony przeciwrozpryskowej lub gérnej krawedzi
separatoréw oraz nie moze wypadac ponizej oznaczenia poziomu elektrolitu ,min.”.

3.2 Obstuga wykonywana co tydzien

Po fadowaniu nalezy przeprowadzi¢ ogledziny pod katem zanieczyszczen albo usz-
kodzen mechanicznych. Przy regularnym tadowaniu wg charakterystyki IU nalezy
przeprowadzi¢ fadowanie wyréwnawcze (patrz pkt. 2.3).

3.3 Obstuga przeprowadzana co miesiac

Na koncu procesu tadowania nalezy zmierzy¢ i zapisa¢ napigcia wszystkich ogniw
baterii blokowych, przy wiaczonym prostowniku.

Po zakonczeniu tadowania nalezy zmierzy¢ i zapisa¢ gestos¢ elektrolitu oraz tempera-
ture elektrolitu we wszystkich ogniwach.

Jezeli wystapiq istotne zmiany w stosunku do wynikéw poprzednich pomiaréw albo
réznice miedzy ogniwami lub bateriami blokowymi, wéwczas w celu przeprowadzenia
dalszej kontroli lub naprawy nalezy wezwac serwis.

3.4 Obstuga przeprowadzania do roku

Zgodnie z DIN VDE 0117 nalezy zleca¢ elektrykowi raz w roku, albo w razie potrzeby,
pomiar opornos$ci izolacji pojazdu i baterii.

Kontrole opornosci izolacji baterii nalezy przeprowadza¢ wg DIN EN 60254-1.
Zmierzona oporno$¢ izolacji baterii nie moze by¢ mniejsza niz 50 Q/V napigcia zna-
mionowego, zgodnie z DIN VDE 0510, cze$¢ 3.

W przypadku baterii 0 napieciu znamionowym do 20 V, minimalna warto$¢ opornosci
izolacji wynosi 1000 Q.

4. Konserwacja

Baterie nalezy zawsze utrzymywac¢ w stanie czystym i suchym, aby unikna¢ powsta-
wania pradéw pefzajacych. Czysci¢ zgodnie z instrukcjg ZVEI «Czyszczenie akumula-
torow trakcyjnych pojazdow».

Nalezy odsysac ciecz, znajdujaca sie w skrzyni akumulatorowej i usuwac jg zgodnie z
przepisami. Uszkodzenia izolacji skrzyni nalezy naprawiac, po uprzednim oczyszcze-
niu uszkodzonego miejsca, aby zapewnié¢ oporno$¢ izolacji zgodng z DIN VDE 0510 i
unikna¢ korozji skrzyni. Jezeli konieczne jest wymontowanie ogniw, wowczas celowe
jest wezwanie w tym celu serwisu.

5. Magazynowanie
Jezeli akumulatory zostajg wytaczone na diuzszy czas z eksploatacji, wowczas nalezy
je magazynowa¢ w stanie catkowicie natadowanym, w pomieszczeniu suchym i
zabezpieczonym przed mrozem.
W celu zapewnienia gotowosci baterii do pracy, nalezy stosowa¢ nastepujace sposoby
fadowania:
1. tadowanie wyréwnawcze wg pkt. 2.3 co miesiac
2. tadowanie konserwacyjne przy napieciu fadowania 2,23 V x liczba

ogniw.
Okres magazynowania nalezy uwzglednic¢ przy okreslaniu okresu trwatosci.

6. Usterki

Jezeli stwierdzi sie wystepowanie usterek w baterii lub prostowniku, wéwczas
niezwlocznie nalezy wezwaé serwis. Wyniki pomiarow, dokonanych z godnie z pkt.
3.3, upraszczajg ustalanie przyczyn usterek i ich usuwanie.

Zawarcie umowy serwisowej z nami utatwia rozpoznanie usterek we witasciwym cza-
sie.

Stare baterie oznaczone takim znaczkiem nadaja sie do ponownego wykorzystania i musza zosta¢ poddane procesowi recyklingu.
Stare baterie, ktore nie zostang poddane procesowi recyklingu, nalezy traktowac jak odpady o charakterze szczegéinym.



Instrukcja eksploatacji

System dopetniania wody EXIDE Aquamatic/BFS llI
do akumulatoréw trakcyjnych

z ogniwami z plyt pancernych EPzS; EPzB; CSM i CSM++

Przyporzadkowanie zatyczek Aquamatic dla instrukcji obstugi

Typoszeregi ogniw*

Typ zatyczki Aquamatic (dtugosc)

EPzS

EPzB

CsSM

BFS (czarna)

2/120 - 10/ 600
2/160 - 10/ 800

2/180 - 10/ 900
2/210-10/1050
2/230 - 10/1150
2/250 - 10/1250
2/280 - 10/1400
2/310 - 10/1550

2/ 42-12/ 252
2/ 64 -12/ 384
2/ 84 -12/ 504
2/110 - 12/ 660
2/130-12/ 780
2/150 - 12/ 900
2/172 -12/1032
2/200 - 12/1200
2/216 - 12/1296

2/130 - 10/ 650
2/164 - 10/ 820

2/180 - 10/ 900
2/224 - 10/1120

2/240 - 10/1200

2/300 - 10/1500

CSM++ Frotek (zotta)
2/140-10/ 700 50,5 mm
2/170 - 10/ 850 50,5 mm

- 50,5 mm
- 56,0 mm
- 56,0 mm
2/200 - 10/1000 61,0 mm
- 61,0 mm
- 56,0 mm
2/250 - 10/1250 61,0 mm
- 61,0 mm
- 72,0 mm
2/310 - 10/1550 72,0 mm

51,0 mm
51,0 mm
51,0 mm
56,0 mm
56,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
56,0 mm
61,0 mm
61,0 mm
66,0 mm
66,0 mm

* Typoszeregi ogniw obejmujg ogniwa z dwoma do dziesigcioma (dwunastoma) ptytami pozytywnymi, np. kolumna
EPzS — 2/120 - 10/600.
Sa to ogniwa z plyta pozytywng 60Ah. Oznaczenie typu jednego ogniwa brzmi np. 2 EPzS 120.

 Skok

Zatyczka EXIDE Aquamatic
z otworem diagnostycznym

Diugos¢

Zatyczka EXIDE Aquamatic BFS |1l

z otworem diagnostycznym

W razie nieprzestrzegania instrukcji obstugi, w przypadku naprawy przy uzyciu nie oryginalnych czes$¢i zamiennych oraz w razie samowolnych
ingerencji i stosowania dodatkéw do elektrolitow (rzekome $rodki ulepszajace) wygasa mozliwo$¢ zgtaszania roszczen gwarancyjnych.

W przypadku akumulatorow wg @ li @ Il nalezy przestrzega¢ wskazowek o zachowaniu rodzaju zabezpieczenia podczas eksploatacji

(patrz przynalezne zaswiadczenie).

llustracja schematyczna

Instalacja systemu do
dopetniania wody

Qe ® OO

®©

Zbiornik zapasu wody

Wytgcznik poziomowy

Miejsce poboru wody z zaworem z
kurkiem kulistym

Miejsce poboru wody z zaworem
elektromagnetycznym

Urzadzenie do tadowania

tacznik zatykajacy

Ztaczka zatykajaca

Naboj wymiany jondw z miernikiem
przewodnosci i zaworem magnetycznyml
Przytacze Swiezej wody

Przewdd do tadowania

Rezerwa

Co najmniej 3 m
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1. Wykonanie

Systemy do dopetniania wody w akumulatorach EXIDE-Aquamatic/BFS stosowane
sq do automatycznej regulacji znamionowego poziomu elektrolitu. Do odprowadza-
nia gazoéw, wydzielanych podczas procesu fadowania, przewidziane s odpowiednie
otwory odgazowujace. Oprocz optycznej sygnalizacji poziomu, systemy zatyczek
posiadajg réwniez otwdr diagnostyczny do pomiaru temperatury i gestosci elektroli-
tu. Wszystkie ogniwa akumulatorow EXIDE typoszeregéw EPzS; EPzB; CSM i
CSM++ moga by¢ wyposazane w system do napetniania EXIDE-Aquamatic/BFS.
Dzieki pofaczeniu poszczegolnych zatyczek EXIDE-Aquamatic/BFS wezem,
napetnianie woda mozliwe jest przy pomocy centralnej ztaczki odcinajacej.

2. Zastosowanie

System uzupetniania wody w akumulatorach EXIDE-Aquamatic/BFS stosowany jest
dla akumulatoréw urzadzen do transportu poziomego. Zasilanie wodg systemu do
napetniania realizowane jest przy pomocy centralnego przytacza wody. To przytacze
oraz potaczenia pomigdzy poszczegdlnymi zatyczkami wykonywane sg migkkim
wezem PCW. Koncowki weza nasadzane sg na koricowki przytaczeniowe tréjnikow
lub rozgateznikéw.

3. Funkcja

Znajdujacy sie w zatyczce zawor wraz z ptywakiem i dzwigniami ptywaka steruje
proces dopetniania, regulujac niezbedng ilo$¢ wody. W przypadku systemu EXIDE-
Aquamatic, cisnienie wody podawane na zawor zapewnia odcinanie doptywu wody
oraz pewne zamkniecie zaworu.

Po osiggnieciu maksymalnego poziomu napetnienia, w systemie EXIDE-BFS zawor
jest zamykany za posrednictwem ptywaka i dzwigni ptywaka poprzez uktad dzwig-
niowy z pieciokrotng sita wyporu i w ten sposéb pewnie odcina doptyw wody.

4. Napetnianie (reczne/automatyczne)

Napetnianie akumulatoréw wodg do akumulatora nalezy w miare mozliwosci prze-
prowadza¢ na krétko przed zakoriczeniem procesu tadowania akumulatora do
petna. W ten sposdb zapewnione jest, ze dodana woda wymiesza sie z elektrolitem.
Podczas normalnej pracy wystarcza z reguty napetnianie raz w tygodniu.

5. Cisnienie przytacza

Instalacje do napetniania woda nalezy uzytkowac¢ w taki sposéb, aby w przewodzie
wody panowato ci$nienie wody w zakresie od 0,3 bar do 1,8 bar. System EXIDE-
Aquamatic ma zakres ci$nien od 0,2 bar do 0,6 bar.

System EXIDE-BFS ma zakres ci$niefi od 0,3 bar do 1,8 bar.

Przekraczanie tych zakresow cinien powoduje spadek niezawodnosci dziatania
systemdw. Tak szeroki zakres ci$nienia pozwala na stosowanie trzech sposobow
napetniania.

5.1 Woda opadowa

W zalezno$ci od zastosowanego systemu napetniania wody nalezy dobra¢ wyso-
ko$¢ zbiornika zapasu.

W przypadku systemu EXIDE-Aquamatic wysoko$¢ ustawiania 2 m do 6 m, aw
przypadku systemu EXIDE-BFS wysoko$¢ ustawiania 3 m do 18 m ponad powierz-
chnig akumulatora.

5.2 Woda pod cisnieniem
Nastaw reduktora ci$nienia dla EXIDE-Aquamatic na zakres od 0,2 bar do 0,6 bar.
Dla systemu EXIDE-BFS zakres od 0,3 bar do 1,8 bar.

5.3 Wozek do napetniania wody (ServiceMobil)

Pompa nurnikowa, znajdujaca sie w zbiorniku ServiceMobil, wytwarza niezbedne
ci$nienie do napetniania. Pomiedzy poziomem ustawienia ServiceMobil i powierzch-
nig ustawienia akumulatora nie moze by¢ roznic wysokosci.

6. Czas napelniania

Czas napetniania akumulatoréw zalezy od warunkéw eksploatacyjnych akumulatora,
temperatury otoczenia, oraz od rodzaju napetniania albo od cisnienia napetniania.
Czas napetniania wynosi okofo 0,5 do 4 minut. Przy recznym napetnianiu nalezy po
zakonczeniu napetniania odtaczy¢ przewod doprowadzajacy wode od akumulatora.

7. Jako$¢ wody

Do napetniania akumulatorow mozna stosowaé tylko wode do dopetniania, ktorej
jakos¢ spetia wymagania DIN 43530 cze$¢ 4. Instalacja do napetniania (zbiornik
zapasu, przewody rurowe, zawory itp.) nie mogq zawiera¢ zadnych zanieczyszczen,
ktore mogtyby zaktécic pewnos¢ dziatania zatyczek EXIDE-Aquamatic-/BFS. Ze
wzgledu na bezpieczenstwo zalecane jest zamontowanie elementu filtracyjnego
(opcja) 0 maksymalnej przepustowosci 100 do 300 um w gtéwnym przewodzie
doprowadzajacym do akumulatora.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania technicznych zmian.
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8. Potaczenia wezowe akumulatora
Poszczegdlne zatyczki nalezy taczy¢ wezami wzdtuz istniejacych potaczen elek-
trycznych. Nie wolno dokonywa¢ zadnych zmian.

9. Temperatura robocza

Graniczng temperaturg pracy dla eksploatacji akumulatorow jest 55° C.
Przekroczenie tej temperatury powoduje uszkodzenie akumulatora. Systemy do
napetniania akumulatoréw EXIDE moga by¢ eksploatowane w zakresie temperatur
od > 0° C do max 55° C.

UWAGA:

Akumulatory z automatycznym systemem uzupetniania wody EXIDE moga by¢
przechowywane wylacznie w pomieszczeniach o temperaturze > 0° C (inaczej
grozi niebezpieczenstwo zamarzniecia systemow).

9.1 Otwor diagnostyczny

Aby umozliwi¢ bezproblemowy pomiar gestosci kwasu i temperatury, systemy do
napetniania wody majg otwdr diagnostyczny o @ 6,5 mm w zatycyzkach EXIDE-
Aquamatic i 7,5 mm w zatyczkach EXIDE-BFS.

9.2 Plywak
W zaleznosci od konstrukcji i typu ogniwa stosowane sg rézne ptywaki.

9.3 Czyszczenie

Systemy zatyczek nalezy czysci¢ wytacznie woda.

Zadne czesci zatyczek nie moga stykac sie z substancjami, zawierajacymi rozpusz-
czalniki lub mydto.

10. Osprzet

10.1 Sygnalizator przeptwu

Do nadzoru procesu napetniania, w przewodzie doprowadzajagcym wody mozna
zamontowa¢ sygnalizator przeptywu od strony akumulatora. Podczas procesu
napetniania kotko topatkowe jest obracane przez przeplywajacq wode. Po
zakonczeniu procesu napetniania kétko zatrzymuie sie, sygnalizujac koniec procesu
napefniania. (Nrident.: 7305125).

10.2 Przyrzad do wyjmowania zatyczek

W celu demontazu systemu zatyczek mozna uzywac tylko odpowiednie narzedzia
specjalne (przyrzad do wyjmowania zatyczek EXIDE). Aby unikna¢ uszkodzen kor-
kow nalezy bardzo ostroznie wycizga¢ zatyczki.

10.2.1 Narzedzie do pierscieni zaciskowych

Przy pomocy narzedzia do pierscieni zaciskowych, na koricowki wezowe zatyczek
mozna nasuna¢ pierscienie zaciskowe dla zwiekszenia docisku weza albo ponow-
nie je zdjac.

10.3 Element filtracyjny

Ze wzgledéw bezpieczenstwa, w przewodzie doprowadzajacym wode do zasilania
akumulatora mozna zamontowac element filtracyjny (nr ident. 73051070). Element
filtracyjny ma maksymalny przekroj przepuszczania wynoszacy 100 do 300 pm.
Jest to filtr workowy.

10.4 Ztaczka odcinajaca

Doptyw wody do systemu dopetniania wody EXIDE (Aquamatic/BFS) odbywa sie
przez centralny przewdd zasilajacy. Jest on faczony z systemem zasilania wodg
punktu tadowania akumulatoréw za posrednictwem ztaczki odcinajacej. Od strony
akumulatora zamontowany jest kréciec odcinajacy (nr ident.: 73051077), natomiast
od strony zasilania wodg Inwestor musi przewidzie¢ ztaczke odcinajac (dostepng
pod nrident.: 73051079).

11. Dane eksploatacyjne
PS- Cisnienie samozamykania Aquamatic > 1,2 bar
System BFS - brak
D-  Przepustowos$¢ otwartego zaworu przy cisnieniu 0,1 bar = 350ml/min
D1- Maksymalnie dopuszczalny przeciek zamknietego zaworu przy
cisnieniu 0,1 bar = 2 ml/min
T-  Dopuszczalny zakres temperatury od 0° C do max 65° C
Pa- Zakres ci$nien roboczych 0,2 do 0,6 bar - system Aquamatic
Zakres ci$nien roboczych 0,3 do 1,8 bar - system BFS



Czyszczenie akumulatoréw

Czysty akumulator jest absolutng koniecznoscia, nie tylko ze wzgledu na wizerunek zewnetrzny, ale przede wszystkim aby zapobiec wypadkom i
szkodom rzeczowym oraz aby unikng¢ skrécenia zywotnosci i polepszy¢ dyspozycyjno$¢ akumulatorow.

Czyszczenie akumulatoréw i koryt jest konieczne, aby zapewni¢ niezbedng izolacje ogniw pomigdzy sobg oraz w stosunku do masy i obcych czesci
przewodzacych. Poza tym mozna unikna¢ uszkodzen, spowodowanych korozjg i pradami pefzajacymi.

Zgodnie z DIN VDE 0510 czes$¢ 3, opornos¢ izolacji akumulatoréw napedowych wynosi¢ co najmniej 50 Q na kazdy wolt napiecia znamionowego. W
przypadku akumulatoréw do elektrycznych urzadzen do transportu poziomego norma DIN VDE 0510; 0117 wymaga, aby opornos¢ izolacji nie byta
mniejsza niz 1000 Q.

Akumulator jest przyrzadem elektrycznym z wyprowadzonymi przytaczami, ktére zabezpieczone sg przed dotknieciem przy pomocy pokryw
izolacyjnynych.

Nie jest to jednak réwnorzedne z izolacjg elektryczng, gdyz pomigdzy biegunami i przytaczami, wyprowadzonymi przez elektrycznie nieprzewodzacq
pokrywe z tworzywa sztucznego, wystepuje napiecie.

W zalezno$ci od migjsca i czasu trwania uzytkowania nie mozna unikng¢ gromadzenia si¢ pytu na akumulatorze. Niewielkie ilosci czastek elektrolitu,
wydostajace sie podczas tadowania akumulatora w napieciu powyzej napigcia gazowania, tworzg na powierzchni ogniw lub na pokrywach blokow
mniej lub bardziej stabo przewodzaca warstwe. Przez te warstwe przeptywaja tak zwane prady petzajace. Powoduje to zwiekszenie samoczynnego
roztadowywania sie poszczegdlnych ogniw lub blokéw akumulatoréw, i to zréznicowang szybkoscia.

Jest to jeden z powodow, dla ktérego kierowcy pojazdéw elektrycznych skarzq sie na niewystarczajaca pojemnos¢ po postoju pojazdu przez weekend.

W razie przeptywania wigkszych pradow pefzajacych nie mozna wykluczy¢ powstawania iskier elektrycznych, ktére moga spowodowaé wybuch gazu
tadowania (gazu piorunujacego), wydostajacego sie z zatyczek lub zaworkéw ogniw.

Tym samym czyszczenie akumulatoréw konieczne jest nie tylko w celu zapewnienia duzej dyspozycyjnosci, lecz jest ono réwnoczesnie waznym
elementem spetniania przepisow o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom.

Czyszczenie akumulatoréw do napedu pojazdéw

+ Nalezy przestrzega¢ informacji o zagrozeniach, podanych w instrukgji uzytkowania akumulatoréw do napedu pojazdow.
+ W celu czyszczenia nalezy wybudowa¢ akumulator z pojazdu.

+ Miejsce ustawienia akumulatora do czyszczenia nalezy tak wybraé, aby sptywajaca przy tym woda zawierajaca elektrolit dostawata sie do
odpowiedniej instalacji oczyszczania $ciekdw. Przy usuwaniu zuzytych elektrolitow lub zawierajacej ich wody z mycia nalezy przestrzega¢
przepisow BHP i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom oraz przepiséw o ochronie wod i usuwaniu odpadow.

+Nalezy nosi¢ okulary ochronne i odziez ochronna.

+Nie wolno otwiera¢ lub wyjmowac¢ zatyczek ogniw. Ogniwa musza pozostawa¢ zamkniete.
Nalezy przestrzega¢ przepiséw na temat czyszczenia, wydanych przez producenta.

+ Czesci akumulatora, wykonane z tworzywa sztucznego, a zwtaszcza naczynia ogniw, mozna czysci¢ wytacznie wodg lub $ciereczkami,
namoczonymi w wodzie bez dodatkdw.

+ Po czyszczeniu nalezy wysuszy¢ powierzchnie akumulatora przy pomocy odpowiednich Srodkéw, na przyktad sprezonym powietrzem lub
Sciereczkami do czyszczenia.

+ Odessac ciecz, ktora splynefa do koryta akumulatora, i usunac ja zgodnie z wyzej wymienionymi przepisami. (Szczegoty patrz rowniez w projekcie
DIN VDE 0510 - cze$¢ 1, rozdziaty 10.3 i 14, lub w ulotce informacyjnej ZVEI: ,Srodki ostroznosci przy obchodzeniu sig z elektrolitami do
akumulatoréw otowiowych*.)

Akumulatory do napedu pojazddw mozna tez my¢ przy pomocy wysokoci$nieniowych urzadzen czyszczacych. Nalezy przy tym dodatkowo
przestrzega¢ instrukcji obstugi wysokoci$nieniowego urzgdzenia myjacego.

Aby zapobiec uszkodzeniu czesci z tworzywa sztucznego, na przyktad pokryw ogniw, izolacji tacznikéw ogniw i zatyczek, nalezy podczas procesu
czyszczenia przestrzegaé nastepujacych punktow:

+Laczniki ogniw musza by¢ mocno dokrecone lub dobrze wcisnigte.
+  Zatyczki ogniw muszg by¢ zatozone, to znaczy zamkniete.
+ Nie wolno stosowa¢ zadnych dodatkéw do czyszczenia.

+ Maksymalnie dopuszczalne ustawienie temperatury w urzadzeniu czyszczacym wynosi: 140° C. Zapewnia to z reguty, ze w odlegtosci 30 cm od
dyszy wylotowej nie przekroczona jest temperatura 60° C.

+ Nie nalezy przybliza¢ dyszy urzadzenia do czyszczenia strumieniowego do powierzchni akumulatora na mniej niz 30 cm.
+ Maksymalne ci$nienie robocze powinno wynosi¢ 50 bar.
+  Akumulatory nalezy natryskiwa¢ na duzej powierzchni, aby unikng¢ lokalnego przegrzania.

+ Nie zatrzymywaé strumienia w jednym miejscu na dtuzej niz 3 s.
Po czyszczeniu nalezy wysuszy¢ powierzchnig akumulatora przy pomocy odpowiednich srodkdw, na przyktad sprezonym powietrzem lub
Sciereczkami do czyszczenia.

+ Nie wolno stosowa¢ dmuchaw gorgcego powietrza z otwartym ptomieniem lub z zarnikami.
+Na powierzchni akumulatora nie wolno przekracza¢ temperatury maksymainej 60 °C.

* Nalezy odessac ciecz, ktdra sptyneta do koryta akumulatora, i usunac ja zgodnie z wyzej wymienionymi przepisami. (Szczegdty patrz rowniez w
projekcie DIN VDE 0510 - cze$¢ 1, rozdziaty 10.3 i 14, lub w ulotce informacyjnej ZVEI: [,Srodki ostroznosci przy obchodzeniu sie z elektrolitami do

akumulatoréw ofowiowych]). -






Kayttoohje
Traktion-akku
positiivisilla putkilevyilla tyyppia ja EPzS*; EPzB; CSM alt CSM++

Nimellisarvoja
1. Nimelliskapasiteetti Cy: Katso tuotekilpi
2. Nimellisjannite: 2,0 V x kennojen lukumaéara
3. Purkausvirta: C4/5h
4. Hapon nimellisominaispaino**
Tyyppi EPzS: 1,29 kg/l
Tyyppi EPzB: 1,29 kg/l
Tyyppi CSM; CSM++: 1,29 kg/l
Junan valaistus: katso tuotekilpi
5. Nimellislampétila: 30°C
6. Happopinnan nimelliskorkeustaso: Hapon tasomerkkiin ,max.” asti.

** Nimelliskapasiteetti saavutetaan viimeistaén kymmenen purkaus-varauskerran jalkeen.
I:Ii:l + Noudata kayttdohjeita ja kiinnita ne akun lahelle!
+ Akkuun kohdistuvat tyot tulee suorittaa vain asiantuntevilla henkilgilla!

+ Kayta akkujen huoltoty0ssa suojalaseja ja suojavaatteita!
+ Kiinnita huomiota tyturvallisuusohjeisiin seka DIN/VDE 0510 ja VDE 0105 osa 1. ohjeisiin!

* Tupakanpoltto kielletty!
« A3 altista akkua avotulelle ja hehkuville kipindille, se saattaa johtaa akun rajahtamiseen!

* Happoroiskeita silmiin tai iholle on huuhdeltava pois vedelld. Tapaturman sattuessa ota heti yhteys l&aakariin!
+ Hapon tuhrimat vaatteet tulee pesta vedella.

* Réjahdys- ja tulipalovaara, valta oikosulkua!

* Elektrolyytti on voimakkaasti syovyttavaa.

* Akut ja kennot ovat raskaita!
+ Varmista turvallinen asennus! Kéyta ainoastaan tarkoituksenmukaisia kasittelytyokaluja kuten VDI 3618 mukaisia nostokoukkuja.

* Vaarallinen jannite!
* Huomio; Akun metalliosat ovat aina jannitteellisia. Ala laita tydkaluja tai muita metalliosia akun paalle!

Kayttoohjeiden laiminlyéminen, korjaukset ei alkuperdosilla tai lisdaineiden kayttd elekirolyytissa, johtaa takuun menettamiseen.

Akuista luokissa @ lja @ [l on huolehdittava etta ohjeet tarkoituksenmukaisen suojauspykéalan yllapitamisesta kayton aikana noudatetaan
(Katso vastaava ohje).

* Koskee my0s junavalaistusakkuja, DIN 43579 seka DIN 43582 mukaisia akkuja.
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73@



1. Téytettyjen ja varattujen akkujen vastaanotto

Katso erillistd ohjetta kuivien akkujen vastaanotosta!

Akkua tulisi tarkistaa varmistaakseen etta se on mekaanisesti taysin kunnossa.
Akun kaapeliliitin ja varaajan litoskaapelit on kiristettava hyvan kosketuksen varmi-
stamiseksi. Oikea napaiss on myds tarkistettava.

Muutoin akku, trukki tai varaaja voi vahingoittua. Pulttiyhdisteiden méaaritelty
vaantémomenti on:

terés
M 10 23+ 1Nm

Elektrolyyttipinnan korkeus on tarkistettava. Jos se on happotasomerkin tai erotti-
men alapuolella on lisattdva puhdistettua akkuvetta (DIN 43530 osa 4.). Akku on
tdmaan jalkeen varattava kohdan 2.2 mukaisesti.

Elektrolyytipinta on tarkistettava varauksen jélkeen.

2. Kaytto
DIN VDE 0510 osa 3. «Traction batteries for industrial trucks» on trukkiakkujen toi-
mintaa teollisuustrukeissa koskeva standardi.

2.1 Purkaus

Varmista ettei akun kennojen hengitysreijat ole suljettu tai peitetty.

Sahkaiset yhdistajat (esim. pistokkeet) saa liittaa tai erottaa toisistaan ainoastaan
avoimessa virtapiirissa. Akun optimaalisen elinian saavuttamiseksi tulisi valttaa
kayttopurkauksia jotka ylittdvat 80% nimelliskapasiteetista (syvapurkauksia).
Vastaava elektrolyytin ominaispaino on 1.13 kg/l purkauksen lopussa.

Purettu akku on varattava heti eika saa jattada purettuun tilaan. Tdma koskee myds
osittain purettuja akkuja.

2.2 Varaus

Varaukseen saa kayttaa ainoastaan tasavirtaa. Kaikki varausohjelmat jotka vastaa-
vat DIN 41773 ja DIN 41774 standardeja ovat sallittuja.

Yhdistetaan akku sille tarkoitettuun varajaan, joka on akun koolle sopiva, valttaak-
seen sahkokaapeleiden ja kontaktien ylikuormittumista, haitallista kaasuuntumista
ja elektrolyytin pakoa kennoista.

Kaasuuntumisvaiheessa ei saa ylittad DIN/VDE 0510 osassa 3. annettua virtara-
jaa. Mikali varaaja ei ole hankittu akun yhteydessa on parasta antaa akkutoimitta-
jan huolto-osasto tarkistaa varajan sopivuutta. Varattaessa akkuja on asianmukai-
sesti huolehdittava varauskaasujen tuuletuksesta. Akkutilan kansi ja mahdolliset
peitteet on avattava tai poistettava. Kennojen tulpat tulee jattaa suljettuina paikoil-
leen. Yhdista akku varaajaan sen ollessa sammutettuna, huolehtien samalla ett&
napaisuus on oikea. (positiivinen positiiviseen ja negatiivinen negatiiviseen).

Kytke varaaja paalle. Varauksen aikana elektrolyytin Idmpétila nousee noin 10° C
joten varaus tulisi aloittaa vasta kun elektrolyytin [ampdtila on alle 45° C.

Ennen varausta tulisi elektrolyytin lampétila akussa olla vahintdin 10° C muutoin ei
saavuteta taytta varausta. Varaus on loppu kun elektrolyytin ominaispaino ja akku-
jannite pysyvat vakiona kahden tunnin ajan.

Erikoisohjeita akkujen kaytdsta vaarallisissa tiloissa.

Téama koskee akkuja jotka kaytetadn EN 50 014; VDE 0170/0171 Ex | (tiloissa jossa
tulipalovaara) tai Ex Il (potentialisesti rajahdysherkissa tiloissa). Varauksen ja siita
johtuvan kaasuuntumisvaiheen aikana on akkutilan kansi poistettava tai avattava
siten etta rajahtava kaasuseos menettaa leimahduskykynsa riittavan tuuletuksen
johdosta. Akkukotelot, jotka sisaltavat akkuja joiden kennoissa on levysuojukset ei
saa sulkea kun vasta puoli tuntia varauksen loputtua.

2.3 Tasoitusvaraus

Tasoitusvarausta kéytetdan turvaamaan akun elinikaa ja yll&pitaméan sen kapasi-
teettia. Tasoitusvaraus on tarpeen syvapurkauksien seka toistuvien epataydellisten
varauksien jalkeen seka IU-mukaisten varauksien jalkeen.

Tasoitusvaraus suoritetaan normaalivarauksen jatkeena. Varausvirran ei tule ylittaa
5 A/100Ah akun nimelliskapasiteetista (Varauksen loppu - katso kohta 2.2).

Tarkkaile lampétilaa!

@ Palauta kaytetty akku toimittajalle!
NG5S

Oikeudet muutoksiin pidatetaan.
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2.4 Lampotila

30°C on médritelty elektrolyytin nimellislampdtilaksi. Korkeampi Idmpétila lyhentaa
akun elinika, matalampi lampétila vhent&a kaytettavissa olevaa kapasiteettia.
55°C on ylin lampdtilaraja eiké se ole hyvéksyttavissa kayttolampatilana.

2.5 Elektrolyytti

Elektrolyytin nimellisominaispaino on méaaritelty Idmpatilaan ollessa 30° C ja pinta
nimellisessé korkeudessa tayteen varatussa kennossa. Korkeampi l&mpédtila
vahentaa maariteltyd ominaispainoa, matalampi [ampdtila lisda ominaispainoa.
Lampdtilan korjauskerroin on -0.0007 kg/l per poikkeava °C. Esim. elektrolyytin
ominaispaino 1.28 kg/l lampétilassa 45° C vastaa elektrolyytin ominaispainoa 1.29
kg/l lampétilassa 30° C. Elektrolyytti tulee noudattaa DIN 43530 osa 2. puhtaus-
vaatimuksia.

3. Huolto

3.1 Péivittainen

Varaa akku jokaisen purkauksen jalkeen. Varausvaiheen lopupuolella tulisi tarki-
staa elektrolyytin pinnankorkeutta ja tarpeen vaatiessa lisaté akkuvettd maaritel-
tyyn tasoon asti. Elektrolyytin pinta ei saa pudota erottimien ylapaiden tai korkeus-
merkin ,min.“ alapuolelle.

3.2 Viikoittain

Silmaméarainen tarkistus varauksen jalkeen lian ja mekaanisten vaurioiden havait-
semiseksi. Mikali akku on sa@nnollisesti varattu IU-k&yréan mukaisesti tulisi suorittaa
tasoitusvaraus (Katso kohta 2.3.)

3.3 Kuukausittain

Varauksen lopussa tulisi mitata ja tallentaa kaikkien kennojen tai ryhmaakkujen jan-
nitteet varaajan ollessa kytkettyna. Varauksen péatyttya tulisi jokaisen kennon elek-
trolyytin ominaispaino mitata ja tallentaa.

Mikali merkittdvia muutoksia aikaisemmista mittauksista kennojen tai ryhmaakkujen
vélilld havaitaan, tarvitaan huolto-osaston toimesta lisdd koemittauksia ja huoltotoi-
menpiteita.

3.4 Vuosittain

VDE 0117 mukaisesti tulisi asiantuntian vahintdin kerran vuodessa mitata trukin ja
akun eristysvastus. Eristysvastuskoe tulisi suorittaa DIN EN 60 254-1 mukaisesti.
Eristysvastus, nain maériteltyna, ei saa alittaa arvoa 50 Q per V nimellisjannitetta
DIN/VDE 0510 osa 3. mukaisesti.

Akuille joiden nimellisjannite on korkeintaan 20 V on minimiarvo 1000 Q.

4. Akun huolto

Akun tulisi aina pitdéd puhtaana ja kuivana vélttadkseen rydmintavirtoja. Puhdistus
tulisi suorittaa ZVEI ohjeen mukaisesti.

Miké tahansa akkukotelossa oleva neste on poistettava ja havitettdvé ohjeenmu-
kaisella tavalla.

Eristysvaurio akkukotelossa tulisi puhdistuksen jélkeen korjata varmistaakseen ettd
eristysvastusarvo tayttdad DIN VDE 0510 osa 3. vaatimuksia, seké estadkseen
kotelokorroosiota. Mikali on tarpeellista poistaa kennoja on parasta kutsua huoltoh-
enkildkuntamme apuun.

5. Varastointi

Mikali akku otetaan pitemmaksi aikaa pois kaytosta tulisi se sailyttaa taysin varattu-
na kuivassa ja viiledssa paikassa. Varmistaakseen ett& akku on aina valmis kayt-
t66n voidaan valita eri varausmenetelmia:

1. Kuukausittain tapahtuvatasoitusvaraus kuten kohdassa 2.3

2. Yliapitovaraus jannitteelld 2.23 V x kennojen lukuméaara.

Varastointiaika on otettava huomioon akun elinikaa arvioitaessa.

6. Virhetoimintoja

Mikali akussa tai varaajassa havaitaan virhetoimintaa tulisi viipymatta ottaa yhteytta
huolto-osastoomme. Kohdassa 3.3 tehdyt mittaukset mahdollistavat vian [6ytymisté
ja sen eliminoimista.

Kanssamme tehty huoltosopimus helpottaa vikojen havaitsemista hyvissa ajoin ja
niiden korjausta.

Akut, jotka on merkitty nailla symboleilla, voidaan kierrattaa lyijyakkujen jalleenkasittelylaitoksessa.
Paluata sils ndin merkityt akut takaisin toimittajalle, jotta niiden sisaltaméat raaka-aineet saadaan uusiokayttoon.



Kayttoohje
EXIDE vedentayttojarjestelma/BFS lll

Traktion-akku kaynnistysakuille
panssarilevykennoin EPzS; EPzB; CSM alt CSM++

Aquamatic-tulppien sijoitus kayttoohjeissa

ke

pituus

EXIDE Aquamatic-tulppa
Kennorakenteet* Aquamatic-tulppatyyppi (pituus) diagnoosiaukolla
EPzS EPzB CSM CSM++ Frotek (keltainen)] BFS (musta)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 | 2/130-10/ 650 | 2/140-10/ 700 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 | 2/164-10/ 820 | 2/170-10/ 850 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 8412/ 504 - - 50,5 mm 51,0 mm r SEE—
- 2/110 - 12/ 660 - - 56,0 mm 56,0 mm
- 2/130-12/ 780 - - 56,0 mm 56,0 mm "
2/180-10/ 900 | 2/150-12/ 900 | 2/180-10/ 900 | 2/200 - 10/1000 61,0 mm 61,0 mm 3
2/210-10/1050 | 2/172-12/1032 | 2/224-10/1120 - 61,0 mm 61,0 mm =
- 2/200 - 12/1200 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/230-10/1150 | 2/216-12/1296 | 2/240-10/1200 | 2/250 -10/1250 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - - - 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - 2/300-10/1500 | 2/310 - 10/1550 72,0 mm 66,0 mm

*

Kennorakenteissa on kennot, joissa on kahdesta kymmeneen (kaksitoista) positiivisté levya, esim. sarake
EPzS. — 2/120 - 10/600.
Téassa on kysymys kennoista positiiviselld levylla 60Ah. Kennon tyyppinimike on esim. 2 EPzS 120.

EXIDE Aquamatic-tulppa BFS 11l
diagnoosiaukolla

Takuu raukeaa, jos kayttdohjetta ei noudateta, korjauksissa kaytetaan muita kuin alkuperaisia varaosia, laitteeseen tehdaén omavaltaisia muu-
toksia, elektrolyytteihin kaytetaan lisdaineita (oletettuja parannusaineita).

@ lja @ Il, mukaisissa akuissa on kéyt6n aikana otettava huomioon kulloisenkin suojaluokan sailyttamista koskevat ohjeet (katso vastaava
todistus).

Kaaviokuva laitteesta
verkko

vedentayttojarjestelmaan

vahintadn 3 m

Vesisiilio

Tasokytkin ®
Vedenotto kuulahanalla N
Vedenotto magneettiventtiililla
Laturi

Sulkukytkin

Sulkunippa

lonien vaihtopatruuna
joustavuusarvon mittarilla ja
magneettiventtiililla

© Raakavesiliitanta :
@ Latausjohto 7077
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1. Rakenne

Akkuveden tayttojarjestelmad EXIDE-Aquamatic/BFS kaytetaan nimelliselektro-
lyyttitason automaattiseen saatoon. Latauksessa syntyvien latauskaasujen pois-
johtamista varten laitteessa on vastaavat kaasunpoistoaukot. Tulppajarjestelmissé
on optisen tayttotason néytdn ohella myds diagnoosiaukko lampétilan ja elektro-
lyyttitiheyden mittausta varten. Kaikki EXIDE-akkukennot tyypeissé EPzS; EPzB;
CSM alt CSM++ voidaan varustaa EXIDE-Aquamatic/BFS-tayttojarjestelmilla.
Yksittdisten EXIDE-Aquamatic/BF S-tulppien letkuliitanndilla veden jalkitayttd on
mahdollista keskussulkukytkimelta.

2. Kaytto

Akun vedentayttojarjestelmaa EXIDE-Aquamatic/BFS kaytetaan lattiakuljettimien
kayttdakuissa. Vedensyottoa varten vedentayttojarjestelma varustetaan keskusve-
siliitannalla. Tama liitdnta seka eri tulppiin tulevat letkut on valmistettu pehmeéasta
PVC-muovista. Letkut pistetdaan kulloinkin T- tai< - kappaleiden letkunliitantapéi-
hin.

3. Toiminto

Tulpassa oleva venttiili ohjaa uimurin ja uimurivivuston avulla tarvittavan
vesimaaran tayttda. EXIDE-Aquamatic-jarjestelmassa venttiililla oleva vedenpaine
huolehtii vedentulon ja venttiilin varmasta sulkemisesta.
EXIDE-BFS-jarjestelméssa ventiili suljetaan uimurin ja uimurivivuston avulla vipu-
jarjestelméalla viisikertaisella nostovoimalla, kun maksimitaso on saavutettu, ja se
keskeyttaa nain vedentulon varmasti.

4. Taytto (kasin/automaattisesti)

Akkujen tayttd akkuvedelld tulisi suorittaa, mikéli mahdollisesta, juuri vahén ennen
akun latauksen paattymista. Talla taataan, etta lisatty vesimaara sekoittuu elektro-
lyyttiin. Normaalikaytossa riittaa tavallisesti, kun tayttd suoritetaan kerran viikossa.

5. Liitantapaine

Vedentéyttdlaitetta on kaytettévé niin, ettd vesijohdossa on 0,3 barin - 1,8 barin
vedenpaine. EXIDE-Aquamatic-jarjestelmén painetydalue on 0,2 bar - 0,6 bar.
EXIDE-BFS- jérjestelmén painetydalue on 0,3 bar - 1,8 bar. Poikkeamat painea-
lueella vaikuttavat jarjestelmien toimintavarmuuteen. Tassa laajassa painealuees-
sa on mahdollista suorittaa kolme eri tayttétapaa.

5.1 Veden valumiskorkeus

Varastosailion korkeus on valittava sen mukaan, mita vedentayttdjarjestelmaa
kaytetaan.

EXIDE-Aquamatic-jarjestelmassa sijoituskorkeus on 2 m - 6 m ja EXIDE-BFS-jar-
jestelmassa 3 m - 18 m akun ylapinnan ylapuolella.

5.2 Painevesi
Paineenalennusventtiilin sa&té EXIDE-Aquamatic-jarjestelmassa 0,2 bar - 0,6 bar.
EXIDE-BFS- jarjestelmassa se on 0,3 bar - 1,8 bar.

5.3 Veden jalkitayttovaunu (ServiceMobil)

ServiceMobil vaunun varastosailiéssé oleva uppopumppu tuottaa tarvittavan tayt-
topaineen. ServiceMobil vaunun sijaintitason ja akun ylapinnan valilla ei saa olla
korkeuseroa.

6. Tayton kesto

Akkujen tayton kestoaika on riippuvainen akkujen kayttoolosuhteista, ympariston
lampotilasta seka tayttotavasta ja tayttopaineesta. Tayttoaika kestaa noin 0,5 - 4
minuuttia. Veden tulojohto on irrotettava tayton paatyttya akun kasitaytossa.

7. Vedenlaatu

Akkujen taytossé saadaan kayttaa vain jalkitayttovettd, joka vastaa, DIN 43530
standardin, osa 4, mukaista laatua. Jalkitayttdlaitteessa (varastosailio, putkisto,
venttiilit jne.) ei saa olla likaa, joka voisi vaikuttaa EXIDE-Aquamatic-/BFS-tulpan
toimintavarmuuteen. Turvallisuussyista on suositeltavaa asentaa akun paatulo-
johtoon suodatinelementti (optio), jonka l&pipaésté on 100 - 300 um.

Oikeudet muutoksiin pidatetaan.
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8. Akun letkut
Eri tulppien letkut on vedettdva pitkin kéytettavissé olevaa sahkokytkentaa.
Muutokset ovat kiellettyja.

9. Kayttolampatila

Akkujen kaytossa on rajalampétilaksi maaratty 55° C.

Téasta lampdtilan ylityksesta voi olla seurauksena akkujen vaurioituminen. EXIDE
akkujen tayttojarjestelmia saadaan kayttaa lampdatila-alueella > 0° C - max. 55° C.

HUOMIO:
Akut automaattisilla EXIDE-vedentayttojarjestelmilla saadaan sailyttda vai
tiloissa, joiden lampatila on > 0° C (jarjestelmien jaatymisvaara).

9.1 Diagnoosiaukko

Happotiheyden ja lampétilan ongelmatonta mittausta varten vedentayttojarjestel-
missa on diagnoosiaukko, @ 6,5 mm, EXIDE-Aquamatic-tulppa ja 7,5 mm EXIDE-
BFS-tulppa.

9.2 Uimuri
Kennorakenteesta ja tyypista riippuen kaytetaan erilaisia uimureita.

9.3 Puhdistus

Tulppajarjestelman puhdistukseen saadaan kayttaa ainoastaan vetta.

Tulppien mikaan osa ei saa paasta kosketuksiin liuotinpitoisten aineiden tai saip-
puoiden kanssa.

10. Lisavarustus

10.1 Virtauksen ilmoitin

Tayton valvontaa varten voidaan akun puoleiseen vesijohtoon asentaa virtaus-
nayttd. Lapivirtaava vesi pyorittad taytdn aikana pienté siipipyoraa. Pyora pysah-
tyy tayton paatyttya, mika nayttaa tayton paattymisen (tunnus-nro 7305125).

10.2 Tulpanavaaja

Tulppajarjestelman purkamiseen saadaan kéyttaa vain siihen kuuluvaa erikoisty6-
kalua (EXIDE-tulpanavaaja). Jotta véltettéisiin tulppajérjestelman vaurioituminen,
tulppien avaamisessa on oltava erittain varovainen.

10.2.1 Kiinnitysrengastyokalu
Kiinnitysrengastyokalulla voidaan letkujen puristuspaineen kohottamiseksi
tulppien letkunipoille tydntaa kiinnitysrengas ja irrottaa se taas.

10.3 Suodatinelementti

Akkuvesisyéton tulojohtoon voidaan turvallisuussyisté asentaa suodatinelementti
(tunnus-nro: 73051070). Tdméan suodatinelementin [apimitta on 100 - 300 ym se
on rakenteeltaan letkusuodatin.

10.4 Sulkukytkin

Vedensyotto EXIDE vedentayttojarjestelmiin (Aquamatic/BFS) tapahtuu keskustu-
lojohdosta. Tamé yhdistetddn sulkukytkinjarjestelméssa akun latauspisteen
vedensyo6ttojarjestelmaan.

Akun puolelle on asennettu sulkunippa (tunnus-nro: 73051077). Vedensyéttdpuo-
lella on akun puolella sulkukytkin (tilattavissa tunnusnumerolla: 73051079).

11. Toimintonappaimet

PS - Itsesulkupaine Aquamatic > 1,2 bar
BFS - jarjestelma ei ole

D - Avoimen venttiilin lapivirtausmaara 0,1 barin paineessa 350ml/min

D1 - Suljetun venttiilin sallittu max. vuotonopeus 0,1 barin paineessa 2 ml/min.

T- Sallittu lampétila-alue 0° C - max. 65° C

Pa - Tyopainealue 0,2 - 0,6 bar Aquamatic-jarjestelma Tyopainealue 0,3 - 1,8 bar
BFS-jarjestelma



Akkujen puhdistus
Akun on oltava ehdottoman puhdas, ei ainoastaan ulkon&én vuoksi, vaan pikemminkin, jotta valtyttaisiin tapaturmilta ja vaurioilta ja taattaisiin akun
pitempi kayttoiké ja sen moitteeton toimivuus.

Akkujen ja akkutilojen puhdistus on vélttdméatonta kennojen valisen eristyksen séilyttdmiseksi maahan ja muihin vieraisiin johtokykyisiin osiin nahden.
Samalla valtytdan korroosion ja purkausvirtojen aiheuttamilta vaurioilta.

Akkujen DIN VDE 0510, osa 3, mukaisen eristysvasteen on oltava vahintaan 50 Q/V nimellisjannite. Sahkdisten lattiakuljettimien akuissa eristysvaste
ei DIN VDE 0510; 0117 mukaisesti saa olla pienempi kuin 1000 Q.

Akku on s&hkdinen kayttovaline litdnndilla, joissa on kosketuksen estdmiseksi eristyssuojukset.
Talla ei kuitenkaan tarkoiteta sahkdista eristysta, silla napojen ja liitantojen valissa, joissa ei ole sahkoa johtamatonta muovikantta, on jannitetta.

Riippuen kéyttopaikasta ja -ajasta ei pdlyn kerdantymistd akkuun voida valttd. Akun latauksessa kaasuuntumisjannitteen ylépuolella pienet maarét
ulostulevia elektrolyyttiosasia muodostavat kennoihin tai kansiin enemmén tai vdhemmén johtavan kerroksen. Tdman kerroksen I&pi virtaavat sitten
niinkutsutut purkausvirrat. Tasta seuraa kohonnut ja erilainen yksittisten kennojen tai blockiakkujen itsestaan purkautuminen.

Tama on yksi niisté syista, minka vuoksi sdhkdajoneuvojen ajajat valittavat kapasiteetin puuttumista, kun akku on seisonut viikonlopun.

Mikéli purkausvirrat ovat korkeampia, ei voida poissulkea sahkdkipinditd, jotka voivat saada kennojen tulpista tai kennoventtiileisté virtaavan latauskaa-
sun (happivety) rajahtamaan.

Nain akkujen puhdistus ei ole tarpeellinen vain akkujen kéyttdkunnon kannalta, vaan se on myds oleellinen osa tapaturmantorjuntamaaraysten noudat-
tamisessa.

Ajoneuvojen kaynnistysakkujen puhdistus

+Ajoneuvojen kaynnistysakkujen kayttdohjeiden varoituksia on noudatettava.
+ Akku on puhdistusta varten purettava ajoneuvosta.

+ Puhdistuspaikka on valittava niin, ett& puhdistuksessa syntyva elektrolyyttipitoinen huuhteluvesi voidaan johtaa sopivaan jatevesien
késittelylaitteistoon. Kéytettyjen elektrolyyttien ja vastaavan huuhteluveden hévittdmisessa on noudatettava tydsuojelu- ja
tapaturmantorjuntamaarayksia seké vesi- ja jateoikeudellisia maaréyksia.

+  Kaytettava suojalaseja ja suojavaatetusta.

+ Kennojen tulppia ei saa poistaa eiké avata, vaan kennot on pidettavé suljettuina.
Valmistajan puhdistusohjeita on noudatettava.

+  Akkujen muoviosien, etenkin kennojen puhdistukseen saadaan kayttaa vain vetta tai veteen kastettuja puhdistusliinoja ilman mitaan lisaaineita.
+ Puhdistuksen jélkeen akun pinta on kuivattava sopivin keinoin, esimerkiksi paineilmalla tai puhdistusliinailla.

+ Neste, jota on paassyt akkutilaan, on imettava pois ja havitettava edelldmainittujen maaraysten mukaisesti.
(Yksityiskohdat, katso my6s luonnos DIN VDE 0510 - osa 1, kappale 10.3 ja 14, tai ZVEI ohjelehti:[ ,Varotoimenpiteet lyijyakkujen elektrolyyttien
kasittelyssa")).

Ajoneuvojen kaynnistysakut voidaan puhdistaa myds korkeapainepesureilla. Tassé on lisaksi noudatettava korkeapainepesurin valmistajan antamia
ohjeita.

Jotta puhdistuksessa valtyttaisiin muoviosien, kuten kennokansien, kennojen eristyksen sekéa tulppien vaurioituminen, on noudatettava seuraavia
ohjeita:

+ Kennoliittimet on kiristettva ja kiinnitettavé tiukasti.

+Kennojen tulppien on oltava paikoillaan s.o. suljettu.

+ Puhdistuksessa ei saa kéyttaa lisaaineita.

+ Puhdistuslaitteen sallittu maksimi lampétila: 140° C. Talla taataan tavallisesti, ettei 30 cm: n alueella ulostulosuuttimen takana yliteta 60° C
lampotilaa.

+ Suihkupesurin ulostulosuuttimen etdisyys akun pinnasta ei tulisi olla yli 30 cm.
+ Maksimi kéyttdpaineen on oltava 50 bar.
+ Akkuja on suihkutettava suurpintaisesti, jotta valtyttaisiin paikalliselta ylikuumenemiselta.

+ Suihkutus yhteen kohtaan ei saa kestaa 3 sekuntia kauempaa.
Puhdistuksen jalkeen akun pinta on kuivattava sopivin keinoin, esimerkiksi paineilmalla tai puhdistusliinoilla.

+ Kuumailmalaitteiden k&yttd avoimella liekilla tai hehkulangoilla on kielletty.
+ Akun pintalampétila ei saa ylittad maksimi 60° C.
+ Neste, jota on paéssyt akkutilaan, on imettava pois ja havitettdva edellamainittujen maaréysten mukaisesti.

(Yksityiskohdat, katso myos luonnos DIN VDE 0510 - osa 1, kappale 10.3 ja 14, tai ZVEI ohjelehti:[ ,Varotoimenpiteet lyijyakkujen elektrolyyttien
kasittelyssa‘]).
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Odnyieg xpnong

MTtrarapieg Kivnong oxnudatwyv
MTtrarapieg HOAUBOOU e oToIXEia AKauTITWV TTAaKWwV EPzS*, EPzB, CSM ka1 CSM++

OvopaoTiKd oToIXEiO

1. OvopaoTikA xwpnTkotnTa Cg: BAéTTe mvakida TUTTOU
2. OvopaaTikr Tdon: 2,0V x apif. aToixeiwv
3. Pelpa ekpdpTiong: Cs/5h
4. OvOuOQOTIKA TTUKVOTNTA TOU NAEKTPOAUTN™*
‘Exdoon EPzS: 1,29 kg/AiTpo
‘Exdoon EPzB: 1,29 kg/Aitpo
‘Exdoon CSM/CSM++: 1,29 kg/Aitpo
®dwTIoUOG TPEVOU: BAétTe mvakida TUTTOU
5. OvopaoTik Beppokpaaia: 30°C
6. OvopaaTiKr) oTddun Tou NAEKTPOAUTN: €WG TO papkdpiopa TnG oTABUNG Tou NAEKTPOAUTN “max.”

** Emruyxdveral péoa atoug mpwtoug 10 KUKAOUG.

E[i:_l * Mpoaégre TIG 08nyieg Xpriong Kal avapTATTE TIG EPPavwg aTtn BEan eopTiong!
* Epyaoieg 0TI ptrarapieg JOVO PETA TNV EVNHEPWON OTTO EIBIKEUUEVO TTPOCWTTIKO!

* Katd TIg £pyaaoieg oTIG pTraTapieg va QopaTe TTPOCTATEUTIKA YUANIG KOl TTPOOTATEUTIKY £vOUpaaoial
* MpoagéxeTe TOUG KAVOVIGUOUG aTuxnpaTwy Kabwg kai o potutro DIN VDE 0510, VDE 0105 T. 1!

* AtrayopeUeTal To Kamvioual
* Kapia avoixt @Adya, Tupdktwon A oTTvBrpeg KOVTd OTIG UTTaTapia, £TTEIdr UTTAPXE! KivOUuvog £Kkpnéng kai TTupkayidg!

* MAUveTe Kal 0Tn GUVEXEID EETTAUVETE e TTOAU vepd Ta TITGIAIOHOTA TwV 0ZEWV OTA PATIa A TIAvWw 0To déppa. MeTa
ETMOKEPTEITE XWPIG kKaBuaTépnan éva yiaTpo.
* MAUveTe Pe vepod Ta Aepwpéva e ogéa pouxa.

* ATTOQUYETE TO BPAXUKUKAWHATA, KivOUVOog €KpnEng Kail Trupkayiag!

* Mpoaooyxn! Ta peTaAAIKd Pépn Twv OTOIXEIWY TG YTTaTapIAg BpiokovTal TTAVTOTE UTTO TGO, YI' QUTO UNV OKOUUTTATE EEva
avTIKEipeva f epyaleia Tavw oTtnv prratapia.

* O nAekTpOAUTN €ival TTOAU KQUOTIKAG!

* Mnv avarpérete TNV pmratapial
* XpNOIUOTTOIEITE POVO EYKEKPIUEVES BIATAEEIS avUYWONG KAl HETAPOPAS TT.X. UAIKA avapTnong CUMQWVa e TV TTPodIaypaQr
VDI 3616. O1 yavt{ol avdpTnong dev eMITPETETAI VA TTPOEEVOUV {NUIEG OTA OTOIXEID, OTOUG OUVOETAPES 1} 0Ta KaAwdia oUvdeang!

* Emikivduvn nAexTpikn téon!

dd’dd*

2 TEPITITWAN KN THPNONG TWV 0BNYIWV XPAONG, ETTICKEUNG HE N YVAOIA aVTAAAAKTIKG, auBaipeTwy eTEPRATEWY, XPRoNG TTPOCBETWY aTOV
NAEKTPOAUTN (drBev péaa BeATiwang) Sev 10xUeEl TTAEOV N eyyunon.

Ma ymarapieg cUP@WVa PE TNV KATnyopia @ | kai @ Il mpétrel va TTPOCEEETe TIG UTTODEIEEIS yia Tn BlaTAPNON Tou EKAaTOTE BaBUOU
TrpooTaciog katd tn didpkeia NG Aeimoupyiag (BAETTE avtioToixn BeBaiwan).

*loyUel eTmiong yia pTraTapieg wTIopoU Tpévwy aUpgwva pe 1o TpoTutro DIN 43579 kabwg Kai yia prratapieg oUpewva pe To mpdTutro DIN 43582.

= XIDE

TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES
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1. @éon oe AgiToupyia YEPATWVY KOl QOPTICUEVWV UTTATOAPIWV

(Ma n 6€0n o€ Aeiroupyia piag adeiag prratapiag BAETTE Tov EExwPITTO KavoVIoHO.)

H pmarapia mpémel va eAeyxBei yia unxavika dyoyn katdotaon.

O aywydg ekkévwang TG Prmarapiag Tpémel va ouvdebei Je oTabepr emagr kal owaTh
TONKOTNTA, DIAPOPETIKA PTTOPET Va KATAGTPAQE N prraTapia, To OxnHa f 0 opTIoTAG.

Potrég auo@igng yia Tig Bideg Twv TOAWVY TWV aywywv EKKEVWONG KAl GUVOETAPWV:

XdaAuBag
M 10 23+ 1Nm

H o1d8un Tou nAekTpoAUTN TpETTEl va eheyxBei. H o1dBun mpémer va Bpioketal aiyoupa
Tavw amd Ty TpoaTacia utrepXEINIoNG 1y TNV ETAvVW akpr diaxwpiopoU.

H pmrarapia TEETTEN va QOPTIOTEI CUMPWVA UE TO ONLEIO 2.2.

H mAfpwaon Tou NAekTPoAUTN TTPETEl var yivel e KaBapd vepd WEXPI TNV OVOUAOTIKA
oTa0unN.

2. Aertoupyia
Ta ™ Aermoupyia Twv PaTapiwv kivnong oxnudTwy ioxUel To péTuto DIN VDE 0510,
pépog 3 «MaTapieg Kivnong NAEKTPIKWY OXNHATWY».

2.1 Ekkévwon

Ta avoiypaTa agpiopoU dev emMTPETETAI Va KAEIGOUV A va KAAUQTOUV.

To Gvolyua 1 KAEIOIHO Twv NAEKTPIKWY CUVDETEWV (TT.X. CUVDESHWV/QIG) ETTITPETTETAI VOl
yiveTal pévo oTnv eKTOG PEUMATOG KATAaTaaN.

Ta v eTmiteudn piog 1I9avikiAg dIAPKEIg {wAG TTPETTEN VOl ATTOQEUYOVTAI Of EKKEVWITEIG TG
pmrarapiag Tévw atmé 1o 80 % TG ovopaoTIKAG XwenTIKATNTAS (TTAPNG aTTo@opTIOoN).
AuTd avtioTolei o€ pia EAGXIOTN TTUKVOTNTA Tou NAeKTPOAUTN 1,13 kg/AiTpo aTo TEAOG TNG
ekkévwaong. O1 ddeleg PTaTapieg TPETEl va GOPTIZOVTAl APESWS Kal DEV ETITPETETAI VOl
TIAPAPEVOUV  ATTOPOPTIOPEVEG. AUTO IOXUEI KOl IO TIG HEPIKWG OTTOQOPTIOUEVES
pmarapieg.

2.2 ®oprion

H @option emTpémeTal pévo pe ouvexég peupa. Emmpémovial OAeg or pébodol popTiong
oUpewva e To TpdTuTro DIN 41773 kai DIN 41774,

TMo TNV ammopuyn uTePPAPTIONG TwWV NAEKTPIKWY KAAWDIWY Kal ETTOQWY, AVETTITPETITNG
dnuioupyiag agpiwv kal 650U NAEKTPOAUTN aTTé Ta OTOIXEID ETITPETTETAI N OUVIEDN
pévo aTov avtioTolxo, KatdAANAo yia To péyeBog TG HTTaTapiag, GopTioTh.

TNV TepIor) dnpioupyiag aepiwv SEV ETITPETIETAI N UTIEPBATT TWV OPIAKWY PEUPATWV
oUpguwva pe 1o TpoTutro DIN VDE 0510, pépog 3. Edv o gopTioThg dev ayopdoTnke padi
e TV pTTaTapia, eival okOTIPOG 0 €AeyX0g TG KATaAANAOTNTAG TNG GUOKEUAG aTmd TO
THAHG EEUTINPETNONG TIEAATWY TOU KOTAOKEUOOTH.

Katé Tn opTIoN TTRETTEN VO PPOVTIOETE YIa TOV AYoyo EEAEPIOUO TwV aepiwv QOpTIoNG.
To kGAuppa TNG oKAPNG 1 Ta KAAUPPATA TWV XWPWV TOTTOBETNONG TWV UTTATAPIV
TIPETTEN VO QvOiyouv 1} va armopakplvovTal. Ta TWHATA PAYAS TTAPAEVOUV TIAVW OTa
oTOIKEID KAEIOTA.

H pmarapia mpémel va ouvdebei pe T owaTh TTOAIKOTNTA (BETIKG OTO BETIKG KaI apvNTIKG
0TO aTVNTIKG) OTOV OTTEVEPYOTTOINPEVO POPTIOTH. METG TPETTEl va evepyotToinBei o
QOPTIOTAG.

Katd tn @opTion aveBaivel n Beppokpaaia Tou nAektpoAuTn Tepitou mard 10 K. " autd
n @dpTIoN TPETTEN VO apyioel, 6Tav N Beppokpacia Tou NAEKTPOAUTN BpiokeTal KaTw atmd
Toug 45° C.

H Beppokpaaia Tou NAEKTPOAUTN TwV PTTOTAPIV TIPETTEI Va BPIOKETaI TTPIV TN GOPTION TO
Ayotepo aToug +10° C, eTmeIdn SIaOPETIKA OEV ETTITUYXAVETAI Kapia CwaoTh @opTIoN.

H @option éxer ohokAnpw6ei, 6tav n TukvoTnTa Tou NAEKTPOAUTN Kal n Tdon Tng
pTraTapiag Tapapévouv oTaBEPES yIa 2 WPEG.

[d1aiTepeg UTTOBEIEEIS yia TN AEITOUPYiIT TWV PTTOTOPILV OF ETTIKIVOUVEG TTEPIOXE:

AUTEG gival PTTaTapieg, ol 0Troieg Xpnalpotrolouvial oUpgwva e To Tpdtutro EN 50014,
DIN VDE 0170/0171 Ex | o€ mepioxn} mapouaiag ekpnkTikoU piyparog agpiwv fi kard Ex
Il o€ emikivouvn yia ékpnén Tepioxn.

Ta kaAGppata Twv Goxeiwv TTPETEN KaTd TN dIdpKEIa TG YOPTIONG Kal TG Snuioupyiag
agPiwV va GNKWYoVTal A Vo avoiyouv 1000, WOTE 0 ETTAPKAG EUEPIOHOG Va EUTTOdICE! TNV
avagAegn evag dnpioupyoUpevou IKavou yia EKpnEn PiyHaTog aepiwv.

To doxeio OTIG pTTaTapieg Pe TPOOTaTia TAAKWY ETITPETETAI va TOTTOBETNBEl 1} Var
KAEITEOI TO VWPITEPO PIOT) WPQ PETA TOV TEPUATIONO TG POPTIONG.

2.3 ®oprion e§lgoppoTTNONG

O1 popTioeIg £§00pPOTINONG XPNOIUEUOUV Yia TV £Ea0PANIoN TnG SIAPKEING (WG Kal TG
d10TAPNONG TNG XWPNTIKOTNTAG. AUTEG OI QOPTICEIG Eival ATTAPAITNTEG PETA ATTO pIat
TAAPN aTOPOPTION, PETE aTTé ETavVAAAUBAvVOUEVN QVETTOPKN @OPTION OUPQWVa ME TV
KaptOAn I-U. Or goprioeig £gooppdTnong TEETTE va TTPAYUATOTTOI00VTAI OTN CUVEXEID
TWV KAVOVIKWV @opTioewv. To pelpa @oépTIonG HTTOpEi va avépyeTtal To TOAU oTa
5A/100Ah ovopaoTIKA XwenTikGTNTa (Yia T TEAOG TG @OpTIoNG PAETE OTO ONEio 2.2.).

Mpoagégre Tn Beppokpaacial

EmioTtpogr oTov karaokeuaoTn!
MrmaTapieg pe auTé To OAPA AVOKUKAWVOVTAIL.

NES

Al poUpE TO BIKATWHT TWV TEXVIKWY AAAGYWV.
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2.4 Oeplokpagia

H Beppokpaaia Tou nAekTpoAUTn Twv 30° C XapakTnpiZeTal wg ovouaoTIKA Beppokpacia.
Or1 uynAdtepeg Beppokpaaieg pelwvouv T didpkela {wiig, o XaunAdTepeg Beppokpaaieg
eAammwvouv T diabéaiun xwpenTikATTA.

H Beppokpaaia Twv 55° C eival n opiakr Beppokpaacia kai Oev ETMITPETETAI WG Bepuo-
Kpaoia Aerroupyiag.

2.5 HAekTpoAUTNG

H ovopaaTikh TTukvoTnTa TOU NAEKTPOAUTN avagépetal aToug 30° C Kal N ovOUaoTIKA
01a6un 10U NAEKTPOAUTN 0€ TTARPWS QopTIoUévn KatdaTaon. Or uwnAdTeEPES Bepo-
KpOoieg pelwvouy, oI XaunAdTepeS Bepuokpaaieg augdvouv Tnv TTukvoTnTa TOu HAe-
KTpoAUTN. O avtioTolkog ouvieAeaTAg avépxetal ota + 0,0007 kg/Aitpo ava K, .x.
TukveTNTa NAEkTPOAUTn 1,28 kg/AiTpo oToug 45° C avtioToIXel o TTUKVOTNT
1,29 kg/Aitpo atoug 30° C.

O nAekTpoAUTNG TPéTTEl va TTANPED TIG TTPOdIaYPaPEG kaBapdTNTAG OUPPWVA HE TO
mpotutro DIN 43530, pépog 2.

3. Zuvtipnon

3.1 Kdbe pépa

®opriete TV pmaTapia PeTd amo KABe ekkévwan. Katd 1o TEA0G TG @OpTIONG TIPETTEN VO
eAeyxOei n oTaBpn Tou nAekTpoAUT. EdV gival amrapaitTo, Kard 1o TEA0G TG 9OPTIONG
TPETEl va oUPTIANPWOETE KAaTAAANAO VEPO PEXPI TNV OVOPACTIKA 0TABWN. To Uwog TG
0TdBpNG Tou NAekTPOAUTN dev Tpémel va Eemmepvd TV TpoaTaaia utepxeiliong A Tnv
ETAVW aKpn dlaywpiopoU A To papkdpiopa “Min” Tng utdBung Tou NAekTPOAUTN.

3.2 Kabe efdopada

OTITIKGG €AEYXOG HETG OTTO pIC ETTAVAQOPTION Yia TUXOV PUTTAVOT A VI HNXAVIKES JNUIEG.
Ye TePITTWON TaKTIKAG @OPTIONG GUQWVA WE TNV KAuTTUAN 1-U TpéTel va yivetar pia
@opTIoN egooppdTMaong (BAETe aTo onpeio 2.3.).

3.3 Kdbe pnva

Kard 1o téhog Tng diadikaaiag TG QopTIong TPETEl va PeTpnBoUv Kai va KaTtaypagolv ol
TAOEIG GAWV TWV OTOIKEIWY f} TWV PTTAOK TNG MTTATAPICG HE EVEPYOTTOINUEVO TO QOPTIOTH.
Metd 10 TEAOG TNG POPTIONG TIPETTEI VO UETPNOET KOl VOl KATAYPOQET 1) TTUKVOTATA TOU NAE-
KTPOAUTN Kail ) BeppoKkpaaia Tou NAEKTPOAUTN OAWV TWV GTOIXEIWV.

Edv diamiotwbolv anpavTikég ahayég amd Tig TponyoUpeveg PETPATEIG 1} SlapopEg
ETAEU TwV OTOIXEIWV A TwV PTTAOK TG pTTaTapiag, TOTE TTpETel va €pBeTe O€ ETTQR pE TO
THAMO EEUTTNEETNONG TIEATTWY YIa TIEPAITEPW EAEyXO 1 ETIDIOPBWON.

3.4 Kdbe xpovo

Y0powva pe 1o TpdTutro DIN VDE 0117, avdhoya pe Tig avaykeg, MG 1o AiydTepo pia
@opd 10 KABE XPAOVO, TTPETTEI va EAEYXETAI N AVTIOTAGN TNG HOVWONG TOU OXAUATOG KAl
NG pTraTapiag oo évav eIBIKEUPEVO NAEKTPOAGYO.

O €Aeyx0g TG avtioTaong TG POvwaong TG UTratapia TPETTEl va TTpaypaTtotToinBei
oUpewva e To TpdTutro DIN EN 60254-1.

H egakpiBwpévn avtioTaon poévwong g pmatapiag olpgwva pe To mpotuto DIN VDE
0510, pépog 3 dev mpémel va gival PIkpdTtepn améd Ty TiuA Twv 50 Q avd V ovopaoTikig
T40NG.

21ig pmratapieg éwg 20 V ovopaaTikA Tdon eival n Adyiot Tiury 1000 Q.

4. ®povTida

H pmatapia mpémel va diaTnpeiTal ouvEXWS KaBapr Kal OTEYVR, yia TNV OTTOQUYT Twv
peUPdTWV diappong.

KaBapiopdg ouuguwva pe 10 TAnpopopiakd @uAAGdio ZVEI «KaBapioudg pmatapiwv
Kivnong oxnudtwv».

To uypd ot okden TG pmratapiag TPETEl va avappoenBei kai va atrooupBei oUpgwva
JE TOUG KAVOVIOHOUG.

O1 {nuIEg oTN POVWON TG OKAPNG TTPETTEI VO EMISIOPBWVOVTal PETA ToV KaBapIopd Twv
QVTIOTOIXWV ONPEiWY, yia TV £§a0QANION TWV TIHWY PEVWONG OUPPWVA HE TO TIPOTUTTO
DIN VDE 0510, pépog 3 kai yia v amoguyn Tng didBpwaong g okdeng. Edav eival
aTmapaiTnTn N aQaipeEan Twv OTOIXEIWY, gival OKOTTIHO va KAAETETE yi' auTd TO TUAMD €€U-
TNEETMONG TTEAATWOV.

5. AmroBnkeuon

Edv o pmatapieg TeBoUv yia peyaAutepo Xpoviko dIAaTnua €KTOG AEITOUpYiag, TOTE
TIPETIEI VO OTTOBNKEUTOUV TTARPWG QPOPTIOUEVEG O VA GTEYVO KOl TTPOOTATEUOKEVO OTTO
TV Taywvid Xwpo.

lNa v e§ao@aAion TG eToINOTNTAG XPATGNG TG UTTATAPIOG, HTTOPOUV Va ETTIAEYOUV Ol
aKOAouBeg evEPYEIEG POPTIONG:

1. DopTIoN e§looppOTTONG KABE priva oUWV pe To onueio 2.3.

2. Goprioeig diathpnong o€ pia Tdon eopTiong 2,23 V x api. aTolxEiwv.

O xpdvog amoBrikeuong Tpémel va An@Oei urdwn atov utohoyioud g didpkeiag {wig.

6. BAdBeg

Edv diamoTwdolv BAABEG 0TV PTTaTaPIa i) GTO YOPTIOTH, TIPETTEN VO KAAETETE XWPIG
kaBuaTépnan To THAKA €GUTINPETNONG TTEAQTWY. Tar OTOIKEID PETPNONG OUPQWVA PE TO
onpeio 3.3. amAotololv TV avalTnon Tou oeaAPaTog Kal Tnv dpaon TG BAGRNG.

Mia oUpBaon oéppig Hadi pag dIEUKOAUVET TNV EyKalpn avayvwpion Twv BAABWV.

Mmatapieg Tou Sev avakukAwvovTtal TPETel va XapakTnpifovtal wg emkivouva amoBAnTa.
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Odnyieg Xpnong

Z0oTtnua ouptrARpwong vepou EXIDE Aquamatic/BFS il
yla JTraTopieg Kivnong
pe oTolxEia dkauTrTwy TTAakwy EPzS, EPzB, CSM kai CSM++

Katapepiopog mwudrwyv Aquamatic yia 1ig odnyieg xpRaong

AIAAPOMH

Mrkog

MNwpata EXIDE Aquamatic

He avolypa didyvwaong

KoTaOKEUAOTIKEG TEIPEG OTOIXEIWV* TUtrog TTWHaTog Aquamatic (urkog)
EPzS EPzB CSM CSM++ Frotek (xitpivo) BFS (paipo)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 | 2/130-10/ 650 | 2/140-10/ 700 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 | 2/164-10/ 820 | 2/170-10/ 850 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84 -12/ 504 - - 50,5 mm 51,0 mm
- 21110 - 12/ 660 - - 56,0 mm 56,0 mm
- 2/130-12/ 780 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/180-10/ 900 | 2/150-12/ 900 | 2/180-10/ 900 | 2/200 - 10/1000 61,0 mm 61,0 mm
2/210-10/1050 | 2/172-12/1032 | 2/224 -10/1120 - 61,0 mm 61,0 mm
- 2/200 - 12/1200 - - 56,0 mm 56,0 mm
2/230-10/1150 | 2/216-12/1296 | 2/240-10/1200 | 2/250 - 10/1250 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - - - 61,0 mm 61,0 mm
2/280 — 10/1400 - - - 72,0 mm 66,0 mm
2/310 - 10/1550 - 2/300 - 10/1500 | 2/310 - 10/1550 72,0 mm 66,0 mm

AIAAPOMH

Mrkog

*

— 2/120-10/600.

O KATAOKEUOOTIKEG OEIPEG TwV aTOoIXEIWV TTEpIAapBAavouy aTolxeia pe dU0 Ewg déka (dwdeka) BETIKEG TTAAKEG, T1.X. OTAAN EPzS

Edw mpdkermal yia oToixeia pe T OeTikA TAdKa 60 Ah. H ovopaaia Tou TUtTou evog aToixeiou eivai .. 2 EPzS 120.

Mwpata EXIDE Aquamatic BFS 11
He dvolypa didyvwong

Y& TIEPITITWON U TAPNONG TWV 0dNYIWV XPNONG, ETIOKEUNG PE U YVACIa avTaAAGKTIKG, auBaipeTwy eTePBAoewy Kal xpRong TpoaBeTwy
oToVv NAEKTPOAUTN (8ABev péaa BeATiwonG) ekTTiTITel N £yyUnon.

Ma pmarapieg kard @ | ka @ Il mpétrel va TTPoaéEeTe TIG UTTODEICEIS yia T dIaTrPNON Tou ekAaToTE Babuol TTpoaTaaiag Katd Tn dIdpKEIa
NG Aeimoupyiag (BAETTe avtioToixn BeRaiwan).

ZXNMATIKA TTapAoTOON

EykardoTaon ouoTRpATOG
GUMTTARPWONG VEPOU

(@) Aoxeio amobéuarog vepou
@ AiakoTTNG OTAOUNG

®opTioTAg

CRIISICI®

2UvOeopog epayng
MaaoTdg epayng
®uaiyyio avraAAayAg 16VTwY pe peTpNTA

Znueio AMqyng pe opaipikn Bava
Znueio AMyng pe payvnTikr BaABida

aywyIMoTNTAG Kal payvnTiKA BaABioa

® s0vdeon akatépyaaTou VepoU

() Aywyog @opTIong

AN AikTuO

Egedpeia

10 €AGXIOTO 3 M

Aiktuo
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1. TpOTTOG KATAOKEVAG

Ta ouoTApata ouptrAfnpwong vepou ptatapiag EXIDE-Aquamatic/BFS
XpnolgoTrololvTal yia TNV autépatn pUBMIoN TNG OVOUAOTIKAG OTABUNG Tou
NAEKTPOAUTN. Ta TNV aTTaywyn Twv agpiwy TTou dnuioupyouvTal KaTd Tn QOpTIon
TPOBAETTOVTOI AVTIOTOIKA avoiypata amagpiwong. Ta ouoTipaTta TwPaTwyY
€KTOG aTd TNV OTITIKA €VOEIEN TG OTABUNG TTARPWONG SIBETOUV aKOHA Kal Eva
avolypa didyvwang yia Tn uéTpnan Tng Beppokpaaiag Kal Tng TTUKvOTNTAG TOU
nAekTPoAUTN. OAa Ta aToixeia prratapiwv EXIDE Twt TUTwv EPzS, EPzB, CSM
kal CSM++ ptopolv va efomAioTolv pe Ta oUOTAPATA agpiogou EXIDE-
Aquamatic/BFS. Méow Twv OUVOECEWV TWV EUKAPTITWY OWAAVWY Twv
gexwplotwv  mwpdtwy  EXIDE-Aquamatic/BFS  kabioTatal  duvatd 1o
OUPTTARPWHa Tou vepoU e T BorBeia evOg KEVTPIKOU OUVOETHOU GPayA.

2. Xpion

To olotnpa  oupmAipwong vepoU ptatapiag  EXIDE-Aquamatic/BFS
XPNOIMOTIOIEITAN OTIG PTTaTapieg Kivnong yia Ta oxApara amobhikng. Ma v
Tapoxn vepou e¢otrAifeTal TO oUGTNUA GUUTTAPWONG VEPOU HE HIa KEVTPIKA
oUvdean vepoU. AuTh n oUvOean KaBwg Kal N CWARVWON TwY EXWPIOTWV
TWUATWV YiveTal pe eUKapTTo owAfva amd palakd PVC. Ta dkpa Twv
eUKOPTITWY OWARVWY TTEPVOUV KGO Popd TTavw OTIG HoUPEG aUvOEONG TOU
€UKaPTITOU OwAAvVa oTa Tegaxia “T” AoTa Tepdyia “<”.

3. Aeitoupyia

H BaABida Tou BpiokeTal 0TO WA 0€ GUVOUAGUS PE Tov TTAWTAPA (PAOTEP) Kail
TIG paRdoUG Tou TTAWTAPA EAEyXEl T Dladikaaia TNG GUPTTANPWONG O€ Oxéon e
TNV amapaitnTn ToooéTNTa VEPOU. 210 cUoThua EXIDE-Aquamatic n mieon Tou
vePOU TToU UTTdpyel oTn BaABida @povrifel yia Tn dIOKOTTA TNG TTPOTaywyng
vepoU Kal To aiyoupo kAeioIpo TnG BaABidag.

210 oUoTnua EXIDE-BFS pe tnv emiteugn Tng péyiotng oT1dbung mAnpwaong
KkAeivel n BaABida péow Tou TAWTAPA Kal Twv PARdWV Tou pe T BorRBeia evag
OUOTAMOTOG MOXAWV e TV TrevTamAl d0vapn dvwaong Kal SIakdTTel €101
oiyoupa TV TTpooaywyr| Tou vepou.

4. MARpwon (xeipokivnTa/autépaTa)

H TARpwon Twv PTTOTOPIWY PE VEPO PTTATAPIAG TTPETTEI VA YivETal KATA TO
SuvaTtév Aiyo TrpIv TV oAokARpwan TG TTARPOUG POPTIONG TNG YTTaTapidag, OF
QUTAV TNV TTEPITITWON €§a0PaNiCeTal n avdueign Tng ToodTnTa Tou vepoU TTou
GUUTTANPWONKE PE TOV NAEKTPOAUTN. Ze TTEPITITWON KAVOVIKAG AEITOUpPYiag apKel
KOTA Kavova va yivetal n TARpwaon pia @opd v efdopada.

5. Nieon oUvdeong

H eykardoTaon oupmAfpwong vepol TpéTrel va AeiToupyei €101, WOTE va
UTTAPXE! pia TTieon vepoU aTo owArva Tou vepou amé 0,3 bar éwg 1,8 bar. To
oUoTnpa EXIDE-Aquamatic éxel pia repioxn Trieong epyaaiag amd 0,2 bar éwg
0,6 bar.

To oloTtnpa EXIDE-BFS éxer pia reploxn mieang epyaaiag armo 0,3 bar éwg 1,8
bar. O1 ammokAioeig atmod TIg TePIoKEG TTiEoNg BETOUV O€ KivOUVO TNV ao@aAEia
AeIToupyiag Twv ouoTnEdTwy. AUTA N EUPEIa TTEPIOXN TTIEONG ETITPETTEI TPEIG
TPOTTOUG TTARPWONG.

5.1 Nepo eAelBepng pong

AvaAoya pe To XpNOIPOTTOI0UPEVO OUGTNUA CUPTTARPWONG vEPOU TTPETTEI VOl
eTmiAeyel To UYog Tou doxeiou aTToBEPATOG.

210 ouotnpa EXIDE-Aquamatic Uyog TomoBétnong 2 m éwg 6 m Kol aT0
ouotnua EXIDE-BFS Uyog TommoBétnong 3 m éwg 18 m mavw amd v
EMQAVEIR TG PTTATAPIOG.

5.2 Nep6 utr6 mrigon
PUBuion Tng BaABidag peiwang tng mieong oto oUotnua EXIDE-Aquamatic
0,2 bar éwg 0,6 bar. 10 ouotnua EXIDE-BFS 0,3 bar éwg 1,8 bar.

5.3 Kapotai ouprAfpwong vepou (ServiceMobil)

H epBammi¢opevn avtAia ou BpiokeTal 0To doxeio amobéparog ServiceMobil
Snyioupyei TN amapaitntn Triean TARpwong. MeTagu Tou emTESOU OTAPIENG TOU
ServiceMobil kai Tng em@aveiag oTAPIENG TG pTTaTApiag dev EMTPETETAI VA
UTTApXE! Kapia dlagopd Uyoug.

6. Aidpkeia TARPWONG

H d1apAeia TTARPWONG Twv PTTaTapiwy §apTdTal armod TIG CUVORAKEG Epyaciag NG
ptrarapiag, T Beppokpacia TEPIBAAAOVTOG Kal Tov TPOTTO TApWONG 1 TNV
mieon TARpwong. O xpdvog TARPWaONG avépxetal aTa mepimou oTa 0,5 Ewg
4 \etr1d. O owAfvag TapoxAg vepoU HETA TO TEAOG MIaG XEIPOKIVNTNG TTARpwOnNG
TPETEI va atroouvdeBei amd Tnv ptraTapia.

7. MoiétnTa VEPOU

Ma TNV TARPWGON TWV PTTATAPIWY ETTITPETTETAI VO XPNOIKOTIOINBE pdvo vepod
OUPTTARPWONG, TO OTTOI0 WG TTPOG TNV TTOIOTNTA AVTATTIOKPIVETAI GTO TTPOTUTTO
DIN 43530, pépog 4. H eykardotaon oupmAnpwaong (doxeio amobéuarog,
oWANVWOEIG, BaABIDES KTA.) Oev ETMITPETTETAI VO €XEI Kapia atroAUTwG pUTravaon,
Tou Ba pITopoUoe va BE0El O€ KivOUuvo TNV a0QAAEIa AEITOUPYIaG TOU TTWHATOG
EXIDE-Aquamatic/BFS. o Adyoug ao@aleiag ouviotaral n yKataoTaon oTov
KUpIO CwARVa TTAPOXAG TG HTTaTapiag evog oToixeiou QiATpou (ETTIAOYN) e pia
péyion SiamrepatdtnTa ammé 100 £wg 300 pm.
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8. ZwAfvwon Tng prarapiag

H 101106£TNON TWV EUKAPTITWY CWAAVWY OTA EEXWPIOTA TTWUATA TTPETTEI VOl
TPaypaToTToINGEl KATé PAKOG TNG UTTdpXouaag NAEKTPIKAG ouvdeopoloyiag. Ol
ahayég Oev eTITPETTOVTA.

9. Oeppokpaaia AsiToupyiag

H opiakr Beppokpacia yia Tn Asimoupyia Twv PTTATAPILV Kivnong eival
kaBopiopévn pe 55° C. H umépBaon authg Tng Beppokpaciag £xel wg
amotéAeopa Tn BAGRN NG umarapiag. Ta cuoTAPATA TTARPWONG UTTATAPIWY
EXIDE emrpémeTal va xpnaigotroinBolv oe pia mepioxr) Beppokpaaiag > 0° C
€wg 10 péyioTo 55° C.

MPOZOXH:

O1 pmoTapieg pe autopata cuaTApaTa cuptAipwong vepou EXIDE
EMITPETETAI VO ATTOBNKEUTOUV HOVO OE XWPOUG pe Beppokpacieg > 0° C
(S10pOopPETIKA UTTAPXEI KiVEUVOG OTTO TO TIAYWHA TWV GUGTNHATWY).

9.1 Avolypa didyvwong

Ma va kataoTel duvaTth n amPOOKOTITN PETENGN TNG TTUKVOTNTAG TOU 0GEWG Kall
NG Beppokpaaciag Ta cuaTAPATA GUPTTAPWAONG vePOU BlabéTouv éva Gvolyua
d1dyvwong pe pia @ 6,5 mm ota mwpata EXIDE Aquamatic kai 7,5 mm ota
Twpara EXIDE-BFS.

9.2 NAwTApag
Avahoya pe Tov TPOTTO KATAOKEUAG TOU OTOIXEIOU Kal ToV TUTTO XpNoIUoTTololvTal
SIaPOPETIKOi TTAWTAPES (PAOTEP).

9.3 KaBapiopog

Ta ouUGTAPOTA TWV TTWHPATWY TTPETTEI VO KaBapi{ovTal aTTOKAEIOTIKG pE VEPO.

Aev eMITPETTETAI KAVEVA PEPOG TWV TWHATWY va €pBel o€ €TTAPA Pe UNIKA R
oaTouvIa TToU UTTEPIEXOUV DIGAUTEG.

10. ESapTipaTa

10.1 "Evdeign pong

Ma v apakoAoUBnon g diadikaoiag TARPWONG UTTOPEl atrd TV TTAEUPd TNG
ptratapiag va eykataoTabei 010 owAfva TapoxnAg Tou vepoU pia EVOEIEn Tng
pong. Katd tn diadikagia TARpwonNg TTEPIOTPEPETAI N GTEPWTNA PE TN POK TOU
vepoU. Metd To Tépag TG diadikaaiag TG TTARPWAONG aKIVNTOTITIETAI N PTEPWTH),
mpdyua Tou Oeixvel 10 TEAOG NG Oladikacia Tng TARpwong. (KwdIKog:
7305125).

10.2 AidTagn a@aipeong TwV TWHATWYV

Ma v amocuvappoAdynon Twv GUCTNHATWY TwV TTWHATWY ETITPETTETAI VA
xpnoigotroinbei pévo T0 avriotoixo €I0IKO epyaleio (didTagn agaipeang
Twpdtwy EXIDE). MNa v amoguynA Twv {NHIWY oTa GUOTAUATA Twv TIWUATWY N
aPaipEDN TWV TTWUATWY TTPETTEN VA YiveTal Pe TN PeyaAdTepn duvaTr| TTPoooxH.

10.2.1 EpyaAeio dakTUAIou oUo@I§Ng

MNa v adgnon NG TPOOTTEONG TWV EUKAUTITWY OWAAVWY TTEvw OTOUG
avTioTOIXOUG HOOTOUG TWwV TTWUATWY UTTOPE e To epyaleio Tou SakTUAiou
oUo@Igng va ToTroBeTNBET évag SakTUAIOG oUOPIENG 1) va AuBEi §avd.

10.3 Z1oixeio @iATpou

270 OWAAVO TTAPOXNG VEPOU OTNV UTTaTAPIa PTTOPET yia Adyoug ao@aAgiag va
TotmoBeTnOEi éva aToIxEio QiATpou (Kwdikdg: 73051070). Autd TO OTOIXEID
@iAtpou éxel pia péyioTn didpeTpo diatrepardtntag amod 100 éwg 300 pum kai gival
KOTOOKEUAOHEVO WG PIATPO EUKAUTITOU CWARVA.

10.4 ZOvdeopog epayng

H mapoyxn vepol ota cuaTApaTa ouptrAfpwong vepou EXIDE (Aquamatic/BFS)
ETMTUYXAVETAl PEOW €VOG KEVTPIKOU OwAAva TTapoxng. Autdg o owArvag
ouvdéeTal PEOW €VOG OUOTAPATOS OUVOECHOU @payng ME TO oUCTNUO
TPOYOdOCING VEPOU TOU ONUEIOU POPTIONG TNG UTTaTApPiag. ATTO TNV TTAEUPd TG
umatapiag umdpyxel ouvappoloynuévog €vag paotds @payAg  (KwdIKOG:
73051077), atmd Tnv TAEUpG TNG TPOYODOTING TOU VEPOU TTPETTEI VOl TIPOBAEPTET
éva aUvOeapog @payng (diatibeTal kaTtw atd Tov Kwdiko: 73051079).

11. Z1oixeia AeiToupyiag

PS- Miean autokAeioiparog, ouotnua Aquamatic > 1,2 bar,
oloTnua BFS kapia

D- Mapoxn Tng avoixtig BaABidag pe pia UTTapXouoa TTiean
0,1 bar: 350 xIAlOOTONTPO/AETTTO

D1- Méyiotn emTpemTh diappor| TG KAEIOTAG BaABITAG Pe pia uTTdpyouoa Triean
0,1 bar: 2 xINoOTONTPO/AETTTO

T-  EmmpemA mepioxn Beppokpaciag 0° C éwg 1o péyiato 65° C

Pa- Mepioxn ieang epyaaciag 0,2 £éwg 0,6 bar, cuotnua Aquamatic. Mepioxr
Trieong epyaoiag 0,3 éwg 1,8 bar, cUotnua BFS



KaBapiopog pmratapiwv

Mia kaBapr pratapia ival owodnTIOTE ammapaitT, 01 MOVO YIo TNV EGWTEPIKN EU@AVION, aAAG TTOAD TTEPIOOOTEPO Yial TNV ATTOQUYN ATUXNHATWY KOl UNIKWV
{nuiwv. EmimAéov n kaBapidtnTa eivan onpavikag mapdyovtag yia Tn didpkeia {wng Kai T SIaBEGIUOTTA TV UTTATAPIWV.

0O KaBapIopOG TWV PTTATAPIWY KOl Twv OKAQWV TOUG eival avayakaiog, yio Ty eGaoeaNion TG amrapaitTng MOVWonG Twv OToIXEiwv PETatd Toug, e T yeiwan A Pe
&va aywyipa eoptuara. EmmAéov amoeelyovTal of {nuiég ammé T SiGBpwan kai amd Ta pedpata diappong.

H avrioTaon pévwong Twv pmmatapiwv kivnong olpewva pe 1o potutro DIN VDE 0510, pépog 3 mpémel va avépxetal 10 Aiydtepo ata 50 Q ava V ovopaoTikig
TaoNG. ZTIg pratapie yia Ta nAEKTPIKG oxAuaTa amoBhkng aupewva e o Tpdtuto DIN VDE 0510, 0117 dev emmpémeral n avtiotaon pévwong va eivar kamw
am6 1000 Q.

H pmarapia eivar éva nAekTpIKG UANIKO AEITOUPYIOS e TTPOEGEXOUTEG EEWTEPIKEG OUVOETEIG, TIOU DIOBETOUV LI TIPOCTATIN ETTAPNAG HETW HOVWHEVWY KOAUMHATWY.

Autd dpwe dev TrpéTel va AapBAvetar wg NAETPIKK Hovwon, EmeId PeTatl Twy TTOAwV kal Twv UVBETEWY, TToU EEEpXOVTI HETT aTTd Eva NAEKTPIKG U aywyIho
TAQOTIKO KAAUWQ, UTTAPXE! Hia Tdon.

Avdhoya pe Tov TOTO Ko Tr SidpkeIa xprang dev UTTopei va aro@euyBei pia emkadnaon okévng mdvw oty prmatapia. Mia eAdyiom moooTnTa gepXOpEVWY
owpaTIOiwv NAEKTPOAUTN KaTd TN dIdPKEI TNG APTIONG TNG UTTaTapiag emdvw amd Ty Téon dIoQUYAS Twv aepiwv oxnuaTi(ouv TAvw OTa OTOIXEID 1 OTa
KaAUppaTa Twv PTTAOK €va TTEPIGOOTEPO 1) AlyOTEPO aoBEVWIG aywyIpo aTpwpa. Méow autol Tou OTpWUATOG TEpVOUV Ta ovopalopeva peupata diappong. To
amoTéAeapa eival auénpévn Kai dIaQOPETIKF AUTOATTOPOPTION TWV EEXWPIOTWY OTOIXEIWV f} TwV UTTAOK TNG JTTaTapiag.

Autdc eival évag amd Toug Adyoug, Tou ol 0dnyoi Twv NAEKTPOKIVATWY OXNUATWY DIOPaPTUPOVTAl YIOk QVETTAPKN XWPNTIKATTA TNG pTratapia HeTd TV
QKIVNTOTTOINGN TOU OXAKATOG KATA TN SIdpKela Tou caBRaTokUpiakou.

Edv dnpioupyolvtar uynAotepa peduara diappong, dev PTTOPOUV va aTTokAEIGTOUV of NAEKTPIKOI GTTIVBNPEG, 01 0TT0I0I PTTOPOUV Va TTPOKAAEGOUV TV EKPNEN TOU
agpiou PAPTIONG (KPOTOUV GEPIO) TTIOU BlaPEUYE! OTTO TO TIWHATA TwV OTOIKEIWV 1 TIG BAABIGES TwV GTOIKEIWV.

‘E101 0 KaBapiopdg Twv pratapiwy dev gival amapaitntog Povo yia Ty e¢ac@dAion Tng ouvexols diaBeaiudTtnTag, aAd amoteAei emiong Ki éva anuavTiko
TapdyovTa ™G THPNONG TWG KAVOVIOUWY TPOANYNS TUXNUATWY.

KoaBapiopég Twv prratapiwy Kivnong oxnuatwy

+ Tpémel va TTPOCESETE TIG UTTODEIGEIG KIVOUVWY TTOU UTIAPXOUV OTIG 0dnyieg XpRang Twv pTratapiwv Kivnang oxnudaTwy.
+ Tia Tov kaBapiopd mpémel va apaipebei n pmmaTapia ammd 10 OxXNua.

+H 6éon TomoBEmong yia Tov kaBapiopd TTpETEr va EAEYE £101, WOTE To vePO EETAUPATOG TG PTTaTapiag, TTOU eUTTEPIEXE! TBAVWS NAEKTPOAUTN, va PTTopEi va
amoyeTeubei o€ pia katdAANAN yr’ auTd eykatdoTaon emecepyaaiag vepuwv amoxéteuong. Kard v amdoupan Twv HETAXEIPIOUEVWY NAEKTPOAUTWY 1} TOU
QVTIOTOIXOU VEPOU EETTAUPATOG TIPETTEN VO TIPOGECETE TOUG KAVOVIGHOUG TTPOCTACING TNG EPYATIAG KAl TOUG KAVOVIGHOUG TPOANWNG aTUXNHATWY Kabwg
Kal TIG OXETIKEG ME TO VEPO Kl TO OMTOPPIMUATA VOPIKES SIaTdgeis.

+ [pémel va gopdre TTPooTaTeUTIKA YUaAIG KaI TTPOGTATEUTIKI EVOULAGiaL.

+ Ta mwpaTa Twv oToixeiwy dev emTpémetal va agaipeBolyv fi va avoixtolv, aAAd Ta aTolyeia Tpémel va Trapapeivouy KAEIoTd.
Mpémel va TTPOOEEETE TOUG KavovIoPoUg kabapiopoU Tou KATOOKEUAOTH.

+ TaTAaoTIKG pépn TG pTmaTapiag, ISIaiTepa T KEAUQN TwV GTOIXEIWV, EMTPETETAI va KaBapIoTOUV JOVO pe vepo 1 e uypd Tavid kabapiopol xwpi TpoadeTa.
+ Mertd Tov kaBapiopd n emedveia TG pmatapiag TTRETTEN va OTEYVWOEI e kaTAMNAa péaa, TT.X. Pe TIEMETHEVO aEpa I} e TTavid kaBapiouou.
+ To uypd, Tou Exel TepAoel TN OKAQN TG MTTOTARIOS, TEETTEN Vol avapponBei kai va ammogupBei, Aappdvovtag umdyn Toug TTponyoUpeva
avaepopevous kavoviapoUs. (Aetrmopépeieg yi' autd BAEme emiong ato axedio DIN VDE 0510 — pépog 1, mapdypagog 10.3 kar 14, f a0 TAnpogopiakd
QUMGBI0 ZVEI: “Métpa mpoUAagng katd Tv epyaaia e NAEKTPOAUTN Yo GUCTWPEUTEG HOAUBOOU".)

O1 umarapieg Kivnong oxnuaTwy pmmopolv eTmiong va kaBapioTouv kai e ouokeués kaBapiopol uywnAig Trieang. ESW Tpémel va TpoaeteTe emmAEov TIg 0dnyieg
XPAaNG ¢ ouokeuns kaBapiopol uwnAAg Trieang.

Mo v amoguyn kard tn diadikacia kabapiopou Twv {Npiwv oTa TTAAOTIKG pépn, 6TTwG 0Ta KAAUPUATA TwV GTOIXEIWY, 0T HOVWOT TwV CUVOECHWY TwV OTOIXEIWY
KQI OOl WO, TIPETTEN vl TIPOCESETE T akdAouBa onpeia:

Q1 oUvdeapol Twv oTolyeiwv éTel va eival KaAd oQIyUEvol kal aTaBepd ToToBeTNEVOL.
+ Ta mwpaTa Twv oToIKEiwV TPETEN var gival ToroBeTnpéva, GnA. kAeoTa.
+ Dev emrpémeral va XpnoluotoinBolv TTpdCBeTa TTOPPUTTVTIKA.

* H péyiom emmpem puBuion TG Beppokpaaiag g cuokeunic kaBapiopou avépxetal atoug 140° C. ‘Etal katd kavova eEao@alileTal, 6T oe amooTaon
30 ekaroaTwv TTiow amo T0 aKpoPualo eE6dou N Beppokpaaia dev uepPaivel Toug 60° C.

* Mnv mAnaiddere To akpo@Uaio £§600u pIag oUOKEUNG kabapiopou uwnAig Trieang aTnv M@AVeIa TNG PTTaTapIag O€ pio aToaTaon HIKPOTEPN OTTo
30 ekaTooTd.

«H péyiomn mrieon Aemoupyiag mpémel va avépxeral ota 50 bar.

O xaBapiopdg Tng prrartapiag e Ty akTiva uwnAng Trieang TTPETEN val yiveTal O€ pia OXETIKG PEYAAN ETIQAVEID, Yia TNV ATTOQUYN HIOG TOTTIKAG
uTtepBEppavang.

+ Mnv mapapévere Tvw ammd 3 GeutepOAETITAl e TV aKTiva 0To iB10 aneio.

* Metd Tov KaBapiopd n EMQAvEIa TG PTTaTapiag TPETTEN VOl OTEYVWOEN HE KATAMNAQ PEQ, TT.Y. HE TIETIETHEVO aépa ] e TTavid kabapiapoU.

« Aev emrpémetal va xpnolpotmoinBolv agpdBeppa e avoix GAGYa f He TTUPAKTWHEVEG NAEKTPIKEG QVTIOTATEIG.

+ H péyiom Beppokpaaia Twv 60° C Mg eGwTEPIKAG EMQGEING TG PTTaTapiag ev EMTPETETAI VOl GETTEPATTEI.

+ To uypd, ou Exel TepAaEl TN OKAPN TG MTTOTARIOG, TPETTEN var avappo@nBei kai va amroaupbei, AapBdvovtag utmdyn Toug TTponyoUeva avapepOLEVOUg
kavoviopoUg. (Aetrmopépeies yi' autd BAETe emiong aTo oxédio DIN VDE 0510, pépog 1, mapdypagog 10.3 kar 14, 1§ a1o mAnpogopiakd @uAAddio ZVEL:

“Métpa Tpo@UAagng KaTd TV epyaaia e NAeKTPOAUTN yia GUCOWPEUTES HOAUBSOU”.) 83



Ihr Ansprechpartner/Your Contact:

Deutschland: Deutsche EXIDE GmbH
Postfach 1164

37421 Bad Lauterberg im Harz/Germany

Tel: +49 5524 /82-0

Fax: +49 55 24 | 82-482

E-mail: motive-power@exide.de

England: CMP Batteries Ltd.
P.O. Box 1

Salford Road

Over Hulton

Bolton BL5 1 DD

Tel: +44 1204 66 12 99

Fax: +44 12 04 66 13 92

E-mail: coler@cmpbatteries.co.uk

France: CEAC

5-7 Allée des Pierres Mayettes
92636 Gennevilliers Cedex
Tel: +33141212300

Fax: +33 147 99 08 08

The Netherlands: CMP Batterijen BV
Postbus 162

3130 Ad Vlaardingen

Tel: +31104 4556 30

Fax: +31 1 04 34 35 32

E-mail: service@cmp.nl

Spain: CMP IBERICA, S.L.

Poligono Industrial el Pla

Calle Miguel Torello i Pagés, N° 34-36

08750 Molins de Rei

Barcelona

CHLRORIDE/FULMEN Tel: +34 9 02 22 72 28
Tudor Tel: +34 9 02 31 40 31

E-mail: vivesg@cmpiberica.com

Italy: EXIDE Italy

Srl Industrial Energy

Via Dante

Alighieri, 100/106

24058 Romano di Lombardia (BG)
Tel: +393 63999261

Fax: +39 3 63 99 93 02

Denmark: EXIDE Danmark
Badkervj 11

7100 Vejle

Tel: +45758599 22

Fax: +45 75 95 54 54

E-mail: allan.mikkelsen@exide.dk

wXIDE

TECHNOLOGIES
GROUP OF COMPANIES

Technische Anderungen vorbehalten.

Norway: EXIDE Sgnnak AS
Postboks 418, @kern

Brobekkveien 101

0513 Oslo

Tel: +47 22 07 47 00

Fax: +47 22 07 47 01

E-mail: sonnak.oslo@exidenordic.com

Sweden: Tudor AB

Bultgatan 40

44240 Kungalv

Tel: +463 03331000

Fax: +46 3 03 74 23 20

E-mail: per.ceder@exidenordic.com

Portugal: S.P. Do Acumulador Tudor S.A.
Av. Dr. Carlos Leal

2600-619 Castanheira do Ribatejo
Tel: +351263 28 69 67

E-mail: egoncalves@exideworld.com

Poland: DETA Polska S.A.
ul. Kolbielska 39

05-300 Minsk-Maz. - Stojadla
Tel: +482 57 58 88 36

Fax: +48 2 57 58 48 45

E-mail: kwiatkowskir@deta.pl

Finland: EXIDE Oy
Takkatie 21

00370 Helsinki

Tel: +358941 54 55 38

Fax: +35 89 41 54 55 31
E-mail: keijo.sumusalo@exide fi

Greece: Tudor Hellenic S.A.
3, Plastira st.

144 52 Metamorfosi

Athens

Tel: +3021 02 84 26 82

Fax: +30 21 02 84 21 80

E-mail: tudor@exide.gr

Austria: EXIDE Batteriewerke GesmbH
Franz-Schubert-Gasse 7

2345 Brunn/Gebirge

Tel: +432236/3 354527
Fax: +4322 36 /3 3545 35
E-mail: michael.joerg@exide.at

Belgium: CMP Batterijen NV
Groenstraat 31

2640 Mortsel

Tel: +32 346013 05

Fax: +32 34 55 69 07

E-mail: john.janssens@cmpbat.be
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