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Sicherheitshinweise

>

Achtung!
Die Messerschneide ist sehr scharf. Nicht in den Schneidbereich und an die Messerschneide fassen.

>

Achtung!
Der Schneidbereich ist stets sauber zu halten. Mit geeigneten, sicheren Hilfsmitteln
(Verletzungsgefahr) vorhandene Teile, z.B. Spane, Abfalistiicke, entfernen.

>

Achtung!

Das Gerat darf nur auf stabiler, kippsicherer Unterlage komplett fest montiert in Betrieb genommen
werden. Das Material zur Befestigung des Gerétes ist nicht enthalten. Bitte verwenden sie
entsprechend dem Untergrund geeignetes, stabiles Befestigungsmaterial.

>

Achtung!
Fir optimales Schnittergebnis und Funktion des Gerates, muB das Messer stets scharf sein.
Wenn stumpf ist das Messer zu erneuern.

>

Achtung!

Der federnde Messerschutz muB nach dem Schneidvorgang umgehend wieder an das Messer
hochklappen. Sollte diese Funktion defekt sein, ist das Messer sofort gegen Verletzung zu sichern
oder zu entfernen. Der Messerschutz muB vor erneuter Inbetriebnahme repariert oder ausgetauscht
werden.

BestimmungsgemaéaBe Verwendung

Mit dem VKS 125 kénnen Verdrahtungskanale und entsprechende Deckel aus Kunststoff bis zu einer Breite
von 125 mm und einer Wandstarke bis 2,5 mm geschnitten werden. Geeignet flir weiche Kunststoffe.

Fir Verdrahtungskanéle aus Hart-PVC und halogenfreie nur bedingt geeignet.

- Nur bestimmungsgemaBe Verwendung-



Inbetriebnahme

1. Die Montage

1.1 Handhebel einschrauben. Anschlag auf das Lineal aufschieben. Montage Gegenhalter (seitliche
Auflage) und Langenanschlag mittels mitgeliefertem Befestigungsmaterial. Das Lineal muB beim

Montieren mit Hilfe eines Zollstocks oder MaBbandes auf das genaue Maf3 (Abstand zwischen Messer
und AuBenkante des Anschlags) eingestellt werden.

o Die Einstellung erfolgt liber die zwei Schrauben zur Befestigung am Gerat.

o AuBenkante Anschlag

2. Die Befestigung auf einem stabilen und kippsicheren Untergrund (z.B. Werkbank).

tibernehmen. Dem Untergrund geeignetes Befestigungsmaterial verwenden.

o Position und Lage des Gerétes festlegen und Befestigungspunkte vom Geréat
-Nicht im Lieferumfang enthalten-



Bedienung

1. Die gewiinschte Lange des Verdrahtungskanals am Langenanschlag  einstellen und mittels
Fligelschraube die Position fixieren. Den Messerschutz ~ mit dem Verdrahtungskanal nach unten

driicken.

MaB hier ablesen

2. Den Verdrahtungskanal  nur vorne auBerhalb des Schneidbereichs und Messerlage halten. Nicht
hinter den Kanal fassen. Fiir das gewahlte SchnittmaB den Verdrahtungskanal an Langenanschlag

anlegen und dann komplett bis zum Gegenhalter  in das Gerét einschieben. Das Messer ist zwischen
den Stegen einzufédeln, gegebenenfalls ist der Kanal bis zum letzten Schlitz zuriickzunehmen. Sollte das
exakte MaB gewlinscht werden, kann der Steg ausgebrochen und an dessen Stelle geschnitten werden.




3. Zum Schneiden den Handhebel nach unten ziehen und nach dem Schneidvorgang wieder
nach oben bringen. Die geschnittenen Kanalteile  vorsichtig entnehmen. Eventuell hierzu den
Anschlag I6sen um Teile freizulegen.

A Achtung!

Der Messerschutz muB nach dem Schneidvorgang automatisch an das Messer hochklappen.
Ist der Schneidvorgang nur mit groBem Kraftaufwand maoglich, ist das Messer stumpf oder defekt

und muB ersetzt werden.

4. Zum Schneiden des Deckels die Schritte 1 - 3 wiederholen.

A Achtung!

Die Abkantungen des Deckels miissen beim Schneiden nach oben zeigen.



Wartung

1. Auswechseln des Messers

1.1.  Zum Ausbauen des Messers  die Schraube entfernen und das Messer
gerade heraus ziehen.

1.2. Die Aufnahmeflachen  des Messers mit dem mitgelieferten Mehrzweckfett  einfetten.

1.3.  Zum Einbauen des Messers den Messerschutz nach unten driicken und das Messer bis zum
Anschlag in die Aufnahme schieben. Mit Schraube  befestigen.

A Achtung!

Das Messer nicht ohne geeigneten Schneideschutz auBerhalb des Gerétes lagern oder
transportieren.



2.1

2.2

2.3

2.4

Reinigen oder Wechseln des Messerschutzes

Um den Messerschutz ~ zu reinigen oder zu wechseln muB zuerst das Messer  ausgebaut
werden. Siehe hierzu Beschreibung 1.7 Auswechseln des Messers.

Zum Ausbauen des Messerschutzes  die Schraube  entfernen und den Messerschutz ~ schrédg
nach oben heraus ziehen.

Vor dem Einbauen des Messerschutzes  unbedingt darauf achten, daB die Druckfeder  richtig
platziert ist. Dann den Messerschutz ~ schrag nach unten einsetzen. Mit der Schraube
befestigen.

Das Messer einbauen wie in 1.3 Auswechseln des Messers beschrieben.
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VKS 125 Ersatzteilliste

Pos. | Beschreibung Beschreibung Artikel-Nr. ngicht Zollposition | EAN Code Ursprungsland
01 Achse 03191001 0,054 84779080 4030266147153 (o¥4
02 | Zylinderschraube ISO 4762 - M6 x 12 - 8.8 03191002 0,005 73181589 4030266156759 08
03 | Zylinderschraube ISO 4762 - M8 x 30 - 8.8 03191003 0,016 73181589 4030266156858 08
04 | Druckplatte 03191004 0,080 84779080 4030266147160 cz
05 | Druckstick / Linse 03191005 0,001 84779080 4030266147177 cz
06 | Druckfeder SDF 600 Serie B 16x115 03191006 0,046 73209090 4030266147184 05
07 | Seitenplatte rechts 03191007 1,012 84779080 4030266147191 Ccz
08 | Scheibe DIN 125 - 8,4 - 200HV 03191008 0,004 73181691 4030266156056 08
09 | Sechskantmutter DIN 985 - M8 - 8: 03191009 0,005 73181691 4030266157268 08
10A | Anschlagwinkel Alu 03191010A | 0,099 84779080 4030266147207 Ccz
10B | Klotz Alu Alu 36x15x8mm 03191010B | 0,011 84779080 4030266147214 Cz

10C | Senkschraube ISO 7046-1 - M3 x 10 - 4.8 | 03191010C | 0,004 73181559 4030266157169 08

10D | Senkschraube ISO 7046-1 - M5 x 12 -4.8 | 03191010D | 0,001 73181559 4030266157213 08
11A | Fligelmutter schwarz GN634-55-M8-E-DSG 03191011A | 0,016 84879090 4030266147221 08
11B | Gewindestift mit KU-Zapfen GN913.3-M8-50-KU 03191011B | 0,014 84779080 4030266147238 08
12 | Klotz fur Anschlagwinkel 03191012 0,105 84779080 4030266147245 Cz
13 | Senkschraube ISO 10642 - M6 x 16 - 8.8 | 03191013 0,004 73181569 4030266156445 08
14 | Lineal 1000mm Alu schwarz Lasergravur 03191014 0,496 90178010 4030266147252 12
14A | Lineal 2000mm Alu schwarz Lasergravur 03191014A | 0,962 90178010 4030266147269 12
15 | Winkel 03191015 0,036 84779080 4030266147276 (o¥4
16 | Sechskantmutter DIN 985 - M6 - 8: 03191016 0,001 73181691 4030266157251 08
17 | Zylinderschraube ISO 4762 - M6 x 40 - 8.8 03191017 0,009 73181589 4030266156810 08
18 | Scheibe DIN 125-A 6,4 - 140 HV-St | 03191018 0,002 73182900 4030266155936 12
19 | Zylinderschraube ISO 4762 - M8 x 45 - 8.8 03191019 0,019 73181589 4030266172407 08
20 | Befestigungswinkel rechts 03191020 0,623 84779080 4030266147283 Ccz
21 | Druckfeder 1,0x9,5x19 @45 fur M4 Schraube 03191021 0,001 73209090 4030266147290 12

21A | Senkschraube ISO 7046-1 - M4 x 10 - 4.8 | 03191021A | 0,001 73181559 4030266157183 08
22 | Messerschutz 03191022 0,141 84779080 4030266147306 Ccz
23 | Seitenplatte links 03191023 1,488 84779080 4030266147313 Ccz
24 | Distanzbuchse 03191024 0,007 84779080 4030266147320 (0¥4
25 | Messer 03191025 0,258 84779080 4030266147337 12

25A | Zylinderschraube ISO 4762 - M8 x 16 - 8.8 03191025A | 0,011 73181589 4030266156834 08
26 | Halteplatte fir Messer 03191026 0,763 84779080 4030266147344 Ccz
27 | Stopper fir Druckfeder 03191027 0,035 84779080 4030266147351 Cz
28 | Fihrung 03191028 0,044 84779080 4030266147368 Ccz
31 | Zylinderschraube ISO 4762 - M8 x 40 - 8.8 03191031 0,018 73181589 4030266156872 08
32 | Gegenhalter mit Auflage 03191032 1,293 84779080 4030266147375 (o¥4
33 | Zylinderschraube ISO 4762 - M5 x 16 - 8.8 03191033 0,001 73181589 4030266156681 08
34 | Zylinderschraube ISO 4762 - M8 x 35 - 8.8 03191034 0,017 73181589 4030266156865 08
35 | Exenter 03191035 0,344 84779080 4030266147382 Ccz

35A | Spannstift DIN 1481 ISO 8752 - @6 x 20 - St 03191035A | 0,005 82055980 4030266156001 08
36 | Gewindestift DIN 913 -M12 x50 - 45H | 03191036 0,020 73181541 4030266156896 08
37 | Griffstange 03191037 1,163 84779080 4030266147399 Ccz
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Gewicht

Pos. | Beschreibung Beschreibung Artikel-Nr. KG Zollposition | EAN Code Ursprungsland
38 | PVC Handgriff 03191038 0,030 84779080 4030266147405 06
39 | Mehrzweckfett 50 ml 03191030 0,056 84779080 4030266147412 03
41 | Schutzwinkel 03191041 0,020 84779080 4030266147429 Ccz
46 | Typenschild VKS 125 03191046 0,003 84779080 4030266147443 12
47 | Minipiktogramm "Handverletzungsgefahr" 03191047 0,001 84779080 4030266147450 05

11




Safety Instructions

>

Attention!
The knife is very sharp. Do not reach into the cutting area and do not touch the edge of the knife.

>

Attention!
The cutting area is to be kept clean. It’s absolutely necessary that the scrap is removed from the
cutting area. Remove parts, e.g. chips, rejects with suitable and safe tools. Risk of injury!

>

Attention!

The device must be completely mounted on a firm and tilt-proof basis before operating.

The mounting parts are not included. Please use suitable and rugged mounting parts according to
the basis.

>

Attention!
For ideal cutting results and operation of the device the knife has always to be sharp.
If dull it has to be exchanged.

>

Attention!

The spring-loaded blade guard has to fold up promptly after the cutting procedure. If this feature
does not work the knife has to be secured or removed immediately to avoid injuries. Before
operating the device again the blade guard has to be repaired or exchanged.

Specified Conditions of Use

The VKS 125 is only to be used to cut plastic wiring ducts and covers up to a width of 125 mm and a wall
thickness up to 2,5 mm. It’s only suitable for soft, non-reinforced plastics.

For wiring ducts made out of rigid PVC and halogen-free plastics only partly suitable.

- Only as stated for normal use-

12



Commissioning

1. Assembly
1.1

Screw the lever. Attach the length stopper to the ruler. Mount the counter support and the ruler by

using the included mounting parts. The ruler has to be adjusted to the exact gauge (distance between
knife and the outer edge of the length stopper) by using a tape-measure or a folding ruler

o The adjustment is done by using the two screws to also fasten the ruler

Outer edge of length stopper

2.

Attachment on a firm and tilt-proof basis e.g. workbench

®

Set position and location of the device and transfer attachment points to basis
Use suitable mounting parts (not included)

1

13



Operation

1. Adjust the desired length of the wiring duct by using the length stopper  and lock position by
screwing down the thumbscrew. Push down the blade guard  with the wiring duct.

Measurement indicator

2. Hold the wiring duct  only at the front and outside of the cutting area and the blade position. Do not
reach behind the wiring duct. For the desired cutting dimension connect the wiring duct to the length
stopper  then slide it completely back against the counter support . The blade has to be placed

between the bars. Possibly the duct has to be moved back to the previous slot. If the exact dimension
is desired the according bar can be broken out and it can be cut on its place.

14



3. To cut, pull the lever  down. After the cutting, press the lever back up and carefully remove the cut
duct parts . For this perhaps the length stopper has to be loosened.

A Attention!

The blade guard has to fold up against the blade automatically after every cutting procedure.
If the cutting can be done only with great effort the blade is dull or damaged. It has to be exchanged.

4. To cut covers please repeat steps 1 - 3.

A Attention!

The rims of the cover must be on top when cutting.

15



Maintenance

1. Replacement of the blade

1.1 To remove the blade, remove the screw and pull the blade straight out.

1.2 Grease the slide faces of the blade with the included multi-purpose grease.

1.3 To install the knife depress the blade guard and slide the blade back on to the holding fixture.
Then tighten the screw.

A Attention!

Do not transport or store the blade without suitable cut protection.

16



2.1

2.2

2.3

2.4

Cleaning or Replacement of the blade guard.

To clean or to replace the blade guard the blade must first be removed.
See description 1.7 Replacement of the blade.

To remove the blade guard, firstly remove the screw. Pull the blade guard diagonally up and out.

Before installing the balde guard ensure that the spring is positioned correctly. Assemble the blade
guard diagonally downwards then tighten the screw.

Install the blade as described in 1.3 Replacement of the blade.

17
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VKS 125 Spare parts list

Pos. | Description Description Art.-No. Wﬁight Customs-Nr. | EAN-Code Co:r?;m of
01 Axle 03191001 0,054 84779080 4030266147153 Ccz
02 Cylinder screw ISO4762-M6x 12-8.8 | 03191002 0,005 | 73181589 4030266156759 08
03 Cylinder screw ISO 4762 - M8 x 30 - 8.8 03191003 0,016 73181589 4030266156858 08
04 Pressure plate 03191004 0,080 | 84779080 4030266147160 cz
05 Thrust piece / Lens 03191005 0,001 84779080 4030266147177 Ccz
06 Pressure spring SDF 600 Serie B 16x115 03191006 0,046 73209090 4030266147184 05
07 Lateral plate right 03191007 1,012 | 84779080 4030266147191 Ccz
08 Washer DIN 125 - 8,4 - 200HV 03191008 0,004 73181691 4030266156056 08
09 Hexagon nut DIN 985 - M8 - 8: 03191009 0,005 | 73181691 4030266157268 08
10A | Try square Aluminum 03191010A | 0,099 84779080 4030266147207 Ccz
10B Block Aluminum Alu 36x15x8mm 03191010B | 0,011 84779080 4030266147214 Ccz

10C | Countersunk screw ISO 7046-1 - M3 x 10 - 4.8 | 03191010C | 0,004 | 73181559 4030266157169 08

10D | Countersunk screw ISO 7046-1 - M5x 12 -4.8 | 03191010D | 0,001 73181559 4030266157213 08
11A | Thumb nut black GN634-55-M8-E-DSG 03191011A | 0,016 | 84879090 4030266147221 08
11B ﬁlztsfige}g I‘;"ggg ooint GN913.3-M8-50-KU 03191011B | 0,014 |84779080 | 4030266147238 08
12 Block for try square 03191012 0,105 84779080 4030266147245 Ccz
13 Countersunk screw ISO 10642 - M6 x 16 - 8.8 | 03191013 0,004 | 73181569 4030266156445 08
14 Ruler 1000mm Alu schwarz Lasergravur 03191014 0,496 90178010 4030266147252 12
14A | Ruler 2000mm Alu schwarz Lasergravur 03191014A | 0,962 90178010 4030266147269 12
15 Angle bracket 03191015 0,036 84779080 4030266147276 Ccz
16 Hexagon nut DIN 985 - M6 - 8: 03191016 0,001 73181691 4030266157251 08
17 Cylinder screw ISO 4762 - M6 x40-8.8 | 03191017 0,009 | 73181589 4030266156810 08
18 Washer DIN 125-A 6,4 - 140 HV-St | 03191018 0,002 73182900 4030266155936 12
19 Cylinder screw ISO 4762 - M8 x45-8.8 03191019 0,019 | 73181589 4030266172407 08
20 Fastening bracket right 03191020 0,623 84779080 4030266147283 Ccz
21 Pressure spring 1,0x9,5x19 | @4,5 fir M4 Schraube 03191021 0,001 73209090 4030266147290 12

21A | Countersunk screw ISO 7046-1 - M4 x 10 - 4.8 | 03191021A | 0,001 73181559 4030266157183 08
22 Blade guard 03191022 0,141 84779080 4030266147306 Ccz
23 Lateral plate left 03191023 1,488 | 84779080 4030266147313 cz
24 Spacer bushing 03191024 0,007 84779080 4030266147320 Ccz
25 Blade 03191025 0,258 | 84779080 4030266147337 12

25A | Cylinder screw ISO 4762 - M8 x 16 - 8.8 03191025A | 0,011 73181589 4030266156834 08
26 Holding plate for blade 03191026 0,763 84779080 4030266147344 Ccz
27 Stopper for pressure spring 03191027 0,035 84779080 4030266147351 Cz
28 Guidance 03191028 0,044 84779080 4030266147368 Ccz
31 Cylinder screw ISO 4762 - M8 x40-8.8 | 03191031 0,018 | 73181589 4030266156872 08
32 Counter support 03191032 1,293 84779080 4030266147375 Cz
33 Cylinder screw ISO4762-M5x 16-8.8 | 03191033 0,001 73181589 4030266156681 08
34 Cylinder screw ISO 4762 - M8x35-8.8 | 03191034 0,017 | 73181589 4030266156865 08
35 Eccentric 03191035 0,344 84779080 4030266147382 Cz

35A | Dowel pin DIN 1481 ISO 8752 - @6 x 20 - St 03191035A | 0,005 | 82055980 4030266156001 08
36 Set screw DIN 913 - M12 x50 - 45H | 03191036 0,020 73181541 4030266156896 08
37 Handle bar 03191037 1,163 | 84779080 4030266147399 cz

19



Pos. | Description Description Art.-No. Wﬁight Customs-Nr. | EAN-Code co:rri‘;x of
38 PVC grip 03191038 0,030 84779080 4030266147405 06
39 Multi-purpose grease 50 ml 03191030 0,056 | 84779080 4030266147412 03
41 Angle bracket 03191041 0,020 | 84779080 4030266147429 cz
46 Type plate VKS 125 03191046 0,003 84779080 4030266147443 12
47 Mini pictogram "Risk of hand injury" 03191047 0,001 84779080 4030266147450 05

20




Consignes de sécurité

>

Attention !
La lame est trés tranchante. Ne pas introduire les mains dans la zone de coupe ni toucher la lame.

>

Attention !
Veiller a ce que la zone de coupe soit toujours propre. Eliminer tous les fragments tels que copeaux,
résidus, etc. a I'aide d'outils appropriés et sirs (risque de blessures).

>

Attention !

Avant sa mise en service, I'outil doit impérativement étre monté dans son intégralité sur un support
stable de maniére fixe afin d'éviter tout renversement. Le matériel de fixation n'est pas fourni avec
I'outil. Veuillez employer du matériel de fixation adéquat et robuste adapté au support de I'outil.

>

Attention !
Pour des résultats de coupe optimaux et un fonctionnement irréprochable de I'outil, la lame doit
toujours étre aiguisée. Si la lame est émoussée, la remplacer par une lame neuve.

>

Attention !

Apreés la découpe, la protection a ressort de la lame doit immédiatement automatiquement remonter
contre la lame. Si cette fonction est défectueuse, immédiatement sécuriser ou remplacer la lame afin
d'exclure toute blessure. La protection de la lame doit étre réparée ou remplacée avant la remise en
service de I'outil.

Utilisation conforme

La cisaille VKS 125 a été congue pour la découpe de goulottes et de couvercles en plastique jusqu'a
125 mm de large et 2,5 mm d'épaisseur. Elle convient pour les matiéres synthétiques tendres.
Observer les restrictions pour les goulottes en PVC dur et sans halogénes.

- Garantir une utilisation conforme a la destination -

21



Mise en service

1.  Montage

1.1

Visser le levier a bras. Glisser la butée sur le gabarit. Monter la plaque d'appui (support latéral) et la

butée longitudinale a I'aide du matériel de fixation fourni. Lors du montage, le gabarit doit étre ajusté a

la longueur correspondante a I'aide d'un métre pliant ou d'un meétre-ruban (distance entre la lame et le
rebord extérieur de la butée).

o Le réglage s'effectue a I'aide des deux vis de fixation sur I'outil.

Rebord extérieur de la
i} butée

2. Fixer l'outil sur un support stable afin d'éviter tout renversement (par ex. sur un établi).

Déterminer la position de I'outil puis utiliser les points de fixation de I'outil.
o Employer du matériel de fixation adéquat adapté au support de I'outil.
- Non fourni -

22



Utilisation

1. Ajuster la longueur souhaitée pour la goulotte au niveau de la butée longitudinal  puis fixer
la position a l'aide de la vis & oreilles. Enfoncer la protection de lalame  avec la goulotte vers le
bas.

Relever ici la cote

2. Maintenir uniguement la goulotte  a l'avant, en dehors de la zone de coupe et hors de la portée de la
lame. Ne pas tenir les mains derriére la goulotte. En fonction de la longueur requise, positionner la
goulotte  sur la butée longitudinale  puis complétement enfoncer la plaque d'appui  dans l'outil. La
lame doit étre insérée entre les fentes. Le cas échéant, la goulotte doit étre reculée jusqu'a la derniere
fente. Pour une cote exacte, la fente peut étre cassée afin de pouvoir y effectuer la découpe.

23



3. Pour découper, abaisser le levier a bras  puis le remonter aprés la coupe.

Retirer avec précaution les morceaux de goulotte =~ découpés. Le cas échéant, desserrer la butée pour
libérer les morceaux.

A Attention !

Apreés la découpe, la protection a ressort de la lame doit automatiquement remonter contre la

lame. Lorsque la découpe nécessite une grande force, la lame est émoussée ou défectueuse
et doit étre remplacée.

4. Pour découper le couvercle, répéter les étapes 1 a 3.

A Attention !

Les arétes du couvercle doivent pointer vers le haut durant la découpe.

24



Maintenance

1. Remplacement de la lame
1.1. Pour démonter lalame ,retirerlavis  etlalame en la maintenant a I'horizontale.
1.2. Graisser les surfaces d'appui  de la lame a I'aide de I'huile universelle  fournie.

1.3. Pour monter lalame , abaisser la protection de lalame  puis enfoncer a fond la lame dans son
logement. Fixer a l'aide de la vis

A Attention !

Ne pas stocker ou transporter la lame démontée sans une protection adéquate.
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2.1

2.2

2.3

2.4

Nettoyage ou remplacement de la protection de la lame

Pour nettoyer ou remplacer la protection de la lame il faut d'abord démonter lalame . Pour ce
faire, se référer a la description 7.7 Remplacement de la lame.

Pour démonter la protection de la lame , retirer la vis  puis retirer la protection de la lame  par
le haut en la maintenant inclinée.

Avant de remonter la protection de la lame , impérativement veiller a ce que le ressort de pression
soit correctement positionné. Mettre ensuite la protection de lalame  en place en la tenant
inclinée. Fixer a l'aide de la vis

Monter lalame  de la maniere décrite dans 1.3 Remplacement de la lame.
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Nomenclature des piéces de rechange VKS 125

N° | Description Description Ne° d'article :’kzi;:ls N°douane | Code EAN Pays d'origine
01 |Axe 03191001 | 0,054 |84779080 | 4030266147153 cz
02 | Vis & téte cylindrique ISO 4762 - M6 x 12-8.8 | 03191002 0,005 |73181589 | 4030266156759 08
03 | Vis a téte cylindrique ISO 4762 - M8 x30-8.8 | 03191003 |0,016 |73181589 |4030266156858 08
04 | Plaque d'appui 03191004 | 0,080 |84779080 | 4030266147160 cz
05 | iece fecevant la pression / 03191005 | 0,001 |84779080 |4030266147177 cz
06 |Ressort de pression SDF 600, série B, 16x115 | 03191006 | 0,046 | 73209090 | 4030266147184 05
07 | Plaque latérale, droite 03191007 | 1,012 |84779080 | 4030266147191 cz
08 | Rondelle DIN 125 - 8,4 - 200HV 03191008 | 0,004 |73181691 |4030266156056 08
09 | Ecrou hexagonal DIN 985 - M8 - 8: 03191009 | 0,005 |73181691 |4030266157268 08
10A | Equerre de butée en alu 03191010A | 0,099 | 84779080 | 4030266147207 cz
10B | Bloc en alu Alu, 36x15x8 mm 03191010B | 0,011 | 84779080 | 4030266147214 cz
10C | Vis 2 téte conique ISO 7046-1 - M3 x 10 - 4.8 | 03191010C | 0,004 | 73181559 | 4030266157169 08
10D | Vis & téte conique ISO 7046-1 - M5 x 12 - 4.8 | 03191010D | 0,001 | 73181559 | 4030266157213 08
11A | Ecrou & oreilles, noir GN634-55-M8-E-DSG 03191011A | 0,016 | 84879090 | 4030266147221 08
118 gligsetifgjéée avectenonen | 3n913.3-M8-50-KU 03191011B |0,014 |84779080 | 4030266147238 08
12 | Bloc pour équerre de butée 03191012 | 0,105 | 84779080 | 4030266147245 cz
13 | Vis a téte conique ISO 10642 - M6 x 16 - 8.8 | 03191013 | 0,004 | 73181569 | 4030266156445 08
14 | Gabarit 1 000 mm Alu noir, gravure laser 03191014 0,496 90178010 | 4030266147252 12
14A | Gabarit 2 000 mm Alu noir, gravure laser 03191014A | 0,962 90178010 | 4030266147269 12
15 | Equerre 03191015 | 0,036 | 84779080 | 4030266147276 cz
16 | Ecrou hexagonal DIN 985 - M6 - 8: 03191016 | 0,001 | 73181691 |4030266157251 08
17 | Vis a téte cylindrique ISO 4762 - M6 x 40 -8.8 | 03191017 | 0,009 |73181589 | 4030266156810 08
18 | Rondelle DIN 125-A 6,4 - 140 HV-St [ 03191018 | 0,002 | 73182900 | 4030266155936 12
19 | Vis a téte cylindrique ISO 4762 - M8 x45-8.8 | 03191019 |0,019 |73181589 | 4030266172407 08
20 | Equerre de fixation, droite 03191020 | 0,623 | 84779080 | 4030266147283 cz
21 ?,%i?)?gx?g pression @4.5 pour vis M4 03191021 | 0,001 | 73209090 | 4030266147290 12
21A | Vis a téte conique ISO 7046-1 - M4 x 10 - 4.8 | 03191021A | 0,001 | 73181559 | 4030266157183 08
22 | Protection de la lame 03191022 | 0,141 | 84779080 | 4030266147306 cz
23 | Plaque latérale, gauche 03191023 | 1,488 | 84779080 | 4030266147313 cz
24 | Douille d'écartement 03191024 | 0,007 |84779080 | 4030266147320 cz
25 |Lame 03191025 | 0,258 | 84779080 | 4030266147337 12
25A | Vis 2 téte cylindrique ISO 4762 - M8 x 16-8.8 | 03191025A (0,011 | 73181589 | 4030266156834 08
26 E 'ri‘l“e de retenue pour la 03191026 | 0,763 | 84779080 | 4030266147344 cz
27 §:g§gf)‘;r pour le ressort de 03191027 | 0,035 |84779080 |4030266147351 cz
28 | Guide 03191028 | 0,044 |84779080 | 4030266147368 cz
31 | Vis a téte cylindrique ISO 4762 - M8 x40 - 8.8 | 03191031 | 0,018 |73181589 | 4030266156872 08
32 | Plaque d'appui avec support 03191032 | 1,293 | 84779080 |4030266147375 cz
33 | Vis & téte cylindrique ISO 4762 - M5x 16-8.8 | 03191033 | 0,001 | 73181589 | 4030266156681 08
34 | Vis a téte cylindrique ISO 4762 - M8 x35-8.8 | 03191034 | 0,017 |73181589 | 4030266156865 08
35 | Excentrique 03191035 | 0,344 | 84779080 | 4030266147382 cz
35A | Goupille de serrage DIN 1481 | ISO 8752 - @6x20-St | 03191035A | 0,005 |82055980 | 4030266156001 08
36 | Tige filetée DIN913-M12x50-45H |03191036 |0,020 |73181541 |4030266156896 08
37 | Barre de maintien 03191037 | 1,163 | 84779080 | 4030266147399 cz
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Poids

N° | Description Description Ne° d'article (kg) N°douane | Code EAN Pays d'origine
38 | Poignée PVC 03191038 | 0,030 | 84779080 | 4030266147405 06
39 | Huile universelle 50 m 03191030 | 0,056 | 84779080 | 4030266147412 03
41 | Equerre de protection 03191041 0,020 |84779080 | 4030266147429 cz
46 | Plaque signalétique VKS 125 03191046 | 0,003 |84779080 |4030266147443 12
47 | Mini pictogramme « Risque de blessure des | 3191047 | 0,001 | 84779080 | 4030266147450 05

mains »
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Avisos de seguridad

jAtencion!
El filo de la cuchilla esta muy afilado. No tocar las zonas de corte ni la cuchilla.

iAtencion!
Mantener siempre limpia la zona de corte. Retirar con medios seguros (riesgo de lesiones) particulas
y fragmentos existentes, p. e. virutas, piezas de desecho.

iAtencion!

El aparato solamente se pondra en funcionamiento si se ha de montado por completo sobre una
base estable y firme, sin riego de que vuelque. No se incluye material para la fijacion del aparato.
Utilice por favor material adecuado a la base y seguro para la sujecion.

iAtencion!

La cuchilla ha de estar siempre bien afilada para conseguir un resultado éptimo del corte y del
funcionamiento del aparato.

En caso de que la cuchilla esté sin filo, ha de cambiarse.

iAtencion!

La proteccion con muelles de la cuchilla ha de doblarse hacia arriba inmediatamente después del
proceso de corte. En caso de que esta funcion esté defectuosa, la cuchilla ha de ser retirada o
asegurada inmediatamente para evitar lesiones. El protector de la cuchilla se ha de reparar o
cambiar antes de ser utilizado de nuevo.

Uso adecuado.

Con el VKS 125 se pueden cortar conductos de cableado y tapaderas de plastico con un ancho de hasta
125 mm y un grosor de pared de hasta 2,5 mm. Apto para plasticos blandos.

Para conductos de cableado de PVC duro y libres de halégeno su utilizacion es limitada.

- Solo utilizacién en forma adecuada.
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Puesta en marcha

1. El montaje

1.1

Enroscar la manecilla. Acercar el tope hacia la regla. Montar la sufridera (apoyo lateral) y el tope de
longitud con el material de sujecién suministrado.. La regla se ha de calibrar en la medida exacta

(distancia entre la cuchilla y el bordillo exterior del tope) para el montaje con la ayuda de un metro de
carpintero o de una cinta métrica.

o El ajuste se realiza con los dos tornillos de sujecion del aparato.

Tope bordillo exterior

2. El ajuste se realizard sobre una superficie estable que no pueda volcar (p.ej. banco de trabajo).

Establecer la situacion y posicion del aparato y asumir los puntos de
sujecion del aparato. Utilizar material de sujecion de acuerdo a la base.
-No va incluido en el envio.
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Manejo

1. Ajustar en el tope la longitud deseada del conducto del cableado y fijar la posicién

con tornillo de mariposa . Presionar el protector de la cuchilla ~ hacia abajo con el conducto del
cableado.

Leer aqui la medida

2. No agarrar por detras del canal. Colocar el conducto del cableado con corte a medida en el tope
longitudinal e insertarlo en el aparato hasta la sufridera . La cuchilla se ha de introducir por la

traversa, en caso necesario se retirara el canal hasta la Ultima ranura. En caso de que se necesite
una medida exacta, se puede romper el puentecillo y cortar por esa parte.
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3. Para cortar hay que tirar de la manecilla  hacia abajo y, después de realizar el corte, tirar de nuevo.
hacia arriba. Retirar con cuidado las piezas del canal . En caso necesario, liberar el tope para
destapar las piezas.

iAtencion!
La proteccion de la cuchilla se ha de doblar hacia arriba automaticamente después del proceso

de corte.
Si para el proceso de corte se necesita aplicar fuerza, es que la cuchilla esta defectuosa o no esta

afilada y debe ser cambiada.

4. Para cortar la tapa, repetir los pasos 1 al 3.

jAtencion!
Los bordillos de la tapadera han de sefialar hacia arriba durante el proceso de corte.
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Mantenimiento

1. Cambio de la cuchilla

1.1. Para quitar la cuchilla  hay que retirar el tornillo  y tirar de
la cuchilla en linea recta.

1.2.  Untar el compartimento  de la chuchilla con lagrasa  suministrada.

1.3. Para colocar de nuevo la cuchilla  en su compartimento, presionar hacia abajo el protector de la
cuchilla e introducir la cuchilla hasta el tope. Sujetar con el tornillo .

iAtencion!
No guardar ni transportar nunca la cuchilla sin el protector fuera del aparato.
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2.1

2.2

2.3

2.4

Limpiar o cambiar el protector de la cuchilla

Para limpiar o cambiar el protector de la cuchilla , primero hay que desmontar la cuchilla. Ver
descripcion 1.1 Cambio de la cuchilla.

Para desmontar el protector de la cuchilla , retirar el tronillo y tirar oblicuamente del protector de la
cuchilla hacia arriba.

Antes de introducir el protector de la cuchilla  es imprescindible asegurarse de que el muelle
esta colocado en su sitio. Después insertar el protector de la cuchilla  oblicuamente hacia abajo.
Ajustar con el tornillo

Colocar la cuchilla segun la descripcion 1.3 Cambio de la cuchilla.
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VKS 125 Lista de piezas de recambio

Pos. | Descripcion Descripcion zﬁgil o Peso apg::::gp a Cddigo EAN pr : : ;2:: cia
01 |Eje 03191001 | 0,054 | 84779080 | 4030266147153 cz
02 | Tomillo cilindrico ISO 4762 - M6 x 12-8.8 | 03191002 0,005 |73181589 | 4030266156759 08
03 | Tomillo cilindrico ISO 4762 - M8 x30-8.8 | 03191003 | 0,016 |73181589 | 4030266156858 08
04 | Placa de compresién 03191004 | 0,080 |84779080 | 4030266147160 cz
05 | Pieza de compresion 03191005 | 0,001 | 84779080 | 4030266147177 cz
06 | Resorte de compresion SDF 600 Serie B 16x115 | 03191006 | 0,046 | 73209090 | 4030266147184 05
07 | Placa lateral derecha 03191007 | 1,012 |84779080 | 4030266147191 cz
08 | Disco DIN 125 - 8,4 - 200HV 03191008 | 0,004 |73181691 |4030266156056 08
09 | Tuerca hexagonal DIN 985 - M8 - 8 03191009 | 0,005 |73181691 | 4030266157268 08
10A | Escuadra con respaldo 03191010A | 0,099 84779080 | 4030266147207 Ccz
10B | Taco Aluminio Alu 36x15x8mm 03191010B | 0,011 | 84779080 | 4030266147214 cz

10C | Tomillo avellanado ISO 7046-1 - M3 x 10 - 4.8 | 03191010C | 0,004 | 73181559 | 4030266157169 08

10D | Tomillo avellanado ISO 7046-1 - M5 x 12 - 4.8 | 03191010D | 0,001 | 73181559 | 4030266157213 08
11A | Tuerca de mariposa negra | GN634-55-M8-E-DSG 03191011A | 0,016 | 84879090 | 4030266147221 08
11B Xff“'a roscada con Tapén | 5Ng13 3-M8-50-KU 03191011B | 0,014 | 84779080 | 4030266147238 08
12 I;%Oa%fa escuadra con 03191012 | 0,105 | 84779080 | 4030266147245 cz
13 | Tornillo avellanado ISO 10642 - M6 x 16 - 8.8 | 03191013 | 0,004 | 73181569 | 4030266156445 08
14 | Regleta 1000 mm Grabacion laser negra Alu | 03191014 0,496 90178010 | 4030266147252 12
14A | Regleta 2000 mm Grabacion laser negra Alu | 03191014A | 0,962 90178010 | 4030266147269 12
15 | Escuadra 03191015 | 0,036 | 84779080 | 4030266147276 cz
16 | Tuerca hexagonal DIN 985 - M6 - 8 03191016 | 0,001 | 73181691 |4030266157251 08
17 | Tornillo cilindrico ISO 4762 - M6 x 40 -8.8 | 03191017 | 0,009 |73181589 | 4030266156810 08
18 | Disco DIN 125-A 6,4 - 140 HV-St [ 03191018 | 0,002 | 73182900 | 4030266155936 12
19 | Tornillo cilindrico ISO 4762 - M8 x 45-8.8 | 03191019 |0,019 |73181589 | 4030266172407 08
20 | Escuadra de fijacién derecha 03191020 | 0,623 | 84779080 | 4030266147283 cz
21 :"%igft;x?g compresion Tornillo @4,5 para M4 03191021 | 0,001 | 73209090 | 4030266147290 12

21A | Tornillo avellanado ISO 7046-1 - M4 x 10 - 4.8 | 03191021A | 0,001 | 73181559 | 4030266157183 08
22 | Protector de la cuchilla 03191022 | 0,141 | 84779080 | 4030266147306 cz
23 | Placa lateral izquierda 03191023 | 1,488 | 84779080 | 4030266147313 cz
24 | Manguito distanciador 03191024 | 0,007 |84779080 | 4030266147320 cz
25 | Cuchilla 03191025 | 0,258 | 84779080 | 4030266147337 12

25A | Tornillo cilindrico ISO 4762 - M8 x 16-8.8 | 03191025A | 0,011 | 73181589 | 4030266156834 08
26 Zlf;r:]?nge soporte para la 03191026 | 0,763 | 84779080 | 4030266147344 cz
27 Igﬁqepgirigr:esorte de 03191027 | 0,035 |84779080 |4030266147351 cz
28 | Riel 03191028 | 0,044 |84779080 | 4030266147368 cz
31 | Tomillo cilindrico ISO 4762 - M8 x40 - 8.8 | 03191031 | 0,018 |73181589 | 4030266156872 08
32 | Sufridera con soporte 03191032 | 1,293 | 84779080 |4030266147375 cz
33 | Tomillo cilindrico ISO 4762 - M5x 16-8.8 | 03191033 | 0,001 | 73181589 | 4030266156681 08
34 | Tomillo cilindrico ISO 4762 - M8 x35-8.8 | 03191034 | 0,017 |73181589 | 4030266156865 08
35 | Excéntrica 03191035 | 0,344 | 84779080 | 4030266147382 cz

35A fj;fdor de sujecion DIN ISO 8752 - @6 x20-St | 03191035A | 0,005 |82055980 | 4030266156001 08
36 | Varilla roscada DIN913-M12x50-45H [03191036 |0,020 |73181541 |4030266156896 08
37 | Mango 03191037 | 1,163 | 84779080 | 4030266147399 cz
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Pos. | Descripcion Descripcion ::t;::il o Eec;;so apgjgi:gpa Cddigo EAN pr::eitsig:cia
38 | Asidero PVC 03191038 | 0,030 | 84779080 | 4030266147405 06
39 | Grasa multiusos 50 ml 03191030 | 0,056 | 84779080 | 4030266147412 03
41 | Escuadra protectora 03191041 | 0,020 |84779080 | 4030266147429 cz
46 ?é%ca indicadora de tipo VKS 03191046 | 0,003 | 84779080 | 4030266147443 12
47 | Mini-pictograma ‘Riesgo de lesiones enlas | 43191047 | 0,001 | 84779080 | 4030266147450 05

manos”
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Norme di sicurezza

>

Attenzione!
Lama di taglio molto affilata. Non afferrare mai la lama di taglio o la zona di taglio.

>

Attenzione!
Tenere sempre la zona di taglio pulita. Rimuovere con strumenti sicuri ed idonei (pericolo di lesioni)
eventuali elementi estranei, ad es. scaglie o ritagli.

>

Attenzione!

L'apparecchio puo essere messo in funzione solo una volta garantito il suo corretto montaggio su un
supporto stabile dove non possa essere ribaltato. Il materiale di fissaggio dell'apparecchio non é in
dotazione. Usare materiale di fissaggio stabile ed idoneo al relativo supposto.

>

Attenzione!
Al fine di ottenere prestazioni e risultati di taglio ottimali, la lama deve essere sempre affilata.
Sostituire la lama priva di affilatura.

>

Attenzione!

Dopo ogni processo di taglio & necessario riposizionare la protezione flessibile sulla lama. In caso di
anomalia di questa funzione, ripristinare immediatamente le condizioni di sicurezza oppure
rimuovere la lama. Riparare o sostituire la protezione prima di riutilizzare I'apparecchio.

Uso previsto

Con il cutter VKS 125 possono essere tagliate le canaline portacavi e rispettivi coperchi in plastica fino alla
larghezza massima di 125 mm e spessore di 2,5 mm. Adatto per plastica morbida.

Non & particolarmente indicato per le canaline portacavi in PVC rigido e prive di alogeni.

- Solo per I'uso previsto -
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Messa in servizio

1. Montaggio

1.1 Avvitare la leva di comando. Spostare I'arresto sulla guida. Utilizzando il materiale di fissaggio in
dotazione, montare la controtesta (appoggio laterale) e I'arresto longitudinale. Durante il montaggio, la

guida dovra essere settata con l'ausilio di un metro pieghevole o un metro a nastro per la misura
esatta (distanza tra lama e bordo esterno dell'arresto).

o Per la regolazione usare le due viti di fissaggio sull'apparecchio.

Bordo esterno
dell'arresto

2. Fissaggio su un supporto stabile, protetto contro eventuali ribaltamenti (ad es. banco da lavoro).

Stabilire la posizione e riportare i punti di fissaggio dell'apparecchio. Usare il
o materiale di fissaggio idoneo al basamento.
-Non in dotazione-
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Funzionamento

1. Impostare la lunghezza desiderata della canalina portacavi sull'arresto longitudinale e fissarla
mediante la vite ad alette. Spingere la protezione lama  con la canalina portacavi verso il basso.

Rilevare qui la misura

2. Tenere la canalina portacavi  solo dal davanti, fuori dalla zona di taglio e dalla posizione della lama.
Non afferrare mai la canalina da dietro. Collocare la canalina portacavi sull'arresto longitudinale
per la quota di taglio desiderata ed inserirla del tutto nell'apparecchio fino alla controtesta . La lama
deve essere inserita tra i settori oppure la canalina deve essere posizionata fino all'ultima fessura. Se si

vuole ottenere una quota precisa, € possibile rompere il settore e tagliare in corrispondenza di questo
punto.
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3. Per il taglio tirare la leva di comando  verso il basso e riportarla in posizione alta dopo il processo di

taglio. Rimuovere con cautela i pezzi di canalina  tagliati. Per sbloccare i pezzi, allentare eventualmente
l'arresto.

A Attenzione!

Dopo ogni processo di taglio la protezione deve essere in automatico riposizionata sulla lama.
Se il processo di taglio richiede troppo sforzo, la lama non ¢ affilata o é difettosa e deve essere
sostituita.

4. Per tagliare il coperchio, ripetere i passi 1 - 3.

A Attenzione!

Durante il taglio le piegature del coperchio devono essere rivolte verso I'alto.
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Manutenzione

1. Sostituzione lama
1.1. Persmontare lalama togliere lavite  ed estrarre la lama.
1.2. Ingrassare le superfici di appoggio  della lama con il grasso multiuso  fornito in dotazione.

1.3. Permontare lalama , spingere verso il basso la protezione lama  ed inserire la lama
nell'alloggiamento fino all'arresto. Fissare con la vite

Attenzione!

Non immagazzinare la lama al di fuori dell'apparecchio né trasportarla senza una idonea protezione
di sicurezza.
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2.1

2.2

2.3

2.4

Pulizia o sostituzione della protezione lama

Per pulire o sostituire la protezione lama , smontare prima lalama . Per maggiori dettagli
consultare il paragrafo 1.1 Sostituzione lama.

Per smontare la protezione lama , togliere la vite e sfilare la protezione lama  diagonalmente
verso l'alto.

Prima di rimontare la protezione lama , prestare attenzione al corretto posizionamento della molla di
compressione . Inserire poi la protezione lama  diagonalmente verso il basso.
Fissare con la vite

Rimontare la lama , come descritto nel paragrafo 1.3 Sostituzione lama.

44



cmy_o;mngo>comc:Lonc<
110Z/10 — pup}s
L6LE0 ~IN-}AY Oc

GZl SHA

W|2 (VoL )v)

e || o

. = S
Al nw“”uumv\ ~ \\Anmﬁmw\\—_—

L — A

1]
m:|m

g0

Vil

45



Distinta dei pezzi di ricambio VKS 125

Pos. | Descrizione Descrizione Cod. art. EZSO dcgg;%‘;l e Codice EAN P;,?;ﬁ‘gi
01 |Asse 03191001 | 0,054 |84779080 | 4030266147153 cz
02 | Vite a testa cilindrica ISO 4762 - M6 x 12-8.8 | 03191002 | 0,005 |73181589 | 4030266156759 08
03 | Vite a testa cilindrica ISO 4762 - M8 x30-8.8 | 03191003 | 0,016 |73181589 |4030266156858 08
04 | Piastra di pressione 03191004 | 0,080 | 84779080 | 4030266147160 cz
05 | Elemento di spinta / calotta 03191005 | 0,001 | 84779080 |4030266147177 cz
06 | Molla di compressione SDF 600 Serie B 16x115 | 03191006 | 0,046 | 73209090 | 4030266147184 05
07 | Piastra laterale destra 03191007 1,012 84779080 | 4030266147191 Cz
08 |Rondella DIN 125 - 8,4 - 200HV 03191008 | 0,004 |73181691 |4030266156056 08
09 | Dado esagonale DIN 985 - M8 - 8: 03191009 | 0,005 |73181691 |4030266157268 08
10A | Montante in alluminio 03191010A | 0,099 | 84779080 | 4030266147207 cz
10B | Blocco in alluminio Alu 36x15x8mm 03191010B | 0,011 | 84779080 | 4030266147214 cz

10C | Vite a testa svasata ISO 7046-1 - M3 x 10 - 4.8 | 03191010C | 0,004 | 73181559 | 4030266157169 08

10D | Vite a testa svasata ISO 7046-1 - M5 x 12 - 4.8 | 03191010D | 0,001 | 73181559 | 4030266157213 08
11A | Dado ad alette nero GN634-55-M8-E-DSG 03191011A | 0,016 | 84879090 | 4030266147221 08
11B thfesrﬁft‘;iﬁ'fséig:” GN913.3-M8-50-KU 03191011B | 0,014 | 84779080 | 4030266147238 08
12 | Blocco per montante 03191012 | 0,105 | 84779080 | 4030266147245 cz
13 | Vite a testa svasata ISO 10642 - M6 x 16- 8.8 | 03191013 | 0,004 | 73181569 | 4030266156445 08
14 | Guida 1000mm Alu schwarz Lasergravur | 03191014 0,496 | 90178010 | 4030266147252 12
14A | Guida 2000mm Alu schwarz Lasergravur 03191014A | 0,962 90178010 | 4030266147269 12
15 | Angolare 03191015 | 0,036 | 84779080 | 4030266147276 cz
16 | Dado esagonale DIN 985 - M6 - 8: 03191016 | 0,001 | 73181691 |4030266157251 08
17 | Vite a testa cilindrica ISO 4762 - M6 x40-8.8 | 03191017 |0,009 |73181589 |4030266156810 08
18 | Rondella DIN 125-A 6,4 - 140 HV-St | 03191018 | 0,002 | 73182900 | 4030266155936 12
19 | Vite a testa cilindrica ISO 4762 - M8 x45-8.8 | 03191019 | 0,019 |73181589 | 4030266172407 08
20 | Staffa di fissaggio destra 03191020 | 0,623 | 84779080 | 4030266147283 cz
21 Q’)'g')gg;‘;gmpressmne @4.5 fir M4 Schraube 03191021 | 0,001 | 73209090 | 4030266147290 12

21A | Vite a testa svasata ISO 7046-1 - M4 x 10 - 4.8 | 03191021A | 0,001 | 73181559 | 4030266157183 08
22 | Protezione lama 03191022 | 0,141 | 84779080 | 4030266147306 cz
23 | Piastra laterale sinistra 03191023 | 1,488 | 84779080 | 4030266147313 cz
24 | Distanziale a tubo 03191024 | 0,007 | 84779080 | 4030266147320 cz
25 |Lama 03191025 | 0,258 | 84779080 | 4030266147337 12

25A | Vite a testa cilindrica ISO 4762 - M8 x 16-8.8 | 03191025A | 0,011 | 73181589 | 4030266156834 08
26 | Piastra di supporto per lama 03191026 0,763 84779080 | 4030266147344 Ccz
27 | Fermo per la molla di compr. 03191027 0,035 84779080 | 4030266147351 Ccz
28 | Guida 03191028 | 0,044 | 84779080 |4030266147368 cz
31 | Vite a testa cilindrica ISO 4762 - M8 x40-8.8 | 03191031 | 0,018 |73181589 | 4030266156872 08
32 | Controtesta con appoggio 03191032 1,293 84779080 | 4030266147375 Cz
33 | Vite a testa cilindrica ISO 4762 -M5x 16-8.8 | 03191033 | 0,001 |73181589 | 4030266156681 08
34 | Vite a testa cilindrica ISO 4762 - M8 x35-8.8 | 03191034 |0,017 |73181589 |4030266156865 08
35 | Eccentrico 03191035 | 0,344 | 84779080 |4030266147382 cz

asa | SoppigladiserraggioDIN 1150 6750 - @6 x20-St | 03191035A | 0,005 | 82055080 | 4030266156001 08
36 | Vite senza testa DIN913-M12x50-45H [03191036 |0,020 |73181541 |4030266156896 08
37 | Leva di comando 03191037 | 1,163 | 84779080 | 4030266147399 cz
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Pos. | Descrizione Descrizione Cod. art. EZSO dcgg;‘:gl e Codice EAN P;,?;ﬁ‘gi
38 | Impugnatura in PVC 03191038 | 0,030 | 84779080 | 4030266147405 06
39 | Grasso multiuso 50 ml 03191030 | 0,056 | 84779080 | 4030266147412 03
41 Angolare di protezione 03191041 0,020 84779080 | 4030266147429 Cz
46 Iggga di identificazione VKS 03191046 | 0,003 | 84779080 | 4030266147443 12
47 | Minipittogramma "Pericolo di lesioni alle 03191047 | 0,001 |84779080 |4030266147450 05

mani"
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Veiligheidsvoorschriften

>

Let op!
De meskant is heel scherp. Niet in het snijdbereik en aan de meskant vasthouden.

>

Let op!
Het snijbereik moet altijd schoon worden gehouden. Verwijder de aanwezige onderdelen, vb. spaanders,
afvalstukken, met geschikte, veilige hulpmiddelen (verwondingsgevaar).

>

Let op!

Het apparaat mag alleen op een stabiele, kantelbestendige ondergrond volledig vast gemonteerd in gebruik
worden genomen. Het materiaal voor de bevestiging van het apparaat is niet inbegrepen. Gebruik
afhankelijk van de ondergrond een geschikt, stabiel bevestigingsmateriaal.

>

Let op!
Voor een optimaal snijresultaat en een optimale werking van het apparaat moet het mes altijd scherp zijn.
Wanneer het mes bot is, moet het worden vernieuwd.

>

Let op!

De verende mesbescherming moet na het snijden onmiddellijk opnieuw naar het mes opklappen. Als deze
functie defect is, moet het mes onmiddellijk tegen verwondingen worden beveiligd of verwijderd. De
mesbescherming moet worden hersteld of vervangen voor een volgende ingebruikname.

Voorgeschreven gebruik

Met de VKS 125 kunnen bekabelingskokers en overeenkomstige deksels uit kunststof tot een breedte van 125 mm
en een wanddikte tot 2,5 mm worden gesneden. Geschikt voor zachte kunststoffen.

Slechts beperkt geschikt voor halogeenvrije bekabelingskokers en bekabelingskokers uit harde PVC.

- uitsluitend voorgeschreven gebruik -
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Ingebruikname

1. Montage

1.1 Handhendel inschroeven. Geleider op het liniaal schuiven. Tegenhouder (zijdelingse oplage) en
lengtegeleider aan de hand van het meegeleverde bevestigingsmateriaal monteren. De liniaal moet bij het

monteren met behulp van een maatstok of meetlint op de precieze afmeting (afstand tussen meter en
buitenkant van de geleider) worden ingesteld.

o De instelling gebeurt via de twee schroeven voor de bevestiging aan het apparaat.

Buitenkant geleider

2. De bevestiging op een stabiele en kantelbestendige ondergrond (vb. werkbank).

apparaat overnemen. Gebruik aan de ondergrond aangepast bevestigingsmateriaal.

o Positie en stand van het apparaat vastleggen en bevestigingspunten van het
-Niet in de leveringsomvang inbegrepen-
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Bediening

1. De gewenste lengte van de bedradingskoker op de lengtegeleider  instellen en de positie aan de hand van de

vleugelschroef vastleggen. De mesbescherming  met de bedradingskoker naar beneden
drukken.

Maat hier aflezen

2. De bedradingskoker  alleen vooraan buiten het snijdbereik en de mesafstelling houden. Niet achter de koker
grijpen. Voor de geselecteerde snijmaat de bedradingskoker  langs de lengtegeleider  leggen en dan

volledig tot aan de tegenhouder  in het apparaat schuiven. Het mes moet tussen de vakken worden
geschoven, eventueel moet de koker tot aan de laatste gleuf worden teruggenomen. Als de precieze afmeting
gewenst is, kan het vak worden uitgebroken en op zijn plaats worden gesneden.
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3. Om te snijden de handhendel naar onder trekken en na het snijden opnieuw
naar boven brengen. De gesneden kokerdelen voorzichtig wegnemen. Hiervoor de geleider eventueel
losmaken om delen vrij te leggen.

A Let op!

De mesbescherming moet na het snijden automatisch naar het mes opklappen.
Als het snijden alleen mogelijk is door veel kracht uit te oefenen, is het mes bot of defect

en moet het worden vervangen.

4. Om het deksel te snijden herhaalt u stappen 1 - 3.

A Let op!

De afkantingen van het deksel moeten bij het snijden naar boven wijzen.
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Onderhoud

1. Mes vervangen

1.1.  Om de messen af te nemen,  verwijdert u de schroef  en trekt u het mes
recht naar u toe.

1.2. De opnamevlakken  van het mes met de meegeleverde multi-purpose vet  insmeren.

1.3. Om het mes te installeren druktu ~ de mesbescherming  naar beneden en schuift u het mes tot aan de

aanslag in de opname. Bevestig  met de schroef.

A Let op!

Het mes niet zonder geschikte snijdbescherming buiten het apparaat bewaren of transporteren.
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2.1

2.2

2.3

2.4

Mesbescherming reinigen of vervangen

Om de mesbescherming

beschrijving onder 1.1 Mes vervangen

Om de mesbescherming af te nemen, verwijdertu  de schroef
schuin naar boven uit.

Voor het inbouwen van de mesbescherming

brengt u de mesbescherming  schuin naar onder in. Bevestig

Het mes

inbouwen zoals beschreven in 1.3 Mes vervangen.

te reinigen of te vervangen moet u eerst het mes

afnemen. Zie hiervoor de

en trekt u de mesbescherming

moet u erop letten dat de drukveer

met de schroef.

juist is geplaatst. Dan
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VKS 125 Vervangonderdelenlijst

Pos. | Beschrijving Beschrijving Artikelnr. ngicht Tariefpost | EAN-code :;::'kd o‘::t
01 |As 03191001 0,054 84779080 | 4030266147153 cz
02 | Cilinderschroef ISO 4762 - M6 x 12 - 8.8 03191002 0,005 73181589 | 4030266156759 08
03 | Cilinderschroef ISO 4762 - M8 x 30 - 8.8 03191003 0,016 73181589 | 4030266156858 08
04 | Drukplaat 03191004 0,080 84779080 | 4030266147160 Ccz
05 | Drukstuk /lens 03191005 0,001 84779080 | 4030266147177 cz
06 | Drukveer SDF 600 serie B 16x115 03191006 0,046 73209090 | 4030266147184 05
07 | Zijplaat rechts 03191007 1,012 84779080 | 4030266147191 cz
08 | Schijf DIN 125 - 8,4 - 200HV 03191008 0,004 73181691 | 4030266156056 08
09 | Inbusmoer DIN 985 - M8 - 8: 03191009 0,005 73181691 | 4030266157268 08
10A | Haakgeleider alu 03191010A | 0,099 84779080 | 4030266147207 cz
10B | Blok alu alu 36x15x8mm 03191010B | 0,011 84779080 | 4030266147214 cz

10C | Platte schroef ISO 7046-1 - M3 x 10 - 4.8 | 03191010C | 0,004 73181559 | 4030266157169 08

10D | Platte schroef ISO 7046-1 - M5 x 12 - 4.8 | 03191010D | 0,001 73181559 | 4030266157213 08
11A | Vleugelmoer zwart GN634-55-M8-E-DSG 03191011A | 0,016 84879090 | 4030266147221 08
11B | Madeschroef met KU-stiftpen | GN913.3-M8-50-KU 03191011B | 0,014 84779080 | 4030266147238 08
12 | Blok voor haakgeleider 03191012 0,105 84779080 | 4030266147245 cz
13 | Platte schroef ISO 10642 - M6 x 16 - 8.8 | 03191013 0,004 73181569 | 4030266156445 08
14 | Liniaal 1000mm Alu zwart lasergravure 03191014 0,496 90178010 | 4030266147252 12
14A | Liniaal 2,000mm Alu zwart lasergravure 03191014A | 0,962 90178010 | 4030266147269 12
15 | Hoek 03191015 0,036 84779080 | 4030266147276 Ccz
16 | Inbusmoer DIN 985 - M6 - 8: 03191016 0,001 73181691 | 4030266157251 08
17 | Cilinderschroef ISO 4762 - M6 x 40 - 8.8 03191017 0,009 73181589 | 4030266156810 08
18 | Schijf DIN 125-A 6,4 - 140 HV-St | 03191018 0,002 73182900 | 4030266155936 12
19 | Gilinderschroef ISO 4762 - M8 x 45 - 8.8 03191019 0,019 73181589 | 4030266172407 08
20 | Bevestigingshoek rechts 03191020 0,623 84779080 | 4030266147283 cz
21 Drukveer 1,0x9,5x19 4,5 voor M4-schroef 03191021 0,001 73209090 | 4030266147290 12

21A | Platte schroef ISO 7046-1 - M4 x 10 - 4.8 | 03191021A | 0,001 73181559 | 4030266157183 08
22 | Mesbescherming 03191022 0,141 84779080 | 4030266147306 cz
23 | Zijplaat links 03191023 1,488 84779080 | 4030266147313 cz
24 | Afstandsbus 03191024 0,007 84779080 | 4030266147320 cz
25 | Mes 03191025 0,258 84779080 | 4030266147337 12

25A | Cilinderschroef ISO 4762 - M8 x 16 - 8.8 03191025A | 0,011 73181589 | 4030266156834 08
26 | Oplegplaat voor mes 03191026 0,763 84779080 | 4030266147344 cz
27 | Stopper voor drukveer 03191027 0,035 84779080 | 4030266147351 cz
28 | Voering 03191028 0,044 84779080 | 4030266147368 cz
31 | Cilinderschroef ISO 4762 - M8 x 40 - 8.8 03191031 0,018 73181589 | 4030266156872 08
32 | Tegenhouder met oplage 03191032 1,293 84779080 | 4030266147375 Ccz
33 | Cilinderschroef ISO 4762 - M5 x 16 - 8.8 03191033 0,001 73181589 | 4030266156681 08
34 | Cilinderschroef ISO 4762 - M8 x 35 - 8.8 03191034 0,017 73181589 | 4030266156865 08
35 | Excenterschijf 03191035 0,344 84779080 | 4030266147382 cz

35A | Spanstift DIN 1481 ISO 8752 - @6 x 20 - St 03191035A | 0,005 82055980 | 4030266156001 08
36 | Madeschroef DIN 913 - M12 x50 - 45H | 03191036 0,020 73181541 | 4030266156896 08
37 | Bedieningshendel 03191037 1,163 84779080 | 4030266147399 cz
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Pos. | Beschrijving Beschrijving Artikelnr. f(igwicht Tariefpost | EAN-code ll;:pl?o\r:fsq
38 | PVC-handgreep 03191038 | 0,030 | 84779080 | 4030266147405 06
39 | Multi purpose vet 50 m 03191030 | 0,056 |84779080 | 4030266147412 03
41 | Beschermingshoek 03191041 0,020 |84779080 | 4030266147429 cz
46 | Kentekenplaatie VKS 125 03191046 | 0,003 | 84779080 | 4030266147443 12
47 | Minipictrogram "Verwondingsgevaarvoor | n3191047 | 0,001 | 84779080 | 4030266147450 05

de handen"
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YKkasaHust no TexHUKe 6e3onacHoOCTHn

A BHumaHue!

Ile3Bne HOXa o4eHb OCTpoe. ﬂep)KMTe PYKu noganbliie oT obnactu pe3aHuAa n ne3Bua HoXxa.

A BHumaHue!

MocTosiHHO NoaaepXXuBanTe YACTOTY B 06nacTu pe3aHus. YoansanTe MMelOLWMECA OCTaTKHU,
Hanpumep obpe3Kku, bpakoBaHHbIe IIEMEHTbI, C MOMOLLbLIO NOAXOAALWMNX 6e30nacHbIX
BCcnoMoraTtesfibHbIX CpeAcTB (0NacHOCTbL TPABMUPOBaHUSA).

A BHumaHue!

B npouecce akcnnyatauum yCTPOMCTBO OOMMKHO ObITb HafEeXHO 3aKpensieHo Ha YCTOMYUBOM
OCHOBaHUU, UCKIIOYaKOLWEM BO3MOXHOCTb onpokuabiBaHuA. Matepuan ansa kpenneHusa ycTtpomucTBa
He BXOAUT B KOMNNEKT nocTtaBku. Mcnonb3ynTe yCTOMUUBLIN KpeneXHbIn maTepuan,
COOTBETCTBYHOLLUA OCHOBAHUIO.

A BHumaHue!

AnsA nony4yeHusi onTMManbHbIX Pe3yNbTaTOB pe3aHUA U HaJEXHOro (PYHKLIMOHMPOBaHUS YCTPOUCTBA
HOX [OJKEH GbITb MOCTOSIHHO OCTPbIM.
Mpu 3aTynneHMn HOX 3aMeHSI0T.

A BHumaHue!

Mo okoH4YaHUM Npouecca pe3aHus NOANPYXXUHEHHOe Npucnoco6rieHne 3aWwmnTbl HoXa JOMKHO
HemeAleHHO OTKMHYTbLCA 06paTHO BBEpX K HOXY. B cnyyae HencnpaBHOCTU npucnoco6neHus
3alWMThl HOX HY)XXHO HeMeAeHHo o6e3onacuTb MNU yaanuTb Bo u3bexaHue TpasmupoBaHus. Mepen
NOBTOPHbLIM UCMNOJIb30BaHWEM NPUCNOCO6IeHne 3alMThl HoXa criefyeT OTPEMOHTMPOBAaTL UMK
3aMeHUTb.

MpumeHeHMe NO Ha3HaYeHUIO

Pesak VKS 125 npegHasHaveH ons pesaHus kabenb-KaHanoB U COOTBETCTBYHOLLMX KPbILIEK U3 NiiacTMaccehbl
C WMpWHOM o 125 MM 1 TOMLWMHOW CTEHOK A0 2,5 MM. YCTPONCTBO NpeaHasHa4yeHo Asis pe3aHus MArkmx
nnacTtmacc.

YCTPONCTBO NULLIL YCIIOBHO NPUrOAHO ANSA pe3aHus kabenb-kaHanoB u3 TBepAOoro NofMBMHUIIXNopuaa n He
COoAepXaLlyMx rafnoreHoB nriacrmacc.

-Paspeluaetcsa npMMeHeHne UCKITIYNTENBHO MO Ha3HaYeHMHo-
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Beopg B akcnnyaTtauuo

1. Cb6opka

1.1 [MpuBUHTUTE pyKOATKY. HaaBMHBTE yNop Ha NUHENKY. MoHTax KOHTponopbl (6OKOBOW Onopbl)
NPOAOMLHONO yrnopa Npov3BOAUTCSA C MOMOLLbIO KPEMEXHOro MaTepuana, BXoAsLero B KOMNMeKT
noctasku. MNpu yCTaHOBKE HY>KHO C MOMOLLIbIO AIOVIMOBOW NIMHENKN UNWN PYNeTKn OTperynnupoBsatb
NHENKY TOYHO B pa3mep (pacCcTosiHNE MEXAY HOXOM 1 HapY>KHOW KPOMKOW yropa).

o PerynvpoBKa OCyLIeCTBMSIETCS C MOMOLLbIO ABYX BUHTOB KPensieHUs Ha yCTPOWCTBe.

; HapyxHas Kpomka
il ynopa

2. KpenneHue Ha yCcTOMYMBOM OCHOBaHMWW, UCKIOYaIOLLEM BO3MOXHOCTb ONPOKMAbIBAHUS (HAnpumep,
BepcTake).

Mcnonb3ynTe KpeneXxHbIn MmaTepuar, COOTBETCTBYHOLMA OCHOBaHUIO.

o BblﬁepMTe MecTonosnoxeHue n Nno3NUNKO YCTPOﬁCTBa U OTMEeTbTe TOYKU ero KpenmneHus.
-He BxoaAnUT B KOMNMEKT NOCTaBKU-
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AdkcnnyaTtauus

1. C noMoLLblo NPOAONBLHOMO yiopa  YCTaHOBUTE HYXHYIO ANVHY kaberb-kaHana u 3adukcupyiTe
nonoxexHune 6apalkoBbiM BUHTOM. OTOXMUTE kaberb-kaHanom NpucnocobieHne 3almTbl HoXa BHU3.

Pa3mep cuutbiBaTb 30ecCb

2. anID,ep)KI/IBaTb kabenb-kaHan TOJTbKO cnepean, BHE obnacTtn 30HbI pe3aHnAa N pacnosioXXeHna HoXxa.
He 6ep|/|Ter pykamMu 3a KaHan csagu. MopBeauTe kabenb-kaHan K NpoaosibHOMY ynopy Ha
Bbl6paHHle BeJNIMYNHY OTpe3Ka U 3aTeM NONMHOCTbIO 3aBNUHbTE O KOHTPOMOPbI B YCTDOIZCTBO. Hox
cnenyet npoBOOUTb MeXAy nepemMblvkamMmu, npu Heo6XoaMMOCTK KaHar cnenyet CABMHYTb Ha3aa oo

nocnegHen npopesun. Ecnun HeobxogMm TOYHbIN pasmep, TO MOXHO BblJTOMaTb NepemMbldKy U caoenatb pe3
B 3TOM MecCTe.
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3. [nsi pe3aHusi NOTAHWUTE PYKOATKY  BHM3, @ MO OKOHYaHUM NpoLecca pe3aHnsl CHoBa NnepemectuTe
BBepx. OCTOPOXHO M3BMEKUTE OTPE3aHHbIE YacTu kaHana . Bo3amoxHO, 4ToObl BbICBOGOANTL YacTw,
notpebyetcsa ocnabute ynop.

A BHumaHue!

Mo okoH4YaHUn npouecca pe3aHus anCﬂOCOﬁﬂeHMe 3alWUTbl HOXa AO0J1IXKHO aBTOMaTU4YeCKHN

OTKMHYTbCSl BBEPX K HOXY.
Ecnu pesaHue BO3MOXHO TOJIbKO C NPUIIOXKeHMEM GONbLUOro YCUNTUA, 3HAYUT HOX 3aTYNUIICA Unu

noBpexpaeH u ero HY>KHO 3aMeHUTb.

4. [nga paspesaHnst KpbILWKKY criegyeT NoBTOpUTL onepaummn 1-3.

A BHumaHue!

Mpu pe3aHnmn 60Ka KPbIWKN AOMKHbI 6bITb HanpaereHbl BBepPX.
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TexHun4yeckoe ob6cnyxuBaHue

1. 3ameHa HOXxa
1.1. [Onsa cHATMA HOXa  yaanuTe BUHT W BbIHbTE HOX MO MNPSIMON HapPYXY.
1.2. CmaxbTe yCTaHOBOYHbIE MOBEPXHOCTU HOXa yHUBepcarnbHOM CMa3Komn N3 KOMMJEeKTa NOCTaBKW.

1.3. [N yCTaHOBKM HOXa  OTOXMWUTE BHU3 MPUCMNOCODONEHNE 3aluTbl HOXa U BCTaBbTe HOX A0
ynopa B KpenneHue. 3akpenute BUHTOM

BHumaHue!
3anpellaeTca XpaHUTb U TPAHCNOPTUPOBaTb HOX BHe YCTPOMCTBA 6e3 noaxoasiluen 3almTbl Ne3BUs.
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2.1

2.2

2.3

2.4

OuucTka n 3ameHa npucnocoﬁnel-wm 3alNTbl HOXa

[ns o4nCcTKM Mnn 3ameHsbl I'IpVICI'IOCO6J'IeHVIFI 3alnNTbl HOXa HY>KHO CHa4varna CHATb HOX .Cm.

onucaHue B N. «1.1 3ameHa HOxa ».

NS cHATUA NpUcnocobneHns 3alunTbl HoXKa  yaanuTe BUHT U BbITSHUTE npucnocobreHve
HapyXXy, Mo AuaroHanu BBepX.

Mepen ycTaHOBKOW NMPUCMOCOGNEHNS 3alLUTLI HOXXKa ~ 00513aTeNbHO NPOBEpPbTE NPaBUITbHOCTb
pa3MeLLeHUs] HKMMHOW MPYXWHbI . 3aTeM BCTaBbTe NMPUCMOCODIeHNe 3aWuThbl HoXKa Mo
AvaroHanu BHU3. 3akpenute BUHTOM

YcTaHOBUTE HOX , kak onucaHo B n. 1.3 «3ameHa Hoxa».
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Cnucok 3anacHbIxX yacten VKS 125

Mo3. | OnucaHue OnucaHue ApTukyn Bec, kr :I'zzl-ox(euuaa Koa EAN n:):;s:::r;t
01 | Ocb 03191001 0,054 84779080 4030266147153 Ccz
02 | BWHT c umnuHagpuy. ronoskoit | ISO 4762 - M6 x 12 - 8.8 03191002 0,005 73181589 4030266156759 08
03 | BUHT ¢ uunuHgpuy. ronoskon | 1ISO 4762 - M8 x 30 - 8.8 03191003 0,016 73181589 4030266156858 08
04 | HaxumHas nnaHka 03191004 0,080 84779080 4030266147160 (074
05 | Mpwxum/nnH3a 03191005 0,001 84779080 4030266147177 (074
06 | HaxumHas npyxvHa SDF 600 cepuun B 16x115 | 03191006 0,046 73209090 4030266147184 05
07 BokoBasi nnactuHa, npasas 03191007 1,012 84779080 4030266147191 Ccz
08 | WWan6a DIN 125 - 8,4 - 200HV 03191008 0,004 73181691 4030266156056 08
09 | WecTurpaHHas raika DIN 985 - M8 - 8: 03191009 0,005 73181691 4030266157268 08
10A | YNOpHbIN yronok, anoMuHui 03191010A | 0,099 84779080 4030266147207 (o¥4
10B | Cyxapb, antoMuHui AntomyHuin 36x15x8 Mm 03191010B | 0,011 84779080 4030266147214 Cz
10C | BWHT C noTaiiHoOW ronoBKoW ISO 7046-1 - M3 x 10 - 4.8 | 03191010C | 0,004 73181559 4030266157169 08
10D | BWHT c noTaiHoM ronoBKow ISO 7046-1 - M5 x 12 - 4.8 | 03191010D | 0,001 73181559 4030266157213 08
11A | Maika-6Gapaluek, YepHast GN634-55-M8-E-DSG 03191011A | 0,016 84879090 4030266147221 08
11B | Wnuneka c wetikoin KU GN913.3-M8-50-KU 03191011B | 0,014 84779080 4030266147238 08
12 | Cyxapb ynopHoro yronka 03191012 0,105 84779080 4030266147245 Cz
13 | BUHT c noTaiHom ronoskou ISO 10642 - M6 x 16 - 8.8 | 03191013 0,004 73181569 4030266156445 08
14 | Nuweiika 1000 mm Amiom,, UEPH., 1a3EPHAA | 3191014 | 0,496 | 90178010 | 4030266147252 12

rpaBupoBka

14A | Numeiika 2000 Mm Amtiom,, HEPH., NIa3EPHAA | 31910144 | 0,962 | 90178010 | 4030266147269 12

rpaBupoBka
15 | Yronok 03191015 0,036 84779080 4030266147276 (074
16 | lecturpaHHas ravika DIN 985 - M6 - 8: 03191016 0,001 73181691 4030266157251 08
17 | BUHT ¢ umnuHapwmy. ronoskont | ISO 4762 - M6 x 40 - 8.8 03191017 0,009 73181589 4030266156810 08
18 | LWawba DIN 125-A 6,4 - 140 HV-St | 03191018 0,002 73182900 4030266155936 12
19 BuHT ¢ uunuHapuy. ronoskon | ISO 4762 - M8 x 45 - 8.8 03191019 0,019 73181589 4030266172407 08
20 | KpenexHbin yronok, npasbii 03191020 0,623 84779080 4030266147283 Cz
21 '{'%’:g“gﬁg npyxuna @4,5 ans BuHTa M4 03191021 | 0,001 |73209090 | 4030266147290 12

21A | BUHT ¢ NoTaliHoOi ronoBKoi ISO 7046-1 - M4 x 10 - 4.8 | 03191021A | 0,001 73181559 4030266157183 08
pp | [IPuenocoBnetie saur 03191022 0,141 |84779080 | 4030266147306 cz
23 | bokoBas nnacTuHa, neeas 03191023 1,488 84779080 4030266147313 Ccz
24 | PacnopHasi BTynka 03191024 0,007 84779080 4030266147320 (074
25 | Hox 03191025 0,258 84779080 4030266147337 12
25A | BUHT ¢ umnuHppwy. ronoskon | 1ISO 4762 - M8 x 16 - 8.8 03191025A | 0,011 73181589 4030266156834 08
26 | MNnactuHa KkpenneHus Hoxa 03191026 0,763 84779080 4030266147344 Cz
27 | CTonop HaXXMMHOW NPYXWUHbI 03191027 0,035 84779080 4030266147351 Ccz
28 | Hanpasnsiowas 03191028 0,044 84779080 4030266147368 (074
31 BUWHT ¢ unnuHgpwmy. ronoekon | 1ISO 4762 - M8 x 40 - 8.8 03191031 0,018 73181589 4030266156872 08
32 | KoHTponopa ¢ Haknagkow 03191032 1,293 84779080 4030266147375 Cz
33 | BUHT ¢ uunuHgpuy. ronoskon | 1ISO 4762 - M5 x 16 - 8.8 03191033 0,001 73181589 4030266156681 08
34 | BUHT ¢ uunuHgpuy. ronoskon | 1ISO 4762 - M8 x 35 - 8.8 03191034 0,017 73181589 4030266156865 08
35 | OKCUeHTpUK 03191035 0,344 84779080 4030266147382 (074
35A | PacnopHbiii wtndt DIN 1481 | ISO 8752 - @6 x 20 - St 03191035A | 0,005 82055980 4030266156001 08
36 | Wnunbka DIN913-M12 x50 -45H | 03191036 0,020 73181541 4030266156896 08
37 | CTepxeHb pyKOATKM 03191037 1,163 84779080 4030266147399 Ccz
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TamoxeHHasi

CtpaHa —

Mo3. | OnucaHue OnucaHue ApTukyn Bec, kr Koa EAN
noas. npou3BoauT.
38 | PykosiTka ua MBX 03191038 | 0,030 |84779080 | 4030266147405 06
39 m"Bepca”"”a" cmazka, 50 03191030 | 0,056 |84779080 | 4030266147412 03
41 3aWnTHLINA Yronok 03191041 0,020 84779080 4030266147429 Ccz
46 fz"'é’“"e“”a" Tabnuka VKS 03191046 | 0,003 | 84779080 4030266147443 12
47 | MuHu-nukTorpamma «Onackocrb 03191047 | 0,001 |84779080 | 4030266147450 05

TPaBMUPOBaHUS PyK»
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1.1

Alfred Raith GmbH
2. Industriestr. 10
D-68766 Hockenheim

Tel. 06205-3051-0
Fax 06205-3051-150
Internet: www.alfra.de
E-mail: info@alfra.de
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