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O0.- DESCRIPCION

La valvula modelo 3 VY es de 3 vias. El fluido penetra en la valvula por su boca de entrada,
tomando como salida uno de los dos ramales alternativamente. La combinacién deseada, se
consigue mediante mando neumatico.

1.- INSTALACION

Para evitar lesiones personales o dafios materiales en la manipulacion e instalacion de la
vélvula, es importante observar las siguientes advertencias:

- El manejo y mantenimiento de la valvula ha de ser realizado por personal capacitado e

instruido.
- Utilizar los Equipos de proteccidn individual (EPI) adecuados (guantes, calzado de
seguridad,...).

- Desconectar todas las lineas que afecten a la valvula, colocando un cartel de aviso de
gue se esta trabajando en la misma.

- Aislar completamente la valvula del proceso.

- Descargar la presion del proceso

- Purgar el fluido de la valvula.

Antes de instalar la valvula, inspeccionarla para comprobar que no ha sufrido ningun
desperfecto durante el envio o almacenaje.

Asegurarse de que el interior del cuerpo esté limpio, poniendo especial cuidado en la zona del
asiento. Asegurarse también de la limpieza de las zonas adjuntas a donde vaya a instalarse
la valvula (bridas, tuberia,...).

La valvula puede ser montada tanto en tuberia vertical como en horizontal, pero el eje de giro
del distribuidor (5) debe estar siempre en el plano horizontal.

Se debe prestar especial atencion en mantener la distancia correcta entre las bridas de
conexion y asegurar su perfecta alineacion y paralelismo. Un posicionamiento incorrecto
causaria deformaciones en el cuerpo de la valvula, que pueden dificultar su funcionamiento.

Una vez instalada la valvula en su lugar, se verifica la correcta sujecién de las bridas y de las
conexiones eléctricas y/o neuméticas.

En los casos en que la valvula tenga accesorios eléctricos (accionamiento motorizado,
posicionadores electroneumaticos, ....) y antes de ponerla en funcionamiento, deben realizar
las correspondientes conexiones de tierra.

Accionar la valvula en vacio y luego en carga para ver su funcionamiento y estanqueidad.
Una vez comprobada su actuacion, la valvula ya puede comenzar a trabajar normalmente.
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2.- ACCIONAMIENTO

2.1.- Neumatico

Las vélvulas se suministraran normalmente equipadas con un cilindro de doble efecto,
aunque bajo pedido se suministran cilindros de simple efecto. En cualquiera de ambos
casos, la presion de alimentacion debera ser en general de 3,5 a 10 Kg/cm®.

Es indispensable para la buena conservacion del cilindro, que el aire sea perfectamente
secado, filtrado y lubricado.

Una vez instalado el cilindro neumatico en la linea, se recomienda accionarlo 3-4 veces
antes de su puesta en marcha.

El accionamiento est& dimensionado para una presion diferencial maxima de 2 Kg/cmz,
en la valvula.

Todas las véalvulas se suministran con una barra (10) uniendo los extremos de la palanca
de accionamiento, que sirve para maniobrar la valvula en caso de fallo neumatico.

3.- MANTENIMIENTO

A\

Para evitar lesiones personales o dafios materiales en la manipulacion e instalacion de la
vélvula, es importante observar las siguientes advertencias:

- El manejo y mantenimiento de la valvula ha de ser realizado por personal capacitado e

instruido.
- Utilizar los Equipos de proteccidn individual (EPI) adecuados (guantes, calzado de
seguridad,...).

- Desconectar todas las lineas que afecten a la valvula, colocando un cartel de aviso de
gue se esta trabajando en la valvula.

- Aislar completamente la valvula del proceso.

- Descargar la presion del proceso

- Purgar el fluido de la valvula.

La valvula desviadora 3VY no tiene mas mantenimiento que el cambio de la junta de
estanqueidad (3) del distribuidor y las juntas téricas (18,19) en los cojinetes del eje principal.
La duracién de estos elementos de estanqueidad depende de las condiciones de operacion
de la valvula como presién, temperatura, ataque quimico y nimero de operaciones.

3.1.- Cambio de la junta de estanqueidad (3):

1) Extender al maximo el vastago del cilindro (6).

2) Retirar la barra de accionamiento (7) soltando los tornillos (8) y deslizarla hacia un lado,
liberando asi la horquilla macho del cilindro (9).

3) Proceder de la misma forma con la barra de accionamiento (10) situada en el extremo
del brazo de accionamiento (14).

4) Quitar la tapa (11) soltando los tornillos (12). Sacar la tapa con sumo cuidado hacia el
exterior, ya que lleva consigo atornillado el casquillo cojinete (4) con las juntas téricas
(18,19), y asi mismo llevaremos al exterior el eje (5) con la paleta (21).

5) Soltar el marco junta (13) y sustituir la junta (3) deteriorada por una nueva.

6) Volver a montar la valvula, siguiendo los pasos antes mencionados en sentido inverso,
teniendo sumo cuidado al introducir el eje (5) en el casquillo cojinete (4) del otro
extremo. Para facilitar esta operacién, utilizar algin tipo de aceite lubricante.
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3.2.- Cambio de las juntas toricas (18,19) del cojinete (4):
1) Segquir los pasos 1,2 y 3 del apartado 3.1.
2) Soltar el brazo de accionamiento (14) del lado donde hay que sustituir las juntas téricas.
Sacarlo del eje (5), quitar la chaveta (15) y el casquillo distanciador (16).
3) Sacar el casquillo cojinete (4), soltando los tornillos (17) y sustituir las juntas (18,19) por
unas nuevas.
4) Para montar la valvula proceder en sentido inverso.

3.3.- Engrase:

Engrasar periddicamente los cojinetes de giro (20) del cilindro neumatico.

4.- ALMACENAMIENTO

Para largos periodos se recomienda almacenar las vélvulas en un lugar bien ventilado. La
vélvula no debe estar sometida a temperaturas superiores a 30°C porque algunos
elastdmeros pueden deteriorarse.

Si es inevitable el almacenamiento exterior, conservar la valvula lejos del calor o la luz solar
directa usando un recubrimiento. Mantener una buena ventilacién para evitar la humedad.
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5.- LISTADO DE COMPONENTES

1.- CUERPO 11.- TAPA

2.- DISTRIBUIDOR 12.- TORNILLOS

3.- JUNTA ESTANQUEIDAD 13.- MARCO

4.- COJINETE 14.- BRAZO ACCIONAMIENTO
5.- EJE 15.- CHAVETA

6.- CILINDRO NEUMATICO 16.- CASQUILLO

7.- BARRA ACCIONAMIENTO 17.- TORNILLOS

8.- TORNILLOS 18,19.- JUNTA TORICA

9.- HORQUILLA 20.- COJINETE

10.- BARRA ACCIONAMIENTO MANUAL 21.- PALETA
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