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1 Objetivos

Como ya es sahido, el sistema de consumo actual, genera una gran cantidad de
residuos. Por eso las naciones mas desarrolladas cada vez dan mas importancia al
reciclgey al ahorro energético.

Aun que en nuestro pais este pensamiento es reciente, ya existen numerosas
entidades dedicadas al reciclaje y a compostaje de la fraccion organica de los
residuos solidos urbanos (R.S.U.).

Otro tema que surge debido a esta problemética, es que debido a que cada vez
existen menos basureros incontrolados, y la tendencia a la centralizacion de estos; 1os
desplazamientos para depositar los R.SU son cada vez més largos, con €
correspondiente consumo de energia.

Debido a este inconveniente que surge de una necesidad de reciclae y de
respeto al medio ambiente, se plantea la posibilidad de realizar pequefias estaciones
de captacion de R.S.U..

La mision de estas estaciones es captar los R.S.U. en un lugar estratégico, y
compactarlos dentro de contenedores que quedan herméticamente cerrados.

Lafinalidad es conseguir compactar un volumen dentro del contenedor tal, que
luego al ser transportado, consigamos un ahorro de combustible y de desgaste de
maquinaria que hagan rentable lainversion.

Esta instalacion debe ser respetuosa con € medio ambiente, y 1os contenedores
han de garantizar, que durante todo el transporte no produciran ni derrames de
materiales ni de liquidos.

También se ha de tener en cuenta que en su funcionamiento normal, la
maquinaria ha de soportar la accion de materiales abrasivos (cristal, metales, etc.) y
liquidos corrosivos (fermentaciones), por lo que esta estard disefiada con una
estructura robusta.

La fiabilidad del equipo ha de ser la maxima posible, puesto que una
interrupcion en su funcionamiento habitual, podria causar serios problemas en la

recoleccion de los residuos de las zonas afectadas, con sus consecuencias econémicas
y sociaes.

2  Opciones

En el mercado actual existen diversos equipos.
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Existen equipos, en los que se les acopla un contenedor, y este no se repone
por otro hasta que esta lleno. EI cambio de contenedor o realiza un vehiculo
acondicionado pararealizar esta maniobra.

Estos equipos acostumbran a ser para lugares de poca produccion de residuos,
como pueden ser empresas, nucleos urbanos pequefios, etc.

Luego existen equipos de caracteristicas semejantes, en los que el contenedor
acoplado a la prensa, una vez lleno pasa a una zona de espera, y se dimenta a la
prensa con otro contenedor para que no cese su tarea. Esto se ha de redlizar
automaticamente, para que asi la produccién de la maquinaria no dependa del
vehiculo de carga del contenedor.

Con una base de funcionamiento semejante, existen instalaciones para
diferentes vol imenes de produccion diarios.

3 Opcién Adoptada

Como ya hemos dicho estos equipos realizan maniobras autométicamente, y
como manda lalegislacién vigente, disponen de una serie de seguridades para detectar
errores humanos'y mecanicos.

Estas funciones autométicas, se pueden realizar mediante un cuadro eléctrico
compuesto por contactores y relés (en el mercado existen), mediante autdmata y con
un microcontrolador.

Debido a que el trabajo a desempefiar por €l equipo de control esta sujeto alas
condiciones climatologicas (humedad, temperatura, etc) y a tensiones de
alimentacion inestables (grupos electrdgenos), se descarta poner un microcontrol ador
debido a su sensibilidad y coste.

El funcionamiento controlado por un cuadro eléctrico de contactores y relés es
el més robusto, pero no nos permite gran capacidad de maniobra sobre posibles
adaptaciones y mejoras necesarias 0 por peticion del cliente.

Por eso la maguinaria que hemos disefiado sera de funcionamiento automético,
y estard gobernada por un autémata, €l cual tiene una robustez y una versatilidad
satisfactorias paralas prestaciones que se le exigen.

4 I ntroduccion
En este documento nos encontraremos una detallada descripcion, parala mejor

utilizacion de los equipos que integran una prensa de R.S.U., muy especia mente del
compactador y mesa de traslacion, para el movimiento de los contenedores.
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Dentro del mismo, se resdtan las instrucciones de seguridad que deben
seguirse.

Aconsejamos leer atentamente el presente documento y familiarizarse con los
equipos antes de su utilizacion. Siguiendo con detalle la secuencia de movimientos de
los mismos, la ubicacion de los mandos, y la disposicién y ubicacion de los elementos
de seguridad.

Este documento, debe tenerse siempre cerca para solucionar cualquier duda o
aclaracion que se precise en el uso de |os equipos.

Dentro del proyecto se podran encontrar:

- Lainformacién necesaria para €l funcionamiento y mantenimiento, tanto del
equipo compactador como de la mesa de traslacién. El mantenimiento debe ser
realizado por personal cualificado.

- Consgjos para la mejor utilizacion de los equipos, evitando los riesgos de
accidentes, tanto para las personas como para los componentes. La lista de consgjos
no es exhaustiva, por lo que implica a la responsabilidad, del jefe de la planta 'y del
operador encargado de los equipos, de estar en conformidad con las normas de
higiene y seguridad.

Este equipo esté dentro de las reglamentaciones vigentes. Toda modificacion o
cambio de piezas origindes por otras no suministradas por inicialmente,
comprometen |a responsabilidad del usuario frente a:

- Garantia del material

- Conformidad con los reglamentos y normas de seguridad en vigor (marca
CE).

- Caracteristicas y deformaciones de origen.
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5  Transportey Descarga dela Maquina

- El transporte del compactador se realiza con la méguina completa, salvo el
grupo hidraulico, que por motivo de medidas, se desmonta del mismo, volviéndose a
montar en destino.

El compactador se debe montar centrado en el remolque que lo transportara,
con fijaciones para evitar tanto el desplazamiento longitudinal como lateral.

- Antes de realizar cualquier manipulacién sobre el compactador, se debe tener
en cuenta:

- Comprobar el estado de |os elementos de estibo.

- El elegir las edlingas adecuadas en funcién de |la carga a levantar (CE-250
8.300 Kg)

- Vigilar de que e angulo formado por las eslingas, no origine esfuerzos
que pudieran superar su capacidad de elevacion.

- Habra de vigilarse de que las eslingas no estén en contacto con aristas
vivas o cortantes.

- El compactador debe manipularse siempre horizontal mente.
- En € caso de descarga por carro de horquillas, vigilar no dafar las
instalaciones eléctricas e hidraulicas, situadas en la parte inferior del compactador.

Colocar las horquillas de tal forma que la carga a manipular quede equilibrada.

- Las dimensiones generales del compactador son

- Largo total = 7.000 mm

- Ancho total = 2.900 mm

- Peso total compactador = 8.300Kg

- Alturasin central hidraulica= 2.300 mm

- Altura méxima con central hidraulica= 3570 mm

- Para e montgje del compactador es necesario, preparar una losa de
hormigdn, en lacua previamente se habrén empotrado las placas soporte para fijacion
del compactador, chapas de rodadura de los contenedores y placa soporte cilindro de
aproximacion.

Laresistencia de lalosa debe ser la necesaria para soportar |as cargas de apoyo
del compactador.
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- Prever una fuente de aimentacion eléctrica con potencia suficiente,
incorporando un diferencial de 30 mA, curva D, calibre 63 A en 380 V., para
alimentacion del motor eléctrico de la central hidraulicadel compactador, instalado en
armario, dentro del recinto donde esté ubicado el compactador

- El compactador debe instalarse, dejando pasillo suficientemente ancho, entre
el mismo y las paredes que lo limitan, con una distancia minimade 1,2 m.
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DESCARGA COMPACTADOR CE=250s1
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Figura 1. Puntos de amarre del compactador
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Figura 2. Puntos de amarre de la mesa de traslacion
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6  Puestaen Servicio dela Méaquina

- El compactador se apoyara en las placas de anclaje empotradas en la losa de
hormigon.

Laubicacion de las placas se especificaen el plano de laplanta.

El compactador apoya sobre seis puntos, tres por lateral, y la carga por apoyos
no es uniforme, debido a funcionamiento del empujador y de latolva de carga.

Las placas delanteras soportan................. 5120 Kg/placa
Las placasintermedias soportan............... 6255 Kg/placa
Las placas traseras soportan..................... 1135 Kg/placa

Los apoyos del compactador se sueldan alas placas de anclaje.

- Pararealizar lainstalacién del compactador se debera proceder a:

- Posicionar el compactador haciendo coincidir las patas apoyo con las
placas de anclgje.

- Antes de soldar las patas a las placas de anclgje se debe verificar la
alineacion de los contenedores, montados en las guias, respecto al compactador.

- Si los contenedores llevan obturador, nivelar alturas para enclavamiento
del obturador en prensa.

- Las cotas de emplazamiento, alineaciones y montaje vienen especificadas
en plana distribucién en planta, no obstante conviene comprobar con elementos,
por errores que puedan producirse en la obra civil, a preparar lalosa de hormigon
y en el anclado de las placas.

- Montar tolva, apoyando sobre compactador y muelle descarga
recolectoresy nivelar.

- Realizadas todas las comprobaciones anteriores, ya se puede soldar €
compactador alas placas de anclgje y fijar o soldar tolva de recogida.

NOTA: En cualquier caso de implantacion, la estabilidad del suelo debe ser
garantizada, para que no puedan producirse movimientos en |a fase de compactacion.

- Para e conexionado de la méguina se ha de prever una fuente de
alimentacion eléctrica, de fuerza suficiente contando con un interruptor diferencial de
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125 A, sensibilidad 30 mA, y un disyuntor magnetotérmico 100 A, a 380 V, curva D,
delante de lainstalacion.

- La fuente de alimentacién debe ser trifésica con neutro a 380 V, con un
minimo de potenciade 22 Kw 0 30 CV, que es el consumo de la central hidréulica
del compactador.

- Se recomiendan secciones de los conductores, minimo 16 mm?.
- Lapuntade corriente a arranque esde 100 A, a 380 v.

- La maxima caida de tension autorizada para la aimentacion del
compactador, es del 5%.

- En la puesta en marcha de la bomba hidraulica, comprobar que el sentido
de giro corresponde a indicado en el bloque.

- S no se especifica lo contrario, la situacion del armario de potencia y
maniobra, mirando el compactador por la prensa, es a costado izquierdo.

- Las medidas de seguridad que deben adoptarse, han de estar de acuerdo con
las medidas previstas en el plano en planta, las medidas que deben adaptarse son:

- De la parte posterior del compactador, a la pared de la nave debe dejarse
un pasillo minimo de 1200 mm.

- Los latiguillos de alimentacion a cilindro, desde la central hidréulica, van
protegidos contra la rotura, por perfil en "U", que cubriendo aguéllos, se fijaala
chapa posterior del compactador.

- Salvo el usuario u operario especialista del compactador que tiene acceso
a mismo, el resto de personal debe guardar una distancia minima de aproximacion
de 1.5 m en su contorno. Como nota de atencién se colocan pictogramas de
prohibicion de paso a personas y de atencién alas manos

10
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DISTANCIAS MINIAG
ENTRE COMPACT.
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Figura 3. Distrivucion de zonas
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7 Indicaciones dela Maquina. Descripciones

7.1  Compactador

El compactador es una maquina estacionaria, fija a suelo, que permite
compactar los residuos sdlidos urbanos, reduciendo su volumen y almacenarlos en un
contenedor cerrado, para ser transportados y evacuados a su destino final, vertedero o
similar.

Caracteristicas Técnicas

Tipo de compactador CE- 250
Esfuerzo de compactacion 45Tm.

Potencia motor eléctrico 22/30 (Kw/Cv)
Camara de compactacion

Ancho 1480 mm

Alto 1243 mm

Largo boca cdmara 2200 mm

Largo total camara 2900 mm
Volumen total cdmara 533m°
Volumen absorcién camara 4,05 m®

Prensa - empujador

Ancho 1470 mm

Alto 900 mm

Carreratotal 2900 mm

Carrera Util 2200 mm

Secci6n prensa 13230 cm?
Volumen barrido por prensa 378m°
Volumen absorcion prensa 2,87 m°

Cilindro compactador

Di&metro/seccion pistén 180 mm / 254,5 cm?
Diametro/seccion véstago 135 mm / 143 cm?
Carreracilindro 2900 mm

Presion méxima de trabajo 250 K gs/cm?
Bomba dleo - hidraulica

Tipo bomba Paletas

Variante "Duplex"
Caudalesa 1500 r.p.m. 125/50 I/m
Presiones méximas de trabajo 240/275 K gs/em?
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Pardmetros compactacion

Esfuerzo méximo 45000 Kg
Presi6n necesariacircuito 177 Kg/em?
Presion especifica placa prensa 3,4 kg/cm?
Penetracion prensa tedrica 700 mm
Penetracion prensa practica 600 mm
Tiempo ciclo en vacio 37s
Tiempo medio con carga 42s

Rend. tedrico horario en vacio 378 mh
Rend. tedrico horario con carga 324 m’h
Rend. préctico horario en vacio 287 m*h
Rend. préactico horario con carga 246 m’h
Dimensiones

Ancho prensa est/méx. 1700/2900
Alto prensa est/max. 2300/3570

Largo total 7000

Peso 8.300 Kg
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BITUACION DE LAS PLACAE DE CARACTERISTICAE
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7.1.1 Componentes del Compactador

- Estructurafija

- Empujador prensa de compactacion
- Circuito hidraulico

- Circuito eléctrico

7111 Estructurafija

Prismatica, de seccion rectangular, reforzada con perfiles tubulares
estructurales, longitudinal y transversalmente. Apoya en e suelo a través de patas
construidas en perfil “U” laminada en caliente.

La parte delantera corresponde a la cdmara de compactacién Construida en
chapa antidesgaste, tanto el fondo como los laterales. En la parte superior lleva un
marco tubular que delimita la boca de carga de la cdmaray sirve de apoyo alatolva
recolectora de almacenaje de residuos

La parte trasera sirve de aojamiento a la prensa cuando esta recogido y de
apoyo a cilindro compactador. En la parte posterior y sobre un techo de la misma va
montada la central hidréulica, con todos |os componentes de las maniobras auxiliares.

L ateralmente van montados el armario eléctrico de potenciay maniobra.

Interiormente y a ambos costados, van montadas las guias para deslizamiento
de prensa

7112 Empujador prensa de compactacién

Es el elemento mévil del compactador. Estéa construido con dos chapas
antidesgaste, una frontal de compactacion y otra superior, formando una “L”,
reforzadas lateramente mediante dos chapas conformadas, una a cada costado, que
permiten el alojamiento de las guias de deslizamiento y arriostradas a la placa frontal
y superior mediante perfiles conformados, que hacen del conjunto una estructura
resistente.

En la placa frontal de la prensa, van practicados los encajes que permiten o
bien el montaje de las barras de retencion o bien los bujes para fijacién y anclaje de
los obturadores.

Las barras se montan cuando €l contenedor esta lleno y el obturador, que se
acopla alaprensa, desde el instante que el contenedor es aproximado a compactador,
trabgja reforzando la placa frontal de compactacion en la fase de carga del
contenedor.

7113 Circuito hidraulico

Va montado en la parte posterior del compactador, sobre una bancada rigida.
El motor va unido a la bancada por cuatro silenblocs y una unién eléstica en el tubo
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de aspiracion, que absorben las vibraciones del grupo, respecto a la estructura del
compactador.

Consta esencia mente de:

- Un depdsito de aceite de 400 |., con filtros de aspiracion, retorno, tapén de
Ilenado, nivel sondas de nivel y temperatura, etc.

- Bomba de aceite, de paletas, duplex con caudales de 125 y 50 I/min.
- Vévulas de seguridad de las bombas de altay baja.
- Electrovalvulas y presostatos de maniobray seguridad.

- Cilindros de compactacion y maniobras, aproximacion, fijacion contenedor y
liberacién obturador.

7114 Circuito Eléctrico
El circuito eléctrico consta de:
- Circuito de potencia
Integrado por:
- Motor de 22 Kw, para accionamiento grupo hidréulico compactador.
- Motores de traslacion mesa Unicade 0,5 Kw
- Motor central hidréulico de elevacion mesade 5,5 Kw

- Arrancador estrella - triangulo, inversor, diferenciales y magnetotérmicos
de proteccion de cada uno de los motores.

- Seccionador de fases con enclavamiento por candado

- Fuente de alimentacion con transformador y rectificador de 220 V ca a
24V cc.

- Fusibles de proteccion de fases.

- Circuito de maniobra
Quelointegra:

- Autémata para la maniobra.
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- Relés de alimentacion a electrovavulas
- Finales de carrera de posicionamiento y seguridad

- Cuadro de mandos, con pulsadores, selectores, |amparas piloto y paros de
emergencia.

- Sefiales Opticas y acusticas.
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MECANISMO DE FWACION s LIBERACION
DEL OBTURADOR

O HANPL AN 100_280

Figura 10. Maniobra de acoplo del obturador
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7.2  Elementos Auxiliares

7.2.1 Aproximacion Contenedor

Este sistema consiste en un cilindro hidréulico de doble efecto, situado debajo
del compactador, que apoya en un soporte fijo a las placas de anclgje de la obra civil
Permite aproximar hidréulicamente el contenedor a compactador y a€jarlo, una vez
que el contenedor estalleno. EI movimiento del contenedor es por rodadura.

En el extremo del cilindro, se dispone de un mecanismo que enganchay libera
el contenedor de forma automética.

La aimentacion del cilindro se readliza por la central hidréulica del
compactador.
7.2.2 Fijacion del Contenedor

La fijacion del contenedor al compactador, se consigue mediante ganchos o
brazos de amarre uno por cada costado, accionados por cilindros hidréulicos,
mediante mecanismo de palanca.

La adimentacién de aceite alos cilindros se realiza por la central hidréulica del
compactador.

7.2.3 Obturador - Contenedor

El sistema de retencion de residuos en la boca del contenedor, durante €l
transporte a vertedero, tiene dos variantes, una manual y otra automatica.

Sisterna manual:

El sistema manual consiste en pasar dos o tres barras transversales, repartidas
en la altura de la boca y guiadas por casquillos, en los marcos de la puerta del
contenedor y por alojamientos, cuadrados, con tapa basculante, en la placa frontal de
la prensa.

Estas barras se colocan cuando el contenedor esta lleno para evitar €l derrame
de los residuos compactados, durante el transporte.

Sistema autométi co:

El sistema automético, con obturador, consiste en el montaje automatico de
una tapa u obturador en la boca del contenedor, fija al marco mediante clavijas, de
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seccion circular, cuya apertura y enclavamiento se realiza por horquillas con mando
hidraulico y fijas al compactador.

El obturador en la fase de carga va enclavado a la prensa y cuando €
contenedor esta lleno, automaticamente se enclava en la puerta del contenedor,
estando |a prensa en posicion de cambio, quedando retenido en aquel cuando se algja
del compactador, evitando el derrame de |os residuos durante el transporte.
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SITUACION DE LOS MECANISMOS
DE AMARRE Y FIJACION OBTURADOR
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Figura 12. Fase de acoplamiento contenedor - Prensa
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BISTEMA DE AMARRE
DEL CGONTENEDOR

CONTENEDOR DESAMARRADO

Figura 13. Maniobra de amarre
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7.3  TolvadeAlmacenaje de Residuos

Los residuos a compactar se cargan en e compactador desde una tolva,
descargando en ésta por cinta, a distancia, por muelle, por descarga de recolectores de
residuos o bien manualmente.

Adecuada para cada compactador, cuya capacidad puede variar entre 20/25m?
y 30/35 n’,

Tiene seccién tronco - piramidal, con pendientes variables, pero siempre
dentro de valores que garantizan la no formacion de bovedas de residuos dentro de la
misma.

Labocainferior se adaptaa marco de laboca de la camara de compactacion, y
se fijaa mismo bien por ménsulas atornilladas o soldadas directamente.

La parte superior, apoya sobre el talén de la zona de descarga de los
recolectores de R.S.U.

Esta construida en chapa de acero antidesgaste en |as zonas de mayor contacto
con los residuos y acero al carbono € resto. Esta reforzada exteriormente por una
estructura de perfil tubular de seccion rectangular y cuadrada.

En la parte inferior y en la cara correspondiente al compactador, |leva montada
una boca o registro de limpiezay mantenimiento, con apertura hacia el exterior.

Dispone de final de carrera de seguridad que anula la puesta en marcha del
compactador, cuando la tapa esta abierta.
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TOLVA 20/25 m3

w80

Figura 14. Ejemplo de unatolba
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74 MesaUnicadeTradacion

Es un sistema que permite una aimentacién semiautomética de contenedores
a compactador, permitiendo una gran reduccién de los tiempos en e cambio del
contenedor e incrementar la autonomia del compactador.

Consta esencialmente de dos estructuras, una que se mueve en sentido vertical
respecto de otrafija, pero que a su vez, se desplaza longitudinalmente, por rodadura,
sobre cuatro ruedas traccionadas, con pestafia, unidas dos a dos por érboles de
transmision, y accionadas por motor - reductor de velocidad fija.

La elevacion y descenso se realiza hidraulicamente, por cuatro cilindros, con
central hidréulicaincorporada.

Latraslacion se realiza eléctricamente, por motor- reductor.
En su desplazamiento o traslacion, la mesa se para en tres o cinco zonas
preseleccionadas con anterioridad, como zona de contenedores vacios, de carga y

Ilenos.

Esta construida en perfiles normales laminados en caliente, con chapas de
union y carenado que hacen del conjunto, una estructura fuerte y segura.
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MESA UNICA DE TRASLACION

Motor mBcivico
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Figura 15. Elementos principales de la mesa de traslacion
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7.5 Contenedores

Los contenedores para el movimiento y transporte de los R.S.U., pueden ser
cerrados y abiertos. Ambos tipos son necesarios dentro de una estacion de
transferencia.

El contenedor lleva una boca de carga que encgja con e compactador. La
fijacion entre ambos es mecanica, por sistemas secuenciales de aproximacion y brazos
de cierre, con actuadores éleo - hidraulicos.

Las capacidades de los mismos, varian en funcién de las necesidades de la
estacion, pero podemos tomar como estandares:

30m? - 34m® - 39m® como capacidad geométrica

7.5.1 Contenedores cerrados

Estos contenedores tienen todos la misma seccion y la capacidad geométrica
de los mismos es funcion exclusiva de su longitud.

La anchura es constante y la atura varia con la longitud, lo cua facilita la
descarga.

Dentro de la estructura del contenedor, podemos distinguir las siguientes
partes:

- Bastidor inferior

Es el soporte principal del contenedor y esté formado por dos largueros de
perfil laminado en caliente con pletinas de refuerzo que se prolongan en la parte
frontal. Transversalmente, lleva soldados perfiles tubulares que sirven de apoyo a
la chapa soleradel contenedor

El frontal va reforzado con perfiles normales laminados en caliente, sobre
los que se arriostrara el gancho de manipulacion de |os equi pos autocargantes

Sobre los largueros inferiores, se montan |os soportes y los rodillos que
permiten el arrastre de los contenedores tanto en la carga sobre los equipos de
transporte como en la aproximacién a compactador. Van cuatro rodillos dos
delante y dos detras, girando sobre ee fijo par casquillos de bronce con
engrasador.

- Cga
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Construida en chapa de acero & carbono, de 4 mm el fondo y parte inferior
de laterales, € resto en chapa de 3 mm, incluido techo y chapa cierre frontal sobre
la que van montados dos registros, uno a cada costado cerrados por barras
verticales, que permiten la evacuacion de gases y la entrada de agua en caso de
incendio.

- Refuerzos

A lo largo del contenedor, van montados unos marcos de refuerzo,
construidos en tubo estructural conformadas en frio. El espesor y la separacion
entre los marcos, son funcion de los esfuerzos que soporta el conjunto.

Lateral y longitudinalmente va montado un refuerzo por cada costado,
construido en perfil "U" conformado en frio.

La parte trasera, por donde se llenay descarga el contenedor, termina en un
marco de refuerzo construido en perfil tubular de seccion rectangular.

- Puertatrasera

Con sistema de apertura lateral, apoyando en tres bisagras. La puerta
abierta, lleva un sistema de fijacién al lateral del contenedor, que evita el giro en
la descarga. El sistema de cierre es manual, por tres ganchos, con sistema de
fijacion de seguridad que evita la apertura durante el transporte.

Esta construido con perfil tubular, de seccion rectangular que le da una
gran resistencia.

Frontalmente, lleva la boca de carga delimitada por un marco, construido
en tubo, con casquillos guia laterales, que permiten € paso de las barras de
retencion de residuos o en su caso, las horquillas de anclgje del obturador.

Existen contenedores abiertos por la parte superior. Estos contenedores no se

usan para compactar R.S.U., sind que se utilizan para transportar desechos de gran
volumen (muebles, colchones, etc.).
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7.6 Dispositivos de Proteccion

L os dispositivos de proteccion y resguardo del compactador corresponden a:
7.6.1 Eléctricos

Por pulsador, PAROS DE EMERGENCIA, que paran el empujador o prensay
lacentral hidraulicaal ser accionados.

Van ubicados
- En el armario de maniobra junto alos mandos del compactador.
- En laparte delantera del compactador a ambos costados.

- En e muelle superior de descarga en latolva, uno acadalateral de lamisma

7.6.2 Mecéanicos

Por chapas de carenado que evitan el acceso al interior del compactador.

Van montadas:

- En el techo del compactador, quedando cerrado.

- Enloslaterales del compactador

- En el fondo del compactador

Proteccion de los latiguillos de aimentacion del cilindro de compactacion,
mediante perfil en “U” fijo, ala parte posterior del compactador.
7.6.3 SefialesVisualesy Acusticas

Por sefidles y pictogramas de prohibicion y atencidn, colocados en la zona de
maniobra de los el ementos auxiliares, mediante:;

- Pictogramas de prohibido el paso de personas, colocados en |a parte delantera
del compactador, donde se encuentran los elementos de maniobra, y en ambos
costados.

- Pictogramas y vallas en los laterales del foso de la mesa de traslacion.
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- Pictogramas de atencion y peligro de manos, situados en los costados y en la
zona delantera del compactador.

- Por sefides aclsticas de atencion, mientras se aproxima y se aea €
contenedor del compactador.

- Por sefial es acUsticas de atencién, mientras se desplazala mesa de traslacion.

7.6.4 Seguridades de Equipos
Equipo eléctrico
- Por fallo de fase
- Por sobre intensidades, fusibles, magnetotérmicos.
- Por derivaciones atierra, por diferencial.
Equipo hidraulico
- Por presostato de seguridad
- Por valvula de seguridad
- Por temperaturay nivel de aceite.

- Por colmatacion filtro de retorno.

7.6.5 AplicacionesdelaMaguina

Laméquina esté prevista para trabajar con residuos solidos urbanos. Para otros
materiales no contemplados, consultar con €l fabricante.

7.6.6 Datos Relativos al Ruido
Las mediciones se han realizado con €l compactador trabgjando en vacio y al
airelibre, aunaaturade 1,5 my distanciasde 1 my 7 m.

El aparato ha sido calibrado antes de la medida por una fuente patrén de 90
dBA.
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CASO 1 CASO 2 CASO 3
Al 67,1dB 76,3 dB 81,2dB
Bl 66,1 dB 75,1dB 80,2 dB
Cl 66,2 dB 74,3 dB 79,6 dB
D1 63,0 dB 74,4 dB 79,4 dB

Tabla 1. Medidas tomadas a 1 metro.

CASO 1 CASO 2 CASO 3
A7 62,1 dB 67,3dB 72,2dB
B7 61,2 dB 66,4 dB 71,5dB
C7 60,7 dB 66,1 dB 71,0dB
D7 55,8 dB 66,2 dB 71,2dB

Tabla 2. Medidas tomadas a 7 metros.

7.6.7 Medida Detallada del Ruido

La medida detallada del ruido del compactador CE - 250 /1 se efectud en
funcionamiento en vacio y a aire libre, con un ruido ambiente de 51 dB con un
sonémetro BRUEL - KJAER tipo 2232 clase 1y en modo SLOW auna dturade 1,5
metros respecto a suelo

El sondmetro de precision tipo 2232 cumple con la normativa |EC 651 tipo 1,
DIN 45633 parte 1y ANSI S1.4tipo Sl A.

Los valores indicados corresponden a nivel aclstico correspondiente a un
ciclo en diferentes casos:

1- Con €l grupo hidraulico en marchay la prensa parada.
2- Con el grupo hidréulico en marchay la prensa en marcha.

3- Con la prensa en marchay considerando |os picos de cambio del cilindro.
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Figura 18. Puntos de mesura

7.7 Autémata

El autdmata utilizado para gobernar todas la operaciones de la prensa es un
HITACHI (EM-1I SERIES).

Se ha escogido este autdmata, aun que no es un modelo moderno, por su
robustez comprobada a trabajar en condiciones adversas, puesto que ha de trabajar en
condiciones de variaciones de frecuencia, tension inestable (grupos electrogenos),
humedad ambiental, vibraciones, etc.

También es a destacar que esta marca nos garantiza un servicio de atencion al
cliente en toda la peninsula.

Este autébmata, estd ubicado dentro del armario de maniobra y potencia, y se
alimenta directamente delatension dered a220 V.

Puede tener diferentes configuraciones, acoplando maédulos, segin las
prestaciones que se deseen. En €l caso que nos ocupa, su configuracion es la
siguiente:

- 1 Rack de etapa de potencia.
- 1 Rack de CPU.

- 3 Racks de entradas.

- 2 Racks de salidas.
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Como la etapa de potencia de encarga de aimentar la CPU y los Racks de
entradas y sdlidas, se ha de procurar no sobrecargarla; por ese motivo, se han
instalado relés auxiliares en todas las salidas del autémata.

Cada Rack de entradas o salidas tiene 15 conexiones; por |o que la numeracion
a cambiar de Rack se haraen intervalos de 20. O sea, € primer Rack irade 1 al 15, €
segundo del 20 al 45, el tercero del 40 al 55, etc. Paralas salidas se aplicarala misma
regla, teniendo en cuenta que la numeracion de la primera salida serd a partir del
ndmero 60.

El programa de funcionamiento se introduce con un ordenador a través del
puerto paralelo.

8 Conclusiones

Como ya hemos indicado a principio, las nuevas tendencias (necesidades) de
los paises desarrollados, en € é&mbito del reciclge y de contaminacién
medioambiental, generan una demanda de nuevos equipos que nos permitan realizar
estas nuevas tareas.

En este proyecto, se ha disefiado la prensa para el equipamiento necesario para
realizar un transporte de R.S.U.

Este equipamiento nos permite transportar los R.S.U. desde un lugar concreto,
hasta una planta de tratamiento de R.S.U., economizando el coste que tendria este
transporte, si se realizara de manera individual con cada vehiculo recolector. Una
necesidad de realizar transporte, puede ser por ejemplo: la clausura de un vertedero.

L os equipos disefiados son robustos, puesto que su emplazamiento es estético,
y normalmente ubicados en zonas aegjadas de los nicleos urbanos lo que dificulta
realizar un mantenimiento. También se ha de tener en cuenta el desgaste por corrosién
y rozamiento que nos provoca €l tipo de residuo que tratamos, por lo que muchas
piezas son de acero antidesgaste.

En los puntos criticos, donde hay desgaste por rozamientos, se han colocado
piezas de sacrificio. O sea, se han colocado expresamente elementos més débiles, pero
de facil acceso para su reposicion. Estos elementos estén perfectamente identificados.

Los equipos estan disefiados desde €l punto de vista que nos den la méxima
fiabilidad, por eso se han construido con los més méaximos elementos mecanicos.
Estos elementos estdn sobredimensionados para € esfuerzo destinado. Con esto se
intenta diminuir posibles averias por roturas, fisuras, etc.

Para concluir, se puede decir que se ha disefiado un equipamiento robusto y
fiable, con vistas atener una larga duracion. Este equipamiento cumple perfectamente
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con su cometido, y permite una versatilidad de modificaciones en su disefio, para
adaptarse alas diferentes necesidades del mercado.
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1 I ntroduccion

A continuacién se efectuard una descripcion detallada de todas las maniobras
que pueden ser efectuadas por la prensa, asi como la identificacion de los elementos
auxiliares de deteccién para el correcto funcionamiento del autémata.

2 Cuadro Eléctrico

El cuadro eléctrico del compactador se encuentra situado en el lateral del
mismo.

El cuadro de potencia queda integrado por, |a entrada general de corriente, a
través de seccionador de fases, con mando desde el exterior con enclavamiento de
seguridad, para € wusuario, mediante candado; los fusibles principales,
magnetotérmicos, diferenciales, arrancador estrella - triangulo, inversores, fuente de
alimentacion con transformador y rectificador de 220 V c.a. a24 V c.c. y contactores
de alimentacién motores eléctricos.

Dentro del armario, se encuentran € cuadro de potencia, €l autémata (PLC),
relés de maniobray regletas de conexionado cuya ubicacion dentro del armario queda
especificado en el esqguemadel armario y esquemas de conexionado.

Sobre la puerta del armario se encuentran tres pilotos verdes y tres rojos,
situados verticadmente y debajo de aquéllos, que nos detectan e estado de
magnetotérmico y diferenciales, de los motores de la centra hidréulica del
compactador, central hidraulica elevacion mesa traslacion y motores traslacion mesa.

El circuito de maniobra, situado a lado del circuito de potencia, lleva
incorporadas en su interior un temporizador de regulacion de ciclos prensay aarma
acustica.

Sobre la puerta del armario, van montadas las luces testigo de sefializacion, los
mandos para la puesta en marcha del compactador, elementos auxiliaresy el paro de
emergencia.

En la parte superior y en linea lleva montadas todas las sefiales opticas
indicativas de las funciones del equipo.

En linea inferior, lleva el selector de semiautomético / manua y las sefidles de
cargatotal y media carga

Seguidamente Ileva montados en linea, 1os distintos mandos correspondientes

- Mesatradacion
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- Compactador

- Posicionamiento y ciclos prensa

- Contenedor y movimientos auxiliares
- Paro de emergencia

Mas adelante se especifican la ubicacion de los elementos situados en la tapa,
en € interior y lainformacion de cada uno.
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SITUACION DEL CUADRO DE MARNDOS
¥ PAROS DE EMERGENCIA EN LA TOLYA DE 20/25 m3

Platalermn de desc ufgn]
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e
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Figura 1. Elementos de maniobra situados en la tolva
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3 Movimientos Auxiliares

Para redlizar cualquier movimiento de los elementos auxiliares del
compactador como.

- Aproximacion / alejamiento del contenedor

- Fijacién / liberacion del contenedor

- Enclavamiento / desenclavamiento obturador

Es necesario que la central hidraulicadel compactador, esté en marcha

Para poner en marcha la central hidraulica, en el cuadro de mandos se acciona
e pulsador de “marcha grupo hidraulico”, situado en la linea de mandos
correspondiente al compactador

La puesta en marcha de la central hidraulica por pulsador le permite una
autonomia de marcha, sin realizar maniobra de 3 minutos, pasados los cuales la
central se para automati camente.

También puede pararse sin necesidad de pulsar € paro de emergencia,

mediante el accionamiento de selector automético / manual situédndolo en su posicion
central ("0").
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4 Secuencia de Movimientos
41 Aproximacion Contenedor
411 EnManual

Esta opcién se selecciona por e mando "semiautomético - manual”, de
posiciones fijas Se aconsgja su uso para montaje, pruebas y mantenimiento del
mecanismo.

El avance y retroceso se consigue con €l selector, girdndolo y manteniéndolo
en la posicién de "algjar”, para que € cilindro vaya amés 'y “aproximar” para que €
cilindro vaya a menos o recoja, siempre manteniendo el mando.

Para poder operar es necesario, que se cumpla.

- Que los brazos de fijacion del contenedor, estén abiertos (pulsados M.13 y
M.14)

- Que los brazos de enclavamiento del obturador, estén cerrados (pulsados M.9
y M.10).

- Que lamesa de traslaci6n esté en posicién baja (pulsado M.22)

4.1.2  En Semiautomatico
Se selecciona por el mando "semiautomético - manual”, de posiciones fijas.

Aproximacién contenedor

- Se acciona selector "aproximar" y se mantiene en esta posicion, mientras se
realizala operacion. Si soltamos o liberamos el mando, el movimiento del mecanismo
se para.

- Durante esta operacion y mientras mantenemos € mando accionado el
cilindro de aproximacion va a mas, enclava autométicamente el contenedor y lo
acercaa compactador.

- Sin soltar e mando, una vez posicionado e contenedor frente a
compactador, autométicamente, se cierran los brazos de fijacion del contenedor al
compactador.

- Sin soltar el mando y una vez fijado el contenedor a compactador,
autométicamente las horquillas de liberacion obturador se abren y desenclavan este de
la puerta del contenedor, quedando enclavado en la placa de compactacion de la
prensa.
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Todas las maniobras auxiliares se realizan automética y secuencialmente,
mientras mantengamos accionado € mando.

Esta operacion puede redlizarse siempre que se cumplan las siguientes
condiciones:

- Que la prensa esté parada en posicion de cambio o barras (pulsado M.2)

- Que los brazos cierre 1 fijacion contenedor estén abiertos (pulsados M.13 y
M.14)

- Que las horquillas enclavamiento obturador, estén cerradas (pulsados M.9 y
M.10).

- Que la mesa de traslacion esté posicionada frente a compactador (pulsados
M.17 o M.18)

- Que lamesa esté en posicion baja (pulsado M.22)

Alejamiento contenedor.

- Se acciona selector “aejar” y se mantiene en esta posicion, mientras se
realizalamaniobra, Si soltamos o liberamos el mando, la maniobra se para.

Durante la operacion y mientras mantenemos el mando accionado, se cierran
las horquillas enclavamiento obturador, fijandolo ala puertadel contenedor.

- Sin soltar e mando, una vez enclavado el obturador, se abren los cierres de
fijacion del contenedor a compactador.

- Sin soltar el mando vy liberados los cierres, e cilindro de aproximacién,
autométicamente, empuja € contenedor alejandolo del compactador hasta una
distancia prefijada, retrocediendo automéaticamente sin contenedor.

Todas las maniobras se readlizan automética y secuenciamente, mientras
mantengamos accionado el mando.

La maniobra de "algjar contenedor" podra realizarse siempre que se cumplan
las siguientes condiciones:

- Que la prensa esta parada en posicion de cambio o barras (pulsado M.2)

- Que los brazos cierre / fijacion contenedor estén abiertos (pulsados M.13 y
M.14)
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- Que las horquillas enclavamiento obturador estén cerradas (pulsados M9 y
M.10)

- Que la mesa de traslacion esté posicionada frente al compactador (pulsando
M.17 0 M.18)

- Que lamesa esté en posicién baja (pulsando M.22)

Mas adelante veremos un esquema detallado de la posicion de los finales de
carrera.
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SITUACION DE LOS MECANISMOS

DE AMARRE Y FIJACION OBTURADOR
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Figura 3. Acoplamiento contenedor - Prensa
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BISTEMA DE AMARRE
DEL CONTENEDOR

/ ' CONTENEDOR DESAMARRADO

Figura 4. Amarre del contenedor
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Figura 5. Enclavamiento del obturador

12
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4.2 Seguridades

- La maniobra de aproximacion / aejamiento contenedor se realiza por
selector- mando de ACCION SOSTENIDA. Se paraa dejar de accionar.

- Lavisibilidad en el costado del operador que realizala maniobraes TOTAL.

- La visibilidad a otro costado del operador que realiza la maniobra, no es
total, por cuyarazon se colocan dos pictogramas de atencion:

Uno de peligro "ATENCION A LAS MANOS' y otro de
"PROHIBIDO EL PASO DE PERSONAS".

- Mientras se realiza la maniobra de movimiento del contenedor, tanto en €
acercamiento como en el algjamiento, suena una alarma acustica.

- Las maniobras de aproximacién del contenedor, fijacién al compactador y
enclavamiento del obturador, se realizan con movimientos suaves y lentos, para
evitar posibilidad de accidente.

- En las partes delantera / laterales, del compactador, van montados PAROS
DE EMERGENCIA, que permiten un fécil acceso desde cualquiera de las posiciones
frente compactador. Van uno por cada costado, ademés del instalado en el armario de
mandos.

- Los paros de emergencia son con enclavamiento.

5 Mesa de Tradlacion
51 Desplazamiento
511 En Manual

- Es necesario posicionar selector semiautomatico / manual, en MANUAL.

- Seguidamente se acciona selector mando, derecha / izquierda y
manteniéndolo accionado, la mesa se desplaza sentido derecha / izquierda, parandose
donde deseemos, salvo en |as posiciones extremas del foso, que son de seguridad.

Al llegar alosfinales de carrera (M.20 - M.21) se para autométicamente.

- Lamesa se desplaza indistintamente en posicion elevada o bajada.

- Lamaniobra puede realizarse siempre que se cumpla:

- Que d cilindro de aproximacion esté recogido (pulsando M.4)

13
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- Que la prensa este parada.

512 En Semiautomatico

Es necesario posicionar €l selector semiautomético / manual, en
semiautomético.

- Seguidamente se acciona selector mando, derecha / izquierday manteniendo
el mando, la mesa se desplazard en el sentido elegido, parandose autométicamente en
cada una de las posiciones prefijadas de:

- Contenedor vacio: Sensor M.18

- Contenedor — prensa: Sensor M.17 y M.18.

- Contenedor — Ileno: Sensor M.18

Si queremos continuar e movimiento de la mesa, es necesario liberar €
mando, y volver a accionarlo para sadvar los captadores inductivos de
posicionamiento.

- Como seguridades llevalos sensores extremos M.20y M.21.

La maniobra podra redizarse siempre que se cumplan las siguientes
condiciones:

- Que €l cilindro de aproximacidn esté recogido (pulsando M.4)
- Que la prensa esté parada

- Que la mesa esté posicionada en contenedor vacio, contenedor - prensa o
contenedor |leno (pulsando M.17).

- Quelamesa esté en la posicion de arriba 6 abajo.

- Que la prensa esté en posicién de cambio o barras (pulsando M.2)

14
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5.2 Elevacion / Descenso
521 En Manual
Es necesario posicionar selector en posicion MANUAL.

- Se acciona selector subir / bajar mesay manteniendo la sefial 1a mesa subird 6
bajara

- Si durante la maniobra se liberara el mando, autométi camente se pararia.

- Las maniobras de subir y bajar mesa estan limitadas por los finales de carrera
M.23y M.22 respectivamente y indicados por sefial luminosa

Para poderse realizar la maniobra, debera cumplirse:
- Que d cilindro de aproximacion esté recogido (pulsando M.4)

- Que no haya presencia de contenedor frente a compactador (liberados M.7 y
M.8).

52.2 En Semiautomatico

Se posicionara selector “manua / semiautomético” en posicion
“semiautomatico” .

- Se accionara selector mando de subir / bgjar mesa, y la mesa subird o bajara.

- Las maniobras de subir y bagjar, como en el caso de mando manual estan
limitadas por finales de carrera, que nos determinan las posiciones extremas y las
posiciones de arriba/ abajo indicadas por sefia es luminosas.

Para poder realizar |a maniobra, deberdn cumplirse:

- Que €l cilindro de aproximacién esté recogido (pulsando M 4).

- Que la prensa esté en posicion barras (pulsado M.2).

- Que no haya presencia de contenedor frente a compactador (liberados M.7 y
M.8).

- gque lamesa esté en posicion de cambio (pulsado M.17).
NOTA: En manual, es necesario mantener el mando pulsado, hasta e final

de la maniobra, tanto en la subida como en la bgjada de la mesa, pues si no se
accionan los finales de carrera de seguridad, quedaria bloqueado el equipo.

15
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El equipo Ileva pilotos indicadores de mesa elevaday mesa bajada.
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MESA UNICA DE TRASLACION

Figura 6. Elementos principales de la mesa de traslacion

17
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53 Seguridades

- Las maniobras de desplazamiento de la mesa se realiza con pulsador de
accion sostenida, paréandose la maniobra cuando se libera el mando.

- En € desplazamiento de la mesay mientras dura el mismo, suena una alarma
acustica, como sefial de atencion.

- En los extremos del toso, a ambos lados, van montados dos pictogramas de

prohibido el paso de personas, que prohibe el paso de personas, y prohibe el acceso al
foso de traslacion.

18
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SITUACION DEL CUADRO DE MANDOS
¥ PAROS DE EMERGENCIA EM LA TOLVA DE 20/26 m3

Platatorma de desc nrgn"
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Figura 7. Paros de emergencia de latolva
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6 Compactador

El compactador se puede poner en marcha manual y automaticamente, basta
con seleccionar €l tipo de maniobra que queramos readlizar, a través del selector de
posicionesfijas.

6.1 M anual

Posicionando €l selector en manual, para mover la prensa es necesario poner
en marchala central hidraulica, accionando €l pulsador "marcha grupo hidréulico”.

- Con €l selector de tres posiciones, situado a la izquierda, conseguiremos que
la prensa vaya hacia adelante y hacia atrés.

- Laaimentacion del cilindro en opcién manual, se realiza exclusivamente con
la bomba pequefia, de alta presion y bajo caudal, por cuya razén los desplazamientos
son lentos

- Se usard exclusivamente para mantenimiento, pruebas y maniobras de
ajustes.

- La prensa se podra parar en cualquier momento mediante el accionamiento
del selector automético manual, situdndolo en laposicion “0” -
6.2 Automético

Se posicionara el selector en semiautomético.

En este caso, no es necesario poner en marcha antes el grupo hidraulico, se
conecta automéaticamente a accionar el pulsador de “marcha prensa’.

Para que la prensa se ponga en marcha deben cumplirse las siguientes
condiciones:

- Que haya presencia de contenedor (pulsador M.7 y M.8)

- Quelos brazos de cierre estén cerrados (pulsados M.15 y M.16)

- Quelas horquillas liberacién obturador estén abiertas (pulsados M.9 y M.10)

- Para evitar accidentes por negligencia, al ponerse en marcha la prensa, €
primer movimiento serd hacia atrés, recogida del cilindro, para los casos de paro en

barras o cambio de contenedor.

En trabagjo normal, la prensa acaba €l ciclo en posicion trasera, pulsando M.1y
desde esta posicién comienza el un nuevo ciclo.

20
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La prensa puede trabgjar bien ciclo a ciclo o continuo, por temporizador,
regulando manualmente el nimero de tiempo arealizar en trabajo continuo.

El temporizador de regulacion se encuentra ubicado dentro del armario de
maniobra.

La graduacion de la esfera del temporizador, es orientativa en cuanto a valor
de latemporizacion seleccionada.

Laregulacion permitida es de 1 segundos a 10 minutos.

6.21 Avance

La alimentacion del cilindro de compactacion se realiza con la suma de los
caudales de las dos bombas, bomba de bajay bomba de ata.

- Mientras la presién de aimentacion del cilindro no supere los 60 Kgs/cm?,
para ganar tiempo, €l ciclo de la prensa se realiza con circuito diferencial.

- A partir de los 60 Kgs/cm?, mediante un presostato (PS1) se pilota una
vévulade puesta en vacio y se eliminad circuito diferencial.

- Cuando la presion del circuito llega aun valor prefijado, de 90 Kgs/cm?, un
presostato (PS2) nos da una sefial, cayendo la bomba de alta, €l aceite va a tanque, y
manteniendo la alimentacion del circuito con labomba de baja presion y gran caudal .

- Cuando la presién llega a los 120 Kgs/cm?, un presostato (PS3), nos da una
sefial eléctrica cayendo labomba de baja, atanque, y entrando la bomba de alta.

- Cuando la presiéon de aceite llega a los 100 kgs/cm2, depende del tipo de
basura a compactar, un presostato (PS6), nos da una sefial, encendiéndose un piloto
ambar, que nos indica que e contenedor esté a media carga.

- A los 120 Kg/em?, € presostato (PS3), nos da una sefid para que en el
retorno de la prensa, nos entra una electrovalvula con un chiclé de regulacion para
evitar los golpes bruscos en el retroceso.

- Cuando la presién alcance e valor de 140 Kgs/cm?, un presostato (PS4), nos
da una sefial de Ilenado del contenedor. Se enciende un piloto rojo y la prensa reaiza
5 emboladas cortas entre M.2 y M.3, paralimpieza de la zona de union compactador /
contenedor, parandose en M.2 que es la posicion de barras o posicion de cambio.
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- El presostato PS5, tarado a 180 Kgs/cm? es de seguridad. Cuando en el
circuito se alcance esta presion, € presostato envia una sefid parando la prensay la
central hidréulica.

- Lavélvula de seguridad o de méxima esta tarada a 230 K gs/cm?.

- La vélvula venting, trabajando como vévula de seguridad esta tarada a 130
Kgs/cm?,

NOTA: Las presiones especificas y que constan en € circuito hidraulico, no
son fijas, son susceptibles de cambio dependiendo del tipo de basura.

Las presiones de seguridad son fijas.

Cuando la prensa avanza, el cambio de sentido del cilindro se realiza siempre
por final de carrera, a pulsar M.3'y no por presostato.
6.22 Retroceso

En €l retroceso de la prensa el cilindro se alimenta en todo su recorrido por la
suma de los caudales de las dos bombas en circuito diferencial.

El cambio de sentido del cilindro seredlizaa pulsar el final de carreraM.1.

6.2.3 Paroen Barras

También llamado paro en posicion de cambio, es un paro que realizala prensa
automaticamente cuando el contenedor esté Ileno, detectado por € presostato PS4,
cuya regulacion puede modificarse en funcién del tipo de basura a recoger.

Al recibir esta sefial el compactador realiza 5 Ciclos cortos entre los finales de
carrera M.2 y M.3. La alimentacion del cilindro en estos ciclos cortos se realiza
exclusivamente con la bomba de ata. Labomba de baja se conecta a tanque.

El paro en barras también puede conseguirse sin necesidad de que se llene €l
contenedor, pero que es absolutamente necesario para poder realizar el cambio en
barras del mismo. Es necesario accionar € pulsador de paro en barras, cuando la
prensa avance, si se hace cuando retrocede omite sefial y no actlia

En el paro en barras manual, a no estar el contenedor |leno, no se realizan los

5 ciclos cortos de limpieza. Va a mas y después de pulsar M.3, para en el retroceso
cuando accionaM.2.
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6.2.4  Efecto Muelle

Cuando la basura llega a un grado de compactacién determinado, que depende
del tipo de la misma, gjerce un efecto muelle sobre la prensa, en la fase de cambio de
sentido, a pulsar M3, originando desplazamientos bruscos y rapidos, dando la
sensacion de que la prensa “va a golpes’, a intermitencias, acompafiada de ruidos
SECOS.

Esto se ha evitado montando una electrovalvula con un chicle, que trabaja a
partir de un cierto valor, sefia correspondiente a presostato PS3 tarado a 120
kgs/cm?.

La mision de esta valvula es descomprimir la cdmara de piston, regulando la
sdlida del aceite, consiguiendo un desplazamiento suave sin intermitencias ni
movimientos bruscos, evitando la cavitacién del cilindro.

6.3 Seguridades

El compactador, desde el cuadro de mandos, no tiene espacio de acceso al
interior del mismo, que pudiera originar un accidente.

Por la parte frontal, para que trabaje |a prensa es condicién necesaria de que el
contenedor esté posicionado y fijado al compactador por los brazos cierre, no degjando
espacios libres de acceso a interior.

Laprensa se para por:

- Temperatura del aceite, por termostato.

- Nivel minimo de aceite, por sonda nivel.

- Colmatacion ddl filtro retorno, por monocontacto.

- Por superar las presiones de seguridad (PS5).

- Por paro de emergencia.

- Por fallo de fase, sobretensién y sobreintensidad.

Siempre que la prensa pare por cualquier averia, se enciende un piloto rojo y
suena una alarma aclstica
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7 Diagramas de Flujos

Una vez definidas de manera exhaustiva todas las operaciones, seguridades,
condiciones, etc. ... podemos pasar a siguiente paso.

El siguiente paso es redizar un diagrama de flujos que nos represente las
diferentes secuencias de las maniobras que hemos definido en los apartados
anteriores.

Las secuencias referentes a las seguridades se gecutan paralelamente a las
demés.

Los diferentes diagramas pueden parecer un poco dispersos, pero estén

relacionados entre si, indicando con nimeros al principio y a fina de cada secuencia
como estan relacionados entre si.
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DIAGRAMA FUNCIONAL DEL
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DIAGRAMA FUMCIOMAL DEL
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DIAGRAMA FUNCIOMAL DEL
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DIAGRAMA FUNCIOMAL DEL
COMPACTADOR CE-250/1
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8 Programacion del Automata

Teniendo definido el flujo del proceso y todos los detalles de las operaciones a
efectuar, ya se puede pasar a la fase siguiente, que es la de CREAR y
INTRODUCIR €l programaen € automata.

Para realizar esta tarea, primero es necesario relacionar las entradas y salidas
del autémata con todos |os elementos involucrados en el proceso de funcionamiento.

8.1 Esquemas

A continuacion se ofrecen esguemas de las instalaciones eléctricas y
hidréulicas de los dos elementos activos del conjunto total de lainstalacion.

Estos esquemas son necesarios para poder identificar correctamente a que esta
conectada cada entrada y salida del autémata.
8.1.1 Esquemadefinalesdecarrera

A continuacion, se muestra un esquema detallado de la ubicacién de todos los
finales de carrera de que dispone lainstalacion.
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SITUACION Y CARACTERISTICAS DE LOS DETECTORES

Pos. | Tipo detector | Situacion Funcion N° cable
M1 Final de carrera | Interior compactador | Posicion prensa atrés | 20 - 192
M2 Final de carrera | Interior compactador | Posic. prensacambio | 21-192
M3 | Fina de carrera | Interior compactador Posicion prensa 22-192
delante
M4 | Final de carrera | Soporte aproximacion Cilindro gproximacion | 5,
recogido
M5 | Final de carrera | Soporte aproximacion Cilindro aproximacion | ,, g,
captura contenedor
M6 | Final de carrera | Soporte aproximacion Cilindro aproximacion | 5 _,q,
expulsion contenedor
. Presencia contenedor | Contenedor unido a
M7 Final de carrera lado derecho. compactador lado der. 26-192
M8 Final de carrera Prese_nma_ contenedor | Contenedor unido a 27192
lado izquierdo. compactador lado izg.
M9 | Final de carrera Soporte der. mecanis- | Brazos lib. obturador 98- 028
mo amarre - ob. lado der. cerrados
M10 | Final de carrera Soporte izg. mecanis- Brazps lib. obturador 028- 192
mo amarre - ob. lado izg. cerrados
M11 | Final de carrera Soporte izg. mecanis- Brazps lib. thurador 29- 029
mo amarre - ob. lado izg. abiertos
M12 | Final de carrera Soporte der. mecanis- | Brazoslib. (_Jbturador 029- 192
mo amarre - ob. lado der. abiertos
M13 | Final de carrera Soporte der. mecanis- | Brazoslib. _contenedor 30- 030
Mo amarre - con. lado der. abiertos
M14 | Final de carrera Soporte izg. mecanis- Brazc_)s lib. _contenedor 030- 192
Mo amarre - con. lado izg. abiertos
M15 | Final de carrera Soporte izg. mecanis- Brazc_)s lib. contenedor 31-031
Mo amarre - con. lado izg. cerrados
M16 | Final de carrera Soporte der. mecanis- | Brazos lib. contenedor 031- 192
Mo amarre - con. lado der. cerrados
m17 | Detector Mesadetrasacion, | 20 &N pos.de 32-192
inductivo. cambio
m1g | Detector Mesa de traslacion. Mesa delante compac. | 33 - 192
inductivo.
Moo | Detector Mesa de traslacion. Seguridad posicion 35-192
inductivo. izq.
Detector . .
M21 inductivo. Mesa de traslacion. Seguridad pos. der. 40- 192
M22 | Final de carrera | Mesa de traslacion. Mesa bajada. 41-041
M22a | Final de carrera | Mesa de traslacion. Mesa bajada. 041- 192
M23 | Final de carrera | Mesa de traslacion. Mesa levantada. 42 - 042
M23a | Final de carrera | Mesa de traslacion. Mesa levantada. 042- 192
PS1 | Presostato. Colector de presostato. | Cortarealimentacion. | 44 - 192
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PS2 | Presostato. Colector de presostato. Bombade altaa 45-192
tanque

PS3 | Presostato. Colector de presostato. | Bom. de baja a tanque. 1'8/247'

PS4 | Presostato. Colector de presostato. | Pres. contenedor Ileno. | 48 - 192
PS5 | Presostato. Colector de presostato. | Presméximadeseg. | 49- 192
PS6 | Presostato. Bloque grupo hidr. Presién 1/2 carga. 15- 192
P7 Monocontacto | Deposito aceite hidr. Elrfrso colmatacion 014- 192
Terl | Termostato Deposito aceite hidr. | Temperatura aceite. 014- 192
Nv1l | Flotador Deposito aceite hidr. | Nivel aceite. 014- 192

Tabla 1. Listado de finales de carrera
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LISTADO COMPONENTESDE LA PUERTA DEL ARMARIO ELECTRICO

Denominacién

Observaciones

Lote de etiquetas

Contador de horas

Piloto rojo

blogque del piloto

Piloto verde

Bombilla

Piloto led rojo

Paro de emergencia

Blogue contactos PN

Selector 2 posiciones

Selector 3 posiciones

Selector con llave

Pulsador rojo

Blogue de contactos NP

Pulsador verde

Piloto ambar

NSNS NN E

Bombilla piloto

Tabla 2. Elementos de la puerta

38




Memoriade Célculo

— —_
(28]

—

—_

(o]
=

FEEE

AFRMARIO DE POTENCIA

3 [E EEE

g g gt 1t gRntaint B!
T e e

Figura 18. Fotografia del cuadro eléctrico

39

LR

]
Ia

20

-2
(2]

[ —

[
—

H
—_

30



Memoriade Célculo

LISTADO COMPONENTESDEL ARMARIO ELECTRICO

Pos. | Denominacion Observaciones

1 Fusible de 80 Amp. NH-00, gl-gl-gG 600-80 Amp.

2 Interruptor Genera 13128750.9 (VARO {350)

3 Sll\(;lq. modular CORAIL de 125 amp. LEGO 104888

4  |Diferencid de proteccion  de, sy 930y, (36mm MRG 0123014
maniobra genera

5 Magnetotérmico de proteccion de|K60ON curva C Il 10Amp. MGR
maniobra genera 7327912

6 Eté:ente de dimentacion 220V - 24V FC 10/24T (NIXSA.01{ 1)

7 Diferencial de proteccion grupo|4/63/300 400Vol. (72 mm.) MGR
hidréulico del compactador 0123049

8 Contacto auxiliar de los diferenciales MRG 3126923
111 de los motores

g  |Guardamotor disyuntor proteccion| 45 00 63 TEL EMECCOSGV3M63
estrella- triangulo

19 |Contecto - awdliar 08| ryoeenica 04GV1AOL
magnetotérmico estrella- tridngulo

11 Diferencial de proteccion grupo|4/40/300 400 Vol. (72 mm.) MRG
hidréulico de latraslacion 0123045

1p |Guardamotor de 9 - 14 AMp. GIUPO| 1y omecanica 05GV2M16
hidraulico de lamesa

13 Bloque contactos auxiliares de las Telemecanica 05GV2AN1L
guardamotores

14 Magnetotérmico de  proteccion| C60N CURVA C 3P 16 Amp. MRG
general delatraslacion mesa 0624350

15 Cont. _ :’;\uxmar del C60N, motor MRG 3126924
traslacion

16 |Arrancador estrella/triangulo Telemecanica LC3-D32M7

17 \C/Zontactor de estrella - triangulo 220 Telemecanica L C1D1801IM7

18 | Contactor 220 Telemecanica LC1D3201M7

19 Bloque temp(_)r’lzador para contactor TdlemecanicaLA2 DS 2
de estrella - tridngulo
Blogque contactos auxiliares de|Telemecanica INA+INC REF. LA1-

20 .
contactores de potencia DN11

21 Contactor 220 V. LC1-D0901M7
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LISTADO COMPONENTESDEL ARMARIO ELECTRICO

Pos | Denominacion Observaciones
Arrancador inversor de la traslacién| Telemecanica 13D0901IM7 9 Amp. A
22
delamesa 220 Val.
23 Arrancador,ll.l de 12 Amp. de la Telem ica08D1210M7
bomba hidraulica prensa
! 10 W de 24 V. DC IP 309. LEG
24 Sirena LEGRAIN 1941533
o5 Zocalo' temporizador de Carlo sa11
Gavazzi
25 | Temporizador Carlos Gavazzi ambcd 23 (conectado en modo H)
26 Zoécao ,rele |ndustr|§l de_ 14 pins Telemecanica d43RXZ7G
electrovalvulas de subir - bajar
o7 Relé industridl 14 pins de| Telemecanica 4341G11BD de 5 Amp.
electrovdlvulas de subir - bgjar mesa [A 24 V. cc
og |CGuardamotor de 1 - 16 AMD.|ryocconica05GV2MO06
proteccion dos motores traslacion
Zé6calorelé FINDER DIN 40,3 salida
30 tarjetas del Hitachi WEI 089563
Relé FINDER mini de 10 Amp .
31 salidas de |as tarjetas del Hitachi WE 108431D24 de un contacto abierto
32  |AutémataHITACHI Mod EM I COMPLETO
Fuente de aimentacion Automata
* -
32 HITACHI Ref. PSM - A2
*32 |CPUEM, Mod. CMP- E3 Mod. CMP - E3
*32 |Memoria EEPROM 4K Mod. MPm - 2E
*32 |Rack de 7 dlots Mod. BSM - 7
*32 | Tarjeta 16 entradas discretas Mod. PIM - DH
*32 |Tarjetal6 sdidas Mod. POM - RBH
Bornes VIKING 3 de 2,5 - 70 mm.
33 16 nominal LEGRAIN LEG 6739066
Bornes VIKING 3 de 2,5 - 70 mm.
34 10 nominal LEGRAIN LEG 6739064
35 Bornes VIKING 3 con pie metdlico, LEG 6739376
tomadetierras
36 Bornes VIKING 3 de doble piso LEG 6739078

LEGRAIN
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LISTADO COMPONENTESDEL ARMARIO ELECTRICO

Pos |Denominacion Observaciones
Canal soportacables UNEX DE 40 x
37
60
Placa de montge del armario
38 HIMEL PLM - KT 12MM108
39 |Armario eléctrico HIMEL PLM - KT 11PLM108
Tabla2.
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Esquema Eléctrico de Potencia
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8.14 Esquema Eléctrico del Autémata
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8.1.5 Listado de Entradasy Salidas del Compactador con Mesa de Traslacion

ENTRADAS

RAC 1 000 Pulsador emergencia
001 Selector manual

002 Selector automatico

003 Pulsador bajar mesa

004 Pulsador subir mesa

005 Pulsador mesa derechas

006 Pulsador mesaizquierdas

007 Pulsador aproximar contenedor
008 Pulsador ae€jar contenedor

009 Pulsador marchac. hidraulica
010 Pulsador marcha compactadora
011 Pulsador paro en barras

012 Pulsador prensaamés

013 Pulsador prensa a menos

014 Sena altatemperatura aceite / nivel minimo aceite

015 ¥, PS6 Presostato carga

RAC 2 020 F.C. MI Compact -

021 F.C. M2 Compad barras

022 F.C. M3 Compad +

023 F.C. M4 Aprox. -

024 F.C. M5 Aprox %

025 F.C. M6 Aprox +

026 F.C. M7 Preséncia Contenedor.

027 F.C. M8 Preséncia Contenedor.

029 F.C. M9/10 Barras cerradas

029 F.C. M11/12 Barras abiertas

030 F.C. M13/14 Amarre abierto

031 F.C. M15/16 Amarre cerrado

032 F.C. M17 Mesa delante compactadora.
033 M 18 Sensor de paro en cada posicion de la mesa
034

035 F.C. M20 Seguridad posicion llena

RAC 3040 F.C. M21 Seguridad posicion vacia

041 F.C. M22 Mesa abajo

042 F.C. M23 Mesa arriba

043

044 PS1 60 Kg.

045 PS2 90 Kg.

046 PS3 120K g.

047 PS3 120 Kg efecto muelle (puente con entrada 46)
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048 PS4 140 Kg llenado contenedor
049 PS5 180 Kg Seguridad

050 T1 Tiempo compadacion

051 Cicloaciclo

052 Amarre

053 Desamarre

054 Fijar Obturador

055 Liberar Obturador
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SALIDAS

RAC 1 260 Motor
261Y1

262Y2

263Y3

264Y4

265Y5

266 Y6

267Y7

268Y8

269 39 Cierre +

270 S10 Cierre -

271 S11 Barras libres
272 S12 Barras cerradas
273 Alarmanivel aceite / temperatura
274 Mesaizquierda

275 Mesaderecha

RAC 2 280 Subir mesa

281 Bgjar mesa

282 Manual

283 Automatico

284 Posicién cambio

285 Sirena A Alarma o paro de emergencia
286 Sefial luminosa

287 Compactado %/

288 Contenedor Ileno

289 S7 Aprox. -

290 S8 Aprox +

291 Temporizacion compactacion

292 Sirena B Traslacion mesay compactadorallena
293 Presencia contenedor

294. Central hidraulicamesa

295

47



Memoriade Célculo

LISTADO COMPONENTESELECTRICOS GENERALES

Cd. |Denominacion Referencias
1 Presostato aéreo
1 Caja 160x135x77

Canal ranurada

Cuerpo final de carrera

Palancafinal de carrera

Canal plastica cerrada

Termostato bulbo

Motor eléctrico 30 CV

Sonda nivel aceite

Cadena soportacables

Tabla3.
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Esquema Hidraulico dela Prensa

8.16

Figura 21.
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8.1.7 EsquemaHidraulico dela Mesa
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8.2. Insercion del Programa

Con todos | os datos que hemos recopilado hasta el momento, ya se puede pasar
alafase de crear € programa.

El programa se podria crear a través de mnemonicos, consola o contactos;
siendo este Ultimo caso € que utilizaremos.

El disefio del programa por contactos se crea mediante un ordenador y el
programa suministrado por €l fabricante. Este programa nos permite crear, modificar
y monitorizar el funcionamiento del programa introducido dentro del autémata. Todas
estas operaciones realizadas en €l autdmata se gjecutan desde el ordenador através de
un puerto paralelo de “7” vias.

La creacion de los contactos y laldgica que se sigue en €l programa creado, no
difiere de forma relevante de otros programas que se encuentren en € mercado para
automatas semejantes.

Dado por entendido que no hace falta hacer una explicacion detallada,
pasamos a mostrar €l programaintroducido en el autémata.
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Planos

1 I ntroduccion

En este capitulo se presentardn los planos de la prensa y los de sus
subconjuntos mas importantes. También se adjuntan los planos de la mesa de
traslacion, aun que es opcional segin € tipo de planta a construir, y los del
contenedor de carga mas usual.

No se adjuntan planos de la tolva de descarga puesto que tienen una
fabricacién casi exclusiva para cada cliente; aun que se propone un modelo esténdar
como se observa en agunas figuras de este proyecto.

Estos documentos han sido realizados con el programa de dibujo ME10. La

empresa suministradora de este software dispone de programas de conversion de
ficheros creados por este programay e programa AUTOCAD.

2 Planos

A continuacion se muestran los planos especificados.
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Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadorade R.S.U
_ y Unidades
Ozf;n Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
partes en que debe gjecutarse
Long.| Lat. | at. | Par. | Tot.
fozoor [P egado contorno estructura boca de
carga. Acero A-42b 180x80x5 1]11479] 1 1
jo1002 JTubo cuadrado contorno boca de carga.
Acero St-37 100x100x4 1]1495 1] 1
jo1003 JTubo cuadrado contorno boca de carga.
Acero St-37 100x100x4 22400} 2] 2
jo1004 JRefuerzo contorno lado descarga. Acero
A-42b 1496x180x50 2 2l 2
Jo1005 JRefuerzo contorno lado prensa. Acero
A-42b 1480x580x55 1 1] 1
Jo1005b JRefuerzo contorno lado prensa. Acero
A-42b 290x195x5 6 6] 6
Jo1006 JCerramiento lateral cuerpo estructura.
Acero URSSA 400 3000x1438x8 2 2l 2
Jo106b JCerramiento lateral cuerpo estructura.
Acero  St-37 2000x1258x8 2 2l 2
Jo1007 JCerramiento superior estructura. Acero
URSSA 320 1480x200x15 1 1] 1
Jo1008 IChapas superiores cuerpo estructura.
Acero St-37 damera 1640x1000x2 3 3] 3
Jo1009 JPlegado cerramiento superior cuerpo
estructura. Acero A-42b 100x100x10 111496 1 1
J01010 JChapa cerramiento cuerpo estructura.
Acero  A-42b 1600x1250x2 1 1] 1
jo1011 JChapa cerramiento cuerpo estructura.
Acero URSSA 320 3100x1496x12 1 1] 1
Jo1012 Chapa cerramiento fondo cuerpo
estructura. Acero A-42b 3050x1496x3 1 1 1
Jo1012b JTubo desagiie fondo cuerpo estructura.
Acero negro De: 4" 1] 80| 1] 1




Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automeatizacion de una Compactadorade R.S.U
_ y Unidades
Ozf;n Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.
fo1012¢ |Chapas cono fondo cuerpo estructura.
Acero A-42b 1496x205x3 1 1] 1
jo1012d JChapas cono fondo cuerpo estructura.
Acero  A-42b 1560x200x3 1 1 1
J01013 JTubo columna exterior cuerpo
estructura. Acero St-37 160x80x6 2]1190 2] 2
j01014 JTubo columna exterior cuerpo
estructura. Acero St-37 160x80x6 2]1190 2] 2
Jo1015 JTubo exterior cuerpo estructura. Acero
St-37 160x80x6 26250 2l 2
Jo1016 JTubo refuerzo exterior cuerpo
estructura. Acero St-37 160x80x6 2]1030 2] 2
jo1017 JTubo refuerzo exterior cuerpo
estructura. Acero St-37 160x80x6 6] 445 6] 6]
Jo1017b JTubo refuerzo exterior cuerpo
estructura. Acero St-37 160x80x6 6] 425 6] 6
jo1018 JSoporte cerramientos superiores
estructura. Acero A-42b "L" 40x40x3 2]1480 2l 2
J01019 JSoporte cerramientos superiores
estructura. Acero A-42b "U" 100x40x3 | 41480 44 4
01020 JViga exterior contorno estructura.
Acero A-42b 180x100x7 26250 2l 2
jo1021 JVigaexterior y central base estructura.
Acero  A-42b tubo 180x100x7 2]1496 2l 2
Jo1022 JViga exterior base estructura. Acero
A-42b tubo 180x100x7 111696 1 1
Jo1023 JSoporte cerramiento inferior base
estructura. Acero A-42b"L" 100x50 412620 44 4
J01024 1Soporte cerramiento inferior base
estructura. Acero A-42b tubo 60x40x4 111496 1 1
01025 JSoporte cerramiento inferior base
estructura. Acero A-42b tubo 80x60x4 111496 1 1




Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automeatizacion de una Compactadorade R.S.U
_ y Unidades
Ozf;n Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.
J01026 |Cartela base estructura. Acero A-42b
380x380x15 2 2] 2
jo1027 | Pata base estructura. Acero A42-b UPN
180 2| 689] 2l 2
J01027b | Pata base estructura. Acero A42-b UPN
180 2| 661 2l 2
jo1027c |Pata base estructura. Acero A42-b UPN
180 2| 628 2l 2
jo1028 |Pletinas base estructura. Acero A42-b
250x200x16 6 6] 6
01029 JGuia deslizamiento carro sobre
estructura. Acero A-42b "L" 150x15 2]4800] 2] 2
J01029b | Tapa guia deslizamiento carro sobre
estructura. Acero St-37 135x135x5 4 4 4
J01030 |Refuerzo guia deslizamiento carro -
estructura. Acero calibrado 120x10 414800] 441 4
Jo1031 JVigatransversal soporte cilindro
estructura. Acero A-42b 300x100x4 2]1480] 2l 2
01032 JVigavertical soporte cilindro
estructura. Acero A-42b 300x100x4 2] 280] 2] 2
Jo1033 |Pietina brida sujecion cilindro a
estructura Acero A-42b 40x12 8] 110] 8] 8§
J01033b | Tubo brida sujecion cilindro a
estructura Acero A-42b 70x110x140 4 4 4
J01033c JCasquillo bulones cilindro prensa.
Bronce fosforoso De:115 2| 115 2l 2
01034 JApoyo bridas ge cilindro a estructura.
Acero  A-42b 180x100x50 2 2l 2
J01035 JCartela soporte cilindro a estructura.
Acero A-42b 600x350x8 4 4 4
J01036 |Soporte bisagra rascador estructura.
Acero A-42b 150x10 1]1470] 1 1




Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automeatizacion de una Compactadorade R.S.U
_ y Unidades
Ozf;n Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
partes en que debe gjecutarse
Long.| Lat. | at. | Par. | Tot.
Jo1036b | Tubo bisagra rascador estructura. Acero
A-42b De: 24 Di: 16 11] 118 11 11
J01036c |Eje bisagrarascador estructura. Acero
calibrado D: 15 111330} 1 1
01037 JBorna de goma rascador estructura.
Goma 300x10 1§1470] 1 1
J01038 JChapa rascadora del rascador
estructura. Acero A-42b 150x10 111330} 1 1
J01039 JSoporte goma rascador estructura.
Acero A-42b ~104x10 1]1470] 1] 1
J01040 JTubo refuerzo central cuerpo estructura.
Acero St-37 160x80x6 2]5150] 2] 2
Jo1041 |Orejas elevacion trasera prensa. Acero
St-37 270x220x16 2 2l 2
Jo1042 |Orejas elevacion delantera prensa.
Acero St-37 280x280x260 2 2l 2
Jo1043 JTapargillaventana superior. Acero St-
37 1085x440x16 2 2l 2
o044 ITaparejillaventanainferior. Acero S
37 1085x420x16 2 2l 2
Jo1045 Cartelarefuerzo patas compactador.
Acero St-37 UPN 100 6] 890] 6] 6
Jo2001 JCerramiento superior empujador. Acero
URSSA 400 2900x1464x12 1 1] 1
Jo2002 JCerramiento frontal empujador. Acero
St-37 1464x888x20 1 1] 1
02003 JCerramiento lateral derecho empujador.
Acero St-52 2808x888x8 1 1] 1
jo2004 JCerramiento lateral izquierdo
empujador. Acero  St-52 2808x888x8 | 1 1 1
Jo2005 JCerramiento inferior empujador. Acero
St-37 1439x800x8 1 1] 1




Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automeatizacion de una Compactadorade R.S.U
_ y Unidades
Ozf;n Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.
fo2006 |Refuerzo cerramiento superior
empujador. Acero A-42b 2667x70x8 2 2l 2
02007 JRefuerzo transversal inferior
empujador. Acero A-42b 1022x70x8 4 4 4
J02008 |Refuerzo longitudinal inferior
empujador. Acero A-42b 528x70x8 4 4 4
J02009 Columna refuerzo interior empujador.
Acero  A-42b 843x250x8 10 10| 108
J02010 JRefuerzo transversal interior trasero
empujador. Acero A-42b 1439x70x8 1 1 1
jo2011 JRefuerzo transversal interior inferior
empujador. Acero St-37 "L" 70x70 3]1439] 3] 3
02012 JRefuerzo interior inferior delantero
empujador. Acero St-37 1439x65x8 1 1 1
J02013 JRefuerzo cerramien. interior delantero
empujador. Acero A-42b 55x70x8 2 2l 2
J02013b JRefuerzo cerramien. interior delantero
empujador. Acero A-42b 255x70x8 2 2l 2
02014 [Marco patin deslizante inferior
empujador. Acero A-42b 1439x35x25 2 2l 2
Jo2015 JAsiento patin deslizante inferior
empujador. Acero A-42b 1439x200x5 1 1 1
J02016 |Pastilla deslizante inferior empujador.
OLIPERM 1439x200x35 1 1] 1
02021 |Refuerzo interior soporte pastillas guia
empujador. Acero A-42b 2265x140x12 | 2 2l 2
J02021b |Refuerzo interior soporte pastillas guia
empujador. Acero A-42b 2315x140x12 | 2 2l 2
02022 |Pastilla guialateral dedlizante
empujador. OLIPERM 1025x115x20 8 8| 9
02023 ISoporte anclgje cilindro a empuijador.
Acero  A-42b 843x275x20 2 2l 2




Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadorade R.S.U
) y Unidades
ng;n Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.
f02024 [Casquillo fijacion cabezacilindro
empujador. Acero F-111 De: 150 2| 58 2l 2
J02025 |Refuerzo transversal interior delantero
empujador. Acero A-42b 650x275x10 4 4 4
J02026 |Bul6n sujecién vastago. Acero A-37
220x195x140 1 1] 1
Jo2030 |Calibrado interior guia pastilla
deslizante. Acero A-42b 1025x20x20 8 8] 8
Jo2031 |Calibrado guia pastilla deslizante
empujador. Acero A-42-b 1025x20x20 8 8] 8
02032 JChapa empuje pastilla deslizante
empujador. Acero St-37 1025x115x5 8 8] 8
J02033 Conjunto mordazas amarre obturador.
Acero  F-125 ~356x174x42 2 2l 2
fo2034
Cilidro de empuje 1 1 1
joso01 |Cilindro de aproximacion. Di: 40 De:
60 Car: 1000 Suministrado por Gala 1 1] 1
Jo3002  IMazacote roscado. Acero St-37
240x80x40. Suministrado junto 2 2] 2
Jo3003 [Tornillo + Arandela aproximacion M 14
x 40 Calidad 8.8 4 44 4
Jos004 [Tornillo + Arandela aproximacion M 10|
x 25 Calidad 12.9 4 44 4
Jo3005  [Chapa horquilla aproximacion. Acero
St-37 85x90x5 2 2l 2
J03006 | Tubo cuadrado conjunto aproximacion.
A-42b 80x80x4 1]1195 1] 1
Jo3007  [Chapa fijacion cilindro aproximacion.
Acero St-37 70x70x10 1 1 1
Jo3008 1Chapa delantera horquilla. Acero St
37 90x90x15 1 1] 1




Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadorade R.S.U
_ y Unidades
Ozf;n Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.
f03009 [Tubo guia horquilla aproximacion.
Acero A-42b 100x100x6 1] 430} 1 1
Jo3010 Chapas"L" soporte guia aproximacion.
Acero St-37 400x155x5 2 2l 2
Jo3011  JChapa superior plegada. Acero St-37
155x100x5 1 1] 1
03012 | Chapa base aproximacion. Acero St-37
135x100x5 1 1] 1
J03013  JChapa superior plegada. Acero St-37
50x45x8 2 2l 2
Jo3014 |Chapa conjunto aproximacién. Acero
ST-37 100x100x4 1 1] 1
J03015 |Chapa tope aproximacion. Acero St-37
90x30x5 1 1 1
Jo3016 | Tope caida gancho aproximacion.
Acero St-37 70x20x10 1 1 1
Jo3017 |Gatillos lateral es aproximacion. Acero
St-37 118x88x10 2 2l 2
jo3018 |Eje giro gancho aproximacion. Acero
F-112 De:50 Di:30 1] 113 1] 1
Jo3019 JGancho conjunto aproximacion. Acero
F-125 355x75x30 1 1] 1
J03020 |Casquillo conjunto aproximacion con
valona. Bronce De: 50 2] 14 2l 2
Jo3021 JArandela gancho aproximacion. Bronce
De: 50 2 4 2l 2
Jo3022 | Casquillo gancho aproximacion.
Bronce De: 40 1] 30] 1] 1
Jo3023 [Bul6n gatillo conjunto aproximacion.
Acero F-112 De:20 Di: 12 1] 110] 1] 1
Jo3024 | Casquillo gatillo aproximacion. Acero
F-112 D: 30 1] 79| 1] 1




Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automeatizacion de una Compactadorade R.S.U
_ y Unidades
Ozf;n Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.
j030s |
Arandela seeger 1 1 1
fo3026
Pasador D: 4 1] 70] 1] 1
fo3027
Engrasador M6 2 2] 2
foz02s
Engrasador 1/8" 1 1] 1
03029 JArandela conjunto aproximacion.
Acero St-37 De: 50 1 4 1 1
jo4001  JChapa soporte sistema amarre. Acero St
37 820x572x16 2 2l 2
Jo4002 1Chapa soporte sistema amarre. Acero St
37 820x650x16 2 2l 2
jo4003 1Casquillo n° 2 sistema amarre. Acero
F-5 De: 65 Di:45 2| 52,5 2l 2
jo4004 1Casquillo n° 3 sistema amarre. Acero
F-5 De: 65 Di:45 2| 42,5 2l 2
jo4005 ICasquillo n° 4 sistema amarre. Acero
F-5 De: 50 Di:30 2| 77,5 2l 2
jo4006 JCasquillo n° 5 sistema amarre. Acero
F-5 De: 50 Di:30 2| 67,5 2l 2
jo4007 1Casquillo n° 6 sistema amarre. Acero
F-5 De: 80 Di:60 2| 67,5 2l 2
jo4008 1Casquillo n° 7 sistema amarre. Acero
F-5 De: 80 Di:60 2| 57,5 2l 2
Jo4009 |Chapa lateral sistemaamarre. Acero
St-37 125x100x16 10 10| 108
Jo4010 |Brazo amarre contenedor. Acero
St-52.3 630x310x50 2 2l 2
jo4011 JTirante largo conjunto amarre. Acero S
52.3 377x90x30 4 44 4




Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automeatizacion de una Compactadorade R.S.U
_ y Unidades
ON° Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
rden partes en que debe gjecutarse
Long.| Lat. | at. | Par. | Tot.

fo4012 [Tirante corto conjunto amarre. Acero St

52.3 286x90x15 4 4 4
jo4013 JBulén n° 12 sistema amarre. Acero

F-125 De: 65 Di: 45 2| 160] 2l 2
jo4014 JBulén n° 13 sistema amarre. Acero

F-125 De: 50 Di: 30 2] 195 2l 2
jo4015 JBulén n° 14 sistema amarre. Acero

F-125 De: 65 Di: 45 2] 195 2l 2
jo4016 JBulén n° 15 sistema amarre. Acero

F-125 De: 65 Di: 45 2| 160] 2l 2
jo4017 |Arandelan® 16 sistema amarre. Bronce

De: 65 Di: 45 8 6 8| 8]
jo4018 |Arandelan® 17 sistema amarre. Bronce

De: 65 Di: 45 4 75 4 4
jo4019 JArandelan® 18 sistema amarre. Bronce

De: 80 Di: 60 2 5 2l 2
jo4020 JArandelan® 19 sistema amarre. Bronce

De: 50 Di: 30 4 5 4 4
jo4021 1Cojinete n° 20 sistema amarre. Bronce

De: 80 Di: 60 2| 55 2] 2
jo4022 1Cojinete n° 21 sistema amarre. Bronce

De: 65 Di: 45 2| 55 2l 2
jo4023 1Cojinete n° 22 sistema amarre. Acero

F-112 De: 65 Di: 45 4] 14 4 4
jo4024 1Casquillo separador n° 23 amarre.

Acero F-112 De: 65 Di: 45 2| 40] 2l 2
jo4025 IBulén brazo de amarre. Acero F-112

De: 80 Di: 60 2] 195 2l 2
jo4026 |Pletina brazo amarre. Acero t-37

80x50x20 2 2l 2
jo4027 JArandela de bronce conjunto amarre.

De: 65 Di: 45 8 5 8] 8§




Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadorade R.S.U
_ y Unidades
ON° Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
rden partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.
jo4028 |
Pasador elastico D: 8 2| 80| 2l 2
foz029
Pasador elastico D: 8 6] 70] 6] 6
fo4030
Pasador elastico D: 8 2| 50] 2l 2
jo4031 JArandelan® 30 sistema amarre. Bronce
De: 65 Di: 45 4 5 44 4
jos001  [eje fijacion horquillas cilindro. Acero
F-5D: 107 2| 107 2l 2
Jos002 JCasquillo con valona horquillas. Acero
F-5D:50 4 14 44 4
Jos003  JArandela conjunto horquillas. Acero F
111 D:50 2l 5 2l 2
Jos004 1Casquillo horquillas con valona. Acero
F-5D: 70 4 5 44 4
Jos005  JArandela separadora horquillas. Acero
F-5D: 70 4] 9,5 44 4
J05006 JChapa conjunto horquilla. Acero St-37
155x125x14 2 2l 2
Jo5007 [Bul6dn cilindro horquillas. Acero F-5
D:45 2| 120] 2l 2
Jos008 1Casquillo horquillas con valona. Acero
F-5D: 70 4 72 44 4
J05009 Casquillo conjunto horquillas. Bronce
D: 50 4] 33 44 4
J05010 JCasquillo horquillas con valona. Acero
F-5D: 70 2| 79| 2l 2
jos011 JCasquillo horquillas con valona. Acero
F-5D: 70 2| 79| 2l 2
Jos012 JArandela conjunto horquillas. Acero F
111 D:60 2l 5 2l 2

10



Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadorade R.S.U
) y Unidades
ng;n Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.
fos013 |Buldn conjunto horquillas. Acero ™ F
5D:60 2| 454 2l 2
jos014 IBrazo superior horquillas. Acero St-37
Chapa de 20 mm 2 2l 2
J05015 |Brazo inferior horquillas. Acero St-37
Chapa de 20 mm 2 2l 2
J05016 JSoporte superior mecanismo. Acero St
37 Chapade 16 mm 2 2l 2
J05017 JSoporte inferior mecanismo. Acero
St-37 Chapa de 16 mm 2 2l 2
Jos018 |Eje unidn brazos horquillas. Acero F-5
D: 35 2| 404 2l 2
joso19 |Cilindro liberacién obturador. Acero
F-111 De: 90 Di: 40 2| 125 2l 2
J05020 JChapavertical conjunto horquilla.
Acero St-37 125x81x20 2 2l 2
jos021 JCartela conjunto horquilla. Acero St-37
105x80x10 2 2l 2
05022 1Casquillo conjunto horquillas. Bronce
D: 60 4] 30] 44 4
Jo5023 | Chapa union soporte horquillas. Acero
St-3t 125x100x16 8 8] 8
Jos5024 1Casquillo horquillas con valona. Acero
F-5D: 70 2| 29| 2l 2
105025
Engrasador recto 1/8" 2 2l 2
Joso01
Fusible 80 Amp. NH-00 gl-gl-Gc 3 3] 3
Joso02
Interrruptor genera 1 1] 1
Jos003  IBlogue modular CORAIL de 125 Amp.
8M 1 1] 1

11
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Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automeatizacion de una Compactadorade R.S.U
_ y Unidades
Ozf;n Designacién de laclase de_z obray delas Un Altura b oS
partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.
jos004 |
Diferencial 2/40/30/230 V 1 1 1
Josoos  IMagnetotermico K60N Curva C Il
10A 1 1 1
Joso06
Fiente de alimentacion Nixa FC 10/24T] 1 1 1
Joso07
Diferencial 4/63/300/400 V 1 1 1
Joso08
Contacto aux. MRG 3126923 3 3] 3
Joso09  |Proteccidn estrella- triangulol 11
40.00.63 TELEMEC C05GV3M63 1 1 1
jo6010 |Contacto auxiliarTelemecanica
04GV1A01 1 1 1
Joso11
Diferencial 4/40/300 400 V 2 2l 2
jo6012 |Guardamotor de 9 - 14 A Telemecanica
05GV2M16 1 1 1
06013 Jcontactos auxiliares Telemecanica
05GV2AN11 4 4 4
jos014 IMagnetotérmico C60N CURVA C 3P
16 A 1 1 1
foso15
Cont. auxiliar del C60N MRG 3126924] 1 1 1
Jos016 JArrancador estrella/triangulo
Telemecanica LC3-D32M7 1 1 1
Jos017 |Contactor de estrella - triangulo 220
VTelemecanicaLC1D1801M7 1 1 1
jo6o18 |Contactor 220 Telemecanica
LC1D3201M7 1 1 1
Joso19
temporizador TelemecanicaLA2 DS 2 1 1 1

12
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Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automeatizacion de una Compactadorade R.S.U
Des ion de la clase de obray del Unidades
N esignacion de laclase e_zo ray delas Un Altura b oS
Orden partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.
06020 [contactos auxiliares Telemecanica
INA+INC REF. LA1-DN11 5 51 5
Jos021
Contactor 220 V. LC1-D0901M7 1 1 1
J06022 |Arrancador inversor Telemecanica
13D0901IM7 9 Amp. A 220 Val. 1 1 1
j06023 JArrancador Ill de 12 ATelemecanica
08D1210M7 1 1 1
jo6024 |Sirena1l0 W de24 V. DC IP309. LEG
1941533 1 1 1
06025 JTemporizador Carlos Gavazzi ambcd
23 1 1 1
Jos026 |Relé industrial 14 pins Telemecanica
4341G11BD de5 Amp. A 24 V. Cc 2 2] 2
jo6027 |Guardamotor del- 1,6 A
Telemecanica 05GV2M06 2 2] 2
joeo28 |Relé FINDER mini de 10 A WE
108431D24 de un contacto abierto 21 21| 21
Jo6029
Autémata HITACHI Mod EM |1 1 1 1
Jo6030
Bornes VIKING LEG 6739066 6 6] o]
Jo6031
Bornes VIKING LEG 6739064 9 9 9
Jo6032
Bornes VIKING LEG 6739376 3 3] 3|
Jo6033
Bornes VIKING LEG 6739078 45 45| 45
Jo6034
Cana soportacables UNEX DE 40x 60] 3 3] 3
Jo6035
Placade montgje PLM - KT 12MM108| 1 1 1

13



Presupuesto

Mediciones

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automeatizacion de una Compactadorade R.S.U

Desi ion de laclase de cbray del Unidades
N esignacion defaclase de obray defasy, ; Altura Cubicas
Orden partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.

foeo36 JArmario eléctrico HIMEL PLM - KT

11PLM108 1 1] 1
Jos037

L ote de etiquetas 1 1 1
Joso3s

Contador de horas 1 1] 1
Jos039

Pilotos 15 15| 15
fos040

blogque del piloto 15 15| 15
fos041

Bombilla 15 15| 15
foso042

Paro de emergencia armario 1 1 1
fos043

Blogue contactos PN 16 16| 16f
06044 1Paro de emergencia prensa con

enclavamiento 2 2l 2
fos045

Selector 2 posiciones 1 1 1
foso46

Selector 3 posiciones 6 6] 6]
fos047

Selector con llave 1 1] 1
foso4s

Pulsadores 3 3] 3
fos049

Blogue contactos NP 2 2l 2
Jos0s0

Finales de carrera 14 14] 14
Josos1

Mangera 2x1 245 245] 245
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Presupuesto

Mediciones
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automeatizacion de una Compactadorade R.S.U
Desi ion de laclase de cbray del Unidades
o nacion e oodra elas —
N esgnacion dela clase : y Un Altura Culbicas
Orden partes en que debe gjecutarse
Long.] Lat. | at. | Par. | Tot.
J06052
Manguera 4x6 16 16] 16}
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Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01001

01002

01003

01004

Plegado contorno estructura boca de carga. Acero A-42b 180x80x5

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tubo cuadrado contorno boca de carga. Acero St-37 100x100x4

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tubo cuadrado contorno boca de carga. Acero St-37 100x100x4

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Refuerzo contorno lado descarga. Acero A-42b 1496x180x50

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

16

625
2925
585
4135

850
2925
585
4360

1125
3900

780
5805

2250
3900

780
6930



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01005

01005b

01006

0106b

Refuerzo contorno lado prensa. Acero A-42b 1480x580x5

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Refuerzo contorno lado prensa. Acero A-42b 290x195x5

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cerramiento lateral cuerpo estructura. Acero URSSA 400
3000x1438x8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cerramiento lateral cuerpo estructura. Acero  St-37 2000x1258x8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

17

1225
12675
2535
16435

645
1463
293
2400

72850
15600

3120
91570

6550
7800
1560
15910



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto

01007

01008

01009

01010

Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

Cerramiento superior estructura. Acero URSSA 320 1480x200x15

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Chapas superiores cuerpo estructura. Acero St-37 damera

1640x1000x2

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Plegado cerramiento superior cuerpo estructura. Acero A-42b

100x100x10

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Chapa cerramiento cuerpo estructura. Acero

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

18

A-42b 1600x1250x2

15364

3900
780

20044

4692
1950

390
7032

1249
1950

390
3589

3548
3900

780
8228



Presupuesto

Cuadro de precios
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01011  Chapa cerramiento cuerpo estructura. Acero URSSA 320

3100x1496x12

- Materiales 65438
- Mano de obra 11700
- Costes indirectos 2340
TOTAL 79478

01012 Chapa cerramiento fondo cuerpo estructura. Acero A-42b

3050x1496x3

- Materiales 11654

- Mano de obra 7800

- Costes indirectos 1560

TOTAL 21014
01012b

Tubo desagtie fondo cuerpo estructura. Acero negro De: 4"

- Materiales 250
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 1420

01012c
Chapas cono fondo cuerpo estructura. Acero  A-42b 1496x205x3

- Materiales 1165
- Mano de obra 1950
- Costesindirectos 390
TOTAL 3505

19



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01012d

01013

01014

01015

Chapas cono fondo cuerpo estructura. Acero  A-42b 1560x200x3

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tubo columna exterior cuerpo estructura. Acero St-37 160x80x6

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tubo columna exterior cuerpo estructura. Acero St-37 160x80x6

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tubo exterior cuerpo estructura. Acero St-37 160x80x6

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

20

1956
3413

683
6051

1250
2925

585
4760

1250
3900

780
5930

6954
7800
1560
16314
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01016

01017

01017b

01018

Tubo refuerzo exterior cuerpo estructura. Acero St-37 160x80x6

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tubo refuerzo exterior cuerpo estructura. Acero St-37 160x80x6

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tubo refuerzo exterior cuerpo estructura. Acero St-37 160x80x6

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Soporte cerramientos superiores estructura. Acero A-42b "L"
40x40x3

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

21

1184
3900

780
5864

598
2925
585
4108

598
2925
585
4108

364
488

98
949



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01019

01020

01021

01022

Soporte cerramientos superiores estructura. Acero A-42b "U"
100x40x3

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Vigaexterior contorno estructura. Acero A-42b 180x100x7

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Vigaexterior y central base estructura. Acero  A-42b tubo
180x100x7

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Vigaexterior base estructura. Acero  A-42b tubo 180x100x7

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

22

857
1463
293
2612

12367
15600

3120
31087

3123
7800
1560
12483

3123
5850
1170
10143



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01023

01024

01025

01026

Soporte cerramiento inferior base estructura. Acero A-42b"L"
100x50

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Soporte cerramiento inferior base estructura. Acero A-42b tubo
60x40x4

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Soporte cerramiento inferior base estructura. Acero A-42b tubo
80x60x4

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cartelabase estructura. Acero A-42b 380x380x15

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

23

3840
5850
1170
10860

856
488
98
1441

954
488
98
1539

179000
3900
780
183680



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01027

01027b

01027c

01028

Pata base estructura. Acero A42-b UPN 180

- Materiales 2549
- Mano de obra 1463
- Costesindirectos 293
TOTAL 4304

Pata base estructura. Acero A42-b UPN 180

- Materiales 2650
- Mano de obra 1463
- Costesindirectos 293
TOTAL 4405

Pata base estructura. Acero A42-b UPN 180

- Materiales 2650
- Mano de obra 1463
- Costesindirectos 293
TOTAL 4405

Pletinas base estructura. Acero A42-b 250x200x16

- Materiales 500
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 1085

24
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01029

01029b

01030

01031

Guiadeslizamiento carro sobre estructura. Acero A-42b"L" 150x15

- Materiales 8752
- Mano de obra 11700
- Costesindirectos 2340
TOTAL 22792

Tapa guia deslizamiento carro sobre estructura. Acero St-37
135x135x5

- Materiales 354
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 1524

Refuerzo guia deslizamiento carro - estructura. Acero calibrado
120x10

- Materiales 9547
- Mano de obra 5850
- Costesindirectos 1170
TOTAL 16567

Vigatransversal soporte cilindro estructura. Acero A-42b

300x100x4

- Materiales 6248
- Mano de obra 5850
- Costes indirectos 1170
TOTAL 13268
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01032

01033

01033b

01033c

Vigavertical soporte cilindro estructura. Acero A-42b 300x100x4

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Pletina brida sujecion cilindro a estructura Acero A-42b 40x12

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tubo brida sujecién cilindro a estructura Acero A-42b 70x110x140

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Casquillo bulones cilindro prensa. Bronce fosforoso De:115

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

26

1842
1950

390
4182

75
1463
293
1830

2450
488
98
3035

1984
488
98
2569



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto

01034

01035

01036

01036b

Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

Apoyo bridas e cilindro aestructura. Acero  A-42b 180x100x50

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cartela soporte cilindro a estructura. Acero

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Soporte bisagra rascador estructura. Acero

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

A-42b 600x350x8

A-42b 150x10

Tubo bisagrarascador estructura. Acero A-42b De: 24 Di: 16

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

27

486
488
98
1071

250
488

98
835

1450
5850
1170
8470

58
488
98
643



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01036¢

01037

01038

01039

Eje bisagrarascador estructura. Acero calibrado D: 15

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Borna de goma rascador estructura. Goma 300x10

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Chaparascadoradel rascador estructura. Acero A-42b 150x10

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Soporte goma rascador estructura. Acero A-42b ~104x10

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

28

485
488
98
1070

6542
5850
1170
13562

1460
488
98
2045

734
5850
1170
7754



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01040

01041

01042

01043

Tubo refuerzo central cuerpo estructura. Acero St-37 160x80x6

- Materiales 6954
- Mano de obra 7800
- Costesindirectos 1560
TOTAL 16314

Orejas elevacion trasera prensa. Acero St-37 270x220x16

- Materiales 2847
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 4017

Oregjas elevacion delantera prensa. Acero St-37 280x280x260

- Materiales 3568
- Mano de obra 3900
- Costesindirectos 780
TOTAL 8248

Tapargillaventana superior. Acero St-37 1085x440x16

- Materiales 5486
- Mano de obra 7800
- Costesindirectos 1560
TOTAL 14846

29



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

01044

01045

02001

02002

Tapargillaventanainferior. Acero St-37 1085x420x16

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cartelarefuerzo patas compactador. Acero St-37 UPN 100

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cerramiento superior empujador. Acero URSSA 400
2900x1464x12

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cerramiento frontal empujador. Acero St-37 1464x888x20

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

30

5291
7800
1560
14651

1487
1463

293
3242

64875
7800
1560

74235

15640
15600

3120
34360
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

02003

02004

02005

02006

Cerramiento lateral derecho empujador. Acero St-52 2808x888x8

- Materiales 8475
- Mano de obra 15600
- Costesindirectos 3120
TOTAL 27195

Cerramiento lateral izquierdo empujador. Acero  St-52

2808x888x8

- Materiales 8475
- Mano de obra 15600
- Costes indirectos 3120
TOTAL 27195

Cerramiento inferior empujador. Acero St-37 1439x800x8

- Materiales 4184
- Mano de obra 9750
- Costesindirectos 1950
TOTAL 15884

Refuerzo cerramiento superior empujador. Acero A-42b 2667x70x8

- Materiales 1854
- Mano de obra 2925
- Costesindirectos 585
TOTAL 5364

31
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

02007

02008

02009

02010

Refuerzo transversal inferior empujador. Acero A-42b 1022x70x8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Refuerzo longitudinal inferior empujador. Acero A-42b 528x70x8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Columnarefuerzo interior empujador. Acero  A-42b 843x250x8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Refuerzo transversal interior trasero empujador. Acero A-42b
1439x70x8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

32

981
1463
293
2736

422
488
98
1007

1006
975
195

2176

1000
1463

293
2755



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto

02011

02012

02013

02013b

Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

Refuerzo transversal interior inferior empujador. Acero &t-37 "L"

70x70

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Refuerzo interior inferior delantero empujador. Acero St-37
1439x65x8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Refuerzo cerramiento interior delantero empujador. Acero
42b 55x70x8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Refuerzo cerramiento interior delantero empujador. Acero
42h 255x70x8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

33

A-

1284
1463

293
3039

641
1950
390
2081

57
488
98
642

254
1463
293
2009
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Cuadro de precios
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

02014 Marco patin deslizante inferior empujador. Acero A-42b
1439x35x25

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

02015 Agento patin deslizante inferior empujador. Acero A-42b
1439x200x5

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

02016
Pastilla deslizante inferior empujador. OLIPERM 1439x200x35

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

02021  Refuerzo interior soporte pastillas guiaempujador. Acero  A-42b
2265x140x12

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

34

1845
1950

390
4185

1145
488
98
1730

31000

1463
293

32755

3157
7800
1560

12517
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

02021b Refuerzo interior soporte pastillas guiaempujador. Acero  A-42b

02022

02023

02024

2315x140x12

- Materiales 3157
- Mano de obra 7800
- Costes indirectos 1560
TOTAL 12517

Pastilla guialateral deslizante empujador. OLIPERM 1025x115x20

- Materiales 32985
- Mano de obra 1463
- Costesindirectos 293
TOTAL 34740

Soporte anclgjecilindro aempujador. Acero  A-42b 843x275x20

- Materiales 2540
- Mano de obra 3900
- Costesindirectos 780
TOTAL 7220

Casquillo fijacion cabeza cilindro empujador. Acero F-111 De: 150

- Materiales 586
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 1756

35
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Cuadro de precios
Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

02025 Refuerzo transversal interior delantero empujador. Acero A-42b

650%x275%x10

- Materiales 1249
- Mano de obra 2925
- Costes indirectos 585
TOTAL 4759

02026
Bulén sujecién véstago. Acero A-37 220x195x140

- Materiales 2541
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 3126

02030  Calibrado interior guia pastilla deslizante. Acero A-42b

1025x20x20

- Materiales 357
- Mano de obra 5850
- Costes indirectos 1170
TOTAL 7377

02031 Calibrado guia pastilla deslizante empujador. Acero A-42-b

1025x20x20

- Materiales 310
- Mano de obra 5850
- Costes indirectos 1170
TOTAL 7330

36
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

02032

02033

02034

03001

Chapa empuje pastilla deslizante empujador. Acero St-37
1025x115x5

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Conjunto mordazas amarre obturador. Acero  F-125
~356x174x42

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cilidro de empuje

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cilindro de aproximacion. Di: 40 De: 60 Car: 1000 Suministrado

por Gala

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

37

579
488
98
1164

48000
1950
390
50340

348700
27300
35000

411000

34590
1950
390
36930



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

03002

03003

03004

03005

Mazacote roscado. Acero St-37 240x80x40. Suministrado junto
cilindro.

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tornillo + Arandela aproximacion M14 x 40 Calidad 8.8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tornillo + Arandela aproximacion M10 x 25 Calidad 12.9

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Chapa horquilla aproximacion. Acero St-37 85x90x5

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

38

875
1950
390
3215

154
195

39
388

325
195

39
559

897
488
98
1482
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Cuadro de precios
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03006

03007

03008

03009

Tubo cuadrado conjunto aproximacion. A-42b 80x80x4

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Chapafijacion cilindro aproximacién. Acero St-37 70x70x10

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Chapadedanterahorquilla. Acero  St-37 90x90x15

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tubo guia horquilla aproximacién. Acero A-42b 100x100x6

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

39

786
488
98
1371

1840
488
98
2425

125
488

98
710

1754
488
98
2339
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Cuadro de precios
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03010

03011

03012

03013

Chapas"L" soporte guia aproximacion. Acero St-37 400x155x5

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Chapa superior plegada. Acero St-37 155x100x5

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Chapa base aproximacion. Acero St-37 135x100x5

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Chapa superior plegada. Acero St-37 50x45x8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

40

874
488
98
1459

250
488

98
835

50
488
98
635

25
488
98
610



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

03014

03015

03016

03017

Chapa conjunto aproximacion. Acero ST-37 100x100x4

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Chapa tope aproximacion. Acero St-37 90x30x5

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tope caida gancho aproximacion. Acero St-37 70x20x10

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Gatillos | aterales aproximacion. Acero St-37 118x88x10

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

41

75
488
98
660

50
488
98
635

25
488
98
610

689
488
98
1274



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

03018

03019

03020

03021

Eje giro gancho aproximacion. Acero F-112 De:50 Di:30

- Materiales 1480
- Mano de obra 195
- Costesindirectos 39
TOTAL 1714

Gancho conjunto aproximacion. Acero F-125 355x75x30

- Materiales 8769
- Mano de obra 195
- Costesindirectos 39
TOTAL 9003

Casquillo conjunto aproximacion con valona. Bronce De: 50

- Materiales 2547
- Mano de obra 195
- Costesindirectos 39
TOTAL 2781

Arandela gancho aproximacion. Bronce De: 50

- Materiales 500
- Mano de obra 195
- Costesindirectos 39
TOTAL 734
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

03022

03023

03024

03025

Casquillo gancho aproximacion. Bronce De: 40

- Materiales 425
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 1010

Bulon gatillo conjunto aproximacién. Acero F-112 De:20 Di: 12

- Materiales 781
- Mano de obra 195
- Costesindirectos 39
TOTAL 1015

Casquillo gatillo aproximacion. Acero F-112 D: 30

- Materiales 486
- Mano de obra 195
- Costes indirectos 39
TOTAL 720
Arandela seeger

- Materiales 15
- Mano de obra 195
- Costes indirectos 39
TOTAL 249
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

03026
Pasador D: 4
- Materiales 24
- Mano de obra 195
- Costes indirectos 39
TOTAL 258
03027
Engrasador M6
- Materiales 125
- Mano de obra 195
- Costes indirectos 39
TOTAL 359
03028
Engrasador 1/8"
- Materiales 150
- Mano de obra 195
- Costes indirectos 39
TOTAL 384
03029

Arandela conjunto aproximacion. Acero St-37 De: 50

- Materiales 140
- Mano de obra 195
- Costesindirectos 39
TOTAL 374
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

04001
Chapa soporte sistema amarre. Acero St-37 820x572x16

- Materiales 25400
- Mano de obra 3900
- Costesindirectos 780
TOTAL 30080

04002
Chapa soporte sistema amarre. Acero St-37 820x650x16

- Materiales 26870
- Mano de obra 3900
- Costesindirectos 780
TOTAL 31550

04003
Casquillo n° 2 sistemaamarre. Acero F-5 De: 65 Di:45

- Materiales 1540
- Mano de obra 1950
- Costesindirectos 390
TOTAL 3880

04004
Casquillo n° 3 sistemaamarre. Acero F-5 De: 65 Di:45

- Materiales 1540
- Mano de obra 1950
- Costesindirectos 390
TOTAL 3880

45
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

04005
Casquillo n° 4 sistemaamarre. Acero F-5 De: 50 Di:30

- Materiales 1780
- Mano de obra 1950
- Costesindirectos 390
TOTAL 4120

04006
Casquillo n° 5 sistemaamarre. Acero F-5 De: 50 Di:30

- Materiales 1780
- Mano de obra 1950
- Costesindirectos 390
TOTAL 4120

04007
Casquillo n° 6 sistemaamarre. Acero F-5 De: 80 Di:60

- Materiales 1980
- Mano de obra 1950
- Costesindirectos 390
TOTAL 4320

04008
Casquillo n° 7 sistemaamarre. Acero F-5 De: 80 Di:60

- Materiales 1980
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 2565
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

04009

04010

04011

04012

Chapalateral sistemaamarre. Acero St-37 125x100x16

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Brazo amarre contenedor. Acero St-52.3 630x310x50

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tirante largo conjunto amarre. Acero St-52.3 377x90x30

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Tirante corto conjunto amarre. Acero St-52.3 286x90x15

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

47

75
975
195

1245

25640
488
98
26225

5400
488
98
5985

5300
488
98
5885



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

04013
Bulén n® 12 sistemaamarre. Acero  F-125 De: 65 Di: 45

- Materiales 1840
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 2425

04014
Bulén n° 13 sistema amarre. Acero F-125 De: 50 Di: 30

- Materiales 1850
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 2435

04015
Bulén n° 14 sistemaamarre. Acero  F-125 De: 65 Di: 45

- Materiales 1850
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 2435

04016
Bulén n® 15 sistemaamarre. Acero  F-125 De: 65 Di: 45
- Materiales 1850
- Mano de obra 488
- Costes indirectos 98
TOTAL 2435
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Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

04017
Arandelan® 16 sistemaamarre. Bronce De: 65 Di: 45

- Materiales 350
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 935

04018
Arandelan® 17 sistema amarre. Bronce De: 65 Di: 45

- Materiales 350
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 935

04019
Arandelan® 18 sistema amarre. Bronce De: 80 Di: 60

- Materiales 400
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 985

04020
Arandelan® 19 sistema amarre. Bronce De: 50 Di: 30

- Materiales 300
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 885
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

04021

04022

04023

04024

Caojinete n° 20 sistema amarre. Bronce De: 80 Di: 60

- Materiales 900
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 2070

Cojinete n° 21 sistema amarre. Bronce De: 65 Di: 45

- Materiales 110
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 1280

Cojinete n° 22 sistema amarre. Acero F-112 De: 65 Di: 45

- Materiales 750
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 1920

Casquillo separador n° 23 amarre. Acero F-112 De: 65 Di: 45

- Materiales 580
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 1750

50



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

04025

04026

04027

04028

Buldn brazo de amarre. Acero F-112 De: 80 Di: 60

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Pletina brazo amarre. Acero St-37 80x50x20

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Arandela de bronce conjunto amarre. De: 65 Di: 45

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Pasador elastico D: 8

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

51

2100
488
98
2685

50
488
98
635

350
488

98
935

180
195

39
414



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

04029
Pasador elastico D: 8

- Materiales 170
- Mano de obra 195
- Costesindirectos 39
TOTAL 404

04030
Pasador elastico D: 8

- Materiales 160
- Mano de obra 195
- Costesindirectos 39
TOTAL 394

04031
Arandelan® 30 sistema amarre. Bronce De: 65 Di: 45

- Materiales 350
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 935

05001
giefijacién horquillas cilindro. Acero F-5D: 107

- Materiales 2540
- Mano de obra 1463
- Costesindirectos 293
TOTAL 4295
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Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

05002

05003

05004

05005

Casquillo con valona horquillas. Acero F-5 D:50

- Materiales 1489
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 2659

Arandela conjunto horquillas. Acero F-111 D:50

- Materiales 300
- Mano de obra 195
- Costesindirectos 39
TOTAL 534

Casquillo horquillas con valona. Acero F-5D: 70

- Materiales 1500
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 2670

Arandela separadora horquillas. Acero F-5 D: 70

- Materiales 350
- Mano de obra 195
- Costesindirectos 39
TOTAL 584
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

05006
Chapa conjunto horquilla. Acero St-37 155x125x14

- Materiales 1984
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 3154

05007
Bulén cilindro horquillas. Acero F-5 D:45

- Materiales 1460
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 2045

05008
Casquillo horquillas con valona. Acero F-5D: 70

- Materiales 2400
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 2985

05009
Casquillo conjunto horquillas. Bronce D: 50

- Materiales 1805
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 2390
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Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

05010

05011

05012

05013

Casquillo horquillas con valona. Acero F-5D: 70

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Casquillo horquillas con valona. Acero F-5D: 70

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Arandela conjunto horquillas. Acero F-111 D:60

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Buldn conjunto horquillas. Acero F-5D:60

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

55

1700
975
195

2870

1700
975
195

2870

250
195

39
484

3890
488
98
4475



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

05014

05015

05016

05017

Brazo superior horquillas. Acero St-37 Chapa de 20 mm

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Brazo inferior horquillas. Acero St-37 Chapa de 20 mm

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Soporte superior mecanismo. Acero  St-37 Chapade 16 mm

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Soporte inferior mecanismo. Acero  St-37 Chapade 16 mm

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

56

3580
1950

390
5920

3000
1463

293
4755

25400
3900
780
30080

26780
3900
780
31460



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

05018

05019

05020

05021

Eje union brazos horquillas. Acero F-5D: 35

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cilindro liberacion obturador. Acero  F-111 De: 90 Di: 40

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Chapavertical conjunto horquilla. Acero St-37 125x81x20

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cartela conjunto horquilla. Acero St-37 105x80x10

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

57

800
975
195
1970

24900
3900
780
29580

100
975
195
1270

325
975
195
1495



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

05022
Casquillo conjunto horquillas. Bronce D: 60

- Materiales 2045
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 2630

05023
Chapa union soporte horquillas. Acero $t-3t 125x100x16

- Materiales 124
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 709

05024
Casquillo horquillas con valona. Acero F-5D: 70

- Materiales 1700
- Mano de obra 975
- Costesindirectos 195
TOTAL 2870
05025

Engrasador recto 1/8"

- Materiales 150
- Mano de obra 195
- Costesindirectos 39
TOTAL 384

58
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

06001

06002

06003

06004

Fusible 80 Amp. NH-00 gl-gl-Gc

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Interrruptor general

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Blogue modular CORAIL de 125 Amp. 8M

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Diferencial 2/40/30/230 V

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

59

2458
3900

780
7138

11500
975
195

12670

4314
975
195

5484

14230
975
195

15400
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

06005

06006

06007

06008

Magnetotermico K60ON CurvaCll  10A

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Fiente de alimentacion Nixa FC 10/24T

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Diferencial 4/63/300/400 V

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Contacto aux. MRG 3126923

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

60

18195
975
195

19365

24000
1463
293
25755

29845
975
195

31015

4145
488
98
4730



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

06009

06010

06011

06012

Proteccion estrella- triangulol 11 40.00.63
TELEMEC C05GV3M63

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Contacto auxiliarTelemecanica 04GV1A01

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Diferencial 4/40/300 400 V

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Guardamotor de 9 - 14 A Telemecanica
05GV2M 16

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

61

30630
975
195

31800

1240
488
98
1825

22630
975
195

23800

9140
975
195

10310
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Cuadro de precios
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06013

06014

06015

06016

contactos auxiliares Telemecanica 05GV2AN11

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Magnetotérmico C60N CURVA C3P 16 A

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Cont. auxiliar del C60N MRG 3126924

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Arrancador estrellaltriangulo Telemecanica LC3-
D32M7

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

62

1300
488
98
1885

7255
975
195

8425

4145
488
98
4730

52160
1950
390
54500
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

06017

06018

06019

06020

Contactor de estrella - tridngulo 220
VTelemecanicaLC1D1801M7

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Contactor 220 Telemecanica LC1D3201M7

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

temporizador TelemecanicaLA2 DS 2

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

contactos auxiliares Telemecanica INA+1INC REF.
LA1-DN11

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

63

6535
975
195

7705

5753
488
98
6338

3528
975
195

4698

1380
488
98
1965
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Cuadro de precios
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06021

06022

06023

06024

Contactor 220 V. LC1-D0901M7

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Arrancador inversor Telemecanica 13D0901M7 9
Amp. A 220 Vol.

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Arrancador |11 de 12 ATelemecanica 08D1210M7

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Sirena10 W de24 V. DC IP 309. LEG 1941533

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

64

5753
488
98
6338

11570
1463
293
13325

4770
488
98
5355

6804
488
98
7389
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

06025

06026

06027

06028

Temporizador Carlos Gavazzi ambcd 23

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Reléindustrial 14 pins Telemecanica4341G11BD
de5Amp. A 24V.Cc

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Guardamotor de1- 1,6 A Telemecanica
05GV2M06

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Relé FINDER mini de 10 A WE 108431D24 de un
contacto abierto

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

65

9760
1463
293
11515

1800
975
195

2970

7780
975
195

8950

762
975
195
1932
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

06029

06030

06031

06032

Automaa HITACHI Mod EM 11

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Bornes VIKING LEG 6739066

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Bornes VIKING LEG 6739064

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Bornes VIKING LEG 6739376

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

66

58923
12675

2535
74133

284
488

98
869

159
488

98
744

179000
488

98
179585
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Cuadro de precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

06033
Bornes VIKING LEG 6739078

- Materiales 227
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 812

06034
Cana soportacables UNEX DE 40 x 60

- Materiales 2354
- Mano de obra 2438
- Costesindirectos 488
TOTAL 5279

06035
Placade montgje PLM - KT 12MM 108

- Materiales 10721
- Mano de obra 4875
- Costesindirectos 975
TOTAL 16571

06036
Armario eléctrico HIMEL PLM - KT 11PLM108

- Materiales 65347
- Mano de obra 9750
- Costesindirectos 1950
TOTAL 77047

67



Presupuesto

Cuadro de precios

Presupuesto

06037

06038

06039

06040

L ote de etiquetas

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Contador de horas

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Pilotos

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

bloque del piloto

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U

2578
1950

390
4918

3516
975
195

4686

490
488
98
1075

410
488

98
995
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Cuadro de precios
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06041
Bombilla
- Materiales 150
- Mano de obra 488
- Costes indirectos 98
TOTAL 735
06042

Paro de emergenciaarmario

- Materiales 3540
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 4125

06043
Bloque contactos PN

- Materiales 790
- Mano de obra 488
- Costesindirectos 98
TOTAL 1375

06044
Paro de emergencia prensa con enclavamiento
- Materiales 6018
- Mano de obra 1950
- Costesindirectos 390
TOTAL 8358
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06045

06046

06047

06048

Selector 2 posiciones

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Selector 3 posiciones

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Selector con llave

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

Pulsadores

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

70

1819
488
98
2404

2584
488
98
3169

4000
488
98
4585

1292
488
98
1877
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06049
Blogue contactos NP

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

06050
Findesde carrera

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

06051
Mangera 2x1

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

06052
Manguera 4x6

- Materiales

- Mano de obra

- Costesindirectos
TOTAL

425
488
98
1010

3570
975
195

4740

32
195
39
266

850
488
98
1435
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jo1001 Plegado contorno estructura boca de

1]carga. Acero A-42b 180x80x5 4135 4135
jo1002 Tubo cuadrado contorno boca de carga.

1]Acero $t-37 100x100x4 4360 4360}
j01003 Tubo cuadrado contorno boca de carga.

2|Acero St-37 100x100x4 5805 11610}
jo1004 Refuerzo contorno lado descarga. Acero

2|A-42b 1496x180x5 6930 13860}
§01005 Refuerzo contorno lado prensa. Acero A-

1]42b 1480x580x50 16435 16435
J01005b Refuerzo contorno lado prensa. Acero A-

6]42b 290x195x5 2400 144004
§01006 Cerramiento lateral cuerpo estructura.

2|Acero URSSA 400 3000x1438x8 91570] 183140
j0106b Cerramiento lateral cuerpo estructura.

2|Acero  St-37 2000x1258x8 15910 31820
joio07 Cerramiento superior estructura. Acero

1JURSSA 320 1480x200x15 20044 20044,
J01008 Chapas superiores cuerpo estructura.

3JAcero St-37 damera 1640x 1000x2 7032 21096
§01009 Plegado cerramiento superior cuerpo

1]estructura. Acero A-42b 100x100x10 3589 3589
jo1010 Chapa cerramiento cuerpo estructura.

1|Acero  A-42b 1600x1250x2 8228 8228
jo1011 Chapa cerramiento cuerpo estructura.

1]Acero URSSA 320 3100x1496x12 79478 79478
jo1012 Chapa cerramiento fondo cuerpo

1]estructura. Acero A-42b 3050x1496x3 21014 21014
j01012b Tubo desagiie fondo cuerpo estructura.

1JAcero negro De: 4" 1420 1420
j01012c Chapas cono fondo cuerpo estructura.

1|Acero A-42b 1496x205x3 3505 3505,
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jo1012d Chapas cono fondo cuerpo estructura.

1JAcero A-42b 1560x200x3 6051 6051
jo1013 Tubo columna exterior cuerpo estructura.

2|Acero St-37 160x80x6 4760 9520}
jo1014 Tubo columna exterior cuerpo estructura.

2|Acero St-37 160x80x6 5930 11860}
jo1015 Tubo exterior cuerpo estructura. Acero St-

2|37 160x80x6 16314 32628]
jo1016 Tubo refuerzo exterior cuerpo estructura.

2|Acero St-37 160x80x6 5864 11728]
jo1017 Tubo refuerzo exterior cuerpo estructura.

6]Acero St-37 160x80x6 4108 24648]
j01017b Tubo refuerzo exterior cuerpo estructura.

6]Acero St-37 160x80x6 4108 24648]
joio1s Soporte cerramientos superiores

2]estructura. Acero A-42b "L" 40x40x3 949 1898}
jo1019 Soporte cerramientos superiores

4)estructura. Acero A-42b "U" 100x40x3 2612 10448}
j01020 Vigaexterior contorno estructura. Acero

2]A-42b 180x100x7 31087 62174
jo1021 Vigaexterior y central base estructura.

2|Acero  A-42b tubo 180x100x7 12483 24966
01022 Vigaexterior base estructura. Acero  A-

1]42b tubo 180x100x7 10143 10143
jo1023 Soporte cerramiento inferior base

4)estructura. Acero A-42b"L" 100x50 10860 434404
jo1024 Soporte cerramiento inferior base

1]estructura. Acero A-42b tubo 60x40x4 1441 1441
j01025 Soporte cerramiento inferior base

1]estructura. Acero A-42b tubo 80x60x4 1539 1539
j01026 Cartela base estructura. Acero A-42b

2]380x380x15 183680] 367360}
j01027 Pata base estructura. Acero A42-b UPN

2]180 4304 8608]
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j01027b Pata base estructura. Acero A42-b UPN

2]180 4405 8810
j01027¢c Pata base estructura. Acero A42-b UPN

2]180 4405 8810
j01028 Pletinas base estructura. Acero A42-b

6]250x200x 16 1085 6510
101029 Guia deslizamiento carro sobre estructura.

2|Acero A-42b"L" 150x15 22792 45584
J01029b Tapa guia deslizamiento carro sobre

4)estructura. Acero St-37 135x135x5 1524 6096
j01030 Refuerzo guia deslizamiento carro -

4lestructura. Acero calibrado 120x10 16567 66268
j01031 Vigatransversal soporte cilindro

2]estructura. Acero A-42b 300x100x4 13268 26536
j01032 Vigavertical soporte cilindro estructura.

2JAcero A-42b 300x100x4 4182 8364
j01033 Pletina brida sujecion cilindro a estructural

8]Acero A-42b 40x12 1830 14640
j01033b Tubo brida sujecién cilindro a estructura

4] Acero A-42b 70x110x140 3035 12140
J01033c Casquillo bulones cilindro prensa. Bronce

2|fosforoso De:115 2569 5138
j01034 Apoyo bridas ge cilindro a estructura.

2|Acero  A-42b 180x100x50 1071 2142
j01035 Cartela soporte cilindro a estructura.

4]Acero  A-42b 600x350x8 835 3340
j01036 Soporte bisagra rascador estructura. Acero

1]A-42b 150x10 8470 8470
J01036b Tubo bisagrarascador estructura. Acero A4

11]42b De: 24 Di: 16 643 7073

J01036¢ Eje bisagra rascador estructura. Acero

1]calibrado D: 15 1070 1070
j01037 Borna de gomarascador estructura. Goma

1]300x10 13562 13562
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j01038 Chapa rascadora del rascador estructura.

1]Acero A-42b 150x10 2045 2045
j01039 Soporte goma rascador estructura. Acero

1JA-42b ~104x10 7754 7754
j01040 Tubo refuerzo central cuerpo estructura.

2|Acero St-37 160x80x6 16314 32628
j01041 Orejas elevacion trasera prensa. Acero St-

2|37 270x220x16 4017 8034
j01042 Orejas elevacion delantera prensa. Acero

2| St-37 280x280x260 8248 16496
j01043 Tapardillaventana superior. Acero $t-37

2]1085x440x16 14846 29692
j01044 Tapargjillaventanainferior. Acero  St-

2|37 1085x420x16 14651 29302
j01045 Cartela refuerzo patas compactador.

6]Acero St-37 UPN 100 3242 19452

Total capitulo: OL.......cccveeeeeeerererernee 1481190§)
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j02001 Cerramiento superior empujador. Acero

1JURSSA 400 2900x1464x12 74235 74235
j02002 Cerramiento frontal empujador. Acero St-

1]37 1464x888x20 34360 34360
§02003 Cerramiento lateral derecho empujador.

1JAcero St-52 2808x888x8 27195 27195
j02004 Cerramiento lateral izquierdo empujador.

1JAcero St-52 2808x888x8 27195 27195
§02005 Cerramiento inferior empujador. Acero St

1]37 1439x800x8 15884 15884
§02006 Refuerzo cerramiento superior

2]empujador. Acero A-42b 2667x70x8 5364 10728
j02007 Refuerzo transversa inferior empujador.

4] Acero A-42b 1022x70x8 2736 10944
j02008 Refuerzo longitudinal inferior empujador.

4] Acero A-42b 528x70x8 1007 4028]
102009 Columna refuerzo interior empujador.

10JAcero  A-42b 843x250x8 2176 21760

j02010 Refuerzo transversal interior trasero

1]empujador. Acero A-42b 1439x70x8 2755 2755
j02011 Refuerzo transversal interior inferior

3Jempujador. Acero St-37 "L" 70x70 3039 9117
j02012 Refuerzo interior inferior delantero

1]empujador. Acero St-37 1439x65x8 2981 2981
j02013 Refuerzo cerramien. interior delantero

2]empujador. Acero A-42b 55x70x8 642 1284
102013b Refuerzo cerramiee. interior delantero

2]empujador. Acero A-42b 255x70x8 2009 4018]
j02014 Marco patin dedizante inferior

2|empujador. Acero A-42b 1439x35x25 4185 8370}
102015 Asiento patin dedlizante inferior

1]empujador. Acero A-42b 1439x200x5 1730 1730}
102016 Pastilla deslizante inferior empujador.

1|OLIPERM 1439x200x35 32755 32755
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j02021 Refuerzo interior soporte pastillas guia

2]empujador. Acero A-42b 2265x140x12 12517 25034
102021b Refuerzo interior soporte pastillas guia

2|empujador. Acero A-42b 2315x140x12 12517 25034
102022 Pastilla guia lateral deslizante empujador.

8]OLIPERM 1025x115x20 34740 277920
j02023 Soporte anclgje cilindro aempujador.

2|Acero  A-42b 843x275x20 7220 14440
j02024 Casquillo fijacion cabezacilindro

2]empujador. Acero F-111 De: 150 1756 3512
102025 Refuerzo transversal interior delantero

4}empujador. Acero A-42b 650x275x10 4759 19036
102026 Bulén sujecion véstago. Acero A-37

1]220x195x140 3126 3126
102030 Calibrado interior guia pastilla deslizante.

8]Acero A-42b 1025x20x20 7377 59016
j02031 Calibrado guia pastilla dedlizante

8]empujador. Acero A-42-b 1025x20x20 7330 58640
j02032 Chapa empuje pastilla deslizante

8]empuijador. Acero St-37 1025x115x5 1164 9312
j02033 Conjunto mordazas amarre obturador.

2|Acero  F-125~356x174x42 50340] 100680}
102034

1|Cilidro de empuje 411000 411000}

Total capitulo: 02.......ccceeeeeveerererernen 885089]
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jo3001 Cilindro de aproximacion. Di: 40 De: 60

1]Car: 1000 Suministrado por Gala 36930 369308
j03002 Mazacote roscado. Acero St-37

2]240x80x40. Suministrado junto cilindro. 3215 6430
J03003 Tornillo + Arandela aproximacion M14 x

4]40 Cdidad 8.8 388 1552
j03004 Tornillo + Arandela aproximacion M10 x

4]25 Cdidad 12.9 559 2236
103005 Chapa horquilla aproximacién. Acero St-

2|37 85x90x5 1482 2964
J03006 Tubo cuadrado conjunto aproximacion. A-

1]42b 80x80x4 1371 1371
03007 Chapafijacion cilindro aproximacion.

1JAcero St-37 70x70x10 2425 2425
j03008 Chapa delanterahorquilla. Acero St

1]37 90x90x15 710 710}
103009 Tubo guia horquilla aproximacién. Acero

1]A-42b 100x100x6 2339 2339]
j03010 Chapas"L" soporte guia aproximacion.

2| Acero St-37 400x155x5 1459 2918]
j03011 Chapa superior plegada. Acero St-37

1]155x100x5 835 835
03012 Chapa base aproximacion. Acero St-37

1]135x100x5 635 635
j03013 Chapa superior plegada. Acero $t-37

2]50x45x8 610 1220}
j03014 Chapa conjunto aproximacion. Acero ST-

1]37 100x100x4 660 660]
103015 Chapa tope aproximacion. Acero St-37

1]90x30x5 635 635
j03016 Tope caida gancho aproximacion. Acero

1]St-37 70x20x10 610 610]
j03017 Gatillos lateral es aproximacion. Acero St-

2|37 118x88x10 1274 2548]
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j03018 Eje giro gancho aproximacion. Acero F-

1]112 De:50 Di:30 1714 1714
jo3019 Gancho conjunto aproximacién. Acero F-

1]125 355x75x30 9003 9003
j03020 Casquillo conjunto aproximacion con

2]vaona. Bronce De: 50 2781 5562
103021 Arandela gancho aproximacion. Bronce

2|De: 50 1010 20208
103022 Casquillo gancho aproximacién. Bronce

1]De: 40 1015 1015
103023 Buldn gatillo conjunto aproximacion.

1JAcero F-112 De:20 Di: 12 1015 1015
j03024 Casquillo gatillo aproximacion. Acero F-

1]112D: 30 720 720}
J03025

1] Arandela seeger 249 249
03026

1]Pasador D: 4 258 258
j03027

2|Engrasador M6 359 718
j03028

1|Engrasador 1/8" 384 384
103029 Arandela conjunto aproximacion. Acero S

1]37 De: 50 374 374

Total capitulo: 03.........ccverveeeeeernee 90050
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jo4001 Chapa soporte sistema amarre. Acero St-

2)37 820x572x16 30080 60160}
jo4002 Chapa soporte sistema amarre. Acero St-

2|37 820x650x16 31550 63100}
Jo4003 Casquillo n° 2 sistema amarre. Acero  F-5

2|De: 65 Di:45 3880 7760}
jo4004 Casquillo n° 3 sistema amarre. Acero F-5

2|De: 65 Di:45 3880 7760}
J04005 Casquillo n° 4 sistema amarre. Acero  F-5

2]De: 50 Di:30 4120 8240)
J04006 Casquillo n° 5 sistema amarre. Acero  F-5

2]De: 50 Di:30 4120 8240)
04007 Casquillo n° 6 sistema amarre. Acero F-5

2|De: 80 Di:60 4320 8640}
J04008 Casquillo n° 7 sistema amarre. Acero  F-5

2|De: 80 Di:60 2565 5130}
§04009 Chapalateral sistemaamarre. Acero St-

10]37 125x100x16 1245 124508

jo4010 Brazo amarre contenedor. Acero St-

2]52.3 630x310x50 26225 52450}
jo4011 Tirante largo conjunto amarre. Acero St-

4]52.3 377x90x30 5985 23940}
jo4012 Tirante corto conjunto amarre. Acero St-

4]52.3 286x90x15 5885 23540}
jo4013 Bulon n° 12 sistemaamarre. Acero F-

21125 De: 65 Di: 45 2425 4850]
jo4014 Bulén n° 13 sistemaamarre. Acero  F-

2]125 De: 50 Di: 30 2435 4870]
j04015 Bulon n° 14 sistemaamarre. Acero . F-

21125 De: 65 Di: 45 2435 4870]
jo4016 Bulon n° 15 sistemaamarre. Acero . F-

21125 De: 65 Di: 45 2435 4870]
jo4017 Arandelan° 16 sistema amarre. Bronce

8|De: 65 Di: 45 935 7480}
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jo4018 Arandelan 17 sistema amarre. Bronce

4]De: 65 Di: 45 935 3740}
j04019 Arandelan® 18 sistema amarre. Bronce

2|De: 80 Di: 60 985 1970}
j04020 Arandelan® 19 sistema amarre. Bronce

4]De: 50 Di: 30 885 3540}
04021 Caojinete n° 20 sistema amarre. Bronce

2|De: 80 Di: 60 2070 41408
04022 Caojinete n° 21 sistema amarre. Bronce

2|De: 65 Di: 45 1280 2560}
j04023 Cojinete n° 22 sistema amarre. Acero  F-

4]112 De: 65 Di: 45 1920 7680}
j04024 Casquillo separador n° 23 amarre. Acero H

2]112 De: 65 Di: 45 1750 3500}
j04025 Bulon brazo de amarre. Acero F-112 De:

2|80 Di: 60 2685 5370
j04026 Pletina brazo amarre. Acero St-37

2]80x50x20 635 1270
jo4027 Arandela de bronce conjunto amarre. De;

8|65 Di: 45 935 7480
jo4028

2|Pasador eléstico D: 8 414 828
104029

6] Pasador elastico D: 8 404 2424
j04030

2|Pasador eéstico D: 8 394 788
jo4031 Arandelan® 30 sistema amarre. Bronce

4]De: 65 Di: 45 935 3740

Total capitulo: 04.......c.ccveeeeeeereereeee 357380
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105001 gefijacion horquillascilindro. Acero F-

2|5 D: 107 4295 8590}
j05002 Casquillo con valona horquillas. Acero F-

4]5 D:50 2659 10636
J05003 Arandela conjunto horquillas. Acero F-

2111 D:50 534 1068]
j05004 Casquillo horquillas con valona. Acero F-

4]5D: 70 2670 10680}
J05005 Arandela separadora horquillas. Acero F-5

4]D: 70 584 2336
J05006 Chapa conjunto horquilla. Acero St-37

2]155x125x14 3154 6308]
j05007 Bulon cilindro horquillas. Acero F-5

2|D:45 2045 4090}
J05008 Casquillo horquillas con valona. Acero F-

4]5D: 70 2985 11940}
J05009 Casquillo conjunto horquillas. Bronce D:

4]50 2390 9560}
j05010 Casquillo horquillas con valona. Acero F-

2|5D: 70 2870 5740}
j05011 Casquillo horquillas con valona. Acero F-

2|5D: 70 2870 5740}
105012 Arandela conjunto horquillas. Acero F-

2111 D:60 484 968]
j05013 Bulén conjunto horquillas. Acero F-5

2|D:60 4475 8950}
j05014 Brazo superior horquillas. Acero St-37

2|Chapade 20 mm 5920 11840}
j05015 Brazo inferior horquillas. Acero St-37

2|Chapade 20 mm 4755 9510}
j05016 Soporte superior mecanismo. Acero  St-

2|37 Chapade 16 mm 30080 60160]
j05017 Soporte inferior mecanismo. Acero  St-

2|37 Chapade 16 mm 31460 62920])
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j05018 Eje union brazos horquillas. Acero F-5 D:

2|35 1970 3940}
105019 Cilindro liberacion obturador. Acero  F-

2]|111 De: 90 Di: 40 29580 59160}
05020 Chapa vertical conjunto horquilla. Acero

2]St-37 125x81x20 1270 2540)
j05021 Cartela conjunto horquilla. Acero St-37

2]105x80x10 1495 2990}
05022 Casquillo conjunto horquillas. Bronce D:

4|60 2630 105204
j05023 Chapa unién soporte horquillas. Acero St-

8|3t 125x100x16 709 5672
j05024 Casquillo horquillas con valona. Acero F-

2]5D: 70 2870 5740)
105025

2|Engrasador recto 1/8" 384 768]

Total capitulo: 05.......ccceveerveerererernee 322366
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jo6001

3|Fusible 80 Amp. NH-00 gl-gl-Gc 7138 21414
106002

1{Interrruptor general 12670 12670
§06003 Bloque modular CORAIL de 125 Amp.

1|8m 5484 5484
j06004

1|Diferencial 2/40/30/230 V 15400 15400,
J06005 Magnetotermico K60N Curva C Il 10

1|A 19365 19365
J06006

1|Fiente de alimentacion Nixa FC 10/24T 25755 25755,
j06007

1]Diferencial 4/63/300/400 V 31015 31015
J06008

3]Contacto aux. MRG 3126923 4730 14190,
106009 Proteccion estrella- triangulol 11 40.00.63

1|TELEMEC C05GV3M63 31800 31800
j06010 Contacto auxiliarTelemecanica

1]04GV1A01 1825 1825
joe011

2|Diferencial 4/40/300 400 V 23800 47600
06012 Guardamotor de 9 - 14 A Telemecanica

1|]05GV2M 16 10310 10310,
j06013 contactos auxiliares Telemecanica

4]05GV2AN11 1885 7540
jo6014 Magnetotérmico C60N CURVA C 3P 16

1|A 8425 8425
j06015

1|Cont. auxiliar del C60N MRG 3126924 4730 4730
joe016 Arrancador estrellal/tridngulo

1| TelemecanicaLC3-D32M7 54500 54500
j06017 Contactor de estrella - triangulo 220

1|V TdemecanicalLC1D1801M7 7705 7705
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j06018 Contactor 220 Telemecanica

1|LC1D3201M7 6338 6338
106019

1|temporizador TelemecanicaLA2 DS 2 4698 4698
106020 contactos auxiliares Telemecanica

5]INA+INC REF. LA1-DN11 1965 9825
106021

1]Contactor 220 V. LC1-D0901M7 6338 6338
106022 Arrancador inversor Telemecanica

1]13D0901M7 9 Amp. A 220 Val. 13325 13325
§06023 Arrancador |11 de 12 ATelemecanica

1]jo8D1210M7 5355 5355
106024 Sirenal0W de24V.DCIP309. LEG

1]1941533 7389 7389
106025

1| Temporizador Carlos Gavazzi ambed 23 11515 11515
j06026 Relé industrial 14 pins Telemecanica

2]4341G11BD de5 Amp. A 24 V. Cc 2970 5940
j06027 Guardamotor de 1 - 1,6 A Telemecanica

2]05GV2M06 8950 17900
106028 Relé FINDER mini de 10 A WE

21]108431D24 de un contacto abierto 1932 40572

106029

1]Autémata HITACHI Mod EM I 74133 74133
J06030

6]Bornes VIKING LEG 6739066 869 5214
106031

9]Bornes VIKING LEG 6739064 744 6696
106032

3|Bornes VIKING LEG 6739376 179585 538755
J06033

45|Bornes VIKING LEG 6739078 812 36540

j06034

3] Cana soportacables UNEX DE 40 x 60 5279 15837
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Aplicacion de Precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U
Ne NeUnid. Designacion de Iaclasedt_a obray delas Preci_o dela Importe
Orden partes en que debe g ecutarse unidad
J06035
1]Placade montgje PLM - KT 12MM108 16571 16571
J06036 Armario eéctrico HIMEL PLM - KT
1]11PLM 108 77047 77047
106037
1|Lote de etiquetas 4918 4918]
J06038
1|Contador de horas 4686 4686
106039
15]Pilotos 1075 16125
j06040
15]blogue ddl piloto 995 14925
jo6041
15|Bombilla 735 11025
jo6042
1]Paro de emergenciaarmario 4125 4125
j06043
16]Blogue contactos PN 1375 220008
j06044 Paro de emergencia prensacon
2]enclavamiento 8358 16716
j06045
1| Selector 2 posiciones 2404 2404
j06046
6] Selector 3 posiciones 3169 19014
joe047
1| Selector con llave 4585 4585
j06048
3|Pulsadores 1877 5631
106049
2|Blogue contactos NP 1010 2020}
J06050
14]Finalesde carrera 4740 66360]
106051
245]Mangera 2x1 266 65170]
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Aplicacion de Precios

Presupuesto Proyecto: Disefio y Automatizacion de una Compactadora de R.S.U
Ne NeUnld Designacion delaclase de obray delas |Precio dela Importe
Orden ' partes en que debe g ecutarse unidad P
106052
16]Manguera 4x6 1435 22960

Total capitulo: 06..........cccocuvrevevenrrnenee.

1502380
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Presupuesto

RESUMEN DE LOS CAPITULOS

Capitulo

Capitulo n°1
Capitulo n°2
Capitulo n°3
Capitulo n°4
Capitulo n°%

Capitulo n%6

Descripcion

EStrUCtUra PrenSsaL......oceeevevecvee e
Empujador prensa..........coeeveveeneenie e
Conjunto numerado aproximacion contenedor...

Conjunto mecanismo amarre contenedor..............
Conjunto mecanismo liberacion barras obturador.

Instalacion eléCtriCa.......oooveveeeeeeeeeeeeeeee e

Total gjecucion materid ....................

GaSIOS ..ot 15%
Beneficio industrial ..........ccoovvveeeeeennn. 6%

Total presupuesto contrata...................

LV LA e 15%

El siguiente presupuesto asciende a la cantidad de:
Seis millones cuatrocientas cincuentay cuatro mil cuatrocientas

diez pesetas

Totales

1481190

885089

90050

357380

322366

1502380

4638455

695768
278307

5612531

841880

TARREGA 30 de mayo del 2001
J. LI. Anglés Nicolas
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Pliego de Condiciones

1 I ntroduccion

Este apartado estd concebido para los responsables de las Estaciones de
Transferencia, y muy especialmente para los operadores de compactadores,
considerando €l aspecto de seguridad.

Abarca como equipos integrantes, € compactador, la mesa de traslacion y la
tolva de carga. Se informara de las normas de seguridad en general y especificas para
cada equipo.

Una vez conocidas las instrucciones de utilizacion y la descripcién de los
equipos, es preciso familiarizarse con el funcionamiento de cada uno, respetando las
siguientes instrucciones.

- Conocer las posibilidades de cada aparato, compactador, mesa de traslacion y
tolva, de sus limites y en particular, del espacio necesario para su utilizacion con un
maximo de seguridad. RESPETAR LAS REGLAS DE IMPLANTACION
TRANSMITIDAS Y LAS REGLAS GENERALES INDICADAS A
CONTINUACION.

- Ademas de las reglamentaciones relativas a medio ambiente, respetan las
instrucciones relativas al ruido de las instalaciones.

- Los equipos y muy especiadmente el compactador son conformes a las
disposiciones de los decretos R.D. 1435/1992, transcripcion de las Directiva de
Méaquinas 89/392/CEE del 14 de junio de 1989, modificada por las directivas
91/368/CEE del 21 de Junio de 1991, directiva 93/44/CEE del 14 de Junio de 1993
directiva 83/68/CEE del 22 de Julio de 1993 y la norma Europea EN 60204-1 de
octubre del 92y corregida en diciembre de 1993.

- LOS JEFES DE PLANTA DEBEN TOMAR TODAS LAS MEDIDAS

DE PROTECCION PREVISTAS POR LA REGLAMENTACION VIGENTE
REFERENTE A SEGURIDAD E HIGIENE.

2 Disposiciones Reglamentarias

- Las disposiciones del compactador, mesa de traslacién y tolva se han
realizado de manera que garanticen su resistenciay de acuerdo con lalegislacion.

- Nuestra responsabilidad y nuestra garantia, solo son vélidas para los equipos
objeto de su pedido y no para toda reimplantacién futura no realizada por nosotros.

- Pictogramas y textos de aviso, que figuran en una o varias placas de
seguridad, estan colocadas en nuestros equipos conforme a las disposiciones legales.
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- Toda modificacion en la construccion o lafijacién de nuestros equipos, toda
utilizacion de accesorios instalados sin nuestra aprobacion especifica, de fijaciones de
elementos no autorizados, de agujeros en los el ementos de |os equipos o0 uso indebido,
seglin las directrices indicadas en nuestros libros de mantenimiento y puesta en
marcha, conllevan ala anulacion de nuestra garantia.

- Las garantias quedan igualmente anuladas en €l caso de quitar los precintos
de las vavulas de seguridad, modificacion de los elementos de seguridad o cambio de
secuencias de movimiento sin el previo consentimiento de la empresa.

3 Manutencioén de los Equipos

Antes de manipular los equipos, se debe controlar el estado de los elementos
de amarre de los mismos.

- Los ganchos de suspension deberdn ser de un modelo que evite €
desenganche accidental de las cargas.

- Las edlingas seran calculadas, elegidas, dispuestas y mantenidas de manera
gue no se rompan, resbalen o se corten No estaran en contacto directo con las aristas
vivas de las cargas que sostienen.

- El dngulo formado por los ramales de las eslingas unidos a los ganchos, seré
siempre tal que €l riesgo de rotura del ramal sea excluido.

- Las cadenas no deberan acortarse con nudos y se tomaran las precauciones
necesarias para evitar todo dafio por roce con aristas vivas.

- Los ojetes y empalmes de los cables metdlicos, debera ser siempre eficaces y
seguros, segun el fabricante de los mismos.

4 Implantacién de los Equipos

- La implantacion de las instalaciones de los equipos, debe concebirse de
manera que disminuya su impacto, a integrarse a lugar y contribuir a disminuir la
contaminacion y prejuicios. Su estudio tomard en cuenta la proteccion de las aguas
subterréneas, la depuracion, la evacuacion de las aguas residuales y de chorreo, asi
como las emanaciones gaseosas. La instalacion de los equipos se hara para que €
funcionamiento de los mismos, no pueda engendrar ruidos y vibraciones susceptibles
de comprometer la salud y la seguridad de la vecindad u originar una molestia para su
tranquilidad.

- Se debe evitar € colocar €l compactador en un terreno no estabilizado,
accidentado, en pendiente o inclinado. Evitar también los bordes de taludes y los
agujeros.
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- Las guias de rodadura de la mesa de traslacion, deben colocarse dentro del
foso, totalmente planas y niveladas. El foso debe estar provisto de desagiies en ambos
extremos, lo suficientemente dimensionados para evitar en todo momento la
acumulacién de agua dentro del mismo.

- Se debe prever laimplantacion de los equipos a una distancia minima de 35
metros de todo edificio habitado u ocupado por terceros.

- Referirse a las consignas de utilizacion del manual de instrucciones - puesta
en marcha, entregadas con el compactador y demés equipos.

5 Operador
- S6lo una persona cualificada, puede utilizar los equipos.

- Sdlo la persona designada por € jefe de la Estacion, tiene la autorizacion de
maniobrar |0s equipos.

6 Formacion Profesional

No se precisa ningun diploma particular parala utilizacion y e mantenimiento
de los equipos instalados. Sin embargo la empresa, propone cursillos de formacion de
personal parael uso y e mantenimiento de |os nuevos equipos.

7 Funcionamiento

En la memoria descriptiva se explica e funcionamiento de los equipos. Se
debe leer con atencidn y repetir uno a uno |as acciones aconsejadas.

- Prestar atencion a la posicion, funcién y sentido de funcionamiento de cada
uno de los mandos. Aprender y reconocer el significado de cada uno de los
pictogramas que identifican las funciones.

- Conocer perfectamente los dispositivos de control y de alarma visuales o
acusticos, que sirven para sefidlar el fallo de un elemento: presion, carga, temperatura.

- Localizar perfectamente la ubicacion de los dispositivos de seguridad, los
cierres mecéanicos de inmovilizacién del equipo y de sus apoyos.

- Siguiendo las instrucciones del manual, maniobren con todos los mandos de
los equipos y repetir cuantas veces sea necesario hasta identificarse con |os mismos.
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- Unas consignas seran establecidas por el jefe de la planta, después de
consultar €l comité de higiene y de seguridad de la empresa o de los delegados
representantes del personal.

Estas consignas, tendran que indicar:

1- Las medidas de seguridad a tomar durante el servicio normal del aparato y

en particular, la obligacién de cortar la aimentacion de energia cuando el operador
deja su puesto de trabgjo.

2 - Las medidas de seguridad a imponer para asegurar la salvaguardia del
personal que participa en las operaciones de visita, de engrase, de limpieza, de
mantenimiento o de reparacion.

Las consignas estardn anunciadas en los locales o lugares donde cada una de
ellas se aplica.

8 Antes dela Puesta en Marcha
Controlar visualmente:
- Aspecto general de las partes exteriores.
- Laausencia de golpes en los cilindros y soportes de los mismos.
- Ausencia de golpes en las electrovdvulas.
- Ausenciade golpes en las tuberias.
- Estado deflexiblesy latiguillos.
- Comprobar que los latiguillos no estén torcidos o aprisionados.
- Ausencia de fugas en tuberias, racores y latiguillos
- Asegurarse de que el equipo pueda utilizarse sin peligro.

- Veificar que la tension y la intensidad eléctrica, necesarias para la
alimentacion del motor eléctrico, correspondan ala fuente de energia disponible.

- Comprobar e empalme correcto del borne PE del armario con la linea de
tierradel cable de alimentacion.

- Verificar que todas las trampillas estén cerradas y |os protectores instalados y
blogqueados.
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- Verificar la presencia de un extintor ala proximidad del compactador.

- No debe usarse € compactador si la sefial de "presencia contenedor” esta
bloqueada.

- Asegurarse de la buena visibilidad de todas |as maniobras desde el armario de
mando. Utilizar sempre el puesto de mando que permitala mejor visibilidad.

- Denoche o dedia, si es necesario, iluminar la zona de trabgjo.
- Verificar que el area de trabgjo esté libre
- Sefialar inmediatamente toda anomalia o defecto.

- NO PONER EN MARCHA UN APARATO DEFECTUQOSO.

9 Durante la Utilizacion

- Antes de proceder a la puesta en marcha, asegurarse de que la zona de
intervencion y el espacio circundante esté libre y disponible.

- Durante la maniobra, cuidar de que nadie venga a circular o aparcar en esta
zona.

- Antes de vaciar los residuos o poner en marcha el compactador, verificar de
gue nadie esté dentro del aparato.

- Antes de mover la mesa de traslacién con contenedor cargado, asegurarse de
que la zona de trabajo, esta libre de personas 0 animales.

- Estar atento alas maniobras de |os equipos.
- Siempre se debe accionar |os pulsadores de mando con calmay cuidado.

- No seguir con las maniobras si |a seguridad se encuentra comprometida por
unfallo.

- Utilizar el paro de emergencia Gnicamente en caso de accidente

- Avisar a responsable de todo fallo o anomalia en el funcionamiento del
aparato.

ESTA PROHIBIDO:
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- Interferir en e funcionamiento, €l aguste o calibrado de los érganos de
seguridad.

- Colocar productos explosivos en la camara de compactacion.

- Compactar desperdicios no enfriados cuya temperatura seria susceptible de
provocar un incendio asi como desperdicios liquidos, incluso en recipientes cerrados.

- Compactar diferentes productos, susceptibles de provocar una reaccién
quimica peligrosa.

- Hacer una seleccion de las basuras dentro de la cdmara de compactacion.
- Quemar basuras dentro de la cdmara de compactacion.

- Entrar en latolva

10 Después dela Utilizacion
- Terminada lajornada, no dejar las llaves en el armario eléctrico.
- Acabar lamaniobra del compactador al final de cada utilizacion.
- No dgjar € armario abierto.

- Lazonao el areaque rodeaa compactador, asi como el foso de traslacion, se
limpiar antes del cierre diario; serd desinfectado si es necesario.

- La cdmara de compactacion y su entorno, deberan ser DESRATIZADOS de
modo permanente.

11 Operaciones de Mantenimiento

- Recomendamos que € mantenimiento y la reparacion de los equipos, debe
hacerse siempre, por un personal formado y cualificado.

- Las operaciones de mantenimiento y de engrase, deben efectuarse con los
equipos sin funcionar. Por lo tanto, antes de realizar cualquier intervencion en los
equipos, cortar la alimentacion eléctrica con el interruptor seccionador y bloquearlo.

- Colocar carteles de prohibicién en el armario de mando, para evitar la puesta
en marcha del compactador 0 mesa de traslacion.

- No apretar las tuercas, las juntas y los récores con fugas, cuando €l circuito
esté bajo presion.
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- Para llenar, purgar o vaciar, girar lentamente los tapones de llenado, de
verificacion delos nivelesy de vaciado.

- El circuito hidraulico debe quedar limpio. Utilizar € filtro para llenado del
depdsito.

- No olvidarse de apretar con sumo cuidado todos los tapones del circuito.

- Para comprobar los targjes, utilizar los mandmetros apropiados y en buen
estado que estan acoplados en la prensa.

- En ningln caso se deben desgustar los targjes de las limitadoras de
seguridad, con riesgo de dafiar seriamente el equipo, provocar un accidente y perder
las garantias de equipo.

- Respetar |os pares de apriete.

- Engrasar regularmente y después de cada lavado bajo presion las partes
indicadas en su manual.

- Los ajustes necesarios deben ser |levados a cabo por un personal competente.
- Antes de trabajar en los circuitos hidréaulicos, asegurarse de que €l motor esté
parado y de que no haya presion residual. Verificar accionado los mandos y las

electrovélvulas en los dos sentidos.

- Los aceites de los circuitos hidraulicos, suelen estar muy calientes; cuidado
con no quemarse durante las verificaciones y vaciados.

- Antes de redlizar cualquier tipo de soldadura en los equipos, leer las
instrucciones en el manual.

- Cambiar la placaindicadora de voltaje si se cambia de tensién (220v 0 380v.)

12 Transporte

- Referirse a las instrucciones de seguridad relativas a los equipos de
transporte.

- No se debe maniobrar si no hay visibilidad en la zona peligrosa. Si no tiene
visibilidad, pedir la ayuda de otra persona para la maniobra.

- BEvitar la proximidad de lineas eléctricas. Contactar con € centro de
distribucion més cercano, para conocer €l voltgje de las lineas situadas en su obra.
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13 Vaciado - Volteo

- Cuidado para el vaciado, segun las instrucciones del manual de Instrucciones
entregado con el equipo.

- No bajar del vehiculo paralas maniobras de volteo.

- No olvidar de abrir la puertatrasera.

- Cuidado con las aperturas de | os diferentes tipos de puerta.

- Antes del volteo, las puertas deben abrirsey fijarse a costado del contenedor.

- Durante €l volteo, verificar el derrame de los materiales antes de estar en una
situacion peligrosa

- No se debe aparcar ni parar debajo o detrés de una carga con el contenedor
parcialmente levantado, o durante una maniobra de descarga.

14 Seguridades

- La maniobra de aproximacion / aejamiento contenedor se realiza por
selector- mando de ACCION SOSTENIDA. Se paraa dejar de accionar.

- Lavisibilidad en el costado del operador que realizala maniobraes TOTAL.

- La visibilidad a otro costado del operador que realiza la maniobra, no es
total, por cuyarazon se colocan dos pictogramas de atencion:

- Uno de peligro "ATENCION A LAS MANOS' y otro de " PROHIBIDO
EL PASO DE PERSONAS".

- Mientras se redliza la maniobra de movimiento del contenedor, tanto en el
acercamiento como en el algjamiento, suena una alarma acUstica.

- Las maniobras de aproximacién del contenedor, fijacion a compactador y
enclavamiento del obturador se realizan con movimientos suaves y lentos, para evitar
posibilidad de accidente.

- En la parte delantera / lateral, del compactador, van montados PAROS DE
EMERGENCIA que permiten un féacil acceso desde cualquiera de las posiciones de
los elementos de maniobra. Van uno por cada costado, ademés del instalado en el
armario de mandos.

- Los Paros de Emergencia son con enclavamiento de los mismos.
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A continuacion se muestran diferentes figuras de que nos muestran las zonas e
indicaciones que se han de tener en cuenta a efectos de seguridades.

SITUACION DE LOS PAROS DE EMERGENCIA
Y DEL WTERRUFTOR PFRINCIPAL
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Figura 1. Paros de emergenciaen el compactador
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SITUACION DE LOS PICTOGRAMAS
DE PELIGRO ¥ PROHIBICION
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Figura 2. Pictogramas de seguridad en el compactador
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Figura 3. Delimitacion de zonas peligrosas del compactador

12



Pliego de Condiciones

PICTOGRAMAS DE PROHBIDO EL PASO
Y ALARMA AGCUSTICA BN EL FOBDO DE TRASLADION
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Figura 4. Pictogramas de seguridad del foso de traslacion
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SITUACION DE LOS PICTOGRAMAS
EN LA ZONA DE DESCARGA DE LA TOLVA DE 2026 md

Figura 5. Pictogramas de seguridad en € muelle de descarga
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ZONAS PELIGROSAS EN LA PLATAFORMA
DE DESCARGA DE LA TOLVA DE. 2025 m3

Figura 6. Delimitacion de zonas peligrosas del muelle de descarga
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Anexo

1 I ntroduccién

Con todos | os datos que hemos recopilado hasta el momento, ya se puede pasar
alafase de crear € programa.

El programa se podria crear a través de mnemonicos, consola o contactos;
siendo este Ultimo caso € que utilizaremos.

El disefio del programa por contactos se crea mediante un ordenador y el
programa suministrado por €l fabricante. Este programa nos permite crear, modificar
y monitorizar el funcionamiento del programa introducido dentro del autémata. Todas
estas operaciones realizadas en € autdmata se ejecutan desde €l ordenador a través de
un puerto paralelo de “9” vias.

La creacion de los contactos y laldgica que se sigue en € programa creado, no

difiere de forma relevante de otros programas que se encuentren en el mercado para
autOmatas semejantes.

2 Edicién del programa

Dado por entendido que no hace falta hacer una explicacion detallada,
pasamos a mostrar €l programaintroducido en el autémata.
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STEP
0000

0003

0005

0016

0022

0024

0035

0038

0041

0043

0047

0049

0060

990 990
| JF98 (STA)F
SUBIR MESA
004
— FOO M400F
400 002 000 260 033 023 021 274 275 401
A/ /7 )—
402
401 026 027 'TC42 281 402
H /7771 ( )—]
042 TC42
_{ { (002.0)—
402 490
— ( —
004 001 023 000 281 026 027 403
— e Ve A e P
490 TC77 280
= -
CENTRAL HIDRUALICA MESA
490 294
— | ( )
491
294 TC77
b (002.0)—]
274 275 042 403
— /7t ( )—
BAJAR MESA
003
| iFOO M410F
410 002 000 260 033 023 021 274 275 411
—/— — b /7 )—
412
411 026 027 041 280 412
— —/F///1 ( )—

0001

0002
DIF

0003

0004

0005

0006

0007

0008

0009

0010

0011
DIF

0012

0013
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STEP
0066

0077

0080

0084

0086

0088

0102

0110

0122

0130

0132

0146

MESA DERECHAS

412 491
— ( )—
003 001 023 000 280 026 027 413
— —/—//
491 TC77 281
f ( )—
274 275 041 413
— /771 ( )—
MESA IZQUIERDAS
006
— FOO M420{—‘
033
— {FOO H421|—
420 260 002 042 021 023 026 027 427
— /i — /7 —
428 006 041
H f
427 000 275 035 280 281 421 428
—/—///H /b )—
428 274
ot ( —
006 001 260 000 023 035 275 280 429
7/ - —/—/—/
281 041 429
—/ f ( )—
042 026 027
/7

005
— } %FOO M430}—
430 260 002 042 021 023 026 027 431

— /- — /77— )—
432 005 041

— :

431 274 040 281 280 421 000 432

— —/—///H/ e P )—

0014

0015

0016

0017
DIF

0018
DIF

0019

0020

0021

0022

0023
DIF

0024

0025
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pagina 3 COMPACTADORA CON TRANSLACION
STEP | 432 275
0154 (| | ( )—
005 001 260 000 023 040 274 280 433
b/ —— /=77
281 041 433
0166 |—/ | ( y—
042 026 027
/7
MARCHA MOTOR CENTRAL HIDRAULICA
009
0174 H } J!FOO M440'—-
440 000 001 TC30 900 441
0176 /71 ( )—
441 002
__1
501
_|
MOTOR CENTRAL HIDRUALICA COMPACTADOR
441 260
0187 } ( )—
501
260 TCOO
0190 } (005.0)—
APROXIMAR/ ALEJAR CONTENEDOR
008 007 002 TCOO 021 041 032 028 030 450
0192 |/ — - — )—]
450 025 026 024 451 455
0202 —f p—i/ / /—/F ( )—
027
/
450 025 026 451 456
0210 — F—/ / f ( )—
027
/

0026

0027

0028
DIF

0029

0030

0031

0032

0033

0034
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STEP
0217

0226
0236
0239
0241
0251
0261
0264
0274
0278
0287

0289

0296

0302

TCOO 007 002 024 031 451
— /1 ( =
451
451
—
008 007 002 TCOO 021 041 032 026 027 459
i/ —C  H—
459 031 457
— i/ ¢
029 TC29
L7 (002.0)—]
008 007 002 TCOO 021 041 032 031 TC29 458
i/ —/—C  —
007 008 002 TCOO 021 041 032 026 027 465
— /— —C
465 028 460
— i/ 0
007 008 002 TCOO0 021 041 032 026 027 468
— /- o —C
468 028 030 461
f ( —
007 008 002 TCOO 021 041% 032 030 462
— /1 P )—
462
o {FOO M464¥
464 462 025 467 002 466
— /7 ( )—
466
__|
462 025 023 002 467
/7 ! ( )—
467
455 290
— ] ¢ 0
466 008
TC00 000 001 008 030 028 041 025
i/

0035

0036

0037

0038

0039

0040

0041

0042

0043

0044

0045

DIF

0046

0047

0048



Anexo

STEP | 456 289 0049
0316 |— |

467 oo8

—
~

TCO00 000 001 007 030 028 041 023

7/

457
f

APERTURA/CIERRE CONTENEDOR

457 269 0050
0331 [ } ( )—

052 TCOO 000 001 026 027 041 270 031

/7

461 270 0051

0343 H }

053 TCO0O0 000 001 026 027 041 269 030

—//F

I

CERRAR/ABRIR BARRAS

460 271 0052
0355 — |} ( )

054 TCOO 000 001 021 041 272 028

/-

621

=i

504 0053
0367 —/} FOO M620 HDIF

TCOO 000 002 021 041 272 028 622 0054

0369 H — — - — /b ]

620 TCO02 709 622 TC70 621 0055
0377 — F— /1 ( )—

621

621 TC70 0056
0384 | (004.0)—]

458 272 0057
0386 (— | ( )—

055 TCO0O0 000 001 021 041 271 TC29

1 T e T s s T e B e B L s 4




Anexo

STEP

0397

0408

0412

0421

0424

0432

0440

SERVICIOS AUXILIARES

290

o

263

289

269

270

271

272

COMPACTACION

T

FOO M500

010 002 709
A /1

500 260 000 002 TC30 900 50
H 7 — /7

501

501 TCOO
i

3 5
e )

01

503 = COMPACTADORA CORRECTA PARA FUNCIONAR

026 027 031 030 029 028 002
—

/7 -/

709 = MEMEORIA PRESION DE COMPACTACION

— ]

FOO HSOZF

503

506 048 022 026 709
~ = f ( —
709 ozi_J
.._4[
CONTADOR PARO EN BARRAS
709 022
| CLOCK CNT H
TC2 5
709
— /1 RESET

0058

0059
DIF

0060

0061

DIF

0062

0063

0064
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STEP

0444

0446

0450

0455
0458

0461

0467

0488

0490

PARO EN BARRAS POR PULSADOR

011
_| ; FOO MSlO!»
510 504 511
1 { )____
{ AN
511
511 022 504 512
} ( )—
512
291 = PARO POR TEMPORIZADOR
504 051 291
— i/t ( )—
504 050 TCO3
H i/t (005.0)—
TCO3 020 022 504 513
— /7 } ( )—
513
504 = COMPACTADOR EN FUNCIONAMINTO
500 503 513 020 512 TC02 TCOO 504
— s / / P —
504 513 021 021
— / / /
502 709 709
_|
506 TC23
— /1 (000.7)—]
505 = COMPACTADOR A MENOS
020 504 506 709 TC23 505
—/— -/ /4 { | ( )—
021 020
/s

0065
DIF

0066

0067

0068

0069

0070

0071

0072

0073
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STEP

0500

0511
0513
0515
0518

0520

0527
0530

0532

0538

0543

0545

0547

COMPACTADORA A MAS

022 047
i

TC43 709 022 505 504 506
— / s/ | ( )
506
__{
TC73 709
_4
506
021 TC73
f (000.7)—
020 TC43
H ot (000.7)—]
044 506 568
% ¢
044 TC11
/1 (002.0)—
568 TCll 506 601 605 600
/- b=/t ( 1—
600
045 506 TC12
} (000.5)—]
045 TC13
/] (002.0)—]
TC12 TC13 506 605 601
/— /1 ( —
601
TC40 TC41 506 605
/| ( —
605
046 TC40
— (000.2)—
046 TC41
— /| (002.0)—

10

{FOO M604F

0074

0075

0076

0077

0078

0079

0080

0081

0082

0083

0084

0085

0086
DIF
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STEP
0550

0555

0557

0561

0564

0567

0578

0586

11

604 TCl4 504 602
/1t ( y—i
602
602 TC14
I (000.1)—
TC1l4 TC15 603
/1 ( )—
603
602 603 TC15
/| (002.0)—
SALIDAS CIRCUITO HIDRAULICO COMPACTACION
EFECTO MUELLE
603 504 265
f ( y—
SALIDA DE ACEITE COMPACTADORA A MENOS
505 264
e ( —
000 001 260 013 020
—/H
049 900
1
T
BOMBA DE BAJA PRESION
505 709 512 261
7/t ( —
506 605 709
pd 7 b/
021 505 566
— ( )=
010
620

0087

o088

0089

0090

0091

0093
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STEP
BOMBA DE ALTA PRESION
505 262 0095
0592 ( | ( ]
506 601
1 /
709
000 001 264
— H
266
COMPACTADORA A MAS
506 266 0096
0605 ( | ( )—
001 000 012 022 260
A/
044 506 505 567 0097
0613 (— —f /1 ¢
567
ENTRADA DE ACEITE COMPACTADORA MENOS
505 260 267 0098
0618 — +— | ( )
001 264
—
CIRCUITO DIFERENCIAL
506 600 268 0099
0624 —| } ( —
268
709
001 266
—
049 900

12
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STEP

0637

0641

0653

0655

0657

0662

0664

0666

ALARMA LUMINOSA

13

274 964 286
1 ( ).__
I L
275
SIRENA TRANSLACION MESA
274 001 292
= R
275 002
289
290
709
PILOTO CONTENEDOR LLENO
709 288
I ( )—]
015 TC17
- } (002.0)—
PILOTO CONTENEDOR MEDIA CARGA
TC17 026 027 287
— | ( )—
287
014 TC21
| (002.0)—
049 TC22
 } (002.0)—
TC21 000 900
1 { )_____
T 1
TC22
900

0100

0101

0102

0103

0104

0105

0106

0107
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STEP

0672

0674

0684

0686

0688

0690

0693

0695

0697

0701

0705

ALARMA NIVEL DE ACEITE/TEMPERATURA
TC21 273
— o
260 264 266 289 290 269 270 271 272 TC30
— —/—/—/——/—/—/—/——/F—(180.0)—
PILOTO MANUAL
001 282
— | ( »—
PILOTO AUTOMATICO
002 283
o ( )
PILOTO POSICION DE CAMBIO
021 284
— )
PILOTO PRESENCIA CONTENEDOR
026 027 293
: ¢
TC80 TC81
4/} (002.0)—
TC81 TC80
L1 (000.5)—
SIRENA ALARMA O PARO EMERGENCIA
900 964 285
1 ( )_
T Y
000
—/
504 964
b CLOCK CNT H
TC5 3600
TCO5
— RESET
TCOS
— CLOCK CNTH
TC6 9999
TCO6
— | RESET

14

0108

0109

0110

0111

0112

0113

0114

0115

0116

0117

0l1is
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STEP
0708

0711

0713

0717

0719

0726

0733

0748

15

TCOS6
F CLOCK CNTH
TC7 9999
TCO7
S RESET
020
sl {FOO usoor
709 504 964
/1 | F00 "3°1+
709
L} FOO M802
801
T F10 810 H
F51.1
F21 810
800
— } F10 812 H
F51.1
F21 812
802
 } F10 810 H
F21 820
F10 812
F21 822
FO .0
F21 810
F21 812
802
T F10 820 H
F64 822
F21 824

0119
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