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Sicherheitshinweise

Beim Arbeiten mit dieser Maschine entstehen durch unsachgemafRe Handhabung und/oder schlechte Wartung
betrachtliche Gefahren, die zur Zerstérung der Maschine und zu schweren Unféllen mit erheblichen kérperlichen
Schaden fihren kénnen. Bitte lesen und befolgen Sie die folgenden Informationen und Sicherheitshinweise dieser
Bedienungsanleitung sehr genau und wenden Sie sich bei Fragen an den Hersteller.

Immer...

beim Bohren an Wéanden und Decken mit dem Sicherheitsgurt sichern

alle Anschluss- und Verlangerungsleitungen auf Beschadigung uberprifen
Netzspannung passend zur Maschine wahlen

folgende Schutzausristung tragen: Schutzbrille, festes Schuhwerk, Gehdrschutz, Haarnetz
(bei langen Haaren), ggf. auch Schiirze und Helm

auf ebenen, sauberen und rostfreien Oberflachen arbeiten

Lack-und Spachtelschichten von der Aufstellflache des MagnetfulRes entfernen

die Kuhimitteleinrichtung vor allen Arbeiten zur Unterstiitzung der Kilhlung montieren
Schutzschild verwenden, sofern im Lieferumfang enthalten

die Metallkernbohrmaschine sanft absetzen

die Anweisungen dieser Bedienungsanleitung befolgen

neue Nutzer in den Gebrauch dieser Maschine einweisen

die lokalen, landesspezifischen Richtlinien befolgen

die Metallkernbohrmaschine trocken lagern

A

Niemals...

auf runden, gewdlbten oder verschmutzten Flachen arbeiten

auf mehreren Werkstiicken tibereinander bohren

Veranderungen an der Maschine vornehmen oder Hinweisschilder entfernen

bei Beschadigungen oder fehlenden Teilen gebrauchen

die Kernbohrmaschine ohne fachgerechte Einweisung benutzen

die Maschine in Betrieb nehmen, wenn diese Bedienungsanleitung nicht vollstandig gelesen
und verstanden wurde

e die Kernbohrmaschine zum Unterstiitzen, Heben oder Transportieren von Personen oder
Lasten nutzen

die Metallkernbohrmaschine an einem Werkstlck einsetzen, an dem gleichzeitig
ElektroschweilRarbeiten durchgefiihrt werden

e bei Temperaturen tiber 50°C (122°F) lagern oder betreiben

e die Maschine unbeaufsichtigt hangen lassen

¢ mit atzenden Stoffen in Verbindung bringen

Personen mit einem Herzschrittmacher oder anderen medizinischen Apparaten dirfen diese
Metallkernbohrmaschine nur nach vorheriger Zustimmung eines Arztes benutzen!

@ BPBP>P

Bestimmungsgemale Verwendung

Dieses Gerat ist zum Bohren mit Kernbohrern und Vollbohrern auf ferromagnetischen Werkstiicken bestimmt. Die
Verwendung umfasst den gewerblichen Einsatz in Industrie und Handwerk und erfolgt ausschlief3lich in
wettergeschitzter, trockener Umgebung. Das Gerat lasst sich waagerecht, senkrecht und Uber Kopf einsetzen.



Technische Daten
Artikel-Nr.:
Bezeichnung:
Leistungsaufnahme:
Lastdrehzahl:
Werkzeugaufnahme:
Kuhlmittelzufuhr:
Spannung:

Bohr @ max. in Stahl

- Kernbohrer:
- Spiralbohrer:

Senken:
Schnitttiefe:

Hub:
MagnetfuR3grofie:
Magnethaftkraft:

Tool-Force:
(auf 10 mm Stahl)

Gewicht:

Weitere Funktionen:

Gerauschemission:

Vibration am Handgriff:

Verflugbares Zubehor

18701

Rotabest Piccolo 35/50 X
1100 Watt

450 *-min

19 mm Weldon-Direktaufnahme
integriert

230 Vv 50/60 Hz

12 - 35 mm

1-6 mm DIN 338

6 -13 mm DIN 1897
210 - 40 mm

50 mm

129 mm + 86 mm

70 x 185 mm

9000 N

2100 N

11,5 kg

Sanftanlauf

MoOTOR NOT Aus

Magnetfeldsensor

92 dB(A) @ 300 mm Abstand vom Motor

AC=3,5 mm/s2 und VC=3,2 mm/s

e Transportkasten (Art. Nr. 18532)

o KuhImittelbehalter (Art. Nr. 189412029)

o Kihlmittel ALFRA BIO 4000 (Art. Nr. 21040)

e Sicherheitsgurt (Art. Nr. 189490501)

e Schutzschild (Art. Nr. 189311293 + 2x 189601096)

e Schnellspannbohrfutter mit Adapter fur Weldon-Aufnahme (Art. Nr. 18107)

e Spanehaken (Art. Nr. 189480022)

e Inbusschlissel 2,5 mm DIN911-2,5

e [nbusschlissel 4,0 mm DIN911-4,0

e Inbusschlissel 6,0 mm DIN911-6,0



Geratebeschreibung

Die Magnetkernbohrmaschine kann mit einem schaltbaren Elektromagneten an ferromagnetischen Werkstiicken
befestigt werden. Uber das Bedienfeld mit den groRen Tasten kénnen der Elektromagnet und der Motor ein- und
ausgeschaltet werden. Die LED (ber dem Bedienfeld zeigt den Betriebszustand der Maschine an. Eine sich selbst
justierende Schwalbenschwanzfiihrung, an der der Motor befestigt ist, kann tber das Drehkreuz in der Héhe
verstellt werden. An der Riickseite der Maschine befinden sich das Typenschild und eine Befestigungsmaéglichkeit
fur die beigelegten Inbusschlissel.

| ]
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A) Antriebsmotor E) Aussparung flr Sicherheitsgurt
B) Weldon-Aufnahme F) Bedienfeld
C) Stellschrauben zum Justieren des Schlittens G) Drehkreuz
D) Magnetful3

1 - Magnet ON

2 — Motor ON

3 — Magnet OFF

4 — Motor OFF




Ein- und Ausschalten

e Zuerst Kabel und Stecker auf Beschadigung prifen.

o Die Taste MAGNET ON betétigen, damit der Magnet haftet und der Halt des Bohrstanders gewdahrleistet wird.
e Uberpriifen Sie die Anzeige der Signal LED iiber dem Bedienfeld.

e Den Antriebsmotor durch Betéatigen der Taste MOTOR ON einschalten.

e Das Ausschalten erfolgt in umgekehrter Reihenfolge: zuerst MOTOR OFF, dann MAGNET OFF.

e FUr nicht magnetisierbare Materialien verwenden Sie bitte die Rotabest Vacubest Vakuumanlage,
Artikel Nr. 18150.

¢ Bei Arbeiten an Wéanden und Decken die Bohreinheit mit dem Sicherheitsgurt sichern. Bei diesen Arbeiten
empfehlen wir das Kihlen mit einem Spray, z. B. Alfra BIO 4000, Artikel Nr. 21040.

Signal LED

Die LED uber dem Bedienfeld signalisiert den Zustand der Maschine und die Haftung des Magneten.

Magnet aus.

LED aus Motor aus.

Magnet an und ausreichende Haftkraft.

LED griin Motor kann beliebig ein- / ausgeschaltet werden.

Magnet an und sehr geringe Haftkraft. Arbeiten Sie nur mit sehr niedrigem Vorschub!
Motor kann beliebig ein- / ausgeschaltet werden.

G
LED rot ap G &
(]

Magnet an und zu geringe Haftkraft.

LED rot Motor kann nicht aktiviert werden bzw. MOTOR NOT AUS.




MOTOR NOT Aus

Die Kernbohrmaschine verfiigt Uber eine automatische Notabschaltung des Motors (MOTOR NOT Aus). Wird der
Magnet beim Arbeiten mit laufendem Motor durch Uberbelastung, Vibrationen oder andere Ursachen vom
ferromagnetischen Untergrund abgedrickt, entsteht ein Luftspalt unter dem Magneten. Sobald sich der Magnet
vom Untergrund I6st, wird der Motor automatisch deaktiviert und die Magnet-LED leuchtet konstant rot.

Der Motor wird jedoch nicht gebremst!

@) Ein Neustart der Maschine ist erst nach dem Ein- und Ausschalten des Magneten mdglich.

Deaktivieren des Sensors und des automatischen MOTOR NOT Aus

/3 Press2s Sensor OFF

! DANGER ! GEFAHR'!

Je nach Ausfuhrung lhrer Kernbohrmaschine besteht die Mdglichkeit, den Sensor und dessen Schutzfunktionen,
einschlief3lich des automatischen MOTOR NOT AuUS, kurzzeitig zu deaktivieren.

Sollte die Signal-LED bei eingeschaltetem Magneten wahrend einer lhrer Arbeiten dauerhaft rot leuchten, so liegt
dies an einem zu schwachen Magnetfeld fir den Sensor in der ersten Spule des Elektromagneten.

Um den Sensor und dessen Schutzfunktionen kurzzeitig zu deaktivieren, driicken Sie die Taste MOTOR OFF fiir 2
Sekunden. Sobald die LED nicht mehr leuchtet, kdnnen Sie den Motor einschalten.

Hierbei wird auch die MoToR NOT Aus-Funktion deaktiviert.

Verletzungsgefahr!

AusschlielZlich der Anwender ist fr einen sachgerechten, sicheren Umgang mit der
Kernbohrmaschine verantwortlich.

> B B

Nach beendetem Bohrvorgang kénnen Sie den Motor wie gewohnt ausschalten. Die Maschine befindet sich nun
wieder im normalen Modus mit Sensorschutzfunktion.



Arbeiten mit Kernbohrern
e den Zentrier- und Auswerferstift durch den Kernbohrerkopf schieben.

o Kernbohrer mit Weldonschaft werden mit den Klemmschrauben (DIN 913) auf beiden Spannflachen
festgespannt.

| s

e Zuerst den Kernbohrer mit Zentrier- und Auswerferstift auf einen angekdrnten Punkt oder Anriss ausrichten.

e Kernbohrer aufsetzen und das Werkstiick anbohren, bis die ganze Schnittflache als Kreisring ausgebildet ist.

¢ Wahrend des Bohrvorgangs sollte der Kernbohrer standig gekuhlt werden. Eine optimale Kiihlung wird durch
unsere Kuhlmitteleinrichtung mittels Innenkuhlung erzielt.

o Waéhrend des Bohrens den Antriebsmotor nicht abschalten. Nach dem Bohrvorgang den Kernbohrer Uiber das
Drehkreuz bei laufendem Motor zurtickziehen.

¢ Nach jedem Bohren Spane und Kern entfernen.

A Spane mit einem Spanehaken entfernen. Nicht mit bloRer Hand anfassen. Verletzungsgefahr!

Arbeiten mit Vollbohrern
o Das Bohrfutter mit Weldonschaft (Art. Nr. 18107) ist nur zum Bohren mit Spiralbohrern bis & 13 mm geeignet.
o Bohrfutter mit Adapter in die Bohrspindel einsetzen.

e Spiralbohrer in Bohrfutter einsetzen und festspannen.

Reinigung und Pflege

Vor Pflegearbeiten immer zuerst den Netzstecker ziehen, sonst droht Verletzungsgefahr durch
unbeabsichtigtes Einschalten der Maschine.

¢ Motorraum von auf3en mit trockener Druckluft ausblasen.

¢ Anschlussleitungen auf Beschadigungen kontrollieren.

¢ Alle Gleitflachen regelméRig reinigen und olen.

e Nach ca. 250 Betriebsstunden sollten die Kohlebursten ausgetauscht werden.

¢ Nach Arbeitsbeendigung empfehlen wir, die Metallkernbohrmaschine im Transportkoffer liegend
aufzubewahren.



Wartung und Reparatur

Warten, prufen und reparieren dirfen nur Elektrofachkrafte nach den im jeweiligen Land giltigen Vorschriften.

Nur Original ALFRA Ersatzteile verwenden.

@ Ersatzteilibersicht am Ende dieser Bedienungsanleitung.

Alfra Rotabest Metallkernbohrmaschinen sollten nach ca. 250 Betriebsstunden von unserer Alfra Werkstatt oder

Vertragspartnern gewartet werden. Das Getriebedl (Lubcon, Turmogearoil PE 150 300 ml) sollte ebenso wie die
Kohlebirsten erneuert werden.




EG-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir,

Alfred Raith GmbH

2. Industriestr. 10

68766 Hockenheim

dass die Metallkernbohrmaschine
ALFRA Rotabest Piccolo 35/50 X
folgenden Richtlinien entspricht:
Maschinenrichtlinie: 2006/42/EG
Niederspannungsrichtlinie: 2006/95/EG

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV): 2004/108/EG
RoHs-Richtlinie: 2011/65/EU

Folgende Normen oder normative Dokumente wurden angewandt:

Maschinenrichtlinie:
EN 12348:2000+A1:2009
EN 61029-1:2009

Niederspannungsrichtlinie:
EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60034-1:2010

EN 60034-5:2001+A1:2007

EMV- Richtlinie:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

RoHs-Richtlinie:
EN 50581:2012

Bevollmachtigt fur die Zusammenstellung der Unterlagen:
Alfred Raith GmbH

2. Industriestr. 10
68766 Hockenheim

Hockenheim, 11.03.2015
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Safety instructions

During work with this machine, improper handling and/or poor maintenance result in significant hazards which can
lead to destruction of the machine and serious accidents with considerable injuries. Please read and observe the
information and safety instructions contained in this operating manual very carefully and contact the manufacturer
should you have any questions.

A

@ B>P>PBP

Always...

secure the machine during drilling operations on walls and ceilings with safety belt
check all connection cables and extension cords for damage

make sure the mains voltage matches the machine

wear the following protection equipment: safety goggles, appropriate footwear, ear protection,
hair net (for long hair), possibly also apron and safety helmet

work on level, clean and rust-free surfaces

remove lacquer and filler from the place of installation of the magnetic base
mount coolant unit prior to all operations

use safety guard if supplied

set the core drilling machine down gently

follow the instructions in this operating manual

familiarise new users with the safe use of the machine

observe local, country-specific guidelines

store the metal core drilling machine in a dry place

Never...

work on round, curved or soiled objects

drill several workpieces on top of one another

modify the core drilling machine or remove signs

use the core drilling machine when damaged or when parts are missing

use the core drilling machine without having been properly instructed

operate the machine without having read and understood the complete operating manual
use the core drilling machine to support, lift or transport persons or loads

carry out electric welding work on the workpiece at the same time as using the core drilling
machine

store or operate the core drilling machine at temperatures above 50°C (122°F)

leave the machine hanging unsupervised

allow the machine to come into contact with corrosive materials.

People with cardiac pacemakers or other medical appliances may only use the metal core
drilling machine following approval by their physician.

Specified conditions of use

This device is destined to cut material with magnetisable surface with core cutters and twist drills in sheltered
environment for commercial use in industry and craft. The device is suitable for drilling vertically, horizontally and

overhead.
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Technical Data
Prod.-No:

Name:

Input:

Load rpm:

Tool holder:

Coolant supply:
Voltage:

Boring @ max. in steel
- Core cutter:

- Twist drills:
Counterbore.

Cutting depth:

Stroke:

Size of magnetic base:

Magnetic adhesion:

Tool force (on 10 mm steel):

Weight:

Further functions:

Noise emission:

Vibration on the handle:

Available accessories

18701

Rotabest Piccolo 35/50 X
1100 Watt

450 rpm

19 mm %" Weldon adapter
internal

230 Vv 50/60 Hz

12 - 35 mm

1-6 mm DIN 338

6 - 13 mm DIN 1897
10 - 40 mm

50 mm

129 mm + 86 mm

70 x 185 mm

9000 N; 2000 Ibs

2100 N; 475 Ibs

11,5kg ; 25,3 Ibs
Smooth start

MOTOR EMERGENCY STOP
Magnetic field sensor

92 dB (A) @ 300 mm distance from the motor

AC=3.5 mm/s2 and VC=3.2 mm/s

e Transport case (prod.-no. 18532)

e Cooling unit (prod.-no. 189412029)

e Coolant ALFRA BIO 4000 (prod.-no. 21040)

e Safety belt (prod.-no. 189490501)

e Safety guard (prod.-no. 189311293 + 2x 189601096)

o Drill chuck with adapter for Weldon-Arbor (prod.-no 18107)

e Swarf hook (prod.-no 189480022)

e Allen key 2,5 mm DIN911-2,5

e Allen key 4,0 mm DIN911-4,0

e Allen key 6,0 mm DIN911-6,0

12



Description

The magnetic core drilling machine can be fixed with a switchable electromagnet on ferromagnetic workpieces.
The electromagnet and the motor can be switched on and off with the large buttons of the control panel.

The LED above the front panel shows the operating status of the machine. A self-adjusting dovetail guide on which
the motor is mounted can be adjusted in height with the star handle. On the back of the machine are the nameplate

and an attachment for the enclosed Allen keys.

|

(o)

A) Motor

B) Weldon-Arbor

C) Adjustable screws to adjust the slide
D) Magnetic base

— 70 ot
147
211

E) Recess for safety belt
F) Control panel

G) Spindle
1 - Magnet ON
2 — Motor ON

3 — Magnet OFF

4 — Motor OFF
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Switching on and off

e Check connecting line and plug on damages first.

e Push the button MAGNET ON so that the magnet adheres and the grip of the drill stand is ensured.
e Check the display of the signal LED above the control panel.

e Push the button MOTOR ON to start the motor.

e To switch the machine off proceed in reverse order: first MOTOR OFF and then MAGNET OFF.

e For non-magnetisable materials use the Rotabest Vacubest (Prod.-No. 18150).

¢ When working on walls and ceilings secure the machine with the safety belt.
At this work we recommend cooling the tool with a coolant spray. For example Alfra BIO 4000, prod. No. 21040.

Signal LED

The LED above the control panel shows the operating status of the machine and the adhesive force of the magnet.

Magnet off.
LED aus Motor off.
LED griin Magnet on and sufficient adhesive force.

Motor can be switched on/off as desired.

Magnet on and very low adhesion. Work only with very low feed.
Motor can be switched on/off as desired.

Magnet on and insufficient adhesion.

D
LED rot a G @&
) .
Motor cannot be activated or MOTOR EMERGENCY STOP.

LED rot
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MOTOR EMERGENCY STOP
The core drilling machine has an automatic emergency deactivation of the motor (MOTOR EMERGENCY STOP). If the
magnet, while working with running motor, is pushed off the ferromagnetic workpiece by overload, vibrations or

other causes and an air gap occurs between magnetic base and workpiece, the motor will be deactivated
automatically and the magnet-LED is steady red. The motor though will not be slowed down!

@ A restart of the machine is only possible after switching the magnet on and off.

Deactivating the sensor and the automatic MOTOR EMERGENCY STOP

®c——3 Press2s Sensor OFF

! DANGER ! GEFAHR'!

Depending on the version of your core drilling machine it is possible to momentarily deactivate the sensor and its
safety function including the automatic MOTOR EMERGENCY STOP.

Should at one of your applications, with switched on magnet, the signal-LED light permanently red, it is due to a too
weak magnet field for the sensor in the first coil of the electromagnet.

Press the motor off button for 2 seconds to momentarily deactivate the sensor and its safety function.
Once the LED no longer lights up, you can turn on the motor.

In this case the MOTOR EMERGENCY STOP will be deactivated.

Risk of injury!

Exclusively the user is responsible for an appropriate, safe use of the core drilling machine.

> B B

After completion of the drilling process, turn off the motor as usual. The machine is now back in normal mode with
its sensor safety function.
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How to work with annular cutters
e Push centring and ejecting pin through head of annular cutter.

¢ Core drills with Weldon shank are tightened with clamping screws (DIN 913) on both clamping surfaces.

o First place annular cutter with the centring and ejecting pin on a marked centre or marking.
e Set the cutter and spot-drill, until the entire cut edge is formed as a circle.

¢ During the drilling process, the cutter should be cooled permanently. Optimal cooling is possible by internal
cooling with our coolant unit.

¢ During the drilling process, do not stop the motor. After the drilling process, draw back the cutter by turning the
star handle with running motor.

¢ Remove swarf and core after each drilling.

A Remove swarf with swarf hook. Do not touch with bare hands. Danger of injury!

How to work with twist drills
e The drill chuck with Weldon shank is only to be used with twist drills up to a diameter of 13 mm.
e Insert drill chuck with MT2 tool holder in the drill spindle.

e Insert twist drill in drill chuck and tighten.

Cleaning

A Pull plug prior to cleaning. Danger of injury by unintentional switching on.

¢ Clean the outside of the motor by means of dry compressed air.

e Check connecting lines on damages.

¢ Clean and grease sliding surfaces regularly.

e Carbon brushes should be replaced after appr. 250 hours running time.

o After the work is finished we recommend to store the metal core drilling machine in the transport case in a
lying position.

16



Maintenance and repair

Maintenance, checks and repairs are only to be made by electronic specialists according to the valid regulations of
the respective country.

Only use genuine ALFRA spare parts.

@ Spare part list at the end of this operation manual.

Metal core drilling machines Alfra Rotabest should be serviced after appr. 250 hours running time by our Alfra
workshop or appointed dealers. The Gear oil (Lubcon, Turmogearoil PE 150 300ml) should be exchanged as well
as the brushes.

17



EC Declaration of Conformity

Herewith we

Alfred Raith GmbH

2. Industriestr. 10

68766 Hockenheim

declare that the Metal Core Drilling Machine
ALFRA Rotabest Piccolo 35/50 X
corresponds to the following directives:
Machinery Directive: 2006/42/EC

Low Voltage Directive: 2006/95/EC

Electro-magnetic compatibility (EMC): 2004/108/EC
RoHs Directive: 2011/65/EU

Following directives or normative documents were applied:

Machinery Directive:
EN 12348:2000+A1:2009
EN 61029-1:2009

Low Voltage Directive:

EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60034-1:2010

EN 60034-5:2001+A1:2007

EMC Directive:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

RoHSs Directive:
EN 50581:2012

Authorized for the compilation of the documents:
Alfred Raith GmbH

2. Industriestr. 10
68766 Hockenheim, Germany

Hockenheim, 11.03.2015

Markus A. Déring
(Managing Director)
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Consignes de sécurité

Des risques considérables peuvent se produire sur la machine a cause d'une manipulation non conforme et/ ou
d'une mauvaise maintenance et entrainer une destruction de la machine ainsi que des dommages corporels
graves. Veuillez lire attentivement les informations et les consignes de sécurité suivantes et adressez-vous au
fabricant pour toutes les questions éventuelles.

Toujours...
e sécuriser avec la sangle de sécurité lors du percage sur les cloisons ou les plafonds
e vérifier les dommages éventuels sur les conduites de raccordement
e choisir une tension de réseau adaptée a la machine
e porter 'équipement de protection suivant : des lunettes de sécurité, des chaussures adéquates,

une protection acoustique, une protection pour les cheveux (surtout s’ils sont longs), un casque
et une blouse de travalil

travailler sur des surfaces planes, propres et sans rouille

éliminer les couches de peinture ou de mastic de la surface ou le socle magnétique sera posé
fixer le dispositif de lubrification avant tous travaux pour que le refroidissement soit assuré
utiliser la grille protectrice si elle fait partie de la livraison

déposer doucement la perceuse a socle magnétique

suivre les instructions du manuel d’utilisation

instruire les nouveaux utilisateurs sur un usage sdr de la machine

respecter les directives locales spécifiques au pays

stocker I'appareil dans un endroit sec

A

Ne jamais...

e travailler sur des objets ronds, incurvés ou sales

e percer sur plusieurs piéces superposées

o effectuer des modifications sur la perceuse a socle magnétique ou retirer des
panneaux indicateurs

e tiliser la perceuse a socle magnétique si elle est endommagée ou si des piéces sont
mangquantes

utiliser la perceuse a socle magnétique sans avoir eu des instructions adéquates
utiliser I'appareil sans avoir lu et compris le manuel d’utilisation

utiliser pour porter, soulever ou transporter des personnes ou des charges

effectuer simultanément des travaux de soudure sur la piéce de la perceuse a socle
magnétique

stocker ou mettre en service I'appareil a des températures supérieures a 50°C (122°F)
e suspendre la machine sans surveillance

e entrer en contact avec des substances irritantes

Les personnes avec un stimulateur cardiaque ou d'autres appareils médicaux doivent utiliser
la perceuse a socle magnétique uniquement aprés le consentement préalable d'un médecin !

@ B>P>PBP

Utilisation conforme a I’'usage prévu

Cet appareil est concu pour des travaux de caractére industriel ou artisanal, dans un endroit protégé des
intempéries, pour percer des trous avec des fraises a carotter ou des forets dans des matériaux dont la surface est
magnétisable et pour effectuer des travaux de filetage. Il peut étre utilisé horizontalement, verticalement ou a bras
levés.

19



Détails techniques

N° art.: 18701
Description : Rotabest Piccolo 35/50 X
Puissance : 1100 Watt
Vitesse sous charge : 450 -min
Raccordement d’outil : 19 mm Weldon
Alimentation en lubrifiant : intégrée dans le systeme
Tension d’alimentation : 230V 50/60 Hz
Diamétre de pergage maximum dans I'acier
- fraises a carotter : 12 - 35 mm
- foret hélicoidal : 1-6 mm DIN 338

6 - 13 mm DIN 1897
Lamage : 210 - 40 mm
Profondeur de coupe : 50 mm
Course : 129 mm + 86 mm

Dimensions du
socle magnétique : 70 x 185 mm

Force d’adhérence magnétique : 9000 N

Tool-Force : 2100 N

(sur 10 mm d’acier)

Poids : 11,5 kg

Autres fonctions : Démarrage en douceur

MOTEUR ARRET D’URGENCE
Capteur du champ magnétique

Emission de bruits : 92 dB(A) @ 300 mm de distance par rapport au moteur

Vibration sur la poignée : AC=3,5 mm/s2 et VC=3,2 mm/s

Accessoires disponibles

o Malette de transport (art. n° 18532)

e Réservoir de réfrigérant (art. n° 189412029)

e Spray réfrigérant ALFRA BIO 4000 (art. n° 21040)

e Sangle de sécurité (art. n° 189490501)

e Grille protectrice (art. n°® 189311293 + 2x 189601096)

e Mandrin de serrage rapide avec adaptateur pour tige Weldon (art. n° 18107)
e Crochet pour copeaux (art. n° 189480022)

e CIé pour vis a 6 pans creux 2,5 mm DIN911-2,5

e CIé pour vis a 6 pans creux 4,0 mm DIN911-4,0

e CIé pour vis a 6 pans creux 6,0 mm DIN911-6,0
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Description de I'appareil

La perceuse a socle magnétique peut étre fixée aux pieces ferromagnétiques avec un électroaimant commutable.

L’électroaimant et le moteur peuvent étre mis en marche et arrétés via les grandes touches du panneau de
commande. La LED sur le panneau de commande indique I'état de fonctionnement de la machine. Un guidage a
queue d’aronde s’ajustant automatiquement et auquel est fixé le moteur peut étre réglé en hauteur avec le

tourniquet. Au dos de la machine se trouve la plaque signalétique et une possibilité de fixation de la clé a six pans

creux fournie.

A) Moteur de commande
B) Tige Weldon

C) Vis d’ajustage du glissoir
D) Socle magnétique

70

147
211

E) Echancrure pour la sangle de sécurité
F) Panneau de commande
G) Tourniquet

1 - Magnet ON
2 — Motor ON
3 — Magnet OFF

4 — Motor OFF
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Mise en marche et arrét de la perceuse

o Vérifier d’abord que le céble et la fiche ne présentent pas de dommages.

e Appuyer sur la touche MAGNET ON (AIMANT ON) afin que I'aimant adhére et que le maintien du support de
soit garanti.

o Vérifier 'affichage du signal LED sur le panneau de commande.

e Mettre en marche le moteur d’entrainement avec la touche MOTOR ON (MOTEUR ON).

e L’arrét se fait dans l'ordre inverse : MOTOR OFF (MOTEUR OFF) puis MAGNET OFF (AIMANT OFF).
e Pour les matériaux non magnétisables, utiliser I'appareil a vide Rotabest Vacubest, article n°18150.

e En cas de travaux sur des parois et des plafonds, sécuriser I'unité de percage avec la sangle de sécurité. Pour
ces travaux, nous recommandons le refroidissement avec un aérosol, par ex. Alfra BIO 4000, article n°21040.

Sighal LED

La LED sur le panneau de commande signale I'état de la machine et 'adhérence de I'aimant.

Aimant arrét.

LED arrét Moteur arrét.

Aimant marche et force d’adhérence suffisante.

LED vert Le moteur peut au choix étre mis en marche ou arrété.

Aimant marche et force d’adhérence tres faible. Travaillez uniquement avec une trés
faible vitesse d’avance. Le moteur peut au choix étre mis en marche ou arrété.

D
LED rouge | b e @D
G

Aimant marche et force d’adhérence trop faible.

LED rouge Le moteur ne peut pas étre activé ou MOTEUR ARRET D’URGENCE.
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MOTEUR ARRET D’URGENCE

La perceuse dispose d’une désactivation automatique du moteur (MOTEUR ARRET D’URGENCE). Si lors de travaux
avec moteur fonctionnant le contact entre I'aimant et le fond ferromagnétique est rompu en raison d’une surcharge,
de vibrations ou toutes autres causes, un interstice d’air se forme sous l'aimant. Dés que I'aimant se détache du
fond, le moteur est automatiquement désactivé et la LED de I'aimant reste constamment allumée en rouge.

Le moteur n’est cependant pas freiné!

@) Un redémarrage de la machine est uniquement possible aprés la mise en marche et I’arrét de
I'aimant.

Désactivation du capteur et du MOTEUR ARRET D’URGENCE automatique

/3 Press2s Sensor OFF

! DANGER ! GEFAHR'!

Selon la version de votre perceuse magnétique, il existe la possibilité de désactiver pour un bref instant le capteur
et ses fonctions de protection comme par exemple le MOTEUR ARRET D’URGENCE.

Si le signal-LED s’allume pendant I'une de vos utilisation alors que I'aimant est en marche, cela voudrait dire que le
champ magnétique ou se place la machine est trop faible pour le capteur dans la premiére bobine de I'aimant.

Afin de désactiver le capteur et ses fonctions de protection I'espace d’un bref instant, appuyez pendant deux
secondes sur la touche moteur Off.
Dés que le signal LED ne s’allume plus, remettez le moteur en marche.

Dans ce cas-la, la fonction MOTEUR ARRET D’'URGENCE sera également désactivée.

Risque de blessures !

L'utilisateur est responsable pour une utilisation sure, adéquate, et convenable de la perceuse.

> B B

Aprés avoir effectué votre percage arrétez le moteur comme indiqué. Les fonctions de protection sont
automatiquement ré-désactivées et la perceuse est en mode normal.
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Pour des travaux avec des fraises
e Placer la tige de centrage et d’éjection dans la téte de la fraise.

¢ Les fraises a tige Weldon sont fixées avec des vis (DIN 913) sur les deux surfaces plates prévues a cet effet.

e Tout d’'abord ajuster la fraise avec la tige de centrage et d’éjection sur un point déja amorcé au
pointeau ou fissuré.

e Placer la fraise et percer la piéce de travail jusqu’a ce que toute la surface a couper soit amorcée.

¢ Pendant le percage la fraise doit étre continuellement refroidie.
Un refroidissement optimal est assuré avec le dispositif de lubrification par refroidissement intérieur.

o Ne pas arréter le moteur pendant le percage. Une fois le percage terminé, retirez la fraise avec le tourniquet
pendant que le moteur est encore en marche.

e Apres chaque opération de percage, retirer la débouchure et les copeaux.

A Retirer les copeaux avec un crochet pour copeaux. Ne pas toucher avec la main, risque de
blessures !

Pour des travaux avec des forets hélicoidaux

e Le mandrin avec tige Weldon (N° de prod. 18107) est uniqguement congu pour le percage avec des forets
hélicoidaux jusqu’a & 13 mm.

e Utiliser le mandrin avec I'adaptateur dans le porte-outil.

e Insérer le foret hélicoidal dans le mandrin et le verrouiller.

Nettoyage et entretien

Avant d'effectuer les travaux de révision, toujours débrancher la fiche pour éviter un risque de
blessures par démarrage intempestif de la machine.

o Dépoussiérer la partie extérieure du moteur a I'air comprimé.

e ContrOler I'état du fil d’alimentation électrique.

o Nettoyez et lubrifiez régulierement les surfaces lisses.

e Les charbons doivent étre changés aprés environ 250 heures d’emploi de la machine.

e Nous recommandons de stocker la perceuse dans la malette de transport en position horizontale aprés I'emploi.
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Maintenance et réparation

Seuls les électrotechniciens sont aptes a contrdler, réviser ou réparer ces appareils en respectant les directives
valides appliquées dans leur pays.

Utilisez exclusivement les pieces de rechange de la marque ALFRA.

[@) Voir la liste des piéces détachées a la fin de cette notice d’emploi.

Aprés environ 250 heures de travail les perceuses Alfra Rotabest doivent étre révisées a I'atelier ALFRA ou par un
atelier agréé par ALFRA. L’huile a engrenages Lubcon, Turmogearoil PE 150 300 ml ainsi que les charbons
devraient étre renouvelés.
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Déclaration CE de Conformité
Nous
Alfred Raith GmbH

2. Industriestr. 10
D - 68766 Hockenheim

déclarons que la perceuse
ALFRA Rotabest Piccolo 35/50 X
correspond aux directives suivantes :

Directive sur les machines : 2006/42/CE

Directive « Basse tension » : 2006/95/CE
Compatibilité électromagnétique (CEM) : 2004/108/CE
Directive RoHs: 2011/65/CE

Les normes ou documents normatifs suivants ont été appliqués:

Directive sur les machines :
EN 12348:2000+A1:2009
EN 61029-1:2009

Directive « Basse tension » :
EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60034-1:2010

EN 60034-5:2001+A1:2007

Directive CEM:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Directive RoHs :
EN 50581:2012

Autorisé pour I'élaboration des documents:
Alfred Raith GmbH

2. Industriestr. 10
68766 Hockenheim, Allemagne

Hockenheim, 11.03.2015

Markus A. Déring
(Directeur général)
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Zubehor / Accessories / Accessoires

Alfra Rotabest HSS Co Kernbohrer
@12 -32mm Schnitttiefe 25 mm
Artikel-Nr. 1901 0.. 025 und 1902 0.. 025

Alfra Rota Quick HSS Co Core Cutter
@12 -32mm Cutting depth 25 mm
Product-No. 1901 0.. 025 / 1902 0.. 025

Fraises a carotter Alfra Rotabest HSS-Co
@12 -32mm Profondeur de coupe 25 mm
Nro. d’article 1901 0.. 025 und 1902 0.. 025

Zentrier- und Auswerferstift
Artikel-Nr. 1926500

Centring and ejecting pin
Product-No. 1926500

Pointeau de centrage et tige d’éjection
Nro. d’article 1926500

Alfra Rota Quick HSS Co Kernbohrer
@12 -32mm Schnitttiefe 35 mm
Artikel -Nr. 1901 0.. 035

Alfra Rota Quick HSS Co Core Cutter
@12 -32mm Cutting depth 35 mm
Product -No. 1901 0.. 035

Fraises a carotter Alfra Rota-Quick HSS-Co
@12 -32mm Profondeur de coupe 35 mm
Nro. d’article 1901 0.. 035

Zentrier- und Auswerferstift
Artikel - Nr. 1935500

Centring and ejecting pin
Product-No. 1935500

Pointeau de centrage et tige d’éjection
Nro. d’article 1935500

Alfra Rota Quick HSS Co Kernbohrer
@12 -32mm Schnitttiefe 50 mm
Artikel-Nr. 1901 0.. 050 und 1902...050

Alfra Rota Quick HSS Co Core Cutter
@12 -32mm Cutting depth 50 mm
Product-No. 1901 0.. 050 / 1902 0.. 050

Fraises a carotter Alfra Rota-Quick HSS-Co
@12 -32mm Profondeur de coupe 50 mm
Nro. d’article 1901 0.. 050 und 1902...050

Zentrier- und Auswerferstift
Artikel -Nr. 1950500

Centring and ejecting pin
Product-No. 1950500

Pointeau de centrage et tige d’éjection
Nro. d’article 1950500

Alfra Rota Quick HM Kernbohrer
214 -32mm Schnitttiefe 35 mm
Artikel-Nr. 2003 0.. 035

Alfra Rota Quick TCT Core Cutter
@14 -32mm Cutting depth 35 mm
Product-No. 2003 0.. 035

Fraises a carotter en carbure Alfra Rota-Quick
@14 -32mm Profondeur de coupe 35 mm
Nro. d’article 2003 0.. 035

Zentrier- und Auswerferstift
Artikel-Nr. 2001500

Centring and ejecting pin
Product-No. 2001500

Pointeau de centrage et tige d’éjection
Nro. d’article 2001500

Alfra Rota Quick HM Kernbohrer
@14 -32mm Schnitttiefe 50 mm
Artikel-Nr. 2003 0.. 050

Alfra Rota Quick TCT Core Cutter
@14 -32mm Cutting depth 50 mm
Product-No. 2003 0.. 050

Fraises a carotter en carbure Alfra Rota-Quick
@14 -32mm Profondeur de coupe 50 mm
Nro. d’article 2003 0.. 050

Zentrier- und Auswerferstift
Artikel - Nr. 2001501

Centring and ejecting pin
Product-No. 2001501

Pointeau de centrage et tige d’éjection
Nro. d’article 2001501

HSS Kegel- und Entgratsenker
@25 mm Artikel-Nr. 18533
@30 mm Artikel-Nr. 18536

HSS Countersink and Deburrer
@25 mm Product-No. 18533
@30 mm Product-No. 18536

Fraises a ébavurer HSS
@ 25 mm Nro. d’article 18533
@ 30 mm Nro. d’article 18536

Bohrfutter @ 1-13 mm
Artikel-Nr. 18107

Drill chuck @ 1-13 mm
Product-No. 18107

Mandrin de serrage rapide @ 1 - 13 mm
Nro. d’article 18107

Mechanische Rohr-Fixiereinrichtung
Artikel-Nr. 18019

Attachment for clamping pipes
Product-No. 18019

Elément de fixation mécanique sur tuyau
Nro. d’article 18019

Vakuumanlage Vacubest
Artikel-Nr. 18150

Vacuum device Vacubest
Product-No. 18150

Systeme a vide Vacubest
Nro. d’article 18150
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Kihlmitteleinrichtung
Artikel-Nr. 189412029

Coolant unit
Product-No. 189412029

Dispositif de lubrification
Nro. d’article 189412029

Alfra Bio 4000 Schneid- und Bohrspray
Artikel-Nr. 21040

Alfra Bio 4000 Cutting Oil
Product-No. 21040

Aérosol de lubrifiant de coupe et de pergage
Alfra Bio 4000
Nro. d’article 21040

Alfra Magnet Spaneheber
Artikel-Nr. 18654

Alfra Magnetic Chip Remover
Product-No. 18654

Outil magnétique de nettoyage Alfra
Nro. d’article 18654
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Indicaciones de seguridad

Al trabajar con esta maquina se generan, ante una manipulacion indebida y / o mantenimiento deficiente,
considerables peligros que pueden conducir a graves accidentes con considerables lesiones fisicas y deterioro de
la maquina. Por favor, lea y cumpla exactamente la siguiente informacién e indicaciones de seguridad de este
manual de instrucciones y en caso de dudas dirijase al fabricante.

Siempre...
o al perforar en paredes o techos asegurarla con la correa de seguridad
e comprobar la presencia de dafios en los conductores de conexion
e seleccionar la tensiéon de red adecuadamente para la maquina
e durante los trabajos con este aparato, utilizar el siguiente equipo de proteccion personal:

@ >B>PP> BPBPPP

Uso previsto

gafas protectoras, calzado compacto, proteccién auditiva, redecilla para el pelo (en caso de
cabellos largos), también delantal y casco si es necesario

trabajar sobre superficies planas, limpia y sin éxido

limpiar la superficie magnética y liberarla de suciedad, virutas y perlas de soldadura
antes de cualquier trabajo montar la unidad de refrigeracion para ayudar a la refrigeracion
utilizar el escuodo protector si incluidos en la entrega

depositar la perforadora sacanucleos suavemente

seguir las indicaciones del manual de instrucciones

instruya a los usuarios nuevos sobre el empleo de esta maquina

seqguir las directrices locales y especificas del pais

almacenar en lugar seco

Jamas...

trabajar sobre objetos redondos o abombados

perforar sobre varias piezas superpuestas

modificar la perforadora sacanucleos o quitar carteles indicadores

emplear la perforadora sacanucleos con dafios o piezas faltantes

utilizar la perforadora sacanucleos sin instrucciones profesionales

utilice la maquina sin haber leido y comprendido completamente este manual de instrucciones
emplear la perforadora sacanucleos para soportar, elevar o transportar personas o cargas
realizar simultdneamente trabajos de soldadura eléctrica en la pieza de la perforadora
sacanucleos

almacenar u operar la perforadora sacanucleos a temperaturas superiores a 50 °C (122 °F)
dejar la maquina suspendida sin vigilancia

poner en contacto con productos corrosivos

iPersonas con marcapasos cardiacos u otros aparatos medicinales solo pueden utilizar el
taladro electromagnético de cargas con consentimiento de un médico!

Este aparato esta disefiado para taladrar con fresas huecas y brocas macizas materiales con superficie
magnetizable, en ambientes protegidos contra la intemperie. El taladro esta destinado para uso comercial, tanto en
la industria como por parte de los profesionales independientes. El taladro se puede usar horizontalmente,
verticalmente y por encima de la cabeza.
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Datos técnicos

N.° de producto:

Denominacién:

Consumo de energia:

Velocidad bajo carga:

Portabrocas:

Alimentacién de refrigerante:

Tension:

@ de taladrado max. en acero
- Fresas huecas:
- Broca helicoidal:

Contrataldro:

Profundidad de corte:

Recorrido:

Medidas de la base magnética:

Capacidad de sujecion:

Tool-Force:
(en acero de 10 mm)

Peso:

Otras funciones:

Emision de ruidos:

Vibracion en la empufadura:

Accesorios disponibles

18701

Rotabest Piccolo 35/50 X
1100 W

450 rpm

19 mm Weldon
integrado

230 V 50/60 Hz

12 - 35 mm

1-6 mm DIN 338

6 - 13 mm DIN 1897
@10 - 40 mm

50 mm

129 mm + 86 mm
70 x 185 mm

9000 N

2100 N

11,5 kg

Marcha suave

PARADA DE EMERGENCIA DEL MOTOR
Sensor de campo magnético

92 dB(A) @ 300 mm distancia del motor

AC=3,5 mm/s2y VC=3,2 mm/s

Caja de transporte (nim. de producto 18532)

Unidad de refrigeracion (nim. de producto 189412029)

Refrigerante ALFRA BIO 4000 (nim. de producto 21040)

Correa de seguridad (nim. de producto 189490501)

Escuodo protector (nim. de producto 189311293 + 2x 189601096)

Mandrin de sujecion rapido con adaptador por portabrocas Weldon (nim. de producto 18107)

Gancho recogedor de virutas (num. de producto 189480022)

Llave Allen 2,5 mm DIN 911-2,5
Llave Allen 4,0 mm DIN 911-4,0

Llave Allen 6,0 mm DIN 911-6,0



Descripcién de la maquina

El taladro electromagnético puede ser fijado en piezas de trabajo ferromagnéticas con un electroiman conmutable.

Por medio del panel de mando con teclas grandes, el electroiman puede ser conectado y desconectado. EI LED

encima del panel de mando indica el estado de servicio de la maquina. Una guia cola de milano autoajustable, en
la que esta fijado el motor, se puede regular en altura mediante el torniquete. En la parte trasera de la maquina se
encuentra la placa de caracteristicas y una posibilidad de fijacién para la llave Allen que se adjunta.

A) Motor de accionamiento
B) Portabrocas Weldon
C) Tornillos de regulacién para ajustar el carro

D) Base magnética

.

147

et -—

211

E) Escotadura para correa de
seguridad

F) Panel de mando

G) Torniquete

1 — Magnet (iman) ON
2 — Motor ON
3 — Magnet (iman) OFF

4 — Motor OFF
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Puesta en marchay parada

e Comprobar primero si el cable y el enchufe presentan dafios.

e Accionar la tecla MAGNET ON, para que el iman adhiera y esté asegurada la sujecién del taladro.

e Controlar la indicacion del LED indicador sobre el panel de mando.

e Poner en marcha el motor de accionamiento accionando la tecla MOTOR ON.

e |a parada de la maquina tiene lugar en orden inverso, primero MOTOR OFF y a continuacion MAGNET OFF.

e Para materiales no magnetizables utilice el dispositivo de vacio Rotabest Vacubest,

nam. de producto 18150.

e En caso de trabajos en paredes y techos, asegurar la unidad de taladrado con la correa de seguridad. En estos
trabajos aconsejamos la refrigeracion con un spray, por ej. Alfra BIO 4000, nim. de producto 21040.

LED indicador

El LED encima del panel de mando indica el estado de servicio de la maquina y la capacidad de sujecion del iman.

LED Iman off.
apagado Motor off.
LED Iman activado y suficiente capacidad de sujecion.
verde El motor se puede conectar y desconectar a voluntad.
. Iman activado y poca capacidad de sujecién. Trabajar solo con avance muy bajo.
LED rojo
El motor se puede conectar y desconectar a voluntad.
LED rojo Iman activado y muy poca capacidad de sujecion.

El motor no se puede activar o PARADA DE EMERGENCIA DEL MOTOR.
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PARADA DE EMERGENCIA DEL MOTOR

El taladro electromagnético dispone de una desactivacion automatica del motor (PARADA DE EMERGENCIA DEL
MOTOR). Si durante los trabajos con el motor en marcha, el iman es separado de la base ferromagnética por
sobrecarga, vibracion u otra causa, se produce un espacio de aire debajo de los imanes. Tan pronto como el iman
se desprenda de la base, se desactiva automaticamente el motor y el LED del iman se ilumina permanentemente
rojo. jSin embargo el motor no es frenado!

Una nueva puesta en marcha de la maquina es posible, solo después de conectar y
desconectar el iman.

Desactivacion del sensor y de la parada automatica de emergencia del motor

®E====3 presionar2" Sensor OFF

! DANGER ! ! PELIGRO!

Dependiendo la version de su taladro electromagnético es posible momentaneamente desactivar el sensor y su
aplicacion de seguridad.

Si en uno de sus usos, con el iman encendido, la luz-LED esta permanentemente roja, es debido a un campo de
iman demasiado débil para el sensor en la primera bobina del electroiméan.

Presione el boton OFF del motor durante 2 segundos para momentaneamente desactivar el sensor y su aplicacion
de seguridad. Si no se enciende el LED, se puede encender el motor.

En este caso la PARADA DE EMERGENCIA DEL MOTOR sera desactivada.

iRiesgo de lesién!

Exclusivamente el usuario es responsable de un empleo apropiado, seguro del taladro
electromagnético.

> B B

Después de completar el proceso de perforacion, debe desactivar la funcion de proteccion, al presionar el boton
de apagado.
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Trabajar con fresas huecas
e Desplazar la broca piloto y centradora a través del cabezal de la fresa hueca.

e Las fresas huecas con mango Weldon son fijadas con los tornillos de apriete (DIN 913) en ambas superficies
de sujecion.

e En primer lugar orientar y posicionar la fresa hueca, con la broca piloto y centradora, sobre un punto
graneteado o fisura inicial.

e Apoyar la fresa hueca y empezar a taladrar la pieza, hasta que toda la superficie de corte esté conformada
como un anillo circular.

e Durante el taladrado la fresa hueca debe ser refrigerada constantemente. La refrigeracién 6ptima es posible
con nuestra unidad de refrigeracion con refrigeracion interior.

¢ No desconectar el motor de accionamiento durante el taladrado. Después del taladrado retirar la fresa hueca
mediante el torniquete con el motor en marcha.

e Después de cada taladrado eliminar la viruta y el nicleo.

Eliminar la viruta con el gancho recogedor de virutas. No agarrar la viruta con las manos
desnudas. jPeligro de lesiones!

Trabajar con brocas macizas

e El portabrocas con mango Weldon (nim. de producto 18107) es apropiado para taladrar con brocas
helicoidales de hasta 13 mm de didmetro.

e Insertar el portabrocas con adaptador en el husillo portabrocas.

¢ Insertar la broca helicoidal en el portabrocas y apretar firmemente.

Limpiezay conservacion

Antes de realizar trabajos de conservacion desenchufar la maquina, de lo contrario existe peligro
de lesiones por conexidn involuntaria de la maquina.

e Limpiar el compartimiento del motor desde fuera con aire comprimido limpio.
e Controlar si los cables de conexién presentan dafios.

e Limpiar y lubricar periédicamente todas las superficies de deslizamiento.

e Después de aprox. 250 horas de servicio cambiar las escobillas de carbon.

e Una vez finalizado los trabajos, recomendamos guardar el taladro electromagnético en el maletin de
transporte.
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Mantenimiento y reparacion

Los trabajos de mantenimiento, comprobacion y reparacién solo pueden ser realizados por electricistas
especializados segun las disposiciones vigentes en el respectivo pais.

Utilizar inicamente piezas de recambio originales ALFRA.

@ Al final de este manual de instrucciones se encuentra una lista de piezas de recambio.

Los taladros electromagnéticos Alfra Rotabest deberian ser sometidos a un mantenimiento después de aprox. 250
horas de servicio en nuestro taller Alfra o en un concesionario. También el aceite del engranaje (Lubcon,
Turmogearoil PE 150 300 ml) debe ser sustituido como las escobillas de carbén.
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Declaracion CE de conformidad

Por la presente

Alfred Raith GmbH

2. Industriestr. 10

68766 Hockenheim

Alemania

declara que el taladro electromagnético
ALFRA Rotabest Piccolo 35/50 X
cumple con las siguientes directivas:
Norma para maquinas: 2006/42/CE
Directiva para baja tension: 2006/95/CE

Compatibilidad electromagnética (CEM): 2004/108/CE
Norma para RoHs: 2011/65/EU

Se han aplicado las siguientes nhormas o documentos normativos:

Directiva para maquinas:
EN 12348:2000+A1:2009
EN 61029-1:2009

Directiva para baja tension:
EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 60034-1:2010

EN 60034-5:2001+A1:2007

Directiva CEM:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

Norma para RoHs:
EN 50581:2012

Autorizado para la recopilacion de los documentos:
Alfred Raith GmbH

2. Industriestr. 10
D-68766 Hockenheim, Alemania

Hockenheim, 11/03/2015

(Gerente)
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Accesorios

Fresa hueca Alfra Rotabest HSS Co
@12 -32mm profundidad de corte 25 mm
N.° de producto: 1901 0.. 025 y 1902 0.. 025

Broca piloto y centradora
N.° de producto: 1926500

Fresa hueca Alfra Rota Quick HSS Co
@12 -32mm profundidad de corte 35 mm
N.° de producto: 1901 0.. 035

Broca piloto y centradora
N.° de producto: 1935500

Fresa hueca Alfra Rota Quick HSS Co
@12 -32mm profundidad de corte 50 mm
N.° de producto: 1901 0.. 050 y 1902...050

Broca piloto y centradora
N.° de producto: 1950500

Fresa hueca Alfra Rota Quick HM
@14 -32mm profundidad de corte 35 mm
N.° de producto: 2003 0.. 035

Broca piloto y centradora
N.° de producto: 2001500

Fresa hueca Alfra Rota Quick HM
@14 -32mm profundidad de corte 50 mm
N.° de producto: 2003 0.. 050

Broca piloto y centradora
N.° de producto: 2001501

Avellanador y rebarbador HSS
@25 mm n.°de producto: 18533
@30 mm n.°de producto: 18536

Portabrocas @ 1-13 mm
N.°de producto: 18107

Dispositivo de sujecién mecéanica para tubos
N.°de producto: 18019

Dispositivo de vacio Vacubest
N.° de producto: 18150

Unidad de refrigeracion
N.° de producto: 189412029

Spray para corte y taladrado Alfra Bio 4000
N.° de producto: 21040

Recogedor de virutas magnético Alfra
N.° de producto: 18654
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Ersatzteile / Spare parts / Pieces de rechange / Piezas de recambio

35 36 19 40 37

Art.Nr. 18701
03/15, MZ00
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Pos.

Menge

Art. Nr.

Pos. | Oty. Prod. No. Beschreibung Description
1 1 189412077 Standergehause RB35X RAL2004 housing RB35X
2 1 189412068 Stecklinse lens
3 1 189301003 Zahnstange rack
4 1 189414086 Schlitten slide
5 1 18217 Motor MBN 16.1.1 A 230 Volt Motor MBN 16.1.1 A 230 Volt
18217.110 Motor MBN 16.1.1 A 110 Volt Motor MBN 16.1.1 A 110 Volt
6 1 189501076 Befestigungsstein motor fixing block
7 3 DIN7981-M2,9X16 Linsenkopfblechschraube pan head tapping screw
8 3 DIN125-A4,3-140HV-ST Scheibe washer
9 1 189401056 Folienabdeckung foil cover
10 6 189401060 V\_/inkeI—FIachsteckh.UIsen (rot) angle receptacle for tabs (red)
189401061 Winkel-Flachsteckhiilsen (blau) angle receptacle for tabs (blue)
11 1 189412058 PCB RBX 230 Volt PCB RBX 230 Volt
189412058.110 PCB RBX 110 Volt PCB RBX 110 Volt
12 1 189401055 Kunststoffgehause plastic case
13 6 ISO7380-M4X12-10.9 Flachrundschraube round head screw
14 1 189412063 Messingprofil -links- brass profile -left-
15 1 189414084 Federblech spring steel plate
16 1 189412062 Messingprofil -rechts- brass profile -right-
17 1 189412029 KuhImittelbehalter (kpl.) coolant unit (compl.)
18 4 DIN913-M5X10-45H Gewindestift set screw
19 7 DIN7980-5-ST Federring spring washer
20 3 DIN6912-M5X16-8.8 Zylinderschraube hexagon socket screw
21 3 DIN915-M5X12-45H Gewindestift set screw
22 1 DIN912-M8X60-8.8 Zylinderschraube hexagon socket screw
23 1 DIN7980-8-ST Federring spring washer
24 1
25 1 189490611 Kabelverschraubung M16 cable gland M16
26 1 189490612 Kabelverschraubung PG 9 cable gland PG 9
27 1 DIN6799-D15,0 Sicherungsscheibe lock washer
28 1 DIN988-20x28x2,0 Passscheibe washer
29 2 DIN988-20X28X0,5 Passscheibe washer
30 3 189301074 Speichen (kpl.) spokes (compl.)
31 2 189301014 Gleitlager plain bearing
32 1 189301015 Ritzelwelle pinion shaft
33 1 189852113 Typenschild name plate
34 4 DIN1476-M2,5x8,0 Kerbnagel grooved drive stud
35 1 189412001 Magnetful3 35X magnetic base 35X
36 3 DIN912-M5X40-8.8 Zylinderschraube hexagon socket screw
37 1 DIN912-M5X35-8.8 Zylinderschraube hexagon socket screw
38 1 189-28038B Helukabel motor cable
39 2 DIN6798-A4,3-FST Facherscheibe serrated washer
40 6 ISO7380-M4X8-10.9 A2R Flachrundschraube round head screw
41 1 189412070 Magnet fir Inbusschlissel magnet for Allen key
42 1 189490604 Knickschutzttille protection sleeve
43 1 189412071 Kabel mit Stecker 230 Volt supply cable with plug 230 Volt
Nam. _
pﬁf' Cgr;gfj' Nun;l'océzzr&ddlfcm Description Descripcién
pos.
1 1 189412077 chéassis RB35X carcasa RB35X
2 1 189412068 lentille lente
3 1 189301003 crémaillere cremallera
4 1 189414086 glissoir carro
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18217

Moteur MBN 16.1.1 A 230 Volt

Motor MBN 16.1.1 A 230 Volt

5 ! 18217.110 Moteur MBN 16.1.1 A 110 Volt Motor MBN 16.1.1 A 110 Volt

6 1 189501076 fixation pour moteur pieza de sujecion

7 3 DIN7981-M2,9X16 vis a téte goutte-de-suif tornillo alomado

8 3 DIN125-A4,3-140HV-ST rondelle arandela

9 1 189401056 couvercle de clavier a membrane cobertura de plastico plana

10 6 189401060 clip plat d’angle (rouge) hembra de enchufe plano (roja)

189401061 clip plat d’angle (bleu) hembra de enchufe plano (azula)

11 1 189412058 c_ircu.it limpr.im,é RBX 230 volt PCB RBX 230 volt@os
189412058.110 circuit imprimé RBX 110 volt PCB RBX 110 voltios

12 1 189401055 boitier plastique carcasa de plastico

13 6 ISO7380-M4X12-10.9 vis a téte bombée tornillos de cabeza redonda

14 1 189412063 profil laiton -gauche- perfil de latén izquierdo

15 1 189414084 téle souple chapa para laminas de contacto

16 1 189412062 profil laiton -droite- perfil de laton derecho

17 1 189412029 réservoir de produit réfrigérant recipiente del refrigerante

(compl.) (compl.)

18 4 DIN913-M5X10-45H Vvis sans téte espiga roscada

19 7 DIN7980-5-ST rondelle élastique arandela de muelle

20 3 DIN6912-M5X16-8.8 vis a téte cylindrique tornillo cilindrico

21 3 DIN915-M5X12-45H vis sans téte espiga roscada

22 1 DIN912-M8X60-8.8 vis a téte cylindrique tornillo cilindrico

23 1 DIN7980-8-ST rondelle élastique arandela de muelle

24 1

25 1 189490611 presse-étoupe a vis M16 prensaestopa M16

26 1 189490612 presse-étoupe PG 9 prensaestopa PG 9

27 1 DIN6799-D15,0 bague d'arrét anillo de seguridad

28 1 DIN988-20x28x2,0 rondelle arandela de ajuste

29 2 DIN988-20X28X0,5 rondelle arandela de ajuste

30 3 189301074 moyeux rayos del torniquete compl.

31 2 189301014 palier lisse cojinete de deslizamiento

32 1 189301015 arbre de pignon arbol del pifién

33 1 189852113 plaque d‘identification placa de caracteristicas

34 4 DIN1476-M2,5x8,0 clou cannelé & téte demi-ronde remache estriado

35 1 189412001 socle magnétique 35X pata magnética 35X

36 3 DIN912-M5X40-8.8 vis & téte cylindrique tornillo cilindrico

37 1 DIN912-M5X35-8.8 vis a téte cylindrique tornillo cilindrico

38 1 189-28038B céable de moteur Cable Helu

39 2 DIN6798-A4,3-FST rondelle & dents chevauchantes arandela de abanico

40 6 ISO7380-M4X8-10.9 A2R vis a téte bombée tornillos de cabeza redonda

41 1 189412070 aimant pour clé Allen iman para llave Allen

42 1 189490604 protection de fils électriques tubo de proteccion del cable

43 1 189412071 cable et prise 230 volt cable con conector 230 voltios
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http://dict.leo.org/esde/index_de.html#/search=hembra&searchLoc=0&resultOrder=basic&multiwordShowSingle=on
http://dict.leo.org/esde/index_de.html#/search=de&searchLoc=0&resultOrder=basic&multiwordShowSingle=on
http://dict.leo.org/esde/index_de.html#/search=enchufe&searchLoc=0&resultOrder=basic&multiwordShowSingle=on
http://dict.leo.org/esde/index_de.html#/search=plano&searchLoc=0&resultOrder=basic&multiwordShowSingle=on
http://dict.leo.org/esde/index_de.html#/search=hembra&searchLoc=0&resultOrder=basic&multiwordShowSingle=on
http://dict.leo.org/esde/index_de.html#/search=de&searchLoc=0&resultOrder=basic&multiwordShowSingle=on
http://dict.leo.org/esde/index_de.html#/search=enchufe&searchLoc=0&resultOrder=basic&multiwordShowSingle=on
http://dict.leo.org/esde/index_de.html#/search=plano&searchLoc=0&resultOrder=basic&multiwordShowSingle=on

MBN 16.1.1 A

Anderungen vorbehalten
Subject to modifications

Sous réserve de modifications
Sin previo aviso

Pos. | Art.Nr. Menge | Beschreibung Description Description
1 189622018 4 Blechschraube tapping screw vis a tble
2 1189502050 1 Motorkappe cap for motor housing couvercle du moteur
3 | 189302200 1 '\RAXE);%%TUSE (kpl.) motor housing (compl.) carcasse de moteur (compl.)
4 | 189502057 1 O-Ring 0-ring joint torique
5 1189812011 1 Rillenkugellager deep groove ball bearing roulement a billes
6 |189502053 2 Kohlebiirstenhalter carbon brush holder support du charbon
7 1189622009 4 Federscheibe spring discs rondelle a ressort
8 |189622010 4 Gewindefurchschraube self-tapping screw vis taraudeuse
9 189502054 2 Kohlebdirsten carbon brush charbon
10 | 189302201 1 Feld 230 Volt (kpl.) field, compl. 230 Volt stator complet 230 volt
10 |189302201.110 1 Feld 110 Volt (kpl.) field, compl. 110 Volt stator complet 110 volt
11 | 189502043 2 Blechschraube tapping screw vis a tole
12 | 189302203 1 Luftleitring fan shroud carter du ventilateur
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13 | 189601017 1 Sicherungsring retaining ring circlip extérieur

14 |189601018 1 Rillenkugellager deep groove ball bearing roulement a bille

15 | 189502056 1 Sicherungsring retaining ring circlip extérieur

16 |189302202 1 Anker 230 Volt armature 230 volt induit 230 voltios

16 |189302202.110 1 Anker 110 Volt armature 110 volt induit 110 voltios

17 |189302017 1 Spindelrad spindel gear roue dentée

18 |189302018 1 Passscheibe washer rondelle

19 |189302019 1 Rillenkugellager deep groove ball bearing roulement a billes

20 |189302020 1 Rillenkugellager deep groove ball bearing roulement a billes

21 |189302209 1 Arbeitsspindel motor spindle broche

22 1189302052 1 Getriebegehéuse gear box boite de vitesse

23 189502011 1 Steckkerbstift dowel pin goupille cannelée

24 1189302042 4 Blechschraube tapping screw vis a tble

25 |189502037 1 Rillenkugellager deep groove ball bearing roulement a hilles

26 |189302026 1 Zwischenrad gear block pignon

27 1189302027 1 Ritzelwelle pinion shaft arbre de pignon

28 |189302204 1 Getriebelagerschild gear box flange couvre-engrenage

30 |189621036 3 Gewindestift set screw vis hc

31 |189302207 1 Druckfeder pressure spring ressort de rappel

32 189302208 1 Federhalterung spring attachment support de ressort

33 189621037 1 Sicherungsring retaining ring circlip extérieur

34 189302043 1 Einschraubtille male coupling douille filetée

35 | 189302035 1 Radialwellendichtring shaft sealing ring joint a levres avec ressort
36 |189502031 1 Radialwellendichtring shaft sealing ring joint & lévres avec ressort
37 |189502064 1 Dichtring sealing ring joint torique

38 |189302045 1 Dichtring sealing ring joint torique

40 |189621033 1 Passscheibe washer rondelle

45 | 189502065 1 Entstérkondensator anti-interference capacitor condensateur d'antiparasitage
46 | 189302051 1 Getriebedichtung gear sealing joint a boite de vitesse

47 | 189302044 1 Schlauchkupplung hose coupling raccordement de flexible
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ALFRA

Alfred Raith GmbH
2. Industriestr. 10
D-68766 Hockenheim

Tel. 06205-3051-0

Fax 06205-3051-150
Internet: www.alfra.de
E-Mail: info@alfra.de

10/2015

44



