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Estimado cliente:

La empresa VALVER AIR SPEED, S.L. se encarga de fabricar diferentes equipos de pintura 'y

sistemas de aplicacion para usuarios y empresas consumidoras de barnices y pinturas.

Concretamente, mediante las Dosificadoras electronicas se garantiza que se estan
cumpliendo a la perfeccion las indicaciones del fabricante del material a aplicar. Consigue las
mejores propiedades del producto a aplicar. Asi como la correcta mezcla, nos garantiza la correcta
uniformidad de la mezcla. Impidiendo la falta de uniformidad en el producto, que mermaria la
calidad.

La mezcla la realizamos en un recipiente, el producto dosificado es mezclado
constantemente por un agitador consiguiendo una uniformidad real en toda la mezcla. Y gracias a
esto la Dosipaint estd capacitada para poder alimentar a cualquier equipo de aplicacién,
independientemente del sistema de aplicacién que se utilice, airless, airmix o aerografico,

convirtiendo cualquier equipo de aplicacion en una mezcladora.

Experimente el resultado de trabajar con el material de aplicacién en las mejores
condiciones de frescura, homogeneidad y calidad, siempre siguiendo las indicaciones de su
fabricante y ahorre tiempo, dinero y confianza con su producto, ya que aparte de no perder tiempo
en hacer mezclas, se minimizan los residuos y se consigue mayor calidad en su producto final

fabricado.

VALVER AIR SPEED, S.L. le agradece su confianza al haber escogido uno de nuestros
productos y le informa que en caso de presentarsele cualquier problema o simplemente necesidad
de algun tipo de consulta, pdngase en contacto con el servicio técnico oficial y de mantenimiento

de nuestra empresa, indicado a continuacién:

SERVICIO TECNICO/ MANTENIMIENTO
VALVER AIR SPEED, S.L.

Pol. Industrial La Pascualeta
Camino viejo de Picasent s/n
46200 PAIPORTA (VALENCIA) ESPANA
Tel. 96 397 58 16 / Fax. 96 397 58 15
valver@valver.com

www.valver.com




c € DECLARACION DE CONFORMIDAD

D. Ricardo Verdu en calidad de Gerente de la firma VALVER AIR SPEED, S.L. fabricante de Equipos de
aplicacién de pintura con domicilio social en Cno. Viejo de Picasent, s/n 46200 PAIPORTA (VALENCIA)
ESPANA. Declara bajo su Unica y exclusiva responsabilidad que la maquina:

MARCA: Valver

DESCRIPCION: dosificadora electrénica de 3 componentes
MODELO: DOSIPAINT 3010 Ne DE SERIE:

ANO DE CONSTRUCCION:

Tal como se describe en la documentacion que se adjunta, es conforme con los requisitos esenciales
de las siguientes Directivas Comunitarias.

e 98/37/CEE, Directiva sobre Seguridad en Maquinas, que deroga a DC 89/392/CE, 91/368/CEE, 93/44/CEE y
93/68/CEE.

que en su diseio y fabricacion han sido tenidos en cuenta en su totalidad los aspectos recogidos en las
normas armonizadas siguientes:

e UNE-EN 292-1: 93 “Seguridad de las maquinas, conceptos bdsicos, principios generales para el disefo.
Parte 1: terminologia basica, metodologia”.

e UNE-EN 292-2: 93 + A1:96 + A1 Erratum: 97 “Seqguridad de las maquinas, conceptos basicos, principios
generales para el disefio. Parte 2: principios y especificaciones técnicas”.

e UNE-EN 983: 96 “Seguridad de las maquinas. Requisitos de seguridad para sistemas y componentes para
transmisiones hidraulicas y neumaticas. Neumatica”.

e UNE-EN 626-1: 95 “Seguridad de las maquinas. Reduccién de los riesgos para la salud debido a sustancias
peligrosas emitidas por las maquinas”.

e PrEN 12621: 96 "Maquinaria para el suministro y/o circulaciéon de materiales de recubrimiento bajo
presion”.

e UNE-EN 12162: 2001 “Bombas para liquidos. Requisitos de seguridad. Procedimiento de ensayo
hidrostatico”.

e UNE-EN 809: 99 + AC: 2002 “Bombas y grupo motobombas para liquidos. Requisitos comunes de
seguridad”.

La maquina no se encuentra entre las recogidas en el anexo IV. de la directiva sobre maquinas
89/392/CEE; que ha sido constituido el correspondiente expediente técnico de construcciéon; y para
que conste a los efectos oportunos emite la presente declaracion de conformidad.

en Valencia, a de de

VALVER AIR SPEED, S.L.
Fdo. Ricardo Verdu




PRESENTACION

DECLARACION DE CONFORMIDAD
DESCRIPCION DE LA MAQUINA

1.1. Caracteristicas técnicas del equipo
TRANSPORTE Y MANIPULACION

FUNCIONAMIENTO

3.1. Normas de seguridad
3.2. Preparacién para su uso
3.3. Puesta en marcha de la maquina

3.3.1. Modo de trabajo

3.3.2. Modo limpieza.

3.3.3. Cambiar de idioma

3.3.4. Histérico de alarmas

3.3.5. Consumos

3.3.6. Mantenimiento

3.3.7. Cambio de horay fecha
3.3.8. Alarmas maquina
MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA
MEDIDAS DE SEGURIDAD
CONDICIONES DE DESMANTELAMIENTO
GARANTIA

OPERACIONES DE MANTENIMIENTO

REFERENCIAS Y DESPIECES

28

29

32

43

44

45

46

48

49

50

52

52

53

54

55



i

Antes de emplear por primera vez la maquina deberd leer atentamente las instrucciones adjuntas.
Una utilizaciéon no conforme con las mismas eliminaria de toda responsabilidad a VALVER AIR
SPEED, S.L.

1. DESCRIPCION DE LA MAQUINA

La DOSIPAINT 3010 es una maquina dosificadora de tres productos liquidos (pintura (parte A y
parte B), pigmentos, disolventes, aditivos, etc.) para realizar mezclas a distintas relaciones a
seleccionar por el cliente dentro de una tabla de referencia. Los productos con los que puede
trabajar son los necesarios para la aplicacidon de pinturas: resina, catalizador, disolvente, etc. A una
viscosidad determinada que no podra superar los 150 s medidos en copa ford 4 DIN53211.

Tiene una parte eléctrica que controla la dosificacién y mantiene las proporciones de la mezcla
adecuadas, asi como gestiona los distintos sistemas de seguridad que actdan por un lado como
ayuda al operario de la maquina y por otro lado permite garantizar la calidad de la mezcla, en
cuanto a proporcién de partes de sustancia dosificada.

Referente a los sistemas de seguridad que posee la maquina, y que facilitan la tarea al operario
para que pueda concentrarse Unicamente en el trabajo, son los siguientes:

- Falta de materia prima en la linea de alimentacion.
- Hora de fin de jornada

- Tiempo de curado de mezcla, se debe de poner cada vez que se cambie la sustancia a
utilizar

- Falta presién de aire en la entrada
1.1. Caracteristicas técnicas del equipo:
Las caracteristicas técnicas de la maquina son:

Dimensiones: 550x1100x1900 mm

Tension: 220/230 Vac. monofdsica

Frecuencia: 50 /60 Hz

Potencia: 200 w

Presion minima de trabajo recomendada: 5 bar
Peso aproximado: 120 kg

Presion mdxima admisible: 10 bar

VVVYVYVYYVYYVY

2. TRANSPORTE Y MANIPULACION.

La instalacion y la puesta en marcha del Dosificador electronico DOSIPAINT que fabrica
VALVER AIR SPEED, S.L. son llevadas a cabo por personal de la empresa fabricante

A la hora de elegir el emplazamiento donde se va a instalar la maquina hay que tener en cuenta la
presencia de conectores en el lateral del cuadro asi como la presencia del seccionador principal
instalado en el lado derecho de la maquina.

Para facilitar su transporte dentro de la zona de trabajo de la maquina, dispone de cuatro ruedas,
dos de ellas con freno, para evitar que se produzcan movimientos no deseados. La mitad de las
ruedas disponen de freno que garantiza la inmovilidad del equipo.

Para asegurar la estabilidad de la dosificadora, todas las ruedas provistas de freno
deben estar debidamente frenadas.



3. FUNCIONAMIENTO
3.1. Normas de seguridad

Antes de utilizar la maquina es importante conocer todas las normas de utilizacién, las condiciones
de funcionamiento y las instrucciones de uso del equipo.

VALVER AIR SPEED S.L., no se hace responsable en caso de que el operador no cumpla con las
siguientes condiciones, asi como no es responsable de cualquier tipo de negligencia al emplear la
instalacion.

Con el fin de evitar la ruptura de mangueras o elementos de presion verificar antes de la puesta en
marcha del equipo que:

e Todos los componentes no sean desgastados o averiados.

e Losracoresy los empalmes de los filtros estén muy bien apretados.

o Utilizar la maquina con guantes, mascaras de proteccion y gafas, asi como la ropa de proteccién
adecuada.

e Los productos que se utilizan en la maquina pueden ser muy inflamables, siempre utilice el
equipo en lugares muy ventilados; evitando cualquier accion que pueda provocar
incendios como por ejemplo fumar, produccion de chispas, virutas, o cualquier peligro
eléctrico). Para evitar el riesgo de chispas causadas por cargas electrostaticas, la maquina
debera estar adecuadamente a tierra.

e Antes de empezar cualquier operacidon de limpieza o mantenimiento verificar la desconexién
eléctrica del equipo, asi como la descarga de presion de los elementos neumaticos.

e El empleo de la maquina puede provocar intoxicaciones a causa de los vapores téxicos que
puedan producirse. Es importante que la mdaquina se encuentre en zona adecuadamente
ventilada. No es necesaria la presencia CONTINUA del operario mientras la maquina esta
funcionando.

Para evitar cualquier riesgo de incendio o explosion:

e NO FUMAR, en las proximidades de la maquina.
e NO generar CHISPAS.

En caso de incendio o explosion utilice extintores, no emplear agua.
Extintores:

Clase ABC: Carga polvo seco, para LIQUIDOS Y GASES
Clase E: Carga CO, para PARTE ELECTRICA
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La maquina va conectada a la red eléctrica, con una tension de alimentacién de 220/230Vac La
toma de tensién debe de llevar toma a tierra y sus correspondientes dispositivos de proteccion. La
conexidn a la red se realiza mediante una clavija estandar de P+N+PE.

3.2. Preparacion de la maquina para su uso.

La mdaquina dispone ademas de alimentacion a través de aire comprimido, para ello la maquina
dispone de una toma de aire con un enchufe rapido. La presiéon de trabajo recomendada es de 5
bares.

liquidos para realizar mezclas con una relacion minima de 10:1, 10 partes de una sustancia
por 1 de otra y variable dentro de un ndmero de valores seleccionables prefijados. La
empresa VALVER AIR SPEED, S.L. no se hace responsable del deterioro de la maquina
producido por un uso indebido.

,: La funcién de LA DOSIPAINT 3010 es la de dosificador y mezclador de dos productos

Los materiales que se pueden dosificar con la DOSIPAINT son todo tipo de liquidos con una
viscosidad menor de 150 s medidos en copa Ford 4.
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20.
21.
22.

23.
24.
25.
26.
27.

28.

Parte A

Parte B

Calderin mezcla
Calderin pigmento

Cuadro eléctrico

Interruptor seccionamiento

Seta emergencia

Alarma acustica luminosa

Cable alimentacion eléctrica
Pantalla tactil

Regulador revoluciones agitador

Cuadro neumatico
Conector rapido neumatico
Absorcion producto

Regulador aire refrigeracion motor agitador

Regulador presion calderin mezcla
Manémetro presion calderin mezcla
Final carrera movil

Piston neumatico
Taco nylon

Tapa calderin mezcla

Bascula calderin mezcla (50 kg)
Pomo disco escala

Palomillas

Valvula manual disolvente
Valvula pigmento

Bascula calderin pigmento (7 Kg)
Regulador aire calderin pigmento
Salida pigmento

Alimentacion aire calderin pigmento
Limpieza valvula pigmento

Hélice
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Conectar el aire de alimentacién a la entrada de aire comprimido de la dosipaint, esta alimentacién
de aire debe ser aire previamente acondicionado, filtrado y a una presién correcta, entre 4y 7 bar.

1. Preparar la materia prima en cada entrada de absorciéon de producto (10).

2. Verificar que el calderin de mezcla (C) estd vacio y limpio y conectado al equipo de
aplicacion.

3. Conectar alimentacién de aire al Conector rapido neumatico (9), si no hay suficiente
presion de aire a la entrada, saltard una alarma que nos impedird seguir con el trabajo. La
minima presion de trabajo es de 5 bar.

4. Conectar la alimentacion eléctrica, con el cable de alimentacién que dispone el equipo a
una base schuko.

5. Encender la parte eléctrica de la DOSIPAINT3010 accionando el interruptor de
seccionamiento (2) disponible en la parte derecha del cuadro eléctrico (1). Verificar que
la seta de emergencia (3) no estd presionada, para liberar gire la parte roja hacia la
derecha.

Se nos mostrara en la pantalla tactil (6) el siguiente menu.

29/ 4 42014 (TUE) 12 o 51

‘ TRABAJD ‘ ‘ RELACIDN HMEZCLA J

‘LIHPIEZﬂ—PRECﬂRGﬂ‘ ‘ CONSUMOS ‘

‘ HISTORICO ‘

‘ CONFIGURACION |

WALWER AIR SPEED, 5.

‘ CAMBIAR IDIOMA | 1) 4¢34> 96 397 58 16 www.valver.con

6. Primero debemos configurar la maquina y para ello pulsaremos sobre CONFIGURACION
en la pantalla tactil y nos mostrard un menu de configuracién.

12



CONFIGURACION

i TARA CALDERIN MEZCLA i i AJUSTE AGITADOR i

i PESD MIN Y HMAX MEZCLA i l fiLARMA FALTA MATERIAL i

i TARA CALDERIN PIGMENTO i i ALARMA FIN DE JORNADA i

i PESO MININMO PIGHENTO i i ALARMA CURADD MEZCLA i

i AJUSTE BOMBAS i i MANTENIMIENTO i

‘ UOLVER ‘

7. Primero haremos la tara de calderin de mezcla, para ello pulsaremos sobre TARA
CALDERIN MEZCLA y se nos mostrara la siguiente pantalla.

TARA CALDERIN DE MEZCLA

TARA

6.000 Kg

VOLVER

Esta pantalla tararemos el calderin mezcla (C) en vacio, para ello pondremos sobre la
bascula calderin mezcla (18), con la tapa calderin mezcla (17) bajada por el pistén
neumatico (15) y pulsaremos sobre el botén de TARA, en el indicador de abajo se
mostrard el peso del calderin de mezcla, que la maquina guardara para hacer sus calculos.
Antes de tarar comprobar que el conjunto del calderin y la tapa calderin mezcla (17) estan
totalmente liberados del piston neumatico (15) sin que este les presione y que el taco
nylon (16) no estd tocando la tapa mezcla (17) y también est4 libre sin que nada obligue a
tomar una lectura errénea.

Pulsaremos sobre VOLVER para retroceder al menu de configuracion.

8. Ahora indicaremos los pesos de minimo y maximo de producto mezclado, para ello
pulsaremos sobre PESO MIN Y MAX MEZCLA y se nos mostrara la siguiente pantalla.

13



PESO MINIMO Y MAXIMO DE MEZCLA

PESO MINIMO |Kg

PESO MAXIMO 1Kg

VOLVER

En esta pantalla se nos mostrara dos indicadores de peso en Kg, para indicar el peso
minimo de producto mezclado, pulsaremos sobre el indicador de peso y se nos mostrara
un teclado numérico, con el que introducimos el peso deseado y luego pulsaremos ENTER.
Si el peso esta por debajo de 1kg deberemos escribir primero un (0), seqguido de un punto
(.) y después el resto de digitos, asi le indicamos los gramos que queremos.

Para indicar el peso maximo, pulsaremos sobre el indicador de peso de maximo y haremos
los mismos pasos que para indicar el minimo.

El peso minimo sirve para indicar el minimo de mezcla que tendremos en el calderin de
mezcla y que el equipo de aplicacién no aspire aire que nos producira errores de abanico.

Cada vez que trabajemos el peso serd siempre superior al minimo, la maquina se encargard
de ello en el primer ciclo que realice al pulsar trabajo, cuando se iguale con el peso minimo

14
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10.
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indicado en esta pantalla, la maquina procedera a realizar un nuevo ciclo de mezcla
prefijado.

El peso maximo sirve como elemento de seguridad y en caso de error de la maquina no se
sobrepasard el peso maximo de mezcla. Para evitar desboradmientos y perdidas de
material.

Pulsaremos sobre VOLVER para retroceder a menu de configuracion.

Ahora tararemos el calderin de pigmento, para ello pulsaremos sobre TARA CALDERIN
PIGMENTO y se nos mostrara la siguiente pantalla.

TARA CALDERIN PIGMENTO

| TARA

En esta pantalla tararemos el calderin pigmento (D), para ello pondremos sobre la
bascula calderin pigmento (23) el calderin pigmento (D) en vacio y con sus mangueras
conectadas, pulsamos sobre TARA y se nos mostrara debajo el peso del calderin.

Pulsaremos VOLVER para retroceder al menu de configuracién.
Ahora indicaremos el peso minimo del pigmento, que queremos que quede en el interior

del calderin, para ello pulsaremos sobre PESO MINIMO PIGMENTO y se nos mostrara la
siguiente pantalla.

15



11.

PESO MINIMO PIGMENTO

PESO MINIMO

UOLVER

Pulsaremos sobre el indicador de peso en gramos y se nos mostrara un teclado numérico,
indicamos el peso deseado y pulsaremos ENTER.

Pulsaremos VOLVER para retroceder al menu de configuracién.

Esto hara que cuando nos quede el pigmento predeterminado en esta pantalla saltard una
alarma indicandonos su llenado para nunca quedarnos sin pigmento en la mezcla final de
trabajo.

Ahora debemos llenar las bombas de producto, para ello pulsaremos sobre VOLVER en el
menu de configuracién y saldremos al menu principal.

16
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| TRABAJD J | RELACIDN MEZCLA J

| L[HPIEZH-PRECHRGH‘ | CONSUMNDS

| HISTORICO ‘

‘ CONFIGURACION ‘

WALYER MR SPEED, 5.1

| CAMBIAR IDIOMA ‘Tel. +(34} 96 397 58 16 www-valver.con

Ahora pulsaremos sobre la tecla de LIMPIEZA-PRECARGA y se nos mostrara la siguiente
pantalla.

LIMPIEZA-PRECARGA

LINP/PREC PARTE A

LINP-PREC PARTE B

LINP»PREC PIGHMENTO

LIMPIEZA BOMBAS

LIMPIEZA CALDERIN MEZCLA

‘ VOLVER ‘

Pulsaremos sobre LIMP/PREC PARTE A y se nos mostrara la siguiente pantalla.

17



LIMPIEZA PRECARGA PARTE A

LINPIEZA AUTOMATICA PRECARGA AUTOMATICA
o —

CICLOS CICLOS

LIMPIEZA PRECARGA MANUAL ?

=
SUBIR Y BAJAR TAPA I 1!,

Ahora en esta pantalla se nos muestran varias posibilidades de precarga y de limpieza. Los
indicadores de CICLOS son para que nosotros podamos seleccionar el nimero de ciclos
que deseamos que haga la bomba y se pare.

Pulsaremos primero sobre el indicador de CICLOS de la precarga y nos saldra un teclado
numeérico, introducimos el nimero de ciclos que deseamos que haga la bomba de la parte
A para precargarse, luego pulsamos sobre ENTER.

Ahora debemos de subir la tapa del calderin mezcla (C), para ello soltaremos las
palomillas (20) del calderin y pulsaremos sobre la palanca de SUBIRY BAJAR TAPA.

Una vez la tapa calderin mezcla (17) este subida, pondremos una probeta de 1 litro
debajo de la tapa, coincidiendo la probeta y la salida de producto de la parte A.

Pulsamos sobre la palanca de la precarga de la parte A y la bomba se activara con los ciclos
que hemos indicado previamente, si vemos que la bomba no ha terminado de precargarse,
podemos repetir el proceso las veces que haga falta.

Si no deseamos usar la precarga automatica, podemos utilizar la LIMPIEZA PRECARGA
MANUAL, aqui pulsaremos sobre la palanca y la bomba se pondra en marcha dando ciclos
sin parar, solo parard cuando volvamos a pulsar sobre la palanca de LIMPIEZA PRECARGA
MANUAL.

Pulsaremos VOLVER para retroceder al menu de limpieza precarga.

12. Ahora pulsaremos sobre LIMP/PREC PARTE B y se nos mostrard la siguiente pantalla.

18



LIMPIEZA PRECARGA PARTE B

LIMPIEZA AUTOMATICA PRECARGA AUTOMATICA
4 i

CICLDS CICLDS

LIMPIEZA PRECARGA MANUAL

SUBIR Y BAJAR TAPA

Es la misma pantalla que la parte A, pero esta controla la bomba de la parte B.

Los pasos a realizar son los mismos que en la parte A, pulsaremos primero sobre el
indicador de CICLOS de la precarga de la parte B, nos saldra un teclado numérico con el
cual introducimos el numero de ciclos que deseamos que haga la bomba y luego pulsamos
ENTER.

Con la tapa calderin mezcla (17) subida pondremos una probeta de 1 litro, coincidiendo
la probeta con la salida de producto de la parte B, pulsaremos sobre la palanca de precarga
y la bomba se activara los ciclos que hemos indicado previamente.

Pulsaremos VOLVER para retroceder al menu de limpieza precarga.

13. Ahora pulsaremos sobre LIMP/PREG PIGMENTO y se nos mostrara la siguiente pantalla.

LIMPIEZA PRECARGA PIGMENTO

LIMPIEZA PRECARGA MANUAL ‘?

-~

LIMPIEZA PRECARGA AUTOMATICA ‘9 ]
L

TIEMPO

=
SUBIR Y BAJAR TAPA I 6, UOLUER

En esta pantalla se nos permite hacer limpieza o precarga del pigmento de dos formas.

19



14.
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Con la tapa calderin mezcla (17) subida, pondremos una probeta debajo de la tapa
coincidiendo con la salida de valvula pigmento (22), solo debemos pulsar la palanca y se
abrira la valvula pigmento (22) de forma ilimitada, saliendo el aire y después el pigmento,
solo se cerrara si volvemos a pulsar sobre la palanca de LIMPIEZA PRECARGA MANUAL.

De forma manual:

De forma automatica:

Con la tapa calderin mezcla (17) subida, pondremos una probeta debajo de la tapa
coincidiendo con la salida de valvula pigmento (22), ahora pulsamos sobre el indicador
de tiempo, nos saldra un teclado numérico e introducimos el tiempo que deseamos que
esté abierta la valvula de pigmento y pulsamos ENTER.

Ahora pulsamos sobre la palanca de LIMPIEZA PRECARGA AUTOMATICA vy se abrird la
valvula pigmento (22) solo el tiempo establecido en el indicador de tiempo.

Si no se ha terminado de precargar el pigmento, podemos repetir el proceso, volviendo a
pulsar la palanca de LIMPIEZA PRECARGA AUTOMATICA.

Pulsaremos VOLVER para retroceder al menu de limpieza precarga.

Ahora podemos continuar con el proceso de calibracién, para ello pulsaremos en VOLVER
en el menu de LIMPIEZA PRECARGA y saldremos al menu principal.

29/ 4 /2014 (TUE) 12 < 51

‘ TRABAJO ‘ ‘ RELACION MEZCLA ‘

‘LIHPIEZﬂ—PRECﬂHGﬂ‘ ‘ CONSUNMOS ‘

‘ HISTORICO ‘

‘ CONFIGURACION ‘

WALVER AR SPEED, 5L

‘Tel. +(34} 96 397 58 16 wuwu.valver.con

‘ CAMBIAR IDIOHA

Una vez en el menu principal, volvemos a pulsar sobre CONFIGURACION.

20



CONFIGURACION

i TARA CALDERIN MEZCLA i i AJUSTE AGITADOR i

l PESO MIN Y MAX MEZCLA i l ALARMA FALTA MATERIAL i

i TARA CALDERIN PIGMENTOD i l ALARMA FIN DE JORNADA i

i PESO MINIMO PIGMENTO i i ALARMA CURADD MEZCLA i

i AJUSTE BOMBAS i i MANTENIMIENTO i

‘ YOLVER ‘

15. Ahora ajustaremos el volumen de las bombas y la cantidad de pigmento a dosificar, para
ello pulsaremos sobre AJUSTE BOMBAS y se nos mostrara la siguiente pantalla.

CALIBRAR BOMBAS
PARTE "A™ PARTE "B™ PIGMENTO

9 ml " m | i gr

CALIBRAR CALIBRAR CALIBRAR

SUBIR Y BAJAR TﬁPﬁI 6 UOLVER

En esta pantalla se nos permite comprobar el volumen de producto que tira la bomba de
parte Ay el volumen de producto de la parte B.

Para realizar el ajuste de las bombas debemos tener la tapa calderin mezcla (17) subida,
de esta forma podremos introducir una probeta calibrada por debajo de la tapa.

Pulsaremos sobre la palanca de CALIBRAR, primero de la parte A y comprobaremos el
volumen de la bomba y después haremos lo mismo sobre la parte B, y comprobaremos
que los volumenes son iguales.

Si no son iguales ajustaremos la carrera de la bomba que tira un mayor volumen,
reduciendo su carrera desde el final carrera mévil (14) ayudandonos de dos llaves fijas y
comprobando su volumen después de cada ajuste de carrera, hasta que dosifique el
mismo volumen la bomba de parte A que la bomba de parte B.
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Una vez conseguida la calibracion de las partes A y B anotaremos en los indicadores de ml
de la pantalla, los ml que se dosifican por ciclo de parte A y de parte B.

Haremos los célculos de la resina a dosificar en cada ciclo segun los porcentajes de mezcla
entre A y B, y segun los parciales de repeticion que vayamos a realizar en cada ciclo,
sacaremos los gramos de pigmento que necesitaremos en cada ciclo, segun el porcentaje
de pigmento que especifica el fabricante de la pintura.

Entonces introduciremos en el indicador de (gr.) del pigmento
la cantidad deseada y pulsaremos sobre la palanca de calibrar
del pigmento y comprobaremos que el peso de pigmento que
se tiene que dosificar es el correcto, si no es asi, ajustaremos la
carrera de la valvula pigmento (22), que se encuentra en la
tapa calderin mezcla (17) del calderin mezcla (C).

Para ajustar la carrera moveremos el pomo disco escala (19)
que esta en la parte superior de la valvula pigmento (22).

También podemos ajustar la cantidad de pigmento regulando
la presion de aire del calderin desde el regulador de aire
calderin pigmento (D), la cantidad de pigmento deseada en cada ciclo debera dosificarse
antes de un minuto si no saltara la alarma de bloqueo de pigmento durante la marcha de la
maquina. Para realizar las pruebas de dosificacion de pigmento se debera utilizar el
pigmento de mas viscosidad, para realizar la calibracion en el peor de los casos.

Es también importante para realizar esta calibraciéon que la presion del calderin pigmento
(D) que se muestra en el mandémetro de presién del calderin pigmento (D), sea siempre
superior en un bar sobre la presion de trabajo que tiene el calderin mezcla (C) y que se
indica en el manémetro presion calderin mezcla (13).

Una vez ajustados todos estos parametros pulsaremos sobre la palanca de calibracién
pigmento e iremos ajustando los pardmetros anteriores hasta conseguir dosificar la
cantidad deseada en menos de 1 minuto.

Pulsaremos VOLVER para retroceder al menu de configuracién.
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16. Ahora pulsaremos sobre AJUSTE AGITADOR y se nos mostrara la siguiente pantalla.

TIEMPO AGITADOR

PULSE EL BOTON PARA EL AJUSTE DE LAS REVOLUCIONES
DEL AGITADOR

INDIQUE EL TIEMPO QUE DESEA QUE EL AGITADOR ESTE

EN MARCHA. DESPUES DE DOSIFICAR

TIEMPO | ¢ | Seg

SENTIDO MOTOR
o5

GIRD IZQUIERDA

VOLVER

Aqui podemos ajustar la revoluciones del agitador, para ello pulsaremos sobre el botén de
AGITADOR y empezara a girar el motor, ajustaremos las revoluciones del motor, de forma
visual o con un contador digital de rpm, con el regulador revoluciones agitador (7) que
se encuentra en el lateral derecho de la maquina.

También podemos indicar el tiempo que deseamos que el
agitador este en marcha tras terminar el ciclo de dosificacion,
para ello pulsaremos sobre el indicador de tiempo, nos saldra un
teclado numérico e introducimos el tiempo en segundos, luego
pulsamos ENTER.

También podemos indicar el sentido de giro del agitador,
pulsando sobre la tecla de SENTIDO MOTOR, abajo nos indica si
el giro es a izquierda o a la derecha.

Pulsaremos VOLVER para retroceder al menu de configuracion.

17. Ahora debemos ajustar la alarma de falta de material, para ello pulsaremos sobre la tecla de
ALARMA POR FALTA DE MATERIAL y se nos mostrara la siguiente pantalla.
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18.

AJUSTE ALARMA FALTA MATERIAL

TIEMPO PARTE "A”

TIEMPO PARTE "B~

VOLVER

Aqui ajustamos el tiempo que tarda la bomba de la parte A y la bomba de la parte B en
recorrer su carrera de arriba abajo.

El tiempo de la carrera dependera de la viscosidad de producto, si el producto es muy
viscoso el tiempo que tarda la bomba en expulsarlo es mayor y si el producto es poco
viscoso el tiempo que tarda la bomba en expulsarlo es menor.

De esta forma podemos saber cuando la bomba se a quedado sin producto ya que su
velocidad de bajada sera mucho mayor y su tiempo de carrera mucho menor.

De fabrica la maquina sale con un tiempo de 4ds para una viscosidad de disolvente.

Para ajustar el tiempo debemos pulsar sobre el indicador de tiempo, nos saldra un teclado
de tiempo e introducimos el valor de tiempo en decimas de segundo, luego pulsamos
sobre ENTER.

Pulsaremos VOLVER para retroceder al menu de configuracién.

Ahora debemos ajustar la alarma de fin de jornada, para ello pulsaremos sobre la tecla de
ALARMA FIN JORNADA y se nos mostrara la siguiente pantalla.
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FIN DE JORNADA [ Ponimeo

HORA MINUTO HORA  MINUTO LUNES

INICID 9 20 FIN g 3o RIS

MIERCOLES

INICIO | 13 20 | FIN | 13 30

JUEVES

INICIO . . 15 _ FIN 19 UIERNES

UDLVER SABADD

En esta pantalla podemos indicar tres horas en las que queremos que se inicie el aviso de
fin de jornada, asi tendremos tiempo para terminar la mezcla y limpiar el calderin mezcla
(C).

El tiempo que la maquina se mantendra sin volver a realizar ninguna mezcla, es el tiempo
que dejemos de margen entre la hora de INICIO y la hora de FIN.

También debemos indicar los dias de la semana en los que queremos que se inicie el aviso
de FIN DE JORNADA, solo debemos de pulsar sobre los dias que queremos y se quedan
marcados.

Para indicar la hora de inicio del aviso pulsaremos sobre el indicador de HORA y nos saldra

un teclado numérico, introducimos el valor de la hora, que va desde 0 a 24 horas y luego
pulsamos ENTER.

HORA  MINUTO

INICIO 9 28

INICIO 13 20 FIN 13

INICIO FIN 19

VOLVER
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Luego pulsaremos sobre el indicador de MINUTO e introducimos el valor del minuto, que
va desde 0 a 59 minutos y luego pulsamos ENTER.

Una vez introducida el valor de la hora de inicio, hay que indicar la hora de fin, para ello
pulsaremos sobre el indicador de HORA que se encuentra en la parte de FIN y nos saldra
un teclado numérico, introducimos el valor de la hora, que va desde 0 a 24 horas y luego
pulsamos ENTER.

Luego pulsaremos sobre el indicador de MINUTO que se encuentra en la parte de FIN e
introducimos el valor del minuto, que va desde 0 a 59 minutos y luego pulsamos ENTER.

Pulsaremos VOLVER para retroceder al menu de configuracién.

19. Ahora nos falta configurar la alarma por curado de mezcla, para ello debemos pulsar sobre
ALARMA CURADO MEZCLA y se mostrara la siguiente pantalla.

TIEMPO DE CURADO MEZCLA

HORA

UOLVER

En esta pantalla debemos introducir el tiempo de vida del producto mezclado o pot life.

Primero pulsaremos sobre el indicador de HORA y nos saldra un teclado numérico
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TIEMPO DE

HORA

Introducimos el valor que deseamos y pulsamos ENTER, si el valor de tiempo estad por
debajo de la hora, dejamos un 0 en el valor de la HORA.

Luego haremos los mismos pasos en el indicador de MINUTOS, ya habremos introducido
el tiempo de curado de mezcla.

El proveedor de pintura nos indica en su ficha técnica el pot life o tiempo de vida, que por
ejemplo si es de 2 horas una vez mezclada la PARTE A con la PARTE B, y hemos
programado 1 hora y 0 minutos en la alarma de tiempo de curado de mezcla, si la maquina
estd en marcha y no consume producto durante este tiempo de 1 hora, saltara esta alarma
de curado de mezcla, para que en la hora restante donde aun no se ha alcanzado el pot life
tengamos tiempo a consumir el producto mezclado y que nuestro producto final no quede
mal acabado por viscosidad alta de la mezcla, que es lo que sucede una vez alcanzada la
mezcla el tiempo de vida o pot life indicado por el fabricante en este caso 2 horas, y poder
aprovechar la mezcla aplicandola sobre las piezas a pintar o tener tiempo para limpiar la
maquina y que esta no se nos obture en caso de no disponer de piezas para pintar en
nuestra cadena de produccion.

Pulsaremos VOLVER para retroceder al menu de configuracién.

Ya hemos configurado la maquina, ahora ya podemos seleccionar el porcentaje de mezcla
que vamos a utilizar y la cantidad de pigmento.

Pulsaremos VOLVER para retroceder al menu principal.
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3.3. Puesta en marcha de la maquina.
Ahora ya tenemos configurado el dosificador electronico DOSIPAINT3010, ahora vamos a

seleccionar el porcentaje de mezcla, para ello pulsaremos sobre RELACION DE MEZCLA y se
mostrard la siguiente pantalla.

RELACION MEZCLA

®] [&] [2] [&]

100% 0% 25% 20%

CANTIDAD DE PIGHENTD REPETICIONES CICLD

50 gr 1

VOLVER

En esta pantalla se nos muestra los distintos porcentajes de mezcla que puede hacer el dosificador
electrénico DOSIPAINT3010

100% 6 1-1, 50% 6 2-1, 25% 6 4-1, 20% 6 5-1
Para seleccionar uno de los porcentajes solo debemos cambiar el estado de las palancas selectoras,

bajando primero la palanca del porcentaje que esta seleccionada y subiendo la palanca del nuevo
porcentaje que deseamos seleccionar.
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También podemos indicar la cantidad de pigmento que deseamos tirar a la mezcla, para ello
pulsaremos sobre el indicador de CANTIDAD DE PIGMENTO y nos saldra un teclado numérico

RE LEnEEimids /CLA

ooy

100% |*)slel<hy 20%

CANTIDAD DE PIGHER REPETICIONES CICLD

= lg 3

Introducimos la cantidad que queremos dosificar en gramos y pulsamos ENTER.

Si vamos a repetir el ciclo de las bombas de parte A y de parte B, la cantidad de pigmento se debe
de multiplicar por el nimero de ciclos de las bombas.

Ejemplo:
Si vamos hacer 2 ciclos con las bombas y por cada ciclo queremos tirar
50gr de pigmento, tendremos que poner en el indicador de CANTIDAD
DE PIGMENTO 100gr.
También podemos indicar cuantas veces queremos que se repita el ciclo de las bombas de parte A
y de parte B, para ello pulsaremos sobre el indicador de REPETICIONES CICLO y nos saldra un
teclado numérico, introducimos la cantidad de repeticiones y pulsamos ENTER.

Hay que tener en cuenta la capacidad del calderin de mezcla, para no exceder su capacidad.

Pulsamos sobre VOLVER para volver al menu principal.
3.3.1. Modo trabajo.

Ahora ya podemos poner a trabajar la DOSIPAINT3010, para ello pulsaremos sobre la tecla de
TRABAJO y se nos mostrara la siguiente pantalla.
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ATENCION

REVISE QUE EN LOS DEPDSITOS DE PARTE "a” Y DE PARTE "B”
ESTAN LLENOS DE PRODUCTO.
REVISE QUE EL CaALDERIN DE PIGMENTOD ESTa LLEND Y CONECTADO.

REVISE QUE HO HAY HINGUN OBJETO SOBRE LA BALANZA
(QUE PUEDA ALTERAR EL PESO.

REVISE QUE EL CALDERIN DE MEZCLA ESTA VACIO Y LIMPIO.

i TRABAJO i

I =
VOLVER SUBIR Y BAJAR TAPA ‘6

En esta pantalla se nos informa de que revisemos los depésitos de parte A y de parte B, estan
llenos de producto, si no es asi los debemos de llenar.

Que revisemos el calderin pigmento (D) esta lleno y conectado a la DOSIPAINT3010.
Que revisemos que no hay ningun objeto sobre las balanzas, solo puede estar el calderin mezcla
(C) sobre su bascula calderin mezcla (18) y el calderin pigmento (D) sobre su bascula calderin

pigmento (23).

Todo objeto ajeno a la maquina que este encima de las basculas alterara su peso, produciendo
errores en la maquina.

También hay que revisar que el calderin mezcla (C) este vacio y no contiene ningun tipo de
producto.

Una vez hechas todas las comprobaciones ya podemos pulsar sobre la tecla de TRABAJO y se nos
mostrard la siguiente pantalla.

TRABAJO

Al BEN PIGMENTO

CANT IDAD MEZCLA| e-eee 1Kg

UOLVER
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En esta pantalla se nos informa del estado de la dosificadora DOSIPAINT3010, si estd en marcha o
esta parada, también podemos ver la cantidad de mezcla que nos queda en el interior del calderin
de mezcla, la cantidad de pigmento que estamos dosificando y durante la dosificacion que bomba
esta activa en ese momento.

Si la dosificadora DOSIPAINT3010 muestra que esta parada, para ponerla en marcha solo hay que
pulsar sobre el interruptor que se muestra en la parte superior derecha de la pantalla. Al pulsar
sobre este interruptor cambiara el estado de la dosificadora y mostrard que la dosificadora estéd en
marcha.

TRABAJO

Al 8RN PIGMENTO

CANT IDAD MEZCLA| o-ee¢ §Kg

VOLVER

Una vez se pone en marcha la dosificadora DOSIPAINT3010 se pone a hacer automaticamente
mezcla de producto con los pardmetros establecidos, hasta sobrepasar su nivel minimo, una vez
sobre pasado el nivel minimo y terminado el ultimo ciclo de dosificacion cuando el agitador de
mezcla pare, procederemos a cebar el circuito de pintura hasta la pistola, presurizando el calderin
mezcla (C) desde el regulador presién calderin mezcla (12) instalado en el lateral de la maquina
y controlando la presién de trabajo en el mandmetro presion calderin mezcla (13) situado a su
lado, apretaremos el gatillo si se trata de una pistola manual o daremos orden de apertura de la
pistola automatica hasta que evacuemos del circuito todo el aire y salga por la pistola caudal de
pintura constante y continuo.

A continuacién ya podremos ajustar la presion de aire de la pistola y su abanico de apertura para
comenzar a trabajar pintando piezas.

Conforme vayamos pintando hasta que no baje el nivel de mezcla por debajo del nivel minimo
indicado en el punto 8 de este manual, la dosificadora DOSIPAINT3010 no volvera hacer mas
mezcla, repitiendo los ciclos de dosificacion pre programados.

Si deseamos parar la dosificadora DOSIPAINT3010, solo debemos pulsar sobre el interruptor que
se encuentra en la parte superior derecha de la pantalla, y cambiara el estado de la dosificadora de
MAQUINA EN MARCHA a MAQUINA PARADA y el calderin de mezcla se despresurizara
perdiendo toda la presién que tiene en su interior.

Pulsaremos VOLVER para volver al menu principal.
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Una vez terminado de trabajar nos dispondremos a la limpieza de la maquina utilizando el:

3.3.2. Modo limpieza

Ahora con la dosificadora DOSIPAINT3010 detenida podemos limpiar el calderin de mezcla o
también podemos limpiar cualquiera de las bombas de producto, para ello pulsaremos sobre la
tecla de LIMPIEZA-PRECARGA y se mostrara la siguiente pantalla.

LIMPIEZA-PRECARGA

LIMP-PREC PARTE A

LINP-PREC PARTE B

LINMP/PREC PIGHMENTO i

LIMPIEZA BOMBAS ‘

LINPIEZA CALDERIN MEZCLA i

‘ VOLVER ‘

En esta pantalla podemos seleccionar la limpieza de los 3 componentes de la dosificadora,
podemos seleccionar la limpieza de solo las bombas de producto de parte Ay de parte By
podemos seleccionar la limpieza del calderin de mezcla.

Dependiendo del tipo de limpieza que deseamos hacer, pulsaremos sobre una tecla de limpieza o
otra.
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e LIMPIEZA PARTEA

Pulsaremos sobre la tecla de LIMP/PREC PARTE A y se nos mostrara la siguiente pantalla.

LIMPIEZA PRECARGA PARTE A

LIMPIEZA AUTOMATICA PRECARGA AUTOMATICA

CICLOS

LIMPIEZA PRECARGA MANUAL
_— :
SUBIR Y BAJAR TAPA 6 VOLVER

En esta pantalla se nos permite limpiar la bomba de producto de la parte A de dos formas, de
forma automatica de forma manual.

Para limpiar de forma automatica, primero pulsaremos sobre el indicador de CICLOS de
LIMPIEZA AUTOMATICA y nos saldra un teclado numérico.

CICLDS

Jit) ZA PRECARGA MANUAL
UBIR Y BAJAR TAPA \6, UDLVER

Introducimos el nimero de CICLOS que deseamos que haga la bomba antes de detenerse y
pulsamos ENTER.

Ahora debemos de levantar la tapa calderin mezcla (17), pulsando sobre la palanca de
SUBIR Y BAJAR TAPA, previamente habremos soltado las palomillas (20) que sujetan la tapa
con el calderin.
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Con la tapa levantada ponemos una probeta vacia debajo de la tapa coincidiendo con la
salida de producto de la parte A. Sacamos la absorcion producto (10) de la bomba de la
parte A del bote de producto y la ponemos en una jarra vacia, ahora pulsamos sobre la
palanca de LIMPIEZA AUTOMATICA y la bomba de producto de la parte A se activara los
ciclos que previamente le hemos indicado, de esta forma recuperamos el producto que queda
en el interior de la bomba.

Recuperamos el producto que hay dentro de la probeta y lo echamos al bote de producto de
la parte A, volvemos a poner la probeta debajo de la tapa coincidiendo con la salida de
producto de la parte A.

Ahora llenamos la jarra vacia que contiene la absorcién de parte A con disolvente de
limpieza, pulsamos la palanca de LIMPIEZA AUTOMATICA vy se volverd activar la bomba de
producto de la parte A, los ciclos que previamente le hemos indicado, la bomba empezara a
succionar el disolvente de limpieza y a expulsarlo por su salida, si pasado los ciclos que hemos
indicado no estd limpia la bomba de producto de la parte A, podemos repetir el proceso
volviendo a pulsar sobre la palanca de limpieza automatica.

Para limpiar de forma manual, debemos subir la tapa del calderin mezcla (C) y poner una
probeta debajo de la tapa calderin mezcla (17), haciéndola coincidir con la salida de
producto de la parte A, sacaremos la absorcién del bote de producto de la parte A y la
ponemos en una jarra vacia, pulsaremos sobre la palanca de LIMPIEZA PRECARGA MANUAL
y la bomba de producto de la parte A se pondra hacer ciclos de forma indefinida, solo se
detendra si se vuelve a pulsar la palanca de LIMPIEZA PRECARGA MANUAL, una vez que
veamos que no sale producto de la bomba pulsamos de nuevo la palanca para que se
detenga la bomba de producto de la parte A.

Ahora llenamos la jarra vacia que contiene la absorcién de producto de la parte A con
disolvente de limpieza, pulsamos la palanca de LIMPIEZA PRECARGA MANUAL vy se volvera
activar la bomba de producto de la parte A, de forma indefinida, cuando veamos que el
disolvente sale limpio por la salida de producto de la parte A, volvemos a pulsar la palanca de
LIMPIEZA PRECARGA MANUAL, asi se detendra la bomba de producto, quedandose cargada
la bomba de producto con disolvente de limpieza.

Pulsaremos sobre VOLVER para volver al menu de limpieza.

LIMPIEZA PARTE B

Pulsaremos sobre la tecla de LIMP/PREC PARTE B que se encuentra en el menu de limpieza
precarga y se nos mostrara la siguiente pantalla.

LIMPIEZA PRECARGA PARTE B

LINMPIEZA AUTOMATICA ? | PRECARGA AUTOMATICA ’?\ |
4 —

] -]

CICLDS CICLDS

LINPIEZA PRECARGA MANUAL
-
SUBIR Y BAJAR TAPA 6 UOLVER
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En esta pantalla tenemos que seguir los mismos pasos que hemos explicado anteriormente
en la limpieza de la parte A, pero con la bomba de producto de la parte B.

Una vez realizado el proceso de limpieza pulsaremos sobre la tecla de VOLVER para volver al
menu de limpieza.

LIMPIEZA-PRECARGA

l LINP/PREC PARTE A i

LINP/PREC PARTE B

LIMP-PREC PIGMENTD

LINPIEZA BOMBAS

LINPIEZA CALDERIN MEZCLA

UOLVER
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LIMPIEZA PIGMENTO

Pulsaremos sobre la tecla de LIMP/PREC PIGMENTO en el menu de limpieza y se nos
mostrara la siguiente pantalla.

LIMPIEZA PRECARGA MANUAL

LIMPIEZA PRECARGA AUTOMATICA e

TIENMPO

—
SUBIR Y BAJAR TAPA VOLVER

En esta pantalla podemos limpiar la valvula de pigmento de dos formas, de forma manual y
de forma automatica mediante una temporizacién.

Para realizar la limpieza manual primero debemos tener la tapa calderin mezcla (17)
levantada, si no es asi pulsaremos sobre la palanca de SUBIR Y BAJAR TAPA, y levantaremos
la tapa calderin mezcla (17).

Ahora pondremos una probeta debajo de la tapa del calderin mezcla (C) coincidiendo con la
salida pigmento (25), despresurizamos el calderin pigmento (D) y lo desconectamos de la
toma de producto, ahora conectamos la toma limpieza valvula pigmento (27) y pulsamos
sobre la palanca de LIMPIEZA PRECARGA MANUAL, empezara a salir el pigmento que queda
en el interior del conducto y momentos después empezara a salir el disolvente de limpieza.
Cuando veamos que el disolvente de limpieza sale limpio por la valvula pigmento (22)
volveremos a pulsar sobre la palanca de LIMPIEZA PRECARGA MANUAL, cerrandose la
valvula pigmento (22).

Ahora que tenemos limpio el conducto y la valvula pigmento (22) ya podemos desconectar
la toma del calderin de limpieza y conectar la toma del nuevo pigmento.

Para realizar la limpieza automatica debemos seguir los mismos pasos que en la limpieza
manual, con la diferencia de que pulsaremos sobre la palanca de LIMPIEZA PRECARGA
AUTOMATICA, al lado de la palanca de LIMPIEZA PRECARGA AUTOMATICA hay un
indicador de tiempo, donde podemos introducir el tiempo que deseamos que este abierta la
véalvula de pigmento, para ello pulsaremos sobre el indicador de tiempo y nos saldrd un
teclado numérico, introducimos el tiempo en segundos y pulsamos sobre ENTER.
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LIMPIEZA PRECARGA

LIMPIEZA PRECARGA

2]

SUBIR Y BAJAR TAPA

De esta forma se abrira la valvula de pigmento el tiempo que le hemos indicado previamente,

evitando consumo excesivo de disolvente.

Pulsaremos sobre VOLVER para volver al menu de limpieza.

LIMPIEZA-PRECARGA

LIMP-PREC PARTE f

LINP-PREC PARTE B

LIHP/PREC PIGHENTO i

LIMPIEZA BOMBAS '

LIMPIEZA CALDERIN MEZCLA i

UDLVER
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LIMPIEZA BOMBAS

Pulsaremos sobre la tecla LIMPIEZA BOMBAS en el menu de limpieza y se mostrard la
siguiente pantalla.

LIMPIEZA BOMBAS

LIMPIEZA MANUAL BOMBAS

B.8680 | Kg

PESO CALDERIN

VOLVER

En esta pantalla podemos limpiar las dos bombas de producto simultdneamente y el circuito
de producto mezclado hasta la pistola.
De esta manera podemos hacer una limpieza general de la maquina rapidamente.

Para realizar la limpieza de las bombas primero extraemos las dos absorciones de producto de
la parte A y producto de la parte B de sus botes correspondientes y las ponemos en una jarra
llena de disolvente de limpieza.

Ahora pulsamos la palanca de LIMPIEZA MANUAL BOMBAS y se activaran las dos bombas de
producto de forma alternativa, en la pantalla podemos ver el peso de disolvente que se
dosifica en el calderin de mezcla (C) y saber cuanto disolvente hay dentro, cuando tengamos
la cantidad deseada de disolvente pararemos desde el botén de LIMPIEZA MANUAL BOMBAS
y entonces debemos pulsar el gatillo de la pistola para que salga el disolvente del calderin de
mezcla (C) y se limpie el todo el circuito de producto mezclado de la DOSIPAINT3010.

Repetimos estos pasos hasta que veamos que sale disolvente limpio por la pistola, dejando
siempre el calderin mezcla (C) y el circuito de pistola con disolvente de limpieza.

Pulsaremos VOLVER para volver al menu de limpieza.

LIMPIEZA CALDERIN MEZCLA

Pulsaremos sobre la tecla LIMPIEZA CALDERIN MEZCLA en el menu de limpieza y se
mostrara la siguiente pantalla.
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LIMPIEZA CALDERIN MEZCLA

iL IMPIEZA POR VALVUULA PI GHEHTI]i

i LIMPIEZA MANUAL i
UOLUER

En esta pantalla se nos muestran dos opciones de limpieza, LIMPIEZA POR VALVULA
PIGMENTO que permite a su vez limpiar el circuito pigmento, y el calderin mezcla (C), por
ejemplo cuando vayamos a seguir trabajando pero con otro pigmento o LIMPIEZA
MANUAL, que permite limpiar el calderin de mezcla. Por ejemplo cuando vayamos a parar
con la intencién de reanudar el trabajo de nuevo préximamente después de comer o al dia
siguiente utilizando el mismo pigmento y donde no hace falta la limpieza del circuito
pigmento y de la valvula pigmento (22).

LIMPIEZA POR VALVULA PIGMENTO:

Pulsaremos la tecla de LIMPIEZA POR VALVULA PIGMENTO y se nos mostrara la siguiente
pantalla.

LIMPIEZA CALDERIN MEZCLA

CAMBIEN EL CALDERIN DE PIGMENTO
POR EL CALDERIN DE DISOLVENTE.

ABRIR VALVULAS DE LINMPIEZA.

PES0 MAXIMO

LIMPIEZA POR PESO : 6. 600 A DOSIFICAR

LINPIEZA POR TIEMPO T. SEG

PES0 CALDERIN

En esta pantalla primero se nos informa que soltemos la conexién del calderin pigmento (D)
desde la salida pigmento (25) y la alimentacidn aire calderin pigmento (26), y conectemos
la conexién de limpieza valvula pigmento (27).

39



i

Una vez realizado el cambio de conexion podemos seleccionar el modo de limpieza,
LIMPIEZA POR PESO que nos permite seleccionar la cantidad de disolvente que queremos
que salga por la valvula de pigmento (22) y entre en el calderin de mezcla (C).

Para seleccionar la cantidad de disolvente de limpieza pulsaremos sobre el indicador de PESO
MAXIMO A DOSIFICAR y nos saldra un teclado numérico.

LIMPIEZA CALDERIN MEZCLA

N _FL _CAlLDERIN DE PIGHMENTO
>4 DE DISOLVENTE.
DE LIMPIEZA.

PESO MAXIMO

LIMPIES : . 0. 000 A DOSIFICAR

LIMPIEZA T. SEG

UOLVER

Introducimos el peso a dosificar y pulsamos ENTER, ahora cuando accionemos la palanca de
LIMPIEZA POR PESO solo dosificara la cantidad de disolvente de limpieza que hemos
indicado previamente.

Una vez a dosificado la cantidad ya podemos accionar la pistola de aplicar y vaciar el calderin
de mezcla.

La otra forma que podemos seleccionar es LIMPIEZA POR TIEMPO, para indicar el tiempo
que queremos que la valvula de pigmento este abierta dosificando disolvente de limpieza,
pulsaremos sobre el indicador de T. SEG y nos saldrd un teclado numérico, introducimos el
tiempo en segundos y pulsamos ENTER.

Ahora accionamos la palanca de LIMPIEZA POR TIEMPO, solo se abrird la valvula del
pigmento el tiempo que hemos indicado anteriormente, pasado el tiempo podemos accionar
la pistola de aplicar y vaciar el calderin de mezcla.

Pulsaremos VOLVER para volver al menu de limpieza.

LIMPIEZA MANUAL:

Pulsaremos la tecla de LIMPIEZA MANUAL y se nos mostrara la siguiente pantalla.
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MANUAL DE INSTRUCCIONES
EQUIPO DOSIPAINT 3010

AINER £ SRR, A

LIMPIEZA CALDERIN MEZCLA
ABRIR UALUULA DE DISOLUENTE, HASTA DOSIFICAR LA CANTIDAD
DESEADA
PULSAR SOBRE EL BOTON AGITADOR PARA ACTIVAR LA AGITACION.

PES0 CALDERIN

En esta pantalla se no indica que debemos de abrir la valvula manual disolvente (21) que se
encuentra en la tapa del calderin mezcla (C) y que tiene una maneta roja.

Veremos en la pantalla como empieza a
llenarse el calderin de mezcla, cuando
veamos que ya ha entrado suficiente
disolvente de limpieza volvemos a cerrar la
valvula manual.

Si deseamos que el agitador este agitando el
disolvente de limpieza, debemos de pulsar
el botén de AGITADOR, de esta manera la
limpieza sera mas eficaz ya que se removera
todo el producto mezclado que quede en el
fondo del calderin mezcla (C) y en la hélice
(28).

Ahora podemos accionar la pistola de
aplicar para que salga el disolvente de
limpieza por pistola hasta que no quede
nada en el interior del calderin de mezcla 'y
asi limpiar todo el circuito pistola del
producto mezclado.

Si deseamos volver a repetir el proceso, solo hay que abrir de nuevo la valvula manual que se
encuentra en la tapa del calderin de mezcla y hacer salir todo el disolvente de limpieza por la
pistola de aplicar.

Pulsaremos VOLVER para volver al menu de limpieza.
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LIMPIEZA-PRECARGA

LIMP/PREC PARTE A

LINP/PREC PARTE B

LIMP/PREC PIGMENTO

LIMPIEZa BOMBAS

LIMPIEZA CALDERIN MEZCLA

UOLVER

Pulsaremos VOLVER para volver al menu principal.

29/ 4 /2014 (TUE) 12 < 81

‘ TRABAJO ‘ ‘ RELACIDN MEZCLA ‘

‘L[HPIEZH-PREEHRGH‘ ‘ CONSUMNDS

HISTORICO
CONFIGURACION
CAMBIAR IDIOMA | 1) ¢34y 96 397 58 16 www.valver.con

Recomendaciones

Al final del trabajo limpiar bien el EQUIPO MEZCLA EXTERNA MANUAL MISTLAIR. Un buen
mantenimiento alarga la vida del equipamiento.

Limpiar a menudo exteriormente el cabezal mezcla TRIMIX® (17) durante la jornada de trabajo.
La pistola mezcla externa si no esta pintando dejar sumergida en disolvente de limpieza sin que
toque la valvula de aire, para mantener la boquilla limpia.

Limpiar siempre con el disolvente de limpieza recomendado por el fabricante del producto
de aplicacioén.
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3.3.3. Cambio de idioma

Para cambiar de idioma tenemos que pulsar sobre la tecla de CAMBIAR IDIOMA que se
muestra en la pantalla principal, y se nos mostrara la siguiente pantalla.

CAMBIAR IDIOMA
ESPANOL  ~/

VOLVER

Ahora pulsamos sobre el indicador del idioma que se estd usando y se mostrara la lista de
los idiomas instalados.

CAMBIAR IDIOMA

ESPANOL ~

INGLES
| TAL IANO

VOLVER

Pulsamos sobre el idioma que deseamos tener en la maquina.
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CHANGE LANGUAGE
INGLES |

En este caso pulsariamos sobre RETURN para volver al menu principal en Inglés.
3.3.4. Historico de alarmas

Para ver el historico de alarmas debemos pulsar sobre la tecla de HISTORICO que se
muestra en el menu principal y se nos mostrara la siguiente pantalla.

HISTORICO ALARMAS

Alarmas activadas

En esta pantalla se registraran todas las alarmas de la maquina, quedando registrada la
fecha y la alarma que salto, una vez se llene la memoria se irdn borrando las alarmas mas
antiguas.

Pulsaremos VOLVER para volver al menu principal.
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3.3.5. Consumos

Para ver el consumo parcial y total de la maquina debemos pulsar sobre la tecla de
CONSUMOS, que se muestra en el menu principal, y se mostrara la siguiente pantalla.

CONSUMOS MAQUINA

PARCIAL TOTAL

CONSUMD PARTE “A™ 0.008 L.t 0.008

CONSUMD PARTE “B” 0.008 | L.t '©.000

CONSUMD PIGHMENTO 0.009 K g 0. 060

PUESTA A CERC UOLVER

En esta pantalla se nos muestra los consumos parcial y total de la DOSIPAINT3010.
Si deseamos poner a cero el consumo parcial debemos pulsar sobre la tecla de PUESTA A
CERO y veremos cémo los indicadores de PARTE A, PARTE B y PIGMENTO se ponen a

cero.

El consumo de la PARTE A y de la PARTE B se muestra en litros, ya que las bombas son
volumétricas y el consumo del PIGMENTO se muestra en kilos, debido a que controlamos
Su peso.

Los consumos totales de la maquina no se pueden poner a cero, salen de fabrica a cero 'y
acumularan los consumos de forma continuada.
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3.3.6. Mantenimiento

La DOSIPAINT3010 dispone de un sistema de aviso para su mantenimiento y asi conseguir
un 6ptimo funcionamiento.

Estos avisos le informaran de cuando debe avisar al personal de mantenimiento, los valores
de mantenimiento vienen establecidos de fabrica.

Si se desea ver estos valores de mantenimiento debemos pulsar sobre la tecla de
CONFIGURACION que se muestra en el menu principal.

29/ 4 72014 (TUE) 12 5

‘ TRABAJO I | RELACION MEZCLA J

‘ LINPIEZA-PRECARGA | | CONSUMDS ‘

‘ HISTORICO |

‘ CONFIGURACIDN ‘

MALVER BIR SPEED, E.L

‘ CAMBIAR 1DIOMA |Te|. +(34) 96 397 58 16 www.valver.con

Una vez hemos pulsado CONFIGURACION se nos mostrara un nuevo menu, y ahora
debemos pulsar sobre la tecla de MANTENIMIENTO.

CONFIGURACION

i TARA CALDERIN MEZCLA i i AJUSTE AGITADOR i

l PESD MIN Y NAX NMEZCLA i l ALARMA FALTA MATERIAL i

i TARA CALDERIN PIGMENTD i i ALARMA FIN DE JORNADA i

i PESO NMINIMOD PIGMENTO i i ALARMA CURADD MEZCLA i

i AJUSTE BOMBAS i i MANTENIMIENTO i

‘ UOLUER |

Al pulsar sobre MANTENIMIENTO se nos mostrara la siguiente pantalla.
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MANTENIMIENTO
PARTE "A” iPUESTh f CERi]i
PARTE "R” lPUESTﬂ f CERui'

PIGMENTO iPUESTﬂ f CERI]I

VOLVER

En esta pantalla podemos ver los indicadores de los litros dosificados tanto de la PARTEA 'y
delaPARTE By los kilos del PIGMENTO, también vemos los limites que tienen para quede
el aviso para el mantenimiento.

Una vez se igualen estos contadores con el limite de mantenimiento y el de trabajo real
deberd revisarse y cambiarse en el caso de la parte A y la parte B, todas las mangueras y
conexiones de las bombas , los filtros de aspiracion de cada una de ellas, las membranas
interiores y las vélvulas de aspiracién y compresion.

En el caso del pigmento deberad cambiarse el circuito de pigmento, el filtro de aspiracién si
se disponey la revisién de la valvula de dosificacion cambiando las juntas el pico y la aguja.

Solo puede restablecer los indicadores a cero o variar los limites de mantenimiento,
personal cualificado de la empresa VALVER AIR SPEED, S.L.

Pulsaremos VOLVER repetidas veces hasta volver al menu principal.

Deben revisarse periédicamente el estado de:

e Lastuberias, que deberan cambiarse 1 vez al afo (1)

e Revisar el estado del calderin de mezcla cada dia asi como la limpieza del interior.

e Procurar de no golpear la balanzas y mantenerlas siempre limpias.

e Revisar el estado de los filtros de absorcion de las bombas de la PARTE A y de la PARTE
B de la dosipaint cada dia.

e Comprobar como minimo cada mes que la proporcidon de mezcla es correcta y cada vez
que cambiemos de producto, esta tarea la ha de realizar el responsable de
mantenimiento y siguiendo las instrucciones de calibracion.

En caso de fallo o deterioro de algin componente péngase en contacto con el proveedor
de la maquina.

47



i

r——yn

3.3.7. Cambio de horay fecha

Para cambiar la hora de la DOSIPAINT3010 solo debemos de pulsar sobre el indicador de la
hora y nos saldrd la siguiente pantalla.

CALENDARIO ;. uses

HORA MINUTO DIA SEMANA 2 MARTES
. MIERCOLES

A4 4 . JUEUES
. UIERHES

MES AN-O . SABADOD
. DOMINGO

6

UDLVER CONFIRNAR

En esta pantalla nos permite introducir la hora, el dia de la semana, el dia del mes, el mesy
el ano.

CALENDARIO ;. s

Introducimos la hora y pulsamos ENTER, hacemos lo mismo con el indicador del minuto.
Para cambiar la fecha, hay que realizar los mismos pasos que con la hora y el minuto,
pulsamos sobre el numero del dia y nos saldrd un teclado numérico, introducimos el
numero del dia y pulsamos ENTER, hacemos los mismos pasos con el mes y con el afo.

El dia de la semana se indica con un valor del 1 a 7, se indica en una tabla que numero
corresponde a cada dia de la semana.

Para validar los cambios se apretara la tecla CONFIRMAR.
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La DOSIPAINT3010 esta provista de varios sistemas de seguridad y asi informarnos de
cuando se produce un error.

3.3.8. Alarmas maquina

La DOSIPAINT3010 estd provista de las siguientes alarmas.

e Alarma por falta de material de la PARTE A.

Esta alarma saltard cuando el recipiente de producto de la parte A este vacio, rellene el
recipiente de producto y recargue la bomba de producto de la parte A siguiendo los
pasos de este manual en el punto 11.

e Alarma por falta de material de la PARTE B.

Esta alarma saltard cuando el recipiente de producto de la parte B este vacio, rellene el
recipiente de producto y recargue la bomba de producto de la parte B siguiendo los
pasos de este manual en el punto 12.

e Alarma por falta de PIGMENTO

Esta alarma saltard cuando el calderin de PIGMENTO este por debajo del peso
establecido en la pantalla de configuracién, recargue el calderin pigmento (D) y
purgue el circuito del pigmento siguiendo los pasos de este manual en el punto 13.

e Alarma por bloqueo de la bomba de la PARTE A

Esta alarma saltara cuando se produzca una obstruccion de la bomba de producto de la
parte A, revise que el circuito de producto esta limpio, revise el estado de las valvulas
de la bomba de producto, revise que el filtro de la cafla de absorcién este limpio.

e Alarma por bloqueo de la bomba de la PARTE B

Esta alarma saltara cuando se produzca una obstruccion de la bomba de producto de la
parte B, revise que el circuito de producto estd limpio, revise el estado de las valvulas
de la bomba de producto, revise que el filtro de la cafa de absorcién este limpio.

e Alarma por bloqueo del PIGMENTO.

Esta alarma saltard cuando se produzca una obstruccién de la valvula del PIGMENTO,
revise que el circuito del PIGMENTO estd limpio, revise que no hay PIGMENTO seco en
la salida de la valvula, revise que la presion del calderin de PIGMENTO sea mayor que la
presion del calderin de MEZCLA.

e Alarma por falta de presién de aire.

Esta alarma saltara cuando la presion del aire de la maquina cae por debajo de la
presion minima de funcionamiento, revise la presion en la linea de alimentacién del
aire.

e Alarma por curado de mezcla.
Esta alarma saltard cuando el tiempo de vida o pot life del producto esta a punto de
superarse, gaste el producto mezclado que hay en el calderin de MEZCLA, o limpie
inmediatamente.
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e Alarma de finalizacion de la jornada.

Esta alarma saltard cuando se llegue a la hora que hemos establecido en los pardmetros
de configuracién de la DOSIPAINT3010, para terminar el producto mezclado y limpiar la
maquina para el dia siguiente.

e Alarma de mantenimiento de la bomba de la PARTE A.

Esta alarma saltard cuando se llegue al valor de litros establecidos para el
mantenimiento de la bomba de producto de la parte A, llame a servicio técnico para
realizar un mantenimiento de la bomba.

e Alarma de mantenimiento de la bomba de la PARTE B.

Esta alarma saltard cuando se llegue al valor de litros establecidos para el
mantenimiento de la bomba de producto de la parte B, llame a servicio técnico para
realizar un mantenimiento de la bomba.

e Alarma de mantenimiento de la valvula del PIGMENTO.

e [Esta alarma saltara cuando se llegue al valor de kilos establecidos para el
mantenimiento de la valvula pigmento (22), llame a servicio técnico para realizar un
mantenimiento de la bomba.

4. MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

La DOSIPAINT3010 no posee ningin componente consumible, que tenga que ser sustituido con
una periodicidad determinada.

Para realizar cualquier operacién de mantenimiento de tipo eléctrico se ha de apagar la maquina
por medio del interruptor seccionamiento (2) y por mas seguridad se ha de desconectar el cable
alimentacion eléctrica (5).

Para las demas tareas de mantenimiento, como comprobar el estado de las balanzas de mezcla y
de pigmento, o poder realizar una comprobacién de las proporciones, se han de hacer con la
maquina en marcha y siguiendo el procedimiento recomendado.

Se realizara una primera revisidon general de la maquina a los 3 meses de la instalacién, en esta
revision se verificaran el estado de todos los componentes de la DOSIPAINT3010, asi como el
correcto funcionamiento de todos los sistemas de seguridad que posee la maquina. Tras esta
revision y viendo todo correcto se realizardn una revisién cada 6 meses hasta que se cumpla el
periodo de garantia, tras lo que se pactara con cada cliente la periodicidad de estas revisiones.

Las revisiones que han de llevarse a cabo por el responsable del mantenimiento de la empresa que
ha adquirido la DOSIPAINT, son para poder verificar el correcto funcionamiento de la maquina y si
se ha producido algun fallo que este sea detectado lo antes posible, por lo que se recomienda que
la periodicidad de estas revisiones sean de cdmo maximo una semana:

En esta revisidn se han de comprobar varias cosas:
1. Comprobar el estado de las balanzas, ver que estan limpias y que su tara sea correcta.

2. Comprobar que no se acumula producto seco en el interior del calderin de mezcla, esto
puede alterar el peso de la balanza.
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3. \Verificar el estado de las mangueras, comprobar que no hay fugas.
4. Mira el estado de los filtros de absorcion de material de cada bomba. Verificar que no se ha
producido ninglin emboce, que esta limpio, etc.

Mantenimiento periédico:

Las operaciones de mantenimiento deberan realizarse por el personal operario de la maquina. No
debera modificarse ninguna de las caracteristicas de la maquina.

Deben revisarse periédicamente el estado de:

o Las tuberias, que deberdn cambiarse 1 vez al afo (1)

o Revisar el estado del depdsito de mezcla cada dia asi como la limpieza del interior,
procurar de no golpear la balanza de mezcla fuertemente, se puede producir errores de
lectura en la balanza de mezcla.

o Revisar el estado de los filtros de absorcion de las bombas de la parte hidraulica de la
DOSIPAINT cada dia

o Limpiar cada dia con el cepillo de puas (adjunto) las salidas de material en el bote de
mezcla, ya que es la Unica parte que puede sufrir secado con el consiguiente riesgo de
taponamiento en los conductos.

o Comprobar como minimo cada mes que la proporcidon de mezcla es correcta y cada vez
que cambiemos de producto, esta tarea la ha de realizar el responsable de
mantenimiento y siguiendo las instrucciones de calibracion.

En caso de fallo o deterioro de algun componente pongase en contacto con el proveedor de la
maquina.

Antes de cada puesta en marcha debera comprobarse que todo el sistema funciona correctamente.

Limpieza:

Es recomendable realizar una limpieza completa de la maquina para evitar posibles problemas de
secado de material que podria provocar que el material se adhiera a las paredes de los conductos y
puedan producir fallos en el funcionamiento normal de la maquina. Para realizar esta limpieza
completa se ha de substituir en la absorcion de cada bomba, el material de mezcla por disolvente
de limpieza, el recomendado por el fabricante del producto utilizado. Realizar una limpieza durante
el tiempo suficiente, hasta cerciorarnos que el equipo se ha quedado completamente limpio, parar
la dosificacion y volver a poner la relacién habitual. Este modo de limpieza completa es
recomendable realizarlo cada mes o si la maquina va a estar parada mas de una semana.

Es conveniente periédicamente revisar el estado de limpieza de cada una de las partes del sistema.
Es aconsejable mantener el exterior de las mangueras limpias, para asi poder detectar facilmente
microroturas que se podrian producir por el desgaste de estos componentes asi como el resto de la
maquina ya que cualquier fuga o rotura sera facilmente detectable.

Es conveniente llevar un registro de las operaciones de mantenimiento y limpieza que se realizan
en la maquina. Al final se adjunta un formato para la anotacién de los registros realizados.

Recomendaciones

Al final del trabajo limpiar bien el EQUIPO MEZCLA EXTERNA MANUAL MISTLAIR. Un buen
mantenimiento alarga la vida del equipamiento.
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Limpiar a menudo exteriormente el cabezal mezcla TRIMIX® (17) durante la jornada de trabajo.
La pistola mezcla externa si no esta pintando dejar sumergida en disolvente de limpieza sin que
toque la valvula de aire, para mantener la boquilla limpia.

Limpiar siempre con el disolvente de limpieza recomendado por el fabricante del producto
de aplicacioén.

5. MEDIDAS DE SEGURIDAD

En el disefio y la fabricacion del equipo se han tenido en cuenta los requisitos esenciales de
seguridad de la directiva de seguridad de maquina 98/37/CEE.

6. CONDICIONES DE DESMANTELAMIENTO
Cuando sea necesario dejar de usar la maquina, pdngase en contacto con el servicio técnico.

Al separar las piezas para desguazar el equipo, utilice las herramientas adecuadas. El
A contacto con piezas internas afiladas puede provocar lesiones.
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copiar y enviar el presente VALVER AIR SPEED, S.L.

CERT'F'CADO DE GARANT'A cupén, rellenado y firmado a: Pol. Ind. La Pascualeta

Cno. Viejo de Picasent s/n

VALVER AIR SPEED, S.L. VALENCIA (Spain)

NOMBRE:

RAZON SOCIAL:

DIRECCION:

MODELO MAQUINA:

Ne DE SERIE:

FECHA:

SELLO Y FIRMA:

Descripcion:
Modelo:

Ne serie:

Todos los equipos tienen una garantia de 2 anos desde la fecha de la factura. La garantia comprende la sustitucién o
reparacion de los componentes de la maquina y que VALVER AIR SPEED, S.L. reconoce como defectuosas por errores de fabricacion, asi
como la mano de obra utilizada en la sustitucién y/o reparacion. La asistencia durante la garantia sélo tendrd eficacia si es efectuada por
VALVER AIR SPEED, S.L.y en sus talleres.

El material se remitird a portes pagados y una vez reparada la maquina llegard al cliente a portes debidos. La garantia no
incluird la intervencion de nuestros técnicos en el lugar donde se instala la maquina como tampoco su desmontaje. Si fuera preciso e
imprescindible enviar al personal de VALVER AIR SPEED, S.L., a criterio siempre de esta Ultima, se facturaran el trabajo realizado mas los
gastos de desplazamiento.

Para la validez de la presente garantia debera ir firmada, sellada, y fechada por VALVER AIR SPEED, S.L., asi como ir

acompanada de la factura de compra de la maquina objeto de garantia.

La garantia no incluira:
-Compensacién por dafios, directos e indirectos, a cosas o personas causados por nuestras maquinas, como no incluye
tampoco reparaciones efectuadas por el propio cliente o por terceros.
-Averias causadas por uso o montaje inadecuado.
-Averias causadas por agentes externos.
-Averias por negligencia o mantenimiento insuficiente.
-Desperfectos causados por abandono, impericia, desgaste de funcionamiento o un inadecuado mantenimiento o uso de la

maquina.

La garantia decaerd en caso de morosidad u otros incumplimientos del contrato. Las reparaciones que se efectien durante el
periodo de garantia no disminuyen ni aumentan su duracién. La garantia de igual forma decaerd si se manipula la maquina sin nuestra
autorizacion, igualmente si la maquina es desmontada en otro taller. De igual forma cuando el n° de serie este borrado o manipulado.
Tampoco cuando el dafio sea originado por funcionamiento o uso inadecuado, por negligencia, golpes, caidas y otras causas que no

deriven de un normal funcionamiento.

En caso de litigio o contienda judicial las partes con renuncia a su propio fuero se someten de forma expresa a los tribunales

de la ciudad de Valencia.

Valencia, de de

VALVER AIR SPEED, S.L
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OPERACIONES DE MANTENIMIENTO

i

OPERACION

FRECUENCIA

DIARIO

SEMANAL

MENSUAL*

SEMESTRAL*

Personal de
mantenimiento

* INDICACION DE FECHA EN LA QUE SE REALIZAN.
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7. REFERENCIAS Y DESPIECES

DOSIPAINT 3010

DOSIMIXR03170

Travesero cuelga manguera cilindro DOSIPAINT

DOSIMIXR03180 Cilindro neumatico @40x25 tapa DOSIPAINT 15

DOSIMIXR03160 Rodillos cuelga mangueras DOSIPAINT

EQAECR0004200 Tapa agitador VALVER calderin TW 2-4 L 17

EQAEC00004160 Calderin de presién de 4 L TW-4 C

DOSIMIX001150 Béscula 50 Kg. 30 x 30 conexion RS485 18

DOSIMIXR03100 Cajén neumatico DOSIPAINT 3000

EQAEC00004100 Calderin a presiéon 2 L TW-2 D

DOSIMIX001110 Bascula 7 Kg. 30 x 30 conexién RS485 23

DOSIMIXR00450 Potenciémetro Tk médulo dosificacion 7
Pomo disco escala 19

PIAP000080200 Pistola airless automatica VVA250 DN2 plug connection 22

VAL0000000200 Vélvula anti retorno inoxidable 1-2" mezcladora

DOSIMIXR03190 Taco tope nylon cilindro DOSIPAINT 16

DOSIMIXR03195 Travesero taco nylon tapa DOSIPAINT

SOPORTE020214 Prolongador 180 mm para jaula bidén

EQAECR0004330 Brida estopada conexién calderin-agitador

AGIMIXRE01020 Cuerpo motor paso a paso 24V - 2A

AGIMIXREO01000 Motor paso a paso 24V 2A

RV-Y2V0000017 Llave de bola MINI 1/4" HH 21
Valvula seguridad

BP00000000049 Metro tubo PA blanco 6'0x 8 @

BP00000000040 Metro tubo PA blanco 4'0x 6 @

BP00000000031 Metro tubo PAAZUL27 x4 @

BP00000000138 Metro tubo material BP 3/8" azul 60 bar

TA-0000001200 Regulador de aire 1/4" 11

TA-0000000900 Regulador de aire 1/8" precisién 0-4 BAR 12

RVMA000000020 Manoémetro 4 Kg VV cristal entrada posterior centro 13

TA-RRPL000061 Enchufe rdpido toma PL 1/4"H 26

TA-RRPL0O00110 Adaptador PL 1/4" H enchufe rapido 26
Conexion rapida inox 25

AGIMIXR010180 Hélice vertical n° 2 28
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Pos. | Cantidad | Unidad | Descripcion

Medidas

Referencia

1 1 pc. CUERPO MATERIAL PIST. VVA250 DN2 PIAP-R0080101
2 1 pc. CUERPO CILINDRO AIRE PIST. VVA250 DN2 PIAP-R0080102
3 1 pc. TAPA MUELLE POSTERIOR PIST. VVA250 DN2 PIAP-R0080103
4 1 pc. PISTON AIRE PIST. VVA250 DN2 PIAP-R0080104
5 1 pc. TUERCA PISTON VVA250 DN2 PIAP-R0080105
6 2 pc. GUIA MUELLE COMPRE. ESTOPADA PIST.VVA250 PIAP-R0080106
8 4 pc TORNILLO M4x40 DIN912-A2 PIST. VVA250 M 4x40 DIN912-A2 PIAP-R0080108
9 1 pc. ARANDELA PICO 12x16x1,5 PIS.VVA250 DN2 12x16x1,5 PIAP-R0080109
10 2 pc. ARANDELA 14x18x1,5 PIST. VVA250 DN2 14x18x1,5 PIAP-R0080110
11 1 pc. TAPON G1/4" PIST. VVA250 DN2 G1/4 PIAP-R0080111
12 1 pc. MUELLE ESTOPADA PIST. VVA250 DN2 PIAP-R0080112
13 1 pc. MUELLE PISTON AIRE PIST. VVA250 DN2 PIAP-R0080113
14 1 pc. JUNTA PISTON 25,3x2,4 VITON PIST. VVA250 25,3x24 Vi PIAP-R0080114
15 1 pc. JUNTA ESTOPADA AIRE 3,0x2,4 VITON VVA250 30x24Vi PIAP-R0080115
7 1 pc.
16 3 pc. KIT JUNTAS ESTOPADA PISTOLA VVA250 DN2 4x1,2 Vi PIAP-R0080140
17 3 pc.
18 1 pc. AGUJA PISTOLA VVA250 DN2 PIAP-R0080118
20 1 pc. ASIENTO DN2 PICO PISTOLA VVA250 PIAP-R0080120
21 1 c PICO PISTOLA VVA250DN2 11/16" 11/16"x16 UN PIAP-R0080121
pe. PICO PISTOLA VVA250 DN2 PLUG CONECTION PLUG PIAP-R0080122
23 1 pc. TUERCA BOQUILLA PISTOLA VVA250 11/16" 11/16"x 16 UN PIAP-R0080123
27 1 pc. TAPON PROTECTOR G1/4 PIST. VVA250 G1/4 PIAP-R0080127
28 1 c JUNTA TEFLON BOQUILLA AIRLESS 11/16 AP00000000090
pe. JUNTA VITON 10DI x @2 PARA PICO PLUG DN2 10x2 PLUG PIAP-R0080128
29 4 pc. ARANDELA MUELLE M-4 PISTOLA VVA250 4A, DIN 7980 vz PIAP-R0080129
Opcion:
30 1 pc. JUNTA TAPA 28x1 VITON PIST. VVA250 DN2 28 x 1 Vi PIAP-R0080130
32 1 pc. Tornillo para pistola automatica DN2
33 2 pc. Tuerca para DN2 y DN5
34 1 pc. Disco con escala f. DN2/5
Fecha [Nombre
28.01.02 PIAP000080100 Pistola airless automatica VVA250 11/16
PIAP000080200 Pistola airless automatica VVA250 DN2 plug connection

Valver Air Speed, S.L.

Cmno. Viejo Picasent s/n “ l! I-

46200 PAIPORTA-VALENCIA \’ |: H
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Este plano y su contenido es propiedad intelectual de VALVER AIR SPEED, S.L.
Su contenido no podra utilizarse o reproducirse, total o parcialmente por terceros sin la debida autorizacion

N° DE ELEMENTO REFERENCIA + Descripcién CANT.
1 VALROOOD00161 Asiento valvula antirretorno 1
2 VALROODOD0130 Cuerpo Vdlvula Inox Antirretorno 1
3 RV000000612.0 bola Acero @12 1
4 VALRODOO00140 Muelle Valvula Antirretorno 1/2" AP 1
5 VALROODOD0120 Tapén Repasado Vdalwula Antirretorno 1
FECHA:

11/11/2008 VALVER AIR SPEED

TITLE:

VA LOOD0000200 Valvula antirretorno inoxidable 1-2" mezcladora
CADATOSNVALVER\REFERENCIAS VALVER\98.- Kits equipos pinfura\,

MATERIAL: VeBe: FIRMA:

OBSERVACIONES:

Cambio referencia de asiento vahula de VALRODDD00 160 o VALRDDODDO 161, Alicia Verdo. A4
Cambio de pieza VAL130, pasa a redonda y deja de ser hexagonal. Alberto Verdo. [1179/2008)

ACOTADO: mm. SCALE::] SHEET 1 OF 1
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DESPIECE H

ref.EQAEC00004110 Calderin presion INOX 2 L TW-2

CALDERIN 2 L INOX

WALVER A A, AL




CALDERIN 2 L INOX

PARTES: e
ref.EQAEC00004110 Calderin presiéon INOX 2 L TW-2
No. Descripcion Cantidadl
1 Tanque material Inoxidable 1
2 Tapa Inoxidable 1
3 Mango 1
4 Junta 1
5 Tubo absorcion Inoxidable 1
6 Tuerca 1
7 Valvula de escape 1
8 Vélvula de seguridad 1
9 Regulador de presion 1
10 Manémetro 1
11 Adaptador 2
12 Adaptador material Inoxidable 1
13 Llave salida material inoxidable 1
14 Tuerca 1
15 Adaptador 1
16 Guia flujo de aire 1
17 Tuerca hexagonal 1




CALDERIN 2 L ALUMINIO "‘!I-
2 L PRESSURE TANK ALUMINIUM "l: H

\N@

\—/ -
ref.EQAEC00004100
Calderin presion ALU 2 L TW-2



CALDERIN 2 L ALUMINIO
2 L PRESSURE TANK ALUMINIUM

VALVER AR SPEED, 5L

PARTS / PARTES

1 Hook / Gancho

2 Nut /Arandela

3. QOutlet Fitting / Toma salida material
4. Ceuterpost / Poste central

5 Center Post Nut / Tuerca poste central
9. Safety Valve / Valvula seguridad

10. Air Housing / Cuerpo regulador

11.  Air Outlet / Salida aire presién

12. Airpressure Gauge / Mandémetro

13. Air Inlet / Entrada aire

14. Screw/ Mando regulador presion

25. Screw/ Racor exterior

26. Air Release Valve / Valvula de alivio aire
27. Cover/ Tapa

28. Gasker/ Junta

29. Screw/ Racor interior

30. Stopper / Tapbn

31. Spring / Muelle

32. Washer/ Arandela

33. Screw/ Tornillo valvula interior

34. Tube/ Tubo

35. Cup / Cubo

36A. Paint Outlet Screw/ Adaptador salida pintura
36B. Lock / Llave salida pintura

ref.EQAEC00004100 Calderin presion ALU 2 L TW-2



N° DE REFERENCIA+Descripcién

TORAQD00006X30 Tornillo Allen DIN 912 M6X30

EQAERODO00153 Travesero Balancin Regulador DOSIPAINT3000

TAV-FO0000040 Final de Carrera SDK3-PK3

EQAEROQ000152 Eje vertical Balancin Regulador Dosipaint 3000

ARANOOOO00008 Arandela DIN 125 M8

EQAEROO0O00102 Disco Membrana Final de Carrera

1
2
3
4
5 TOREQQ0008X30 Tornillo Hexagonal DIN 933 M8X30
6
7
8

EQFBMRO010110 Eje Cromado f10-f1 Q-Q1-Q2

9 EQAERODO00103 Muelle Retorno

10 TORADD0008X45 Tornillo Allen DIN 912 M8X45 zincado

11 ESPA000006X30 Espdarrago Allen DIN 913 Mé X30

12 TAR-APO000100 Codo Automdtico Giratorio 1-4" M x TP8@

13 EQAERODO0O0125 Plato Superior Aire Q1

14 JT012.00X3.00 Junta Torica 12 DI 3@

15 EQFBMRO010197 Casquillo Nylon

16 JT007.00X2.00 Junta Torica 7 DI &2

17 EQAERDDD20120 Disco Intericr Membrana

18 EQAERO0D20110 Membrana Goma @150

19 EQAER00020100 Membrana Teflén @150

20 EQAERDOD020091 Disco Exterior Membrand Inox

21 TUERFIO000008 Tuerca Hexagonal M8 X 1.25 con Freno Inox

22 ESPAI00008X35 Esparrago Inox A-2 DIN 913 M8x35

23 EQAERODD00118 Plato Inferior Producto Q1

24 TORAQDD0004X25 Tornillo Allen DIN 912 M4X25

25 ARANOOOO00004 Arandela DIN 125 M4

26 TAV-FODO00010 Final de Carrera AI?000

27 EQAERO0000108 Soporte Final de Carrera Inferior

28 TUERQOOO00004 Tuerca Hexagonal DIN 934 M4 CINCADA

29 TORADD0008X40 Tornillo Allen DIN 912 M8X60

FECHA:

01/12/2008 VALVER AIR SPEED

TITLE:

BOMBADO0001 10 Bomba Monomemibrana Daosipaint 3000 Q1

CADATOSNVALVERNREFERENCIAS VALVERN21 .- Equipos mono membrana florida\Bomba Monomemibrana®,

MATERIAL: VRS FIRMA:

Su contenido no podra utilizarse o reproducirse, total o parcialmente por terceros sin la debida autorizacion

Este plano y su contenido es propiedad intelectual de VALVER AIR SPEED, S.L.

OBSERVACIOMES:

ACOTADO: mm. SCALE:L:S SHEET 1 OF 1




0,55/0'40 m
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Fl00000000280 Fillro Absorcion Completo Rosca MiniVALVER Inoxidable

N.° DE PIEZA CANTIDAD

APIO000000700 Racor Manguera AP Sin Casquillo 1-2" @ X 1-2" BSP Inoxidable

—_

AP00000000724 Casquillo Prensar AP 1-2" & DI 21

APRO0O00000640 Muelle Manguera 1-2"

BPO0O000000142 Mt Manguera Material BP 1-2" Negro 13x21@

SAI0O000001050 Tubo Sangrado 1-4" Inoxidable

FIO0000000280 Filtro Absorcién completo rosca mini Valver Inoxidable

FIOD000000285 Soporte Superior 3-8" Filiro Mini VALVER Inoxidable

FI00000000184 Malla 60 M Filiro Mini VALVER

FIOD000000182 Cuerpo Inox Filiro Mini Valver

el el el el ] el el e A

FIOD000000281 Soporte Inferior Filiro Mini VALVER Inoxidable

Su contenido no podré utilizarse o reproducirss, total o parcialmente per terceros sin la debida autorizacién

Este plano fsu contenido es propiedad intelectual de VALVER AIR SPEED, S.L.

FECHA:

07/10/2013 VALVER AIR SPEED

MLk

MEQBMARIO1100 Conjunto Absorcién Canula Recta 1-2"@ - 1-2" BSP Inoxidable

MATERIAL: VB HEMA:

INOXIDABLE

OBSERVACIONES:

A4

ACOTADRO: mm. SCALEL:6 SHEET 1 OF 1




