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INTRODUCCION

El detector LD61R se basa en la variacion de la frecuencia de resonancia de dos laminas
vibrantes de una horquilla, cuando éstas entran en contacto con un liquido.

Esta variacion es detectada por la electronica interna y se utiliza para determinar el estado
de la salida de los relés.

RECEPCION

Los detectores de nivel de la serie LD61R se suministran comprobados y listos para su
instalacion y funcionamiento.

Asimismo, se suministran embalados para su proteccion durante el transporte y
almacenamiento.

Para manipular el detector, debe cogerse siempre por el cabezal, nunca por la horquilla.

De la misma forma, no doblar ni modificar la horquilla, ya que se podria dafiar el detector
de forma irreparable.

INSTALACION

El detector LD61R puede funcionar en
cualquier posicién. Los puntos de
insercibn mas usuales son los
indicados en la figura.

En los casos 1 el LD61R actia como
detector de nivel maximo. En los casos
2 como detector de nivel minimo y en
el caso 3 como detector de vaciado de
tuberia (por ejemplo para la proteccion
de una bomba).

Si el LD61R se instala en posicion
horizontal, se recomienda que Ila
posicion de las aletas del detector sea

vertical, para evitar deposiciones, e o i e e
sobretodo en materiales de elevada
viscosidad.

Para saber cual es la posicion de las
aletas, el LD61R contiene una marca

en forma de circulo que en el caso de 2
instalacion horizontal deberia quedar
hacia arriba o hacia abajo.
Punto de
posicionamiento 2
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De la misma forma, cuando el detector es instalado en una zona donde hay caudal, debe
tenerse en cuenta su posicion. Se instalara siempre de modo que las aletas queden
paralelas a la direccion del caudal. Si la viscosidad es alta también es necesario tener en
cuenta que la horquilla no quede demasiado cerca de un objeto (por ejemplo la pared del
deposito. En estos casos es preferible instalar un detector de mayor longitud.

Se recomienda que la salida de cables de los prensaestopas sea hacia abajo.
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CONEXION ELECTRICA

Para la conexion eléctrica del instrumento, el detector LD61R esta provisto de una regleta
de terminales.

Para la instalacion eléctrica se recomienda el empleo de mangueras eléctricas multiples
con secciones de cables del orden de 0,25 o0 0,5 mm? con el fin de facilitar la conexion.
Es siempre conveniente mantener separados en mangueras diferentes los cables que
van conectados a la tensién de la red (alimentacién) y los cables que llevan senales de
comunicacién (4-20 mA etc.).

Antes de empezar la instalacion eléctrica se debe asegurar que los prensaestopas se
ajustan a las mangueras a emplear para garantizar la estanqueidad del equipo. Los
prensaestopas PG11 utilizados son aptos para cables con diametro exterior entre 6 mm y
10 mm.

Para efectuar la conexion, se debe pelar la cubierta de la manguera para liberar los
cables interiores. Se recomienda el estafiado de las puntas de los cables para evitar hilos
sueltos. Seguidamente, pasar las mangueras por los prensaestopas y atornillar los cables
en las posiciones correspondientes. Por ultimo, cerrar bien los prensaestopas de forma
que se mantenga su indice de proteccion.

NOTA IMPORTANTE: Para cumplir con la normativa de seguridad eléctrica EN-61010-1
(IEC 1010-1), la instalacion de este equipo debe tener en cuenta los siguientes puntos:

e Lainstalaciéon debe estar provista de un interruptor debidamente identificado y al
alcance facil del usuario, para desconectar el equipo de la red.

e Lalinea de alimentacion de la red debe llevar un cable de tierra de proteccion.
e No debe abrirse la tapa con el equipo bajo tensién.



Antes de iniciar la conexion del equipo, comprobar que la tensién de alimentacién
corresponde a las necesidades de la instalacion. La tensiéon de alimentacion queda
indicada en la etiqueta del equipo.

Para facilitar el conexionado del equipo, la descripcion de los terminales esta marcada en
el circuito impreso al lado de la regleta de conexionado.

4.1 Conexion de la alimentacion
Terminal Alimentacion AC Alimentacion DC
L Tierra Tierra
N Neutro (-)
L Fase (+)
25 .. 250 vVAC
30 ... 250 vDC
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4.2 Conexion de las salidas de relé
Terminal
NO Normalmente abierto
NC Normalmente cerrado
C Comun
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6.1

6.2

FUNCIONAMIENTO

El LD61R puede ser instalado como detector de minimo o de maximo nivel. Para ello, se
dispone de un interruptor en el interior del equipo. El equipo dispone ademas de un LED
que indica el estado del relé.
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cambio de polaridad cambio de polaridad
(nivel maximo) (nivel minimo)
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Con el conmutador en posicion de nivel maximo, los contactos comunes de los relés
estan en “normalmente abierto” cuando el detector no esta en contacto con el fluido (nivel
por debajo del detector), y cambian a “normalmente cerrado” cuando se sumerge el
detector. ElI LED pasa de verde a rojo.

Con el conmutador en posicién de nivel minimo, los contactos comunes de los relés
estan en “normalmente abierto” cuando el detector esté en contacto con el fluido (nivel
por encima del detector), y cambian a “hormalmente cerrado” cuando el liquido queda por
debajo del detector. EI LED pasa de verde a rojo.

MANTENIMIENTO

La duracion de la horquilla depende fundamentalmente de las caracteristicas abrasivas
del producto utilizado.

El detector LD61R sdlo necesita mantenimiento en caso que el producto se haya adherido
a la horquilla de forma que el detector no cambia al estado desactivado. En este caso,
debe procederse a la limpieza de la horquilla.

Limpieza

Para limpiar la horquilla debe usarse un cepillo que permita desincrustar el producto. No
se debe intentar desincrustarlo golpeando un objeto contra la horquilla.

Durante el proceso de limpieza, vigilar de no hacer fuerzas elevadas sobre la horquilla,
que podrian llegar a doblarla, dafiando el detector.
Fusible

En el caso de fusién del fusible, éste debe ser reemplazado con un fusible de fusion lenta
“T”, de tamafio @5 x 20 mm y de valor 250 mA.



7.2

7.3

7.4

7.5

CARACTERISTICAS TECNICAS

Materiales:
Horquilla: EN 1.4404 (AISI 316L). Otros bajo demanda.
Envolvente: Policarbonato.

Conexion al depésito:
Roscas G1, 1” NPT, DIN 11851, Clamp ISO 2852.

Alimentacion
25 ... 250 VAC
30 ... 250 VDC
Consumo: <1W

Caracteristicas del relé

Numero de contactos y tipo: 2 contactos conmutados
Corriente maxima de conmutacion: 3 A

Tensién maxima de conmutacion: 220 VDC, 250 VAC
Capacidad maxima de conmutacion: 60 W, 125 VA
Resistencia mecanica: 15.0 x 10° operaciones

Caracteristicas generales
Viscosidad. Hasta 10.000 cSt
Densidad. > 0,6 kg / |

Tiempo de conmutacion: =1s

Histéresis: + 2 mm con H,0O
Temperatura de proceso (liquido). -30 a 115°C
Temperatura ambiente: -5 ...+40°C
Presion standard: PN16

Nivel de proteccion: IP67

Conforme a la Directiva 2006/95/CE
Conforme a la Directiva 2002/96/CE
Conforme a la Directiva 2004/108/CE
Conforme a la Directiva 97/23/CE

Este equipo esta considerado un accesorio a presion y NO un accesorio de seguridad
segun la definicion de la Directiva 97/23/CE, Articulo 1, parrafo 2.1.3.



8 DIMENSIONES
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9 SOLUCION DE PROBLEMAS

AN

Problema

Posible causa

Solucion

El detector muestra
siempre deteccion de
producto

Restos de producto adherido a las

palas de la horquilla.

Limpiar suavemente la horquilla
con un cepillo, sin hacer
demasiada presién sobre las
palas.

El detector no vibra y el
LED interior esta
apagado

Alimentaciéon no adecuada.

Verificar que los cables de
alimentacion estén bien
conectados a la regleta de
conexién y que la tension entre
ellos sea correcta.

Fusible fundido.

Cambiar el fusible (250 mA T).

El detector vibra pero
no cambia de estado

Aparato dafnado

Contactar con el servicio técnico

El detector cambia de
estado sin presencia de
liquido

Interferencias en la instalacion

Contactar con el servicio técnico
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GARANTIA

TECFLUID GARANTIZA TODOS SUS PRODUCTOS POR UN PERIODO DE 24 MESES
desde su venta, contra cualquier defecto de materiales, fabricacion o funcionamiento.
Quedan excluidas de esta garantia las averias que pueden atribuirse al uso indebido o
aplicacion diferente a la especificada en el pedido, manipulacidon por personal no autorizado
por Tecfluid, manejo inadecuado y malos tratos.

Esta garantia se limita a la sustitucion o reparacion de las partes en las cuales se observen
defectos que no hayan sido causados por uso indebido, con exclusion de responsabilidad
por cualquier otro dafo, o por los efectos producidos por el desgaste de utilizacion normal de
los equipos.

Para todos los envios de material para reparacion se establece un proceso que debe ser
consultado en la pagina web www.tecfluid.fr apartado de Post-venta.

Los productos enviados a nuestras instalaciones deberan estar debidamente embalados,
limpios y completamente exentos de materias liquidas, grasas o sustancias nocivas.

El equipo a reparar se debera acompafar con el formulario a cumplimentar via web en el
mismo apartado de Post-venta.

La garantia de los componentes reparados o sustituidos aplica 6 meses a partir de su
reparacion o sustitucion. No obstante el periodo de garantia, como minimo, seguira vigente
mientras no haya transcurrido el plazo de garantia inicial del objeto de suministro.

TRANSPORTE

Los envios de material del Comprador a las instalaciones del Vendedor ya sean para sur
abono, reparacion o reemplazo deberan hacerse siempre a portes pagados salvo previo
acuerdo.

Tecfluid no aceptara ninguna responsabilidad por posibles dafios producidos en los equipos
durante el transporte.

TECFLUID

B.P. 27709

95046 CERGY PONTOISE CEDEX - FRANCE

Tel. 00 33 1 34 64 38 00 - Fax. 00 33 1 30 37 96 86
E-mail : info@tecfluid.fr

Internet : www.tecfluid.fr

Las caracteristicas de los aparatos descritos en este manual, pueden ser modificadas, sin previo aviso, si nuestras necesidades lo
requieren.



