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ESPANOL

INGLETEADORA
SC210W

ADVERTENCIA

Atendiendo a su propia seguridad, lea atentamente este manual
de uso antes de usar la maquina.

NORMAS DE SEGURIDAD
Al usar la maquina, observe siempre las normas de seguridad
que se adjuntan asi como las normas de seguridad adicionales.

Alo largo de todo el manual se usan los siguientes simbolos:

A Indica riesgo de lesién corporal o de dafios
materiales.

En la maquina se encuentran los siguientes simbolos:

Adopte medidas de proteccion.

@

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD PARA
INGLETEADORA

« No saque nunca la guarda de proteccion. Aseglrese de que la
hoja de la sierra esta convenientemente protegida por la guarda.

« No saque nunca el abridor o guarda rajadora. La distancia
entre el talon dentado y el abridor no debe superar los 5 mm.

« No utilice hojas de sierra de acero rapido (HSS).

« No utilice hojas de sierra curvadas, deformadas ni melladas.

» No utilice hojas de sierra que no cumplan las especificaciones
establecidas en este manual.

« No utilice un adaptador para montar una hoja con un didmetro
interior mayor.

« Antes de serrar, libre la pieza de trabajo de clavos y otros
objetos metalicos.

« No encienda la maquina mientras esté apoyada en la pieza
de trabajo.

« No empiece a serrar hasta que la sierra haya alcanzado su
velocidad maxima.

« Use un liston de madera para empujar cuando tenga que
serrar piezas muy pequenfias.

¢ No intente serrar piezas redondas.

« No abandone el lugar de trabajo sin haber apagado la maquina
y hasta que la hoja esté totalmente parada.

« No trate de reducir la velocidad de la sierra haciendo presién
lateral.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA
INGLETEADORA

» Compruebe que todos los dispositivos de proteccion de la
hoja de sierra estan listos para empezar a trabajar.

e Compruebe que la hoja de sierra esta debidamente protegida.

« No bloguee en ninglin momento el cubrehoja de sierra.
Solucione los atascos del protector antes de volver a utilizar
la maquina.

¢ No utilice hojas de sierra de acero rapido (HSS).

« No utilice hojas de sierra curvadas, deformadas ni melladas.
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No utilice hojas de sierra que no cumplan las especificaciones
establecidas en este manual.

Antes de serrar, libre la pieza de trabajo de clavos y otros
objetos metalicos.

No empiece a serrar hasta que la sierra haya alcanzado su
velocidad maxima.

Inmovilice la pieza de trabajo. No trate de serrar piezas de
tamafo muy reducido.

Abandone la maquina solo después de apagarla y de que el
disco de sierra se haya detenido completamente. Empuije el
cabezal de sierra hacia abajo e introduzca por presion el
regulador de bloqueo.

No trate de reducir la velocidad de la sierra haciendo presion
lateral.

Antes de efectuar el mantenimiento de la maquina
desenchufela de la red.

Use exclusivamente el tipo de hoja de sierra que recomienda
el fabricante y que cumpla con los requisitos de la norma

EN 847-1.

No sierre otros materiales que no sean madera, productos de
la madera, aluminio o plastico.

Seleccione la hoja de sierra correcta en funcion de la pieza que
vaya a serrar.

Antes de comenzar a trabajar, conecte el dispositivo extractor
de polvo.

Cuando utilice la maquina en la posicion de sierra de mesa,
asegurese siempre de que el abridor ha siso ajustado
adecuadamente.

Cuando utilice la maquina en la posicion de sierra de mesa,
use siempre la vara de empuje para guiar la pieza a lo largo de
la hoja de sierra.

Cuando utilice la maquina en la posicion de sierra de corte,
compruebe que la parte superior de la hoja de sierra esta
totalmente cubierta por la guarda superior.

Cuando use la maquina en la posicion de sierra de mesa,
compruebe si la tapa superior de la mesa esta firmemente
apretada.

Desenchufe siempre la maquina antes de realizar cualquier
operacion de mantenimiento.

No utilice la maquina si no ha sido completamente montada

e instalada siguiendo las instrucciones.

No realice ninguna actividad de disefio, montaje o construccion
sobre la superficie de trabajo con la maquina encendida.
Desenchufe la maquina y limpie la superficie de trabajo antes
de abandonar la zona de trabajo.

Riesgos residuales

Durante el funcionamiento de esta maquina se pueden producir

los peligros siguientes:

- peligro de lesiones en dedos y manos mientras se cambia la
hoja de sierra

- peligro de lesiones causadas por las virutas volantes
procedentes de la pieza de trabajo

- peligro de dafio al sistema auditivo

- riesgo para la salud por la inhalacion de particulas polvorientas

SEGURIDAD ELECTRICA

A Verificar que el voltaje indicado en la placa del
fabricante de la maquina se corresponde con la
tension del lugar donde se utilice.
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DESCRIPCION (fig. Al - A2)

La sierra corta todo ha sido desarrollada para serrar piezas de
madera. La maquina no es adecuada para ranurar, etc.
1 Interruptor de encendido/apagado (posicion de sierra de corte)
2 Asa de funcionamiento
3 Boton de blogueo
4 Tornillo de bloqueo de tapa superior de mesa
5 Conexioén para salida de serrin
6 Pomo de bloqueo de biselado
7 Escala para el angulo de biselado
8 Pomo de bloqueo del cabezal
9 Pomo de bloqueo de ingletes
10 Escala para ingletes
11 Orificio de montaje
12 Tapainferior de mesa
13 Guia tope
14 Cérter pendular de proteccion de hoja de sierra
15 Indicador de angulos horizontales.
16 Guarda de proteccion inferior
17 Guia tope movil de la mesa superior
18 Mesa superior
19 Resguardo movil de mesa superior
20 Tornillo de ajuste vertical para angulo de inglete fijo a 90°
21 Tornillo de ajuste vertical para angulo de inglete fijo a 45°
22 Tornillos de ajuste de la quilla de separacion.
23 Agujero de soporte del resguardo movil de la mesa superior.
24 Tornillo del tirante de la caperuza pendular.
25 Brida de apriete del disco de corte.
26 Arandela del tornillo de apriete del disco.
27 Llave de apriete de tuerca.
28 Tornillos de apriete de tuerca.
29 Disco de corte de dientes de widia.
30 Brida de apriete interior.
31 Portador de la guia tope movil de la mesa superior.
32 Carril de la guia tope movil de la mesa superior.
33 Palomilla de ajuste de la guia tope movil de la mesa
superior.
34 Escala de angulo de corte en mesa superior.
35 Palanca de bloqueo de la guia tope mévil de la mesa
superior.
36 Pomo de fijacion de guia paralela del tope movil de la mesa
superior.
37 Guia paralela del tope movil de la mesa superior.
38 Tornillo de ajuste de la aguja indicadora de la escala de
angulos en la mesa superior.
39 Aguja de escala de angulos de la mesa superior.
40 Carril de la guia de tope movil de la mesa superior
(transversal).
41 Soporte extendido de pieza de trabajo.
42 Tobera de expulsién de particulas de corte.
43 Quilla de la mesa superior.
44 Tuerca de ajuste vertical para angulo de inglete fijo 90°
45 Tuerca de ajuste vertical para angulo de inglete fijo a 90°
46 Flecha para ajustar la posicion del disco de corte.
47 Boton de enclavamiento de encendido.
48 Tornillo de ajuste de angulo de corte horizontal.
49 Tuerca de ajuste de angulo de corte horizontal.

Montaje de la maquina (fig. A1)

La maquina debe atornillarse al banco de trabajo.

e Marque la posicion de los agujeros de montaje (11) sobre el
banco de trabajo.

o Barrene los agujeros teniendo en cuenta el diametro y la
profundidad de los tornillos que va a usar.

e Coloque la maquina sobre el banco e introduzca los tornillos
en los agujeros de montaje.

o Apriete con fuerza los tornillos.
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Colocacion de la maquina (fig. A1 - A2)

La maquina se puede colocar en dos posiciones de operacion:
en posicion de sierra de corte (fig. A1) y en posicion de sierra de
mesa (fig. A2). Después de utilizarla, la maquina deberéa dejarse
en su posicién de uso:

Colocacion para su uso en posicion de sierra de corte:

o Afloje los tornillos (4) unas cuantas vueltas.

o Levante la tapa superior de la mesa (18) mientras sujeta el
cabezal por su mango (2) en la posicion mas baja. Apriete el
tornillo (4).

« Tire del pomo de bloqueo (8).

« Levante con cuidado el cabezal.

o Retire la guarda inferior (16).

Colocacién para su uso en posicion de sierra de mesa:

o Coloque la guarda inferior (16) sobre la tapa inferior de la
mesa (12).

« Empuje hacia adentro el pomo de liberacion (3) y baje el
cabezal. La hoja de sierra esté cubierta totalmente por la
guarda inferior.

 Empuje hacia adentro el pomo de bloqueo (8).

« Afloje los tornillos (4) unas cuantas vueltas.

o Baje con cuidado la tapa superior de mesa (18).

« Apriete el tornillo (4).

A

Ajuste del angulo de serrado (fig. A1 - B)

El angulo de serrado ajustado de fabrica entre el disco de sierra

y la mesa es de 90°.

 Utilice una escuadra ajustable para comprobar si el &ngulo
entre la hoja de sierra y la mesa (12) es de 90°. Si el angulo no
mide 90°, ajustelo de la forma siguiente:

« Afloje el pomo de ajuste (6) y mueva el cabezal para que la
hoja de sierra llegue a situarse a 90°.

* Suelte la contratuerca (44) del tornillo de ajuste (20) y apriete
o afloje este tornillo hasta obtener un angulo de 90°.

o Vuelva a apretar la contratuerca (44).

o Apriete el pomo de bloqueo (6).

Antes de ajustar la maquina desconecte la
alimentacion del equipo.

Ajuste del angulo de Inglete (fig. A1 - C)

El angulo de biselado maximo es de 45°.

« Afloje el pomo de bloqueo (6) y gire el cabezal hasta el
maximo angulo de biselado posible.

« Compruebe el angulo de biselado con la escala (7). Si el
angulo no mide 45°, ajustelo de la forma siguiente:

o Suelte la contratuerca (45) del tornillo de ajuste (21) y apriete o
afloje este tornillo hasta obtener un angulo de 45°. Vuelva a
apretar la contratuerca (45).

Ajuste la distancia entre el disco y la quilla (fig. D1 - D2)

Compruebe que la quilla separadora esté siempre
correctamente ajustada:

La distancia entre la quillay el diente de la hoja de
serrar es de 3a5 mm.

« Retire el protector (19) aflojando los tornillos (23).
o Afloje los tornillos (22) ligeramente.

o Ajuste la quilla (43).

« Apriete los tornillos (22).

« Monte el protector (19).

Cambio de la hoja de sierra (fig. E1 - E2)

e Suba el cabezal.

« Afloje el tornillo (24) y retirelo.

« Abra el protector de la hoja (14).

« Bloguee el disco haciendole morder un trozo de madera
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Utilice la llave de tuercas (27) para aflojar el tornillo de fijacién
(28) y saquelo.

Saque la brida exterior (25), la hoja vieja (29) y la brida
interior (30).

Limpie las bridas.

Coloque la brida interior (30), la hoja nuevay la brida exterior
(25).

Mientras coloca la hoja de sierra, asegurese que la flecha del
disco apunta en la direccion de rotacion que se indica en la
flecha de la maquina (46).

Vuelva a poner el tornillo de bloqueo (28) y apriételo firmemente.
Revise el ajuste de la quilla (43).

Cierre el protector de la hoja (14).

Vuelva a colocar el tornillo (24) y apriételo.

Ajuste del angulo de ingletes (fig. A1)

Afloje la palanca de bloqueo (9).
Ajuste el angulo de inglete que desee con la escala (10).
Apriete la palanca de bloqueo (9).

Ajuste del angulo de inglete horizontal a +-45° (fig. N)

Afloje el pomo de bloqueo de ingletes horizontales (9).
Desplace el cabezal horizontalmente hasta que se enclave a
+450,

Verifiqgue que el indicador de angulos horizontales (10) marca
exactamente 45°. Si no es asi proceder al ajuste.

Repetir la misma secuencia para el &ngulo horizontal a -45°.

Ajuste (fig. N)

Afloje el tornillo de ajuste de angulo de inglete horizontal (48).
Aflojando primero la tuerca (49).

Coloque una escuadra patrén de 45° (no suministrada) entre el
disco (29) y el tope (13).

Girar el tornillo (48) hasta que la escuadra de 45° ajuste
perfectamente.

Apriete la tuerca (49).

Repetir la misma secuencia para el angulo horizontal a -45°.

Ajuste del angulo de biselado (fig. A1)

Afloje el pomo de fijacién (6).

Ajuste el angulo de bisel requerido. El valor de ajuste se puede
leer en la escala (7).

Apriete el pomo de bloqueo (6).

Ajuste de la guia paralela y guia de ingletes combinadas
(fig. F - G)

La guia se utiliza para guiar en paralelo o realizar cortes de
ingletes con la maquina puesta en la posicion de sierra de mesa.
Esta guia se puede montar tanto a la izquierda como la derecha
de la hoja de la sierra.

Deslice la guia paralela (17) con el portador (31) en el carril
guia (32).

Afloje el tornillo de ajuste (33) y ajuste el medidor (34) a 0°.
Apriete el tornillo de ajuste.

Mueva la guia paralela hasta que se sitte frente a la hoja de
sierra. Apriete la palanca de bloqueo (35).

Afloje el pomo de fijacion (36). Ajuste la guia paralela de forma
que el perfil de guia (37) esté justo fuera del alcance de la hoja
de sierra.

Apriete las palancas de blogueo (35).

Utilice una escuadra ajustable para comprobar el angulo entre
el medidor y la hoja de sierra. Si el angulo no mide 90°,
ajustelo de la forma siguiente:

Afloje el tornillo de ajuste (33) y gire la guia paralela de forma
que el perfil esté en un angulo de 90°.

Apriete el tornillo de ajuste (33).

Afloje el tornillo (38) y ajuste la aguja indicadora (39) para que
marque 0°. Apriete el tornillo (38).
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Ajuste de la guia paralela para cortes transversales rectos
(fig. F- G)

Deslice la guia paralela (17) con el portador (31) en el carril
guia (32).

Ajuste el medidor de angulos (34) a 0°.

Ajuste la guia paralela de forma que el perfil de guia (37) esté
justo fuera del alcance de la hoja de sierra (29).

Ajuste de la guia paralela para cortar ingletes (fig. F - G)

El &ngulo de inglete se puede ajustar entre 0° y 45°.

o Deslice la guia paralela (17) con el portador (31) en el carril
guia (32).

« Ajuste el angulo de inglete deseado usando la escala del
medidor (34).

« Ajuste la guia paralela de forma que el perfil de guia (37) esté
justo fuera del alcance de la hoja de sierra.

Ajuste de la guia paralela para corte en paralelo (fig. F - H)

o Deslice la guia paralela (17) con el portador (31) en el carril
guia (40).

o Ajuste el medidor de angulos (34) a 0°.

o Ajuste la distancia deseada usando la escala de la tapa de la
mesa (18)

« Apriete la palanca de bloqueo (35).

« Ajuste la guia paralela de forma que el perfil de guia (37) esté
en paralelo con la hoja de sierra.

Instrucciones de uso

o Compruebe si se ha montado correctamente la guia paralela
(cuando utilice la maquina en posicion de sierra de mesa).

+ Encienda la maquina antes de que la pieza de trabajo haga
contacto con la hoja de sierra y espere unos segundos a que
alcance la velocidad nominal.

« No haga presion sobre la cuchilla. Permita el tiempo suficiente
para que la maquina corte la pieza de trabajo, empujando el
mango sucesivamente.

+ Sila hoja se para o se desacelera, es sefial de que se esta
sobrecargando la maquina. Deje de serrar y permita que el
motor gire libremente algun tiempo hasta que se enfrie.

« Cambie el disco si esta gastado.

Encendido y apagado (fig. A1 -A2)

La méaquina incorpora proteccion de tension. Esta proteccion

impide que se enchufe la maquina involuntariamente mientras

esta conectada a la red principal.

Cuando utilice la maquina en la posicion de sierra de corte.

¢ Para encender la maquina, presione el interruptor de
encendido/apagado (1).

« Puede enclavar la maquina apretando el boton (47) mientras
se pulsa el boton (1). Esta accion NO se recomienda.

« Para apagar la herramienta, libere el conmutador de
encendido/apagado.

Corte paralelo (fig. F - H)

Los cortes en paralelo se realizan con la maquina puesta en
posicion de sierra de mesa. Mientras efectlia un corte paralelo,
la pieza de trabajo es guiada a lo largo de la guia paralela'y
cortada longitudinalmente en la direccion de la pieza.

Ajuste la guia paralela (17) para guiar en paralelo al cortar en
paralelo y ajuste el perfil de la guia (37).

Encienda la maquina.

Sujete firmemente la pieza de trabajo y guiela a lo largo de la
hoja de sierra manteniéndola presionada contra la guia paralela.
En la fase final use el palo empujador para mantener las
manos bien alejadas de la hoja de sierra.

Desconecte la maquina tan pronto como haya completado

el corte.
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A Utilice siempre un palo empujador para serrar las
piezas pequenfas.

Cortes transversales rectos (fig. F, G - J)

Los cortes transversales rectos se realizan con la maquina

puesta en la posicion de sierra de corte o en la posicion de sierra

de mesa. Mientras sierre cortes transversales rectos utilizando la
maquina en posicion de sierra de corte, la pieza de trabajo se
colocara contra la guia y se serrara transversalmente. Cuando
realice ese mismo corte con la maquina en posicién de sierra de
mesa, la pieza de trabajo se colocara contra la guia paralela.

Para serrar cortes transversales rectos en posicion de sierra de
corte, proceda de la forma siguiente:

* Mantenga la pieza de trabajo presionada contra la mesay la

guia tope (13).

Encienda la maquina pulsando (1). Puede enclavar (no

recomendado) el motor pulsando (47) tras apretar (1).

« Haga una presién equilibrada sobre el cabezal para que el
disco de sierra corte la pieza de trabajo y se introduzca en la
ranura de la mesa pulsando (1).

« Desconecte la maquina tan pronto como haya completado el

corte. Levante el cabezal s6lo cuando la hoja de sierra se haya

detenido por completo.

Para serrar cortes transversales rectos en posicion de sierra de
mesa, proceda de la forma siguiente:

« Ajuste la guia paralela (17) para realizar cortes transversales
rectos.

« Coloque la pieza de trabajo a lo largo contra el perfil y ajuste el

perfil de la guia (37).
* Encienda la maquina.
¢ Sujete firmemente la pieza de trabajo y guiela a lo largo de la

hoja de sierra manteniéndola presionada contra la guia paralela.

« Desconecte la maquina tan pronto como haya completado el
corte.

Serrado de cortes de ingletes (fig. F, G - K)

Los cortes de ingletes se realizan con la maquina puesta en la
posicion de sierra de corte 0 en la posicion de sierra de mesa.
Mientras sierre cortes de ingletes utilizando la maquina en

posicion de sierra de corte, la pieza de trabajo se colocara contra

la guia y se serrara transversalmente en angulo. Cuando realice
ese mismo corte con la maquina en posicion de sierra de mesa,
la pieza de trabajo se colocara contra la guia paralela (17).

Para serrar cortes de ingletes en posicion de sierra de corte,
proceda de la forma siguiente:

o Ajuste el angulo de inglete.
« Proceda tal como se indica para serrar cortes transversales
rectos en posicion de sierra de corte.

Para serrar cortes de ingletes en posicion de sierra de mesa,
proceda de la forma siguiente:

« Ajuste la guia paralela (17) para cortar ingletes.
e Proceda del modo descrito para cortes transversales rectos en
posicion de sierra de mesa, comenzando en el punto 2.

Cortes en bisel (fig. L)

Los cortes en bisel se realizan con la maquina puesta en
posicion de sierra de corte. Cuando realice cortes en bisel, la
pieza de trabajo se colocara contra la guia de proteccion (13)
y se serrara con inclinacion.

 Ajuste el &ngulo de bisel.
« Proceda tal como se indica para serrar cortes transversales
rectos en posicion de sierra de corte.
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Cortes de ingletes compuestos (fig. F - M)

Los cortes de ingletes compuestos se realizan con la maquina
puesta en posicion de sierra de corte. Para cortes de ingletes
compuestos, la pieza de trabajo se coloca contra la guia
paralela (17) y se corta en la direccion de la pieza en un corte
combinado de bisel e inglete.

« Ajuste el angulo de inglete.

« Ajuste el angulo de bisel.

« Proceda tal como se indica para serrar cortes transversales
rectos en posicion de sierra de corte.

Montaje y ajuste de los extensores de mesa

Al utilizar los extensores de mesa (41), se puede trabajar con

piezas mas largas. Estos extensores de mesa se puede montar

tanto a la izquierda como la derecha de la sierra.

« Inserte en cada lado un extensor de mesa (41) en las
aberturas de la base de la sierra tal y como se indica.

Extraccion del serrin (fig. O)

o El serrin de la superficie de trabajo se elimina acoplando una

aspiradora externa al adaptador de extraccion de serrin.

o Coloque el adaptador (42) en la conexion (5).

o Conecte un aspirador a la maquina

* Se recomienda aspiradores de al menos 1500W con arranque
automatico.

LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

La maquina no requiere ningln mantenimiento especial.

« Limpie regularmente las ranuras de ventilacion.

¢ Saque el polvo del alojamiento.

« Revise regularmente la maquina por si hay desperfectos.

« Antes de usarla compruebe el estado de la hoja de sierra.

« Sobre todo asegurese de que esta bien apretada y de que no
tiene juego.

« Antes de usarla compruebe la distancia entre el abridor
y la hoja y entre ésta y la guarda.

DATOS TECNICOS

Potencia 1200 W
Giros en vacio 4500 min™
Dimensién del disco 2 210 x 30 x 2,5 mm
Peso 12 kg
Capacidad de corte: bxh
-A9Q° 120 x 55 mm
- A 45° 65 x 55 mm
- Inclinado a 45° 120 x 35 mm
- Compuesto 45°- 45° 40 x 23 mm
- Corte recto a 0° 20 x 70 mm
- Tubo PVC @ 70 mm
- Mesa superior 0-33mm

Estos datos son vélidos para tensiones nominales de [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Los valores
pueden variar si la tensién fuese inferior, y en las ejecuciones
especificas para ciertos paises.

Preste atencidn al n° de articulo en la placa de caracteristicas
de su aparato, ya que las denominaciones comerciales de
algunos aparatos pueden variar.

Nivel de presion acustica medido en el lugar de trabaio segun
EN 61029-1:2000:

SC210W
Lpa(presion acustica) 92,5 dB(A)
L. (potencia acustica) 99,7 dB(A)

A Tomar medidas adecuadas de proteccién auditiva.
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Los niveles de sonido establecidos son niveles radiados;

no necesariamente niveles de seguridad. Incluso aunque los
valores medidos estén relacionados con los niveles de
exposicion, esta informacién no permite determinar si son
necesarias medidas adicionales.

Los factores que pueden afectar los niveles radiados son la
duracion de la exposicion, las caracteristicas del lugar de trabajo
y otras fuentes de sonido, asi como el nimero de maquinas del
mismo tipo o de otro tipo que funcionen en el mismo lugar.

Los niveles aceptables de exposicion varian de acuerdo con la
normativa de cada pais.

Esta informacién tiene solo el objetivo de ayudar al usuario a
evaluar los posibles riesgos.

GARANTIA
Véanse las condiciones de garantia adjuntas para ver plazos y
condiciones de garantia.

Servicio de Reparacion

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda Ud.
tener sobre la reparacion y mantenimiento de su producto, asi
como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despiece e
informaciones sobre las piezas de recambio las podra obtener
también eninternet bajo:
info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosamente
en cuanto a la adquisicion, aplicacién y ajuste de los productos y
accesorios.

Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios y

embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Sélo paralos paises dela UE:
iNo arroje las herramientas eléctricas ala basura!
Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE sobre
aparatos eléctricos y electronicos inservibles, tras su
transposicion en ley nacional, deberan acumularse
por separado las herramientas eléctricas para ser

|
sometidas a un reciclaje ecoldgico.

Reservado el derecho de modificacion.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

C€

Stayer Ibérica, SA. declara que las maquinas:
Ingleteadora SC210W

Estan conforme con lo dispuesto en la:

-Directiva 2004/108/CE, 2006/95/CE, 2006/42/CE

Asi como la normativa que sigue:
-UNE-EN-61029-1, UNE-EN-61029-1/A11,
UNE-EN-61029-1/A12, UNE-EN-61029-2/9,
UNE-EN ISO 12100-1, UNE-EN ISO 12100-2

(S

C€ = REHS

Ramiro de la Fuente
General Director
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TRONCATRICE
SC210W

AVVERTENZA

Per la vostra incolumita, si consiglia di leggere attentamente il
presente manuale prima di utilizzare la macchina.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA
Nell'utilizzare la macchina, osservare sempre le istruzioni di
sicurezza in allegato, nonché le misure di sicurezza ulteriori.

| seguenti simboli vengono usati in tutto il manuale:

A

Sulla macchina saranno riportati i seguenti simboli:

Indica il rischio di lesioni personali o danni
all'utensile.

Usare dispositivi di protezione

@ Consultare il manuale.

ULTERIORI NORME DI SICUREZZA PER TRONCATRICE

« Non togliere mai il riparo e assicurarsi che la lama della sega
sia correttametne protetta dallo stesso.

« Non rimuovere mai il cuneo. La distanza tra la corona dentata
e il cuneo non deve essere superiore a 5 mm.

« Non utilizzare lame in acciaio HSS.

« Non utilizzare lame piegate, deformate o altrimenti
danneggiate.

« Non utilizzare lame non conformi alle specifiche indicate nel
presente manuale.

« Non utilizzare un adattatore per montare una lama con un
alesaggio superiore.

« Prima dell'operazione di segatura, rimuovere tutti i chiodi e gli
altri oggetti metallici dal pezzo da lavorare.

« Non accendere mai I'utensile nel momento in cui il pezzo da
lavorare arriva a contatto con la lama della sega.

« Mai cominciare la lavorazione prima che 'utensile abbia
raggiunto pieno regime.

« Usare un elemento di spinta quando si lavorano pezzi
estremamente piccoli.

« Non cercare mai di lavorare pezzi rotondi.

« Non allontanarsi dall'area di lavoro prima che l'utensile si sia
spento e che la lama si sia arrestata completamente.

« Non cercare mai di arrestare la lama esercitando una
pressione laterale.

ULTERIORI NORME DI SICUREZZA PER TRONCATRICI

« Assicurarsi che tutti i dispositivi che proteggono la lama della
sega siano in condizioni ottimali di funzionamento.

« Assicurarsi che la lama della sega sia protetta correttamente.

« Non bloccare mai il riparo lama della sega. Riparare una lama
bloccata prima di riutilizzare l'utensile.

« Non usare lame in acciaio HSS.

« Non usare lame piegate, deformate o altrimenti danneggiate.

« Non usare lame che non rispettano le specifiche indicate nel
presente manuale.

o Prima dell’azione di taglio, rimuovere tutti i chiodi e gli altri
oggetti metallici dal pezzo da lavorare.
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Non cominciare mai I'operazione di taglio prima che la sega
abbia raggiunto pieno regime.

Fissare il pezzo da lavorare in modo sicuro. Non cercare mai di
lavorare pezzi di dimensione molto piccola.

Allontanarsi dall’'utensile solo dopo averlo spento e quando la
lama si e arrestata completamente. Tirare verso il basso la
testata della sega e premere il pomello di bloccaggio.

Non cercare mai di rallentare la lama della sega esercitando
pressione da un lato.

Prima di effettuare le operazioni di manutenzione sull'utensile,
scollegarlo sempre dalla corrente.

ULTERIORI NORME DI SICUREZZA PER TRONCATRICE

Adoperare esclusivamente la lama da sega del tipo suggerito
dal fabbricante e conforme ai requisiti della norma EN 847-1.
Non segare materiali diversi da legno, prodotti di legno,
alluminio e plastica.

Selezionare la lama adatta al pezzo da lavorare.

Prima di iniziare I'operazione, collegare il dispositivo di
estrazione della polvere.

Quando l'utensile viene adoperato nella versione da banco,
verificare sempre di avere regolato correttamente il cuneo.
Quando l'utensile viene adoperato nella versione troncatrice,
utilizzare sempre la bacchetta di spinta per guidare il pezzo
lungo la lama della sega.

Quando si usa la versione troncatrice, verificare che la parte
superiore della lama sia perfettamente coperta dalla protezione
superiore.

Quando l'utensile viene adoperato nella versione da banco,
controllare che la sommita del banco sia fissata saldamente.
Scollegare sempre l'utensile dalla corrente prima di effettuare
operazioni di manutenzione.

Non usare l'utensile prima di averlo completamente
assemblato e installato secondo le istruzioni.

Non effettuare attivita di progettazione, assemblaggio o
costruzione sul banco mentre I'utensile € in funzione.
Scollegare I'utensile dalla corrente e pulire il banco prima di
allontanarsi dall’area di lavoro.

Altri rischi
Durante I'uso di questo utensile possono presentarsi i seguenti

r

ischi:
Pericolo di infortuni alle dita e alle mani durante la sostituzione
della lama della sega
Pericolo di lesioni causate dai detriti che schizzano
staccandosi dal pezzo lavorato
Pericolo di lesioni all’'udito
Pericolo di malattia conseguente all'inalazione di particelle in
sospensione nell’aria

NORME DI SICUREZZA ELETTRICA

A

Controllare sempre che l'alimentazione corrisponda
alla tensione indicata sulla targhetta delle
caratteristiche.

DESCRIZIONE (fig. Al - A2)
La sega da banco / tranciatrice € stata concepita per lavorare
pezzi in legno e non é adatta per praticare scanalature ecc.

1 Interruttore di on/off (posizione di sega da banco)
2 Impugnatura di lavoro

3 Pulsante blocco interruttore

4 Vite di arresto sommita del banco superiore

5 Raccordo per I'aspirazione della polvere

6 Manopola di bloccaggio taglio inclinato

7 Scala per taglio inclinato
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8 Pomello bloccaggio testata
9 Manopola di bloccaggio angolo a quartabuono
10 Righello per taglio angolato
11 Foro di montaggio
12 Sommita banco inferiore
13 Butt Guida
14 Carter di protezione lama del pendolo
15 Indicatore angolo orizzontale
16 Protezione inferiore
17 Guida flangia mobile del tavolo superiore
18 Da tavolo
19 Mobile Ricevuta piano del tavolo
20 Vite di regolazione verticale mitra fissato al 90
21 Vite di regolazione verticale mitra fissato a 45
22 Separazione di regolazione viti chiglia
23 Hole protezioni mobili sostenere il piano del tavolo
24 Rod bullone tappo pendolo
25 Flangia di fissaggio del disco di taglio
26 Rondella vite di bloccaggio del disco
Dado chiave
Dado di serraggio viti
Cutter dente TCT
Interno flangia di fissaggio.
Carrier flangia di guida mobile del piano superiore.
Guida di scorrimento flangia mobile della tabella superiore.
Regolazione ala guida di arresto mobile del piano
superiore.
34 Taglio scala angolare nella tabella superiore.
35 Leva di bloccaggio guida di arresto mobile del piano
superiore.
Bloccare la manopola di arresto mobile parallelamente
guida del piano del tavolo.
Parallelo guidare la flangia mobile del tavolo superiore.
Regolazione puntatore vite della scala angolo nella tabella
di cui sopra.
Ago scala angolare del piano superiore.
Guida di scorrimento flangia mobile della tabella superiore
(trasversale).
Supporto esteso del pezzo.
Espulsione ugello di taglio particelle.
Keel del tavolo.
Dado di regolazione verticale fissato angolo di mitra 90 °©
45 Dado di regolazione verticale fissato angolo di mitra 90 °
46 Freccia per regolare la posizione della lama di taglio.
47 Blocco interruttore a pulsante.
48 Vite angolo orizzontale di taglio.
49 Regolazione angolo di taglio orizzontale dado.

36

41
42
43
44

Montaggio dell’'utensile (fig. A1)

L'utensile deve essere avvitato al banco di lavoro.

o Contrassegnare la posizione dei fori di montaggio (11) sul
banco di lavoro.

o Praticare fori in corrispondenza di ogni posizione
contrassegnata, regolando il diametro e la profondita dei fori
in base alle viti da usare.

« Posizionare I'utensile sul banco di lavoro e inserire le viti nei
fori di montaggio.

« Serrare bene le viti.

Preparazione dell’utensile (fig. A1 - A2)

L'utensile puo essere montato in due posizioni operative:

in posizione di troncatrice (fig. Al) e di sega da banco (fig. A2).
Dopo l'uso, la macchina deve essere lasciata in posizione:

Preparazione per I'uso della troncatrice

« Allentare la vite (4) di qualche giro.

¢ Sollevare la sommita del banco superiore (18), mantenendo
'impugnatura (2) in modo che la testa sia nella posizione piu
bassa. Stringere la vite (4).

» Estrarre la manopola di bloccaggio (8).

« Sollevare con cautela la testa.

« Rimuovere la protezione inferiore (16).

14
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Preparazione per I'uso della sega da banco

A

Mettere la protezione inferiore (16) sulla sommita del banco
inferiore (12).

Spingere la manopola di shloccaggio (3) e abbassare la testa.
La protezione inferiore copre completamente la lama della sega.
Spingere la manopola di bloccaggio (8).

Allentare la vite (4) di qualche giro.

Abbassare con cautela la sommita del banco superiore (18).
Serrare la vite (4).

Prima di impostare la macchina spegnere il
computer.

Regolazione dell’angolo di taglio (fig. A1 - B)

Tra la lama e il banco (12) e preimpostato un angolo di 90°.
Controllare questo valore usando una squadra a triangolo.

Se I'angolo non misura 90°, effettuare la seguente regolazione:
Allentare la manopola di bloccaggio (6) e spostare la testa in
modo che la lama raggiunga un’angolazione di 90°.

Allentare il dado (44) di bloccaggio sulla vite di regolazione (20)
e allentare o serrare quest'ultima fino a raggiungere un angolo
di 90°. Serrare di nuovo il controdado (44).

Stringere la manopola di bloccaggio (6).

Bevel angolo di regolazione (fig. A1 - C)

L'inclinazione massima e di 45°.

Allentare la manopola di bloccaggio (6) e ruotare la testa in
posizione d’inclinazione massima.

Controllare I'angolo inclinato usando la scala (7). Se I'angolo
non misura 45°, effettuare la seguente regolazione:

Allentare il dado (45) di bloccaggio sulla vite di regolazione (21)
allentare o serrare quest’ultima fino a raggiungere un angolo

di 45°. Serrare di nuovo il controdado (45).

Regolare la distanza tra il disco e la chiglia (fig. D1 - D2)

A

Verificare che il separatore chiglia € sempre
regolatacorrettamente:
Ladistanzatralachigliaeil dente dellalamaéda3
aSmm.

Rimuovere il raccordo (19) svitando le viti (23).
Allentare le viti (22) leggermente.

Regolare la chiglia (43).

Serrare le viti (22).

Montare la protezione (19).

Sostituzione della lama (fig. E1 - E2)

Sollevare la testa.

Allentare la vite (24) e rimuoverla.

Aprire la protezione della lama (14).

Bloccare il disco facendolo mordere un pezzo di legno.

Usare la chiave (27) per allentare la vite di fissaggio (28)

e rimuoverla.

Rimuovere la flangia esterna (25), la lama vecchia (29) e la
flangia interna (30).

Pulire le flange.

Inserire la flangia interna (30), la nuova lama e la flangia
esterna (25).

Pur ponendo la lama, assicurarsi che la freccia del disco nella
direzione di rotazione indicato dalla freccia sulla macchina (46).
Reinstallare la vite di arresto (28) e serrarla saldamente.
Controllare la sede della chiglia (43).

Chiudere la protezione della lama (14).

Riposizionare la vite (24) e stringerla.

Impostazione dell’angolo a quartabuono (fig. A1)

Allentare la leva di bloccaggio (9).
Impostare I'angolo a quartabuono desiderato usando la scala (10)
Stringere la leva di blocco (9).
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Regolazionedell'angolo di mitraorizzontale +-45 ° (fig. N)

« Allentare lamanopoladiblocco orizzontale mitra (9).

« Muovere latesta orizzontalmente fino a farlo scattare a +45°.

- \Verificare che l'indicatore di angolo orizzontale (10) segna
esattamente 45°. Altrimenti la regolazione.

- Ripetere la stessa sequenza per l'angolo orizzontale di -45
gradi.

Diregolazione (fig. N)

« Allentare la mitra angolo di regolazione orizzontale (48).
Allentando il dado (49).

« Inserire un pattern quadrato di 45 ° (non fornito) tra il disco (29)
e la parte superiore (13).

« Ruotare lavite (48) fino a quando la squadra 45 andra.

- Serrareildado (49).

- Ripetere la stessa sequenza per l'angolo orizzontale di -45
gradi.

Impostazione dell'angolo inclinato (fig. A1)

o Allentare la manopola di bloccaggio (6).

« Posizionare la macchina sull’angolo di ugnatura desiderato.
« Limpostazione ¢ leggibile sulla scala (7).

« Stringere la manopola di bloccaggio (6).

Regolazione della guida d’appoggio parallela e per tagli

a quartabuono (fig. F - G)

La guida di appoggio viene usata per guidare il pezzo in parallelo
o per eseguire dei tagli con un angolo a quartabuono, con la
macchina in posizione sega da banco. La guida puo essere
montata sia a sinistra sia a destra della lama.

« Fare scivolare la guida d’appoggio (17) con la sede (31)
nell’apposito binario (32).

Allentare la vite di regolazione (33) e impostare il goniometro
(34) su 0°.

Serrare la vite di regolazione.

Spostare la guida d’appoggio fino a collocarla di fronte alla
lama della sega. Serrare la manopola di bloccaggio (35).
Allentare la manopola di bloccaggio (36). Posizionare la guida
d’appoggio in modo che il suo profilo (37) sia appena fuori
dalla portata della lama.

Stringere le manopole di bloccaggio (35).

Usare una squadra a triangolo per controllare I'angolo tra il
goniometro e la lama della sega Se I'angolo non misura 90°,
effettuare la seguente regolazione:

Allentare la vite di regolazione (33) e ruotare la guida
d’appoggio in modo che il profilo si trovi ad un angolo di 90°.
Serrare la vite di regolazione (33).

Allentare la vite (38) e regolare il puntatore (39) in modo che
registri 0°. Serrare la vite (38).

Posizionamento della guida di appoggio per il taglio
trasversale parallelo (fig. F - G)

o Fare scivolare la guida d’appoggio (17) con la sede (31)
nell'apposito binario (32).

e Impostare il goniometro (34) su 0°.

« Posizionare la guida d’appoggio in modo che il suo profilo (37)
sia appena fuori dalla portata della lama (29).

Posizionamento della guida di appoggio per il taglio obliquo

(fig. F - G)

L'angolo per i tagli obliqui pud essere regolato tra 0° e 45°.

o Fare scivolare la guida d’appoggio (17) con la sede (31)
nell'apposito binario (32).

« Impostare I'angolo desiderato usando la scala sul goniometro
(34).

» Posizionare la guida d’appoggio in modo che il suo profilo (37)
sia appena fuori dalla portata della lama.
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Posizionamento della guida d "appoggio per il taglio secondo
la fibra (fig. F - H)

« Fare scivolare la guida d’appoggio (17) con la sede (31)

nell’apposito binario (40).

« Impostare il goniometro (34) su 0°.

« Impostare la distanza desiderata usando la scala sul lato
superiore del banco (18).

« Serrare la manopola di bloccaggio (35).

« Posizionare la guida d’appoggio in modo che il suo profilo
(37) sia parallelo alla lama.

Istruzioni per |’'uso

o Controllare che la guida di appoggio sia stata montata
correttamente (quando I'utensile viene usato nella versione
sega da banco).

Accendere la macchina prima che i contatti pezzo la lama e
attendere qualche secondo per raggiungere la piena velocita.
Non spingere sulla lama. Tempo sufficiente per la macchina
per tagliare il pezzo successivamente spingendo la maniglia.
Se Il'attrezzo si blocca o rallenta, significa che € in stato di
sovraccarico. Interrompere immediatamente I'operazione e
attendere che il motore si raffreddi, lasciando per qualche
minuto la sega accesa al minimo.

Sostituire il disco in caso di usura.

Accensione e spegnimento (fig. A1 - A2)

La macchina é dotata di un dispositivo di protezione di tensione.

che impedisce I'accensione accidentale della macchina quando

e connessa all'alimentazione di rete.

Quando si adopera la troncatrice:

o Per accendere la macchina, premere l'interruttore on / off (1).

« E possibile bloccare la macchina premendo il pulsante (47)
mentre si tiene premuto il pulsante (1). Questa azione non &
raccomandato.

o Per spegnere l'utensile, lasciare andare l'interruttore on / off.

Segatura (fig. F - H)

| tagli secondo la fibra vengono eseguiti con 'utensile in posizione
sega da banco. Durante questo taglio, il pezzo da lavorare viene
diretto lungo la guida di appoggio e segato longitudinalmente.

e Quando si esegue il taglio secondo la fibra, regolare la guida
di appoggio (17) per la guida parallela e collocare in posizione
il profilo della guida (37).

o Accendere la macchina.

« Afferrare saldamente il pezzo da lavorare e guidarlo lungo la
lama, mantenendolo premuto contro la guida di appoggio.

+ Nella fase finale utilizzare la bacchetta di spinta per tenere le
mani ben lontane dalla lama.

« Spegnere I'attrezzo non appena completato il taglio.

A

Tagli trasversali paralleli (fig. F, G - J)

La troncatura diritta puo essere eseguita con la macchina in

posizione sega da banco o troncatrice. Se si sceglie di eseguirla

con la macchina in posizione troncatrice, il pezzo da lavorare

deve essere collocato contro la guida di appoggio e segato

trasversalmente. Se lo stesso tipo di taglio viene eseguito con

I'utensile in posizione sega a banco, il pezzo da lavorare va

collocato contro la guida d’appoggio.

Per eseguire la troncatura diritta con l'utensile in posizione sega

da banco, procedere come segue:

« Mantenere il pezzo da lavorare premuto contro il banco e la
guida d’appoggio (13).

« Accendere la macchina premendo il tasto (1). E possibile
bloccare (non raccomandato) il motore premendo il tasto (47)
dopo il serraggio (1).

Utilizzare sempre la bacchetta di spinta per lavorare
con pezzi molto piccoli.
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« Tenere premuta la testa con la stessa forza, per consentire alla
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lama di troncare il pezzo e inserirsi nella scanalatura del banco (1).

« Spegnere l'attrezzo non appena completato il taglio.
Sollevare la testa della sega solo dopo che la lama si &
arrestata completamente.

Per eseguire la troncatura diritta con la macchina in posizione

sega da banco, procedere come segue:

« Regolare la guida di appoggio (17) per il taglio trasversale in
parallelo.

o Posizionare il pezzo da lavorare contro il profilo nel senso della
lunghezza e regolare il profilo di guida (37).

« Accendere la macchina.

« Afferrare saldamente il pezzo da lavorare e guidarlo lungo la
lama, mantenendolo premuto contro la guida di appoggio.

* Spegnere l'attrezzo non appena completato il taglio.

Tagli a quartabuono (fig. F, G - K)

Per eseguire i tagli a quartabuono l'utensile pud essere in posizione

sega da banco o troncatrice. Se si seleziona la troncatrice,

il pezzo da lavorare va collocato contro la guida e segato

trasversalmente, con una determinata angolazione. Se lo stesso

tipo di taglio viene eseguito con I'utensile in posizione sega a

banco, il pezzo da lavorare va collocato contro la guida

d’appoggio (17).

Per realizzare un taglio a quartabuono con la troncatrice,

procedere come segue:

» Regolare I'angolo per il taglio a quartabuono.

* Procedere come descritto per la troncatura con la sega in
posizione troncatrice.

Per realizzare dei tagli a quartabuono con la sega da banco,

procedere come segue:

 Collocare la guida di appoggio (17) per realizzare i tagli obliqui.

« Procedere come descritto per la troncatura con la sega da
banco, cominciando dal punto 2.

Tagli inclinati (fig. L)

Per eseguire i tagli inclinati la sega deve essere in posizione

troncatrice. Quando si effettua questo tipo di taglio, il pezzo da

lavorare va collocato contro la guida e segato (13) con una certa

inclinazione.

« Regolare I'angolo d'inclinazione.

« Procedere come descritto per la troncatura con la sega in
posizione troncatrice.

Tagli obliqui composti (fig. F - M)
| tagli a quartabuono composti vanno eseguiti con la sega in
posizione troncatrice. Durante la realizzazione di questi tagli,
il pezzo da lavorare viene appoggiato alla guida (17) e segato
con un taglio combinato a quartabuono e inclinato.
« Regolare I'angolo per il taglio a quartabuono.
Regolare I'angolo d’inclinazione.
« Procedere come descritto per la troncatura con la sega in
posizione troncatrice.

Montaggio e regolazione delle prolunghe del tavolo

Usando le prolunghe del tavolo (41) si possono sostenere pezzi

da lavoro lunghi. Le prolunghe del tavolo si possono montare sia

a sinistra che a destra dell'apparecchio.

« Su ogni lato, inserire una prolunga (41) nelle aperture che si
trovano sulla base dell'apparecchio, come illustrato.

Aspirazione della polvere (fig. O)

Un'apposita uscita per I'aspirazione della polvere usata assieme
a un aspirapolvere esterno consente I'eliminazione delle polveri
dalla superficie di lavoro.

« Collegare l'adattatore (42) sul raccordo dell'aspiratore polveri (5).
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« Collegare un aspirapolvere all’apparecchio.
« Si consiglia almeno 1500W a vuoto con avviamento
automatico.

PULIZIA E MANUTENZIONE

La macchina non richiede operazioni di manutenzione particolari.

« Pulire regolarmente le griglie di ventilazione.

« Eliminare tutta la polvere dall’alloggiamento.

« Controllare regolarmente la sega per rilevare eventuali danni.

o Prima dell'uso, controllare sempre lo stato della lama.

« Assicurarsi in particolare che la lama sia fissata saldamente e
che non vi sia gioco.

o Prima dell'uso, controllare sempre la distanza tra il cuneo
e la lama e tra la protezione e la lama.

DATI TECNICI
Potenza 1200 W
Giri a vuoto 4500 min™
Dimensione lama 2210 x30x 2,5 mm
Peso 12 kg
Capacita di taglio: bxh
-A90° 120 x 55 mm
-A45° 65 x 55 mm
- Inclinato a 45° 120 x 35 mm
- Composto 45°- 45° 40 x 23 mm
- Ad intestare 0° 20 x 70 mm
- Tubi PVC @ 70 mm
- Sul pianetto superiore 0-33mm

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. In caso di
tensioni minori ed in caso di modelli speciali a seconda dei
Paesi, le caratteristiche riportate pos sono essere divergenti.

Si prega di tenerepresente il codice prodotto applicato sulla
targhetta di costruzione del Vostro elettroutensile. Le descri-
zioni commerciali di singoli elettroutensili possono variare.

Livello di pressione sonora, rilevato conformemente a
EN 61029-1:2000:

SC210W
Lpa(pressione sonora) 92,5 dB(A)
L. (potenza acustica) 99,7 dB(A)

A Prendere le adeguate misure di protezione acustica.

I livelli di pressione sonora indicati sono livelli irradianti, che non
costituiscono necessariamente livelli di sicurezza nell'area di
lavoro. Benché i valori rilevati siano correlati a livelli di
esposizione, le presenti informazioni non consentono di
determinare se siano necessari provvedimenti ulteriori.

| fattori che possono influenzare i livelli irradianti sono la durata
di esposizione, le caratteristiche dell'area di lavoro e le altre fonti
di rumore, nonché il numero di utensili dello stesso tipo o di altri
utensili nell’area di lavoro. | livelli di esposizione accettabili
possono variare a seconda del paese.

Le presenti informazioni hanno come unico intento quello di
permettere all’'utente di valutare i possibili rischi.

GARANZIA
Fare riferimento al documento allegato per conoscere i termini e
le condizioni della garanzia.
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Serviziodiriparazione

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative alla
riparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto nonché
concernenti le parti di ricambio. Disegni in vista esplosa ed
informazioni relative alle parti di ricambio sono consultabili anche
sul sito: info@grupostayer.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosamente
en cuanto a la adquisicion, aplicacién y ajuste de los productos y
accesorios.

Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dellambiente pistola a
spruzzo, unita elettrica, accessori ed imballaggi scartati.

Solo periPaesidellaCE:

Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti

sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
(RAEE) ed all'attuazione del recepimento nel diritto
nazionale, gli elettroutensili diventati inservibili
devono essere raccolti separatamente ed essere
inviati ad unariutilizzazione ecologica.

domestici!
Conformemente alla norma della direttiva CE 2002/96
| ]

Conogniriservadi modifichetecniche.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

q

STAYER IBERICA, SA. dichiara che le macchine:
Troncatrice SC210W

sono state concepite in conformita con i seguenti standard:

‘UNE-EN-61029-1, UNE-EN-61029-1/A11,
UNE-EN-61029-1/A12, UNE-EN-61029-2/9,
UNE-EN ISO 12100-1, UNE-EN ISO 12100-2
e
con le seguenti direttive:

2004/108/CE, 2006/95/CE, 2006/42/CE

(G

Ramiro de la Fuente
General Director

C€ % R&Hs
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MITRE SAW
SC210W

WARNING
Read this manual carefully before using the machine, for your
own safety.

SAFETY INSTRUCTIONS
When using the machine, always observe the enclosed safety
instructions as well as the additional safety instructions.

The following symbols are used throughout this manual:

A

You will find the following symbols on the machine:

Denotes risk of personal injury or damage to the
tool.

Take measures to protect

@

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAW

« Never remove the guard. Make sure that the saw blade is
correctly screened by the guard.

« Never remove the riving knife. The distance between the
toothed rim and the riving knife should not exceed 5 mm.

o Do not use saw blades made of HSS steel.

« Do not use saw blades which are bent, deformed or otherwise
damaged.

« Do not use saw blades which do not comply with the
specifications stated in this manual.

o Do not use an adaptor to mount a saw blade with a larger bore.

o Before sawing, remove all nails and other metal objects from
the workpiece.

« Never switch the machine on while the workpiece touches the
saw blade.

« Never start sawing before the machine reaches full speed.

« Use a push stick when sawing extremely small workpieces.

« Never attempt to saw round workpieces.

» Do not leave the work area until the machine has been switched
off and the saw blade has come to a complete standstill.

« Never attempt to stop the saw blade by exerting side pressure.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAW

« Make sure that all devices screening the saw blade are in
perfect working order.

« Make sure that the saw blade is screened correctly.

« Never block the saw blade guard. Repair a jammed saw blade
guard before using the machine again.

« Do not use saw blades made of HSS steel.

« Do not use bent, deformed or otherwise damaged saw blades.

o Do not use saw blades which do not meet the specifications
stated in this manual.

« Before sawing, remove all nails and other metal objects from
the workpiece.

» Never start sawing before the saw reaches its full speed.

o Securely clamp the workpiece. Never attempt to saw extremely
small workpieces.

« Only leave the machine after switching off and when the saw
blade has come to a complete standstill. Pull down the saw
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head and press in the locking knob.

o Never try to slow the saw blade down by exerting pressure on
the side.

« Before performing maintenance to the machine, always unplug
the machine.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAWS

« Use exclusively the type of saw blade that is recommendated
by the manufacturer and complying that meets the
requirements of EN 847-1.

« Do not saw any other materials than wood, wood products,
aluminium and plastic.

« Select the correct saw blade for the workpiece to be sawn.

« Connect the dust extraction device before starting the
operation.

« When using the machine in the table saw position, always
make sure that the riving knife has been adjusted properly.

« When using the machine in the table saw position, always use
the push stick to guide the workpiece along the saw blade.

« When using the machine in the cut-off saw position, check
that the upper part of the saw blade is fully covered by the
upper guard.

« When using the machine in the table saw position, check

whether the upper table top is tightened firmly.

Always unplug the machine before performing any maintenance.

« Do not use the machine before it has been completely

assembled and installed according to the instructions.

Do not perform any design, assembly or construction

activities on the table while the machine is switched on.

Unplug the machine and clean the table before leaving the

work area.

Residual risks

The following hazards may occur during the operation of this

machine:

- danger of injur to the fingers and hands while changing the
saw blade

- danger of injur through flying debris from the workpiece

- danger of hearing damage

- health risk due to inhalation of airborne particles

ELECTRICAL SAFETY

A

DESCRIPTION (fig. Al - A2)
Your table saw/cut-off saw has been developed for sawing
wooden workpieces. The machine is not suitable for sawing
grooves, etc.

1 Onl/off switch (cut-off saw position)

2 Operating handgrip

3 Lock-off button

4 Lock screw upper table top

5 Dust extraction connection

6 Lock knob bevel angle

7 Scale for bevel angle

8 Head lock down knob

9 Lock knob mitre angle

10 Scale for mitre angle

11 Mounting hole

12 Lower table top
13 Butt Guide

14 Carter pendulum blade protection

15 Horizontal angle indicator

16 Lower guard

17 Guide movable flange of the upper table

Always check that the power supply corresponds to
the voltage on the rating plate.
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18 Table top

19 Mobile Receipt table top

20 Vertical adjustment screw miter angle fixed at 90

21 Vertical adjustment screw miter angle fixed at 45

22 Adjustment screws separation keel

23 Hole movable guard support the table top

24 Rod bolt cap pendulum

25 Clamping flange of the cutting disc

26 Washer disc clamping screw

27 Nut wrench

28 Nut tightening screws

29 Cutter tooth TCT

30 Inner clamping flange.

31 Carrier guide movable flange of the upper table.

32 Guide rail movable flange of the upper table.

33 Adjusting wing movable stop guide of the upper table.

34 Cutting angle scale in upper table.

35 Locking lever movable stop guide of the upper table.

36 Lock knob movable stop parallel guide of the table top.

37 Parallel guide the movable flange of the upper table.

38 Adjustment screw pointer of the angle scale in the table
above.

39 Needle angle scale of the upper table.

40 Guide rail movable flange of the upper table (transverse).

41 Extended support of workpiece.

42 Ejection nozzle cutting particles.

43 Keel of the top table.

44 \fertical adjustment nut fixed miter angle 90 °

45 Vertical adjustment nut fixed miter angle 90 °

46 Arrow to adjust the position of the cutting blade.

47 Locking button switch.

48 Screw horizontal cutting angle.

49 Adjusting nut horizontal cutting angle.

Mounting the machine (fig. A1)
The machine must be screwed to a workbench.

Mark the position of the mounting holes (11) on the workbench.
Drill holes at each of the marked positions, adjusting the
diameter and depth of the holes to the screws used.

Place the machine on the workbench and insert the screws
into the mounting holes.

Firmly tighten the screws.

Setting up the machine (fig. A1 - A2)

The machine can be set up in two operating positions: in the
cut-off saw position (fig. A1) and in the table saw position (fig. A2).
After use, the machine should be left in position:

Setting up for use in the cut-off saw position:

Loosen the screw (4) a few turns.

Raise the upper table top (18) while holding the head at the
handgrip (2) in the lowest position. Tighten the screw (4).
Pull out the lock knob (8).

Carefully raise the head.

Remove the lower guard (16).

Setting up for use in the table saw position:

Place the lower guard (16) on the lower table top (12).

Push in the release knob (3) and lower the head.

The saw blade is fully covered by the lower guard.

Push in the lock knob (8).

Loosen the screw (4) a few turns.

Carefully lower the upper table top (18). Tighten the screw (4).

A Before setting the machine turn off the equipment.

Adjusting the sawing angle (fig. A1 - B)

The default angle between the saw blade and the saw table is 90°.

Use a set square to check the angle between the saw blade
and the table (12). If the angle does not measure 90° adjust as
follows:
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Loosen the lock knob (6) and move the head so the saw blade
reaches a 90° angle.

Loosen the locknut (44) on the adjusting screw (20) and screw
the adjusting screw in or out to achieve a 90° angle. Retighten
the locknut (44).

Tighten the lock knob (6).

Bevel angle adjustment (fig. A1 - C)
The max. bevel angle is 45°.

Loosen the lock knob (6) and turn the head to the utter bevel
angle.

Check the bevel angle using the scale (7). If the angle does not
measure 45° adjust as follows:

Loosen the locknut (45)on the adjusting screw (21) and screw the
adjusting screw in or out to achieve a 45° angle. Retighten the
locknut (45).

Adjust the distance between the disk and the keel (fig. D1 - D2)

A

Check that the keel separator is always correctly
adjusted:

The distance between the keel and the tooth of
the saw blade is 3to 5 mm.

« Remove fitting (19) by loosening the screws (23).
« Loosen the screws (22) slightly.

« Adjust the keel (43).

- Tighten the screws (22).

« Mount the guard (19).

Replacing the saw blade (fig. E1 - E2)

Raise the head.

Loosen the screw (24) and remove it.

Open the blade guard (14).

Lock the disc making him bite a piece of wood

Use the spanner (27) to loosen the fixing screw (28) and
remove it.

Remove the outer flange (25), the old saw blade (29), and the
inner flange (30).

Clean the flanges.

Place the inner flange (30), the new saw blade, and the outer
flange (25).

While placing the blade, make sure the disc arrow points in the
direction of rotation indicated by the arrow on the machine (46)
Replace the lock screw (28) and tighten it firmly.

Check the fit of the keel (43).

Close the blade guard (14).

Replace the screw (24) and tighten it.

Setting the mitre angle (fig. A1)

Loosen the lock lever (9).

« Set the required mitre angle using the scale (10).

Tighten the lock lever (9).

Adjusting the horizontal miter angle +-45° (fig. N)

Loosen the miter lock handle horizontal (9).

Move the head horizontally until it engages to +45°.

Verify that the horizontal angle indicator (10) marks exactly
45°, Otherwise the adjustment.

Repeat the same sequence for the horizontal angle of -45
degrees.

Adjustment (fig. N)

Loosen the miter angle adjustment Horizontal (48). First
loosening the nut (49).

Place a square pattern of 45 ° (not supplied) between the disk
(29) and the top (13).

Turn the screw (48) until the 45th squad will go.
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- Tightenthe nut (49).
- Repeat the same sequence for the horizontal angle of -45
degrees.

Setting the bevel angle (fig. A1)

« Loosen the lock knob (6).

« Set the required bevel angle. The setting can be read from the
scale (7).

« Tighten the lock knob (6).

Adjusting the combined parallel guide and mitre fence

(fig. F- G)

The guide fence is used for parallel guiding or sawing mitre cuts

with the machine set up in the table saw position. The guide fence

can be mounted both to the left and to the right of the saw blade.

o Slide the guide fence (17) with the holder (31) in the guide rail
(32).

« Loosen the set screw (33) and set the protractor (34) at 0°.

o Tighten the adjusting screw.

« Move the guide fence until it is in front of the saw blade.

« Tighten the lock knob (35).

« Loosen the lock knob (36). Set the guide fence so that the
guide profile (37) is just out of reach from the saw blade.

« Tighten the lock knobs (35).

« Use a set square to check the angle between the protractor
and the saw blade. If the angle does not measure 90° adjust as
follows:

« Loosen the set screw (33) and turn the guide fence so that the
profile is at a 90° angle.

« Tighten the adjusting screw (33).

« Loosen the screw (38) and adjust the pointer (39) so that it
registers 0°. Tighten the screw (38).

Setting the guide fence for straight cross-cutting (fig. F - G)

« Slide the guide fence (17) with the holder (31) in the guide rail
(32).

« Set the protractor (34) at 0°.

o Set the guide fence so that the guide profile (37) is just out of
reach from the saw blade (29).

Setting the guide fence for mitre cutting (fig. F - G)

The mitre angle is infinitely variable from 0 - 45°.

« Slide the guide fence (17) with the holder (31) in the guide rail
(32).

« Set the desired mitre angle using the scale on the protractor
(34).

« Set the guide fence so that the guide profile (37) is just out of
reach from the saw blade.

Setting the guide fence for ripping (fig. F - H)

« Slide the guide fence (17) with the holder (31) in the guide rail
(40).

« Set the protractor (34) at 0°.

« Set the desired distance using the scale on the table top (18).

« Tighten the lock knob (35).

« Set the guide fence so that the guide profile (37) is parallel to
the saw blade.

Instructions for use

« Check whether the guide fence has been mounted correctly
(when using the machine in the table saw position).

« Turn on the machine before the workpiece contacts the blade
and wait a few seconds to reach full speed.

« Do not push on the blade. Allow sufficient time for the machine
to cut the workpiece successively pushing the handle.

« If the saw blade comes to a standstill or decelerates, the machine
is being overloaded. Immediately stop sawing and let the motor
cool down by leaving the machine running idle for some time.

« Replace the disc if worn.
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Switching on and off (fig. A1 - A2)

The machine has been fitted with a voltage protection:

this protection prevents the machine from unintendedly being

switched on while the machine is connected to the mains

voltage.

When using the machine in the cut-off saw position:

« To switch on the machine press the on/off switch (1).

« You can lock the machine by pressing the button (47) while
pressing the button (1). This action is not recommended.

« To switch the tool off, release the on/off switch.

Ripping (fig. F - H)

Ripping cuts are performed with the machine set up in the table

saw position. While ripping, the workpiece is guided along the

guide fence and sawn through longitudinally.

« Set the guide fence (17) for parallel guiding when ripping and
set the guide profile (37).

« Switch on the machine.

« Securely hold the workpiece and guide it along the saw blade
keeping it pressed against the guide fence.
In the final stage use the push stick to keep your hands well
clear from the saw blade.

« Switch the machine off as soon as the cut is completed.

A

Sawing straight cross-cuts (fig. F, G -J)
Straight cross-cuts are performed with the machine set up in the
cut-off saw position or in the table saw position. While sawing
straight cross-cuts when using the machine in the cut-off saw
position the workpiece is placed against the fence and sawn
through transversely. While performing the same cut when using
the machine in the table saw position the workpiece is placed
against the guide fence.
For sawing straight cross-cuts in the cut-off saw position,
proceed as follows:
« Keep the workpiece pressed to the table and the guide fence (13).
e Turn on the machine by pressing (1). You can lock (not
recommended) the engine by pressing (47) after tightening (1).
« Depress the head with equal force to allow the saw blade to
cut through the workpiece and enter the table slot (1)
« Switch the machine off as soon as the cut is completed.
Only raise the head after the saw blade has come to a
complete standstill.

Always use the push stick to cut extremely small
workpieces.

For sawing straight cross-cuts in the table saw position,

proceed as follows:

« Set the guide fence (17) for sawing straight cross-cuts.

« Place the workpiece lengthwise against the profile and set the
guide profile (37).

e Switch on the machine.

« Securely hold the workpiece and guide it along the saw blade
keeping it pressed against the guide fence.

« Switch the machine off as soon as the cut is completed.

Sawing mitre cuts (fig. F, G - K)

Mitre cuts are performed with the machine set up in the cut-off
saw position or in the table saw position. While sawing mitre
cuts when using the machine in the cut-off saw position the
workpiece is placed against the fence and sawn through
transversely at an angle. While performing the same cut when
using the machine in the table saw position the workpiece is
placed against the guide fence (17).

For sawing mitre cuts in the cut-off saw position, proceed as
follows:

« Set the mitre angle.
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« Proceed as described for sawing straight cross-cuts in the
cut-off saw position.

For sawing mitre cuts in the table saw position, proceed as follows:

« Set the guide fence (17) for sawing mitre cuts.

« Proceed as described for sawing straight cross-cuts in the
table saw position, starting in point 2.

Sawing bevel cuts (fig. L)

Bevel cuts are performed with the machine set up in the cuf-off

saw position. While sawing bevel cuts, the workpiece is placed

against the fence (13) and sawn through at an inclination.

« Set the bevel angle.

« Proceed as described for sawing straight cross-cuts in the
cut-off position.

Sawing compound mitre cuts (fig. F - M)

Compound mitre cuts are performed with the machine set up in

the cuf-off saw position. While sawing compound mitre cuts,

the workpiece is placed against the fence (17) and sawn through

in a combined mitre and bevel cut.

« Set the mitre angle.

« Set the bevel angle.

« Proceed as described for sawing straight cross-cuts in the
cut-off position.

Mounting and adjusting the table extenders

Using the table extenders (41) you can support long workpieces.

The table extenders can be mounted both to the left and to the

right of the machine.

« Insert on each side a table extender (41) into the openings in
the base of the machine as shown.

Dust extraction (fig. O)

The dust extraction outlet together with an external vacuum
cleaner takes care of the dust extraction of the working surface.
o Place the adapter (42) on the dust extraction connection (5).
« Connect a vacuum cleaner to the machine.

¢ We recommend at least 1500W vacuum with automatic start.

CLEANING AND MAINTENANCE

The machine does not require any special maintenance.

o Regularly clean the ventilation slots.

« Remove all dust from the housing.

« Regularly check the machine for possible damages.

» Before use always check the state of the saw blade.

 Particularly make sure that the saw blade is fastened firmly
and that there is no play on it.

« Before use always check the distance between riving knife and
saw blade and between guard and saw blade.

TECHNICAL DATA

Power input 1200 W
No load speed 4500 min™
Blade size 2210 x30x 2,5 mm
Weight 12 kg
Cutting capacity: b xh
- Cross cut at 90° 120 x 55 mm
- 45° mitre cut 65 x 55 mm
- 45° bevel cut 120 x 35 mm
- Compound mitre cut 45°- 45° 40 x 23 mm
- Skirting board cut at 0° 20 x 70 mm
- PVC pipes @ 70 mm
- On upper table 0-33mm

The values given are valid for nominal voltages [U] of
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. For lower
voltage and models for specific countries, these values
can vary.
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Please observe the article number on the type plate of your
machine. The trade names of the individual machines may
vary.

Level of sound pressure measured according to
EN 61029-1:2000:

SC210W
Lpa(sound pressure) 92,5 dB(A)
L, (acoustic power) 99,7 dB(A)

Take appropriate measures for the protection of
hearing.

A

The sound levels stated are emission levels; they are not
necessarily safe working levels. Even though the measured
values are related to exposure levels, this information does not
allow to determine if additional measures are required.

Factors that can affect the radiated levels are duration of
exposure, the characteristics of the work area and other sound
sources, as well as the number of machines of the same type or
other machines in the work area. The acceptable exposure levels
may differ according to the country of use.

This information is only intended to help the user assess
possible risks.

GUARANTEE
Refer to the enclosed guarantee conditions for the terms and
conditions of guarantee.

Repair service
Our after-sales service responds to your questions concerning
maintenance and repair of your product as well as spare parts.

Exploded views and information on spare parts can also be found
under:info@grupostayer.com

Our customer consultants answer your questions concerning best
buy, application and adjustment of products and accessories.

Disposal and recycling

The machine, accessories and packaging should be sorted for
environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of power tools into household waste!
E According the European Guideline 2002/96/EC for
|

Subjectto changewithout notice.

Waste Electrical and Electronic Equipment and its
implementation into national right, power tools that
are no longer usable must be collected separately and
disposed of in an environmentally correct manner.
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DECLARATION OF CONFORMITY

C€

STAYER IBERICA,SA. declares that the machines:
Mitre saw SC210W

have been designed in compliance with the following standards:

‘UNE-EN-61029-1, UNE-EN-61029-1/A11,
UNE-EN-61029-1/A12, UNE-EN-61029-2/9,
UNE-EN ISO 12100-1, UNE-EN ISO 12100-2

and
in accordance with the following directives:

2004/108/CE, 2006/95/CE, 2006/42/CE

(G

Ramiro de la Fuente
General Director

C€ Z RHS

IMPORTANT (FOR UK ONLY)

If the moulded 3 pin plug attached to this unit is damaged and
needs replacing, it is important that it is correctly destroyed and
replaced by an approved BS 1363/13A fused plug and that the
following wiring instructions are followed.

The wires in this mains lead are coloured in accordance with the
following code:

blue neutral

brown live

As the colours of the wires in the mains lead of this unit may not

correspond to the coloured markings identifying the terminals in

your plug, proceed as follows:

- The wire which is coloured blue must be connected to the
terminal which is marked with the letter N or coloured black.

- The wire which is coloured brown must be connected to the
terminal which is marked with the letter L or coloured red.
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DEUTSCH

PANEELSAGE
SC210W

Lesen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit diese Anleitung griindlich
durch, bevor Sie das Elektrowerkzeug benutzen.

SICHERHEITSHINWEISE

Beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges sind die beiliegenden
Sicherheitshinweise sowie die zusétzlichen Sicherheitshinweise
zu beachten.

Folgende Symbole werden in dieser Anleitung verwendet:

A

Achtung: Verletzungsgefahr oder mogliche
Beschadigung des Elektrowerkzeuges.

Auf der Maschine finden Sie folgende Symbole:

Treffen Sie Schutzmalnahmen.

@ Schlagen Sie in der Anleitung nach.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE PANEELSAGE

Entfernen Sie nie die Schutzhaube. Sorgen Sie dafidal die
Schutzhaube das Sageblatt ordnungsgemafd abschirmt.
Entfernen Sie nie den Spaltkeil. Der Abstand zwischen
Zahnkranz und Spaltkeil sollte max. 5 mm betragen.
Verwenden Sie keine Sageblatter aus HSS-Stahl.
Verwenden Sie keine verbogenen, verformten oder
beschadigten Sageblatter.

Verwenden Sie keine Ségeblatter, die den in dieser Anleitung
genannten Anforderungen nicht entsprechen.

Verwenden Sie keinen Adapter, um Sageblatter mit einer zu
grofRen Bohrung zu montieren.

Entfernen Sie vor dem Sagen alle Nagel und andere
Metallgegenstande aus dem Werksttick.

Schalten Sie die Maschine nicht ein, wahrend das Werkstick
das Sageblatt berthrt.

Fangen Sie nie mit dem Sagen an, bevor die Maschine die
volle Drehzahl erreicht hat.

Verwenden Sie beim S&gen kleiner Werkstiicke immer einen
Schiebestock.

Versuchen Sie nie, runde Werkstlicke zu ségen.

Verlassen Sie den Maschinenbreich erst, wenn Sie die
Maschine ausgeschaltet haben und das Sageblatt zum
Stillstand gekommen ist.

Versuchen Sie nie, das Sageblatt durch seitlichen Druck zu
bremsen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE PANEELSAGE

Vergewissern Sie sich, daf3 keine beweglichen Schutzteile
klemmen.

Sorgen Sie dafir, da’ das Sageblatt ordnungsgemarn
abgedeckt wird.

Blockieren Sie nie den Sageblattschutz. Reparieren Sie einen
blockierten Sageblattschutz, bevor Sie die Maschine wieder
verwenden.

Verwenden Sie keine Sageblatter aus HSS-Stahl.
Verwenden Sie keine verbogenen, verformten oder
beschadigten Sageblatter.

Verwenden Sie keine Sageblatter, die den in dieser Anleitung
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enthaltenen Kenndaten nicht entsprechen.
Entfernen Sie vor dem Sagen alle Nagel und Metallgegenstande
aus dem Werkstick.

« Fangen Sie nie mit dem S&agen an, bevor die Maschine die

volle Drehzahl erreicht hat.

« Spannen Sie das Werkstuck fest ein. Versuchen Sie nie,

extrem kleine Werkstucke zu sagen.

« Verlassen Sie den Maschinenbereich erst, wenn Sie die

Maschine ausgeschaltet haben und das Séageblatt sich nicht
mehr dreht. Driicken Sie den Sagekopf nach unten und
betatigen Sie die Verriegelung.

« Versuchen Sie nie, das Ségeblatt durch seitlichen Druck zu

bremsen.

o Ziehen Sie vor Wartungsarbeiten immer den Netzstecker.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE
PANEELSAGE

o Benutzen Sie nur das vom Hersteller empfohlene Ségeblatt,

das dem Standard EN 847-1 entspricht.

« Schneiden Sie keine anderen Materialien auf3er Holz,

holzahnlichen Materialien, Aluminium und Kunststoff.

« Wahlen Sie das richtige Sageblatt fir das Werkstiick aus.
« SchlieBen Sie vor der Arbeit die Absaugeinrichtung an.
¢ Achten Sie bei Verwendung als Tischsége immer auf die

richtige Einstellung des Spaltkeils.

o Benutzen Sie bei Verwendung als Tischsége unbedingt den
¢ Schiebestock zum Vorschub.

« Uberprifen Sie bei Verwendung als Kappsége, dai der

o Oberteil des Sageblatts durch die obere Schutzvorrichtung

komplett gedeckt wird.

« Uberpriifen Sie bei Verwendung als Tischsége, daR der obere
« Séagetisch gut fixiert ist.

« Ziehen Sie vor Wartungsarbeiten immer den Netzstecker.

« Vriwend Sie die Maschine nicht, bevor sie gemaf den

« Vorschriften montiert und installiert ist.

« Nehmen Sie auf dem Tisch keine Entwurf-, Montage- oder

« Aufbauarbeiten vor, wahrend die Maschine eingeschaltet ist.
« Bevor Sie den Maschinenbereich verlassen, schalten Sie die
« Stromversorgung aus und reinigen Sie den Tisch.

Restrisiken

Beim Betrieb dieser Maschine kénnen folgende Gefahren

entstehen:

- Gefahr einer ¥rletzung der Finger und Hande beim
Sageblattwechsel

- Gefahr einer ¥rletzung durch umherfliegende Spane vom
Werkstlick

- Gefahr eines Gehdérschadens

- Gesundheitsrisiken aufgrund des Einatmens von
Schwebeteilchen

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

A

Uberpriifen Sie immer, ob die Netzspannung der auf
dem Typenschild des Elektrowerkzeuges
angegebenen Spannung entspricht.

GERATEBESCHREIBUNG (Abb. Al - A2)

Ihre Tisch-/Kappséage wurde zum Séagen von Holzwerkstiicken
entwickelt. Sie eignet sich nicht zum Séagen von Nuten, usw.
1 Ein-/Aus-Schalter (Kappsagen-Stellung)

2 Bedienungsgriff

3 Einschaltsperre

4 Sherungsschraube fur oberen Tischanschlag

5 Staubsaugeranschluf3

6 Sicherungsknopf fir Neigungswinkel

7 Skala fur Neigungswinkel

8 Kopfverriegelung

9 Sicherungsknopf fir Gehrungswinkel
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10 Gehrungsskala

11 Montagebohrung

12 Unteer Tischanschlag

13 Butt-Fihrer

14 Carter Pendelklinge Schutz

15 Horizontalwinkel Anzeige

16 Untere Schutzvorrichtung

17 Leitfaden beweglichen Flansch der oberen Tabelle

18 Tischplatte

19 Mobil Receipt Tischplatte

20 Vertikale Stellschraube Gehrungswinkel bei 90 fixiert

21 Vertikale Stellschraube Gehrungswinkel bei 45 fixiert

22 Stellschrauben Trennung Kiel

23 Loch bewegliche trennende Schutzeinrichtung unterstiitzt die
Tischplatte

24 Rod Bolzen Kappe Pendel

25 Klemmflansch der Schneidscheibe

26 Anlaufscheibe Klemmschraube

27 Schraubenschlussel

28 Mutter Spannschrauben

29 Schneidzahn TCT

30 Inner Klemmflansch.

31 Tragfuihrung beweglichen Flansch der oberen Tabelle.

32 Fiihrungsschiene beweglichen Flansch der oberen Tabelle.

33 Einstellen wing beweglichen Anschlag des oberen Tabelle.

34 Schnittwinkel MaRRstab in der oberen Tabelle.

35 Verriegelungshebel beweglichen Anschlag des oberen
Tabelle.

36 Feststellknopf bewegliche Anschlag Parallelfihrung der
Tischplatte.

37 Parallel fuhren Sie den beweglichen Flansch der oberen
Tabelle.

38 Einstellschraube Zeiger der Winkelskala in der obigen Tabelle.

39 Nadel Winkelskala des oberen Tisches.

40 Fihrungsschiene beweglichen Flansch des oberen Tisches
(quer).

41 Erweiterte Unterstiitzung von Werkstlck.

42 AusstolR3duse Schneiden Teilchen.

43 Keelderoberen Tabelle.

44 \fertical Einstellmutter fixiert Gehrungswinkel 90 ©

45 Vertical Einstellmutter fixiert Gehrungswinkel 90 °

46 Pfeilum die Position der Schneidklinge einzustellen.

47 Sperren Schalter.

48 Schrauben horizontale Schnittwinkel.

49 Einstellmutter horizontale Schnittwinkel.

Befestigen der Maschine (Abb. A1)

Die Maschine ist mit Hilfe von Schrauben auf einer Werkbank zu
befestigen.

« Markieren Sie auf der Werkbank die Montagebohrungen (11).

« Bohren Sie an den markierten Stellen Locher der erforderlichen
o GrofRe und Tiefe fir die zu verwendenden Schrauben.

« Stellen Sie die Maschine auf die Werkbank und stecken Sie die
« Schrauben durch die Montagebohrungen.

« Ziehen Sie die Schrauben fest an.

Aufstellen der Maschine (Abb. A1 -A2)

Die Maschine kann in zwei Betriebsstellungen aufgestellt werden:
als Kappsage (Abb. A1) und als Tischsége (Abb. A2). Nach dem
Nach dem Gebrauch sollte das Gerat in Position belassen
werden:

Aufstellen fur den Einsatz als Kappséage:

« LOsen Sie die Schraube (4) einige Umdrehungen.

« Heben Sie den oberen Tischanschlag (18) an, wahrend Sie den
o Kopf am Handgriff (2) in der unteren Stellung halten.

o Ziehen Sie die Schraube (4) an.

« Ziehen Sie den Sicherungsknopf (8) heraus.

« Heben Sie den Kopf vorsichtig an.

« Entfernen Sie die untere Schutzvorrichtung (16).
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Aufstellen fiir den Einsatz als Tischséage:

A

Setzen Sie die untere Schutzvorrichtung (16) auf den unteren
Tischanschlag (12).

Drucken Sie den Entriegelungsknopf (3) herein und senken Sie
den Kopf. Das Ségebilatt ist vollstandig von der unteren
Schutzvorrichtung abgedeckt.

Driicken Sie den Sicherungsknopf (8) herein.

Loésen Sie die Schraube (4) einige Umdrehungen.

Senken Sie vorsichtig den oberen Tischanschlag (18).

Ziehen Sie die Schraube an (4).

Bevor Sie die Maschine um den Ausristung
auszuschalten.

Justieren des Sdgewinkels (Abb. A1 - B)
Der Winkel zwischen Sageblatt und Sagetisch betragt
standardmafig 90°.

Verwenden Sie einen rechten Winkel, um den Winkel zwischen
dem Sageblatt und dem Sagetisch (12) zu Uberpriifen. Falls der
Winkel nicht genau 90° betragt, gehen Sie folgendermal3en vor:
Losen Sie den Sicherungsknopf (6), und bewegen Sie den
Sagekopf, bis das Sageblatt im 90°-Winkel zum Sé&getisch steht.
Lésen Sie die Sicherungsmutter (44) auf der Justierschraube
(20), und drehen Sie die Justierschraube, bis der Winkel genau
90° betragt. Ziehen Sie die Sicherungsmutter (44)wieder an.
Ziehen Sie den Sicherungsknopf an (6).

Bevel Winkeleinstellung (Abb. A1 - C)
Der maximale Neigungswinkel betragt 45°.

Lésen Sie den Sicherungsknopf (6), und schwenken Sie den

Kopf zum maximalen Neigungswinkel.

Uberpriifen Sie den Neigungswinkel anhand der Skala (7).

Falls der Winkel nicht genau 45° betragt, gehen Sie
folgendermalfien vor:

Lésen Sie die Sicherungsmutter (45) auf der Justierschraube (21),
und drehen Sie die Justierschraube, bis der Winkel genau 45°
betragt. Ziehen Sie die Sicherungsmutter (45) wieder an.

Den Abstand zwischen der Scheibe und dem Kiel
(Abb. D1 - D2)

A

Uberprifen Sie, dass der Kiel Abscheider
immer korrekt eingestelltist:

Der Abstand zwischen dem Kiel und der
Zahn des Sageblatts liegt bei 3bis 5mm.

- Entfernen Montage (19) durch Lésen der Schrauben (23).
« Losen Sie die Schrauben (22) leicht.

- Passen Sie den Kiel (43).

« Ziehen Sie die Schrauben (22).

« Schutzblech montieren (19).

Auswechseln des Sdgeblatts (Abb. E1 - E2)

Heben Sie den Kopf an.

Lésen Sie die Schraube (24) und entfernen Sie sie.

Offnen Sie die Sageblatt-Schutzhaube (14).

Verriegeln Sie die Disc macht ihn zu beifl3en ein Stuick Holz
Loésen Sie mit Hilfe des Schliissels (27) die Fixierschraube (28)
und entfernen Sie diese.

Entfernen Sie den aufReren Flansch (25), das alte Sageblatt (29)
und den inneren Flansch (30).

Reinigen Sie die Flansche.

Bringen Sie den inneren Flansch (30), das neue Sageblatt und
den auBBeren Flansch an (25).

Beim Einsetzen der Klinge sicher, dass die Disc Pfeil zeigt in die
Drehrichtung des Pfeils an der Maschine (46).

Bringen Sie die Sicherungsschraube (28) wieder an und ziehen
Sie fest an.

Uberpriifen Sie den Sitz des Kiels (43).
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« Schlie3en Sie die Sageblatt-Schutzhaube (14).
« Bringen Sie die Schraube (24) wieder an und ziehen Sie sie an.

Einstellen des Gehrungswinkels (Abb. A1)

« LOsen Sie den Verriegelungshebel (9).

o Stellen Sie anhand der Skala (10) den gewlinschten
o Gehrungswinkel ein.

« Ziehen Sie den Verriegelungshebel (9).

Einstellen der horizontalen Gehrungswinkel +-45° (Abb. N)

« L&sen Sie die Mitra Verriegelungsgriff horizontal (9).

- Bewegen Sie den Kopf horizontal, bis es +45° einrastet.

« Uberprifen Sie, dass der horizontale Winkel-Anzeige (10)
genau 45 °markiert. Ansonsten die Verstellung.

- Wiederholen der selben Reihenfolge dem horizontalen Winkel
von -45 Grad.

Einstellung (Abb.N)

« Lo6sen Sie den Gehrungswinkel Einstellung Horizontale (48).
Lésen der ersten Mutter (49).

« Legen Sie ein quadratisches Muster von 45 ° (nicht im
Lieferumfang enthalten) zwischen der Scheibe (29) und dem
oberen (13).

- Drehen Sie die Schraube (48), bis die 45. Mannschaft gehen
wird.

« Ziehen Sie die Mutter (49).

« Wiederholen der selben Reihenfolge dem horizontalen Winkel
von -45 Grad.

Einstellen des Neigungswinkels (Abb. A1)

« Losen Sie den Sicherungsknopf (6).

« Stellen Sie den erforderlichen Neigungswinkel ein.
o Diesen kdnnen Sie der Skala (7) entnehmen.

« Ziehen Sie den Sicherungsknopf an (6).

Einstellung der kombinierten Parallelfiihrung und des

Gehrungsanschlags (Abb. F - G)

Der Fuhrungsanschlag wird zum parallelen Fiihren bzw. zum

Sagen von Gehrungsschnitten verwendet, wenn die Maschine als

Tischsage aufgestellt wurde. Der Anschlag kann sowohl links als

auch rechts vom Sageblatt montiert werden.

e Schieben Sie den Fihrungsanschlag (17) mit dem Halter (31)
in die Fihrungsschiene (32).

« LOsen Sie die Madenschraube (33), und stellen Sie den

o Gradbogen (34) auf 0° ein.

« Ziehen Sie die Einstellschraube an.

« Bewegen Sie den Fuhrungsanschlag, bis er sich vor dem

« Sageblatt befindet. Ziehen Sie den Sicherungsknopf (35) an.

« LOsen Sie den Sicherungsknopf (36). Stellen Sie den

« FUhrungsanschlag so ein, da® das Anschlagprofil (37) gerade
auller Reichweite des S&geblatts ist.

« Ziehen Sie die Sicherungsknopfe an (35).

« Verwenden Sie einen rechten Winkel, um den Winkel zwischen
dem Gradbogen und dem Sagetisch zu Uberprufen. Falls der

« Winkel nicht genau 90° betrégt, gehen Sie folgendermaf3en vor:

« LOsen Sie die Madenschraube (33), und drehen Sie den

o Fuhrungsanschlag so, daf3 sich das Profil im 90°-Winkel
befindet.

« Ziehen Sie die Einstellschraube an (33).

o Ldsen Sie die Schraube (38), und stellen Sie den Zeiger (39)
auf 0° ein. Ziehen Sie die Schraube an (38).

Einstellen des Anschlags fiir Kappsédgearbeiten (Abb. F - G)

« Schieben Sie den Fiihrungsanschlag (17) mit dem Halter (31)
in die Fihrungsschiene (32).

« Stellen Sie den Gradbogen (34) auf 0° ein.

« Stellen Sie den Fuhrungsanschlag so ein, daf3 das Anschlagprofil
(37) gerade auler Reichweite des Sageblatts ist (29).

Einstellen des Anschlags fiir Gehrungsschnitte (Abb. F - G)

Der Gehrungswinkel laft sich stufenlos zwischen 0° und 45°

einstellen.

« Schieben Sie den Fiihrungsanschlag (17) mit dem Halter (31)
in die Fihrungsschiene (32).

« Stellen Sie anhand der Skala am Gradbogen (34) den
gewunschten Gehrungswinkel ein.

« Stellen Sie den Fiihrungsanschlag so ein, daf? das

« Anschlagprofil (37) gerade auRer Reichweite des Sageblatts ist.

Einstellen des Anschlags fiir Gehrungsschnitte (Abb. F - H)

¢ Schieben Sie den Fihrungsanschlag (17) mit dem Halter (31)
in die Fihrungsschiene (40).

o Stellen Sie den Gradbogen (34) auf 0° ein.

« Stellen Sie anhand der Skala auf der Tischoberseite (18) den
gewulinschten Abstand ein.

e Ziehen Sie den Sicherungsknopf (35) an.

Stellen Sie den Fuhrungsanschlag so ein, daf3 das

Anschlagprofil (37) parallel zum Sageblatt ist.

Hinweise fiir den Gebrauch

« Uberpriifen Sie, ob der Fiihrungsanschlag richtig angebracht

wurde (sofern die Maschine als Tischsége verwendet wird).

Schalten Sie das Geréat vor dem Werkstiick in Kontakt mit der

Klinge und ein paar Sekunden warten, um mit voller

Geschwindigkeit zu erreichen..

« Nicht auf der Klinge zu schieben. Lassen Sie genliigend Zeit
fur die Maschine, um das Werkstiick aufeinander folgenden
Schieben Sie den Griff zu schneiden.

« Falls das Sageblatt zum Stillstand kommt oder sich nur noch
langsam dreht, wird die Maschine Uberlastet. Horen Sie sofort
mit dem S&gen auf und lassen Sie den Motor abkihlen, indem
Sie die Maschine einige Zeit im Leerlauf laufen lassen.

o Ersetzen Sie die Disc, wenn getragen.

Ein- und Ausschalten (Abb. A1 - A2)

Die Maschine ist mit einem Spannungsschutz ausgestattet: diese

Schutzvorrichtung verhindert, daf3 die Maschine versehentlich

eingeschaltet wird, wenn sie am Netz angeschlossen ist.

Beim Einsatz der Maschine als Kappsage:

o Zum Einschalten der Maschine driicken Sie auf den
Ein-/Ausschalter (1).

« Sie kdnnen das Gerat durch Driicken der Taste (47), wahrend
Sie die Taste (1) zu sperren. Diese Aktion wird nicht empfohlen.

« Zum Ausschalten der Maschine lassen Sie den
Ein-/Ausschalter los.

L&dngsschnitte (Abb. F - H)

Langsschnitte werden in der Tischsdgen-Stellung durchgefuhrt.
Bei Langsschnitten wird das Werkstick am Fuhrungsanschlag
entlanggefihrt und langs durchségt.

o Stellen Sie den Anschlag (17) fur die Parallelfihrung bei

o Langsschnitten ein, und stellen Sie das Anschlagprofil (37) ein.
» Schalten Sie das Gerat ein.

* Halten Sie das Werkstlick sicher fest, und flihren Sie es am

» Fuhrungsanschlag entlang durch das Sageblatt.

o Verwenden Sie in der Schluphase einen Schiebestock, damit

o Sie lhre Hande sicher vom Sé&geblatt fernhalten kénnen.

« Schalten Sie die Maschine aus, sobald der Schnitt vollendet
wurde.

A Verwenden Sie beim Sagen sehr kleiner Werkstiicke
immer einen Schiebestock.



DEUTSCH

Kappsédgen (Abb. F, G - J)

Kappséagearbeiten werden in der Kappséagen- oder Tischsagen-

Stellung durchgeftihrt. Bei Kappsagearbeiten in der Kappsagen-
Stellung wird das Werkstlick gegen den Anschlag gehalten und

quer durchségt. Bei Durchfiihrung des gleichen Schnittes in der
Tischstellung wird das Werkstiick gegen den Fihrungsanschlag
gehalten.

Bei Kappschnitten in der Kappsagen-Stellung gehen Sie

folgendermaf3en vor:

« Driicken Sie das Werkstiick gegen den Sagetisch und den
Flhrungsanschlag (13).

« Schalten Sie das Gerat durch Driicken (1). Sie sperren kénnen
(nicht empfohlen) den Motor per Knopfdruck (47) nach dem
Anziehen (1).

« Driicken Sie den Kopf mit gleichmaRiger Kraft herunter, so daf3
das Sageblatt durch das Werkstuck sagt und in den
Tischschlitz eintritt (1).

« Schalten Sie die Maschine aus, sobald der Schnitt vollendet
wurde. Lassen Sie den Kopf erst hochfahren, wenn das
Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.

Bei Kappschnitten in der Tischsagen-Stellung gehen Sie

folgendermaf3en vor:

« Stellen Sie den Fuhrungsanschlag (17) auf Kappséagen ein.

« Legen Sie die lange Seite des Werkstiicks an das Profil, und
stellen Sie das Anschlagprofil (37) ein.

« Schalten Sie das Gerat ein.

« Halten Sie das Werkstlick sicher fest, und fliihren Sie es am

« Fuhrungsanschlag entlang durch das Sageblatt.

« Schalten Sie die Maschine aus, sobald der Schnitt vollendet
wurde.

Gehrungsschnitte (Abb. F, G - K)

Gehrungsschnitte werden in der Kappsagen- oder Tischsagen-

Stellung durchgefiihrt. Bei Gehrungsschnitten in der Kappséagen-

Stellung wird das Werkstuck gegen den Anschlag gehalten und

in einem Winkel quer durchsagt. Bei Durchfiihrung des gleichen

Schnittes in der Tischstellung wird das Werkstiick gegen den

Fuhrungsanschlag gehalten (17).

Bei Gehrungsschnitten in der Kappségen-Stellung gehen Sie

folgendermaf3en vor:

« Stellen Sie den Gehrungswinkel ein.

« Bei Kappschnitten in der Kappséagen-Stellung gehen Sie wie
beschrieben vor.

Bei Gehrungsschnitten in der Tischségen-Stellung gehen Sie

folgendermafen vor:

« Stellen Sie den Anschlag (17) auf Gehrungsschnitte ein.

« Gehen Sie, beginnend mit Punkt 2, wie beschrieben vor,
um Kappschnitte in der Tischségen-Stellung durchzufthren.

Neigungsschnitte (Abb. L)

Neigungsschnitte werden in der Kappsagen-Stellung
durchgefihrt. Bei Neigungsschnitten wird das Werkstlick gegen
den Anschlag gehalten und schrag durchsagt (13).

« Stellen Sie den Neigungswinkel ein.
« Bei Kappschnitten in der Kappséagen-Stellung gehen Sie wie
beschrieben vor.

Doppelgehrungsschnitte (Abb. F - M)
Doppelgehrungsschnitte werden in der Kappséagen-Stellung

durchgefihrt. Bei Doppelgehrungsschnitten wird das Werkstiick
an den Anschlag gelegt und in einem kombinierten Gehrungs-

und Neigungsschnitt durchsagt (17).

o Stellen Sie den Gehrungswinkel ein.

26

26

« Stellen Sie den Neigungswinkel ein.
« Bei Kappschnitten in der Kappsagen-Stellung gehen Sie wie
beschrieben vor.

Montieren und Einstellen der Tischverldangerungen

Mit Hilfe der Tischverlangerungen kdnnen Sie lange Werkstucke

stutzen (41). Die Tischverlangerungen kdnnen sowohl links als

auch rechts an der Maschine montiert werden.

« Setzen Sie wie angegeben an jeder Seite eine Tischverlangerung
(41) in die Offnungen im FuR der Maschine ein.

Staubabsaugung (Abb. O)

Der StaubabsaugauslaR erlaubt es, einen externen Staubsauger

zur Absaugung von Staub von der Arbeitsflache zu verwenden.

« Stecken Sie den Adapter (42) auf den Anschluf3 (5).

« SchlieRen Sie einen Staubsauger an der Maschine an.

« Wir empfehlen mindestens 1500W Vakuum mit automatischem
Start.

REINIGUNG UND WARTUNG

Das Elektrowerkzeug erfordert keine besondere Wartung.

« Reinigen Sie regelmafig die Luftungsschlitze.

« Entfernen Sie den Staub vom Gehéuse.

Uberpriifen Sie die Maschine regelméaRig auf Beschadigungen.
Prifen Sie vor dem Sagen den Zustand des Sageblatts.

« Achten Sie insbesondere darauf, dal3 das Ségeblatt fest
montiert ist und kein Spiel aufweist.

Uberpriifen Sie vor dem Sagen immer den Abstand zwischen
« Spaltkeil und Sageblatt sowie zwischen Schutzhaube und
Sageblatt.

TECHNISCHE DATEN

Nennaufnahme 1200 W
Leerlaufdrehzahl 4500 min™
Hartmetallzahne - Sageblattmasse 2210 x 30 x 2,5 mm
Gewicht 12 kg
Schnittbereich: bxh
- Bei 90° 120 x 55 mm
- Bei 45° 65 x 55 mm
- Schragschnitte bei 45° 120 x 35 mm
- Kombischnitte 45°- 45° 40 x 23 mm
- Stumpfstoff-Neigung 0° 20 x 70 mm
- PVC-R6hren @70 mm
- Auf-Tisch 0-33mm

Angaben gelten fir Nennspannungen [U] 230/240 V ~ 50/60 Hz.
- 110/120 V ~ 60Hz. Bei niedrigeren Spannungen und in
landerspezifischen Ausfiihrungen kénnen diese Angaben variieren.

Bitte beachten Sie die Sachnummer auf dem Typenschild
Ihres Elektrowerkzeugs. Die Handelsbezeichnungen einzelner
Elektrowerkzeuge kdnnen variieren.

Héhe des Schalldrucks gemessen nach EN 61029-1:2000:

SC210wW
Lpa(Schalldruck) 92,5 dB(A)
L, (Schalleistung) 99,7 dB(A)

A Tragen Sie einen Gehérschutz.
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Bei den angegebenen Schallpegeln handelt es sich um
Emissionswerte, die nicht unbedingt sichere Arbeitspegel darstellen.
Auch wenn es eine Beziehung zwischen den Me3werten und den
Expositionspegeln gibt, ist es nicht mdglich, anhand dieser Daten zu
beurteilen, ob zusétzliche MalBnahmen erforderlich sind.
Faktoren, die die Expositionspegel beeinflussen, sind die
Expositionsdauer, die Raumcharakteristik, andere Schallquellen,
die Anzahl der Maschinen sowie andere Maschinen in der Nahe.
Die zulassigen Expositionspegel sind je nach Staat verschieden.
Diese Informationen dienen ausschlief3lich dazu, es dem
Gebraucher zu erméglichen, die Risiken besser zu beurteilen.

GARANTIE
Siehe die beiliegenden Garantiebestimmungen.

Reparieren

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung lhres Produkts sowie zu Ersatzteilen.
Explosionszeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden
Sieauch unter:info@grupostayer.com

Das STAYER-Kundenberater-Team hilft Ihnen gerne bei Fragen
zu Kauf, Anwendung und Einstellung von Produkten und
Zubehdoren.

Entsorgung und Recycling

Elektrowerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Nur fiir EU-Lander:

\E Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

Gemal der Europaischen Richtlinie 2002/96/EG uber
mmmm | Elektro- und Elektronik-Altgerdte und ihrer
Umsetzung in nationales Recht missen nicht mehr
gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

KONFORMITATSERKLARUNG

C€

STCAYER IBERICA, SA. erklart hiermit, daR der
Paneelsage SC210W

entsprechend den Normen:

UNE-EN-61029-1, UNE-EN-61029-1/A11,
UNE-EN-61029-1/A12, UNE-EN-61029-2/9,
UNE-EN ISO 12100-1, UNE-EN ISO 12100-2

und
entsprechend folgenden Richtlinien konzipiert wurde:

2004/108/CE, 2006/95/CE, 2006/42/CE

(G

Ramiro de la Fuente
General Director

C€ Z RdHs
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SCIE A ONGLET
SC210W

MISE EN GARDE
Pour votre propre sécurité, lisez préalablement ce manuel
d’utilisation avant d’utiliser la machine.

CONSIGNES DE SECURITE

Lors d’emploi de la machine, observez toujours scrupuleusement
les consignes de sécurité fournies ainsi que les consignes de
sécurité complémentaires ci-dessous.

Dans ce manuel sont employés les pictogrammes suivants :

A Risque de Iésion corporelle ou de dégats matériels.
La machine est munie des pictogrammes suivants :

Prenez des mesures de protection.

@

MESURES DE SECURITE COMPLEMENTAIRES POUR
SCIE A ONGLET

¢ N’enlevez jamais le carter de protection. Assurez-vous que la
lame de scie est correctement recouverte par le carter de
protection.
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¢ N’enlevez jamais le coin a refendre. La distance entre la couronne

dentée et le coin a refendre doit mesurer 5 mm maximum.

« N'utilisez pas de lames de scie en acier HSS.

» N'utilisez pas de lames de scie recourbées, déformées ou
autrement endommagées.

» N'utilisez pas de lames de scie qui ne répondent pas aux
spécifications indiquées dans ce mode d’emploi.

» N'utilisez jamais des adaptateurs pour monter des lames de
scie dont le trou d’axe est trop grand.

« Avant de commencer a scier, retirez tous les clous et autres
objets métalliques.

« Ne démarrez jamais la machine si la piéce a ouvrer se trouve
contre la lame de scie.

* Ne commencez jamais a scier avant que la machine ne tourne
a plein régime.

 Utilisez un bois de poussée pour scier des pieces
extrémement petites.

¢ N’essayez jamais de scier des pieces circulaires.

¢ Ne quittez pas la machine avant de I'avoir éteinte et avant que
la lame s'immobilise complétement.

* N'essayez jamais de ralentir la lame de scie en exergant une
contre-pression sur sa face latérale.

CONSIGNES DE SECURITE COMPLEMENTAIRES POUR
SCIE A ONGLET

e Assurez-vous que tous les éléments de protection mobiles ne
sont pas coinceés.

« Veillez a ce que la lame soit correctement recouverte.

* Ne bloquez jamais le carter protecteur de la lame. Si le carter
protecteur de la lame est bloqué, remédiez-y avant de réutiliser
la machine.

¢ N'employez pas de lames en acier HSS.

* N’employez pas de lames recourbées, déformées ou
autrement endommageées.

¢ N’employez pas de lames qui ne répondent pas aux
spécifications indiquées dans ce mode d’emploi.

¢ Avant de commencer a scier, retirez tous les clous et autres
objets métalliques de la pieéce a ouvrer.

* Ne commencez jamais a scier avant que la machine ne tourne
en plein régime.

» Serrez solidement la piece a ouvrer. Ne tentez jamais de scier
des piéces a ouvrer extrémement petites.
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« Ne quittez la machine qu’aprés I'avoir mise hors tension et
attendu que la lame s’est completement immoblisée.

« Rabattez le téte de scie et enfoncez le dispositif de blocage.

« N’essayez jamais de ralentir la lame en exercant une contre-
pression sur la face latérale.

« Avant de procéder a I'entretien de la machine, retirez d’abord
toujours la fiche de la prise de courant.

CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES POUR SCIE

A ONGLET

o N'utilisez que le type de lame de scie recommandé par le
fabricant et conforme a la norme EN 847-1.

« Ne sciez pas de matériaux autres que le bois, les produits en
bois, I'aluminium et le plastique.

« Choisissez une lame de scie correspondant a la piéce a scier.

« Connectez le systeme d’extraction de poussiére avant de
commencer a travailler.

« Lorsque vous utilisez la machine en position de sciage sur

table, assurez-vous que le refendeur est bien réglé correctement.

Lorsque vous utilisez la machine en position de sciage sur

table, utilisez toujours le poussoir pour guider la piece a

travailler le long de la lame de scie.

« Lorsque vous utilisez la machine en position de trongonnage,
vérifiez que la partie supérieure de la lame de scie est bien
totalement couverte par le protege-lame.

« Lorsque vous utilisez la machine en position de sciage sur
table, vérifiez que la tablette supérieure de la table est bien
fermement serrée.

« Avant de procéder a I'entretien de la machine, retirez d’abord
toujours la fiche de la prise de courant.

N'utilisez pas la machine avant qu’elle ne soit entierement
montée et installée conformément aux instructions.

« Ne procédez pas a des travaux de conception, de montage ou
d’extension au niveau de la table alors que la machine se
trouve en marche.

« Coupez le courant et nettoyez la table avant de quitter la
machine.

Risques résiduels

Les incidents suivants peuvent se produire lors de I'utilisation de

cette machine :

- danger ou blessures aux doigts et aux mains lors du
changement de lame

- danger ou blessures a cause des déchets éjectés de la piece

- danger pour l'audition

- risques d'inhalation de particules transportées dans l'air

SECURITE ELECTRIQUE

DESCRIPTION (fig. Al - A2)

Votre scie/trongonneuse de table a été congue pour scier des
pieces de bois. Cette machine n’est pas appropriée pour le
sciage de rainures et autres opérations similaires.

Vérifiez si le voltage mentionné sur la plaque
signalétique de la machine correspond bien a la
tension de secteur présente sur lieu.

1Bouton marche/arrét (position de trongconnage)
2 Poignée
3 Bouton de déverrouillage
4 Vis de blocage de la tablette supérieure de la table
5 Raccord d’'aspirateur de poussiere
6 Vis d’arrét d’angle de biseautage
7 Graduation pour angle de biseautage
8 Dispositif de blocage de la téte
9 Vis d’arrét d’angle a onglet
10 Echelle graduée pour angle d’onglet
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11 Trou de fixation

12 Tablette inférieure de la table

13 Guide Butt

14 Carter de protection de lame pendulaire

15 Indicateur d'angle horizontal

16 Protection inférieure

17 Guide mobile rebord de la table supérieure

18 Plateau de table

19 Mobile plateau de réception

20 Angle vertical onglet vis de réglage fixé a 90

21 Angle vertical onglet vis de réglage fixé a 45

22 Quille séparation vis de réglage

23 Trou de protecteurs mobiles soutenir le dessus de table

24 Pendule boulon capuchon

25 Bride de serrage du disque de coupe

26 Disque Rondelle vis de serrage

27 Clé pour écrou

28 Ecrouvis de serrage

29 TCTgouge

30 Bride de serrage interne.

31 Guide de support mobile rebord de la table supérieure.

32 Lerail de guidage mobile rebord de la table supérieure.

33 Réglage de guide de butée vantail mobile de la table
supérieure.

34 Découpe échelle angulaire dans le tableau supérieur.

35 Verrouillage du levier d'arrét mobile de guidage de la table
supérieure.

36 Verrouiller guidage parallele bouton d'arrét mobile du plateau

detable.

Paralléle guider la bride mobile de la table supérieure.

Pointeur de la vis de réglage de I'échelle angulaire dans le

tableau ci-dessus.

39 Aiguille échelle de I'angle de la table supérieure.

40 Le rail de guidage mobile rebord de la table supérieure

(transversal).

Prise en charge étendue de la piece.

Particules d'éjection buse de coupe.

Quille delatable.

Ecrou de réglage vertical fixé angle d'ongleta 90 °

Ecrou de réglage vertical fixé angle d'onglet 90 °

Fléche pour ajuster la position de la lame de coupe.

Interrupteur a bouton de verrouillage.

Visser angle de coupe horizontale.

Réglage de I'angle de coupe horizontale écrou.
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Mise en place de la machine (fig. A1)

La machine doit étre fixée sur un établi au moyen de vis.

« Marquez les trous de fixation (11) sur I'établi.

« Percez aux endroits marqués des trous dont le diamétre et la
profondeur conviennent aux vis a employer.

« Placez la machine sur I'établi et insérez les vis dans les trous
de fixation.

« Serrez fermement les vis.

Ré&glage de la machine (fig. A1 - A2)

La machine peut étre réglée pour travailler dans deux positions :
en position de trongonnage (fig. A1) et en position de sciage sur
table (fig. A2).

Apreés utilisation, la machine doit étre laissée en place:

Réglage pour utiliser 'appareil en position de trongonnage :

« Dévissez la vis (4) de quelques tours.

« Soulevez la partie supérieure de la table (18) tout en retenant
la téte de la poignée (2) en position basse. Serrez la vis (4).

o Tirez sur la vis d’arrét (8).

« Soulevez doucement la téte.

« Enlevez la protection inférieure (16).

Réglage pour utiliser 'appareil en position de sciage sur table :
« Placez la protection inférieure (16) sur la tablette inférieure de
la table (12).
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« Enfoncez le bouton de déclenchement (3) et abaissez la téte.

« Lalame de scie est totalement recouverte par la protection
inférieure.

« Enfoncez la vis d’arrét (8).

« Dévissez la vis (4) de quelques tours.

« Abaissez doucement la tablette supérieure de la table (18).

o Serrez la vis (4).

A Avant de mettre la machine éteindre I'équipement.

Réglage de I’'angle de sciage (fig. A1 - B)

L'angle par défaut entre la lame de scie et la table de sciage est

de 90°.

o Alaide d’'une équerre par exemple, vérifiez que I'angle entre la
lame et la table (12) est bien de 90°. Si I'angle ne mesure pas
90°, procédez comme suit :

o Dévissez la vis d'arrét (6) et basculez la téte de maniéere a ce
que la lame fasse un angle de 90°.

o Dévissez le boulon de blocage (44) de la vis de réglage (20)
et vissez ou dévissez la vis de réglage pour obtenir un angle
de 90°. Revissez I'écrou de blocage (44).

» Resserrez le bouton de blocage (6).

Réglage de I'angle de biseau (fig. A1 - C)

L'angle de biseautage mesure au maximum 45°.

« Dévissez la vis d'arrét (6) et basculez la téte dans I'angle de
biseautage extréme.

« Controlez I'angle de biseautage a 'aide de I'échelle graduée (7).

« Sil'angle ne mesure pas 45°, procédez comme sulit :

« Dévissez le boulon de blocage (45) de la vis de réglage (21)
et vissez ou dévissez la vis de réglage pour obtenir un angle
de 45°. Revissez I'écrou de blocage (45).

Ajuster la distance entre le disque et la quille (fig. D1 - D2)

A

« Retirez le raccord (19) en dévissant les vis (23).
» Desserrer les vis (22) légerement.

» Réglez la quille (43).

« Serrer les vis (22).

» Monter la garde (19).

Vérifiez que le séparateur quille est toujours bien
réglé:

La distance entre la quille et la dent de la lame de
scieestde3a5mm.

Remplacement de la lame de scie (fig. E1 - E2)

o Soulevez la téte.

o Desserrez la vis (24) et enlevez-la.

o Ouvrez le carter de protection (14).

¢ Verrouiller le disque en lui faisant mordre un morceau de bois

« Utilisez la clé (27) pour dévisser la vis de fixation (28) et
enlevez-la.

« Retirez la bride externe (25), la lame usagée (29) et la bride
interne (30).

» Nettoyez les brides.

» Placez la bride interne (30), la lame neuve et la bride externe (25).
« En placant la lame, assurez-vous que la fleche du disque dans
le sens de rotation indiqué par la fleche sur la machine (46).

« Replacez la vis de blocage (28) et serrez-la fermement.
« Vérifiez I'ajustement de la quille (43).

« Fermez le carter de protection (14).

« Replacez la vis (24) et serrez-la.

Réglage de I'angle en onglet (fig. A1)

« Desserrez le levier de blocage (9).

o Réglez I'angle a onglet désiré a I'aide de I'échelle graduée (10).
o Serrer le levier de verrouillage (9).
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Réglagedel'angled'onglet horizontal +-45° (fig. N)

« Desserrez lapoignée de verrouillage d'onglet horizontal (9).

- Déplacez la téte a I'horizontale jusqu'a ce qu'elle s'engage a
+45°,

» Vérifiez que lindicateur d'angle horizontal (10) marque
exactement45°. Sinon le réglage.

» Répétez la méme séquence pour l'angle horizontal de 45
degrés.

Réglage (fig. N)

« Desserrer la mitre réglage de I'angle horizontal (48). Premier
desserrage de I'écrou (49).

« Placez un carré de 45 ° (non fourni) entre le disque (29) et la
partie supérieure (13).

» Tournerlavis (48) jusqu'a ce que I'équipe va 45°.

» Serrerl'écrou (49).

- Répétez la méme séquence pour l'angle horizontal de 45
degrés.

Réglage de I’angle de biseautage (fig. A1)

« Desserrez la vis d’arrét (6).

« Ajustez I'angle de biseautage souhaité. Vous pouvez controler
la mesure sur I'échelle graduée (7).

« Resserrez le bouton de blocage (6).

Assemblage du guide paralléle combiné avec le guide a
onglet (fig. F - G)

Le guide a onglet est utilisé pour guider la piece parallelement ou

pour exécuter des coupes en onglet lorsque la machine est en

position de sciage sur table. Le guide peut étre monté a gauche

ou a droite de la lame de scie.

« Faites glisser le guide (17) avec le support (31) dans la
glissiere (32).

« Dévissez la vis de fixation (33) et placez le rapporteur (34) a 0°.

« Serrez la vis de réglage.

« Déplacez le guide jusqu’'a ce qu'il soit en face de la lame de
scie. Serrez la vis d’'arrét (35).

« Desserrez la vis d'arrét (36). Placez le guide de telle sorte que
le profil de guide (37) soit juste hors de portée de la lame de
scie.

« Serrer les vis d’arrét (35).

« Al'aide d’'une équerre par exemple, vérifiez I'angle entre la
lame et le rapporteur. Si I'angle ne mesure pas 90°,
procédez comme suit :

« Dévissez la vis de fixation (33) et faites tourner le guide
jusqu’a ce que le profil soit a un angle de 90°.

« Serrez la vis de réglage (33).

« Desserrez la vis (38) et réglez le pointeur (39) jusqu’a ce qu'il
marque 0°. Serrez la vis (38).

Réglage du guide pour les coupes transversales droites

(fig. F - G)

o Faites glisser le guide (17) avec le support (31) dans la
glissiere (32).

« Fixez le rapporteur (34) sur 0°.

« Placez le guide de telle sorte que le profil de guide (37) soit
juste hors de portée de la lame de scie (29).

Réglage du guide en mode de scie a onglets (fig. F - G)

L'angle des onglets se regle en continu entre 0° et 45°.

« Faites glisser le guide (17) avec le support (31) dans la
glissiere (32).

« Fixez I'angle de I'onglet souhaité a I'aide de la graduation qui
figure sur le rapporteur (34).

« Placez le guide de telle sorte que le profil de guide (37) soit
juste hors de portée de la lame de scie.
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Réglage du guide en mode de scie de long (fig. F - H)

Faites glisser le guide (17) avec le support (31) dans la
glissiére (40).

Fixez le rapporteur (34) sur 0°.

Fixez la distance souhaitée a I'aide de la graduation de la partie
supérieure de la table (18).

Serrez la vis d’arrét (35).

Placez le guide de telle sorte que le profil de guide (37) soit
paralléle a la lame de scie.

Instructions d’emploi

Vérifiez que le guide a bien été monté correctement (lorsque
vous utilisez la machine en position de sciage sur table).
Mettez la machine en avant les contacts de la piéce a usiner
la lame et attendre quelques secondes pour atteindre sa
pleine vitesse.

Ne pas pousser sur la lame. Prévoyez suffisamment de temps
pour la machine pour couper la piéce successivement en
poussant la poignée.

Si la lame de scie s'immobilise ou si elle tourne trop
lentement, c’est que la machine est trop sollicitée.

Arrétez immédiatement de scier et laissez le moteur refroidir
en faisant tourner la machine a vide pendant quelque temps.
Remplacer le disque s'il est usé.

Mise en marche et arrét (fig. A1 - A2)

La machine est équipée d'un dispositif de protection contre la
surtension. Cette protection empéche d’allumer involontairement
la machine alors gu’elle est connectée a la tension du réseau
électrique.

Lors de l'utilisation de la machine en position de trongonneuse :

Pour mettre la machine en marche, appuyez sur l'interrupteur
marche/arrét (1).

Vous pouvez verrouiller I'appareil en appuyant sur 2 bouton
47) tout en appuyant sur le bouton (1).

Cette action n'est pas recommandée.

Pour stopper la machine, relachez le bouton marche/arrét (1).

Mode de scie de long (fig. F - H)

Les coupes en longueur sont exécutées lorsque la machine est
position de sciage sur table. En mode de scie en longueur,

la piece a ouvrer est avancée le long du guide et sciée en angle
droit sur sa longueur.

A

Réglez le guide (17) comme guide paralléle en mode de sciage
en longueur et ajustez le profilé du guide (37).

Allumez la machine.

Tenez bien fermement la piéce a scier et maintenez-la contre le
guide, puis faites-la passer progressivement le long de la lame
de scie.

A la fin de I'opération, utilisez le poussoir pour éviter que vos
mains ne soient en contact avec la lame de scie.

Arrétez la machine dés que le travail est terminé.

Utilisez toujours le poussoir pour scier de trés
petites pieces.

Coupes transversales droites (fig. F, G - J)

Les coupes transversales droites peuvent étre exécutées lorsque
la machine est en position de trongonneuse ou en position de
sciage sur table. Lors du sciage de coupes transversales droites
avec la machine en position de trongonneuse, la piéce est placée
contre le guide et sciée dans le sens transversal. Lors de la
méme coupe avec la machine en position de sciage sur table,

la piéce est placée contre le guide.
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Pour exécuter des coupes transversales droite en position de

trongonneuse, procédez comme suit :

« Tenez fermement la piéce a usiner contre la table et le guide de
coupe (13).

« Allumer la machine en appuyant sur (1). Vous pouvez
verrouiller (non recommandé), le moteur en appuyant sur
(47) aprés le serrage (1).

« Poussez la téte vers le bas en exercant une pression réguliere
de maniére a ce que la lame scie a travers la piece a usiner et
progresse dans la fente de la table (1).

« Arrétez la machine des que le travail est terminé. Ne relevez la
téte qu’aprés vous étre assuré que la lame s’est complétement
immobilisée.

Pour exécuter des coupes transversales droites en position de

sciage de table, procédez comme suit :

o Réglez le guide (17) pour les coupes transversales droites.

« Placez la piece a ouvrer sur sa longueur contre le profilé et
réglez le profilé du guide (37).

o Allumez la machine.

« Tenez bien fermement la piece a scier et maintenez-la contre le
guide, puis faites-la passer progressivement le long de la lame
de scie.

« Arrétez la machine dés que le travail est terminé.

Mode de scie a onglets (fig. F, G - K)

Les coupes a onglets peuvent étre exécutées lorsque la machine

est en position de trongonneuse ou en position de sciage sur

table. Lors du sciage de coupes a onglets avec la machine en

position de trongconneuse, la piece est placée contre le guide et

sciée dans le sens transversal & un angle. Lors de la méme

coupe avec la machine en position de sciage sur table, la piéce

est placée contre le guide (17).

Pour exécuter des coupes a onglets en position de

trongonneuse, procédez comme suit :

« Ajustez I'angle a onglet.

e Procédez comme pour les coupes transversales droites en
position de trongonneuse.

Pour exécuter des coupes a onglet en position de sciage de

table, procédez comme suit :

« Réglez le guide (17) en mode de scie a onglets.

« Continuez comme indiqué sous point 2 pour les coupes
transversales droites en position de sciage sur table.

Biseautage (fig. L)

Les coupes bhiseau sont exécutées lorsque la machine est position

de tronconneuse. Lors de I'exécution de biseaux, la piéce est

placée contre le guide (13) et sciée en longueur avec une

inclinaison.

« Ajustez I'angle de biseautage.

« Procédez comme pour les coupes transversales droites en
position de trongonneuse.

Mode de scie a onglets double (fig. F - M)

Les coupes a onglet doubles sont exécutées lorsque la machine
est position de trongonneuse. En mode de scie a onglet double,
la piece a ouvrer est placée contre le guide (17) et sciée sur sa

largeur sous un angle combiné a onglets et en biseau.

« Ajustez I'angle a onglet.

« Ajustez I'angle de biseautage.

o Procédez comme pour les coupes transversales droites en
position de trongonneuse.

Montage et réglage des allonges de table
Vous pouvez utiliser les allonges de table (41)pour travailler sur
des pieces plus longues.

Les allonges de tables peuvent étre placées

aussi bien du c6té gauche que du coté droit de la machine.

« Insérez de chaque c6té une allonge de table (41) dans les
encoches situées a la base de la machine comme indiqué.

Evacuation de la poussiére (fig. O)

L'orifice d’aspirateur de poussiére assure - a I'aide d'un

aspirateur de poussiére externe - I'aspiration de poussiére de la

surface a traiter.

« Placez I'adaptateur (42) sur le raccord d’aspirateur de
poussiere (5).

« Branchez un aspirateur a la machine.

¢ Nous recommandons au moins 1500W vide avec démarrage
automatique.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN
La machine n’exige pas d’entretien particulier.
Nettoyez régulierement les orifices d’aération.

o Dépoussiérez le logement.
Contrdlez régulierement la machine quant a la présence
d’éventuels dommages.
Avant emploi, vérifiez toujours I'état de la lame de scie.

« Veillez tout particulierement a ce que la lame soit bien installée
et ne présente pas de jeu.

« Avant emploi, vérifiez toujours la distance entre le coin a
refendre et la lame de scie et entre le carter de protection et la
lame de scie.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Puissance 1200 W
Tours a vide 4500 min*
Dimensions lame 2 210x30x 2,5 mm
Poids 12 kg
Capacité de coupe: bxh
- D’onglet & 90° 120 x 55 mm
- D’onglet a 45° 65 x 55 mm
- Biaise a 45° 120 x 35 mm
- D'onglet composé 45°- 45° 40 x 23 mm
- En bout 0° 20 x 70 mm
- Tuyaux PVC @ 70 mm
- Sur la tablette supérieure 0-33mm

Ces indications sont valables pour des tensions nominales de
[U] 230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Ces indications
peuvent varier pour des tensions plus basses ainsi que pour
des versions spécifiques a certains pays.

Respectez impérativement le numéro d’article se trouvant sur
la plaque signalétique de I'outil électroportatif. Les désigna-
tions commerciales des différents outils électroportatifs peu-
vent varier.

Niveau de la pression sonore mesuré sur le lieu de travail
conformément & la norme EN 61029-1:2000 :

SC210W
Lpa(pression sonore) 92,5 dB(A)
L. (puissance sonore) 99,7 dB(A)

A Prenez des mesures de protection auditive.

Les niveaux sonores indiqués sont des niveaux d’émission et ne
sont pas nécessairement des niveaux ergonomiques sdrs.

Bien que les valeurs mesurées puissent étre reliées aux niveaux
d’exposition, ces données ne permettent pas de décider si des
mesures complémentaires sont nécessaires.
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Les facteurs qui influent sur les niveaux d’exposition sont la
durée de I'exposition, les caractéristiques du local et d’autres
sources de bruit ainsi que le nombre de machines ou autres
machines présentes dans le voisinage. Les niveaux d’exposition
admis varient aussi selon le pays.

Cette information est destinée uniquement a permettre a
I'utilisateur de mieux évaluer le risque.

GARANTIE
Pour les clauses de garantie, reportez-vous aux conditions de
garantie ci-jointes.

Servicederéparation

Notre service apres-vente répond a vos questions concernant la
réparation et I'entretien de votre produit et les piéces de rechange.
Vous trouverez des vues éclatées ainsi que des informations
concernantles pieces de rechange également sous:
info@grupostayer.com

Les conseillers techniques sont a votre disposition pour répondre
avos questions concernant I'achat, I'utilisation et le réglage de vos
produits et leurs accessoires.

Elimination etlerecyclage

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage
appropriée.

Seulement pour les pays del'Union Européenne:

Ne jetez pas votre appareil électroportatif avec les ordures

ménageres!
Conformément a la directive européenne 2002/96/CE

relative aux déchets d'équipements électriques et
électroniques et sa réalisation dans les lois
|

nationales, les outils électroportatifs dont on ne peut
plus se servir doivent étre séparés et suivre une voie
de recyclage appropriée.

Sous réservede modifications.

CERTIFICAT DE CONFORMITE

q

STAYER IBERICA, SA. certifie que les machines :
Scie a onglet SC210W

sont en conformité avec les normes suivantes :

UNE-EN-61029-1, UNE-EN-61029-1/A11,
UNE-EN-61029-1/A12, UNE-EN-61029-2/9,
UNE-EN ISO 12100-1, UNE-EN ISO 12100-2

et
satisfont aux directives suivantes :

2004/108/CE, 2006/95/CE, 2006/42/CE

(G

Ramiro de la Fuente
General Director

C€ Z R3HS
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SERRA ESQUADRIA
SC210W

AVISO
Antes de utilizar a maquina, leia atentamente este manual para
garantir a sua propria seguranga.

INSTRUCOES DE SEGURANCA

Quando utilizar a maquina, cumpra sempre as instru¢des de
seguranga em anexo, bem como as instru¢des de segurancga
adicionais.

Os simbolos abaixo sé&o utilizados ao longo deste manual:

A Indica o risco de ferimentos pessoais ou danos na
ferramenta.

Encontrara os seguintes simbolos na maquina:

Tomar medidas de protec¢ao.

@

INSTRUCOES DE SEGURANCA ADICIONAIS

PARA SERRA ESQUADRIA

« Nunca retire o resguardo. Certifique-se de que a lamina da
serra se encontra devidamente protegida pelo resguardo.

« Nunca retire a lamina separadora. A distancia entre a coroa
dentada e a lamina separadora ndo deve exceder 5 mm.

« Nao utilize laminas de serra em aco HSS.

« N&o utilize laminas de serra dobradas, deformadas ou
danificadas.

« N&o utilize laminas de serra que ndo estejam em conformidade
com as especificacdes descritas neste manual.

« N&o utilize um adaptador para montar uma lamina de serra
com um orificio de diametro superior.

« Antes de serraretire todos os pregos e outros objectos de
metal da peca.

« Nunca ligue a maquina enquanto a peca estiver em contacto
com a lamina da serra.

« Nunca comece a serrar antes da maquina atingir a velocidade
maxima.

 Utilize uma haste de compresséo para serrar pegas
extremamente pequenas.

« Nunca tente serrar pecas redondas.

« Nao abandone a area de trabalho antes da maquina estar
desligada e do disco de corte parar completamente.

« Nunca tente travar a lamina da serra, fazendo presséo sobre a
parte lateral.

INSTRUCOES DE SEGURANGCA ADICIONAIS

PARA SERRA ESQUADRIA

« Certifique-se de que todos os dispositivos de proteccéo da
lamina da serra estédo em perfeitas condi¢des de trabalho.

« Certifique-se de que a lamina da serra esta devidamente
protegida.

« Nunca blogueie o resguardo da lamina da serra. Conserte um
resguardo da lamina da serra danificado antes de voltar a
utilizar a maquina.

« Nao utilize ldaminas de serra em aco HSS.

« N&o utilize laminas de serra dobradas, deformadas ou
danificadas.
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N&o utilize laminas de serra que ndo estejam em conformidade
com as especifica¢Bes indicadas neste manual.

Antes de serraretire todos 0s pregos e outros objectos de
metal da peca de trabalho.

Nunca comece a serrar antes da serra atingir a sua velocidade
maxima.

Fixe bem a peca de trabalho. Nunca tente serrar pecas
extremamente pequenas.

Abandone apenas a maquina depois de a desligar e quando a
lamina da serra parar completamente. Puxe a cabeca da serra
para baixo e carregue no botédo de travamento.

Nunca tente desacelerar a lamina da serra, exercendo pressao
na parte lateral.

Antes de proceder @ manutengdo da maquina, desligue sempre
a maquina.

INSTRUCOES DE SEGURANCA ADICIONAIS PARA
SERRA ESQUADRIA

Utilize apenas o tipo de |lamina de serra recomendado pelo
fabricante e de acordo com os requisitos da directiva EN 847-1.
N&o serre outro material que nao madeira, produtos de madeira,
aluminio e plastico.

Seleccione a lamina de serra correcta para a peca de trabalho
a ser serrada.

Ligue o dispositivo de extraccéo de p6 antes de iniciar o trabalho.
Quando utilizar a maquina na posi¢édo da mesa, certifique-se
de que a lamina separadora esta correctamente ajustada.
Quando utilizar a maquina na posicdo da mesa, utilize o
pressionador para guiar a peca de trabalho ao longo da lamina
de corte.

Quando utilizar a maquina na posi¢éo de serra de corte,
verifique se a parte superior da lamina esta completamente
tapada com a proteccao superior.

Sempre que utilizar a maquina na posicao de mesa de corte,
verifique se a superficie da mesa esta correctamente apertada.
Desligue sempre a maquina antes de proceder a qualquer
operagdo de manutencéo.

Na&o utilize a maquina sem que esta esteja completamente
montada e instalada de acordo com as instrucdes.

N&o realize quaisquer actividades de desenho, montagem ou
construcdo na mesa enquanto a maquina estiver ligada.
Desligue a maquina e limpe a mesa antes de abandonar a area
de trabalho.

Riscos residuais
Os seguintes riscos poderdo estar presentes durante o
funcionamento desta maquina:

ferimentos nos dedos e maos durante a troca da lamina da serra;
ferimentos causados pela projeccao de fragmentos da pega;
danos a audicéo;

riscos a saude devido a inalagdo de particulas aerotransportadas.

SEGURANCA ELECTRICA

A Certifique-se sempre de que o fornecimento de

energia corresponde a voltagem indicada na placa de
especificagdes.

DESCRICAO (fig. A1 & A2)

A mesa de serra/serra de corte foi desenvolvida para a serragem
de pecas de madeira. A maquina nao € adequada a producéo
de ranhuras, etc.

1 Interruptor on/off (posicéo de corte)

2 Alga de manipulagéo

3 Botéo de libertagédo

4 Parafuso de bloqueio da superficie da mesa
5 Conector de extraccao de po

6 Botdo de travamento do angulo de bisel
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7 Escala para angulo de bisel
8 Botdo de bloqueio da cabeca
9 Botdo de travamento do angulo de esquadria
10 Escala para angulo de esquadria
11 Orificio de montagem
12 Parte inferior da superficie da mesa
13 Bundas Guia
14 Carter protecgdo da lamina péndulo
15 Indicador de angulo horizontal
16 Proteccao inferior
17 Guia flange movel da mesa superior
18 Tampo
19 Mesa mével Recebimento
20 Vertical de ajuste do angulo de esquadria parafuso fixado em
90
21 Vertical de ajuste do angulo de esquadria parafuso fixado em
45
22 Ajuste os parafusos da quilha separagéo
23 Buraco mével guarda apoiar o tampo da mesa
24 Rod péndulo tampa do parafuso
25 Flange de fixa¢do do disco de corte
26 Maquinade lavar disco parafuso de fixagao
27 Chave daporca
28 Porcaparafusos de aperto
29 TCT dente cortador
30 Flange de fixacao interior.
31 Porta-guia flange mével da mesa superior.
32 Otrilho de guia flange mével da mesa superior.
33 Ajustando asa guia batente mével da mesa superior.
34 Corte em escala angular mesa superior.
35 Alavanca de bloqueio guia de batente moével da mesa
superior.
36 Bloquear botéo de parada de guia mével paralela do topo da
tabela.
37 Paralelo guiar a flange mével da mesa superior.
38 Ponteiro parafuso de ajustamento da escala de angulo na
tabelaacima.
39 Agulhaescala angular da mesa superior.
40 Otrilho de guia flange moével da mesa superior (transversal).
41 O suporte estendido da pega.
42 Ejecao de particulas de corte do bico.
43 Quilhadotampo damesa.
44 Porca de ajuste vertical fixo &ngulo de corte 90°
45 Porcade ajuste vertical fixado mitra angulo de 90 ©
46 Setaparaajustar a posi¢do dalaminade corte.
47 Bloquear botdo interruptor.
48 Parafuso angulo de corte horizontal.
49 Aporcade ajuste do angulo de corte horizontal.

Montar a maquina (fig. A1)

A maquina deve ser aparafusada a uma bancada de trabalho.

« Marque a posigéo dos orificios de montagem (11) na bancada
de trabalho.

« Perfure um orificio em cada posi¢do marcada, ajustando o
diametro e a profundidade dos orificios aos parafusos usados.

« Coloque a maquina na bancada de trabalho e introduza os
parafusos nos orificios de montagem.

« Aperte bem os parafusos.

Montar a maquina (fig. A1 & A2)

A maquina pode ser montada em duas posi¢des de funcionamento:
na posicao de serra de corte (fig. A1) e na posi¢cdo de mesa

de corte (fig. A2).

ApOs o uso, o aparelho deve ser deixado na posigéo:

Preparar para utilizar na posigado de serra de corte:

e Solte o parafuso (4) algumas voltas.

« Levante a superficie da mesa (18) enquanto segura na cabeca
no punho (2) na posicao inferior. Aperte o parafuso (4).

« Retire o botdo de bloqueio (8).
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« Levante cuidadosamente a cabeca.
« Retire a proteccéo inferior (16).

Preparar para utilizar na posicdo de mesa de serra:

« Coloque a proteccao inferior (16) na parte inferior da
superficie da mesa (12).

« Empurre o bot&o de travamento (3) e baixe a cabeca. A lamina
de serra esta completamente tapada com a proteccao inferior.

« Empurre o bot&o de bloqueio (8).

» Solte o parafuso (4) algumas voltas.

« Baixe cuidadosamente a parte superior da superficie da mesa
(18). Aperte o parafuso (4).

A Antes de definir a maquina desligue o equipamento.

Ajustar o angulo da serra (fig. A1 & B)

O angulo predefinido entre a lamina da serra e a bancada é de

90°.

o Utilize um esquadro para verificar se 0 angulo entre a lamina
da serra e a mesa (12). Se o angulo ndo medir 90°, ajuste do
seguinte modo:

« Solte o bot&o de travamento (6) e desloque a cabega para que
a lamina da serra atinja um angulo de 90°.

« Desaperte a porca (44) de bloqueio no parafuso de ajuste (20)
e aperte ou desaperte o parafuso de ajuste para atingir um
angulo de 90°. Volte a apertar a porca (44) de bloqueio.

« Aperte o botdo de bloqueio (6).

Ajuste do angulo de bisel (fig. A1 & C)

O angulo maximo de bisel é de 45°.

« Desaperte o botédo de travamento (6) e rode a cabeca para o
angulo de bisel exterior.

« Verifique o angulo de bisel com a escala (7). Se o angulo nédo
medir 45°, ajuste do seguinte modo:

« Desaperte a porca (45) de bloqueio no parafuso de ajuste (21)
e aperte ou desaperte o parafuso de ajuste para atingir um
angulo de 45°. Volte a apertar a porca (45) de bloqueio.

Ajustar a distancia entre o disco e a quilha (fig. D1 - D2)

A

« Remover encaixe (19), afrouxando os parafusos (23).
« Solte os parafusos (22) um pouco.

« Ajustar aquilha (43).

« Aperte os parafusos (22).

» Monte o guarda (19).

Verifigue se o separador de quilha é sempre
ajustado corretamente:

A distancia entre a quilha e o dente da lamina de
serraéde3a5mm.

Substituicdo da l&mina da serra (fig. E1 & E2)

« Levante a cabecga.

« Solte o parafuso (24) e remova-o.

« Abra o resguardo da lamina (14).

« Bloguear o disco fazendo com que ele morder um pedacgo de
madeira

« Utilize a chave de bocas (27) para desapertar o parafuso de
fixacao (28) e retire-o.

« Retire a flange externa (25), a lamina antiga (29) e a flange
interna (30).

« Limpe as flanges.

« Cologue no lugar a flange interna (30), a nova lamina e a flange
externa (25).

« Além de colocar a lamina, certifique-se os pontos de discos de
seta no sentido de rotagdo indicado pela seta na maquina (46).

« Recoloque o parafuso de bloqueio (28) e aperte-o firmemente.

« Verifique o assentamento da quilha (43).
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« Feche o resguardo da lamina (14).
« Recoloque o parafuso (24) e aperte-o.

Ajuste do angulo de esquadria (fig. A1)

« Solte a alavanca de bloqueio (9).

« Regule o0 angulo de esquadria pretendido com a escala (10).
« Aperte a alavanca de bloqueio (9).

Ajustar o angulo de corte horizontal +-45° (fig. N)

« Solte aalavanca de bloqueio mitra horizontal (9).

- Movaa cabecanahorizontal, até encaixar a +45°.

« \Verifiqgue se o indicador de angulo horizontal (10) marca
exatamente 45°. Caso contrario, o ajuste.

- Repetir a mesma sequéncia para o angulo horizontal de -45
graus.

Ajuste (fig. N)

- Solte a mitra angulo de ajuste horizontal (48). Primeiro
desapertar a porca (49).

» Coloque um padrdo quadrado de 45° (n&o fornecido) entre o
disco (29) e a parte superior (13).

« Gireoparafuso (48) até que o esquadrao 45° vai.

« Aperte aporca (49).

« Repetir a mesma sequéncia para o angulo horizontal de -45°
graus.

Ajuste do angulo do bisel (fig. A1)

» Solte o botdo de bloqueio (6).

« Regule o angulo de bisel necessario. Pode-se visualizar
0 ajuste na escala (7).

« Aperte o botao de bloqueio (6).
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Ajuste da guia paralela e a protec¢do de esquadria (fig. F & G)

A guia paralela é utilizada para alinhar os cortes e orientar o 0s

mesmos com a maquina na posi¢do de mesa de corte. Pode ser

montada tanto no lado esquerdo como direito da lamina de serra.

o Deslize a guia paralela (17) com o suporte (31) no trilho guia
(32).

« Desaperte o parafuso de ajuste (33) e ajuste o transferidor
(34) para 0°.

o Aperte o parafuso de ajuste.

« Mova a guiaparalela até que fique de frente para a lamina da
serra. Aperte o bot&o de bloqueio (35).

« Solte o bot&o de bloqueio (36). Ajuste a guia paralela de forma
que o perfil guia (37) esteja fora de alcance da lamina da serra.

« Aperte os botbes de bloqueio (35).

« Utilize um esquadro para verificar se 0 angulo entre o
transferidor e a lamina da serra. Se 0 angulo ndo medir 90°,
ajuste do seguinte modo:

« Desaperte o parafusos de ajuste (33) e rode a guia paralela
para que o perfil fiqgue num angulo a 90°.

« Aperte o parafuso de ajuste (33).

« Solte o parafuso (38) e ajuste o ponteiro (39) de modo que ele
indique 0°. Aperte o parafuso (38).

Ajustar a guia paralela para efectuar cortes transversais

(fig. F& G)

« Deslize a guia paralela (17) com o suporte (31) no trilho guia
(32).

« Ajuste o transferidor (34) em 0°.

« Ajuste a guia paralela de forma que o perfil guia (37) esteja
fora de alcance da lamina da serra (29).

Regular a guia paralela para efectuar cortes em angulos
(fig. F& G)

O angulo de esquadria € infinitamente variavel, ou seja,
apresenta ajustes de 0 a 45°.
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« Deslize a guia paralela (17) com o suporte (31) no trilho guia
(32).

« Regule o &ngulo de esquadria desejado com a escala do
transferidor (34).

« Ajuste a guia paralela de forma que o perfil guia (37) esteja
fora de alcance da lamina da serra.

Regulagem da guia paralela para efectuar cortes laterais

(fig. F& H)

« Deslize a guia paralela (17) com o suporte (31) no trilho guia

(40).

Ajuste o transferidor (34) em 0°.

« Regule a distancia desejada com a escala na superficie da
mesa (18).

« Aperte o botédo de bloqueio (35).

« Ajuste a guia paralela de forma que o perfil guia (37) esteja
fora de alcance da lamina da serra.

Instrugdes de utilizagdo

« Verifique se a guia paralela foi correctamente montada
(quando utilizar a maquina na posigdo de mesa de serra).

« Ligue a maquina antes que os contatos de pecas a lamina e
esperar alguns segundos para atingir a velocidade maxima.

« N&o empurre a lamina. Permitir tempo suficiente para a
magquina para cortar a pecga de trabalho, sucessivamente,
empurrando a alavanca.

« Caso a lamina pare ou desacelere, a maquina estara
sobrecarregada. Interrompa imediatamente a operagéo e deixe
0 motor esfriar-se. Para tal, deixe a maquina funcionar sem
carga por algum tempo.

« Substitua o disco se desgastado.

Ligar e desligar (fig. A1 & A2)

A maquina esta equipada com uma protecgao contra tensao:

esta proteccao evita que a maquina seja ligada acidentalmente

enquanto a maquina estiver ligada a corrente principal.

Quando utilizar a maquina na posicéo de serra de corte:

» Para ligar a maquina, prima o interruptor on/off (1).

« E possivel bloquear o aparelho premindo o bot&o (47)
enquanto pressiona o botéo (1). Essa agéo nédo é
recomendado.

« Para desligar a ferramenta, liberte o interruptor on/off.

Cortando (fig. F & H)

Os cortes laterais sé@o efectuados com a maquina na posi¢ao de

mesa de corte. Ao efectuar cortes laterais, direcciona-se a peca

ao longo da guia paralela e realiza-se o corte longitudinalmente.

« Ao efectuar cortes laterais, regule a guia paralela (17) para
direccionamento paralelo e ajuste o perfil guia (37).

« Ligue a maquina.

« Segure firmemente a peca e direccione-a ao longo da lamina,
mantendo-a carregada na guia paralela.

« Na etapa final, utilize o pressionador para manter suas maos
distantes da lamina.

« Desligue a maquina tdo logo conclua o corte.

A Utilize sempre o pressionador para cortar pecgas
extremamente pequenas.

Efectuar cortes transversais rectos (fig. F, G & J)

Os cortes transversais rectos séo efectuadas com a maquina na
posicao de serra de corte ou na posi¢éo de mesa de serra.
Quando efectuar os cortes transversais rectos na posicao de
serra de corte, a pec¢a de trabalho deve ser colocada contra a
guia e serrada transversalmente.
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Quando efectuar o mesmo

corte com a maquina na posicéo de mesa de corte, a peca de

trabalho deve ser colocada contra a guia paralela.

Para cortes transversais rectos na posicéo de serra de corte,

proceda da seguinte maneira:

« Mantenha a peca fixa & bancada e a guia paralela (13).

« Ligue a maquina pressionando (1). Vocé pode bloquear (ndo
recomendado), o motor pressionando (47) apds o aperto (1).

« Pressione a cabec¢a com igual for¢ca para permitir que a lamina
corte a peca e entre na ranhura da bancada (1).

« Desligue a maquina tdo logo conclua o corte. Levante o
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cabecote apenas depois da lamina da serra parar completamente.

Para cortes transversais rectos na posicdo de mesa de serra,

proceda da seguinte maneira:

« Regule a guia paralela (17) para efectuar cortes transversais
rectos.

« Coloque a pega longitudinalmente no perfil e ajuste o perfil
guia (37).

o Ligue a maquina.

« Segure firmemente a peca e direccione-a ao longo da lamina,
mantendo-a carregada na guia paralela.

« Desligue a maquina téo logo conclua o corte.

Efectuar cortes em esquadria (fig. F, G & K)

Os cortes em esquadria séo efectuadas com a maquina na
posicéo de serra de corte ou na posicdo de mesa de serra.
Quando efectuar os cortes em esquadria na posi¢do de serra de
corte, a peca de trabalho deve ser colocada contra a guia e
serrada transversalmente. Quando efectuar o mesmo corte com

a maquina na posicao de mesa de corte, a peca de trabalho deve

ser colocada contra a guia paralela (17).

Para cortes em esquadria na posi¢éo de serra de corte,

proceda da seguinte maneira:

« Regule o0 angulo em esquadria.

« Para cortes em esquadria na posi¢ao de serra de corte,
proceda da seguinte maneira:

Para cortes em esquadria na posi¢do de mesa de serra,

proceda da seguinte maneira:

« Regule a guia paralela (17) para efectuar cortes em angulos.

« Efectue o mesmo procedimento descrito para efectuar cortes
transversais rectos na posi¢do de mesa de serra, a iniciar pelo
ponto 2.

Efectuar cortes em bisel (fig. L)

Os cortes em bisel sdo efectuados com a maquina na posicao de

serra de corte. Ao efectuar cortes em bisel, coloca-se a peca na

guia paralela e realiza-se o corte transversalmente a um angulo

(13).

« Regule o0 angulo em bisel.

« Para cortes transversais rectos na posicao de serra de corte,
proceda da seguinte maneira.

Efectuar cortes em angulos compostos (fig. F & M)

Os cortes em esquadria sdo efectuados com a maquina na
posicao de serra de corte. Ao efectuar cortes em angulos
compostos, coloca-se a peca na guia paralela (17) e realiza-se
um corte em esquadria e em bisel.

« Regule o &ngulo em esquadria.

« Regule o0 angulo em bisel.

« Para cortes transversais rectos na posicao de serra de corte,
proceda da seguinte maneira.

Montagem e ajuste das ampliagbes da mesa
Com as ampliagBes da mesa (41) é possivel segurar pecas de
trabalho grandes.
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As ampliacdes da mesa podem ser montadas do lado direito

ou esquerdo da maquina.

o Insira um moédulo de ampliagdo (41) de cada lado nas
aberturas existentes na base da maquina, como mostrado.

Extracéo de po (fig. O)

A saida de extraccdo de p6 juntamente com um aspirador

externo, garante a remocgéao de p6 da superficie de trabalho.

« Coloque o adaptador (42) no conector (5).

o Ligue um aspirador a maquina.

« Recomendamos pelo menos 1500W vacuo com inicio
automatico.

LIMPEZA E MANUTENCAO

A sua ferramenta néo precisa de manutencao particular.

« Limpe regularmente as ranhuras de ventilacéo.

« Retire toda a poeira da caixa.

« Examine a maquina regularmente para verificar a existéncia de
possiveis avarias.

« Antes de utiliza-la, verifique o estado da lamina.

o Particularmente, certifique-se de que a lamina esteja bem
presa e que nao apresente folga.

« Antes de utilizar a maquina, verifique a distancia existente
entre a faca de rachar e a lamina e entre a guia e a lamina da
serra.

DADOS TECNICOS

Poténcia 1200 W
Rotac&o em vazio 4500 min™
Dimenséao do disco 2 210x30x2,5mm
Peso 12 kg
Capacidade de corte: b xh
- A90° 120 x 55 mm
- A45° 65 x 55 mm
- Inclinado a 45° 120 x 35 mm
- Composto 45°-45° 40 x 23 mm
- Corte recto 0° 20 x 70 mm
- Tubo PVC @ 70 mm
- Mesa superior 0-33mm

As indicagBes s6 valem para tensGes nominais [U]
230/240 V ~ 50/60 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz. Estas indicacdes
podem variar no caso de tensdes inferiores e em modelos

especificos dos paises.
Observar o numero de produto na placa de caracteristicas da

sua ferramenta eléctrica. A designacéo comercial das ferra-
mentas eléctricas individuais pode variar.

Nivel de presséo de ruido medido de acordo com
EN 61029-1:2000:

SC210W
Lpa(presséo de ruido) 92,5 dB(A)
L, (poténcia acustica) 99,7 dB(A)

Tome as medidas necessarias para proteger 0s
ouvidos.

A

Os niveis de ruido indicados sao niveis irradiados; ndo séo niveis
de trabalho necessariamente seguros. Apesar dos valores
medidos se referirem aos niveis de exposi¢éo, esta informacao
ndo permite determinar se sdo necessarias medi¢gdes adicionais.
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Existem varios factores que podem afectar os niveis irradiados,
tais como a duracdo da exposicado, as caracteristicas da area de
trabalho e outras fontes de ruido, bem como o nimero de
magquinas do mesmo tipo ou outras maquinas na area de
trabalho. Os niveis aceitaveis de exposi¢cdo podem variar de
acordo com o pais de utilizacéo.

Esta informagéo destina-se apenas a ajudar o utilizador a
determinar eventuais riscos.

GARANTIA
Consulte as condi¢Bes de garantia em anexo para os termos
e condigdes da garantia.

Servigo dereparo

O servico pés-venda responde as suas perguntas a respeito de
servicos de reparacdo e de manutencéo do seu produto, assim
como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos e
informagdes sobre pecas sobressalentes encontram-se em:
info@grupostayer.com

A nossa equipa de consultores esclarece com prazer todas as
suas duvidas a respeito da compra, aplicacdo e ajuste dos
produtos e acessorios.

Eliminacéo ereciclagem

Ferramentas eléctricas, acessorios e embalagens devem ser
enviados aumareciclagem ecoldgica de matérias primas.

Apenas paises daUnido Europeia:

N&o deitar ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
De acordo com a directiva europeia 2002/96/CE para

aparelhos eléctricos e electrénicos velhos, e com as
respectivas realizagbes nas leis nacionais, as
|

ferramentas eléctricas que ndo servem mais para a
utilizagdo, devem ser enviadas separadamente a
uma reciclagem ecoldgica.

Sobreservadealteragdes.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

C€

STAYER IBERICA, SA. declara que as maquinas:
Serra Esquadria SC210W

foram concebidas em conformidade com as seguintes normas:

UNE-EN-61029-1, UNE-EN-61029-1/A11,
UNE-EN-61029-1/A12, UNE-EN-61029-2/9,
UNE-EN ISO 12100-1, UNE-EN ISO 12100-2

e
de acordo com as seguintes directivas:

2004/108/CE, 2006/95/CE, 2006/42/CE

(G

Ramiro de la Fuente
General Director

C€ X REHS
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GONYE TESTERE
SC210W

UYARI

Kendi gtivenliginiz i¢in makinayi kullanmadan énce kullanim
kilavuzunu dikkatlice okuyun.

GUVENLIK TALIMATLARI

Makinayi kullanirken, ek guivenlik talimatlarini ve ekli gtivenlik
talimatlarini kontrol edin.

Bu kilavuzun timiinde asagidaki semboller kullaniimistir:

A Yaralanma veya alette zarara yol agma riskini belirtir.

Asagidaki sembolleri makine tizerinde goérebilirsiniz:

Koruyucu dnlemler aln.

@

GONYE TESTERE ICIN EK GUVENLIK TALIMATLARI

Kullanim kilavuzuna bakin.

« Asla koruma pargasini ¢cikarmayin. Koruma pargasinin
testere bigagini diizgiin korudugundan emin olun.

« Asla koparma bicagini ¢ikarmayin. Disli jant ile koparma
bicag arasindaki mesafe 5mm'yi gegmemelidir. HSS
celiginden yapilan testere bigaklari kullanmayin.

« Yamuk, deforme olmus veya baska bir sekilde zarar gérmus
testere bigcaklarini kullanmayin.

« Bu kullanim kilavuzunda belirtilen 6zelliklere uymayan
testere bicaklarini kullanmayin.

» Testere bicaginin daha buyiik bir gapa montaji amaciyla
adaptor kullanmayin. Kesme isleminden 6nce, is parcasinin
Uizerindeki tim c¢ivleri ve diger metal pargalari sokin.

» Aslais parcasi testere bicagi ile temas halindeyken makineyi
calistirmayin.

« Asla makine tam hiz ¢alismaya baslamadan énce kesmeye
baslamayin. Cok kiiclik is parcalarini keserken bir itme
cubugu kullanin. Asla dairesel is pargalarini kesmeye
calismayin.

- Makine kapanana ve testere bigaklar tamamen durana
kadar ¢alisma alanindan ayrilmayin.

« Asla ceperlere yan basing uygulayarak testere bicaklarini
durdurmaya calismayin.

GONYE TESTERE iCIN EK GUVENLIK TALIMATLARI

« Testere bigagini koruyan tim donanimin ¢alisma diizenine
uygun oldugundan emin olun.

» Testere bicaginin dizgin korundugundan emin olun.

» Asla testere bigagi korumasini bloke etmeyin. Sikismis
testere bigagini makineyi tekrar kullanmadan 6nce tamir edin.

» HSS celiginden yapilan testere bigaklarini kullanmayin.

« Yamuk, deforme olmus veya baska bir sekilde zarar gérmus
testere bigaklarini kullanmayin. Bu kullanim kilavuzunda
belirtilen 6zelliklere uymayan testere bigaklarini kullanmayin.

« Kesme isleminden 6nce, is par¢asinin Gzerindeki tim civileri
ve diger metal parcalari sokun.

« Asla makine tam hiz calismaya baslamadan 6nce kesmeye
baslamayin. is parcasini saglam bir sekilde sabitleyin. Asla
cok kuguk is pargalarini kesmeye ¢alismayin.

« Makine kapanana ve testere bigaklari tamamen durana kadar
calisma alanindan ayriimayin.

38
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- Testere basini asagi indirin ve kilitteme diigmesine basin.

« Asla ceperlere yan basing uygulayarak testere bigaklarini
durdurmaya calismayin.

- Makineye bakim yapmadan dnce mutlaka makinenin figini
prizden gekin.

GONYE TESTERE iCiN EK GUVENLIK TALIMATLARI

« Sadece Uretici tarafindan tavsiye edilen ve EN 847-1'deki
gerekleri karsilayan testere bicaklarini kullanin.

- Ahsap, ahsap Urunleri, aliminyum ve plastik disinda
malzemeleri kesmeyin.

» Kesilecek is parcasina uygun testere bicagini segin.
Calismaya baslamadan 6nce toz ayirma donanimini takin.

- Makineyi masa testere seklinde kullanirken, koparma
bicaginin dogru ayarlandigindan her zaman emin olun.
Makineyi masa testere seklinde kullanirken, is pargasini
testere bigagi boyunca ilerletmek icin her zaman bir itme
cubugu kullanin. Makineyi kesme testere seklinde
kullanirken, Ust testere bigaginin st koruma tarafindan
tamamen kaplanip kaplanmadigini kontrol edin.

- Makineyi masa testere seklinde kullanirken, tist masanin
tepe kisminin tam sikistigindan emin olun.

« Makineye bakim yapmadan dnce mutlaka makinenin figini
prizden ¢ekin. Makine talimatlara gore tamamen kurulmadan
ve yerlestiriimeden once kullanmayin.

- Makine agikken, masada hig¢ bir tasarim, kurulum veya yapim
islemi gerceklestirmeyin. Calisma alanindan ayriimadan
6nce makinenin figini prizden ¢ekin ve masayi temizleyin.

Artik riskleri

Asagidaki tehlikeler makinede ¢alisma esansinda ortaya

cikabilir:

- testere bicag! degisimi sirasinda parmak ve elleri yaralama
tehlikesi

- is pargasindan ¢ikan artik pargalar dolayisiyla yaralama
tehlikesi

- isitme duyusunun zarar gérme tehlikesi

- havadaki partikillerin solunmasi yoluyla ortaya ¢ikabilecek
saglik riski

ELEKTRIK GUVENLIGI

A

TANIM (Res. Al & A2)

Masa testereniz/kesme testereniz ahsap is parcalarinin kesimi
icin tasarlanmistir. Bu makine oluk agmak vb. i¢in uygun
degildir.

Daima sebeke voltajinin, aletiniz Gsttinde yazili olan
voltajla ayni olmasina dikkat edin

Acma/kapama dugmesi (kesme testeresi seklinde)
Calisma tutacagi

Kilit dugmesi

Ust masa tepesi sikistirma vidasi

Toz ayirma baglantisi

Yiv aci kilit dugmesi

Yiv aci cetveli

Bas kilit dugmesi

Gonye agci kilit dugmesi

Gonye acl cetveli

Montaj deligi

Alt masa tepesi

Butt Kilavuzu

Carter sarkag bicak korumasi

Yatay acl gostergesi

Alt koruma

Ust tablanin Rehberi hareketli flansi

Masa ustl

Mobil Makbuz masa usti

Dikey ayar vidasi gonye acisi 90 sabitlenir
Dikey ayar vidasi gonye acisi 45 sabitlenir
Ayar vidalari ayrilik salma

Delik hareketli koruyucu masa Ustl destegi

©Coo~NOO~WNE



24 Rotcivata kap sarkag

25 Kesicidiskin kenetleme flangi

26 Yikamadisk sikistirmavidasi

27 Somun anahtari

28 Somun sikma vidalari

29 Kesicidig TCT

30 I¢sikmaflansi.

31 Usttablanin Tastyici kilavuzu hareketli flans.

32 Usttablanin Kilavuz ray hareketliflans.

33 Usttablanin kanat hareketli durak kilavuzu ayarlanmasi.
34 Usttablosunda agisi 6lgegi Kesme.

35 Usttablanin kolu hareketli durak kilavuzu kilittleme.
36 Tablonun usttopuzu hareketli durak Paralel kilavuzu kilitleyin.
37 Paralel Usttablanin hareketli flansi rehberlik.

38 Yukaridakitabloda agisi 6lcek Ayar vidasi isaretgi.
39 Usttablaninigne agisi dlcegi.

40 _Ust tablanin Kilavuz ray hareketli flansi (enine).

41 Is pargasinin Genigletilmis destek.

42 Ejeksiyon memesi kesme parcaciklar.

43 Toptable Keel.

44 Dikey ayar somunu gonye acisi 90 ° sabit

45 Dikey ayar somunu gonye acisi 90 ° sabit

46 Kesme bigaginin konumunu ayarlamak igin Ok.
47 Dugmeye Kilitleme.

48 Yatay kesim agisi vidalayin.

49 Somunu yatay kesim agisinin ayarlanmasi.

Makinenin Montaji (Res.Al)

Makine mutlaka bir calisma tezgahina sabitlenmelidir.

« Montaj deliklerini (11) ¢alisma tezgéhi tzerinde isaretleyin.
isaretlenen her bir deligin cap ve derinligini kullanilan
vidalara gore ayarlayarak delikler agin.

» Makineyi calisma tezgahi tizerine koyun ve vidalari montaj
deliklerine yerlestirin.

« Vidalari sikica sabitleyin.

Makinenin kurulumu (Res. Al & A2)

Makine iki ¢calisma sekline gore kurulabilir: Kesme testere sekli
(res. A1) ve masa testere seklinde (res. A2).

Kullanimdan sonra, makine pozisyon iginde birakilir:

Kesme testere seklinde kullanim i¢in kurulum:

» Vidayi (4) bir kag tur gevsetin.

» Tutacak kismindaki basi en algak seviyede tutarken, Ust
masa tepesini yikseltin. Vidayi (4) sikin. Kilit digmesini (8)
cikarin.

« Basi dikkatli bir sekilde yukseltin.

+ Alt korumayi (16) sokun.

Masa testere seklinde kullanim i¢in kurulum:

- Alt korumay!i (16) alt masa tepesi Uzerine yerlestirin. Agma
digmesini (3) ittirin ve basi algaltin.

- Testere bicagi alt koruma tarafindan tamamen kaplanir. Kilit
digmesini (8) itin.

« Vidayi (4) bir kag tur gevsetin.

« Ust masa tepesini (18) dikkatli bir sekilde alcaltin. Viday!
sikin (4).

A Ayarlamadan 6nce makine ekipman kapatin.

Kesme acisini ayarlama (res. Al & B)

Testere bigagi ve testere masasi arasindaki saptanmis aci

90°dir.

- Testere bigagl ve masa (12) arasindaki acly1 kontrol etmek
icin bir génye kullanin. Eger agi 90° degilse, su sekilde
ayarlayin:

- Kilit digmesini (6) gevsetin ve testere bicagi 90°'lik aglya
ulasmasi i¢in basi hareket ettirin.

- Ayarlama vidasi (20) Uzerindeki kilit somununu (44) gevsetin
ve 90°'yi yakalayana kadar ayarlama vidasini ice veya disa
dogru sikin. Kilit somununu (44) tekrar sikin.

 Kilit digmesini sikin (6).

TURKCE
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EQim agisi ayari (res. A1 & C)

Maksimum yiv agisi 45°'dir.

« Kilit digmesini (6) gevsetin ve basi tam yiv acisina gevirin.

« Cetveli (7) kullanarak yiv acisini kontrol edin. Eger aci 45°
degilse, su sekilde ayarlayin:

« Ayarlama vidasi (21) Uzerindeki kilit somununu (45) gevsetin
ve 45°'yi yakalayana kadar ayarlama vidasini ice veya disa
dogru sikin. Kilit somununu (45) tekrar sikin.

Disk ve salma arasindaki mesafeyi ayarlayin (res. D1 & D2)

A

« Vidalari (23) gevseterek uydurma (19) sokin.
- Biraz vidalar (22) gevsetin.

» Salma (43) ayarlayin.

« Vidalari (22) sikin.

« Gorevlisi (19) monte edin.

Salma ayirici daima dog@ru ayarlanmis olup
olmadigini kontrol edin:

Testere salma ve dis arasindaki mesafeyi 3ila5
mm'dir.

Testere bigcaginin yerlestirilmesi (res. E1 & E2)

- Basi yukseltin.

Vidayi (24) gevsetin ve sokin.

Bigak korumasini (14) agin.

Onu tahta parcasi I1sirmaya yapma diski kilitleyin.

ingiliz anahtarini (27) kullanarak sabitieme vidasini (28)

gevsetin ve sokin.

- Dis flansi (25), eski testere bicagini (29) ve ic flansi (30)
sokun.

+ Flanglari temizleyin.

- Ic flansi, yeni testere bigagini (25) ve dis flansi (30)
yerlestirin.

- Bigak yerlestirilirken, ddnme ydninde disk ok makinesi (46)

ok ile gosterilen emin olun.

Sikistirma vidasini tekrar yerlestirin ve sikica sabitleyin (28).

Salma (43) oturmasini kontrol edin.

Bicak korumasini kapatin (14).

Vidayi (24) gevsetin ve sokin.

e o o o

GoOnye acisini ayarlama (res. Al)

« Kilit kolunu (9) gevsetin.

« Cetveli (10) kullanarak gerekli génye acisini kurun.
« Kilit kolunu (9) sikin.

Yatay génye acisi +-45 © ayarlanmasi (Sekil N)
Yatay gonye kilitteme kolu (9) gevsetin.

» Bu+45°oturanakadaryatay kafa tasiyin.

e Yatay acl gostergesi (10) tam 45 ° isaretler oldugunu
dogrulayin. Aksiayarl.

- -45°Derecelik yatay aciicin ayniislemitekrarlayin.

Ayarl (Sekil N)
Gonye agisl ayari Yatay (48) gevsetin.
gevseterek.

« Disk (29) ve Ust (13) arasindaki 45° (Urunle verilmez) bir kare
desen yerlestirin.

« 45° kadro gidecek kadar viday1 (48) gevirin.

- Somunu (49) sikin.

- -45°Derecelik yatay aciicin ayni islemitekrarlayin.

ilk somunu (49)

Yiv agisini ayarlama (res. Al)

- Kilit digmesini (6) gevsetin.

« Gerekli yiv agisini kurun. Kurulum cetvelden (7) goérulebilir.
« Kilit digmesini sikin (6).

Kombine paralel kilavuz ve gdnye duvarinin ayarlanmasi
(res. F & G)

Kilavuz duvar; masa testere bicimi kurulmus makinede paralel
ilerletme veya gonye kesimleri yapmak icin kullanilir.
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Kilavuz duvar, testere bigaginin hem soluna hem de sagina

monte edilebilir.

- Kilavuz duvari (17) yuva (31) ile kilavuz rayda (32) kaydirin.

« Kurulu vidalari (33) gevsetin ve agidlceri (34) 0°'ye kurun.
Ayarlama vidasini sikin.

» Testere bicaginin 6nine gelene kadar kilavuz duvari hareket
ettirin. Kilit digmesini (35) sikin.

- Kilit dugmesini (36) gevsetin. Kilavuz duvarini; kilavuz profili
(37) testere bicagina degmeyecek sekilde ayarlayin. Kilit
diigmelerini sikin (35).

« Acidlcer ve masa arasindaki aclyi kontrol etmek igin bir
gonye kullanin. Eger aci 90° degilse, su sekilde ayarlayin:

» Kurulu vidalari (33) gevsetin ve kilavuz duvari profil 90°'lik
aclyl bulacak sekilde cevirin.

« Ayarlama vidasini sikin (33).

- Viday (38) gevsetin ve gostergeyi (39) 0° gdsterecek sekilde
ayarlayin. Vidayi sikin (38).

Diz dik-kesim i¢in kilavuz duvarin kurulumu (res. F & G)

« Kilavuz duvari (17), kilavuz raydaki (32) yuva (31) ile birlikte
kaydirin.

- Aciblceri (34) 0°'ye kurun.

» Kilavuz duvarini; kilavuz profili (37) testere bigcagina
degmeyecek sekilde ayarlayin (29).

Gonyeli kesim i¢in kilavuz duvarin kurulumu (res. F & G)

« Kilavuz duvari (17), kilavuz raydaki (32) yuva (31) ile birlikte
kaydirin.

« Aciodlcer tzerindeki cetveli (34) kullanarak gerekli gonye
acisini kurun.

» Kilavuz duvarini; kilavuz profili (37) testere bigagina
degmeyecek sekilde ayarlayin.

Parcalama icin kilavuz duvarin kurulumu (res. F & H)

» Kilavuz duvari (17) yuva (31) ile kilavuz rayda (40) kaydirin.

« Acidlceri (34) 0°'ye kurun.

« Masanin tepesindeki (18) cetveli kullanarak istenilen
mesafeyi kurun. Kilit digmesini (35) sikin.

» Kilavuz duvarini; kilavuz profili (37) testere bicagina paralel
olacak sekilde ayarlayin.

Kullanim talimatlari

« Kilavuz duvarinin diizgin monte edilip edilmedigini kontrol
edin. ( makineyi masa seklinde kullanirken).

- lls pargasi temas bigak dnce Makineyi acin ve tam hiza
ulasmasi i¢gin birkag saniye bekleyin.

« Bigak Uzerinde itmeyin. Arda kolu iterek malzeme kesmek
icin makine igin yeterli zaman taniyin.

- Testere bigaklari durursa veya yavaslarsa, makineye fazla
yuklenilmistir. Hemen kesmeyi birakin ve makinenin bir sure
calismadan durmasini saglayarak motorun sogumasini
bekleyin.

« Asinma varsa diskini degistirin.

Acma ve kapama (res. A1 & A2)

Makine voltaj koruma donanimina sahiptir:

Bu koruma makinenin sebeke geriliminden dolayi kendiliginden

aclimasini dnler.

Makineyi kesme testere seklinde kullanirken:

» Makineyi ¢calistirmak icin agma/kapama digmesine (1) basin.

- Dugmeye (1) basarken digmesine (47) basarak makineyi
kilitleyebilirsiniz. Bu islem tavsiye edilir.

« Makineyi kapatmak icin, agma/kapama digmesini birakin.

Parcalama (res. F & H)

Pargalama kesimleri makine masa seklinde kuruldugunda

yapilir. Pargalama esnasinda, is parcasina kilavuz duvari

kilavuz olur ve boylamasina kesilir.

- Kilavuz duvari (17) paralel kilavuzluk icin kurun ve
parcalama esnasinda kilavuz profili (37) kurun.

+ Makineyi calistirin.

« Is pargasini glvenli bir sekilde tutun ve kilavuz duvara karsi
bastirarak testere bigagi boyunca ilerletin.
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- Son asamada ittirme ¢ubugu kullanarak ellerinizi testere
bicagindan uzak tutun.
- Kesme islemi biter bitmez makineyi kapatin.

Cok kucuk is parcalarini keserken mutlaka ittirme
cubugunu kullanin.

Duz dik-kesimlerin kesimi (res. F, G & J)

Duz dik-kesimler kesme testere veya masa testere sekillerinde

yapilir. DUz dik kesimler yaparken, kesme testere seklinde, is

parcasi duvara karsi yerlestirilir ve diklemesine kesilir. Makineyi

masa kesme seklinde kullanarak ayni kesimi yapmak igin is

parcasi kilavuz duvara kars! yerlestirilir.

Kesme testere seklinde diiz dik-kesimler igin sunlari takip

ediniz:

- s parcasini masaya karsi bastirarak tutun ve kilavuz duvar
(13) boyunca ilerletin.

« (1) basarak makineyi agin. Sen sikma (1) sonra (47) basarak
(6nerilmez) motor kilitleyebilirsiniz.

- Testere bigaginin is parcasini kesmesine ve masadaki
bosluga girmesine yetecek kadar es gl ile basi bastirin (1).

» Kesme islemi biter bitmez makineyi kapatin. Testere bigagini
sadece tamaman durduktan sonra geri kaldirin.

Masa testere seklinde diiz dik-kesimler igin sunlari takip ediniz:

+ Kilavuz duvari (17) diz dik-kesimler igin kurun.

« |s parcasini profile karsi boylamasina yerlestirin ve kilavuz
profile (37) kurun.

« Makineyi ¢alistirin.

- s parcasini giivenli bir sekilde tutun ve kilavuz duvara karsi
bastirarak testere bicagi boyunca ilerletin

- Kesme islemi biter bitmez makineyi kapatin.

Gonye kesimlerin kesimi (res. F, G & K)

Gonye kesimler, kesme testere veya masa testere sekillerinde

yapilir. Gonye kesimler yaparken, kesme testere seklinde, is

parcasi duvara karsi yerlestirilir ve enlemesine kesilir. Makineyi

masa kesme seklinde kullanarak ayni kesimi yapmak igin is

parcasi kilavuz duvara karsi yerlestirilir (17).

Kesme testere seklinde gonye kesimler i¢in sunlari takip ediniz:

- Gonye acisini kurun.

- Kesme testere seklinde duz dik-kesimler icin uygulananla
ayni tanimlari izleyin.

Masa testere seklinde gdnye kesimler icin sunlari takip ediniz:

« Kilavuz duvari (17) génye kesimler icin kurun.

« Masa testere seklinde diiz dik-kesimler i¢in uygulananla ayni
tanimlari izleyin, ikinci maddeden baslayin.

Yiv kesimlerin kesimi (res. L)

Yiv kesimleri makine kesme seklinde kuruldugunda yapilir. Yiv

kesimler yaparken, is parcasi duvara karsi yerlestirilir ve egimli

kesilir (13).

< Yiv agisini kurun.

« Kesme testere seklinde diiz dik-kesimler icin uygulanan
tanimlari izleyin.

Karisik gonye kesimlerin kesimi (res. F & M)

Karisik gonye kesimleri makine kesme seklinde kuruldugunda

yapilir. Karisik gbnye kesimleri yaparken,

is parcasi duvara kars! yerlestirilir ve karisik gonye ve yiv

kesimleri ile kesilir (17).

e Godnye agisini kurun.

< Yiv agisini kurun.

« Kesme testere seklinde diiz dik-kesimler i¢in uygulanan
tanimlari izleyin.

Masa uzaticilarin montelenmesi ve ayarlanmasi

Masa uzaticilarini (41) kullanarak uzun is parcalarini

destekleyebilirsiniz. Masa uzaticilar, makinenin hem soluna

hem de sagina monte edilebilir.

» Makinenin altindaki her iki tarafta da bulunan agizlara bir
masa uzaticisi (41) gosterildigi gibi yerlestirin.



Toz ayirma (res. O)

« Toz ayirma c¢ikisl, bir dig vakumlu temizleyici ile calisma
ylzeyinin toz ayrimini halleder.

» Adaptorii (42), toz ayrimi baglantisi Gizerine yerlestirin.

« Bir vakumlu temizleyiciyi makineye baglayin.

- Biz otomatik baslamasi ile birlikte en az 1500W vakum
Oneririz.

TEMIZLEME VE BAKIM

Makine herhangi bir 6zel bakim gerektirmemektedir.

« Havalandirma kanallarini diizenli bir sekilde temizleyin.

« Aletin govdesindeki tozlari temizleyin.

- Makineyi olasi zararlara kars! diizenli olarak kontrol edin.

« Her kullanimdan 6nce testere bicaginin durumunu kontrol
edin.

« Ozellikle testere bigaklarinin siki bir sekilde takildigindan ve
kipirdamadigindan emin olun.

« Her kullanimdan 6nce koparma bicagi ve kesme bicagi;
koruma ve testere bicagi arasindaki mesafeleri kontrol edin.

TEKNIK VERILER

TURKCE
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Glg girisi 1200 W
Yilksiiz devir 4500 min™
Bicak boyutu 2210 x 30 x 2,5 mm
Agirlik 12 kg
Kesme kapasitesi: bxh
- 90°'de dik kesim 120 x 55 mm
- 45°'de gonye kesim 65 x 55 mm
- 45°'de yiv kesim 120 x 35 mm
- Karisik gonye kesim 45°- 45° 40 x23 mm
- 0°'de sivadibi kesim 20 x 70 mm
- PVC borular @70 mm
- Ust masada 0-33mm

Verilen degerler su nominal voltajlarda [U] gegerlidir:
230/240 V ~ 50160 Hz - 110/120 V ~ 60 Hz.

Belirli tlkelerdeki diisiik voltaj ve modeller icin, bu degerler
cesitlenebilir.

Liatfen makinenizin sinif levhasindaki Urlin numarasina bakiniz.

Sahsi makinelerin ticari isimleri ¢esitlilik gosterebilir.

Ses basinci seviyesi EN 61029-1:2000'e gore:

SC210wW
Lpa(presséo de ruido) 92,5 dB(A)
L, (poténcia aclstica) 99,7 dB(A)

A isitme duyusunun korunmasi igin gerekli koruma
onlemleri alin.

Belirtilen ses seviyeleri emisyon seviyelerdir; guivenlik igin

gereken seviyeler degildir. Olciilen degerlerler maruz kalinan

seviyeler olmasina ragmen, bu bilgi ek 6nlemlerin gerekli olup

olmadigini karar vermeye yetmemekte.

Isinlar halinde gdnderilen seviyeyi etkileyecek etmenler; maruz
kalma suresi, calisma alaninin 6zellikleri ve diger ses
kaynaklariyla beraber ayni tirden ¢alisan makineler veya
calisma alanindaki diger makinelerdir. Kabul edilebilir maruz
kalma seviyesi kullanildigi tlkeye gore farklilik gosterebilir.

Bu bilgi kullanicilara sadece muhtemel riskleri
degerlendirmelerine yardimci olmak amaciyla hazirlanmistir.

GARANTI
Garantinin sart ve kosullari icin eklenen garanti kosullarina
basvurulur.

Tamir Servisi

Bu servis, tamir ve bakim trtininiza yani sira yedek parca ile
ilgili olabilecegini sorgular konusunda bilgilendirecektir. Daginik
gorunus sekillerini ve yedek parca ile ilgili bilgiler de altinda
bulunabilir: info@grupostayer.com
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Teknik danisman ekibimiz memnuniyetle satin alma, uygulama
ve Urtnleri ve aksesuarlari ayari olarak yonlendirecektir.

eliminasyon

Biz gug aletleri, aksesuar ve ambalaj ¢evreye saygih bir
kurtarma islemi olmalidir 6neririz.

Sadece AB ulkeleri igin:

Elektrikli aletleri atmayin! Gereksiz elektrik ve
E elektronik ekipman 2002/96/EC sayili Avrupa
|

Degistirilebilir.

Yonergesi kapsaminda, ulusal hukuka
uygulanmasi, ¢evre acgisindan guvenli geri
donusum altinda gug aletleri icin ayri ayri birikmis
olacaktir.

UYGUNLUK BEYANI

C€

STAYER IBERICA,SA. tarafindan beyan edilir:
Gonye Testere SC210W

Asagidaki standartlarla uyum igerisinde tasarlanmistir:
-UNE-EN-61029-1, -UNE-EN-61 029-1/A 11,
-UNE-EN-61 029-1/A 12, -UNE-EN-61 029-2/9,
-UNE-EN ISO 12100-1, -UNE-EN ISO 12100-2

Ve
Asagidaki direktiflerle uyum icerisindedir:

2004/108/CE, 2006/95/CE, 2006/42/CE

(G

Ramiro de la Fuente
Genel Muduar

C€ Z RdHs

ONEMLI (SADECE iNGILTERE iCiN)

Eger bu Uniteye bagli monte edilen Uglu priz zarar
gorurse veya degistiriimesi gerekirse, diizgiin bir
sekilde yol edilmesi ve onaylanmis bir BS 1363/13A
sigortali fig ile degistiriimesi dnemlidir ve asagidaki
kablolama talimatlari izlenmelidir.

Bu ana elektrik kablosundaki kablolar asagidaki
kodlara uygun olarak renklendirilmistir:

Mavi notr

Kahverengi elektrikli

Ana elektrik kablolarinin renkleri sizin fisinizdeki
kutuplari gésteren renklerle uyumlu
olmayabileceginden:

- Mavi ile renklendirilmis kablo; N harfinin bulundugu
veya siyah ile renklendirilmis kutup ile baglanmalidir.
- Kahverengi ile renklendirilmis kablo; L harfinin
bulundugu veya kirmizi ile renklendirilmis kutup ile
baglanmalidir.

SANAYi BAKANLIGINCA ONGORULEN KULLANIM
OMRU 10 YILDIR _ _
GARANTI SARTLARI GARANTI BELGESINDE
MEVCUTTUR



T.C. Gumrik ve Ticaret Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurlugu kararlari

geregi bu Urndn kullanim 6mra 10 yildir.
Ithalatci Firma: Fisek Hirdavat Ticaret ve Sanayi A.S. )
Adres: Esensehir Mah. Muhterem Sok. No. 56/1 Yukari Dudullu - Umraniye - Tel: 216 499 11 35

stanbul - Tuirkiye
Imalatci/Ihracat¢i Firma: Stayer Iberica, SA.

TURKCE
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Adres: Area Empesarial Andalucia — Sector | Calle Sierra de Cazorla No.7

C.P.28320 Pinto

Madrid — ISPANYA

TEKNIK SERVIS LISTESI

FIRMA ADI BOLGE iL TEL NO ADRES

Demir Bobinaj Akdeniz Adana 03223529795 | Karasoku Mah. Kizilay Cad. Gorglin Pasaji No. 12 - Adana

Erol Teknik Akdeniz Adana 03223596283 | Ulucami Mah. 17 Sok. No.2/A Seyhan - Adana

Faz Makine Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 34658 76 | Sanayi Sitesi 663 Sok. No.24 - Antalya

Uzmanlar Bobinaj Akdeniz Antalya 0242 22112 44 | Akdeniz Sanayi Sitesi 5007 Sok. No.56 - Antalya

Yildiz Bobinaj Akdeniz Antalya 0532794 7461 | Sanayi Sitesi 4. Blok No.26 Manavgat - Antalya

Arpense Bobinaj Akdeniz Hatay 0326 2152311 | Harap Arasi Mah. 4. Ada Carsisi No.17 - Hatay

Taskin Bobinaj Akdeniz Hatay 02422157551 | Yavuz Sali Sk. 1. Cadde No.11 - Hatay

Ulusal Teknik Akdeniz iskenderun 0326 616 0931 | Sanayi Sitesi 324/1 Sok. No.8 - iskenderun

Flas Hirdavat Akdeniz Mersin 0324 336 02 32 | Zeytinlibahce Cad. 4819 Sok. No.15/D - Mersin

Oz Isiklar Elektrik Akdeniz Mersin 0324 614 48 07 | Tekke Mah. 3704 Sok. No.8 Tarsus - Mersin

Faysal Kaya Bobinaj Dogu Anadolu Batman 04882123115 | Yeni Mah. Cad. N0.97 - Batman

Teknik Makine Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 24317 34 | Sanayi Demirciler Sitesi 1.Blok - Erzurum

Yilmaz Bobinaj Dogu Anadolu Erzurum 0442 4514095 | Ziya Pasa Cad. Asagl Mah. Ispir - Erzurum

Baskent Bobinaj Dogu Anadolu Malatya 04223237951 | Dabakhane Mah. Ptt Sok. Saribeyoglu ishani No.13 - Malatya

Emekis Bobinaj Ege Afyon 02722121132 | Dumlupinar Mah. Menderes Cad. Karahisar Cad. Karahisar

Apt. A Blok No.2 - Afyon

Artemis El Aletleri Ege Aydin 0256 316 24 20 | Y. Sanayi Sitesi D/14 Blok 533 Sok. N0.122 Nazilli - Aydin

Sahin Bobinaj Makine Ege Canakkale 05432425105 | istiklal Cad. No.154 Biga - Canakkale

Dogan Bobinaj Ege Denizli 0258 264 5515 | Bakirli Mah. 158 Sok. Sedef ishani No.18 - Denizli

Unaldi Bobinaj Ege Denizli 0258 26548 42 | 1. Sanayi Sitesi 160 Sok. No.34 - Denizli

izmir Bobinaj Ege Isparta 0246 22323 18 | Yeni Sanayi Sitesi 6. Blok N0.28 - Isparta

Birlik Bobinaj Ege izmir 02324583942 | 2824 Sok. No.18/1 1. Sanayi Sitesi - izmir

Kardesler Bobinaj Ege izmir 02324415251 | 1301 Sok. No.55/A Cankaya - izmir

Kent Bobinaj Ege izmir 02323281033 | 8780-33 Sokak No.50 Ata Sanayi Sitesi, Cigli - izmir

Ozgiir Bobinaj Ege izmir 02324594539 | 1204. Sok. No.1/B Ege is Merkezi - Yenisehir - izmir

Platin Trafo Ege izmir 02322374910 | 629 Sok. N0.26/28 Sirinyer - izmir

Manisa Gugcli Bobinaj Ege Manisa 0236 2333800 | Kenan Evren San. Sitesi 5302 Sok. No.6 - Manisa

Bodrum Makine Ege Mugla 0252 31327 42 | Golturkbuki Mah. Sanayi Sitesi - Ethem Demirdz Sok. No.8

Bodrum - Mugla

Baser Bobinaj Ege Usak 02762151596 | Islice Mah. Adas Sok. No.14/B - Usak

Voltam Bobinaj G.Dogu Diyarbakir 04122376021 | 1.Sanayi Sitesi, BS Blok. No.6 - Diyarbakir
Anadolu

Umit Elektronik G.Dogu Erzincan 0446 224 08 01 | Yeni Sanayi Sitesi 5. Sokak No. 2 - Erzincan
Anadolu

Alaattin Bencan Elektrik | G.Dogu Gaziantep 03423250328 | Yesilova Mah. Korutiirk Cad. No.124-A - Gaziantep
Anadolu

C6zlim Bobinaj G.Dogu Gaziantep 03422319500 | Ismet Pasa Mah. ilk Belediye Baskani Cad. No.3/C- Gaziantep
Anadolu

Japon Hasan G.Dogu Gaziantep 03422180281 | Karatarla Mah. Soylemez Pasaji 194/2 - Gaziantep
Anadolu

Bayram Bobinaj G.Dogu Kahramanmaras 03442310826 | Menderes Mah. Girne Cad. No.52 - Kahramanmaras
Anadolu

Hakan Bobinaj G.Dogu Sanlurfa 0342 6469201 | Sanayi Sitesi Cesur Cad. No.19 - Sanliurfa
Anadolu

Gelismis El Aletleri ic Anadolu Ankara 03123859098 | 43 A Sok. Ticaret Is Hani No.5 Ostim - Ankara

Tezcan Elektrik Bobinaj ic Anadolu Ankara 03123548021 | 42/A Sokak N0.33 Ostim - Ankara

(Ozkan Bobinaj ic Anadolu Corum 0364 224 7597 | G.Bey Mah. Kubbeli Cad. No.77 - Corum

42




TURKCE

43

Oz Teknik Bobinaj ic Anadolu Eskisehir 05327832226 | 75.YIl Mah. Teksan E/4 Blok No.8 -Eskisehir

Onur Bobinaj ic Anadolu Kahramanmaras 03442361024 | Yeni Sanayi Sitesi 23. Carsi No.33 - Kahramanmaras

Ozpa Elektrik Bobinaj ic Anadolu Karaman 0536 647 26 24 | Yeni Sanayi Sitesi 676 Sok. N0.16 - Karaman

Ahmet Varol Akin ic Anadolu Kayseri 0352336 4123 | Eski Sanayi Bolgesi 5. Cad. No.8/D - Kayseri

Elektrik

Ankarali Elektrik Tic. ic Anadolu Kayseri 03523364216 | SanayiBolgesi 3. Cad. No.43 Kocasinan- Kayseri

Ltd. Sti.

Sdzenler Bobinaj ic Anadolu Konya 03323426318 | Fevzi Cakmak Mah. Komsan Is Merkezi Anamur Sok. No.8 -
Konya

Teknik Yavuz Bobinaj ic Anadolu Konya 03322352307 | Fatih Mah. Karatay Sanayi Sitesi Celik Sok. No.7 Selcuklu -
Konya

Yavuzhan Bobinaj ic Anadolu Konya 03322332960 | Karatay San. Cobandede Sok. No.20 - Konya

Emek Motor ic Anadolu Nigde 0532 5772290 | Eski Sanayi Sitesi 1. Blok No.2 - Nigde

Fikri Bursal Oguzhan ic Anadolu Sivas 0346 2234792 | Sehitler Cad. No.27 - Sivas

Bobinaj

Samim Yurtbay Bobinaj Karadeniz Bartin 03782284503 | Yeni Sanayi Sitesi 2 Nolu Sok. No.25 - Bartin

Ozoto Rady. Nalb. San. Karadeniz Bolu 0374 2152294 | Sanayi Sitesi 4.Blok No.4 - Bolu

Tic. Ltd. Sti.

Teknik is Bobinaj Karadeniz Diizce 038052457 23 | Serefiye Mah. Cinar Sok. N0.18/C - Diizce

Ozcan Bobinaj Karadeniz Giresun 045421217 35 | H.Siyam Mah. Fatih Cad. N0.94/B - Giresun

Damla Elektrik Bobinaj Karadeniz Karabik 0370412 77 00 | Hurriyet Mah. Aktas Sok. No.17/B - Karabik

Teknik Bobinaj Karadeniz Kastamonu 0366 2126226 | inbnii Mah. inebolu Cad. Sanayi Carsisi No.132 - Kastamonu

Kahvecioglu Elektrik Karadeniz Ordu 0452 2331335 | Durgdl Mah. Atatiirk Bulvari No.205 - Ordu

Akis Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 238 07 23 | Sanayi Sitesi Ulu Cad. No.31/B Samsun

Aksa Bobinaj Karadeniz Samsun 0362 23888 38 | Gulsan Sanayi Sitesi Ali Riza Bey Bulvari No.25/A - Samsun

Cetin Elektrik Bobinaj Karadeniz Tokat 0356 214 63 07 | Sanayi Sitesi Cami Alti No.22 - Tokat

Jet Teknik Karadeniz Trabzon 0462 2250881 | 1Nolu Erdogdu Mah. Nazifbey Sok. No.17/A - Trabzon

Kalyon Sogutma Karadeniz Trabzon 0462 223 47 62 | Gulbahar Hatun Mah. Mumcular Sok. No.21 - Trabzon

Saran Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 32545 64 | Degirmendere Mah. Rize Cad. Altin Sok. No. 6 - Trabzon

Tiryaki Bobinaj Karadeniz Trabzon 0462 3252593 | Buyik Sanayi Sitesi Sosyal Hizmet Binasi No.12 Degirmendere
- Trabzon

Ermak Ticaret Karadeniz Zonguldak 03723161179 Meydanbasi Cad. No.77/B Karadeniz Ereglisi - Zonguldak

Ozkan Bobinaj Marmara Balikesir 0266 2448080 | Epe Mah. Avdan Sokak N0.9/2 - Balikesir

Super Teknik Marmara Bursa 0224272 07 03 | Kircaali Mah. Namik Kemal Sok. No.1/3 - Bursa

Vokart LTD Marmara Bursa 0224 44157 00 | Gazcilar Cad. Eriklibahge Sok. No.6-B 7-B Osmangazi - Bursa

Altinel Bobinaj Marmara istanbul 021654028 77 | Yukari Dudullu Bostanci Yolu Kerem Sok. No.2/A Umraniye -
Istanbul

Baysal Makine San. Ve Marmara istanbul 0216 4883158 | Cavusoglu Mah. Namik Kemal Sok. No.13C Kartal - istanbul

Tic. Ltd. Sti.

Birlik Elektromekanik Marmara istanbul 02122229466 | Perpa Tic. Merkezi B Blok 4. Kat No.318 Sisli - Istanbul

Can Dalgic Pompa Marmara istanbul 0216 4932422 | Aydintepe Mah. Karinca Sok. No.11 Tuzla - Istanbul

Erdogan Elektrik Bobinaj | Marmara istanbul 02125205465 | Kiiglikpazar Mah. Yeni Hayat Sok. No.6/1 - istanbul

Atolyesi

Fisek Hirdavat Ticaret ve | Marmara istanbul 0216499 1135 | Esensehir Mah. Gegici 131 Sk. No:56/1 Y. Dudullu - Umraniye -

Sanayi A.S. istanbul

Furkan Elektronik Marmara istanbul 0212 4823354 | Aksinal Sanayi Sitesi C Blok No.13 Topkapi - istanbul

Gl Makine Marmara istanbul 0532407 1066 | Bagcilar Giing6ren Sanayi Sitesi Carsi Grubu No.46 ikitelli -
Istanbul

Gulsah Elektrik Marmara istanbul 02128757892 | Mermerciler Sanayi Sitesi 1. Cad. No.11 Beylikdiizii - istanbul

Korkut Bobinaj Marmara istanbul 02122491099 | Persembe Pazan Cad. Kale Han No.25 Karakdy - istanbul

Okurt Elektrik Marmara Kocaeli 0262 644 90 44 | Gaziler Mah. ibrahim A§a Cad. No.247-A Gebze - Kocaeli

Teknik Karot Bobinaj Marmara Kocaeli 0262 64226 86 | Gaziler Mah. ibrahim Aga Cad. No.159 Gebze - Kocaeli

Osman Kaymaz Marmara Tekirdag 02826733658 | Yeni Sanayi Sitesi 5. Blok No.6 Corlu - Tekirdag
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