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1.1

Precauciones de seguridad

Iconos de seguridad

Interpretacion

2 Peligro de muerte

f Aviso

3 Observacion importante

1.2

Precauciones de seguridad durante instalacion

f El fabricante declina toda responsabilidad por cualquier dafo o lesién

resultante del no cumplimiento de estas precauciones o de la no
observacion de la precaucion habitual y el debido cuidado en la instalacidn,
manejo, mantenimiento o reparacién, aunque no se haya mencionado
expresamente.

Precauciones generales

1.

El operario debe llevar a la practica las normas de seguridad indicadas para este trabajo y observar
todas las ordenanzas y requerimientos locales establecidos en materia de seguridad.

Si cualquier indicacion de las que se citan a continuacién no cumpliera con la legislacién local, se
aplicara la mas estricta.

La instalacién, funcionamiento, mantenimiento y reparaciones sélo se llevaran a cabo por personal
autorizado y competente.

No se considera al compresor capaz de suministrar aire respirable. Para obtener aire respirable, el
aire comprimido debe ser purificado correctamente para este uso conforme a las normas y leyes
locales.

Antes de empezar el trabajo de mantenimiento, reparaciéon o ajuste, o comprobacién distinta de la
atencion rutinaria, pare el compresor, pulse el botén de parada de emergencia, desconecte el
voltaje y despresurice el compresor. Ademas, se abrird y se bloqueara el interruptor separador de
energia eléctrica.

No juegue nunca con el aire comprimido. No lo aplique a la piel ni dirija chorros de aire a ninguna
persona. No utilice nunca el aire comprimido para limpiarse la ropa. Al usarlo para limpiar el equipo,
hagalo con mucho cuidado y protéjase los ojos.
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Precauciones durante la instalacion

1.

10.

11.

12,

13.

14,

15.

La maquina sélo debe levantarse utilizando el equipo apropiado conforme a las normativas vigentes
en materia de seguridad. Todas las piezas sueltas o pivotantes deben sujetarse con seguridad antes
de levantar. Estd terminantemente prohibido quedarse o pasar en la zona de riesgo por debajo de
una carga levantada. La aceleraciéon y desaceleracidon de elevacion deben ajustarse a los limites de
seguridad. Péngase el casco de seguridad al trabajar cerca de equipo elevador o aéreo.

Coloque la maquina donde el aire ambiente sea lo mas fresco y limpio posible. Si es necesario,
instale un conducto de succién. Nunca obstruya la toma de aire. Debe reducirse al minimo la
entrada de la humedad que acomparfia al aire de aspiracion.

Debe retirar cualquier brida obturadora, tapén, tapa o bolsas de desecante antes de conectar las
tuberias.

Las mangueras de aire deberéan ser del tamafo correcto y adecuadas a la presion de trabajo. Nunca
use mangueras desgastadas, deterioradas o deshilachadas. Las tuberias de distribucion y sus
conexiones deberan ser del tamafio correcto y adecuadas a la presion de trabajo.

El aire aspirado estara libre de humos o vapores inflamables, p.ej. disolventes de pintura, que
podrian producir un incendio o explosion interna.

Coloque la toma de aire en un sitio donde no pueda aspirar ropas sueltas de las personas.

Compruebe que la tuberia de descarga que va desde el compresor al refrigerador posterior o a la red
de aire puede dilatar por efectos del calor y no esta en contacto con material inflamable o cerca de
éste.

No se puede ejercer ninguna fuerza externa sobre la valvula de salida de aire; el tubo conectado no
puede estar sometido a esfuerzo.

Si se instala un control remoto, la maquina llevara un cartel en posicién visible indicando: PELIGRO:
Esta maquina tiene control remoto y puede ponerse en marcha sin previo aviso.

El operador debe asegurarse de que la maquina estad parada y de que el interruptor separador estéa
abierto y blogueado antes de realizar cualquier mantenimiento o reparaciéon. Para mayor seguridad,
las personas que accionan equipos por control remoto deben tomar las precauciones adecuadas
para asegurarse de que nadie esté verificando la maquina o trabajando en ella. A este fin, se
colocara un aviso advirtiendo que el equipo en cuestiéon arranca por control remoto (a distancia).

Las maquinas refrigeradas por aire deben instalarse de manera que se disponga de un flujo
adecuado de aire de refrigeracidon y que el aire de escape no recircule a la entrada.

Las conexiones eléctricas deben realizarse de acuerdo con los cédigos locales. La instalacién debe
realizarse a tierra y protegerse de cortocircuitos por medio de fusibles en todas las fases. Debe
instalarse un interruptor separador de energia eléctrica con cierre cerca del compresor.

En maquinas con sistema de arranque-parada automatico o si esta activada la funcion de
rearranque automatico después de interrupcion del voltaje, se fijara cerca del tablero de
instrumentos un cartel que diga "Esta maquina puede ponerse en marcha sin previo aviso".

En los sistemas formados por varios compresores, deben instalarse valvulas manuales para aislar
cada compresor. No debe confiarse en las valvulas antirretorno (valvulas de retencién) para aislar
sistemas a presion.

Nunca anule ni manipule los dispositivos de seguridad, ni las protecciones o los aislamientos
montados en la maquina. Cada recipiente a presidon o dispositivo auxiliar instalado fuera de la
maquina que vaya a contener aire a presién superior a la atmosférica, se protegerd con un
dispositivo o dispositivos para evacuar dicha presion si esto fuera necesario.

Debe proteger o aislar las tuberias u otras partes que alcancen temperaturas superiores a los 80°C
(176°F) que pueda tocar accidentalmente el personal durante el funcionamiento normal. Las otras
tuberias a temperatura elevada se marcaran adecuadamente.
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16. Para versiones refrigeradas por agua, el sistema de agua de refrigeraciéon instalado fuera de la
maquina debe estar protegido por un dispositivo de seguridad con presiéon de ajuste conforme a la
presién maxima de entrada de agua de refrigeracion.

17. Si el suelo no esta nivelado o puede estar sujeto a inclinaciéon variable, consulte al fabricante.

durante funcionamiento y Precauciones de seguridad durante mantenimiento.

Las presentes precauciones son validas para maquinas que traten o consuman aire o
gas inerte. El tratamiento de otros tipos de gas exige precauciones adicionales propias
de la aplicacion que no figuran en el texto al pie.

Algunas precauciones son de caracter general y son validas para varios tipos de
maquinas y equipos; por consiguiente, puede que algunas indicaciones no resulten
siempre aplicables a la maquina.

3 Consulte también las precauciones de seguridad siguientes: Precauciones de seguridad

1.3 Precauciones de seguridad durante funcionamiento

El fabricante declina toda responsabilidad por cualquier dafo o lesién
A resultante del no cumplimiento de estas precauciones o de la no
observacion de la precaucion habitual y el debido cuidado en la instalacién,
manejo, mantenimiento o reparacién, aunque no se haya mencionado
expresamente.

Precauciones generales

1. El operario debe llevar a la practica las normas de seguridad indicadas para este trabajo y observar
todas las ordenanzas y requerimientos locales establecidos en materia de seguridad.

2. Si cualquier indicacion de las que se citan a continuacién no cumpliera con la legislacién local, se
aplicara la mas estricta.

3. Lainstalacién, funcionamiento, mantenimiento y reparaciones sélo se llevaran a cabo por personal
autorizado y competente.

4. No se considera al compresor capaz de suministrar aire respirable. Para obtener aire respirable, el
aire comprimido debe ser purificado correctamente para este uso conforme a las normas y leyes
locales.

5. Antes de empezar el trabajo de mantenimiento, reparacién o ajuste, o comprobacién distinta de la
atencion rutinaria, pare el compresor, pulse el botén de parada de emergencia, desconecte el
voltaje y despresurice el compresor. Ademas, se abrird y se bloqueara el interruptor separador de
energia eléctrica.

6. No juegue nunca con el aire comprimido. No lo aplique a la piel ni dirija chorros de aire a ninguna
persona. No utilice nunca el aire comprimido para limpiarse la ropa. Al usarlo para limpiar el equipo,
hagalo con mucho cuidado y protéjase los ojos.
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Precauciones durante funcionamiento

1.

Use solamente el tipo y tamafio correctos de conexiones y accesorios. Al soplar aire a través de
una manguera o tuberia, aseglrese de que se sujeta firmemente el extremo abierto. Un extremo
libre golpeard como un latigo y podréa causar lesiones. Asegurese de que las mangueras estan
completamente despresurizadas antes de desconectarlas.

Las personas que accionan equipos por control remoto deben tomar las precauciones adecuadas
para asegurarse de que nadie esté verificando la maquina o trabajando en ella. A este fin, se
colocara un aviso advirtiendo que el equipo en cuestiéon arranca por control remoto (a distancia).

Nunca haga funcionar los grupos en lugares donde exista la posibilidad de aspirar emanaciones
inflamables o téxicas.

Nunca haga funcionar la maquina por debajo o encima de sus limites.

Mantenga cerradas todas las puertas de la carroceria durante el funcionamiento. Sélo pueden
abrirse por breve tiempo, p.ej. para efectuar comprobaciones. Use protectores de oidos al abrir una
puerta.

Las personas que permanezcan en un ambiente o una sala donde el nivel de sonido alcance o
exceda 90 dB(A) deben usar protectores de oidos.

Compruebe periddicamente que:
e Todas las protecciones se encuentran en su lugar perfectamente aseguradas

e Todas las mangueras y/o tuberias dentro del grupo se encuentran en buenas condiciones, bien
sujetas y que no se rozan

¢ No existen fugas
e Todos los tensores estan apretados
e Todos los cables eléctricos se encuentran seguros y en buenas condiciones

e Las valvulas de seguridad y los otros dispositivos de evacuacién de presién no estan atascados
por escamas o pintura

e La valvula de salida y red de aire, es decir, tubos, acoplamientos, colectores, valvulas,
mangueras, etc. se encuentran en buen estado, sin desgastes anormales y tratados
adecuadamente.

Si se usa el aire de refrigeracion caliente de compresores en un sistema de calefaccién por aire,
p.ej. para calentar un taller, hay que tomar precauciones contra la polucién y contaminacion
eventual del aire respirable.

No quite ninguna parte del material insonorizante ni lo cambie de sitio.

Nunca anule ni manipule los dispositivos de seguridad, ni las protecciones o los aislamientos
montados en la maquina. Cada depdsito a presion o dispositivo auxiliar instalado fuera de la
maquina que vaya a contener aire a presién superior a la atmosférica, se protegerd con un
dispositivo o dispositivos para evacuar dicha presién si esto fuera necesario.

Consulte también las precauciones de seguridad siguientes: Precauciones de seguridad
@ durante instalacion y Precauciones de seguridad durante mantenimiento.

Las presentes precauciones son validas para maquinas que traten o consuman aire o
gas inerte. El tratamiento de otros especies de gas exige precauciones adicionales
propias de la aplicacién que no figuran en el texto al pie.

Algunas precauciones son de caracter general y son validas para varios tipos de
maquinas y equipos; por consiguiente, puede que algunas indicaciones no resulten
siempre aplicables a la maquina.
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1.4

Precauciones de seguridad durante mantenimiento o
reparaciones

f El fabricante declina toda responsabilidad por cualquier dafo o lesién

resultante del no cumplimiento de estas precauciones o de la no
observacion de la precaucion habitual y el debido cuidado en la instalacidn,
manejo, mantenimiento o reparacién, aunque no se haya mencionado
expresamente.

Precauciones generales

1.

El operario debe llevar a la practica las normas de seguridad indicadas para este trabajo y observar
todas las ordenanzas y requerimientos locales establecidos en materia de seguridad.

Si cualquier indicacion de las que se citan a continuacién no cumpliera con la legislacién local, se
aplicara la mas estricta.

La instalacién, funcionamiento, mantenimiento y reparaciones sélo se llevaran a cabo por personal
autorizado y competente.

No se considera al compresor capaz de suministrar aire respirable. Para obtener aire respirable, el
aire comprimido debe ser purificado correctamente para este uso conforme a las normas y leyes
locales.

Antes de empezar el trabajo de mantenimiento, reparaciéon o ajuste, o comprobacién distinta de la
atencion rutinaria, pare el compresor, pulse el botén de parada de emergencia, desconecte el
voltaje y despresurice el compresor. Ademas, se abrird y se bloqueara el interruptor separador de
energia eléctrica.

No juegue nunca con el aire comprimido. No lo aplique a la piel ni dirija chorros de aire a ninguna
persona. No utilice nunca el aire comprimido para limpiarse la ropa. Al usarlo para limpiar el equipo,
hagalo con mucho cuidado y protéjase los ojos.

Precauciones de seguridad durante mantenimiento o reparaciones

1.

o &M N

10.

Péngase siempre unas gafas de seguridad.

Use solamente las herramientas adecuadas al trabajo de mantenimiento y reparacion.

Sélo podran utilizarse repuestos originales.

Los trabajos de mantenimiento se llevardn a cabo Unicamente cuando la maquina se haya enfriado.

Ademas, el equipo de arranque debe llevar un cartel que diga p.ej. "se estéa trabajando; no poner en
marcha".

Las personas que accionan equipos por control remoto deben tomar las precauciones adecuadas
para asegurarse de que nadie esté verificando la maquina o trabajando en ella. A este fin, se
colocara un aviso advirtiendo que el equipo en cuestiéon arranca por control remoto (a distancia).

Cierre la valvula de salida de aire antes de conectar o desconectar una tuberia.

Antes de desmontar cualquier componente presurizado, aisle el grupo de todas las fuentes de
presion y alivie todo el sistema de presion.

Nunca use disolventes inflamables ni tetracloruro de carbono para limpiar las piezas. Tome medidas
de seguridad contra vapores téxicos de liquidos de limpieza.

Extreme la limpieza durante los trabajos de mantenimiento y reparaciéon. Cubra las piezas y las
aberturas con un pafio limpio, papel o cinta adhesiva, evitando asi que penetre polvo.
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11.

12,

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Nunca suelde ni lleve a cabo ninguna operacién que implique el uso de calor cerca del sistema de
aceite. Los tanques de aceite deben purgarse completamente con vapor, por ejemplo, antes de
efectuar tales operaciones. No suelde ni modifique nunca recipientes a presion.

A la menor sefal o sospecha de sobrecalentamiento de una parte interna de una maquina debe
pararse ésta, y no abrir ninguna tapa de inspecciéon hasta una vez transcurrido bastante tiempo de
enfriamiento a fin de evitar el riesgo de ignicidn espontanea del vapor de aceite al entrar en
contacto con el aire.

Nunca utilice una fuente de iluminacién con llama libre para inspeccionar el interior de una maquina,
recipiente a presion, etc.

Asegurese de que no han quedado herramientas, piezas sueltas o trapos dentro o encima de la
maquina.

Todos los dispositivos reguladores y de seguridad deben mantenerse con el debido cuidado para
garantizar que funcionan correctamente. Esta prohibido apagar estos dispositivos.

Antes de dejar la maquina lista para uso después del mantenimiento o revisién, compruebe que las
presiones y temperaturas de funcionamiento y los ajustes de tiempo son correctos. Compruebe que
los dispositivos de control y parada estan instalados y funcionan correctamente. Si se ha quitado el
guardaacoplamiento del eje de accionamiento del compresor, compruebe que esta reinstalado.

Examine el tubo de impulsion y el interior del depdsito separador de aceite cada vez que se cambie
el elemento separador para ver si existen recipientes separadores de aceite para depdsitos de
carbdn. Si son excesivos, deben retirarse.

Proteja el motor, el filtro de aire, los componentes eléctricos y reguladores, etc. de la entrada de
humedad, p.ej. durante la limpieza con vapor.

Asegurese de que todo el material insonorizante, p.ej. en la carroceria y los sistemas de entrada y
salida de aire del compresor, se halla en buen estado. En caso de dafo, reemplacelo por material
original del fabricante para evitar que aumente el nivel de presion de sonido.

Nunca utilice disolventes causticos que puedan ocasionar dafio al material de la red de aire, p.ej. las
tazas de policarbonato.

Se hace hincapié en las siguientes precauciones de seguridad al manejar el refrigerante:

e Nunca aspire los vapores del refrigerante. Compruebe que el area de trabajo esta ventilada
adecuadamente; utilice una mascara protectora si fuera necesario.

e Use siempre guantes especiales. En caso de contacto del refrigerante con la piel, enjuague con
abundante agua. En caso de contacto del refrigerante liquido con la piel a través de la ropa, no
arranque ni se extraiga la prenda; moje la ropa abundantemente con agua hasta que haya
desaparecido todo el refrigerante; aplique después los primeros auxilios...

Péngase siempre guantes protectores para eliminar el riesgo de lesiones causadas por piezas de
maquinas sobrecalentadas, p.ej. al sacar aceite.

durante instalacion y Precauciones de seguridad durante funcionamiento.

Las presentes precauciones son validas para maquinas que traten o consuman aire o
gas inerte. El tratamiento de otros especies de gas exige precauciones adicionales
propias de la aplicacién que no figuran en el texto al pie.

Algunas precauciones son de caracter general y son validas para varios tipos de
maquinas y equipos; por consiguiente, puede que algunas indicaciones no resulten
siempre aplicables a la maquina.

3 Consulte también las precauciones de seguridad siguientes: Precauciones de seguridad
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2 Descripcion general

2.1 Introduccion

Introduccion
Los GX7 y GX11 son compresores de tornillo de etapa Unica inyectados de aceite.

El compresor estéa refrigerado por aire y accionado por correa por medio de un motor eléctrico. El
compresor va alojado dentro de una carroceria insonorizante. Se encuentran provistos de un panel de
control de facil manejo (1) que incluye el interruptor de arranque/parada y el botén de parada de
emergencia. La carroceria incorpora un armario que aloja al regulador, presostato y arrancador del
motor.

Modelo sobre suelo

El compresor puede instalarse directamente en el suelo.

Modelo sobre depdsito

0S AF OF E

www.atlascopco.com

—AR

.

L
55599F g =

A

Vista delantera, GX7 y GX11 Full-Feature

Los GX7 y GX11 estdn montados sobre un depdsito de aire (AR) de gran capacidad de 2701 (71,28 US
gal / 59,40 Imp gal / 9,45 cu.ft) o un depdsito de aire de 5001 (132 US gal / 110 Imp gal / 17,50 cu.ft).
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Ref. Designacion

1 Panel de control

AF Filtro de aire

AO Salida de aire

AR Depésito de aire

Ca Refrigerador de aire

Co Refrigerador de aceite

Da Punto de drenaje automatico
Dm1 Punto de drenaje manual de condensado, compresor
DR Secador

E Elemento compresor

OF Filtro de aceite

0S Separador de aceite

oT Depésito de separador de aceite

GX Full-Feature

En la carroceria se integran un refrigerador de aire (Ca) y un secador de aire (DR). Se incluye un sistema
de drenaje de condensado con una valvula para purga automatica durante el funcionamiento (Da) y otra
para purga manual (Dm1).

GX Pack

El compresor carece de refrigerador de aire, secador de aire y sistema de drenaje de condensado en el

modelo estandar.

11
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2.2 Flujo de aire

Diagrama de flujo

99614F

Flujo de aire, GX7 y GX11 Pack

El aire es aspirado a través del filtro (AF) y la valvula de entrada abierta (IV) en el elemento compresor
(E) se comprime. El aire comprimido y el flujo de aceite pasan al separador/depésito de aceite (OT). El
aire se descarga a través de una valvula de presién minima (Vp) hacia la salida de aire (AO).
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55607F

Flujo de aire, GX7 y GX11 Full-Feature

El aire es aspirado a través del filtro (AF) y la valvula de entrada abierta (IV) en el elemento compresor
(E) donde se comprime. El aire comprimido y el flujo de aceite pasan al separador/depdsito de aceite
(OT). El aire se descarga a través de la valvula de presiéon minima (Vp), el refrigerador de aire (Ca) y el
secador de aire (DR) hacia la salida de aire (AO).
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2.3 Sistema de aceite

99621F

Ul =P

0
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29625F

GX7 y GX11 Full-Feature

14



Manual de instrucciones

El aire a presién fuerza el aceite desde el separador/depdsito (OT) a través del refrigerador de aceite (Co)

y filtro (OF) al elemento compresor (E) y los puntos de lubricaciéon. En el separador/depdsito de aceite
(OT), la mayor parte del aceite se elimina por fuerza centrifuga; el resto lo quita el separador (0S).

El sistema de aceite esta provisto de una valvula de derivacién (BV). Cuando la temperatura del aceite
esta por debajo del punto de ajuste de la valvula, la valvula de derivacidn cierra la entrada de aceite
desde el refrigerador. Cuando la temperatura del aceite supera el ajuste de la valvula, la valvula de
derivacidon empieza a abrir el suministro desde el refrigerador (Co). El ajuste de la valvula de derivacién
depende del modelo. Véase la seccion Datos del compresor.

2.4 Sistema de refrigeracion

Sistema de refrigeracion

03

99632F

)

GX7 y GX11

El sistema de refrigeracién consta de refrigerador de aceite (Co). Un ventilador (FN), montado
directamente en el eje del motor, genera el aire de refrigeracion, que sirve para enfriar el aceite.

15



Manual de instrucciones

IAAIYTA PRI A RIATEAR TP
NI NSNS
NIRRT
NIRRT =
NI AT RNGMENC T

> RTINS NN TN

55634F
GX7 y GX11 Full-Feature

El sistema de refrigeracién consta de refrigerador de aceite (Co) y refrigerador de aire (Ca). Un ventilador
(FN), montado directamente en el eje del motor, genera el aire de refrigeracién, que sirve para enfriar el
aceite y el aire comprimido.

2.5 Sistema de regulacion

Componentes principales

Vista del sistema de regulacion

Los componentes principales del sistema de regulaciéon son:

* Presostato, que se abre y se cierra en los limites de presién preestablecidos. Véase Proteccion del
compresor

e Descargador (UA), incluida la valvula de entrada (IV) y la de descarga (UV).

e Valvula de solenoide de carga (Y1).

16
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Carga

Mientras la presion de trabajo se encuentre bajo el limite maximo, la valvula de solenoide queda
energizada y permite que el aire de control pase al descargador: la valvula de entrada abre por completo
y la valvula de descarga cierra por completo. El compresor marchard completamente cargado
(produccién al 100%).

Descarga

Si la presion de trabajo alcanza el limite maximo, la valvula de solenoide se desenergiza y expulsa el aire
de control: la valvula de entrada cierra por completo y la valvula de descarga abre por completo. El
compresor marchard completamente descargado (produccién al 0%).

Si el compresor sigue marchando en descarga durante un periodo ininterrumpido de 150 segundos, sera
parado. El compresor volvera a arrancar automéaticamente cuando la presién de la red descienda al limite
minimo.
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2.6

Panel de control

Gdp

1/H2

====—=1
Atlas Copeo
=

55639F

Panel de control
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Referencia Designacion Funcién
1 Interruptor de arranque/ Para arrancar o parar el compresor. Después del
parada mando de parada, el compresor marchara en
descarga durante 150 segundos y se parard al cabo
de dicho periodo.
Hm Cuentahoras Indica el tiempo total de funcionamiento.
Gdp Indicador de punto de rocio |Indica la temperatura del punto de rocio.
No se encuentra instalado en versiones Pack
Gpa Presion de trabajo La aguja blanca indica la presién de trabajo actual. La
roja indica el limite maximo.
H2 Lampara de funcionamiento | Cuando esta encendida, la lampara indica que el
automatico regulador controla el compresor automaticamente: el
compresor se carga, descarga, para y vuelve a
arrancar seguin el consumo de aire y los limites de
presidn preestablecidos. La lampara se apaga
después de una parada manual.
S3 Boton de parada de Para parar el compresor al instante; puede utilizarse
emergencia Unicamente en caso de emergencia. Debe
desbloquearse antes de arrancar tirando del mismo.
3 Utilice el botén de parada de emergencia (S3) unicamente en caso de emergencia.
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2.7

Proteccion del compresor

PSR11 K1 K24 F1/2

Cubiculo eléctrico

55646F

1X0

K21

K22
K23

F21

Ref. Designacion

1X0 Regleta de bornes, suministro eléctrico

F1/2 Fusibles

F21 Relé de sobrecarga

K1 Relé auxiliar

K21 Contactor de linea

K22 Contactor de estrella

K23 Contactor de triangulo

K24 Relé de accion retardada

PSR11 Presostato (véase Presostato de descarga/parada)
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Vélvula de seguridad del compresor

Referencia Designacion Funcién

F21 Relé de sobrecarga del Para el compresor en caso de una subida excesiva de
Véase también la motor la corriente del motor.

seccién de

diagramas

eléctricos

TSHH11 Termostato de parada de | Para el compresor en caso de una subida excesiva de
Véase también la | alarma la temperatura en la salida del elemento compresor.
seccién de

diagramas

eléctricos

SV Vélvula de seguridad Protege el sistema de salida de aire en caso de que la

presion de salida exceda la presién de apertura de la
valvula.
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2.8

Secador de aire

Secador de aire

El aire comprimido hiimedo (B) entra en el secador y contintia enfriandose mediante el aire secado que
sale (2). Se condensa la humedad en el aire que entra. A continuacion, el aire fluye a través del
intercambiador de calor (1) donde el refrigerante se evapora al extraer calor del aire. El aire frio pasa a
través del colector de condensado (4) donde el condensado se separa del aire. El condensado es
drenado automaticamente. El aire secado y frio pasa seguidamente a través del intercambiador de calor

(3) donde se calienta mediante el aire de entrada.
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3.1

Importante

Instalacion

Propuesta de instalacion

www.atlascopco.com

Transporte por carretilla elevadora

Para evitar que se vuelque un modelo montado sobre depdsito durante el transporte
A con una carretilla elevadora: inserte las horquillas debajo del depédsito de aire y
monte una viga de madera (1) (seccién aproximada 4 x 6 cm / 1,6 x 2,4 pulg.) a
través de los soportes por los dos lados del depdsito. Al tiempo que sujeta el
compresor, levante las horquillas despacio hasta que el depdsito se encuentre
sujetado entre las vigas.

2 Mueva el compresor de manera suave.

23
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Propuesta

min. 500

min. 300

min. 500

9820 4256 00/00
556500

i

Propuesta de instalacion, GX7 y GX11




Manual de instrucciones

Ref.

Accion

Monte las almohadillas de goma (suministradas sueltas con el compresor) en los soportes
del compresor.

Instale el compresor sobre un suelo nivelado y sélido, capaz de soportar el peso del mismo.
La distancia minima recomendada entre la parte superior de la unidad y el techo es de 900
mm (35,1 pulg.).

No debe atornillar con pernos el depdsito de aire al suelo.

La distancia minima entre la pared y la parte trasera del compresor es de 500 mm (19,5
pulg.).

Posiciéon de la véalvula de salida de aire comprimido.
Cierre la valvula.
Conecte la red de aire a la valvula.

Se puede calcular la caida de presién en el tubo de impulsién a partir de la férmula siguiente:
dp = (L x 450 x Qc'8%) / (d® x P)
e dp = caida de presion (maximo recomendado = 0,1 bar / 1,5 psi)

e L = longitud del tubo de impulsién en m

e d = didmetro interior del tubo de impulsién en mm

e P = presidn absoluta en la salida del compresor en bar(a)
[ )

Qc = suministro de aire libre del compresor en I/s

Ventilacion: las parrillas de aspiracion y el ventilador deben instalarse de tal forma que se
evite la recirculacion del aire de refrigeracién al compresor o secador.

La velocidad del aire a las parrillas debe limitarse a 5 m/s (200 pulg./s).

La capacidad de ventilacién necesaria para limitar la temperatura de la sala de compresores
puede calcularse a partir de la férmula siguiente:

Qv = 0,92 N/ dT

e Qv = capacidad de ventilacién requerida en m~/s

e N = potencia motora nominal del compresor en kW

e dT = aumento de temperatura en la sala del compresor

3

Posiciéon de entrada del cable de red eléctrica.

Los tubos de drenaje al colector no pueden entrar en contacto con el agua del colector.
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3.2 Dibujos de dimensiones

Dibujos de dimensiones, GX7 y GX11

MOTOR/COOLERS
ool AR (1) B25
INLET

gl & 2
=S HOTORCOOLERS ¥
. COOLING AIR i—
QUTLET B

ul
@
G 12
CONFRESSED il 7
ALR QUTLET —U .

552.5
%

1418

\,
a

o 54 308 LEL
‘ Y

Manual dramn G1/4 19)

1520
B70 50 508
-
m
od,
F——1 ] =
e ~
=
i
.Y
EX9d
S
4y ELECTRICAL CABLE ENTRY
-
=
i
e,
o
= ul
150 Ll'l
M
0.5 | 1as 9820 4247 00
' 5 556940
COMPRESSOR ~ (3)
RIR
IHLET

GX7 y GX11 Montado en depdsito (270 1), Pack

26



Manual de instrucciones

g70

——14
ekt
(4 _ELECTRICRL CARE ENTRY
i
MTOR CODLERS
COOLING AR
INLET
< =
g 8 2
{__11.23.5 | notor-cooLers
— COOLING AT
umLET

552.5

<¢

G 12"
15) [OMPRESSED
RIR QUTLET

740

1962
.
e
h
-’-’-F
|-
-
WU =
| | _
30.5 185
=
CONPRESSCR (3)
AIR
TNLET

GX7 y GX11 Montado en depdsito (500 I, opcional), Pack

9820425000
556960

B25

N

E

1543

27



Manual de instrucciones
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Ref. Designacion
5 Salida de aire comprimido
6 Salida de aire de refrigeracion del secador
7 Entrada de aire de refrigeracion del secador
8 Punto de drenaje automatico
9 Punto de drenaje manual
3.3 Tamano de cables eléctricos
Atencidn
Las normativas locales siguen en vigor si son mas estrictas que los valores
A propuestos a continuacion.
La caida de voltaje no debe exceder un 5 % del voltaje nominal. Es posible que sea
preciso utilizar cables de tamafio mayor que los especificados a fin de cumplir con
dicha exigencia.
GX7 GX11
Frecuencia Voltaje Tamaiio de cables Tamaiio de cables
(Hz) (V)
IEC (mm?) (mm?)
50 230 10 16
50 400 4 6
50 500 2,5 6
60 440/460 4 6
60 380 6 6
CSA/UL AWG AWG
60 200 6 4
60 208/230 8 6
60 440/460 10 8
60 575 12 10
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3.4 Conexiones eléctricas

1X0

55655F

Conexion eléctrica, GX7 y GX11

Paso

Accién

Instale un interruptor separador cerca del compresor.

Para un cubiculo de 208 V / 230 V / 460, véase mas adelante.

Compruebe los fusibles y el ajuste del relé de sobrecarga (F21). Véase Ajustes de
relé de sobrecarga y fusibles.

Compruebe que el relé de sobrecarga esta ajustado para rearme automatico.

Si estan montados, compruebe que los transformadores estan conectados
correctamente.

Compruebe los ajustes del relé de accion retardada (K24): tiempo Y (10 segundos) y
tiempo en vacio (150 segundos).

Conecte los cables de suministro de energia a los bornes L1, L2 y L3 (1XO0) y el
conductor neutro (si esta provisto) al borne (N). Conecte el conductor de tierra al
perno de tierra.
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Para GX7 y GX11 con cubiculo de 208 V/ 230V /460 V

Vuelva a conectar las conexiones del motor para el voltaje aplicable:

to F21 te F21
BE P
11 1 X1
oo M
(e Ll
o =
==
LT T |
M1 3E]J M FE.
55702D 440460V BOHz 208-230Y BOHz

Cubiculo de 208 V/ 230 V / 460 V

El compresor sale de fabrica con conexiones para 440/460 V 60 Hz (se muestra en el lado izquierdo).
Cuando se utilice el compresor en 208/230 V 60 Hz (se muestra en el lado derecho), extraiga los cables
del motor entre el relé de sobrecarga (F21) y el bloque de bornes (1X1). Conecte los seis cables
(suministrados sueltos en una bolsa de plastico en el cubiculo eléctrico) entre el bloque de bornes (1X1)
y el relé de sobrecarga del motor (F21), tal como se muestra en el lado derecho. Desconecte los cables
entre el motor y el bloque de bornes (1X1) de los bornes 1X1 y vuelva a conectarlos en los bornes 1X1,
tal como se muestra.

Ajuste el valor del relé de sobrecarga del motor (F21). Consulte Tamafio de cables eléctricos y Ajustes
de relé de sobrecarga y fusibles.

Modifique la conexion del voltaje principal del transformador (T1) en el cubiculo. La informacion sobre la
conexion correcta se menciona en el transformador.

Si el compresor es Full-Feature con secador de refrigerante incorporado, también es necesario volver a
conectar el transformador del secador (T3). La informacién sobre la conexién correcta se menciona en el
transformador.
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Diagramas eléctricos

3.5

|
. |
! _
I
“““““““““““““““ i {H =
' I =
w = o
-’ ” 5
= = =) E mﬁqm LJ; @ | ' NN
nm_. WS gy 2L e | 29
‘ | S8
EYNEY E
= €T IME ow
5 = |
5 ]
|
s |
: _
ys ] 2 |m |
E oy I ol = =
= [z |
el —
FUPIN . EX!
E = @ = EX
=
z =
5 g 8 z | | .
E [ g g WE e _
o |
T 7 :wmwu _
—_ i B
= 9 e i
=F
e R T I o i = = = E g |z =i w
B ¢ o | g o [Ee g . = EF ST e =
8 2 S 2 e B e
g ] 3 2. 91 &2
n o= _ NEOXT lrzx\\\mwwxmwww
I gl o
H _
] .
8 A |
Nk )
w1 E ] 2
H = o E : -
- 7
(I ]
Dé 2 ¢ W
. r= 1
| ! [N
|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||| EE
- |
1

4B0V/E0Hz

i

(Custumer'g Installatiun) 4]

F21 |,

(2) AN voltages (50 and BLHz) exept:

Dryer
Supply 200w+ (4)

fil

Diagrama eléctrico, GX7 y GX11 IEC

35



Manual de instrucciones

(1) { Customer‘s Installation
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Diagrama eléctrico, GX7 y GX11 CSA/UL

Componentes eléctricos y leyenda

556480

Ref. Designacion

A1l Secador

F1-10 Fusibles

F21 Relé de sobrecarga, motor del compresor
H2 Lampara, funcionamiento automatico

K1 Relé auxiliar

K2 Relé auxiliar

K21 Contactor de linea

K22 Contactor de estrella

K23 Contactor de tridngulo
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3.6

Ref. Designacion

K24 Relé de accidn retardada

M1 Motor de accionamiento

P1 Cuentahoras

PSR11 Presostato

S2 Interruptor de arranque/parada

S3 Botén de parada de emergencia

T1/3 Transformadores

TSHH11 Termostato de parada de alarma

Y1 Vélvula de solenoide de carga

1X0-4 Regletas de bornes

(1) Instalacién del cliente

(2) Todos los voltajes (50 y 60 Hz) con excepcién de 460 V 60 Hz
Para compresores CSA/UL: todos los voltajes con excepcion de 200-230 V / 440-
460 V 60 Hz

(3) 440/460 V 60 Hz

(4) Suministro de secador

(5) Panel de control industrial certificado por CSA vy listado por UL como aparece
representado dentro de las lineas de puntos

(6) Secador

Pictogramas

HZNG >

Pictogramas
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Ref. Descripcion
1 Presiéon de trabajo
2 Cuentahoras
3 Temperatura del punto de rocio
4 Arranque
5 Parada
6 Aviso: voltaje
7 Aceitar ligeramente la junta del filtro de aceite, atornillar éste y apretar a mano
9 Aviso: desconectar el voltaje y despresurizar el compresor antes de realizar tareas
de mantenimiento
10 Aviso: piezas calientes
11 Bloquear todas las compuertas de la carroceria y pulsar el botén de arranque.
e Si se tira de la hoja hacia abajo: parar el compresor inmediatamente y
desconectar el voltaje.
Invierta las dos lineas eléctricas de entrada. Repita el paso anterior.
Si la hoja salta, la direcciéon de rotacién del motor es correcta.
12 Punto de drenaje manual de condensado
13 Punto de drenaje automatico de condensado
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4 Instrucciones de funcionamiento
4.1 Arranque inicial
Seguridad

A

El operador debe observar todas las precauciones de seguridad pertinentes.

Desplazamiento

Para mover un

Preparacion general

modelo sobre depédsito con seguridad, consulte Instalacién.

50617F

Viélvula de salida de aire

5567 3F
Puntos de drenaje de condensado, GX7 a GX37
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Vélvula de drenaje de condensado, GX7 y GX11

Paso Accion
1 Consulte las instrucciones de instalacion (véase Instalacion).
2 Compruebe que las conexiones eléctricas cumplen con lo establecido en las normas

de su pais. La instalacion debe realizarse a tierra y protegerse de cortocircuitos por
medio de fusibles en todas las fases. Debe instalarse un interruptor separador cerca
del compresor.

3 Instale la valvula de salida (2), ciérrela y conecte la red de aire a dicha valvula.
Conecte la véalvula de drenaje de condensado (Dm) y la salida de drenaje automatico
(Da) a un colector de drenaje. Cierre la valvula.

Conecte la valvula de drenaje de condensado (4) del depdsito de aire a un colector
de drenaje. Cierre la valvula.

Fijadores de transporte

55674F

Fijadores de transporte, GX7 y GX11

Extraiga el panel trasero destornillando los pernos del panel lateral y levantando la parte superior.
Destornille los pernos (1) y extraiga los fijadores de transporte (2).

Reemplace el panel trasero y atornille los pernos.
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Sistema de aceite

55672F

Mirilla de nivel de aceite, GX7 y GX11

Paso Accidn
Compruebe el nivel de aceite.
La mirilla del nivel de aceite (SG) debe encontrarse entre 1/4 y 3/4 llenada.
Arranque

55701F

Etiqueta en el panel lateral

55700

Etiqueta en la parte superior
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Paso Accién

1 Fije la hoja (5) que explica el procedimiento de comprobaciéon de la direccién de
rotacion del motor a la salida de aire de refrigeracidon del compresor. (Consulte los
Dibujos de dimensiones)

Conecte el voltaje. Arranque el compresor y parelo al instante.

Compruebe la direccion de rotacién del motor usando la hoja (5). Si la direccién de
rotacion del motor es correcta, la etiqueta de la parrilla de la parte superior saltara.
Si la hoja permanece en su posicién, la direccién de rotacién es incorrecta.
(Consulte Pictogramas)

Si la direcciéon de rotacién es incorrecta, desconecte el voltaje, abra el interruptor
separador e invierta dos lineas eléctricas de entrada.

2 Ponga el compresor en marcha durante algunos minutos. Compruebe que el
compresor funciona normalmente.

4.2 Arranque

50617F

Viélvula de salida de aire

Vélvula de drenaje de condensado, GX7 y GX11
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5567 3F
Puntos de drenaje de condensado, GX7 a GX37

Gpa

55620F

Manémetro

Gdp

55631F
Temperatura de punto de rocio, GX7 a GX37

55602F

Interruptor de arranque/parada, GX7 a GX22
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9967 9F
GX7y GX11

Paso

Accién

Tres minutos después de parar, la mirilla del nivel de aceite (SG) debe encontrarse
entre 1/4 y 3/4 llenada.

Conecte el voltaje.

Abra la vélvula de salida de aire (2).

Desplace el interruptor de arranque/parada (1) a la posicién I. El interruptor retornara
automaticamente. El compresor se pone en marcha y se enciende la lampara de
funcionamiento automatico (1). En compresores con arrancador estrella-triangulo, el
motor de accionamiento conmuta de estrella a tridngulo diez segundos después de
arrancar.

El nimero maximo de arranques del motor debe limitarse a 20 por hora.
Se recomienda muy encarecidamente hacer funcionar el compresor con un factor de
carga de méas de un 10% a fin de evitar la formacion de condensado en el aceite.

Compruebe el nivel de aceite a intervalos regulares. Tres minutos después de parar,
la mirilla (SG) debe encontrarse entre 1/4 y 3/4 llenada. En caso necesario, mueva el
interruptor de arranque/parada (1) a O, espere hasta que se pare el compresor,
despresurice el sistema de aceite desenroscando el tapdn de llenado de aceite (FC)
una sola vuelta y espere algunos minutos. Quite el tapén y afiada aceite hasta que el
nivel de la mirilla se halle a 3/4. Instale y apriete el tapén (FC).

Si esta encendida la lampara de funcionamiento automatico (1), el regulador manda
el compresor automaticamente, es decir, cargar, descargar, parar los motores y
volver a arrancar.

Compruebe regularmente la presién de trabajo (Gpa) y el indicador de punto de rocio
(Gdp).

Compruebe que el condensado se drena (Da) regularmente durante el
funcionamiento.
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4.3

Parada

50617F

Viélvula de salida de aire

5567 3F
Puntos de drenaje de condensado, GX7 a GX37
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55602F

Interruptor de arranque/parada, GX7 a GX22

Paso

Accién

Desplace el interruptor de arranque/parada (1) a la posicién O.

El compresor se conmuta a marcha en descarga durante 150 segundos y, después,
se para.

La lampara (1) se apaga.

Para parar el compresor al instante en caso de emergencia, pulse el botén (S3)
(debe evitarse en lo posible). Consulte la secciéon Panel de control. La ldAmpara (1) se
apaga. Después de remediar el fallo, suelte el botén tirando del mismo.

Utilice el botén de parada de emergencia Unicamente en caso de emergencia.

Cierre la valvula de salida de aire (2) y desconecte el voltaje del compresor.

Abra la véalvula de drenaje de condensado (Dm) durante algunos segundos con

objeto de purgar el condensado eventual y, después, cierre la valvula.

Abra la valvula de drenaje de condensado (4) del depdsito de aire durante unos
segundos para vaciar el posible condensado y, a continuacién, cierre la valvula.

El secador de aire y el depésito de aire permanecen bajo presion.

El filtro PDX (si esta instalado) permanece bajo presion.

Si se requieren trabajos de mantenimiento o reparacién, consulte la seccién Solucién
de problemas para conocer todas las precauciones de seguridad relevantes.
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4.4 Puesta fuera de servicio

50617F

Viélvula de salida de aire

5567 3F
Puntos de drenaje de condensado, GX7 a GX37

55610F
Tapon de llenado, GX7 y GX11
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Este procedimiento debe realizarse al final de la vida de servicio del compresor.

Paso Accién

1 Pare el compresor y cierre la valvula de salida de aire (2).

2 Desconecte el voltaje y separe el compresor de la red matriz.

3 Despresurice el compresor abriendo el tapén (3) una vuelta.
Abra la valvula de drenaje de condensado (Dm).
Abra la valvula de drenaje de condensado (4).

4 Cierre y despresurice la parte de la red de aire conectada a la valvula de salida.
Desconecte la valvula de salida de aire del compresor de la red de aire.

5 Vacie los circuitos de aceite y condensado.

Desconecte el tubo y la valvula de salida de condensado del compresor de la red de
drenaje.
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5.1

Aviso

Mantenimiento

Programa de mantenimiento preventivo

A

Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, reparacién o ajuste, proceda
de la siguiente manera:

e Pare el compresor.

e Desconecte el voltaje y abra el interruptor separador.

e (Cierre la valvula de salida de aire y abra las valvulas de drenaje manual de

condensado.

e Despresurice el compresor.
Para obtener instrucciones detalladas, consulte Solucion de problemas .
El operador debe observar todas las precauciones de seguridad pertinentes.

Garantia-Responsabilidad del Producto

Utilice unicamente piezas autorizadas. Cualquier dafio o averia resultante del uso de piezas no
autorizadas no esta cubierto por la Garantia ni por la Responsabilidad del producto.

Generalidades

Al revisar, cambie todas las juntas, juntas téricas y arandelas desmontadas.

Intervalos

Realice el mantenimiento al intervalo que se cumpla antes. El Centro de Servicio a Clientes de Atlas
Copco local puede obviar el programa de mantenimiento, especialmente en lo que se refiere a los
intervalos de servicio, en funcion de las condiciones ambientales y de trabajo del compresor.

Las comprobaciones de los "intervalos largos" deben también incluir las de los "intervalos cortos".

Programa de mantenimiento preventivo para GX7 y GX11

Periodo

Horas de
funcionamiento

Operacion

Diario

Compruebe el nivel del aceite antes de arrancar; purgue el
condensado después de parar.

Cada 3 meses

Compruebe si hay fugas.

" 1000 Inspeccione el refrigerador de aceite, limpielo si es necesario.

" 1000 Inspeccione el refrigerador de aire, limpielo si es necesario.

" 1000 Inspeccione el filtro de aire.

" -- Inspeccione el colector de condensado; limpie la valvula de
flotador si es preciso.

" -- Para compresores con filtro PDX: compruebe el indicador de
servicio, reemplace el filtro si es necesario.

-- 1000 Compruebe la tensiéon y el estado de las correas. Ajuste si es

preciso.
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Periodo Horas de Operacion
funcionamiento

Anualmente -- Haga que se pruebe la valvula de seguridad.

-- Haga comprobar el funcionamiento de los sensores,
enclavamientos y componentes eléctricos.

- Haga probar el termostato de parada de alarma.

" 4000 Reemplace el filtro de aire.

" 4000 Reemplace el filtro de aceite.

" 4000 Reemplace el separador de aceite.

" 4000 Para compresores con filtro PDX, reemplace el filtro.

" 4000 Si se utiliza Roto-Inject Fluid de Atlas Copco, cambie el aceite.

" 8000 Si se utiliza Roto-Xtend Duty Fluid de Atlas Copco (versiones 60

Hz / CSA-UL), cambie el aceite.
-- Limpie el compresor.

5.2 Motor de accionamiento

Descripcion

Los cojinetes del motor estan lubricados de por vida.

5.3 Especificaciones del aceite

f No mezcle nunca aceites de marcas o tipos diferentes.

Se recomienda muy encarecidamente que se use fluido Atlas Copco (véase el Programa de
mantenimiento preventivo ).

Atlas Copco Roto-Inject Fluid

Es un aceite especial para compresores scroll y de tornillo que mantiene el compresor en excelente
estado. Roto-Inject Fluid se puede utilizar para compresores que funcionen a temperaturas ambiente de
entre 0°C (32°F) y 40°C (104°F) (véase Juegos de servicio ).

Atlas Copco Roto-Xtend Duty Fluid

Atlas Copco Roto-Xtend Duty Fluid es un lubricante sintético de alta calidad para compresores de espiral
y tornillo con inyeccidn de aceite que mantiene el compresor en excelente estado. Roto-Xtend Duty Fluid
puede utilizarse para compresores que funcionen a temperaturas ambiente de entre O °C (32 °F) y 40
°C (104 °F) (véase Juegos de servicio).

50



Manual de instrucciones

5.4 Cambio de aceite, filtro y separador

Importante

<

No mezcle nunca aceites de marcas o tipos diferentes.

Si el compresor esta sujeto a agentes contaminantes externos, si se utiliza a
temperaturas altas (temperatura de aceite superior a 90°C / 194°F) o en condiciones
extremas, se recomienda cambiar el aceite con mas frecuencia. Consulte a Atlas
Copco.

Ubicacion del filtro de aceite y separador

Paso Accidn

1 Haga funcionar el compresor hasta que esté caliente. Pare el compresor, cierre la
valvula de salida de aire y desconecte el voltaje.

2 Despresurice el compresor desenroscando el tapén de llenado (2) una sola vuelta
para permitir que se escape la presiéon eventual del sistema.

3 Despresurice el depdsito de aire abriendo la valvula de drenaje (8).

4 Extraiga el tapén (5) y saque el aceite abriendo la valvula de drenaje (6). Cierre la
véalvula y vuelva a instalar el tapon después del drenaje. Entregue el aceite al
servicio local de recogida de aceite.

5 Quite el filtro (7) y separador (1) de aceite. Limpie los asientos en el distribuidor.

6 Aceite las juntas del nuevo filtro y separador y atornillelos en la posiciéon correcta.
Apriete firmemente a mano.

7 Llene el separador de aceite/depdsito (3) con aceite hasta que el nivel llegue al
medio de la mirilla (4). Compruebe que no entra suciedad en el sistema.

8 Vuelva a montar y apriete el tapén de llenado (2).
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5.5

Paso Accién

9 Cierre la valvula de drenaje (8) del depdsito de aire.

10 Haga marchar el compresor durante algunos minutos.

11 Pare el compresor y espere unos minutos a fin de permitir que se asiente el aceite.

12 Despresurice el sistema desenroscando el tapén de llenado (2) una sola vuelta para
permitir que se escape la presion eventual del sistema. Despresurice el depdsito de
aire abriendo la véalvula de drenaje de condensado (8).

13 Llene el separador/depdsito con aceite hasta que la mirilla se encuentre llenada por

3/4. Apriete el tapdn (2) y cierre la valvula de drenaje (8) del depdsito de aire.

Cambio de filtro PDX

Tapon de llenado de aceite

55610F
GX7y GX11

Valvula de drenaje, depésito de aire

GX7y GX11
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Paso Accion

1 Pare el compresor, cierre la valvula de salida de aire, desconecte el voltaje y
despresurice desenroscando el tapén de llenado (3) una sola vuelta para permitir que
se escape la presion eventual del sistema.
Despresurice el depdsito de aire abriendo la valvula de drenaje de condensado (4).

2 Desenrosque el recipiente. Si el recipiente no estd completamente despresurizado
sonaré un silbido. En tal caso, hay que enroscar el recipiente de nuevo y repetir la
ventilacion.

3 Deseche el elemento filtrante.

4 Limpie el recipiente y reemplace la junta toérica.

5 Instale el nuevo elemento filtrante.

6 Vuelva a montar el recipiente.

7 Apriete el tapon de llenado de aceite (3).

8 Cierre la valvula de drenaje de condensado (4).

5.6 Almacenamiento después de la instalacion

Si se almacena el compresor sin que se ponga en marcha de vez en cuando, consulte a Atlas Copco para
tomar medidas de proteccion.

5.7 Juegos de servicio (service kits)

Juegos de servicio (service kits)

Se encuentran disponibles juegos de servicio ('service kits') que ofrecen las ventajas de las piezas
originales de Atlas Copco y al mismo tiempo mantienen bajo su presupuesto de mantenimiento. Los
juegos contienen todas las piezas necesarias para el servicio.

Juegos de servicio (service | Contenido Numero de pedido
kits)
Equipo de filtro Filtro de aire, filtro de aceite y separador | 2901 0919 00

de aceite
Equipo de filtro de aire Cartucho filtrante 1613 9001 00
Equipo de filtro de aceite Cartucho filtrante 1513 0337 01
Equipo de separador de Cartucho filtrante 1622 0871 00
aceite
Equipo PDX Cartucho filtrante 2901 0864 00
Equipo de flotador Dispositivo de drenaje (completo) 2901 0712 00

Juntas téricas para separador de agua

Equipo MPV

7,5 -10 bary 100 - 150 psi | valvula de presién minima

Disco de valvula, resortes, juntas y 2901 1399 00
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Juegos de servicio (service | Contenido Numero de pedido

kits)

Equipo MPV Disco de valvula, resortes, juntas y 2901 1411 00

13 bar - 175 psi vélvula de presién minima

Roto-Inject Fluid Lata de 5 litros (1,32 US gal /1,10 Imp | 2901 1411 00
gal / 0,18 cu.ft)

Roto-Inject Fluid Lata de 20 litros (5,28 US gal / 4,40 Imp | 2901 0522 00
gal / 0,70 cu.ft)

Roto-Inject Fluid Lata de 209 litros (55,18 US gal / 45,98 | 2901 0045 01
Imp gal / 7,32 cu.ft)

Roto-Xtend Duty Fluid Lata de 5 litros (1,32 US gal/ 1,10 Imp | 2901 1700 00
gal / 0,18 cu.ft)

Roto-Xtend Duty Fluid Lata de 20 litros (5,28 US gal / 4,40 Imp | 2901 1701 00
gal / 0,70 cu.ft)

Roto-Xtend Duty Fluid Lata de 209 litros (55,18 US gal / 45,98 | 2901 1702 00

Imp gal / 7,32 cu.ft)

Juegos de correas

Juegos de correas Contenido Numero de pedido
GX7 - 7,5 bar 2 correas 1613 9032 06
GX7 - 10 bar 2 correas 1613 9032 22
GX7 - 13 bar 2 correas 1613 9032 01
GX11 -7,5 bar 2 correas 1613 9032 22
GX11 - 10 bar 2 correas 1613 9032 22
GX11 - 13 bar 2 correas 1613 9032 01
GX7 - 100 psi, -125 psi 2 correas 1613 9032 05
GX7 - 150 psi, -175 psi 2 correas 1613 9032 06
GX11 - 100 psi, -125 psi, -150 | 2 correas 1613 9032 01
psi, -175 psi
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6 Ajustes y procedimientos de servicio

6.1 Filtro de aire

Cambio del filtro de aire

Posicion del filtro de aire para GX7 y GX11

Cambio del filtro de aire en GX2 hasta GX22

Paso Accion
1 Pare el compresor, cierre la valvula de salida de aire y desconecte el voltaje.
2 Extraiga el panel frontal y el panel superior de la caja del compresor.
3 Desenrosque la tapa del filtro (1) y extraiga el elemento filtrante. Deseche el
elemento filtrante de aire.
Instale el nuevo elemento y apriete la tapa del filtro.
5 Vuelva a instalar los paneles superior y frontal.
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6.2

6.3

Refrigeradores

5o684F
GX7y GX11

Paso

Accién

Mantenga limpio el refrigerador de aceite (Co) para mantener la eficacia de
refrigeracion.

Para versiones con refrigerador de aire: mantenga limpio también el refrigerador de
aire (Ca) para mantener la eficacia de refrigeracion.

Pare el compresor, cierre la valvula de salida de aire y desconecte el voltaje. Elimine
toda la suciedad del refrigerador de aceite (Co) con un cepillo de cerdas. Para
versiones con refrigerador de aire: elimine también toda la suciedad del refrigerador
de aire (Ca). No emplee nunca un cepillo de alambre ni objetos metalicos.
Seguidamente limpie con aire comprimido.

Valvula de seguridad

Viélvula de drenaje de condensado, GX7 y GX11
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55619F
Puntos de drenaje de condensado, GX7 a GX37

55610F
Tapon de llenado, GX7 y GX11

Prueba
La vélvula puede probarse en una linea de aire comprimido separada.

Antes de quitar la valvula: pare el compresor, cierre la valvula de salida de aire, desconecte el voltaje,
abra las valvulas de drenaje (4 y b, si estan instaladas) y desenrosque el tapén de llenado (3) una vuelta
para permitir que se escape la presién eventual del sistema.

Si no se abre la valvula a la presion estampada en la misma, reemplace la valvula.

No se permite ningun ajuste. Nunca deje funcionar el compresor sin valvula de
& seguridad.
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6.4

Presostato de descarga/parada

Presostato, GX7 a GX11

El presostato permite al operador seleccionar la presidon de descarga/parada (véase Sistema de
regulacion).

g El ajuste puede llevarse a cabo Unicamente si esta presurizado el presostato.

La presion de descarga/inicio la controla el tornillo de ajuste (2). Gire el tornillo en el sentido de las
agujas del reloj para aumentar la presion o en el sentido opuesto para reducirla.

La diferencia de presién entre descarga y carga puede ajustarse con un tornillo (3). Gire el tornillo en el
sentido de las agujas del reloj para aumentar la diferencia de presién o en el sentido opuesto para
reducirla.

58




Manual de instrucciones

6.5

Cambio y tension del juego de correas

5o676F
GX7y GX11

A\

Lea el aviso de la seccién Programa de mantenimiento preventivo.

Ajuste de la tension de las correas de transmision para GX7 y GX11

Paso

Accién

1

Pare el compresor, cierre la valvula de salida de aire y desconecte el voltaje.

2

Extraiga el panel lateral derecho, el panel de entrada y la cubierta del ventilador del
compresor.

Afloje los 4 pernos (2) una vuelta.

Ajuste la tensién de la correa girando la tuerca tensora (1).

La tension es correcta cuando una tensiéon de entre 20 N (4,5 Ibf) y 25 N (5,63 Ibf)
aplicada en el punto medio de las correas produzca una desviacion de 5 mm (0,2
pulg.).

Vuelva a apretar los pernos (2).

Instale los paneles de la carroceria.
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Reemplazo de las correas de transmision para GX7 y GX11

Paso

Accién

<

Las correas (3) deben reemplazarse como un conjunto, aunque sélo una de ellas
esté desgastada. Utilice inicamente correas originales de Atlas Copco.

Pare el compresor, cierre la valvula de salida de aire y desconecte el voltaje.

2 Extraiga el panel lateral derecho, el panel de entrada y la cubierta del ventilador del
compresor.

3 Afloje los 4 pernos (2) una vuelta.

4 Descargue la tensién de la correa aflojando la tuerca tensora (1).

5 Quite las correas.

6 Monte las nuevas correas.

7 Tense las correas (3) tal como se ha descrito anteriormente.

8 Vuelva a montar la cubierta del ventilador.

9 Instale los paneles de la carroceria.

10 Compruebe la tensién después de 50 horas de funcionamiento.
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7 Solucion de problemas

7.1 Solucion de problemas

Interruptor de arranque/parada

Valvula de salida de aire

55602F
GX7 a GX22

Tapon de llenado de aceite

50617F
GX2 a GX37

55610F
GX7y GX11
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Valvula de drenaje, depdsito de aire

Valvula de drenaje

Atencion

55619F
GX7 a GX37

A

Utilice nicamente piezas autorizadas. Cualquier dafio o averia resultante del uso de
piezas no autorizadas no esta cubierto por la Garantia ni por la Responsabilidad del
producto.

Hay que aplicar todas las precauciones de seguridad pertinentes.

Antes de realizar el mantenimiento o reparaciones en el compresor: desplace el
interruptor de arranque/parada (1) a la posicién O.

Espere hasta que se pare el compresor y desconecte el voltaje. Consulte la seccién
Parada.

Abra el interruptor separador a fin de evitar un arranque accidental.

Cierre la valvula de salida de aire (2) y despresurice el compresor abriendo el tapén
(3) una vuelta.

Abra las valvulas de drenaje manual del condensado (4 y/o 5).

La valvula de salida de aire (2) puede bloquearse durante el mantenimiento o

reparaciones de la manera siguiente:

e (Cierre la valvula.

e Quite el tornillo que sujeta el tirador con ayuda de la llave suministrada con el
compresor.

e Levante el tirador y girelo hasta que el reborde de bloqueo en el cuerpo de la
valvula entre en la ranura del tirador.

* |nstale el tornillo.
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Fallos y soluciones

Para las referencias que se indican a continuacion, consulte Diagrama de flujo de aire, Arranque inicial o

Sistema de regulacién.

Para GX7 y GX11

Condicion Fallo Solucion
1 El compresor se pone en Averiada la vélvula de Reemplace la valvula
marcha, pero no carga solenoide (Y1)
después de un periodo de
retraso.
La valvula de entrada (IV) se | Haga que se compruebe la véalvula
queda obstruida en posicién
cerrada
Fuga en tubos flexibles de Reemplace el tubo flexible con la
aire de control fuga
Fuga en valvula de presion Haga que se compruebe la valvula
minima (Vp) (cuando la red
esta despresurizada)
Averiado el temporizador Reemplace el temporizador
2 La salida de aire o la presién | El consumo de aire excede la | Compruebe el equipo conectado
del compresor es inferior alo | salida del compresor
normal
Elemento filtrante de entrada | Cambie el elemento filtrante
aire (AF) obstruido
Averiada la valvula de Reemplace la valvula
solenoide (Y1)
Fuga en tubos flexibles de Reemplace el tubo flexible con la
aire de control fuga
No se abre completamente | Haga que se compruebe la valvula
la valvula de entrada (IV)
Elemento separador de Reemplace el elemento separador
aceite (OS) obturado
Vélvulas de seguridad con Reemplace las valvulas
fugas
3 Temperatura de salida del Aire de refrigeracion Busque la restriccion del aire de
aire superior a lo normal insuficiente o temperatura refrigeracién o mejore la
de éste demasiado alta ventilacion de la sala. Evite la
recirculacion del aire de
refrigeracién. Si se halla instalado
un ventilador en la sala del
compresor, compruebe su
capacidad
Nivel de aceite demasiado Compruebe y repare, seglin sea
bajo necesario
Refrigerador obturado Limpie el refrigerador
El termostato funciona mal | Haga que se pruebe el termostato
Averiado el elemento Consulte a Atlas Copco
compresor (E)
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GX7 a GX11 con refrigerador de aire

Condicion

Fallo

Solucién

1 No se descarga condensado
durante la carga

Tubo flexible de descarga
atascado

Compruebe y repare, segln sea
necesario

La valvula de flotador
funciona mal

Quite el conjunto de la valvula de
flotador, limpie o reemplace segun
proceda
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8 Datos técnicos
8.1 Lecturas del panel de control
Gpa
55629F
GX7 a GX37
ToooTEEE
55630F
Gdp
55631F
Las lecturas mencionadas a continuacién son validas en condiciones de referencia
Q (véase Condiciones de referencia y limitaciones).
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Ref. Designacion
Gpa Presion de salida de aire
Lectura: Fluctua entre la presion preestablecida de descarga/parada y la presion de
carga
Gdp Temperatura del punto de rocio
Lectura para GX7 a GX22: aprox. 5°C (41°F) a 20°C (68°F) temperatura ambiente
Hm Cuentahoras
Lectura: tiempo de marcha total

8.2 Ajustes de relé de sobrecarga y fusibles

GX7 y GX11
Frecuencia Voltaje (V) Relé de Fusibles Relé de Fusibles
(Hz) sobrecarga F21 | principales (A) sobrecarga F21 | principales (A)
(A) de GX7 de GX7 (A) de GX11 de GX11
IEC Estrella- gL/gG gL/gG
tridngulo
50 230 17.3 50 25.4 63
50 400 10 25 14.6 35
50 500 8 20 11.7 35
60 380 15.7 35 15.7 35
60 440/460 9 25 13 35
CSA/UL DOL CSA-UL CSA-UL
60 200 36.6 50 - 50 52.6 70-70
60 208-220/ 33.4 45 - 45 48.6 70-70
230
60 440/460 15.9 25 -25 22.9 35-35
60 575 16.7 20 - 20 18.3 30-30
8.3 Condiciones de referencia y limitaciones

Condiciones de referencia

Presién (absoluta) de entrada de aire bar 1

Presién (absoluta) de entrada de aire psi 14.5

Temperatura de entrada de aire °C 20

Temperatura de entrada de aire °F 68

Humedad relativa % 0

Presion de trabajo bar(e) Véase Datos del compresor
Presion de trabajo psi Véase Datos del compresor
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Limitaciones

8.4

Presién maxima de trabajo bar(e) Véase Datos del compresor
Presién maxima de trabajo psig Véase Datos del compresor
Presion minima de trabajo bar(e) 4
Presion minima de trabajo psig 58
Temperatura maxima de entrada de aire °C 46
Temperatura maxima de entrada de aire °F 115
Temperatura ambiente minima °C 0
Temperatura ambiente minima °F 32
Datos del compresor
50 Hz 7,5-13 bar (en las condiciones de referencia)
Tipo de compresor GX7 GX11 GX7 GX11 GX7 GX11
Frecuencia Hz 50 50 50 50 50 50
Presién (de bar(e) 7.5 7.5 10 10 13 13
descarga) maxima,
Pack
Presion (de psig 109 109 145 145 189 189
descarga) maxima,
Pack
Presion (de bar(e) |7.25 7.25 9.75 9.75 12.75 12.75
descarga) maxima,
Full-Feature
Presion (de psig 105 105 141 141 185 185
descarga) maxima,
Full-Feature
Presion de trabajo bar(e) 7 7 9.5 9.5 12.5 12.5
nominal
Presién de trabajo | psig 102 102 138 138 181 181
nominal
Punto de ajuste, °C 40 40 40 40 60 60
vélvula
termostatica
Punto de ajuste, °F 104 104 104 104 140 140
vélvula
termostatica
Temperatura del
aire que sale de la
vélvula de salida
(aprox.), Pack
e Montado en °C 43 50 43 50 43 50

depdésito
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Tipo de compresor

GX7

GX11

GX7

GX11

GX7

GX11

e Montado en
depésito

°F

109

122

109

122

109

122

e Montado en el
suelo

°C

70

80

70

80

70

80

e Montado en el
suelo

°F

158

176

158

176

158

176

Temperatura del
aire que sale de la
valvula de salida
(aprox.), Full-
Feature

°C

25

26

25

26

25

26

Temperatura del
aire que sale de la
valvula de salida
(aprox.), Full-
Feature

°F

77

79

77

79

77

79

Potencia de
entrada, Pack a
maéaxima presion de
trabajo

kW

9.5

13.6

10.5

13.9

10.4

13.5

Potencia de
entrada, Pack a
maéaxima presion de
trabajo

hp

12.74

18.24

14.08

18.64

13.95

18.1

Potencia de
entrada, Full-
Feature a maxima
presiéon de trabajo

kW

10

14.4

11

14.6

10.8

14.3

Potencia de
entrada, Full-
Feature a maxima
presiéon de trabajo

hp

13.41

19.31

14.75

19.58

14.48

19.18

Capacidad de
aceite

Capacidad de
aceite

US gal

1.32

1.32

1.32

1.32

1.32

1.32

Capacidad de
aceite

Imp gal

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

1.1

Capacidad de
aceite

cu.ft

0.18

Nivel de presién
acustica (conforme
alSO 2151 (2004))

dB(A)
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60 Hz 100-125 psi (en las condiciones de referencia)

Tipo de compresor GX7 GX11 GX7 GX11
Frecuencia Hz 60 60 60 60
Presién (de descarga) maxima, | bar(e) 7.4 7.4 9.1 9.1
Pack

Presién (de descarga) maxima, | psig 107 107 132 132
Pack

Presion (de descarga) maxima, |bar(e) |7.15 7.15 8.85 8.85
Full-Feature

Presién (de descarga) maxima, | psig 103.7 103.7 128 128
Full-Feature

Presion de trabajo nominal bar(e) 6.9 6.9 8.6 8.6
Presiéon de trabajo nominal psig 100 100 125 125
Punto de ajuste, valvula °C 40 40 40 40
termostatica

Punto de ajuste, valvula °F 104 104 104 104
termostatica

Temperatura del aire que sale

de la valvula de salida (aprox.),

Pack

e Montado en depdsito °C 43 50 43 50

e Montado en depdsito °F 109 122 109 122
e Montado en el suelo °C 70 80 70 80

e Montado en el suelo °F 158 176 158 176
Temperatura del aire que sale °C 25 26 25 26
de la valvula de salida (aprox.),

Full-Feature

Temperatura del aire que sale °F 77 79 77 79
de la valvula de salida (aprox.),

Full-Feature

Potencia de entrada, Pack a kW 9.2 12.9 9.3 12.9
maéaxima presion de trabajo

Potencia de entrada, Pack a hp 12.34 17.3 12.47 17.3
maéaxima presion de trabajo

Potencia de entrada, Full- kw 9.8 13.8 9.9 13.8
Feature a maxima presién de

trabajo

Potencia de entrada, Full- hp 13.14 18.51 13.28 18.51
Feature a maxima presién de

trabajo

Capacidad de aceite | 5 5 5 5
Capacidad de aceite US gal | 1.32 1.32 1.32 1.32
Capacidad de aceite Imp gal | 1.1 1.1 1.1 1.1
Capacidad de aceite cu.ft 0.18 0.18 0.18 0.18
Nivel de presién acustica dB(A) 69 70 69 70

(conforme a ISO 2151 (2004))
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60 Hz 150-175 psi (en las condiciones de referencia)

Tipo de compresor GX7 GX11 GX7 GX11
Frecuencia Hz 60 60 60 60
Presién (de descarga) maxima, | bar(e) 10.8 10.8 12.5 12.5
Pack

Presion (de descarga) maxima, | psig 157 157 181 181
Pack

Presién (de descarga) maxima, | bar(e) 10.55 10.55 12.25 12.25
Full-Feature

Presion (de descarga) maxima, | psig 153 153 178 178
Full-Feature

Presiéon de trabajo nominal bar(e) 10.3 10.3 12 12
Presiéon de trabajo nominal psig 149 149 174 174
Punto de ajuste, valvula °C 40 40 60 60
termostatica

Punto de ajuste, valvula °F 104 104 140 140
termostatica

Temperatura del aire que sale

de la valvula de salida (aprox.),

Pack

e Montado en depdsito °C 43 50 43 50

e Montado en depdsito °F 109.4 122 109.4 122
e Montado en el suelo °C 70 80 70 80

e Montado en el suelo °F 158 176 158 176
Temperatura del aire que sale °C 25 26 25 26
de la valvula de salida (aprox.),

Full-Feature

Temperatura del aire que sale °F 77 78.8 77 78.8
de la valvula de salida (aprox.),

Full-Feature

Potencia de entrada, Pack a kW 9 12.7 8.8 12.9
maéaxima presion de trabajo

Potencia de entrada, Pack a hp 12.07 17.03 11.8 17.3
maéaxima presion de trabajo

Potencia de entrada, Full- kw 9.7 13.6 9.3 13.8
Feature a maxima presién de

trabajo

Potencia de entrada, Full- hp 13.01 18.24 12.47 18.51
Feature a maxima presién de

trabajo

Capacidad de aceite | 5 5 5 5
Capacidad de aceite US gal | 1.32 1.32 1.32 1.32
Capacidad de aceite Imp gal | 1.1 1.1 1.1 1.1
Capacidad de aceite cu.ft 0.18 0.18 0.18 0.18
Nivel de presién acustica dB(A) 69 70 69 70

(conforme a ISO 2151 (2004))
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9 Instrucciones para el uso del depdsito de aire
9.1 Instrucciones de uso
1 Este recipiente puede contener aire presurizado; esto puede ser peligroso si se efectla

un uso inadecuado del equipo.

2 Este recipiente debe utilizarse Unicamente en calidad de separador de aire comprimido/
aceite y funcionara dentro de los limites especificados en la placa de datos.

3 No se realizard ninguna modificacién en dicho recipiente, ni soldando ni taladrando ni
por ningln otro método de trabajo mecéanico, sin el permiso escrito del fabricante.

Se indicaran claramente la presidon y temperatura del presente recipiente.

5 No hay necesidad intrinseca de realizar inspecciones de servicio del recipiente si éste se
utiliza dentro de los limites de disefo y para los fines de uso para los que se ha
previsto.

6 Debe impedirse la corrosién en las condiciones de uso. Se puede acumular

condensacion en el interior del depdsito, por lo que debe drenarse diariamente. Esto
puede realizarse manualmente, abriendo la valvula de drenaje o mediante drenaje
automatico, si el depdsito dispone del mismo.

71



Manual de instrucciones

10 PED

10.1 Directivas de equipo a presion

Componentes sujetos a la Directiva sobre equipos a presion 97/23/CE

Componentes sujetos a la Directiva sobre equipos a presion 97/23/CE mayor o igual a la categoria Il

Tipo de compresor Nimero de pieza Descripcion Clase de PED
GX7 y GX11 0830 1007 68 Vélvula de seguridad v

0830 1007 70 Vélvula de seguridad \%

0830 1008 73 Vélvula de seguridad \%

Clasificacion general

Los compresores cumplen la Directiva sobre equipos a presién (PED) para equipos con una categoria

inferior a la Categoria Il
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Atlas Copco se distingue como empresa por nuestra
conviccion de que sélo podremos destacar en lo que
hacemos si ofrecemos la mejor experiencia tecnoldgica
posible para ayudar realmente a nuestros clientes a
producir, crecer y triunfar.

Sélo hay una forma de conseguirlo — nosotros lo
llamamos simplemente el estilo Atlas Copco. Se basa en
la interaccion, las relaciones a largo plazo y la
participacién en los procesos, necesidades y objetivos de
los clientes. Significa que debemos ser flexibles para
adaptarnos a los variados requisitos de las personas que
confian en nosotros.

El compromiso con el negocio de nuestros clientes
dirige nuestro esfuerzo para aumentar su productividad
mediante mejores soluciones. Un compromiso que
comienza prestando pleno apoyo a los productos
existentes y mejorando las cosas continuamente. Pero no
nos detenemos aqui, concebimos y realizamos avances
tecnolégicos a través de la innovacion. No por simple
amor a la tecnologia, sino pensando en los resultados y
en la tranquilidad de nuestros clientes.

Asi es como Atlas Copco se esforzara por seguir siendo
la primera eleccion, atraer nuevos negocios y mantener
nuestra posicion como lider de la industria.
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