LAVADORAS INDUSTRIALES

LAVADORAS PROFESIONALES DE ALTAS REVOLUCIONES:
6 kg 7,5 kg
7 kg

LAVADORAS DE ALTAS REVOLUCIONES CON CENTRIFUGADO:

6 kg 13 kg
7 kg 16 kg
10 kg 22 kg

LAVADORAS CON CENTRIFUGADO ANCLADAS DE MANERA FIJA:

6 kg 18 kg
7 kg 22 kg
10 kg 27 kg
13 kg 35 kg
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2. AVISOS Y SIMBOLOS
2.1. AVISOS

El fabricante se reserva el derecho de modificar cuando quiera, sin previa comunicacion, las
especificaciones indicadas en este Manual.

Todas las informaciones aqui indicadas son sélo informativas, ya que es imposible indicar todos los
detalles especificos de la maquina.

Este Manual de Instrucciones de Programacioén es una traduccién de la version original inglesa. Para cada
version de otra lengua que la inglesa, hay que adjuntar tambi,n la versién inglesa, asi que juntas formaran

las instrucciones completas. Si usted no posee de dicha versién, se sirva pedirle al distribuidor de una
copia.

/\ iCUIDADO - IMPORTANTE!

AEN, ANTES DE USAR LA MAQUINA, SE SIRVA LEER CUIDOSAMENTE ESTE MANUAL. EL USO
INCORRECTO DEL PROGRAMADOR "EASY CONTROL" Y DE LA MAQUINA PUEDE ORIGINAR
GRAVES LESIONES, DAAOS DE LAS PIEZAS ELECTRNICAS Y DE LA PROPIA MAQUINA.

iPELIGRO!
LAS OPERACIONES QUE NECESITAN LA ABERTURA DE LA MAQUINA DEBEN SER REALIZADAS
POR TRABAJADORES CUALIFICADOS, QUE ASEGURARAN TODAS LAS MEDIDAS NECESARIAS
PARA LA SEGURIDAD DE LOS DEMAS TRABAJADORES. DESPUES DE TERMINAR ESTAS
OPERACIONES, HAY QUE PONER LA MAQUINA EN SU ESTADO PRIMORDIAL.

iADVERTENCIA! , , ,
CADA UNA PLACA DE CIRCUITO TIENE SU NUMERO DE FABRICACION Y EL NUMERO DEL
CODIGO. (VEASE LA FIGURA). EN EL MICROPROCESOR DE LA PLACA DE CIRCUITO ESTA

PEGADO UN ROTU!.O QUE ESPECIFICA EL NUMERO DE SOFTWARE, LA VERSION Y/O LA FECHA
DE SOFTWARE. (VEASE LA FIGURA).

ESTOS DATOS, AL IGUAL QUE EL NUMERO DE FABRICACION Y EL DE MODELO DE LA MAQUINA,

DEBEN INDICARSE EN TODA LA CORRESPONDENCIA O EN LAS PREGUNTAS DIRIGIDAS AL
DISTRIBUIDOR O FABRICANTE.

iADVERTENCIA!

EL PROGRAMADOR EASY CONTROL SE UTILIZA EN LAS LAVADORAS SIN SUSPENSION Y CON
SUSPENSION ACCIONADOS POR EL MOTOR CON CAMBIADOR . EN TEXTO SIGNIFICA:

"RS™ DESTINADO PARA LAS MAQUINAS NO ACCIONADAS POR RESORTE CON LA
PROPULSION DE FRECUENCIA.

"FS" FIJADO PARA LAS MAQUINAS ACCIONADAS POR RESORTE IMPULSADAS POR
IMPULSION DE FRECUENCIA.

«WDH» DETERMINADO PARA LAS MAQUINAS CON SUSPENSION SIN MANGO EN LA PUERTA
SIN MONEDERO, SIN TOMAR EN CUENTA EL NOMBRE DEL MODELO.

«WDHC» DETERMINADO PARA LAS MAQUINAS CON SUSPENSION SIN MANGO EN LA PUERTA
SIN MONEDERO, SIN TOMAR EN CUENTA EL NOMBRE DEL MODELO.
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2.2. SIMBOLOS USADOS PREWASH
U PANTALLA DEL PANEL FRONTAL MAIN WASH
- II:EB :uz je con:ro: ; = Erelac\j/ado. . RINSE 1
- uz de control 2 = Lavado principa

- LED luz de control 3 = Enjuague 1 RINSE 2
- LED luz de control 4 = Enjuague 2 RINSE 3
- LED luz de control 5 = Enjuague 3 FINAL SPIN
- LED luz de control 6 = Centrifugacion final UNLOAD

- LED luz de control 7 = Desbloqueo de puerta
- LED luz de control 8 = Averia

- LED luz de control 5 = Enjuague 3

- LED luz de control 6 = Centrifugacion final

- LED luz de control 7 = Desbloqueo de puerta
- LED luz de control 8 = Averia

S

>O@E T T C

@O O0OO0OOO0OO0

A
'
B C

DEF

504 395

Fig. 2.2. Ocho de LED luces de control y 6 pantallas digitales

Algunos programas tienen 2 prelavados y 2 lavados principales.

Indicacion del segundo prelavado o del segundo lavado principal: La luz de control est sentelleando bajo el

paso seleccionado.

A = Pantalla superior

B y C = Pantalla media

D, E y F = Pantalla inferior

0O BOTONES
START

ARRANQUE
- para iniciar el programa
- para acelerar el programa de lavado

SELECCION

- para seleccionar el programa de lavado
- para seleccionar y modificar el ajuste del software

504397

<>|1]2]|3[4|5

AJUSTE
- para modificar el ajuste del software

DESBLOQUEO DE LA PUERTA (SOLO EN WDH)
- para abrir la puerta al final del ciclo

504399 control LED de desbloqueo de la puerta esta encendida

F-BOTON

seleccion de la funcion de boton "F"

O ROTULOS

- contienen programas de lavado y explicaciones del servicio de la lavadora.

4 MANUAL DE PROGRAMACION EASY CONTROL

- el boton “SET* se activa en el modo de ajuste de la lavadora

- botén de desbloqueo de la puerta es functional sélo entonces cuando la luz de
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2.3. VERSION - REALIZACION

El programador electronico Easy Control puede tener diferente hardware y software:

La versién actual del programador se compone de un panel electrénico con todas las funciones.

El panel del programador es de color azul.

Sdlo hay una versién del programador, la version simplificada del programador ya no esta disponible.

La version anteriore del programador MCB CE esta compuesto por un panel electrénico con todas las
funciones.
El panel del programador es de color verde.
Version COMPLETA nombrada MCB CE.
Version reducida llamada MCB RD o MCB P6 empleada en las maquinas sin la agarradera de puerta.
Version para los botones electromecanicos llamada MCB 6B.

Para los programadores Easy Control y MCB RD se usa un software diferente.
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3. DESCRIPCION FUNDAMENTAL DE MANDO
O EL MANDO POSIBILITA

— 15 programas, que ofrecen una amplia gama de las tecnologias de lavado (s6lo 5 para MCB 6B)

— mando simple de la lavadora

— programas de lavado corrientes, conteniendo el nivel de agua normal y econémico

— programas de lavado pueden ser compuestos a pedido (tiempo, temperatura, velocidad de lavado y
centrifugacion, niveles de agua

— Version OPL: aceleracion del programa por el boton "ARRANQUE"

— Version de monedero COIN: programa de precios y valores de monedas libremente programado

— informaciones diagnodsticas

U DURANTE EL CICLO DE LAVADO, EN LA PANTALLA APARECEN ESTOS
DATOS:

— ciclo que esta seleccionado

— tiempo, hasta el fin del ciclo de lavado

— indicacion de la espera y del calentamiento

— luces de control, indican paso corriente del ciclo de lavado

— en las maquinas con el monedero, el precio de ciclo seleccionado

— cantidad de monedas en el monedero puede ser representada en la pantalla

U HARDWARE Y SOFTWARE DEL PROGRAMADOR "EASY CONTROL":

— el software es implementado en la memoria EPROM que se encuentra situada en el sujetador IC del
panel Easy Control.

— interruptor de llave para la seleccion de los modos de OPERACION o de AJUSTE (para WWDH)

— mando directo de las bombas de los detergentes

— comunicacion infrarroja / interconexion de red

O MENU DE SERVICIO O REGIMEN DE SERVICIO:

— seleccion del programa de lavado

— arranque del programa de lavado

— aceleracion del programa de lavado

— desbloqueo y apertura de la puerta (s6lo en WDH)
— interaccion a las informaciones de averias

O MENU DE INSTALACION:

— el bloqueo y el desbloqueo de los programas de lavado (no vale para MCB 6B)
— ajuste de procedimientos de programa

— seleccion de la funcién de botdn "F" (no vale para MCB 6B)

— ajuste de precios de programas

— ajuste de senales de detergentes

— representa la versién de software

O MENU DE CONFIGURACION:

— seleccion de las posibilidades especificas como la temperatura en la pantalla, la funcién de la
refrigeracion

— seleccion del tipo de la maquina

— seleccion del valor de monedas

— resumen de existencia de las ultimas informaciones diagndsticas

— arranque del programa diagndstico

— seleccion de la conexién de comunicacién

Q SOLO POR WDH:

— Estas maquinas no tienen la funcion interior del autobmata de monedas, pero pueden conectarse al
automata de monedas exterior.

(Las maquinas WDHC pueden se hechas con monedero)
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3.1. ESPECIFICACION

/\ iADVERTENCIA! ]
LA CONEXION A LA TENSION INCORRECTA PUEDE ORIGINAR LAS LESIONES DEL PERSONAL,
AL IGUAL QUE UN DANO DE LAS PIEZAS ELECTRONICAS Y DE LA PROPIA MAQUINA.

— Tension: 200-240 Vac, 50/60 Hz

— Potencia: 16 VA como maximo

— Memoria: EPROM (contiene software),
EEPROM (contiene programas a pedido)

— Salidas: 21 relés

— Interconexion en serie: comunicacion infrarroja o la de red

(si se ha usado) RS485 (de dos conductores) o la comunicacion infrarroja entre el

programador y el equipo exterior

— Unidades de representacion: 8 luces LED y 6 pantallas de siete segmentos

O ANTEOJO PARA LA COMUNICACION INFRARROJA

No esta en las maquinas sin manivela de puerta. La sefiald¢ infrarroja pasa por el anteojo negro de la
pizarra de mando.

O VERSION Y FECHA DE SOFTWARE:XXX-VVV

V.VV : nimero de la version de software

La version actual del programador EASY CONTROL (panel azul del programador PCB) se compone de un
panel electrénico:

Solo un software: XXX =753

La version anteriore del programador EASY CONTROL (panel verde del programador PCB) se compone
de un panel electronico:

MCB EC & MCB 6B : XXX = 524
MCB RD: XXX = 513 (WDH magquina)
(MCB EC: XXX =502 (solamente maquina WDHC))

El modelo antiguo del programador esta formado por dos paneles electrénicos:
MCB LC: XXX = 261

MCB P6 para las maquinas sin manivela de puerta: XXX = 272

Tl

R1| -« - - o o ... oL HFUSE

AllJ:

RL3|RL4 JRL5 (RL6 |RL7 |RL8 || RLO|RLIO | RL11

Bl];

|

—_—— === R20|RL21
el O
RLI3 | RL14 | RLI5 | RL16 | RL17 | RLIS

p1|- - - il

5165668
Fig. 3.1. El panel del programador Easy Control estd formado por un panel electrénico llamado «easy
control».
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3.2. TRANSICION AL MODO DE CONFIGURACION

O MAQUINAS QUE TIENEN UN INTERRUPTOR CON LLAVE (SOLO WDH)

Con la llave se puede el’egir entre el modo de funcionamiento y el modo de ajuste de la maquina.
@ ‘) — "OPERACION" - proceso de lavado

~_ — "AJUSTE" - cambio del programa de lavado y de la configuracion de la maquina
@ — montado en el panel trasero

O LAS MAQUINAS QUE NO TIENEN EL INTERRUPTOR DE LLAVE

S VA 7 .
// \\ // \\ // \\
| Paso 1 | Paso 2: | Paso 3: !
| Pulse :I Suelte el botén :I Después de 0,5 :
| boton SELEST 2l mismo tiempg, "SELECT" i a1,5segundos |
| Jr—TN los botones :| (mantenga :| liberar el botén :
| o009 "SELECT" | presionado el | "SET".

nn ] I I I
! y "SET". I boton "SET"). |, % |
— | | |
: 504398 | : 504398 |:
\_ botén SET /\_ botén SET AN /
N e N rd N 7

En la pantalla superior se muestra un punto, lo que significa que estamos en el modo de ajuste de la

maquina.
PREWASH| v O
MAIN WASH | \'/ O nv\
RINSE 1] O A punto
RINSE 2 | 2w O 0 .
RINSE 3 =& O
FINALSPIN| ® O B C
UNLOAD O -
A @
D EF

531440

Si el punto no aparece, repita el proceso.

SET" ES OBSERVACION: ] )
PARA LAS MAQUINAS CON LA COMUNICACION INFRARROJA BOTON "POSIBLE ACTIVAR O
DESACTIVARLO MEDIANTE LA SENAL INFRARROJA DEL MANDO INFRARROJO
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4. INICIALIZACION DE LA MAQUINA

4.1. MENU INICIALIZACION

{CUIDADO!

ANTES DE REALIZAR LAS MODIFICACIONES EN EL MENU DE INCIALIZACION, SE SIRVA LEER
CUIDOSAMENTE EL PRESENTE MANUAL. LAS MODIFICACIONES REALIZADAS INFLUIRAN LOS
PROCEDIMIENTOS DE PROGRAMAS DE LAVADO Y EL AJUSTE DE LOS PRECIOS.

ANTES DE REALIZAR LAS MODIFICACIONES, LES ACONSEJAMOS, SE SIRVA ANOTAR
EXACTAMENTE LOS VALORES DE PREVIOS AJUSTES.

O COMO ENTRAR EN EL MENU DE INICIALIZACION

El menu de inicializacién es accesible s6lo entonces, cuando la maquina esté en el régimen llamado
"Standby" (maquina esta bajo corriente eléctrica, pero el programa no esta iniciado).
Ponga la maquina en el régimen de configuracién (véase 3.2).
1. Presione el boton "SET", manténga presionado el boton "SELECT" durante 2 segundos . (Teclado
resistente al vandalismo: pulse "SET" y a la vez en el mismo segundo el botén "SELECT".)
Cuando en la pantalla A aparezca la letra ,n*, suelte los dos botones.
Ahora usted puede seleccionar correspondiente subgrupo de inicializacién del menu:
2. Pulse el boton "SET" para la conmutacion entre distintos subgrupos de menu de inicializacion.
Los signos "n*, P, ,F* ¢, ,d“y ,0" apareceran uno por uno, pulsando el botén "SET".
3. Pulse "SELECT" para seleccionar un cierto subgrupo de inicializacion del menu.
Ahora usted ve la primera partida del menu, del subgrupo del menu seleccionado.
Los subgrupos del menu estan descritos en otros puntos.
Primero, se sirva leer la parte: "Como modificar los valores y ajustes" y "Uso de los botones "SELECT" y
"SET".

Si usted quiere abandonar el menu de inicializacion: seleccione el subgrupo "o" pulsando "SELECT".

0 COMO MODIFICAR VALORES Y AJUSTES

VALORES:
numero que puede ser modificado
se aumenta usando 1, 2 6 3 unidades de pantalla
ejemplo: valor de tiempo
AJUSTE
seleccion que puede estar "on" (conectada o "oFF" (desconectada)
ejemplo: temperatura en la pantalla "on" / ,oFF*
iIMPORTANTE: .
iEL VALOR O EL AJUSTE PUEDE MODIFICARLOS SOLO ENTONCES, CUANDO EL VALOR O EL
AJUSTE CORRESPONDIENTE ESTE SENTELLEANDO! PORQUE EL VALOR ES POSIBLE

AUMENTARLO EN TRES UNIDADES DE LA PANTALLA, USTED DEBE MODIFICAR UNA UNIDAD
POR UNA.

QO USO DE BOTONES "SELECT" Y "SET"

Existen solo 4 casos distintos que debe dominarlos:

I: NINGUN SEGMENTO DE PANTALLA NO SENTELLEA + BOTON "SET" ESTA PULSADO:

- siguiente partida del menu esta representada

Il: NINGUN SEGMENTO DE PANTALLA NO SENTELLEA + BOTON "SELECT" ESTA PULSADO
- segmento de la pantalla comienza a sentellear

ll: SEGMENTO DE PANTALLA SENTELLEA + BOTON "SET" ESTA PULSADO:

- datos de correspondiente unidad de la pantalla seran modificados

IV: SEGMENTO DE PANTALLA SENTELLEA + BOTON "SELECT" ESTA PULSADO

- segmento de la pantalla deja de sentellear y event. comenzara a sentellear otro segmento

Si cada vez, usted se dirige por estos 4 pasos légicos, pues puede comenzar a modificar los valores y
ajustes.

540854_PUBLICACION_DATE_18.7.2012.DOC MANUAL DE PROGRAMACION EASY CONTROL



‘ejjejued e| ap peplun ajusipuodsaliod us asiedlipow uspand anb sajsnfe A saiojeA UOs apjow ap Sels}d| SeT
"1 3S U0l0q [ Sjuelpaw nuawgns ajuainbis e eAep ® 138
'10313S ugjoq |2 opues|nd ejjejued e| ap 03)|9)uss |8 aied 0 opues||9USd BIse anb e|lejued eljo suoIV8|eS
"1 3S ugjoq |8 opues|nd JojeA | anbiipoy
13S uojoq [8 as|nd “Iea|jsjuss agep e|eued e Jojen |8 teapow sessipnd snb ap sajuy (&)
1D373S uojoq [o opuesind nusw sjusIpuodsaLIoo suoosjes (&
*0}091100 Nuawigns |e ased | S UQJO( [@ SjueIpall ‘0po} dUY @ 103713s ]
(uooewesboud ap ugioisod e| us ejsa ugewelBold ap aAB||) UQIOBZI[BIDIUI O NUBW |8 US 81Ul @ G o] u

Q9. ¥0S

epand ap ejoAluBW UIS Seuinbew se| eled sjeA ON=HAM

B - odwai]
leul} uoideBnyyuad

‘anbenfus ajsnly °

l .m .Q esnjesadwa]
9 ‘g :odwery

Z A | [ediouud opene

66¥"' 1000

UQIDBDIYISOP 9P

UQIOBOIYISOp 8P

Eepelus E| 8U0Io8jeg @ = F A eimeiodwsy
anbenfug R
. : :od
2’} ledound opeaer 4°‘3°q: eieved 0§ :oduey
eweJboid ap nuspy Z openejaid ewelboid op Z A | opeaejaid

L4 s9|eloadse soloaig
ds .kw "tgs'gsLs @u
‘oN16oid suoloosjeg

UoIoBINBIIU0D Bp NUBN — - FEERTE
66710/ 00° — P
:o_omo_h_mmU op | |eal odwian ap| um
1eyes ej ap odwal | 1| foerjop |egas el uoo enbe ap [oAIN
1S S 1 | seuinbew sey esed ojos (esneq) v
uoloealiisop sp ! s8|e108dse S0108ld ned
epeJjus B| 8UOI8IeS
opes|nd 7 Y : (ouy operery) :mu
; [y
Bw.mmw aaaco_owo._w_“o %om« 4 °3°d:riewned (oebryueo eurbu) JGU O
Jouss bj ap odwall mEm-hmoE op 0198ld (wouod Qg 4'3'd: e|lejued
ks dddd"'€d°Cd €S _Now ‘18
UQIODOYSOP Op "oN'1B0Id BU0I208[8S (oduwey ap adua) 0 S TorEBRIUSDd
PPPUUS D] SUOIDDSISS 1 4 A%:mxv <°m
S0l L openejeld  p ——
n Ry &
onsiboy d '3 'd:eewed (vopury ewbu) JOU
ﬂ :..ﬂ _N .h mEEmQM ap ovald ng g _N .h
d
5 G 10d 81eMYOS UQISIe -oN‘160.1d auoID98o! o ugoun "ON160.d Bu0I08jeg)
ap UoIoejuasalday N 1009198 ONuBoid suooosjes e m%%%wm_w S

g9 90N
esed ajea ou

(£) rameea |

euISIXd UgIoeDlISOq T@ ooaid ap nua
wPu wJu

eples
WO

UQJOq 3P NUBLUSP UYIdUNS

" ewelboud ap nuapy|

ucl

eled ajea ou

4 ‘3 ‘qg :e|eued
od
BUSSEIJU0D B|
BOZNpOoJIY|

LA. NUBW |8 BJISONW

oS _mr_wwmbcoo e|
aonpoujul 8s IS
‘euaseljuod

8p UQIoBORLIBA "¢
103713s

A 138 esindz

BJJU0D

N7

‘ojund un adaJede
Jouadns ejjejued

uo/440

4d

‘oN46oid auolod9ag|

uo/440
€4

‘oN'16oud suoroosjeg
14

uo/4-0
Zd

‘oN1601d auooosje

uo/440
Ld

‘oN'160.d su0ID98jeg|

49 90N

7 wOu + P+ D + udu # ud + M

gl u3 ‘1 3S 8yens
opunbas un ap
sondsap A odwan
owslw [e 19313S
A13s88Ind *)
‘ugIonoafe us

B)S8 OpeAe| ap
ewelboud unbuiN
aAe]| op Joydniiajul
uls seuinbey

izacion

iciali
540854_PUBLICACION_DATE_18.7.2012.DOC

Inicia

12373s

K138 esind 'q
o

uo/yo Joydnuiayul
|o auoiooe

+13S °8s|nd ‘e
‘ugionoafe us
B)S9 OpEAB| 9p
ewelboid unbuiN
‘ajsnle ap opow
|9 Ud B)SO ARl
ap Joydnusyul |3
(Ham) anrey]

ap Jojdniiajul
un uod seuinbepy

Fig. 4.1.A Diagrama del menu de
MANUAL DE PROGRAMACION EASY CONTROL

10



O COMO REALIZAR LA CORRECCION

Después de modificar la partida del menu, el segmento de pantalla deja de sentellear si usted pulsa el
botén "SELECT". Al averiguar de haber cometido un error, pues puede hacer la modificacion otra vez,
pulsando el botéon SELECT. La pantalla volvera a centellear.

U REGISTRO DE LAS MODIFICACIONES EN EEPROM

Cuando el software esté registrado en la EEPROM, en la pantalla aparecen guiones. Esto sucede
automaticamente, cuando abandone el subgrupo del menu.

O REGRESO AL MENU PRINCIPAL

Al terminar el ultimo paso del subgrupo de menu, pulse "SET" y asi volvera a regresar al Menu principal.
Luego puede seleccionar otro subgrupo de inicializaciéon del menu, o sea puede abandonar el Menu de
inicializacion por el subgrupo "o".

O ,,N“ BLOQUEO DEL SUBGRUPO DE MENU (no vale para MCB 6B)

El bloqueo y desbloqueo de los niumeros de programa le permita al usuario sacar en la pantalla sélo esos
numeros de programas que puede usar. Los numeros de programas que estan bloqueados, no apareceran
en la pantalla en el régimen normal programado.

El cliente puede seleccionar 15 programas desde 1 hasta F:

1. Mediante la conmutacion "on" y "oFF": ante todo debe

pulsar "SELECT". |
"on" u "oFF" comenzar n a sentellear en la pantalla y "on" PREWASH | \/ O
u "oFF" es posible cambiarlo pulsando el botén SET.Si  MAIN WASH | \'v O A
ha realizado la seleccion del programa 1, pues puede la
seleccion confirmar pulsando el botén "SELECT". RINSE 1]+t O
2. Puede pasar al otro programa pulsando SET. Al obtener RINSE 2 | O .
el numero de programa F(PF), puede volver al menu RINSE 3 |3 O
principal pulsando "SET". B C
FINALSPIN| @ O
UNLOAD O
on: programa no esta bloqueado A @
oFF: programa esta bloqueado DEF
En las lavanderias de autoservicio algunos propietarios 504403

usan algunos otros ciclos de lavado que estan disponibles para los usuarios al pagar. Estos propietarios
pueden seleccionar también los ciclos de lavado bloqueados cuando el interruptor con la llave esta en el
régimen de programacion. Mediante el control de infrarrojos usted puede cambiar al régimen de
programacion sin tener que «abrir» la lavadora

O "P" PROCEDIMIENTO DE PROGRAMA DEL SUBGRUPO DEL MENU

EN PRIMER LUGAR, SELECCIONE EL PROGRAMA QUE QUIERE MODIFICAR.

Pulsando "SELECT" puede seleccionar el programa que se necesita modificar.

Para realizar la seleccion, pulse "SET".

Modificacion del valor de velocidadi (empleado solo en las maquinas con las revoluciones ajustables).
Existen 3 velocidades de motores que se pueden ajustar:

El valor de la pantalla corresponde a las revoluciones del tambor. Por €j. 42 = 42 rev./min.

El valor de la velocidad puede ser aumentado o reducido en

los pasos 1 rev./min. |

S1: velocidad de lavado PREWASH | \/ O ﬁ
$2: velocidad baja de centrifugacion MAIN WASH | \'v O A
$3: velocidad alta de centrifugacion RINSE1]y O

42: velocidad de tambor 42 rev./min.

Estos valores puede modificar sélo en ciertas medidas, para RINSE 2 |2 O . m
que no llegue a una incorrecta funcién de la maquina. RINSE 3 |3 O

Estas medidas son dependientes de la dimensiéon de la B C
maquina (véase Tabla 4.1.A). FINAL SPIN @ O

WDH y WDHC solamente: si se ha programado 999, el motor UNLOAD O

acelerar a a 1200 RPM los ultimos 30" del tiempo de A @

centrifugado. DEF

504404
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Revoluciones de lavado Revoluciones de revoluciones de
S1 semicentrifugado S2 centrifugado final S3
Tipo de ajustado min. max. ajustado min. max. ajustado min. max.
maquina r/min. r/min r/min r/min. r/min r/min r/min. r/min r/min
WDH 6 050 010 060 350 95 700 980 95 999
WDH 7 050 010 060 350 95 700 980 95 999
WDHC 6 050 010 060 350 95 700 980 95 999
WDHC 8 050 010 060 350 95 700 980 95 999
FS6 050 010 060 350 95 700 980 95 999
FS7 050 010 060 350 95 700 980 95 999
FS10 050 010 060 350 95 700 980 95 999
FS13 045 010 055 350 85 700 980 85 999
FS16 045 010 055 350 85 700 950 85 980
FS22 042 010 050 350 80 600 800 80 860
FS23 042 010 050 350 80 600 860 80 915
RS6 050 010 060 350 95 450 570 95 580
RS7 050 010 060 350 95 450 570 95 580
RS10 050 010 060 350 95 450 570 95 580
RS13 045 010 055 350 85 450 515 85 525
RS16 044 010 050 350 85 400 440 85 450
RS18 044 010 050 350 85 450 495 85 505
RS22 044 010 050 350 85 400 470 85 480
RS27 042 010 050 350 75 450 480 75 490
RS35 038 010 045 350 75 450 500 75 510

WDH = maquinas sin manivela de puberta WDHC = las maquinas sin mango de puerta con monedero
Tab. 4.1.A Extensiones de revoluciones de las maquinas noc las revoluciones ajustables

MODIFICACION DEL AJUSTE DE LA ALTURA DEL NIVEL DE AGUA

Mirando las tablas de programas de lavado usted vera, que

seguin un cierto paso, el tambor se llenara de bajo o alto nivelde =~ PREWASH | \Y O n

Z?Pat.d ir usted el nivel ,LL", en tal todos | WAIN WASH | =/ O A
introducir usted el nivel ,LL" en tal caso, todos los pasos

seran introducidos del nivel de agua normal bajo o del nivel de RINSE 1|15 O

agua econdmicamente bajo en el mismo programa. Para EU1 y RINSE 2 |y O .

EU2 de la serie de programas LL=el prelavado y el paso de RINSE 3 | O

lavado. B C

Al introducir usted el nivel ,HL®, en tal caso, todos los pasos FINAL SPIN @ O

seran introducidos del nivel de agua normal alto o del nivel de UNLOAD O

agua econdmicamente alto en el mismo programa. Para EU1 y LA @ m

EU2 de la serie de programas HL=el 1er y 2do enjuague Yy el

3er paso. D EF

Las demas informaciones sobre los niveles de agua para cada 504405

un paso de lavado puede encontrar en las tablas de lavado, en el Capitulo 6.
LL: nivel bajo (Lov Level)
HL: nivel alto (high Level
30: nivel en unidades
El nivel representado en la pantalla se mide en unidades.
El nivel puede ser aumentado o reducido por pasos de 1 unidad. Es imposible programar el nivel de agua
que es mas bajo del nivel bajo econémico de la lavadora.
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miaina | Moame | sonurico | eonanco | noma | Myl | N e
‘é‘,’_'?”(c) 10 10 12 17 19 35
RS6 16 16 17 22 24 40
RS7 16 16 17 22 24 40
RS10 16 16 17 22 24 40
RS13 17 17 19 24 26 45
RS16 19 19 22 25 27 60
RS18 20 21 23 28 30 50
RS22 20 21 23 28 30 60
RS27 25 25 25 28 30 60
RS35 22 22 24 28 31 50
FS6 15 15 17 22 24 40
FS7 15 15 17 22 24 40
FS10 16 16 18 22 24 40
FS13 18 19 21 25 28 48
FS16 18 19 21 27 30 52
FS22 20 21 24 27 30 60
FS23 20 21 23 29 31 55

WDH = maquinas sin manivela de puerta
Tab. 4.1.B Niveles de agua programables
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Los valores de los niveles y del consumo de agua para diferentes maquinas son diferentes.

Unidades programables del nivel de agua
relativas a la cantidad del agua en el tambor
Tipo de
maquina RS6 RS7 RS10 RS13 RS18 RS22 RS27 RS35
15
16 <9 <102 «14h
17 T10a T11a 115 <~ 161
n 18 1M 12 16 1 17 2
o 19 122 132 172 1192
c 20 132 14 181 212 191 27 4
o 21 14, 15 19 232 <22k <322
© 22 ->150 | 162 | 5220 | 252 25 371 <492
=) 23 17 2 18 25 28 128 142 551
g 24 T18), | v20n | Jd28a | o31a | 312 472 1612
it 25 19 22). 31 342, 351 525 1501 67 1
o] 26 213 24, 342 1372 381 57 A 555 73
—_— 27 233 26 ). 362 40 415 62 60 7 78 ).
g 28 252, 29 381 430 | -44n | 672 | 652 | 832
‘= 29 273 32, 413, 46 ) 48 5 72). 705 892
- 30 28 342 432 495 | ¥s2a | d7ra | 176 951
Q 31 301 361 457, 52 56 2 831 812 41012
© 32 32 38 48 552 60 2 892 861 107 A
© 33 331 40 % 512 58 2 631 95 911 1131
s 34 351 42 54 ). 60 1. 67 1 101 4 96 1. 119
=1 35 371 45 571 632 715 107 A 1012 125
<L ( 36 391 475 59 2. 66 1. 755 1131 106 2 1311
‘-"; 37 413 495 612 69 1. 795 119 1112 137 1
2 38 431, 512 641 72 831 125 116 1 144
Q ( 3 451 53 66 1 76 ). 871 1311 1212 150 &
© 40 473, 55, 68 1 792 911 137 127 2 157 1
S 4 83 96 1. 143, 1322 164 1
© 42 86 ). 100 2 1493, 1372 170 1
891 104 2 1551 142, 177
43
2 44 92, 108 1612 148 2 184 1
o 45 95, 1131 167 2 153 2 192
p 46 117 1 1731 159 198 1
5 47 1211 179 164 2 204 1
o 48 1251 1851 170 2102
© 49 1292 191 1752 2161
o 50 1332 197 1 1812 2231
g e 51 187 1 230
_ 52 1922
wl 53 198
> 54 203 2
— 55 208 i
E 56 2141
wl 57 2201
58 2251
59 2311
60 236 1
® Nivel econémico bajo @ Nivel econémico alto
® Nivel normal bajo @ Nivel normal alto
Tab. 4.1.C Nivel de agua en puntos y el consumo de agua en litros
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la cantidad del agua en el tambor

Unidades programables del nivel de agua relativas a

Tipo de
maquina WDH6 WDH7 FS6 FS7 FS10 FS13 FS16 FS22 FS23

10 «~ 8 «~ 9

—

8 " 92 102

- 12 1102 11

c

S 13 101 122

o 14 114 132
15 112 14 « 9N « 102

8 16 122 152 10 1 10 1 «— 12

—_— 17 > 134 516 ) T101 114 122

c 18 14 A 18 A 11 124 T3 140 154

() 19 1162 L2020 12 13 14, « 161 «17 A

g 20 17 2 220 132 140 150 182 192 24
21 18 A 24 ), 140 152 17 % 1200 T22 27\

o

© 22 20 A 26 - 16 > 17 A -20% | 232 25 300

) 23 220 28 17 2 181 232 25, 282 1340

© 24 243, 312 L1824 1202 1251 27 % 31 371

?’ 25 262 332 20 A 22 282 —>30A 34 41

> 26 28 35 222 24, 312 332 371 457,
27 30 % 37 24 0 26 2 332 362 —40 A 49

c

?’ 28 322 392 26 1 282 36 2 | 1382 43 29 53

o] 29 331 425 28 31 382 41 46 ) 332 | — 57

© 30 35 453 30 % 332 400 443 4492 371 612

Pt 31 371 47 32 352 43 470 531 412 | 65

E 32 382 50 2 332 372 46 1 50 2 57 ) 45 69 2

2 33 40 A 52 % 351 39 48 ) 53 60 1 49 73

~ 34 42 55 2 37 410 50 2 56 2. 631 531 781

) 35 43 57 A 38 44 53 592 67 57 831

3 36 40 46 ) 55 L 62 L 70 0 Te1a 88 A

[} 37 42, 48 582 652 742 922

E 38 43 512 612 68 1 78 71 96

E 39 45 532 632 72 81 75 1012
40 472 557, 65 2 75 84, 79 106 A

o

o) 41 782 882 831 1114

S. 42 812 912 1874 115

© 43 85 95, 912 119

S 44 881 99, 951, 124,

o 45 912 103 100 & 129

© 46 94, 107 & 105 A 134 ),

O 47 97 1 111 110 & 139

o] 48 100 & 114 % 114 144 ),

| 49 118 4 1191 149

[TT] 50 1220 124 0 153

> 51 1243 129 % 157 A

E 52 127 A 134 % 162 1

- 53 140 167 A

w 54 145 172
55 150 A 176 &

® Nivel econémico bajo

® Nivel normal bajo

@ Nivel econémico alto

@ Nivel normal alto

Tab.4.1.C. (continuacién) Nivel de agua en los puntos y consumo de agua en litros
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MODIFICACION DE TIEMPOS Y TEMPERATURAS DE PASOS DE LAVADO
Todos programas de lavado estan compuestos en forma analoga.

Luz de control LED Paso de lavado: Pantalla media Pantalla

No.: B, C: inferior D, E, F:
*LED 1 Prelavado 1 tiempo temperatura
*LED 1 a 2 (sentella) Prelavado 2 tiempo temperatura
*LED 2 Lavado principal 1 tiempo temperatura

* LED 2 a 3 (sentella) Lavado principal 2 tiempo temperatura
*LED 3 Enjuague 1 tiempo

*LED 4 Enjuague 2 tiempo

*LED 5 Enjuague 3 tiempo

*LED 6 Enjuague final tiempo

El paso de correspondiente luz de control, puede modificarlo.

Puede modificar el tiempo programado de todos los pasos (no es posible modificar el tiempo de descarga
de agua y centrifugacion).

Puede modificar la temperatura de prelavado y lavado principal.

No puede controlar la temperatura de los pasos de enjuagues 1,2y 3.

Cuando programe el tiempo = 0, este paso pasa por alto en

el transcurso del ciclo de lavado activo. PREWASH | \/ O
Pantalla B y C: 00 hasta 99 tiempo de paso de lavado MAIN WASH | \'v O
Pantalla D,E y F: 01 hasta 92 - temperatura

El tiempo es posible prolongar o reducirlo s6lo en pasos de RINSE 1]1es O
1 minuto. RINSE 2 | %y O
El tiempo del paso de la cetrifugacion final es posible RINSE 3 |3y O
ajustar en pasos de 0,5 de minuto.

Es posible programar la temperatura de 1°C hasta 92°C y FINAL SPIN @ O
de 33°C hasta 197°F. UNLOAD O
Las temperaturas es posible programar sélo dentro del A @
marco de las extensiones existentes. Estas extensiones se

determinan por la seleccién de las valvulas de entrada del
agua fria y caliente. Las extensiones de temperatura usted
las encontrara en las tablas del Capitulo 6.

O SUBMENU DE LA FUNCION DEL BOTON "F" (no vale para MCB 6B)

El fin de este submenu es afiadir algunas funciones mas, mediante el control de mano.

Seleccione la funcion de la lista: Pulse el boton Select. Caso de lucir la pantalla inferior, mediante el boton
SET se representan los individuales elementos de la lista. Para confirmar la seleccion, pulse una vez mas
el botén Select. La pantalla inferior dejara de lucir/centellear.

504406

Funciones elegibles:
noF : ninguna funcién, todas funciones del boton-F PREWASH| \/ O E
inaccesibles MAIN WASH I
PrE : funcién de Prelavado w O A
SoA : funcién de Remojo RINSE1 |1 O
dEL : funcion de Interruptor de tiempo RINSE 2 |2y O . m
Eco : funcion Econémica
3

nSP : ninguna centrifugacién RINSE 3 O B C
gEn : Lavado fino FINALSPIN] © O
Pau : funcién Pausa (Enjuague ultimo) UNLOAD O

A @ m

DEF

508176

Antes de comenzar el ciclo de lavado, Ud. puede seleccionar una funcion del menu "F" mediante el botén F.
El correspondiente botén F de LED se encendera también.

Al pulsar el boton F nuevamente, la funcién seleccionada del botdon F se deconectara.

El botén START (ARRANQUE) Ud. debe pulsarlo en 10 segundos, en caso contrario, la funcion se

desconectara otra vez.
(En el caso del sistema de pago central (EP=REL) el reset(amieno) de la funcién del botén F dura 2 minutos.)
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Q Prelavado

B Conecta y desconecta la secuencia estandar del prelavado.
es posible: prelavado se realizara.
no es posible: prelavado no se realizara.
B E|valor de tiempo debe estar programado en el menu P para una de las dos secuencias del
prelavado.
O Remojo
B Secuencia del remojo esté realizada:
—cuando un valor de tiempo de las dos secuencia del prelavado sea > 0 minutos. (Véase el menu
P) es posible: secuencia del prelavado se realizara.
no es posible: secuencia del prelavado no se realizara.
—prelavado antes de la secuencia.
—con valor de temperatura de la secuencia del primer prelavado.
—con nivel de agua NH.
B Tiempo programado del remojo: 1H, 2H, 3H, ..., 9H, 10, 11, ...24 responde a las horas.
B Tiempo maximo del enjuague son 24 horas.El tiempo puede aumentarlo también durante el
procedimiento.
B Una vez realizada la secuencia de prelavado, el tiempo en la pantalla media se reduce en pasos
de 10 minutos.
B En la pantalla central Ud. vera un punto entre el primero y el segundo nimero.
B Ejemplo: 5.3. & Tiempo restante del remojo son 5 horas y 30 minutos.
|

Tiempo del remojo no fue afnadido al tiempo del programa de lavado, s6lo en caso de que el
tiempo de remojo esté acabado, se representara el tiempo restante del ciclo de lavado.

O Funcion "Retardo de tiempo™

Funcion del retardo de tiempo le posibilta realizar el arranque retardado del ciclo de lavado
seleccionado.

es posible: secuencia del retardo de tiempo se realizara.

no es posible: secuencia del retardo de tiempo no se realizara.

Valor del retardo de tiempo: 1H, 2H, 3H, ...,9H, 10, 11, ...24 responde a las horas.
Demora de tiempo maxima son 24 horas.

Una vez realizada la funcién de retardo de tiempo, el tiempo en la pantalla media esta
reduciéndose en pasos de 10 minutos.

En la pantalla central Ud. vera un punto entre el primero y el segundo nimero.
Ejemplo: 5.3. = Retardo de tiempo restante son 5 horas y 30 minutos.

Retardo de tiempo no fue afiadido al tiempo del programa de lavado, sélo en caso de que el
retardo de tiempo esté acabado, se representara el tiempo restante del ciclo de lavado.

O Funcién econémica

Funcion econdmica le posibilita realizar el ciclo de de lavado con el nivel de agua econdmico mas
bajo y mas alto.

es posible: funcién econémica se realizara.

no es posible: funcidon econdmica no se realizara.

Cuando esta funcion es posible, el nivel de agua se reducira al valor que corresponde al 20% de
las unidades menos de que es el valor programado.

Los niveles econdmicos tendrian que utilizarse sélo para la ropa poco sucia y/o para poca
cantidad. En otros casos, estos programas dan mas baja calidad de lavado.

QO Funcién "ninguna centrifugacion”

Funcion econdmica posibilita realizar el ciclo de lavado sin la secuencia de la centrifugacion.
es posible: solo la parte de consecuencia de descarga de agua de la centrifugacion se realizara.
no es posible: secuencia de la centrifugacion se realice completamente.

O Funcioén Pausa

La funcién Pausa posibilita parar el programa de lavado con el fin de afiadir el suavizante para el
ultimo enjuague.
=>» es posible: la funcién “pausa” sera realizada.
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=» es imposible: la funcion “pausa” no sera realzada.
B En caso de que la funcién “pausa” esté seleccionada antes del arranque del ciclo de lavado,
entonces la maquina se parara antes del ultimo enjuague.
B Ahora el operador puede afiadir el suavizante.

B [ uz de control del botén ,ARRANQUE" esta centelleando. Pulsando el botén ,ARRANQUE" se
activara el ultimo enjuague y el ciclo de lavado continuara.

QO Funcion "Lavado fino"

B Funcién "Lavado fino" posibilita el ciclo de lavado con una minima potencia del motor.
(3" conectado - 12" desconectado)
es posible: lavado fino
no es posible: lavado programado

O "C" PRECIO DEL SUBGRUPO DEL MENU (NO SE HA USADO EN WDH)

SOLO PARA MAQUINAS CON AUTOMATA DE MONEDAS (MONEDERO)

El fin del subgrupo ,c* es programar los precios para cada un programa de lavado.

Estos valores puede modificar sélo entonces, cuando haya seleccionado "cn" = "on" en el subgrupo ,t* del
menu. Es decir, que la maquina trabajara como una maquina con el monedero. Después de programar los
precios de cada un programa, usted puede programar los precios especiales para cada un programa.
Estos valores se pueden modificar s6lo en caso de ser seleccionado "SP" = "on" en el subgrupo "t" del
menu. PP y SP: precio demas para la secuencia del prelavado en caso de ser seleccionada la funcién del
botén F de prelavado en el subgrupo.

PREWASH [ \/ O G PREWASH [ \/ O a
MAIN WASH | \'Y¥ O MAINWASH | 'Y O A
RINSE 1|1 O A RINSE 1 |1& O
RINSE 2 |2t O . m RINSE 2 |2t O . m
RINSE 3 |s& O RINSE 3 | O =
FINALSPIN| @ O B C FINALSPIN| @ O
UNLOAD O UNLOAD O m
A @ A @
DEF DEF e
504407
P1 hasta PF: nimeros de programas S1 hasta SF: nimeros de programas para precios speciales
100: precio de programa 100: precio de programa
iCUIDADO!

LOS PRECIOS ESPECIALES SE APLICAN SOLO EN LAS MAQUINAS PROVISTAS CON RELOJ DEL
TIEMPO REAL O RELOJ EXTERIOR.

O "D" MENU DE LA DOSIFICACION EXTERNA DE LOS DETERGENTES
(NO SE HA USADO EN WDH)

El fin del subgrupo ,,d“ del menu es hacerle posible al cliente la programacion de las sefales de los
detergentes. Cuando el tiempo esta programado en el menu de los detergentes, en tal caso sera activada
la correspondiente bomba exterior de los detergentes para el tiempo programado.

1. Seleccione el programa que quiere modificar.
Pulsando el botén "SELECT" puede seleccionar el programa que necesita modificar.
Para la realizacion de la seleccion pulse el boton "SET".

2. Seleccione el paso de lavado.
Realice la seleccion mediante el boton "SET".

3. Seleccione la bomba de los detergentes.
Pulse "SELECT" (pantalla esta sentelleando).
Seleccione la bomba de los detergentes mediante el botdn "SET" Para cada un paso es posible
programar hasta 7 bombas de los detergentes (segun tipo de maquina).
En primer lugar debe programar 7 bombas para el prelavado 1, luego 7 bombas para el prelavado 2, a
continuacion 7 bombas para el lavado principal 1, etc.
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4. Ajuste el tiempo programado para la bomba correspondiente.
El tiempo puede ser introducido para cada una bomba.
Pulse "SELECT", la unidad del tiempo comenzara a sentellear en la pantalla.
Pulse "SET" para la modificacién del valr de tiempo.

LED luz No.: Paso de lavado: Pantalla media B, C: Pantalla inferior

D,E, F:
LED 1 Prelavado 1 senal de bomas de dosificacion 81 — S7  tiempo t00 — t99
LED 1 a 2 (sentellea) Prelavado 2 sefial de bomas de dosificacion 81 — 87  tiempo t00 — t99
LED 2 Lavado principal 1 sefal de bomas de dosificacion S1 —S7  tiempo t00 — t99
LED 2 a 3 (sentellea) Lavado principal 2  sefial de bomas de dosificacion S1 — 87  tiempo t00 — t99
LED 3 Enjuague 1 sefial de bomas de dosificacion 81 — 87  tiempo t00 — t99
LED 4 Enjuague 2 sefal de bomas de dosificacion 81 - S7  tiempo t00 — t99
LED 5 Enjuague 3 sefial de bomas de dosificacion 81 — 87  tiempo t00 — t99
El valor del tiempo puede programar por pasos de 1 PREWASHI \v/ O n
segundo.
Si SE’asté\ programado el valor de tiempo 0, no va a ser MAIN WASH | &/ O A
activada ninguna senal de los detergentes. RINSE 1|1 O
Para_ I_a modificacién .de los valores, véase el punto: "Como RINSE 2 | O
modificar valores y ajustes". . m
RINSE 3 |3& O

$lhasta87: FANALsPN| @ o] B C

sefales de la dosificacion externa de

detergentes 1-7 UNLOAD O

t00 hasta t99: A @

programacion de la dosificacién externa DEF

de detergentes desde 0 segundos hasta
99 segundos 504410
iCONSEJO! ]

ANTES DE COMENZAR A PROGRAMAR, SIRVASE ANOTAR EL AJUSTE, QUE USTED QUIERE
REALIZAR.
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T
Menu de dosificacion
exterior de detergentes

eleccione el
numerozdegrogrum

no es para maquinas sin manivela de puerta

<

A 4
Seleccione el pasq
Prelavado 1

Seleccione lliempo de dosificacion Tiempo de dosificacion Tiempo de dosificacion
Prelavado 2 la bomba pantalla E pantalla E pantalla £
Lavado prinCipal 1 (= s | 51 L s1 — ] 31
Lavado principal 2
Enjuague 1 t00 100 t10 t90
Enjuague 2
Enjua 3
Selec‘cione Tiempo de dosificacion Tiempo de dosificacion Tiempo de dosificacion
la bomba pantalla F pantalla F pantalla F
<2 s1 > st st —
100 190 191 99
Tiempo de dosificacion| Tiempo de dosificacion iempo de dosificacion
pantalla F pantalla F pantalla F
> s1 > s1 s1 —
110 111 119
| | ] [
I
! Tiempo de dosificacion Tiempo de dosificacior| lliempo de dosificacion
pantalla F pantalla F pantalla F
»> s1 > s1 s1
: 00 01 09
|
| I J J
1 P> P
|
2
Seleccione Tiempo de dosificacion Tiempo de dosificacion Tiempo de dosificacion
la bomba displej E displej E displej E
s7 s7 — s7 - s7
t00 t00 t10 t90
h Tiempo de dosificacion Tiempo de dosificacion Tiempo de dosificacion
displej F displej F displej F
Seleccone oS 4 s7 1 s7 s7 I
Prelavado 1 190 91 99
Prelavado 2 Seleccione la bomba|
Lavado principal 1 | s1.s2 37 I :I :l
Lavado principal 2 " [lempo de dosificacion l
Enjuague 1 100,101 ,...199 - ——
Enjuague 2 Tiempo de dosificacion| [ Tiempo de dosificacion Tiernpo de dosificacior|
Enjuague 3 displej F displej displej F
} > s7 > s7 s7 —
~ 110 111 19
; | 1 1
eleccione el pasq
Prelavado 1 l
Prelavado 2 Seleccione la bomboa Tiempo de dosificacion Tiempo de dosificacion| Tiempo de dosificacion|
Lavado principal 1 s1,82,.s7 displej F displej F displej F
Lavado principal 2 Tiempo de dosificacion > s7 > s7 s7
100,017 ,...199 00 01 09
—> SET =P SELECT 504 777
Fig. 4.1.B Programacién de menu "d"
U "O" MENU DE LA VERSION DE SOFTWARE PREWASH| Y/ O
El fin de este subgrupo del menu es abandonar el menu de MAINWASH | \'v O A
inicializacion. Al seleccionar u§ted el subgrupo ,0 ,_por el RINSE1|1& O
momento de 5 segundos, vera en la pantalla la verion de
software. Esto le permita comprobar si software introducido es RINSE 2 |2y O '
la correcta version de software. Al pasar estos 5 segundos, Vd. RINSE 3 |3y O
volvera a estar en el menu de programa y puede iniciar un B C
nuevo programa por la conmutacién del régimen de FINAL SPIN @ O
programacion al régimen de servicio y pulsando el botén UNLOAD O
+ARRANQUE?". Al representarse la version de software en la A @
pantalla, puede introducir el menu de configuracion. Pase al

capitulo "4.2. Menu de configuracion”.
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4.2. MENU DE CONFIGURACION

{CUIDADO!

ANTES DE REALIZAR LAS MODIFICACIONES EN EL MENU DE CONFIGURACION, SIRVASE LEER
CON ATENCION EL PRESENTE MANUAL. LAS MODIFICACIONES, QUE HA REALIZADO VAN A
INFLUIR LOS PROCEDIMIENTOS DE PROGRAMAS DE LAVADO Y EL AJUSTE DE LOS PRECIOS.
AUN, ANTES DE REALIZAR LAS MODIFICACIONES, LE ACONSEJAMOS ANOTARSE PREVIOS
AJUSTES.

Antes de entrar en el Menu de configuracion, en primer lugar debe entrar en el Menu de inicializacion
(véase el capitulo anterior).

Luego debe seleccionar el subgrupo del menu ,0". Pulse "SELECT", cuando en la pantalla hay ,,0“. En este
momento vera el nimero de la versién de software.

Ahora pulse 3x "SELECT". En la pantalla vera la sefal t para el subgrupo del menu ,t*.

(Si quiere seleccionar un subgrupo de inicializacion del menu, pase al capitulo que trata del menua de
inicializacion).

!IADVERTENCIA!

SELECCIONANDO OTRO PROGRAMA ESTANDAR DE LAVADO, AJUSTE EL SUBGRUPO "S¥, LOS
ITEMS EN EL SUBGRUPO DEL MENU "T“ CAMBIAN, SI AJUSTA EL NUEVO PROGRAMADOR EASY
CONTROL, PRIMERO INICIE LA RECONSTRUCCION DEL SOFTWARE EN EL SUBGRUPO "S“ Y
DESPUES EN EL SUBGRUPO "T*.
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[Menu Configuracion - ¢ « P e e d o) |
pomimieDmmea
I i
Men( de inicializacion:o" t+ S o = L
pulse 3x el bofon SELECT| fsungupo de se\eccwonml’@_’wenu de bloqueo Suogupo de se\sccwones{_@"|8ubgruno de se\ecaoneSI'@_’lSubgrupo auiar] pbgupodecone |

6 botones
6b
oFF/on

lonedero u OPL
cn
oFF/on

Temperatura
de pctldntallo

oFF/on

-arenheid o Celsius|

calentamiento

oFF/on

(4 ’i
lena calefaccion
FH

67

laridad de la pantalld

Ul
Y
oFF/on
©)
(4 )V\vel Ge aronque del

defergente liquido
SL

0

Refrigeracion
co
oFF/on

4 ”
Aceleracion

Ad
oFF/on

ipo de maauina  coma decimal Ista de errores H ol comearior ——
ty dP Numero de error 1 Mend de frew)enc.a Direccion
PG, P7 WOH bonaiaD  E, F Pantalla: B,C diagnéstico Ad
osea grrotr ﬁel Boné/e;udo auxiliar Pantalla. D, E, F
antalla: D, E,
R6, R7,R10,..R35, "
F6.F7.710..F23 dlor de moneda 1 oFF/on s
cl Lista de errores n rz::rola
. Pantalla:D | E , F Numero de error 2,3..8
Mcuinas confro- Pantalla: B, C 5 oFF/on
ladas por frecuenciol Error del convertidor
FF Pantalia: D, E, F

No vale para WDH

alor de moneda 4
c4

pantatic:D | E, F

5

Gquina
con bomba
Pu

oFF/on

fension de alimentacion
[del motor (rStulo de identificacion)
PS

1/2/3

Fardmetios de convertidor
Off=s6lo comprobacion
On=grabacion de
paramefros

oFF/on

Lo

DL: puerta blogueada
in: grabacion de pardmetros)
E: Comprobacion de
pardmetros
[du: puerta desbloqueada

l

alor de moneda 2 Entrada
Fz , 3, comunicacion
Pantale:D, E, F 7 oFF/on Pantal - bEF
Serie de programa Horodu Ee enores antalla : D, E,
St (QL c
EU1. EU2, US1 c\ordecrgonedoa oFF/on
Pantalla:D | E | F| @

—_

@ Seleccione correspondiente menu pulsando el botdn SELECT
@ Antes de que pudieras modificar el valor, la pantalla debe sentellear. Pulse el botdn SET
Modifique el valor pulsando el botdn SET.
Seleccione ofra pantalla que estd centelleando o pare el senfelleo de la pantalla pulsando el botdn SELECT.

@ Entre en el menu de configuracion (llave de programacion estd en la posicién de programacion) y pulse 3x el botén SELECT
(@ Ante todo, mediante el botén SET pase al submend correcto,

4
Tiempo de puesta
Ft

Pantalla;D, E, Fi

cn =oFF

Precios especiales|
SP

oFF/on

cn=on

22

Unidad de pago
exterior  EP
OFF/rEL/COM

Q

MANUAL DE PROGRAMACION EASY CONTROL

@ Vaya al siguiente subment mediante el botdn SET.
Las letras de molde son valores y ajustes que pueden modificarse en correspondiente unidad de la pantalla.
—

SET

WDH= No vale para las maquinas sin manivela de puerta 504 778G

Fig. 4.2. Diagrama del menu de configuracion
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U SELECCIONES DEL SUBGRUPO "T"

El fin del subgrupo de la "selecciéon" es definir el modo con que trabajara la maquina a consecuencia de

algunos ajustes especiales.

6 BOTONES ELECTRO-MECANICOS PREWASH [ v/ O
— En caso de que la maquina tenga 6 botones electro- |
mecanicos para la seleccion de los programas de lavado y MAIN WASH | \/ O A
la funcion de arranque, entonces Vd. debe seleccionar el RINSE 1 |1 O
ajuste“on”. RINSE 2 |1 O
En caso de que la maquina tenga un teclado de membrana .
para la seleccion de programas de lavado y la funcién de RINSE 3 |s& O
arranque, entonces Vd. debe seleccionar el ajuste “off”. FINAL SPIN @) O
oFF = teclado de membrana UNLOAD O r
on = 6 interruptores de botones LA @ orr
D E F516390
MONEDERO-AUTOMATA DE MONEDA/OPL - MANDO POR BOTONES
— Maquina con el monedero:
La maquina es posible poner en marcha mediante el botén PREWASH | \'v/ O
"ARRANQUE" solamente después de introducir la cantidad I
correcta de monedas o fichas. MAIN WASH | \/ O A
— Maquina OPL: RINSE 1|15 O
La maquina se pone en marcha mediante el botén 2
"ARRANQUE". RINSE 2 O .
oFF = version OPL RINSE 3 |3& O
on = maquina con el monedero FINALSPIN|] @ O B C
UNLOAD O Cr
NN O
D EF
TEMPERATURA DE CALEFACCION (de TERMOSIFON) 504416
Ud. puede introducir la temperatura del agua caliente. PREWASH| \/ O g
La temperatura ajustada debe regularse sélo en caso de MAINWASH | v O
que el agua caliente tenga temperatura alta (aprox. 80°C). RINSE 1 |1e O A
En dependencia de este valor, el ordenador regulara el agua
durante el procedimiento de la alimentacion de agua. RINSE 2 |27 O . M
El valor representado es la temperatura en centigrados. RINSE 3 |3 O
(Este valor es accesible sloenCynoenF) FINALSPIN| ® O B C
60 = Alimentacion del agua caliente 60°C UNLOAD o
s @ m
DEF
508178
TEMPERATURA EN LA PANTALLA
Usted puede seleccionar, si quisiera que la temperatura PREWASHI '/ O g
fuera representada en la pantalla.
oFF = temperatura no esta en la pantalla. MAIN WASH | Y O A
on = temperatura esta en la pantalla. RINSE1 |1+ O
RINSE 2 |2y O 0 m
RINSE 3 |3 O
FINALSPIN| @ O B C
UNLOAD O
A @
D EF
504413
540854_PUBLICACION_DATE_18.7.2012.D0C MANUAL DE PROGRAMACION EASY CONTROL 23



FAHRENHEIT O CELSIUS

Usted puede seleccionar, si quisiera que la temperatura PREWASH
en la pantalla sera en °F o °C. MAIN WASH
OFF = °C RINSE 1

on = °F RINSE 2

RINSE 3

FINAL SPIN

UNLOAD

ESPERA AL CALENTAMIENTO

— Espera seleccionada al calentamiento: Durante el
procedimiento de lavado, cuando trabaja la calefaccion de PREWASH
la maquina, el tiempo en la pantalla deja de contarse. Enla  \JAIN WASH
pantalla va a lucir el punto.
El programa continuara sélo después de obtener la RINSE 1
temperatura programada. RINSE 2
— Seleccionado de no esperar al calentamiento:
Durante el procedimiento de lavado, se contara el tiempo RINSE 3
Rasta el fin del tibempo prlogramado. ia ol FINAL SPIN
unque no se obtuviera la temperatura programada, e
programa continuara con siguiente paso. UNLOAD
oFF = sin espera al calentamiento
on = espera al calentamiento

LLENA CALEFACCION

Plena calefaccion 0 - 100 (%)

En caso de que se obtuviera la temperatura de meta

programada, la calefaccion se rearrancara cada vez que la PREWASH

temperatura descenda bajo la temperatura de histerésis. MAIN WASH
— FH 100 (%) La calefaccioén se rearrancara dentro del fin

de la secuencia de meta. RINSE 1
— FH 0 (%) Una vez obtenida la temperatura de meta, la RINSE 2

calefaccion no va a ser rearrancada. RINSE 3
— Para el programa higiénico del lavado FH tendria que ser

100. FINAL SPIN

FH = 0 (%) Ningun tiempo programado de UNLOAD
calefaccion de mas.

FH = 67 (%) Ninguna calefaccién de mas

en la ultima 1/3 del tiempo programado.

FH =100 (%) Plena calefaccion.

CLARIDAD DE LA PANTALLA

— La claridad de la pantalla es posible ajustar. PREWASH
En caso de que la maquina esté instalada en un medio con MAIN WASH
alta insolacion, pues para mejorar la legibilidad de la

pantalla es posible aumentar la claridad de la misma. RINSE 1
Lb =1 Valor minimo RINSE 2
Lb =7 Valor maximo
Lb =4 Ajuste estandar RINSE 3
FINAL SPIN
UNLOAD

Y
1%
2
=/

[ JONCHOHONONONC,

\UJ
1
2
=

[ JONCRONONONONO

504414

VAN

O

1 O A

2e O ':

3 sy C) " ' ’-]

® O B C

© O

il 67
DE5O|8:831A

'/ O

DEF

516425
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LA SEGUNDA VALVULA DE DESCARGA DE AGUA

La segunda valvula de descarga de agua puede programarse

s6lo en PC-Network Communication Software.
Esta funcioén es posible eliminarla también cuando PC
Network Communication Software es accesible.

Cuando d2 = desconectado, en todas las secuencias de
descarga, el agua se descargara por la primera valvula de
descarga.

Cuando d2 = conectado, el agua se descargara por la
segunda valvula, para esas secuencias, donde la segunda
valvula de descarga ha sido seleccionada por PC software

desconectado = sin la segunda valvula de
descarga
conectado = la segunda valvula de
descarga

ANULACION AL PROGRAMA 0-1-2-...-E-F (no vale para
MCB 6B)

A veces es mejor anular el nimero del programa al finalizar

el ciclo de lavado y restablecer el valor predeterminado. En

consecuencia, el operador debe elegir el nimero correcto

del programa de lavado para cada nuevo ciclo de lavado

que se inicie .

No se usa en el caso de las lavadoras WDH y WDHC.
Cada vez que se termina el programa y el operador abre la
puerta, el nimero de programa de la pantalla superior pasa al
valor "rP". Si el nUmero de programa se anula, es decir, el.
numero del programa es 0, el operador debe elegir el nimero de
programa deseado antes de que comience un nuevo ciclo de
lavado, porque 0 no es un nimero valido del programa de
lavado.

PREWASH
MAIN WASH
RINSE 1
RINSE 2
RINSE 3
FINAL SPIN
UNLOAD

PREWASH

MAIN WASH

RINSE 1
RINSE 2
RINSE 3
FINAL SPIN
UNLOAD

— Sir0 = off, entonces vale el numero anterior del ciclo de lavar.
— Sir0= 0-1-2-...- EF , entonces el numero anterior del ciclo de lavado

es restablecido al valor estandard "rP".
oFF = no est4 anulado al programa 0

0 (-1-2-...-E-F) = esta anulado al programa 0 (-1-2-...-E-F)

NIVEL DE ARRANQUE DEL DETERGENTE LiQUIDO

— El nivel de detergente liquido es igual al nivel de agua, en
cual se arrancara la alimentacion del detergente liquido.

— Estandar = 0 de unidades

— El nivel es programable entre el 0 y el nivel de agua
minimo programable (véase la tabla de consumo del agua).

— El nivel esta programado por ese motivo, para que la
alimentacion del detergente liquido en el tambor sea posible
solo a la vez con cantidad suficiente del agua.
Impedimiento de muy grande condensacion)
Valor = 0 Maquina inmediatamente arrancara la
alimentacion exterior del detergente liquido
Valor > 0 Maquina espara con el arranque de la

PREWASH
MAIN WASH
RINSE 1
RINSE 2
RINSE 3
FINAL SPIN
UNLOAD

N -y

PO@QT T T CC

[ JONCHONONONONO,

1y
=)
2
=

| JORONOHONCRONC)

>PO@E
@O0O00O00O0O0

A

B C
|
or i
DEF
508179

+

L

A
a-P
B C

O
m
M

508832A

D E F513347

alimentacion del detergente liquido hasta el momento que se obtenga el valor del nivel programado del

detergente liquido.
Recomendamos mantener el falor de referencia = 0.
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REMOJO EFECTIVO

Con esta opcidn disminuye la velocidad de rotacion

del tambor al entrar el agua, y de esta manera se absorbe
el agua mas rapidamente en la ropa, habiendo

un aumento de la efectividad de lavado.

oFF = el remojo efectivo no esta activado
on = el remojo efectivo esta activado

CALENTAMIENTO A VAPOR

Valido para las lavadoras FS6 hasta FS16,
RS6 hasta RS35 (excepto RS27).

Opcioén de calentamiento a vapor de la lavadora.

iADVERTENCIA!

PREWASH| \v O
MAINWASH | v/ O
RINSE1]1& O
RINSE 2 |22 O
RINSE 3 | O
FINALSPIN| @ O
UNLOAD | © O
A @

PREWASH| \v O
MAINWASH | v/ O
RINSE1|1& O
RINSE 2 | & O
RINSE 3 |t O
FINALSPIN| @ O
UNLOAD | © O

A @

@
o0
gog 63

D EF

531489

@
g@»ﬁa

D EF

531490

SI NO SE ENCUNTRA CONFIGURADA ESTA OPCION EN LAS LAVADORAS DE CALENTAMIENTO A

VAPOR EN Si, LA ROPA PUEDE SER DANADA.

REFRIGERACION
La funcién de la refrigeracion se activa al final del paso de
lavado principal.
La refrigeracion es funcional sélo en la temperatura
programada sobre 65 C.

oFF = sin la funcién de refrigeracion

on = con la funcién de refrigeracion

ADV - ACELERACION

Ud. puede acelerar, (omitir) el programa de lavado activo paso

a paso, mediante el boton "START" (ARRANQUE).

oFF = sin la funcion ADV
oN = con la funciéon ADV
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PREWASH
MAIN WASH
RINSE 1
RINSE 2
RINSE 3
FINAL SPIN
UNLOAD

PREWASH
MAIN WASH
RINSE 1
RINSE 2
RINSE 3
FINAL SPIN
UNLOAD

W O

>O@RTI T T C
@000000

IECC

>O@T T T C
" NONONONORORONO)

DEF

504417
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TIEMPO DE PUESTA

El aviso de error de puesta (Err 11) es generado si el
programador no es capaz durante el transcurso de la
secuencia de la puesta de agua de alcanzar el nivel de
agua programado durante X minut.

Algunos clientes le dan preferencia a un mayor tiempo
Err11 por motivos de una alimentaciéon de agua mas
débil, como por ejemplo en los campamentos de
camping.

Valores ajustaddos:
WDH, WDHC, R6-R13, F6-F10: 10 minut
R16-R27, F13, F16, F22, F23: 15 minut
R35: 20 minut

Max. valor programable de tiempo: 99 minut.

PREWASH
MAIN WASH
RINSE 1
RINSE 2
RINSE 3
FINAL SPIN
UNLOAD

[EC

N

>O@T T T C

@O OO0OOO0OO0

En caso de valor 99 minut no se generaran ningunos avisos de advertencia.

Min. valor de tiempo programable: 10 minut.

PRECIOS ESPECIALES

Sdlo para las maquinas conectadas a la seeal del reloj de
"precios especiales".

Si la seeal de entrada de los precios especiales no esta
activada, pues al comienzo de P1, P2, ... SF se

presentaran solo los precios normales. Véase el menu-C.

Si la seeal de entrada de los precios especiales esta
activada, pues al comienzo de S1, S2, ... SF se
representaran solo los precios especiales. Véase el
menu-C.
oFF = precios especiales no pueden
programarse en el menu "C"
on = precios especiales pueden
programarse en el menu "C"

SISTEMA EXTERIOR DE PAGO

Caso de que el ordenador de la maquina lavadora esté
conecta do al sistema exterior de pago, pues la seleccion
debe estar ajustada ala REL.

La luz de control del boton "Start" (Arranque) comenzara
a centellear en caso de que el precio del programa de
lavado estuviese pagado en la unidad central de pago.
(Start Release Input Signal = High)

Al pulsar el boton Start, el programa esté arrancado.
Sdlo para la seleccién de la REL

Si la puerta esta cerrada, la sefial de ocupacion sera alta.
Si la puerta esta abierta al final del programa, la sefial se
desconectara.

PREWASH
MAIN WASH
RINSE 1
RINSE 2
RINSE 3
FINAL SPIN
UNLOAD

PREWASH
MAIN WASH
RINSE 1
RINSE 2
RINSE 3
FINAL SPIN
UNLOAD

ICC

N

>O@T [ € C

| JONCHONCHONCNO,

[ICEC

N

>O@QE [ €

[ JORCHONCRONONC)

523363

A
B3
B C

D E F 504739

A
Jt P
B C

DEF

504738

desconectado = ninguna unidad exterior de pago esta conectada con el programador Easy control.
REL = unidad de pago exterior, que funciona por contactos potenciales libres (relé)
COM = unidad exterior de pago que funciona directamente a través del Network Communication.

Véase el Manual PC-NETWORK

SEL = (WDH sélo) funciona con un selector de las monedas (solo ficha)
crd = Sistema central de pagos de tarjeta conectado al programador mediante contactos libres

Ecb = Monedero electrénico con la funcién de bloqueo.
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La opcién "crd" posibilita la conexion del sistema central de pago de tarjeta al programador.
Esto es una aplicacién especial y es necesario consultarlo con el fabricante.

La opciodn «Ecb» esta destinada para la conexién del bloqueo de la bobina del monedero electrénico al
programador de la lavadora. Si se encuentra accionado un programa de lavado o la maquina se encuentre
en estado de averia, el monedero «no acepta» la moneda.

Véase el esquema eléctrico para la conexion de la bobina al programador.

O "S" MENU DE SISTEMAS

El fin del menu de sistemas es seleccionar un correcto tipo de la maquina e inicializar la maquina con el
ajuste corriente del fabricante.

iADVERTENCIA! ]
EN CASO DE QUE USTED IMPLANTE EL AJUSTE CORRIENTE DE FABRICA, TODOS LOS AJUSTES
REALIZADOS POR EL CLIENTE SERAN PERDIDOS.

i CUIDADO!

i

LOS NIVELES DEL AGUA SE REINICIALIZARAN SOLAMENTE MEDIANTE LA SELECCION DE OTRA
SERIE DE PROGRAMAS DE LAVADO CORRIENTES ("STANDARD WASH PROGRAM-SET") Y NO
POR LA SELECCION DEL OTRO TIPO DE LA MAQUINA.

TIPO DE MAQUINA PREWASH|] /v O g
En primer lugar, debe seleccionar el tipo correcto de la MAIN WASH| '/ O
maquina. A
El tipo correcto lo hallara en el rétulo de identificacion, instalado RINSE 1} O
en el panel trasero de la maquina. RINSE 2 |y O . w
. _ RINSE 3 |5t O
Ejemplo: B C
F6 - F23, R6 - R35: seleccione el tipo de maq FINALSPIN] @ O
UNLOAD O
o @
D E F 504419
iIMPORTANTE!

jASEGURESE DE QUE HA INTRODUCIDO EL TIPO CORRECTO DE MAQUINA! jLA SELECCION UN
TIPO INCORRECTO DE LA MAQUINA PUEDE ORIGINAR UN DANO DE LA LAVADORA Y CAUSAR
LESIONES AL PERSONAL O ANIMALES!

SI SE TRATA DE LA MAQUINA LAVADORA CON EL MOTOR CONTROLADO POR EL .
CONVERTIDOR DE FRECUENCIA, ENTONCES ES NECESARIO REALIZAR LA OTRA SELECCION:

MAQUINA CON MOTOR CONTROLADO POR

CONVERTIDOR DE FRECUENCIA prewasH (U O g
on = maquina lavadora con el motor controlado por el MAIN WASH | W O A
convertidor de frecuencia RINSE 1 |'& O
oFF = maquina lavadora sin el motor controlado por el RINSE 2 %y O
convertidor de frecuencia .
RINSE 3 |3 O
FINALSPIN| @ © B C
UNLOAD O rr
NI O I”
D EF

iIMPORTANTE!

ASEGURESE, DE QUE USTED HUBIESE REALIZADO LA SELECCION CORRECTA.
LA SELECCION DEL TIPO INCORRECTO DE LA MAQUINA PUEDE DANAR LA MAQUINA
LAVADORA Y CAUSAR LA LESION DE PERSONAS Y ANIMALES.

504420
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SERIE CORRIENTE DE PROGRAMA DE LAVADO "EU1"/"EU2"/"US1"

La informacion siguiente en la pantalla le posibilitara la

incializacién de los programas de lavado corrientes (véase |

tablas de programas de lavado en Cap.6). PREWASH| \/ O

Puede seleccionar entre EU1,EU2 y US1. EU1 y EU2 son MAINWASH | \'v O A

programas ajustados para Europa. La diferencia entre EU1 RINSE1])1ey O

y EU2 es el numero y tipo de alimentaciones de agua.

EU1: agua fria dura, caliente blanda y fria blanda RINSE 2 |29 O .

EU2: agua caliente blanda y fria blanda RINSE 3 I3 O

US1: serie de programa para América FINAL SPIN @ O B C
EU1, EU2 o US1 UNLOAD O m

iCUIDADO! o @

LA INTRODUCCION DE LOS PROGRAMAS D E F 504421

CORRIENTES BORRA TODOS AJUSTES, REALIZADOS ] )
POR EL CLIENTE. IGUALMENTE QUE LOS AJUSTES EN SUBGRUPO DEL MENU "T" VOLVERAN A
CONMUTARSE A LOS AJUSTES CORRIENTES DEL FABRICANTE.

jCUIDADO!

I re ra rs

SI ESTA INTRODUCIDA LA VERSION DE SOFTWARE INCOMPATIBLE, APARECERA EL ERROR NO. 35.
En caso del informe de error 35: Instale debidamente el programa de lavado corriente, Ud. debe modificar
el programa de lavado en el submenu. EU1 - EU2 - US1.

El error 35 puede ser borrado sélo mediante la desconexion y nueva conexién de la corriente.

PROGRAMA DE CLIENTE
El asiento Custom Program del mend le indica, si el PREWASH| v/ O g
programa de lavado, o el ajuste de la I
Inicializacion/Configuracion en el Easy Control wash MAIN WASH | \/ @ A
computer han estado ajustados por medio de External RINSE 1| 1&f O
communication (comunicacién exterior) (=PC software). RINSE 2 |y O . m
desconectado = ningunas modificaciones RINSE 3 |s&f O
realizadas por medio del PC FINAL SPIN @ O B C
software UNLOAD O
conectado = modificaciones realizadas por
medio del PC software A @
D E
508180
BOMBA O VALVULA DE DESCARGA DE AGUA prewasH (U O g
Solo para maquinas sin manivela de puerta
pata mad P MAINWASH | v/ O n
RINSE 1 |1& O
, RINSE 2 |2 O
oFF = valvula de descarga .
on = bomba de descarga RINSE 3 |s& O B C
FINALSPIN| @ O
UNLOAD O
A @

D E F 504422

540854_PUBLICACION_DATE_18.7.2012.DOC MANUAL DE PROGRAMACION EASY CONTROL 29



SOLO PRA LAS MAQUINAS LAVADORAS NOC EL MOTOR CONTROLADO POR EL CONVERTIDOR

DE FRECUENCIA MITSUBISHI.

SELECCION DEL PROTOCOLO DE COMUNICACION DE
LOS CONVERTIDORES "MITSUBISHI". PREWASH

Las series del convertidor E500 Mitsubishi trabajan sélo con MAIN WASH

el RS485 protécolo de comunicacion. RINSE 1
Para el aseguramiento de la compatibilidad de retroceso de
software con FR A024 y series del convertidor A044 RINSE 2
Mitsubishi es posible seleccionar el TTL protécolo de RINSE 3
comunicacion en el Pr(otdcolo) menu.
FINAL SPIN
485 es el valor de ajuste. UNLOAD

485: RS485 protécolo de comunicacion

-

i

>PO@RE T E CEC
" NONONONORORONO)

ttL: TTL protécolo de comunicacién

SELECCION DE LA TENSION DE ENTRADA DEL MOTOR

D E F508182

Para las maquinas lavadoras con el programador Easy Control, segun el tipo de maquina, es posible
seleccionar para el invertidor de frecuencia hasta 3 diferentes tipos de indices de parametros.
Los parametros del indice preprogramado van a ser introducidos automaticamente en el convertidor de

frecuencia de control ( véase la siguiente partida del menu).

El indice se refiere a P(power) S(supply).

Controle la entrada de la tension en el rétulo de fabricacion PREWASH

que instalado en la parte trasera de la maquina lavadora. MAIN WASH

En la siguiente tabla usted ve, el que indice debe RINSE 1

seleccionar.

Lista Tipo de convertidor RINSE 2
1 E5208 RINSE 3
2 E520S
3 E540 FINAL SPIN

UNLOAD

@

[ JONONONONO.

508181A

(Lista corresponde a la seleccion vieja 220). Esta seleccion asegura que el motor funcionara con

parametros correctos del convertidor Mitsubishi).

TENSION ALIMENTADORA

1x220-240V 1x208-240V 3x380-480
3x220-240V 3x208-240V (bez N)
3x380-415V+N 3x380-415+N

RF/RS16

RF/RS22

RF/RS35

FF/IFS6 No empleado Lista 2 (PS2)

FF/FS7 Lista 3 (PS3)

FF/FS10

FF/FS16

FFFFIL F382232 Lista (PS1) No empleado
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INTRODUCCION Y COMPROBACION DEL AJUSTE DE LOS PARAMETROS DE CONVERTIDOR
Software introducira los parametros del convertidor

automaticamente, si es "Lo" = "on". PREWASH| v/ O g
La puerta debe estar cerrada. Luego, la puerta se MAIN WASH | v O
bloqueara automaticamente para que no se abra durante la A
introduccién de los parametros. RINSE 1 |1& O
Software siempre comprobara los parametros en el RINSE 2 |22 O . m
convertidor.
Al fin de este programa, la puerta volvera a desbloquearse. RINSE 3 |3 O
FINALSPIN| @ O B C
on: introduccién automatica de los UNLOAD O
parametros en el convertidor de
frecuencia N
oFF: no introduccion de los parametros D E F 504423

en el convertidor de frecuencia

O "U" SUBGRUPO DEL MENE — MONEDAS (NO SE HA USADO EN WDH)

El fin del subgrupo ,u“, es posibilitarle al cliente la programacion de los valores de monedas y seleccionar
la posicién de la coma decimal.

Estos valores puede modificar sélo en caso de haber seleccionado "cn" = "on en el procedimiento ,t*.
Eso quiere decir, que la maquina funcionara como una lavadora con el monedero.

A continuacién puede programar los valores de monedas.Como pueden instalarse solo dos ranuras de

monedas, es posible programar solo 2 valores de
monedas. PREWASH| \/ O m
MAINWASH | v O
COMA DECIMAL RINSE1 |1 O A
RINSE 2 |2 O 0 m
0.00: ajuste de coma decimal RINSE 3 |s& O
FINALSPIN| © O B C
UNLOAD O
A @

VALOR DE MONEDA 1 D E F s

C1: valor de moneda 1 PREWASH| \/ O m
C2: valor de moneda 2 MAIN WASH | 'Y O A
C3: valor de moneda 3
C4: valor de moneda 4 RINSE 1|1 O
RINSE 2 |2 O 0 m
o RINSE 3 |3:& O
(valores de moneda 3 y 4 son para la ampliacion futura) B C
FINALSPIN] @ O
El monedero posibilita trabajar con varias monedas. UNLOAD O | =
Ejemplo EMP500.12 v4  codigo 516782 r® : '-' N
Puede diferenciar las monedas 0,10 - 0,20 - ——
0,50 - 1,00 - 2,00 EUR. D E F 504425

El monedero envia una linea de impulso correspondiente a la cantidad de impulsos igual al valor de las
monedas introducidas, dividido por el valor menor aceptable de moneda; (valor minimo aceptable de la
moneda = 0,10 EUR).

moneda 0,10 EUR => 1 impulso
moneda 0,20 EUR => 2 impulsos
moneda 0,50 EUR => 5 impulsos
moneda 1,00 EUR => 10 impulsos
moneda 2,00 EUR => 20 impulsos

Debido a que cada impulso corresponde a 0,10 EUR, el valor de la moneda tiene que ser 1 "C1" ajustada
a 0,10 EUR.
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O LISTA DE ERRORES DEL SUBGRUPO DE MENU "E"

El fin de este subgrupo es controlar, si durante el tiempo de

la accion de la lavadora no han aparecido las informaciones

diagndsticas.

En la memoria est n abarcadas hasta 8 informaciones.
La dltima informacién de averia aparecera en la pantalla
como la primera.

El punto en la pantala quiere decir, que se ve la ultima
informacion diagnostica.

1.: Informe de fallo 1 es el ultimo informe del fallo que fue
activado.

El numero del informe de error se esta representado en la
pantalla inferior.

BORRADURA DE ERROR
Si todos los informes estan borrados, la lista sélo contendra ,,0%.

Puede borrar esta lista configurando cL=on.

oFF = informaciones de error no estan
borradas
on = informaciones de error estan
borradas

Q "H" MENU DIAGNOSTICO AUXILIAR

Seleccione el programa diagnostico.

Polse el botén "ARRANQUE" para arrancar el programa
diagndstico.

El resumen de la secuencia de prueba del programa
diagnostico auxiliar lo halle en el Capitulo 8.

oFF = programa diagnéstico no esta
seleccionado

on = programa diagndstico esta
seleccionado

PREWASH | \/ O E
MAIN WASH | \'/ O
RINSE1|1& O A
RINSE 2 |2 O .m
RINSE 3 |3t O
FINALSPIN| ® O B C
UNLOAD O
. o/ B
D E F 504426
PREWASH| \v O E
MAIN WASH | v O
RINSE1]1ey O A
RINSE 2 | = O .m
RINSE 3 |s& O
FINALSPIN| @ O BC
UNLOAD O
o FF
D E F 504427
PREWASH [ \/ O w
MAIN WASH | v/ O
RINSE 1|1 O A
RINSE 2 |:x O .ﬂ
RINSE 3 |3& O
FINALSPIN| @ O B C
UNLOAD O CC
A | I=EEEE
D E F 504740

Q ,,I“ CONVERTIDOR - SUBGRUPO DE ENTRADA DEL MENU
(EMPLEADO SOLO EN LAS MAQUINAS CON EL CONVERTIDOR MITSUBISHI)

ALIMENTACION DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA

Soélo para las maquinas con el motor controlado por
convertidor de frecuencia.

Cuando el técnico va a a controlar el convertidorpor medio
de la unidad copiadora de parametros, puede activar el
convertidor mediante el ajuste de "Po" = "on".

ijCUIDADO!
SOLO PARA LOS TECNICOS DE SERVICIO DE MUCHA
EXPERIENCIA!
oFF = convertidor no esta alimentado de
corriente
on = convertidor esta alimentado
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ENTRADAS

El técnico puede sucesivamente comprobar las sefiales de
entrada del programador "Easy Control".

oFF = ninguna senal de entrada
on = sefial de entrada

Q

PREWASH
MAIN WASH
RINSE 1
RINSE 2
RINSE 3
FINAL SPIN
UNLOAD

N —

PO@T T T CC

@O0 OO0OOO0O0OO0

"L" SUBGRUPO DEL MENU "CONEXION DE COMUNICACION"

DEF

504429

MAS INFORMACIONES, VEASE EL MANUAL PC-NETWORKING COMMUNICATION SOFTWARE

En Menu"L": puede seleccionar un correcto port (puerto) de
comunicacién

DIRECCION
1: direccion 1 est seleccionada

Red: cada tipo de maquina debe tener su propia direccion
univoca

COMUNICACION INFRARROJA

La seleccién entre la comunicacion o la red de comunicacion
ER 485.

oFF = red de comunicacion RS 485
on = comunicacion infrarroja

ERROR DE COMUNICACION

0: ningunos informes de error de
comunicacién

Este asiento que ha sido seleccionado del menu, puede
usarse para monitar (controlar) la red.

Mas informaciones, véase el Manual PC-Network.
(Fabricante)
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CONTRASENA

Se aplica para las maquinas sin interruptor de llave. PREWASH| '/ O E
La contrasefia impide el libre acceso al menu de configuracién
de la maquina. MAIN WASH | '/ O A
Si el valor es "Pn" mayor que " 0" , La contrasefia esta RINSE 1|1y O
activada. RINSE 2 |2 O . %
0 : sin contrasefia RINSE 3 |3 O
R Cor Lacoacer FNaLspiN|l @ of B C
justando el valor de "Pn" regresar a , La contrasefia no
se activa. UNLOAD O
A @
En caso de que quiera entrar en el modo de ajuste y "Pn" DEF
es mayor que "0": 531443

En primer lugar se visualiza un nuevo menu, "Y". En este menu se debe introducir la contrasefia.
Si introduce la contrasefia correcta, podra ver los demas menus. Si introduce una contrasefia incorrecta, los menus
no se visualizaran.
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4.3. INSTALACION DE SOFTWARE NUEVO

O PORQUE INSTALAR UN NUEVO SOFTWARE % %

Para afadir las nuevas posibilidades de software y para mejorar la
funcionabilidad de la lavadora, el fabricante extiendesoftwares nuevos. 508183

O PROCEDIMIENTO DE LA INSTALACION DE SOFTWARE NUEVO

A OWON -

©O© 0o ~NO O

. Desconecte la entrada principal de la corriente.

. Abra la cubierta de la lavadora.

. EI EPROM con el software es el unico IC en el panel electr onico que se puede retirar.

. Extraiga EMPROM del soporte IC y cambiela por una nueva. Asegurese de que el atornillador Ud.

hubiese puesto entre la EMPROM y el manguito. (véase la figura).

. Asegurese de que usted ha instalado el chip nuevo a la posicion correcta (véase Fig.3.1.).

. Conecte la entrada principal de la corriente.

. Pantalla tendria que encenderse.

. Si el software es compatible: es posible aplicar el software nuevo sin la reinicializacién.

. Puede eliminar todas las informaciones de error del Menu de sistemas, lo que posibilita una correcta

definicién de lad€ implementacion del software nuevo.

10. Si el software no es compatible al ciento por ciento con la versién de software anterior: el nuevo

software va a acusar el error diagndstico 35.

Cuando aparezca la informacion de error 35, nuevamente debe introducir standard programas de lavado
corrientes en el subgrupo del Menu ,S* (advertencia: todos lo ajustes realizados por el cliente seran
borrados). Después de introducir el programa de lavado corriente, borre el error diagnéstico 35 mediante
la desconexion y conexion de la corriente.

Grabacion de los programas de lavado estandar:
Cambie la opcion EU1 a EU2, EU2 a US1 6 US1 a EU1. Con este cambio se graban los nuevos conjuntos de
programas de lavado. Si un conjunto de programas no es cambiado o es seleccionado nuevamente el conjunto

anterior no se graban los programas preajustados. (Al grabar los datos en el display se ven rayas)

Tras haber grabado los programas estandar apagando y encendiendo la lavadora se borra el mensaje de error  35.

11. Luego puede arrancar un nuevo ciclo de lavado.

CONSEJO:

Por razones practicas, el trabajo en el recambio de EPROM:

La placa de la electréonica puede extraerse de la maquina con facilidad a través del panel delantero. Véase
el Manual de instalacién.
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5. MENU DE SERVICIO
5.1. PUESTA EN MARCHA

Antes del primer arranque: asegurese de que la maquina ha sido bien correcto instalada - véase el
Manual de instalacion.

Asegurese de que han sido realizados ajustes correctos: véase el menu de inicializacién y él de
configuracion. Sirvase pedir una ayuda al técnico.

Asegurese de que el interruptor de llave esta en el régimen de servicio "RUN".
Programas de lavado no es posible arrancarlos mientras que el interruptor de llave siempre esté en el
régimen de "PROGRAMA".

5.2. CONEXION ALIMENTACION ELECTRICA

Conectando la alimentacion de corriente eléctrica, se encendera la pantalla.

5.3. INTRODUCCION DE LA ROPA EN LA LAVADORA

Abra la puerta y llene el tambor con la ropa.

Después de llenar el tambor, cierre la puerta.

Maquinas sin manivela de puerta:

Abra la puerta pulsando el boton, "apertura de puerta”, puede hacerlo entonces, cuando esté encendida la
luz de control "apertura de puerta”.

5.4. LLENE LA TOLVA CON DETERGENTES

Llene la tolva de una correcta cantidad de los detergentes.

5.5. SELECCION DEL PROGRAMA DE LAVADO

Pulse el botén "SELECT", hasta que en la pantalla superior aparezca el numero que corresponda al
numero del programa de lavado que quisiera arrancar. Véase el rotulo instalado en el panel de la parte

frontal de la maquina o Tablas de lavado en Capitulo 6. (Numero del programa 0 no es un nimero valido, debe ser
seleccionado un nimero entre 1y F).

5.6. SELECCION DEL BOTON DE FUNCION "F"

En la lista del menu "F" pueden seleccionarse 6 funciones por medio de los botones:

PRELAVADO, REMOJO, INTERRUPTOR DE TIEMPO, FUNCION ECONOMICA, FUNCION SIN
CENTRIFUGACION, LAVADO FINO

Al pulsar el boton F, se posibilita la funcién pedida y se encendera la luz de control LED del botén F.

El boton START (arranque) debe Ud. pulsarlo en 10 segundos. En caso contrario, volvera a desconectarse
la funcioén del botdn F. (Sistema CP = 2 minutos)

Para las funciones REMOJO y RETARDO DE TIEMPO, el valor se representa en horas. Cada vez de
pulsar el boton F, el valor de tiempo se aumentara de 1 hora.

5.7. ARRANQUE DEL PROGRAMA DE LAVADO

Versiéon OPL:
pulse el botén "ARRANQUE"

Versién de autémata de monedas y MCB 6B:

Introduzca la cantidad correspondiente de monedas. Después de cada una introduccion de la moneda, su
valor se deduce en la pantalla inferior.

Unidad de pago exterior: Introduzca la cantidad correcta de monedas en la unidad de pago exterior. La
luz de control de boton ,ARRANQUE" comunicara centelleando que Vd. puede pulsar el boton
+ARRANQUE" de la maquina lavadora.

Maquinas sin manivela de puerta con el monedero exterior: impulso de arranque se da al regulador
electrénico del tiempo entonces, cuando esté introducido en el monedero exterior, el nUmero exacto de las
monedas.

Para todos los sistemas de autémata de monedas: En caso de que se vea en la parte inferior de la
pantalla “00” y la pantalla esta encendida: pulse el botén ,arranque” para arrancar el programa de lavado.
En caso de que la puerta siempre esté abierta y después de pagar el importe: LED de la puerta comenzara
a centellear para avisar, que antes de arrancar el programa, hay que cerrar la puerta. Cierre la puerta 'y
pulse el botén ,arranque®.

Ahora esta arrancado el programa de lavado y sera realizado el procedimiento de lavado completo.
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ijADVERTENCIA:
VERSION DE MONEDERO DE LA MAQUINA: SELECCION DE OTRO NUMERO DEL PROGRAMA EN
EL MOMENTO CUANDO LA MAQUINA ESTA PREPARADA PARA PONERLA EN MARCHA (EN LA
PANTALLA INFERIOR SE HALLA EL VALOR DEL PRECIO = 00).
Cuando el programa nuevamente seleccionado, tiene el precio mas alto:

diferencia del precio aparecera en la pantalla inferior

hay que introducir otras monedas para compensar la diferencia entre el programa anterior y el nuevo.
En dependencia del ajuste de la maquina, el precio puede ser aumentado por la seleccién de la secuencia aditiva PRELAVADO
(botén F).

5.8. SELECCION DEL PROGRAMA NUEVO, DESPUES DE PONER EN
MARCHA EL PROGRAMA ORIGINAL

A veces sucede, que antes de seleccionar el numero correcto del programa, usted ha pulsado el
"ARRANQUE".

No hay ningun problema: siempre puede seleccionar el otro numero de programa.

Pulse el boton "SELECT" nuevamente, hasta que obtenga el programa de lavado correcto.

iADVERTENCIA: ) )
EL TIEMPO PARA LA SELECCION DEL NUEVO PROGRAMA ESTA LIMITADO.
Versiéon OPL: conmutacion al otro programa puede realizarse sélo durante el primer paso.
Versién de monedero COIN: para la modificacion del programa solamente 150 s.
Es posible, que el programa exija la introduccion de otras mas monedas. En caso de que no introduzca las

monedas exigidas, el programa regresara atras al numero del programa con que se ha pulsado el boton
"ARRANQUE".

jADVERTENCIA: )

AL PULSAR "SELECT": LA PANTALLA SUPERIOR COMENZARA A SENTELLEAR POR EL
MOMENTO DE 2 S APROXIMADAMENTE.

El nuevo programa se pone en marcha solo entoces, cuando la pantalla superior deje de sentellear.
Explicacion:entre la opresion del botdn y el arranque del programa nuevo es un pequefio retardo de tiempo.

Este retardo impedira los cambios del estado de las valvulas de entrada y de los contactores durante cada
una opresion del botén "SELECT".

5.9. ACELERACION DEL PROGRAMA DE LAVADO

REGIMEN DE SERVICIO (RUN):

Version OPL: funcion de la aceleracion debe estar ajustada al boton "ARRANQUE" = ON para la
activacion de la funcion ADV - aceleracion.
- Version de monedero COIN : la funcion de aceleracion se activa pulsando el botén de Start durante
20 segundos

REGIMEN DE PROGRAMACION:

la funcion de aceleracién para el boton "START" se activa automaticamente cuando la maquina esta en
modo de configuracién. (Véase 3.2.) .
Pulse "ARRANQUE" para acelerar el programa (es posible acelerar sélo ese programa que ha sido puesto
en marcha). Cada vez, cuando pulse "ARRANQUE": El programa pasa al siguiente paso de lavado.
Ejemplo: cuando el "Enjuague 1" es activo y usted pulsara "ARRANQUE", el programa continuara con
centrifugacion intermedia. En caso de pulsar el "ARRANQUE" nuevamente, el programa continuara con el
paso de programa "Enjuague 2", etc.

iADVERTENCIA:

AL PULSAR "ARRANQUE": LA PANTALLA COMIENZA A SEMTELLEAR. LA NUEVA SECUENCIA SE
PONE EN MARCHA SOLAMENTE DESPUES DE PASAR 2 S DESDE EL MOMENTO, CUANDO LA
PANTALLA DEJE DE SENTELLEAR.

Entre la pulsacion del boton "ARRANQUE" y la puesta de marcha de la secuencia nueva es un pequefio

retardo de tiempo. Este retardo impedira los cambios del estado de las vélvulas de entrada y de los
contactores durante cada una pulsacion del botén "SELECT".

5.10. TIEMPO DE LAVADO

DespuéS DE arrancar el programa:

El tiempo de lavado restante est representado en la pantalla media. El tiempo representado en la pantalla esta en
minutos. Si el tiempo del lavado supere 1 hora, entonces las horas estan separadas de los minutos por la
introduccién del punto. Sobre las 10 horas, el tiempo esta representado solamente en horas.

A veces, en la pantalla aparece el punto, que avisa que el tiempo de la pantalla dejé de medirse.
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El tiempo, cuando el punto esta en la pantalla, es un tiempo de mas.

Tiempo de lavado total = tiempo de lavado programado (1) + tiempo de mas (2 + 3 + 4 + 5)
1. tiempo programado del procedimiento

2. tiempo de la alimentacion del agua

3. tiempo de la descarga (si el agua ne se descarga en 30 s)

4. tiempo del calentamiento, si est seleccionado "espera al calentamiento”

5. tiempo de marcha por inercia al final de la centrifugacion

5.11. FIN DEL PROGRAMA

El tiempo en la pantalla se deduce hasta el ,0¢. Cuando se obtenga el ,0% el ciclo de programa esta
acabado y la puerta se puede abrir. La orden para abrir la puerta esta dado por el encendido de la luz de
control. Abra la puerta y vacie la maquina. El cero en la pantalla se va a borrar y la maquina estara
preparada para el arranque de un nuevo programa.

Sélo para WDH:

La puerta es posible abrir pulsando el botén ,abertura de puerta“ sélo entonces, cuando esta encendida la
luz de control ,abertura de puerta®.

5.12. PROCEDIMIENTO DE ALIMENTACION DEL AGUA

Segun la temperatura programada, van a abrirse correctamente las valvulas de alimentacion.

Cuales de las valvulas de alimentacion seran activadas, usted las hallara en "Tablas de programas de lavado" en Capitulo 6.
El nivel de agua se mide mediante un dispositivo electronico.

El nivel de agua normal bajo y el normal alto indican los niveles de agua corrientes.

El nivel econdmico bajo y el econdmico alto indican los niveles de agua econdmicos corrientes.

Estos niveles se pueden ajustar.

Los niveles puede ajustarlos sélo en ciertas medidas.

El limite inferior de la extension esta sobre los calefactores y el palpador de la temperatura.

El limite superior de la extension esta debajo del aliviadero.

Las extensiones para cada un tipo de maquina Ud. las hallara en la tabla (véase el menu ,P®).

5.13. NIVELES ECONOMICOS

En las series de programas de Europa EU1 y EU2, ciertos programas estan provistos con niveles econémicos
(véase la parte 4). Estos programas pueden usarse para la ropa poco sucia o para menor cantidad de la ropa.
En otros casos, estos programas acusaran una mala capacidad de lavado. Esta seleccion no es utilizable
en la serie de programas US1.

5.14. PROCEDIMIENTO DEL CALENTAMIENTO

En el subgrupo del menu ,t* es posible seleccionar la "espera al calentamiento.

Si la "espera al calentamiento" no esta seleccionada:
La maquina va a calentarse hasta el momento, cuando el paso especifico del lavado esté acabado, o
bien cuando fuera obtenida la temperatura programada. También en caso, de que no fuera obtenida la
temperatura de meta, el programa arrancaria la otra secuencia.

Si la "espera al calentamiento” est seleccionada:
La maquina va a calentarse hasta el momento de la obtencién de la temperatura programada. El
tiempo programado del paso de lavado comenzara a medirse sélo desde el momento, cuando fuera
obtenida la temperatura de meta. La temperatura puede ser ajustada a on/oFF en la pantalla inferior,
ajustando "td" = on/oFF en el subgrupo "t". El valor de la temperatura puede ser representado en °F o
sea °C, ajustando "°F" = on/oFF en el subgrupo "t".

iCUIDADO! o ,
PARA MAQUINAS SIN CALEFACCION ELECTRICA O CALENTAMIENTO A VAPOR, TENDRIA QUE
ESTAR SELECCIONADA "ESPERA AL CALENTAMIENTO" ="ON".

5.15. FUNCION DE LA REFRIGERACION

Para algunos programas de lavado de prendas delicadas se aconseja impedir un riesgo del dafio de las
prendas por un choque térmico, causado por alimentacion inmediata de agua fria en el tambor después del
previo calentamiento. Esto se puede solucionar por el medio de la funcién de refrigeracion.

En los programas de temperatura superior a 65°C, al fin del paso de lavado principal, por el tiempo de 30 s,
llegara a la alimentacion del agua fria en el tambor. Esta agua fria se mezclara con el agua caliente, por lo
que llegara a una lenta reducciom de la temperatura. Después de otras 30 s entra en el tambor el agua fria
y eso de nuevo por 30 s. Al bajar la temperatura bajo 65 °C, comenzara a descargarse el agua.

La funcién de la refrigeracion puede seleccionarse en el subgrupo del menu ,t“

Standard: funcion de la refrigeracion = "oFF" - desconectado.
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5.16. FUNC|0N DEL ENJUAGUE (no vale para MCB 6B)

Véase las tablas de programas de lavado - programas D, Ey F.

Puede activar la funcién del enjuague, programando el tiempo del paso de prelavado mediante la funcién
del enjuague.
(Para las maquinas sin manivela de puerta: sin la funcién del enjuague)

5.17. DESEQUILIBRIO

Si la ropa esta mal distribuida en la maquina, en el transcurso de la centrifugacién sera activado el
interruptor vibrador.
La centrifugacion se interrumpira y la ropa distribuira. La maquina va a probar distribuir la ropa hasta 10 veces.

5.18. ESTADO DE ESPERA

Puede suceder, que llegara a la interrupcién del servicio normal de la maquina y se necesita esperar, hasta que la
maquina permita a continuar. Segun la pantalla, que medira por segundos, usted conocera el estado de espera.
Esto sucede, si la alimentacion ha sido interrumpida y conectada.

Como el programador no sabé, qué revoluciones ha tenido el motor, por eso, antes de arrancar
nuevamente la maquina, hay que respetar el retardo de tiempo.

5.19. COMO PROCEDER CON INFORMACIONES DE AVERIAS

La informacion de averia aparece en la pantalla con luz de control LED ocho encendida. EI nUmero de la
pantalla media corresponde a una concreta averia. En la pantalla inferior sentellea "Err", lo que comunica la
existencia de la informacion de error.

La informacion de error 99 avisa, que por razones de seguridad, no se puede abrir la puerta. Para
informaciones mas detalladas, pase al capitulo "procedimientos de la eliminacién de los origenes de errores".

5.20. COMO PROCEDER DURANTE EL CORTE DE ELECTRICIDAD

En caso de llegar al corte de la electricidad en el momento cuando la maquina esté en el régimen
"preparado” (standby), entonces se queda en este régimen. En cuanto llegue al corte de la corriente
cuando la maquina esté, en el procedimiento de lavado, en tal caso, después de la interrupcién del
suministro de corriente, controle el programador, si la puerta siempre est cerrada mediante el bimetal.
CUANDO LA ALIMENTACION ESTA RECUPERADA, ENTRAN EN CUENTA TRES CASOS:

1. Puerta esta cerrada (bloqueada):
Programador continuara en el programa.

2. Puerta est cerrada, pero ya no bloqueada
Versiéon OPL:

— Pantalla y luz de control del botén "ARRANQUE" va a sentellear, por lo que avisa el corte del suministro
de la corriente.
— Cuando el suministro de la corriente esté repuesto, la puerta no se va a cerrar (bloquear) inmediatamente.
— Pulse "ARRANQUE", para continuar en el programa.
Version de monedero COIN:
— Pantalla y luz de control del boton "ARRANQUE" va a sentellear, por lo que avisa el corte de la corriente.
— Cuando el suministro de la corriente esté repuesto, la puerta se va a cerrar (bloquear) inmediatamente.
— Pulse "ARRANQUE", para continuar en el programa.
3. La puerta esta abierta a consecuencia del sobrepaso mecanico.
A la hora de la repuesta de alimentacion eléctrica, el programador pasara al régimen "preparado” (standby).
jCUIDADO!
DESPUES DE LA INTERRUPCION DE ELECTRICIDAD, SE ENCENDERA LA LUZ DE CONTROL LED
DEL ULTIMO PASO ACTIVO!
Solo para WDH:

Si después del corte de alimentacion eléctrica, la puerta siempre esta cerrada, la maquina no se pondra en
marcha automaticamente, hay que pulsar nuevamente el boton "ARRANQUE".

5.21. CONTADOR DEL PROGRAMA O DEL MONEDERO

Ajuste el interruptor de llave al modo de programacion. Pulse el botén "SET". En la pantalla inferior estara :
— Version OPL: representado el contador del monedero
— Version de monedero COIN: representado el contador de monedero

Al pulsar el boton >5s"SET", el estado del contador sera anulado. (Teclado resistente al vandalismo: Pulse 3 x el botén
"SET" por 5 segundos.)

540854_PUBLICACION_DATE_18.7.2012.DOC MANUAL DE PROGRAMACION EASY CONTROL 39



6. PROGRAMAS DE LAVADO CORRIENTES

6.1. LEYENDA
U SERIES DE PROGRAMA

EU1: Serie de programa de Europa con alimentacién del agua fria/blanda, caliente/blanda, fria/dura
EU2: Serie de programa de Europa con alimentacion del agua fria/blanda, caliente/blanda
US1: Serie de programa de América con alimentacién del agua fria/blanda, caliente/blanda

U SECUENCIAS PROGRAMABLES

Secuencias programables est n marcadas por simbolo *

U ENTRADAS:

1. Fria suave (EU2) o dura fria (EU1), tolva «C» para el ultimo enjuague.

2. Fria blanda, tolva "A" para prelavado

3. Caliente blanda, entrada directa

4. Caliente blanda, tolva "B" para lavado principal

5. Fria blanda, tolva "B" para lavado principal

6. Fria blanda, entrada directa

Sélo para WDH & WDHC:

Las maquinas sin manivela de puerta no tienen la entrada para el agua dura fria. Este tipo de maquina
tiene sélo 5 valvulas de entrada, la valvula 6 no se usa. El Ultimo enjuague de EU1 y EU2: valvulas 1,2y 5
estan abiertas.

U UNIDAD DE TEMPERATURA:
- EU1 >°C -Us1 ->°F
- EU2 ->°C

U NIVEL DE AGUA:

— E: valvula de descarga abierta
— EL: nivel econémico bajo

— EH: nivel econdémico alto

— NL: nivel normal bajo

— NH: nivel normal alto

U FUNCIONES DE LAVADO:

— normal (12 s de revoluciones de lavado, 3 s de reposo)
— fina (3 s de revoluciones de lavado, 12 s de reposo)

U R.P.M. (REVOLUCIONES POR MINUTO)
- W: tipo FS/RS/WDH/ WDHC = velocidad de lavado, standard 40 -50 R.P.M.
— D: tipo FS/RS/WDH/ WDHC = distribucion, velocidad baja no cambiable de centrifugacion
— L: tipo FS/RS/WDH/ WDHC = velocidad baja de centrifugacion, 350 R.P.M.
— H: tipo FS/WDH/ WDHC = velocidad alta de centrifugacion, standard 980 R.P.M.

tipo RS= velocidad alta de centrifugacion, estandard 450 - 500 R.P.M.

WDH = maquina sin manivela de puberta, WDHC = las maquinas sin mango de puerta con monedero
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6.2. TABLAS DE PROGRAMAS DE LA SERIE EU1-EU2

O PROGRAMA DE LAVADO 1: COLADA 90°C

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*
Prelavado 1 2.3 + 30 ¥e°C NL normal 5 min w
Centrifugacion . - - 1 min L
*

Prelavado 2 2.3 30 ¥e°C NL normal 0 min w
Centrifugacion ) - - 1 min L
= -

Lavado princ..1 5-4-3 4+ 90 2°C NL normal 10 min w
Descarga . - - 30 sec D
= -

Lavado princ. 2 5-4-3 1+ 40 2 °C NL normal 0 min w
Descarga . - - 30 sec D
—

Enjuague 1 2-5-6 NH normal 2 min W
Centrifugacion ) - - 1 min L
—

Enjuague 2 256 NH normal 2 min W
Centrifugacion . - - 1 min L
—

Enjuague 3 1(+6 PR2) NL normal 3 min w
*Centrifugacion ) - - 5,5 min H
Moderacion ) N . ) -
Distribucion - - normal 30 sec W(5/5s)

U PROGRAMA DE LAVADO 2: LAVADO CALIENTE 60°C
Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*

Prelavado 1 2.3 + 30 ®°C NL normal 5 min w
Centrifugacion . - - 1 min L
*

Prelavado 2 2-3 + 30 ®°C NL normal 0 min w
Centrifugacion . - - 1 min L
= -

Lavado princ..1 5-4-3 + 60 2°C NL normal 10 min w
Descarga - - - 30 sec D
= -

Lavado princ. 2 5-4-3 1+ 40 2 °C NL normal 0 min w
Descarga . - - 30 sec D
—

Enjuague 1 2-5-6 NH normal 2 min W
Centrifugacion ) - - 1 min L
—

Enjuague 2 256 NH normal 2 min W
Centrifugacion ) - - 1 min L
—

Enjuague 3 1(+6 PR2) NL normal 3 min w
*Centrifugacion . - - 5,5 min H
Moderacion . E - 30s -
Distribucién . E normal 30s W(5/5s)

540854_PUBLICACION_DATE_18.7.2012.D0C MANUAL DE PROGRAMACION EASY CONTROL 41




SERIE DE PROGRAMA: EU1-EU2
U PROGRAMA DE LAVADO 3: ROPA DE COLORES 40°C

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
* Prelavado 1 2.3 - 30 %e°C NL normal 5 min w
Centrifugacion . ) - - 1 min L
*Prelavado 2 2.3 - 30 %e°C NL normal 0 min w
Centrifugacion . ) - - 1 min L
*Lavado princ..1 5-4-3 1 40 ¥ °C NL normal 10 min w
Descarga . - - - 30 sec D
*Lavado princ. 2 5.4-3 - 40 ®°C NL normal 0 min w
Descarga . . - - 30 sec D
*Enjuague 1 2-5-6 - NH normal 2 min W
Centrifugacion . . - - 1 min L
*Enjuague 2 2-5-6 - NH normal 2 min W
Centrifugacion . . - - 1 min L
*Enjuague 3 1(+6 PR2) - NL normal 3 min W
*Centrifugacion . . - - 5.5 min H
Moderacion ) . . . N .
Distribucion - - - normal 30 sec W(5/5s)

U PROGRAMA DE LAVADO 4: ROPA DE COLORES CLAROS 30°C

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*

Prelavado 1 2.3.6 + 30 %°C NL normal 0 min w
Descarga . _ - - 30 sec D
*Prelavado 2 2.3.6 + 30 ®e°C NL normal 0 min w
Descarga . _ - - 30 sec D
= -

Lavado princ..1 3-5-6 30 ®°C NL normal 8 min W
Descarga . _ - - 30 sec D
= :

Lavado princ. 2 3-5-6 4 30 ®°C NL normal 0 min W
Descarga . _ - - 30 sec D
—

Enjuague 1 256 - NH normal 2 min w
Descarga . _ - - 30 sec D
—

Enjuague 2 256 - NH normal 2 min w
Descarga . _ - - 30 sec D
—

Enjuague 3 1(+6 PR2) - NL normal 3 min w
*Centrifugacion ) . - - 4 min H
Moderacion . . - - - -
Distribucion . - - normal 30 sec W(5/5s)
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O PROGRAMA DE LAVADO 5: LANA 15°C

SERIE DE PROGRAMA: EU1-EU2

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*
Prelavado 1 2.6 . 156 % °C NH fino 0 min W
Descarga . . - - 30 sec D
*

Prelavado 2 2.6 . 156 % °C NH fino 0 min W
Descarga . . - - 30 sec D
= -

Lavado princ..1 5.6 . 156 % °C NH fino 6 min w
Descarga . . - - 30 sec D
= -

Lavado princ. 2 5-6 + 15 ®°C NH fino 0 min w
Descarga . . - - 30 sec D
—

Enjuague 1 2-5-6 - NH fino 2 min w
Descarga . . - - 30 sec D
—

Enjuague 2 256 - NH fino 2 min W
Descarga . . - - 30 sec D
—

Enjuague 3 1(+6 PR2) - NH fino 3 min w
*Centrifugacion ) . - - 2.5 min L
Moderacién . . - - - -
Distribucion . - - fino 30 sec W(5/5s)

U PROGRAMA DE LAVADO 6: COLADA 90°C - NIVELES ECONOMICOS
Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*
Prelavado 1 2-3 + 30 ®°C EL normal 0 min w
Centrifugacion . } - - 1 min L
*

Prelavado 2 2-3 + 30 ®°C EL normal 0 min w
Centrifugacion . } - - 1 min L
*Lavado princ..1 5-4-3 + 90 #°C EL normal 30 min W
Descarga . - - - 30 sec D
*Lavado princ. 2 5-4-3 + 40 % °C EL normal 0 min w
Descarga . - - - 30 sec D
*Enjuague 1 i

juag 2-5-6 - EH normal 6 min w
Centrifugacion . . - - 1 min L
*Enjuague 2 256 ; EH normal 6 min W
Centrifugacion . . - - 1 min L
—

Enjuague 3 1(+6 PR2) - EH normal 6 min w
*Centrifugacion . . - - 5.5 min H
Moderacion ) ) B . ; ;
Distribucion - - - normal 30 sec W(5/5s)
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SERIE DE PROGRAMA: EU1-EU2
O PROGRAMA DE LAVADO 7: LAVADO A 60°C - NIVELES ECONOMICOS

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
* Prelavado 1 2.3 4+ 30 ¥°C EL normal 0 min W
Centrifugacion . . - - 1 min L
*Prelavado 2 2.3 4+ 30 ¥°C EL normal 0 min W
Centrifugacion . . - - 1 min L
*Lavado princ..1 5-4-3 . 60 2°C EL normal 25 min W
Descarga . . - - 30 sec D
*Lavado princ. 2 5-4-3 1+ 40 2°C EL normal 0 min w
Descarga . . - - 30 sec D
*Enjuague 1 2-5-6 - EH normal 6 min w
Centrifugacion . . - - 1 min L
*Enjuague 2 2-5-6 - EH normal 6 min w
Centrifugacion . . - - 1 min L
*Enjuague 3 1(+6 PR2) - EH normal 6 min W
*Centrifugacion ) - - - 5.5 min H
Moderacion ) . . . N .
Distribucion - - - normal 30 sec W(5/5s)

O PROGRAMA DE LAVADO 8: ROPA DE COLORES 40°C - NIVEL ECONOMICO

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*

Prelavado 1 2.3 30 %e°C EL normal 0 min W
Centrifugacion ) - - - 1 min L
*

Prelavado 2 2.3 + 30 %°C EL normal 0 min w
Centrifugacion ) - - - 1 min L
= :

Lavado princ..1 5.4.3 . 43 % °oc EL normal 25 min w
Descarga - - - - 30 sec D
= :

Lavado princ. 2 5-4-3 - 40 ®*°C EL normal 0 min w
Descarga - - - - 30 sec D
—

Enjuague 1 2-5-6 - EH normal 6 min W
Centrifugacion ) - - - 1 min L
—

Enjuague 2 2-5-6 - EH normal 6 min W
Centrifugacion ) - - - 1 min L
—

Enjuague 3 1(+6 PR2) - EH normal 6 min W
*Centrifugacion ) - - - 5.5 min H
Moderacion . . - - - -
Distribucion - - - normal 30 sec W(5/5s)
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SERIE DE PROGRAMA: EU1-EU2
O PROGRAMA DE LAVADO 9: COLORES CLAROS 30°C -NIVELES ECONOMICOS

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
* Prelavado 1 2-6-3 + 30 ®°C EL normal 0 min W
Descarga . . - - 30 sec D
*Prelavado 2 2-6-3 - 30 ®°C EL normal 0 min W
Descarga . . - - 30 sec D
*Lavado princ..1 6-5-3 o 34 ¥ °C EL normal 20 min W
Descarga . . - - 30 sec D
*Lavado princ. 2 6-5-3 + 30 ®°C EL normal 0 min w
Descarga . . - - 30 sec D
*Enjuague 1 2-5-6 - EH normal 6 min W
Descarga . . - - 1 min D
*Enjuague 2 2-5-6 - EH normal 6 min W
Descarga . . - - 1 min D
*Enjuague 3 1(+6 PR2) - EH normal 6 min W
*Centrifugacion 3 - - - 4 min H
Moderacion . } - - - -
Distribucion - - - normal 30 sec W(5/5s)

0 PROGRAMA DE LAVADO A: HERVIDO 90°C - NIVEL SUPER ECONOMICO

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*

Prelavado 1 2.6-3 4+ 30 ®°C EL normal 0 min W
Centrifugacion ) . - - 1min L
*

Prelavado 2 2.6-3 + 30 ¥°C EL normal 0 min w
Centrifugacion ) . - - 1 min L
= -

Lavado princ..1 5-4-3 + 90 %2°C EL normal 10 min w
Centrifugacion ) - - - 1 min L
= -

Lavado princ. 2 5-4-3 + 40 %°C EL normal 0 min w
Descarga . . - - 30 sec D
—

Enjuague 1 2-5-6 - EH normal 2 min W
Centrifugacion ) - - - 1 min L
—

Enjuague 2 2-5-6 - EH normal 0 min W
Centrifugacion ) - - - 1 min L
—

Enjuague 3 1(+6 PR2) - EH normal 3 min W
*Centrifugacion ) - - - 5,5 min H
Moderacion . . - - - -
Distribucion . - - normal 30 sec W(5/5s)
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SERIE DE PROGRAMA: EU1-EU2
U PROGRAMA DE LAVADO B: LAVADO A 60°C — NIVEL SUPER ECONOMICO

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*

Prelavado 1 2.3 .+ 30 ®°C EL normal 0 min w
Centrifugacion . ) - - 1 min L
*

Prelavado 2 2-3 + 30 ®°C EL normal 0 min W
Centrifugacion . ) - - 1 min L
= :

Lavado princ..1 5-4-3 + 60 2°C EL normal 10 min w
Centrifugacion . ) - - 1 min L
= :

Lavado princ. 2 54-3 40 2 °C EL normal 0 min W
Descarga . . - - 30 sec D
—

Enjuague 1 2-5-6 - EH normal 2 min w
Centrifugacion . . - - 1 min L
—

Enjuague 2 2-5-6 - EH normal 0 min w
Centrifugacion . . - - 1 min L
—

Enjuague 3 1(+6 PR2) - EH normal 3 min W
*Centrifugacion . . - - 5,5 min H
Moderacion ) . . . ) .
Distribucion - - - normal 30 sec W(5/5s)

U PROGRAMA DE LAVADO C: COLOR

40 ° C - SUPER NIVELES ECONOMICOS

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*

Prelavado 1 2.3 + 30 ®°C EL normal 0 min w
Centrifugacion ) - - - 1 min L
*

Prelavado 2 2.3 30 % °C EL normal 0 min W
Centrifugacion ) - - - 1 min L
= :

Lavado princ..1 5.4-3 40 2°C EL normal 10 min w
Centrifugacion ) - - - 1 min L
= :

Lavado princ. 2 5.4-3 1+ 40 2°C EH normal 0 min w
Descarga _ _ - - 30 sec D
—

Enjuague 1 256 - EH normal 2 min w
Centrifugacion ) - - - 1 min L
—

Enjuague 2 256 - EH normal 0 min w
Centrifugacion ) - - - 1 min L
—

Enjuague 3 1(+6 PR2) - EH normal 3 min w
= : =

Centrifugacion ) - - - 5,5 min H
Moderacion B . - - - -
Distribucion _ - - normal 30 sec W(5/5s)
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SERIE DE PROGRAMA: EU1-EU2
O PROGRAMA DE LAVADO D: COLOR 30 ° C - SUPER NIVELES ECONOMICOS

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
* Prelavado 1 6 1 '°C Enjuague normal 0 min w
Centrifugacion . - - - 1.5 min L
*Prelavado 2 2.3 - 30 ®°C EL normal 0 min w
Centrifugacion . - - - 1 min L
*Lavado princ..1 5-4-3 . 30 2 EL normal 8 min w
Descarga - - - - 1 min D
*Lavado princ. 2 5-4-3 . 40 2 °C EL normal 0 min w
Descarga - - - - 30 sec D
*Enjuague 1 2-5-6 - EH normal 2 min w
Descarga - - - - 1 min D
*Enjuague 2 2-5-6 - EH normal 0 min W
Centrifugacion - - - - 1 min L
*Enjuague 3 1(+6 PR2) - EH normal 3 min w
*Centrifugacion } - . - 4 min H
Moderacion B, - - - - -
Distribucion - . - normal 30 sec W(5/5s)

U PROGRAMA DE LAVADO E: CENTRIFUGADO - BAJA VELOCIDAD

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
* Prelavado 1 6 + 1 '°C Enjuague normal 0 min w
Centrifugacion - B, - - 1.5 min L
*Prelavado 2 2.3 . 30 %°C NL normal 0 min W
Centrifugacion - B, - - 1 min L
*Lavado princ..1 5-4-3 . 73 920G NL normal 0 min w
Descarga - - - - 30 sec D
*Lavado princ. 2 5-4-3 . 40 2 °C NL normal 0 min w
Descarga - - - - 30 sec D
*Enjuague 1 2-5-6 - NH normal 0 min W
Centrifugacion - B, - - 1.5 min L
*Enjuague 2 2-5-6 - NH normal 3 min W
Centrifugacion . - - - 5.5 min L
*Enjuague 3 1(+6 PR2) - NL normal 0 min w
*Centrifugacion . - - - 5,5 min H
Moderacion . ; ; . . -
Distribucion - - - normal 30 sec W(5/5s)
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SERIE DE PROGRAMA: EU1-EU2
U PROGRAMA DE LAVADO F: CENTRIFUGADO - ALTA VELOCIDAD

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*

Prelavado 1 6 + 1 '°C Enjuague normal 0 min w
Centrifugacion B . - - 1.5 min L
*

Prelavado 2 2.3 + 30 ®°C NL normal 0 min W
Centrifugacion B} . - - 1 min L
= =

Lavado princ..1 5.4-3 . 90 2°C NL normal 0 min W
Descarga B . - - 30 sec D
= -

Lavado princ. 2 5.4-3 « 40 % °C NL normal 0 min W
Descarga B} . - - 30 sec D
—

Enjuague 1 2-5-6 - NH normal 0 min W
Centrifugacion ) - - - 1.5 min L
—

Enjuague 2 256 - NH normal 0 min w
Centrifugacion ) - - - 1.5 min L
—

Enjuague 3 1(+6 PR2) - NL normal 3 min w
*Centrifugacion ) - - - 5,5 min H
Moderacion ) . . . . .
Distribucion - - - normal 30 sec W(5/5s)
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6.3. TABLAS DE PROGRAMAS DE LA SERIE US1
U PROGRAMA DE LAVADO 1: ROPA BLANCA

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*

Prelavado 2-3 s 1041 °F LL=NL normal 3.5 min w
Centrifugacion ) . E - 1 min L
= -

Lavado princ. 4-3 o 194 % °F LL=NL normal 6 min w

Descarga B . E - 30s D

—
Enjuague 1 2-5-6 - HL = NH normal 1.5 min W
Centrifugacion ) . E - 1 min L
—
Enjuague 2 2-5-6 - HL = NH normal 1.5 min W
Centrifugacion ) . E - 1 min L
*Enjuague 3 = [
1-6 - HL = NL normal 2 min w
= : =
Centrifugacion B} . E - 5 min H
Moderacion ) . E - 30s -
Distribucion - . E normal 30s w
0 PROGRAMA DE LAVADO 2: ROPA DE COLORES
Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*

Prelavado 2-3 s 104 1% °F LL = NL normal 3.5 min w
Centrifugacion ) . E - 1 min L
= :

Lavado princ. 4-5-3 sz 140 18 °F LL=NL normal 6 min w

Descarga . . E - 30s D

*Enjuague 1 2.5-6 . HL = NH normal 1.5 min w
Centrifugacion B} . E - 1 min L
*Enjuague 2 2.5.6 . HL = NH normal 1.5 min w
Centrifugacion ) . E - 1 min L
*Enjuague 3 16 ; HL = NL normal 2 min w
= : =
Centrifugacion ) . E - 5 min H
Moderacion B . E - 30s -
Distribucion _ - E normal 30s W
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SERIE DE PROGRAMA: US1
U PROGRAMA DE LAVADO 3: ROPA DE COLORES CLAROS

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*

Prelavado 2.6 - LL=NL normal 3.5 min w
Centrifugacion ) . E - 1 min L
— :

Lavado princ. 5-6 - LL=NL normal 6 min w

Descarga ; - E - 30s D

—
Enjuague 1 2.5-6 - HL = NH normal 1.5 min W
Centrifugacion ) . E - 1 min L
*Enjuague 2 - -
2-5-6 - HL = NH normal 1.5 min W
Centrifugacion ) . E - 1 min L
—
Enjuague 3 1-6 - HL = NL normal 2 min W
*Centrifugacion } . E - 5 min H
Moderacion ) . E - 30s -
Distribucion . - E normal 30s W

U PROGRAMA DE LAVADO 4: NYLON

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
= =
Lavado princ. 53 s 104 11 °F LL = NL normal 6.5 min W
Descarga . - E - 30s D
—
Enjuague 1 256 - HL = NH normal 1.5 min W
Descarga . - E - 30s D
—
Enjuague 2 256 - HL = NH normal 1.5 min w
Descarga . - E - 30s D
—
Enjuague 3 1-6 - HL = NL normal 2 min w
*Centrifugacion } ) E . 4 min H
Moderacion ) . E . 30s .
Distribucién . . E normal 30s w
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SERIE DE PROGRAMA: US1
U PROGRAMA DE LAVADO 5: ROPA DELICADA

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
= =
Lavado princ. 5.6 - HL = NH fino 6.5 min w
Descarga ; . E - 30s D
—
Enjuague 1 2.5-6 . HL = NH normal 1.5 min w
Descarga i} - E - 30s D
=
Enjuague 2 2:5.6 ; HL = NH normal 1.5 min w
Descarga ; . E - 30s D
=
Enjuague 3 16 - HL = NL normal 2 min W
*Centrifugacion i} . E - 3 min H
Moderacion } . E - 30s -
Distribucion _ - E fino 30s w

U PROGRAMA DE LAVADO 6: ROPA BLANCA MUY POCO SUCIA

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*
Prelavado 2.3 s 104 1% °F LL=NL normal 3 min W
Descarga i} - E - 30s D
— :
Lavado princ. 4-3 1o 194 198 °F LL=NL normal 5 min w
Centrifugacion ) . E - 1 min L
=
Enjuague 1 256 ; HL = NH normal 2 min W
Centrifugacion ) . E - 1 min L
=
Enjuague 2 2-5-6 ; HL = NH normal 2 min W
Centrifugacion ) . E - 1 min L
=
Enjuague 3 1-6 - HL = NL normal 3 min W
*Centrifugacion ) . E - 4.5 min H
Moderacion ) . E - 30s -
Distribucion B . E normal 30s W
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SERIE DE PROGRAMA: US1
U PROGRAMA DE LAVADO 7: ROPA DE COLORES MUY POCO SUCIA

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*Prelavado 26 - HL = NH normal 3 min w
Centrifugacion . . E - 1 min L
*Lavado princ. 4-3.5 s 140 19 °F LL = NL normal 7 min W
Centrifugacion . . E - 1 min L
*Enjuague 1 2-5-6 - HL = NH normal 2 min W
Centrifugacion ) - E - 1 min L
—
Enjuague 2 2-5-6 - HL = NH normal 2 min W
Centrifugacion ) - E - 1 min L
*Enjuague 3 = [
1-6 - HL = NL normal 3 min w
*Centrifugacion ) - E - 3.5 min H
Moderacion . . E - 30s -
Distribucion _ _ E normal 30s W
U PROGRAMA DE LAVADO 8: ROPA BLANCA MUY SUCIA
Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*
Prelavado 1 2-3 s 104 3 °F LL = NL normal 6 min W
Descarga . . E - 30s D
*
Prelavado 2 4-3 1o 194 %8 °F LL = NL normal 6 min W
Descarga . . E - 30s D
= :
Lavado princ. 4-3 1aor 194 "2 °F LL=NL normal 6 min W
Centrifugacién 3 . E - 1 min L
—
Enjuague 1 2-5-6 - HL = NH normal 2 min w
Centrifugacion 3 . E - 1 min L
—
Enjuague 2 256 - HL = NH normal 2 min w
Centrifugacion . - E - 1 min L
*Enjuague 3 1-6 - HL = NL normal 3 min w
= - =
Centrifugacion . . E - 4.5 min H
Moderacion . . E - 30s -
Distribucién . . E normal 30s W
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SERIE DE PROGRAMA: US1
U PROGRAMA DE LAVADO 9: ROPA DE COLORES MUY SUCIA

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*Prelavado 2-3 s 104 1 °F LL=NL normal 6 min W
Centrifugacion ) . E - 1 min L
= :
Lavado princ. 5.4-3 a2 140 1%8°F LL = NL normal 6 min W
Centrifugacion } . E - 1 min L
=
Enjuague 1 256 ; HL = NH normal 2 min W
Centrifugacion } . E - 1 min L
=
Enjuague 2 256 - HL = NH normal 2 min w
Centrifugacion } . E - 1 min L
=
Enjuague 3 1-3 - HL = NL normal 3 min w
*Centrifugacion . B E - 3.5 min H
Moderacion ) . E - 30s -
Distribucion 3 - E normal 30s W
U PROGRAMA DE LAVADO A: NYLON MUY SUCIO
Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*Prelavado 2.3 s 104113 °F LL=NL normal 3 min W
Descarga . . E - 30s D
= :
Lavado princ. 5-4-3 sz 140 "°°F LL =NL normal 6 min W
Descarga 3 . E - 30s D
=
Enjuague 1 256 - HL = NH normal 3 min w
Descarga . . E - 30s D
*Enjuague 2 = [
2-5-6 - HL = NH normal 2 min W
Centrifugacion 3 . E - 1 min L
*Enjuague 3 = [
1-3 - HL = NL normal 3 min w
*Centrifugacion 3 . E - 1 min L
Moderacion ) . E - 30s -
Distribucion . . E normal 30s w
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SERIE DE PROGRAMA: US1
U PROGRAMA DE LAVADO B: LAVADO FINO

Entrada Temperatura | Nivel Lavado Tiempo .P.M.
*Lavado princ. 56 - LL=NL fino 8 min w
Centrifugacion ; ; E - 1 min L
“Enjuague 1 256 ; HL = NH fino 2 min W
Descarga ; . E - 30s D
“Enjuague 2 256 - HL = NH fino 2 min w
Descarga ; . E - 30s D
“Enjuague 3 1-6 - HL = NL fino 3 min W
*Centrifugacion . . E . 2.5 min L
Moderacién ) ) E _ 30s _
Distribucion . . E fino 30s w
1 PROGRAMA DE LAVADO C: TRATAMIENTO DE MANCHAS
Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*Prelavado 1 2-3 w104 112 °F HL = NH normal 3 min W
Descarga ; - E - 30s D
*Prelavado 2 43 o 194 1 °F LL = NL normal 6 min W
Descarga . . E . 30s D
*Lavado princ. 43 o 194 18 °F HL = NH normal 6 min W
Centrifugacion . . E . 1 min L
*Enjuague 1 2-6-3-4 - HL = NH normal 2 min w
Centrifugacion 3 ) E . 1 min L
*Enjuague 2 2-6-3-4 - HL = NH normal 2 min w
Descarga . - E - 30s D
*Enjuague 3 1-3 - HL = NL normal 3 min W
*Centrifugacion 3 . E - 4.5 min H
Moderacion . . E B} 30s .
Distribucion . . E normal 30s W
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SERIE DE PROGRAMA: US1
U PROGRAMA DE LAVADO D: ROPA MUY SUCIA - ENJUAGUE

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*Prelavado 1 2.3 s 104 113 °F Enjuague normal 3 min w
Descarga . . E - 2 min D
“Prelavado 2 43 o 194 % °F LL =NL normal 6 min w
Centrifugacion ) . E - 1 min L
*Lavado princ. 1 4-3 e 194 198°F LL =NL normal 6 min w
Centrifugacion ) . E - 1 min L
*Lavado princ. 2 4-3 e 194 198°F LL =NL normal 6 min w
Centrifugacion ) . E - 1 min L
*Enjuague 1 2.6-34 ; HL = NH normal 2 min w
Descarga . - E - 30s D
*Enjuague 2 2-6-3-4 ; HL = NH normal 2 min w
Descarga . - E - 30s D
*Enjuague 3 1-3 - HL = NL normal 3 min w
*Centrifugacion ) . E - 4.5 min H
Moderacion . . E - 30s -
Distribucion 3 - E normal 30s w
O PROGRAMA DE LAVADO E: ENJUAGUE Y CENTRIFUGACION
Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*Enjuague 3 1-3 - HL = NH normal 3 min w
*Centrifugacion ) . E - 1.5 min L
Moderacién i . E - 30s -
Distribucion B B} E normal 30s w
U PROGRAMA DE LAVADO F: ROPA ALMIDONADA
Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo R.P.M.
*Prelavado 2-3 s 104 % °F LL = NL normal 6 min W
Descarga . . E - 40 sec D
*Lavado princ. 43 o 194 198°F LL = NL normal 6 min w
Centrifugacion ) . E - 1 min L
*Enjuague 1 3.4 - HL = NH normal 3 min w
Centrifugacion 3 . E - 1 min L
*Enjuague 2 26-3-4 - HL = NH normal 2 min w
Centrifugacion 3 . E - 1 min L
*Enjuague 3 13 - HL = NL normal 4 min w
*Centrifugacion 3 . E - 3.5 min H
Moderacion ) . E - 30s -
Distribucion . . E normal 30s W
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7. SU AJUSTE
7.1. AJUSTE INICIAL

EN MENU "S":

Tipo de maquina: .......

s6lo para maquinas sin manivela de puerta:

Pump (bomba)/

Drain valve (valvula de descarga): ....................
Serie de programa: EU1 O EU2 0 US1 O

EN MENU "N" (no vale para MCB 6B):

Programas conectados: 1 1203 040506070809 0AOBOCODOEOFO

EN MENU "U":
Valores de monedas para ranura: o
20
Coma decimal:
m| O O
EN MENU "C":
PROGRAMA DE
LAVADO PRECIO NORMAL | PRECIO ESPECIAL
1
2
3
4
5
6
7
8
9
A
B
C
D
E
F
EN MENU "T"
- Modo: COINOOoPLO IF OPL
- Temperatura de calefaccion:  ..ccccceeeevvvecccnnns - Advance: ON O OFF [
- Temperatura en la pantalla: ON O OFF [
- Farenheid o centigrados: ON[O OFF O IF COIN
- Espere la calefaccion: ON O OFF [ - Precios especiales: ON O OFF [
- Plena calefaccion: ON O OFF O - Pago exterior: OFF O RELO
- Nivel de arranque COM [ SEL O
del detergente liquido: ...l
- Segunda vélvula de descarga: ON [ OFF [
- Anulacién al programa 0O: ON O OFF O
- Refrigeracion: ON O OFF O
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8. ADJUNTO: RED
8.1. EN LO GENERAL

Usando el software del PC es posible configurar la lavadora, los programas de lavado, copiar los
programas de una lavadora a otra, monitorear la red de lavadoras, etc.

Para Una Explicacion detallada mas: "consulte el Manual" TRACE - TECH.
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9. ADJUNTO: RESUMEN DE CODIGOS E INFORMES DE

ERROR Y ELIMINACION DE AVERIAS
9.1. ELIMINACION DE AVERIAS

El Computador "Easy Control" posibilita el control completo de la lavadora.

Cuando aparezca un error, la maquina pasa automaticamente al estado de seguridad.
Con el programa diagnéstico puede usted identificar el problema.

Este programa testar todas las funciones de la lavadora.

9.2. LISTA DE CONTROL Y PROBLEMAS

Problema

Origen/Estado

Solucién del problema

Cuando la corriente esta
conectada: pantalla no se
va a encender

Nota: El display se ilumina
solamente cuando el
conector de alimentacion se
encuentra conectado en el
panel electrénico (el
EPROM con el software
tienen que ser
implementados)

* No hay entrada de la corriente

e Pulsador de PARO DE EMERGENCIA
esta activado

* Conector de corrienno esta conectado a
la placa

o Conector de corriente esta conectado al
revés

o El fusible del panel electronico «salto»

o Conector de entrada desconectado

* Averigue, si EMPROM que contiene
software esta implementado

e Conecte la alimentacién exterior

e Compruebe la tensién exterior de maquina
¢ Desactive pulsador de PARO DE
EMERGENCIA

e Conecte el conector de corriente

* Mire la conexion el. y conecte correctamente
el conector

¢ Si el transformador esta deformado, cambie
el panel electrénico

Controle la tensién en conector de corriente
Si transformador esta bien, cambie fusible

¢ Si la pantalla esta enciéndose: averigue si
sefiales de entrada o sefial +16 V no estan en
contacto con cubierta de maquina

¢ Si el EPROM no es implementado en el
panel electrénico, introduzca el software
correcto en el adaptador

Monedas estan in
troducidas pero el precio en
la pantano se cuenta

* Contacto montado en la ranura no
funciona

* Registrador optico instalado en la ranura
de monedas no funciona

o Controle la conexion eléctrica de la
ranura

» Averigue, si ha introducido el valor de
monedas en el subgrupo ,u“ para
correspon diente ranura

e Compruebe la correcta funcién del contacto
de la ranura, deben estar generados los
impulsos positivos

e Compruebe la funcién del registrador 6ptico,
deben estar generados los impulsos positivos
» Si conexion eléctrica es desperfecta, hay
que repararla

e Introduzca el valor de monedas correcto en
el subgrupo "u*

Maquina es imposible poner
en marcha

 El interruptor de llave esta en el modo
de configuracioén (sélo WDH)

o Esta introducida la cantidad correcta de
monedas

¢ Ajuste el interruptor de llave al régimen de
servicio

o Debe estar pulsado el
botédn"START"(ARRANQUE), si en la pantalla
inferior esta sentelleando 00

Maquina no reaccioa la
opresion de teclas del
teclado

e Interruptor de llave no Funciona ( no
aparece un punto en la pantalla al
accionar el modo de configuracion, sélo
WDH)

* Botén "ARRANQUE" no funciona (El
interruptor de llave esta en el modo de
configuracién.)

e Boton "SET" no funciona (interruptor de
llave est en régimen de Servicio)

* Ninguin boton no funciona y el
interruptor de llave esta en la posiciéon
correcta

¢ Averigue, si el conector de entrada "A" esta
bien conectado y controle la conexion entre el
conector de entrada e interruptor de llave

¢ Ajuste el interruptor de llave al régimen de
"Servicio"

¢ Ajuste el interruptor de llave al régimen de
"Programa"

» Averigue, si el conetor "K" teclado esta
correctamente conectado

Punto que indica, que el
software esta en el régimen
"Programa" no es posible
activar o desactivar

o Interruptor de llave no funciona
La llave infrarroja no funciona (en WDH
no esta a la disposicion)

 Verifique si el conector de entrada «A» se
encuentra conectado correctamente, controle la
conexion entre el conector de entrada y el
interruptor de llave.

o Ajuste en el menu «L» el item Ir = On

e Use el interruptor de llave a una distancia
menora 0,1 m

e Controle la bateria (la luz de control LED de la
llave infrarroja se ilumina al presionar el boton

Magquina no trabaja asi,
como tendria que trabajar

¢ Si esta seleccionado el tipo no correcto
de la maquina, van a ser activadas
salidas no correctas

» Averigue, si el tipo correcto de la maquina
esta seleccionado en el subgrupo del menu "S"

Programa esta puesto en
marcha, pero las salidas no
estan activadas

 Averigue, si los conectores "R" y "Q"
estan conectados

« Controle, si los conectores "R" y "Q" no
estan conmutados uno por otro

o Conecte el conector a la posicidn correcta

¢ Clavija "Q10" debe estar bajo tension de 220
Vst, cuando la puerta esta cerrada
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Guidnes aparecen en la ¢ Este es el estado de espera, causado

* Espere, hasta que el contador obtenga el 0

e Ha cambiado el tipo de maquina, pero
niveles corrientes no se han modificado

pantalla y en la pantalla por el corte del suministro de la corriente « No conmute de nuevo corriente OFF-ON
inferior cuenta el contador o sea el procedimiento de el interruptor de (O/1) con arranque repetido del contador

la seguridad al fin del procedimiento
Nivel de agua no es * Averigue, si niveles programados en el ¢ Ajuste los niveles correctos
correcto (el registrador del menu "P" son correctos « Seleccione el tipo de la maquina en el
nivgl de agua no puede ser * Averigue, si el tipo correcto de la subgrupo del menu "S"
calibrado maquina « Niveles corrientes pueden inicializarse de

nuevo, solo por modificacion de la serie de
programa en subgrupo S

Usted quiere abrir la puerta, e Puede arrancar un nuevo programa y

pero el procedimiento esta acelerarlo hasta el paso de distribucion

parado y el agua esta « Si la bomba ya no es funcional y el

siempre en el tambor agua no esta descargado en el paso de
distribucion

o Aceleracion del programa: gire con el
interruptor de llave al régimen de "Programa y
pulse el boton "ARRANQUE" Al descargar el
agua, puede abrir la puerta

Mediante una cierta intervencién, siempre es
posible abrir la puerta

* Hay que asegurarse de que la temperatura
del agua es bastante baja (véase la pantalla
inferior), para no producirse una escaldadura
por el agua que pudiese escapar por la
abertura de la puerta

9.3. INFORMACIONES DE ERROR

En caso de originarse una averia, el computador representara una informacién diagndstica en la pantalla.

La informacién es niumero que corresponde al problema caracteristico.
Segun la versién a la cual la maquina esta adaptada, sea como la de monedero o la de OPL, usted

descubrira diferentes soluciones de la averia.

Informaciones de error diferentes estan descritas en los puntos a continuacion.

9.4. COMO SOLUCIONAR INFORMACIONES DE ERROR

Busque en el manual correspondiente informacioén de error

La informacioén de error es posible borrar, pulsando el boton "SET" (el interruptor de llave esta en el modo

de configuracion) o interrumpiendo y conectando la corriente.
Por razones de seguridad, la puerta no se desbloqueara si:
— En el tambor siempre hay agua (no en WDH)
— Temperatura del agua es superior a 55°C
— Tambor esta girandose todavia

Es un procedimiento de seguridad, que la maquina lo hara cada vez, antes del desbloqueo de la puerta.

En caso de que estas condiciones de seguridad no sean cumplidas al fin del ciclo:

en la pantalla aperece el error diagnéstico 99

Durante el tiempo, cuando la informacion 99 esta sentelleando, esta sentelleando, es

imposible abrir la puerta.

O SOBREPASO DE LA INFORMACION DIAGNOSTICA 99:

MAQUINAS - OPL:

El aseguramiento es posible sobrepasarlo, pulsando el botén "SET" (el interruptor de llave esta en el modo
de configuracién). La informacion de error 99 va a ser borrada y sustituida por la informacion de error
original. Depende del propietario, si borrara la informacién de error original.

ESTA SOLUCION NO SE ACONSEJA Y SU REALIZACION TENDRIA QUE SER SOLO CON

OBSERVACION DE LAS MEDIDAS NECESARIAS.

La informacion de error original puede borrarse por la pulsacién del botén "SET" (el interruptor de llave esta

en el modo de configuracion).

MAQUINAS DE MONEDERO:
— Usuario:

Si alguien reconstruye su lavadero por un lavadero publico de autoservicio, debe introducir una moneda y
pulsar el boton "SET" para desbloquear la puerta (interruptor de llave en el régimen de servicio). La
informacion de error 99 se borrara y sustituira por la informacién de error original. Depende del propietario,

si borrara la informacién de error original.
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— Propietario:
El aseguramiento es posible sobrepasarlo, pulsando el boton "SET" (el interruptor de llave esta en el modo
de configuracion). La informacion de error 99 va a ser borrada y sustituida por la informacion de error
original. Depende del propietario, si borrara la informacion de error original.
ESTA SOLUCJON NO SE ACONSEJA Y SU REALIZACION TENDRIA QUE SER SOLO CON
OBSERVACION DE LAS MEDIDAS NECESARIAS.
La informacion de error original puede borrarse por la pulsacion del boton "SET" (el interruptor de llave esta
en el modo de configuracion).
jADVERTENCIA!:

INFORMACIONES DE ERROR 1Y 4 ES POSIBLE BORRARLAS MEDIANTE LA APERTURA DE LA
PUERTA SIN UNA INTERVENCION DEL PROPIETARIO.

En dependencia del tipo de la averia:
La maquina arrancara el procedimiento exactamente fijado.
CUANDO LA SEGURIDAD ESTA CONCLUIDA:

— Paro completo + distribucién: programa esta parado pero hara la distribucién

— Paro completo + tiempo de seguridad: programa esta parado y se pondra en marcha el tiempo de
seguridad

— No arranca: mientras no sean cumplidas las condiciones de seguridad, el programa no se pondra en
marcha

CUANDO LA SEGURIDAD NO ESTA INCLUIDA:

— Paso por alto + continuacién: unpaso cierto del ciclo pasa por alto y el programa continua por siguiente
paso

— Continuacion: programa continua

9.5. DESCONEXION Y CONEXION DE CORRIENTE ELECTRICA

Las informaciones de error es posible borrarlas mediante la desconexioén y conexion de la alimentacion de
corriente eléctrica.

iIMPORTANTE!: ) )

ERRORES 24, 25 Y 35 ES POSIBLE BORRARLOS SOLO MEDIANTE LA DESCONEXION Y
CONEXION DE LA CORRIENTE.

Medida:

Los errores 31y 32 es posible borrarlos mediante la desconexion y conexion de la corriente. Errores 31y
32 indican, que el convertidor de frecuencia no incluye el ajuste incorrecto, la maquina puede dafiarse.
No use la maquina antes de que el técnico examine el problema.

jADVERTENCIA!: ) )

ERROR 34 PUEDE BORRARSE MEDIANTE LA DESCONEXION Y CONEXION DE LA CORRIENTE.

Cuando el programa se arranque, el software averiguara in mediato, que todos los programas estan
bloqueados.
El error es posible borrarlo mediante el desbloqueo del programa.
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9.6. RESUMEN

No. |Informacién de error mzzl:(;‘:rge Maquina OPL Existencia de averia WDH(C)
99 | Mientras no sean cumplidas las condiciones de seguridad, es Fin de ciclo v
imposible abrir la puerta
1 Averia de desagle no en | Pasar por alto + Pasar por alto + Desaglie 4
paso final continuar continuar
2 Averia de desagiie paso | Pasar por alto + Pasar por alto + Desagle - paso final v
final continuar continuar
3 Desequilibrio: antes de Pasar por alto + Paro completo + Arranque v
la centrifugacion continuar continuar centrifugacion
4 Desequilibrio: Pasar por alto + Paro completo + Después de 10 v
centrifugacién normal continuar continuar periodos
5 Desequilibrio: Paro completo + Paro completo + >500 6 750 R.P.M. v
centrifugacion alta tiempo de seguridad | tiempo de seguridad
6 Averia del interruptor de Paro completo + Paro completo + Ciclo completo v
puerta tiempo de seguridad | tiempo de seguridad
7 Averia del interruptor de Paro completo + Paro completo + Ciclo completo x
solenoide de puerta tiempo de seguridad | tiempo de seguridad
8 Averia de cerradura No arranque No arranque Durante el arranque x
de puerta durante el
arranque
9 Averia de interruptor de No arranque No arranque Fin del ciclo x
cerradura de puerta
10 Bimetal Continuacioén Continuacion 2 min 30 s después de x
arranque del ciclo
11 Averia de introduccién Paro completo + Paro completo + Durante la introducc. v
de la ropa distribucion distribucién de la ropa
12 Sobreintroduccion de la Continuacion Paro completo + Durante la introducc. v
ropa distribucién de laropa
13 Averia de calefaccion Continuacién Paro completo + Durante el v
(arranque de distribucién calentamiento
medidor de tiempo
del lavado)
14 Averia de tiempo de Continuacién Paro completo + Durante el v
calefaccion (arranque de distribucién calentamiento
medidor de tiempo
del lavado)
15 Muy caliente Paro completo + Paro completo + Durante el v
distribucion distribucion calentamiento
16 Blogueo de monedas 1 Continuacién + no / Antes del arranque v
arranque
17 Blogueo de monedas 2 Continuacién + no / Antes del arranque )
arranque
18 TH aseguracién de Paro completo + Paro completo + Contactor del motor x
sobrecorriente tiempo de seguridad | tiempo de seguridad conectado
19 M1 Aseguracion de Paro completo + Paro completo + Contactor del motor x
motor de lavado tiempo de seguridad | tiempo de seguridad conectado
+cetrifugacion baja
20 M2 Aseguracién de motor | Paro completo + Paro completo + Contactor del motor x
distribucién tiempo de seguridad | tiempo de seguridad conectado
+centrifugacion alta
21 Averia de aliviadero Paro completo + Paro completo + Paso del lavado x
distribucién distribucién
22 Averia de enjuague Paro completo + Paro completo + Paso del enjuague x
distribucion distribucion
24 Palpador de nivel Continuacién + no Continuacién + no Antes del arranque v
arranque arranque
25 Palpador de nivel Continuacién + no Continuacion + no Antes del arranque v
defectuoso arranque arranque
26 Error no precisado del Paro completo + Paro completo + Ciclo completo x
cédigo del distribucién distribucién
27 Averia de comunicacion Paro completo + Paro completo + Ciclo completo x
del convertidor de tiempo de seguridad | tiempo de seguridad
frecuencia
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No. |Informacién de error Maquina de Maquina OPL Existencia de averia WDH(C)
monedero
28 THT Transcurso de Paro completo + Paro completo + Durante la x
tiempo tiempo de seguridad | tiempo de seguridad centrifugacion
29 OV3 Transcurso de Paro completo + Paro completo + Durante la x
tiempo tiempo de seguridad | tiempo de seguridad centrifugacion
30 Alarma - convertidor de Paro completo + Paro completo + Ciclo completo x
frecuencia tiempo de seguridad | tiempo de seguridad
31 Averia de inicializacion No arranque No arranque Durante la x
del convertidor inicializacion
32 Comprobacion de error Continuacion Continuacién Durante la x
del convertidor de introduccion de
frecuencia parametros
33 Prevencion activa de Continuacion Continuacién Durante la x
sobrecarga centrifugacion
34 Todos programas estan No arranque No arranque Durante el bloqueo de x
bloqueados programas
35 Versién incorrecta de No arranque No arranque Versién nueva de v
software software
36 Contactor de motor Error fatal: paro Error fatal: paro Durante la distribucion x
defectuoso completo completo
37 Averia de desbloqueo de | Continuacion Continuacién Fin del ciclo v
la puerta (s6lo WDH(C))
38 Contador de Continuacion Continuacién Ciclo completo v
revoluciones defectuoso
(s6lo WDH(C)) (#)
39 Propulsién-SR Continuacion Continuacién Cuando quiera v
defectuosa (sélo
WDH(C)) (#)
40 Errores de memoria Paro completo + Paro completo + Cuando quiera v
- tiempo de seguridad | tiempo de seguridad
49
50 Ninguna conexion de red | Advertencia Advertencia Interrupcién de v
conexioén de red
52 (E:';__\';g PCB-EEPROM No accionar No accionar Al accionar v
53 Error PCB'EEPRQM No accionar No accionar Al accionar v
atos fuera de limite
54 Cierre accionado No accionar No accionar Durante el x
accionamiento
55 Clerre start No accionar No accionar Durante el *
accionamiento
60 No reset(tamiento) de la Continuacion Continuacién Ciclo completo v
propulsién SR (sélo
WDH(C)) (#)
61 Velocidad superada Paro completo + Paro completo + Ciclo completo v
(s6lo WDH(C)) (#) tiempo de seguridad | tiempo de seguridad
62 Centrifugacion Paro completo + Paro completo + Ciclo completo v
ininterrumpida (solo tiempo de seguridad | tiempo de seguridad
WDH(C)) (#)
» l;leon?r%y se_n’al duyante 2 Earada total + Parada total + tiempo Durante la v
gacion (#) tiempo de ) . -
. de seguridad centrifugacion
seguridad
70 Errores de software Paro completo + Paro completo + Cuando quiera v
88 tiempo de seguridad | tiempo de seguridad
90 Perro dormido Reset Reset Cuando quiera v

WDH = maquina sin manivela de puerta

(#) Solamente para las maquinas RS6-RS7-RS10, WDH, WDHC
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9.7. EXPLICACION DE INFORMACIONES DE ERROR

A cada una informacioén de error se adjuntan los diagnosticos.

iIMPORTANTE! ] ] ,
LAS INTERVENCIONES TECNICAS EN LA LAVADORA PUEDEN REALIZARLAS SOLO LOS TECNICOS
DE MUCHA EXPERIENCIA Y CONOCIMIENTOS DE LAS MAQUINAS "EASY CONTROL".

O ERROR 1: AVERIA DE DESCARGA DE AGUA - NO EN EL PASO FINAL

El error 1 se origina, cuando el medidor de tiempo electronico averigue que al cabo de 3 minutos, en el
paso de la descarga o centrifugacion, el agua no estuviera descargada. Al final del ciclo, aparecera en la
pantalla la informacién de error.

PROCEDIMIENTO:
1. Controle el tubo de descarga de la | Si el tubo est atascado, hay que repararlo

maquina
2. Controle la valvula de descarga Si la valvula esta desperfecta, hay que
cambiarla
3. Controle la conexién: averigue, si Si la conexion esta dafiada, hay que
la valvula de descarga no esta repararla

bajo tension. La valvula esta
normalmente abierta

4. Controle la bomba (s6lo WDH) Si la bomba esta daeada, repare o cambiela

O ERROR 2: AVERIA DE DESCARGA DE AGUA - EN EL PASO FINAL

El error 2 se origina, cuando el medidor de tiempo electronico averigue que al cabo de 3 minutos, en el
Ultimo paso programado de la descarga o centrifugacion, el agua no estuviera descargada.

Al final del ciclo, aparecera en la pantalla la informacién de error.

PROCEDIMIENTO:

1. Controle el tubo de descarga de la | Si el tubo est atascado, hay que repararlo

maquina
2. Controle la valvula de descarga Si la valvula est desperfecta, hay que
cambiarla
3. Controle la conexion: averigue, si Si la conexion esta dafiada, hay que
la vélvula de descarga no esta repararla

bajo tensién. La valvula esta
normalmente abierta.

4. Controle la bomba (s6lo WDH) Si la bomba esta daeada, repare o cambiela

O ERROR 3: DESEQUILIBRIO, ANTES DE LA CENTRIFUGACION

El error 3 se origina, cuando el palpador del desequilibrio fuera
activado antes del comienzo de la cetrifugacion.
Resultado: Maquina no va a cetrifugar.

PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si el interruptor del Si el interruptor del desequilibrio esta
desequilibrio esta dafado dafiado: hay que cambiarlo

2. Controle la posicion del interruptor | Si el interruptor no esta bien instalado:
de desequilibrio hay que instalarlo correctamente

3. Controle la conexion: el contacto Si la conexion esta interrumpida hay
del interruptor de desequilibrio, que repararla
estd normalmente desconectado

O ERROR 4: DESEQUILIBRIO, CENTRIFUGACION NORMAL

El desequilibrio durante la centrifugacion normal se origina, si la lavadora esté mal cargada con la ropa.
Antes de pasar por alto el paso de centrifugacion, la maquina probara distribuir la ropa en el tambor por 10
veces.

Esta funcion protege su maquina contra la sobregarga y garantiza la vida normal de la lavadora.
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PROCEDIMIENTO:

1. Controle la posicion del interruptor de
desequilibrio

Si el interruptor no esta bien instalado,
hay que instalarlo correctamente

2. Si este error aparece con frecuencia

Llene el tambor completamente; El
tambor lleno origina un menor
desequilibrio que el tambor lleno sélo de
1/3 parte.

3. Controle la conexion, si esta correctamente
realizada. El contacto del interruptor de
desequilibrio, esta normalmente desconectado.

Si la conexion es mala: hay que repararla

O ERROR 5: DESEQUILIBRIO, CENTRIFUGACION ALTA

El error 5 aparece cuando el palpador del desequilibrio

fuera activado durante la centrifugacion alta.

Este error indica que probablemente se trata de una averia mecanica.

PROCEDIMIENTO:

1. Controle la posicion del interruptor de
desequilibrio

Si el interruptor no esta bien instalado,
hay que instalarlo correctamente

2. Controle los resortes y otras piezas mecanicas,
que sujetan el tambor

Si usted halle una pieza dafiada: hay que
cambiarla

3. Controle la conexion, si no esta mal
interconexionada.

Si la conexién esta mala: hay que
repararla

O ERROR 6: AVERIA DEL INTERRUPTOR DE PUERTA

Por razones de seguridad: durante el servicio, el sistema de la cerradura de puerta se requistra por todo el

tiempo.

Si la maquina averigua, que el "interruptor de puerta" ya no esta conectado, la maquina de inmediato

parara todas las funciones. La puerta queda cerrada.
PROCEDIMIENTO:

1. Controle la funcionalidad del "interruptor de
puerta". El "interruptor de puerta”" NO ES
contacto normalmente abierto

Si el "interruptor de puerta" esta
desperfecto o no trabaja al 100%: hay
que cambiar el sistema de la cerradura

2. Controle la conexion

Si la conexién estd interrumpida hay
que repararla

O ERROR 7: AVERIA DE SOLENOIDE DEL INTERRUPTOR DE PUERTA

Por razones de seguridad: sistema del bloqueo de la puerta se registra durante todo el tiempo.

En cuanto la maquina averigue, que el "solenoide de la
maquina de inmediato parara todas las funciones.
La puerta queda cerrada.

PROCEDIMIENTO:

cerradura de puerta" ya no esta cerrado, la

1. Controle la funcionalidad del "solenoide de
interruptor de puerta. "Solenoide de interruptor
de puerta" NO ES un contacto abierto

Si el interruptor de puerta esta
desperfecto o no trabaja al 100%: hay
que cambiar el sistema de la cerradura

2. Controle la bobina de la cerradura de puerta Si la bobina de la cerradura no funciona:
hay que cambiarla
3. Realice la funcionalidad de la cerradura de Si la cerradura no es mecanicamente
puerta funcional: hay que cambiar el sistema de
cerradura
4. Controle la conexién Si la conexién esté interrumpida hay que

repararla

O ERROR 8: AVERIA DE LA CERRADURA

La lavadora no pondra en marcha un nuevo procedimiento, si la puerta, al pulsar el "ARRANQUE, no se

DURANTE EL ARRANQUE

bloquee. La maquina 5x probara cerrar (bloquear) la puerta.

En la pantalla no se halla ninguna informacion de error:

de apertura de puerta estan sentelleando.

so6lo LED luz de control de averia + luz de control

Cuando abra la puerta, la luz de control de averia se anulara.

Version OPL: LED luz de control de puerta esta anulada
Version de monedero: luz de control de puerta esta sentelleando, por lo que sefaliza, que debe cerrar la

puerta para comenzar el nuevo programa, después de haber sido pagado el precio.
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PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si el conector de entrada "A" esta
conectado

Si el conector "A" no esta conectado: hay que
conectarlo

2. Controle la funcion correcta del "solenoide del
interruptor de puerta”

Si el interruptor de puerta esta desperfecto o no
funcional al 100%: hay que cambiar el sistema de
la cerradura

3. Controle la bobina de la cerradura de puerta

Si la bobina de cerradura no es funcional: hay que
cambiarla

4. Controle la funcionalidad de mecanica de la
cerradura de puerta

Si la cerradura no funciona mecanicamente: hay
que cambiar el sistema de la cerradura

5. Compruebe la conexién

Si la conexion esta interrumpida hay que repararla

6. Averiguar, si los relés de salida activan la
bobina de la cerradura de puerta

Cuando el relé esta desperfecto, retire el panel
electrénico

7. Averiguar, si el relé de salida activa la bobina
de la cerradura de puerta

Si el relé no esta defectuoso pero no recibe sefal
del panel electrénico, cambie el panel electroncio

O ERROR 9: AVERIA DEL ENCERRAMIENTO DEL SOLENOIDE DE LA

CERRADURA DE PUERTA

Si en 30 s el "solenoide de la cerradura de puerta" no cambia la posicion al final del ciclo:

La informacién 9 aparecera en la pantalla. Al final del ciclo, la bobina de la cerradura se desconectara y el
"solenoide de la cerradura de puerta" debe abrir su contacto. Si el contacto esta desperfecto y se queda
cerrado,el software editara la informacién con la cual le informa al usuario de que el sistema de cerradura

ya no es mas seguro.
PROCEDIMIENTO:

1. Controle la funcién correcta del "solenoide de
interruptor de puerta”

Si el interruptor de puerta esta desperfecto o no
funcional al 100%: hay que cambiar el sistema de
la cerradura

2. Controle la bobina de la cerradura de puerta

Si la bobina de la cerradura no es funcional: hay
que cambiarla

3. Controle la funcionalidad de la cerradura de
puerta

Si la cerradura no funciona mecanicamente: hay
que cambiar el sistema de la cerradura

4. Averigue la conexion

Si la conexion esta interrumpida hay que
repararla

5. Averigar, si los relés de salida activan la
bobina de la cerradura de puerta

Cuando el relé queda cerrado, retire el panel
electronico

6. Averiguar, si el relé de salida activa la bobina
de la cerradura de puerta

Si el relé no esta defectuoso pero no recibe sefial
del panel electréonico, cambie el panel electréncio

U ERROR 10: BIMETAL O EL SISTEMA DE RESORTE DE CIERRE

El bimetal presenta otro aseguramiento para que no fuera posible abrir la puerta enseguida después de la

primera desconexion de la corriente.

Con respecto a la comprobacién de la funcionalidad del bimetal, el bimetal esta controlado por cada un
ciclo. Si el bimetal esta desperfecto: al final del programa, aparecera en la pantalla la informacién 10.

PROCEDIMIENTO:

1. Controle el bimetal

Si esta desperfecto, cambielo

2. Controle la funcionalidad mecanica de la
cerradura puerta

Si la cerradura no funciona mecanicamente: hay
que cambiar el sistema de la cerradura

3. Averigue la conexion

Si la conexién estd interrumpida hay que repararla

O ERROR 11: AVERIA DE LA DESCARGA DE AGUA

El error 11 se origina cuando el nivel no obtuviese el nivel de meta en X minutos.

{CUIDADO!:

MANGUERA DE GOMA DEBE ESTAR FIJADA EN LA ENTRADA EN EL REGISTRADOR ELECTRONICO.

PROCEDIMIENTO: (X = 10' PARA R6,R7,R10,F6,F7,F10

X =15'PARA R16,R22,F13,F16,F22,F23 X =20'PARA R35)

1. Averigue, si valvulas de agua exteriores estan Si las vélvulas estan cerradas: abra las valvulas
abiertas de entrada

2. Averigue, si las valvulas de entrada no estan Si las vélvulas de entrada estan atascadas, limpie
atascadas o cambielas
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. Controle la bobina de las valvulas de entrada

Si la bobina de la valvula esta danada, hay que
cambiar la bobina o la valvula completa

. Compruebe la valvula de descarga de agua

Si la valvula de descarga esta desperfecta, hay
que cambiarla

. Controle, si la manguera de goma (para medir
el nivel de agua) esté bien sujetada en el
palpador electrénico de nivel y en la valvula de
descarga

Si la manguera no esta bien sujetada, hay que
instalarla correctamente

. Averigue, si la manguera esta herméticamente
instalada en en el palpador electronico

Si la manguera de aire no esta hermética, hay
que cambiarla

. Averigue, si la manguera no contiene el agua
(sifén)

Si la manguera de aire contiene el agua, hay que
quitarla y reparar la manguera asi, que no trabaje
como un sifén

8. Compruebe la conexién

Si la conexion esta interrumpida hay que repararla

9. Controlar el relé de salida, que activa las

valvulas de entrada y la valvula de descarga

Si el relé no recibe la sefal de mando, pero no esta
cerrado, retire el panel electrénico

10. Controlar el relé de salida, que activa las
valvulas de entrada y la valvuka de descarga

Si el relé no recibe la sefal de mando, retire el
panel electrénico

O ERROR 12: AVERIA DEL ALIVIADERO

Si el nivel del agua de meta est 10 unidades sobre el nivel de meta, en la pantalla aparecera la informacion

de error 12.

La informacion de error no se formara , si el usuario conmute del programa de nivel de agua alto, por el

programa del nivel de agua bajo.
PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si las valvulas de entrada de agua
no estan desperfectas

Si las valvulas de agua estan desperfectas, hay
que cambiarlas

2. Averigue, si la presion del agua no es muy alta

Hay que reducir la presion del agua

3. Controlar el relé de salida, que activa la

valvula de entrada

Cuando el relé queda cerrado y esta desperfecto,
retire el panel electrénico

4. Controlar el relé de salida, que activa la

valvula de entrada

Si el relé no esta defectuoso pero no recibe sefial

del panel electrénico, cambie el panel electréncio

O ERROR 13: AVERIA DE CALEFACCION

Si los calentadores no funcionan: en el display se visualiza el mensaje de error 13.
El mensaje de error se crea cuando la temperatura no asciende 3°C en 10 minutos.

PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si el contactor de calefaccion se
activa

Si el contactor de calefaccion no se activa, hay
que reparar la conexiéon o cambiar el contactor

2. Averigue, si los calefactores se calientan

Si calefactores no se calientan: repare la conexion
0 cambie los calefactores desperfectos

. Averigue, si el palpador de la temperatura
funciona

Si el palpador esta desperfecto, hay que cambiarlo

. Averiguar el relé de salida, que activa el
contactor de la calefaccion

En caso deb que el relé esté desperfecto, retire el
panel electrénico

. Avergiguar el relé de salida, que activa el
contactor de la calefaccion

Si el relé no esta defectuoso pero no recibe sefial
del panel electrénico, cambie el panel electroncio

O ERROR 14: AVERIA DEL TIEMPO DE CALEFACCION

Si, al pasar 75 minutos no se ha obtenido la temperatura de meta (en la maquina ajustada a la espera del
calentamiento): en la pantalla aparecera la informacion 14.

PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si los calefactores se calientan

Si calefactores no se calientan: hay que reparar
la conexion o cambiar los resistores

2. Controle la temperatura del agua

Si la temperatura esta muy baja, aumenta la
temperatura del agua caliente

3. Averigue, si el palpador de la temperatura es
funcional

Si el palpador de la temperatura esta desperfecto,
cambielo
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U ERROR 15: AGUA MUY CALIENTE

Si la temperatura del agua es superior a 15°C que la temperatura de meta: en la pantalla aparecera la

informacion 15.
PROCEDIMIENTO:

1. Averigue la temperatura del agua

Si la temperatura del agua caliente alimentada
esta muy alta: hay que reducir la temperatura

2. Averigue, si el palpador de la temperatura
funciona

Si el palpador es defectuoso, hay que cambiarlo

3. Controle si el contactor de la calefaccion
queda conectado

Si el contactor de calefaccion queda conectado:
hay que cambiar el contactor de calefaccién

4. Averiguar el relé de salida, que activa el
contactor de la calefaccion

En caso de que el relé esté desperfecto y queda
cerrado, retire el panel electrénico

5. Averiguar el relé, que activa el contactor de la
calefaccion

Si el relé no esta defectuoso pero no recibe sefal
del panel electrénico, cambie el panel electroncio

0O ERROR 16: BLOQUEO DE MONEDAS 1

Si la entrada de la ranura de monedas 1 esta bloqueada por mas largo tiempo que 5 s: aparecera la

informacion 16.
EN CASO DE EP ="ON".

El error 16 aparecera en caso de que la seeal exterior de arranque fuera activada a mas de 10 segundos,

con puerta abierta al final del programa.
PROCEDIMIENTO:

1. Controle la funcién de la ranura de monedas 1

Si el microinterruptor o el el registrador éptico no
son funcionales al 100%: hay que cambiar la ranural

2. Controle la conexion

Si la conexidn esta interrumpida hay que repararla

O ERROR 17: BLOQUEO DE MONEDAS 2

Si la entrada de la ranura de monedas 2 esta bloqueada por mas largo tiempo que 5 s: aparecera la

informacion 17.
PROCEDIMIENTO:

1. Controle la funcién de la ranura de monedas 2

Si el microinterruptor o el el registrador éptico no
son funcionales al 100%: hay que cambiar la ranura

2. Controle la conexion

Si la conexion esta interrumpida hay que repararla

O ERROR 18: TH PROTECCION DE SOBRECORRIENTE

Mientras la proteccion de sobrecorriente del motor se activa, los motores se paran. Al pasar un tiempo, el
contacto se conectara automaticamente de nuevo. Es posible, que a la hora de originarse el error 18, la
proteccion de sobrecorriente no se active, pero el relé de motores 1y 2 a la vez. Tal existencia de dicho
error es excepcional (contacto térmico se controla s6lo cuando el relé de salida del motor esté conectado).

PROCEDIMIENTO:

1. Controle, si la proteccion de sobrecorriente
esta activado

Si la proteccion de sobrecorriente esta abierta, la
proteccion se desactivara automaticamen en 15
minutos;

Si el motor esta desperfecto: la proteccion se puede
activar nuevamente durante el arranque nuevo de la
maquina;

Si fuera s6lo un problema de la temperatura y el
motor no estaria desperfecto: proteccion de
sobrecorriente ya no se activa de nuevo

2. Si, al pasar 15 minutos, la proteccion de
sobrecorriente no se activa

La proteccion de sobrecorriente del motor, esta
probablemente desperfecta

3. Si la proteccion de sobre corriente no esta
activada

Averigue,si ambos relés térmicos de motores estan
activados. Si ambos relés estan activados, pues, el
problema principal esta en el motor.

4. Controle la conexion

Si la conexion esta interrumpida hay que repararla
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O ERROR 19: M1 PROTECCION DEL MOTOR DE LAVADO + CENTRIFUGACION BAJA

Una vez activada la proteccion de sobrecorriente del motor, los motores se deconectaran. Al pasar un
cierto tiempo, el contacto se conectara automaticamente de nuevo (contacto térmico se controla sélo
cuando el relé de salida del motor esté conectado).

PROCEDIMIENTO:

1. Controle, si la proteccién térmica de
motores del lavado y de la centrifugacién
baja esta activada

Si la proteccion térmica esta activada, pues en 15
minutos la proteccién se autmaticamente
desactivara;

Si el motor esta desperfecto: proteccion puede
activarse nuevamente durante un arranque nuevo de
la maquina;

Si fuera s6lo un problema de la temperatura y el
motor no esta desperfecto: proteccion de la
sobrecarga, ya no se activa de nuevo

2. Controle, si la temperatura dentro del capé
de la maquina comienza a ser seria durante
el lavado con calentamiento o colada con
tiempo de lavado programado muy largo

Cuando la maquina lava: el motor se calienta.
Cuando la temperatura del ambiente se aumenta
evidentemente y el motor no puede liberar su
energia térmica, pués al de pasar un tiempo mas
largo puede llegar a la activacion del contacto
térmico.

Modifique el programa o reduzca la temperatura de
ambiente

3. Si la proteccion térmica del motor no se
desactive después de 15 minutos

Proteccién térmica del motor, probablemente estara
desperfecta

4. Controle la conexion

Si la conexion esta interrumpida hay que repararla

0 ERROR 20: M2 PROTECCIC')N DE MOTOR DE DISTRIBUCION +
CENTRIFUGACION ALTA
Una vez activada la proteccion de sobrecorriente del motor, los motores se desconectaran. Al pasar un

cierto tiempo, el contacto se desactivara automaticamente de nuevo (contacto térmico se controla sélo
cuando el relé de salida del motor esté conectado).

PROCEDIMIENTO:

1. Controle, si la proteccion térmica del motor
de la distribucion y centrifugacion alta

Si la proteccion térmica esta abierta, pues en 15
minutos la proteccidon se automaticamente
desactivarg;

Si el motor esta desperfecto: proteccion puede
abrirse nuevamente durante el arranque nuevo de la
maquina;

Si fuera sélo un problema de la temperatura y el
motor no esta desperfecto: proteccion de la
sobrecarga, ya no se activa de nuevo

2. Si la proteccion térmica del motor no se
desactive después de 15 minutos

Proteccién térmica del motor, probablemente estara
desperfecta

3. Controle la conexién

Si la conexion esta interrumpida hay que repararla

O ERROR 21: AVERIA DEL ALIVIADERO

Cuando el nivel de agua suba hasta la abertura de la manguera del aliviadero, en la pantala aparecer la
informacion 21.

PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si la manguera del aliviadero no esté
atascada

Si la manguera esta atascada, hay que hacer la
enmienda

2. Averigue, si la tuberia del desagiie no esta
atascada

Si la tuberia de desagtie esta atascada, haga la
enmienda

3. Controle vélvulas de entrada del agua

Si las valvulas de alimentacion estan desperfectas,
cambielas

4. Controlar el relé de salida, que activa la
valvula de entrada

Cuando el relé queda cerrado y esta averiado, retire
el panel electrénico

5. Controla el relé de salida, que controla la
valvula de entrada

Si el relé no esta defectuoso pero no recibe sefial
del panel electrénico, cambie el panel electroncio
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0O ERROR 22: AVERIA DEL ENJUAGUE

Cuando la funcién del enjuague esta activa y la maquina antes de de comenzar a descargar el agua, pierde
7 cm del nivel de agua.

La informacion 22 aparecera en la pantalla.

PROCEDIMIENTO:
1. Averigue, si la valvula del desagiie no deja | Si la valvula esta desperfecta, hay que cambiarla
pasar el agua

2. Controle, si la maquina no pierde el agua Si la maquina deja pasar el agua cambie las piezas
desperfectas

U ERROR 24: PALPADOR DEL NIVEL DE AGUA DESPERFECTO

Si el palpador del nivel de agua esta desperfecto, aparecera el error 24. El error se originara solo cuando la
magquina esté en el régimen "Standby" (preparado) y ningun programa esté activo.

El error es posible borrarlo mediante la desconexion y conexion de la corriente.

PROCEDIMIENTO:

1. Controle visualmente el palpador del nivel | Si averigue algun desperfecto, cambie la placa PCB

2. Si el error es permanente Cambie la placa PCB (asegrese de que no hay
problema con descarga de agua)

U ERROR 25: PALPADOR DE LA TEMPERATURA DESPERFECTO

Si el palpador de temperatura esta desperfecto, aparecera el error 25. El error se originara sélo cuando la
maquina esté en el régimen "Standby" (preparado) y ningun programa esté activado.

El error es posible borrarlo mediante la desconexion y conexion de la alimentacion.

Si el error esta siempre activo, después de conectar nuevamente la alimentacion: de nuevo sera activado el
error 25.

PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si el palpador de temperatura Enchufe del conector debe estar conectado con el
esta conectado a la placa PCB conector del enchufe "T" de la placa PCB
2. Controle el palpador de temperatura Si el palpador esta desperfecto, hay que cambiarlo
3. Mida la resistencia del palpador Si la resistencia no esta en orden, cambie el palpador
de temperatura
4. Compruebe, si el alambre de toma con Si el alambre de toma con tierra no esta en la posicion
tierra esta en la posicion central del central del conector, introduzcalo en la posicién
conector central de conector "T"
5. Controle visualmente la placa PCB Si averigue algun desperfecto, cambie la placa
6. Si el error es permanente Cambie la placa PCB (asegurese de que el problema
esté relacionado con la placa PCB y no con el
palpador desperfecto de temperatura

O ERROR 26: ERROR NO PRECISADO DEL CODIGO DE CONVERTIDOR

Este error nunca tendria que originarse. En caso de originarse, informe al fabricante.

O ERROR 27: AVERIA DE COMUNICACION DEL CONVERTIDOR

A este error llega solo cuando se interrumpa la comunicacién entre el programador electrénico y el

convertidor.

El programador electrénico le manda al convertidor los requisitos y el convertidor le envia las respuestas al

programador.

Si el programador electrénico no reciba la respuesta en 5 segundos, el la pantalla apareceria el error 27.

PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si la puerta esta cerrada y Si la puerta no esta cerrada, el convertidor no
bloqueada puede ser activado: cierre la puerta

Si la cerradura de la puerta es desperfecta, hay
que reparar el sistema de la cerradura

2. Averigue, si el convertidor esta activado Mida la tension en la salida del convertidor

3. Averigue, si los fusibles son funcionales Si los fusibles estan interrumpidos, cambielos

4. Averigue, si el contactor de seguridad esta Si el contactor esta desperfecto hay que cambiarlo
activado
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5. Averigue, si los conectores de ambas partes Conecte los conectores sobre la placa electrénica
del cable de comunicacion estan conectados del programador en el convertidor

6. Averigue la funcionalidad de la conexién Si la conexion esta interrumpida hay que repararla

7. Averigue, si el rel, de salida que activa el Si el relé esta desperfecto, retire el panel
contactor de seguridad del convertidor es electrénico
funcional

8. Averigue, si el relé de salida que activa el Si el relé no esta defectuoso pero no recibe sefial
contactor de seguridad del convertidor es del panel electrénico, cambie el panel electréncio
funcional

U ERROR 28: THT TRANSCURSO DEL TIEMPO

El error 28 aparecera cuando el software no puede sobrepasar THT error del converidor de frecuencia.
Este error es una averia especifica del convertidor de frecuencia originada por la sobrecorriente.

PROCEDIMIENTO:
1. Averigue,si esta seleccionado el tipo correcto Si esta seleccionado el tipo de la maquina no
de maquina en el subgrupo del menu "S" correcto, hay que introducir el tipo correcto

2. Averigue, si la averia es permanente Si el error es permanente, entre en relaciones con
el fabricante

U ERROR 29: OV 3 TRANSCURSO DEL TIEMPO

El error 29 aparecera cuando el software no puede sobrepasar OV 3 error del convertidor de frecuencia.
Este error es una averia especifica del convertidor de frecuencia originada por la sobretensién durante la
moderacion.

PROCEDIMIENTO:

1. Averigue,si esta seleccionado el tipo correcto Si esta seleccionado el tipo de la maquina no
de maquina en el subgrupo del menu "S" correcto, hay que introducir el tipo correcto

2. Controlar, si la ropa durante la centrifugacion Siempre se debe introducir la carga completa de
no estuviera irregularmente equilibrada. El ropa en el tambor de la maquina lavadora.
equilibrio irregular puede ser causado por la No untroducir en la maquina otros materiales que los
introduccion de la carga media de ropaen la (tejidos) textil.
maquina.

3. Averigue, si la averia es permanente Si el error es permanente, entre en relaciones con

el fabricante

U ERROR 30: ALARME DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA

El error 30 aparecera, cuando el convertidor de frecuencia active el alarme. Fuera de errores THT y OV 3,
cuando el software del programador reajuste el convertidor de frecuencia automaticamente sélo una vez. El
procedimiento activo se interrumpir inmediatamente.

En la pantalla inferior aparecera correspondiente informacion de error del convertidor.

PROCEDIMIENTO:
1. Averigue, si esta seleccionado el tipo correcto | Si esta seleccionado el tipo de la maquina no

de maquina en el subgrupo del menu "S" correcto, hay que introducir el tipo correcto
2. Averigue si la lista de los errores del inversor Si el error es permanente, entre en relaciones con
contiene este estado (véase el manual el fabricante

"Convertidor de frecuencia")

O ERROR 31: AVERIA DE INICIALIZACION DEL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA

Cuando la serie de parametros del convertidor de frecuencia esté registrada en la memoria EPROM del
convertidor y aparecera en el transcurso de esta accidn un error, pues en la pantalla estara representado el
error 31.

NO SE ACONSEJA USAR LA MAQUINA, CUANDO EL CONVERTIDOR DE FRECUENCIA TRABAJE
CON UN AJUSTE DE PARAMETROS NO CORRECTO.

Parametro:

P 35 =1 (comunicacién exterior)

P 77 =1 (imposibilitacion del registro de parametros)

P 53 = 10 (intervalo de comunicacién)

Mientras estos 3 parametros tengan otro valor, no sea posible introducir estos parametros por el
programador "Easy Control" y es necesaria una unidad para copiar los parametros.
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PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si la puerta esta cerrada y
bloqueada

Si la puerta no esta cerrada, hay que cerrarla
Si la puerta no esta bloqueada, hay que reparar el
sistema de la cerradura

2. Averigue, si el convertidor de frecuencia esta
activado

Si el convertidor no esta activado, controle la
alimentacion eléctrica del convertidor (véase el
error 27)

3. Inscriba, una vez mas los parametros en el
convertidor

Si el error es permanente, entre en relaciones con
el fabricante

O ERROR 32: ERROR DE LA COMPROBACION DEL CONVERTIDOR

El software del programador electrénico averiguara,si los ajustes de los parametros estan correctamente
introducidos. Si no es asi: en la pantalla aparecera el error 32. La informacion de error 32 no puede ser

"resetada" mediante el botén "SET".

La informacion de error podemos borrar mediante la desconexion y conexién de la alimentacion eléctrica.

La informacion de error podemos borrar mediante la introduccién de la serie correcta de los parametros.

PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si esta seleccionado el tipo correcto
de maquina en el subgrupo "S"

Si esta seleccionado el tipo de la maquina no
correcto, hay que introducir el tipo correcto

2. Averigue, si la puerta esta cerrada y
bloqueada

Si la puerta no esta cerrada, hay que cerrarla
Si la puerta no esta bloqueada, hay que reparar el
sistema de la cerradura

3. Averigue si el convertidor esta activado

Si el convertidor no esta activado, controle la
alimentacion eléctrica del convertidor (véase el
error 27)

4. Inscriba, una vez mas los parametros en el
convertidor

Si el error es permanente, entre en relaciones con
el fabricante

O ERROR 33: PREVENCION DE SOBRECARGA

Este numero de error sefializa que la prevencion de la sobrecarga del convertidor de frecuencia es
funcional en el momento de la sobrecarga y también después de ella.

Al final del ciclo de programa, el numero de error no aparecera en la pantalla. El nimero sdlo esté inscrito
en el registro de erores. La funcion de la prevencion de sobrecarga sera activada sélo con el fin de proteger
el motor contra la carga de sobrecorriente. Este numero de error, en el fondo significa, que se ha
introducido mucha ropa. También es posible, que la ropa en el tambor esta desequilibrada, lo que produce
una excesiva carga del motor.

PROCEDIMIENTO:
1. Averigue, si el tambor no esta muy lleno

En el tambor introduzca una correcta cantidad de
la ropa

Parametros instalados estan en relacion con el
motor y la dimensién del tipo de maquina. Si esta
seleccionado el tipo no correcto de la maquina, la
prevencion de la sobrecarga trabajara para tipo
incorrecto del motor. Hay que seleccionar el tipo
correcto de la maquina

Piezas mecanicas desperfectas pueden originar
un desequilibrio del tambor. Hay que cambiar las
piezas desperfectas

O ERROR 34: TODOS PROGRAMAS ESTAN BLOQUEADOS

Durante el bloqueo y desbloqueo de los programas puede suceder, que ocasionalmente se bloquean todos
programas. Si usted bloquee todos programas, no sera posible arrancar ningin programa y el error 34
aparecera en la pantalla.

El problema es posible solucionar mediante el desbloqueo del 1°" programa. La interrupcion de la
alimentacién por la desconexién y conexiéon no puede borrar el error de software.

PROCEDIMIENTO:
1. Averigue, si todos programas estan

bloqueados en el subgrupo del Menu"n

2. Averigue, si se ha introducido el tipo correcto
de maquina en el subgrupo del menu "S"

3. Averigue, si las piezas mecanicas no estan
desperfectas

Seleccione el programa = ON en subgrupo del

Menu"n
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O ERROR 35: VERSION INCORRECTA DE SOFTWARE

Al introducir el suftware completamente nuevo, que no es compatible con previas versiones de software
mas bajas, luego el software averiguara , que el software original y el nuevo no son compatibles.

Debe introducirse una de las series corrientes de programa de lavado (EU1, EU2 o US1), para que fuera
asegurado que el programador electronico estara bien adaptado.

{CUIDADO! )
DURANTE LA INTRODUCCION DE LOS PROGRAMAS DE LAVADO CORRIENTES, TODOS AJUSTES
DE CLIENTES SERAN BORRADOS.

Introduccién de programas de lavar corrientes:

Modifique la seleccion EU1 a la EU2 6 EU2 a la US1 o bien US1 a la EU1. Por esta modificacion de la
seleccion sera introducido el nuevo grupo de los programas de lavar. En caso de no modificar el ajuste o
selecionar de nuevo el ajuste anterior, entonces no van a ser introducidos programas de lavar invalidos.
(Una vez que estén inscritos los datos en la memoria, apareceran las rayas.)

La informacion de error 35 puede borrarse soélo por interrupcion de la alimentacion, desconectando y
conectandola. Pero, para asegurar una correcta funcion del software, deben introducirse los programas de
lavado corrientes en el subgrupo del Menu "S".

U ERROR 36: CONTACTOR DEL MOTOR DESPERFECTO

El error 36 se originara so6lo cuando la proteccién térmica de sobrecorriente o bien ambas protecciones
térmicas del motor sean activadas en el transcurso de la funcion de distribucion.

Para originarse estas averias, las entradas de contactos térmicos deben estar altas al comienzo de la
distribucion y al final de la funcién de distribucion deben estar bajas.

El error indica que el motor de centrifugacion esta siempre bajo tension, porque su contactor de la
centrifugacion se quedo cerrado mientras que su relé estaba desconectado. Este es un error serio y la
puerta de la maquina no se desbloqueara. Solamente por medio de la interrupcion de alimentacion,
desconectando y conectandola, es posible abrir la puerta.

i/ADVERTENCIAl: , ,
BIMETAL MANTENDRA LA PUERTA ENCERRADA, ASi QUE TENDRA QUE ESPERAR HASTA QUE
EL BIMETAL SE ENFRIE, POR LO QUE SE POSIBILITARA LA APERTURA DE LA PUERTA.

PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si el tambor siempre esta girandose | Antes de cualquier intervencién, desconecte la
corriente

2. Averigue,si el contactor de centrifugacion estd | Si el contactor esta desperfecto hay que cambiarlo
dafiado

3. Averigue,si el relé de salida de motor de la Si el relé esta desperfecto, retire el panel
centrifugacién queda cerrado o esta dafnado electrénico

4. Averigue, si el relé de salida de motor de la Si el relé no esta defectuoso pero no recibe sefal
centrifugacién queda cerrado o esta danado del panel electronico, cambie el panel electroncio

5. Averigue, si no ha llegado al corto circuito en Repare la conexién, si en ella lleg6 al corto
la conexion por lo que el contactor de la circuito
centrifugacion se queda conectado

O ERROR 37: AVERIA DEL DESBLOQUEO DE LA PUERTA (SOLO EN WDH)

Sino llega a la apertura de la puerta, pulsando la tecla de la apertura (desbloqueo) de la puerta "Door
Unlock" en el teclado, después de 50 pruebas, aparecer el error 37.

PROCEDIMIENTO:

1. Averigue, si el conector "K" del teclado esta Si el conector "K" esta mal conectado al
conectado al programador programador,hay que conectarlo correctamente

2. Averigue, si se ha encendido la luz de control Si la luz esta encendida. El microconector que
de tecla de la apertura de puerta "Door kontrola el cierre del cerrojo de la puerta esta
Unlock" conectado.

La bobina de la apertura no es funcional, o el
mecanismo de la cerradura esta desperfecto

3. Averigue, si se ha encendido la luz de control Si la luz no esta encendida: (ante todo averigue,si

de la apertura de la puerta "Door Unlock" el conector "S"de teclado esta conectado al

programador) el interruptor del bloqueo de la
puerta esta abierto, pero el mecanismo de la
cerradura de la puerta esta bloqueado: controle el
mecanismo de la cerradura
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4. Si la bobina de cerradura de puerta es Si el relé del desbloqueo esta desperfecto, retire
funcional al igual que el mecanismo de la el panel electrénico
cerradura: controle el relé de salida en el
panel electronico

5. Averigue,si el relé de salida del desbloqueo de | Si el relé no esta defectuoso pero no recibe sefal

la puerta queda cerrado del panel electrénico, cambie el panel electréoncio
6. Averigue,si no ha llegado al corto circuito en la | Repare la conexion, si en ella llegé al corto
conexion lo que causara , que la bobina del circuito

desbloqueo de la puerta se queda activada

O ERROR 38: NINGUNA SENAL DE REVOLUCIONES (SOLO EN WDH)

El error 38 se originara, cuando el cuentarevoluciones no manda la sefial por retroaccién a la propulsién SR.

PROCEDIMIENTO:

1. Controle el cable de comunicacion Si el cable esta desperfecto, hay que repararlo

2. Controle la propulsiéon SR Si la propulsiéon SR esta desperfecta, cambiela

3. Controle el motor Si el motor esta desperfecto, hay que cambiarlo

4. Controle el cable de entrada a la propulsion Si el cable esta desperfecto, hay que repararlo
SRy al motor

5. Controle el relé de salida que activa la Si el relé esta desperfecto, cambie el panel
propulsiéon SR del motor electrénico

6. Controle el relé de salida que activa la Si el relé no esta defectuoso pero no recibe sefial
propulsién SR del motor del panel electronico, cambie el panel electroncio

O ERROR 39: "SR" PROPULSION DESPERFECTA (SOLO EN WDH)

El error 39 se originara, cuando el cuentarevoluciones manda la sefal por retroaccion a la propulsion SR,
cuando no debe hacerlo.

El error 39 se originar también, cuando la velocidad de meta se exceda mas de 50 R.P.M.
PROCEDIMIENTO:

1. Controle el cable de comunicacién | Si el cable esta desperfecto, hay que repararlo

2. Controle la propulsion SR Si la propulsién SR esta desperfecta, cambiela
3. Controle el motor Si el motor esta desperfecto, hay que cambiarlo
4. Controle la correa Si la correa esta desperfecta, hay que cambiarla.

Si la correa se desliza, controle la sujecion de motor, polea y la
tensién mecanica de la correa

U ERROR 40-49: ERRORES DE LA MEMORIA

En caso de aparecer los errores de la memoria, el problema esté en la memoria EEPROM.
PROCEDIMIENTO:

1. Error 44 Este error puede hallarlo en el registro de errores,
Después de recién instalado el software después de la implementacion de la EEPROM en
nuevo, ud. puede ignorar el error 44 el software nuevo;

Si el software nuevamente instalado tendra otra
dimension de la memoria, se originara este error

2. Si se originara el error en la memoria Averigue, si el error es permanente

3. Si el error es permanente, introduzca de Si el error es permanente, cambie el panel
nuevo programas de lavado (EU1, EU2, US1) | electronico

O ERROR 50: NINGUNA CONEXION DE RED

Error 50 se representara siempre que ya no esté a disposicion ninguna conexion de red.

Para mas informaciones sobre la red véase el "Manual PC- Networking".

No desconecte la maquina lavadora hasta que los datos estén registrandose en la memoria EPROM del
computador de la maquina lavadora. Caso de representarse el error 50, Ud. debe nuevamente grabar,
introducir el programa.

PROCEDIMIENTO:

1. Controle el cable de red Si el cable de red esta dafado, hay que
cambiarlo.

2. Controle el convertidor RS232-RS485 Si el convertidor esta dafiado, hay que
cambiarlo.
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U ERROR 51: AVERIA DEL CALENTAMINTO 2 SOLAMENTE PROGRAMSET DA1

Si el sistema de calentamiento funciona parcialmente pero calienta de manera insuficiente en la
temperatura correcta, se visualiza el mensaje de error 51.
El aviso se visualiza si la temperatura durante 10 minutos no aumenta en 7°C.

PROCEDIMIENTO:

1. Verifique si los calentadores calientan

Si los calentadores no calientan, repare la
conexion o retire los calentadores

2. Controle la temperatura del agua

Si la temperatura del agua caliente es demasiado
baja, aumente la temperatura del agua caliente

3. Controle si funciona el sensor de temperatura

Si esta defectuoso, cambielo

U ERROR 52: PCB-EEPROM CRC

Al accionar el programador controle si los ajustes de fabrica estan en la memoria EEPROM de manera correcta.
(Los datos en la memoria EEPROM se encuentran dafados).

Contacte al fabricante..

U ERROR 53: PCB-EEPROM DATOS FUERA DE ENVERGADURA

Al accionar el programador controle si los ajustes de fabrica estan en la memoria EEPROM de manera correcta.
(Los datos en la memoria EEPROM se encuentran fuera de envergadura).

Contacte al fabricante.

U ERROR 54: CIERRE UNIDO

La averia 54 se visualiza si el cierre de la puerta se encuentra inactivo y cerrado pero la puerta esta
abierta. Antes de otro uso de la lavadora el cierre de la puerta debe ser abierto por el técnico de servicio.

PROCEDIMIENTO:

1. Controle la funcidon mecanica del interruptor de
la puerta.

Si el cierre de la puerta esta defectuoso,
cambielo.

U ERROR 55: CIERRE START

La averia 55 se visualiza si durante el accionamiento el cierre se encuentra cerrado pero las puertas se

encuentran abiertas.

Antes de otro uso de la lavadora el cierre de la puerta debe ser abierto por el técnico de servicio.

PROCEDIMIENTO:

1. Controle la funcién mecanica del interruptor de
la puerta.

Si el cierre de la puerta esta defectuoso,
cambielo.

U ERROR 68: PROPULSION AKO

Solamente para las maquinas R6 - R7 - R10. El error 60 se visualiza si durante la secuencia de lavado no
hay ninguna sefal retrograda de la unidad de control del motor. Posiblemente esto signifique que el tambor

no esta girando.

El programador realiza 3 veces el reset hardware de la unidad de control del motor. Si después de 3 reset
hardware la unidad de control de la unidad del motor este error continua,se visualiza el error 60. Se termina
el tiempo restante del ciclo de lavado. Solamente para fines de diagndstico se escribira en la lista de avisos
de error.: El error 63 durante el reset 1, Error 64 durante el reset 2, Error 65 durante el rest 3.

PROCEDIMIENTO:

1. Controle el cable de comunicacion.

Si el cable de comunicacion esta defectuoso,
cambielo.

2. Controle la unidad de control del motor.

Si la unidad de control del motor esta
defectuosa, cambiela.

w

. Controle el motor.

Si el motor esta defectuoso, cambielo.

4. Controle el cable de alimentacion de la unidad
de control del motor y también hacia el motor.

Si el cable de comunicacion esta defectuoso,
cambielo.

5. Controle el relé de salida que alimenta la unidad
de control del motor.

Si el relé se encuentra defectuoso, cambie el
programador.

6. Controle el contactor de tensién de alimentacion
de la unidad de control del motor.
(el contactor no se encuentra disponible en
todos los tipos de maquina).

Si el motor esta defectuoso, cambielo.
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U ERROR 70-88: ERRORES DE SOFTWARE

Los errores del software, nunca pueden aparecerse.
En cuanto las informaciones de error aparezcan, pongase enseguida en contacto con el fabricante.

U ERROR 90: ELEMENTO VIGILANTE "WATCH DOG"

Siendo activado el elemento vigilante, al registro de errores se agregaria la informacion 90. Si su presencia
es frecuente, entre en contacto con el técnico.

O AVERIA 99: FALLO DE SEGURIDAD

En caso de aparecer el Error 99, entonces es un principal informe de error que impide la posible abertura
de la puerta.

En la pantalla inferior, en vez de Err se representara el valor de la temperatura.

Casos:

* Al final del ciclo de lavado:

Si en el tambor siempre hay el agua, no se permite abrir la puerta.

Si la temperatura en el tambor esta muy alta (¢,agua?), no se permite abrir la puerta.

En cuanto este problema esté eliminado, desaparece también el Error 99 y la puerta se puede abrir.

* Si durante el ciclo de lavado-centrifugacion aparece un problema en el sistema de la cerradura de puerta:
El ciclo de lavado-centrifugacién se interrumpira de inmediato y la puerta de la maquina queda cerrada.

El Error 99 es posible eliminar s6lo con una intervencién manual (interruptor de llave en el modo de ajuste y
presionando el botén SET). El resultado sera que se representara el nuevo numero de error que
correspondera al problema de la cerradura de puerta. La puerta podra abrirse sélo con una intervencién
manual.

LAVISOU!! )
iANTES DE CUALQUIER INTERVENCION ESPERE HASTA QUE LA TEMPERATURA O OBTENGA
EL VALOR DE SEGURIDAD!

PROCEDIMIENTO:
Controle los origenes que estan indicados en los informes de error 2,6,7 y 25.

U ERROR 100-140: ERRORES DE LA MITSUBISHI

100 ErrOC1 106 ErrTHT 112 ErrOHT 118 E.6 124 OP2 130 MB3 136 OSD
101 ErrOC2 107 ErrTHM 113 ErrOPT  119E.7 125 OP3 131 MB4 137 ECT
102 ErrOC3 108 ErrFAN 114 ErrPE 120 IPF 126 CTE 132 MB5 138 EA
103 ErrOV1 109 ErrOLT 115 ErrfPUE 121 UVT 127 P24 133 MB6 139 E.2
104 ErrOV2 110 ErrBE 116 ErrRET 122 LF 128 MB1 134 MB7 140 E.3
105 ErrOV3 111 ErrGF 117 ErrCPU 123 OP1 129 MB2 135 FIN

PROCEDIMIENTO PARA LAS AVERIAS 100-101-102: OC - ERRORES

1.

Controle si en la salida del convertidor no hay
cortocircuito; (conductores libres del cable del
motor...)

Elimine el cortocircuito

. Controle si en la caja de bornes del motor no

hay cortocircuito; (los conductores libres del
cable del motor, los tornillos u otras piezas de
metal que pueden entrar en la caja de bornes

Elimine el cortocircuito;
Asegurese de que los tornillo lo suficientemente
apretados

PROCEDIMIENTO PARA LAS AVERIAS 103-104-105: OV- ERRORES

Si en el convertidor entra del motor (trabaja como generador) demasiada energia, la tensién en los
condensadores aumenta y el convertidor pasa al estado de OV-senalizacion de advertencia.

1.

Verifique si ha seleccionado en el menu de
configuracion el tipo de lavadora correcto

Si ha seleccionado un tipo de lavadora erréneo,
indique el tipo correcto

2.

Verifique si la ropa no ha sido balanceada de
manera irregular durante el centrifugado; Un
balanceado irregular puede ser causado al
introducir solamente la mitad de relleno de ropa
en la lavadora

Introduzca siempre toda la cantidad de ropa
requerida en el tambor;

No introduzca en la maquina otros materiales
que no sean textiles (tejidos)

Verifique si la averia continua

Si la averia persiste, péngase en contacto con
el fabricante
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PROCEDIMIENTO PARA LA AVERIA 106: THT - ERROR
Si la tensidn de salida del convertidor es alta durante un tiempo determinado, el convertidor pasa al estado

THT — de senalizacion de advertencia.

1. Verifique si la tensidon de alimentacion es
suficiente y estable durante el centrifugado de
la ropa

Ajuste correctamente la tension de alimentacion

2. Verifique de manera manual si el tambor gira
de manera regular
(sin demasiada frotacion)

En caso de necesidad repare / limpie

3. Verifique si ha seleccionado en el menu de
configuracién el tipo de lavadora correcto

Si ha seleccionado un tipo de lavadora erréneo,
indique el tipo correcto

4. Controle si el programador ha grabado
correctamente los parametros del convertidor

Grabe los parametros correctos del convertidor

PROCEDIMIENTO PARA LA AVERIA 107: THM - ERROR

Si durante largo tiempo la corriente del motor es superior a lo permitido, el convertidor activara una
proteccion eléctrica sin corriente y el convertidor pasa al estado THM - sefializacién de advertencia.

1. Verifique de manera manual si el tambor gira
de manera regular
(sin demasiada frotacion)

En caso de necesidad repare / limpie

2. Verifique si ha seleccionado en el menu de
configuracién el tipo de lavadora correcto

Si ha seleccionado un tipo de lavadora erréneo,
indique el tipo correcto

3. Controle si el programador ha grabado
correctamente los parametros del convertidor

Grabe los parametros correctos del convertidor

4. Verifique si la averia continua

Si la averia persiste, péngase en contacto con el
fabricante

PROCEDIMIENTO PARA LA AVERIA 113: OPT - ERROR

Si el convertidor no recibe la orden del programador (=no hay comunicacién de serie) durante algun tiempo
(10 — 30s), el convertidor pasa al estado OPT —sefalizacion de advertencia.

1. Al final del ciclo de lavado verifique si el
contactor de tension de alimentacion apaga
todas las fases

Si la averia persiste, cambie el contactor

Esta averia OPT a veces puede ser causada por una muy corta interrupcién de la alimentacion principal;
(como consecuencia de la interrupcion de la alimentacion el convertidor no podra hacer reset por si solo.
= En este caso no se puede cambiar el contactor. El convertidor no puede ser reseteado mediante una

interrupcion prolongada de la alimentacion.

PROCEDIMIENTO PARA LA AVERIA 135: FIN - ERROR
Si la temperatura del convertidor sobrepasa su temperatura de funcionamiento permitida, el convertidor

pasa al estado FIN —senalizacion de advertencia.

1. Controle si el ventilador del convertidor (si
esta e uso) esta girando

Cambie el ventilador del convertidor

2. Verifique si el ventilador (si esta en uso) gira
de manera regular en la lavadora, el cual lleva
aire fresco a los alrededores del convertidor

Cambie el ventilador de la lavadora

3. Controle si el ventilador no esta sucio de polvo
/ suciedad para que el aire pueda circular
libremente

En caso de necesidad repare / limpie

4. Controle si alrededor de la lavadora la
temperatura es segun el limite requerido;
(véase el Manual de instalacion y
mantenimiento);

Asegurese de que la temperatura alrededor sea
dentro del limite requerido
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O ERROR 60-62, 145-157, 160-180: ERRORES DE LA PROPULSION DEL MOTOR
WDH & WDHC

60, 150, 151, 155 véase Error 38 (reset de la propulsion)

61, 148 véase Error 39 (centrifugacion ininterrumpida)
62, 147, 156, 157 véase Error 39 (velocidad superada)

145, 146 véase Error 39 (ciclo final)

160,161, ..., 180 No diagnostic (aparecera la secuencia)

9.8. PROGRAMA DIAGNOSTICO AUXILIAR

jCUIDADO! . ) )
ANTE TODO BORRE LA LISTA DE ERRORES. VEASE EL MENU "E" EN EL MENU DE
CONFIGURACION.
1. Seleccione el asiento-H en el menu de configuracion.
2. Conmute el asiento-H de "oFF" a "on".
3. Abandone el menu-H.
4. Arranque el Programa diagndéstico auxiliar:
- Maquinas OPL: Pulse el botén "ARRANQUE"
- Maquinas de monedero: introduzca la cantidad correcta de monedas y pulse el boton "ARRANQUE"
5. Cada vez que el programa esté puesto en funcionamiento, puede acelerar el programa mediante el
botéon "ARRANQUE".
Pantalla central: El numero de paso del programa diagndstico (véase la primera columna de la tabla 9.8.)
Pantalla inferior: El aviso informtivo del programa diagnéstico (véase la segunda columna de la tabla 9.8.)
PRUEBA DE SECUENCIA:

— Prueba de la pantalla y él de la cerradura de puerta

— Prueba de registradores

— Prueba de motores

— Prueba de alimentacién, calentamiento y descarga del agua

— Programa de lavado diagnéstico basico
INFORMACIONES DE ERROR:

— si el programador averiguara algun problema en el transcurso del Programa diagnéstico auxiliar, va a
generar la informacion de error diagndstica

— controle también la lista de errores en el menu-E

— averigue el procedimiento de la eliminacion un error y la explicacién del aviso de error en el Manual de
instalacién o en el adjunto del Manual de programacion.
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O SECUENCIA DIAGNOSTICA

Paso Aviso informativo Explicacion
1 Luces de control LED se = Prueba de la cerradura de puerta (5 x cierre y apertura de la
prueban una por una cerradura de puerta)
= Prueba de la pantalla

2 ningun =>» Prueba de registradores (todos los registradores de la
maquina lavadora se prueban)

3 rev (opuesto) => Velocidad de lavado, la direccion opuesta (direccion
opuesta de la centrifugacion)

4 STO (paro) = paro del motor

5 For (adelante) => Velocidad de lavado,la direccién hacia adelante (igual que
la direccion de la centrifugacion

6 dIS (distribucion) =>» Revoluciones de distribucion en sentido del reloj

7 Lou (low-baja) =>» Centrifugacion a bajas revoluciones en sentido del reloj

8 hig (high-altas) =>» Centrifugacion a altas revoluciones en sentido del reloj

9 = marcha del motor en vacio

20 1 (inlet- entrada 1) =>Apertura de la valvula 1

valor de temperatura =>» Calefaccion conectada

21 dod (valvula de desc.) => Apertura de la valvula de descarga

22 2 (inlet-entrada 2) => Apertura de la valvula 2

23 dod (valvula de desc.) =>» Apertura de la valvula de descarga

24 I3 (inlet- entrada 3) =>» Apertura de la valvula 3

25 dod (valvula de desc.) => Apertura de la valvula de descarga

26 14 (inlet- entrada 4) => Apertura de la valvula 4

27 dod (valvula de desc.) => Apertura de la valvula de descarga

28 I5 (inlet- entrada 5) => Apertura de la valvula 5

29 dod (valvula de desc.) => Apertura de la valvula de descarga

30 6 (inlet- entrada 6) =>» Apertura de la valvula 6

31 dod (valvula de desc.) => Apertura de la valvula de descarga

32 - = Secuencia del tambor
34
0 = Fin de la secuencia

Tab. 9.8.

En caso de que se represente el ,,0“ al final de la secuencia diagndstica:
— Abrir la puerta par terminar las secuencias diagnésticas

— pulsar el botdn ,arranque” para activar el programa de lavado diagnostico basico

0O PROGRAMA DE LAVADO DIAGNOSTICO BASICO

Entrada Temperatura Nivel Lavado Tiempo Rev/min
* Lavado 3-4-5 40°C LL=NL corriente 6 min W
principal
Descarga - - E - 30s D
* Enjuague 1 2-5-6 - HL=NH corriente 1.5 min w
Centrifugacion - - E - 1 min L
* Enjuague 3 1(+6 EU2) - HL=NL corriente 2 min W
* Centrifugacion - - E - 4,5 min H
Deceleracion - - E - 30s -
Distribucion - - E corriente 30s w
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9.9. RS6-RS7-RS10, MAQUINAS SIN MANGO DE PUERTA WDH Y WDHC

— PROBLEMAS

Problema

Origen / Estado

Solucidn del problema

Tambor centrifuga con 60
R.P.M.

*

cable de comunicacion no
esta conectado (si el cable
de comunicacion no esta
conectado,el motor
comienza a centrifugar)

*

averigue, si el cable de
comunicacion esta
correctamente conectado

Motor centrifuga con 200
R.P.M.

correa esta dafada —
partida (si la correa esta da
flada, la carga es tan
pequefia, que el motor
comenzara a centrifugar
con 200 R.P.M.)

cambie la correa del motor

39 se originar la informacion
de error

Motor hace vibraciones

conector del contador de
revoluciones esta
conectado al revés

clavijas del cable de
comunicacion no estan bien
conectadas

compruebe, si conector del
cuentarevoluciones esta
bien conectado

asegure, para que las
clavijas del cable de
comunicacion estén en la
posicién correcta y
aseguren el contacto

Tambor cuando esta
plenamente cargado no es
capaz de girarse mas rapido
que 500-600 R.P.M.

falta 1 (una) fase

averigue, si el conector de
la alimentacioén eléctrica del
motor esta bien conectado

la polea resbala

controle si no esta mojada
la polea

asegurese de que no haya
contacto de la polea con el
agua
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10. ANEXO
10.1. MONEDERO

Monedero tipo EMP 500.12 v4.
En la lavadora se puede usar también el monedero segun las especificaciones del fabricante de lavadoras.

Razoén: el monedero esta ajustado previamente para los valores de monedas y duraciones de los impulsos de
salida, especificos para el funcionamiento con el programador.

El monedero tiene 2 sefiales de salida.
Sefial 1 (conductor superior) corresponde al primer grupo de monedas.
Sefial 2 (conductor inferior) corresponde al segundo grupo de monedas.

El monedero recibe monedas solamente si la maquina esta trabajando con la alimentacion de energia
correcta.

El monedero puede ser modificado mediante 16 interruptores.
Todos los interruptores se ajustan previamente en la posicién Off (apagado). (inferior)

Es posible bloquear un grupo de monedas.
Interruptor 14 = On (accionado), el grupo de monedas 1 esta bloqueado.
Interruptor 13 = On (accionado), el grupo de monedas 2 esta bloqueado.

El monedero es capaz de aceptar o bloquear monedas. Si el monedero acepta monedas no validas
(monedas extranjeras), la tolerancia puede ser disminuida. Las monedas validas pueden ser negadas a
veces pero se le devuelven al cliente.

Ejemplo:
Interruptor para tolerancia amplia = On: se selecciona medio "Medium" tolerance.

Bloqueo total de monedas: interruptores "Wide" (ancho), "Medium" (medio) & "Narrow" (estrecho)
tolerance = On.
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iIMPORTANTE!

TIPO DE MAQUINA:

PROGRAMADOR:

PROGRAMADOR ELECTRONICO
EASY CONTROL

FECHA DE INSTALACION:

INSTALACION
REALIZO:

NUMERO DE SERIE:

ESPECIFICACION ELECTRICA:
VOLTAJE .......... VA FASE............ Hz

EN CUALQUIER CONTACTO CON SU DISTRIBUIDOR
CON RESPECTO A LA SEGURIDAD DE LA MAQUINA O
PIEZAS DE REPUESTO, ESTA HOJA DEBE SER
DEBIDAMENTE LLENADA.

GUARDE LAS INSTRUCCIONES PARA LAS DEMAS
REFERENCIAS.

DISTRIBUIDOR:
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