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DECLARACION DE CONFORMIDAD

Fabricante: Fagor Automation, S. Coop.

Barrio de San Andrés /n, C.P. 20500, Mondragén -Guipuzcoa-
(ESPANA)
Declaramosba o nuestraexclus varesponsabilidadlaconformidad del producto:

Posicionador Fagor NC-200 PB
a que se refiere esta declaracion, con las normas:

SEGURIDAD:

EN 60204-1 Seguridad de las maguinas. Equipo eéctrico de las
maguinas

COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA:

EN 50081-2 Emision
EN 55011 Radiadas. Clase A, Grupo 1.
EN 55011 Conducidas. Clase A, Grupo 1.

EN 50082-2 Inmunidad

EN 61000-4-2 Descargas Electrostaticas.

EN 61000-4-4  Transitorios Rapidosy Rafagas.

EN 61000-4-5 Ondas de choque

EN 61000-4-11  Variacionesde Tenson 'y Cortes.

ENV 50140 Camposelectromagnéticosradiadosen radiofrecuencia

ENV 50141 Perturbaciones conducidas por campos en
radiofrecuencia.

De acuerdo con las disposiciones de las Directivas Comunitarias, 73/23/EEC

de Bgo Voltge, 89/392/CEE de Seguridad de las Maguinas y 89/336/CEE de
Compatibilidad Electromagnética.

En Mondragonal de Alj)rll de 2001

Dm?@. tj’! 3 Eﬁ{ﬁp Lads.

Brdo julen Bustaria
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CONDICIONES DE SEGURIDAD

Leer las siguientes medidas de seguridad con objeto de evitar lesiones a
personasy prevenir danos a este producto y alos productos conectados a
d.

Fagor Automation no se responsabiliza de cualquier dafio fisico o materia
derivado del incumplimiento de estas normas basi cas de seguridad.

No manipular el interior del aparato

A So6lo personal autorizado de Fagor Automation puede manipular el
interior del aparato.
No manipular los conectores con el aparato conectado a la red

eléctrica

Antes de manipular |os conectores (red, captacion, etc) cerciorarse que el
aparato no se encuentra conectado alared eléctrica.

Utilizar cables dered apropiados.
Paraevitar riesgos, utilizar sblo cables dered recomendados paraeste aparato.
Evitar sobrecargas eléctricas

Paraevitar descargasel éctricasy riesgosdeincendio noaplicar tensén el éctrica
fuerade rango indicado en € capitulo 2 de este manual.

Conexionado atierra.

Con objeto de evitar descargas €l éctricas conectar la borna de tierra de este
aparato al punto central detierras. Asimismo, antes de efectuar laconexién de
lasentradasy salidas de este producto asegurarse gue laconexion atierrasesta
efectuada.

Antes de encender el aparato cerciorarse que se ha conectado atierra

Con objeto de evitar descargas eléctricas cerciorarse que se ha efectuado la
conexion detierras.

Condiciones medioambientales

Respetar loslimitesdetemperaturasy humedad rel ativaindicadosend capitulo
de caracteristicas técnicas de este manual (1.3)

No trabajar en ambientes explosivos

Con objeto de evitar riesgos, lesiones o darios, no trabgar en ambientes
explosivos.
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Ambiente de trabajo
Este aparato esta preparado parasu uso en Ambientes I ndustrialescumpliendo
las directivas y normas en vigor en la Comunidad Europea.

Se recomienda colocar el posicionador en posicion vertical, de forma que €
interruptor posterior esté situado aunadistancia del suelo comprendida entre
0.7my 1.7my agado deliguidosrefrigerantes, productos quimicos, golpes,
etc que pudieran dafarlo. Mantenerlo aparte delaluz solar directa, deaire muy
caliente, de fuentes de ato voltgje o corriente, asi como de relés o campos
magnéticos el evados (al menos 0.5 metros).

El

aparato cumplelasdirectivas europeas de compatibilidad € ectromagnética.

No obstante, es aconsgjable mantenerlo apartado de fuentes de perturbacion
electromagnética, como son:

Cargas potentes conectadas a la mismared que € equipo.

Transmisores portétiles cercanos (Radioteléfonos, emisores de radio
aficionados).

Transmisores de radio/TV cercanos.

M aguinas de soldadura por arco cercanas.

Lineas de alta tension proximas.

Elementos de la méguina que generan interferencias

Etc.

Simbol os de sequridad

Simbolos que pueden aparecer en e manual

A

Simbolo ATENCION.
Lleva asociado un texto que indica las acciones u operaciones gque
pueden provocar dafios a personas o aparatos.

Simbolos que puede llevar € producto

A
L\

Simbolo ATENCION.
Lleva asociado un texto que indica las acciones u operaciones gque
pueden provocar dafios a personas o aparatos.

Simbolo CHOQUE ELECTRICO.
Indica que dicho punto puede estar bajo tension eléctrica

Simbolo PROTECCION DE TIERRAS.
Indica que dicho punto debe ser conectado al punto central detierras
de la méquina para proteccion de personas 'y aparatos.
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CONDICIONES DE GARANTIA

GARANTIA

Todo producto fabricado o comercializado por FAGOR Automation tiene
unagarantiade 12 meses a partir de lafecha de envio desde nuestros amace-
nes.

La citada garantia cubre todos los gastos de materiales y mano de obra de
reparacion, en lasinstalaciones de FAGOR, utilizados en subsanar anomalias

de funcionamiento de los equipos.

Durante e periodo de garantia, Fagor reparara o sustituiralos productos que
ha comprobado como defectuosos.

FAGOR se compromete alareparacion o sustitucion de sus productos en el
periodo comprendido desde su inicio de fabricacion hasta 8 afios a partir de
la fecha de desaparicion del producto de cata ogo.

Compete exclusivamente a FAGOR d determinar s |a reparacion entra den-
tro del marco definido como garantia.

CLAUSULAS EXCLUYENTES

La reparacion se redlizard en nuestras dependencias, por tanto quedan fuera
delacitada garantiatodos|os gastos de transporte asi como |os ocasionados
en & desplazamiento de su personal técnico para redizar la reparacion de un
equipo, aun estando éste dentro del periodo de garantia antes citado.

La citada garantia se aplicara siempre que los equipos hayan sido instalados
de acuerdo con lasinstrucciones, no hayan sido maltratados, ni hayan sufrido
desperfectos por accidente o negligencia y no hayan sido intervenidos por
personal no autorizado por FAGOR.

S una vez redizada la asstencia o reparacion, la causa de la averia no es
imputable a dichos elementos, € cliente esta obligado a cubrir todos los
gastos ocasionados, ateniéndose a las tarifas vigentes.

No estan cubiertas otras garantias implicitas o explicitas y FAGOR

AUTOMATION no se hace responsable bajo ninguna circunstancia de otros
dafios o perjuicios que pudieran ocasionarse

CONTRATOS ASISTENCIA

Estan adisposicion del cliente Contratos de Asistenciay Mantenimiento tanto
para el periodo de garantia como fuerade €.
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CONDICIONES DE REENVIO

Si vaaenviar € Posicionador empaguétel o en su cartén original con sumaterial de
empagueorigina. S no disponedd materia de empaqueorigina, empaquétel o de
la Sguiente manera:

1.- Consigaunacagade cartén cuyas 3 dimensionesinternas sean a menos 15cm
(6 pulgadas) mayores quelasdel aparato. El carton empleado paralacaadebe
ser de unaresistenciade 170 Kg (375 libras).

2.- Sivaaenviar aunaoficinade Fagor Automation paraser reparado, adjunte una
etiqueta al aparato indicando e duefio del aparato, su direccion, e nombre de
lapersona a contactar, € tipo de aparato, el nUmero de serie, d sintomay una
breve descripcion de la averia

3.- Envuelvad aparato con un rollo de polietileno o con un material smilar para
protegerlo.

4.- Acolched aparato enlacajade cartdon rellendndolacon espumade poliuretano
por todos lados.

5.- Sdlelacagade cartdn con cinta para empacar o grapas industriales.
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DESCRIPCION DE LOSMODELOS SELECCIONABLESEN PAR64
A. Control solo de la posicion final de plegado.

El tratamiento de los pedalesy del circuito hidraulico es gjeno a posicionador.
Las posiciones intermedias de la trancha se detectan con microrruptores
el éctricos.

Al.ldéntico d modelo A con tratamiento de pedales y salidas para pilotage de las
vavulas hidralllicas resolviendo la l6gica de los 4 modos de EJECUCION.

No se gestiona la velocidad rgpida de aproximacion.
Especiamente indicado para maquinas descendentes convencionales.

B. Idéntico a modelo "A" con encoder lineal o regla potenciométrica para
decodificacion de posiciones intermedias de trancha 0 mesa que afectan a las
velocidades de aproximacion y profundidad de plegado:

Con sdlidas arelés o PLC:
STOP - Superado punto muerto superior

S9 Veocidad répida de aproximacion de trancha.
S29 Veocidad lentay cesion dd control a los pedales.

S28 Retroceso de trancha

Con tratamiento interno: (Sin salida externa)
Paso por cota Y =espesor de chapa' para provocar € retroceso del ge X.
Posicion de plegado acanzada, parainiciar latemporizacion del tiempo de
plegado.
C. Control de la posicion real de la trancha/lmesa.
Con tratamiento interno de todas las posiciones intermedias.

L os pedales controlan directamente la posicion ddl Util de plegado, ge Y.
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MODELOS DE MAQUINA. PARAMETROS MAS SIGNIFICATIVOS

Modelo de | PAR 64

Magquina | 5.4, 3 Confirmacion de plegado

A 000 Tipoly3

Al 100 Tipoly3

B 010 | Tipol[PAR 64(8) =1]y 2[PAR64(8) =0]
C 001

OPCIONESDE CONFIRMACION DE PLEGADO. PASO DE BLOQUE

1.- Con presostato de contacto o electr onico

PARG4

7 6 Confirmacién de plegado (paso de bloque)

Presostato de contacto

Compatible con regla potenciométrica. Modelo B
Presostato de contacto y salida de presion
proporcional al tonelaje requerido

Presostato electrénico (jumper interno en U4)
01 |[Se analiza la presion de disparo proporcional

al tonelaje requerido *

00

11

2.- Con lecturadeposicion real delatrancha
Con PARG5(4) = 1y jumper interno en U4, regla potenciométrica.

Con PAR6G4(7,6) = (1,1) S18 ofrece consigna de presion proporciona al
tonelgje requerido*.
3.- Temporizando la subida delatrancha

ConPAR51(7) =1, & punto muerto superior se puede modificar programando
el tiempo de subida de la trancha.

*  Eltonelgerequeridoesproporciona alaaperturadelamatrizy lascaracteristicas
y dimensiones de la chapa. El clculo se incluye en € tratamiento de cada
plegado.
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DIAGRAMA DE UNA PLEGADORA TiPICA
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1. DESCRIPCION DEL APARATO

Este posicionador esta especialmente disefiado para ser utilizado en maguinas
plegadoras. Permite visualizar laposicion delos ejes X e Y, controlar dichos
gjes asi como el elevador vertical (H), editar y ejecutar programas pieza y
también mover los g es manuamente desde el teclado del posicionador o
externamente mediante pedales.

1.1 PANEL FRONTAL (VER MANUAL DE OPERACION)
1.2 PANEL POSTERIOR

(@ o)

s 2
& \\ 170 <Entrados/Salidas)

Axls feedboack

. 1]
|| f—— Captacion de ejes
™ RS-232-C
AN — /TJI @

MOUNTING BRACKET
M odelo empotrable (en mm) / BRIIA” AMARRE

281 281
& | 269 86 S 257

2 \'
3 A=

205
193

[
|

-

.|

[T

oo

1 s 6 1 oe 8o

En la parte posterior se encuentran los siguientes elementos :

1.- Interruptor de encendido.
2.- Conector de tres bornes para conexion ared y atierra.
3.- Borna, de métrica 6, para conexion con la tierra general de la maguina.
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X2.- Conector SUB-D hembrade 37 contactos para conectar las entradas y
salidas digitales y las salidas anal 6gicas.

X3.- Conector SUB-D HD hembrade 15 contactos parael captador del eje X.
X4.- Conector SUB-D HD hembrade 15 contactos parael captador del gje Y.

X5.- Conector SUB-D HD hembrade 15 contactos parael captador del 2%je.
Y'" auxiliar (sblo en e modelo B)

X7.- Conector SUB-D macho de 9 contactos para conexion delaRS-232-C.

ATENCION
Nomanipular losconector escon el aparatoconectadoalared
eléctrica.

Antes de manipular los conectores (red, captacion, etc.)
cerciorarse gue el aparato no se encuentra conectado alared
eléctrica

No basta con solo apagar €l display pulsando Iatecla@ del
teclado.

1.3 CARACTERISTICAS TECNICAS GENERALES

Alimentacion Universal desde 100V AC hasta 240V AC +£10% afrecuenciade
red entre 45 Hz y 400 Hz, entre 120V y 300V DC.
Cortes de red de hasta 20 milisegundos.

Mantiene al macenados| os parametros mégquina, incluso cuando el posicionador
esta apagado, hasta 10 afos.

La temperatura ambiente que debe existir en régimen de funcionamiento
dentro del habitaculo en que esta situado el posicionador debera estar
comprendida entre 5° C y 45° C (41°F y 113°F).

La temperatura ambiente que debe existir en régimen de NO funcionamiento
dentro del habitaculo en que esta situado el posicionador debera estar
comprendida entre -25° Cy +70° C (-13° F y 158° F).

Maxima humedad relativa del 95% sin condensacion a 45°C (113°F).
Estanqueidad del panel frontal 1P54 (DIN 40050), del lado posterior del

aparato |P4X (DIN40050) excepto en el caso de model os encastrables en cuyo
caso es de un 1P20.
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2. CONEXIONES Y CARACTERISTICAS

21 CONEXION DE LOSSISTEMASDE CAPTACION

L os sistemas de captacidn, sean reglas o encoders, se conectan atravésdelos
conectores X3y X4 hembra de 15 contactos y tipo SB-D HD.

Caracteristicas de las entradas de captacion X3, X4y X5:

- Consumo de la aimentacion 250 mA de la entrada de +5V.

- Admite sefial cuadrada (TTL). (A, B, 10)

- Frecuencia maxima 250 KHz, separacion minima entre flancos 950 nseg.

- Desfase 90° £20°, histéresis 0.25 V, Vmax 7V, corriente de entrada maxima
3mA.

- Umbral ato (nivel I6gicol) 24V <V A <5V

- Umbral bagjo (nivel l6gico0) 0.0V <V, <0.8V

Terminal Sefial Funcion
1 A
2 IA* By
3 5 Sefides de Captacion
4 IB*
5 lo . :
5 Py Sefid de Referencia
7 Alarma »
3 pryy— Alarma de Captacion
9 +5V Alimentacion Captadores
10 No conectado SnUs
11 oV Alimentacion Captadores
12 No conectado SnUs
13 No conectado SnUs
14 No conectado SnUs
15 Chasis Apantdlamiento

* Para captador es con sefiales complementadas

Pagina: 14 - Manual de Instalacion NC-200 PB msoR a



2.2 CARACTERISTICASDE LASENTRADAS/SALIDAS (X2)

Se utiliza un conector hembra de 37 contactos (pines)

Caracteristicas de las sefiales del conector " X2":

Laalimentacionesa+24V (+25%) por o queel umbral deseparacion
entre 0y 1 estaraen torno alos +6V.

Caracteristicas de las entradas a 24V :

- Intensidad de carga maxima: 100mA
- Tension minima DC: 18V - Tension maxima DC: 30V

Caracteristicas principales de las salidas digitales
(optoacopladas conrel éde estado solido con contacto normal mente

abierto):
- Tension maxima AC 6 DC: 48V
- Intensidad de carga maxima: 150mA
- Resistencia interna maxima: 240hm
- Corriente de pico maxima: 500mA durante 100ms a 25°C
- Corriente de circulacion estando abierto: < 1uA
- Corriente de fuga (l1eak) 200nA (Vload=100V
- Tension de aislamiento galvanico: 3750V durante 1 minuto
- Tiempo de activacion: <3ms
- Tiempo de desactivacion: <3ms

Caracteristicas principales de las salidas analégicas

Rango detensiones. +10V Resolucion: 4.88mV
Corrientemaxima: ~ 10mA Offset: +30mV
Impedancia: 120 Ohm respecto a GND

2.2.1 PRECAUCIONESATENERENCUENTAENLAINSTALACION
ELECTRICA

Instalar diodos antiparalelo en electrovalvulas a 24 Vdc.

Utilizar cable blindado en los prolongadores de los encoder y cables de
consigna.

Instal ar | os cablesblindados al e ados del ostransformadoresde alimentacion.
- Separar en diferentes canaletas |os cables de potenciay los de sefial.
Proteger salidas conectadas a relés 'y contactores:
RC s sedimentan a110Vac - 220 Vac
Diodo antiparalelo si se alimentan a 24Vdc
Unir aTIERRA los siguientes e ementos con cable de 1.5 a2 mm de seccién:
Tornillo exterior parte trasera del posicionador.
Del conector X2, Pin17 - Chasis
Pin 19 - OV de consigna

Pin2y 20 - OV de fuente de 24V.
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2.3 CONEXION DE ENTRADAS/ SALIDAS (X2)

Pin|E/S| Sefiales comunes Modelo A Modelo Al Modelo B Modelo C

1 Chasis

2| E 0V Externos

3| E 24V Externos

4 1S 24V Usuario

5]S Habilitar X

61]S 1 = X rapido, 0 = X lento

71S Sentido X

8| E Forzar X- Pedal RETORNAR

9] s Zumbador Aprox. répido Zumbador
10| S Altura tope H, 1 = arriba

11| E Limite X+ (lo X)

12| E Limite X-

13| E Cambio blogue Trancha arriba

14| E| Conmutador BCD 1 [ [

15| E Presostato

16| E Tecla externa 1 Tecla externa Selector Modo EJECUCION "BCD 2"

17 Chasis

Entrada presion o regla

18 |E/S Salida de consigna X

19 |E/S| 0V Analog.

2] E 0V Externos

21| E 24V _Externos

22| S 24V Usuario

231 E Emergencia

24| S Habilitar Y

251 S 1 =Y rapido, 0 = Y lento

26| S Sentido Y

271 S IN POSITION Modo MANUAL | Modo MAN/EJEC| Modo MANUAL | Modo MANUAL
28] S Retirar trancha Sin funciéon
29| S X, Y en posicion | Avance trancha Plegar lento Sin funcion
30| E Limite Y+ (Io Y)

31| E Limite Y-

32| E Retraer X Estacién Manual

33| E Conmutador BCD 2

ul e Deshabilitar’Y.

Semiautomatico

3B| E Tecla externa Forzar X- / Pedal PLEGAR

36| E Tecla externa Selector Modo EJECUCION "BCD 1"

37] S Consigna Y | |

2.3.1 DESCRIPCION DE LASENTRADAS

En el capitulo 2.3.3 figuran los esquemas eléctricos correspondientes a los
modelos sefialados. Los parametros mencionados estan descritos en €l
capitulo 3 de este manual.

L as entradas se activan con nivel de 24V (PAR21y PAR22 = 1....1).

El pin 18 se puede configurar como entrada anal 6gicacon rango de0V a+10V.
Si seinstala potenciémetro lineal, se recomienda conectarlo a la aimentacion
5V de los captadores digitales (pin 5 de X3, X4).
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PIN

FUNCION

DESCRIPCION

En modo MANUAL, limitan el movimiento en el sentido
correspondiente

11, 12, | Limites de carrera.
30, 31 Hardware En modo EJECUCION abortan el programa
En modo BUSQUEDA de cero, responden como micros de
referencia en sentido positivo
,3 | EMERGENCIA Besﬂagf:!ia :OS eJel.Sd
EXTERNA _es a_ ilita las salidas
Visualiza error 7
1 - Avance continuo
Selector en modo 2, 3, 4 - Avance incremental con paso definido en PAR 32
14, 33, | MANUAL de 5 o , )
34 posiciones BCD - 5.- Inhab|lltaC|or.1 del gje Y en rfwdo EDITOR / TEACH-IN. Sélo
PAR32 visualiza. Permite retirar punzén con recursos externos en Modo C.
Semiautomatico en Modo EJECUCION
Modelos A1, By C 36|16
1-RUN1 0|0
36, 16 2 - RUN 2 01
Selector "BCD"
elector 3- SET 10
4 -JOG 111
35. 36 Modelo A
i6 "| Simulacién exterior Permite duplicar 3 teclas cualesquiera seleccionables - PAR 31
de teclas. PAR 31
Modelos A1,By C Si PAR65.2 = 1 avance forzado del eje X.
8,35 . . - . N .
Conexion de pedales Responden segun la Idgica definida con el selector "BCD".
Modelos A, A1, B Si PAR65.1=1, requiere entrada previa en E32
13 Confirmacion de trancha en posicién superior. Ha de asegurarse
Paso de bloque _ L .
E13=1 para iniciar la busqueda de 0 (A, A1,B)
Retrae el tope X si hay interferencia en el plegado condicionado por
Modelos A, Al el atributo de edicion B en la fase de velocidad lenta
32 Aproximacién RAPIDA previa al plegado condicionada a la seguridad
Modelo B, C de la maniobra que obliga "manos ocupadas".
El cambio a LENTA se fuerza en una posicion previa programable
Modelo A, Al, B A - Sefial eléctrica del presostato.
15 Al - Confirmacion de rebasamiento de la presion maxima
Presostato. programada para iniciar la temporizacién D.
Cap 2.34

Al aire si la maquina no dispone de presostato.
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2.3.2 DESCRIPCION DE LAS SALIDAS

Si algunade las salidas va a ser conectada a algun dispositivo de caracter muy
inductivo se debe instalar un diodo 1N4000 en antiparalelo: no es necesario en

los relés auxiliares <20 mA.

L os drives se habilitan con relés auxiliares (capitulo 5.2).

PIN FUNCION DESCRIPCION
5,6,7, gig:léag}ﬁgﬁfos Habilitacion de los reguladores o inversores de frecuencia para
24, 25, 26 SENTIDO PAR46 control en lazo abierto.
) ) Para controlar reguladores en lazo cerrado
18 37 Salidas de consigna. ) y .
, PAR 64, PAR65 Se se mstala_ transductqr de pres!o_n, o} reg_la poter_10|ometr|ca,
conectar a pin 18 cambiando posicion de jumper interno.
27 Modo MANUAL | Confirma seleccion modo MANUAL
10 Salida H Activa la salida auxiliar para elevar el tope eje X. Funcién eje R,
ON /OFF condicionada por el atributo de edicién H.
Modelos A, AL, B A - Cpntrol de retirada por tiempo tras disparo del presostato
08 condicionado por el atributo D.
Retirada trancha. Al, B - Retirada forzada hasta el punto muerto superior. Tiempo
Capitulo 2.3.4 de plegado condicionado por el atributo D.
Modelo A Sefial a la maniobra para habilitar los pulsadores de
Ejes en posicion aproximacion RAPIDO o pedal de plegado LENTO.
Modelo Al Salida Unica.
Abroximacion El cambio RAPIDO/LENTO se trata con recursos externos
Ip q y desde la maniobra eléctrica que gestiona pusadores RAPIDO Y
29 piegado micro de cambio.
Modelo B En todos los modelos se resetea con :
Aproximacion LENTO. E32 (A, Al) o Y = e (B, C) al inicio del plegado si atributo B
Capitulo 2.3.4
E15 al rebasar la presion de plegado
Modelo B
Pilotage movimiento Se resetea en la posicidn de cambio programable que fuerza la
9 Rapido. Aproximacién| salida de movimiento lento S29
de trancha.
Modelo A, Al, C | Zumbador para advertir al operario "permiso de plegado"
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2.3.3 CONEXION ENTRADAS/SALIDAS

pe

2.3.3.1 CONEXION ENTRADAS/SALIDAS. MODELO A

Sin conexion de pedales ni salidas de control de trancha.

Desde |la maniobra eléctrica se puede diferenciar la funcion de los pedales

dependiendo del modo de trabajo. La confirmacion de ejes EN POSICION se

-

sefiala con S27 en MANUAL y S29 en EJECUCION.
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2.3.3.2 CONEXION ENTRADAS/SALIDAS. MODELO Al

No se gestionala salida para aproximacion rapida de tranchaque hade hacerse
con recursos externos desde la maniobra eléctrica. Se debe condicionar |la
bajadarapidacon S27 activo, ambosejesen posicion(MANUAL o EJECUCION)

Con conexion de pedales. Mando manual y salidas de control de trancha.
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2.3.3.3 CONEXION ENTRADAS/SALIDAS. MODELOB
Con conexion de pedales. Mando manual y salidas de control de trancha
Las salidas S9, S28 y S29 definen solo el movimiento de la trancha.

Con la maniobra eléctricay e moédulo de seguridad se han de codificar para
pilotar las valvulas oportunas.
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2.3.3.4 CONEXION ENTRADAS/SALIDAS. MODELOC

Con conexion de pedales y mando manual.
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2.3.4 SINCRONIZACION CAMBIODE BLOQUE.MODELOSA,A1,B

Hay tresmodosdesincronizar el paso debloqueal final del plegado. Si seinstala
un transductor de presion*, P64.6 = 1, el editor ofrece la posibilidad de
programar lapresiondedisparo proporcional alalongitud delachapa(ver figura
siguiente).

1. Con €l transductor conectado alaentrada E18 (P64.7=0), el posicionador
compara la presion activa con la programada y provoca la secuencia de
temporizacion de plegado, retorno de trancha'y cambio de blogue.

2. Reservado para maguinas especiales con grupo hidradlico pilotado en
presion. Se ofrece una consigna de presion S18 y se espera orden en E15
parainicio de la temporizacion de plegado.

En las fases de aproximacion y retirada de trancha se ofrece una consigna
resdua (PAR38).

3. Con sefa de presostato conectado a E15 [PAR6G4(6) = Q].
En los 3 casos:

. S29 EJES EN POSICION. Para habilitar la accion del pedal y bajada de
trancha.

Se mantiene activa en toda la sequencia. Se resetea si hay atributo B con
retroceso de ge X y en lafase de retirada de trancha.

. 528 SENAL RETIRADA TRANCHA (Temporizador ala conexion)

Seinicialatemporizacion con E15 o rebasado el umbral de tension en E18
una vez alcanzada la presion nomina de plegado.

Se resetea cuando la trancha alcanza el punto muerto superior.

*  Transductor de presion-tensién recomendado:
GEFRAN MOD TKG-N-3-M- xxxx-M (www.gefran.com)
Rango hasta 500 Bar
Salida0 a10v
Ajuste interno de fondo de escala.
Alimentacion 15 Vdc - 30 Vdc
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1- Entrada de lectura de presion Par64 (6) = 1
Par64 (7) =0
E18 Par65 (4) =0
Entrada
analdgica
|
2- Salida de consigna de presiéon
A Par64 (6) =1
S18 ~ Par64 (7)=1
Sgll_da \ Par65(4)=0
analogica
3- Presostato manométrico
Par64 (6) =0
E15 4
E32 4
MODELO A. S29 4
- “<— Retroceso X
s28 4
«— D —
E13 4
| | l— T —>
| |
1 2 3 4 5 6

o b~ DR

Ejes X, Y en posicion.
Contacto punzdn-chapa, retroceso opcion ge X (B).
Presion acanzada, tiempo de plegado programable (D).
Inicio retorno trancha

Alcanzado punto muerto superior.

Paso a siguiente bloque, temporizacidn opcional (T).

6. Nuevo posicionamiento deges X, Y.
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2341 TEMPORIZACION DE RETIRADA DE TRANCHA.

MODELOA

Con sefia de presostato tipo manomeétrico conectada a E15 se inicia la
temporizacion programable para subida de trancha

Al disparar el presostato:

a

Se activa S28 para obligar € retorno automatico de trancha afectado por

e temporizador (PAR29 + D). Por precaucion, se fuerza un tiempo

minimo (PAR29).

Se resetea S28 y se pasa a siguiente blogue.

Hay tres posibilidades:

bl Con vaor D excesivo, latrancha acanza e punto muerto superior,
activa E13, antes de cumplirse la temporizacion.

b2 S D =0, a cumplirse la temporizacion PAR29.

b3 S secumpled tiempo (PAR29 + D), sefuerzad paso de bloguesin
esperar E13.

En "bl" y "b2", E13 resetea d temporizador y S28.
S se alcanza € punto muerto superior, pasa a siguiente bloque.
S PARG65.1=1, requiere flanco previo en E32.

Presostato manométrico  PAR64(6) = 0

PAR51(7) = 1
E15
IN_POS S29
<« PAR29 |, D
RETIRAR S28 :
PUNTO MUERTO _l
SUPERIOR E13
Cambio '| '| '| '|
de bloque | |
a bl b2 bl b3
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2.3.5 SINCRONIZACION DE CAMBIO DE BLOQUE. MODELOB

Descripcion del diagrama atendiendo a las posiciones 1 a 6:

1.

Con los gjes X, Y ya en posicion, se activa la aproximacion en RAPIDO
desde la estacion de mando MANUAL E32 o solo LENTO desde el pedal
"PLEGAR" (E35).

En la posicion de cambio, Y= PAR33 o programable, se activala velocidad
LENTA desde la estacion de pie, peda "PLEGAR".

Al pinzar chapa, Y = espesor, se resetea S29 hasta completar el retroceso
del ge X, s atributo B.

Reconocimiento de posicion final de plegado.

S PAR64(8) = 0, a alcanzar la profundidad programada se confirma si
Y-Y' < PAR25 dd captador auxiliar.

S PAR 64(8) = 1, se espera sefia de presostato o transductor. Se inicia la
temporizacion, atributo D. E8 aborta la temporizacion y fuerza S28,
RETIRAR.

Rebasado €l tiempo D y dependiendo del ciclo elegido, se activalaretirada
S28:.

Si RUN1, RUN2 - Automético. No requiere pedal E8, RETIRAR.
Si SET - Con pedal E8 (se ignora el atributo D).
Si JOG - Mantiendo E35.

Al alcanzar € punto muerto final, se inicia el siguiente blogue.

2.3.5.1 CONSIGNA DE PRESION

Con PAR64.6.7 = 1, se configura S18 como salida de consigna de presion.

Su valor (OV - 10V) es proporcional al tonelaje solicitado que se especifica
en la pagina de atributos (proporcional a la longitud de chapa) en modo

EDITOR o en la pagina auxiliar [£] <dtil> [ {f | del modo MANUAL.

Ofrece un valor residual (PAR 38) en la fase de aproximacion y retorno de
trancha.

Se resetea cuando la trancha se mantiene en reposo en e punto muerto
superior.
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A

- Posicion

A oy
Y' - Regla auxiliar

y ‘L PAR3S Cota Y programada
Y
Cambio
RAP./LENTO
Punto muerto
> programable
Por defecto: PAR28
A D
programable
Por defecto: P29
LENTA f--------

S29 E35 |-E35 [E35| E35

Retroceso X <—
RAPIDA
S9 ‘E32
a~ gen EJEC.
RUN1, RUN2
RETIRAR MANUAL-SET
S28 E8
pedal | |||]]]]
PLEGAR
1 2 3 4 5 6

EJES X, Y EN POSICION. Para habilitar S29, S9 S28

STOP X+Yen
Valvula de corte movimiento

MANDO ESTACION
MANUAL E32
Inicio plegado
MANDO ESTACION | | Posicion MANDO
PIE, PLEGADO E35 final ESTACION

plegado PIE E8

|Chapa pinzadal

FacoR 3 NC-200 PB Manual delnstalacion Pagina: 27



2.4 BUSQUEDA DE REFERENCIA MAQUINA

En estemodo seimponenlosvaloresinicialesen unaposicionfijadereferencia.
S PAR14.4 =1 en algun ge, se obliga la secuencia en dicho ge cada vez que
se encienda la maguina

El posicionador arrancaen modo |y propone labusquedadelosejes X, Y
directamente con @ :

Para abandonar este modo sin gjecutar la secuencia, pul sar @| : f]] y teclear
el codigo de acceso/abandono: 719200.

Si PAR14.4 = 0, sdlo se precisa en la puesta a punto de la maguina. Al inicio
es recomendable abrir los limites de software PAR12 y PAR13 alos valores
maximos para evitar que en el encendido el posicionador fuerce movimientos
incontrolados para situar a los ejes dentro de los limites.

Si por error se da esa circunstancia, se puede detener el movimiento
pulsando @ . Si en este estado se pulsa E]] [codigo de acceso] , €l ge

afectado, si esta definido con PAR14.1=1 (busqueda de O flotante) muestra el
valor: PAR12 + PAR26 como valor inicia de referencia. Al pulsar la tecla

correspondiente : , por defecto ofrece el valor PAR10 con opcion para
seleccionar cualquier otro como se describe en |os proximos capitul os.

Salir pulsandoE

24.1 ENEL EJEX

En & parametro PAR14 se define e formato de la maniobra de busgqueda.

En todos los model os, la busqueda se hace en sentido positivo.
Normalmente el eje X dispone de micros de limite de recorrido:
PAR 14 bit 1 = 0 y encoder rotativo.

La secuencia es la siguiente:

Poner el posicionador en modo cero maquina pulsando la tecla E :
El led | seilumina

Seleccionar €l eje@ . Sevisualiza el texto "START".

PulsarEJ :

El /e se mueve en sentido positivo, hacia atras, en rapido, hastatocar el micro
limite positivo (+) y se provoca una parada (PAR34).

Desdeestaposicion, retrocede enlento hastaencontrar lasefial del 0 del encoder
rotativo y se visualiza €l valor impuesto en e PAR10 (que correspondera con
el valor rea desde e centro de la matriz hasta la cara de apoyo del ge X). Ver
apartado 2.4.5
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2.4.2

REFERENCIA DEL EJEY. MODELOS" A" Y"A1"

Mover laleva corredera que activa el microrruptor final decarrerade
la trancha para que alcance la posicion extrema superior.

a

Home-2.bmp

L _ T3

\ o
.

Si la méquina dispone de micros de limite de recorrido, la secuencia es la
mismaque ladescritaparael gje X, pero solo se habilitasi E13 = 1, trancha
en posicion superior.

Si la maguina no dispone de micros de limite, algo bastante usual en los
model os descendentes, fijar PAR14 bit 1 =1 paraindicar quelaposicion de
referencia es flotante.

La secuencia es la siguiente:

En modo MANUAL, mover €l geY preferible haciaY + para asegurar que
la holgura del sinfin corona esta bien compensada.

Con el regulador de presion gjustado a minimo, accionar €l pedal "PLEGAR"
hasta que la trancha alcance la posicion final. Esta activa la salida S27
(modelo A) para habilitar el pedal.

Medir ladistanciaentrelas bases de apoyo del punzén y matriz que sera
el valor de referencia Yref a imponer.

Pulsar IateclaE] .El'led | seiluminara. Seleccionar e gje @

Introducir codigo de acceso (719200).
El posicionador visualizarael valor "posicion real” manteniéndose el gje en
reposo, (por defecto propone el valor PAR10). Imponer el nuevo valor de

ENTE™

referencia Yref y pulsar |3 | para asumirlo. Se visualiza la cota

(Y = Yref - Hpunzdén- Hmatriz) compensando laalturadelos utillgesactivos.
Ver apartado 2.4.5
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24.3 REFERENCIA DEL EJE Y. MODELO"B"
Normal mente este ge dispone de micros en modelos ASCENDENTES.

- Situar lamesa o latrancha en la posicién extrema activando € micro detector
del limite de recorrido 113.

- Pulsar E] .Elled | seilumina
- Seleccionar € eje . Sevisualiza €l texto START.

- Pulsar E para alcanzar la posicion de referencia.

- Accionar e pedal PLEGAR hasta situar € punzén o matriz (en modelo
ascendente) en su posicion final.

ad) Con encoder lineal [PAR 65(4) = 0]:

Pul sar

@ para sincronizar €l valor de referenciadel ge’Y impuesto en

PAR10 con el de su gje asociado Y.
b) Con potenciémetro lineal [PAR 65(4) = 1]:

Se necesitan dos puntos de sincronizacion del valor del gje Y con la
posicion de la mesa para deducir la constante V/mm del potencidémetro
y fijar un valor inicial de referencia.

1- Pulsary, sevisualizael valor envoltiosdel cursor del potenciometro.
Se habilitael modo MANUAL.

2- Pulsar | %5

3-Mover e geY con Iatecla@ alaposicion extrema, hacia'yY -.

Activar € pedal PLEGAR de nuevo hasta la posicion final.

Pulsar | | de nuevo.

Salir pulsandog
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244 REFERENCIA DEL EJEY. MODELO"C"

El modelo " C", ascendente o descendente, disponedeencoder lineal y controla
la posicion real de la trancha mediante pedales. Normalmente disponen de
micros de limite de recorrido.

S PAROO bit 6 = 0, se hadefinido que el captador lineal no esde | o codificado;
la secuencia es idéntica a la descrita en € apartado 2.4.2 (a)

Si PAROO bit 6 = 1, se ha definido un captador lineal con 10 codificado.
La secuencia es la siguiente:

Poner el posicionador en modo referencia maguina pulsando f]] :
El | led se encendera

Seleccionar eje . El posicionador visualiza €l texto "START".

Pulgar@.

El ge se mueve en sentido positivo hacia arriba hasta detectar dos marcas 10
consecutivas y visualiza el valor de referenciaimpuesto en PAR10:

PAR1I0=D-0O+€
Donde D = Distancia entre las bases de apoyo entre punzén y matriz.
O =Valor offset indicado en la etiqueta de la regla (captador lineal)

€ = (Ver gpartado 2.4.5)
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2.45 PRECAUCIONESEN LA BUSQUEDA DE REFERENCIA

En loslimites de software fijados en | os parametros PAR12 y PAR13 figuraran
los valores reales referenciados al cero maguina y corresponderan con las
posicioneslimite+y - ligeramente anterioresalos microsdelimite derecorrido
0 a topes mecanicos.

Labusquedadereferenciadel geY en modo flotante (PAR14.1 = 1) entrafiaun
cierto peligro si e valor de referencia es erréneo y no corresponde con la
distancia real entre las caras de apoyo de punzon y matriz. Los limites de
software fijados por el OEM pueden quedar rebasados.

El geY tratade recuperar una posicién dentro de los limites de software con
riesgo de sobrepasar los limites del mecanismo sinfin-corona.

Como precaucion se asegura gue latrancha esté en la zona superior (E13 = 1)
para permitir la secuencia de blsqueda de referencia.

Si la maguina dispone de micros (PAR14.1 = 0), se ha de procurar que la
posicion de contacto del microrruptor con la leva no esté muy préxima ala
posicion del 1° 10 del encoder. El micro limite + es ademas la entrada de
referenciaque se desactivaal invertir el sentido de giro. Conviene que existaun
margen parague se al cance unavelocidad lenta estable antes derecibir la sefial
|10y serebaseademasel valor deholguradehusillo seleccionado en PAR16. Los
amarres estandar permiten un giro del cuerpo del encoder para facilitar este
g uste con comodidad.

Finalizada la busqueda de referencia, € ge se mueve hacia X- hasta alcanzar la
posicion limite de software siempreinferior al limite de hardware impuesto por
el micro de referencia X+ hasta alcanzar |a posicion PAR13 - PAR26.

En los controles en lazo abierto, la sefal 10 dala orden de parada pero no se
asegurague el ge se bloguee en dichaposicién. Hay un ligero sobrepasamiento
aln habiendo elegido una velocidad lenta de busqueda de referencia.

La seleccion del valor de referencia del PAR10 requiere tres pasos:

1- Conloslimites de software abiertos en los valores maximos, fijar un valor
cualquieraen PAR10 y gecutar una maniobra de busqueda solo de tanteo.

Calcular ladiferencia"€e",
€ =PARI10 - posicién final alcanzada (valor +)

2- El vaor definitivo de PAR10 sera
"Distancia solicitada entre bases de apoyo entre punzén y matriz" + €.

3- Fijar los limites de software PAR12 y PAR13.
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25 CONEXION DE LA RS-232-C (CONECTOR X7)

Laconexion delalineaserie RS-232-C se hace através de un conector macho de
9 terminaes tipo SUB-D.

El parametro PAR90 establece la velocidad de transmision a través de estalinea
serle. Ver gpartado 3.5.

El modo de operacion de lalinea serie viene descritaen e capitulo 5 de Manual
de Operacion.
Pin Senal Especificacion
NC No conectado
RxD Recepcion de Datos
TxD Transmision de Datos
NC No conectado

GND Tomade Tierra
6-9 NC No conectado

9

[ 'e) ﬂooooooooo O]

O"I-bwl\)ldl
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26 CONEXION ARED Y A MAQUINA

Estos posicionadores pueden ser conectados directamente a tensiones de red entre
100V AC y 240V AC £10% a frecuencia de red entre 45 Hz y 400 Hz. Entre 120V y
300V DC sin necesidad de seleccionarlas dependiendo del pais donde se instalen
gracias a su fuente de dimentacion universdl.

Ingtdarlo sempre en posicion vertica de forma que d teclado quede d dcance de la
mano del operario y los digitos seen visibles en una podura no forzada (a la dtura de
los 0j0s).

No conectar ni desconectar los conectores del posicionador mientras se encuentre
bajo tension.

Conectar todas las partes metdlicas en un punto proximo a la maguina herramienta y
conectado a la tierra genera. Utilizar cables con suficiente seccion, no inferior a 8
mm?.

2.7 ENCENDIDOY APAGADO DEL APARATO

Encendido del aparato
El goarato = enciende accionando € interruptor de la parte podterior.

El poscionador rediza un autotest y su pantdla LCD muestra @ texto

“Fagor NC-200 PB, Pulsar @’ "y los digdlays dd q’e y muestran € texto

“FAGOR dro”, en caso de eror, los displays de los ges muestran “Error #' donde “#’ es
el nimero de error (ver apéndice para su descripcion).

Apagado del aparato
Al pulsx la teda Eﬂ d podcionador gpaga los digilays mientras mantiene la dimentacion

alos ggemas de captacion y continla leyendo la poscidn de los ges en todo momento.
Eg0 no es ad cuando = goaga d goardo mediante d interruptor dd pand pogterior dd
mismo.

Para restaurar los displays, basta pulsar '_?]J de nuevo dempre y cuando d posconador
esté bgo tensgdn (enchufado y con € interruptor ded pand pogterior encendido).

Notas:
- Antes de apagar €l posicionador con € interruptor posterior o desconectandolo de

la red conviene pulsar la tecla ?]] para que guarde permanentemente la posicion

actual.
- S se apaga e aparato mediante su interruptor posterior o hay un corte de red sin

haber pulsado la tecla :@ previamente, mantendra la Ultima posiciéon de los ges

durante a menos media hora

- El aparato mostrara ERROR 2 al volverlo a encender si ha perdido contgje por
estar algin ge en movimiento a apagarse o por haber transcurrido mas del tiempo
minimo de salvaguarda accidental sin haber guardado la posicion actua

pulsando E]
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3. PARAMETROS DE INSTALACION

Estos posicionadores disponen de una serie de parametros de instalacion que
permiten configurarlos para un funcionamiento mas personalizado.

Estos parametros pueden ser guardados en un periférico o cargados de él através
de lalinea serie RS-232-C.

La forma de presentar los parametros dependera de s afectan a los ges 0 son
generales.

S afecta alos ges hay que pulsar la tecla del ge para modificarlo.
S es un parametro genera se presentard en € ge X su vaor actual.
El display LCD mostrara la descripcion del parametro y su nimero.

Hay varias clases de parametros, segiin la forma de introducirlos :

Con valores binarios (1/0), se visuaizan en la fila de 8 digitos identificados
como 1 a8 de derecha aizquierda.
Su estado se cambia pulsando la tecla numérica asociada correspondiente del

(1]4d][s].

Con valores decimales, se selecciona e gey se introduce € dato.

Opciones, se cambia € vaor pulsado la tecla @ que ir& presentando las
digtintas opciones de forma ciclica.

Codigo de tecla smulada, accediendo a la tecla correspondiente.
Algunos parametros son de acceso directo (@| , [IN°depardmetro] ) : PAR28,
PARS0, PARS51.

meooe o NC-200 PB Manual de Instalacién Pégina: 35



31 EDICION DE PARAMETROS DE INSTALACION

L osparametrosmaquinaPAR5S0, PAR51y PAR90 habilitan prestacionesespeciales

del controlador. Son de acceso directo para e usuario de la maguina.

En modo inicid, pulsar @“ [N de parametro] .

El resto son de acceso limitado a técnicos instaladores.

Pul sar @| . Pasados 2 segundos, cuando los displays luzcan en modo

intermitente, pulsar E] :

Teclear € codigo de acceso: 060496 para acceder a parametros generales.

Unavez en € menu, para acceder a un parametro concreto pulsar:

ECIT

2 | [N° de parametr o]

ENTER
>

El display LCD mostrara € nimero de pardmetro y una breve descripcion.

. S esun pardmetro generd su valor se muestra Unicamente en € primer display.

. S esun pardmetro de ge, € display de cada e mostrara su vaor actual.
En este caso, seleccionar €l ejepul&andosutecla(é@)yteclearsunuevo

vaor.

- Parapasar de un pardmetro a otro guar dando los cambios:

Pulsar % OIE[ paair d siguiente
Para volver a anterior, pulsar E

- Pulsando latecla de otro ge ( @ o] ) seguarda d vaor del ge anterior y

se pasa a editar € nuevo ge sdleccionado.

- Pulsando Iatecla@| se abandona e modo de edicion de parametros.

- S unavez iniciado € proceso de cambio de un parametro, no se quiere aceptar

un valor, pulsar @“ y mantendra € anterior.
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Los vaores binarios (1/0) se visudizan en lafila de 8 digitos identificados como
1 a8 de derecha aizquierda.

X
8

PARA-
METRO

PAROO

Digito

X X X X X X X
7 6 5 4 3 2 1

SIGNIFICADO

Configuracion del captador, distinto para cada ge, tipo binario.

Este parametro se utilizaparaindicar a posicionador |as caracteristicas
especificasdd dispositivo (encoder oregla) que se utilizaparadetectar
la posicion dd ge.

Sentido de los lo codificados (0 = Creciente, 1 = Decreciente)

Fagor ofrece dos tipos de reglas en funcion de su tipo de marcas de
referencia (lo): Laestandar, con varias marcas cada 50 mmy la semi-
absoluta con marcas de referencia codificadas (modelos con "O": g.:
MOV X, FOP, etc).

S se utiliza un encoder 0 unaregla Fagor estdndar (sin"O") paraeste
ge, este bit debe estar a"0".

S seutilizaunareglaFagortipo"M" 6"F" demarcasdelo codificados
(§. MOVX, FOP) paraeste g€, este bit debe estar a"0".

S se utilizaunareglatipo "C" con lo codificados (g.: COX, COVP)
para este ge, este bit debe estar a"1".

Paso del |o codificado (0 = 20 mm, 1 = 100mm)

Este bit esignorado s € bit 6 estaa"0".

S se utiliza unaregla Fagor de laserie M o C, dgar este bit a 0.
S se utiliza una regla Fagor de flge (serie F), poner este bit a 1.
Tipo de lo del captador lineal (0 = Fijo, 1 = Codificado)

Fagor ofrece dos tipos de reglas en funcion de su tipo de marcas de
referencia (lo): Laestandar, con varias marcas cada 50 mmy la semi-
absoluta con marcas de referencia codificadas (modelos con "O": g.:
MOVC, COS, €tc).

S se utiliza un encoder 0 unaregla Fagor estdndar para este g e, este
bit debe estar a"0".
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PARO1

PARQO2

Unidades dd ge 0 =mm, 1 = pulgadas
Estas unidades se refieren ala captacion y no ala visuaizacion, pues
edta Ultima puede cambiarse mediante la tecla @ :

Sin funcién actualmente. Debe estar a "0".

Sin funcion actualmente. Debe estar a"0".

Tipo de sefidles de captador (0=TTL).

Este bit debe estar a"0". El valor "1" seraignorado.

Sentido de contgje (0 = normal, 1 = inverso)

Normativa para plegadoras:
Movimiento de retirada del ge X en sentido positivo.
Movimiento de subida de trancha en sentido positivo.

S se observa que d mover un ge @ contge aumenta o disminuye en
sentido contrario al deseado, cambiar el valor deestedigito. Condiciona
el bit de sgno PAR46(2) y € signo de la consigna.

Resolucion de contaje, distinto para cada gje,
Rango: Desde 0.0001lmm hasta 1mm

(0.000005" a 0.03937").
Valor de féorica  0.0050 (mm).

Multiplicacion TTL, independiente para cada g e, opciones x4, x2, x1
y X0.5.

Estos valores se seleccionan pulsando |t/ sucesivamente
El vaor defébricaes. x4 y esd que se utiliza paralasreglas FAGOR.

En caso de utilizar un encoder, la resolucion se cacula segun la
formula:

Resolucion =  Paso de husillo (mm/vudta)
Nex Fxi

Donde:

F = es e factor multiplicador eegido.

I = Reduccién mecanica. N° de dientes de la corona del ge Y en
maguinas convencionales.

N° = Impulsos/ vuelta del encoder.
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PARO3

PARO5

PARO08
Digito

resto

Factor de multiplicacion externa (tipo EXE) cuando se utilicen
captadores lineales con 1o codificadosy sefiales TTL.

Es independiente para cada gje. Opciones. 1, 5, 10, 20, 25, 50.

Estos valores se seleccionan rotativamente pulsando [?

Valor defabrica: 1 '

Por gemplo:

Para reglas Fagor estandar de sefia cuadrada (sin "O" ni "P"),
g.. MX, CT, CX, etc. se debe asignar € vaor "1".

Parar eglasFagor desefial cuadraday conlOcodificado (con" QO"),
g.: MOX, COX, etc. se debe asignar € vaor "5".

Parar eglas Fagor desefial cuadrada,con|0 codificado (con" O")
y 0.5um deresolucion(con™ Y") , g.: MOY, COY, etc. sedebeasignar
e vaor "10".

Factor de correccion de laresolucion.
Rango: 0 a 9.999

Permite adaptar cualquier resolucion cuando € encoder esta afectado
por una reduccién mecanica.

Ejemplo:
Paso de husillo: 20 mm - Reductor, i = 72 dientes
Encoder 100 impulsos / vuelta -PAR2=2
Resolucion = 20 =0.0013888883889
100.2.72
Seleccionar:
PAR1 = 0.0013
PAR2 = 13 =0.936 Redondeando €l 3°decima al
13.88888889 minimo error posible.

Habilitacion de darmas de captacion. Activass = 1 einactivass = 0.
Detecta la darma de captacion proporcionada por € encoder através
delospines7y 8.

L os model os Fagor NO ofrecen esta sefial.

Sin funcién actuamente (debe estar a "0")
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PAR10

PAR12

PAR13

PAR 14
Digito
87,65

Vaor absoluto impuesto en cada ge a finadlizar la busgueda de

referencia magquina.

En las plegadoras, corresponde con (ver apartado 2.4)

En el ge X: Distanciadesde € centro de la matriz a la cara de apoyo
dd carro X.

End geY: Distancia entre los caras de apoyo de punzon y matriz.

Vaor deféorica: O.
Este valor estara en mm o pulgadas segun estéd LED "INCH" apagado
0 encendido.

Para establecer € limite minimo de recorrido del ge referido a valor
impuesto en PAR10. Rango: entre £99999.999.

Este vaor estara en mm o pulgadas segun estéd LED "INCH" apagado
0 encendido.

Para establecer € limite maximo de recorrido del ge referido a valor
impuesto en PAR10. Rango: entre £99999.999

Este valor estara en mm o pulgadas segin estéd LED "INCH" apagado
0 encendido.

Define la busgueda de la referencia maguina.

Sn funcidn, deben estar a cero.

S =1, busqueda de referencia obligatoria en € encedido.

S =1, toda la secuencia de busgueda de referencia se realiza a
velocidad lenta

S =1, no utiliza micro de referencia maguina.

La blsqueda seiniciaen lento hacia"-". Findiza d detectar la 12 seial
de 10 del encoder.

S =0, @ ge sdeccionado se mueve rapido en sentido positivo hasta
el micro de referencia 'y vuelve en lento hasta detectar € 10.

S =1, La poscion de referencia es flotante.

Al pulsar B , solicita codigo de acceso (719200).

Pagina: 40 - Manual de Instalacion NC-200 PB FAGOR o)



PAR 16

PAR 17

Eje X,

EeY,

PAR18

PAR19

Define € vaor de holgura de husillo a compensar.

Para corregir la holgura hay que imponer parada unidireccional
(PAR17=1062)

Rango: +99999.999

En € ge X se descubre con una secuencia smple de inversion de
movimiento ayudados con un reloj comparador.

En d geY, laholgura de la transmision sinfin-corona es despreciable
y la de la tuerca de retencion de trancha no se considera a trabgjar
siempre forzada en  mismo sentido.

Define cOmo se aplicara la compensacion de holgura de husillo con
parada unidireccional.

2 = Se aplicara durante e avance en sentido positivo.
1 = Reservado.

0= No s gplicara la parada unidireccional.
Se fuerza a 0" cualquier valor seleccionado en PARI1G6.

(1) Negativa |
(2) Positiva(X) |

Indica € factor de multiplicacion que se aplica sobre la holgura de
husillo, PAR16, para cacular la distancia de sobrepasamiento en modo
parada unidireccional. Para asegurar que € retorno sea a velocidad
lenta conviene que: P26 > P16 x P18

Rango: 1 a 255

Indica € factor de reduccion de la ganancia Kv. Afecta de modo
exponencia en base 2.

Por gemplo: PAR19 = 3 sgnifica un factor de reduccion de 22 = 8.
Rango: entre 0 y 20. Vaor recomendado: 10
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PAR21 Indica € nive de las 8 primeras entradas.
Por defecto estan a "1" indicando que se activan con 24V.

Digito  Pin
33
14
32
13
31
12
30
11

R NWKAOOOO N

BCD 2

BCD 1

Retroceder ge X
Cambio de blogue
Limite negativo ge Y
Limite negativo ge X
Limite positivo ge Y
Limite positivo ge X

PAR22 Indica € nivel de las 7 entradas siguientes
Por defecto estan a "1" indicando que se activan con 24V.

Digito Pin

23
8
36
35
16
34
15

R NWKAOOOO N

Sin funcién actuamente. Debe estar a "0".
Emergencia

Peda "retornar"

Tecla externa 3 (A). Selector modo EJECUCION.
Tecla externa 2 (A). Pedd "PLEGAR"

Tecla externa 1 (A). Selector modo EJECUCION.
Deshabilitar & ge "Y" (Teach-in)

Manos ocupadas / Nivel presion.

PAR23 Indica € nive de las 8 primeras salidas.
Por defecto estan a "1" indicando que a activarse ofrecen 24V.

Digito Pin
9
27
26
7
25
6
24
5

R NWKAOOO N

Zumbador. Aproximacion rgpida (B)
Modo manua activo

Sentido del ge Y

Sentido del ge X

Velocidad rapida del ge Y
Velocidad rapida del ge X

Habilitar el ge’Y

Habilitar e ge X

PAR24 Indica € nivel de las 3 salidas sguientes.
Por defecto estan a "1".

Digito Pin
8-4

3 29

2 10

1 28

Sin funcion actuamente. Deben estar a cero.
Ejes en posicion (A). Avance trancha.
Sdida "H".

Retirar trancha.
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PAR25

PAR26

PAR27

Tolerancia de posicion, banda de muerte o0 zona de "en posicion”.

Esladistancia anterior y posterior a punto donde se considera que €
g e ha acanzado su posicion de destino.

(Modeo B). Enméguinasascendentesrepresentaladesviacion maxima
admitidaentre laposicion del geY y lade su encoder o
potenciémetro lineal asociado para confirmar € fin de

plegado.
(Ver d diagrama de tiempos siguiente)

Desde 0.0001mm  a 99999.999 mm
(0.000005" a 3937).

Vaor recomendado: entre 0.02 mm y 0.05 mm.

Rango:

Indica la distancia de frenado (dow down point)
Por defecto e controlador impone un valor P26=P27 s P26<P27
(Ver d diagrama de tiempos siguiente)

Desde 0.0001mm a 99999.999 mm
(0.000005" a 3937").

Vaor recomendado: entre 1 mmy 5 mm.
Indica la distancia de parada (stop offset). No admite PAR27 = 0.
(Ver e diagrama de tiempos sguiente)

Desde 0.0001mm a 99999.999 mm

(0.000005" a 3937").
Vaor recomendado: de> 0 mm a 0.5 mm.

Rango:

Rango:

Es imprescindible que PAR27 y PAR47 estén coordinados para
conseguir que a anular laconsigna (servo AC o DC) o lahabilitacion
(inverter) dando por finalizado € movimiento de aproximacion lenta,
se logre que la posicion fina coincida dentro de la banda de muerte
(PAR25). Ver capitulo 5.

Par27 l—u
Sentido Rapida
Velocidad Lenta
Habilitacion
S29 INPOS
| ePar2s
Par26
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PAR28

PAR29

PAR30

PAR31

PAR32

Esdeacceso directo parapoder fijar e punto muerto superior en modo
MANUAL. Vaor por defecto de la distancia relativa entre punzon y
matriz para retorno de trancha después de cada plegado.

Rango: 0.0001mm a 9999.9999 mm
(0.000005" a 393.700").

Se puede forzar desde € editor. ModelosB y C.

Vaor por defecto del tiempo de retencién del punzon sobre lachapaal
fina del plegado.

Rango: 0 a 9,9 segundos.
Se puede forzar desde € editor. Atributo "d".

Valor por defecto dd retardo del avance del ge X antes de gecutar €
siguiente posicionado.

Se puede forzar desde € editor. Atributo "t".

Con presostato electronico en modo MANUAL, retardo entre 113 y
reconocimiento de presion.

Rango: 0 a 9,9 segundos.

(Modelo A). Configuracion delas 3 entradas paratecl as externas pines
16, 35y 36 ddl conector X2 de 37 pines.

-Paraasignar unateclaalaentradaE16:

Pulsar y a continuacion la tecla que se desea asignar.
-Paraasignar unateclaalaentradaE35:

Pulsar y a continuacion la tecla que se desea asignar.

- Paraasignar unateclaalaentrada E36:

Pulsar y a continuacion la tecla que se desea asignar.

Definicion del peso enlasposicionesdd did dd selector deMANUAL
INCREMENTAL (pines 14, 33 y 34 del conector X2 de
37 pines) para la seleccion externa de incrementos de jog.

Tipicamente se utiliza un conmutador BCD de 5 posiciones
(dd 14 5). Laposcion 0 se utiliza para e jog continuo, l1a 5 para
deshabilitar € ge Y y para seleccionar  modo semiautomatico y las
tres intermedias para los desplazamientos incremental es.

Lapantdlademensgesmuestra” PAR32.N" donde" N" esunvalor del
"0" a "3" que se relaciona con la posicion del conmutador.
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PARS33

PAR34

PAR32.0 EstareservadocomomodoJOG CONTINUO. Noafectaen
la resolucion.

PAR32.1al PAR32.3Vdordd JOGINCREMENTAL enmultiplosde
unidades de resolucion (segin PAROL).

Por gemplo, s laresolucion elegidaen PAROL esde 5 micrasy se
guiere que con € conmutador en la posicion 4, cada vez que se pulsa

@ E el ge se mueva 500 micras (0,5mm) se debe asignar € valor
100 en PAR32.3

El vaor méximo que se puede asignar es 255 unidades de resolucion.

gEOLSégT%'\FL VBA(L:(SR PIN 14 | PIN 33| PIN 34 FUNCION
1 0 0 0 0 |JOG CONTINO
2 1 1 0 0 |12POSICION INCREMENTAL
3 2 0 1 0 |2POSICION INCREMENTAL
4 3 1 1 0 |3*POSICION INCREMENTAL
5 0 0 1 |DESHABILITARY / SEMIAUTOMATICO

Inch

|Incr.1e, 3 4e [Incr.3

Jog Deshab. Y
cont. 10 Semiauto

Posicion de cambio velocidad. ModelosB y C.
Define la dtura rdativa entre punzon y la cara superior de la chapa
donde se impone & cambio de velocidad rapido/lento en € descenso
de latrancha
Rango: O mm a99999.999 mm

(0" a£3937").
Con P33 =0, € cambio se produce al pisar la chapa

Retardo impuesto al cambio de sentido de la secuencia "busqueda de
referencid’ para amortiguar € golpe en la inverson de giro.

Rango: 0 a 9,9 segundos.
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PAR35

PAR36

PAR37

PAR38

PAR39

PARA40

PAR41

PAR42

Indicala duracion de la salida S29 "en posicion” que habilita el pedal
"PLEGAR".

Rango: 0.1 segundos a 9.9 segundos.
Con € vaor "0", se activa permanentemente.

La salida se desactiva s hay movimiento de retroceso del ge X en la
fase de plegado y durante la retirada de trancha.

Configuracion de la retirada ddl ge X.

0= Movelo en modo incremental en € sentido X+ la disancia
indicada en PAR37 .

1= Moverlo en modo absoluto € vaor indicado en PAR37 .

Distancia (incrementa) o posicion (absoluta) de retirada del ge X a
activar la sefid en E32 de conector X2 de 37 pinesen € modelo "A",

0 cuando & punzon alcanzalaposicion ™Y = espesor de chapa' enlos
modelos"B"y "C".

Rango: O mm a99999.999 mm (0" a 3937").

Tonelgie minimo residua en las fases de aproximacion / retirada de
trancha. Rango: 0 - 99 toneladas

Centrgedelasconsignas. Baanceo parad equilibrado dd sgnodelas
consignas.

Medir lastensionesde consignadel posicionador en ambossentidosen
cualquiera de las gamas (rpido o lento). Calcular la diferencia y
dividir por dos. Tantear con vaores multiplos de 5 milivoltios para
obtener e meor equilibrado.

Por gemplo: 6.135y -6.120 => diferencia de 0.015/2 = 0.007
Redondear a valor més proximo: 0.01 6 0.005.

Ganancia proporciona Kv del 1azo de posicion en sentido positivo S
se ha seleccionado PAR46(5) = 1. Eje controlado en lazo cerrado.

(Ver gpartado 5.2). Rango: 0 a 255.

Ganancia proporcional Kv del 1azo de posicién en sentido negativo s
se ha seleccionado PAR46(5) = 1. Eje controlado en lazo cerrado.

(Ver gpartado 5.2).
Rango: 0 a 255.
Factor de conversion del transductor de presion o grupo hidradlico.

Ajustar € fondo de la escala ddl transductor para lograr la presion
nominal de la méaquina con 10V de consigna.

Kp = Toneladas/voltio. Rango: 0 a2 99.9
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PAR 43

PAR44

PAR45

PAR46
Digito
8,7,6

N WD

1= display:

Deformacion de la estructura de la magquina medida en la posicion
de ataque del punzon cuando se pliega a maxima presion.
En el capitulo 5.3 se describe un ensayo analitico para calcular y
cargar € vaor autométicamente.

2° display:
Deformacién del mecanismo de retencion de bajada de trancha a

maxima presion. Método analitico que se ensaya sin colocar la
chapa, cargando todo el tonelgje sobre la tuerca de retencion.

En modo MANUAL, plegando a fondo, medir con un reloj
comparador la desviacion de trancha en dos ensayos a minima 'y
maxima presion. Rango: 0 a 9.9 mm

Consigna minima impuesta para desplazamientos en sentido positivo
(sdlo g lazo cerrado). Mgora la dinamica con vavulas hidraulicas
proporcionales que normamente requieren un umbra de tension
congderable para permitir una respuestalined. Rango: 0V a 10V

Consigna minima impuesta para despl azamientos en sentido negativo
(sdlo g lazo cerrado). Mgora la dinamica con vavulas hidraulicas
proporcionales que normamente requieren un umbral de tension
condderable para permitir una respuesta linedl.

Rango: OV a 10V
Control dd ge.

Sin funcion actualmente. Deben estar a cero.

S =1, Eje controlado en lazo cerrado (la habilitacién se mantiene
dentro de la banda de "en posicion”.

S =0, "Eje controlado en lazo abierto". Se anula la habilitacion al
alcanzar la banda de "en posicion”. Se recupera s se expulsa
a gedelazonade"en poscion'.

Sin funcion actualmente. Debe estar a cero.

Utilizar consgna

Signo del avance positivo. Cambiar S € e no se posiciona.

Cuando se instdan INVERTERS utilizando |la sdlida de sentido

(S7, S26) es posible gque no se logre corresponder € signo de contgje

con la direccion apropiada. Se soluciona cambiando € orden de las

sefides A, B del encoder, pins 1, 3 0 d sentido de giro del motor.

S =1, consignahipolar para AC/DC driver.

S =0, unipolar para inverters pilotados con consigna.
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PAR47

PAR48

PAR49

PARS0

PAR51
digitos
8

6a 3

PARS2

Tenson de consigna para la velocidad lenta de los ges en sentido
positivo. Rango: OV a 10V.

Tenson de consigna para la velocidad lenta de los ges en sentido
negativo. Rango: OV a 10V.

Tension de consigna para la velocidad rgpida de los ges en ambos
sentidos. Rango: 0 a 10V.

Seleccion del idioma para mostrar los mensges en € LCD.

0 = Inglés; 1 = Espafiol; 2 = Aleman; 3 = Francés, 4 = Itaiano;
5 = Portugués; 6 = definido por € usuario.

S =1, se amplifica e modo EDITOR prescindiendo de la pagina
“atributos’ en aguellas maguinas o programas que no requieran dichos
recursos.

El posicionador asumira los valores de los atributos indicados en los
parametros PAR29 (d) y PAR30 (t).

En el modelo A con sefial eléctrica de presostato se puede
preseleccionar el punto muerto superior con la variable D,
temporizando la subida de trancha. Se puede mejorar la
productividad s se manipulan piezas pequefias.

S =1, Se activa edta prestacion.

S =0, Se desactiva la opcion. Se fuerza € cambio de bloque solo
cuando la trancha acanza la posicion superior, E13=1.

Sin funcion actualmente. Deben estar a cero.

Para activar (=0) o desactivar (=1) e zumbador del teclado.
Blogueo de Memoria de Programas, 0 = desbloqueada; 1 = bloqueada.
Carga del idioma definido por usuario.

Al acceder a este parametro se pide € codigo de acceso.

Tras teclear 5564, € posicionador esta preparado pararecibir € fichero
de idioma de usuario.
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PAR64  Definicion ded modelo de plegadora
digito
8 Exclusivo para modelo B.
Reconocimiento de posicion de plegado
S =0, andlizando la posicion de plegado
Si =1, confirmando con sefid de transductor de presion o presostato.
7 S =0, se configura el pin 18 del conector X2 como entrada para €l
transductor PRESION/TENSION o regla potenciometrica.
Ambasopciones son incompatibles.
Esta operacion requiere un cambio en la posicion de un selector
instalado en & circuito soportado por €l conector X2 a que se accede
soltando la placa trasera: Con € jumper orientado hacia "U4", se
configura € pin 18 como entrada anal égica.
S =1y jumper hacia"U7" se configura como salida analégica
6 Asignacion a pin 18
S =0, se selecciona como salida de consigna de ge X.
S = 1, se selecciona como entrada para € transductor de presion o
sdida como indice de presion programable.
El ge X sera controlado en lazo abierto sin utilizar consigna
PAR46.5 =0, PAR46.3=0.
Modelo S
51413 Plegadora Descripcidn
0[0]0 A Sélo se controla la posicién final de plegado
1({0]0 Al Igual que el modelo A con gestion de pedales
Igual que el modelo Al con encoder lineal para
0[1]0 B decodificaciéon de las posiciones intermedias de
trancha-mesa.
Control de la posicion real de la trancha-mesa
001 C con entradas para tratamiento de pedales y
"manos ocupadas".
2 S =0, Pantala LCD.
S =1, Pantdla VFD (azul).
1 Sin funcion actualmente. Debe estar a cero.
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PARG5 Configuraciones especiales.

Digito
8,7 Sin funcién actuamente. Deben estar a cero.
6 Visualizacion de cota una vez alcanzada la zona "en posicion’.
S =0, cotareal, S =1, cotatedrica.
5 Sin funcién actuamente. Debe estar a cero.

4 Exclusivo para d modelo B.
Si =0, € captador de posicion de trancha/mesa es un encoder linedl.

S =1, @ captador de posicion de trancha/mesa es un potenciometro
linedl.

3 Modo de posicionamiento de los gjes.

S =0, Los ges se mueven en modo simultaneo.
S =1, Los ges se mueven en modo secuencid (1°ge X y 2° ge ).
Se pueden posicionar ambos g es con un solo inversor utilizando las
sefial es de habilitaci on correspondientes paraconmutar laconexion de
potencia afinando € guste del ge X para evitar rebotes en €
posicionamiento findl.

2 S =1, d avance hacia"X-" se forzara con E35 60 E8(A) (norma de
seguridad S € avance es rgpido).

1 Si = 1, hay detector de contacto punzdn-chapa.

Con atributo B se provoca @ retroceso del ge X.

Seobligaaflanco previo en E32 para confirmar cambio de blogque con
E13.

S =0, no hay detector. Seignora € atributo B.

S se interrumpe la secuencia de plegado y se vuelve la trancha a la
posicion superior, E13=1, se provoca un avance incontrolado de
blogue.

PAR90 Indicalaveocidad de transmision através de laRS.
Opciones: 75, 150, 300, 600, 1200, 2400, 4800 y 9600 baudios.
Vaor de fabricas 9600 baudios

Este posicionador enviay recibe los datos a la velocidad establecida
mediante & pardmetro PAR90 y con la siguiente configuracion:

Bits de parada: 1

Bits de datos: 8

Paridad: None (ninguno)

Protocolo: XON/XOFF
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4. OPERACION CON LA LINEA SERIE RS-232-C
4.1. ARCHIVO Y RECUPERACION DE DATOS

Este posicionador permite guardar datosen un periférico o PC paraposteriormente
recuperarlos utilizando la linea serie RS-232.

Estos datos son enviados en € siguiente formato:
Baudrate segin PAR90, 8 bits de datos, 1 bit de paraday sin paridad.

Acceder d menu PROPIEDADES de la aplicacion HYPERTERMINAL de
Windows y fijar los mismos parametros en la configuracion de puerto:

Bits por segundo: 9600

Bits de datos: 8

Paridad: Ninguna

Bit de parada: 1

Control de flujo:  Xon/Xoff
Para acceder a este modo:

- Pulsar

- Seleccionar la opcion "Com™ (comunicacion) del display LCD utilizando las
teclasEE y pulsar | 55|

- Seleccionar: <Enviar>y pulsar| %5 | paraenviar los datos aun PC o periférico

o seleccionar <Recibir> y pulsar | 55 | para recibir los datos desde un PC o
periférico.

- Seleccionar € tipo de datos a transmitir Par ametros, Programa, y M aterides

mediantelasteclasE] E ypulsar | 55 |.

4.2 FORMATOS DE TRANSMISION DE PARAMETROS
Los formatos de los parametros transmitidos son |os siguientes:
Para los parametros de valor: P??7123.123
Para los parametros binarios. P?7?10101010
Para los parametros de opcion: pP??0
Para |os parametros de ges. P??X 123.123 Y 123.123
El nimero decimales depende de la resolucion sdleccionada.
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5 PUESTA A PUNTO

51 MODO TEST

Para facilitar la puesta a punto de las maguinas se ha habilitado un modo especial
al que se accede desde e menu principa. En este modo se tomaran |as precauciones
debidas ya que no se testean los limites de software ni hardware.

En € capitulo 3.1, PAR21 A PAR24 s describe la correspondencia entre n° de
digito dd display y n° de pin de conector que se desea testear.

Pulsar @
Utilizar B para seleccionar TEST y pulsar | 5 .
El posicionador solicita una clave de acceso a este modo: 719200

La pantalla de mensgjes ofrece cuatro opciones seleccionables con B B

ENTER

INPUT- Testeo de entradas <In> | 3
La 12 linea muestra con "0" y "1" € estado de 8 entradas 1 a 8 de
derecha a izquierda. Ver PAR21.

La 22 linea muestra €l estado de las entradas E9 a E15.

OUTPUT- Forzar salidas <out> |%
Salidas digitales
: La 12 linea muestra con "0" y "1" € estado de las sdlidas asociadas
alos digitos 1 a 8 de derecha a izquierda. Ver PAR23.
Las salidas se activan o resetean pulsando su tecla asociada

al 8],
La22lineamuestrad estado de lastres salidasrestantes. Ver PAR24.
NoO se pueden activar ni resetear.

Pulsando E e activan las 11 salidas en modo secuencial unatras
otra.

Pulsando E e resetean todas las salidas.
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Entrada/ Salidas analogicas <Ana>| 3

ENTE®

En este modo se puede imponer un valor alas salidas analdgicas para mo-
ver los gesy fijar vaores de referencia en los parametros PAR44 a PAR48.

Seleccionar € ge 0

Se activa la salida de habilitacion del ge correspondiente.

Con cada pulsacion de las teclas E E Se incrementa 0 decrementa
en 0.01V d vaor en un rango de £10V.

Paraforzar una consigna determinada, pulsar: | || [valor decimal] \T&'

Para resetear la consigna, pulsar @ 0 @

S esmodelo B y se hainstalado regla potenciométrica, PAR64.4=1, 65.4=1,
permite leer la entrada analogica del PIN1S:

<Auto>

Seleccionar

Moviendo la trancha o0 mesa, se pueden contrastar los valores
maximo /minimo del cursor.

E_N’:g!

Se habilita en modo automético para afinar el valor de dos pardmetros
involucrados en el gjuste de los ges:

ENTE®

<Vmin> | % | para gustar la tenson minima.

Seleccionar € eje 0 @

Se ofrece un modo auxiliar de funcionamiento con € ge en lazo abierto
para visudizar € offset de los drives reflgjado en @ ler display.

Ajustar hasta estabilizar €l offset a"0" y confirmar con | %

El posicionador genera una consigna creciente positiva para mover el
ge. Se interrumpe € proceso a rebasar 100 impulsos de contge
acumulado y se adjudica € vaor de latenson existente al PAR44.

Se repite € proceso con tensidn creciente negativa para € PAR45.
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<Kv> | 3| para gustar la ganancia con movimientos autométicos de vaiven.

Sdleccionar € eje@ o] @

Indicar |la cota del limite positivo, | %

Indicar la cota del limite negativo, | %

Se provoca un ciclo de vaivén para andizar la respuesta dindmica en los
movimientos deinversion. Si existe sobrepasamiento, se decrementa el factor
Kv correspondiente en 5 unidades en cadainversion hastalograr un sistemade
ler orden sin sobrepasamiento en ambos sentidos y adjudica los valores Kv
correspondientes alos PAR40 y PAR41 confirmando € final del ensayo con
dos pitidos.

Pulsando @ se aborta @ movimiento activo y se incrementa Kv en 10
unidades.

Se puede interrumpir €l ensayo pulsando @H

Seleccionando ">" y pulsando \ % | se accede a otras tres opciones:

|10s- Testeodelassefiales|0delosencoders

La22lineamuestracon 0"y "1" el nivel de las sefiales 10 de los encoders
de los gjes X, Y en orden correlativo de derecha a izquierda.

Moviendo el ge manualmente y muy lentamente, se detectara la presencia
de 10, normalmente en un parpadeo muy breve.

PULSES- Testeode N°deimpulsos/vueltadelosencoders

Al seleccionar € eje@ ,lal@lineavisualiza"PULSES 1" y a seleccionar

d eje visualiza "PULSES 2".

Moviendo & ge manuamente la distancia suficiente para detectar la sefa
10 dos veces, la 22 linea mostrara e nUmero de impulsos/vuelta x PAROL
x PARO2.

DATE- Fecha

La 12 linea muestra la version de software y la 22 linea su fecha de
validacion, dia, mes, afo.

Para salir d menti inicidl, pulsar [
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5.1.1 ACCESO DIRECTO A PARAMETROS

Para poder familiarizarse con € funcionamiento del equipo sin necesidad de
conectar la entrada de 24V, se ha habilitado un acceso especial a parametros
maquina en e encendido:

ENTER

Encender @ aparato manteniendo pulsadas las teclas HZ_ZH % | hesta acceder
directamente a PAROO de la tabla de parametros.

Pulsar | 7 | [22] | 5 | para acceder a PAR22.

ENTER

S d parametro PAR22(7) figura con "0", pulsar | 7 ‘ % | para forzar un "1"

invalidando la emergencia externa aunque la entrada de emergencia E23 esté
a are.

Sdir con \Z"’] a men( principal.

Las normas de seguridad obligan a conectar la entrada de emergencia con
nivd "1" a 24V.

El pulsador de emergencia interrumpe la conexion para provocar la parada de la
maguina.
52 AJUSTE DE LOS EJES

Para aprovechar |os recursos de la edicion TEACH-IN vy las tablas de dasticidad
conviene seguir los criterios descritos a continuacion para € guste del ge Y:

Tratar de obtener la megor resolucion de contagje PAROL < 0.001 mm
instalando un encoder de gran niumero de impulsos a inicio de la cadena
de transmision, si es posible en el mismo motor.

Forzar parada unidirecciona. PAR16, PAR17 y PAR18 en € ge X, s hay
holgura de husillo.

En méquinas rdpidas, instalar servodrive de corriente continua 'y control en
lazo cerrado. Apartado 5.2.4

En maquinas lentas, si se opta por instalar INVERTERS y control en lazo
abierto, conviene reducir la velocidad lenta para conseguir 2 gamas muy
diferenciadas (50/5 Hz) y alcanzar una precision ¢ptima (+0.01 mm).

A continuacion se describen los criterios mas comunes para lograr una buena
respuesta en € posicionamiento de los ges con la precision y repetitividad
adecuadas en las tres posibles formas de cerrar € lazo.

En cada una de dlas se hace referencia a los parametros afectados.
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521 LAZO ABIERTO SIN SALIDA DE CONSIGNA.
P46(3)=0, P46(5)=0
Método recomendado en accionamientos con una o dos gamas de velocidad

activadas con tres salidas digitales: HABILITACION, RAPIDO/LENTO,
SENTIDO.

Par27 u—>
Sentido Rapida
Velocidad Lenta
Habilitacion
S29 INPOS
E <+ Par 25
Par26

El control de los inversores eectronicos o eectro-vavulas, muy utilizados en
plegadoras, se logra a base de circuitos Ssimples con relés.

INVERTER VALVULAS
oay CONTROL TRANCHA
Ri| R2| R3 l_‘l l
LA Cd C4d R1 R1 R1
R2 R3 R3

HABILITA.
RAP/LENTO
SENTIDO

RAPIDO €—

LENTO

ADELANTE
ATRAS €—=
Q
Py
<—Q_
<—0

SUBIR RAPIDO
BAJAR LENTO
BAJAR RAPIDO

ELECTRO VALVULA
GENERAL BAJAR
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522 LAZO ABIERTO CON SALIDAS DE CONSIGNA.
PAR46(3)=1, PAR46(5)=0
Método recomendado en accionamientos de baja calidad: driver unipolar
[PAR46(1)=0], vavulas proporcionales, etc.
A

Consigna :
PAR49 ;

‘(—P27

PARA7-PAR 48 -t -~ ommeme oo

l&-P26 -
PAR27 fija la distancia previa d punto final en la que se anula la tenson de
consigna. En accionamientos con una buena respuesta de frenado se puede
mantener activo @ driver retardando la caida del relé de habilitacion. Basta
conectar un condensador en paralelo con € reé. Forzando PAR27 con vaores

pequeiios, se puede lograr un frenado brusco y un relgamiento posterior cuando
el ge dcanza la poscion find.

S seobligad geasdir delabandade posicion, se activala sefial de habilitacion
y la salida de consigna de la gama lenta para recuperar la cota programada.

52.3 LAZO CERRADO. PAR 46(3)=1, PAR46(5)=1

M étodo especialmente desarrollado parael geY en méaquinastipo"C" con control
directo de la posicién de latrancha o mesa.

Ajustar a"0" @ offset de reguladores.

A
Consigha
PAR49
A
PARATfrwe — Caudal SUBIR
N Kv - PAR40
PAR44 {------ ........Tt‘.?v::?.‘rm-... —> PARA
: - L Consigha
. 'POSICIOI;]_‘_,_'._,.. >
PAR26 T PARS e

Figura 1l - DRENAJE INACTIVO
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Consigna
PARA48 |

PAR49 Kv - PAR41 Consigna

L e BAJAR

Lento Répido Caudal
. PAR27
-~ v

i > Posicion
PAR26 *—— PAR25

»

0

Figura 2 - DRENAJE ACTIVO

Los movimientos de aproximacion en rgpido se hacen en lazo abierto con la
consigna impuesta en PAR49. PAR26 fijala distancia previa en la que se impone
la velocidad lenta (PAR47-PAR48) y se provoca € posicionamiento en lazo
cerrado. La respuesta en € frenado depende del valor impuesto en Kv (PAR40,
PAR41 y PAR19) siendo mas brusca con ganancias Kv mayores.

La consigna minima PAR44, PAR45 se gjudta para superar la tension de umbral
de las vavulas proporcionales.

Los pardmetros PAR40 a PAR49 con rangos muy altos permiten diferenciar la
respuestadelos movimientos de subidao bgjaday compensar lafatadelineaidad
de los circuitos hidraulicos que activan la vavula de drenage en la gama lenta de
lafase de plegado.

Lafigura 1l muestra un frenado poco amortiguado con valores de Kv peguerios.

La figura 2 corresponde con un guste ideal en la fase de plegado que requiere
especia atencidn en los siguientes parametros.

PAR45 Consigna minima. Vaor muy comprometido para lograr una
gproximacion find muy lenta

PAR41-PAR19Ajuste del grado de amortiguacion en e paso de velocidad
lenta a minima.

PAR27 Distancia previa para forzar la consigna a "0".
La sefial de consigna se puede analizar en un osciloscopio.

El mgor poscionamiento se logra cuando se minimiza € tiempo en & que edta
presente la tensién minima PAR45 gue corresponde con una bajada muy brusca
desde € vaor PAR48 a PAR45.

Los recursos del modo TEST (apartado 5.1) son muy Utiles para smplificar el
guste de los ges.
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5.2.4

LAZO CERRADO CON REGULADOR-MOTOR DC/AC

Recomendaciones, parametros més significativos:

1-
2-

5.3

Ajustar a"0" € offset del regulador.

PAR44 = PAR45 =0

L os reguladores no requieren tension de umbral.
PAR47 = PAR48=0.05/0.1

Reducir al minimo la velocidad lenta.

PAR25 = 0.01.

Tolerancia en posicion reducida al minimo.

PAR26 = 2/10 mm

Rango suficiente paraacceder alaventanade posicion con velocidad lenta.
PAR27 = 0.01

PARP19 = PAR20 = 7/8, PAR40 = PAR41 = 100/200

Ganancia proporcional a maximo posible sin llegar a inestabilizar.

CALCULO DE LA DEFORMACION DE LA ESTRUCTURA A
MAXIMA PRESION

Este ensayo esta reservado para instaladores cualificados y fabricantes de
maquinaria que pueden determinar las caracteristicas (longitud, espesor y
resistencia) de la chapa que obliga a trabagjar a limite de presion.

Si no corresponde con ninguno de los materiales que por defecto ofrece €l
posicionador habra que crear una nueva tabla siguiendo el procedimiento del
capitulo 2.3.2 del manual de operacion y tarar € indice de elasticidad
correspondiente a 90 ° que es €l propuesto para €l ensayo, utilizando un
formato estrecho, basta un retal, para no deformar la estructura de la maguina
(lastablas de el asticidad se logran ensayando con probetas de 50 a 100 mm de
ancho).

En modo inicid,

Seleccionar <mat> | &

<—>>‘T§”

ENTE®

<Defor>| 3

Se accede a un modo idéntico a EDICION.
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[N° de punzén] E [N° de matriz] | %

ENTER

[Espesor de chapa] | 5

ey 9 [

[N° de tabla asociada (0 a 19)] | %

Completados los datos el posicionador esta dispuesto para ensayar la
DEFORMACION utilizando la siguiente secuencia

% | Para acceder ala 22 pagina del editor.

Y| Seleccionar un angulo muy caracteristico, 90 °.

% | Paraaceptar el angulo propuesto. El display sefiala la profundidad Y de
plegado

ENTER

> | Semuestrael texto START

@ Para alcanzar la cota Y. Haciendo uso de los pedales completar el

@gado y retirar la trancha a la posicion superior. El display Y/ muestra 000
en modo intermitente.

Indicar el angulo real que debera ser mayor que €l propuesto.

ENTER

% | Paracalcular ladeformacion DY que corresponde con la diferencia entre
el dngulo propuesto y € obtenido.

El valor resultante se recoge automaticamente en el parametro maquina
PAR43 "1 display”.

El tonelaje nominal se indica en PAR42 = T nominal/10 con rango de 0 a 99.

En méquinas con presostato analogico, esta misma referencia fija la constante
"Consigna de presion” en Toneladas / Voltio. Los transductores anal 0gicos
Presion/V comerciaes son de rango fijo y es dificil que coincidan los 10V a
fondo de escala a la presion nominal de la maguina.

El modelo GEFRAN, TKN-N-M-xxx-M, ofrece un gjuste interno de fondo de
escala que permite un mayor aprovechamiento de la linealidad entre 0 y 10V.

s el fondo de escala queda limitado a un valor Vref < 10V, se debe adaptar €l
valor de PAR43 para referirlo a un supuesto fondo de 10V.

PAR43 = Deformacion real * 10/Vref.
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APENDICE

CODIGOS DE ERROR

Error Descripcitn

EAGOR dro Ce_udg de Tension o Apagado con interruptor
principal, tras salvaguarda de datos.

Caida de Tension o Apagado con interruptor
principal, sin salvaguarda de datos.

Error 02 Se ha apagado el aparato sin antes pulsar
[ON/OFF]. Sd6lo se pierde el contaje (se pone a
cero) y el estado de los modos de operacion
(inch, abs, radio, etc.).

Error 04 Datos de los parametros incorrectos.

Error 05 Configuracién interna incorrecta
Memoria de salvaguarda de datos con fallos

Error 06 . . . .

(Servicio de Asistencia Técnica)
Entrada de Emergencia activa. Pulsar [C] o anular

Error 07 o .
sefial de Emergencia.

Error 08 Memoria del software incorrecta o software
cambiado.

Error 09 Me_morla_de t,rab_ajo con fallos (Servicio de
Asistencia Técnica)

Error 12 Error en busqueda de lo codificado

Error 20 Error de limite (micro) alcanzado en ese eje

Error 31 Averia Interna (Servicio de Asistencia Técnica)

Error 32 Averia Interna (Servicio de Asistencia Técnica)

Error 90 Averia Interna (Servicio de Asistencia Técnica)

Error 99 Averia Interna (Servicio de Asistencia Técnica)

Alarma de captacién del dispositivo de captacion
(regla, etc) o sefiales débiles.

1.4.3.6.5.7.2.5

Sobrepasamiento de velocidad de contaje. Se
elimina pulsando [C]

EEEEEEEE

Sobrepasamiento de Visualizacién del Contaje o
de Velocidad al Buscar lo

meoe 9
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En d can de que s presante cudquier mensge didinto de los dos primeros de la tablg,
e debe goagar y volver a encender d gparato hasta que sdgan uno de los dos Después

depulsx | | paaentrar en d modo de contge, deben revisase los parametros

S dguno de los erores indicados con SAT = repite frecuentemente, consulte con d SAT
de Fagor Automation.

Los erores de dama de cgptacion se mostraran 9 d  bit correspondiente del parametro
de attivacion de darmes para d ge PARO03(1) = 1.

En ambos casos, para limpiar d display, pulsr | ~

S d valor de ge parpades, sgnlflca gue s ha sobrepasado dguno de los limites de
recorrido establecidos por pardmetro magquina. Este error se mosrard s @ pardmetro de
activadion de dames para d ge PAR03B(2) = 1. Se desactivan todas las salidas.

S d poddonador no enciende 0 s goaga edando en marcha, comprobar que la toma de
tendon y la de tiera son correctas. S dgun ge no cuenta ir desconectando, uno a uno,
los conectores de captacion. S se enciende € posicionador indica un fdlo en @ captador.
S ain pesge d fdlo ponerse en contacto con d SAT de Fagor Automation.

MANTENIMIENTO

Limpieza:
La acumulacion de suciedad en € aparato puede actuar como pantdla que impida la

correcta disipacion de calor generado por los circuitos eectronicos internos con €
consiguiente riesgo de sobrecalentamiento y averia del Posicionador.

También, la suciedad acumulada puede, en algunos casos, proporcionar un camino
conductor a la dectricidad que pudiera provocar por dlo fdlos en los drcuitos internos
dd agparato, especiamente bgo condiciones de dta humedad.

Para la limpieza dd aparato, se recomienda utilizar detergentes lavavgillas no dorasvos
(en liquido, nunca en polvo) o acohol isotropico a 75% con un pafio limpio. NO
UTILIZAR disolventes agresvos, (benzol, acetonas, ec.) que puedan dafiar los maerides
dd mismo.

No utilizar are comprimido a dtas presones paa la limpieza dd goarao, pues dlo puede
Sser causa de acumulacion de cargas que a U vez den lugar a decarges dectrodaicas.

Los plésticos utilizados en la parte frontd del Podcionador son resigentes a

1. Grasas y aceites minerales.
2.Basss y lgias.

3. Detergentes disueltos

4. Alcohol

Evitar la accion de disolventes como Clorohidrocarburos, Benzol, Esteres y Eteres
porque pueden dafiar los plagticos con los que edta redizado € frontis dd gparato.

| nspeccion Preventiva

S d Podscionador no se enciende a pulsar € interruptor posterior de puesta en
marcha, comprobar que esta conectado correctamente y que se le et suministrando
la tengON de red adecuada
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INTRODUCCION

En algunos puntos de este manual se hace referencia a ciertos parametros de
instalacion que afectan a la explicacion de algunas funciones del posicionador.

Estos parametros han sido personalizados por €l instalador y no pueden ser
modificados a criterio del operario.

El significado de estos parametros se encuentran descritos en e manual de
instalacion suministrado con el aparato.

DESCRIPCION DE MODELOSDE MAQUINA

En este manual se hace referenciaadistintos modelos (A, Al, B, C) de maguina
gue se diferencian mucho en su modo de construccion pero afectan muy poco
en la utilizacion de los recursos del posicionador ya sean model os ascendentes
0 descendentes.

El fabricante de la maquina puede prescindir de los conmutadores que se
mencionan en los capitulos 3y 5y proponer su propio disefio de botonera.

A. Control solo de la posicion final de plegado para maguinas smples que no
requieren diferenciar 4 modos de gecucion.

El tratamiento de los pedales, los modos de gecucion y € circuito hidradlico
son genos a controlador. 1doneo para sustituir posicionadores smples en €
sector de reconversion de maquinaria.

Las posiciones intermedias de la trancha no se pueden preseleccionar.
Se detectan con microrruptores eléctricos.

Al. Idéntico a modelo A con tratamiento de pedales y salidas para pilotgje de
vévulas hidraulicas resolviendo la l6gica de los 4 modos de EJECUCION.

Especiamente indicado para méaquinas descendentes convencionales.

B. Idénticoa modelo A1 con captador lineal, potenciométrico o digital parareflgar
la posicion real de la trancha 0 mesa que permite decodificar posiciones
intermedias seleccionables en € posicionador:

- Punto muerto superior. Posicion de cambio de RAPIDO/LENTO.
- Posicion de amarre de chapa. Fin de plegado
Muy indicado para modelos ascendentes.

C. Control del movimientoreal delatrancha/ mesay presel eccion delasposiciones
intermedias.
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1. DESCRIPCION DEL APARATO

Este posi cionador esta especial mente disefiado paraser utilizado en maquinas
plegadoras. Permite visualizar la posicion de los ges horizontal y vertical
editary gjecutar programaspiezay tambiénmover |osejesmanual mentedesde
el teclado del posicionador o mediante medios externos.

1.1 PANEL FRONTAL

4 D

J

Display de mensajes | @ = ¢

i
S
INISIERN
]

nnnnn

4
-
=
N

OE

0
<]
1]

%

\. J

El display de mensajes muestramensajes de ayuda parafacilitar losmodosde
operacion de este posicionador.
Cuando la pantalla de mensajes muestre texto, se puede ajustar el contraste

de dicho display pulsando Iatecla para reducirlo y Iatecla@ para
aumentarlo.

El display de cada gje dispone de 8 digitosverdes de 14,1mm de alturay otro
para el signo menos

INCH - Seleccion de pulgadas. Se accede y se abandona este modo

pulsando Iatecla
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4)_ Busqueda de referencia al que se accede o abandona pulsando

.

TEACH - Modo auto-aprendizaje (Teach-in). Se accede a este modo

TEACH

pulsando la tecla |\'| cuando esta seleccionado el modo de
edicion (en la pagina de seleccion de cotas).

MAN - Modo manual. Hay dos modos de acceso:

Modelos A y B con Iatecla@
Modelo C - Seleccionando el modo SET.

SEL - Eje seleccionado.
JOG - No utilizado.
DIS - Eje Y deshabilitado (conmutador MANUAL en la posicion 5).

Seleccionar el gje X 0'Y respectivamente.

Programar el angulo de plegado o la anchura"V" de la matriz.

[
V]
ﬁ BuUsqueda de referencia maguina.

E] Apaga el display manteniendo la lectura de la posicion de los ges

(contaje). Se debe pulsar esta tecla antes de apagar el aparato con el
interruptor del panel posterior.

Validar una operacion.

Cancelar o abortar una operacion ya iniciada.

Acceso al modo de edicion de programas o herramientas.

Acceso a modo manual.
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=) | Ejecucidn de programas.

Modo de autoaprendizaje o Teach-in.

N
<) |=] Mover en modo manual en ambos sentidosy avanzar o retroceder
de una opcidn a otra de los menus.

\@ Mover |os g es manualmente a velocidad rapida.

@ Ejecutar e interrumpir, respectivamente, la ejecucion
de un programa.

7 8 9
4 5 6
Estas teclas se utilizan para la introduccion de datos.
1 2 3
Y100 .
7 Cambiar el signo del valor aintroducir y paraeliminar el dltimo digito

de los displays X eY.

Alternar el modo de visualizacion de milimetros y pulgadas

0
.—inch J

F>| Modos especiales de operacion, personalizacion de parametros,
comunicacion a traves de la linea serie RS-232-C, etc.

2. VISUALIZACION DE COTAS. MODOS AUXILIARES

Encendido del aparato

El aparato se enciende accionando € interruptor de la parte posterior.

El posicionador realiza un autotest y su pantalla de mensgjes muestra € texto
“Fagor NC-200 PB, los displays del I* y 2° ges muestran € texto “FAGOR

cnc”, Pulsar @ y en caso de eror, los displays de los ges muestran “Error #’
donde “#’ es & numero de error (ver apéndice para su descripcion).
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Apagado del aparato

ON/OFF

Al pulsar la tecla | ()| € posicionador apaga los displays mientras mantiene la

alimentacion alos sistemas de captacion y contintialeyendo laposicion delos ges
en todo momento. Esto no es asi cuando se apaga el aparato mediante €l interruptor
del panel posterior del mismo.

Para restaurar los displays, basta con pulsar esta tecla de nuevo sempre y cuando
el posicionador esté bagjo tension (enchufado y con € interruptor del panel posterior
encendido).

Notas:
- Antesde apagar el posicionador con € interruptor posterior o desconectandolo

de la red conviene pulsar la tecla E para que guarde permanentemente la
posicion actual.

- S se apaga d aparato mediante su interruptor posterior o hay un corte de red

sin haber pulsado latecla E] previamente, mantendrala ultima posicion delos
gjes durante a menos media hora.

- El aparato mostrara ERROR 2 d volverlo a encender s ha perdido contgje por
estar agun ge en movimiento a apagarse o por haber transcurrido més del
tiempo minimo de salvaguarda accidental sin haber guardado laposicion actual

pulsando E].

21 MODOSDE VISUALIZACION

Seleccion de idioma.

Este posicionador permite elegir el idioma paralavisualizacion de los textos de
ayuda de la pantalla de mensgjes. Para €ello:

- Acceder a pardmetro PAR50 (idioma) directamente

pulsando: H?ﬂ | 5 ‘ 0
- Pulsar repetidamente hasta que aparezca el idioma deseado (inglés,

ENTER

castellano, francés, aleman, italiano, portugues, custom*) y pulsar | 4| .

Pul sar @ para abandonar e modo de seleccion de idioma

»+ »Custom" puede ser cualquier idioma definido por el usuario.
(Ver apartado 3.1 PARS52 del manual de instalacion).
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Conversion mm / pulgadas.
Este posicionador permite mostrar la posicion de los ges en milimetros o en

pulgadas pulsando la tecla segun el led INCH esté apagado o encendido
respectivamente.

Apagado del ultimo digito de los displays X e Y.
Este posicionador permite apagar un digito decimal (resolucion gruesa) para
aguellos casos en que la resolucion fuera excesiva simplemente pulsando la

tecla: (por ggemplo "0.01" en lugar de "0.012").

2.2 SELECCIONDEUTILLAJEYTIPODEMATERIALAPLEGAR

Enmodoinicial sepuedeforzar unjuego determinado de punzon-matriz y definir
ademas la presion de plegado y las caracteristicas de un material.

Estos datos sdlo se asumiran cuando se mecaniza en modo MANUAL.
Apartado 3.1.

-Pulsar@

Utilizar@paraseleccionar <Util>y pulsar | % | para acceder ala pagina de
seleccion:

ENTER

[N° de punzdn] , [] , [N° de matriz] y pulsar |

Tonelgje solicitado. S6lo para maguina con grupo hidrallico excitado con
consigna de presion.

ENTER

Y | Espesor de chapa, | %

]

\ﬁ] N° de tabla de elasticidad asociada (0 d 19), | %

ENTER

Salir pulsando | %

El posicionador asume los correctores impuestos en la tabla de utillges.
Apartado 3.3

La pantalla muestra el N° de utillgje seleccionado.
Punzon, matriz 1.1

Lacotavisudizadaene geY correspondeconladistanciare ativaentreel canto
del punzon y la cara superior de la matriz.

La posicion fina de plegado siempre es negativa.
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2.3

INDICE DE ELASTICIDAD

El coeficiente de elasticidad de cualquier material depende de inumerables
factores que hacen imposible prever su comportamiento para deducir la
profundidad "cota Y" del punzon en funcion del angulo a programado.

Este inconveniente seresuelve con el método de edicion TEACH-IN queobliga
a gecutar plegados previos hasta lograr, por tanteo, un resultado aceptable y
memorizar la profundidad "Y" asociada a angulo a solicitado.

El proceso es muy laborioso teniendo en cuenta que se ha de repetir para todos
y cada uno de los angul os programados. La gecucion de un programa archivado
en memoria ha de reproducirse con e mismo utillaje usado en el proceso de
TEACH-IN. La apertura de la matriz impone su geometria.

La utilizacion del indice de elasticidad asociado a cada material supera las
posibilidadesdel editor TEACH-IN convencional quesolicitasololaprofundidad
de plegado:

Es un parametro programable gue se asume junto con & espesor de la chapa
en & blogue NO de cabecera de cada programa.

Asocia unas constantes en forma de tabla para 8 valores fijos multiplos de 10
desde 50° a 120°.

Cdcula por prorateo € factor que corresponde a angulos intermedios.

Permite ademas archivar en tabla 5 valores especiales asociados a angulos no
multiplos de 10 o fuera de rango 50-120, S van a ser repetitivos en futuros
plegados con & mismo material.

El posicionador dispone de recursos para generar las tablas de indices de
elasticidad de materiales desconocidos y para forzar correcciones a partir de
las originales para adaptarlas a materiales que se suponen muy parecidos a los
estandar propuestos, tal como se describe en proximos capitul os.

Para chapa blanca dulce F114 (resistencia < 45 Kg) y manteniendo € criterio
aproximando A=8g, € indice apenas esta afectado por |a apertura de la matriz.
Se puede gecutar € mismo programa y distinto utillge con resultados muy
equiparables para los materiales mencionados y radios de punzon semejantes.
SOlo requerira una leve correccion.

Si laagpertura A delamatriz es mayor gque la utilizada pararealizar |os ensayos,
el angulo resultante sera ligeramente superior.
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Por defecto, el posicionador tiene instaladas unas tablas iniciales que estan
identificadas como material no elastico que pliegan sin radio de curvaturay que
el usuario ha de personalizar para cada material. Apartado 2.3.1.

Hay un modo especifico, apartado 2.3.6 para recuperar las tablas iniciales.

Pueden servir de referencia algunos indices de materiales muy concretos que
se han ensayado con €l utillaje y material que se indica, siendo:

A = Apertura de la matriz
r = Radio del canto de la matriz

Se recomienda A = 8 x e. El radio de canto de la matriz no afecta de modo

e = Espesor del material
Radio de punzén 1 mm:
Matriz en U tipo Wila

significativo a indice de elasticidad.

Material Ref.| A e

1 (12| 1 1

. 2 [16[/1,5]15

Hierro dulce, chapa blanca 3 [20] 2 [25

4 124125 3

5 (12| 1 ]10,5

Acero inoxidable 6 |16/15]1,5

7 [16[(1,5] 2

8 [12] 1 1

Aluminio 9 |16|115]15

10 |20 2 2
Ref] 50° [ 60° | 70° | 80° [ 90° | 100° | 110°| 120°
11812 851|911 (946 | 974 | 1077 (1377 | 2191
21870 (880|890 |830 | 770 770 | 750 | 700
31845 (800 | 752 | 750 | 749 705 | 627 | 600
4 11018|1018| 995 | 963 | 975 987 | 997 | 1065
51748 | 830 | 830|895 | 870 | 1124 [ 1669 |20856
6 | 864 | 948 |1030(1118| 1297 | 1673 | 2194 | 1900
7 11083(1255|1439(1438| 1580 | 3821 [-1920| -670
8 12404 (2553|2838(3502| 4981 |32767(-2425|-1230
9 |5165(458415072|7321|16055|11860|-5519(-2018
10 13498]2920(3081(3107| 1782 | 1756 | 1539 | 1448
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Matrices de canto vivoen V: r =0, a = 86°

Material Al e | 90° | 100°| 110 | 120
Chapa embutir 10/ 0,8 917 | 800 | 600 | 917
Galvanizado flexible |12| 1 |2275]2825|4224|-3971
Chapa blanca 121 1,5]11113]1112]1191| 1961
Chapa negra 16] 2 | 820 | 762 | 825 [ 849
Chapa dulce 2525 789 | 791 | 790 | 945
Dicromatada 25 3 | 893 | 776 | 680 | 1350

En méquinas con transductor electronico de presion, valvula limitadora de
presion o convencionaes, s compensan la deformacion de la estructura, es
necesario indicar laresistenciaalatraccion delachapague se asociacon latabla
de elasticidad activa. Ver apartado 2.3.4.

Comportamiento de la chapa dulce.
El indice de elasticidad se limita a rango de 600 a 2000.

Paraa = 90°, el radio de curvatura interior R= A/6 aproximadamente.

La correccion del indice de elasticidad (Apartado 2.3.3) afecta de modo
inverso al angulo de plegado. Unincremento del 15% en el indice dea =90°
decrementa aproximadamente 1°.

El apartado 4.1.2c describe el método de edicion TEACH-IN para alterar €l
indice de elasticidad.

Con matriz A = 20, un incremento de 0.1 mm en profundidad supone una
correccion de 1°.
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2.3.1 GENERARTODA LA TABLA DE iINDICESDE ELASTICIDAD
DE UN MATERIAL NUEVO DESCONOCIDO

Las tablas 0 a 19 estan abiertas a usuario de la maguina. Se pueden modificar
con los recursos propios del posicionador o cargar-descargar desde PC y son
reflgjo de la experiencia de cada usuario.

Convienereservar MO paramaterial esno el asticos que no requi eren compensaci on
de radio de curvatura. Ver gemplo del capitulo 2.3.2

Para no deformar la estructura de la maguina, los ensayos se realizaran con
formato de chapa estrecha (50 a 100 mm de anchura) a presion minima.

En modo inicial, pulsar @

ENTER

En el ment Materiales, seleccionar <Nuevo> y pulsar | %

Se accede a un modo idéntico a EJECUCION incorporando un ciclo fijo que
ofrece una secuencia para explorar el comportamiento elastico del nuevo
material.

Enlapaginainicia sedefineel utillge:

[N° de punzdn] [-] [N° de matriz] | %

ENTER

Espesor de chapa | %

ey <] [y

N° de la tabla asociada | % | -

Conocidas las dimensiones del utillajey el espesor de la chapa, el posicionador
presupone un indice MO (material no elastico) y dispone de datos gedmetricos
suficientes para proponer plegados sucesivos experimentales para 8 angulos
desde a = 120° hasta e a minimo soportado por la matriz seleccionada para
el ensayo, 50° para matrices muy cerradas.

Pulsar | 5| para testear el ler dngulo de 120°;

Enel ge @ se visualiza el N° de ensayo correlativo, de 1 a 8.

Enel ge se visualizala profundidad de plegado orientativa para conocer la
fase del ensayo.

- Pulsar @ , €l ge’Y se posiciona en la profundidad tedrica correspondiente
a 120° para gjecutar € ler plegado.

Unavez realizado y latranchao mesaal canzalaposicion deretirada, se accede
a una nueva pagina que solicita angulo. Introducir €l angulo real obtenido y

ENTER

pulsar | 5 .
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- Repetir sucesivamente la misma secuencia hasta completar toda la tabla.

Tras aceptar €l ultimo angulo soportado por la matriz seleccionada se calcula
la tabla completa de los indices de elasticidad asociados a los angulos
multiplos de 10 dando por finalizado el ensayo.

Para matrices muy cerradas o en U, el angulo minimo propuesto es 50° y se
completaran los 8 ensayos.

Para matrices convencionalesen V, con a > 85°, se han de cubrir como minimo
4 ensayos, 120, 110, 100 y 90°

- Con chapa dulce el Ultimo ensayo pliega un angulo a < 90 y se da por
completado.

- Si con chapaagriano selogradicho angulo, significaque con el utillgje elegido
se hade plegar casi afondo de matriz para que el punzon imponga su geometria
y se acancen los 90°, algo usual con chapas finas muy elasticas.

Utilizando el método "Mat, 1" que se describe en el apartado 2.3.2, serepetira
sblo el ensayo correspondiente a 90° completando asi |os 4 indices necesarios.

Los indices quedan memorizados en la tabla seleccionada.

Unavez acanzadala posicion del gje’ Y propuesta, antes de g ecutar el plegado,
caben varias aternativas para ssimplificar las fases del ensayo:

Reducir € N° de ensayos para evitar los angulos a < 90°.
Pulsando @ se ofrecen 2 opciones:

Alterar indice, < s >, paraignorar € ensayo y pasar d sguiente.

Repetir e método s se quiere ignorar los ensayos
SUCESIVOS.

< no >, para abortar; se perdera todos los indices de los
valores ya testeados.

Indicar el angulo resultante, se supone conocido, sin proceder al plegado.

Pulsar [1%]] , indicar el angulo, (3

Se propone € siguiente N° de ensayo.
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Modificar la profundidad propuesta.

ParamatricesenV con angulo a > 88, el 4° ensayo puede obligar un plegado
a fondo de matriz que tal vez sea incompatible con el material y utillae
seleccionado. Puede resultar un angulo muy pequefio si el punzon es muy
agudo, o un valor forzado por laforma del punzon que impone su angulo,
invalidando el calculo geométrico del posicionador que presupone siempre
plegados €l aire.

Con B B se accede a modo de correccion de profundidad. Cada

pulsacion supone un incremento/decremento del corrector impuesto con
rango hasta +30 que queda reflgjado en la pantalla junto con un indicador
en forma de LED barra.

Cada unidad de correccion modifica la profundidad aproximadamente
A/1000 mm siendo A= apertura de la matriz en mm.

Una matriz de A = 20 mm admite una correccion maxima de 0.6 mm.
(30 * 0.020).

Estando la correccion asignada, al pulsar \ﬁ] se fuerza un reposicionamiento
con avance previo a Y=0y retorno posterior ala nueva posicion.

El mgor ensayo se lograra cuando se alcance un angulo algo inferior a 90°.
(85 a 89).

El corrector se resetea a final del ensayo. Conviene imponer la correccion
solo en el ultimo angulo que obliga un plegado con interferenciaen el fondo
de lamatriz.

Pagina: 12 - Manual de Operacion NC-200 PB 9



Unavez superado el limite de elasticidad, varian las caracteristicas del material.
El angulo limite depende del espesor, tipo de material y radio del punzon en
materiales no eléasticos.

El indice de elasticidad se ha de acreditar en todos |os angulos propuestos con
chapa que preferiblemente no haya sido plegada previamente con angulos
superiores.

El posicionador ofrece recursos para visualizar los datos que se guardan en las
tablas (apartado 2.3.3). Es conveniente anotar los valores del angulo a, indice
de elasticidad relacionado con cadatipo de material y N° de matriz utilizada en
los ensayos.

El capitulo 7 describe el método para archivar y recuperar las tablas a través de
la linea serie RS-232.

2.3.2 GENERAR EL INDICE DE ELASTICIDAD DE UN SOLO
ANGULOTANTEANDO LA PROFUNDIDAD DE PLEGADO

El método es recomendable para determinar con mucha precision un solo angulo
de plegado ensayando con un material desconocido, un angulo fuera de los
limites 50°-120° aunque pertenezca a un tabla ya ensayada o €l angulo concreto
de 90° gque se ha descrito en €l capitulo anterior.

En este ensayo no se compensa la deformacion de la méaguina. Se realizara con
formato de chapa estrecha a presion minima.

En modo inicial, pulsar @

Utilizar B para seleccionar <mat> (materiales) y pulsar | %

En el men( Materiales, seleccionar <1>y pulsar | %

FAGOR o) NC-200 PB Manual deOperacién Pagina: 13



Se accede a un modo idéntico a EDICION_TEACH-IN (b) (Apartado 4.1.2).
Enlapéaginainicial se define el utillgjey tipo de material.

ENTER

N° de punzon - N° de matriz, | %

ENTER

espesor de chapa | %

ey 9 [y

N° de tabla asociada (0 a 19) | %

Completados los cuatro datos, €l posicionador esta dispuesto para gecutar €l
ensayo.

Pulsar | | (en el modelo C, seleccionar SET previamente).

-Teclear |/ |y € valor a atestear y pulsar @ para proceder a plegado de
prueba. Se lograra un resultado aproximado.

- Conlosrecursosdel modo MANUAL continuo o incremental, COTA+START,
se puede afinar la cota del ge Y para repetir €l ensayo.

- Seleccionando la posicion 5 del conmutador MANUAL, se deshabilita el ge
Y. El led "DIS" se ilumina.

Algunos fabricantes ofrecen recursos para mover € ee con medios aenos al

posicionador, método muy habitual en maguinas ascendentes con manivelapara

corregir a mano la posicion del husillo.

Unavez acanzado el angulo apropiado, normalmente tras un proceso de tanteo,

ENTER

pulsar | 2

Al terar 1 ndice?
Si <No>

ENTER

Seleccionar <Si> y pulsar | 4

Medir e indicar €l angulo real obtenido.

Al terar 1 ndice?
y pulsar | 5 Angul 0

Queda memorizado el indice de elasticidad correspondiente. Se puede repetir
el proceso para varios angulos hasta cubrir la capacidad total: 8 multiplos de 10
(de50°al120°) + 5intermedios. Si sesuperasevisualizael error "Memoriallena’.
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Ejemplos practicos aclaratorios: 80° LN
Con indice MO, se presupone un material

no eléstico sin radio de curvaturainterior. < 4 *

a- Con MO, r =0, e =0, a=90, 1 A
A =24 «‘?4 ‘7.725 "
Profundidad de plegado Y = -12 / v

b) - Con MO, r =0, e =3, a = 90, /

A = 24 Profundidad de plegado
Y =-7.726

2.3.3 ACCESOA LASTABLASDE ELASTICIDAD

Con este recurso se puede identificar cada material ensayado permitiendo la
lectura y escritura de los indices desde €l propio controlador.

Acceso: @ , seleccionar <Mat>, <Edit>, | %

El display @ indica la tabla seleccionada.

Por defecto se ofrece "0". Pulsar:

[N° de tabla (0-19)] , | % | para seleccionar N° de tabla

El display indica los angulos de referencia x10 desde 50° a 120°, seguido
de los 5 angulos aeatorios que se pueden definir en modo teach-in.

Co@ B se retrocede 0 avanza en € rango del angulo.

Con , [&nhgulo] , | %] se selecciona un valor concreto miiltiplo de 10.

El display indica & vaor de indice asociado.

Un"0" representa que € ensayo se abortd en unafase intermedia sin compl etar
los 8 angulos.

Se puede escribir cualquier valor. Rango + 500 a +32750

No se puede eliminar un indice concreto asociado alos 5 angulos aleatorios sin
recurrir ala opcion @ <Mat> <borrar> que afectara a todos los angulos de
la tabla borrada.

Quedaran residentes aunque se ensaye otro material asociado ala misma tabla
S no se toma la precaucion de hacer un borrado previo. Apartado 2.3.6.
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2.3.4 TABLA DE RESISTENCIA DE MATERIALES
Enmenuinicid:

- Seleccionar: @ <mat> Eio

]

ENTER

< > S

ENTER

<Resis> | %

Se accede a la tabla de resistencia de materiales donde se asocia un vaor en
Kg/mm? con el indice de elasticidad M1 a M19 elegido en la cabecera de
programa que incidira en €l calculo de la presion de plegado y la deformacion
de la estructura de la maquina.

N° del indice (1a19) | %

Se mostrara en € ler display.

Asociar su resistencia en Kg/mm, | 3

Se mostrara en € 2° display.
Vaores recomendados :
Al = 20 Kg/mm?
Fe dulce = 42 - 48 Kg/mnv
Inoxidable = 60 - 80 Kg/mm?
Por defecto todas las tablas estan fijadas a 45 Kg/mm?

2.3.5 ARCHIVOYRECUPERACIONDE TABLASDEELASTICIDAD
POR LIiNEA SERIE RS-232

El indice de elasticidad es un valor empirico que responde a una ecuacion y no
tiene interpretacion.

Cada usuario de plegadora puede generar sus propias tablas y archivarlas con
los recursos simples de un ordenador provisto de programa comunicacion tipo
HYPERTERMINAL disponible en version Windows o Procom en MS-DOS.

Este método se recomienda Unicamente si se pretende tener archivadas|astablas
de més de 20 materiales en recursos informaticos.

El procedimiento y formato se describen en el capitulo 7.
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2.3.6 RECUPERACION DE TABLASINICIALES

En modo inicial, pulsar @

Seleccionar <Mat> (Materiales) con B y pulsar | %

ENTER

Seleccionar <Borrar> y pulsar | 4

Pararecuperar los indicesiniciales de e asticidad (tipo de material) de un Unico
meaterid:

Indicar &l N°detabla, 1 a19, que queda sefidado en € 3er display y pulsar | %

Para recuperar todas las tablas iniciaes:

ENTER

Indicar el N° 99y pulsar | %

Seiluminaun punto en € ler y 2° display.

Pulsar | % | de nuevo. Se iluminan 2 puntos

Pul sar 5 . Seiluminan 4 puntos y se presentan dos opciones (esta seguro?).

ENTER

Utilizar B para seleccionar "SI" y pulsar | %

La carga de tablas se lleva a cabo sefialando € mensgje "Materiales borrando”.

Las tablas 0 a 19 recuperan los valores iniciales de las tablas patron de los 8
angulos multiplos x10 y se anulan los indices de los 5 angulos aleatorios que
se han podido archivar en modo TEACH-IN.

3 MODOSDE OPERACION

3.1 MODO MANUAL /SET

Hay dos modos de acceso:  ModelosAy B:  Con Iatecla@

Modelo C: Seleccionando € modo SET.
Seiluminael led MAN.
En este modo también se impone la velocidad lenta en el ge Y por debajo de
la posicion de cambio (PAR33) en los modelos B y C.

No se pueden rebasar los limites de soft impuestos en PAR12 y PAR13. Si se
activan los micros de limite de recorrido, € posicionador genera un mensaje de
error pero admite movimientos en sentido contrario para volver a la zona de
trabajo.
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S en €l PAR16 se ha indicado un valor de "holgura de husillo”, se ignora €
contgje en las inversiones de sentido de giro. Una vez rebasada la holgura, se
vuelve a habilitar el contgje, detalle muy caracteristico cuando se mueve € ge
en modo CONTINUO o se ha deshabilitado el ge Y y se mueve con medios
externos.

Si en PAR17 se hadefinido valor 1 6 2, al mover los ges en modo MANUAL
CONTINUO o INCREMENTAL, en secuencias de avance-retroceso, se asume
la parada unidireccional.

Para salir del modo MANUAL pulsar @ o cambiar el conmutador fuera de la
posicion SET en € modelo "C".

311 MOVIMIENTO MANUAL DESDE EL TECLADO DEL
POSICIONADOR:

- Seleccionar € ge a mover con la tecla correspondiente 0 :

- Pulsar latecla| «) 6|—] y el je comenzaraamoverse en un sentido o en otro

a velocidad lenta. Para moverlo en répido, pulsar @ al mismo tiempo y
mantenerla pulsada.

- Para detener el movimiento: 1° soltar la tecla @ y 2° soltar lento.
En caso contrario sigue avanzando hasta completar €l valor establecido en
PAR26, distancia de frenado.

Incr.2
Dependiendo de la posicion del conmutador o
MANUAL, el movimiento sera continuo o Incr.de, 3 4o

incremental. Posiciones 1al 4 (deizquierda |9 o1o 50 |DEShED. Y
a derecha) de la figura siguiente. cont. Semiauto

3.1.2 MOVIMIENTO CON LOSPEDALES. MODELOC
En modo SET, la accion sobre cualquier pedal fuerzala seleccion del ge
(Y).
En modo MANUAL, la funcionalidad de los pedales subir-bajar es equivalente a

Iasteclas@ B afectando solo d ge Y.

Los pedales son también operativos en modo MANUAL INCREMENTAL.
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3.1.3 DESPLAZAMIENTO MANUAL A UNA POSICION " X",
PROFUNDIDAD " Y" OANGULO CONCRETO" a"

- Sdleccionar € modo MANUAL con @ 0 con SET en modedo "C".

- Seleccionar € ge

6 para definir la posicion.

Para valores negativos, pulsar después de la cota

@ @ paradefinir el angulo de plegado compensando los utillgjesy
tipodematerial activosrespetando el angulo minimoimpuesto
por la matriz.

El display seleccionado se mantiene intermitente.

- Solicitar un valor y pulsar @ . El gje se movera hasta alcanzar laposicion
indicada.

Para detener dicho movimiento antes de llegar a su destino, pulsar \@]
Parareiniciar el movimiento, repetir el proceso seleccionando de nuevo la
cota.

En MANUAL se asume siempre e modo de trabgo tipo SET. Dos pedales
controlan la subida y bgjada de la trancha en modo sensitivo mientras se pulsan.
(modelos Al, B, C).

Para sdlir, pulsar @

3.1.4 DESPLAZAMIENTO MANUAL POR MEDIOS EXTERNOS

- Al deshabilitar el ge Y poniendo el conmutador en laposicion correspondiente
(posicion 5 de lafigura), se encendera el led "DIS' y seliberara el geY para
gue pueda ser movido con medios externos a posicionador. Este visualizara
la posicion del gey vigilara sus limites hardware de recorrido.

Incr.2

(=]
Incr.dlo, 3 4o [Incr.3

Jog |oq 050 Deshab.Y
cont. Semiauto
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3.2

BUSQUEDA DEL CERO MAQUINA

S € parametro magquina PAR14.4 = 1, la busgueda de referencia magquina sera
obligatoria en uno o ambos gjes tras el encendido. Siempre gue se haya movido
cualquier ge con € posicionador apagado, se debe referenciar € ge afectado.

El parametro PAR14.1 diferencia la secuencia dependiendo de la existencia o
no de micros de referencia

Mover la leva corredera que activa el microrruptor final de carrera de
la trancha para que alcance la posicion extrema superior.

3.2.1 SECUENCIA PARA EJES CON BUSQUEDA DE ZERO

OBLIGATORIA TRASEL ENCENDIDO

Al encender y pulsar @ se activael modo | .

a

S d ge dispone de micro, se displaya la paabra "START", 1° X, 2°Y.

S esd ge Y, ha de asegurarse de que la trancha esta en la posicion
superior tocando € micro de final de carrera.

Pulsar @ para forzar la busgueda automatica.

S e ge no dispone de micros, habitual en Y, solicita € codigo de acceso
(719200) a pulsar . Indicard un vaor que corresponde con € PAR10.

Con € regulador de presion gjustado al minimo, accionar € pedal "PLEGAR"
hasta que la trancha acance la posicion final.

Medir la distancia entre las caras de apoyo del punzon y de la matriz e
imponer dicho valor (Yref).

Un valor erroneo alegjado del real puede provocar movimientos
incontrolados del ge.

Pulsar| 5| . Sevisudizalacota(Y =Y ref - Hpunzon - Hmatriz) compensando la
atura de los utillges activos.

Salir pulsando B .Elled | se apaga.
S tras @ encendido se ha de abandonar e modo sin gecutar la secuencia,
pulsar \?] B y teclear e codigo de abandono (719200).
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3.2.2 SECUENCIA PARA EJES SIN BUSQUEDA DE ZERO
OBLIGATORIA

En modo inicial, pulsar B . Seilumina e led § . Dependiendo de las
caracteristicas de la méaguina caben dos opciones:

a. S ambos gesdisponen de micros, a acceder a demodo libreo a
, S0lo 9 la trancha esta en la posicion superior, se visualiza la palabra

"START"

.Pulsﬁr@.

b. S agun ge no dispone de micro, normamente € Y, solicita codigo de

acceso, 719200 al pulsar y supone que sevan amodificar losvaores

Impuestos por € fabricante de la maguina. Solo es recomendable en caso
de averia o cambio de verson del posicionador.

Para € ge afectado seguir € método descrito en € apartado 3.2.1b

3.2.3 SECUENCIA PARAEL EJEY.MODELOB

Seguir el mismo procedimiento 3.2.1ay afiadir la secuencia de sincronizacion:

a.- Con encoder linedl.

En la posicion de referencia, plegar a fondo hasta inmobilizar la trancha 'y

pulsar @ para equilibrar las lecturas de los dos ges Y-Y'.

b.- Con potenciometro lineal.

1° Pulsar @ se visualiza el valor en voltios del cursor del
potenciometro. Se habilita el modo MANUAL.

2° Pulsar | %

3® Mover el geY con B alaposicion extrema, hacia Y -.

Activar de nuevo el pedal PLEGAR hasta la posicion final.

Pulsar | %

Salir pulsando B

de nuevo.
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3.3 CARGA DE TABLADE UTILLAJES

En este posicionador se pueden cargar las dimensiones de 10 paregjas de punzon
y matriz.

Esos datos serefieren alaalturadel punzon (de 0,000 mm hasta 9999,999 mm),
a la altura de la matriz, anchura "V" de la matriz (de 0,000 a
9999,999 mm), angulo de matriz que limita la profundidad de plegado y radio
de canto de la misma (de 0 a 99,9).

Paraello:

- Acceder a modo de edicion pulsando latecla | 7

La pantalla de mensajes mostrara tres opciones.

ENTER

Seleccionar "Punzon" y pulsar | %

- Elegir N° de utillge utilizando Iasteclas@ B o0 tecleando su namero.
- Indicar la altura del punzon: [valor] | %

- Salir pulsando @

Seleccionar "Matriz" y pulsar |5

- Elegir N° de utillgje.
- Indicar la apertura de la matriz (valor original antes de redondear cantos)

con: [valor] | %

- Indicar la atura de la matriz con: [valor] | %

ENTER

- Indicar el angulo de la matriz con: @ [valor] | %

]

- Indicar €l radio del canto de la matriz con: @ [valor] | %

- Salir pulsando @

- Antes de abandonar & modo conviene comprobar que en las 10 posiciones de
la tabla no aparezca ningun dato sobrapasado de rango con codigo EEEEEEEE.
Por defecto se instalan unos valores iniciales en toda la tabla:

Hpunzon = 0, Hmatriz = 0, A = 16, r = 1.6 que se pueden recuperar.

3.3.1 RECUPERARVALORESINICIALESDE LOSUTILLAJES
Estando en modo de edicidon de punzon o matriz, pulsar la secuencia:

BRI
Se pedir& confirmacion. Seleccionar <Si> y pulsar | %] para recuperar los
valoresiniciales.

Pagina: 22 - Manual de Operacion NC-200 PB 9



4 PROGRAMACION
Este posicionador permite programar hasta 200 bloques.

La memoria se puede bloguear con PAR51(1)=1. De esta manera se impide la
edicion, modificacion y borrado de programas.

En la fase inicia de aprendizaje es recomendable trabajar con los recursos
simples, solo como posicionador sin atributos, con indice de elasticidad MO que
solo compensa € radio de redondeo Rex = espesor de chapa.

Una vez familiarizados se pueden ampliar los recursos de |as tablas de elasticidad,
programar en ANGUL O con las mismas posibilidades que | os controles numéricos
especificos de plegadora. Para acceder  modo smple, sin atributos:

Pusr 7] 5 ][ 1]
- Pulsar para activar € bit y confirmar con | %

- Salir pulsando @

Los programas editados en modo convencional mantienen todos los atributos
aungue no se visualicen en modo EDITOR s se ha activado € PAR51.8.

4.1 EDICION DE PROGRAMAS

En un programa, es posible "Editar" bloques nuevos, "Modificar” los
datos ya programados en los bloques o "Borrar* todo su contenido.

4.1.1 MODIFICAR /BORRAR UN PROGRAMA EXISTENTE

- Pulsar| 7 |paraacceder a modoEDITOR. | Edi ci 6n
Prg Punzon Matri z

- WD A (i1 o Edi ci 6n Prograna
- Sdeccionar "Pr tilizando lateclas
_ | g -tz B Programa ....: 0000
=]y pulsar |5

: las teclas [« [—» —
con las teclas B B S dveza y Edi ci 6n Prograna
retrocede para seleccionar € programa a Programa ....: 0007

modificar (no se archivan en orden
correlativo).

ENTER

- Pulsar | %
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- Con las teclas B @ seleccionar la| Edi ci 6n Programa
opcion (Editar o borrar). Editar  Borrar

ENTER

- Seleccionar "borrar” | 4 | para eliminar un
programa de la memoria

ENTER

- Seleccionar "Editar” | % | para modificar.

Se accede al NO blogue del programa.

Se puede modificar Uunicamente algun valor de los parametros que
inciden en la geometria del plegado:

N° de matriz (con distinta apertura).

indice de elasticidad.

Espesor de chapa.

ENTER

Al pulsar | % | todos los blogues sucesivos que se hayan programado

indicando ANGULO son recalculados para adaptarlos a los nuevos
par ametr osdel bloque NO, confirmando con dos pitidosla consecucién de
cada uno de €ellos.

- Conlasteclas@@seavanzay retrocede o programa Ne Blogue
para seleccionar € blogue. v
Modificar el dato con losrecursosdel modo | Edi ¢i on PO007 NOO
EDITOR descritos en e apartado 4.1.2 y | Sel eccionar UWtillaje

ENTER ENTER ENTER

pulsar | 111 | D] -
S la modificacion es en la pagina "Atributos' o "Seleccionar g€' puede

ENTER

requerir 2 o 3 pulsaciones de | 4 | para aceptar € nuevo valor y asumirlo. La

secuencia finaliza con un parpadeo de la amohadilla superior derecha de la
pantala y confirma con dos pitidos.

- Parainsertar un nuevo bloque, ver apartado 4.2

- Parasdlir del modo EDITOR, pulsar: [
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412 EDITAR PROGRAMA NUEVO

ENTER

S € programa a editar es nuevo, a pulsar | 4 | se accede a la definicion de la

cabecera del programa (blogue N° 00). Los datos particulares de cada plegado
ocupan dos paginas.

Con latecla| % | se avanza de una péginaalasiguiente o de un bloque d siguiente
validando los valores establecidos.

Con Iasteclas@ B se selecciona la pagina que se desea visudizar con acceso
limitado a blogue que se esta editando (no se puede retroceder a blogque anterior).

Tras validar un bloque, no se admite retornar al mismo para modificar algin vaor.
Una vez finalizada la edicion de todo € programa, se puede acceder a bloque en
cuestion y modificar algun vaor tal como se ha descrito en € apartado 4.1.1.

Antes de aceptar un dato en €l ge 'Y, en todos |os modos de edicion propuestos se
andiza la profundidad de plegado solicitaday se impide la escritura S se rebasan
las dimensiones de la boca de la matriz.

El "angulo” que se especificad cargar los datos de los utillgjes sirve de referencia
para imponer e limite Yminimo de seguridad.

Laedicion através delatecla@ , indicando € angulo tal como se describe en

este capitulo, deja sefialado el blogue correspondiente para recalcular la
profundidad "Y" de plegado s se modifica agun dato del bloque NO de cabecera:
matriz activa, indice de elasticidad o espesor de la chapa.

S se programa a través de , S0lo profundidad sin guardar angulo, no se

recalculaa cambiar datos del bloque NO. Se ha de mecanizar con lamisma matriz
elegida en modo editor.

La longitud de chapa que se define en la pagina de atributos sirve de referencia
para compensar la deformacion de la estructurary fijar la presion éptima de trabajo
s & grupo hidradlico admite consigna de presion.

Para deducir € tonelgje adecuado debe estar cargada la tabla de resistencia
asociada al indice de elasticidad M1 a M19 elegido en la cabecera de programa.
Apartado 2.3.4.
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L a secuencia de edicion es la siquiente:

1% pagina. _ o N° Programa  N° Bloque
Cabecera / Seleccion de utillaje 1 i)
Edi ci on PO007 NOO

vA| Seleccionar juego N° punzoén, Sel eccionar utillaje

D [N° de matriz].

Tonelge seleccionado. (SOlo con presostato manomeétrico).

ENTER

Espesor de chapaen mm, pulsar | %

ENTER

indice de elasticidad, de 1 a 19, pulsar | %

ey 9 9

L os dos ultimos datos definen las caracteristicas de la chapa y se muestran juntos
en e 3er digplay.

Una vez aceptados, pulsar | 4 | para pasar a..
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22 padina. Atributos del 1° blogue N1 Edi ci on P0O000- NO1
N° de veces que se gecuta e blogue. Atributos

Con n = 0, se ignora el bloque.
NoO se gecuta

Datos auxiliares.

Cada una de las funciones se representacon | Edi ci on POO0O0 NO1
su abreviatura que se visudizaen e display |1T 2H 3B 4D

del eje . Cada atributo se activa/desactiva
pulsando su tecla asociada: 1, 2, 3 0 4.

- "t" (timing) . Temporizar € inicio del blogue reteniendo e movimiento
previo del ge X.
Por defecto se ofrece € dato fijado en PAR30.

Para forzar otro valor distinto, pulsar de nuevo, introducir un valor

entre 0 y 9.9 segundos (mostrado en el ler display) y validar con | % | .

"h" (height). Activar la sdlida auxiliar "H".

"b" (back). Retroceder € ge X cuando € punzon pisa la chapa seguin las
condiciones fijadas en los parametros PAR36, PAR37.

"d" (delay). Retener € punzon en la posicion final una vez completado €
plegado.
Por defecto se ofrece € dato fijado en PAR29.

Para forzar otro, pulsar de nuevo, introducir un valor entre O y 9.9

segundos (mostrado en la ler display) y validar con | %
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@ Longitud de la chapa en m.

Sirve de referencia para compensar la deformacion de la estructura de la
maguina.
Con presostato electronico, este mismo valor incide también en la presion
de ruptura de la secuencia de plegado.

&) Modelo B: Punto muerto superior en mm.

Por defecto se ofrece el valor del PAR28 pero se puede forzar
cualquier otro.

Los valores forzados en los atributos "t" y "d" a los que se accede con las teclas

y son excluyentes entre Si. Se asigna a Ultimo atributo desde € que se

haya solicitado (mostrado en € ler display "t=2" 6 "d=4"). S uno de los dos
atributos esta activo pero no aparece en d display, asume € vaor fijado en €
PAR30 o PAR29 correspondiente.

L os atributos se asumen al inicio de cada blogque antes de g ecutar |os movimientos
de los ges.

En modo EJECUCION la pantala los visualiza con las abreviaturas: T, H, B, D
de forma intermitente s estan afectando en e curso de la gjecucion del plegado.

El tonelge seleccionado, laresistencia, longitud, espesor de la chapay la apertura
de la matriz inciden en € caculo del tonelge requerido para € plegado y las
deformaciones de la méquina.

La correccion NO se trata en modo EDITOR.

Para e mismo angulo, la profundidad "Y" propuesta es la misma con cuaquier
longitud de chapa.

S6lo en modo EJECUCION afectaré sobre la profundidad de plegado indicando
sempre € angulo programado proporciona a la profundidad tedrica.

S seindica un valor de longitud = 0, no se gecuta la correccion.
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3 pagina. Seleccionar valores X, Y del 1° bloque, N1.
Se ofrecen 3 modos:

a. Edicion convencional: Se fijan valores numéricos.
- Pulsa e introducir la posicion X de plegado.
- Hay dos opciones para fijar la profundidad de plegado:

1. Pulsar e introducir la posicion Y a fina del plegado o...

2. Pulsar y solicitar directamente & angulo.

Al pulsar | 5|, el posicionador andliza la tabla de elasticidad y calcula

la profundidad de plegado teniendo en cuenta €l espesor de la chapay la
aperturay radio de la matriz. Memoriza dicho valor en € ge Y, sempre
negativo.

Se visudizan smultaneamente los dos datos. profundidad y angulo de
plegado.

b. Edicion Teach-in. Memorizando solo |a profundidad de plegado

Para no deformar la estructura de la méaguina, los ensayos se redizardn con
formato de chapa estrecha (0,1m de anchura).

El valor de X se define por e méodo convencional fijando un valor.
En modelo C, sdleccionar la posicion SET.

- Pulsar ||X'|| . Se iluminan los leds TEACH y MAN. Queda seleccionado el
eje (se puede forzar solo para modificar la posicion del ge X).

El posicionador ofrece ahora todos los recursos del modo MANUAL para
posicionar los ges con las siguientes opciones:

1- Teclear laposicion y pulsar @
El ge sdeccionado se tradada a dicha cota
2- Movimiento en modo MANUAL continuo o incremental con las teclas

B B 0 pedales en e modelo C.
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3- S se sdeccionalaposicion 5 del conmutador MANUAL se deshabilita el ge
Y. El led "DIS" se ilumina. Algunos fabricantes ofrecen recursos para mover
el geY con medios genos a posicionador, méodo muy habitual en maquinas
ascendentes modelo "A" provistas de manivela.

Una vez alcanzado € angulo apropiado, normamente tras un proceso de tanteo

ENTER

s €l material es desconocido, pulsar | 4 | . Se propone la posicion acanzada como
cota a editar pero admite cualquier correccion previa a la validacion.

Pulsar | 5 | para pasar a la pégina de atributos,

Para abortar e modo teach-in, pulsar |[X | 0 HZ_ZH

c. Editor teach-in memorizando & anqulo. con recursos para corregir la
tabla de elasticidad activa. Exclusivo para plegados al aire

Método apropiado para materiales de comportamiento elastico conocido
identificable con una tabla ya ensayada.

Para no deformar la estructura de la méguina, los ensayos se redlizaran con
formato de chapa estrecha (0,1 m).

El valor X se define por e método convencional.

En modelo "C", seleccionar la posicion SET.

Pulsar | K’

. Seiluminan los leds TEACH y MAN.

Queda seleccionado € ge {J .

Pul sar @ , indicar & angulo de plegado y pulsar @
El ge Y acanza la posicion que corresponde al angulo seleccionado para
proceder a plegado de prueba.

Las caracteristicas del material han de ser aproximadas al indice de
elasticidad seleccionado. Se logrard un angulo cercano a propuesto.

Pulsar | %

La pantalla muestra la opcion:

Al terar indice?

Cl- <No> |%

Se acepta e angulo resultante que ha coincidido con € propuesto y queda
memorizado sin alterar tablas de eladticidad.
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C2-<S>|%|.

El display ¥/ indica 000. en modo intermitente.

ENTER

- Indicar & angulo red resultante con resolucion maximade 0.1°y pulsar | 4

Se dtera @ indice de eadticidad adaptandolo a angulo propuesto. La
correccion sera precisa s € angulo real difiere poco del propuesto (£2°).

En modo g ecucion hay recursos paraimponer otra correccion en profundidad
gue no modifica & programa editado. Apartado 5.3.

Retrocediendo con B se puede confirmar la correccion de la profundidad
"Y" correspondiente a angulo propuesto que quedara indicado en el
display /' con € indice de easticidad apropiado.

Se garantiza e mismo resultado en blogues sucesivos con € mismo angulo

ENTER

editados en modo convencional @ [ahgulo] | %

S a findizar un ensayo figuran datos aterados fuera de rango en € valor de
profundidad "Y", conviene borrar la tabla seleccionada para recuperar los
indicesiniciaes. Ver capitulo 2.3.5. Significa que no se haindicado € angulo
real debidamente.

S los valores resultantes estan fuera de rango, se fuerza una posicion de
seguridad Y = espesor de chapa.

ENTER

Para archivar los datos, pulsar | 4 | . Se confirma con dos pitidos y se accede a la
pagina de seleccion de los atributos del siguiente plegado.

El fin de programa no requiere ninguna instruccion especia. Para salir de edicion,
pul sar Iatecla@ . El blogue final que se abre a reconocer € ultimo editado no
se archiva.

EMT

Para modificar algun dato, volver a | 7 |, seleccionar € programa, avanzar con

ENTER

@ hasta el bloque requerido, sustituir el valor y confirmar con | %
(ver apartado 4.1.1).
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4.2 INSERCION/BORRADO DE BLOQUESEN PROGRAMA YA
EDITADO

Seleccionar el blogue previo como se describe en el apartado 4.1.1.

- Pulsar@ .

La pantalla de mensajes mostrara las opciones de "insertar” y "borrar".

- Con laopcion "insertar"”, se crea un bloque vacio que sera insertado tras
el bloque seleccionado. Los numeros de los siguientes bloques
incrementan en 1.

Nota: No se admite insertar tras el bloque de cabecera NO.

- Con la opciéon "borrar", se elimina el bloque seleccionado.
Los nimeros de los siguientes blogues decrementan en 1.

- No se puede borrar el bloque NO.

- Para borrar un programa completo, ver el apartado 4.1.1.

4.3 BORRADO DE TODOS LOS PROGRAMAS

Para borrar todos los programas, una vez en modo “edicion programa’

pulsar la secuencia: |E>] % |E>]

ENTER

Pide confirmacion "SI/NO" con |5
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5 MODOS DE EJECUCION CON MANDO DESDE PEDALES Y
ESTACION MANUAL. MODELOSA1,BYC

En la gecucion de un blogue se pueden diferenciar 5 fases.
1. Posicionamiento previo de los ges X, Y

Algunas maquinas disponen de mando especifico que ha de pulsar € operario
para forzar la aproximacion de ge X.

Para iniciar la secuencia de plegado, ambos ges deben alcanzar la posicion
programada. Se puede instalar un zumbador para indicar la orden a operario.

2. Aproximacion en modo RAPIDO
S0lo se permite s se activa desde la estacion de mando manual.
Rebasado € punto de inflexion se cambia a velocidad LENTA.

3. Plegado desde la estacion de pedales dependiendo del modo elegido. RUN1
y RUN2 son los mas usuales.

Condicionado por € atributo B, se puede forzar € retorno del ge X al sujetar
la chapa

4. Demoraen laposicion final a presion maxima condicionada por € atributo D
programable.

5. Retorno a punto muerto superior.

Enlosmodos RUN 1y RUN 2, € retorno es automatico una vez cumplido el
tiempo de demora.

En & modelo C con transductor de presion de seguridad se aborta € plegado s
serebasad vaor limitey seretornaal punto muerto superior evitando € deterioro
de utillges.

RUN 2 SET

RUN 1L 430G

Se puede optar por 4 modos seleccionables con un conmutador externo que
diferencian ligeramente la respuesta de los pedales "PLEGAR" o "RETORNO"
(no se describe la maniobra de aproximacion rapida desde la estacion manual).
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RUN 1 - CONTINUO, STOP AL LIBERAR EL PEDAL

a. Manteniendo € peda "PLEGAR" accionado, seiniciael avance avelocidad
LENTA.

b. S seliberad pedal, se interrumpe € movimiento.
Pulsando € pedal "RETORNQ", sevuelve a punto muerto superior (PMS).

c. Alcanzada la posicion y presion de plegado se puede liberar e pedal. El
retorno no esta afectado por € estado del pedal, es automatico al cumplirse
e tiempo de plegado.

d. Para pasar d siguiente bloque, hay que liberar €l pedal s se ha mantenido
accionado hasta adcanzar € punto muerto superior.

RUN 2 - SSMPLE, RETORNO AL PMS AL LIBERAR EL PEDAL

a. Manteniendo € peda "PLEGAR" accionado, seiniciael avance avelocidad
LENTA.

b. S selibera e peda, se vuelve a punto muerto superior.

c. Alcanzada la posicion y presion de plegado se puede liberar e pedal. El
retorno no esta afectado por € estado ddl pedal, es automatico al cumplirse
e tiempo de plegado.

d. Para pasar d siguiente bloque, hay que liberar €l pedal s se ha mantenido
accionado hasta adcanzar € punto muerto superior.

SET - FUERZA EL MODO MANUAL EN EL MODELO C
PLEGADO A FONDO Y RETROCESO CON DOS PEDALES

Se asume también en Modo Manual, busqueda de referenciay TEACH-IN.

a. Manteniendo € peda "PLEGAR" accionado, seiniciael avance avelocidad
LENTA.

b. S selibera, se interrumpe e movimiento.

Accionando & pedal "RETORNAR", se fuerza e movimiento de retirada
en modo sensitivo mientras se pulsa

c. con € pedd "PLEGAR" accionado y alcanzada la posicion y presion final,
se detiene € ciclo. El retorno no es automatico.

d. Para volver @ punto muerto superior, pulsar € peda "RETORNAR".
Se ignora € tiempo de plegado D preseleccionado.
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JOG - CONTROL EN APROXIMACION Y RETORNO CON UNICO
PEDAL

a. Manteniendo € pedd "PLEGAR" accionado, seiniciael avance avelocidad
LENTA.

b. S se libera, se interrumpe & movimiento.

Accionando & peda "RETORNAR", se fuerza e movimiento de retirada
en modo sensitivo mientras se pulsa

c. Una vez acanzada la posicion final, se ha de mantener accionado € pedal
"PLEGAR" para completar € plegado e iniciar e movimiento de retirada.

S seliberad pedal, se detiene la secuencia incluso en e movimiento final
de retirada a punto muerto superior.

d. Para pasar @ siguiente bloque, hay que liberar € peda una vez acanzado
el punto muerto superior.

5.1 EJECUCION DE PROGRAMAS

Para ejecutar un programa: Ej ecuci on P0100 PIM
NO1. 02 T HB D

- Acceder a modo "Ejecucion®

EXEC

pulsando | 3)

- Seleccionar el programa deseado
tecleando su ndmero y pulsando a

ENTER

continuacion | %
o utilizando [« [—]

La pantalla muestra €l status del programa:

N2 de programa: P100

Utiles asumidos. P1 M1

N° bloque, N° repeticion: N01.02
Atributos activos. T H B D

Cuando se solicita un programa nuevo, € display muestra la palabra

"START" indicando la necesidad de pulsar @ para iniciar la secuencia del
1* plegado:
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1.- @ . Posicionar los ges y aproximar la trancha utilizando la estacion de
mando manual.

Alimentar la chapa.

2.- Accionar e pedal "PLEGAR" para proceder a plegado segin € modo
EJECUCION seleccionado y los atributos activos.

3.- Findlizado € plegado, la trancha se retira d punto muerto superior.
Automaticamente se inicia la secuencia del segundo plegado.

Los ges se posicionan en la cota fijada en e 2° blogue. Se repiten los sucesivos
plegados hasta completar la 12 pieza.

Al final del ultimo plegado, los ges se posicionan de nuevo en la cota fijada en

el ler bloque sin necesidad de pulsar Iatecla@ . Se puede alimentar y proceder
ala gecucion de la 22 pieza.

Para salir del modo EJECUCION, pulsar |7 dos veces

El bloque se puede interrumpir en cualquier fase del plegado pulsando la tecla
@ y reactivarlo pulsando Iatecla@

En modo EJECUCION, en los ges 0 Se muestran las posiciones reales
X, Y.

El 3er display ofrece informacion adicional en tiempo real una vez que & punzon
hace contacto con la chapa.

En los modelos B y C se muestra € valor del angulo efectivo en la fase de
plegado.

En d modelo A, para maguinas equipadas con transductor de presion se
muestra e angulo programado y la presion efectiva real en la fase de plegado
a hacer contacto con la chapa.
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5.2 EJECUCION EN MODO SEMIAUTOMATICO

Con € sdector MANUAL en posicion "5" (semiautomatico), se interrumpe €
paso de blogue. Se repite & mismo plegado sucesivamente hasta que se libere €
sdlector de la posicion "5".

Incr.2

[o]
incrdo, 3 4o [incr3
Jog o1 050 Deshab. Y
cont. Semiauto

S en & modo EJECUCION se activa la tecla @ Se provoca un avance forzado

de bloque. Pulsando sucesivamente @ se accede a bloque seleccionado para su

gecucion en SEMIAUTOMATICO o para ignorar |os blogues que no se desean
gjecutar.

5.3 CORRECCION DE PROFUNDIDAD "Y" EN CICLO

Este modo permite forzar correctores que sn modificar € programa editado
afecten en la penetracion de plegado:

Se pueden dterar todos los bloques, cada uno con distinto corrector.
Quedan archivados a abandonar € modo EJECUCION.

Son modificables sin limitacion de nimero de veces con rango de
hasta +6°.

El método es muy recomendable s se prefiere una correccion rapida para angulos
puntuales diferenciando cada bloque. Es mas comodo que el sistema
"teach-in" que altera @ indice de elagticidad. Ver capitulo 6.
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L a secuencia es la siguiente:

En modo EJECUCION, seleccionar & bloque a corregir.

Se puede avanzar bloque a blogue con la tecla @ sin necesidad de gecutar
e plegado.

Con B 0 B se inicia la secuencia para modificar € corrector.

La pantalla muestra con indice £ 30 € corrector activo correspondiente al
blogue apuntado con informacion gréfica en forma de LED barra.

Pul sar B para forzar € corrector y lograr angulos mayores.

Pul sar B para lograr angulos menores.

Cada pulsacion supone un incremento aproximado de 0.2°. El proceso se
completa con 2 opciones:

1. Pulsar |55 | para validar el nuevo corrector que afectaria en la siguiente
giecucion del bloque.

0

2. Pulsar @ para validar € nuevo corrector y forzar un reposcionamiento

con avance previo a Y=0y retorno a la nueva posicion que permite plegar
y verificar la correccion.

Al finalizar en la pantalla se repone la informacion original.
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6 TECNICA DE PLEGADO. RECOMENDACIONES PRACTICAS
Factores determinantes en la técnica del plegado:
Elasticidad del material

Las caracteristicas de la chapa son normamente desconocidas y ademés no
Se mantienen constantes ni siquiera en e mismo lote de material.

El auminio, la chapa dulce o la inoxidable se deforman de un modo
caracteristico y responden por tanto a diferentes tablas de elasticidad.

M étodo de plegado

Plegando a are sin dcanzar e fondo de la matriz se pueden considerar
validos los calculos de deformacion easticay € andlisis de la geometria de
la matriz.

En plegados a fondo de matriz, método utilizado con chapa muy flexible, el
punzon llega a imponer su forma de modo més relevante que la matriz
invalidando & andliss geométrico convencional.

Utillaje activo

Los tres parametros. apertura A, angulo a vy € radio del canto delamatriz "r"
son fundamentales en el analisis geométrico y deben estar tarados con
precision.

La apertura de boca de matriz se medira desde las aristas originaes antes de

redondear cantos y corresponde con los valores referencia de catalogo dados
por los fabricantes de matrices convencionales.

Convienereservar los utillges 0.0 paravisudizar lacotaY referidaalas caras
de apoyo de punzon'y matriz cargando valor H =0, sindtura, enlos utillges
PO.MO.

No hay un criterio estricto que relacione € radio de canto r con la apertura A.

En matrices convencionales r = A/20. Algunos fabricantes de plegadora
recomiendan r = A/5.

Comportamiento de la maquina
Todas las méguinas sufren deformaciones considerables que se suponen
proporcionales a tonelge solicitado. En las convencionales hay dos factores:

. La propia estructura que ha de contrarrestar la fuerza requerida para
deformar € material.

El mecanismo de retencion de la trancha que soporta las tonel adas restantes,
es decir las aportadas por € grupo hidraulico - Toneladas requeridas para

plegar.
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Ambas deformaciones afectan en sentido contrario. La 12 abrey la 22 cierrala
garganta de la maguina. El posicionador compensa y contrarresta ambos
valores.

L acorreccion automéaticade ladeformacidn solo setrataen modo EJECUCION
y se ignora en los modos MANUAL y TEACH-IN. Precauciones a tener en
cuenta:

El tonelgje propuesto en lapaginainicia NO de cada programacorrespondera
con € valor rea seleccionado en e mandmetro que se gusta siguiendo las
indicaciones de las tablas orientativas que ofrecen todas las maguinas.

No se recomienda aterar e angulo aumentando la presion de trabgo. El
controlador ofrece sstemas de correccion sin forzar innecesariamente d
mecanismo de retencion de trancha.

Las maguinas con transductor de presion electronico adaptan la presion de
corte a tonelge requerido en cada plegado sin forzar é mecanismo de
retencion de trancha.

Las méaguinas con grupo hidraulico pilotado con consigna de presion
ofrecen justo € tonelge requerido en cada secuencia 'y permiten prolongar
el tiempo de plegado en condiciones adecuadas a cada longitud y espesor
de chapa

Los ensayos comparativos para deducir € indice de elasticidad idoneo
seran vaidos S seredizaran en las mismas condiciones que los originales
ofrecidos por € controlador, deducidos con chapas de poca longitud, 50 a
100 mm, con la presidon minima necesaria para no afectar a la deformacion
de la estructura.

S un indice se ha validado utilizando un retal pero imponiendo una
sobrepresion innecesaria, a gecutar € programa con formato ancho se
producira un error, ya gque no estaran debidamente compensadas las
deformaciones de la estructura de la maguina.

Todos estos factores son dificiles de cuantificar. En modo EJECUCION se puede
Imponer un corrector asociado a cada bloque que queda memorizado como dato
anadido a programa
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6.1 GUIA RAPIDA. RECOMENDACIONES

1° - Seleccionar € utillaje activo. Apartado 2.2
Por defecto se impone @ ultimo utilizado en modo EJECUCION.
2° - Busgueda de referencia maquina

Algunos fabricantes de maguinas obligan a buscar referenciastras € encendido
normalmente solo en los ges con micro de referencia.

Para comprobar la exactitud del valor de referencia impuesto basta solicitar
en modo Manual una cota Y = espesor de chapa. Al plegar a dicha
profundidad |a chapa debe quedar bien sujeta entre punzon y matriz. S queda
algo sudta hay que retocar hacia ++ € valor de referencia.

3° - Generar la tabla de elasticidad del material. Apartado 2.3.1

El posicionador ofrece un modo analitico paraarchivar indices de 20 materiales
distintos. Con matrices en V de 88° se han de acreditar los angulos resultantes
de sdlo 4 ensayos que se proponen para 120, 110, 100 y 90°.

Es un méodo sencillo y muy practico para deducir e comportamiento de la
chapa, muy fiel desde 90 a 120° y bastante gproximado desde 120° a 180°.

Antes de borrar una tabla, apartado 2.3.6 conviene anotar los indices y €
numero de matriz utilizada para poder recuperar los valores sin necesidad de

repetir e ensayo.
4 - Precauciones
Para memorizar permanentemente la posicion de los ges se ha de pulsar la

tecla ﬂ antes de desconectar € disyuntor genera de la maguina.

S end ge"Y" agparece dgun valor fuerade rango EEEEEEEE hay que revisar
la tabla de utillgjes por s accidentalmente ha sufrido alguna modificacion o
buscar referencia maguina.

Dependiendo del tipo de trabgjo a redlizar caben digtintas alternativas:
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6.2 PLEGAR DESDE EL MODO MANUAL (APARTADO 3.1.3)

Método muy Util para redizar trabgjos puntuales fuera de ciclo plegando un solo
angulo.

No se compensa la deformacion de la maquina. Se puede mantener la presion a
fina del plegado s en modo manual € pedal mantiene activo € grupo hidraulico
sin atender la sefia de presostato.

6.3 EDICION CONVENCIONAL Y CORRECCIONESEN CICLO

Es el método méas recomendable para materiales dulces que tienen un
comportamiento homogéneo. Método:

1° Ensayar latabla de elasticidad como ya se ha descrito en € apartado 2.3.1 para
"Materiad nuevo".

2° Pasar a modo EDITOR vy fijar el mismo indice en la 1° pagina, NO.
Ver gpartado 4.1.2

Editar la 3° pagina en modo "a" (edicion convencional) directamente en
ANGULO sn recurrir d método TEACH-IN

3° En modo EJECUCION corregir en ciclo. Ver apartado 5.3.

S las caracteristicas del material 0 e comportamiento de la maquina varian
a lo largo de la jornada de trabgjo este método de correccion permite una
adaptacion facil y fiable.
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6.4 CORRECCION PREVIA DESDE MODO EDITOR

Método TEACH-IN confirmando la exactitud del plegado antes de validar €
bloque.

Recomendado para los siguientes casos.

Materiales con una progresion anormal en la elasticidad que no se comportan
de forma lineal en todo & rango 50° a 120°.

A menudo ofrecen un comportamiento elastico hasta 100°, la fibra no haroto,
y otro mas homogéneo con a < 90, algo tipico € Aluminio o chapa con algun
tratamiento superficial.

Materiales reconocidos identificados con alguna tabla de easticidad que se
han de plegar a angulos agados de los limites 50° a 120°.

Caben diversas opciones descritas en este Manual apartado 4.1.2, editar 32
pagina:
b- Memorizar solo la profundidad de plegado

No se muestra € angulo

Hay un criterio muy conocido a que se recurre en la fase de tanteo, bastante
preciso para a > 120° y no tanto para a < 12(°

Dmm _ A

DP 200

Con una matriz A=20, un incremento de "Y" de 0.1 mm, supone 1° de
desviacion en € angulo.

cl-Memorizar €l angulo de plegado sin alterar las tabla de el asticidad seleccionada
Se muestra también la profundidad
c2-Memorizar e angulo y dterar la tabla de easticidad.
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7 OPERACION CON LA LINEA SERIE RS-232-C
7.1 ARCHIVO Y RECUPERACION DE DATOS

Este posicionador permite guardar datos en un periférico o PC para
posteriormente recuperarlos utilizando la linea serie RS-232.

Estos datos son enviados en el siguiente formato:
Baudrate segin PAR90, 8 hits de datos, 1 bit de parada 'y sn paridad.

Acceder a menu PROPIEDADES de la aplicacion HYPERTERMINAL de
Windows y fijar los mismos parametros en la configuracion de puerto:

Bits por segundo: 9600

Bits de datos: 8

Paridad: Ninguna

Bit de parada: 1

Control de flujo:  Xon/Xoff
Para acceder a este modo:

Pul sar

Seleccionar la opcion "Com" (comunicacion) del display de mensajes

utilizandolasteclasB @ y pulsar | 55 |.

Seleccionar: <Enviar>y pulsar| 5 | paraenviar losdatosaun PC o periférico

0 seleccionar <Recibir> y pulsar |5 | para recibir los datos desde un PC o
periférico.

Seleccionar € tipo de datos atransmitir Par ametros, Programay M ateriales

mediantelasteclas@ @ypulsar 3 |
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7.2 FORMATOS DE TRANSMISION DE PARAMETROS

Los formatos de los parametros transmitidos son los siguientes:
Para los parametros de valor: P??123.123
Para los parametros binarios: P?? 10101010
Para los parametros de opcion:  P??0
Para los parametros de ges: P?? X 123.123 Y 123.123
El nimero decimales depende de la resolucion seleccionada.

7.3 FORMATO DE TRANSMISION DE PROGRAMAS
El formato es. PO0O0 PO.MO G0.000 P9999X Y ARTHBDULC

Donde:  P0O000 N° de programa.
PO - DO N° de punzon. N° de matriz.
MO Materia, tabla de easticidad.
G0.000 Espesor de chapa.
P999.9 Toneladas. Presion (LF).
XY Posicion de plegado.

A Angulo de plegado

R NC de repeticiones de un blogue.

T Temporizacion entre blogues. (Time)

H Salida auxiliar H (high).

B Retroceso del ge X previo a plegado (Deay).

D Retencion del punzon a fina del plegado (Delay).
U Punto muerto superior (up).

L Longitud chapa.

C Corrector asumido en gecucion.
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APENDICE

CODIGOS DE ERROR

Error Descripcion

EAGOR dro Ce_lld_a de Tension o Apagado con interruptor
principal, tras salvaguarda de datos.

Caida de Tension o Apagado con interruptor
principal, sin salvaguarda de datos.

Error 02 Se ha apagado el aparato sin antes pulsar
[ON/OFF]. Sélo se pierde el contaje (se pone a
cero) y el estado de los modos de operacioén
(inch, abs, radio, etc.).

Error 04 Datos de los parametros incorrectos.

Error 05 Configuracion interna incorrecta
Memoria de salvaguarda de datos con fallos

Error 06 . . . L
(Servicio de Asistencia Técnica)

Entrada de Emergencia activa. Pulsar [C] o0 anular

Error 07 ~ .
sefial de Emergencia.

Memoria del software incorrecta o software

Error 08 .
cambiado.

Memoria de trabajo con fallos (Servicio de

Error 09 . . L
Asistencia Técnica)

Error 12 Error en busqueda de lo codificado

Error 20 Error de limite (micro) alcanzado en ese eje

Error 31 Averia Interna (Servicio de Asistencia Técnica)

Error 32 Averia Interna (Servicio de Asistencia Técnica)

Error 90 Averia Interna (Servicio de Asistencia Técnica)

Error 99 Averia Interna (Servicio de Asistencia Técnica)
Alarma de captacién del dispositivo de captacién

""""" (regla, etc) o sefiales débiles.

1 43 6.5 7 2.5 Sc_)br_epasamlento de velocidad de contaje. Se
elimina pulsando [C]

EEEEEEEE Sobrepasamlento de Visualizacion del Contaje o
de Velocidad al Buscar lo
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En el caso de que se presente cual quier mensaj e distinto delosdos primerosdelatabla,
se debe apagar y volver aencender el aparato hasta que salgan uno de los dos. Después

CLEAR

depulsar| | paraentrar en € modo de contaje, deben revisarse los parametros.

Si algunodeloserroresindicadoscon SAT serepitefrecuentemente, consulteconel SAT
de Fagor Automation.

Loserroresde alarmade captacion semostraran si e bit correspondiente del parametro
de activacion de alarmas para el ge PARO08(1) = 1.

CLEAR

En ambos casos, paralimpiar el display, pulsar| | .

Si el valor del g e parpadea, significaque se ha sobrepasado alguno de los limites de
recorrido establecidos por pardmetro maquina. Este error semostrarasi €l parametro de
activacion de dlarmas para el e PAR08(2) = 1. Sedesactivan todaslas salidas.

Si el posicionador no enciende 0 se apagaestando en marcha, comprobar quelatomade
tensiony ladetierrason correctas. Si alguin /e no cuentair desconectando, uno auno,
losconectoresde captacion. Si seenciendeel posicionador indicaunfalloenel captador.
Si aun persiste el fallo ponerse en contacto con el SAT de Fagor Automation.

MANTENIMIENTO

Limpieza:
La acumulacion de suciedad en el aparato puede actuar como pantalla que impidala

correcta disipacion de calor generado por los circuitos electronicos internos con el
consiguiente riesgo de sobrecalentamiento y averia del Posicionador.

También, la suciedad acumulada puede, en algunos casos, proporcionar un camino
conductor alaelectricidad que pudieraprovocar por ellofallosenloscircuitosinternos
del aparato, especia mente bajo condiciones de alta humedad.

Paralalimpiezadel aparato, serecomiendautilizar detergenteslavavgjillasno abrasivos
(en liguido, nunca en polvo) o alcohol isotropico al 75% con un pafio limpio. NO
UTILIZAR disolventes agresivos, (benzol, acetonas, etc.) que puedan dafar los
materiales del mismo.

Noutilizar airecomprimido aaltaspresionesparalalimpiezadel aparato, puesello puede
ser causa de acumulacion de cargas que a su vez den lugar a descargas el ectrostaticas.

Los pléasticos utilizados en |a parte frontal del Posicionador son resistentes a
1 Grasasy aceites minerales.

2. Basesy lgias.

3. Detergentes disueltos

4. Alcohol

Evitar la accion de disolventes como Clorohidrocarburos, Benzol, Esteres y Eteres
porque pueden dafiar |os pléasticos con los que estarealizado el frontis del aparato.

| nspeccion Preventiva

Si el Posicionador no seenciendeal pulsar el interruptor posterior de puestaen marcha,
comprobar que esta conectado correctamente y que se le esta suministrando latension
dered adecuada.
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FAGOR 3 - REFERENCIA RAPIDA - NC-200PB - (REF: 0303-S)
GENERALES EDITAR
Encendido/Apagado Display: ["¢ Acceso: 7 | Pral| %
MM/Pulgadas: 0 [N° prog] | %
Resolucion Fina/Gruesa: Y Borrar programa: <Borrar> | %y
BUSQUEDA DE REFERENCIA Programar: <Editar> | H
Acceso: b Utillaje: |21 [N° punzén]| \[N0 matriz]
Con micro: r_}/—l 6 ﬁ’ g Manual, toneladas: i[ [Tonelaje]
I ()
, ENTER (<)) ENTER
Flotante: A6 ﬁ \,[719200] [Valor]| % § Espesor: |/ |[valor]| %
Abandono: {4 Elasticidad: [1a19]|%
SELECCION DE UTILLAJE 2 Confirmar: | %
NG 5 J—
Acceso: | B>|<util>| % = Repeticiones: |4
Ver: Editor, Pagina cabecera < —
_ — s Atributos:lﬁ’ 1’6 2’0 3’6 4’ %
Confirmar: | £ o
\(© . ENTER
UTILLAJE Q|  Longitud chapa: Y |[valor] |5
Acceso atablas: —
. T 3 EwTER " Confirmar: | %
Punzon: 2 | <Punzon>| % Q
c O .y,
— — Posiciéon X: Valor
Matriz: 2 | <Matriz> | % '%E ﬁ[ ]
» = 0—'% Profundidad Y: i[ [Valor] 6
Selecciéon: [N°(1a9)]| % |6 [:] 4 S
Angulo: | |[valor] |
Aperturamatriz:[Vanr] g V[ £
Confirmar bloque: Y
Altura: @ [Valor] 0
. (/) ) Acceso pagina anterior: || 4+
Angulo: Y |valor] | 5 pag
— MODIFICACIONES:
Radio Canto: % || / Abandono:| ~ Borrar bloque: | F>|<Borrar> E_"g"
MOVIMIENTO DE EJES Insertar: | F>|<Inser> | %
Acceso: . |[erEar)] ([orear
Abandono: || ~ ||| #
Seleccionar eje: |6 ﬁ * Ignorar pagina de atributos: c;/" 51/ 1 ’ 8 ’ Y
Avance JOG lento: o] EJECUTAR:
_ Acceso: ) [N° prog] Y
Avance JOG réapido: y o] y 2
— 1°bloque: 7| [Pedal
Indicar posicion: v 6 ﬁ , [Cota] a [ ]
o) Avance bloque:
Y | langulo] |

Marcha: / Parar:

&

/ Abandono:

CORRECCION:

Confirmar:

BA

()R / Contrastar: /Abandono:




	Instalación
	Indice
	Descripción de los modelos seleccionables
	Descripción del aparato
	Conexiones y características
	Parámetros de instalación
	Operación con la línea serie RS-232-C
	Puesta a punto
	Apéndice

	Operación
	Indice
	Descripción de modelos
	Descripción del aparato
	Visualización de cotas. Modos auxiliares
	Modos de operación
	Programación
	Modos de ejecución
	Técnica de plegado
	Operación con la línea serie RS-232-C
	Apéndice

	Referencia rápida



