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1.- Precauciones de Seguridad
2.- Lugar de la instalacion
3.- Transporte

4.- Dimensiones de unidades interiores y exteriores
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1- PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Antes de instalar el equipo, lea atentamente las precauciones de seguridad y asegurese de que éstas se cumplen.

A\ ADVERTENCIA

. La instalacion debe ser realizada por el proveedor o por una empresa que esté especializada en este tipo de instalacion. Si instala el equipo por si mismo, cualquier error
que cometa en la instalacién puede provocar una fuga de agua, una descarga eléctrica, un incendio o cualquier otra situacion de peligro.

. Realice el trabajo de instalacién de acuerdo con las instrucciones incluidas en este manual. Recuerde que los errores cometidos durante la instalacién pueden provocar
descargas eléctricas, fugas de agua o incluso un incendio.

. Sujetar la unidad por los puntos especificados con unas cuerdas cuya capacidad de carga nominal sea suficiente para soportar el peso del equipo. Si suspende la unidad
inadecuadamente mientras la traslada al lugar de instalacion, ésta puede caerse y provocar un accidente que ocasione lesiones graves o incluso la muerte.

. Siinstala la unidad en un espacio pequefio, tome las debidas precauciones para que, en el caso de que se produzca una fuga de refrigerante, ésta no exceda los limites de
concentracidn permitidos.

. Si se produce una fuga de refrigerante y se sobrepasa el limite de concentracidn, existe el riesgo de asfixia.

. Instale el equipo en una ubicacidn que sea capaz de soportar el peso del equipo. Si el area en cuestion no presenta una resistencia adecuada, la unidad puede caerse y
provocar un accidente.

. Instale el equipo en una zona que pueda resistir la fuerza de un viento o una vibracidn intensos, como es la procedente de un tifén o un terremoto. Si el equipo no esta
firmemente asegurado, la unidad puede caerse y provocar un accidente.

. Desconecte la alimentacion eléctrica antes de realizar cualquier trabajo en el interior de la unidad. De hecho, si no sigue esta precaucion puede sufrir una descarga
eléctrica al manipular la unidad.

. Los trabajos de manipulacion o reparacion eléctrica deben ser realizados por un electricista autorizado, que ademas actie de acuerdo con las normas técnicas sobre

equipos eléctricos, las disposiciones de cableado pertinentes y el manual de instalacion. El electricista deberd utilizar circuitos especificamente disefiados para el equipo. Si
la capacidad del circuito de alimentacion no es suficiente o si el trabajo no se realiza correctamente, puede producirse una descarga eléctrica o declararse un incendio.

. Utilice los cables adecuados para todo el tendido eléctrico. Asimismo, aseglrese de que las conexiones son correctas y de que todos los empalmes tendrén una resistencia
suficiente para impedir que los cables se suelten de las conexiones terminales. Una conexion incorrecta o un empalme inadecuado puede generar calor e incluso
desencadenar un incendio.

. Siempre que instale o mueva el sistema de aire acondicionado, asegurese que en el ciclo de refrigeracion no entre ninguna sustancia (como puede ser el aire) que no sea
el refrigerante especificado (R410A), pues la contaminacién por aire u otras sustancias extrafias puede provocar una acumulacién anormal de presion en el ciclo del
refrigerante y provocar explosién, con el riesgo consiguiente de sufrir lesiones personales que esto implica.

. Utilice unicamente las piezas y los componentes que se suministran con la unidad, asi como los accesorios especificos de la instalacion. El uso de piezas o componentes
que no estén autorizados u homologados puede causar fugas de agua o electricidad (con el consiguiente riesgo de descargas eléctricas o incendio), asi como fugas de
refrigerante, reduccién del rendimiento o fallos en el control del aparato.

. No abra las vélvulas de funcionamiento (independientemente de si se trata de las de gas, liquido o ambas) hasta que haya revisado las tuberias del refrigerante,
completado una prueba de estanqueidad al aire y realizado vacio a la instalacion. Si se produce una fuga de gas refrigerante durante los trabajos de tendido de las
tuberias, deje de soldar las tuberias y ventile la habitacion. Si el gas refrigerante entra en contacto con un fuego abierto puede generar un gas toxico.

. Una vez finalizada la instalacidn, revisela para ver si presenta fugas. Si la fuga de refrigerante se encuentra en el interior, puede entrar en contacto con el motor de un
ventilador, con un quemador, con una placa caliente o con cualquier componente similar y generar un gas toxico.

/\ PRECAUCION

. Conecte el equipo a una toma de tierra. No conecte el cable de tierra a tuberias de gas, tuberias de agua, ni conductores de tierra de teléfono. Si la instalacion del cable de
tierra no se llevara a cabo correctamente podria producirse una descarga eléctrica.

. Siga estrictamente las instrucciones contenidas en este manual en todos los trabajos de instalacion. Un trabajo de instalacidon inadecuado puede causar una vibracion
anormal o generar ruido.

. No instale el equipo en dreas en las que exista el peligro de que se produzcan fugas de gases inflamables. Si se produce una fuga de este tipo puede acumularse alrededor
de las unidades y provocar un incendio.

. Instale la tuberia de drenaje de acuerdo con el manual de instalacién, de manera que descargue el agua residual y se mantenga a una temperatura que impida la

condensacidn. Una instalacion inadecuada de la tuberia puede dar lugar a una fuga de agua que a su vez puede empapar las paredes o el mobiliario del emplazamiento
donde se encuentre.

. No instale la unidad exterior en un lugar en el que el aire del ventilador se expulse directamente a una planta o similar, pues estos pueden se perjudiciales.

. Deje espacio suficiente para las operaciones de inspeccidon y mantenimiento, tal como se especifica en el manual. Un espacio demasiado estrecho puede provocar un
accidente, como es la caida desde el punto de instalacién o una lesion personal.

. Si la unidad esta instalada en un tejado o a una altura muy elevada, coloque escaleras o barandillas permanentes a lo largo de la ruta de acceso, asi como un cerco y
barandillas alrededor de la unidad exterior.

. Al apretar una tuerca abocardada utilice dos llaves fijas para conseguir el apriete especificado. No apriete en exceso la tuerca, ya que esto dafiaria la parte abocardada

(consulte los pares de apriete adecuados). Si la parte abocardada se afloja o se dafia, puede producirse una fuga de gas refrigerante y, en consecuencia, un accidente por
falta de oxigeno.

. Revista la tuberia de refrigerante con un material de aislamiento térmico a fin de evitar que se produzca demasiada condensacion. Una aislamiento térmico incorrecto vy,
en consecuencia, una prevencion inadecuada de la condensacidn, pueden provocar un goteo de agua, con las consecuencias que esto puede tener a efectos de la casa.
. Una vez completada la instalacion de la tuberia de refrigerante, asegurese de que ésta es estanca al aire mediante el uso de gas de nitrégeno. Si se produce una fuga de

gas refrigerante en una habitacion estrecha cuya envergadura supere los limites de seguridad, puede producirse un accidente por falta de oxigeno.
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2- LUGAR DE INSTALACION

Nota: Antes de proceder a la instalacion hay que asegurarse que cada unidad interior se corresponde con su modelo de
unidad exterior y que el lugar donde se van a instalar las mdquinas es el correcto.

2.1 Recomendaciones de instalacion de unidad exterior:

- donde se disponga del espacio de instalacién que se indica y en el que no se acumule aire

- donde no esté expuesto directamente a la accién de lluvia, nieve o sol

- donde haya suficiente circulacion de aire

- donde no pueda quedar enterrada por la nieve y soporte el peso de la maquina.

- donde las rafagas de aire frio o caliente o donde el ruido de funcionamiento no molesten a
los vecinos

- donde hay el suficiente espacio de mantenimiento

- donde no se amplifiquen las vibraciones

- donde se pueda realizar el drenaje del agua de condensacién

- donde la unidad no reciba radiacién térmica de otras fuentes de calor

- donde no haya interferencias electromagnéticas

- donde la unidad no este sometida a gases corrosivos, agua salada, etc.

2.2 Espacio minimo de instalacion:

Si la unidad esta rodeada de paredes, se debe tener en cuenta que la entrada de aire hacia la bateria se
realiza por lo 2 costados. Se deben respetar los limites de distancia siguientes, tanto de unidad interior como de
unidad exterior, que detallamos a continuacion:

A- Unidades exteriores:

L Intake @ I =

— L_;_
Intake C;'_:;
Cutlet @ |: ;HL'H:” :I L
e / 2
FDC71-90VNP (Microinverter)
g ——oangemstlidn| ;| g | g | w
L1 Open | 280 | 280 | 140
L2 10 | 7 | Open | Open
L3 100 | &0 1l a0
L4 21 | Open | 250 | Open
FDC100-125-140-200-250 VN/S (Microinverter)
Sige —anpeistalalon] i m
L1 Open Open 500
L2 300 5 | Open
L3 150 300 150
L4 5 5 5
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SRC25-35ZJX-S y SRC25-35-40ZMX

~————_Baniplein:tldon

Sip - I I i v
L1 Open | 280 | 280 | 140
L2 100 75 | Open | Open
L3 100 | A0 a1 &0
L4 270 | Omen | 20 | Open
SRC50-60ZJX-S y SRC50-60ZMX (Hyperinverter)
sge ——oanpeistli; |7 | | om | W
L1 Open | 240 280 180
L2 100 fi=] Open | Open
L3 1w &l &l a0
L4 20 | Open 250 | Open
FDC71VNX (Hyperinverter)
 ope ——oamek mshleton [ g I I
L1 Open Open GO0
L2 300 280 Open
L3 100 180 00
Ld 250 260 x50
FDC100-125-140VN/SX (Hyperinverter)
S ——ampersdabnl ;[ g m
L4 Opan | Open | SO0
L= an 5 Opan
L2 180 a0 150
Ld 5 L 5
SRC717ZKy SRC71ZM
Exarmple installation
h I 11 I
L1 Open D pen a0
Lz 300 2a0 Qpen
L= 100 1a0 100
L4 280 240 240
SRC80ZM
Example installation
h I 11 11
L1 open D pen aan
Lz 00 240 Open
L3 100 140 100
L4 280 280 280

Nota: Si el lugar de instalacion de la Unidad Exterior obliga a conducir el aire del ventilador de la unidad exterior, hay que
tener en cuenta que los ventiladores vencen como mdximo una pérdida de carga de 10Pa. Por lo que el conducto deberd ser
recto, sin curvas ni subidas, y con el trayecto mds corto posible entre la mdquina y el exterior.
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B- Unidades interiores

Split SRK
\"\H‘J\W\HH\H\HHHH
6.5 cm
{{|=—10cm
Sem—s| [ e 1 :|L

Cassete FDT o FDTC

4000 to S000rm or moe:

& AN A & & & & &
e Indoar unit Incdaar unit
b J| e rrrrrrrrrrrranl | [FFrTFrarrr
Geilling /) i = i
Wall | _surtac 1000 Mmor mone
S Dirorive pared 2800 A or more
100w o miTe E ; & E
N' Obstack
VA A A
Foor

Split de techo FDEN

[Instalacion de montaje en el techo |

/
/
/
s

VA
Nota (1) En el caso de la instalacién de / ”/-/// — 1

unidades exteriores praximas, la /1

separacion entre ellas deberd ser la

siguiente o mayor: /]

Model Di . 5 [000mds 150 0 mis
odelo imensiones g L =
FDEN40, 50 4000 =
FDEN&0, 71 4500 =
FDEN100,125,140 5000 =
777"777'

Obsticulo
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Conductos SRR

Las mdquinas SRR no tienen restricciones en cuanto a su instalacion. No obstante, se recomienda dejar un
espacio suficiente para acceder a la placa de la unidad interior:

Conductos Baja/Media Presién FDUM

[ak]

IS s} =

= 2 Mote (b = E

2|E B
<& G =E

H e
252
Mote (a) \ =
—ote 12 AN 2
P rrr iy

100~200

Motes (a)rNo debe haber obstaculos para sacar elacle to draw
out fan unit. For fan unit maintenance,
refer to page 234,
(b) Install refrigerant pipes,
drain pipe,and wiring so as
not to crossEEER marked area.
(c) The case that pipes are installed to upper (bottom) of fan unit,

keep space of G0mm or more to upper (hottorn) of unit.

Conductos Alta Presiéon FDU

600 N 170 TR

/

S/E

LMLy
</

\

/

T \\
i/

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS PAC VERSION 01_14



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
ek 40

Conductos Alta Presion FDU200 y FDU250

Space for installation and service :E:;
1 Q00 or more L 900 or more . Front view s
) G 100 o mare =)
Plane view - ]
L3 e |
‘ o F [ 0 "
F 1 o —
o A+ b [
- 4T : —
O 4|0 i = Ceiling
Service L} Service {1 Ty
space space 100 60 o 2
E
A00 or more 5
Piping space =
(Service space from side) (Service space from lower) e
Split de Suelo FDF
% (Ur”temm) /// LSS S ///
VAV AL AV ,//' 1000 % ;
v —
00 /1 hir outlet] j
0 Service L
¢ space 1 # 600 Vg
e
w2 s
Vo v
TV 7777 A7 777 / L
600 = /// L
777777
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3- TRANSPORTE

3.1 En el transporte de la unidad exterior hay tener en cuenta que el lado derecho es mas pesado que el
izquierdo. De esta forma se evitaran golpes innecesarios.

- Antes de quitar el embalaje revisar que no se aprecien golpes en el mismo.

Heavy

Pale de madera Pale demadera
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4- DIMENSIONES UNIDADES Y MANDOS

4.1 Unidades interiores de Conductos Baja Presion (SRR/FDUM)

=> SRR25Z) y SRR352)

= Dimensiones en mm

74 1057

105 22 a0 20 105

o Temirablock
== -
5 » Aroudst
£ <«
|
g 5= s g
g - I §
i o= [l
ol
| | B i
. : E . . e C Bir dlet
. m 580 100 428
Hoks for tapang soews (04) 135
3 70 Fupsrsin bdispich) 3 T3
T FIG.A
= il
: = il =
i [#] £ & - I
] 1-g2 8 -
1 il o o s (52 L
1
1 583X v Mk
1 t i
- i foet i b npiinees | g
= =
| .
=
828 2 BB &

bt b bl sorews (44 . ..
N C358 Of Naar panal Een o=

o = B3 54 &

ncess of Sl guids e off e
For hanger plate

| B

i

_!_
&
e

A

&0 3

rax

F14

ncass ol flergads inselisd
i Wapaon|

3 ] (& - FIG.B

\rinkat fmm rasr)

i . P
3 i 2.2

ncase ol fhergudsinsEled
incemal condidon)

FIG.A

{Abrindis facem o)
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= FDUMA40/50VF

=> Dimensiones en mm

E
g 65, . 660 (Duct dimension) , | 65
5 46 | 200 , 200 , 200 | |46
=
% s Drrain hose
=0 (Accass0l
= (Installed
- — 7 N 4— 4
@ 12— 4 Ratum air duct tl:ahlesfor - ;_T;I4
10 SCTEWs | Holes
PG e PAOSTeNs \ 16, 262 | | Hohtoons
786 (Suspensicn balts pitch) II.'
H Btafor 18 750 18 =y ¥
sﬁgp%ponemll[ 84 ; r_'_? h m-
= 1 r43 P -
| L ~ = Contral baox o 170
i
- Ci
g Gl
32 & = 30 635 30
5 S 510
g _ L 471 i
2 =
: : 1 —
z| E 5 —
T 205~325 2 0 T 1
"E Air supply duct % % ~ i r flﬁ
EIR %’—" e G el
g¥ = :( 2 , = ! 3 B
M 2 ;;I _A . CD: g
=== (=]
— o D™~ = 467
C, Unit:mm
55 680 (Duct dimension) 55
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= FDUMG6OVF

=> Dimensiones en mm

=
% 65 860 (Duct dimengion) Bh
= 46 4 x 200=800 46
= . .
= =| — 200 Drain hose piece
=TI I (Accessary)
= = T+ 3 | (Installed on site)
= .'
— Y 'I_|
= ¥ Ea }'\ call—= —
& ) K‘\ Fetum air duct
14-g4 —_—
Haoles for
tapping screw
986 (Suspension bolts pitch)
H latafor 18 950 18 4-04
sfsrg Eis?ﬂiiﬂ?tr 284 Heles for \ I&
", tapping screws %\ 450 ogo | Holas for
.\ .81 . \ / tapping screws
o= \ pl124 |
= Sl " Canircl box . |
| Ay £
N PPt o
N ea |G @1?0}/%/ \\m}_o
E - Hale / / 180
2| s = =g F G
gl = L T, View M
2 58
Z 67 £ 30 635 30
5 c 5 510
TN 205~325 = 471
S Air supply duct_ | - 413
% » / Al =
o 7 ) -E:- R 7 e M)
M=8 g | -{,_--DE 3| g8 L1 ]
Cs 467
55 880 (Duct dimension) b5
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= FDUM71VF

=> Dimensiones en mm

=
g
E 65 860 (Duct dimension) 65
= 46 4 x 200=800 46
3
'-:5 — 200 Drain hiose piece
=1l I (Arcessory)
= * =t [ ! (Intallzd on site)
= .'
T ¥ y.2 F L + ..__'_'
= ™ /- \"\ Return air duct
14— g4 -
Holes for
tapping screw
D86 (Suspensicn bolts pitch)
Hanger plat?:g;':tr 18 850 18 % 44
suspansicn . 284 ClEs for ! MHoksfor
—‘%\ 5 tapping screws \ | 150 260 [Hoestor e
@ \ $124 |
WL " Cernitrol box \ |
F~l 2 Srny j
S A o
=~ (5] Ci
~ G N 170
2 =1 e/ [ 090
I - o F
2 «= .
=l EL il ™\ A View M
gL 58
@ 67 = 30 635 30
= : B 510
5 p05~325 2 471
E . Air supply duct — B - 413
S. 2 ot .f'; ‘ %H =
= 7 i<, - ° = 1 e M
C. 467
55 880 (Duct dimension) 55
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= FDUM100VF, 125VF, 140VF

=> Dimensiones en mm

T . ) N
E 64 1280 (Duct dimension) B4
E 100 4 x 280=1120 100
= 92
Bl 8l = 280 Drrain hose piece
e . . {Accessory)
L — (Installed on sita)
& \ S
————— = A c3 — -'__l_l
= &
e ki M \"x Return air duct
Lol o Hiles for _—
tapping screw
1404 (Suspension bots pitch)
18 1368 18
Hanger plate for 264
w 81 A= @4 (2] Figpe o oo e e e WG] 0N Git2,
& \\ Holes for .ﬂ
L - tapping scraws \ 152 285 | {-Iole_s far
= d Conrol box , | 13PPING SCrews
g P - p124 \
] i
3 : SIS
o T H [ 0 I o
1 G A e i NE
& I i AL p170 +
i o I o
= I ——4 Hole 47 /|09
D i F G
E—: At )
50 View M
81 E 30 738 30
é = 635
g E 205~325, & 468
= Alr supply duct B N | w2 405
é ¥ - / |_ B gl ;3 E
b |5 NG T
= & ool & gg [ s
Cz 467
104 1200 (Duct dimension) 104
Unit:mim
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4.2 Unidades Interiores de Conductos Alta Presion (FDU)

= FDU71VF

=> Dimensiones en mm

g
B
b o 4— b4
E 65 740 (Duct dimension) |, 185 Holes foT 4— ¢4
= i Midme for
= aongscres \ 150, g6p | (HOSRKL
= o $124
\ |
— B W, AR R
o - ,.-"f - / %}y%?_‘_\ J ‘lﬁ
& Retumn air duct / Drain hose piece ¢ 170 .
[Accessory) / $ 170
(Installed on site) Ol F G
G986 (Suspension balis pitch) View M
Hanger plate for 18 930 18
suspension bolt 784
\ 82
@ \
o Sl
=} Control
F-] T
b
=T
G- Fiﬂ,jc”
5 il —
- =B
al =
; L, ™
2 58
[
g 67
o)
= 30 635 30
= & 510
K= E =
g 295~325 & 471
= Air supply duct — 413
E g lﬂ ."lll H_ EII g
& ! N
| i 5 | | ||
M—h = =) -'f E ﬂ:;} LEJ =1 = (] GE@
- T (U] _EE'J____.-D F— % ﬁ o L | J J
e A 1
C. 467
a5 380 { Duct dmension] a5
Unit:mm

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS PAC VERSION 01_14



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
2/ 4

=> FDU100VF, 125VF, 140VF

=> Dimensiones en mm

5
©
E
=
& R4 1280 (Duct dimension) G4
9w
8 K
o | Drain hose pieca
{Accessory)
/1 Installed on sita)
%, —
F\i %, Returm air duct
1404 (Suspension bolts pitch)
18 1368
Hanger plate for _d
suspension bolt 23 ﬁ\ A— g4
Y olesfor —
& A | fapoing screws 152, 285 I-'I ;'iglpe?TGDSers
= Tl Cantral box ¢ 124 .'I
£+ — - {
- Tl o . |
g ’ @ - P Y
2 E B :‘3[ r I, _\.\i ‘ n ; j o
B & L+ _,)f/i » €
z G- = A 5+31?G/‘L PPN L
g Ii e . 170
= = ! Ci v T /1 |90
—— — View M
59
€ 30 738 30
5 s 635
ol E 205~325, X 458
E Air supply duct = 0| w A05
ole| @ — | &
= = N ﬁ —|
= - l'I & o ol
M2 S / =P o ol [l
. —fel D=l @ e A e
i " q .
e, 467
104 1200 (Duct dimension] 104
Unit:mm
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=> FDU200VF y 250VF

=> Dimensiones en mm

i
]
[&=]
1
¥
73
)
i
)
¥
]
3
i

1690
[Susponsion bolls piich)

=
=
g
=5
5
E
i
E
- 20-M5 Retutn dir duct
E% M % '/HI:|ES far screws | _
———I______'_ . I."' _______'___
B __________-—-__________ c
& 1 ) ¢
L 2 ¥ 1
=R E 00 I3
163 1200 163
39 1500 (Duct dimension) 35

(D dimersion))

25 A0 510 . 2 og| o3
L
Jopar ]
—] [
= D :
2l o \ ! 2
= &= +* E ; o
n 9, § _
S / S
270 110 &0 20 =
C 530 13
138 Gx200=1200
g0 1450

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS PAC VERSION 01_14



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
o]

4.3 Unidades interiores de Cassete 60x60 (FDTC)

=> FDTC25Vy FDTC35V

Dimensiones en mm

530 (3impenain bots pich Cecorafive pans
_@J’ ‘- -
[-= =]
s b b

(5]

=y
L lum

[533
e

B
= f_j.-—lj]
===K= )
\—I_I
j
ity

= v _|,|=
H = ;:J'—! =
SR 1 %gﬁ g M=y, 8{ 1 { -
iz 1 E - =\
: = ? i
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=> FDTC40VF, FDTC50VF y FDTC60VF

LECOra G pane

(T Ty
L (1]

192

P e S
+

132
=
e
o
20
M3
A0 o ks
(M Dram bl

£ more
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4.4 Unidades interiores de cassette (FDT)

=> FDTA40VF, 50VF, 60VF y 71VF

Dimensiones en mm

LECOraiveG pane
BE0~210 {eilng hoke sze 1960
778 18spersimn boks pic 1630

G'Nc.,‘ |,H I

¥ #% Espemsnn bos plch |

m
=

-
L]

R

an
150,
Q o
I
q|REE
173
173
il
T
]
JO0 s
(M. ram Wi

E =)
E.; (Bl box »
: ;a_ = B, 50
- Er—- S|z [ H/Q §1|
g -
i SCiviiSEe
_‘Lﬁ/ ‘M\ ) ! ‘k
H ::fn:_.':x'ﬂs 3 44
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= FDT100VF, 125VF y 140VF

Hanger pifa for \

LEper bl

A7
140k
=
|
r) 1 ¢
]
I
124
173
et

) o moe
=
=3
[=
=
[=
1
35

5
Ml =

N

L = " I
=l =
= [N |

g5 q
N TS
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4.5 Unidades interiores de techo (FDEN)

=> FDEN40VFy 50VF

24 1052 (9 spersion boks pich] 24 20 o
= 8] 40 \ 45
< & \1 &2 5
[ — | / 4
-
4 s\ 1 &—\ 8
1070 \ 2o Eg| fsi
C1,Ce
T a7
I
oy
/5 N
al : 7= \
- % Arrearngills Ar[ "‘]'r] : 0 B
=> FDEN60OVFy 71VF
24 1272 {Aspensin boks pich) P
I \ I g8 20(Kugpenain boks pich] D
4 1240 \ Ly 35 410 \l\ 145
20 \ W E 5
\.-'-.'54::, / }5\.
Feceiving part o .
z o

(55
L
(=3
/ |
P
3

(e
=i

(P
151 [
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= FDEN100VF, 125VF y 140VF

B0 Suspensiom boks peoh] D

2 1872 (Suspension boks phah] 24

Ty Lt
[EE T
L
i
=1
L
—_—
Ly i
|
Ly

.
i i aA _'.q
P 340 Z
on N
C1,Ce
Crain hose pece
[ Accesary. 3m)
rEElas s
g
L\ / = =B
AN
~ ,J \ Mo The slope of drain piping sl de e
uri s st szkie dacdine of 10mm
. 7ML= S
o C N
wZ JE A C 110 B
. =
o =
= ™
u
o J IEE & 7 =
= 100
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4.6 Unidades interiores de pared (SRK)

=> SRK50ZJX y SRK60ZJX

=T =
A o
e
g
rgsalladon s
[ Zervica gnacs) 0, 120 [+oll] 20 0, [Brvicazpacs) g
20 \ 40 20 B
\ 5
S N7 % Z 5 s
/’ L R ]
L T /
- < B
g z 35 3 £§
f:ﬂ; o *'%l;/ = | =
4 717 B
D [z Eé' A 211 C

>
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=>» SRK71ZK, SRK71ZM, SRK80ZM

4 1030 4
Al g4, | 435
: I
Cll= e
! ]
1035
= =
=
(5]
————
L — — |
_____'-——____ Dot for down piping e —
A ——— (Feder o e above vew) {Benvica specs) 1
iSenicespzee) (B0 106 \ 5 108 =
44 | &1 a4 E_
- ) 34 | £l % &
-Gk | | 0] " m 3
. - | i -
= e R L {/ e A wal =
& e - 7
. /;;/ =
! D < % 5 e o=
=l £ o = I =
- 3&\{ \I .:J s
= -, =, |' | AR P =
A =1 T
B35 / / B .'5; 7N\ =
g — =
]
EEMTS Sathal) /S B335 C =
728 8
E T o

Space fr iretelledon end senvios when viewing fom e fom
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4.7 Unidades interiores de suelo (FDF)

=> FDF71VD, FDF100VD, FDF 125VD y FDF140VD

|A

fé 3%, %5~
= \Hange tnat
Arsuooly | . can be adusted)
Remate =
controlier 2 = 5
-H-H-""‘H-\__‘_‘_‘_\_“ |
| 240 =
g '8
e \\

Terminal block

re v
L roWer sounce .I

825
)
magras

854 Certer of
Terminal block]

e
=l
L= 7
a3 308

150 (Center @

arminal blocx)

5 Hcan be installed left
125 . 5050 / 125
f/’_,. -1
H
3 G225 5
g
= 1=
) _l_"{'-._E =
+1
G /
| ~— i
D gz
" A
& \ +
T8
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4.8 Unidades Exteriores Microinverter

=> FDC71VN y FDC90VNP

=]
15
[

arh
s
N
AN
= |2

0
—_— 1
™
~.
o j
JH0
1148

g \ /

= "'hh“"'-.. — ~
l—-_l__l"‘n. L i i ] ':'
. VY S
01 D a7 =
150 HA0 150 a2

BAD £R
Terminzl block
e
= =
==t

485

21
Yo

3.5

© LUMELCO S.A. MANUAL RESUMIDO INSTALACION MAQUINAS PAC VERSION 01_14 -29-



MITSUBISHI

HEAVY INDUSTRIES, LTD.

Our Technologies, Your Tomorrow
ssk 40

= FDC71VNP
520.6 16
3273 o0.6
3.6 O I 12 E e
w| wl =2 =
M an__— | /ﬂz\\ ”':/ :
=7~ L.
2 w| ®
8 | ] ¥ 58
uy _E' =
2 3273 :':r
] 510 201 179
a0 7.2
Terminal block
(Vemminal Hock
ll
335 o
2 " A,.P
> - — T
[} | ]
S . 3 o
|
o
(o]
= FDC100, 125,140VN
FDC100, 125,140VS
LA [u]

1

845

NInm
NN

219
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=> FDC200VS

\ 180 50 200
7 N é &0 15
]| N\ -
=
3 !
=le \E
= o3 —
=
: C
== \
282 388
[¥] [¥] B
H [_AG
[E3) [E3) = =
T

—

= . 5—5
18
| —
F. C
Nre
=4 g/
= 3] C 50 F
2 15 5
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= FDC250VS
" w B
H ' /_,A:G
[E ) [E 3] .
#48 Tl e
i
Term ock for pon
: 5 A
G
/F g g
o=
tg i
5
870
180 580 200
80 60 B0, 4l 15
E L&)
| s I o
g
ol o B
= | gg
A
=l =2 - .
282 388 D
-]
F\ C
e \ 4
SEm 2 il
%52 \\C ) F
27 50 15 50
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4.9 Unidades Exteriores Hyperinverter

=>» SRC25ZJX y SRC35ZJX
=>» SRC25ZMX y SRC35ZMX

=
= D
= A
i Tl
I -
oo =
& I \ 3| 5
| % H
L
- S— - )
2 o
=
5] Al RE 4 74

Terminal block

]

.-‘fl"’rlf
TR
|

977

154
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=> SRC40ZJX, SRC50ZJX y SRC60ZJX
= SRC40ZMX, SRC50ZMX y SRC60ZMX

5206 161
3273 50.6
8.6 D 12 E
i / %
= rq. AR / ﬂ\ [ -
< i /1 SSs 1
% L~ f‘ ~ _] S
5 & g
: L / 1
' _ |
T E=
g e
@ 3273 =
a9 210 2N 175
200 71.2
Terminal block
1484
(=1
vy
B
g

12.4

a3
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=> FDC100VNX, FDC125VNX, FDC140VNX
FDC100VSX, FDC125VSX, FDC140VSX

A6
1

12
&4

C
=
%r:#
2
9
=
= == o
g
= ol ol
= 55 =
= = B0 B
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4.10 Dimensiones mando por cable RC-E5

Installation with wiring exposed | Installation with wiring recessed
0.3mm?2, 2 cores (0.[.85.6) Wall
\
\ '
\ 48
||
1 _ Wire
4= (Recessed)
— 1 T
LCD display I — &

H"‘“-\-\
- .
J . |
[=e) - @
- S
i

\ J UN—
\ Electrical box
(Locally Purchased)

[ 1120
I
19
Remote controller mounting dimensions |
120
16 Cut off with a knife or the like
Remote controller — thin walled parts intended for
outline 23 screw holes, and then fix it with
Tl SCTEWS.
P sl =
L= =
" =]
] - - o
o . =
. 44
- 2
h —
f @E >
. I|I / W,
|
For the passage | 1.5 Attachment hole
after wiring

924.5 Long hole(4 pes.)
12x7 Long hole

Precation in extending the remote controller cord ‘ P Maximum total extension 600m.

The cord should be a shielded wire.

@ For all types : 0.3mm? ¥ 2 cores

Note: (1) Use cables up te 0.5mm? (maximum) for those laid inside the remote controller casing and connect to a different size
cable at a vicinity point outside the remote controller, if necessary.

Within 100-200m: - 0.5 mm? ¥ 2 cores . Earth wiring
Within 300m- -+ 0.75 mm? ¥ 2 cores - [r? Remote controller cord
Within 400m-------oece 125 mm® ¥ 2 cores B p —
Shielded
Within 60001 - --oos 2.0 mm? ¥ 2 cores Indoor unit (Shielded wire)
(This side is not grounded) i}
@ The shielded wire should be grounded at one side only. e

Remote controller
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4.11 Dimensiones mando por cable RC-EX1 (Tactil)

A
1_[\ Wiring -|_|'\ 30mm

30 30mim

[ 1l . I[ |
==

.Y

N,

RIC ternperature sensor\\

120mm

18.3

83.5
120

Fixing holes <

alpﬂ]

J /.
Sensor IJSB port  Terminal Block

120
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4.12 Dimensiones de mando por cable simplificado RCH-E3

a7
- P
[ - =
I
LE]
BT — T
i i 16
. |
r - =
1 PRad= o
Wiring outlet
{In case of embedding wiring)
12 ¥ 7 Slot hale

117

Installation hole

8% 4.5 Slot hole (2 places)

MNote: Installation screw for remote controller
M4 Screw (2 pieces)

0.3mm* % 2 cores,

LCD

120

L
\ XY Terminal block

Aitach M3 screw
with washer
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{Prepare on site)

72

E

Thin part

|pper case

|Jpper case
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4.13 Dimensiones de mando a distancia

->RCN-E1R

(]

150
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5.- Especificaciones tuberia refrigerante
6.- Instalacion tuberia refrigerante

7.- Prueba de vacio

8.- Carga adicional de gas

9.- Drenaje en unidad Exterior e Interior
10.- Instalacion Eléctrica

11.- Comunicacién UI/UE

12.- Antes de la puesta en marcha

13.- Puesta en marcha
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5- ESPECIFICACIONES TUBERIA DE REFRIGERANTE
5.1 Limites de distancia

Se indican a continuacién las restricciones y limites de distancias a la hora de instalar las maquinas interiores y
exteriores. Hay que tener en cuenta dichos limites para evitar posibles problemas de funcionamiento. En caso
de que las maquinas no se ajusten a lo especificado hay que ponerse en contacto con el servicio técnico antes
de su instalacién.

A.1-Limites de distancia de tuberias:

Nota: Las limitaciones de distancia de tuberia las da la unidad exterior, independientemente de la unidad interior a la que esté conectada.

Modelo U.Ext D. Vertical UE encima (m) | D. Vertical UE debajo (m) | D. Total (m)
FDC71/90VNP 20 20 30
FDC100/125/140VN/S 30 15 50
FDC200/250VS 30 15 70
SRC40/50/60ZMX 20 20 30
SRC25/35ZJX-S 10 10 15
SRC40/50/60ZJX-S 20 20 30
SRC71ZK 20 20 30
SRC71/80ZM 20 20 30
FDC71VNX 15 30 50
FDC100/125/140VN/SX 15 30 100
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5.2 Diametros de tuberia

Nota: Los didmetros de tuberia dependerdn de la unidad exterior, independientemente de la unidad interior a la que esté conectada.

Se indican a continuacién los didmetros de tuberia que hay que instalar en las maquinas interiores y
exteriores. Hay que tener en cuenta dichos didmetros para evitar posibles problemas de funcionamiento. En
caso de que las maquinas no se ajusten a lo especificado hay que ponerse en contacto con el servicio técnico

antes de su instalacion.

Tuberia de gas

Tuberia de liquido

Modelo U. Interior Diametro Espesor ; . Dlame’tro Espesor Método

3 , Método conexion | Tuberia , . s
Tuberia (pulgadas) | Tuberia(mm) Tuberia(mm) | conexién
(pulgadas)

FDC71VNP** 1/2”(1*) 0.8 1/4” (1*) 0.8

FDC9OVNP** 5/8”(2%) 0.8 1/4”(2%) 0.8

FDC100/125/140VN/S 5/8” 0.8 3/8” 0.8

SRC40/50/60ZMX 1/2" 0.8 1/4" 0.8

SRC25/352JX-S 3/8” 0.8 1/4" 0.8

SRC40/50/60ZJX-S 1/2” 0.8 Abocardado 1/4" 0.8 Abocardado

SRC71ZK 5/8” 0.8 1/4" 0.8

SRC71/80ZM 5/8” 0.8 1/4" 0.8

FDC71/100/125/140VN/SX 5/8” 0.8 3/8” 0.8

FDC200VS 1”(3*) 0.8 3/8”(4*) 0.8

FDC250VS 1" 0.8 1/2" 0.8

(1*) Se debera usar un reductor tanto en la linea de gas como en la de liquido, para su conexidn con unidades interiores, ya
que éstas tienen tuberias de 3/8” y 5/8” en lugar de 1/4” y 1/2".

Estas unidades podrdn funcionar con tuberias de 3/8” y 5/8” 6 3/8” y 1/2” siempre y cuando la longitud de la tuberia no
exceda los 10m y la carga adicional no supere los 300gr.
(2*) Se debera usar un reductor en la linea de liquido, para su conexién con unidades interiores que tendra 3/8” en lugar de

1/4”.

Estas unidades podrdn funcionar con tuberias de 3/8” y 5/8” 6 3/8” y 1/2” siempre y cuando la longitud de la tuberia no
exceda los 10 m y la carga adicional no supere los 300gr.

(3*) Si la longitud de la tuberia de gas < 35 m, la seccién sera de 7/8”
(4*) Si la longitud de la tuberia de liquido es < 40 m, la seccidn sera de 3/8. Si es superior a 40m y < 70m serad %" (y habra

que aportar 120gr/m)
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5.3 Sistema REFRESH para reutilizacion de tuberias ya existentes de R-22

[A] Tuberia de refrigerante
[1] Comprobacion tuberia primaria
R

i - B
£Estan las unidades interiores ¥ exteriores
conectadas a la tuleria para reutilizar y para
| una pogible recogida de refrigerante?

i ok |

!

Mo. Mo di

sponible y sin posibiidad de
realizar recogida de refigerante

I . . . r
i E= auficiente el espacio de instalacion

| i Existe corocircuito de aire?

. ; b ! Reubicar la localizacion de la instalacian
7 _m'- i i f i
enfre la unidad sxterior e interior? cuando sustituames la unidad.(Ver[CE )

rl

oK |

i e . -
| Comprobacion del historial de anomalias del compresor.

I™Sin anomaiias |

(Comprobacién historial de fugas de refrigerante:

oL [ Realizar prusba de estanqueidad del circuito

— K '

-
L_IC'.::ur'n;:ur-:-L:nar material v esperor de la tuberia existente. Ver (1)

| E—

i . ,._. - 0
:Se observa algun dafio, abolladura o comosion en la tuberia?
i

i los danos no son imporantes, puede ser reparardo por su propio riesgo

y
Incorrecta
i

"
had
i
e

L

-
L El radio de la curva de la tuberia, ;23 mayaor gue T0mm?

4

' "
iEl material sizlante de |a tuberia existente  ____ . o
ezta pelado o deteriorado?

i Estan aisladas las tuberias de gas v liguido? —- “m -—-
LY A

]

o B
pemitida
reLtlizacion
Jzar nueva
tuberia
Feparar ssccion
defectucsa imposible
Afiadir aislante
A A

( - " y
i5e bifurca algun tubo sin conexion a las _m
| unidades interiores?

A

Desmontar la
tuberia bifurcada

)

«

i

b
k_.g,Estan kien fijas las suspensiones de tut:nerla?J—m—h

Corregirlas

'l

«

El resufiads d2 13 comprobacion de @ tuberia exisiznis es comecta Comprobar lineas eléctn cas|

1
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( 1)Seleccion del material de tuberia

. Minimo
Tama ho de | Grado del espesor
fuberia material
) ()
0 6.35 0 0.8
0052 0 0.8
o127 0 0.8
o 15.88 0 1.0
o 19.05 1/2H 1.0
@22.22 1/2H 1.8
2254 1/2H 1.6
o 25.58 1/2H 1.8

( 2 ) Aceptabilidad de tuberia existente para reutilizar

O Templado

1/2H: Medio duro

Material; Acido fosfarico desoxigenado sin cosiura de cobre
para el refrigerante

Patencia unidad exterior

40 50 G0 71 100 125 140 200 250
(HP) (1.5) (2) (2.5) (3) 4 ]| ] (8 o)
Tubkeria principal (4) Posible [ver tabla {3 )]
Distribuidor (B) - Imposible excepto MHI's genuine part
Tuberia secundaria (C) - Pasible [ver tabla (4 )]
Par (Single) Twin Triple A
Indoor unit Indoor unit
) c
Indoor unit ! i
Bi H3
] H2 —Jn2
H1 IRl Ha |
Hi A A A
L — r
Outdeor unit Outdoor unit Outdoor unit
Triple B Double twin Indoor unit
C4 —
Indoor unit B2 T
c1 — Cc dél H5 I
i L i 1
l cs — H3
H3 Bi 1}
Bl qm < HE | [H2
Hi C4 o H1 C6
A B2 ! B2 } Hd
ca H4 oz H7 l
C5 — CT
r L LI 4 : r L L | *
Cutd cor unit QOutdoor unit
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Tamario de tuberia principal permitido (A) y maxima distancia de tuberia existente (A+C)
1) Modelo Standard SRC40/50/60ZHX-5

Tuberia principal (A)
Carga sdicional de refrigerante por m 0.02ka’m | 0.06ka/m
" = . Tukeriz liguida & 5,35 & 8.52 2 -Tamafio Standard
Modelo Tamafio fubsria Tuberia gas & 127 & 127 ("1 :Reutilizable
Tamafio de tuberia permitido para reutilizar [¥] iy @ FReutizable pero disminuyendo
Maxima distancia de tuberia 30 10 capacidad frigorifica
SRCA40-80 Maxima distancia de tuberia sin carga adiciona 15 5 £ -Reutiizable pero la maxima
Diferencia de altura entre unidades interiores y exteriores distancia de fuberia es acortada
Unidad exterior por encima 20 10 »: Prohibido su uso
Jnidad extericr por debajo 20 10
2) Modelo Standard FDCT1/100/125/140WNMNVS
Tuberia principal (A)
Carga adicional de refrigerante por m 0.08kg/m0.08kg/m
. . Tuberia liguido o 852 127
Modelo Tamaric tuberia Tuberia cas o 127 21588 | o 1905 | & 15.13:3:1 o 19.05"
Tamafio de tuberia permitide para reutilizar L ] 7] kS i X
Maxima distancia de tuberia 35 50 - 25 -
FOCT Maxima distancia de tuberia sin carga adiciona 20 3n - 15 -
Diferencia de altura entre unidades intericres v exterores
Linidad exterior por encima) 30 30 - 25 -
Unidad exterior por debajo 15 15 - 15 -
Tamafio de tuberia permitido para reutifizar ¥ [v] [ i i
Maxima distancia de tuberia - 50 50 25 25
Maxima distancia de tuberia sin carga adiciona - 30 30 15 15
FDC100-140 Diferencia de altura entre unidades intericres v exterores
Unidad exterior por encima - 30 30 25 25
Unidad exterior por debajo 15 15 15 15
5 Modelo Standard FDC200/250VS
Tuberia principal {4}
Carga adicional de refrigerante por m 0.06Kg m 0.12kg/m 0.20k2m
N . Tuberia liquida o 9.52 4 127 o 15.58
Modelo Tamafio tuberia g pos ggs 203 03] ¢ 95 41 |3 050 | 2000 § P5.4] g 080 |4 2200 ¢ 25.4] 82085
Tamafic de tuberia permitido para reutilizar [%] [ O [ 4 ) i A X
Paxima distancia de uberia a5 70 70 35 i Ol - 24" -
FOC200 Maxima distanca de luberia sin carga adicions 30 30 30 30 15 15 g
Diferencia de altura entre unidades interiores y exteriores
Lnidad exterior por encimg 30 30 a0 a0 a0 24 24 -
IUnidad exterior por debajgl 15 15 15 15 15 15 15 15 -
Tamarfic de tuberia permitido para reutilizar ¥ x ® 7] 4 il A il
Maxima distancia de tuberia - - - 35 70 70 35 40 407
FOCas0 r'.-1_éxin1a_::|i5tanc ade t.Jberl'a_sir' carga adicional - - - 30 a0 25 15 18 13
Diferencia de altura entre unidades intericres v exterores
Unidad exterior encima - - - 30 a0 30 30 30 30
Unidad imterior debajo - - - 15 15 15 15 15 15
Mota: *1  Enel casc de reutilizar tuberia templada e190.05 = £1.0, asegurarse de configurar Tabla 1
SW de la PGE como musstra la tabla 1_. dabide a su ireuficients reaistencia. Modalo Dip switch
Si el material es 1/2H o su espesor es 1.2mm o mas, esto no s necesana.
*2  5ila tuberia principal excede de 40m , asegurarse de que el tamafio de la tuberia SRC40-60 -
- Eutix;:ec:e de 1E.t:. del::l-:{:- wdcalia de presion E:{:!fa“nealdle qui;fg.dn tiberd FOC7A SWE-1 ON
rns:éxinl'lgauei runr:iger'ﬂcaa. ong e tuberia maxima , no la longi = fubaria FOC00-230 =51 OM
*4  Siel radic de |a curva de |a tuberia existenie es menor de T0mm, confgurar 21 SWde
de |a placa de la unidad extericr como muestra la tabla 1, debido a la baja resistencia.
*6 La longitud de tuberia minima es 5m. 5i la longitud de tuberia es menor de 5m,
asegurarse de reducir la cantidad de refrigerante.
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[3] Siztema Multi-V (incluido twin, triple y double twin)

p
| Comprobar £l tamafio de fuberia ‘I

Tubena principal (A)

[ iEl tamafic de |a tuberia exisiente esta dentro de! rango de MHI?
| Veri3y

Mo esta en el rango

* Comgrobar la imitacion de la longitud v la

Dentro del rango y la diferencia de altura enires las unidades
nterores y la exterior.

|| La tuberia existente (&) pusde ser reutilizada ||

Tuberias terciarias (C)

[ El tamafio de la tuberia secundaria (), ;esta dentro del rango
| especificado por MHI? . Ver (4)

(La ongitud de la tuberia secundaria (C), ;esta dentro del rango
\ ezpecificado por MHIT . Ver (5)

( iEz la diferencia de altura enfre las unidades interiores (H2-H7)
\ menos de 0.5m?

e

| La tuberia secundaria {C} puede ser reutilizada. "

Mo se
pemite
revtilizar
la fuberia
existente

IJzar
nueva
tuberia

LS

L i E= el distribuidor existents (B) producto de MHI? . Ver (8]

|| El distribuidor (B) puede ser reutilizade. ||

Remplazar por uno nuevo para R-4104 |-47

h

Ver [C]
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(4) Tamafio de tuberia secundaria (C) permitido
Modelo FDCT1WVNAYS, 100, 125, 140%NMAVS, 100, 125, 140VNXNVSX, 200, 250VS

Pipe &1, CLTES Fipe G4, &= &0 &7
(2fier 15t branchi) {afer 2nd branchi
___ daniond charging Smoiid 07 reT e per 1m g m NG
PFipe g0 Lirmdd pioe a b2 a 0.5
Tiles ipe Pl [O1aMm 01800 | 0127 [eiaBd| e 1B0S
M ededl Combraton type | Comonzbon of capacity
FOCT in 4040 [*] . > - -
FOCioo in 8050 () = - =
EOC12S Twin B E1) L] [ X . .
Tin 71+ o [#] i =
FOGTE0 THEIE A S +50-50 Q ! = = =
= H =] = [¥] iy (1] [ =
Th'%nj. TI=100 ‘; (] E B .
if= F14T1e71 L (8] - -
FOG200 Tiighs B T % ™ ]
Coulbsa txin 50480420450 X, (] L) X
—Taln 1284125 - [ . : -
Tipke A - - - - - - -
FOG250 Trpk= B A0y -1 25 had o [v] . bad
Tnpls B 714 71+100 H E ok E [+) -
Coubds Exin [: o [ W | = (il L 1] '8 =
Mota: *1. El tamane de tuberia {C1, 2, 3) despuss de distribuidor (B1) debe serigual o menor que &l tamario de la tuberia principal (&)

*2. El tamario de la tuberia secundania (C1) debe ser @ 9.52(Liguidoye 12.7(Gas)
*3. El tamario de la tuberia secundaria (C1) debe ser e 9.52{Liguido)a 15.88({Gas)

(5) Limitacion de la longitud de las fuberias secundarias (C) y la diferencia de altura (H)
Modelo FDCT1VNAS, 100, 125, 140%NAYS, 100, 125, 140VNXNSK, 200, 250VS
FDC71| FDC100/125 [FDC140]FDC200]FDC250
Twin C1,C2 = 20m = 30m
Triple A |C1, G2, C3 - =1am[=aom] -
Maxima longitud de tuberia CA = = 28m = 30m
después del distribuidor | Triple B [C24C4, C24C5 - =22m = 9Tm
+ c2 - = am
Double twin C14C4, G145, C2408, CaeCT - = 30m
Ca+Ca, Ca+CT - = 30m
Twin |C1-C2| = 10m
Triple A [|C1-C2|, [C2-C3]. |C3-C1| - < 3m -
Méxima diferencia entre las | Triple B 'gl'_‘ggﬁf“”' [C1-{C2+ 5| - S Afm] c e
Io_ngi_tudes después del dis- T CA 220, o CA ] —
tribuidor. Double tein| §G1-0aHC2:C, |G 1-CaHC2-CT] - = 10m
|C4-C5|, |C6-C7|
Diferencia de altura entre  |Extzrior Esti:l encima H1 = 20m
exterior e interior Exterior esta debajo = 15m
Diferencia de altura entre H2, Ha, H4, HS, HB, H7 =< 0.5m
# La maxima longitud de uberia secundaria (C) a la unidad intaror no debe exceder la maxima distancia de tuberia (4+C)
(6) Distribuidor (B) = Referrse al "Manual Tecnico” para detalles
Distribuidar Especificaciones standard (Liquido/Gas) C”ﬁﬁg&ggﬁ?ﬁ 1"; nl%&&ﬁgﬁiﬁgg{g&;
DIS-WA1 (PJADDAAR20D) |L=p 9.52 — 0 9.52 % 2 / G=o 15.88 — @ 15.66 x 2 [FDC71, 100, 125, 140|FDC200, 250
DIS-WB1 [PJA0DGA321D) [L=e 127 = 29.52 2/ G=0 25.4 —~ 0 15.88 %2 |FDC200, 250 -
DIS-TA1 (PJADDAAZ23C) [L=o 9.52 +~ 0 9.52 X3/ G=o 1586 = 0 12.7%3 |FDC140 -
DIS-TB1 (PJADDGEAZ24D) [Ll=o9.52 = 0952 3/ G=p 254 + 0 15,863 |FDCZ200 =
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[1] Comprobar el cableado existente respecio a los esquemas electnicos.

Cabieado alimeniacion eleciica

| Comprobar los siguientes puntos para los cables existentes = Ver (7] - 1
= Tamanc del cable
= Longiud del cable
= Tipo de cables
= Nurmero de hilos .
= Zables eleciricos y cables conectados 3 fierra danados o deterorados

” _cs cables de almemacion exishenies pueden ser reul I:a:l:mi

Cableado enire unidades inferiores y exteniores y cableado con el mando

Comprobar los siguientes puntos para el cableado existente = Ver
= Tamano del cableado
= Longud de! cableado
= Tipo de cables
= Nurmiero de hilos
= Cables danades o detenorados

| El cableads exisiznie pusde ser rewiizade (|

[2] Comprobar suminisin eléciico existenis

i’
CoMmprobar 05 Blguientes punios para el Euminisro elecico exlslente = Ver (T2
= Voltaje
= Mumerno de fases
= Capacidad dervacion
= Equipz de suministro elécinico dafado o deteriorade.

I

" El 2quipo o= suminsto slecTioo swsisnie pusde ser '\emll:a:ln:"

[4] Otros puntos a comprobar

i

I
Comprobar sontinuidad del cableado existenie = Ver (7] - 3

Comprabar 2l historico de ermores = War (7)- 4
LY

Moo=
oEmnite
reutdfizar
cables
2eciricos

Usar nuewo

Mo ==
pemTiE
reutiizar
cableado.

U=ar nuewc

Mo 52 perm
rautilizar
BqUpO
suministro
glactico

Usar nusvo

!L i Sustiuir por cables nuevos
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{7} Puntos a comprobar y confirmar sobre el cableado eléctrico v el suministre de alimentacion
Tamar nota para reutilizacion del cableado electrizo v cableado de alimentacion

1 Confirmacon del cableado exstente
En cuarito al cableads existents, confimar la longitud de los
cables y el nimero de ramificaciones, ademas del tipo de ca-

ble y nimero de hios teniendo en cuanta el esquema eléctrico

comespondiente a la maguina.
- Cablzs de alimentacion
- En cuante a' cable de toma a terra, capacidad, longitud,
tamano, conexion ... Ver caractrisficas detaladas en "Ma-
nual Técnico”™ .
- Usar cable de 2 hilos para monofsica y VTC o VWF para
frifasica.
- Mo usar cables de 4 hiles o cable concentrico incluyendo el
cable de toma a tiema,
- Mo usar cable protegida,
- Cableado entre unidades interiores y exerores
- Usar cables de 2 hilos WVTC o WWF
- Tamaf o v lengitud dal cabla
P140 o mas pequeto s o1.6mm x 3-hilos (50m)
P200, 250 c@l.8mm x 3-hilos (33m)
* En figura | | longitud para una caida de voltaje del 2%
" 5i la longitud excede 2l valor especificado, revisar el ca-
bleado acorde con la regulacidn
* La lengitud dal calbdsade debe ser menor de 120m
- Cableado del mando
- Emcuanio a las especificaciones del cable, ver el "Manual
Técnico™ para detalles.
- Evitar usar sistema multi-cablsado.
- Consctar el cablsado a tierra (astructura de acero del adi-
ficic. metal. ete)
2 Confirmacien del suministro sléctrico.
Comprobar &l voltaje y el numero de fases del cableado de
alimentacion existente.
- Comprobar 5 hay derivacion que pusde afzetar al circuito

WTC Cab-tirs cable

® " a

4 care cabls

W flat cable

Shield cable

Cuando se ufiliza 2l sistema de cableado de alimentacion
existzntz, comprobar el envejecimiento y dafos del equips.
El ervejecimisnto de loa cablsa de alimentacion pusds ser
causa de derivaciones o incendin
(3 Comprobacion de la continuidad de los cables
Fealizar la comprabasion ds la continuidad dal cableads,
voltaje y dervaciones a fiemra.
Si existe cualquisr anormalidad, corregir o sustituir 21 cabls-
adc a las condiciones adecuadas.
- Comprobar con un megger 500 Vsl 1000 o mas ez de-
teciado entre cables y terra.
- Cuands es menca de 1002 25 el resuliade de envejeci-
mienis o danos, hay que sustiuiro por uUnos nuevos.
3 Rewisitn del historico de errores
Comprobar ! historico de errores y wer si algun emor ha si-
do causado por defecte de cableado o debido a la alimenta-
cion electrica, come emor de fransmision, potencia, sfo.
Si el eror comespondiente no aparece, comprobar si fue de-
bidamenite corregida, ai no, comagirk.
Asegurarse de sumninistrar o sustituir por nuevas piezas o o3
bles, incluso = se encuentran defectos menores.

Ejzmplo de reutiizacion del cablzado eléctrice de un sistemna trfasico

¢Hay comunicadon en el sltemaa 2 hiles | Sl
aulshanta’?

]

Reutlizable, en 2l caso de que satistaga |as condiziones
amioa menchiandas.

[ £ Esia en especiicadones del Superiini?

Eli

Es reutlizable, =l se satisfacen i35 condidonses amiba mencianadas.

que de terminzles como mUesta la figura de 13 derscha

unklag earion como muestra 1a figura de la derecha

- Zonectar los cables de imisrcon2xion entre unidad extaror e Interlar 3l ™1,2,37 del blo-
+ Conectar el cableado de alimentacion al "L1, LZ, L3, N” del bloque de terminales de la

# El cable de s2fal sera mayar o2 075 MF Y na mias larga de 20m.

# E| neubro 52 debera caneclar al lerminal “2° .

# 5l exjsle culalguler oira conexdon dierente, consuliar con Senick) Taonico

L1 linea)

[MeuTD)

MsTeEThn  [iend
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[C] Proceso de recogida de gas y sustitucicn de la nueva unidad

Imvalido para la
recogida de gas

| Arancar la maguina exsiente en modo frio durante 30 minutos

!

Detener &l ventlador de la unidad nteror y hacer funcionar |a ma-
quina ctras tres minutos en mode fric para recoger el refrigerante.

!

Cerrar 13 vahula de senicio de |a linea de liguide de |3 unidad ex-
tenior sin intemupcion para recoger 2 refrigerante.

v

Cerrar la vahwula de servicio de |a lmea de gas cuando la recogida
e haya compistado

v

Sustituir I3 unidad.

Zoplar |a tuberia existentz con nilrdgenc gas. |

Si se observa decoloracion del aceste o cuslquier agents externo, _
[juzgars, es aceptable o no ey
Ok |

4
| (*) Irestalar la nueva unidad con suficiende espacio de ventilacion

il

Rehacer los abocardados para R410. 0 Ver (8) Usar una nueva tuerca abocardada [ indlido |
para el nueve aire acondicionado. No reufilizar la existente

+

— — - ;
Conectar |3 tuberia existente a la nueva unidad. Y conectar los ca- = i £y . |
bies existentes de interconexion y alimentacion tambien. Si se detecta fuga, repararia

4 Yy
Realzar una prueba de estanqueidad con nitrdgene a una presicn
de 4.15MPa = Ver (9) Reparado

Evacuar tras una hora de funcionamiento detectando -100.7kPa
(-755mmHg, 5 fomr) con el vacuometro. O Ver (8]

| Alrir valvulas de senvicio

| Cargar el refrigerante adicional si es necesarieOVer (5) |

r
Fealizar un modo prugba
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{8) Precaucitn para realizar conexion de tuberias.

- Mo reudilizar los aborcados de la tuberia existente. Reakizar nuevos aborcadados cuando se conects |a nueva unidad.
« Los abocardacs deben ser re-elaborados con las herramientas especiales para R-410A, como muestian las thalas:

Tamaflo de tuerca para R4104 © H (mm)

Tuberla 0.0 Hmm
0635 7
0 a5 =
H CRER] =
' ' o 1586 =

A Tamaflie abocardado para R410A 1 H (mm)
| | Muberia ©.0 Al
2635 a1
2 a.52 132
o 127 165
@ 15.68 187

Dimenshdn del sallente de tuberla para €l proceso de abocardada @ B {mimj

Pipe 0.0 Con Ia herramiento righda fipo
p= D IHemamens para R210A Herramienia convencional
@ B35
@ B2 -
e 12T o055 0.71.3
@ 15.88

{9} Comprobaciones para la wuberiz de trabajo de refrigerante.
Las bases de trabajo para el montaje de las maguinas de

are acondionado de R410A Y R407 C es igual que en R22
(Empiar, secar, ajustar). Sin embargo. &l control de las im-
purezas ¥ la humedad, es mas estricio gue para el refrige-
rante conwencional, debide a las caractensbicas del propio
gas y el aceite. En consecuencia, es necesario seleccionar,
procesar, almacenar y usar los materiales y las tuberias mu-
cho mas cuidadosamente.

SECAR
Dl cite =giar e
d= humecad

LFAR
Ciarirn mete sxtar e
e polvo mounezas).

AJUETAR
N ey e

- Materiales de wberias

(1) Usar tuberias de refrigerante echas de fosfaio de cobre
segun &l nivel de C1220 de JISHZ300 de cobre y ales-
ciones para tuberia sin costura.

2} Cuando se realzan instalaciones, tener la precaucion
de sellar ambos extremos para prevenir de humedad,
suciedad y otros agenies externos que puedan entrar.

- Tratamiento de tuberia

(1) Aplicar la minima cantidad de aceite de eter o &ster pa-
unir aborcardades y bridas.

(2} El tamano de [a transformacion del abocardado es ma-
yor gue en RZ2 con el fn de aumentar [a eficiencia se-
gumn las instrucciones ya citadas.

« Trabajo de soidadura
Los puntes a comprobar para la soldadura es practcamen-
te igua’ que el caming tradicional. Sin embargo, hay que te-
ner en cuenta todas las precauciones para evitar contamina-
cion en el crcuin de refrigerante.

1 Ewitar dias lluviosos para realizar trabajos en 35 tuberias.

‘2! Realizar lk soldadura en proceso libre de oxigens bajo un
flupe de nifrogeno gas.

I Soldar enire las tubsrias de cobre y las uniones con flujo
libre.

A Cuande la uberia de refligerante no se conecta a la unidad
despues de realizar la soldadura, sellar ambos exiremos.

« Prusba de estanqusidad

Realizar la prueba de estanqueidad con nitrdgeno gas v ass-
gurar que ni exista fuga en la tuberia de trabajo. Ver "Manual
Técnico para detalles.

- Ewacuacion

1 Realzar el proceso de vacio 2l tiempe suficiente para efmi-
nar humedad y guitar & are.

Z' Usar bomba de vacio de alto rendimiento de flujo mverse con
dispositive de prevencion . (0.5 Torr despues de 5 minuios de
funcicnamiento)

I Evacuar durante 1 hora o mas, despues de detectar 105 kPa
[TH8mmHg, 5 Torr) con un vacudmetro

« Carga adicional de refrigerante

1 La cantidad de refrigerante adicicral debs ser cakulada con
la siguiente formula.

Cantidad de carga adicional ko) = 1
[LongHud fuberta principalm) - Longhud cublerta sin carga agiclonaim)T)
3 cantidad de canga adlclonal por mero de fuberia de ligukds(m)y’
+ Longttud total da tubsras secundanas(m)
X cantidad de carga adicional par meiro de tubsria de iquido (]

*War an tabla (3] y (4]
2 Asegurarse de realizar la carga de refrigerante adicional en
estado liguido. Medir la cantidad resultante y apuniar la can-
tidad resultante
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6- INSTALACION TUBERIA DE REFRIGERANTE

A. INSTALACION TUBERIA REFRIGERANTE UNIDAD EXTERIOR

La tuberia de refrigerante se puede conectar a la unidad exterior extrayendo un tornillo de la tapa que cubre el
lateral, en algunos modelos:

* Tuberia solo se puede poner
en esta direccion

ornille

\T;qu cobertora Tapa cobertora
SRC25/35/50/60 ZJIX y ZMX FDC71VNX
FDC71/90 VNP
SRC71/80ZM
SRC71ZK

Para el resto de modelos, la tuberia de refrigerante se puede conectar a través de 4 huecos de entrada: frontal,
lateral derecho, por detrds y por debajo:

FDC100/125/140VN/S FDC200/250VS
FDC100/125/140VN/SX

\

Agarre
% f/
2]

| entrada rasera

A

@@

P
- | entrada lateral |
entrada frontal

entrada inferior |

Para desmontar el panel frontal hay que desenroscar los 5 tornillos marcados con una Xy tirar del panel hacia

abajo y hacia delante.
La tuberia no debe entrar en contacto con la unidad para evitar vibraciones y ruidos.
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6.1 A la hora de realizar el abocardado de la tuberia se deben tener en cuenta las precauciones siguientes:

1- Distancia de tuberia que debe sobresalir del abocardador antes de realizar el abocardado:

| @ Diametro elxterlor Abocardador especifico Abocardador estandar
I —— | tuberia para R410A

‘ mm pulgadas B (mm) B (mm)

! 6.35 1/4”

! 9.52 3/8”
AP 0~0.5 0.7~1.3
e 12.7 1/2”

|

15.88 5/8”

2- Didmetro de tuberia que debe quedar después del abocardado:

Diametro exterior

tuberia A A
|
\
|

mm pulgadas | mm
6.35 1/4” 9.1

9.52 3/8” 13.2

12.7 1/2” 16.6

15.88 5/8” 19.7

3- El apriete de la tuerca en la conexion abocardada debe realizarse con llave y contra llave:

La contrallave se debe apoyar contra el cuerpo de la llave de servicio (no contra el tapdn que cubre la llave allen
de apertura)

En caso contrario se puede producir la rotura de la tuberia.

6.2 El soldado de las tuberias debe hacerse en atmdsfera de nitrégeno para evitar la formacién de 6xido de
cobre y cascarilla. De no hacerlo se pueden ocasionar problemas muy graves en el circuito frigorifico, como el
bloqueo de capilares y electrovalvulas e impedir el retorno del aceite, provocando que se averie el compresor.

salida del nitrdgeno
D) empalme a
tuberia

soldadura

botella de nitrégeno
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6.3 La tuberia de cobre a instalar debe estar limpia de impurezas o restos de agua en el interior.

6.4 Una vez terminada la instalacion de la tuberia se deben dejar selladas las salidas hasta que se conecten a
las llaves de servicio de las maquinas.

condensacidn gotas de agua

. s T - |

./, tuberia

/|

Oxygen

6.5 Se deben aislar tanto la linea de liquido como la de gas para evitar condensacion de agua
Se debe utilizar aislante para cubrir las conexiones de tuberia a cada unidad.
Utilizar un aislamiento que soporte una temperatura de 1202 C o mas.

CABLE DE INTERCOMEXION ENTRE UNIDAD EXTERIOR E INTERIORES CINTA AISLANTE PARA

EXTERIOR

W TUBERIL DE GAS
TUBERIA LIGUID

MATERIAL AISLANTE
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B. INSTALACION TUBERIA REFRIGERANTE UNIDAD INTERIOR

La salida de la tuberia de refrigerante de las unidades interiores se haya, practicamente para todos lo
modelos, en la parte derecha de la maquina con las siguientes salvedades o posibilidades:

Split Cassette FDTC, FDT

Caja control

Drenaje

Split de techo FDEN

Ofrece la posibilidad de salir con al tuberia por la parte superior y trasera, ademas de por la derecha,

LInit ; mm ﬁ“m Superio

/

i
Cupanar : —
il
1' Paslaniar _
- -, gy
— | g Salida derecha ]

4 J
m - Cwrecha
- PN

Tapa trasera

Cortar margenes

Split de suelo FDF

Ofrece varias posibilidades de instalacion de tuberia

Salida lzquierda = o lidaDerecha— a—
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7- PRUEBA DE VACIO
7.1 Una vez conectada la tuberia entre unidad exterior e interiores con las llaves de servicio cerradas se debe
hacer el vacio:

- Para hacer el vacio a la instalacién hay que conectar la bomba de vacio al obus de la tuberia de gas de la unidad
exterior, manteniendo cerradas las llaves de servicio.

- Cuando se ha alcanzado el vacio, la aguja del mandmetro se debe mantener fija durante al menos 5 minutos o
marcar -0.1MPa (-76cmHg).

Tuberia de liquido y gas (3/8” — 5/8”)

Vilvula de servicio
(valvula de dos vias)

[ndicador
de la
presion

Indicador de la presion
compuesta

—0.1MPa
(—76cmHg)

Comprobador de presiones

Vilvula de servicio Llave de alta
ivalvula de tres vias)

Puerto de servicio

Manguera de carga
(Concehido especificamente para R410A)

™ Bomba de vacio
| e S —————
Manguera de &arga i 5

(Concebido especificamente para R410A) - A daptador de bomba de vacio
{Tipo protegido contra la inversion de caudal)
i Concebido especificamente para R410A)

Llave de
baja
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8- CARGA ADICIONAL DE GAS

La unidad exterior viene cargada de fabrica con una cantidad determinada de refrigerante R410A que cubriria
una determinada distancia de tuberia. En caso de que esta distancia se exceda, se debera hacer una carga
adicional de gas que se indica en la siguiente tabla:

Nota: Para calcular la carga adicional, se debe tener en cuenta unicamente el modelo de la unidad exterior, independientemente de la unidad interior con la
que esté combinada.

Modelo U. Ext Carga de fabrica Longitud cubierta por Carga adicional por metro
R-410A (kg) carga lineal de tuberia de liquido (gr/m)
de fabrica (m)
FDC71VNP 1,6 15 20
FDCO90VNP 2,1 15 25
FDC100/125/140VN/S 3,8 30 60
FDC200VS 5,4 30 60*
FDC250VS 7,2 30 120
SRC40/50/60ZMX 1,5 15 20
No se puede aumentar la distancia de tuberia
SRC25/352IX-S 1,2 15 pcubierta por la carga de fabrica
SRC40/50/60ZJX-S 1,5 15 20
SRC71ZK y SRK71/80ZM 1,8 15 25
FDC71VNX 2,95%* 30 60
FDC100/125/140VN/SX 4,5%* 30 60

*En caso de que la distancia de la tuberia sea superior a 40m (e inferior a 70m, que es el maximo) se debera afiadir 120gr/m adicional, ya
que se incrementara la seccidn de la tuberia
**Si la tuberia es inferior a 3 m la carga se debera reducir 1kg

Precauciones al realizar la carga adicional de gas de R410A:

1. ¢QUE TIPO DE MANOMETROS Y MANGUERAS SE HAN DE UTILIZAR CON EL R410A?
Debido a las mayores presiones de trabajo y distinto tipo de aceite del R410A no se pueden usar ni bomba de
vacio, ni mandmetros ni mangueras utilizadas con el R22. Se han de utilizar bomba de vacio, mandmetros vy
mangueras especiales para el R410A.

2. ¢COMO SE HA DE TRANSVASAR Y CARGAR EL R410A?
Siempre ha de hacerse por fase liquida. Si la botella no tuviera espadin habria que darle la vuelta (ver figura)

3. ¢éSE PUEDE CARGAR EL R410A UTILIZANDO UN CILINDRO DOSIFICADOR?
NO. Ha de utilizarse una bascula electrénica. Debido a la alta presion y la rapida evaporacidon del R410A, el
refrigerante no puede mantenerse en fase liquida dentro del cilindro dosificador.

4. ¢§QUE OCURRE EN CASO DE UNA FUGA DE R410A?
El R410A se comporta casi como si fuese un refrigerante puro por lo que no se descompone la mezcla, pero se
recomienda hacer una carga completa nueva en caso de existir fuga.

puente de manometros % ﬁ
_ -

korella (@
Em— —
corectar a llaves de servicio conectar a llaves de sarvicio

espadin —_— - — =

_ bdscula electrdnica i
—= [ unm] ]
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9- DRENAIJE EN UNIDAD EXTERIOR Y UNIDAD INTERIOR

La unidad exterior dispone de 3 orificios para el drenaje del agua de condensacién. Existe la posibilidad de
instalar 2 tapones y un codo para su correcta evacuacion.

-

3 e Amndela
Manguera de drenaje i ﬁ"/

Amndela —=5

Codo drenaje (1 pe. IH‘E} o,

Arandela drenaje
{2 pes.)

9.1 Unidades interiores Split Pared (SRK)

Estas unidades disponen de desagiie izquierdo o derecho. Si se quiere cambiar el desagilie hay que seguir las
instrucciones siguientes:

{ Procedimiento de cambio de la manguera de drenaje)

. Retire la manguera de drenaje. 2. Quite el tapén de drenaje. 3. Inserte el tapon de drenaje. 4. Conecte la manguera de drenaje.

[ —
(]
W)

e | P | 15 -

® Retire lamanguera de drenaje, @ Retirela a mano o utilizando @ Inserte el tapon de drenaje que quitd en el ® Inserte irmemente lamanguera

(000

haciéndola girar. unos alicates. procedimiento 2 y asegtirelo utilizando una de drenaje, haciéndola girar.
llave hexagonal, elc. Nota: Tenga cuidado porque
Nota: Tenga cuidado porque si no se inserta si no se inserta bien pueden
bien pueden producirse fugas de agua. producirse fugas de agua.
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9.2 Unidades interiores Cassette (FDTC / FDT)

En el caso de las maquinas FDTC / FDT, se dispone de una bomba de elevacién que permite disponer de una
altura méxima de 600 (700) mm, desde la parte inferior de la maquina, para salvar cualquier obstaculo que se

encuentre la manguera de desagtie.

FDTC FDT
295 ~325m 100 mm 6 menos 29i~. 325 mm 100 mwoa
I f £} Manguera
Manguera de drenaje i al’ rz" ,'-i:r' de drenaje ]
= t ') N =
= .r:“' %
= |2 E
= = o
c W
8 e | ™ o
p—— “ e —— —_— Y
Junta VP25 : Junta VP25
(comprada en la localidad) ino incluida)

9.3 Unidades interiores de techo (FDEN)

Las maquinas FDEN disponen de desagle izquierdo, derecho y trasero. Si se opta por utilizar el desaglie de la
izquierda habra que instalar en el de la derecha el tapdn de goma con su material aislante que se ha sacado del

lado izquierdo.

it
il mm Tuberia drenaje

(izquierda)
S

Tubseria drenaje
{1zq por detras)

9.4 Unidades interiores Conductos (SRR, FDUM, FDU)

Las maquinas de conductos SRR tienen un Unico desagiie a la derecha por caida natural.

Side

455 38
Gas side pipes

o 11 Tepping screw

150

& Drain hose - [ 536
& Clamp Drain hose 135 | 78| Liquid side pipes
(Connection opening diameter ¢ 16) '
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Con respecto a las maquinas de conductos de baja/media presién, FDUM, asi como los de alta presién, FDU71-
140VN/S, se disponen de 2 salidas posibles para el desaglie. Por caida libre, un tapdén negro situado en la parte
inferior derecha de la maquina, y la propia bomba de desagiie. iMUY IMPORTANTE!: Hay que tener en cuenta
dicha bomba de drenaje a la hora de montar la maquina para evitar que se monte del revés.

950 205-325

= 205-325
165 285 285 215 E
; -
@ =
2 =
= a— . ==l E
2 J P i i = — a
B ‘ v 3 I 1 % o -‘
AT TanYh ina i 3 g
A o eI LT : . ; i
e Dirain { VP20)
Drain (VP20) {Desague por gravedad)

(Drenaje por gravedad)
9.5 Unidades interiores Split de suelo (FDF)

En las maquinas de suelo, FDF, el desagiie sdlo tiene una posible salida, tal y como se muestra en la figura
(posicion C):

zi 2385(Drain)
LO,

NOTA IMPORTANTE:

Los desagiies deberdn salir de las mdquinas con caida por gravedad por lo que se evitaran toda clase de subidas,
elevaciones, sifones, etc...

En aquellos modelos en los que no se desee utilizar la bomba de drenaje habra que desconectarla de la placa de la u.
interior.
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10- INSTALACION ELECTRICA

Se indican a continuacién las secciones de alimentacién que deben cumplir las maquinas para un
funcionamiento dptimo. Se indica que la alimentacién, para todos los modelos, viene en la unidad exterior.

Modelo U. Exterior Fuente de Seccion minima Magnetotérmico Diferencial
alimentacion de cable (mm2) Curva Lenta C,D
EDC71VNP Monofasica 220V (2x6)+ T 25A 30mA
EDCIOVNP Monofasica 220V (2x6)+ T 25A 30mA
N:Monofasica 220V (2x6)+ T 25A
FDC100VN/S S:Trifésica 380V (3x4)+ N + T 30mA
N: Monofasica 2x8+ T 32A
A
FDC125/140VN/S S: Trifasica (3x4)+ N +T 20A 30m
FDC200VS Trifasica 380V (3x6)+ N +T 25A 30mA
FDC250VS Trifasica 380V (3x6)+ N+ T 32A 30mA
SRC40/50/60ZMX Monofésica 220V (2x2,5)4T 16A 30mA
SRC25/352JX-S Monofésica 220V (2x2,5)+T 16A 30mA
SRC40/50/602JX-S Monofdsica 220V (2x2,5)+T 16A 30mA
SRC71ZK Monofésica 220V (2x2,5)4T 20A 30mA
SRC71/80ZM Monofésica 220V (2x2,5)+T 20A 30mA
FDC71VNX Monofésica 220V (2x6)+T 20A 30mA
N:Monofasica (2x6)+T 25A
A
FDC100VN/SX S:Trifésica 380V (3x4)+ N + T 16A 30m
N:Monofasica (2x6)+T 32A
FDC125/140/VN/SX S:Trifasica 380V (3x4)+ N + T 20A 30mA
L1 L 1
Diferencial Diferencial

P [T 1 [T T ] 1
U|N|Z . . H]L2]L3[N < ) )
Mogretetérmico Unidad exteior Unidad exterior
T|2||1|i|=-= 1|T|3|4—r|
1[2M] 3 [= i[emMla[<L]
Unidad Interior Unidad Interior
- -
XY Mando por cable XY Mando por cable

Alimentacién a ud. Exterior. 220 V.50
2 Hilos + tierra (2 x 4 mm2 + T)

s

| Magentotermico

Magnetotenmico

-

Alimentacion 220y

Terminales de alimentacién vy tierra
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11. COMUNICACION ENTRE UNIDADES INTERIORES Y EXTERIORES

A cada unidad interior le deben llegar:

v' 3 cables mas tierra de 2,5 mm?® para intercomunicacién entre unidad interior y exterior.
v 3 cables del mando por cable XY.

Si las mdaquinas se van a instalar cerca de lugares dénde pueda haber ondas electromagnéticas, tanto los cables
de intercomunicacién y alimentacidn, como los de conexién al mando, deberan apantallarse para evitar
interferencias y un mal funcionamiento de la maquina.

Reeleta de
ermindes , [1J[213][%]

|

— Cable de

— Inkerconexian
.-'-"‘-l._,;_ — \ ’,

Unedad & Uppdad B Unedad O Umocdaad B

2l a3l1 121531 N
1 R Y P
2 |[—@ e ||—®

C 1 - a1 [ 1 1 Unidad
dBEE BEBE BB IR EC B

interior
Unedad A Upidad B Unedad O Unicdaad B
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12- ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA

12 Comprobar que la interconexidn entre las maquinas esta perfectamente realizada y no se han cruzado los
cables. Se debe poner especial atencién en modelos multi-split.

22 Asegurarse de que tanto la interior como la exterior, seglin los modelos, estan alimentadas eléctricamente y a
la maquina que corresponde.

32 Asegurarse de que no existen fugas de gas en la instalacidn de tuberia, que se ha realizado la carga adicional
de gas si es necesario, y que se han abierto completamente las llaves de servicio de gas y de liquido de la
unidad exterior.

Arrancar la unidad exterior con las llaves de servicio cerradas puede daiar el compresor.

13- PUESTA EN MARCHA

Para realizar la puesta en marcha de las maquinas sélo hay que encender las unidades interiores desde el mando.
Las maquinas FDC 71VF y FDC100, 125, 140, 200 y 250VD/VF/VNX/VSX pueden arrancarse en modo TEST desde
la unidad exterior mediante el SW3.

SW3-3 | SW3-4
ON OFF (por defecto) | Refrigeracion durante el modo TEST
ON Calefaccion durante el modo TEST
OFF | --—-—-- Por defecto o después del funcionamiento en modo TEST

En el caso del modelo FDC71VD se debera hacer mediante el SW5.

SW5-3 | SW5-4
ON OFF (por defecto) | Refrigeracion durante el modo TEST
ON Calefaccion durante el modo TEST
OFF | --—-—-- Por defecto o después del funcionamiento en modo TEST

Las unidades exteriores SRC y FDC-VNP no tienen posibilidad de ponerse en marcha desde la unidad exterior.
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14.- Cédigos de Error

15.- Visualizar Datos de Funcionamiento

16.- Visualizar Errores con Mando

17.- Configuracion del mando

18.- Pump Down (Recogida de gas)

19.- Regulacién de E.S.P (Presidn estatica externa)
20.- Curvas de ventiladores

21.- Componentes Opcionales

22.- Sistemas Domoticos
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14- CODIGOS DE ERROR

Los cédigos de error se pueden visualizar en la pantalla de cristal liquido del mando por cable. Dichos errores también se corresponden a
una frecuencia de parpadeos de la unidad interior y exterior:

Cod. Leds de unidad interior Leds de unidad exterior
error
control Led verde Led rojo Led verde Led rojo causa
remoto
Parpadea Parpadea . .
. apagado . apagado Estado de funcionamiento normal
continuamente continuamente
Sin . - L .
codigo apagado apagado apagado apagado No existe suministro de tension a ud. ext. Alguna de las fases no estd conectada
encendido apagado encendido apagado Placa de unidad interior defectuosa. Problema en la CPU
Parpadea Parpadea Los cables XY del mando estdan mal conectados.
. Parpadea 3 veces * . apagado . ,
continuamente continuamente Si los tres cables estdn desconectados los led permanecen apagados
E1 Apagado o luce Apagado o luce Apagado o luce apagado Problema en el mando por cable, cables XY mal conectados o problema con la
continuamente continuamente continuamente pag placa de la unidad interior
Parpadea Parpadea Parpadea 2 Problema en el suministro de tensién a la unidad exterior, problema con la
E5 . Parpadea 2 veces . . L. . . .
continuamente continuamente veces interconexion o problemas de placa interior/exterior.
P d P d . . . .
E6 z.arpa ea Parpadea 1 vez z.arpa ea apagado Problema en la sonda de temperatura de bateria de la unidad interior
continuamente continuamente
E7 Pe.zrpadea Parpadea 1 vez Pe.zrpadea apagado Problema en la sonda de temperatura de retorno de la unidad interior
continuamente continuamente
Sobrecarga de calefaccion (la temperatura de | intercambiador de calor interior
Parpadea Parpadea ” . . . . . [
E8 . Parpadea 1 vez ) apagado es demasiado alta) y el termistor del intercambiador de calor interior esta
continuamente continuamente
defectuoso.
Parpadea Parpadea El flotador de la bandeja de drenaje (FS) se ha activado. Comprobar drenaje de
E9 . Parpadea 1 vez . apagado . . .
continuamente continuamente la unidad interior.
E10 Pe.zrpadea apagado Pe.zrpadea apagado Mas de 16 unidades interiores conectadas al mismo mando
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea Varias unidades interiores conectadas al mismo mando (dar numero
E14 i Parpadea 3 veces i apagado K . .
continuamente continuamente manualmente a cada unidad interior)
E16 Pe.zrpadea apagado Pe.zrpadea apagado Fallo en el motor de la unidad interior (aplicable a los modelos : FDT y FDK)
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea Error de la bomba de drenaje de la unidad interior (sélo modelos FDUM, FDU,
E19 . Parpadea 1 vez . apagado
continuamente continuamente FDTCy FDT)
P d P d .
E28 z.arpa ea apagado z.arpa ea apagado Problema en la sonda de ambiente del mando
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea El cableado esta abierto o la fase invertida (modelos trifasicos)
E32 . apagado . 1 parpadeo
continuamente continuamente
Parpadea . .
E33 . - - 8 parpadeos La corriente en el lado inverter es anormal (solo modelos SRC40-60)
continuamente
Parpadea Parpadea El cable de fase L3 en el lado del secundario esta abierta (sélo modelos
E34 . apagado . 1 parpadeo ..
continuamente continuamente trifésicos)
P d L. . P
z.arpa ea - - 8 parpadeos Operacién de sobrecalentamiento en frio (SRC40-60)
£35 continuamente
P d P d L. . .
z.arpa ea apagado z.arpa ea 1 parpadeo Operacién de sobrecalentamiento en frio (FDC71-250)
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea
E36 continuamente apagado continuamente 1(8) parpadeos | Error de temperatura de descarga
P d P d . . . .
E37 z.arpa ea apagado z.arpa ea 1(8) parpadeos | Error de sonda del intercambiador de calor de la unidad exterior.
continuamente continuamente
E38 Pe.zrpadea apagado Pe.zrpadea 1(8) parpadeos | Error de sonda de temperatura de ambiente de la unidad exterior.
continuamente continuamente
P d P d .
E39 e.zrpa ca apagado e.zrpa ca 1(8) parpadeos | Error de la sonda de tuberia de descarga
continuamente continuamente
P d P d . . .
E40 z.arpa ea apagado z.arpa ea 1 parpadeo Error de presion de alta, funcionamiento del 63H1 (modelos FDC71-250)
continuamente continuamente
E41 Pe.zrpadea apagado Pe.zrpadea 1 parpadeo Sobrecalentamiento del transistor de potencia (modelos FDC200-250)
continuamente continuamente
P d P d .
E42 z.arpa ea apagado z.arpa ea 1 parpadeo Error corte de corriente
continuamente continuamente
P d P d L .
E45 z.arpa ea apagado z.arpa ea 1 parpadeo Error de comunicacién entre placas CPU e inverter (modelos FDC71-250)
continuamente continuamente
P d P d . .
E47 e.zrpa ea apagado E.lrpa €a 1 parpadeo Error de sobrecorriente en el inverter (modelos SRC40-60)
continuamente continuamente
P d P d . . .
z.arpa ea apagado - e'zrpa ea Error del motor ventilador de la unidad exterior (modelos SRC40-60)
£48 continuamente continuamente
Pe.zrpadea apagado Pe.zrpadea 1 parpadeo Error del motor ventilador de la unidad exterior (modelos FDC71-250)
continuamente continuamente
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Leds de unidad interior

Leds de unidad exterior

Cadigo error

control Led verde Led rojo Led verde Led rojo causa
remoto
E49 Pérpadea apagado Pérpadea Parpadea 1 vez Falta de gas o anomalia del sensor de baja ( modelos FDC71-
continuamente continuamente 250)
£51 Parpadea apagado Parpadea Parpadea 1 vez Anomalia del inverter y motor ventilador unidad exterior
continuamente pag continuamente P (modelos FDC71-250)
E53 Pérpadea apagado Pérpadea Parpadea 1vez | Anomalia de la sonda de succiéon (modelo FDC71-250)
continuamente continuamente
Parpadea Parpadea
E54 . P apagado . P Parpadea 1vez | Anomalia del sensor de baja presion
continuamente continuamente
E55 Pérpadea apagado Pérpadea Parpadea 1vez | Anomalia del sensor de retorno del compresor
continuamente continuamente
Parpadea
E56 R P apagado - Parpadea 1vez | Error de la sonda del transistor de potencia.
continuamente
E57 Pérpadea apagado Pérpadea Parpadea 1(2) Vdlvula cerrada o cantidad de refrigerante insuficiente
continuamente continuamente veces
Parpadea Parpadea Parpadea 2
. apagado . Fallo en el arranque del compresor (Modelo SRC40-60)
ES9 continuamente continuamente veces
Pérpadea apagado Pérpadea Parpadea 5 Fallo en el arranque del compresor (Modelo FDC71-250)
continuamente continuamente veces
E6O0 Parpadea apagado Parpadea Parpadea 1 (7) Error de bloqueo de rotor del compresor (Modelo SRC40-
continuamente pag continuamente veces 60, FDC200-250)
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15- VISUALIZAR DATOS DE FUNCIONAMIENTO

15.1 Mando RC-E5

Utilizando el mando por cable tipo RC-E5 se pueden visualizar datos de funcionamiento, tales como
temperaturas, presiones, frecuencias etc.

Para poder visualizar en la pantalla del mando estos datos de funcionamiento se deben seguir los pasos
siguientes:

1- Presionar el botén “CHECK”: en la pantalla aparece sucesivamente:

& SELECT ITEM
(o 5 SET

OPERATION DATA V.

OPERATION DATA v-, presionar el botén de SET

2- Una vez que el mando aparece:

3- En la pantalla aparece: [/U No. 00 A parpadeando. Utilizando los botones: Izl y EI se selecciona el
numero de unidad interior que se quiere visualizar.
(Si solo hubiera una unidad interior conectada el nimero de unidad interior no cambiaria)

4- Seleccionar el nimero de unidad interior y presionar el botdn SET. El mensaje en pantalla deja de parpadear

apareciendo en pantalla: DATA LOADING , este mensaje se mantiene parpadeando hasta que se ha leido
la informacion.

5- A continuacién aparece: OPERATION DATA W, mostrandose el dato n? 1 (ver tabla datos de
funcionamiento)

6- Para visualizar el resto de los datos utilizar los botones: Izl y EI
7- Para cambiar a otra unidad interior presionar: AIR CON No. y repetir los pasos del nimero 3 al 6.

8- Presionar botén ON/OFF para finalizar.
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TABLA DATOS DE FUNCIONAMIENTO MANDO POR CABLE

n? indicacion en pantalla descripcion ejemplo
01 simbolo del modo de funcionamiento 3
02 SET TEP__Hz temperatura de consigna 27°C
03 RETURN AIR__2C temperatura aire de entrada (sonda en retorno) 289C
04 B SENSOR__2C temperatura aire de entrada (sonda en mando)
05 THI-R1__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thl-R1 62C
06 THI-R2__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thl-R2 52 C
07 THI-R3__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thl-R3 40 C
08 1/U FAN SPEED velocidad ventilador ud. Interior Hi
09 DEMAND__Hz frecuencia demandada 45 Hz
10 ANSWER__Hz frecuencia seleccionada 45 Hz
11 I/U EEV__P apertura valvula expansion electrénica EEV 480 puls
12 TOTAL I/U RUN__H numero de horas que ha funcionado la ud. interior 10500 h
21 OUTDOOR __°C temperatura ambiente ud. exterior 350 C
22 THO-R1__°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R1 559 C
23 THO-R2__2°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R2 559 C
24 COMP __Hz frecuencia de trabajo del compresor 85 Hz
25 HP__MPa presién de alta 2 MPa
26 LP__MPa presién de baja 0.4 MPa
27 TD__°C temperatura descarga del compresor 982 C
28 COMP BOTTOM__°C temperatura en la base del compresor 569 C
29 CT_AMP consumo de corriente del compresor 26 A
30 TARGET SH__2°C Objetivo en calor
31 SH__°C Super calor
32 TDSH__°C Temperatura de la tuberia de descarga
33 PROTECTION No.__ No. De estado de proteccion del compresor
34 O/U FANSPEED __ Velocidad motor ventilador unidad exterior Med
35 63H1 Activacion /Desactivacion del 63H1 on
36 DEFROST modo desescarche (activado / desactivado) off
37 TOTAL COMP RUN__H numero de horas de funcionamiento del compresor 8500 h
38 O/UEEV1_P apertura valvula expansion electrénica EEV1 480 puls
39 O/U EEV2__P apertura valvula expansion electrénica EEV2 480 puls

15.2 Mando RC-EX1

Véase el manual de instalacion de RC-EX1
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16- VISUALIZAR ERRORES MEDIANTE EL MANDO POR CABLE

16.1 Mando RC-E5

Utilizando el mando por cable se pueden visualizar datos de funcionamiento almacenados antes de que
ocurriera un determinado error, y visualizar el propio error.

1- Presionar el botén “CHECK”: en la pantalla aparece sucesivamente:

&4+ SELECT ITEM

(O 9 SET
OPERATION DATA W

2- Presionar una vez: Izl aparece el mensaje: ERROR DATA "

3- Presionar el botdn de SET, se entra en el modo de datos de errores

4- En caso de haya errores de funcionamiento aparecerian indicados por ejemplo:
ES (Sin parpadear)

/U No. 00 A (Parpadeando)

5- Utilizando los botones: Izl y EI se selecciona el numero de unidad interior que se quiere visualizar y
presionar boton SET, apareciendo los mensajes:

ER

DATA LOADING (Parpadea mientras se lee la informacion)
y después:

ER

ERROR DATA 4

6- Se pueden visualizar los datos de funcionamiento (ver tabla datos de funcionamiento) almacenados hasta que

ocurrié el error presionando los botones: Izl y EI
7- Para cambiar a otra unidad interior presionar: AIR CON No. y repetir los pasos del numero 5 al 6.

8- Presionar botén ON/OFF para finalizar.
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16.2 Mando RC-EX1

Utilizando el mando por cable tipo RC-EX1A se pueden visualizar datos de funcionamiento, tales como
temperaturas, presiones, frecuencias etc.

Para poder visualizar en la pantalla del mando estos datos de funcionamiento se deben seguir los pasos
siguientes:

1- Enla parte superior de la pantalla, pulse los botones en el siguiente orden:
Menu - Next - Service&Maintenance - Service Password = Set = Error display - Error history
Una vez aqui hay dos supuestos:

- Siexiste averia, aparecera en la pantalla “Loading. Wait a while” y a continuacién aparecera el cédigo
de averia y comenzarad el listado con el nimero y Datos de la tabla siguiente:

n? indicacion en pantalla descripcion ejemplo
01 simbolo del modo de funcionamiento 3

02 | SETTEP__Hz temperatura de consigna 27°C

03 | RETURN AIR__2C temperatura aire de entrada (sonda en retorno) 282C

4| B SENSOR__eC temperatura aire de entrada (sonda en mando)

05 | THI-R1__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thi-R1 62C

06 | THI-R2__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thl-R2 52 C

07 | THI-R3__°C temperatura intercambiador de calor ud. Interior Thl-R3 40 C

08 | I/U FAN SPEED velocidad ventilador ud. Interior Hi

09 | DEMAND__Hz frecuencia demandada 45 Hz
10 | ANSWER__Hz frecuencia seleccionada 45 Hz
11 | I/UEEV__P apertura valvula expansion electrénica EEV 480 puls
12 | TOTALI/U RUN__H numero de horas que ha funcionado la ud. interior 10500 h
21 | OUTDOOR __°C temperatura ambiente ud. exterior 35¢C
22 | THO-R1__2°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R1 552 C
23 | THO-R2__2°C temperatura intercambiador de calor ud. Exterior Tho-R2 552 C
24 | COMP __Hz frecuencia de trabajo del compresor 85 Hz
25 | HP__MPa presién de alta 2 MPa
26 | LP__MPa presién de baja 0.4 MPa
27 | TD__°C temperatura descarga del compresor 982 C
28 | COMP BOTTOM__2C temperatura en la base del compresor 562 C
29 | CT__AMP consumo de corriente del compresor 26 A

30 | TARGET SH__°C Objetivo en calor

31 | SH__°C Super calor

32 | TDSH__°C Temperatura de la tuberia de descarga

33 | PROTECTION No.__ No. De estado de proteccion del compresor

34 | O/U FANSPEED __ Velocidad motor ventilador unidad exterior Med

35 | 63H1 Activacion /Desactivacion del 63H1 on

36 | DEFROST modo desescarche (activado / desactivado) off

37 | TOTALCOMP RUN__H numero de horas de funcionamiento del compresor 8500 h
38 | O/JUEEV1__P apertura valvula expansion electrénica EEV1 480 puls
39 | O/UEEV2_P apertura valvula expansion electrénica EEV2 480 puls

2- Sise quiere salir de esta pantalla, simplemente hay que presionar el botén ON/OFF del equipo.
3- Sise quiere volver hacia atras en el menu, se debera presionar Back y la pantalla volvera a la pantalla previa.

- Sino existe averia, aparecera “No anomaly”.
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17- CONFIGURACION MANDO
17.1 Mando RC-E5

Mensaje que indica la funcion

en curso ] @] nimero de funcian)

oy

o T /

oz
AUTO RUNSET -~
o0

confirmar

inicio (3 seq.
seleccion

‘selecci:’)n de unidad interior | | pantalla anterior |

Para poder configurar las funciones del mando RC-E5 se deben seguir los siguientes pasos:
1- Apagar el mando con el botdn on/off

2- Mantener presionado a la vez los botones de SET y MODE durante tres segundos, en la pantalla del mando aparecen las

indicaciones siguientes:
“&fm SELECT ITEM” —

“CO M SET" —
“FUNCTION SET W *

|
FUNCTION SET ¥

3- Presionando el botdn SET la pantalla mostrara:

|
BSFUNCTION v

4- Presionando el botdn de seleccion @ o el botén E] se puede elegir entre el menu de funciones del mando

BFUNCTION ¥ o el menu de funciones de la unidad interior ’VU FUNCTION a

5- Presionando el botén SET se elige el menu EFUNCTION ¥

6- Presionando el botdn SET se pueden elegir una de las 18 funciones posibles utilizando los botones [ZJ o el botén

7- Presionando el boton SET aparece el simbolo:
configuraciones utilizando el botén de seleccién.

“&fy SETTING”

. Dentro de cada funcién se puede elegir varias

Por ejemplo eligiendo la funcidon nimero 10 : “power failure compensation set” (arranque automatico

después de un corte de alimentacidn eléctrica) , con las teclas de seleccidn [IJ o E] activamos o
desactivamos la funcién.
Aparece el mensaje “SET COMPLETE” seleccién completada.

8- Para salir de la funcidn una vez configurada, se presiona el botén RESET
9- Para terminar la configuracion apagar el mando del botén on/off
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Tabla de funciones del mando: EFUNCTION W

01 | GRILLE SET INVALID
50 Hz Si tension de suministro es de 50Hz
60 Hz Si tension de suministro es de 60Hz
02 | AUTO RUN SET AUTO RUN ON
AUTO RUN OFF
03 | TEMP SW VALID Botdn de cambio de temperatura sin bloquear
INVALID Botdn de cambio de temperatura bloqueado
04 | MODO SW VALID Botdn de cambio de modo sin bloquear
INVALID Botdn de cambio de modo bloqueado
05 | ON /OFF SW VALID Boton de ON/OFF sin bloquear
INVALID Botdn de ON/OFF bloqueado
06 | FAN SPEED SW VALID Botdn de velocidad de ventilador sin bloquear
INVALID Botdn de velocidad de ventilador bloqueado
07 | LOUVER SW VALID Botdn de posicion de alabes sin bloquear
INVALID Botdn de posicion de alabes bloqueado
08 | TIMER SW VALID Botdn de TIMER sin bloquear
INVALID Botdn de TIMER bloqueado
09 | SENSOR SET SENSOR OFF Sonda de temperatura del mando bloqueada
SENSOR ON Sonda de temperatura del mando activa
SENSOR + 3.0 ¢C Sonda de temperatura del mando activa + 3.0 2C
SENSOR + 2.0 ¢C Sonda de temperatura del mando activa + 2.0 2C
SENSOR + 1.0 C Sonda de temperatura del mando activa + 1.0 2C
SENSOR -1.02C Sonda de temperatura del mando activa - 1.0 2C
SENSOR -2.02C Sonda de temperatura del mando activa - 2.0 2C
SENSOR -3.02C Sonda de temperatura del mando activa - 3.0 2C
10 | AUTO RESTART VALID Funcidn autoarranque sin bloquear
INVALID Funcidn autoarranque bloqueada
11 | VENTI LINK SET NOT VENT
VENT LINK Apretando botdn VENTI el conector CND en placa electrénica de la unidad
interior da una salida de 12Vcc siempre que funcione el ventilador
NO VENT LINK Apretando botén VENTI el conector CND en placa electrénica de la unidad
interior da una salida de 12Vcc
12 | TEMP RANGE SET INDN CHANGE Se muestra en la pantalla del mando el intervalo de temperatura de
consigna recortado
NO INDN CHANGE No se muestra en la pantalla del mando el intervalo de temperatura de
consigna recortado
13 |//UFAN HI-MID - LO Se muestran en pantalla del mando tres velocidades de ventilador
HI - LO Se muestran en pantalla del mando solo velocidad alta y baja
HI - MID Se muestran en pantalla del mando solo velocidad alta y media
1 FAN SPEED Se muestran en pantalla del mando solo una velocidad
14 | POSITION 4 POSITION STOP Se fija la posicion de paro del alabe
FREE POSITION STOP El alabe se puede parar en cualquier posicidn
15 | MODEL TYPE HEAT PUMP Tipo : bomba de calor
COOLING ONLY Tipo: solo frio
16 | EXTERNAL CONTROL SET INDIVIDUAL Sefial marcha/paro externa mediante CNT solo afecta a una unidad
FOR ALL UNITS Sefial marcha/paro externa mediante CNT afecta a todas las unidades
conectadas al mismo mando RC-E3
17 | ROOM TEMP INDICATON OFF No se muestra la temperatura de retorno en la pantalla del mando
INDICATION SET INDICATION ON Se muestra la temperatura de retorno en la pantalla del mando
18 | INDICATION INDICATON OFF No se muestra en la pantalla del mando modo "HOT KEEP"de
precalentamiento en ciclo de calor
INDICATION ON Se muestra en la pantalla del mando modo "HOT KEEP"de precalentamiento
en ciclo de calor
19 |(eC/9FSET oC Indicacién de temperatura en grados centigrados
o F Indicacidn de temperatura en grados Fahrenheit

O = configuracion de fabrica .
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Tabla de funciones del mando: /UFUNCTION A
02 | FAN SPEED SET STANDARD #
HIGH SPEED 1 #
HIGH SPEED 2
03 | FILTER SIGN SET INDICATION OFF
TYPE 1 O | La sefial de filtro sucio se activa para 180 horas de funcionamiento
TYPE 2 La sefial de filtro sucio se activa para 600 horas de funcionamiento
TYPE 3 La sefial de filtro sucio se activa para 1000 horas de funcionamiento
TYPE 4 La sefial de filtro sucio se activa para 1000 horas de funcionamiento. La unidad se para cada
24 horas
04 | POSITION 4 POSITION STOP Se fija la posicion de paro del alabe
FREE STOP El alabe se puede parar en cualquier posicién
05 | EXTERNAL INPUT LEVEL INPUT O | Sefial externa on/off del CNT se activa por circuito abierto o cerrado
PULSE INPUT Sefial externa on/off del CNT se activa por impulso
06 | OPERATION PERMISION/ | INVALID
PROHIBITION VALID
07 | EMERGENCY STOP INVALID
VALID
08 | SP OFFSET OFFSET +3.0°C Se incrementa la temperatura de consigna en + 3 2C
OFFSET +2.0°C Se incrementa la temperatura de consigna en + 2 2C
OFFSET + 1.0 2C Se incrementa la temperatura de consigna en + 1 2C
NO OFFSET O | No hay incremento sobre la temperatura de consigna
09 | RETURN AIR TEMP OFFSET +2.02C Se incrementa la temperatura de retorno en + 2 °C
OFFSET +1.5°C Se incrementa la temperatura de retorno en + 1.5 C
OFFSET + 1.0 C Se incrementa la temperatura de retorno en + 1 2C
NO OFFSET O | No se incrementa la temperatura de retorno
OFFSET -1.0°C Se disminuye la temperatura de retorno en - 1 °C
OFFSET - 1.5°C Se disminuye la temperatura de retorno en - 1.5 2C
OFFSET - 2.0°C Se disminuye la temperatura de retorno en - 2.0 °C
10 | FAN CONTROL LOW FAN SPEED O | En ciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador se queda en velocidad baja
SET FAN SPEED En ciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador se queda en la velocidad fijada
INTERMITTENCE En ciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador funciona intermitentemente
FAN OFF En ciclo de calor, con termostato en OFF, el ventilador se queda parado
11 | FROST PREVENTION TEMP HIGH Cambio de la temperatura de bateria para la que se activa el control anti-hielo
TEMP TEMP LOW o
12 | FROST PREVENTION FAN CONTROLON | O | Incremento de la velocidad de ventilador en el control anti-hielo (solo valido para uds. 1x1)
CONTROL FAN CONTROL OFF
13 | DRAIN PUMP LINK O | La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio y de deshidratacidn
La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio, deshidratacion y calor
La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio, deshidratacion, calor y ventilacion
La bomba de drenaje funciona en ciclo de frio, deshidratacion y ventilacion
14 | FAN REMAINING NO REMAINING O | Después del paro de modo frio, o termostato en off, el ventilador no sigue funcionando
0.5 HOUR Después del paro de modo frio o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 30 min.
1 HOUR Después del paro de modo frio o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 1 hora
6 HOUR Después del paro de modo frio o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 6 horas
15 | FAN REMAINIG NO REMAINING O | Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador no sigue funcionando
0.5 HOUR Después del paro de modo calor o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 30min.
1 HOUR Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 1 hora
6 HOUR Después del paro de modo calor o termostato en off, el ventilador sigue funcionando 6 horas
16 | FAN INTERMITTENCE NO REMAINING (0]

20 min OFF 5 min
ON

Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador funciona
intermitentemente 5 minutos después de estar parado 20 minutos

5 min OFF 5 min
ON

Después del paro de modo calor, o termostato en off, el ventilador funciona
intermitentemente 5 minutos después de estar parado 5 minutos

O = configuracion de fabrica.
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17.2 Mando RC-EX1

—— (5)Pantalla LCD (con iluminacion)

Tocar panel para cembiar

[ $66en
Meetirg_roon AOCEE=d
7 CGPH e} RTE L [ ) m
Flui aira

Tenp. consigna

230-

il

L1 ]

0

L J

£2 botén

|_ —®
(@)Luz de funcionamiento
(8)Puerto USB (mini-B)

—1) (» botén
—— @ il botén

| panel tactil, que funciona golpeando la pantalla LCD con un dedo, se usa para todas las operaciones salvo las de
os botones (1) (Encender/Apagar), @) (Alta potencia) y (3 (Ahorro de energia).

D (& botén (Encender/Apagar)

La unidad empieza a funcionar cuando se pulsa el
boton y se detiene si se vuelve a pulsar. (==pagina 10)

2 =l botén (Alta potencia)

La unidad empieza a funcionar en modo de alta
potencia cuando se pulsa el boton. (==pagina 13)

3 £2 botén (Ahorro de energia)

La unidad empieza a funcionar en modo de ahorro
de energia cuando se pulsa el boton. (x=pagina 13)

%) Luz de funcionamiento

Es de color verde (verde amarillo) durante el
funcionamiento y cambia a rojo en caso de error.

5 Pantalla LCD (con iluminacién)

La pantalla LCD se enciende al tocarla.

La iluminacion se apaga automaticamente si no se
realiza ninguna operacion durante un cierto tiempo.
Es posible modificar el tiempo de iluminacion.
(==pagina 29)

Si la iluminacion esta activada y se toca la pantalla
cuando la iluminacion esta apagada, se enciende
la iluminacion de la pantalla (excluyendo el uso de

los botones (1, @y @)).
(& Puerto USB

El conector USB (mini-B) permite la conexion a un
ordenador personal (PC).

Puede consultar los métodos de operacion en el
manual de instrucciones del software para
ordenador personal (software de herramientas del
mando a distancia eco-touch RC-EX).

- No conecte la unidad a un ordenador personal y a otros
dispositivos USB al mismo tiempo.
Establezca una conexion directa con el ordenador sin pasar
por un caoncentrador, etc.
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* Se muestran todos los iconos para facilitar la explicacion.

(DReloj, nombre del M/D

|_ l—@lconos
Pantalla |/, .~ "1 o et
! Meeting_room Lo @E%g Mers ® (3Botén de ment
SUPERIOR || 705piitie) 1 1 25 ymgdad)
DBotén d S — | (®Botén de cambio
@ dcé}cmod% cc?g'u io ) F':in Tenp. consizna—)} __%ur-_gff—-" de temperatura
funcionamiento RS 0, ] | (®Botén de cambio
i —_—— de direccion de
(®Botén de Tinet 23-0 C 9@ lamina
temporizador @ atll - (7)Botén de cambio
de velocidad del
ventilador
— (@Mensajes

(1) Reloj, nombre del M/D

(3) Boton de menu

Muestra la hora (z=pagina 27) y el nombre del
M/D. (==pagina 47)
@) lconos

Muestra los distintos iconos cuando se activa una
de las siguientes opciones:

O

Si se activa el control de  Si se realiza una operacion
demanda. con el M/D secundario.
(z=pagina 14)

HES g

Si esta funcionando el Si se debe realizar una

control central (opcional).  inspeccion periodica.
(e=pagina 55)

£Y

Durante la operacion de  Si aparece el “signo de
ventilacion. filtro”.

(==pagina 25) (==pagina 53)

Ea )

Si se realiza la configuracion  Si se configura el
de Permitir/Prohibir. temporizador semanal.
(==pagina 43) (==pagina 34)

Si se configura el temporizador de corte.
(z=pagina 18)

Pulse el boton de menu para configurar o modificar
opciones que no sean (4)-(8). Seleccione la opcion
deseada en el menu.

(4) Botén de cambio del modo de funcionamiento
(r#pagina 11)

Muestra el modo de funcionamiento seleccionado.
Pulse este boton para cambiar el modo de
funcionamiento.

(5) Botén de cambio de temperatura (zrpagina 11)

Muestra la temperatura seleccionada. Pulse este
boton para cambiar la temperatura.

(8) Botén de cambio de direccién de lamina
(z=pagina 12)

Muestra la direccion de la lamina seleccionada. Pulse
este boton para cambiar la direccion de la lamina.

(7) Botén de cambio de velocidad del ventilador
(z=pagina 12)

Muestra la velocidad del ventilador seleccionada. Pulse
este boton para cambiar la velocidad del ventilador.

(8) Botén de temporizador (r#pagina 30)

Displays simplified contents of the timer which is
set currently.

(Si hay dos o mas temporizadores configurados, se
muestran los datos del temporizador que vaya a
funcionar inmediatamente despueés.)

Pulse este boton para configurar el temparizador.

(8) Mensajes

Muestra el estado de funcionamiento de la unidad,
mensajes de operaciones del M/D. etc.

*Nota: Véase el manual de usuario/instalacién de RC-EX1 para ampliar esta informacion
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18- FUNCION PUMP DOWN (RECOGIDA DE GAS)
1. UNIDADES FDC
Para iniciar la recogida de gas en la unidad, se debe colocar el SW1 en ON durante dos segundos, mientras la

unidad esté parada (sea por averia o bien por parada durante el funcionamiento), no sera efectivo durante el
funcionamiento de la unidad interior.

Switches Description Default setting

SW1 Pumyp down operation |Normal*/Pump down OFF [Normal

. Cierre completamente la valvula de liquido de la unidad exterior (la de gas quedard abierta).

. El compresor comenzara a funcionar en modo frio a una velocidad fijada (55 rpm).

. Los LED verde y rojo parpadearan continuamente en la placa de control de la unidad exterior.

. Estaran desactivados los errores por baja presién y prevencidn de congelacion.

. El ventilador de la unidad exterior funcionara con normalidad.

. La vdlvula de expansidn electrdnica estara completamente abierta.

. En el mando por cable podra aparecer el error E5, debido a que esta funcién anula la comunicacién entre la
unidad interior y exterior. Esto no causara ninglin problema en la recogida.

Noubh wNERE

*Nota: Las unidades exteriores FDC-VNP no tienen esta funcion de recogida de gas, se deberdn realizar los
mismos pasos, pero calentar manualmente la sonda de Ul para forzar el frio, en lugar de cambiar el Switch.

2. UNIDADES SRC
1. Cierre la llave de liquido
2. Conecte los mandémetros
2. Arranque la unidad en modo frio (Ver “éComo forzar el modo frio?”)
3. Cuando la presidén baje por debajo de 0.01 Mpa, pare la unidad y cierre la llave de gas.

“¢Como forzar el modo frio?”

Con la unidad conectada a la red pero apagada, se debe mantener pulsado el botén ON/OFF durante 5’ o mas
para que la unidad entre en refrigeracién forzada.

Unit ONOFF button

¢En qué casos parara esta recogida de gas?

- Sila presidn en baja es menor de 0.087 MPa durante mas de 5”. Se podra volver a hacer recogida
cuando esta presion suba.

- Sise detecta algun error en la unidad. No se podra seguir haciendo la recogida

- Cuando la maquina lleva mas de 5 min en modo Pump Down. Se podra volver a recoger después del
paro.
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19- REGULACION DE E.S.P (PRESION ESTATICA EXTERNA)
*S6lo en modelos FDUM/VF

19.1 Regulacion Automatica

Se puede regular automaticamente la velocidad del ventilador de la unidad interior para mantener el caudal de
aire en funcion de la longitud del conducto.

onducto Conducto
retorno impulsién

( Falso techo

Retorno

Impulsién

Se consigue el mismo caudal de aire a pesar de tener un
conducto de mayor longitud

Pasos a seguir:

1. Presionar el botdn del mando RC-E5 (funcién sélo disponible en este modelo)

2. m——

[=—=]

2. Seleccionar (con SET) unidad interior usando los botones selectores IE‘ El

3. Seleccionar [AUT] usando también IE‘ El y presionar el boténCE
4. Una vez hecho esto la unidad reconocera la presidn estatica externa (E.S.P) y regulara la velocidad del
ventilador apropiada.

*El funcionamiento automatico para reconocimiento de la E.S.P durara alrededor de 6 minutos, y después
parara.
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19.2 Regulacién Manual

Para controlar la presion Estatica Externa de forma manual, se debe calcular el caudal y la pérdida de carga para
el conducto.

Conducto Conducto impulsién- .
Conducto ) Isi ~\
retor Impulsion mayor ‘
\ \

Falso techo

Impulsion

Retorno

10 Configuraciones posibles
Setting No.  [No.1 INo.2 [No.3 [No.4 [[No.5 [No.6 |No.7 |No.8 [No.9 [No.10

E.S.P. 10Pa [20Pa |30Pa [40pa [|5S0Pa |[60Pa [70Pa [80Pa [90Pa [100Pa

N

Pasos a seguir:

1. Presionar el botdn del mando RC-E5 (funcién sélo disponible en este modelo)
2. Seleccionar (con SET) unidad interior usando los botones selectores IE‘ El

3. Seleccionar “Setting N2”(de la tabla anterior) usando (4] [¥] seleccione la Presidn Estatica E.S.P usando
el botén &1

*Esta funcidn no esta disponible en mando a distancia

**Asegurese de programar E.S.P de acuerdo al conducto actual, una mala programacién del mismo puede

causar excesivo caudal de aire y/o goteo de agua en la rejilla de impulsion.

ADVERTENCIAS SOBRE LA CONFIGURACION DEL ESP

— Utilizar el modo automatico ESP una vez finalizada completamente la instalacién de conductos

- Antes de habilitar el modo automdtico confirmar que el filtro esta instalado y las compuertas (si hubiera) estén
abiertas.

- Si se cambiara el conducto después de realizar el modo automatico, es posible volver a realizar el modo
automatico de nuevo

- Habilitar el modo AUTOMATICO antes de realizar el modo test en ciclo de frio.

- Si la presidn estatica seleccionada es de 10 — 50 Pa, la unidad interior puede trabajar a caudales superiores de
los seleccionados, sélo en caso del modo automatico
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20- CURVAS DE LOS VENTILADORES

- Las curvas FAN1, muestran el caudal de aire frente a la curva de Presidn Estatica Externa (E.S.P) entre las
programaciones de E.S.P mdximas de 150 Pa (si el SW8-4: OFF) y 200 Pa (si el SW8-4: ON), y las programaciones
de E.S.P minimas de 80 Pa (si el SW8-4: OFF) y de 10 Pa (si el SW8-4: ON)

- Las curvas FAN2 muestran el caudal de aire frente a la curva de E.S.P cuando el ventilador esta en velocidad
Ultra-Alta, para cada programacion de E.S.P.

20.1 Modelos de conductos Alta Presién (FDU-VF)

Model FDUT1VF1
B 5WE-4 : OFF (Fange of use lmutation : Settmg 80Pa-1350Pa)
Characteristic FAN (1) Characteristic FAN (2)

Range of approvable air flow

—-— In zase actual ES.P. correspond sefting of ES.P. i -

21 220
200 200
180 180
7 % Setting 150P 7 %
a etting E_\_H ‘,-'MPH a
- ! = 14 {”{’"H_h
g Setting 1207 L g e M M H“I&’i’i
& eting 120Fa @ 1 H-_h____‘:'ﬂ-.___ T — 3
I > e — E— - [# q S - T Hil)
g 1 7 i e = S x_:; ]
= r I ] — - P
= A = — — | T e
= o — = oa == -7 —
5 AN g e e R T
f‘E 20 A, L N g a0 ——
5 W% =
i Mels i~ @ g
" %] \_Seting 205
a0 B il 0
o
-0 / F e
m e 20
a a
5 10 15 20 2‘:25 a0 21 22 23 24 25 25 27
Air flow (m3min) Air flow (m3min}
WSWE-4 - ON (Fange of use limitation : Setting 10Pa-200Fa)
Characteristic FAN (1) Characterisiic FAM (2)
—-— In gass actusl E.2.P. cormespond setting of E.S.P. i-'.' Range of approvable air flow |
220 | 220
FeHi
200 200
180 : P 0
¥ 180 = — 2
Seting 200P3 / / P e e N r
180 e 160 ,-"—{J e e e e
e ."f /Sel‘.ing 120Pa g D s S Rl [t 5’_7_.};“'
= 140 ; S a0 S e e W 77
I ; | | o I — — -] =]
i > | = e - L
§ 120 7 | 2120 f— — — s
2 7N ] N Sy =
& / S o s S T — T EH""'\-H.._‘ r-\-""-
£ 400 /, % = 100 e 2
8 . / i S e e s S S
e & h’%)\l-l Setbng B0Fa S — ] — | =
B o /; TN R e e e
.-/_, i Hi |~ \ L --""--_____ - " "'--._\____-""‘“-\-..\_\_\_\_\_ -\-\-t;l-_r--
e 7K = Bl S S—_ — !
- A Setting 10Fa . e ]
= Lo 7 — F-Hi g <lp,
SRS Ny —
o = 0
5 10 15 20 H425 3o 21 22 23 24 25 28 iy
<
Air flow (m3min) Air flow {m3min)
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Model FDU100VF1
WEWE-4 - OFF (Range of nse linitation : Setting 80Pa-150Pa)
Characternistic FAM (1)

¢ pressure (Pa)

External slat:

External static pressure (Pa)

—-— In case actual E.S.P. correspond sefting of EES.P.
220

200

120

160
Seitmg 150Fa FEE
140

120

£
< Setling '.2'29,13::/ Y
%%’ P-H

T

.3': Jf . s

iR Lo Hi
Lo .____.-" M

20 -

10 15 20 25 30 35
38
Air flow [m2min)

40 45

WEWE-4 : ON (Bange of use limitation - Setting 10Pa-

Characteristic FAM (1)

—-— In case actual E.5.P. comespond setting of E.S.P.

220
P-Hi
200
Setting 200Pa ) 7
180 ““71 7
160 / /
140 Z Setting 120Pa
3 (]
120 Hiy J""‘:: P
/Y2
100 A
e #
/484
Fa -'/
atting 60Pa

an 71|
Ve
Hi

e o i-—/’/?/
TS

Zaf E
& o B [ [Seting 10Fa
20 s X
P g =
0 Lo =
10 15 20 25 30 35 40 45

28
Air flow (m3min}

Characteristic FAM {2)

Pa)

i
L

T ESsUng

.

External siati

200Pa)

Range of approvable air flow

b= = |
220, '
200
150
180
140 B =l B e
e i e N N g
- _._,.,--""’ — ] —
120 —
i —t | T—fed
100 (e —————100P§ ; —
] Tdm—t——] —
&0
40
20
0

32 33 34 3B/ I IFT 3B 3 40

Air flow (m3min)

Characteristic FAM {2)

Extermal stafc pressure {Pa)
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220 |
200 _—fu—%
T = s T ——8F
180 P2t s
S T ———Imﬁpa
140 f—gf—F
o . S TN
e = 3
120 = —F—1——— !
Jere: ) e e 20|
B e e L S ___""“J. —
Y O e, o O B e
a0 = — = —
T ey
BD =t —_—
ey My Y
4 — 1
B— — ] o r— e _\__"——\___\_ --a"—h\.
= Hiiteea - Sl ot
q_h"h‘“-'-._.__a___ q_"'j-ﬂfﬂ ]
0

32 33 34 35 3@ 3IT 3B 33 40

Ajr flow (rfmin)
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Model FDU125VF
W5WE-4 - OFF (Range of use linutation : Setting 80Pa-150Pa)

Charactenstic FAN (1) Characteristic FAN (2)
—-— In case actual E.5.P. comrespond setting of E.S.P. i-’ Range of approvable air flow =
220 220
200 200
180 180
- 180 - 160
g | g P —
s 140 s 1o e
% i H,_.F_-"""d:i-—_._H i ——__-- _“———-"EE'EE_
£ 120 E 120 ————— -.,,,,_h__: =
;_: ] _____ _____——\__ _T___\_ ___-—\...__ -‘_""‘-\-i-eﬁ'_‘__fi
® 100 7 100 — e —— — 17 e
E -E -‘_‘_\_‘-‘_‘_‘“—-."—\—\_\__:-_\_\__-_ -ﬁﬂf.i:--"ﬂf
E F Fg [ T
Z an E &0 L —
& 2
=
TT] &0 @ 80
40 = 40
Lg
20 Lo 20
0 0
10 15 20 25 20 35 BED 45 a5 38 aF 38 2@ 40 41 4z 43
Air flow (mi®fimin) Adr flow [m3min)

WEWE-4 : ON (Bange of use linutation © Setting 10Pa-200Pa)
Characteristic FAN (1) Characteristic FAM (2)

Range of approvable air flow |

—-— In case actual E.5.P. correspond setting of E.S.P. i = =
220 220
200 P4 200
- Setiing 200Fa - — "——-____lgn_.-.‘_p‘.‘_,
120 180 4— —— }
/ -"'l N :“'ﬁ__ I e B -———IIBIJ__.-;_
180 - / 160 e —— T
g / O e e I Ny e S By 1
= 140 = Setting 120Pa e WP T
- [ T— T —— 4
% i PHi a j:'—h-——__,_._____‘_ ——] l--ff_-a
2 120 v 2 120 ———] — [
S / // / > R N R et N s i |
£ 100 A AL S [ e S R s i
: VoA A ki . T T [ lues
g 80 : L 5 gp S B e
: // " etling 07z E — — —]— —
3 - _E — — b ) -]
4 ep )V L O i S s g el
: AEPs — T 1
a0 ~ Hi - \ a0 ] T T [T
AL — — 1 ]
20 o f,_F-'- - -ﬂ”ﬁ?:r‘g 10Pa - ‘——______‘_ B — :_f_@a
i S Ny e ) it NN
0 'l"-.::; Lo The—— 8 =M o
10 15 20 25 30 35 40 45 a5 | a7 38 @ 40 41 42 43
g
Air flow (mi%min) Air flow {mA/min)
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Model FDU140VF
W5WE-4 : OFF (Bange of use limutation : Setting 80Pa-150Pa)
Characternistic FAN (1) Characteristic FAN (2]

—-— In zase aciual E.5.P. correspond sefting of E.S.P. I

Range of approvable air flow

=]

220 220 il

200 200

180 180
—. 18O _ = . 180
:-l'i Setting 150Fa o g_"l P
= 140 | e 5 140 =
% Setting 120Fa A a {""—-:.__‘___h 'H'“‘“-a-__:x ‘*xmﬁe‘gﬂ@.
£ 10 P-Hi— 8 120 e = -
o o -] . == ——
] g b s EEEHHH:&D |
= 100 ® 100 —
: v R e
2 ap sl g =0 =
= 8
] B0 i G0

B0Fa

40 40

20 20

o o

15 20 25 30 35 40 45 4850 65 4% 44 45 45 47 48 40 B0 51 52 53

Air flow (m3min)

W5SWE-4 : ON (Fange of use linutation : Setting 10Pa-200Fa)
Characteristic FAN {1) Characteristic FAM (2)

Range of approvable air flow

Air flow {m¥min)

—-— In zase actual E.5.P. correspond sefting of ELS.P. |

220 | 220
FLHi
200 200
Sedtmg 200Pa i _-{.-""'a -H""‘“-—_._q_‘_‘__‘_ 5
A
180 lr.l’ lf."l 120 Hﬁ_,,-—":_.__\_\_‘_\-\_- — -‘-“""-'lﬁ‘_@;
r,l" :_.' il “‘--—-____" R “"“-qq___{@pa_
180 7 160 F—— — — =1
) / - - p e ] it EHL
o ‘:" o r—] B S | -\-\-\_‘""H-\_r"{,l-;‘;\x
—~ 140 Setting 120Fa o 140 =] —] = ] -]
3 P 5 — [ — e
% 120 /% — AR o M - E%
o o e N T ]
= 100 W, G I\ £ qop = I s S e S
= V1S i z —] =i ] g
F] / o / = -\-\--\--\.-\-\_\-‘_\-\. e -\-\--"‘-_\__\_\-\-\-\-\-\-\-\"-\-__\_\_\-\-\--\-
£ an - = 2 &0 — _ 0
A A | e
d ep . H gl (322 Y e N e e e S
A SESRSsSasS
Lo 4 - T [
40 a0 ) i ap e - B S
=Mz _|.' | _.___,..-PI‘ "“"‘-—-..,_._‘__H_““M-_R"“-__h "-q.___H -] ]
20 L3 el — I Setirg 10Fa — ;-u_h_:_;;j- o
2 L [— — _,P’E | 20 -H"'"":é:é‘_“ ':‘I'I'TE-'.._ \EE:@.
Hi | LF .
. ! - L .:'.'" | |
15 20 25 30 35 40 454850 65 43 44 45 48 47 4B 40 B0 £1 52 5

Air flow (m3/imin)
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Model FDU200VF
B Standard (Factory Settings)

I—ﬁgh —
200 50Hz Low mwmw
\\
\\ Example
150 ™ of duct
'
by N,
- \
£ T ™
s o h
-:: Y
} N
=4 K N
o 100 o
8 9
= it
=] \\
% y
tl
p
N
30 k!
A
\
\
.
O
0 \
38 40 45 :"0_1 35 &0 635
Lower 2 Upper
limit Standard fiit

Air flow(m*'min)
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High ee—
60Hz Low = ee
200
A
h \\
\ ‘\
0
L
150
y
\
K Example
‘\ of duct
100 Ll
h
L]
TN
d \
h
50 A
[
L}
n
\
i
§|
0
45 50 35 a0 63
Lower Standard 66
limit Upper
limat

Agr flow(m¥/min)
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Curvas con el kit opcional de control de ventilador:

*Standard rating point rated air volume at 100Pa

High ee—
200 50Hz Low mmme
NN rl\
\\ K7
NN NG
N \\ D\‘ \’\.rg Example
150 \\\:\‘ \:-\‘ \}\!é) of duct
s:\ \\\§\ \*\‘ §\
& £ ls \\::\\\:‘\‘ \\
=] 1 i
:_:; \: :"‘ \\\\\u‘\\ .
E ‘t\‘x‘ of < \:u‘ \( M, \\
= cRENON
5100 Pt thl :(\ \\\\\
= RN NN
W VB K b
= LRSIREL L L TNONRNNN ]
g [+ (1 NN NN
= M NN N \:\
B R AR E
30 NEON \“ e \\
(IR AE -
Y]
EEENEE
ENEAXASSRRNNAIAY
)
t'.:“ A X
INERXND
0 A WM
38 40 45 iﬂjl 33 60 63
Lower Upper
Limit Standard fiet
Ajr flow{m¥min)
Note (1) Nos @), (1) of fan controller should not be nsed
because the fan motor could produce electromagmetic
nose.
Model FDU250VF
M Standard (Factory Settings)
High s—
50Hz o
. [ —
200 N
\I
I
N Example
150 1| of duct
\\ L1
=z s N,
: N
g b 1]
1] |
2 100 A d
=} h 1]
1
- v \
E il ‘\ "\
-:I‘ f‘f ‘\
L1
50 . N
\
b \
¥ N
. K
In
0 L = = ==
31 35 60 63 gg70 5 80 8587
Lower Standard Upper
limit limnit

A flow(m?/min)
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Curvas con el kit opcional de control de ventilador:
+Standard rating point rated air volume at 100Pa

High m— High e——
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Nete (1) Nes.2), (1) of fan controller should not be used
because the fan motor could preduce electromagneatic
nolse.
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Note (1) Nos=./3), @) and (1) of fan controller should not be used
because the fan motor could producs electromagnetic
nolse.
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20.2 Modelos de conductos Baja/Media Presiéon (FDUM-VF)

- La curva FAN(1) muestra el caudal de aire frente a la (E.S.P) Presion estatica externa, cuando la programacion
de la misma es de 100Pa méaximo y 10 Pa minimo.

- La curva FAN(2) muestra el caudal de aire frente a la (E.S.P) Presion estatica externa, para cada posible
programacion de E.S.P desde el mando por cable, cuando la velocidad del ventilador es la Ultra alta.

Models FDUM40VF, S0VF
Characteristic FAN(1) Characteristic FAN(2)
Range of approvable air flow rate

=== In case actual E.5.P. correspond to setiing of ES.P. -
110 ‘ 110
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a0 H 90
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i IS/ 8 ©
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(&} = Q
0 5 0
5 50 1° a 5 90
T Fg AN
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o Hi ] i ™~
20 /< . - 30
e Setting 40Pa
20 T i 20
>‘< PINp-Hi
Seiting 10Pa _\_\;.._—--—
10 =T 10
La,Mé: ..-—-w"'"'
0 l 0
6 8 10 12 14 16 105 11 12 13 14 145
Air flow (me/min) Air flow (m#/min})
Model FDUMS0OVF
Characteristic FAN(1) Characteristic FAN(2)
—=— In case actual E.S.P. comrespond to seting of ES.P. Range of approvable air flow rate
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Model FDUMG0OVF
Characteristic FAN(1)

== In case actual E.S.P. correspond to setting of EES.P.
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Model FDUM71VF
Characteristic FAN(1)

—+ = |n case actual E.5.P. correspond to setting of E.S.P.
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Model FDUM100VF
Characteristic FAN(1)

—-— In case actual ES.P. correspond to setting of ES.P.
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Model FDUM125VF
Characteristic FAN(1)

=—==—|n case actual E.5 P correspond to settingof ES P.
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Model FDUM140VF
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Characteristic FAN(2)

Range of approvable air flow rate
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20.3 Modelos de conductos Alta Presion

maquinas (FDU-VD)

Model FDU100VD Models FDU125,140VD
200 200
180 180
= 160 - 160
g 3
g 140 g 140
z 7
RS :
@ . *\{\V\\f;’- o . ﬂ‘y\\\_fi“;'
g 20 5 ] 5 120 50 &4
o .C,QQ" \\'Eh,c iy L I,
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g w N %L High static & % 100 <4 Hi , 5 —
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T .| PIESSUIE 5et|rmg : -} 4, Pressure sefting
£ 80 & Ty 5 80 N
% N\ < ‘-L_;_f*-"'“T E (,_:? ; \|L —g_‘i':j/
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[rESSILE Tt i
e
\‘:’.E-""'"' l N i J
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v I | e
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limit air flow limit fmit air flow litnit
3
Alr flow (m*¥min) Alr flow (mémin)
Notas:
1) La programacién de fabrica de la velocidad del ventilador es STANDARD, que supone una presion

estatica estandar. Si esta presion
el mando.

Cuando se programe para altas p
en conductos menores de 60 Pa.
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es mas alta de lo normal, cambiar la programacion a [HIGH SPEED] con

resiones estaticas, la unidad no debe funcionar para presiones estaticas

El ventilador tiene dos velocidades.
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21- COMPONENTES OPCIONALES

Las maquinas PAC ofrecen la posibilidad de conectarles mando por cable o mando a distancia, con el adaptador
SC-BIKN-E, Marcha/paro externo, con el CNT, y/o conexién a una red Superlink para integracion de la unidad en
un sistema centralizado, con el adaptador SC-ADNA-E (excepto modelos SRR).

A continuacidon vemos cada una de estas posibilidades.

21.1 Conexién de Mando por cable/Mando a distancia SC-BIKN-E

Maquinas de conductos de media/baja presién (SRR)

Las maquinas SRR vienen configuradas de fabrica para usar mando a distancia. En caso de que se quiera cambiar
a mando por cable es necesario el adaptador SC-BIKN-E.

.
T, -E——ﬂ-;l /
% —! e [

ECO TOUCH RC-EX1A

RC-E5
=l
RCH-E3
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Las maquinas de conductos, tanto Microinverter como Hyperinverter, vienen de serie con el mando por cable
RC-E5. Se dispone de mando por cable simplificado (RCH-E3), mando por cable con pantalla tactil RC-EX1Ay
mando a distancia (RCN-KIT3-E). Sélo hay que conectar el mando elegido en el X-Y de la placa.

Maquinas de conductos de media/baja presién (FDUM)

n | CNBWH
: 1 3

3
. E !m’"”
5 = T

WH

E——— XY |tR2 St -
RCN-KIT3-E T
Manick sin cabk —
\ / =
Remate
controller

ECO TOUCH RC-EX1A

-

RCH-E3

Las maquinas de conductos, tanto microinverter como hyperinverter, vienen de serie con el mando por cable
RC-E5. Se dispone de mando por cable simplificado (RCH-E3) y mando a distancia (RCN-KIT3-E). Sélo hay que

conectar el mando elegido en el X-Y de la placa.

Magquinas de conductos de alta presion (FDU)

n | CNBWH
: 1 3

|
=| = i
1

T——— X|Y |1B2 mor

RCN-KIT3-E T
/ RC-E5

Manck sin cable
Remaote

controller

A |~

N/
;

==
T ¥

RCH-E3 ECO TOUCH RC-EX1A
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Maquinas de cassette 60x60 (FDTC)

Las maquinas de cassette de 60x60 vienen de serie con mando por cable RC-E4. Se dispone de mando por cable
simplificado (RCH-E3) y mando a distancia (RCN-T-24W-ER). Este ultimo se instala en cualquier esquina del panel

embellecedor y ambos mandos se conectan al X-Y.

=7 8
T CNBWH EH;”.

1 i s —

i e -

z[ #
RCN-T-24W-ER (FDTC) \ i «—

XY |TB2 RC-E5
1 I

_ c(:étnl:.(gill:-:r 2l
=1 The

RCH-E3 < ECO TOUGH RC-EX1A

Maquinas de cassette (FDT)

Las mdaquinas de cassette, tanto Microinverter como Hyperinverter, vienen de serie con mando por cable RC-ES.
Si se quiere poner mando a distancia habra que emplear el KIT: RCN-T-36W-E (que se puede instalar en cualquier
esquina del panel embellecedor). Lo mismo si se quiere instalar el mando por cable simplificado RCH-E3. Ambos

hay que conectarlos al X-Y.

(N |
A b g
RCN-T-36W-E (FDT) —

\ °| ¢
':'g m
4/ RC-E5

X|Y |TB2
1 I
1 1
(nr, —
- |
- ‘\% Bl
. Remote
ey controller :
T The ECO TOUCH RC-EX1A

RCH-E3
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Maquinas de techo (FDEN)

Las maquinas de techo, tanto las Microinverter como las Hyperinverter, vienen de serie con mando a distancia
RCN-E1-R. Si se quiere instalar mando por cable habra que usar el RC-E5 o el mando simplificado RCH-E3. Para
ello habréa que desconectar el receptor de sefial existente abriendo la tapa lateral derecha y desconectando la
clema aérea de color blanco y luego conectar el mando al X-Y.

CNBWH swi ’—"T i..ﬁ. H_.i
1 3 " N -
P Conwol PCB =T

RC-E5

Remote

ECO TOUCH RC-EX1A

»
< controller

RCH-E3

Maquinas split de pared (SRK) > |

Las maquinas de pared vienen de serie con mando a distancia. Si se quiere conectar mando por cable, en las
maquinas que lo permitan, habra que conectar la placa adaptadora SC-BIKN-E y el mando por cable RC-E5 6 el
RC-EX1. También se le puede adaptar el mando por cable simplificado.

82158

e

Als _ -
% =l [1I

ECO TOUCH RC-EX1A

.zi

Lim
H

L

I

18
\A
&
:

RC-E5

RCH-E3
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Maquinas split de suelo (FDF)

Las maquinas de suelo, tanto Microinverter como Hyperinverter, vienen de serie con el mando por cable RC-E5.
Se dispone de mando por cable simplificado (RCH-E3) y mando a distancia (RCN-KIT3-E). Sélo hay que conectar
el mando elegido en el X-Y de la placa. También podemos adaptarle el mando RC-EX1A

RCMN-KIT3-E

v 1'.' 4
: ' N [ED? LED3
Manck sin cablk / TR2 -~

ECO TOUCH RC-EX1A
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21.2 Integracion de unidades en Sistema SuperLink SC-ADNA-E

La conexion del adaptador Superlink SC-ADNA-E se realiza a través de los 2 cables XY que también van al mando

por cable.

Para las SRK y las SRR dicha conexidn se hard a través del interface SC-BIKN-E.

A través de

O

Blue

/

SL E board Al
:Eu B [ Blue

Black
X White
YI
ON\[aRd

OFF SW3 @)

[ [ewuouqy

X ||®|>»

ea3an
ea3n

_<

swi

sw2

AB se conectan al sistema de

Control centralizado (Superlink)

Se conectan a la salida XY de la unidad o a la salida
T~ XY del Interface SC.BIKN-E (Sin polaridad)

(Longitud del cable debe ser menor de 600m.)

Sélo hay que unir el XY de la placa SC-ADNA-E a la parte de la placa de la unidad interior, o Interface
correspondiente, y la parte del AB a la de nuestra red Superlink. De esta forma tendriamos integrada cualquier
maquina PAC dentro de un sistema controlado por una centralita, e incluso, un sistema de gestion central.

En el siguiente esquema se ve cdmo quedaria la integracidon de unidades PAC dentro de una red Superlink:

Consola central
SC-SL2M-E

Conbol
inalamibrica I

= B
Web Gate = 3 )
AT i1

S[_r'\”lll_rl'l BR RC-E3
Ly |
—
= = SC-ADN-| SC-ADN-E

Software de gestién
conexion a la red
del edificio
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21.3  Arranque/Paro Externo

Para realizar el control externo de marcha/paro hay que utilizar el conector de color azul de las placas de las
unidades interiores llamado CNT (las SRR y la mayoria de SRK no tienen este conector, lo tiene la placa interface
SC-BIKN-E que se debe acoplar). La uniéon de ambos extremos (Cables 1 y 6) hara que la maquina se ponga en
marcha. Si se abre dicha conexidn la maquina parara.

ESTA CONEXION ES LIBRE DE TENSION. SI SE CONECTA UNA FUENTE DE ALIMENTACION POR DICHO CONECTOR LA PLACA
SE QUEMARA AUTOMATICAMENTE.

e ima s s s s e
e s

IMPORTANTE: No confundir el arranque/paro externo, con el menu n2 6 que aparece en el mando por cable (Operation
Permission/Prohibition):

106 |CrramoNFRRTSSION/FROEErTION|

IINVALID O |
IVALID |

Este menu sirve para habilitar o inhabilitar las funciones del mando en lugares donde no queremos que el usuario
modifique los parametros de funcionamiento.

21.4 Otros opcionales

En las maquinas de conductos de media/baja presion SRR existen los siguientes opcionales si queremos instalar
filtro de aire, cambiar el retorno, instalar salida circular o disponer de bomba de drenaje.

Sslida de aire circular (RFJ22)

Bamba de drensje (RDU12E)

Retarna inferior (RTS12) Fittrar e aire (RBF12)
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21.5 Kit de toma de aire exterior para Split cassette 60x60 (FDTC)

Las mdquinas Hyperinverter FDTC disponen de un kit opcional de toma de aire externo, es decir, que permite
gue estas maquinas tengan aporte de aire externo.

Nota: Para las unidades FDT la toma de aire exterior viene incluida en la mdquina, no necesita ningun kit
adicional.

Unidad interior FDTC

+

? pﬂn/EI ?anm

Necesitaremos los siguientes articulos:

1 Separador TC-OAS-E = Cddigo: 2213.324
1 6 2 Embocaduras TC-OAD-E = Cddigo: 2213.325
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21.6 Filtros opcionales en las unidades FDU (Montaje)
Las unidades de conductos de Alta Presidn tienen la posibilidad de incorporar los filtros de forma opcional:
Nota: En el caso de las unidades de Baja/Media Presion, los filtros vienen incorporados de fabrica.

¢Como realizar el montaje de estos filtros?

1 — DESMONTAR MARCO SUMINISTRADO DE FABRICA
Desmontar marco segun figura.
Reutilizar tornillos existentes para montaje de marco opcional.

2 - MONTAJE MARCO SUPERIOR E INFERIOR:

MARCO SUPERIOR MARCO INFERIOR

£

3 - MONTAJE DE FILTRO:
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22- SISTEMAS DOMOTICOS
22.1 Sistemas de control para integracién de unidades PAC

Estos sistemas nos sirven para integrar las unidades semindustriales en los distintos lenguajes de programacién
que tienen los sistemas de gestion de los edificios.

- MH-RC-KNX-1i
* Sistema de control para Integracion de equipos RAC o PAC : B
que convierte la sefal XY {del mando) a lenguaje KNX TP-1. IntesisBox @
* Valido para MicrokX6.
. . . ; ¥/ -
* Es=necesaria una pasarela por unidad interior. :_’ESIsi?Hx-c e

Ejemplo: Ejemple:
MH-RC-KNX come maestro MH-RC-KNX como esclave

Pﬂ.':!‘l_ﬂlﬂ tactil PH;IT.HIIB tactil
wx I wx I
. B

A | = ]

de energia | : RC-E3
il ~
lluminacisn BMlamas  Buminagidn
Equipo
G
-  MH-RC-MBS-1

* Sistema de control para Integracion de equipos RAC o f j

AC Uit (43
PAC que convierte la sefial XY (del mando) a lenguaje p
Modbus RTU (RS-485). o i
» \dlido para MicrokXG. o
* Esnecesaria una pasarela por unidad interior. @ 3
Ejemplo: Ejamplo:
MH-RC-MES como maestro MH-RC-MBS como esclavo
U . s = .
B oo -
== Escad—— i )
Vs . IntesisBox™ @
[HEE |
= |
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- EnOCEAN

* Sistema de control para Integracion de equipos RAC o
PAC gue convierte la sefal XY (del mando) a lenguaje
EnOcean 1i : BEBMHz@ELU.

* [=necesaria una pasarela por unidad interior.

Ejemplo: Ejemplo:
MH-RC-END come maestro MH-RC-END como esclave
= T _ N
S A | IntesisBox" @
) )
T F F T T F =B =T
= a - g
4 B ] & o B0 [ &
Inberuplor  Mands  Tarjeta Sensor Interruptor  Mando  Tarjeta Sansor
EnQicean  acceso mavimianio EnQcaan  acceso Fovimiento

- BACnet SC-BGWNA-A/B

* Sisterma de control e integracion de edificios que convierte
la sefal superlink en lenguaje BACnst BGWN-A.

* Pueden conectarse hasta 26 unidades interiores, en el
Sistema Superlink | y hasta 128 unidades interiores con el

nuevo Superlink |1,

SupaeLink I sivtoman® 1 - 64 unidaces

Sistema KXG6
I \F F | \
iwl.a instalacitn ' ﬂi“.'!l — ol -
_— !J i SaprarLini: I sistom i 2 - 54 unicades

1
(4 Uit 5 o st ek, i
ciun ot Fum B unihikies,

istem: : Mex. : :
S'ELE_J_!'.'?EH”" Superiink unidades a | Sistema KX
controlar

Ejemplo PAC

-102 -
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- Lonworks SC-LGWNA-A

» Sisterna de control e integracion de edificios que convierte
la sefial superlink en lenguaje Lonworks.

* Pueden conectarse hasta 96 unidades interiores, tanto en
Superlink | como en Superlink 11,

Sisterna KX6 Susporl s |l sisioema o7 1 - 48 unicidios
Ejemplo de instalscion y
N = ==1
l.-. -: - i SupsarLink I ssloma 17 3 - 48 wnicides. .
ﬁ:‘l R'E F o .
i Eﬁ' iuminacién| - =l .-l - i
EE’ -nmm. - e : et
g ol efficke o
* i came che s e e L cormcl 4
:"m:::..m.:': / H_H"“--..""-_ J"""H‘_&* a®
cxrmachn ek 08 unikdacdas. --._\_\_-_-“-\-‘-‘-‘h-ﬂ ! 2 fm
Ejemplo PAC

- Web Gate SC-WGWNA-A

+ Puede controlar hasta 96 unidades con el Superlink |
(sistema KX4) o 128 unidades interiores con el Superlink 11
(sistema KXE) desde Internet Explorer 7.0.

+ FAcil de utilizar, sdlo necesita tenar Internet Explorer 7.0, no
es necesario instalar un software especifico en su PC.

+ Su coste razonable, le permite utilizar este sistema de
control centralizado en instalaciones pequelias.

+ E3 seguro, ya que para acceder a la configuracidn del
control es necesario una contrasena de acceso. Hay 3
niveles diferentes de acceso segln sea el administrador, &l
controlador o el usuario quien acceda.

Ejemplo de instalacidn - |
Ethornat a“"‘"‘ Ssornos
10 Basa T e
100 Baso TX Al HUB -
= . pul M2 Y, W
e K n* 2
~ apﬂ'kl Sistamas
Explamer T T AL | "
g
- Leaf
g CI
Eihornat 10 Basa -T ¢ 100\Gasa- //
Ejemplo PAC

- Conexion WIFI de equipos PAC: Consultar con Oficina Técnica de Lumelco
sat@lumelco.es
T.902 503 105
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