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Este documento ilustra los principales pasos involucrados en la instalacion del equipo
VibroSystM.

Tenga en cuenta que so6lo se presenta una vision general ya que este documento esta
disenado exclusivamente para propodsitos de planeacion. No se incluyen aspectos
sobre cuestiones de seguridad o consideraciones especificas de seguridad.

Para una operacion segura y para asegurar que su sistema funcione a su capacidad
optima, el proceso de instalacion y ajuste debe ser manejado solamente por los
especialistas de servicio capacitados de VibroSystM.
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ANEXO DEL

Manual de instalacion para el sistema de medicién de flujo magnético MFM-100
(Producto #9409-2511E-100)

ADICION

Se ha agregado un kit de abrazadera para completar el kit de instalacién que se menciond anteriormente en
las cadenas de medicién. Las abrazaderas se usaran para sujetar firmemente la tuberia protectora y los
acoplamientos contra la superficie de instalacion para asegurar que permanezcan llanos e inmovibles.

El kit de abrazadera consiste de:

Abrazaderas para conductos de 1”
Abrazaderas para conductos de 3/8"
Arandelas planas Vi

Arandelas de seguridad con resorte VZ5

Tornillos con cabeza hexagonal Y4 - 20 x 5/8”

Puede encontrar instrucciones de instalacion detalladas en la siguiente pagina.
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1. Perfore los orificios de acuerdo a la Figura 1.

tornillo con cabeza hexagonal
- 1/4-20 X 5/8"

arandela de sequridad con resorte 1/4”

4

arandela plana de 1/4”
Abrazadera 1
or i
|
|
Abrazadera 3/8"

|

‘ Qrificio: Broca de barrena (13/64”) [5mm
\

i Taladro para macho 1/4-20

i Profundidad: (3/4") [19mm]

1

Sobre acero
PV260106BA

Figura 1

2. Asegure la tuberia protectora y los acoplamientos de acuerdo a la Figura 2.

Cable twinaxial

Estator Abrazadera 17

Conducto flexible

Abrazadera
3/8” A

— 5

Pared
interna de
estator

acoplamiento de
3/4" a 3/4"

codo 90° 3/8"

|zl
Sonda
MFP-100

Tuberia protectora

Placa apretadora

PVO10206A

Figura 2
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Sistema de medicién de flujo magnético MFM-100
Manual de instalacion
(N/P: 9409-25I1E-100)

Este manual se divide en las siguientes secciones:

Seccion 1:  Vista general del sistema MFM-100
Seccion 2:  Instalacion de la sonda MFP-100
Seccidon 3:  Instalacion del cable twinaxial

Seccion 4:  Instalacion de la caja de proteccion
Seccion 5:  Instalacion del acondicionador MFP-100
Seccién 6:  Puesta en marcha del sistema MFM-100

Seccion 7:  Especificaciones generales del MFM-100
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Vista general del sistema de medicion de
densidad de flujo magnético MFM-100

COMBINADO CON MEDICION DE ENTREHIERRO

PARTE SUPERIOR VISTA FRONTAL DE LA
DEL GENERADOR PARED DEL ESTATOR
Red VSM
Sonda Sensor de
Cable de extension—~  Acondicionador I: MFP-100 Ay - e entrehierro
twinaxial MFC-100
(10 m/32.8 pies) 1 E
(— | I—
7Z00M.
Sonda de Unidad de
flujo procesamiento (ZPU)
magnético

~— Acondicionadores
de seial
de entrehierro

—— Sensor de
entrehierro Sonda pegada
sobre las

laminaciones

Direccion de
rotacion

(se muestra en el adelante del sensor de R
sentido del reloj) entrehierro en relacién Direccién de rotacion
. ) . . ; » a la direccion rotacional (se muestra en el sentido del reloj)
La ilustracion del hidrogenerador se usa para propdsitos de ilustracion M, © VibroSysiM Inc,, 2004
INSTALACION AUTONOMA
Cable de extension .
twinaxial Salidas
(10 m/32,8 pies estandar; (Hasta 300 m/984 pies) Sa+5V
personalizado hasta 300 m/984 pies) 7% » (bruta)
1 1
1 > 4-20 mA
Sonda de flujo (Densidad méx. por poste)
magnético Acondicionador
MFP-100 de seiial de flujo
magnético MFC-100
TM, © VibroSystM Inc., 2004
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INSTALACION DE LA SONDA MFP-100

Consideraciones preliminares

. Lasonda debe estar pegada sobre las laminaciones del
nucleo del estator (unidades aisladoras) debajo del
segundo orificio de ventilacion o mas abajo. La sonda
MFP-100 cuenta con un cable par trenzado largo
integrado de 50 cm (19,7 pulg). Esta longitud limita la
profundidad a la cual se puede pegar la sonda, ya que
el conector debe permanecer fuera del entrehierro (p.ej.
arriba del estator) en todo momento.

. El cable sujeto a la sonda debe permanecer ajustado
contra la pared del estator.

. Las mediciones del flujo magnético estan cercanamente
relacionadas a las caracteristicas de entrehierro de
cada poste. Por lo tanto, la evaluacién de la calidad de
un poste enrollado también debe tomar en
consideracion el valor de entrehierro para dicho poste.

. Para permitir la sincronizacion de las medidas tomadas
por la sonda MFP-100 con aquellas tomadas por los
sensores de entrehierro, la sonda MFP-100 debe
posicionarse o mas cerca posible al sensor de entre-
hierro mas cercano a la posicion de contracorriente (0°).

Figura 1

Los postes siempre deben cruzar
primero el sensor de flujo magnético
antes del sensor de entrehierro.

en c;mtra '| Si una unidad de modo dual (bombeo/
| . §2§iido"f generacion) estd equipada con un
W igoy AP | sensor de entrehierro, la medicion de

de las agujs

'dqal r"é.ld.j ; ‘§ agujas del flujp magnético debe realizarse con la

unidad en el modo de generacion.

Si la unidad produce en el modo en el
sentido de las agujas del reloj (CW), la
sonda MFP-100 se instalara a la izquierda
del sensor de entrehierro (Figura 2).

Si la unidad produce en el modo en
contra del sentido de las agujas del
reloj (CCW), la sonda MFP-100 se
instalara a la derecha del sensor de
entrehierro (Figura 3).

I reIO'-. .

Figura 2 Figura 3
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INSTALACION DE LA SONDA

La instalacién de la sonda de flujo magnético requiere de la preparacién de la superficie del estator antes de
pegar la sonda. Es imperativo que la superficie del estator se limpie minuciosamente antes de poder
pegar la sonda a la misma. Este paso no debe descuidarse ya que la adherencia de la sonda depende
de la preparacion de la superficie.

Maneje la sonda con sumo cuidado.
Nunca la jale del cable twinaxial ni del conector.

No aplique pintura o silicona sobre la superficie del sensor de la sonda.

Suministros necesarios para la preparacion e instalacion:

lija fina (sin particulas de metal)
pano limpio y seco
« un kit de instalacion de sonda que incluya:

pegamento (Loctite 330) y su activador
(Loctite 7387) o equivalente

silicona (RTV3145) o equivalente

| E1105044
Figura 4

Paso 1) Preparacion de la superficie del estator

1. Después de escoger la ubicacién en donde instalara la sonda, pase el pafio limpio sobre la superficie del
estator para quitar depositos de aceite y carbén.

2. Pase lalija fina sobre la superficie del estator, directamente a lo largo de las laminaciones. Asegurese de
usar papel no metalico.

3. Después del lijado, limpie de nuevo las superficies del estator con el pafio.

Asegurese de que ninguna de las laminaciones sobresalga ya que la sonda debe pegarse sobre una
superficie plana.
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Paso 2) Instalaciéon de la sonda MFP-100

El pegamento pega rapidamente (en 60 segundos). La preparacion del estator y de la
A sonda debe terminarse antes de aplicar el pegamento.

Tenga cuidado al manejar el pegamento para evitar el contacto con la piel.

Tenga cuidado para evitar que la sonda se caiga por el entrehierro.

1. Sies necesario, limpie la parte de atras de la sonda con el pano.

2. Aplique pegamento sobre la parte trasera de la sonda. Distribuya el pegamento en una capa delgada y
uniforme para que no escurra al aplicar presion en la sonda contra el estator.

Aplique el catalizador sobre el pegamento en la sonda.

4. Coloque la sonda sobre la superficie limpia del estator. La parte superior de la sonda debe colocarse
debajo del segundo orificio de ventilacion.

5. Pivotee la sonda ligeramente para distribuir el pegamento uniformemente y luego vuelva a colocarla
verticalmente. Sujétela en posicion recta por 60 segundos.

6. Sujete temporalmente el cable triaxial de la sonda con cinta adhesiva para que no cuelgue por el
entrehierro o que alguien lo jale inadvertidamente.

Paso 3) Aplicacion de silicona

A Al aplicar silicona, mantenga la cara de la sonda libre de cualquier indicio de silicona.

1. Aplique una cama fina de silicona alrededor de las orillas de la sonda para evitar la acumulacién de polvo
y particulas alrededor y detras de la sonda. También protege a las orillas de la sonda contra el deterioro.

2. Aplique silicona sobre el cable de la sonda para mantenerlo ajustado contra la pared de la sonda.
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INSTALACION DEL CABLE TWINAXIAL PARA LA SONDA MFP-100

Consideraciones preliminares

La sonda de medicion de flujo magnético MFP-100 se
conecta a la unidad de acondicionamiento MFC-100 a
través de un cable de extension de par trenzado twinaxial.
La instalacion de este cable generalmente sigue a la del
sensor.

La maxima longitud del cable twinaxial es de 10m (33
pies). Debido a que el cable no esta calibrado, puede usar
cable adicional si es necesario. Para este proposito se
incluye un kit de unién con el cable (amarres para cable,
montajes para cable y una terminal en tira de 3
posiciones).

Salida + (Azul)

K

é Salida - (Transparente)

Escudo (Negro)

El cable debe estar protegido por una combinacién de conducto semirrigido o flexible y una tuberia de

contraccion térmica.

El conducto protector (semirrigido o flexible) va desde la
caja de proteccion hasta la parte superior de la pared del
estator cerca de las conexiones del sensor.

Desde la pared del estator hasta la orilla del entrehierro,
una pieza de tuberia protectora cubre el cable twinaxial y
Su conexion al sensor.

Un codo de 90°-3/8 conecta el conducto semirrigido a la
tuberia protectora.

Copyright © VibroSystM Inc., 2004
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Instalacion del cable twinaxial

Herramientas necesarias:

. variedad de brocas de barrena y puntas

. pistola de calor

. cortadores o sierra para la tuberia protectora
. cinta guia

Debe usar abrazaderas para cable para asegurar los
conductos protectores, el cable twinaxial, la tuberia, los
alambres a tierra, etc.

Suministros necesarios:

cable twinaxial

kit de terminal en tira de 3 posiciones (Usela solamente
si es necesario cable adicional)

longitud de tuberia protectora

reductor de 3/4” a 1/2”

codo de 90°3/8

conector impermeable

acoplamiento de 3/4” a 3/4”

tuberia de contraccion térmica

conductos rigidos o flexibles (no se muestran)
abrazaderas para cable (no se muestran)

Copyright © VibroSystM Inc., 2004

Cable twinaxial para sonda MFP-100_ Instalacion-Rev.0 o 7



il \/IBROSYSTM

Paso 1) Instalacion del conducto de protecciéon

1. Determine por donde va a colocar el
conducto de proteccion desde la caja de
proteccién hasta la ubicacion del codo. La
maxima longitud del cable twinaxial es de
20m (65,6 pies). Tenga en cuenta que el
cable twinaxial estandar de 10m (32,8 pies)
puede ampliarse con una longitud adicional

— de cable de caracteristicas similares (par

|z trenzado blindado de 20 0 22 AWG).

' | Desenrolle el conducto flexible siguiendo el

N\h curso planeado del cable twinaxial. Corte el
- Sonda MFP—100 Tuberfa protectora conducto a la longitud deseada.

VISTA SUPERIOR

Cable twinaxial

Conducto flexible

codo 90" 3/8"

Estator

Pared de
estator

PV270504A

2. Corte una seccion de la tuberia protectora a
la longitud deseada. Asegurese de que la
tuberia no salga por el entrehierro. Luego
puede calentar esta tuberia y doblarla
ligeramente para adaptarla al contorno del
estator.

3. Con cinta guia, jale levemente el cable
twinaxial dentro del conducto. Tenga en
cuenta la direccion del cable: el conector
debe estar colocado en el lado de la sonda.

4. Si necesita extender el cable twinaxial
original, use la terminal de tornillo de 3
posiciones. Coloque la terminal de tornillo de
3 posiciones en una caja de proteccion o
unién e identifique la longitud agregada del
cable.
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5. Ensamble el codo en el extremo del
Conector Reductor . . . s
impermeable de 3/4 a 1/2 conductor flexible. No apriete la conexion
Conduct Acoplamient H H H H
fomeic 46 5" Codo 90" 3/8" todqwa, El kit de instalacion del. sensor
A lo unidad de contiene todas las partes necesarias para
acondicionamiento este montaje_
T . e
— n En el extremo de la caja de proteccion, el
conducto flexible terminara con un conector
-om(} impermeable de 3/4".
Tuberfa
gris
Al sensor l
PV270504B

Paso 2) Conexion del cable twinaxial

1. Introduzca el cable twinaxial dentro de la tuberia de plastico instalada.
- Deje que sobresalga una longitud suficiente del cable por la tuberia
para poder completar con facilidad la conexion.

2. Deslice la tuberia de contraccidon térmica dentro del cable twinaxial mas
alla del conector.

3. Sujete el conector del cable twinaxial al conector del sensor. Alinee los
puntos rojos y presione hasta que los conectores se sujeten juntos.
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4. Deslice la tuberia de contraccion térmica sobre la conexion y caliente
con una pistola de calor.

Tuberfa de confraccion férmita\

La tuberia de contraccion térmica debe cubrir toda la conexién para
proporcionar aislamiento y asegurar la conexion.

P 5. Jale levemente la conexion dentro de la tuberia, lo suficiente para
enderezar el cable y eliminar lo tirante. No agregue rigidez al cable.

Tubo Tuberfa de

_\ /’ contraccion térmica
> p. k 5 5
Al Al

\ Z I

sensor A acondicionador
\—Coble par trenzodo—/

PV270504C

Una vez que ha enderezado el cable dentro de la tuberia, entonces puede juntar permanentemente las
partes del codo. En el montaje resultante, la tuberia debe estar sujeta soélidamente dentro del codo. Etiquete
claramente el extremo del cable twinaxial que se conecta al acondicionador con el nimero y la posicion
angular de la sonda.

6. Ahora puede pegar y asegurar el cable del sensor contra la pared del estator con silicona, desde la parte
superior del sensor hasta la orilla de la tuberia protectora.

7. Para evitar el deterioro del cable y evitar que entren polvo y desechos, aplique silicona dentro de la
tuberia para formar un tapon.

8. Puede jalar cualquier longitud adicional de cable y jalarla hacia atras y guardarla dentro de la caja de
proteccion.

En esta etapa la instalacion del sensor y su cable twinaxial esta casi completa. Asegurese de que los
componentes estén asegurados firmemente con abrazaderas para cable. Consulte la seccion Instalacion
de la caja de proteccion e Instalacion del acondicionador MFC-100 para ver instrucciones sobre como
conectar el cable twinaxial al acondicionador MFC-100.
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INSTALACION DE LA CAJA DE PROTECCION (12” X 14” X 8”)
Consideraciones preliminares

. La caja de proteccion estandar 304,8 mm x 355,6 mm x 203,2 mm (12” x 14” x 8”) es un recinto de metal
anticorrosivo, impermeable y anti polvo que protege los componentes electronicos de las unidades de
adquisicion.

. Para evitar el dafio a los componentes electronicos,
retire siempre el panel de montaje antes de trabajar
sobre la caja de proteccion.

Nota: Con la excepcion del cable a tierra, todos los cables
conectados deben estar protegidos por conductos
flexibles protectores y sujetados con conectores imper-
meabilizados. Prepare las aberturas sobre la caja de
proteccion y coloque los conectores impermeabilizados
en su lugar antes de sujetar la caja de proteccion.

. Para determinar la mejor ubicacién para la caja de proteccion,
inspeccione todas las posibles ubicaciones considerando las
siguientes limitaciones:

. La caja de proteccion debe instalarse dentro de una distancia
adecuada de acuerdo con las especificaciones de todos los
componentes montados adentro;

- Todos los cables deben colocarse dentro de conductos protectores
flexibles de 19 mm (3/4”) o su equivalente cuando sea posible.

. Debe existir suficiente espacio alrededor de la caja de proteccion
para la instalacién de los conductos de proteccion;

- Debe existir suficiente espacio para abrir la puerta y tener facil
acceso a los componentes.

Copyright © VibroSystM Inc., 2004 Caja de proteccion 12 x 14 x 8 Instalacion_Rev. 1 e 1
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Instalacién de la caja de proteccién (12" x 14" x 8”)

Suministros necesarios:

(4) conectores impermeables de conductos
flexibles de 3/4”

(2) tuercas hexagonales para tornillos para
metal 1/4-20”

(6) arandelas de seguridad con resorte 1/4"

« (4) arandelas de seguridad dentadas 1/4"
- (5) pernos 1/4-20 x 5/8”
« (1) perno 1/4-20 x 1-1/4”
(4) anclajes para concreto
« (2) lenguetas de cobre
(1) alambre de cobre para conexién a tierra
(5m)
« (2) conectores impermeables relevadores de
SL160205A tension
(2) tuercas de nylon 3/4"
(2) adaptadores de goma para los conectores
impermeables relevadores de tension

Herramientas necesarias:

- Brocas de barrena de 5 mm (13/64”) y 8 mm (5/16”)

.- Taladro para macho 1/4"-20

- Perforadora de martillo

- Taladro

- Broca de barrena para concreto 8 mm (5/16")

. Punzon

- Juego de trinquete

. Sierra o punzoén para conducto de 3/4" para los accesorios impermeables 3/4"

La instalacion de la caja de proteccién involucra tres pasos principales:

1. Preparar los orificios para el montaje de los conectores y la conexion a tierra.
2. Sujetar la caja de proteccion;
3. Conectar a tierra la caja de proteccion.
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Paso 1) Preparar los orificios para el montaje de los conectores impermeables y la conexién
a tierra.

1. Como precaucion antes de taladrar la caja
CAA OF de proteccion, retire el panel de montaje
PROTECCION para evitar la infiltracion de particulas de
metal. No pierda los montajes de goma
contra la vibracion que se agregaron al
panel de montaje.

PANEL DE MONTAJE —\

£

MONTAJE

CONTRA VIBRACION (4)
ALAMBRE DE CONEXION

A TIERRA INTERNO

PV160604A Figura 1

2. Taladre un orificio para la conexion a tierra
dentro de la caja de proteccion de acuerdo

a la figura 2.
UBICACION TIPICA DEL ORIFICIO PARA FL
ALAMBRE DE CONEXION A TIERRA INTERNO "
ORIFICIO: BROCA DE BARRENA 8mm (5/16") 2.00" 50.80mm]
2.00” [50.80mm] )
PV160604B Figura 2
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Para determinar la ubicacion de los orificios,
tenga en cuenta los componentes sobre el
panel de montaje. Asegurese de que los
componentes no estén en el lugar en donde
van los conectores una vez que se vuelva a

N introducir el panel de montaje.
CAJA DE PROTECCION ) _ _ _
\ 3. Después de visualizar el enrutamiento de
\ ORIFICIO: , todos los cables, taladre orificios para los
28,5 mm (1 1/8") .
conectores impermeables. Consulte la
/| figura 3.
e B B 4. Instale los conectores.
H ) g
CONECTOR
IMPERMEABILIZADO
\4
PV160604K
Figura 3

Al usar conductores que no sean de 19mm
(3/4"), utilice los conectores impermeables
relevadores de tension correspondientes de
acuerdo al tamafio del cable.

CONECTOR IMPERMEABILIZADO TUERC A 5. Taladre or|_f|c:|os adecuados para los
conectores impermeables relevadores de
TUFRCA DFL DOMO — tensiéon correspondientes. Consulte la

figura 4.

6. Instale los conectores.

— 7. Vuelva a introducir el panel de montaje.

ADAPTADOR DE GOMA

CAJA DE PROTECCION

ORIFICIO: 28.5 mm (1 1/8")
PV180604A

Figura 4
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Paso 2) Sujetar la caja de proteccién

10.00” [254mm] Escoja la ubicacion en donde instalar la caja
Y- de proteccion.
/’ i La caja de proteccion puede montarse sobre
/ | una pared de concreto o, cuando sea posible,
1 .
/ | directamente sobre la estructura del estator o
,/ ! la carcasa de la maquina.
\ // !
\, / |
1
N/ |
]
\X/ | 14.75" [375mm]
// \\ |
VRN |
/ \ |
\, |
\, |
N
\—497
PV160604E
Figura 5
Montando una caja de proteccién sobre el
estator o la carcasa de la maquina:
. . 1. Taladre y enrosque dentro de la estructura
PERNO /420 X 6/8 de acuerdo a la figura 6.
2. Sujete la caja de proteccion.
' CAJA DE PROTECCION
ARANDELA DE SEGURIDAD
CON RESORTE 1/4”
[N\
[
ORIFICIO: BROCA DE BARRENA
5mm (13/64")
TALADRO PARA MACHO
[ 1/4-20
PROFUNDIDAD: 19mm (3/4”)
PV160604F SOBRE ACERO
Figura 6
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Montando una caja de protecciéon sobre la
pared de concreto:
PERNO 1/4-20 X 5/8" 1. Taladre en la pared de concrgto e
introduzca los pernos de anclaje de
acuerdo a la figura 7.
CAJA DE PROTECCION
ARANDELA DE SEGURIDAD
CON RESORTE 1/4” \:F'
PERNO DE ANCLAJE N
1/4"-20
ORIFICIO: BROCA DE BARRENA
8mm (5/16”)
PROFUNDIDAD:
I 29 mm (1 -1/8")
PV160604G SOBRE CONCRETO
Figura 7
2. Use un punzon para fijar permanente-
mente el anclaje de concreto de acuerdo a
la figura 8.
3. Sujete la caja de proteccion.
PUNZON
PERNO DE ANCLAJE
1/4"-20
PUNZAR POR
ESTE LADO
PV160604H
Figura 8
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Paso 3) Conectando a tierra la caja de proteccion

ORIFICIO: BROCA DE BARRENA
5mm (13/64")
TALADRO PARA MACHO 1/4 20
PROFUNDIDAD: 19mm (3/4")

ESTRUC TURA CONEC TADA
A TIERRA

/ !

QUITE LA PINTURA ALREDEDOR |

1

DEL ORIFICIO DE 1/47 PERFORADO = ARANDELA DF SEGLRIDAD DENTADA
1/4”
1

EN EL AREA DE LA ESTRUCTURA
CONECTADA A TIERRA

1
L
PERNO 1/4°-20 X 5/8"%

ARANDELA DE SEGURIDAD

CON RESORTE 1/4 ALAMBRE DE

COBRE AWG #8

LENGUETA DE COBRE

PV160604!

Figura 9

ARANDELA DE SEGURIDAD
CON RESORTE 1/4”

ALAMBRE DE CONEXION
A TERRA INTERNO \

ARANDELA DE SEGURIDAD
TUERCA 1/4"-20 DENTADA 1/4”

CAJA DE PROTECCION* f ‘__‘L:,

ORIFICIO: BROCA DE !
BARRENA 8mm (5/16”)

5

ALAMBRE DE
COBRE AWG #8

PERNO 1/4"=20 X 1-1/4" )
LENGUETA DE COBRE

* QUITE LA PINTURA ALREDEDOR DEL ORIFICIO DE 1/4”,
DENTRO Y AFUERA DE LA CAJA DE PROTECCION

PV160604J

Figura 10

La conexion a tierra es esencial para la
proteccidn contra voltaje peligroso al igual que
para la integridad de operacién del sistema.
Para lograr la mejor conexion a tierra, busque
la ruta mas corta posible entre la caja de
proteccién y la estructura a tierra.

1. Taladre un orificio en una estructura a
tierra. Hagalo lo mas cerca posible a un
orificio de 6 mm (1/4") en el fondo de la caja
de proteccion.

2. Sujete el alambre de cobre AWG #8 a la
estructura de acuerdo a la figura 9.

3. Corte el alambre de cobre y sujételo a la
parte exterior de la caja de proteccion
como se muestra en la figura 10.
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INSTALACION DEL ACONDICIONADOR MFC-100

Consideraciones preliminares

- Launidad de acondicionamiento MFC-100 por
lo general viene preinstalada sobre una placa
de montaje junto con el suministro de energia
y bloques de terminal protegidos. El cableado
para la sefal de entrada y salida se hace
directamente sobre el médulo, mientras que la
conexion para el suministro de energia se
realiza a través de los bloques de terminal
protegidos.

. La instalacién de la caja de proteccién y el
cable de extension twinaxial para el sensor
MFP debe de realizarse antes de proceder con
la conexién del acondicionador MFC-100.

E3011041

Figura 1

Cuando el modulo se
instalé por separado, la
fuente de energia debe de
venir de un suministro
estable y protegido de
24VcD.

Conexion a tierra
Comun
Energia +24VCD

K

() N s
Connecilons [ Connexions 298d3 00

Shield 9 Power [ Alim.

Blindage %' +24 Ve ?? g 10 11 12 13 14 15 16
Sinput Common E 2 SN “co" =
Entrée - (] | Commun kR
+ Input g " Ground 'g‘-f, Q
Entn‘e + Gl [ 7 Terre i
i g OK
4 12
PR MFC-100
Power

5 OulpuUSnrue

13

+/-5V @
c
Common mE
14
Commun

l

Oulpul/Sortie = - Output/Sortic [
Tianm b s 1a20mh g
3 =3-3

Common ®c Common 85

8 Commun EY | 'S commun 22

Comun

Salida 4 -20 mA
Entrada - L —— 3 Comin

Entrada + —0—m8 1 ~ ——=—-—= -» Salida-5a+5V

Escudo

E140504AA

Figura 2
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Conectando el acondicionador
Herramientas necesarias:

. pelacables
. desarmador plano pequefo

Paso 1) Conectando el suministro de energia

Para evitar dainos al acondicionador y evitar el riesgo de lesiones: Si ya se terminé la
conexion en el otro extremo del cable de entrada de energia, asegurese de que la fuente
de suministro de energia esté apagada antes de proceder.

Abra los

ortafusibles . 1. Abra los dos portafusibles.

2. Conecte los alambres de la fuente de
energia a las terminales de conexién como
se muestra en la Figura 3.

MM POYER

Neutral

Laliid |
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Paso 2) Conectando el cable twinaxial desde el sensor

~—Input— i

L 1 2 3 4 |
Entrada -

(Transparente 4

Escudo )‘ ) Entradal
(Negro) [ + (Azul) [

;8
l‘

Figura 4

1.

Empareje los conductores del cable twinaxial con las terminales
correspondientes.

Paso 3) Conectando el cable de seial de salida

Haw Max/Pole
~Output™ rOutput~ |

Figura 5

Raw Max/Pole |

r Qutput™ rQuiput~ I%
4 5 -8 .l =B
F sy i A TWENE T ey e T

Figura 6

Para conectar la sefial de maxima salida por poste a una unidad de
procesado ZOOM, use las terminales 7 y 8.

Cable recomendado: cable par trenzado blindado AWG 22.
La longitud maxima es de 300 m (984,3 pies).

El blindaje debe estar conectado solamente en el lado de la unidad de
adquisicion.

Para conectar la salida bruta de +/- 5 V a un medidor u otro tipo de
instrumento, use las terminales 5y 6.

Cable recomendado: cable par trenzado blindado AWG 22.
Longitud maxima es de 100 m (984,3 pies).

El blindaje debe estar conectado solamente en el lado del medidor o del
otro instrumento.
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PUESTA EN MARCHA DEL SISTEMA DE
MEDICION DE FLUJO MAGNETICO MFM-100

Este procedimiento se divide en los siguientes pasos:

Paso 1) Inspeccion visual de la instalacion de la cadena de medicion.
Paso 2) Verificacion de la senal de salida.

Paso 1)Inspeccion visual de la cadena de medicion.

1) El sensor:
- pegado debajo del segundo orificio de ventilacion del estator
. pegado en una linea vertical recta
. al combinarse con una medicién de entrehierro, se coloca:
- alaizquierda del sensor de entrehierro 0° si el generador produce en un modo en
el sentido de las agujas del reloj

- ala derecha del sensor de entrehierro 0° si el generador produce en un modo en
contra del sentido de las agujas del reloj

2) El cable par trenzado del sensor:

- fijo al estator con silicona
3) La tuberia protectora:

. fijada con silicona sobre el lado del sensor y fijada normalmente a la placa del estator con
abrazaderas para cable en el otro lado.

4) Las conexiones de los conductos flexibles o rigidos que conducen a la caja de proteccion:

. Todas las conexiones mecanicas estan apretadas

6) La instalacion de la caja de proteccion:

. el recinto esta sujetado con fuerza a la superficie escogida
- la caja de proteccion esta conectada a tierra con el estator

7) El cable twinaxial conectado al acondicionador MFC-100:

. todas las conexiones mecanicas estan apretadas
. si uso una extension el codigo de la longitud agregada concuerda con el original
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8) Las conexiones sobre el acondicionador MFC-100:

apretadas

Conexion a tierra
Comun
Energia +24VCD
Connections / Connexions 29893 BV
Shield Power / Alim,
Blindage g ‘_3__1_2_4 Ve Eg 12 13 14 15 16
- Input b} Common 3 = i e
Entrée - Q Commun g
el N LU Be
+ Input g i1 4, Ground R
CEmrées BRI Terre [
4 12
OutputSortie R
5 v/ BV g, 13
Common -+
5“ Commun e H__
Output/Sortie = Output/Sortie Y
Tiez2omn  BEN|Cie2m LR
(=] =
Common &2 15 Common 8 5
Commun [ Commun =
Escudo Corm’m
Salida 4 -20 mA
Entrada - _ _ —— 3 Comun
Entrada + =—— T - Salida-5a+5V
E140504AA
Figura 1

todo el cableado se instalé de acuerdo a la Figura 1 y las conexiones mecanicas estan
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Paso 2) Verificacion de senal de salida

Verificar las caracteristicas de salida al aplicar las siguientes formulas de transferencia:
Salida bruta (B(t) (Tesla)

B(t)) = Vsaiidalt) / 3.333

donde Vsaiga(t):  Vvoltaje de salida
t: tiempo real

Max salida por poste (Bmax (x)) (Tesla)

B(x)) = (Isaliga(X) - 4) / 10.667

donde lsaiga (X):  salida de corriente (en mili amperes)
X: numero de poste

(Nota: la sefial de salida para el poste [ x ] solamente es valida cuando el poste [ x + 1 ] esta orientado hacia el sensor.)

Importante:

El acondicionador MFC-100 agrega un retraso de un poste a la sefial maxima de salida por poste.
Cuando el poste X esta orientado hacia el sensor, la sefial de 4-20 mA transmitida por el
acondicionador MFC-100 es de hecho la lectura de valor maximo para el poste anterior leido, poste
X-1.

+V
Poste X
L Postex-1 . r Poste X+1
0 //
V5 [ [ [ [
0 90 180° 270° 360°

Maxima densidad del Densidad del flujo
flujo magnético (valor absoluto) magnético (sefal bruta)
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7. ESPECIFICACIONES GENERALES MFM-100

7.1 Sonda MFP-100

7.1.1 Operacion

- Densidad de entrada del campo magnético Hasta 1,5 Tesla a 50 6 60 Hz

. Intercambiabilidad

7.1.2 Conexion
. Cable integral
- Tipo
- Longitud integral
- Tipo de conexion
. Cable de extension
- Tipo
- Longitud estandar
- Longitud opcional
- Tipo de conexion

7.1.3 Medio ambiente

- Rango de temperatura
- Operacion

7.1.4 Caracteristicas fisicas
- Altura
- Ancho
- Grosor

7.2 Acondicionador de seital MFC-100

7.2.1 Operacioén

- Entrada
. Salidas
- Densidad de flujo bruto
- Densidad de flujo absoluto

- Exactitud

. Linealidad

- Repetibilidad

. Umbrales de deteccion
- minimo
- maximo

- Deriva de temperatura

Mejor del 1% FSR

par trenzado
50 cm [19,7 pulg.]
Hembra

twinaxial blindado, clasificacién 0° a 200 °C [32° a 392°F]
10m [32,8 pies]

20m [65,6 pies]

Macho en el extremo de la sonda, alambres recubiertos
con clavijas en el extremo del acondicionador.

0°a125°C  [32°a 257°F]

152,4 mm [6,0 pulg.]
30,5 mm [1,2 pulg.]
4,0 mm [0,157 pulg.]

Sonda MFP-100

5%
4-20 mA, maximo por poste

+1%FSR
+0,5% FSR
+ 0,05 % FSR

30 mTesla
1,5 Tesla
<500 ppm/ °C
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7.2.2 Requerimientos de energia

« Suministro a modulo +24 VcD £ 10%
. Consumo de energia 24W
- Proteccion de cambio de polaridad de voltajelncorporado

7.2.3 Conexion
. Terminales de tornillo

7.2.4 Medio ambiente

- Rango de temperatura
- Operacién 0°a55°C

-25°a 85°C

[32° a 131°F]

- Almacenaje

7.2.5 Caracteristicas fisicas
« Cubierta del médulo

[-13° a 185°F]

montaje de riel tipo DIN, caja Krilen

- Altura 75 mm [2,95 pulg.]
- Ancho 45 mm [1,77 pulg.]
- Profundidad 105 mm [4,13 pulg.]
- Peso 0,19 kg [0,4 Ib]

- Cerramiento (opcional)

EEMAC/NEMA4 y 4X, con suministro de energia universal

(85-264 VCA a 45-65 Hz, 90-350 VcD)

- Altura 35,6 cm [14 pulg.]
- Ancho 30,5cm [12 pulg.]
- Profundidad 20,3 cm [18 pulg.]
DIMENSIONES .
Terminales
del modulo Ll alvalialialvl) Profundidad
de suministro de la caja
- S 105 mm
9 1 1 12 13 4 15 16 .
. B SUPPIY el [ 4.131n.
30.5mm/1.2in. Dutout
|—7 1524 mm/6.0in. 4——|—‘ o
Montaje de 0K a 75 mm
I o . . R
PoS riel tipo 295in.
s % DIN Pgr MFC-100
. - Baw Man'Pole
Cable par trenzado integrado: 4mm/0.157in. ‘ ‘ rlhpat==== " Oupat ™ P Cutput
- \l 2 3 4 5 &6 1 &)
50.0cm/19.68in.
—— Terminales Terminales
E:[E:I de sonda ||| de salida
= 45mm/1.77in. =
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