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Conexión de procesadores PLC-5
y procesadores SLC en una red
DH+
Uso de los procesadores SLC 5/04 

Este documento combina documentación disponible referente a
los procesadores PLC  y SLC  con el fin de mostrarle cómo
puede realizarse la comunicación entre estos dos tipos de
sistemas por una red DH+ .
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Esta información se proporciona además de la documentación del
usuario de los procesadores y módulos de comunicación aquí
descritos. Usted debe saber bien cómo usar estos procesadores.
Cada sección en este documento indica documentación adicional
a la que usted puede referirse para obtener información detallada.

Este documento es parte de un conjunto más grande de
materiales de referencia para ayudarle a usar mejor su procesador
PLC-5 .  La serie de documentos 1785-6.8.x proporciona
documentos individuales para diferentes aplicaciones. Este
conjunto de referencia se está ampliando continuamente, por lo
tanto comuníquese con su representante de ventas o distribuidor
de Allen-Bradley para obtener una lista actualizada de los
documentos de referencia disponibles.
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+ – – – – – – – – – – – – – Channel Configuration – – – – – – – – – – – – – – – –+

CHANNEL 0 CONFIGURATION
        Current Communication Mode:  SYSTEM
                System Mode Driver:  DF1 FULL-DUPLEX
                  User Mode Driver:  SHUTDOWN
                     Write Protect:  DISABLED
                      Mode Changes:  DISABLED
          Mode Attention Character:  /1b
             System Mode Character:  S
               User Mode Character:  U
  Edit Resource/File Owner Timeout:  60   (seconds)
                  Passthru Link ID:  1    (decimal)

CHANNEL 1 CONFIGURATION
                System Mode Driver:  DH+
                     Write Protect:  DISABLED
  Edit Resource/File Owner Timeout:  60   (seconds)
                  Passthru Link ID:  2    (decimal)

+ – – – – – – – – – – –  CHANNEL 1 SYSTEM MODE CONFIGURATION – – – – – – – – – – –+
                                                                             
   Communication Driver:     DH+                                                
                                                                             
   Diagnostic File:          RESERVED                                             
                                                                             
   Baud Rate:                57600                                                
                                                                             
   Node Address              1 (octal)                                            

+ – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – +

Press a function key

REM PROG

ACCEPT         UNDO                                       CHANNEL         SELECT
EDITS          EDITS                                      STATUS          OPTION
 F1             F2                                          F9             F10

                            Data Highway Plus                                   
                       Channel 1a Configuration                                 

     Diagnostics file:                 N14                                     
     Baud Rate:                     57.6kB                                     
     Global Status flag file:          N12                                     
     Link ID:                            0                                     

Press a function key or enter a value.                                          
>                                                                              
Rem Prog   Forces:None                                   5/40 File BATCHTES     
Accept                                                          Chan 0  Select  
 Edits                                                          Status  Option  
  F1                                                              F9      F10   

$"�����"��#%�!����� !��!�����'�
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Una red DH+ puede conectarse de dos maneras:
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!
ATENCION:    No combine conexiones de línea
troncal/línea de derivación con conexiones en
cadena en una red DH+.

Cuando instale redes de comunicación DH+:

• no exceda estas longitudes de cables:

– longitud de cable troncal—3,048 m (10,000 pies)
– longitud de cable de derivación—30.4 m (100 pies)

• no conecte más de 64 estaciones en una sola red DH+

Use el conector de 3 pines en el procesador para conectar una red
DH+. El puerto del conector debe estar configurado para aceptar
una red de comunicación DH+.

�	
�
���
������	�	��������

El cable de comunicación que se usa para conectar su terminal de
programación a la red DH+ depende de la tarjeta de
comunicación en el terminal de programación.
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El procesador SLC 5/04 acepta comandos MSG tipo PLC-5 para
leer y escribir datos de estado, bit, temporizador, contador,
control, enteros, punto (coma) flotante, cadena y ASCII. El
procesador SLC 5/04 no permite que el procesador PLC-5 lea
desde, ni escriba a, archivos de entrada o salida, debido a las
diferencias entre la estructura de direccionamiento de
racks/grupos PLC-5 y la estructura de direccionamiento de
slot/palabra SLC.

El procesador PLC-5 acepta comandos MSG de lectura entre
dispositivos semejantes y de escritura entre dispositivos
semejantes SLC 500. El procesador PLC-5 no permite que el
procesador SLC 5/04 lea desde, ni escriba a, archivos de entrada
o salida, debido a las diferencias entre la estructura de
direccionamiento de racks/grupos PLC-5 y la estructura de
direccionamiento de slot/palabra SLC.
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• Manual de instalación y operación del SLC 500 hardware de
estilo modular, publicación 1747-6.2ES

• PLC-5 Programming Software Instruction Set Reference
Manual, publicación 1785-6.1ES

• Data Highway/Data Highway Plus/DH-485 Protocol and
Command Set Reference Manual, publicación 1770-6.5.16ES
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Tenga en mente las siguientes consideraciones cuando configure
mensajes que van a comunicarse por una red DH+ entre los
procesadores PLC-5 y SLC 5/04.

• El procesador SLC sólo puede direccionar las palabras 0 a
255 en una tabla de datos PLC-5.

• En una instrucción MSG SLC 5/04, el número máximo de
palabras que usted puede leer desde, o escribir a, un
procesador PLC-5 es 100 palabras.
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Seleccione entre los siguientes comandos MSG cuando envíe
instrucciones MSG desde un procesador SLC 5/04 a un
procesador PLC-5. Estos comandos simplifican el envío de
mensajes al eliminar la necesidad de crear un archivo de
compatibilidad con PLC-2  para los procesadores PLC-5 y SLC
5/04.
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Use 14 palabras de datos enteros o de bit para el bloque de
control. Este es el esquema del bloque de control si selecciona un
PLC-5 como dispositivo receptor:

EN ST DN ER CO EW NR TO        código de error

15 14 13 12 11 10 09 08 07 06 05 04 03 02 01 00

número de nodo

reservado para longitud en palabras


������

0

1

2

número de archivo

tipo de archivo (S, B, T, C, R, N, O, I, M0, M1)

número de elemento

número de subelemento

3

4

5

6

reservado (bits de mensajes internos)

valor preseleccionado de temporizador de mensaje

WQ

reservado (uso interno solamente)

acumulador de temporizador de mensaje

7

8

9

10

11reservado (uso interno solamente)

����"��������!���������"����� !�"���&����
�������"������� �����
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reservado (uso interno solamente) 12

reservado (uso interno solamente) 13
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Seleccione entre los siguientes comandos MSG cuando envíe
instrucciones MSG desde un procesador PLC-5 a un procesador
SLC 5/04.  Estos tipos de comandos MSG sólo están disponibles
con los procesadores PLC-5 con nuevas características.
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Cuando decida cómo enviar datos a través de instrucciones MSG,
tenga en cuenta los siguientes requisitos:

• El tamaño máximo de mensaje para procesadores PLC-5 es
100 palabras (200 bytes).

• El tamaño máximo de mensaje para procesadores  SLC 5/04
es 112 palabras (224 bytes).

Importante: Sólo se puede tener acceso a los comandos PLC5 

Typed Write to SLC  y PLC5 Typed Read from 

SLC con el software de programación 6200 versión 
5.0 y posteriores.
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El bloque de control MG es un bloque fijo a 56 palabras. Usted
debe usar el bloque de control MG si envía mensajes a un
procesador SLC usando los comandos de lectura y escritura SLC,
o si envía un mensaje que sale de cualquier puerto excepto el
canal 1A. El siguiente es el esquema del bloque de control para
una instrucción MSG PLC-5:

dirección de tabla de datos locales (9 palabras)
.DATA [10] – .DATA [18]

clase de módulo preselector rotativo

EN ST DN ER CO EW NR TO

15 14 13 12 11 10 09 08 07 06 05 04 03 02 01 00

código de error (.ERR)

longitud solicitada (.RLEN)


������

0

1

2

longitud efectuada (.DLEN)

modificadores (.DATA [0])

3

4

5

6

7

8

14

���������������������������������������
���
	� �

23

24

ID de estación (6 palabras)
.DATA [4] – .DATA [9]

ID de puerto tipo de comando

comando función

dirección remota long. long. parámetros

dirección de tabla de datos remotos (15 palabras)
.DATA [20] – .DATA [34]

39direc. lógica de arch. de parám. (9 palabras)
.DATA [35] – .DATA [43]

clase de respuesta preselector rotativo respuesta

buzón de respuestas libre

48

49

50ID de puerto (6 palabras)
.DATA [46] – .DATA [51]
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Siga estas pautas cuando programe comandos SLC Typed
Logical Read y SLC Typed Logical Write:

• Tiene que usar el tipo de datos MG para el bloque de control
MSG.

• Los tipos de dirección de la tabla de datos PLC-5 y dirección
de destino deben ser iguales cuando el tipo de datos es
aceptado por los procesadores PLC-5 y SLC. Si desea enviar
un tipo de datos que el procesador SLC no acepta, el
procesador SLC interpreta esos datos como enteros. La
siguiente tabla indica los tipos de datos del procesador PLC-5
al procesador SLC.
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• Para leer/escribir desde el archivo de entrada, salida (lectura
solamente), o estado SLC, especifique una dirección de la
tabla de datos PLC-5 de enteros y especifique la dirección del
archivo de entrada, salida o estado SLC. Por ejemplo, S:37
para la palabra 37 del archivo de estado SLC. Especifique
direcciones de entrada/salida SLC en formato lógico, por ej.
O:001 se refiere a la ranura 1.

• Los datos ASCII PLC-5 son datos de byte (1/2 palabra),
mientras que un elemento de datos ASCII SLC es una
palabra. Por lo tanto, si usted solicita una lectura tipo PLC 5
(PLC 5 Typed Read) de 10 elementos, el procesador SLC
envía un paquete que contiene 20 bytes (10 palabras).

• Los  procesadores PLC-5 permiten 1000 elementos por
archivo para la mayoría de tipos de datos, mientras que los
procesadores SLC permiten 256 elementos por archivo.
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     MESSAGE INSTRUCTION DATA ENTRY FOR CONTROL BLOCK MG20:10                   
                                                                                
                                                                                
               Communication Command        PLC-5 TYPED READ FROM SLC           
               PLC–5 Data Table Address:        N15:0                           
               Size in Elements:                    1                           
               Local/Remote:                    LOCAL                           
                  Remote Station:                 N/A                           
                  Link ID:                        N/A                           
                  Remote Link Type:               N/A                           
               Local Node Address:                 15                           
               Destination Data Table Address:  N10:0                           
               Port Number                         1A                           
                                                                                
  BLOCK SIZE IS 56                                                              
                                                                                
                                                                                
                                                                                
Press a key to change a parameter or <ENTER> to accept parameters.              
                                                                                
Program    Forces:None      Edits:None                PLC–5/40 Addr 11 DRILL1   
 Read/   PLC–5  Size in Local/  Remote   Link   Remote   Local  Destin   Port   
 Write  Address Elemnts Remote  Station   ID     Link    Node  Address   Number 
  F1      F2      F3      F4      F5      F6      F7      F8      F9      F10   

�����+,0�+�$!�&�'�
��$���&�$���

�+,���"�%($'��������$��!&�!����$�(*'��+��'*����2	���+,��!1&�������)-��$���$��!& '*%��!1&���+����������&�-&�
�+,��!1&��	�����(*'��+��'*�����	����.��'$')-��$��!& '*%��!1&��&���	����&��$�(*'��+��'*����2	�
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   Type:               PEER-TO-PEER                                             
   Read/Write                 WRITE                                             
   Target Device              PLC-5                  ignore if timed out: 0  TO 
   Local/Remote               LOCAL                        to be retried: 0  NR 
   Control Block              N10:0                   awaiting execution: 0  EW 
F10 Channel:                      1                       continuous run: 0  CO 
F1  Target Node:                  2                                error: 0  ER 
                                                            message done: 0  DN 
                                                    message transmitting: 0  ST 
                                                         message enabled: 0  EN 
F5  Source File Address:                 N7:0          waiting for queue: 0  WQ 
F6  Target Src/Dst File address:        N7:50                                   
F7  Message Length in Elements:            10                                   
F8  Message Timeout (seconds):              5                                   
                                                                                
       ERROR CODE:     0                         control bit address: N10:0/8   
        Error Code Desc:                                                        
                                                                                
                                                                                
                                                                                
 Target                       File    Target    Message  Message  Toggle        
 Node                        Address  Offset   Length   Timeout   Bit    Channel
  F1                         F5       F6        F7        F8        F9       F10
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DH+, PLC-2, PLC, PLC-5, SLC y SLC 5/04 son marcas comerciales de Allen-Bradley Company, Inc.
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