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SIEMENS

SITOP power 2
SITOP power 5
SITOP power 5
SITOP power 10
SITOP power 10

Instrucciones

6EP1331-2BA00
6EP1333-2BA00
6EP1333-2AA00
6EP1334-2BA00
6EP1334-2AA00

Best. Nr.: C98130-A7503-A1-04-19
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Espaiiol

INSTRUCCIONES PREVENTIVAS

Durante el funcionamiento de los equipos eléctricos, determinadas partes de los mismos se encuentran forzosamente bajo
tensién peligrosa. Por ello, cualquier manipulacién incorrecta en ellos puede provocar la muerte o lesiones graves asi como dafios
materiales considerables. En este equipo o en sus proximidades solo debera trabajar personal adecuadamente calificado. El
perfecto y seguro funcionamiento de este equipo presupone que ha sido transportado, almacenado, instalado y montado

correctamente.

Solo se permite ajustar el potenciémetro R230 usando un destornillador aislado conforme a DIN 7437, ya que si no hay peligro de
tocar accidentalmente piezas sometidas a tensién peligrosa situadas en el interior del aparato.

ATENCION

-

Descripcidon y estructura

Componentes sensibles a las cargas eletroestaticas (ESD).Este equipo s6lo podra ser abierto por personal cualifcado.

La fuente de alimentacion SITOP 24V/2A, 5A, 10A ha sido concebida como aparato en chasis (empotrable). La instalacion del aparato debera
realizarse de acuerdo a las normas y reglamentaciones nacionales.

Fuente de alimentacién conmutada conveniente para enganche por resorte en perfil tipo omega normalizado EN 50022-35x15/7,5.

Sirve para su conexién a una red monofasica de 120 o 230V, 50/60Hz.

Tension de salida +24V DC, libre de potencial, protegida contra cortocircuitos y funcionamiento en vaclo.

Datos técnicos

6EP1331- 6EP1333- 6EP1334-

2BA00 2BA00 2BA00
(2AA00) (2AA00)

Magnitudes de entrada

Tension alterna de entrada:

120/230V, 50/60Hz

Tolerancia

93-132V 93-132V 85-132V

187-264V 187-264V 187-264V

A prueba de sobretensién:
seguin EN61000-4-1 A.2

Rendimiento a plena carga y 230V:
>82% 87% 89%

Limitacion de extracorriente de conexion (25°C,
2330V AC) incorporada de serie:
<12A,0,3A%’ 32A,0,8A%s 65A, 3,3A%

Interruptor de proteccion recomendado,
caracteristica C.

3A 6A 10A

Intensidad de entrada (120/230V):

0,9/0,6A 2,2/0,9A 5,5/2,1A
(2,2/11,3A) (5,5/3,2A)

Potencia absorbida:

58W 138W 270W

Peso

0,38kg 0,75kg 1,08kg
(0,57kg) (0,78kg)

Montaje

Magnitudes de salida

Tension alterna de entrada:

Ajuste de fabrica: 24V £1%

Margen ajustable mediante destornillador en el
potenciémetro R230 (lado inferior del aparato;
posicion, ver pag.2) : 22,8-26,4V
(6EP1334-2xA00: 22,8-28V)

Rizado de la tension de salida:
<150mV,,, de rizado residual
<240mV,,, picos de conmutacion

Intensidad continua de salida:
0-2A 0-5A 0-10 (12)A

Se permite la conexion en paralelo de dos fuentes
del mismo tipo para incrementar la potencia o la
conexion en serie para aumentar la tensién (notas
al respecto, ver catalogo KT10).

Condiciones ambientales

Temperatura

para almacenamiento y transporte: -25 a +85°C
para funcionamiento: 0a +60°C

Reduccién de la temperatura ambiente admisible
max.

en marcha en paralelo : de -10 °C

con tension de salida > 24V : de -10 °C

con corriente de salida permanente > 10 A
(6EP1334-2xA00) : de -15 °C

Si se presentan al mismo tiempo varias de las
situaciones de servicio indicadas, entonces hay que
sumar las reducciones de temperatura respectivas.

Clase de humedad:
segun EN60721 classificacion climatizar 3K3

Refrigeracion natural por aire

Funciones de protecciony
supervision

Limitacion de corriente:

tip. 1,1 - 1,3 lemn

Comportamiento en caso de cortocircuito: Rearme
automatico

Superacioén de cortes de red:

>20ms a plena carga y 93/187V

>10ms a plena carga y 93/187V para aparatos
6EP133x-2BA00

Fusible incorporado:

T1,6A/250V  T3,15A/250V T 6,3A/250V

Normas

Grado de proteccion: IP20 segin IEC 529
Clase de proteccién 1 segun IEC 536
Seguridad segin EN 60950: SELV

Emisién: EN 50081-1, Supresion de interferencias
radioeléctricas segiin EN 55022, curva limite B

Para los aparatos 6EP133x-2BA0O0 rige: limitacion
de los arménicos de la corriente de entrade segin
EN 61000-3-2.

Tensién de ensayo: EN 50082-2 incl. Tabla A4
UL508 FILE E143289

Por razones de una refrigeraciéon en forma debida al aparato debe montarse en posicién vertical de modo que los bornes de entrada y de salida
seran situados en la parte inferior. Por abajo y por arriba del aparato, se debe dejar un espacio libre de 50mm como minimo.

Se conectara la tensién de alimentacion (120/230V) y se pondran los puentes necesarios para 120V de acuerdo con VDE 0100 y VDE 0160. Es
preciso prever dispositivos de proteccion (fusibles) y seccionamiento para aislar la fuente de alimentacion de la red.

Antes de comenzar los trabajos de instalacion o reparacién es preciso desconectar el interruptor principal y protegerlo contra reconexiones
accidentales. De no observarse estas instrucciones, el contacto con partes bajo tension puede tener como consecuencia la muerte o

lesiones corporales graves.

Si el aparato funciona en el margen de tensién de entrada de 120V es necesario colocar un puente de cable entre los dos bornes "AC 120V-
JUMPER”. En cuanto a seccion y aislamiento, éste debera ser igual que los cables de alimentacién. Su longitud no debera superar 100mm.
Atencién: jTambién el puente de requerido esta bajo tension peligrosa!

Asignacion de conexiones y bornes

Borne Funcion Seccion Observaciones

L1, N Tensién de entrada AC 120/230 V 0,5...2,5mm Bornes de tornillo

PE Conductor de proteccion 22..12 AWG Usar un destornillador con hoja de 3,5 mm de ancho

AC 120V- Puente necesario para el margen de tension Par de apriete recomendado 0,5-0,7Nm

JUMPER de entrada 93-132V

L+, M Tension de salida DC 24 V
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Dispositivos de PARADA DE EMERGENCIA,
supervisores de puertas protectoras

Categoria 4, EN 954-1

PNOZ X2, PNOZ X2.1, PNOZ X2.2

Dispositivo de PARADA DE EMER-
GENCIA y supervisor de puerta
protectora segun VDE 0113 parte 1,
11/98 y EN 60204-1, 12/97

Caracteristicas

® Modo de conexidn bicanal con
deteccion de cortocircuito

@ Tension de alimentacion:
24V AC/DC

® PNOZ X2: solo posibilidad de
rearme supervisado

® PNOZ X2.2: se pueden rearmar
varios dispositivos en paralelo
con un pulsador

Homologaciones

Datos técnicos

PNOZ X2, PNOZ X2.1, PNOZ X2.2

Datos eléctricos

Tensién de alimentacion AC: 24V
DC: 24V
Tolerancia 85...110 %

Consumo de energia

aprox. 2 W/2 VA

Tension e intensidad en los circuitos
de entrada, rearme y realimentacion

24V DC, 25 mA

Poder de corte segun
EN 60947-4-1, 10/91

EN 60947-5-1, 10/91
(DC13: 6 ciclos/min)

AC1: 240 V/6 A/1500 VA
DC1: 24V/6 A/150 W
AC15: 230 V/5 A; DC13: 24 V/6 A

Contactos de salida segun EN 954-1,
07/96, categoria 4

2 contactos de seguridad (N.A)

Protecciéon de contactos
segun la EN 60947-5-1, 10/91

6 A de accion rapida 'y
4 A de accion lenta

Tiempos

Retardo a la conexion

rearme automatico: max. 150 ms
rearme manual: max. 100 ms

Retardo a la desconexion

circuito de entrada monocanal:
max. 120 ms
circuito de entrada bicanal: max. 30 ms

Tiempo de recuperacion

aprox. 1s

Simultaneidad canal 1/2

oc

Inmunidad a cortes de tension

aprox. 10 ms

Datos mecanicos

Secciéon maxima del cable exterior

2x1,5mm201x2,5mm?
conductor unifilar o multifilar

con terminal
Dimensiones (Alto x Ancho x Prof.) 87 x 22,5 x 122 mm
Peso 2209

PNOZ X2/X2.1/X2.2

.‘,".@‘l °

Descripcién

@ Carcasa S-95 de 22,5 mm, fijacion
a presién sobre guia normalizada
@ Salidas de relés de guia forzosa:
2 contactos de seguridad (N.A)
@ Posibilidades de conexién para
— pulsador de PARADA DE
EMERGENCIA o final de carrera
de seguridad de puerta
protectora
— pulsador de rearme
@ Supervisién de cortocircuitos
® Indicadores LED para estado de
conmutacién canales 1/2,y
tension de funcionamiento
@ Posibilidad de multiplicacion de
contactos y refuerzo de contactos
mediante contactores externos

Modos de funcionamiento

@® Funcionamiento monocanal

@® Funcionamiento bicanal

@ Rearme manual

@® Solo PNOZ X2: rearme manual
con supervisiéon

@® Solo PNOZ X2.1:
rearme automatico

@® So6lo PNOZ X2.2: como PNOZ X2,
pero se pueden conectar una
cantidad cualquiera de dispositi-
vos en paralelo a un o varios
pulsadores de rearme

Pilz GmbH & Co., Felix-Wankel-StraBe 2, 73760 Ostfildern, Deutschland
Telefon +49 (7 11) 34 09-0, Telefax +49 (7 11) 34 09-1 33, E-Mail: pilz.gmbh@pilz.de
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Dispositivos de PARADA DE EMERGENCIA,

supervisores de puertas protectoras

Categoria 4, EN 954-1
PNOZ X2, PNOZ X2.1, PNOZ X2.2

Esquema de conexiones internas
- PNOZ X2, PNOZ X2.1

Circuito  Circuito de ~ Contactos
UB de rearme entrada de seguridad

A1 (L+) A2(L) S34533S11 S12 13 23

-?DI—I—E@——I?—? 20— — TT—
Onit EJK‘ ...... \\

Circuito de entrada

- PNOzZ X2.2
Circuito de Circuito de Contactos
Us rearme entrada de seguridad
Al (L+) A2(L-) S33 534 S Séz 13 23
N oF—

Circuito de entrada

Conexion externa

@® Ejemplo 1

Modo de conexiéon de PARADA DE
EMERGENCIA monocanal con
rearme supervisado, retardo a la
desconexién: max. 100 ms

® Ejemplo 2

Modo de conexion PARADA DE
EMERGENCIA bicanal con rearme
supervisado

uB S11 S21  S33
(L+) S11 s21  S33 -

S3

e

A1 S12 S22  S34 S12 S22  S34

® Ejemplo 3

SOLO PNOZ X2.1: Modo de cone-
xion PARADA DE EMERGENCIA
bicanal con rearme automatico

S11 821 S33

Lo oo -

S12 S22 S34

® Ejemplo 4

Control de puerta protectora bicanal
mediante sensores fin de carrera de
abertura forzosa con supervision de

posicién

® Ejemplo 5

Solo PNOZ X2.1: Control de puerta
protectora bicanal con rearme

automatico

Pilz GmbH & Co., Felix-Wankel-StraBe 2, 73760 Ostfildern, Deutschland
Telefon +49 (7 11) 34 09-0, Telefax +49 (7 11) 34 09-1 33, E-Mail: pilz.gmbh@pilz.de
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Dispositivos de PARADA DE EMERGENCIA,
supervisores de puertas protectoras

Categoria 4, EN 954-1
PNOZ X2, PNOZ X2.1, PNOZ X2.2

® Ejemplo 6

Solo PNOZ X2.2: Modo de conexion
PARADA DE EMERGENCIA bicanal
con rearme conjunto

+24V DC
oV

5T

13 |23 24J 13 123 24_] 13 |23 24J
— A1|S33|S34 — A1|S33|S34} — A1|S33|S34

=il
S11[S12 A2 }—

S21|S22)

=il
S11[S12 A2 }—

S21|S22)

=l
S11[S12 A2 }—
14 |S21|s22

L

- Leyenda

S1/S2: Interruptor de PARADA DE
EMERGENCIA o de puerta
protectora

S3: Pulsador de rearme

’H‘ Elemento accionado
&| Puerta abierta
@ Puerta cerrada

@ Multiplicacién de contactos

Los contactos de salida pueden, en
caso necesario, ser multiplicados o
reforzados mediante contactores
externos con contactos de guia
forzosa.

1L2

Pilz GmbH & Co., Felix-Wankel-StraBe 2, 73760 Ostfildern, Deutschland NSG-D-4-053-11/01
Telefon +49 (7 11) 34 09-0, Telefax +49 (7 11) 34 09-1 33, E-Mail: pilz.gmbh@pilz.de



Dispositivos de PARADA DE EMERGENCIA,
supervisores de puertas protectoras

Categoria 4, EN 954-1
PNOZ X2, PNOZ X2.1, PNOZ X2.2

| Datos generales

Siempre que no difiera de los datos técnicos especificos del dispositivo
indicados anteriormente.

Datos eléctricos

Margen de frecuencia AC 50 ... 60 Hz

Ondulacion residual DC 160 %

Material de los contactos AgSnO

Duracién de conexion 100 %

Datos ambientales

CEM EN 50081-1, 01/92; EN 50082-2, 03/95

Vibraciones segun EN 60068-2-6, 04/95 frecuencia: 10 ... 55 Hz,
amplitud: 0,35 mm

Condiciones ambientales DIN IEC 60068-2-3, 12/86
Distancias de fuga y dispersién superficial DIN VDE 0110, parte 1, 04/97
Temperatura ambiental -10 ... +55 °C

Temperatura de almacenaje -40 ... +85 °C

Datos mecanicos
Par de apriete para bornes de conexién 0,6 Nm (tornillos)

Posicién de montaje cualquiera
Material de la carcasa Termoplastico Noryl SE 100
Grados de proteccion Lugar de montaje: IP 54

Carcasa: IP 40
Area de bornes: IP 20

Los dispositivos han sido comprobados conforme a las normas vigentes en
el momento de su desarrollo.

‘ Datos de pedido

| Tipo U, Ne de pedido
PNOZ X2 24V AC/DC 774 303
PNOZ X2.1 24V AC/DC 774 306
PNOzZ X2.2 24V AC/DC 774 607
Pilz GmbH & Co., Felix-Wankel-StraBe 2, 73760 Ostfildern, Deutschland NSG-D-4-053-11/01

Telefon +49 (7 11) 34 09-0, Telefax +49 (7 11) 34 09-1 33, E-Mail: pilz.gmbh@pilz.de



CPUs

CPU 313

Datos técnicos de la CPU 313

CPU y estado de producto

Areas de datos y su remanencia

MLFB
® versiéon de hardware

6ES7 313-1AD03-0AB0O
01

Memoria de carga

® integrada

® FEPROM ampliable
® RAM ampliable

Respaldo
® con pila
® sin pila

® version de firmware V1.1.0

® paquete de programas STEP 7V 5.0; Ser-
correspondiente vice Pack 03

Memorias

Memoria central

® integrada 12 Kbytes

® ampliable no

20 Kbytes RAM
hasta 4 MByte
no

si

todos los datos

72 bytes remanentes,
parametrizable

(datos, marcas, temporizado-
res)

Area de datos remanente to-
tal (incl. marcas; temporiza-
dores; contadores)

Marcas

® remanencia ajustable
® preajustado

Marcas de ciclo

Blogues de datos

® capacidad

® remanencia ajustable
® preajustado

Datos locales (no ajustable)

max. 1 DB, 72 bytes de datos

2.048

deMB0OaMB 71

de MB 0 a MB 15

8 (1 byte de marcas)

max. 127 (DB 0 reservado)
max. 8 Kbytes

1 DB, 72 bytes

sin remanencia

max. 1.536 bytes

Tiempos de procesamiento

Tiempos de procesamiento
para

® operaciones binarias
® operaciones de palabras
® aritmética en coma fija

® aritmética en coma flo-
tante

min. 0,6 us
min. 2 us
min. 2 us

min. 60 us

® segun prioridad 256 bytes
Bloques
OBs vea lista de operaciones

® capacidad
Profundidad de anidado
® segun prioridad

® adicionales dentro de un
OB de error

FB
® capacidad
FC

® capacidad

max. 8 Kbytes

128
max. 8 Kbytes
128
max. 8 Kbytes

Areas de direccionamiento (entradas/salidas)

Tiempos/contadores y su remanencia

Contadores S7

® remanencia ajustable
® preajustado

® margen de contaje
Contador IEC

® tipo

Tiempos S7

® remanencia ajustable

® preajustado

® margen de tiempo

Temporizador IEC

® tipo

64
deZz0aZz63
dez0az7
1a999

si

SFB

128
deTOaT31

sin temporizadores remanen-
tes

10 ms a9.990 s
si
SFB

Area de direccionamiento de
periferia

® digital
® analégica

Imagen de proceso (no ajus-
table)

Canales digitales

Canales analdgicos

0a31l/0a31
256 a 383/256 a 383
32 bytes/32 bytes

max. 256/256
max. 64/32

Sistema de automatizacién S7-300 Datos de las CPU 312 IFM a CPU 318-2 DP
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CPUs

Configuracion

Funciones de comunicacion

Bastidor 1
Mddulos por cada bastidor max. 8
Cantidad de maestros DP

® integrada no

® através de CP 1
Funciones de aviso S7

Bloques S de alarma ninguno
activos simultaneamente

Hora

Reloj si

® respaldado no

® precision
Contador de horas de funcio-
namiento

® ndamero

® margen

® granularidad

® remanente
Sincronizacion de la hora
® en el autbmata

® enMPI

consulte el apartado 1.1.6
1

0 a 32.767 horas
1 hora

si
si
maestro

maestro/esclavo

Funciones de prueba y puesta en marcha

Variable Estado/Control

® variable

® cantidad
— observar variable
— forzar variable

Forzado permanente
® variable

® cantidad
Estado blogue

Paso individual
Puntos de parada

Bufer de diagnostico

® cantidad de registros (no
ajustable)

Sl

entradas, salidas, marcas,
DB, tiempos, contadores

max. 30
max. 14

si
entradas, salidas

max. 10

Sl

Sl
2

Sl
100

Funciones PG/OP

Comunicacion por datos glo-
bales

® cantidad de paquetes GD
— emisor
— receptor

® capacidad de los paque-
tes GD

— consistentes
Funciones basicas S7
® datos utiles por peticién

— consistentes

Funciones S7
® datos utiles por peticién
—  coherentes

Funciones compatibles con
S5

Funciones estandar

Cantidad de recursos de en-
lace

® reservados para

si

)
=

1
1
max. 22 bytes

8 bytes
si
max. 76 bytes

32 bytes en X/I_PUT/_GET;
76 bytes en X_SEND/_RCV

si (servidor)
max. 160 bytes
32 bytes

no

no

8 para funciones PG/OP/ ba-
sicas S7/S7

— funciones PG max. 7
ajustables entrely7
preajustado 1

— funciones OP max. 7
ajustables entrely7
preajustado 1

— funciones béasicas S7 max. 4
ajustables
preajustado entre0y4

4
Interfases
1. interface
Funcionalidad
* MPI si
® maestro DP no
® esclavo DP no
® separacion galvanica no

Sistema de automatizacién S7-300 Datos de las CPU 312 IFM a CPU 318-2 DP
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CPUs

MPI Tensiones, intensidades
® servicios Tension de alimentacion 24V c.c.
— funciones PG/OP si ® margen admisible 20,4 a 28,8
— comunicacion por si Consumo (en vacio) habitual. 0,7 A
datos globales Intensidad al conectar habitual. 8 A
— funciones basicas S7  si 12t 0.4 A2s
—  funciones S7 i (servidor) Proteccion externa para li- interruptor LS; 2A
® velocidades de transfe- 19,2; 187,5 kbaudios neas de_alimentacic’m (reco- tipoB o C
rencia mendacion)
Dimensiones Alimentacion de PG a MPI max. 200 mA
Dimensiones de montaje an-  80x 125X 130 (15a30Vee)
cho x alto x fondo (mm) Potencia disipada habitual. 8 W
Peso aprox. 0,53 kg Bateria
Programacion ® autonomia de respaldoa min. 1 afio

Lenguaje de programaciéon
Juego de operaciones
Niveles de paréntesis
Funciones de sistema (SFC)

Bloques de funcion del sis-
tema (SFB)

Proteccion del programa de
aplicacion

STEP 7

vea lista de operaciones
8

vea lista de operaciones

vea lista de operaciones

proteccion mediante contra-
sefia

25° C y respaldo ininte-
rrumpido de la CPU

® duracién de almacena-
miento de la pila a 25°C

Bateria

aprox. 5 afios

no

Sistema de automatizacién S7-300 Datos de las CPU 312 IFM a CPU 318-2 DP
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Médulos digitales

3.1

Introduccidén

Vista de conjunto de los modulos

En las tablas siguientes se recopilan las principales caracteristicas de los madulos digitales.
Esta panoramica permite elegir rapidamente el médulo adecuado para una tarea
determinada.

Tabla 3-1 Médulos de entradas digitales: Compendio de las caracteristicas
SM 321; SM 321; SM 321; SM 321; SM 321; SM 321;
Modulo DI 32x DI 32x DI 16x DI 16xDC 24 V DI 16x DI 16x
DC 24V AC 120V DC 24V High Speed DC 24V con DC 24V,
alarmas de tipo M
Carac- procesoy
teristicas diagnostico
(-1BL0O-) (-1EL00-) (-1BH02-) (-1BH10-) (-7BHO1-) (-1BH50-)
Cantidad de 32 DI; separ. 32 DI; separ. 16 DI; separ. 16 DI; separ. 16 DI; separ. 16 DI;
entradas galvanic. en galvanic. en galvanic. en galvanic. en galvanic. en tipo M; separ.
grupos de 16 grupos de 8 grupos de 16 grupos de 16 grupos de 16 galvanic. en
grupos de 16
Tension nominal 24V c.c. 120 V c.a. 24V c.c. 24V c.c. 24V c.c. 24V c.c.
de entrada
Apropiado para ... | Conmutadores;
detectores de proximidad (BERO) a 2/3/4 hilos
Soporta no no no si si no
operacion
sincronizada
Diagnéstico no no no no si no
parametrizable
Alarma de no no no no si no
diagnostico
Alarma de no no no no si no
proceso cambio
de flanco
Retardos de no no no no si no
entrada ajustables
Particularidades - - - - 2 aliment. -

sensor a prueba
cortocirc. por
cada 8 canales;

conexion
externa
redundante de
alimentac.
sensor posible

3-4
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Médulos digitales

Tabla 3-2

Mddulos de entradas digitales: Compendio de las caracteristicas (continuacién)

Médulo SM 321; SM 321; SM 321; SM 321; SM 321;
DI 16xUC 24/48V DI 16xDC DI 16xAC 120/ DI 8xAC 120/230 V | DI 8xAC 120/230 V
48-125V 230V ISOL
Carac-
teristicas (-1CH00-) (-1CH20-) (-1FH00-) (-1FF01-) (-1FF10-)
Cantidad de 16 DI; separ. 16 DI; separ. 16 DI; separ. 8 DI; separ. 8 DI; separ.
entradas galvanic. en grupos | galvanic. en grupos | galvanic. en grupos | galvanic. en grupos | galvanic. en grupos
del de 8 de 4 de 2 del
Tension nominal 24a48Vc.c.24a |48al25Vc.c. 120/230 V c.a. 120/230 V c.a. 120/230 V c.a.
de entrada 48 V c.a.
Apropiado para ... | Conmutadores; Conmutadores;
detectores de proximidad (BERO) a 2/3/4 | detectores de proximidad c.a. a 2/3 hilos
hilos
Soporta no no no no no
operacion
sincronizada
Diagnéstico no no no no no
parametrizable
Alarma de no no no no no
diagnostico
Alarma de no no no no no
proceso cambio
de flanco
Retardos de no no no no no
entrada ajustables
Particularidades - -

Sistema de automatizacién S7-300Datos de los médulos
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Médulos digitales

Tabla 3-3

Médulos de salidas digitales: Compendio de las caracteristicas

Médul SM 322; SM 322; SM 322; SM 322; SM 322; SM 322;
odulo DO 32x DO 32x DO 16x DO 16x DO 16x DO 16x
DC 24 V/ AC 120/230V/ DC 24 V/ DC 24 V/ UC 24/48 V DC 120/230 V/
Carac- 05A 1A 05A 0,5 A High 1A
teristicas Speed
(-1BL0OO-) (-1FL0O-) (-1BHO1-) (-1BH10-) (-5GH00-) (-1FHO00-)

Cantidad de 32 DO; separ. | 32 DO; separ. 16 DO; separ. 16 DO; separ. 16 DO; separ. | 16 DO; separ.
salidas galvanic. en galvanic. en galvanic. en galvanic. en galvanic. en galvanic. en

grupos de 8 grupos de 8 grupos de 8 grupos de 8 grupos de 1 grupos de 8
Corriente de 05A 1,0A 05A 05A 05A 05A
salida
Tension nominal 24V c.c. 120 V c.a. 24V c.c. 24V c.c. 24 a48Vc.c. 120/230 V c.a.
de carga 24 a48V c.a.
Apropiado para ... | Electrovalvulas, contactores de c.c. y lamparas de sefializacion
Soporta no no no si no no
operacion
sincronizada
Diagndstico no no no no si no
parametrizable
Alarma de no no no no si no
diagnostico
Emisién valores no no no no si no

sustitutivos

Particularidades

3-6
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Médulos digitales

Tabla 3-4

Mddulos de salidas digitales: Compendio de las caracteristicas (continuacion)

de carga

Médulo SM 322; SM 322; SM 322; DO 8 x SM 322; SM 322;
DO 8xDC24V/2 DO 8 x DC 24 V/ DC 48-125V/ 1,5 DO 8x AC DO 8x AC
A 0,5 A con alarma A 120/ 230 VI2A 120/ 230 V/ 2A
teristicas de diagnéstico ISOL
(-1BF01-) (-8BF00-) (-1CF00-) (-1FF01-) (-5FF00-)
Cantidad de 8 DO; separ. 8 DO; separ. 8 DO; separ. 8 DO; separ. 8 DO; separ.
salidas galvanic. en grupos | galvanic. en grupos | galvanic. y protecc. | galvanic. en grupos | galvanic. en grupos
de 4 de 8 invers. polar. en de 4 del
grupos de 4
Corriente de 2A 05A 15A 2A 2A
salida
Tension nominal 24V c.c. 24V c.c. 48 a 125V c.c. 120/230 V c.a. 120/230 V c.a.

Apropiado para ...

Electrovalvulas, contactores de c.c. y lamparas de

Bobinas, contactores, arrancadores de

redundante de la
carga

fusible cambiable
por cada grupo

sefializacion motor, pequefios motores y lamparas de
sefializacion de c.a.
Soporta no no no no no
operacion
sincronizada
Diagnéstico no si no no si
parametrizable
Alarma de no si no no si
diagnostico
Emisién valores no si no no si
sustitutivos
Particularidades - Es posible la - Indicacion de -
activacion fusible disparado;

Sistema de automatizacién S7-300Datos de los médulos
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Médulos digitales

Tabla 3-5

Médulos de salidas por relés: Compendio de las caracteristicas

Modulo

Carac-
teristicas

SM 322; DO 16 x
Rel. AC 120 V
(-1HHO1-)

SM 322; DO 8 x Rel.
AC 230V
(-1HFO1-)

SM 322; DO 8 x Rel.

AC 230 V/5 A
(-5HF00-)

SM 322; DO 8 x Rel.
AC230V/5A
(-1HF10-)

Cantidad de salidas

16 salidas, separadas
galvanicamente en

8 salidas, separadas
galvanicamente en

8 salidas, separadas
galvanicamente en

8 salidas, separadas
galvanicamente en

grupos de 8 grupos de 2 grupos de 1 grupos de 1
Tension nominal de carga | 24V a 120V c.c., 24V al20Vc.c, 24V al20Vc.c, 24V al20Vc.c,
48V a 230V c.a. 48V a 230V c.a. 24V a230Vc.a. 48V a 230V c.a.

Apropiado para ...

Electrovalvulas, contactores, arrancadores de motor, pequefios motores y lamparas de

sefializacion de c.a./c.c.

Soporta no no no no
operacion sincronizada

Diagnéstico no no si no
parametrizable

Alarma de diagnoéstico no no si no
Emisién valores no no si no

sustitutivos

Particularidades

3-8

Sistema de automatizacién S7-300Datos de los médulos

A5E00105507-03



Médulos digitales

Tabla 3-6

Médulos de entradas/salidas digitales: Compendio de las caracteristicas

Modulo

Carac-
teristicas

SM 323;
DI 16/DO 16 x
DC24V/05A

(-1BL0O-)

SM 323;
DI 8/DO 8 x
DC 24 V/0,5 A

(-1BHO1-)

SM 327,

DI 8/DX 8 x
DC 24 V/0,5 A,
parametrizable

(-1BH00-)

Cantidad de entradas

16 entradas, separadas
galvanicamente en
grupos de 16

8 entradas, separadas
galvanicamente en
grupos de 8

Cantidad de salidas

16 salidas, separadas
galvanicamente en

8 salidas, separadas
galvanicamente en

8 entradasdigitales y 8
entradas o salidas
parametrizables
individualmente,
separadas
galvanicamente en

grupos de 8 grupos de 8 grupos de 16
Tension nominal de entrada 24V c.c. 24V c.c. 24V c.c.
Corriente de salida 05A 05A 05A
Tension nominal de carga 24V c.c. 24V c.c. 24V c.c.

Entradas apropiadas para ...

Conmutadores y detectores de proximidad (BERO) a 2/3/4 hilos

Salidas apropiadas para ...

Electrovélvulas, contactores de c.c. y lamparas de sefalizacién

Soporta no no no
operacion sincronizada

Diagnéstico no no no
parametrizable

Alarma de diagnéstico no no no
Alarma de proceso cambio de no no no
flanco

Retardos deentrada ajustables no no no
Emisién valores sustitutivos no no no

Particularidades

Sistema de automatizacién S7-300Datos de los médulos
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Médulos digitales

3.2

Operaciones necesarias desde la seleccion hasta la puesta
en servicio de un maodulo digital

Introduccioén

Operaciones

En la tabla siguiente se exponen las operaciones que deben ejecutarse sucesivamente para
poner en servicio correctamente los médulos digitales.

El orden aqui indicado constituye s6lo una sugerencia, siendo posible también efectuar
antes o después algunas operaciones (p.ej. parametrizar el modulo) o bien montar y poner
en servicio entremedias otros médulos, etc.

Tabla 3-7 Operaciones necesarias desde la seleccion hasta la puesta en servicio de un moédulo
digital
Paso Operacién Véase
1. Elegir el médulo Apartado 3.1y el apartado especial para ese médulo a
partir del punto 3.5
2. Montar el médulo dentro del Capitulo “Montaje” en el manual de instalacién para el
entorno SIMATIC S7 autémata programable utilizado:
¢ Sistema de automatizacién S7-300 — Configuracién
0 bien Sistema de automatizacion S7-400, M7-400
— Configuracion
0
¢ Unidad periférica descentralizada ET 200M
Parametrizar el médulo Apartadc 3.3
4, Poner en servicio la Capitulo “Puesta en funcionamiento” en el manual de
configuracion instalacion para el autmata programable utilizado:
¢ Sistema de automatizacién S7-300 — Configuracién
0 bien Sistema de automatizacion S7-400, M7-400
— Configuracion
0
¢ Unidad periférica descentralizada ET 200M
5. Diagnosticar la configuracién si | Apartadg 3.4
no se logré la puesta en servicio
Sistema de automatizacioén S7-300Datos de los m6dulos
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Médulos digitales

3.3 Parametrizacién de modulos digitales

Introduccidén

Los mddulos digitales pueden poseer diferentes propiedades. Ud. puede determinar las
caracteristicas de algunos médulos mediante la parametrizacion correspondiente.

Las informaciones del presente apartado rigen Gnicamente para los siguientes médulos
digitales parametrizables:

* Mdédulo de entradas digitales SM 321; DI 16 x DC 24 V con alarmas de proceso y
diagndstico, sincron. cadencia; (6ES7321-7BH01-0ABO0)

* Modulo de salidas digitales SM 322; DO 8 x DC 24 V/0,5 A con alarma de diagnostico
(6ES7322-8BF00-0ABO)

* Mdédulo de salidas digitales SM 322; DO 8 x AC120/230 V /2A ISOL
(6ES7322-5FF00-0ABO)

* Modulo de salidas por relés SM 322; DO 8 x Rel. AC230V /5A (6ES7 322-5HF00-0ABO)

* Mdédulo de entradas/salidas digitales SM 327; DI 8/DX 8 x DC 24 V/0,5 A
(6ES7327-1BH00-0ABO)

Herramienta para la parametrizacion

Los modulos digitales se parametrizan mediante STEP 7. La parametrizacion debe
efectuarse con la CPU en STOP.

Una vez determinados todos los pardmetros, debe Ud. transmitirlos desde la PG a la CPU.
Durante un cambio de modo STOP — RUN, la CPU transfiere los parametros a los
respectivos modulos digitales.

Parametros estaticos y dindmicos
Se hace distincion entre pardmetros estaticos y dinamicos.

Los pardmetros estaticos se ajustan con la CPU en el modo STOP, tal como se indica
arriba.

Los pardmetros dinadmicos del controlador S7 pueden modificarse ademas en el actual
programa de aplicacién mediante una SFC. No obstante, téngase en cuenta que tras un
cambio RUN — STOP, STOP — RUN de la CPU rigen de nuevo los parametros ajustados
mediante STEP 7. La parametrizacién de modulos en el programa de aplicacion se describe
en el anexo A.

Pardmetro Ajustable con Modo operativo de la CPU
estatico PG ('Config HW’ STEP 7) STOP
dindmico PG ('Config HW’ STEP 7) STOP

SFC 55 en el programa de aplicacion RUN

Parametros de los modulos digitales

Los parametros ajustables se exponen en el capitulo especial del respectivo médulo.

Sistema de automatizacién S7-300Datos de los médulos
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Médulos digitales

3.4 Diagnéstico de los modulos digitales

Introduccidén

Las informaciones del presente apartado rigen Gnicamente para los mdodulos digitales
diagnosticables. En el S7-300 se trata de los médulos siguientes:

* Médulo de entradas digitales SM 321; DI 16 x DC 24 V con alarmas de proceso y
diagndstico, sincron. cadencia; (6ES7321-7BH01-0ABO0)

* Mdédulo de salidas digitales SM 322; DO 16 x UC 24/48 V,
(6ES7322-5GH00-0ABO)

* Modulo de salidas digitales SM 322; DO 8 x DC 24 V/0,5 A con alarma de diagnostico
(6ES7 322-8BF00-0ABO0)

* Mdédulo de salidas digitales SM 322; DO 8 x AC120/230 V /2A ISOL
(6ES7 322-5FF00-0ABO0)

* Modulo de salidas por relés SM 322; DO 8 x Rel. AC230V /5A (6ES7 322-5HF00-0ABO)

Mensajes de diagndstico parametrizables y no parametrizables

Para el diagnéstico se hace distincion entre mensajes de diagndstico parametrizables y no
parametrizables.

Los mensajes de diagndstico parametrizables se reciben Unicamente tras habilitar el
diagndstico mediante parametrizacion. Esta parametrizacion se efectta en el bloque de
parametros “Diagnéstico” en STEP 7.

Los mensajes de diagndstico no parametrizables son ofrecidos siempre por el médulo
digital, independientemente de la habilitacion del diagndstico.

Acciones tras un mensaje de diagndéstico en STEP 7
Cada mensaje de diagndstico provoca las acciones siguientes:
* El mensaje es registrado en el diagndstico del médulo digital y retransmitido a la CPU.
* Luce el diodo SF en el médulo digital.

* SiUd. parametriz6 'Habilitacion de alarma de diagnéstico’ mediante STEP 7, es activada
una alarma de diagndstico y solicitado el OB 82.

Extraccién de mensajes de diaghdstico

Ud. puede leer los mensajes de diagnéstico detallados mediante SFC en el programa de
aplicacién (vea el anexo “Datos de diagndstico de los mddulos de sefiales”).

También puede visualizar la causa del error en el diagnéstico del médulo mediante STEP 7
(vea la ayuda online en STEP 7).

Sistema de automatizacién S7-300Datos de los médulos
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Médulos digitales

Mensaje de diagnoéstico a través del diodo SF

Los mddulos digitales diagnosticables sefalizan anomalias a través de su diodo SF (LED de
error general). El diodo SF luce tan pronto como el mddulo digital active un mensaje de
diagndstico, y se apaga tras haberse eliminado todas las anomalias.

El LED “SF” luce también en caso de fallos externos (cortocircuito de la alimentacion de
sensores), independendientemente del estado de la CPU (con RED CON.).

Mensajes de diagndstico y procesamiento de alarmas en los modulos digitales

Los mensajes de diagndstico, asi como las causas y remedios posibles y la descripcién de
las alarmas previstas, aparecen en el apartado especifico de cada modulo.

3.5 Mddulo de entradas digitales SM 321; DI 32 x DC 24V,
(6ES7321-1BL00-0AA0)

Referencia del moédulo “estandar”
6ES7321-1BL00-0AAO

Referencia del “Médulo SIPLUS S7-300"
6AG1321-1BL00-2AA0

Propiedades
El médulo SM 321; DI 32 x DC 24 V se distingue por las propiedades siguientes:
* 32 entradas, separadas galvanicamente en grupos de 16
* Tension nominal de entrada 24 V c.c.

* Adecuado para conmutadores y detectores de proximidad (BERO) a 2/3/4 hilos

Sistema de automatizacién S7-300Datos de los médulos
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Médulos digitales

Esquema de conexiones y de principio del moédulo SM 321; DI 32 x DC 24V
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Figura 3-1  Vistay esquema de principio del SM 321; DI 32 x DC 24V

Asignacién de conexiones del médulo SM 321; DI 32 x DC 24V

La figura siguiente muestra la asignacion de los canales respecto a las direcciones.

ol
Byte de entrada x Byte de entrada
(x+2)
Byte de entrada Byte de entrada
(x+1) | | (x+3)

Figura 3-2  Asignacion de conexiones del SM 321; DI 32 x DC 24 V
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Médulos digitales

Datos técnicos del moédulo SM 321; DI 32 x DC 24 V

Dimensionesy peso

Dimensiones AxAx P 40 x 125 x 120

(en mm)

Peso aprox. 260 g

Datos especificos del médulo

Aislamiento ensayado con

Consumo
® del bus posterior

Disipacion del médulo

500V c.c.

max. 15 mA

tip. 6,5 W

Soporta operacion sincronizada no
Cantidad de entradas 32

Longitud de cable
® sin pantalla max. 600 m

® con pantalla max. 1.000 m

Estados, alarmas, diagnéstico

Sefializacion de estado
Alarmas

Funciones de diagnéstico

un LED verde por canal
ninguna

ninguna

Datos para la seleccion de un sensor

Tensiones, intensidades, potenciales

Cantidad de entradas
accesibles simultaneamente

® montaje horizontal

hasta 40° C 32

hasta 60° C 16
® montaje vertical

hasta 40° C 32

Separacion galvanica

® entre canales y bus
posterior

® entre los canales
en grupos de

5 e 2

Diferencia de potencial
admisible

® entre circuitos diferentes

75V c.c./ 60V c.a.

Tension de entrada
® valor nominal
® para sefial “1”
® para sefial “0”

Corriente de entrada

® con sefial “1”
Retardo de entrada

* de“0"a“1”

* de“1"a“Q"
Caraceristica de entrada

Conexién de BERO a 2 hilos

® intensidad de reposo
admisible

24V c.c.
13a30V
-30a+5V

tip. 7 mA

1,2a4,8ms
1,2a4,8ms

segun CEI 61131, tipo 1

posible
max. 1,5 mA

Sistema de automatizacién S7-300Datos de los médulos
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Médulos digitales

3.16 Modbdulo de salidas digitales SM 322;
DO 32 x DC 24 V/ 0,5 A (6ES7322-1BL00-0AA0)

Referencia
6ES7322-1BL00-0AA0

Propiedades
El médulo SM 322; DO 32 x DC 24 V/0,5 A se distingue por las propiedades siguientes:
* 32 salidas, separadas galvanicamente en grupos de 8
* Intensidad de salida 0,5 A
* Tension nominal de carga 24 V c.c.

* Adecuado para electrovalvulas, contactores de c.c. y lamparas de sefializacion

Operacion del médulo con contadores rapidos

En caso de utilizar este mddulo en combinacién con contadores rapidos, debe tenerse en
cuenta la observacion siguiente:

Nota

Por razones técnicas, al conectar la tension de alimentacion de 24 V a través de un
contacto mecanico las salidas del médulo SM 322; DO 32 x DC 24 V/0,5 A llevan aplicada
sefial “1” durante aprox. 50 us.

Sistema de automatizacién S7-300Datos de los médulos
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Médulos digitales

Esquema de conexiones y de principio del modulo SM 322; DO 32 x DC 24 V/ 0,5 A
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Sefializacion de estado — verde

Figura 3-16 Vistay esquema de principio del médulo SM 322; DO 32 x DC 24 V/0,5 A

Asignacion de conexiones

La figura siguiente muestra la asignacion de los canales respecto a las direcciones.

Byte de salida x Byte de salida (x + 2)

Byte de salida (x + 1) Byte de salida (x + 3)

Figura 3-17 Asignacion de conexiones del médulo SM 322; DO 32 x DC 24 V
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Médulos digitales

Datos técnicos del médulo SM 322; DO 32 x DC 24 V/0,5 A

Dimensionesy peso

Datos para la seleccién de un actuador

Dimensiones A x Ax P (enmm) 40 x 125 x 117

Peso

aprox. 260 g

Datos especificos del médulo

Soporta operacion sincronizada no

Cantidad de salidas
Longitud de cable

® sin pantalla

® con pantalla

32

max. 600 m
méax. 1.000 m

Tensiones, intensidades, potenciales

Tension de carga nominal L +
Intensidad total de las salidas
(por grupo)
® montaje horizontal

hasta 40° C

hasta 60° C
® montaje vertical

hasta 40° C
Separacion galvanica

® entre canales y bus
posterior

® entre los canales
en grupos de

Diferencia de potencial
admisible

® entre circuitos diferentes
Aislamiento ensayado con
Consumo

® del bus posterior

® de tension nominal L + (sin
carga)

Disipacion del médulo

24V c.c.

max. 4 A
max. 3 A

max. 2 A

si

75V c.c./ 60V c.a.

500V c.c.

max. 110 mA
max. 160 mA

tip. 6,6 W

Tensioén de salida
® con sefial “1”

Corriente de salida

® con sefial “1”
valor nominal
margen admisible

® con sefial “0” (intensidad
residual)

Retardo de salida (bajo carga
6hmica)

® de“0"a‘l”

® de“l"a“0”

Margen de resistencia de carga
Carga de lamparas

Conexién en paralelo de 2
salidas

® para mando redundante de
una carga

® para elevacién de potencia

Activacion de una entrada
digital

Frecuencia de conmutacion
® para carga 6hmica

® para carga inductiva
segun CEIl 947-5-1, DC 13

® para carga de lamparas

Limitacion (interna) de la
tension de corte inductiva

Proteccion de salidas contra
cortocircuitos

® umbral de conmutacién

min. L+ (-0,8 V)

05A
5mAa0,6A
max. 0,5 mA

max. 100 us
max. 500 us
48 Q a 4 kQ
max. 5 W

posible (s6lo salidas del
mismo grupo)

imposible

posible

max. 100 Hz

max. 0,5 Hz

max. 10 Hz
tipoL + (-53V)

si, electronica

tip. 1A

Estados, alarmas, diagnéstico

Sefalizacion de estado

Alarmas

Funciones de diagnéstico

un LED verde por canal
ninguna

ninguna

3-48
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Descripcion del producto

1.3 Estructura del panel de operador OP7

Variantes del
equipo

1-6

El OP7 tiene una caja de plastico con panel frontal de membrana y de este modo es
apropiado para su montaje sin toma de tierra. La asignacion de colores de la lamina
frontal corriente es adecuada a la directiva de la maquina EN 60204.

El equipo se ofrece con las siguientes variantes :
e OP7/PP,

e OP7/DPy
e OP7/DP-12.

Dichas variantes se diferencian Unicamente por sus posibilidades de comunicacion.
La figura 1-2 muestra la estructura del OP7.

Display
F1 F2 F3 F4 | A
Teclado de a
funciones 5 B 5 5 e
K1 K2 K3 K4 SHIFT
=
7189 A
ESC
4° 5% 6" >
Teclado del - . . ACK
sistema 17 27 3 v
O ||+/—| |sHFT g\‘ESL HELP| | ENTER

Conexion de interfases

Figura 1-2 Estructura del panel de operador OP7

OP7, OP17 Manual del equipo
Edicién 04/99



Descripcion del producto

Display LCD

Teclado de
funciones

Teclas soft

Teclado del

sistema

Buffer de datos

Interfases

Fusible

Compatibilidad

OP7, OP17 Manual del equipo
Edicion 04/99

Display LCD rico en contrastes con iluminacion posterior mediante LED. Indica
cién de max. 4 lineas con max. 20 caracteres cada una; altura de caracteres 8 mm.

8 teclas (F1 hasta F4 y K1 hasta K4) para la llamada de funciones libremente pro
yectables. Los diodos luminosos verdes en las teclas K1 hasta K4 pueden activarse
desde el control.

Las 8 teclas de funciones se pueden utilizar también como teclas soft. Las teclas soft
se pueden proyectar con funciones variables en funcion de la imagen.

22 teclas para la llamada de funciones estandar validas en general (bloque numérico,
teclas del cursopetc.)

El OP7 trabaja sin bateriade este modo, sin mantenimiento. Los datos de servicio
(sin bufer de avisos) se conservan resistentes a la tensién nula en la memoria Flash
del aparato.

* 1 xRS232/TTY para la conexién de control/ordenador/impresora

* 1 x RS422/485 para la conexion de control/ordenador

Fusible electrénico sin mantenimiento.

El OP7 es compatible con el OP5 en sentido ascendentes Tos cables se pueden
seguir utilizando. Las configuraciones de OP5 se pueden convertir automaticamente
para el OP7 con el software de configuracion BobT
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Funcionalidad

En la siguiente tabla 2-1 esta recopilado el volumen de funciones de los paneles de operador OP7 y OP17. Los
datos de valor son valores maximos que pueden ser administrados por el OP

Tabla 2-1 Funcionalidad de los paneles de operador OP7 y OP17

Funcion OP7 OP17
Avisos de servicio cantidad 499 999
longitud (caracteres) 80
visualizar v
imprimir N4
examinar textos de avisos de servicio VA
cantidadde entradas en el lfef de avisos de servicio 256
examinar buffer de avisos de servicio VA
imprimir buffer de avisos de servicio V4
borrar buffer de avisos de servicio N4
Alarmas cantidad 499 999
longitud (caracteres) 80
visualizar N4
imprimir v/
examinar textos de alarmas v
cantidad de entradas en el buffer de alarmas 256
examinar buffer de alarmas N4
imprimir buffer de alarmas v
borrar buffer de alarmas N4
Registro de avisos momento de la aparicion fecha, hora
evento del aviso llegar, desaparecer, acusago
Entrada de variables cifras o letra v/
a través de variables simbdlicas v/
Indicacion del valor actual numeérica y simbolica v/
Indicacion del valor actual/entrada N4
del valor de consigna combinadas
Supervision de valor limite en caso de entrada por el operario N4
Proteccién mediante password cantidad de passwords 50

nivel de password 9 (1..9)

OP7, OP17 Manual del equipo
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Funcionalidad

Tabla 2-1 Funcionalidad de los paneles de operador OP7 y OP17, continuacion
Funcion OoP7 OP17
Imagenes cantidad 99
visualizar Vv
imprimir N4
entrada de imagen por cada imagen 929
cantidad de campos por cada imagen 300
cantidad de campos por cada entrada de imager 32
Recetas cantidad 99
visualizar Vv
imprimir N4
entradas de receta por cada receta 99
tamafo de la memoria de recetas (KBytes) 4 20
registros de datos por receta 99
depositar/recoger registro de datos en el OP N4
Textos de ayuda longitud (caracteres) 320
Tiempos de alerta - 48
Teclas de funciones cantidad 8 24
de ellas configurables como teclas soft (de funcion 8 16
programable)
LED integrado 4 16
Protocolos de impresion N4
Funcién de diagnéstico ESTADO/CONTROL VAR N4
Servicio en bucle para ordenador V4

de configuracion

Idiomas de OP configurables

aleman, inglés,
francés, italiano,
espafiol, ruso
(caracteres cirilicos)

Cambio de idioma en linea

cantidad de idiomas

3

2-2
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Funcionalidad

Funcionalidad de los paneles de operador OP7 y OP17, continuacion

Funcion OP7 OP17

Comunicacion SIMATIC S5

— AS511 PP, DP-12

— FAP PP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 1,5 Mbaudios DP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 12 Mbaudios DP-12

SIMATIC S7/M7

- PPI DP, DP-12

- MPI DP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 1,5 Mbaudios DP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 12 Mbaudios DP-12

SIMATIC 500/505

— NITP PP, DP-12

Controladores NATIVE cargables

(a pedir por separado)

— Allen-Bradley (DF1) PP, DP-12

— AEG/Modicon (Modbus) PP, DP-12

— Mitsubishi (FX) PP, DP-12

— Telemecanique (Adjust y Uni-Telway) PP, DP-12

Comportamiento
temporal de la
actualizacion de
datos

Enlos equipos OP7 y OP17 se almacenan los datos modificados y los datos de

nueva creacion en la memoria Flash no volatil. De este modo estan disponibles los

datos actuales de forma inmediata después del nuevo arranque del OP

Durante la actualizacién de los datos no es posible acceso alguno a la memoria
Flash, el OP no se puede opetar velocidad de la actualizacion de los datos es

determinada por el comportamiento temporal de los ciclos de borrado y escritura de
la memoria Flash. Esta velocidad, condicionada por la tecnologia, es menor que la
velocidad de acceso para memorias volatiles.

Mientras se efectlia la actualizacion de datos, se emite en el OP un aviso del

sistema.

OP7, OP17 Manual del equipo

Edicion 04/99
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Descripcion del equipo

En este capitulo Estecapitulo describe las variantes de equipos, croquis de dimensiones y elementos
de conexién de los paneles de operador OP7 y OP17.

OP7
Dimensiones Vista frontal Vista lateral
[
0
©
p
o
[e¢) o
— ~
i
v
/
144
Vista en planta
134 .
A
0
al 3
\
“|
Recorte para El OP7 necesita un recorte para el montaje (AxA) det13sm x 1711 mm.
el montaje
OP7, OP17 Manual del equipo
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Funcionalidad

Funcionalidad de los paneles de operador OP7 y OP17, continuacion

Funcion OP7 OP17

Comunicacion SIMATIC S5

— AS511 PP, DP-12

— FAP PP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 1,5 Mbaudios DP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 12 Mbaudios DP-12

SIMATIC S7/M7

- PPI DP, DP-12

— MPI DP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 1,5 Mbaudios DP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 12 Mbaudios DP-12

SIMATIC 500/505

— NITP PP, DP-12

Controladores NATIVE cargables

(a pedir por separado)

— Allen-Bradley (DF1) PP, DP-12

— AEG/Modicon (Modbus) PP, DP-12

— Mitsubishi (FX) PP, DP-12

— Telemecanique (Adjust y Uni-Telway) PP, DP-12
Comportamiento Enlos equipos OP7 y OP17 se almacenan los datos modificados y los datos de
temporal de la nueva creacion en la memoria Flash no volatil. De este modo estan disponibles los
actualizacion de datos actuales de forma inmediata después del nuevo arranque del OP

datos o . .
Durante la actualizacién de los datos no es posible acceso alguno a la memoria

Flash, el OP no se puede opetar velocidad de la actualizacion de los datos es
determinada por el comportamiento temporal de los ciclos de borrado y escritura de
la memoria Flash. Esta velocidad, condicionada por la tecnologia, es menor que la
velocidad de acceso para memorias volatiles.

Mientras se efectlia la actualizacion de datos, se emite en el OP un aviso del
sistema.

OP7, OP17 Manual del equipo
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Descripcion del equipo 1 6

En este capitulo Estecapitulo describe las variantes de equipos, croquis de dimensiones y elementos
de conexién de los paneles de operador OP7 y OP17.

16.1 OPY
Dimensiones Vista frontal Vista lateral
[
0
©
p
8 o
— ~
i
v
/
144
Vista en planta
134 .
A
0
al 3
\
“|
Recorte para El OP7 necesita un recorte para el montaje (AxA) det13sm x 1711 mm.
el montaje
OP7, OP17 Manual del equipo
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Funcionalidad

Tabla 2-1 Funcionalidad de los paneles de operador OP7 y OP17, continuacion
Funcion OP7 OP17

Comunicacion SIMATIC S5

— AS511 PP, DP-12

- FAP PP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 1,5 Mbaudios DP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 12 Mbaudios DP-12

SIMATIC S7/M7

— PPI DP, DP-12

— MPI DP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 1,5 Mbaudios DP, DP-12

— PROFIBUS-DP hasta 12 Mbaudios DP-12

SIMATIC 500/505

- NITP PP, DP-12

Controladores NATIVE cargables

(a pedir por separado)

— Allen-Bradley (DF1) PP, DP-12

— AEG/Modicon (Modbus) PP, DP-12

— Mitsubishi (FX) PP, DP-12

— Telemecanique (Adjust y Uni-Telway) PP, DP-12
Comportamiento Enlos equipos OP7 y OP17 se almacenan los datos modificados y los datos de
temporal de la nueva creacion en la memoria Flash no volatil. De este modo estan disponibles los
actualizacion de datos actuales de forma inmediata después del nuevo arranque del OP

datos o . .
Durante la actualizacion de los datos no es posible acceso alguno a la memoria

Flash, el OP no se puede opetar velocidad de la actualizacion de los datos es
determinada por el comportamiento temporal de los ciclos de borrado y escritura de
la memoria Flash. Esta velocidad, condicionada por la tecnologia, es menor que la
velocidad de acceso para memorias volatiles.

Mientras se efectlia la actualizacion de datos, se emite en el OP un aviso del
sistema.

OP7, OP17 Manual del equipo
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Datos técnicos

OP7 OP17
Condiciones ambientales PP DP DP-12 PP DP DP-12
Temperatura de servicio
— montaje vertical 0°C ...50°C
— montaje horizontal 0°C ...35°C
Transporte, almacenamientd —-25°C ... 70°C
Humedad relativa del aire
— Servicio < 95% sin rocio
— Transporte, almacenamiento < 95%
Carga por choque
— Servicio 59/11 ms
— Transporte, almacenamiento 25 g/6 ms
Vibracion
— Servicio 0,075 mm Hz ... 58 HZ)
1g (58 Hz...500 Hz)
— Transporte, almacenamiento 35mm( 5Hz ... 12 Hz)
1g (12 Hz...500 Hz)
max. diferencia de presion 2 hPa
(cara frontal, posterior)
Presion del aire
— Servicio 706 ... 1030 hPa
— Transporte, almacenamiento 581 ... 1030 hPa
OP7 OP17
Resistentiaa fas-pertur-
baciones EN 50082-1 PP DP DP-12 PP DP DP-12
Descarga estatica EN 61000-4-2 clase 3
(descarga por contacto)
Radiacion HF ENV 50140 clase 3
Modulacién de impulsos ENV 50204 (900 MHz+=5 MHz)
Corrientes HF ENV 50141 clase 3
Acoplamiento de rafagas EN 61000-4-4 clase 3
OP7 OP17
Emision de interferencias PP DP DP-12 PP DP DP-12
Grado antiparasito segin Clase A

EN 55011

OP7, OP17 Manual del equipo
Edicion 04/99
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Asignacion de interfases

Relacién general Latabla D-1 muestra la asignacién de interfases de las distintas varianted.de OP
registros D-2 hasta D-5 hacen referencia a las asignaciones de pines correspondien

tes en las tablas D-2 hasta D-5.

D

Tabla D-1 Asignacion de interfases de OP7 y OP17
Variante de OP
Inter- OP7 OP7 OP7 OP17 OP17 OP17
fase PP DP DP-12 PP DP DP-12
IF1A D-2 D-2 D-2 D-2 D-2 D-2
IF1B D-3 D-4 D-5 D-3 D-4 D-5
IF2 - - - D-2 D-2 D-2
Tabla D-2 Asignacion de pines del conector hembra Sub-D de 15 polos
8 1 Pin General RS232 TTY
ol Jo] T o
2 RxD-
5 9 3 RXD
4 TxD
5 CTS
6 TxD+
7 TxD-
8 no ocupado
9 RxD+
10 RTS
11 +20 mAD
12 GND
13 +20 mAY
14 +5V
15 GND
D' Noen IF2

OP7, OP17 Manual del equipo
Edicion 04/99
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Asignacion de interfases

Tabla D-3 Asignacion de pines del conector hembra Sub-D de 9 polos

5 ! Pin General RS422 RS485
‘@—Q}’ 1 no ocupado
2 (GND)Y)
9 6 3 TxD (B) Data B
4 RxD (B)
5 | GND
6 | +5V
7 (P24-In))
8 TXD (A) Data A
9 RxD (A)

Tabla D-4 Asignacion de pines del conector hembra Sub-D de 9 polos

> ! Pin General PROFIBUS-DP
‘@—Q}’ 1 no ocupado
2 (GND)Y)
9 6 3 Data B
4 RTS?
5 GND (sin pot.)
6 +5 V (sin pot.)
7 (P24-Inp)
8 Data A
9 RTS?)
Tabla D-5 Asignacion de pines del conector hembra Sub-D de 9 polos
> ! Pin General PROFIBUS-DP RS422 RS485
‘@—{b—’ 1 no ocupado
2 | (GND)V
9 6 3 Data B TxD (B) Data B
4 RTS) RxD (B)?
5 GND (sin pot.)
6 +5 V (sin pot.)
7 | (P24-Inp)
8 Data A TXD (A) Data A
9 RTS) RxD (A)2)

1) Reservado para futuras aplicaciones. Sélo de fuente con limitacion de corriente < 1 A
2) Conectable a través de conmutador DIL (posiciones del conmutador véase capitulo 14.2.3)

OP7, OP17 Manual del equipo
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$7-300 o $7-300 o
SM 321 Z - - SM 321 = - -
DI 32x DC 24v| W n = L DI 32x DC 24v| W n = L
= - © o FUNCION = - © o FUNCION
~AB601 o = o 0 ~AB602 o = o 0
60. 03 60. 05
1 24V o—— 1 24V o——
BYTE 1 2 E00. 00—~ /66.03 |-SH901:14 PULSADOR MARCHA INSTALACION BYTE 1 2 E04. 00— /70.03 | +XIML1-X1M1:17 PRESENCIA EN CRUZ GIRO CGA3
3 E00. 10— /66.04 |-S902: 14 PULSADOR PARD INSTALACION 3 EOY4. 10— /70.04 |-XEU:1 RESERVA
4 E00. 20— /66.06 |-S903:14 PULSADOR REARME INSTALACION 4 E0Y4. 20— /70.06 |-XEU:2 RESERVA
5 E00. 30— /66.07 |-S904: 22 PULSADOR DE EMERGENCIA +XO 5 E04.30—— /70.07 |-XEY:3 RESERVA
EBO 6 E00. 4O—— /66.08 |-K202: 24 RELE PILZ EMERGENCIAS EBY 6 E0Y4. 4O—— /70.08 |-XE4: 4 RESERVA
7 E00. 50— /66.10 |-S905: 14 PULSADOR PRUEBALAMPARAS 7 EOY4. 50— /70.10 |-XEU:5 RESERVA
8 E00. 60— /66.11 |+X1B2-S121: 22 EMERGENCIA +1XB2 8 EOY4. 60— /70.11 |-XEY4: 6 RESERVA
3 E00. 70—~ /66.13 |+X1B7-S171:22 EMERGENCIA +X1B7 9 E04. 70— /70.13 |-XE4:7 RESERVA
10 ovo—— 10 ovo——
11 24vo—— 11 24vo—
BYTE 2 12 EOL1. 00— /67.03 |-Q301:14 DEF. TERMICO MOTOR LIN.A +CAC2 BYTE 2 12 E05.00—— /71.03 | +X1M2-X1M2: 1 FIN CICLO PUESTO 1B +X1B5
13 E01.10—— /67.04 |-0302:14 DEF. TERMICO MOTOR LIN.B +CAC1 13 E05.10—— /71.04 | +X1M2-X1M2: 2 FIN CICLO PUESTO 2B +X1B6
14 E01. 20—~ /67.06 |-F51:14 DFTO. TERMICO SALIDAS 14 E05.20—— /71.06 | +X1M2-X1M2: 3 FIN CICLO PUESTO 3B +X1B8
EB1 15 E0L1. 30— /67.07 |-F71:14 DFTO. TERMICO ENTRADAS CAMPO EBS 15 E05.30— /71.07 | +X1M2-X1M2: 4 CRUZ GIRO 1B ABAJO +CGAY
16 EOL1.4O—— /67.08 |-XE1:4 RESERVA 16 E05. 40— /71.08 | +X1M2-X1M2: 5 TOPE +TNA7 ABAJO
17 E01.50—— /67.10 |-XE1:5 RESERVA 17 E05.50—— /71.10 | +X1M2-X1M2: 6 TOPE +TNA8 ABAJO +TNAY ARRIBA
18 E01. 60— /67.11 |-XE1:6 RESERVA 18 E05. 60— /71.11 | +X1M2-X1M2:7 CRUZ GIRO 2B ABAJO +CGAS
19 E01. 70— /67.13 |+UM1-S117:22 PRESOSTATO GENERAL DEL AIRE 19 E05.70— /71.13 | +X1M2-X1M2:8 TOPE +TNA10 ABAJO
20 ovo—— 20 ovVo——
21 24V o—— 21 24Vo——
BYTE 3 22 E02. 00— /68.03 |+X1ML1-X1M1:1 FIN CICLO PUESTO 1A +X1B1 BYTE 3 22 E06.00— /72.03 | +X1M2-X1M2:9 TOPE +TNA11 ABAJO +TNAL12 ARRIBA
23 E02. 10— /68.04 |+X1ML1-X1M1:2 FIN CICLO PUESTO 2A +X1B3 23 E06. 10— /72.04 | +X1M2-X1M2: 10 CRUZ GIRO 3B ABAJO +CGAG
24 E02. 20— /68.06 | +X1M1-X1M1: 3 FIN CICLO PUESTO 3A +X1BY 24 E06.20—— /72.06 | +X1M2-X1M2: 11 PRESENCIA EN TOPE +TNA7
25 E02. 30— /68.07 |+X1ML1-X1M1:4 CRUZ GIRO 1A ABAJO +CGAL 25 E06.30—— /72.07 | +X1M2-X1M2:12 PRESENCIA EN TOPE +TNA8
EB2 26 E02. Y4O— /68.08 |+X1ML1-X1M1:5 TOPE +TNAL ABAJO EBB 26 E06. YUO— /72.08 | +X1M2-X1M2: 13 PRESENCIA EN TOPE +TNA9
27 E02. 50— /68.10 |+X1ML1-X1M1:6 TOPE +TNA2 ABAJO +TNA3 ARRIBA 27 E06.50—— /72.10 | +X1M2-X1M2: 14 PRESENCIA EN TOPE +TNA10
28 E02. 60— /68.11 | +X1M1-X1M1:7 CRUZ GIRO 2R ABAJO +CGA2 28 E06. 60— /72.11 | +X1M2-X1M2: 15 PRESENCIA EN TOPE +TNAL1
29 E02. 70— /68.13 | +X1M1-X1M1: 8 TOPE +TNAY ABAJO 29 E06.70—— /72.13 | +X1M2-X1M2: 16 PRESENCIA EN TOPE +TNA12
30 ovVo—— 30 0vVo——
BYTE 4 31 24vo—— BYTE 4 31 24vo——
32 E03. 00—~ /69.03 | +X1M1-X1M1: 9 TOPE +TNA5 ABAJO +TNAG ARRIBA 32 E07.00—— /73.03 | +X1M2-X1M2:17 PRESENCIA EN CRUZ GIRO CGA6
33 E03.10—— /69.04 |+XI1M1-X1M1:10 CRUZ GIRO 3R ABAJO +CGA3 33 E07.10—— /73.04 |-XE7:1 RESERVA
34 E03. 20— /69.06 |+X1ML-X1M1:11 PRESENCIA EN TOPE +TNAL 34 E07.20— /73.06 |-XE7:2 RESERVA
35 E03.30— /69.07 |+X1ML-X1M1:12 PRESENCIA EN TOPE +TNAZ 35 E07.30— /73.07 |-XE7:3 RESERVA
EB3 36 E03. 40— /69.08 |+XIMI-X1M1:13 PRESENCIA EN TOPE +TNA3 EB7 36 E07.40—— /73.08 |-XE7:4 RESERVA
37 E03.50—— /69.10 |+X1M1-X1M1:14 PRESENCIA EN TOPE +TNAY 37 E07.50—— /73.10 |-XE7:5 RESERVA
38 E03. 60— /69.11 |+X1ML-X1M1:15 PRESENCIA EN TOPE +TNAS 38 E07.60— /73.11 |-XE7:6 RESERVA
39 E03. 70— /69.13 |+X1M1-X1M1: 16 PRESENCIA EN TOPE +TNAG 39 EQ7.70— /73.13 | -XE7:7 RESERVA
40 ovVo—— 40 0vVo——
Et E;J“l'”“ UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTAJE RESUMEN DATOS PLC -R603 y —AGHH
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$7-300 o
SM 322 = - =
D0 32x0,5A DC 24v| W n = w
- © o FUNCION
~A603 2 5 o m
60.07
1 24V o——
BYTE 1 2 A08. 00— /78.03 |-SH901:A1 PILOTO MARCHA INSTALACION
3 A08. 10— /78.04 |-H782:A1 BALIZA VERDE DE MARCHA
4 A08. 20— /78.06 |-H783:A1 BALIZA ROJA DE AVERIA
5 A08.30— /78.07 |-H784:A1 BOCINA
AB8 6 A08. 4O— /78.08 |-XAO: Y RESERVA
7 A08. 50— /78.10 |-XA0:5 RESERVA
8 A08. 60— /78.11 |-XRO:6 RESERVA
9 A08. 70— /78.13 |-XRO:7 RESERVA
10 ovo—
11 24V Oo——
BYTE 2 12 A09. 00— /79.03 | +X1M1-X1M1:18 FIN TRABAJO PUESTO 1A +X1B1
13 A0Y. 10— /79.04 | +X1M1-X1M1:19 FIN TRABAJO PUESTO 2A +X1B3
14 A09. 20— /79.06 | +X1M1-X1M1: 20 FIN TRABAJO PUESTD 3A +X1BY
AB9 15 A09.30— /79.07 | +X1M2-X1M2:18 FIN TRABAJO PUESTO 1B +X1BS
16 ADY. 4O— /79.08 | +X1M2-X1M2:19 FIN TRABAJO PUESTO 2B +X1B6
17 A0Y. 50— /79.10 | +X1M2-X1M2: 20 FIN TRABAJO PUESTO 3B +X1B8
18 A09. 60— /79.11 |-XA1:6 RESERVA
19 A09. 70— /79.13 |-XA1:7 RESERVA
20 ovo—
21 24V o——
BYTE 3 22 A10. 00— /80.03 |+UM1-Y1100:A1 VALVULA PASO AIRE
23 A10. 10— /80.04 |-K301:A1 MARCHA MOTOR M11 +CAC2
24 A10. 20— /80.06 |-K302:A1 MARCHA MOTOR M12 +CAC1
AB10 25 A10.30— /80.07 |-XA2:3 RESERVA
26 A10. 40— /80.08 |-XA2:4 RESERVA
27 A10.50— /80.10 |-XR2:5 RESERVA
28 A10. 60— /80.11 |-XR2:6 RESERVA
29 A10. 70— /80.13 |-XA2:7 RESERVA
30 ovo—
BYTE 4 31 24V o——
32 A11.00—F /81.03 | +X1ML1-X1M1:21 BAJAR TOPE +TNAL -Y1110
33 A11.10—F /81.04 | +X1M1-X1M1:22 BAJAR TOPE +TNA2 -Y1111
34 A11.20—F /81.06 | +X1M1-X1M1:23 BAJAR TOPE +TNAY -Y1112
35 A11.30—F /81.07 |+X1M1-X1M1:24 BAJAR TOPE +TNAS -Y1113
RB11 36 Al1l. 40— /81.08 | +X1M2-X1M2: 21 BAJAR TOPE +TNA7 -Y1114
37 A11.50—F /81.10 | +X1M2-X1M2:22 BAJAR TOPE +TNA8 -Y1115
38 A11.60— /81.11 | +X1M2-X1M2: 23 BAJAR TOPE +TNA10 -Y1116
39 All.70—F /81.13 | +X1M2-X1M2: 24 BAJAR TOPE +TNA11 -Y1117
40 ovo—
Et E;Julﬂ% UNIVERSIDAD Client: LINER DE MONTRJE RESUMEN DRTOS PLC -ABOS T X0
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6.05/24V42 & > 2U4VU42/67. 02
1,5mm2 N
AZUL
-K202\ "
20.08 |24
90.03 90. 05 90.07 90. 09 90.12 +X1B2/1. 07 +X1B7/1.07
E0. 0 EO. 1 EO0. 2 EO. 3 E0.5 EO. 6 E0. 7
\2 Y \2 \2 A A iy
1mm?2
AZUL
-XEO
-XEQO®o0 L & \ & 95 ®y ®s ®s e
-A601
60.03[ERQ ® p2 ® ps3 ® pu ® ps ® o6 ® p7 ® ps ® pg
o o o o o o o o
E00.0 E00. 1 E00. 2 E0O. 3 E0O. 4 E00.5 E00. 6 E00. 7
Digital Input Byte Plug-in Place Y Type BES7 321-1BLO0-0AA0 Part 1 of 4
PULSADOR PULSADOR PULSADOR PULSADOR DE RELE PILZ PULSADOR EMERGENCIA EMERGENCIA
MARCHA PAROD REARME EMERGENCIA EMERGENCIAS PRUEBALAMPARAS +1XB2 +X1B7
INSTALACION INSTALACION INSTALACION +X0
Date 02 Jul.2008 UNIVERSIDAD Client: LINEAR DE MONTAJE BYTE EBOO T
Draw. 1055 CARLOS III
Compr. [02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 66
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 67




01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
66.13/2UVU2 &
N 1mm? N 1mm? N 1mm? N 1mm?
AZUL AZUL AZUL AZUL
—a301\'"” -a302\'"” “F51\"” SF71\"7
30. 04 |14 30. 06 |14 5.02 |1y 7.02 )1y
+ELGOL +ELGO2
M1l M12
\2
1mm?2
AZUL
-XE1
-XE1 %0 L & \ & 95 ®, ¢ ® e
-AB01
60-031EB1 ® p12 ® pi13 ® pry ® p1s ® pis ® pi17 ® p1s ® p1g
o o o o o o o o
E01.0 E01.1 E01. 2 EO01. 3 E01. 4 E01.5 E01. 6 E01.7
Digital Input Byte Plug-in Place Y Type BES7 321-1BLO0-0AA0 Part 2 of Y
DEF. TERMICO DEF. TERMICO DFTO. TERMICO DFTO. TERMICO RESERVA RESERVA RESERVA PRESOSTATO
MOTOR LIN.A MOTOR LIN.B SALIDAS ENTRADAS GENERAL
+CAC2 +CAC1 CAMPO DEL AIRE
Date |[02.Jul.2008 UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTAJE BYTE EBO1 :xo
Draw. 1055 CARLOS III
Compr.|02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 67
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01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
+X1M1/1. 03 +X1M1/1. 04 +X1M1/1. 05 +X1M1/1. 06 +X1M1/1. 07 +X1M1/1. 08 +X1M1/1. 10 £X1IM1/1. 11
E2.0 E2.1 E2.2 E2.3 E2. 4 E2.5 E2.6 E2.7
A iy A A A A A A
-XEZ2
-XE2®0 L & \ & 95 ®y ®s ®s e
-AB01
60-031EB2 ® p22 ® p23 ® p2y ® p2s ® p2s ® p27 ® p2s ® p2g
o) o o o o) o o o)
E02.0 E02. 1 E02. 2 E02. 3 E02. 4 E02.5 E02.6 E02.7
Digital Input Byte Plug-in Place Y Type BES7 321-1BLO0-0AA0 Part 3 of 4
FIN CICLO FIN CICLO FIN CICLO CRUZ GIRO 1A TOPE TOPE CRUZ GIRO 2A TOPE
PUESTO 1A PUESTO 2A PUESTO 3A ABAJO +TNA1 +TNA2 ABAJO ABAJO +TNRAY
+X1B1 +X1B3 +X1BY +CGA1 ABAJO +TNA3 ARRIBA +CGA2 ABAJO
Date |02.Jul.2008 UNIVERSIDAD Client: LINER DE MONTAJE BYTE EBO2 :xo
Draw. 1055 CARLOS III
Compr.|02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 68
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 69




01 02 03 04 05 06 07 09 10 11 12 13 14
+X1IML/1. 12 +X1M1/2.03 +X1M1/2. 04 +X1M1/2. 05 +X1M1/2. 07 +X1M1/2. 08 +X1M1/2. 09 +X1M1/2. 11
E3.0 E3. 1 E3. 2 E3. 3 E3. 4 E3.5 E3.6 E3.7
A iy A A A A A A
-XES3
-XE3®0 L & \ & 95 ®y ®s ®s e
-AB01
60-031EB3 ® p32 ® p33 ® ps3y ® p3s5 ® p3s ® p37 ® p3s ® p39
o) o o o o) o o o)
E03. 0 E03. 1 E03. 2 E03. 3 E03. 4 E03.5 E03.6 E03.7
Digital Input Byte Plug-in Place Y Type BES7 321-1BLO0-0AA0 Part 4 of 4
TOPE CRUZ GIRO 3R PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA
+TNAS ABAJO ABAJO EN TOPE EN TOPE EN TOPE EN TOPE EN TOPE EN TOPE
+TNABG ARRIBA +CGA3 +TNA1 +TNRAZ2 +TNA3 +TNAY +TNAS +TNAB
Date |02.Jul.2008 UNIVERSIDAD Client: LINER DE MONTAJE BYTE EBO3 :xo
Draw. 1055 CARLOS III
Compr.|02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 69
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 70




01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
+X1M1/2.12
EY4. 0
A
-XEU
-XE4 ®o ®, 9, ®; ®, ¢ ® ®
-AB02
60.05 [Epy ® p2 ® ps3 ® pu ® ps ® o6 ® p7 ® ps ® pg
o o o o o o o o
E0Y. 0 E0Y. 1 E0Y. 2 E0Y. 3 E0Y. 4 E0Y. 5 E0Y. 6 E0Y. 7
Digital Input Byte Plug-in Place Y Type BES7 321-1BLO0-0AA0 Part 1 of 4
PRESENCIA RESERVA RESERVA RESERVA RESERVA RESERVA RESERVA RESERVA
EN CRUZ GIRDO
CGA3
Date |02.Jul. 2008 UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTRJE BYTE EBOU :m
Draw. 1055 CARLOS III
Compr.|02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 70
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 71




01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
+X1M2/1. 03 +X1M2/1. 04 +X1M2/1. 05 +X1M2/1. 06 +X1M2/1. 07 +X1M2/1. 08 +X1M2/1. 10 +X1M2/1. 11
E5. 0 E5. 1 ES. 2 ES5. 3 E5. 4 E5.5 E5. 6 E5. 7
A iy A A A A A A
-XES
-XE5®0 L & \ & 95 ®y ®s ®s e
-AB02
60-051EB5 ® p12 ® pi13 ® pry ® p1s ® pis ® pi17 ® p1s ® p1g
o) o o o o) o o o)
E05. 0 E05. 1 E05. 2 E05. 3 E05. 4 E05.5 E05. 6 E05.7
Digital Input Byte Plug-in Place Y Type BES7 321-1BLO0-0AA0 Part 2 of Y
FIN CICLO FIN CICLO FIN CICLO CRUZ GIRO 1B TOPE TOPE CRUZ GIRO 2B TOPE
PUESTO 1B PUESTO 2B PUESTO 3B ABAJO +TNRA7 +TNA8 ABAJO ABAJO +TNA1O
+X1B5 +X1B6 +X1B8 +CGAY ABAJO +TNAS ARRIBA +CGAS ABAJO
Date |02.Jul.2008 UNIVERSIDAD Client: LINER DE MONTAJE BYTE EBOS :xo
Draw. 1055 CARLOS III
Compr.|02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 71
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 72




01 02 03 04 05 06 07 09 10 11 12 13 14
+X1M2/1. 12 +X1M2/2. 03 +X1M2/2. 04 +X1M2/2. 05 +X1M2/2. 07 +X1M2/2. 08 +X1M2/2. 09 +X1M2/2. 11
E6. 0 E6. 1 E6. 2 EG. 3 E6. 4 E6. 5 E6. 6 E6. 7
A iy A A A A A A
-XEB
-XE6®0 L & \ & 95 ®y ®s ®s e
-AB02
60-051EBB ® p22 ® p23 ® p2y ® p2s ® p2s ® p27 ® p2s ® p2g
o) o o o o) o o o)
E06. 0 E06. 1 E06. 2 E06. 3 E06. 4 E06. 5 E06. 6 E06. 7
Digital Input Byte Plug-in Place Y Type BES7 321-1BLO0-0AA0 Part 3 of 4
TOPE CRUZ GIRO 3B PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA
+TNA11 ABAJO ABAJO EN TOPE EN TOPE EN TOPE EN TOPE EN TOPE EN TOPE
+TNA12 ARRIBA +CGAB +TNRA7 +TNA8 +TNAY +TNA1O +TNA11 +TNRA12
Date |02.Jul.2008 UNIVERSIDAD Client: LINER DE MONTAJE BYTE EBOG :xo
Draw. 1055 CARLOS III
Compr. |02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 72
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 73




01 02 03 0y 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
+X1M2/2.12
E7. 0
A
-XE7
-XE7 ®o0 ®, 9, ®; ®, ¢ ® ®
-AB02
60-051EB7 ® p32 ® p33 ® ps3y ® p3s5 ® p3s ® p37 ® p3s ® p39
o) o) o o o) o o o
E07.0 E07.1 EQ7. 2 E07. 3 E07. U E07.5 EQ7.6 E07.7
Digital Input Byte Plug-in Place Y Type BES7 321-1BLO0-0AA0 Part 4 of 4
PRESENCIA RESERVA RESERVA RESERVA RESERVA RESERVA RESERVA RESERVA
EN CRUZ GIRO
CGAB
Date |02.Jul.2008 UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTAJE BYTE EBO7 :xo
Draw. 1055 CARLOS III
Compr.|02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 73
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 78




01 02 | 03 | 04 | 05 | 06 | 07 | 08 | 09 | 10 | 11 | 12 | 13 14
PILOTO BALIZA BALIZA BOCINRA RESERVA RESERVA RESERVA RESERVA
MARCHA VERDE ROJA
INSTALACION DE MARCHA DE AVERIA
'”6250037 Digital Output Byte Plug-in Place Y Type BES7 322-1BLO0-0AAO Part 1 of 4
R08. 0 n08. 1 R08. 2 R08. 3 R08. 4 R08. 5 R08. 6 R08. 7
@) O o o @) o o @)
AB8
® p2 ® p3 ® py ® ps ® D6 ® py ® ps ® pg
-XA0
-XA0 ®o0 9, L & L L 4 ®s ®s L
1mm?
AzZUL
\4
A8. 0
90.02
A1 Al Al
-H782& -H783Q ~H784 [ 1]
A2 A2 A2
105 dB
1mm?
AzZUL
11.07/0V71 &
Date [02. Jul.2008 UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTAJE BYTE ABOO :xo
Draw. 1055 CARLOS III
Compr.|02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 78
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 79




01 02 | 03 | 04 | 05 | 06 | 07 08 | 09 | 10 | 11 | 13 14
FIN TRABAJO FIN TRABAJO FIN TRABAJO FIN TRABAJO FIN TRABAJO FIN TRABAJO RESERVA RESERVA
PUESTO 1A PUESTO 2A PUESTO 3A PUESTO 1B PUESTO 2B PUESTO 3B
+X1B1 +X1B3 +X1BY +X1B5 +X1B6 +X1B8
'”6250037 Digital Output Byte Plug-in Place Y Type BES7 322-1BLO0-0AAO 2 of U
A09. 0 A09. 1 A09. 2 A09. 3 AD9. 4 A09. 5 A09. 6 A09. 7
@) O o o @) o o @)
ABY
® p12 ® pi13 ® D1y ® pis ® D16 ® p17 ® pis ® D19
-XA1
-XA1 %0 9, L & L 0,y ®s ®s L
\4 v \4 \4 \4 \4
A9. 0 A9. 1 A9. 2 A9. 3 A9. 4 A9. 5
+X1M173. 02 +X1M173. 04 +X1M173. 05 +X1M273. 02 +X1M273. 04 +X1M273. 05
Date |02.Jul.2008 UNIVERSIDAD Client: LINER DE MONTAJE BYTE ABO1 :xo
Draw. 1055 CARLOS III
Compr.|02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 79
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 80




03 |

05 |

01 02 04 06 | 07 08 | 10 | 11 | 12 | 13 14
VALVULA MARCHA MOTOR MARCHA MOTOR RESERVA RESERVA RESERVA RESERVA RESERVA
PASO AIRE M11 M12
+CAC2 +CAC1
'”6250037 Digital Output Byte Plug-in Place Y Type BES7 322-1BLO0-0AAO Part 3 of 4
A10.0 A10. 1 A10. 2 A10. 3 A10. U A10.5 A10. 6 A10.7
@) O o o @) o o @)
AB10
® p22 ® p23 ® p2y ® p25 ® 26 ® p27 ® p2s ® p2g
-XA2
-XA2 %0 9, \ ¥ ®s L 4 ®s ®s L
\4
; 1mm2
g AZUL
= -K301 AL -K302 AL
* 1 5kW — ] 1 5kW — ]
LPY4-KOBO1BW3 A2 LPY4-KOB0O1BW3 Az
1mm2
AzZUL
20.11/0V61 +
LPY4-K1201BW3 MRZ 24 1CC
1-_ -2 30.03 1- -2 30.05
3_-__ 4 30.03 3___ 4 30.06
5__6 30.03 5___ 6 30.06
Date |02.Jul.2008 UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTAJE BYTE ABOZ :xo
Draw. 1055 CARLOS III
Compr.|02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 80
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 81




01 02

05 | 06

| 07

08 |

| 10 | 11 | 12 | 13 14
BAJAR TOPE BAJAR TOPE BAJAR TOPE BAJAR TOPE BAJAR TOPE BAJAR TOPE BAJAR TOPE BAJAR TOPE
+TNA1 +TNAZ +TNAY +TNAS +TNA7 +TNA8 +TNA1O +TNA11
-Y1110 -Y1111 -Y1112 -Y1113 -Y1114 -Y1115 -Y1116 -Y1117
'”6250037 Digital Output Byte Plug-in Place Y Type BES7 322-1BLO0-0AAO Part U of 4
A11.0 AL1. 1 A1l. 2 A11.3 AL11. U A11.5 AL1l. 6 ALl. 7
@) O o o @) o o @)
AB11
® p32 ® p33 ® p3y ® D35 ® D36 ® p37 ® p3s ® p3g
-XA3
-XA3®o0 9, L & L 0,y ®s ®c L
\4 v \4 \4 \4 \4 \4 \4
A11.0 A11. 1 ALl. 2 A11. 3 AL11. U A11.5 ALl. 6 A1l. 7
+X1M1/3. 07 +X1M1/3. 08 +X1M1/3. 09 £X1M1/3. 11 +X1M2/3. 07 +X1M2/3. 08 +X1M2/3. 09 +X1MZ2/3. 11
Date |02.Jul.2008 UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTAJE BYTE ABO3 :xo
Draw. 1055 CARLOS III
Compr.|02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES Pg. 81
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 90




01 02 03 0y 05 07 09 10 11 12 13 14
78.03/A8.0 +
6.0U/2UV41 +
20. 05
2001
\2
1mm?2
AZUL
13 A1 13 13 23 21 33 13
-SHI01g \ & -S902E- ~S903E-\ -S904dT ~S905E-\
04~ |u - 03 T2 xBu-BAY2 | XBY-BASL | “ XBU-BS5UZ | a XBu-sAst |
XBU-BW3365 -
1mm?2
AZUL
\4 \4 A \4 \4 A
E0. 0 E0. 1 EO. 2 2002 EO. 3 EQ. 5
66. 03 66. OU 66. 06 20. 06 66.07 66. 10
Al
-H901
XBU-BVEY |7
1mm?2
AZUL
11.06/0V52 +
PULSADOR PILOTO DE PULSADOR PULSADOR EMERGENCIA SENALIZACION PULSADOR
MARCHA MARCHA PARO REARME ARMARIO EMERGENCIR PRUEBALAMPARAS
INSTALACION INSTALACION INSTALACION PRINCIPAL
Eate E;JU“OOB UNIVERSIDAD Client: LINER DE MONTRJE PUERTA DE ARMARIO %G
raw.
Compr.|02. Jul. 2008 CARLOS TII UC3M DE COMPUTADORES Pg. 90
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next. 91




01

02

03

05

06

07

08

09

10

11 12 13

14

RIO
PRNEITAE SIEMENS SIMATIC OP7
F1 F2 F3 Fu | A
O
[ | HELP
O
K1 K2 K3 KU | e
O
F ESC
q 5 - 5 ACK
O -
INS
O |+/- SHIFT HELP ENTER
o+ DEL
RED MPI
n n
5 :
P T UNIVERSIDAD  |Ciient: LINEA DE MONTAJE OP7 EN ARMARIO PRINCIPAL  fryg
raw.
Compr. [02. Jul. 2008 CARLOS III UC3M DE COMPUTADORES Pa. 91
Changes Date Name |Norm DE MADRID POOOO:I‘ MeXM1/1




01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
N N ~N
o o o
o — o — o Ll
. ~ . ~ ~
~— ~— ~ o ~ f=n
~ [aa] ~ [aa] ~ o
~— ~— om ~— f=a ~—
[aa} > [aa] > [aa] >
- + = + = +
> ~ > ~ > ~
+ — + — + “
~ ~— ~ ~— ~ ~—
o ~— ~— ~— ~N ~—
. > . > >
~N 0 ~N 0 ~N j=g
w ~N w ~N w ~N
A A A A A A
+X1M1
2.01
3.01
RITTAL
PK9523. 000 -WB123 -WB125 -WB127
CNV CNV CNV
Bx0, 34mm? Bx0, 34mm? Bx0, 34mm?
-WB124 -WB126 -WB130
CNV CNV CNV
Bx0, 34mm? Bx0, 34mm? Bx0, 34mm?
°| & <l ~ 3 ol 3 2 | 3 2 ol 3 g o 3 g S d3 g °| 3 =
o E o E o g o E 3 o E 3 o E 3 o E 3 o g 3 W g 3
& 24V111/2.02
&> 0V81/2.02
CWXIM1 28 29 2 3 4 5 6 7 8 9
CNV
2
30x1mm h A A A A A A v v A A
— Ll o Ll ~N m 0 le] [(e] ~N o
~— > ~N ~N ~N ~N ~N ~N ~N ~N o
> o [N} w w w [N} [N} [N} [N} [N}
z ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
[ee] o f=n [(e] ~N [ce} o ~— o o
~ o o o o o o — — — o
S « © © © © © © © o
~— o [(e] [(e] [(e] o o o o o
N ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
~ o o o o o o o o o o
=) > =< > > > =< =< =< =< =<
x + + + + + + + + + +
FIN CICLO FIN CICLO FIN CICLO CRUZ GIRO 1R TOPE TOPE CRUZ GIRO 2R TOPE TOPE
PUESTO 1A PUESTO 1A PUESTO 1A ABARJO +TNA1 +TNA2 ABAJO ABARJO +TNAY +TNAS ABAJO
+X1B1 +X1B3 +X1BY +CGA1 ABARJO +TNA3 ARRIBA +CGA2 ABAJO +TNAS ARRIBA
Date 02. Jul. 2008 ; . =
UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTAJE CAJA DE MANDO +X1M1 X1M1
Draw. |DSS +
CARLOS III UC3M DE COMPUTADORES P
Compr. |02. Jul. 2008 P OO OO 1 g.
Changes Date Name |[Norm DE MADRID Next.




01 02 03 o4 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14

+CGA3
-B140

3RGY141-3ABOZ
|

.

&
4 1713
+X1M1
1.01 -WB131 -WB133 -WB135 -WB137
RITTAL CNV CNV CNV CNV
PK3523. 000 4x0, 34mm? Hx0, 34mm? Hx0, 34mm?2 Hx0, 37mm?
-WB132 -WB134 -WB136 -WB140
CNV CNV CNV CNV
4x0, 34mm? Hx0, 34mm? Hx0, 34mm?2 Hx0, 37mm?
~ 3] g ol 3 g =l 3 s ol 3 g ol 3 s S d g °| 3 =
- E o W g 3 W g 3 0 g 3 0 E 3 0 E 3 0 E 3 & E 3
0 > 3
1. 14/24V11l » &> 24Vv111/3.02
1.14/0v81 & &> 0V81/3.02
CWXIM1 10 11 12 13 14 15 16 17
CNV
30x1mm?
A A A A A A \4 v
Ll ~N m =g 0 [(e] ~N o
™ i) i) ™ i) ™ i) -
w w w w w w w [N}
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
Ex © ~ ) o - ™ ™
o o o o Ll Ll Ll o
o)) o o o)) o o)) o =
© © © © © © © ~
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
o o o o o o o =)
> > > > > > > =<
+ + + + + + + +
CRUZ GIRO 3A PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA
ABRJO EN TOPE EN TOPE EN TOPE EN TOPE EN TOPE EN TOPE EN CRUZ GIRO
+CGA3 +TNA1 +TNRA2 +TNA3 +TNAY +TNRAS +TNRB +CGA3
Date 02. Jul. 2008 ; . =
UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTAJE CAJA DE MANDO +X1M1 X1M1
Draw. |DSS +
CARLOS III UC3M DE COMPUTADORES P
Compr. |02. Jul. 2008 P O O O O 1 g.
Changes Date Name |[Norm DE MADRID Next.




01 02 03 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
~ . ~ . ~ . +TNA1 +TNA2 +TNAY +TNAS
= = = = = = -Y1110 Y1111 -Y1112 -Y1113
— — ~— — ~— —
~ ~ ~ ~ ~ ~
— — o o o> 0
o o [an] o [an] o
2 2 o, 2 o, 2 ;“1 X ;“1 X ;“1 X ;‘“ X
+ + + + + + F* F* F* F*
S S 3 S Ny S Az Az A2 Az
. (oo} . (oo} (oo}
(o] > [op] > [op] >
a o a o a o
A A A A A A
+X1M1
1.01 -WY1110 “WY1112
RITTAL CNV 3ximm? CNV
PK9523. 000 N
3x1mm
SWY1111 ~WY1113
CNV CNV
3x1mm? 3x1mm?
“X1M1 Q18 PP PN 013 QN Q209p QN Q@21 9p 9N Q@229pr 9N QP239pr Q9N Q2uQp QN P25 0p QN P26 Pp PN Q27 N
. 13/24v111 »
2.13/0V81 &
_WXIML 18 19 20 21 22 23 24
CNV
30x1mm?
5 5 5 5 5 5 5
o ~— ~N o — ~N m
o o o - - - -
@ @ @ — — — ~—
~ ~ ~ a a a a
o o> [(e] ~ ~ ~ ~
o o o m ju gl o ~N
~N ~N ~N — — — ~—
~ ~ ~ [ce) [ce) [ce) @
o o o ~ ~ ~ ~
> > > o o o o
+ + + > > > >
+ + + +
FIN TRABAJO FIN TRABAJO FIN TRABAJO BAJAR TOPE BAJAR TOPE BAJAR TOPE BAJAR TOPE RESERVA RESERVA RESERVA
PUESTO 1R PUESTO 2R PUESTO 3R +TNAL +TNA2 +TNAY +TNAS
+X1B1 +X1B3 +X1BU -Y1110 -v1111 Y1112 Y1113
Date |02.Jul.2008 A =
UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTRJE CAJA DE MANDO +X1M1 X1M1
Draw. 0SS CARLOS III .
Compr. |02. Jul. 2008 UC3M DE COMPUTADORES PO00O1 Pg. 3
Changes Date Name |Norm DE MADRID MeXM2/1




01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
N N ~N
o o o
o — o — o Ll
. ~ . ~ ~
~— fe} ~— o ~— [ee]
~ [aa] ~ [aa] ~ o
fe} ~— [(a] ~— [ee] ~—
[aa} > [aa] > [aa] >
- + = + = +
> ~ > ~ > ~
+ ~N + ~N + ~
~ ~— ~ ~— ~ ~—
o ~— ~— ~— ~N ~—
. > . > >
le] 0 0 0 0 j=g
w ~N w ~N w ~N
A A A A A A
+X1M2
2.01 -WB153 -WB155 -WB157
3.01 CNV CNV CNV
PK95;£T58|6 Bx0, 34mm? Bx0, 34mm? Bx0, 34mm?
-WB154 -WB156 -WB160
CNV CNV CNV
Bx0, 34mm? Bx0, 34mm? Bx0, 34mm?
ol 3 I ~ 3 1 B 1 ol 3| g o d g °| 3 ¢
i E i E o g i E 3 i E 3 o E 3 o E 3 o g 3 a g 3
& 24V112/2.02
&> 0V82/2.02
_WX1M2 28 29 2 3 4 5 6 7 8 9
CNV
30x1mm?
A A A A A A A v v A A
~N ~N o Ll ~N m 0 le] [(e] ~N o
~— > fe} Te} Te} Te} fe} fe} fe} fe} o
> o [N} w w w [N} [N} [N} [N} [N}
z ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
[ee] o f=n [(e] ~N [ce} o ~— o o
~ o o o o o o — — — o
- - - - - - - - N
. ~— N ~N ~N ~N N N N N N
N ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
~ o o o o o o o o o o
=) > =< > > > =< =< =< =< =<
x + + + + + + + + + +
FIN CICLO FIN CICLO FIN CICLO CRUZ GIRO 1B TOPE TOPE CRUZ GIRO 2B TOPE TOPE
PUESTO 1A PUESTO 1A PUESTO 1A ABARJO +TNR7 +TNA8 ABAJO ABARJO +TNA10 +TNA11 ABAJO
+X1B1 +X1B3 +X1BY +CGRY ABARJO +TNAY9 ARRIBA +CGAS ABAJO +TNA12 ARRIBA
Date 02. Jul. 2008 ; . =
UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTAJE CAJA DE MANDO +X1M2 X1M2
Draw. |DSS +
CARLOS III UC3M DE COMPUTADORES P
Compr. |02. Jul. 2008 P O O O O 1 g.
Changes Date Name |[Norm DE MADRID Next.




01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
+CGAB
-B170
3RGY4141-3AB0O2
1
\ .
[ L
4 1713
+X1M2
1.01 -WB161 -WB163 -WB165 -WB167
RITTAL CNV CNV CNV CNV
PK3523. 000 4x0, 34mm? Hx0, 34mm? Hx0, 34mm?2 Hx0, 37mm?
-WB162 -WB16Y4 -WB166 -WB170
CNV CNV CNV CNV
4x0, 34mm? Hx0, 34mm? Hx0, 34mm?2 Hx0, 37mm?
- 3 s o B ol 3| s B o I I o 3 s ~d °| 3| ¢
a g 3 a g 3 a g 3 a g 3 a E 3 a E 3 a E 3 o E 3
1. 14/24V112 » & 24Vv112/3.02
1.14/0V82 & &> 0V82/3.02
CWX1M2 10 11 12 13 14 15 16 17
CNV
30x1mm?
A A A A A A \4 v
Ll ~N m =g 0 [(e] ~N o
© © © © © © © ~
w w w w w w w [N}
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
Ex © ~ ) o - ™ ™
o o o o Ll Ll Ll o
~N ~N ~N ~N ~N ~N ~N )
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
o o o o o o o =)
> > > > > > > =<
+ + + + + + + +
CRUZ GIRO 3B PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA PRESENCIA
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+X0-0QS1 1.000000 INTERRUPTOR TETRAPOLAR 16A TO13-T16 TELERGON +X0/1.3
+X0-0s1 1.000000 MANDO DE SEGURIDAD CALIBRE 2 D-704/R TELERGON +X0/1. 3
+X0-0s1 1.000000 CUBREBORNA CALIBRE 1 D-900 TELERGON +X0/1. 3
+X0-F11 1.000000 AUTOMATICO 4P 16A CURVA C 21597 MERLIN GERIN +X0/1.3
+X0-F12 1.000000 DIFERENCIAL 4P 25A 300mA 21756 MERLIN GERIN +X0/1.3
+X0-H1Y 1.000000 PILOTO LUMINOSO BLANCO 220 Vac XBU-BVM1 TELEMECANIQUE ARMARIO EN TENSION +X0/1. 8
+X0-021 1. 000000 MAGNETOTERMICO 1-1, 6A GV2-MEO6B TELEMECANIQUE ALIMENTACION; 24V DC +X0/2. 3
+X0-621 1.000000 FUENTE DE ALIMENTACION 120/230 Vac 24vDC 5A SIE. 6EP1 333-2ARA00 SIEMENS ALIMENTACION; 24V DC +X0/2.3
+X0-FU1 1.000000 AUTOMATICO DIFERENCIAL VIGI 30mA 10R 2 polos 21615 MERLIN GERIN +X0/4. 2
+X0-HLU1 1.000000 ILUMINACION FLUORESCENTE PS4155. 100 RITTAL +X0/4. 2
+X0-STUu1 1.000000 TERMOSTATO SK3110. 000 RITTAL +X0/4.7
+X0-VTU1 1. 000000 VENTILADOR SK3325. 100 RITTAL +X0/4.7
+X0-VTU1 1.000000 FILTRO SK3325. 200 RITTAL +X0/4.7
+X0-XEU1 1.000000 TOMA DE CORRIENTE 10/16A 250VAC 2P+T 04285 LEGRAND +X0/4. 8
+X0-XEU2 1.000000 TOMA DE CORRIENTE 10/16A 250VAC 2P+T 04285 LEGRAND +X0/4. 10
+X0-F51 1.000000 AUTOMATICO 1P 3A CURVA C 20533 MERLIN GERIN SALIDAS BYTE 8-9 +X0/5. 2
+X0-F51 1.000000 CONTACTO AUXILIAR AUTOMATICO 27132 MERLIN GERIN SALIDAS BYTE 8-9 +X0/5. 2
+X0-F61 1.000000 AUTOMATICO 1P 2A CURVA C 20532 MERLIN GERIN ALIMENTACION PILZ -A201 +X0/6. 2
+X0-F71 1.000000 AUTOMATICO 1P 3A CURVA C 20533 MERLIN GERIN ALIMENTACION +X1M1 +X0/7.2
+X0-F71 1. 000000 CONTACTO AUXILIAR AUTOMATICO 27132 MERLIN GERIN ALIMENTACION +X1M1 +X0/7.2
+X0-F81 1.000000 AUTOMATICO 1P 2A CURVA C 20532 MERLIN GERIN +X0/8.2
+X0-F91 1.000000 AUTOMATICO 1P 2A CURVA C 20532 MERLIN GERIN +X0/9. 2
+X0-A201 1.000000 RELE SEGURIDAD 2NA PNOZ X2.1 PILZ +X0/20. 2
+X0-K202 1.000000 RELE 24 Vdc, U4NO/NC C9-AUYLX/24VCC RELECO +X0/20. 8
+X0-K202 1.000000 ZOCALO RELE 24 Vdc, YNO/NC S9-M RELECO +X0/20. 8
+X0-K13 1.000000 MINICONTACTOR TRIPOLAR 6A 24VDC INC LPY4-K0901BW3 TELEMECANIQUE +X0/20. 10
+X0-S901 1.000000 SETA DE EMERGENCIA DIA 40 1 NC XBY4-BS542 TELEMECANIQUE +X0/21. 3
+X0-5901 1. 000000 CONTACTO NO ZBE101 TELEMECANIQUE +X0/21. 3
+X0-5901 1.000000 CONTACTO NC ZBE102 TELEMECANIQUE +X0/21. 3
+X0-0301 1.000000 MAGNETOTERMICO 1-1, 6A GV2-MEOB TELEMECANIQUE Ajuste 1A +X0/30. 3
+X0-Q301 1.000000 BLOQUE DE ASOCIACION GV2-AFO01 TELEMECANIQUE Ajuste 1A +X0/30. 3
+X0-0301 1.000000 CONTACTO AUXILIAR MAGNETOTERMICO 1NA+1NC FRONTAL GVZ-RE11 TELEMECANIQUE Ajuste 1A +X0/30. 3
+X0-0302 1.000000 MAGNETOTERMICO 1-1, 6A GV2-MEOG TELEMECANIQUE Ajuste 1A +X0/30.5
+X0-0302 1.000000 BLOQUE DE ASOCIACION 6VZ-AFO1 TELEMECANIQUE Ajuste 1A +X0/30. 5
+X0-0302 1.000000 CONTACTO AUXILIAR MAGNETOTERMICO 1NA+1NC FRONTAL GVZ-RE11 TELEMECANIQUE Ajuste 1A +X0/30. 5
+X0-AB600 1.000000 CPU S7 313 6ES7313-1AD03-0ABO SIEMENS +X0/60. 2
+X0-AB00 1.000000 CONECTOR PROFIBUS 6ES7 972-0BB11-0XA0 SIEMENS +X0/60. 2
+X0-X11 1.000000 CONECTOR PROFIBUS CON BORNE CLIMPADO 6ES7 972-0BB50-0XA0 SIEMENS +X0/60. 2
+X0-A601 1. 000000 MODULO DE 32 ENTRADAS SM321 6ES7321-1BL0O0-0RAAD SIEMENS +X0/60. 3
+X0-A601 1.000000 CONECTOR FRONTAL 6ES7921-3AA20-0RAAD SIEMENS +X0/60. 3
+X0-A602 1.000000 MODULO DE 32 ENTRADAS SM321 6ES7321-1BL0O0-0AAD SIEMENS +X0/60.5
+X0-A602 1.000000 CONECTOR FRONTAL 6ES7921-3AA20-0RAA0 SIEMENS +X0/60.5
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+X0-A603 1.000000 MODULO DE 32 SALIDAS 322 6ES7322-1BL0O0-0ARA0 SIEMENS +X0/60.7
+X0-A603 1.000000 CONECTOR FRONTAL 6ES7921-3AA20-0AA0 SIEMENS +X0/60. 7
+X0-XEO 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RAA00-0ARAO0 SIEMENS +X0/66. 2
+X0-XEO 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0RAO SIEMENS +X0/66. 2
+X0-XE1 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RAA00-0AAD SIEMENS +X0/67. 2
+X0-XE1 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0ARAD SIEMENS +X0/67. 2
+X0-XE2 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RA00-0ARAO0 SIEMENS +X0/68. 2
+X0-XE2 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0RAO SIEMENS +X0/68. 2
+X0-XE3 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RAA00-0AAD SIEMENS +X0/69. 2
+X0-XE3 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0AAD SIEMENS +X0/69. 2
+X0-XEY 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RAA00-0ARAO0 SIEMENS +X0/70. 2
+X0-XEY 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0RAO SIEMENS +X0/70. 2
+X0-XES5 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RAA00-0ARAD SIEMENS +X0/71.2
+X0-XES5 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0ARAD SIEMENS +X0/71. 2
+X0-XEB 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RAA00-0ARAO0 SIEMENS +X0/72. 2
+X0-XEB 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0RAO SIEMENS +X0/72.2
+X0-XE7 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RAA00-0AAD SIEMENS +X0/73. 2
+X0-XE7 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0ARAD SIEMENS +X0/73. 2
+X0-XA0 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RAA00-0ARAO SIEMENS +X0/78. 2
+X0-XA0 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0RAO SIEMENS +X0/78. 2
+X0-H782 1.000000 BALIZA VERDE 24vDC XVB-C33 TELEMECANIQUE BALIZA VERDE DE MARCHA +X0/78. 4
+X0-H782 1.000000 LAMPARA BALIZA 24Vdc DL1-BLO2Y TELEMECANIQUE BALIZA VERDE DE MARCHA +X0/78. 4
+X0-H782 1.000000 ZOCALO BALIZA XVB-C11 TELEMECANIQUE BALIZA VERDE DE MARCHA +X0/78. 4
+X0-H782 1. 000000 TUBO 100mm XVB-C02 TELEMECANIQUE BALIZA VERDE DE MARCHA +X0/78. 4
+X0-H782 1.000000 BASE + TAPA XvB-C21 TELEMECANIQUE BALIZA VERDE DE MARCHA +X0/78. 4
+X0-H783 1.000000 BALIZA ROJA 24VvDC XVB-C34 TELEMECANIQUE BALIZA ROJA DE AVERIA +X0/78.6
+X0-H783 1.000000 LAMPARA BALIZA 24Vdc DL1-BLOZ2Y TELEMECANIQUE BALIZA ROJA DE AVERIA +X0/78.6
+X0-H78Y 1.000000 BALIZA SONORA XVB-C9B TELEMECANIQUE BOCINA +X0/78.7
+X0-XA1 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RAA00-0AAD SIEMENS +X0/79. 2
+X0-XA1 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0ARAD SIEMENS +X0/79. 2
+X0-XA2 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RAA00-0ARAO SIEMENS +X0/80. 2
+X0-XA2 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0RAO SIEMENS +X0/80. 2
+X0-K301 1.000000 MINICONTACTOR BAJO CONSUMO AUXILIAR 1INC LPY4-KOB01BW3 TELEMECANIQUE RESERVA +X0/80. 4
+X0-K302 1.000000 MINICONTACTOR BAJO CONSUMO AUXILIAR 1INC LPY4-KOB01BW3 TELEMECANIQUE RESERVA +X0/80. 6
+X0-XA3 1.000000 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 6ES7924-0RA00-0ARAO0 SIEMENS +X0/81. 2
+X0-XA3 1.000000 CONECTOR 6ES7921-3BE10-0RAO SIEMENS +X0/81. 2
+X0-SH901 1.000000 PULSADOR LUMINOSO VERDE 1 NA. XBY4-BW33B5 TELEMECANIQUE PULSADOR MARCHA INSTALACION +X0/90. 3
+X0-S902 1.000000 PULSADOR RASANTE ROJO 1NC XBY4-BAY2 TELEMECANIQUE PULSADOR PARO INSTALACION +X0/90. 5
+X0-S3903 1.000000 PULSADOR RASANTE AMARILLO 1 NA XB4-BAS1 TELEMECANIQUE PULSADOR REARME INSTALACION +X0/90. 7
+X0-S903 1. 000000 CONTACTO NO ZBE101 TELEMECANIQUE PULSADOR REARME INSTALACION +X0/90.7
+X0-S904 1.000000 CONTACTO NC ZBE102 TELEMECANIQUE EMERGENCIA ARMARIO PRINCIPAL +X0/90. 9
+X0-H3901 1.000000 PILOTO LUMINOSO ROJO 24 Vcc XB4Y4-BVBY TELEMECANIQUE SENALIZACION EMERGENCIA +X0/90. 11
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+X0-5905 1.000000 PULSADOR RASANTE AZUL 1NA XB4-BAB1 TELEMECANIQUE PULSADOR PRUEBALAMPARAS +X0/90.12
+X0-A911 1.000000 0P7/0P, 1xRS232 6AV3607-1JC20-0AX1 SIEMENS SIMATIC OP7 +X0/91. 5
+X0-A911 1.000000 CONECTOR SINEC L2 6GK1500-0EAQD SIEMENS SIMATIC OP7 +X0/91. 5
+X1M1 1.000000 CAJAS DE MANDO E INTER. KL1518. 210 RITTAL PUPITRE +X1M1 +X1M1/1.1
+CGA1-B123 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO CRUZ GIRO 1A ABAJO +CGA1 +X1M1/1.6
+TNA1-B12Y 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO TOPE +TNA1 ABAJO +X1M1/1.7
+TNA2-B125 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO TOPE +TNA2 ABAJO +TNA3 ARRIBA +X1M1/1. 8
+CGA2-B126 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO CRUZ GIRO 2R ABAJO +CGA2 +X1M1/1.10
+TNAY-B127 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO TOPE +TNAY ABAJO +X1M1/1. 11
+TNA5-B130 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO TOPE +TNAS ABAJO +TNAS5 ARRIBA FX1M1/1.12
+CGA3-B131 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO CRUZ GIRO 3A ABAJO +CGA3 +X1M1/2. 3
+TNA1-B132 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CURDRADO Sn=40mm 3RGY141-3ABO2 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNA1 +X1M1/2. 4
+TNA2-B133 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CUADRADO Sn=40mm 3RGY141-3ABO2 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNA2 +X1M1/2.5
+TNA3-B13Y 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CUADRADO Sn=40mm 3RGY141-3ABO2 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNA3 +X1M1/2.7
+TNAY-B135 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CURDRADO Sn=40mm 3RGY141-3ABO2 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNAY +X1M1/2. 8
+TNA5-B136 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CURDRADO Sn=40mm 3RGY141-3ABO2 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNA5 +X1M1/2.9
+TNAB-B137 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CUADRADO Sn=40mm 3RGY141-3ABO2 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNAG +X1M1/2. 11
+CGA3-B140 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CURDRADO Sn=40mm 3RGUY4141-3AB0O2 SIEMENS PRESENCIA EN CRUZ GIRO +CGRA3 +X1M1/2.12
+X1M2 1.000000 CAJAS DE MANDO E INTER. KL1518. 210 RITTAL PUPITRE +X1M2 +X1M2/1. 1
+CGAY-B153 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO CRUZ GIRO 1B ABAJO +CGAY +X1M2/1.6
+TNA7-B154 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO TOPE +TNA7 ABAJO +X1M2/1.7
+TNA8-B155 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO TOPE +TNA8 ABAJO +TNAY ARRIBA +X1M2/1. 8
+CGA5-B156 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO CRUZ GIRO 2B ABAJO +CGAS +X1M2/1. 10
+TNA10-B157 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO TOPE +TNA10 ABAJO +X1M2/1. 11
+TNA11-B160 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO TOPE +TNA11 ABAJO +TNA12 ARRIBA +X1M2/1.12
+CGAB-B161 1.000000 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN SME-8-S-LED-24 FESTO CRUZ GIRO 3B ABAJO +CGAG +X1M2/2.3
+TNA7-B162 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CURDRADO Sn=40mm 3RGY141-3ABO2 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNA7 +X1M2/2. 4
+TNAB-B163 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CURDRADO Sn=40mm 3RGY141-3ABO2 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNAS +X1M2/2.5
+TNAS-B16Y 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CUADRADO Sn=40mm 3RGY141-3ABO2 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNA9 +X1M2/2.7
+TNA10-B165 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CUADRADO Sn=40mm 3RGY4141-3ABO2 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNA1O +X1M2/2. 8
+TNA11-B166 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CURDRADO Sn=40mm 3RGY141-3ABO2 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNA11 +X1M2/2. 9
+TNA12-B167 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CUADRADO Sn=40mm 3RG4141-3AB02 SIEMENS PRESENCIA EN TOPE +TNA12 +X1M2/2. 11
+CGAB-B170 1.000000 DETECTOR INDUCTIVO CURDRADO Sn=40mm 3RGUY4141-3AB0O2 SIEMENS PRESENCIA EN CRUZ GIRO +CGRAG6 +X1M2/2.12
+X1B1 1.000000 PUPITRE 80x80 1 TALADROS XAP-M1501 TELEMECANIQUE +X1B1/1.5
+X1B1-SH111 1.000000 PULSADOR LUMINOSO VERDE 1 NA. XB4-BW33B5 TELEMECANIQUE +X1B1/1. 6
+X1B2 1.000000 EMERGENCIA EN CAJA XAL-K174 TELEMECANIQUE +X1B2/1. 4
+X1B2-S121 1.000000 SETA DE EMERGENCIA DIA 40 1 NC XBY4-BS542 TELEMECANIQUE SETA DE EMERGENCIA +X1B2-S114 +X1B2/1.5
+X1B2-S121 2. 000000 CONTACTO NC ZBE102 TELEMECANIQUE SETA DE EMERGENCIA +X1B2-S114 +X1B2/1.5
+X1B3 1.000000 PUPITRE 80x80 1 TALADROS XAP-M1501 TELEMECANIQUE +X1B3/1.5
+X1B3-SH131 1.000000 PULSADOR LUMINOSO VERDE 1 NA. XB4-BW33B5 TELEMECANIQUE +X1B3/1. 6
+X1BY 1.000000 PUPITRE 80x80 1 TALADROS XAP-M1501 TELEMECANIQUE +X1B4/1.5
+X1BUY-SH141 1.000000 PULSADOR LUMINOSO VERDE 1 NA. XBU-BW33B5 TELEMECANIQUE +X1BU4/1.6
R UNIVERSIDAD  |Client: LINER DE MONTAJE Lista de materiales X100
Compr.|02. Jul. 2008 CARLOS III Uuc3M DE COMPUTADORES Pg.
Changes Date Name |[Norm DE MADRID POOOO:I‘ Next.




01 | 02 | 03 | 04 | 06 09 10 11 12 13 14
L I S TA DE M ATERTIA AL Convey.sko  26/3/2004
IME
CANTIDAD DENOMINACION REFERENCIA MARCA NOTAS PAG
DESIGNACION
+X1B5 1.000000 PUPITRE 80x80 1 TALADROS XAP-M1501 TELEMECANIQUE +X1B5/1.5
+X1B5-SH151 1.000000 PULSADOR LUMINOSO VERDE NA. XBUY4-BW33B5 TELEMECANIQUE +X1B5/1.6
+X1B6 1.000000 PUPITRE 80x80 1 TALADROS XAP-M1501 TELEMECANIQUE +X1B6/1.5
+X1B6-SH161 1.000000 PULSADOR LUMINOSO VERDE NA. XBU-BW33B5 TELEMECANIQUE +X1B6/1.6
+X1B7 1.000000 EMERGENCIA EN CAJA XAL-K174 TELEMECANIQUE +X1B7/1. 4
+X1B7-5171 1.000000 SETA DE EMERGENCIA DIA 40 NC XBU4-BS542 TELEMECANIQUE SETA DE EMERGENCIA +X1B7-S171 +X1B7/1.5
+X1B7-S171 2.000000 CONTACTO NC ZBE102 TELEMECANIQUE SETA DE EMERGENCIA +X1B7-S171 +X1B7/1.5
+X1B8 1.000000 PUPITRE 80x80 1 TALADROS XAP-M1501 TELEMECANIQUE +X1B8/1.5
+X1B8-SH181 1.000000 PULSADOR LUMINOSO VERDE NA. XBUY4-BW33B5 TELEMECANIQUE +X1B8/1.6
-W001 1.000000 CABLE DE CONEXION ILUMINACION PSY315.100 RITTAL NARANJA +X0/4. 2
E:S E;J”LZOOB UNIVERSIDAD Client: LINEA DE MONTAJE Lista de materiales X100
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L I S TA P EDTIUDO D E M ATERTIA ABLTES Convey. sku  26/11/2003
POSICION DENOMINACION CANTIDAD REFERENCIA DEL ARTICULO FABRICANTE

1 TOMA DE CORRIENTE 10/16R 250VAC 2P+T 2,00 04285 LEGRAND

2 DETECTOR MAGNETICO CONECTOR M8 3PIN 14, 00 SME-8-S-LED-24 FESTO

3 AUTOMATICO 1P 2A CURVA C 3,00 20532 MERLIN GERIN

4 AUTOMATICO 1P 3A CURVA C 2,00 20533 MERLIN GERIN

5 AUTOMATICO 4P 16A CURVA C 1, 00 21597 MERLIN GERIN

6 AUTOMATICO DIFERENCIAL VIGI 30mA 10A 2 polos 1,00 21615 MERLIN GERIN

7 DIFERENCIAL 4P 25A 300mA 1, 00 21756 MERLIN GERIN

8 CONTACTO AUXILIAR AUTOMATICO 2,00 27132 MERLIN GERIN

9 RELE SEGURIDAD 2NA 1, 00 PNOZ X2.1 PILZ

10 RELE 24 Vdc, UNO/NC 1, 00 C9-AULX/24vVCC RELECO

11 ZOCALO RELE 24 Vdc., YNO/NC 1, 00 S9-M RELECO

12 TERMOSTATO 1,00 SK3110. 000 RITTAL

13 CAJAS DE MANDO E INTER. 2,00 KL1518. 210 RITTAL

14 ILUMINACION FLUORESCENTE 1, 00 PS4155. 100 RITTAL

15 CABLE DE CONEXION ILUMINACION 1, 00 PS4315. 100 RITTAL

16 VENTILADOR 1,00 SK3325. 100 RITTAL

17 FILTRO 1, 00 SK3325. 200 RITTAL

18 DETECTOR INDUCTIVO CUADRADO Sn=U40mm 14, 00 3RGU141-3ABO2 SIEMENS

19 0P7/DP, 1xRS232 1,00 6AV3607-1JC20-0AX1 SIEMENS

20 CONECTOR PROFIBUS 1,00 6ES7 972-0BB11-0XA0 SIEMENS

21 CONECTOR PROFIBUS CON BORNE CLIMPARDO 1, 00 6ES7 972-0BB50-0XA0 SIEMENS

27 CPU S7 313 1. 00 6ES7313-1AD03-0ABO SIEMENS

23 MODULO DE 32 ENTRADAS SM321 2,00 6ES7321-1BL00-0ARD SIEMENS

24 MODULO DE 32 SALIDAS 322 1,00 6ES7322-1BL00-0ARD SIEMENS

25 CONECTOR FRONTAL 3, 00 6ES7921-3AA20-0AA0 SIEMENS

26 CONECTOR 12,00 6ES7921-3BE10-0AAD SIEMENS

27 BLOQUE DE 1 BORNA TP1 12,00 6ES7924-0AR00-0AAD SIEMENS

28 CONECTOR SINEC L2 1, 00 6GK1500-0EROD SIEMENS

29 FUENTE DE ALIMENTACION 120/230 Vac 24vDC 5A 1,00 SIE. 6EP1 333-2AA00 SIEMENS

30 LAMPARA BALIZA 24Vdc 2,00 DL1-BLO24 TELEMECANIQUE
31 CONTACTO AUXILIAR MAGNETOTERMICO INA+INC FRONTAL 2,00 GV2-RAE11 TELEMECANIQUE
32 BLOQUE DE ASOCIACION 2,00 GV2-AFO1 TELEMECANIQUE
33 MAGNETOTERMICO 1-1, 6R 3,00 GV2-MEOG TELEMECANIQUE
34 MINICONTACTOR BAJO CONSUMO AUXILIAR 1NC 2,00 LPY-KOBO1BW3 TELEMECANIQUE
35 MINICONTACTOR TRIPOLAR 6A 24VDC 1INC 1,00 LP4-KOS01BNW3 TELEMECANIQUE
36 EMERGENCIA EN CAJA 2,00 XAL-K174 TELEMECANIQUE
37 PUPITRE 80x80 1 TALADROS 6, 00 XAP-M1501 TELEMECANIQUE
38 PULSADOR RASANTE ROJO 1NC 1, 00 XBU-BAY?2 TELEMECANIQUE
39 PULSADOR RASANTE AMARILLO 1 NA 1, 00 XB4-BA51 TELEMECANIQUE
40 PULSADOR RASANTE AZUL 1NA 1, 00 XB4-BRB1 TELEMECANIQUE
41 SETA DE EMERGENCIA DIA 40 1 NC 3,00 XBY4-BS542 TELEMECANIQUE
42 PILOTO LUMINOSO ROJO 24 Vcc 1, 00 XBU-BVBUY TELEMECANIQUE

Oate 07, Jul. 2008 UCNHIRVLEURSSIIDIHID Client: LINER DE MONTRJE Lista de pedidos T X101
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L I S TA P EDTIUDTO D E M ATERTIA ALTES Convey.sku  26/11/2003
POSICION DENOMINRACION CANTIDAD REFERENCIA DEL ARTICULO FABRICANTE
43 PILOTO LUMINOSO BLANCO 220 Vac 1,00 XBU-BVML TELEMECANIQUE
4y PULSADOR LUMINOSO VERDE 1 NA. 7,00 XBY-BW33B5 TELEMECANIQUE
45 TUBO 100mm 1,00 XVB-C02 TELEMECANIQUE
46 ZOCALO BALIZA 1,00 XVB-C11 TELEMECANIQUE
47 BASE + TAPA 1,00 XVB-C21 TELEMECANIQUE
48 BALIZA VERDE 24VDC 1, 00 XVB-C33 TELEMECANIQUE
49 BALIZA ROJA 24VDC 1,00 XVB-C34 TELEMECANIQUE
50 BALIZA SONORA 1,00 XVB-C9B TELEMECANIQUE
51 CONTACTO NO 2,00 ZBE101 TELEMECANIQUE
52 CONTACTO NC 6. 00 ZBE102 TELEMECANIQUE
53 MANDO DE SEGURIDAD CALIBRE 2 1,00 D-704/R TELERGON
54 CUBREBORNA CALIBRE 1 1,00 D-900 TELERGON
55 INTERRUPTOR TETRAPOLAR 16A 1,00 T013-T16 TELERGON
ST 2 UNIVERSIDAD  |Client: LINEA DE MONTAJE Lista de pedidos o
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ANEXO 3. PROGRAMA PLC

par a

Ciente

UNI VERSI DAD CARLGS |11 DE MADRI D

Qper ador

I nst al aci 6n

LI NEA DE MONTAJE DE ORDENADORES

Equi po/ si st ena

SI MATI C S7-313

Subdi vi si 6n fundanent al
Fecha de creaci 6n 03/ 07/ 2008

© 2008 N° de identificaci 6n del autor



1 2 | 3 4
Tipo de subred: MPI
ID de la subred S7 OOED - 0001
Velocidad de transferencia: 187,5 kbit/s
Direccidon mas alta de todas las estaciones activas: 31
Autor:
Comentario:
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388"
Fecha [03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLCS | II DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C 57- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAVA PLC CPU 313
Est ado Modi fic. Fecha Nonb. |Nor ma PO00001\ MPI (1)
AUTOMATI ZACI ON DE UNA Li NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
Par &metros de subred 25.10.2004  11:19:54[Hoja: 1-
VPI (1) 03.11. 2004 19: 34: 06 [Pagi na:

© 2008 I




Equi po SI MATI C 300
UR - Bastidor (0)
Nonbr e abrevi ado: UR
Ref er enci a: 6ES7 390- 1??70- 0AAQ
Denomi naci 6n: UR
S35 .
- G528
E
c2g 8z
° 3 5 cs
Se2%,
§8c .2
sEcge
20082
«Z,5 8
c=28
£28,2
0 52S¢
-
§2°8¢
i et
geg-3
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~S5¢80°
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£8: 5
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2585%%
558356
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58458
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£388EF
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
25.10. 2004  11:19:57|Hoj a:  1-
Equi po_SI MATI C 300 03.11.2004  17:57: 42 [Pagina
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1 ‘ 2 [ 3 4
Enlace(s) del médulo local:
Equipo SIMATIC 300/ CPU 313
ID local ID del |Interloc | Tipo Iniciativa local Subr
interloc | utor ed
utor
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8RR
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Sggse
558350
28 .k
58458
sS85
fa’.3
© é &m ©
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Fecha |03/ 07/2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D
Autor | DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Estado | Modific. |Fecha Nonb. [Nor ma PO00001\ CPU 313
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
Enl aces - Vista general 25.10.2004 11:22:40Hoja: _1-
Enl aces 25.10. 2004 11: 22: 40 |Pagi na
© 2008 |




1

2

Li sta de referencias cruzadas
Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
A 8.0 (SHO01) OB1 W AL Seg T Ins 30 =
A 8.1 (H782) OBl RwW AW Seg 2 I ns 1 / CALL
A 8.2 (H783) Bl RW AV Seg 2 I ns [ CALL
A 8.3 (H784) Bl RW AV Seg 1 I ns 22 / CALL |[Seg 3 I ns 1 [ CALL
A 9.0 (SH111) FC11 RwW AW Seg 2 I ns 4 [ CALL
A 9.1 (SH131) FC11 RwW AW Seg 5 I ns 8 / CALL
A 9.2 (SHL41) FC11 RW AL Seg 8 Ins 8 TCALL
A 9.3 (SHI5I) FC21 RW AL Seg 2 Ins 4 TCALL
A 9.4 (SH161) FC21 RwW AW Seg 5 I ns 8 / CALL
_ 8:5|7 A9.5 (SHIBI) FC21 RW AL Seg 8 Ins 8 T CALL
f:li-|Z A 10.0 (vi100) FCa R AL Seg 3 1ns 2 TU
g2’ 0Bl W AV Seg 1 1Ins 32 =
3722 | oA 101 (R30D) FC1T W A Seg 1 1Ins 19 =
L FCiz  |R AVL Seg 1 Tns 4 JCALL |Seg 1 ins 8 JCALL
88200 Seg 1 Ins 12 JCALL |[Seg 1 Ins 16  JCALL
geEit Seg T 1Ins 20 TCALL [Seg T Ins 24 TCALL
855:g Seg 2 Ins 2 Iy Seg 2 Ins 10 Iy
>gw Seg 2 1Tns 18 U Seg 2 1Tns 25 U
S52,48 Seg 2 Ins 33 /u Seg 2 Ins 41 /U
:“4“ = A 10. 2 (K302) FC21 W AL Seg T 1Ins 19 =
sggis FC22 R AL Seg 1 1Ins 4 JCALL [Seg 1 1Ins 8 [CALL
FEEI Seg 1 Ins 12  JCALL |Seg 1 Tns 16  /CALL
felc. Seg 1 Tns 20 JCALL [Seg 1 Tns 24  TCALL
SeReT Seg 2 Ins 2 /U Seg 2 Ins 10 /U
Seg 2 I ns 18 /U Seg 2 I ns 25 /U
Seg 2 I ns 33 /U Seg 2 I ns 41 /U
= A 11.0 (Y1110) FCl1 R AV Seg 3 I ns 1 /U Seg 3 I ns 4 /' UN
Seg 3 I ns 21 /' UN Seg 3 I ns 34 /U
w AW Seg 3 Ins 22 /'S Seg 3 I ns 35 /R
= A 11.1 (Y1111) FC11 R AW Seg 4 I ns 1 /U Seg 4 I ns 4 / UN
Seg 4 I ns 48 /' UN Seg 4 I ns 62 /U
W AV Seg 4 I ns 49 /'S Seg 4 I ns 63 /R
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRID | 5| MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA
|Aut or |DSS DPTO DE | NGEN ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES ]
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referenci as cruzadas |Hoj a:
Est ado | Modific.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po S| MATI C 300\ CPU 313\...\Bl oque 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

Bl ogues

© 2008




1

| 2

: I

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
= A 11.2 (Y1112) FC11 R AW Seg 6 I ns 1 /U Seg 6 I ns 4 / UN
Seg 6 I ns 20 / UN Seg 6 I ns 33 /U
W AV Seg 6 I ns 21 /'S Seg 6 I ns 34 /R
0 A 11.3 (Y1113) FC11 R AL Seg 7 Ins 1 Y] Seg 7 Ins i TON
Seg 7 I ns 49 / UN Seg 7 I ns 62 /U
w AW Seg 7 Ins 50 /'S Seg 7 Ins 63 /R
o A 11.4 (Y1114) FC21 R AV Seg 3 Ins 1 JAS] Seg 3 Ins i TON
Seg 3 I ns 21 /' UN Seg 3 I ns 34 /U
w AW Seg 3 Ins 22 /'S Seg 3 Ins 35 /R
o A 11.5 (Y1115) FC21 R AL Seg 4 1Ins 1 Y] Seg 4 1Ins 4 T UN
ss Seg 4 I ns 48 /' UN Seg 4 I ns 62 /U
3,858 W AL Seg 4 Ins 49 7S Seg 4 1Ins 63 TR
2:Ec:| 5 A 116 (Viile) Fe21 - |R AL Seg 6 1Ins 1 7U Seg 6 Ins 4 TN
Sacds Seg 6 1Ins 20 JUN |Seg 6 1Ins 33 /U
Py W AVL Seg 6 Ins 21 S Seg 6 Ins 34 R
BN =y S R A GG EET)) FCo1 R AL Seg 7 1Ins 1 TU Seg 7 Tns 4 TN
gaciz Seg 7 1ns 49 JUN [Seg 7 ins 62 /U
fels; W AL Seg 7 Ins 50 /S Seg 7 Ins 63 IR
PilEs|TE 0.0 (PY OBl R AL Seg T 1Ins 22 TCALL
T E O T (PP OBL R AL Seg 1 Tns 22 TCALL
it EOZ (A OB1 R AL Seg 3 1Ins 1 TCALL
23 :f|T E 0.3 (EVERGENCI A_ARVAR O FCA R AL Seg 1 1Ins 1 TN
fn’ E 0. 4 (RELE_GENERAL_OK) FCA R AV Seg 1 Ins 10 TON
ﬁéf?? = E 0.5 (Prueba_Lanpar as) FC3 R AV Seg 1 I ns 13 /U Seg 2 I ns 16 /U
EgNal FC111 |R AW Seg 4 Ins 10 /0
OB1 R AL Seg 1 1Ins 29 Y]
E 0.6 (Energenci a_X1B2) FC4 R AV Seg 1 I ns 3 /' UN
E 0.7 (Energenci a_X1B7) FC4 R AV Seg 1 I ns 5 /' UN
E 1.0 (Q@B01) FC11 R AW Seg 1 I ns 1 / UN
E 1.1 (Q@&B02) FC21 R AW Seg 1 I ns 1 / UN
E 1.2 (F51) FCA R AV Seg 2 Ins 1 TON
E 13 (F7D) FCA R AL Seg 2 1Ins 3 TON
E 1.7 (Presostato_general) FC4 R AW Seg 3 I ns 5 / UN
E 2.0 (Fin_ciclo_puesto_1A) FCl11 R AW Seg 2 Ins 4 / CALL
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE I NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referenci as cruzadas |Hoja: 2+
Est ado | Modific.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po_SI MATI C 300\ CPU 313\ ...\ Bl oque Bl ogues 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:
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7 | 2 : I : | : | :

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
E 2.1 (Fin_ciclo_puesto_2A) FCl11 R AW Seg 5 Ins 8 / CALL
E 2.2 (Fin_ciclo_puesto_3A) FCl11 R AW Seg 8 Ins 8 / CALL
E 2.3 (B123) FCl1 R AV Seg 2 I ns 2 /' UN Seg 2 I ns 4 [ CALL
= E 2.4 (B124) FCl1 R AV Seg 2 I ns 4 / CALL |[Seg 3 I ns 2 /' UN
Seg 3 I ns 5 /U
FC12 R AW Seg 1 I ns 2 /U Seg 2 I ns 1 /U
= E 2.5 (B125) FCl1 R AV Seg 2 I ns 4 / CALL |[Seg 4 I ns 2 /' UN
Seg 4 I ns 5 /U Seg 4 I ns 12 /' UN
Seg 4 I ns 20 /U Seg 4 I ns 24 /U
Seg 4 I ns 34 / UN
ss FC12 R AV Seg 1 I ns 6 /U Seg 1 I ns 10 /' UN
3,858 Seg 2 Ins 9 JU Seg 2 Ins 17 JUN
2i5c:| T E 2.6 (B126) FCI1 R AL Seg 5 1Ins 6 JUN |Seg 5 1Ins 8 JCAL
sic8:| 9 E 2.7 (B127) FCI1 R AL Seg 5 Ins 8  /CALL [Seg 6 Ins 2 /UN
;’2 §§§ Seg 6 I ns 5 /U
SeEsl FC1z  |R AVL Seg 1 1Ins 14 /U Seg 2 1Ins 24 70U
§:2¢:| D E 3.0 (B130) FCil  |R AVL Seg 5 1Ins 8 JCALL |[Seg 7 1ins 2 TN
fels; Seg 7 1Ins 5 /U Seg 7 Ins 12 TN
%éi g5 Seg 7 Ins 20 TU Seg 7 Ins 24 TU
Bit: Seg 7 Tns 35 TN
§oote FClz R AL Seg 1 1TIns 18 /U Seg 1 1Ins 22 TN
23L5E Seg 2 1Ins 32 JU Seg 2 1Ins 40 /N
é%%;f = E 3.1 (B131) FCl11 R AV Seg 7 Ins 27 Y] Seg 8 Ins 6 /UN
;éf?% Seg 8 Ins 8 [ CALL
ESRESNOE 3.2 (B132) FC11 R AW Seg 2 Ins 4 / CALL
FC12 R AW Seg 1 I ns 1 /U
= E 3.3 (B133) FCl1 R AV Seg 2 I ns 4 / CALL |[Seg 3 I ns 28 /U
Seg 4 I ns 10 /U Seg 4 I ns 19 /' UN
FC12 R AW Seg 1 I ns 5 /U
= E 3.4 (B134) FC11 R AW Seg 4 I ns 13 / UN Seg 4 I ns 18 /U
Seg 4 I ns 23 /U Seg 4 I ns 33 /' UN
FC12 R AV Seg 1 I ns 9 /U
= E 3.5 (B135) FC11 R AW Seg 4 I ns 26 / UN Seg 4 I ns 32 /U
Seg 5 I ns 8 / CALL
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE I NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRANVA PLC Referencias cruzadas |Hoja: 3+
Est ado | Modific.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po_SI MATI C 300\ CPU 313\ ...\ Bl oque Bl ogues 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:
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7 | 2 : I : | : | :

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
FC12 R AW Seg 1 I ns 13 /U
= E 3.6 (B136) FCl1 R AW Seg 5 Ins 8 / CALL [Seg 6 Ins 27 /U
Seg 7 I ns 10 /U Seg 7 I ns 19 /' UN
FC12 R AV Seg 1 I ns 17 /U
= E 3.7 (B137) FC11 R AW Seg 7 I ns 13 / UN Seg 7 I ns 18 /U
Seg 7 I ns 23 /U Seg 7 I ns 34 / UN
FC12 R AV Seg 1 I ns 21 /U
= E 4.0 (B140) FCl1 R AV Seg 7 I ns 26 /' UN Seg 7 I ns 33 /U
Seg 8 I ns 8 / CALL
FC21 R AW Seg 7 Ins 26 / UN Seg 7 Ins 33 /U
ss E 5.0 (Fin_ciclo_puesto_1B) FC21 R AV Seg 2 I ns 4 [ CALL
E O%E? E 5.1 (Fin_ciclo_puesto_2B) FC21 R AV Seg 5 Ins 8 / CALL
f §§ ;f E 5.2 (Fin_ciclo_puesto_3B) FC21 R AV Seg 8 I ns 8 / CALL
3*_: E 5.3 (B153) FC21 R AW Seg 2 1Ins 2 TON Seg 2 Ins 4 [ CALL
<£:35:| 5 E 5.4 (B154) FC21 R AVL Seg 3 Ins 2 TUN Seg 3 Ins 5 TU
SeEsl F22  |R AL Seg 1 Tns 2 7U Seg 2 Tns 17U
§:2¢:| D E 5.5 (BI5Y) FC21 R AL Seg 2 Ins 4 JCALL [Seg 4 Ins 2 JWN
fels; Seg 4 1Ins 5 /U Seg 4 Ins 12 TN
%éi g5 Seg 4 Ins 20 TU Seg 4 Ins 24 TU
Bit: Seg 4 Tns 34 TN
§oote FC22 R AL Seg 1 1ns 6 T7U Seg 1 1ns 10 TN
23L5E Seg 2 1Ins 9 /U Seg 2 Ins 17 TN
é%%;f E 5.6 (B156) FC21 R AV Seg 5 1Ins 6 / UN Seg 5 1Ins 8 / CALL
;éf?% = E 5.7 (B157) FC21 R AV Seg 5 I ns 8 / CALL |[Seg 6 I ns 2 /' UN
ESREZ Seg 6 Ins 5 U
FC22 R AW Seg 1 Ins 14 /U Seg 2 Ins 24 /U
= E 6.0 (B160) FC21 R AV Seg 5 I ns 8 / CALL |[Seg 7 I ns 2 /' UN
Seg 7 I ns 5 /U Seg 7 I ns 12 /' UN
Seg 7 I ns 20 /U Seg 7 I ns 24 /U
Seg 7 I ns 35 / UN
FC22 R AV Seg 1 I ns 18 /U Seg 1 I ns 22 /' UN
Seg 2 I ns 32 /U Seg 2 I ns 40 /' UN
= E 6.1 (B161) FC21 R AW Seg 7 I ns 27 /U Seg 8 I ns 6 / UN
Seg 8 I ns 8 / CALL
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Ref erenci as cruzadas |Hoja: 4+
Est ado | Modific.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po_SI MATI C 300\ CPU 313\ ...\ Bl oque Bl ogues 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008 |




1

4

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
= E 6.2 (B162) FC21 R AW Seg 2 I ns 4 / CALL
FC22 R AW Seg 1 I ns 1 /U
= E 6.3 (B163) FC21 R AV Seg 2 I ns 4 / CALL |[Seg 3 I ns 28 /U
Seg 4 I ns 10 /U Seg 4 I ns 19 /' UN
FC22 R AW Seg 1 I ns 5 /U
o E 6.4 (B164) FC21 R AL Seg 2 Ins 4 TCALL |Seg 4 Ins 13 T UN
Seg 4 I ns 18 /U Seg 4 I ns 23 /U
Seg 4 I ns 33 /' UN
FC22 R AW Seg 1 I ns 9 /U
= E 6.5 (B165) FC21 R AW Seg 4 Ins 26 / UN Seg 4 Ins 32 /U
ss Seg 5 I ns 8 [ CALL
7,838 Fc22 R AL Seg 1 1Ins 13 /U
2i5c:| 5 E 6.6 (BL66) F21 |R AVL Seg 5 1Ins 8 JCALL [Seg 6 1ins 27 7U
SEESE Seg 7 1Ins 10 /U Seg 7 1Tns 19 TN
Py FC22 R AW Seg 1 Ins 17 ru
st oE6 7 (B16Y) FCo1 R AL Seg 7 Tns 13 JUN [Seg 7 1Ins 18 /U
gaciz Seg 7 1ns 23 /U Seg 7 1Ins 34 TN
fels; F2z2 |R AL Seg 1 Ins 21 JU
2itis| T E 7.0 (BI70) FCo1 R AL Seg 8 Ins 8  JCALL
;53‘%2 g M 0.0 (FP Pul sador Marcha) FC2 R AW Seg 1 Ins 6 JAV] Seg 2 Ins 16 JAV]
§oote W AL Seg 1 1Ins 3 =
23E|2 ™Mo T (Aux Flanco PM FC2 R AL Seg 1 1ns 2 TN
P I W AL Seg 1 Ins 5 =
ﬁéun S MO0.2 (FP Pulsador Paro) FCo R AL Seg 2 1ns 6 TU
EgNal W AW Seg 2 Ins 3 =
E M 0.3 (Aux Flanco PP) FC2 R AW Seg 2 Ins 2 / UN
w AW Seg 2 I ns 5 =
z M 0.7 (Agrupacion presostatos) Bl R AV Seg 1 I ns 22 [ CALL
W AW Seg 1 Ins 12 =
M 1.0 (Int_250ns) FC3 R AW Seg 1 Ins 11 Y]
g M1.1 (Int_500ns) FCl111 R AV Seg 4 I ns 6 /U
FC120 R AV Seg 2 I ns 33 /' UN
OB1 R AV Seg 1 Ins 25 Y]
M1.2 (Int_1s) FC3 R AW Seg 1 Ins 6 /U Seg 2 Ins 4 /U
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE I NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRANVA PLC Referencias cruzadas |Hoja: 5+
Est ado | Modific.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po_SI MATI C 300\ CPU 313\ ...\ Bl oque Bl ogues 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




1

4

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
M 1.4 (Int_4s) FC120 |R AW Seg 2 Ins 34 Y]
E M 2.0 (Peticion de marcha) FC2 R AW Seg 1 Ins 11 /U Seg 1 Ins 14 /U
Seg 1 I ns 19 /U
W AV Seg 1 I ns 8 /'S Seg 2 I ns 13 /R
FC3 R AW Seg 1 Ins 8 /U Seg 2 Ins 1 /U
FC10 R AW Seg 2 Ins 10 / UN
FC20 R AV Seg 2 I ns 10 /' UN
EM2.1 (Fin secuencia inicial) FC2 R AV Seg 1 I ns 9 /' UN Seg 1 I ns 12 /' UN
Seg 1 Ins 15 / UN Seg 2 Ins 7 /U
Seg 2 I ns 15 /U Seg 3 I ns 1 /U
ss W AV Seg 1 I ns 21 /'S Seg 2 I ns 11 /R
3,858 FC3 R AL Seg 1 1Tns 17U Seg 1 1ns 4 TU
f2fes Seg 1 Ins 9 TN
SEESE FCA R AL Seg 3 1Ins 1 /U
Py FC120 |R AL Seg 2 Ins 1 U Seg 2 1Ins 30 U
SeEsl OB1 R AL Seg 1 1Ins 31 /U
§32¢2|' 5 M2 2 (Peticion de parada) FC2 R AVL Seg 2 Tns 9 7U Seg 2 Ins 14 TU
fels; W AL Seg 2 1Ins 8 IS Seg 2 Ins 12 IR
‘C“Léi%% Seg 2 Ins 17 R
Bit: Fe3 R AL Seg 1 Tns 2 JUN [seg I Tns 5 7U
§oote Seg 1 1Tns 10 /N
2,3t FCI0 R AL Seg 2 Ins 12 /U
é%%;f FCl11 R AV Seg 4 Ins 15 / UN Seg 4 Ins 29 /UN
;un Seg 7 1ns 15 JUN [Seg 7 Tns 30 TUN
EgNal FC20 R AW Seg 2 Ins 12 Y]
FC21 R AW Seg 4 I ns 15 / UN Seg 4 I ns 29 / UN
Seg 7 I ns 15 /' UN Seg 7 I ns 30 /' UN
FCl11 R AW Seg 2 I ns 11 / UN
EM2.3 (Alarma activada general) OBl R AW Seg 2 Ins 1 / CALL
RW AW Seg 3 Ins 1 / CALL
M 2.4 (Nueva al arma general) Bl RW AV Seg 3 I ns 1 [ CALL
g M 2.5 (Marcha general) FC2 W AV Seg 3 I ns 5 =
FC4 R AV Seg 3 I ns 4 /U
FC10 R AW Seg 2 I ns 15 /U
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE I NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRANVA PLC Referencias cruzadas |Hoja: 6+

Est ado

Modi fic.|Fecha

Nonb.

Nor mau

PO00001\ Equ

po S| MATI C 300\ CPU 313\ ...\Bl ogue

Bl ogues

5. 10. 2004

11:21:18]15. 11. 2004

15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




) | 2 5 | 4 | 5 | 5
Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
FCl1 R AW Seg 1 Ins 4 /U Seg 3 Ins 10 /U
Seg 3 I ns 23 /U Seg 4 I ns 38 /U
Seg 4 I ns 50 /U Seg 6 I ns 10 /U
Seg 6 I ns 22 /U Seg 7 I ns 39 /U
Seg 7 I ns 51 /U
FC20 R AV Seg 2 I ns 15 /U
FC21 R AV Seg 1 I ns 4 /U Seg 3 I ns 10 /U
Seg 3 I ns 23 /U Seg 4 I ns 38 /U
Seg 4 I ns 50 /U Seg 6 I ns 10 /U
Seg 6 I ns 22 /U Seg 7 I ns 39 /U
ss Seg 7 I ns 51 /U
3,858 BT R AL Seg 1 1Tns 23 JUN [Seg 1 Tns 27 TU
§§;§ ;f = M 2.6 (En manual general) oB1 R AW Seg 2 I ns 1 / CALL
SEESE W AW Seg 1 Ins 18 =
<$,58|” M2.7 (En autonatico general) oB1 W AVL Seg 1 Ins 21 =
;%%%f S M3.0 (FallTo bateria CPU) FC4 R AV Seg 4 Ins 1 Y]
gaciz B8 |W AL Seg 1 1Tns 11 7S Seg 1 1ns 22 /R
ég?@g‘ = M 3.2 (Agrupaci on emergenci as) FC2 R AW Seg 1 I ns 7 / UN
S E FC10 R AL Seg 2 Ins 16 TUN
;53‘%2 FCl1 R AW Seg 1 Ins 5 / UN Seg 3 Ins 11 / UN
§oote Seg 3 1ns 24 JUN [Seg 4 1Ins 39 TN
23L5E Seg 4 Ins 51  /UN [Seg 6 1Ins 11 /UN
PEL Seg 6 Ins 23 7UN Seg 7 Ins 40 7UN
géun Seg 7 Ins 52 TN
EgNal FC20 R AW Seg 2 Ins 16 / UN
FC21 R AW Seg 1 Ins 5 / UN Seg 3 Ins 11 / UN
Seg 3 I ns 24 /' UN Seg 4 I ns 39 /' UN
Seg 4 I ns 51 /' UN Seg 6 I ns 11 /' UN
Seg 6 I ns 23 / UN Seg 7 I ns 40 / UN
Seg 7 I ns 52 / UN
Bl R AV Seg 1 I ns 22 / CALL |[Seg 1 I ns 24 /' UN
Seg 2 I ns 1 [ CALL
AW AW Seg 1 Ins 5 =
= M 3.3 (Agrupacion term cos) OBl R AV Seg 1 I ns 22 / CALL
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
|Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRANVA PLC Referencias cruzadas |Hoja: 7+

Est ado

Modi fic.|Fecha Nonb. [Nor ma PO00001\ Equ

po S| MATI C 300\ CPU 313\ ...\Bl ogue

Bl ogues

5. 10. 2004

11:21:18]15. 11. 2004

15:

26: 52 |Pagi na:

© 2008




1

4

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
AW AW Seg 1 Ins 10 =
= M 3.5 (Agrupaci on reposos) oB1 R AW Seg 1 Ins 22 / CALL
w AW Seg 1 I ns 15 =
zM4.0 (Marcha zona 1) FC10 R AV Seg 3 I ns 1 /U Seg 3 I ns 5 /U
AW AW Seg 2 Ins 18 =
E M4.1 (Parada zona 1) FC10 R AW Seg 2 Ins 17 / UN Seg 4 Ins 16 /U
w AW Seg 2 I ns 14 =
g M4.2 (Manual zona 1) FC10 R AV Seg 4 I ns 1 /U Seg 5 I ns 1 [ CALL
Seg 6 I ns 5 / UN Seg 6 I ns 7 / UN
w AW Seg 3 Ins 3 /'S Seg 3 Ins 8 /R
ss FCl1 R AW Seg 1 I ns 16 /U Seg 3 I ns 18 /U
3,858 Seg 3 1Ins 31 TU Seg 4 1Ins 45 TU
f2fes Seg 4 1ns 59 /U Seg 6 1ns 17 /U
SEESE Seg 6 Ins 30 U Seg 7 1Ins 46 U
Py Seg 7 Ins 59 7u
SeEsl OB1 R AL Seg 1 1Ins 16 /U
§22¢2 |5 M4 3 (Automatico zona 1) FCI0  |R AVL Seg 4 Tns 117U Seg 6 1Ins 1 TN
fgi8s Seg 6 1Ins 3 /U
‘Cféi%% W AVL Seg 3 Ins 7 R Seg 3 Ins 7 S
;53‘%2 FC11 R AV Seg 1 Ins 7 /U Seg 3 Ins 13 /U
ER Seg 3 1Ins 26 TU Seg 4 1Ins 417U
2e.gk Seg 4 Ins 53 /U Seg 6 Ins 13 /U
é%%;f Seg 6 Ins 25 TU Seg 7  Ins 42 TU
géun Seg 7 Ins 54 7U
ESREZ o8Bl R AW Seg 1 Ins 19 Y]
EM4.4 (En reposo zona 1) FC10 R AW Seg 2 Ins 9 /U Seg 2 Ins 13 /U
w AW Seg 2 I ns 11 =
Bl R AV Seg 1 I ns 13 /U
EM4.5 (Alarma zona 1) FC10 R AW Seg 4 Ins 6 /U
W AW Seg 1 Ins 26 =
EM5.0 (Marcha zona 2) FC20 R AV Seg 3 I ns 1 /U Seg 3 I ns 5 /U
w AW Seg 2 I ns 18 =
E M5.1 (Parada zona 2) FC20 R AW Seg 2 Ins 17 / UN Seg 4 Ins 16 /U
AW AW Seg 2 Ins 14 =
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES [+ i
contr . ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referenci as cruzadas |Hoj a: 8+
Est ado | Modific.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po_SI MATI C 300\ CPU 313\ ...\ Bl oque 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

Bl ogues

© 2008




) | 2 5 | 4 | 5 | 5
Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
E M5.2 (Manual zona 2) FC20 R AW Seg 4 Ins 1 /U Seg 5 Ins 1 / CALL
Seg 6 I ns 5 / UN Seg 6 I ns 7 / UN
W AV Seg 3 I ns 3 /'S Seg 3 I ns 8 /R
FC21 R AV Seg 1 I ns 16 /U Seg 3 I ns 18 /U
Seg 3 I ns 31 /U Seg 4 I ns 45 /U
Seg 4 I ns 59 /U Seg 6 I ns 17 /U
Seg 6 I ns 30 /U Seg 7 I ns 46 /U
Seg 7 I ns 59 /U
oB1 R AW Seg 1 Ins 17 /U
= M5.3 (Automatico zona 2) FC20 R AW Seg 4 Ins 11 /U Seg 6 Ins 1 / UN
ss Seg 6 I ns 3 /U
3,858 W AL Seg 3 1ns 4 TR Seg 3 1Ins 7 TS
f2fes F2i R AL Seg 1 1ns 7 /U Seg 3 1Ins 13 /U
SEESE Seg 3 1Ins 26 /U Seg 4 1Ins 41 /U
Py Seg 4  Ins 53 TU Seg 6 Ins 13 TU
;%%%f Seg 6 Ins 25 Y] Seg 7 Ins 42 Y]
gaciz Seg 7 1ns 54 /U
fels; Bl R AL Seg 1 Ins 20 /U
‘C“Léi%% g M5.4 (En reposo zona 2) FC20 R AV Seg 2 I ns 9 /U Seg 2 I ns 13 /U
Bit: W AL Seg 2 Ins 1l =
§oote 0BT R AL Seg 1 1ns 14 /U
232 M55 (Aarma zona 2) FC20 R AL Seg 4 Ins 6 /U
P I W AL Seg 1 Ins 26 =
;un M 20. 0 FCO W AL Seg 5 1ns 6 JFP
ESNE2)1TM20. 1 FC9 W AW Seg 5 1Ins 19 | FP
M 30.0 (FN_manual _Zona_1) FC10 RwW AW Seg 5 I ns 1 / CALL
M 30.1 (FN_canbi o_pantal | a_Z1) FC10 RW AV Seg 5 I ns 1 [ CALL
M 30. 2 (FP_K3_Z71) FC10 RW AL Seg 5 Ins 1 T CALL
M 30. 3 (FP_K4_Z71) FC10 RW AW Seg 5 Ins 1 [ CALL
M 30. 4 (FN_K3_Z1) FC10 RW AW Seg 5 Ins 1 [ CALL
M 32.0 (Led_Ki_Int_Pant_12) FC9 R AV Seg 1 I ns 8 /0O
FC10 w AW Seg 6 I ns 2 =
EM32.1 (Led_KI1_Fijo_Pant_12) FCo R AW Seg 1 Ins 9 /0O Seg 1 Ins 12 /U
FC10 W AW Seg 6 I ns 4 =
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRANVA PLC Referencias cruzadas |Hoja: 9+
Est ado | Modific.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po_SI MATI C 300\ CPU 313\ ...\ Bl oque Bl ogues 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




1

| 2

3

4

| 5

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
5 M 32.2 (Led_Ka_Int_Pant_12) FC9 R AW Seg 4 1Ins 8 Je)
FC10 W AW Seg 6 I ns 6 =
£ M 32.3 (Led_K4_Fijo_Pant _12) FC9 R AV Seg 4 I ns 9 /0O Seg 4 I ns 12 /U
FC10 w AW Seg 6 I ns 8 =
M 60. 0 (FN_manual _Zona_2) FC20 RwW AW Seg 5 I ns 1 / CALL
M 60.1 (FN_canbi o_pantal | a_Z2) FC20 RwW AW Seg 5 I ns 1 / CALL
M 60. 2 (FP_K3_Z72) FC20 RW AV Seg 5 Ins 1 T CALL
M 60. 3 (FP_K4_72) FC20 RW AL Seg 5 Ins 1 T CALL
M 60. 4 (FN_K3_Z72) FC20 RW AW Seg 5 Ins 1 [ CALL
5 M 62.0 (Led_KI_Int_Pant_22) FC9 R AW Seg 1 Ins 22 Je)
5. FC20 w AW Seg 6 I ns 2 =
E O%E? g M62.1 (Led_KI1_Fijo_Pant_22) FC9 R AV Seg 1 I ns 23 /0O Seg 1 Ins 26 /U
f2fes FC20 W AL Seg 6 1Ins 4 =
s5-8°| g M62. 2 (Led_K4_Int_Pant_22) FCO R AL Seg 4 Ins 22 /0O
Py FC20 W AL Seg 6 Ins 6 =
c£8sf| oM 62 3 (Led Ka_Fijo_Pant_22) FCo R AL Seg 4 1Ins 23 10O Seg 4 Ins 26 TU
gaciz FC20 W AVL Seg 6 Tns 8 =
f:is;| g M 100. 1 (Activacion T1) FC2 W AW Seg 1 Ins 13 =
Eiiis FCI00 |R AL Seg 2 1Ins 1 TU
Z£83817M100.2 (Activacion T2) FCI00  |R AL Seg 2 1Ins 4 7U
§2,5:| ™M 100.3 (Activacion T3) FCI00 |R AL Seg 2 1ns 7 TU
2%, 58| ™M 100.4 (Activacion T4) FCI00 |R AL Seg 2 1Ins 10 /U
é%%;f M 100.5 (Activaci on T5) FC100 R AV Seg 2 1Ins 13 Y]
ﬁéun M 100. 6 (Activacion T6) FCI00 |R AL Seg 2 1Ins 16 TU
8888217 M 100. 7 (Activacion T7) FC100 [R AW Seg 2 Ins 19 Y]
M 101.0 (Activacion T8) FC100 R AW Seg 2 Ins 22 /U
M 101.1 (Activacion T9) FC4 W AV Seg 3 I ns 3 =
FC100 R AV Seg 2 I ns 25 /U
= M 101.2 (Activacion T10) FC11 W AW Seg 3 I ns 6 =
FC100 R AV Seg 3 I ns 1 /U
g M 101. 3 (Activacion T11) FCl1 W AV Seg 4 I ns 6 =
FC100 R AV Seg 3 I ns 4 /U
= M 101.4 (Activacion T12) FCl11 AW AW Seg 6 Ins 6 =
FC100 R AV Seg 3 I ns 7 /U
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referenci as cruzadas |Hoja: 10+
Est ado | Modific.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po_SI MATI C 300\ CPU 313\ ...\ Bl oque Bl ogues 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




1

3

4

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
= M 101.5 (Activacion T13) FCl11 AW AW Seg 7 Ins 6 =
FC100 R AV Seg 3 I ns 10 /U
£ M 101.6 (Activacion T14) FC12 W AV Seg 2 I ns 5 =
FC100 R AV Seg 3 I ns 13 /U
= M 101.7 (Activacion T15) FC12 AW AW Seg 2 Ins 13 =
FC100 R AV Seg 3 I ns 16 /U
g M 102.0 (Activacion T16) FC12 W AV Seg 2 I ns 21 =
FC100 R AV Seg 3 I ns 19 /U
= M 102.1 (Activacion T17) FC12 AW AW Seg 2 Ins 28 =
FC100 R AV Seg 3 I ns 22 /U
s, |EM102.2 (Activacion T18) FC12 W AV Seg 2 I ns 36 =
7,838 FCI00 |R AL Seg 3 1Ins 25 /U
22525 M 102.3 (Activacion T19) FCi2 W AL Seg 2 1Ins 44 =
SEESE FC100 |R AW Seg 3 Ins 28 U
<S,58|" M 102.4 (Activacion T20) FC100 |R AVL Seg 4 Ins 1 7u
S£8¢f|T ™M 102.5 (Activacion T21) FCIO0 |R AL Seg 4 1Tns 4 TU
§22¢| 7 M 102.6 (Activacion 122) FCI00 |R AL Seg 4 1ns 7 17U
f:is;|” M 102.7 (Activacion 123) FCI00 |R AL Seg 4 Ins 10 /U
££iis| T M 103.0 (Activacion T24) FCI00 |R AL Seg 4 1Ins 13 TU
>§§‘%§ M 103.1 (Activacion T25) FC100 |[R AV Seg 4 Ins 16 /U
§2,5:| ™M 103.2 (Activacion 126) FCI00 |R AL Seg 4 1Ins 19 TU
28,587 ™M 1033 (Activacion 127) FCI0O0 |R AL Seg 4 1Ins 22 TU
é%%;f M 103. 4 (Activaci on T28) FC100 R AW Seg 4 Ins 25 JAY]
ﬁéf?? M 103.5 (Activaci on T29) FC100 R AV Seg 4 I ns 28 /U
£8X8217 M 103.6 (Activaci on T30) FC100 [R AW Seg 5 Ins 1 Y]
M 103. 7 (Activacion T31) FC100 R AW Seg 5 Ins 4 /U
M 104. 0 (Activaci on T32) FC100 R AV Seg 5 I ns 7 /U
M 104. 1 (Activaci on T33) FC100 R AV Seg 5 I ns 10 /U
M 104.2 (Activacion T34) FC100 R AW Seg 5 Ins 13 /U
M 104. 3 (Activaci on T35) FC100 R AW Seg 5 Ins 16 /U
M 104. 4 (Activaci on T36) FC100 R AV Seg 5 I ns 19 /U
M 104.5 (Activaci on T37) FC100 R AV Seg 5 I ns 22 /U
M 104.6 (Activaci on T38) FC100 R AW Seg 5 Ins 25 /U
M 104.7 (Activacion T39) FC100 R AW Seg 5 Ins 28 /U
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES [+ i
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referencias cruzadas |Hoj a: 11+
Est ado | Modific.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po_SI MATI C 300\ CPU 313\ ...\ Bl oque Bl ogues 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




1

3

4

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
= M 105. 0 (Activacion T40) FC21 AW AW Seg 3 Ins 6 =
FC100 R AV Seg 6 I ns 1 /U
g M 105.1 (Activaci on T41) FC21 W AV Seg 4 I ns 6 =
FC100 R AV Seg 6 I ns 4 /U
= M 105. 2 (Activacion T42) FC21 AW AW Seg 6 Ins 6 =
FC100 R AV Seg 6 I ns 7 /U
£ M 105. 3 (Activaci on T43) FC21 W AV Seg 7 I ns 6 =
FC100 R AV Seg 6 I ns 10 /U
= M 105.4 (Activacion T44) FC22 AW AW Seg 2 Ins 5 =
FC100 R AV Seg 6 I ns 13 /U
s, |m M105.5 (Activacion T45) FC22 W AV Seg 2 I ns 13 =
7,838 FCI00 |R AL Seg 6 1Ins 16 /U
225:5| T M 105.6 (Activacion T146) FC22 W AL Seg 2 Ins 21 =
SEESE FC100 |R AW Seg 6 Ins 19 U
<2232 /5 M 105. 7 (Activacion T47) FC22 W AVL Seg 2 1Ins 28 =
SeEsl FCI00 [R AL Seg 6 1Ins 22 /U
§22¢£| 5T M 106.0 (Activacion T48) FC22 W AL Seg 2 1Ins 36 =
fels; FCI00 |R AL Seg 6 1Ins 25 /U
*8¢8s| M 106. T (Activacion T49) FC22 (W AL Seg 2 Ins 44 =
ciEat FCI00 [R AL Seg 6 1ns 28 /U
8. i¢| M 106.2 (Activacion T50) FCI00 |R AL Seg 7 Tns 1 TU
2%, 5% ™M 106.3 (Activacion T51) FCI0O0 |R AL Seg 7 1Ins 4 TU
é%%;f M 106. 4 (Activaci on T52) FC100 R AV Seg 7 Ins 7 Y]
ﬁéf?? M 106.5 (Activaci on T53) FC100 R AV Seg 7 I ns 10 /U
£8X8217 M 106.6 (Activaci on T54) FC100 [R AW Seg 7 Ins 13 Y]
M 106. 7 (Activaci on T55) FC100 R AW Seg 7 Ins 16 /U
M 107.0 (Activaci on T56) FC100 R AV Seg 7 I ns 19 /U
M 107.1 (Activacion T57) FC100 R AV Seg 7 I ns 22 /U
M 107.2 (Activaci on T58) FC100 R AW Seg 7 I ns 25 /U
M 107. 3 (Activacion T59) FC100 R AW Seg 7 Ins 28 /U
M 107.4 (Activaci on T60) FC100 R AV Seg 8 I ns 1 /U
M 107.5 (Activacion T61) FC100 R AV Seg 8 I ns 4 /U
M 107.6 (Activacion T62) FC100 R AW Seg 8 Ins 7 /U
M 107.7 (Activacion T63) FC100 R AW Seg 8 Ins 10 /U
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES [+ i
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referencias cruzadas |Hoj a: 12+
Est ado | Modific.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po_SI MATI C 300\ CPU 313\ ...\ Bl oque Bl ogues 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




1

3

4

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
M 108.0 (Activaci on T64) FC100 R AV Seg 8 Ins 13 /U
M 108.1 (Activaci on T65) FC100 R AV Seg 8 Ins 16 /'y
M 108.2 (Activaci on T66) FC100 R AV Seg 8 I ns 19 /U
M 108. 3 (Activaci on T67) FC100 R AV Seg 8 I ns 22 /U
M 108. 4 (Activaci on T68) FC100 R AV Seg 8 Ins 25 /U
M 108.5 (Activaci on T69) FC100 R AV Seg 8 Ins 28 /'y
M 108. 6 (Activacion T70) FC100 R AV Seg 9 I ns 1 /U
M 108.7 (Activacion T71) FC100 R AV Seg 9 I ns 4 /U
M 109. 0 (Activacion T72) FC100 R AW Seg 9 Ins 7 /U
M 109.1 (Activacion T73) FC100 R AW Seg 9 Ins 10 /U
ss M 109.2 (Activacion T74) FC100 R AV Seg 9 I ns 13 /U
E O%E? M 109. 3 (Activacion T75) FC100 R AV Seg 9 Ins 16 /U
225:5|7 M 109. 4 (Activacion T76) FCI00 |R AL Seg 9 Ins 19 /U
zsc8:|7 M109.5 (Activacion 177) FCI00 |R AL Seg 9 1Ins 22 /U
<S,58|" M 109.6 (Activacion T78) FC100 |R AVL Seg 9 1Ins 25 7u
S£8¢%|7™M109.7 (Activacion T79) FCIO0 |R AVL Seg 9 1Ins 28 /U
§22¢| 7 M 110.0 (Activacion T80) FCI00 |R AL Seg 10 1Ins 1 /U
f:is;|” M110.1 (Activacion T81) FCI00 |R AL Seg 10 Ins 42 JUu
S8¢8s|7 M 110. 2 (Activacion T82) FCI00 |R AL Seg 10 1Ins 7 TU
cE83 8|7 M 110.3 (Activacion T83) FCI00  |R AL Seg 10 Tns 10 /U
§2,5:| M 110.4 (Activacion T84) FCI00 |R AL Seg 10 1Ins 13 TJU
23, 7#|7 M110.5 (Activacion T85) FCI00 |R AL Seg 10 Ins 16 /U
é%%;f M 110.6 (Activaci on T86) FC100 R AV Seg 10 Ins 19 Y]
ﬁéf?? M 110.7 (Activaci on T87) FC100 R AV Seg 10 I ns 22 /U
2888217 M 111. 0 (Activaci on T88) FC100 [R AW Seg 10 Ins 25 Y]
M 111.1 (Activacion T89) FC100 R AW Seg 10 Ins 28 /U
M 111.2 (Activaci on T90) FC100 R AV Seg 11 I ns 1 /U
M 111. 3 (Activacion T91) FC100 R AV Seg 11 I ns 4 /U
M 111.4 (Activaci on T92) FC100 R AW Seg 11 I ns 7 /U
M 111.5 (Activaci on T93) FC100 R AW Seg 11 I ns 10 /U
M 111.6 (Activaci on T94) FC100 R AV Seg 11 I ns 13 /U
M 111.7 (Activaci on T95) FC100 R AV Seg 11 I ns 16 /U
M 112. 0 (Activaci on T96) FC100 R AW Seg 11 I ns 19 /U
M 112.1 (Activacion T97) FC100 R AW Seg 11 Ins 22 /U
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES [+ i
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referencias cruzadas |Hoj a: 13+
Est ado | Modific.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po_SI MATI C 300\ CPU 313\ ...\ Bl oque Bl ogues 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




1

4

| 5

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
M 112.2 (Activaci on T98) FC100 R AW Seg 11 I ns 25 /U
M 112. 3 (Activaci on T99) FC100 R AW Seg 11 I ns 28 /U
M 112.4 (Activacion T100) FC100 R AV Seg 12 I ns 1 /U
M 112.5 (Activacion T101) FC100 R AV Seg 12 I ns 4 /U
M 112. 6 (Activacion T102) FC100 R AW Seg 12 Ins 7 /U
M 112.7 (Activacion T103) FC100 R AW Seg 12 I ns 10 /U
M 113.0 (Activacion T104) FC100 R AV Seg 12 I ns 13 /U
M 113.1 (Activacion T105) FC100 R AV Seg 12 I ns 16 /U
M 113.2 (Activacion T106) FC100 R AW Seg 12 I ns 19 /U
M 113. 3 (Activacion T107) FC100 R AW Seg 12 Ins 22 /U
ss M 113.4 (Activacion T108) FC100 R AV Seg 12 I ns 25 /U
E O%E? M 113.5 (Activacion T109) FC100 R AV Seg 12 Ins 28 /U
22552|7 M 113.6 (Activacion T110) FCI00 |R AL Seg 13 1Ins 1 /U
sscfs|” M1I3.7 (Activacion T111) FCI00 |R AL Seg 13 Ins 42 JUu
<$,58|" M 114.0 (Activacion T112) FC100 |R AVL Seg 13 Ins 7 TU
S£E8i|T M 114. T (Activacion TI13) FCI00 |R AL Seg 13 Ins 10 /U
§22¢| T M 114.2 (Activacion Ti14) FCI00 |R AL Seg 13 1Ins 13 /U
f:is;|” M 114.3 (Activaci on T115) FCI00 |R AL Seg 13 Ins 16 /U
tiiis| T M114.4 (Activacion T116) FCI00 |R AL Seg 13 Ins 19 17U
>§§‘%§ M 114.5 (Activaci on T117) FC100 R AW Seg 13 Ins 22 JAV]
§:.5:| 7 M 114.6 (Activacion Ti18) FCI00 |R AL Seg 13 1Ins 25 TU
23 ¢#|T M 1147 (Activacion T119) FCI00 |R AL Seg 13 Ins 28 /U
é%%;f = MB 1 (Byte de internitencias) FC100 R AV Seg 1 Ins 4 /L
géun W AL Seg 1 1Ins 6 IT
ESRESN MV 14 (Gclo PLO FC111 |R AW Seg 3 Ins 22 /L
FC112 R AW Seg 1 I ns 6 /L
Bl W AV Seg 5 I ns 2 /T
MNV 42 (Ti mreset 1A) FCl1 RW AV Seg 2 I ns 4 [ CALL
MN 48 (Ti mreset_2A) FCl11 RW AW Seg 5 Ins 8 / CALL
MN 54 (Ti mreset_3A) FCl11 RW AW Seg 8 Ins 8 / CALL
MN 72 (Timreset_ 1B) FC21 RW AV Seg 2 I ns 4 [ CALL
MN 78 (Ti mreset_ 2B) FC21 RW AV Seg 5 I ns 8 [ CALL
MN 84 (Timreset_3B) FC21 RW AW Seg 8 Ins 8 / CALL
=TO FC100 R AV Seg 1 I ns 2 /U Seg 1 I ns 8 / UN
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE I NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referencias cruzadas |Hoja: 14+

Est ado

Modi fic.|Fecha

Nonb.

Nor mau

PO00001\ Equ

po S| MATI C 300\ CPU 313\ ...\Bl ogue

Bl ogues

5. 10. 2004 11:21:18]15. 11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




: I

3

4

| 5

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
w AW Seg 1 Ins 10 / SE
o7 1 FC2 R AV Seg 1 1Ins 16 7 UN Seg 1 1Ins 20 U
FC100 W AV Seg 2 I ns 3 | SE
T2 FC100 W AV Seg 2 I ns 6 | SE
T3 FC100 w AW Seg 2 Ins 9 / SE
T 4 FCI00 |W AV Seg 2 Ins 12 I SE
T5 FCI00 [W AW Seg 2 Ins 15 I SE
T6 FC100 W AV Seg 2 I ns 18 | SE
T 7 FCI00 |W AL Seg 2 Ins 21 | SE
T8 FCI00 |W AV Seg 2 Ins 24 I SE
s, I T9 FC4 R AV Seg 3 I ns 7 /U
7,838 FCI00 W AL Seg 2 1Tns 27 JSE
S ERE FCI1 R AL Seg 3 1Ins 7 /U
SEESE FCI00 |W AVL Seg 3 Ins 3 /SE
B ERE FC11 R AL Seg 4 Ins 7 AN,
SeEsl FCI00 W AL Seg 3 Ins 6 /SE
§i2is|gT 12 FCil  |R AVL Seg 6 1Ins 7 TU
fels; FCI00 |W AL Seg 3 Ins 9 [SE
SHH EREE FC11 R AL Seg 7 Ins 7 U
Bit: FCI00  [W AL Seg 3 Tns 12 TSE
iLie|lgT 14 FCiz  |R AVL Seg 2 1Ins 6 7U
23L5E FCI00 |W AL Seg 3 Ins 15 /SE
f:ﬁ’ = 7T 15 FC12 R AW Seg 2 Ins 14 Iy
ﬁé“ FCI00 |W AN Seg 3 Ins 18 JSE
SRl T 16 FC12 R AL Seg 2 Ins 22 /U
FCI00 |W AL Seg 3 Ins 21 I SE
g T 17 FC12 R AV Seg 2 Ins 29 /U
FC100 W AV Seg 3 I ns 24 | SE
o T 18 FC12 R AV Seg 2 Ins 37 /U
FCI00 |W AL Seg 3 Ins 27 I SE
= T 19 FC12 R AW Seg 2 Ins 45 Iy
FC100 W AV Seg 3 I ns 30 | SE
T 20 FCI00 |W AV Seg 4 Ins 3 | SE
T 21 FCI00 |W AL Seg 4 Ins 6 I SE
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
|Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referenci as cruzadas |Hoja: 15+

Est ado

Modi fic.|Fecha Nonb. [Nor ma

PO00001\ Equ

po S| MATI C 300\ CPU 313\ ...\Bl ogue

Bl ogues

5. 10. 2004 11:21:18]15. 11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




1

3

4

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
T 22 FCI00 |W AL Seg 4 1Ins 9 JSE
T 23 FCI00 |W AL Seg 4 1Ins 12  JSE
T 24 FCI00 W AN Seg 4 1Ins 15 /SE
T 25 FCI00 [W AN Seg 4 1Ins 18 /SE
T 26 FCI00 |W AL Seg 4 1Ins 21 JSE
T 27 FCI00 |W AL Seg 4 1Ins 24 JSE
T 28 FC100 W AV Seg 4 I ns 27 | SE
T 29 FC100 W AV Seg 4 I ns 30 | SE
T 30 FCI00 W AL Seg 5 1Ins 3 JSE
T 31 FC100 W AV Seg 5 I ns 6 | SE
ss T 32 FC100 W AV Seg 5 I ns 9 | SE
78517 T 33 FCI00 W AL Seg 5 Ins 12 /SE
2EEez|T T 34 FCI00 W AVL Seg 5 Ins 15 /SE
sicfe|T T 35 FCI00 |W AL Seg 5 Ins 18 /SE
<S.58| T 36 FC100 [W AL Seg 5 Ins 21 TSE
B T s iy FCI00 W AL Seg 5 Ins 24 /SE
gi2é| T 38 FCI00  [W AL Seg 5 1Ins 27 JSE
feisc|T T 39 FCI00 |W AL Seg 5 Ins 30 /SE
PElEsI'mT 40 FC21 R AL Seg 3 Ins 7 U
Bit: FCI00  [W AL Seg 6 Tns 3 JSE
irLie|lgT At F2T R AL Seg 4 1Ins 7 JU
23L5E FCI00 |W AL Seg 6 1Ins 6 /SE
Jfat|ET 22 FC21 R AL Seg 6 1Ins 7 JU
ﬁé“ FCI00 |W AN Seg 6 1Ins 9 JSE
SR T 43 FC21 R AL Seg 7 Ins 7 /U
FCI00 |W AL Seg 6 Ins 12  JSE
T 44 FC22 R AV Seg 2 Ins 6 /U
FC100 W AV Seg 6 I ns 15 | SE
o T 45 FC22 R AL Seg 2 Ins 14 /U
FC100 w AW Seg 6 Ins 18 / SE
o T 46 FC22 R AV Seg 2 Ins 22 /U
FC100 W AV Seg 6 I ns 21 | SE
o T 47 FC22 R AL Seg 2 Ins 29 /U
FCI00 |W AL Seg 6 Ins 24 JSE
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
JAut or |DSS DPTO. DE I NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referenci as cruzadas |Hoja: 16+

Est ado

Modi fic.|Fecha

Nonb.

Nor mau

PO00001\ Equ

po S| MATI C 300\ CPU 313\ ...\Bl ogue

Bl ogues

5. 10. 2004

11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




1

3

4

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
o T 48 FC22 R AL Seg 2 1Ins 37 JU
FCI00 |W AL Seg 6 1Ins 27  JSE
=T 49 FC22 R AV Seg 2 Ins 45 /U
FC100 W AV Seg 6 I ns 30 | SE
T 50 FCI00 |W AL Seg 7 Ins 3 J/SE
T 51 FCI00 |W AL Seg 7 Ins 6 /SE
T 52 FC100 W AV Seg 7 I ns 9 | SE
T 53 FCIO0 |W AL Seg 7 Ins 12  /SE
T 54 FCI00 |W AL Seg 7 1Ins 15  JSE
T 55 FCI00 |W AL Seg 7 1Ins 18  JSE
s. |~ T 56 FCI00 |W AL Seg 7 Ins 21 /SE
EREE | B iy FCI00 W AL Seg 7 1Tns 24 JSE
22Eczs| T T 58 FCI00 W AVL Seg 7 Ins 27 ISE
sscfe|” T 59 FCI00 |W AL Seg 7 Ins 30 /SE
.58 T 60 FC100 [W AL Seg 8 Ins 3 TSE
B TN s FCI00 W AL Seg 8 Ins 6 /SE
§328z| 7T 62 FCI00 W AVL Seg 8 Ins 9 /SE
f:isc| T 63 FCI00 |W AL Seg 8 1Ins 12  JSE
- H FC100 [W AL Seg 8 Ins 15 TSE
ZEEsil T 65 FCI00  [W AL Seg 8 Ins 18 JSE
§s,ie| T 66 FCI00  [W AL Seg 8 1Ins 21 JSE
ZiETTer FCI00 |W AL Seg 8 Ins 24 /SE
PE1 S B FCI00 [W AL Seg 8 Ins 27 TSE
;éun T 69 FCI00 |W AL Seg 8 1Ins 30 JSE
ESREZNTT 70 FCI00 [W AV Seg 9 Ins 3 | SE
T 71 FCI00 |W AL Seg 9 Ins 6 /SE
T 72 FC100 W AV Seg 9 I ns 9 | SE
T 73 FC100 W AV Seg 9 I ns 12 | SE
T 74 FCI00 |W AL Seg 9 1Ins 15  JSE
T 75 FC100 W AV Seg 9 I ns 18 | SE
T 76 FC100 W AV Seg 9 I ns 21 | SE
T 77 FCIO0 |W AL Seg 9 1Ins 24 [SE
T 78 FCI00 |W AL Seg 9 1Ins 27 JSE
T 79 FC100 W AV Seg 9 I ns 30 | SE
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
|Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referenci as cruzadas |Hoja: 17+

Est ado

Modi fic.|Fecha

Nonb.

Nor mau

PO00001\ Equ

po S| MATI C 300\ CPU 313\ ...\Bl ogue

Bl ogues

5. 10. 2004

11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




1

3

4

Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
T 80 FCI00 |W AL Seg 10 Ins 3 /SE
T 81 FC100 W AV Seg 10 I ns 6 | SE
T 82 FC100 W AV Seg 10 I ns 9 | SE
T 83 FC100 W AV Seg 10 I ns 12 | SE
T 84 FCI00 |W AL Seg 10 Ins 15  /SE
T 85 FCI00 |W AL Seg 10 Ins 18  /SE
T 86 FC100 W AV Seg 10 I ns 21 | SE
T 87 FCI00 |W AL Seg 10 Ins 24  JSE
T 88 FCI00 |W AL Seg 10 Ins 27  /SE
T 89 FCI00 |W AL Seg 10 Ins 30  /SE
ss T 90 FC100 W AV Seg 11 I ns 3 | SE
EREEE | I FCI00 W AL Seg 11 Tns 6 /SE
2Rz T 92 FCI00 W AVL Seg 11 Tns 9 /SE
sscfe|” T 93 FCI00 |W AL Seg 11 Ins 12  /SE
<S.58|” T 94 FC100 |W AVL Seg 11 1Ins 15 TSE
B TN s FCI00 W AL Seg 11 Tns 18 /SE
gi2és| T 96 FCI00  [W AL Seg 11 Tns 21 /SE
feisc|T T o7 FCI00 |W AL Seg 11 Ins 24 JSE
tiiis| T T o8 FCI00 W AL Seg 11 Ins 27 TSE
ZEEsil T 99 FCI00  [W AL Seg 1L Tns 30 SE
§c.i:| T 100 FCI00  [W AL Seg 12 1ns 3 /SE
P T FCI00 W AL Seg 1z 1Tns 6 JSE
Jfeot|T T 102 FCI00 [W AL Seg 12 Ins 9 TSE
;éun T 103 FCI00 |W AL Seg 12 Ins 12 JSE
ESNEZ)TT 104 FC100 [W AW Seg 12 Ins 15 I SE
T 105 FCI00 |W AL Seg 12 Ins 18  /SE
T 106 FCI00 |W AL Seg 12 Ins 21 /SE
T 107 FCI00 |W AL Seg 12 Ins 24  JSE
T 108 FCI00 |W AL Seg 12 1Ins 27 ISE
T 109 FC100 W AV Seg 12 I ns 30 | SE
T 110 FCI00 |W AL Seg 13 Ins 3 ISE
T 111 FCI00 |W AL Seg 13 Ins 6  /SE
T 112 FCI00 |W AL Seg 13 Ins 9  JSE
T 113 FCI00 |W AL Seg 13 Ins 12  /SE
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
|Aut or |DSS DPTO DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES |+ ]
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC Referenci as cruzadas |Hoja: 18+
Est ado | Modi fic.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po S| MATI C 300\ CPU 313\...\Bl oque 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

Bl ogues

© 2008




! | 3 | 4 | | 6
Oper ando (sinbol 0) Bl oque [Acceso [Lenguaje |Punto de aplicaci6n Punto de aplicaci 6n
T 114 FC100 W AW Seg 13 I ns 15 | SE
T 115 FC100 W AW Seg 13 I ns 18 | SE
T 116 FC100 W AW Seg 13 I ns 21 | SE
T 117 FC100 W AW Seg 13 I ns 24 | SE
T 118 FC100 W AW Seg 13 I ns 27 | SE
T 119 FC100 W AW Seg 13 I ns 30 | SE
. 5i3
L E
S3EC%
302°%g
20252
sZggk
$28gS
Eha
gost,
=285
o : 8(‘ 0w ©
e 1
Ses. .
£SE8E
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRID | g MATI C S7-300 |AUTOVATI ZACI ON DE UNA Li NEA |=
lAut or [DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA CPU 313 DE MONTAJE DE ORDENADORES [+
contr . ANEXO 3. PROGRAMA PLC Ref erenci as cruzadas |H0j a: 19-
Est ado | Modi fi c.|Fecha Nonb. [Nor ma P000001\ Equi po S| MATI C 300\ CPU 313\ ...\Bl oque Bl ogues 5.10. 2004 11:21:18[15.11. 2004 15: 26: 52 |Pagi na:

© 2008




Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

1 ‘ 2 | 3 4
OBl - <offline>
"Cycl e Execution"
Nonbr e: Fam | i a:
Aut or : Versi6n: 0.1

Ver si 6n del
11/ 11/ 2004 10:58: 31
15/ 02/ 1996 16:51:12

Hora y fecha Cddi go:
Interface:

Longitud (bl oque / cédigo / datos):

bl oque: 2

00420 00292 00026

Nonbr e Ti po de datos Direcci6n | Conentario

TEMP 0.0
OB1_EV_CLASS Byte 0.0 Bits 0-3 = 1 (Coming event), Bits 4-7 = 1 (Event

class 1)

0B1_SCAN 1 Byte 1.0 1)(Cold restart scan 1 of OB 1), 3 (Scan 2-n of OB
OB1_PRI ORI TY Byt e 2.0 1 (Priority of 1 is |owest)
OB1_OB_NUMBR Byte 3.0 1 (Organization block 1, OBl)
OB1_RESERVED 1 |Byte 4.0 Reserved for system
OB1_RESERVED 2 |Byte 5.0 Reserved for system
OB1_PREV_CYCLE |Int 6.0 Cycle time of previous OBl scan (mlliseconds)
OB1_M N_CYCLE |Int 8.0 M ni num cycle tine of OBl (mlliseconds)
OB1_MAX_CYCLE |Int 10.0 Maxi mum cycle tine of OBl (mlliseconds)
OB1_DATE TIME |Date_And_Tine 12.0 Date and tine OBl started

Bloque: OBL  Mbdul o princi pal

‘Segm: 1

ARRANQUE Y PARADA DEL SI STEMA

/1 Agrupaci 6n de alarnas para |l amada a FC2

"Al armas". Ener genci a_gener al DB120. DBX0. 0 -- EMERGE
NCI A GENERAL NO K
o "Al armas". Energenci a_X1B2 DB120. DBX0. 1 -- EMERGE
NCI A BOTONERA X1B1
o "Al armas". Ener genci a_X1B7 DB120. DBX0. 2 -- EMERGE
NCI A BOTONERA X1B7
O "Al armas". RELE_SEGURI DAD NO K DB120. DBX1. 1 -- RELE S
EGURI DAD NO OK
= " Agrupaci on emer genci as" MB. 2 -- Agrupa
ci 6n de todas | as energencia
de la instal ac.
/1 Agrupaci 6n de Termi cos (solo si paran toda |a instal acio6n)
U "Al arnmas". Term co_(Q@B01 DB120. DBX2. 0 -- Termc
o M1
U "Al arnmas". Term co_Q@B02 DB120. DBX2. 1 -- Termc
o M2
U "Al arnmas". Term co_F51 DB120. DBX2. 2 -- Salida
S
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO S1ATIC 57-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\OBl - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

OBl

03.11. 2004 12:35:56 [Hoja: 1+

11.11.2004  10: 58: 31 [Pagi na:

© 2008




Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

U "Al arnmas". Termi co_F71

= " Agrupaci on term cos"

/1 Agrupaci 6n de presostatos
"Al armas". Presostato
= " Agr upaci on presost at os"

/1 Agrupaci 6n de reposos de |la instal aci 6n
] "En reposo zona 1"

] "En reposo zona 2"

" Agrupaci on reposos”

/1 Agrupaci 6n de zonas en nmanua

] “Manual zona 1"
] “Manual zona 2"
= "En nmanual general"

/1 Agrupaci 6n de zonas en automatico
U “Aut onatico zona 1"

] "Aut omati co zona 2"

"En automatico general"

/1 Llamada nodul o de arranque
CALL "Arranque / Parada inst."
pul sador _mar cha: =" PM'

pul sador _paro :="PP"

r eposo : =" Agr upaci on reposos”

def energenci as: =" Agr upaci on energenci as

def _term cos : =" Agrupaci on term cos"

def presostato :="Agrupaci on presostatos

DB120. DBX2. 3 -- Entrad
as canpo
M3. 3 -- Agrupa

ci6n de los térm cos de toda
| a i nstal ac.

DB120. DBX4. 1

M. 7 - -
ci 6n de todos | os
s de la instal ac.

Agr upa
presost at o

M. 4 -- En rep
0so zona 1
Mb. 4 -- En rep
0S0o zona 2
M3. 5 -- Agrupa

ci 6n de todos | os

|l a i nstal ac.

reposos de

M4. 2 -- En man
ual zona 1

Mb. 2 -- En man
ual zona 2

M. 6 -- Manual
gener al

M4. 3 -- En aut
omatico zona 1

Mb. 3 -- En aut
omati co zona 2

M. 7 -- Aut oma
tico general

FC2

EO. O -- PULSAD
OR MARCHA

EO. 1 -- PULSAD
OR PARADA

M3. 5 -- Agrupa

ci 6n de todos | os
| a instal ac.

MB. 2 - -
ci 6n de todas | as
de la instal ac.
M3. 3 -- Agrupa
cion de los térm cos de toda

| a instal ac.
MD. 7 -- Agrupa
ci6n de todos | os preséstato
s de la instal ac.

reposos de

Agr upa
energenci a

sirena : ="H784" A8. 3 -- Boci na
/] Activaci 6n Lanpara Marcha
UN "Marcha general " M2. 5 -- Marcha
general instalacio6n activad
a
Fecha UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D

03/ 07/ 2008
Aut or | DSS

contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC

DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA

SI MATI C S7-300
CPU 313

Est ado

Modi fic. Fecha Nonb. |Nor ma

PO00001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\ OBl - <of

| i ne>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

OBl

03.11. 2004 12:35:56 |Hoj a: 2+

11.11.2004

10: 58: 31 [Pagi na:

© 2008




1 ‘ 2 [ 3 | 4

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

zaci 6n expresa

UN " Agr upaci on energenci as" MB. 2 -- Agrupa
ci6n de todas | as energencia
de la instal ac.

] "I nt_500ns" ML. 1 -- Interm
itencia de 500nms de interval
o]

@)

U "Marcha general " M. 5 -- Marcha

general instalacién activad

a

@)

U "Prueba_Lanpar as" EO. 5 -- Pul sad
or prueba | anparas

= " SH901" A8.0 -- Lanpar
a pul sador marcha instal acio
n

/1 Activaci 6n El ectroval vul a paso de aire.

U "Fin secuencia inicial" M. 1 -- Fin de
| a secuenci a de arranque
= "Y1100" A10.0 -- Val vul

a general aire

Ref erenci as anteriores

Agr upaci on emer genci as Bl 1/ =
Agr upaci on presost at os OoBl: 1/ =
Agr upaci on reposos Bl 1/ =

Agr upaci on term cos OBl: 1/ =
Aut omatico zona 1 FC10: 3/ S

Aut ormati co zona 2 FC20: 3/ S

En reposo zona 1 FC10: 2/ =

En reposo zona 2 FC20: 2/ =

Fi n secuencia inicial FC2:2/R FC2:1/S
| nt _500ms

Manual zona 1 FC10: 3/ R

Manual zona 2 FC20: 3/ R

Mar cha gener al FC2: 3/ =

Ref erenci as posteriores

Agr upaci on ener genci as OB1:2/CALL OB1:1/UN FC2:1/UN FC10:2/UN ...
Agr upaci on presost at os OB1: 1/ CALL

Agr upaci on r eposos OB1: 1/ CALL

Agr upaci on term cos OB1: 1/ CALL

En automatico general

En manual general OB1: 2/ CALL

SHI01
Y1100 FC4: 3/ U
Segm: 2 Activaci 6n baliza principal armario
CALL "Baliza 2 col ores" FC3
al ar nas :="Alarma activada general" M.3 -- Alarma a
ctivada general
ener genci as : ="Agrupaci on energenci as" MB. 2 -- Agrupaci
6n de todas | as energencia de
I a instal ac.
manual . ="En manual general" M2. 6 -- Manual g
ener al
bal i za_verde: =" H782" A8. 1 -- Baliza v
erde marcha
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS | || DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\OB1 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 03. 11. 2004 12: 35: 56 |Hoj a: 3+
Bl 11.11. 2004 10 58: 31|Pagi na:

© 2008




baliza roja :="Hr83" A8. 2 -- Balizar
oja de averia

Ref erenci as anteriores
Agr upaci on ener genci as OBl: 1/ =
Al arma acti vada general

En manual general OBl: 1/ =
Segm: 3 Trat am ent o de al arnas
CALL "Tratam ento al arnas” FC120
-- Modulo de tr
atam ento de al ar
nas
pul sador _rearne : =" REA" EO. 2
- - REARVMVE
pul sador _ent er ado :="Areas".OP[1]. Tecl ado_siste DB123.DBX37.1
ma. Tecl a_ACK
direccion_inicio :=0
canti dad _word . =25
Db_al ar nas :="Al ar mas" DB120
-- Bit’s de ala
r mas
Db_acuses : =" Acuses” DB121

-- Area de acus
es de al arnmas
"Menoria_al ar mas" DB122
-- Area de neno
ria de al armas
" H784" A8. 3
-- Boci na
Bit _alarma_activa :="Alarma activada general" M. 3
-- Alarma activ
ada gener al
Bit _nueva_al arma_acti va: ="Nueva al arna general " M. 4
-- Nueva al arnma
activa general

Db_mem al ar mas

sirena

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
para el caso de concesi6n de patente o de npdelo de utilidad.

lar,

Segm: 4 Ll amadas a Mbdul os de progranma

uc "Def ect os general es" FC4

ucC "Trat. tenporizadores" FC100 -- Modul o de tratam ent
o de tenporizadores

ucC "Leds y Pantallas OP7" FC9

uc "Organi zaci 6n Zona 1" FC10 -- Bl oque de organi zaci
o6n de la Zona 1

uc "Organi zaci 6n Zona 2" FC20 -- Bl oque de organi zaci

6n de la Zona 2

Fecha [03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\OB1 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 03.11.2004  12:35:56[Hoja: 4+
OB1 11.11.2004  10: 58: 31 [Pagi na:

© 2008 I




1 2 [ 3 4
Segm: 5 Tienpo de ciclo de la CPU, y OB1_DATE TI ME
OB1_DATE_TIME --> Fehca y hora a las que se solicito el OB

LB12 --> ANO (90-89, es decir de 1990 hasta 2089)

LB13 --> MES (01-12)

LB14 --> DIA (01-31)

LB15 --> HORA (00-23)

LB16 --> M NUTCS (00-59)

LB17 --> SEGUNDOS (00-59)

LB18 (Lugar de nayor valor) --> Los dos lugares de mayor val or de nms (00-
99)

LB19 (Lugar de nenor valor) --> 2 MSD de ns (00-99)

LB19 (Lugar de nayor valor) --> Lugar de nenor valor de ms (00-99)

LB19 (Lugar de nenor valor) --> Dia de |la semana (1-7 1=Doni ngo)

/1 Se pasa el

L
T

val or

del

tienpo de ciclo de la CPU
#0B1_PREV_CYCLE
"Gclo PLC

Ref erenci as posteriores

MAL4 -- Tienpo de ciclo de la CPU

ngig Ciclo PLC FC111:3/L FCl12:1/L

BENEC

SSESZ

° 355

895 2

zgege

2ocs2

czg8f

252,43

538

05°2°%6

-

c-882

5§3°8¢

i et

588-3

g-85¢2

655>9

8388

~8598%9

~E8=%

LER8B S

gEsng

-]

GoZg®

>545°

55895,

SS4%8

=285

5%

€95

L0253

S-58=

S§Ea. o

F388"
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS ||| DE MADRI D
Autor |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313

Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\OB1 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

OBl

03.11.2004  12:35:56Hoj a:  5-
11.11.2004  10:58: 31 [Pagi na

© 2008




Se reservan todos | os derechos, en particu-

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi

cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
para el caso de concesi6n de patente o de npdelo de utilidad.

1 ‘ 2 | 3 4
OB81 - <offline>
"OB81 Fal |l os al i nentaci on" Cestion fallo bateria
Nonbr e: Fam | i a:
Aut or : Versi6n: 0.1

Hora y fecha Cddigo

Interface:
Longitud (bl oque / cédigo / datos):

Ver si 6n del

bl oque: 2

07/ 12/ 2001 01:53: 47

13/ 03/ 2001 12:45:59

00174 00054 00020

Nonbr e Ti po de datos Direcci 6n | Conentario

TEMP 0.0
0B81_EV_CLASS Byte 0.0 Ilgfg?halEV?;tjl ;:I g\S/ZntB’ Entering event state,
OB81_FLT_I D Byt e 1.0 16#XX, Fault identifcation code
OB81_PRI ORI TY Byte 2.0 26/ 28 (Priority of 1 is |owest)
0B81_0B_NUMBR Byt e 3.0 81 (Organi zation block 81, OB81)
OB81_RESERVED_1 |Byte 4.0 Reserved for system
OB81_RESERVED 2 |Byte 5.0 Reserved for system
OB81_MDL_ADDR I nt 6.0 Reserved for system
OB81_RESERVED_3 |Byte 8.0 Reserved for system
OB81_RESERVED 4 |Byte 9.0 Reserved for system
OB81_RESERVED_5 |Byte 10.0 Reserved for system
OB81_RESERVED_6 |Byte 11.0 Reserved for system
OB81_DATE TIME |Date_And_Ti ne 12.0 Date and time OB81 started

;5| [Bl oque: 0BB81
§; ’Segn1: 1 Cestion fallo pila de respal do programa
U
L #0B81 EV_CLASS
L B#16#39
==|
)
U
L #0B81 FLT ID
L B#164#22
==|
) . )
S "Fallo bateria CPU'" M.0 -- Fallo bateria CPU
U
L #0B81 EV_CLASS
L B#16#38
)
U
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO S1ATIC 57-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\0B81 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

0B81

03.11. 2004

18: 11: 13 [Hoj a:

1+

07.12. 2001

01: 53: 47 [Pagi na:

© 2008




L #0B81 FLT ID

L B#16#22

) .

R "Fallo bateria CPU'" M.0 -- Fallo bateria CPU

Ref erenci as posteriores
Fallo bateria CPU FC4:4/U

en particu-

y reproducci 6n de esta publicaci6n asi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
Se reservan todos |os derechos,

Los infractores quedan obligados a |a i ndemi zaci 6n
para el caso de concesi6n de patente o de npdelo de utilidad.

H )
© ¢
3 °
E s
5 ida
© g =
352,
© &m
38358
5%c8
2-58
SE5. o
F388"
Fecha [03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\0B81 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
03.11.2004 18:11:13[Hoja:  2-
OB81 07.12.2001  01: 53: 47 [Pagi na:
© 2008 |




1 ‘ 2 | 3 4
FC2 - <offline>
"Arranque / Parada inst."
Nonbr e: Fam | i a:
Aut or : Versi6n: 0.1

Hora y fecha Cddigo

Ver si 6n del
05/ 03/ 2002 22:09: 53

bl oque: 2

I nterface: 05/ 12/ 2001 11:25:54
Longitud (bl oque / codigo / datos): 00220 00108 00000
Nonbr e Ti po de datos Direcci 6n | Conentario
IN 0.0
pul sador _nmar cha |Bool 0.0
pul sador _paro Bool 0.1
reposo Bool 0.2
def _emer genci as |Bool 0.3
def _term cos Bool 0.4
def _presostato |Bool 0.5
out 0.0
I N_ouT 0.0
S5 sirena Bool 2.0
MELEE TEMP 0.0
2e2ie| | RETLRN 0.0
%;;%é RET VAL 0.0
>S54 ‘Bloque: FC2 Arranque-parada instal acion
\Segm: 1 ARRANQUE | NI CI AL
Ses.;
FeNES U #pul sador _mar cha
UN "Aux Fl anco PM
= "FP Pul sador Marcha"
U #pul sador _mar cha
= "Aux Fl anco PM
U "FP Pul sador Marcha"
UN " Agrupaci on emer genci as"
S "Peticion de nmarcha"
UN "Fin secuencia inicial"
SPBN JUWP
] "Peticion de nmarcha"
UN "Fin secuencia inicial"
= "Activacion T1"
] "Peticion de nmarcha"
Fecha |03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC2 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC2

03.11. 2004

12:18: 43 [Hoja: 1+

05. 03. 2002

22:09: 53 [Pagi na:

© 2008




Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

JUMP

"Fin secuencia inicial"
T 1

#sirena

0

"Peticion de nmarcha"
T 1
"Fin secuencia inicial"

Segm :

PARADA GENERAL

WO CC nwcc ||C||%C

nccc

#pul sador _paro
"Aux Flanco PP"
"FP Pul sador Par 0"
#pul sador _paro
"Aux Fl anco PP"

"FP Pul sador Paro"
"Fin secuencia inicial"
"Peticion de parada"

"Peticion de parada"
#reposo

"Fin secuencia inicial"
"Peticion de parada"
"Peticion de marcha"

"Peticion de parada"
"Fin secuencia inicial"
"FP Pul sador Marcha"
"Peticion de parada"

Segm :

CONDI CI ON | NI CI AL GENERAL

UN
UN
UN

"Fin secuencia inicial"
#def _emer genci as

#def term cos

#def presostato
"Marcha general "

Fecha

Aut or

03/07/ 2008
DSS

contr.

UNI VERSI DAD CARLCS |11 DE MADRI D
DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA
ANEXO 3. PROGRAMA PLC

SI MATI C S7-300
CPU 313

Est ado

Modi fic.

Fecha

Nonb.

Nor ma

PO00001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC2 -

<of f | i ne>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC2

03.11. 2004

12:18: 43 |Hoja:  2-

05. 03. 2002

22:09: 53 [Pagi na

© 2008




FC3 - <offline>

"Baliza 2 col ores”

Nonbr e: Fam | i a:
Aut or : Versi6n: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 04/ 11/ 2004 16:27:12
I nterface: 08/ 12/ 2001 20:18:19

Longitud (bl oque / codigo / datos): 00182 00076 00000

Nonbr e Ti po de datos Direcci 6n | Conentario

I'N

al ar mas Bool

ener genci as Bool

manual Bool
out
I N_OUT

bal i za_verde |Bool

baliza_roja |Bool
TEMP
RETURN

RET_VAL

epele| v dMEePo] o) o) ©FO
ololo|lr|ololo|nv| r|o|o

‘BI oque: FC3 LAMPARAS DE AVI SOS DE ESTADO OPERATI VO

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
para el caso de concesi6n de patente o de npdelo de utilidad.

‘Segnl: 1 LAVMPARA VERDE DE ESTADO EN SERVI CI O

U "Fin secuencia inicial"

UN "Peticion de parada"

O

5 U "Fin secuencia inicial"

U "Peticion de parada"

] "I'nt_1s"

O

U "Peticion de marcha"

UN "Fin secuencia inicial"

UN "Peticion de parada"

U "I'nt_250ns"

O

U "Prueba_Lanpar as"

= #bal i za_verde

Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC3 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 03. 11. 2004 12:19: 37 |Hoj a: 1+

<] 04. 11. 2004 __16: 27: 12 |Pagi na:

© 2008 I




1 2 | 3 4
‘Segnl: 2 LAMPARA RQJA DE EMERGENCI A
] "Peticion de nmarcha"
U
] "I'nt_1s"
U
] #al ar mas
UN #enmer genci as
o #manua
@] #emer genci as
O
U "Prueba_Lanpar as"
= #bali za roja
31
SSESZ
53853
2ocds
czg8f
goc8,
€95
Zeg. .
fe8gs
Fecha |03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C 57- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC3 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA

DE MONTAJE DE ORDENADCRES

+

FC3

03.11. 2004 12:19: 37 |Hoja:  2-

04.11.2004  16:27: 12 [Pagi na:

© 2008




1 ‘ 2 [ 3

FC4 - <offline>

"Def ect os general es"

Nonbr e: Fam | i a:
Aut or: Version: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 05/ 11/ 2004 12:19: 25
Interface: 22/ 04/ 2001 20: 00: 06
Longitud (bl oque / codigo / datos): 00206 00096 00000
Nonbr e Ti po de datos Direcci6n | Conentario
I'N 0.0
out 0.0
I N_oUT 0.0
TEMP 0.0
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0
“E:: Bl oque: FCA Defectos general es
~ju°§ ‘Segm 1 Par adas de energenci a
u Ew UN " EMERGENCI A_ARMARI O'
siEct S "Al ar mas" . Ener genci a_gener al
>~§ UN " Enmer genci a_Xx1B2"
g*”’ S "Al ar mas" . Emer genci a_X1B2
E f UN "Emer genci a_X1B7"
=5g3” S "Al ar nas" . Ener genci a_X1B7
S EEL UN "Al armas" . Emer genci a_gener al
UN "Al armas". Energenci a_X1B2
UN "Al armas" . Emer genci a_X1B7
UN "RELE GENERAL_ (K"
S "Al armas". RELE_SEGURI DAD_NO K
Segm: 2 Térm cos
UN "F51"
S "Al arnmas". Term co_F51
UN "F71"
S "Alarmas". Termi co_F71
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC4 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FCA

03.11. 2004

12:18: 43 |Hoj a: 1+

05.11. 2004

12: 19: 25 [Pagi na:

© 2008




Segm :

3

Presostato

//Fallo de presion de aire por tienpo si adn no

//ha arrancado | a instal aci 6n

U
U

"Fin secuencia inicial"
"Y1100"
"Activaci on T9"

/1 Defecto presostato

" "
] Mar cha gener al
" "
UN Presost at o_genera
O
U I 9
" "
S Al armas" . Presostat o
Segm: 4 Fall o bateria
n H 1
u Fall o bateria CPU
n n H
S Al arnes”. Fal | o_bateria_CPU
53
S3g
- .53
5 328
Zi8%E
c5ZEZ
SSES:
S3Ec3
585
§oE5,
§g% 2
Z<s8a
zEc8e
55222
ER
sS .5k
248
5588,
k-
£8y
05587
882
Zae
c-38¢
5§3°8¢
-
zegce
3eEyg
$°%-E
£0%s
£558,
$552g
ESgs
5553
$E88s
S58%
~zity
TR
cEs83
5§35 %
55,8
G4
Scuds
5543
5885,
3533
By
P
£3%
© — @ —_
==8l3
g5
T O X 0 ©
g8%s¢
S.08%
5° 58
5%
SB35 ..
~ O® O ®
O oNQ—
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fic. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC4 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FCA

03.11. 2004

12:18: 43 |Hoja:  2-

05.11. 2004

12: 19: 25 [Pagi na

© 2008




1 ‘ 2 [ 3

FCO - <offline>

"Leds y Pantallas OP7"

Nonbr e: Fam | i a:
Aut or : Versi6n: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 04/ 11/ 2004 19: 04: 28
I nterface: 19/ 06/ 2002 10: 09: 48

Longitud (bl oque / co6digo / datos): 00438 00318 00000

Nonbr e Ti po de datos Direcci6n | Conentario
I'N 0.0
ouT 0.0
I N_OUT 0.0
TEMP 0.0
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0

‘BI oque: FC9 Activacion Leds pul sadore K de la OP7

os. Se reservan todos |os derechos, en particu-

lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

;
£ /Segm: 1 Led K1
S4:|//EN PANTALLA 12
U
g L "Areas".OP[1]. | nagen. Num de Pantall a
L 12
SPBN K1_1

/| LED PARPADEA 0, 5HZ

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

zaci 6n expresa
por dafios y perj ui

U

@] "Led K1 Int_Pant 12"

O "Led K1 Fijo Pant_ 12"

)

= "Areas".OP[1].Imagen_de los led.Led tecla K1 bit_1
/1 LED FI JO

U "Led_Kl1_Fijo_Pant_12"
= "Areas".OP[1].Imagen_de los led.Led tecla K1 bit_ 2

K1 1: NOP 0
/1 EN PANTALLA 22

W

L "Areas".OP[1]. I nmagen. Num de_ Pantall a
L 22

)

SPBN K1 2

/| LED PARPADEA 0, 5HZ

Fecha [03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC9 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 04.11.2004  18:33:38[Hoja: 1+
FC9 04.11.2004  19: 04: 28 [Pagi na:

© 2008 I




U
L

/1 EN PANTALLA 12

"Areas".OP[ 1]

. I magen. Num de_Pantal | a

1 ‘ 2 [ 3 4
U
o) "Led_K1_Int_Pant_ 22"
@] "Led K1 _Fijo_Pant_ 22"
)
= "Areas".OP[1].Inmagen_de los led.Led tecla K1 bit 1
/1 LED FI JO
U "Led K1_Fijo_Pant_ 22"
= "Areas".OP[1].Inmagen_de los led.Led tecla K1 bit 2
K1 2: NOP O
Segm: 2 Led K2
SPA K21
/1 LED PARPADEA 0, 5HZ
= "Areas".OP[1].Inmagen_de los led.Led tecla K2 bit 1
/1 LED FI JO
= "Areas".OP[1].Inmagen_de los led.Led tecla K2 bit_2
K2_1: NOP O
_%35]|Segm: 3 Led K3
£58;3 SPA K3 1
S2-4%| 1/ LED PARPADEA 0, 5HZ
iu_:é = "Areas".OP[1l].Inagen_de |l os led.Led tecla K3 bit 1
s:28:| //LED FI OO
$°%: 8 = "Areas".OP[1]. I nagen_de los |l ed.Led tecla K3 bit 2
a’ﬁ K3_1: NOP O
£2,¢|[Segm: 4 Led K4
E

zaci 6n expresa
por dafios y perj ui

L

)
SPBN
/1 LED

U
0
0
)
/1 LED FI JO
U
K4_1: NOP

12

K4 1

PARPADEA 0, 5HZ

"Led_K4_Int_Pant_12"

"Led_K4_Fijo_

Pant 12"

"Areas".OP[1].Inmagen_de los led.Led tecla K4 bit 1

"Led_K4 Fijo_

Pant 12"

"Areas".OP[1] .1 magen_de | os | ed.Led tecla K4 bit 2

0

/1 EN PANTALLA 22

W
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC9 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC9

04.11. 2004

18: 33: 38 |Hoj a:

2+

04.11. 2004

19: 04: 28 [Pagi na:
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1 ‘ 2 [ 3 4

L "Areas".OP[1]. | nagen. Num de_ Pantall a

L 22

)

SPBN K4_2
/| LED PARPADEA 0, 5HZ

U

@] "Led_K4 I nt_Pant 22"

O "Led K4 _Fijo Pant_ 22"

)

= "Areas".OP[1].Imagen_de los led.Led tecla K4 bit_1
/1 LED FI JO

U "Led K4 _Fijo_ Pant_ 22"

= "Areas".OP[1].Inmagen_de los led.Led tecla K4 bit_ 2

\Segm: 5 RESET BI T DE LEDs
/1 EN PANTALLA 12
23y W
BENEC L "Areas".OP[ 1] .Imagen. Numde // Numero actual de pantalla en OP
22t:=| _Pantalla
22540 L 12
20583 <>|
czg8f )
FP M 20.0
$328% SPBN B001
giggi SET
>~ R "Areas".OP[1].Imagen_de_| os
s£:%:| _led. Led_tecla_Ki_bit_1
82,52 R "Areas".OP[1].Imagen_de_| os
$5-23| _led. Led_tecla_Kl_bit_2
=388 R "Areas". OP[ 1] .| nagen_de_| os
g35gc| _led. Led_tecla_K4_bit_1
z.8%7 R "Areas".OP[1]. I magen_de_| os
£3%8%| led.Led tecla K4 _bit 2
B001: NOP O
/1 EN PANTALLA 22
W
L "Areas".OP[1].Inmagen. Numde // Nunmero actual de pantalla en OP
_Pantall a
L 22
<>|
)
FP M 20.1
SPBN B002
SET
R "Areas".OP[1]. I magen_de_| os
_led.Led tecla K1 bit 1
R "Areas".OP[1]. I magen_de_| os
_led.Led tecla K1 bit 2
Fecha UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D

Aut or

03/07/ 2008
DSS

DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA

contr.

ANEXO 3. PROGRAMA PLC

SI MATI C S7-300
CPU 313

Est ado

Modi fic. Fecha Nonb. |Nor ma

PO00001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC9 -

<of f | i ne>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC9

04.11. 2004

18:33: 38 |Hoj a: 3+

04.11. 2004

19: 04: 28 [Pagi na:

© 2008




R

R

"Areas".OP[1]. | magen_de_| os
_led.Led_tecla_K4 bit_
"Areas".OP[1]. | magen_de_| os
_led.Led tecla K4 bit_2

1

B002: NOP 0
S35 .

- 3523

ERiN

5N 5=

SSESZ

°35cs

895 2

zEs8e

20088

czg8f

58%,8

258

052°%6

®°3 g0

c-882

§3°3¢

FI R

Se3- s

§-8g%

Sostg

Bgad .

28288

~Eo %

LERE S

5892

§8: .5

gozis

Sg5gss

5°S935,

SS4%8

w28

“52s>%

Kﬂé&m(ﬂ

- _©7DT

SE5. o

§398"°
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313

Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC9 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA

DE MONTAJE DE ORDENADCRES

+

FC9

04.11. 2004 18:33:38 |Hoj a:  4-
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Nonbr e:
Aut or :

Hora y fecha Cddigo
Interface:

FC10 - <offline>

"Organi zaci 6n Zona 1"

Bl oque de organi zaci 6n de la Zona 1
Fam | i a:

Version: 0.1

Versi 6n del bl oque: 2
11/ 11/ 2004 11:04: 34

18/ 06/ 2002 11:16: 10
Longi tud (bl oque / cddigo / datos): 00500 00366 00006

Nonbr e Ti po de datos Direcci6n | Conentario

IN 0.0

ouT 0.0

I N_ouT 0.0

TEMP 0.0

RETURN 0.0

RET_VAL 0.0

‘Bloque: FC10 Mddul o de Organi zaci 6n Zona 1 (En | ayout zona A)
‘Segnl: 1 Tratam ento Al armas Zona 1

CALL

AUF

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
para el caso de concesi6n de patente o de npdelo de utilidad.
~ 4 Q

lar,

52\’0 rr—;2~'0 rrQOO0O
W) W)

N~Arr
v

"Gestion Al arnmas Z1"

"Al ar mas"
DBW 0
0

DBX 2.
DBX 2.
DBX 2.
DBD 4
L#0

DBD 8
L#0

DBW 12
0

// Genera nmarca de al arma zona

wnN O

"Alarma zona 1"

Fecha

Aut or

03/07/ 2008
DSS

contr.

UNI VERSI DAD CARLCS |11 DE MADRI D
DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA
ANEXO 3. PROGRAMA PLC

SI MATI C S7-300
CPU 313

Est ado Modi fic. Fecha

Nonb.

Nor ma

PO00001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCIO -

<of f | i ne>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC10

03.11. 2004

12:20: 29 |Hoj a: 1+

11.11.2004

11: 04: 34 [Pagi na

© 2008




Segm: 2 Marcha y Parada de Zona 1
/1 Activaci 6n Marca Reposo Zona
UN "REMANENCI A". TR_TNAO2_TNAO3
UN " REMANENCI A" . TR_TNAO03_CGA02
UN "REMANENCI A". TR_TNAO5_TNAO6
UN " REMANENCI A". TR_TNA06_CGAO3
UN "REMANENCI A". Sal i da_1A
UN "REMANENCI A". Sal i da_2A
UN "REMANENCI A". Sal i da_3A
@)
] "En reposo zona 1"
UN "Peticion de marcha"

= "En reposo zona 1"

/] Activaci 6n nmarca Parada Zona
U "Peticion de parada"
U "En reposo zona 1"
= "Parada zona 1"

// Activaci 6n marca NMarcha Zona

U "Marcha general "
i UN " Agrupaci on emer genci as"
UN "Parada zona 1"

= "Marcha zona 1"

Segm: 3 Tratam ento de Manual y Automético Zona 1

// Manual Zona 1

infractores quedan obligados a |a indemiz
os. Se reservan todos |os derechos, en particu-

] “Marcha zona 1"

U "Areas".Zona_A. Manual _OP
S “Manual zona 1"

R "Automati co zona 1"

/! Aut omati co Zona 1

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

por dafios y perj ui

5 U “Marcha zona 1"
U "Areas". Zona_A. Automati co_OP
B S "Aut omatico zona 1"
R "Manual zona 1"
Segm: 4 Vi sual i zaci 6n Modo funci onam ento en la OP
U "Manual zona 1"
SPBN MO1
L 1
T "Areas". Zona_A. Modo_Funci onani ento
SPA  FIN2
MDO1: U "Alarma zona 1"
SPBN M02
L 4
T "Areas".Zona_A. Modo_Funci onani ent o
SPA  FIN2
MDO2: U "Aut onatico zona 1"
SPBN MO03
L 2
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl0 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 03. 11. 2004 12: 20: 29 |Hoj a: 2+
FC10 11.11.2004  11:04: 34 [Pagi na:

© 2008 I




1 ‘ 2 [ 3 4

T "Areas". Zona_A. Modo_Funci onani ent o
SPA  FIN2
M03: U "Parada zona 1"
SPBN M04
L 3
T "Areas". Zona_A. Modo_Funci onani ent o
SPA  FIN2
MDO4: NOP O
L 0
T "Areas". Zona_A. Modo_Funci onani ent o

FIN2: NOP O

Segm: 5 Trat am ent o de Movi mi ent os Manual es

CALL "Activacion nanual es"
Nurrer o_pantal l a_OP_req : =12
Canti dad_de_novi m ent os: =5

Bi t _Manual ="Manual zona 1"
DB novi m ent os ="Mov_nmanual es_Zona_ 1"
DB _areas_OP =" Areas"
Aux_bit_nanual ="FN_manual _Zona_1"
Aux_bit_op ="FN_canbi o_pantal | a_Z1"
Aux_FP_K3 ="FP_K3_z1"
Aux_FP_K4 ="FP_K4_ 71"
Aux_Fn_K3 :="FN_K3_Zz1"

Segm: 6 Activaci 6n de | os Leds de la OP

//Led K1 pantalla 11 (Automatico)
UN "Automati co zona 1"
= "Led_K1_Int_Pant_ 12"

"Aut omati co zona 1"
"Led K1 Fijo Pant_ 12"

nc

/lLed K2 pantalla 11 (Manual)
UN "Manual zona 1"

"Led K4 Int_Pant 12"

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

zaci 6n expresa

UN “Manual zona 1"
"Led K4 _Fijo Pant_ 12"

Segm: 7 Ll amadas a Mbdul os de la Zona 1
ucC "Control Flujo Zona 1"

Fecha |03/ 07/2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D

Autor |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300

contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl0 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +

| 03.11.2004  12:20:29[Hoja:  3-

FC10 11.11.2004  11:04: 34 [Pagi na:

© 2008 I




aci on_nov|[ 0]

1 ‘ 2 [ 3 4
FC11 - <offline>
"Control Flujo Zona 1"
Nonbr e: Fam | i a:
Aut or: Versio6n: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 11/11/2004 11:09: 39
Interface: 18/ 06/ 2002 11:22:03
Longitud (bloque / codigo / datos): 01498 01360 00004
Nonbr e Ti po de datos Direcci6n | Conentario
I'N 0.0
out 0.0
I N_oUT 0.0
TEMP 0.0
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0
,Eéj Bl oque: FC11 Control Flujo
seafs [Segm: 1 MOTOR ML1 (+CAC2)
égéég //*********************************************
ggggg //************** ALAR'VP\S kkkkkhkhkhkhkhkkkkkkhkk*k
EEE%% //*********************************************
sesca |/ Def ecto Termi co
UN  "qg01’
Bi.ss UN "Al arnmas". Term co_@B01
57323 S “Al arnmas". Ternm co_QB01
§§§Z§ //*********************************************
ééé?i //*********** ACthaCl on Sa||daS kkkkkkhkhkhkhkk*x
Egggf //*********************************************
U "Marcha general "
UN " Agr upaci on energenci as"
W
/1 Aut omati co
] "Aut omati co zona 1"
UN "Al arnmas". Term co_Q@B01
UN "Al armas". TR _TNAO1 TNAO2
W
L DB120. DBW 9 /] Pal abra de al armas de transferenci
as y atascos
L 0
)
0]
/1 Manual
U “Manual zona 1"
U "Mov_manual es_Zona_1". Acti v

Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313

Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl1 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC11

03.11. 2004

18:17: 29 |Hoj a: 1+

11.11.2004

11: 09: 39 [Pagi na:
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Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

= IIK301II
Segm: 2 Control Puesto 1A Cruz de giro CGAl
//*********************************************
//************** ALAR'VAS kkkkkhkhkhkhkhkkkkkkhkk*k
//*********************************************

U "REMANENCI A". Sal i da_1A

UN "B123"

S "Alarmas". Cruz_G ro_CGAl

//*********************************************

//************* CG\ITRG_ PUESTO khkkkhkkhkkhkkhkhkkhkhkk*k

//*********************************************

CALL "Control puesto"

Fin_Trabajo :="Fin_ciclo_puesto_ 1A"
Presenci a_en_puesto :="B132"

Cruz_Gro_abajo . ="B123"

Tope_abaj o :="B124"

Presenci a_Tope_si gui ente: =" B133"

Tope_Si gui ente_abaj o :="B125"

Ti po_de_puesto : =FALSE

Consig_Timreset puesto :=10000

Puest o_Trabaj o_Ccupado :="REMANENC!I A". Ccupado_1A
Sal i da_Puest o_Tr abaj o : =" REMANENCI A". Sal i da_1A
Borrado Puesto Trabajo :="REMANENCI A"'. Borrado_ 1A
Lanpar a_Pul sador :="SH111"

Mem Cruz_G ro_ha_subido : ="REMANENCI A". Mm Cruz_Gro_arriba 1A
Mem fin_trabajo : =" REMANENCI A". Mem fi n_trabaj o_1A

Ti mreset puesto :="Timreset _1A"

Segm: 3 TOPE +TNAO1
//*********************************************
//************** ALAR'VAS kkkkkhkhkhkhkhkkkkkkhkk*k
//*********************************************
/1 Fall o nmovimiento tope

U "Y1l110"

UN "B124"

@)

UN "Y1i110"

U "B124"

= "Activacion T10"

U T 10

UN "Al armas" . Tope_ TNAL

S "Al armas" . Tope_ TNA1

//*********************************************

[[******  Condi ci ones Funci onani ento ****x*%xx*
//*********************************************

//*********************************************

//*********** ACthaCl on Sa||daS kkkkhkkhkkhkkhkhk*k

//*********************************************

/] Acti vaci on

Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313

Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl1 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC11

03.11. 2004

18:17: 29 |Hoj a:

2+

11.11.2004
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Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

U "Marcha general "
UN " Agrupaci on emer genci as"
W
/1 Aut omati co
U "Aut omati co zona 1"
UN "Al armas". Tope_TNAL
UN "Al armas" . Tope_ TNA2
U "REMANENCI A". Sal i da_1A
0]
/1 Manual
U “Manual zona 1"
U "Mov_manual es_Zona_1". Acti vaci on_nov|[ 1]
)
UN "y1i110"
S "Y1110"

/ / Desact i vaci on

U "Marcha general "

UN " Agrupaci on emer genci as"

W
/1 Aut omati co

U "Aut omati co zona 1"

UN "Al armas". Tope_TNAL

U " B133"

UN "REMANENCI A". Sal i da_1A

0]
/1 Manual

U “Manual zona 1"

UN "Mov_manual es_Zona_1". Acti vaci on_nov|[ 1]

)

U "y1i110"

R "Y1110"
Segm: 4 TOPE +TNAO02/ +TNAO3
//*********************************************
//************** ALAR'VAS kkkkkhkhkhkhkhkkkkkkhkk*k
//*********************************************
/1 Fall o nmovimiento tope

U "Y1111"

UN "B125"

0]

UN "yi1i11"

U " B125"

= "Activacion T11"

U T 11

UN "Al armas" . Tope_ TNA2

S "Al armas". Tope_TNA2

//*********************************************

[[******  Condi ci ones Funci onam ento ******%x*x

//*********************************************

/1 Paso bandeja de +TNAO2 a +TNAO3

] "B133"

UN "REMANENCI A". Sal i da_1A

UN "B125"

UN "B134"
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS 111 DE MADRI D )
Aut or | DSS DPTO. DE | NGEN ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313

Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl1 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +

FC11

03.11.2004  18:17:29[Hoja: 3+
11.11.2004  11:09: 39 [Pagi na:
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1 ‘ 2 [ 3 4

UN "REMANENCI A" . TR_TNA03_CGA02
UN "Peticion de parada"

UN "REMANENCI A" . TR_TNAO2_TNAO03
S "REMANENCI A". TR_TNAO2_TNAO3
U "B134"

UN "B133"

U "B125"

U "REMANENCI A" . TR_TNAO2_TNA03
R "REMANENCI A". TR_TNAO2_TNAO3

/1 Paso bandeja de +TNAO3 a +CGA02

U " B134"
U "B125"
UN "REMANENCI A" . Sal i da_2A
UN " B135"
UN "REMANENCI A" . Ccupado_2A
UN "REMANENCI A". TR_TNAO2_TNAO3
UN "Peticion de parada"
UN " REMANENCI A". TR_TNA03_CGA02
S "REMANENCI A" . TR_TNA03_CGA02
U " B135"
UN "B134"
UN " B125"
i U " REMANENCI A" . Ccupado_2A
U "REMANENCI A" . TR_TNA03_CGA02
R " REMANENCI A". TR_TNA03_CGA02

//*********************************************

//*********** ACthaCl on Sa||daS kkkkhkkhkkhkkhkhk*k

//*********************************************

/1 Acti vaci on

os. Se reservan todos |os derechos, en particu-

infractores quedan obligados a |a indemiz
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

U "Marcha general "
UN " Agrupaci on emer genci as"
W
/1 Aut omat i co
3 U "Aut omatico zona 1"

g UN "Al ar mas" . Tope_TNA2

ig U " REMANENCI A". TR_TNAO2_TNAO3

5% O

ggq) Manual
U "Manual zona 1"
U "Mov_manual es_Zona_1". Acti vaci on_nov[ 2]
)
UN "Yy1111"
S "yli1i11"

/ / Desacti vaci on

U "Marcha general "
UN " Agr upaci on energenci as"
U
/1 Aut onmati co
] "Automati co zona 1"
UN "Al armas" . Tope_ TNA2
UN "Al armas" . Tope_TNA4
UN "Alarmas". Cruz_G ro_CGA2
U "REMANENCI A" . TR_TNAO3_CGA02
(0]
/1l Manual
Fecha |03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C 57- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl1 - <offline>
AUTQVATI ZACI ON DE UNA Li NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 03.11. 2004 18:17: 29 |Hoj a. 4+
FC11 11.11.2004  11:09: 39 [Pagi na:

© 2008 I




U “Manual zona 1"
UN "Mov_manual es_Zona_1". Acti vaci on_nov| 2]
)
U "yi1i11"
R "Y1111"
‘Segm: 5 Control Puesto 2A. Cruz de giro CGA2

//*********************************************

//************** ALAR'VAS kkkkkhkhkhkhkhkkkkkkhkk*k
//*********************************************

W

U "REMANENCI A" . Sal i da_2A

O

U "REMANENCI A" . TR_TNA03_CGA02

)

UN " B126"

S "Alarmas". Cruz_G ro_CGA2

//*********************************************

//************* w\lTRO_ PUESTO kkhkkkkhkhkkkhkkhkkkkhkhkkk*k

//*********************************************

CALL "Control puesto"

_ fig Fi n_Trabaj o :="Fin_ci cl o_puest o_2A"
d58%5= Presenci a_en_puesto : =" B135"
c3fcs Cruz_Gro_abajo : =" B126"
LN Tope_abaj o ;=" B127"
in_:é Presenci a_Tope_si gui ent e: =" B136"
558°%, Tope_Si gui ente_abaj o : =" B130"
g82-° Ti po_de_puesto : =FALSE
§a°8¢ Consig _Timreset puesto :=10000
£ig.8 Puest o_Trabaj o_Ccupado :="REMANENCI A". Ccupado_2A
55g5 s Sal i da_Puesto_Trabajo  :="REMANENCI A". Sal i da_2A
S2ity Borrado_Puest o_Trabaj o :="REMANENCI A". Bor r ado_2A
§88%¢ Lanpar a_Pul sador : =" SH131"
g8°-ce Mem Cruz_G ro_ha_subi do : ="REMANENCI A". Mem Cruz_G ro_arriba_2A
35 23 Mem fin_trabajo . =" REMANENCI A" . Mem fi n_trabaj o_2A
=5g3” Ti m reset_puesto :="Ti mreset_2A"
SE5. o
Segm: 6 TOPE +TNAO4

//*********************************************

//************** ALAR'VAS kkkkkhkhkhkhkhkkkkkkhkk*k
//*********************************************
/1 Fall o nmovimiento tope

U "yi112"

UN "B127"

0]

UN "yi1i12"

U "B127"

= "Activacion T12"

U T 12

UN "Al armas" . Tope_ TNA4

S "Al armas" . Tope_TNA4

//*********************************************

Fecha [03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D

Aut or |DSS DPTO DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300

contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl1 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +

| 03.11.2004 18:17:29[Hoja: 5+

FCL1 11.11.2004  11:09: 39 [Pagi na:

© 2008 I




//****

11

/1

**  Condi ci ones Funci onam ento ***xxxkkx

U
UN
U

//*********************************************

//*********************************************

//*********** ACthaCl on Sa||daS kkkkhkkhkkhkkhkhk*k

//*********************************************

/[ Acti vaci on

"Marcha general "
" Agrupaci on emnergenci as"

Aut omati co

U

UN

U

(@]
Manual
U

U

)

UN

S

"Automati co zona 1"
"Al armas" . Tope_TNA4
"REMANENCI A". Sal i da_2A

"Manual zona 1"
"Mov_nanual es_Zona_1". Acti vaci on_nov[ 3]

"Y1i1i12"
"Y1112"

/ / Desacti vaci on

_Sig U "Mar cha general "
d58%5= UN " Agrupaci on emner genci as"
U
s WA, Aut omati co
in_:é u "Automatico zona 1"
3585, UN "Al armas" . Tope_TNA4
g82-° U " B136"
538z UN " REMANENCI A" . Sal i da_2A
ssgac|// Manual
>§~m u "Manual zona 1" . .
3 UN "Mov_nanual es_Zona_1". Acti vaci on_nov|[ 3]
80,08 )
U "Y1112"
R "Y1112"
SEg.
Segm: 7 TOPE +TNAO5/ +TNAO6

//*********************************************
//************** ALAR'\/AS kkhkkkkhkkhkkhkkhkkkikhkkk*k
//*********************************************

/1 Fall o nmovimiento tope
U "Y1113"
UN "B130"
o
UN "Y1113"
U "B130"
= "Activacion T13"
U T 13
UN "Al armas" . Tope_TNA5
S "Al armas" . Tope_TNA5
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS ||| DE MADRI D
Autor |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl1 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 03.11. 2004  18:17:29|Hoja: 6+
FC11 11.11.2004  11:09: 39 [Pagi na:

© 2008




1 ‘ 2 [ 3 4

//*********************************************

[[******x  Condi ci ones Funci onam ento ***x***%x*x

//*********************************************

/1 Paso bandeja de +TNAO5 a +TNAO6

U "B136"
UN "REMANENCI A" . Sal i da_2A
UN " B130"
UN "B137"
UN " REMANENCI A" . TR_TNAO6_CGA03
UN "Peticion de parada"
UN " REMANENCI A" . TR_TNAO5_TNAO6
S "REMANENCI A". TR_TNAO5_TNAO6
U "B137"
UN "B136"
U " B130"
U " REMANENCI A" . TR_TNAO5_TNAO6
R "REMANENCI A". TR_TNAO5_TNAO6
/1 Paso bandeja de +TNAO6 a +CGAO3
U "B137"
U " B130"
UN "REMANENCI A" . Sal i da_3A
UN "B140"
U "B131"
BTy UN " REMANENCI A" . Ccupado_3A
SEREE UN " REMANENCI A" . TR_TNAO5_TNAO6
c3fcs UN "Peticion de parada"
SE-y% UN " REMANENCI A" . TR_TNA06_CGAO3
in‘gé S "REMANENCI A". TR_TNAO6_CGAO3
u " B140"
Sacgt UN "B137"
§%8:8 UN "B130"
U " REMANENCI A" . Ccupado_3A
U " REMANENCI A" . TR_TNA06_CGA03
§88%¢ R " REMANENCI A" . TR_TNAO6_CGAO3
iggé? //*********************************************
é%%g; //*********** ACtIVB.CI On Sa|ldaS kkhkkkhkhkkhkkkhkkkkx
ﬁé;ﬁ% //*********************************************
£882%| // Acti vaci on
U "Marcha general "
UN " Agr upaci on energenci as"
W
/1 Aut omati co
0] "Aut omati co zona 1"
UN "Al armas" . Tope_TNA5
U "REMANENCI A". TR_TNAO5_TNAO6
0]
/1 Manual
U “Manual zona 1"
U "Mov_manual es_Zona_1". Acti vaci on_nov| 4]
)
UN "Y1113"
S "Y1113"

/ / Desacti vaci on

U "Marcha general "
UN " Agrupaci on energenci as"
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl1 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 03.11.2004 18:17:29]Hoja: 7+
FC11 11.11.2004  11:09: 39 [Pagi na:

© 2008 I




W
/1 Aut omati co
U "Aut omati co zona 1"
UN "Al armas" . Tope_TNA5
UN "Alarnmas". Cruz_G ro_CGA3
U " REMANENC!I A" . TR_TNA06_CGA03
@)
/1 Manual
U “Manual zona 1"
UN "Mov_manual es_Zona_1". Acti vaci on_nov| 4]
)
U "Y1113"
R "Y1113"
‘Segm: 8 Control Puesto 3A. Cruz de giro CGA3

//*********************************************
//************** ALAR'VAS *kkkkhkkkkhkkkhkkhkkkhkkkkk*%x
//*********************************************

v

U "REMANENCI A". Sal i da_3A

0]

U "REMANENCI A". TR_TNA06_CGAO3
)

UN "B131"

S "Alarnmas". Cruz_G ro_CGA3

//*********************************************

//************* CG\ITRG_ PUESTO khkkkhkkhkkhkkhkhkkhkhkk*k

//*********************************************

CALL "Control puesto"

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

2 Fin_Trabajo :="Fin_ciclo_puesto_ 3A"
s Presenci a_en_puesto : =" B140"
: Cruz_Gro_abajo :="B131"
Tope_abaj o : =FALSE
Presenci a_Tope_si gui ent e: =FALSE
Tope_Si gui ente_abaj o : =FALSE
5 Ti po_de_puesto . =TRUE
Consig_Timreset puesto :=10000
B Puest o_Trabaj o_Ccupado :="REMANENCI A". Ccupado_3A
Sal i da_Puest o_Tr abaj o : =" REMANENCI A". Sal i da_3A
Borrado Puesto Trabajo :="REMANENCI A"'. Borrado_3A
Lanpar a_Pul sador : ="SH141"
Mem Cruz_G ro_ha_subi do : ="REMANENCI A". Mm Cruz_Gro_arriba _3A
Mem fin_trabajo : =" REMANENCI A" . Mem fin_trabaj o_3A
Ti mreset puesto :="Timreset 3A"
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl1 - <offline>
AUTQVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE CRDENADORES +
| 03. 11. 2004 18:17: 29 |Hoj a: 8-
FC11 11.11. 2004 11: 09: 39 [Pagi na:

© 2008 I




1 ‘ 2 [ 3

por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
zaci 6n expresa

FC1l2 - <offline>

"Gestion Al arnmas Z1"

Nonbr e: Fam | i a:
Aut or : Versi6n: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 05/ 11/ 2004 11:40: 56
I nterface: 05/ 11/ 2004 09:59: 27

Longitud (bloque / co6digo / datos): 00842 00746 00002

Nonbr e Ti po de datos Direcci6n | Conentario
I'N
ouT
I N_OUT
TEMP

Bi t _Aux |Bool

CRS © REARCHRIES
o|lo|lo|lo|o|lo| o

RETURN
RET_VAL
Bl oque: FC12
‘Segm 1 Al armas por atasco en detectores
/1 Alarma por fallo de orientacion del detector B132
U "B132"
U "B124"
= #Bi t _Aux
CALL "GCestion Atascos"
det ect or : =#Bi t _Aux
not or : ="K301"
wor d_at asco : =DBWD)
consi gna . =DBWD)
db_at asco :="DB_Atasco"
db_consi gna . =" DB_Consi gna_At asco"
def ecto :="Al arnmas". ATASCO B132

nmenori a_def ect 05 ="Menoria_ Atascos". At ascos[ 1]

/I Al'arma por fallo de orientaci on del detector B133

U "B133"
U "B125"
= #Bi t _Aux

CALL "Gestion Atascos"

det ect or : =#Bi t _Aux
not or » =" K301"
wor d_at asco : =DBW2
consi gna . =DBW2
db_at asco :="DB_Atasco"
db_consi gna . =" DB_Consi gna_At asco"
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl2 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 05. 11. 2004 09: 59: 27 |Hoj a: 1+
FC12 05.11. 2004 11: 40: 56 [Pagi na:

© 2008




1 ‘ 2 [ 3

def ecto :
nmenori a_def ect o:

"Al armas" . ATASCO B133
"Menori a_Atascos". At ascos| 2]

/I Alarma por fallo de orientaci on del detector B134

U "B134"
UN "B125"
= #Bi t _Aux
CALL "Gestion Atascos"
det ect or : =#Bi t _Aux
not or : ="K301"
wor d_at asco : =DBWM!
consi gna . =DBWM}
db_at asco :="DB_Atasco"
db_consi gna . =" DB_Consi gna_At asco"
def ecto :="Al armas". ATASCO B134

nmenori a_def ect o: =" Menori a_Atascos". At ascos| 3]

/1 Alarma por fallo de orientacion del detector B135

U " B135"
U " B127"
= #Bi t _Aux

CALL "Gestion Atascos"

det ect or : =#Bi t _Aux
& not or : =" K301"
word_at asco . =DBW6
consi gna : =DBW6
db_at asco . ="DB_Atasco"

db_consi gha : ="DB_Consi gna_At asco”
defecto :="Al armas" . ATASCO B135
nmenori a_defecto: ="Menori a_Atascos". At ascos| 4]

/I Alarma por fallo de orientaci on del detector B136

os. Se reservan todos |os derechos, en particu-

infractores quedan obligados a |a indemiz
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

U " B136"
U " B130"
= #Bi t _Aux

CALL "Gestion Atascos"

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

g det ect or : =#Bi t _Aux

38 mot or : ="K301"

ss wor d_at asco . =DBWB

12 consi gna : =DBW8
db_at asco :="DB_Atasco"
db_consi gna . =" DB_Consi gna_At asco"
defecto :="Al armas" . ATASCO B136

nmenori a_def ect o: =" Menori a_Atascos". At ascos| 5]

/1 Alarma por fallo de orientacion del detector B137

U "B137"
UN "B130"
= #Bi t _Aux
CALL "GCestion Atascos”
det ect or s =#Bi t _Aux
not or : ="K301"
wor d_at asco . =DBWLO
consi gna : =DBWLO
db_at asco . ="DB_Atasco"
db_consi gha : ="DB_Consi gna_At asco”

def ecto :
nmenori a_def ect o:

Al ar mas" . ATASCO B137
"Menoria_ Atascos". Atascos| 6]

Fecha [03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl2 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 05.11.2004  09:59: 27 [Hoja: 2+
FC12 05.11.2004  11:40: 56 [Pagi na:

© 2008 I




Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

Segm :

2

Al armas por tranferencia

/1 Alarma por fallo de Transferencia de TNAO1 A TNAO2

/1Al ar

U
U
UN
UN

por

por

ma por

"B124"
" K301"

"Al ar mas" . ATASCO B132
"Al armas". TR TNAO1 TNAO2
"Activaci on T14"

T 14

"Al armas". TR_TNAO1_TNAO2

fallo de Transferencia de TNAO2 a TNAO3
" REMANENCI A". TR_TNAO2_TNAO3

" B125"
" K301"

"Al armas" . ATASCO B133
"Al armas". TR_TNAO2_ TNAO3
"Activacion T15"

T 15

"Al armas". TR_TNAO2_ TNAO3

" REMANENCI A". TR_TNAO3_CGA02

"B125"
"K301"

"Al armas" . ATASCO B134
"Al armas". TR TNA0O3_TNAO4
"Activaci on T16"

T 16
"Al ar mas"

. TR_TNAO3_TNAO4

por fallo de transferencia de TNAO3 A TNAO4 ( CGA2)

fallo de transferencia de TNA0O4 A TNAO5

"B127"
"K301"
"Al ar mas"
"Al ar mas"

"Activacion T17"

T 17

. ATASCO B135
. TR_TNAO4_TNAO5

"Al ar mas". TR_TNAO4_TNAO5

fallo de transferencia de TNAO5 A TNAO6
" REMANENCI A". TR_TNAO5_ TNAO6

" B130"
"K301"

"Al armas" . ATASCO B136
"Al armas". TR_TNAO5_ TNAO6
"Activacion T18"

T 18

"Al ar mas". TR_TNAO5_TNAO6

/I Alarma por fallo de transferencia de TNAO6 A CGAO3

Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313

Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl2 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC12

05.11. 2004

09: 59: 27 [Hoj a:

3+

05.11. 2004

11: 40: 56 [Pagi na

© 2008




1 ‘ 2 [ 3 4
U " REMANENCI A" . TR_TNAO6_CGA03
UN "B130"
U "K301"
UN "Al ar mas" . ATASCO B137
UN "Al armas". TR _TNA06_CGA03
= "Activacion T19"
U T 19
= "Al armas". TR_TNA06_CGAO3
S35 .
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£8588
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS ||| DE MADRI D .
Autor |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl2 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA

DE MONTAJE DE ORDENADCRES

+

FC12

05.11. 2004 09:59: 27 [Hoj a:  4-

05.11. 2004  11:40: 56 [Pagi na
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FC20 - <offline>
"Organi zaci 6n Zona 2" Bl oque de organi zaci 6n de | a Zona 2
Nonbr e: Fam | i a:
Aut or: Versio6n: 0.1

Hora y fecha Cddi go:
Interface:
Longitud (bl oque / cédigo / datos):

Versi 6n del bl oque: 2
11/11/2004 11:04: 23

18/ 06/ 2002 11:16: 10
00500 00366 00006

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
para el caso de concesi6n de patente o de npdelo de utilidad.

// CGenera nmarca de alarma en zona 2

Nonbr e Ti po de datos Direcci6n | Conentario

IN 0.0

ouT 0.0

I N_ouT 0.0

TEMP 0.0

RETURN 0.0

RET_VAL 0.0
‘BI oque: FC20 Mddul o de Organi zaci 6n Zona 2 (En | ayout zona B)
‘Segm 1 Tratam ento Al armas Zona 2
CALL "Gestion Al arnmas Zz2"

AUF "Al ar mas"
q
L DBW 0
L 0
<>|
: )
g (0] DBX 2.1
(@] DBX 2.2
(0] DBX 2.3
q
L DBD 4
L L#0
<>D
)
q
L DBD 14
L L#0
<>D
)
q
L DBW 18
L 0
<>|
)
= "Al arma zona 2"
R e [ AR ey S i 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fic. Fecha Nonb. |Nor ma 043467001 (PC CONTROL)\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC20 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC20

04.11. 2004 17:54: 22 |Hoja: 1+

11.11.2004  11:04: 23 [Pagi na:
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Segm: 2 Marcha y Parada de Zona 2
/1 Activaci 6n Marca Reposo Zona
UN " REMANENCI A". TR_TNA0O8_ TNAQ9
UN " REMANENCI A". TR_TNA09_CGA05
UN "REMANENCI A". TR_TNA11l TNA12
UN "REMANENCI A". TR_TNA12_CGA06
UN "REMANENCI A". Sal i da_1B
UN "REMANENCI A". Sal i da_2B
UN "REMANENCI A". Sal i da_3B
@)
] "En reposo zona 2"
UN "Peticion de marcha"

= "En reposo zona 2"

/] Activaci 6n nmarca Parada Zona
U "Peticion de parada"
U "En reposo zona 2"
= "Parada zona 2"

// Activaci 6n marca NMarcha Zona

U "Marcha general "
i UN " Agrupaci on emer genci as"
UN "Parada zona 2"

= "Marcha zona 2"

Segm: 3 Tratam ento de Manual y Automético Zona 2

/[ Manual Zona 2

infractores quedan obligados a |a indemiz
os. Se reservan todos |os derechos, en particu-

] “Marcha zona 2"

U "Areas".Zona_B. Manual _OP
S “Manual zona 2"

R "Automati co zona 2"

/! Aut omati co Zona 2

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

por dafios y perj ui

5 U “Marcha zona 2"
U "Areas". Zona_B. Aut omati co_OP
B S "Automati co zona 2"
R "Manual zona 2"
Segm: 4 Vi sual i zaci 6n Modo funci onam ento en la OP
U "Manual zona 2"
SPBN MO1
L 1
T "Areas". Zona_B. Modo_Funci onani ent o
SPA  FIN2
MOO1l: U "Al arma zona 2"
SPBN M02
L 4
T "Areas". Zona_B. Modo_Funci onani ent o
SPA  FIN2
M02: U "Aut omati co zona 2"
SPBN MO03
L 2
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma 043467001 (PC CONTROL)\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC20 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 04.11. 2004 17:54: 22 |Hoj a: 2+
FC20 11.11.2004  11:04: 23 [Pagi na:

© 2008 I




[ 3

Nunero_pantal la_OP_req
Canti dad_de_novi m ent os:

T "Areas". Zona_B. Modo_Funci onani ent o
SPA  FIN2
M03: U "Parada zona 2"
SPBN M04
L 3
T "Areas". Zona_B. Modo_Funci onani ent o
SPA  FIN2
MDO4: NOP O
L 0
T "Areas". Zona_B. Modo_Funci onani ent o
FIN2: NOP O
Segm: 5 Trat am ent o de Movi mi ent os Manual es
CALL "Activacion nanual es"

1 =22
=5

u

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

"Led K1 _Fijo_Pant_ 22"

/lLed K4 pantalla 21 (Manual)

Bi t _Manual ="Manual zona 2"
DB novi m ent os ="Mov_nmanual es_Zona 2"
DB _areas_OP =" Areas"
Aux_bit_nanual ="FN_manual _Zona_2"
Aux_bit_op ="FN_canbi o_pantal | a_z2"
Aux_FP_K3 ="FP_K3_2z2"

8 Aux_FP_K4 . ="FP_K4_Zz2"

52 Aux_Fn_K3 : ="FN_K3_z2"

‘é Segm: 6 Activaci 6n de | os Leds de la OP

—u //Led K1 pantalla 21 (Automatico)

gz UN "Aut omati co zona 2"

g = "Led_K1_Int_Pant_22"

"Automati co zona 2"

UN "Manual zona 2"
5 = "Led_K4_Int_Pant 22"
UN "Manual zona 2"
= "Led_K4_Fijo_Pant_22"
Segm: 7 Ll amadas a Mbdul os de |la Zona 2
ucC "Control Flujo Zona 2"
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C 57- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma 043467001 (PC CONTROL)\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC20 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC20

04.11. 2004

17:54: 22 |Hoj a:

3-

11.11.2004

11: 04: 23 [Pagi na:

© 2008




Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
para el caso de concesi6n de patente o de npdelo de utilidad.

lar,

FC21 - <offline>

"Control Flujo Zona 2"

Nonbr e: Fam | i a:
Aut or : Versi6n: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 11/11/2004 11:08: 56
I nterface: 18/ 06/ 2002 11:22:03

Longitud (bloque / codigo / datos): 01498 01360 00004

Nonbr e Ti po de datos Direcci6n | Conentario
I'N 0.0
ouT 0.0
I N_OUT 0.0
TEMP 0.0
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0

‘BI oque: FC21 Control Flujo

‘Segm: 1 MOTOR ML2 (+CAC1)

//*********************************************
//************** ALAR'\/AS kkhkkkkhkhkkhkkhkkkikhkkk*k
//*********************************************

/1 Def ecto Term co
UN "@Bo2"
UN "Al armas" . Term co_Q302
S "Al arnmas". Term co_Q@B02

//*********************************************

//*********** ACthaCl on Sa||daS kkkkhkkhkhkkhkhk*k

//*********************************************

U "Marcha general "
UN " Agr upaci on energenci as"
U
/1 Aut omati co
U "Aut omati co zona 2"
UN "Al arnmas". Term co_QB02
UN "Al armas". TR TNAO7_TNAO8
U
L DB120. DBW 15 // Pal abra de al armas de transferenci
as y atascos
L 0
)
(@]
/1l Manual
] “Manual zona 2"
U "Mov_manual es_Zona_2". Activ

aci on_nov|[ 0]

Fecha [03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D

Aut or |DSS DPTO DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300

contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC21 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +

| 04.11.2004 17:54:24[Hoja: 1+

FC21 11.11.2004  11:08: 56 [Pagi na:

© 2008




Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

= "K302"

Segm: 2 Control

Puesto 1B. Cruz de giro CGAd

//*********************************************

ALARVAS
//*********************************************
U "REMANENCI A". Sal i da_1B
UN " B153"
S "Alarmas". Cruz_G ro_CGAM

//************** khkkkhkkhkhkkhkhkkhkrkkhkh*x

//*********************************************

//************* CG\ITRG_ PUESTO khkkkhkkhkkhkkhkhkkhkhkk*k

//*********************************************

CALL "Control puesto"
Fin_Trabajo

Presenci a_en_puesto :="B162"
Cruz_Gro_abajo . =" B153"
Tope_abaj o : ="B164"

Presenci a_Tope_si gui ente: ="B163"

:="Fin_ciclo_puesto_1B"

Tope_Si gui ente_abaj o : =" B155"

Ti po_de_puesto : =FALSE

Consig_Timreset puesto :=10000

Puest o_Trabaj o_Ccupado :="REMANENCI A". Ccupado_1B

Sal i da_Puest o_Tr abaj o : =" REMANENCI A". Sal i da_1B

Borrado Puesto Trabajo :="REMANENCI A'.Borrado_1B

Lanpar a_Pul sador :="SH151"

Mem Cruz_G ro_ha_subido : ="REMANENCI A". Mem Cruz_Gro_arriba 1B
Mem fin_trabajo : =" REMANENCI A" . Mem fin_trabajo_ 1B

Ti mreset puesto :="Timreset 1B"

Segm: 3 TOPE +TNAQO7

//*********************************************

ALARVAS

//*********************************************

//************** khkkkhkkhkhkkhkhkkhkhkkhki*x

/1 Fall o nmovinmiento tope
U "Y1114"
UN " B154"
@)
UN "Y1114"
U " B154"
= "Activaci on T40"
U T 40
UN "Al armas" . Tope_ TNA7
S "Al armas" . Tope_ TNA7

//*********************************************

Condi ci ones Funci onam ent o
//*********************************************

//****** *kkhkkkkhkkkk*k

//*********************************************

Activacion Salidas ****x*kxkkxx

//***********

Fecha

UNI VERSI DAD CARLCS |11 DE MADRI D

Aut or

03/07/ 2008 3
DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA

contr.

ANEXO 3. PROGRAVA PLC CPU 313

SI MATI C S7-300

Est ado Modi fic. Fecha

Nonb.

Nor ma

PO00001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC21 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC21

17:54: 24 |Hoj a:

2+

11.11.2004

04.11. 2004
11: 08: 56 [Pagi na

© 2008




Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

//*********************************************

/] Acti vaci on

U "Marcha general "
UN " Agrupaci on emer genci as"
v
/1 Aut omat i co
U "Automati co zona 2"
UN "Al armas". Tope_TNA7
UN "Al armas" . Tope_ TNA8
U "REMANENCI A". Sal i da_1B
0]
/1 Manual
U "Manual zona 2"
U "Mov_manual es_Zona_2". Acti vaci on_nov[ 1]
)
UN "Y1114"
S "Y1114"

/ / Desact i vaci on

] "Marcha general "

UN " Agrupaci on emer genci as"

U
/1l Aut omati co

] "Aut omati co zona 2"

UN "Al armas". Tope_TNA7

U "B163"

UN "REMANENCI A". Sal i da_1B

(@]
/1l Manual

] “Manual zona 2"

UN "Mov_manual es_Zona_2". Acti vaci on_nov|[ 1]

)

U "Y1114"

R "Y1114"
Segm: 4 TOPE +TNA08/ +TNAQ9
//*********************************************
//************** ALAR'VAS *kkhkhkkhkhkhkhkhkdhkkhdrhkhkkkhkkk
//*********************************************
/1 Fall o nmovinmiento tope

U "Y1115"

UN " B155"

(@]

UN "Y1115"

U " B155"

= "Activaci on T41"

U T 41

UN "Al armas" . Tope_ TNA8

S "Al armas" . Tope_TNA3

//*********************************************

[[******x  Condi ci ones Funci onam ento ******%x*x

//*********************************************

/1 Paso bandeja de +TNAO8 a +TNAO9

] "B163"
UN "REMANENCI A". Sal i da_1B
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS 111 DE MADRI D ]
Aut or | DSS DPTO. DE | NGEN ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC21 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +

FC21

04.11.2004  17:54:24[Hoja: 3+
11.11.2004  11:08: 56 [Pagi na:

© 2008




1 ‘ 2 [ 3

infractores quedan obligados a |a indemiz
os. Se reservan todos |os derechos, en particu-

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

zaci 6n expresa
por dafios y perj ui

UN " B155"

UN "B164"

UN " REMANENCI A" . TR_TNA09_CGA05

UN "Peticion de parada"

UN "REMANENCI A" . TR_TNA0O8_TNA09

S " REMANENCI A". TR_TNA0O8_ TNAQ9

U "B164"

UN "B163"

U " B155"

U "REMANENCI A" . TR_TNAO8_TNA09

R " REMANENCI A". TR_TNA0O8_ TNAQ9
/1 Paso bandeja de +TNA0O9 a +CGAOS

U " B164"

U " B155"

UN "REMANENCI A" . Sal i da_2B

UN " B165"

UN " REMANENCI A" . Ccupado_2B

UN " REMANENCI A". TR_TNAO8_ TNAQ9

UN "Peticion de parada"

UN "REMANENCI A". TR_TNA09_ CGA05

S " REMANENCI A" . TR_TNA09_CGA05

U " B165"

UN "B164"

UN " B155"

U " REMANENCI A" . Ccupado_2B

U " REMANENCI A" . TR_TNA09_CGA05

R " REMANENCI A". TR_TNA09_ CGA05

//*********************************************

Activaci on Sal i das

//*********************************************

/[ Acti vaci on

//*********** kkkkhkkhkkhkkhkhk*k

U "Marcha general "
UN " Agrupaci on emer genci as"
U
/1l Aut omati co
] "Aut omati co zona 2"
UN "Al armas" . Tope_TNA3
] " REMANENCI A" . TR_TNAO8_TNA09
O
/1 Manual
] "Manual zona 2"
] "Mov_nmanual es_Zona_2". Acti vaci on_nov[ 2]
)
UN "Y1115"
S "Y1115"

/ / Desacti vaci on

U "Marcha general "
UN " Agr upaci on energenci as"
W
/1 Aut omati co
U "Aut omati co zona 2"
UN "Al armas" . Tope_ TNA8
UN "Al armas" . Tope_TNA10
UN "Al arnmas". Cruz_G ro_CGA5
U "REMANENCI A". TR_TNA09_ CGA05
Fecha UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D

03/07/ 2008
DSS

Aut or DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA

contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC

SI MATI C S7-300
CPU 313

Est ado

Modi fic. Fecha Nonb. |Nor ma

PO00001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC21 -

<0

fline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +

FC21

04.11. 2004

17:54: 24 |Hoj a:

1+

11.11.2004

11: 08: 56 [Pagi na:

© 2008




0]
/1 Manual

U "“Manual zona 2"

UN "Mov_manual es_Zona_2". Acti vaci on_nov[ 2]

)

U "Y1115"

R "Y1115"
‘Segm: 5 Control Puesto 2B. Cruz de giro CGA5
//*********************************************
//************** ALAR'VAS kkkkkhkhkhkhkhkkkkkkhkhk*k
//*********************************************

W

U "REMANENCI A" . Sal i da_2B

O

U " REMANENCI A" . TR_TNA09_CGA05

)

UN " B156"

S "Al armas". Cruz_G ro_CGA5

//*********************************************

//************* w\lTRO_ PUESTO kkhkkkkhkhkkkhkkhkkkkhkhkkk*k

315 //*********************************************
SEREE CALL "Control _puesto"
235553 Fin_Trabajo :="Fin_ciclo_puesto_ 2B"
SE-y% Presenci a_en_puest o : =" B165"
2 :é Cruz_Gro_abajo : =" B156"
558°%, Tope_abaj o : ="B157"
g82-° Presenci a_Tope_si gui ent e: =" B166"
§a°8¢ Tope_Si gui ente_abaj o . =" B160"
§%8:8 Ti po_de_puest o : =FALSE
Soeb: Consi g_Ti m reset _puesto :=10000
>§~ Puest o_Trabaj o_Ccupado :="REMANENCI A". Ccupado_2B
58278 Sal i da_Puest o_Tr abaj o : =" REMANENCI A" . Sal i da_2B
§ooce Borrado_Puesto_Trabaj o :="REMANENCI A". Borrado_2B
35°33 Lanpar a_Pul sador :="SH161"
=388 Mem Cruz_G ro_ha_subi do : ="REMANENCI A". Mem Cruz_G ro_arriba_2B
g858¢ Mem fin_trabajo : =" REMANENCI A". Mem fin_trabaj o 2B
z.8%7 Ti m reset_puesto :="Timreset_2B"

Segm: 6 TOPE +TNA1O

//*********************************************

//************** ALAR'\M\S kkkkkhkhkhkhkhkkkkkkhkk*k
//*********************************************
/1 Fall o nmovinmiento tope
U "Y1116"
UN "B157"
o
UN "Y1116"
U "B157"
= "Activacion T42"
U T 42
UN "Al armas" . Tope TNA10
S "Al armas" . Tope_TNA10
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS ||| DE MADRI D
Autor |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC21 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 04.11. 2004 17:54: 24 [Hoja: 5+
FC21 11.11.2004  11:08: 56 [Pagi na:

© 2008 I




//*********************************************

[[******  Condi ci ones Funci onani ento ****x*%xx*
//*********************************************

//*********************************************

//*********** ACthaCl on Sa||daS kkkkhkkhkkhkkhkhk*k

//*********************************************

/[ Acti vaci on

U "Marcha general "
UN " Agrupaci on emer genci as"
W
/1 Aut omat i co
U "Aut omati co zona 2"
UN "Al armas" . Tope_TNA10
U "REMANENCI A". Sal i da_2B
o
/1 Manual
U "Manual zona 2"
U "Mov_nanual es_Zona_2". Acti vaci on_nov[ 3]
)
UN "Yli1ie"
S "Yl1i1e"

/ / Desacti vaci on

8385 U "Mar cha general "
22y UN " Agr upaci on energenci as"
254383 U
sS .5k .
7585.1// Aut ormat i co
g82-° u "Aut omatico zona 2"
sacss UN "Al armas" . Tope_ TNA10
§88.% U "B166"
Soeb: UN "REMANENCI A". Sal i da_2B
e Manual
o U "Manual zona 2"
35°33 UN "Mov_nmanual es_Zona_2". Acti vaci on_nov[ 3]
)
g858¢ U "Yli1ie"
2g88" R "Yl11e"
Segm: 7 TOPE +TNAL11/ +TNA12
//*********************************************
//************** ALAR'\/AS kkkkkhkhkhkhkhkkkkkkhkk*k
//*********************************************
/1 Fall o nmovinmiento tope
U "Y1117"
UN "B160"
@)
UN "yl1117"
U " B160"
= "Activaci on T43"
U T 43
UN "Al armas" . Tope _TNA1l
S "Al armas". Tope_TNA11
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC21 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 04.11. 2004 17:54: 24|Hoj a: 6+
FC21 11.11. 2004 11: 08: 56 [Pagi na:

© 2008




//*********************************************
[[******  Condi ci ones Funci onam ento ****x**x*x*
//*********************************************
/1 Paso bandeja de +TNA1l a +TNA12
U "B166"
UN "REMANENCI A". Sal i da_2B
UN " B160"
UN "B167"
UN "REMANENCI A". TR TNA12_ CGA06
UN "Peticion de parada"
UN "REMANENCI A". TR_ TNA11l TNA12
S "REMANENCI A". TR TNA11 TNA12
U "B167"
UN "B166"
U "B160"
U "REMANENCI A". TR TNA11 TNA12
R "REMANENCI A" . TR TNA11 TNA12
/1 Paso bandeja de +TNA12 a +CGAO6
U "B167"
U "B160"
UN "REMANENCI A". Sal i da_3B
g3 UN "B140"
SEREE U "B161"
c3fcs UN " REMANENCI A" . Ccupado_3B
S2-y8 UN " REMANENCI A". TR_TNA11_ TNA12
in_:é UN "Peticion de parada"
558°%, UN "REMANENCI A". TR TNA12_ CGA06
g82-° S "REMANENCI A". TR TNA12_ CGA06
§%8:8 U " B140"
Soeb: UN "B167"
A UN "B160"
§88%¢ u " REMANENCI A" . Ccupado_3B
go-%, U "REMANENCI A". TR TNA12_ CGA06
E = R "REMANENCI A". TR TNA12_ CGA06
Efggg //*********************************************
;gg‘gE [ ] FxxE A Ak Kk k% Acti vaci on Sal i das kokkkkokkokkokkk
//*********************************************
/1 Activacion
U "Marcha general "
UN " Agr upaci on energenci as"
W
/1 Aut onmati co
U "Aut omati co zona 2"
UN "Al armas" . Tope_TNA11l
U "REMANENCI A". TR_TNA11l TNA12
(@]
/1 Manual
U "Manual zona 2"
U "Mov_manual es_Zona_2". Acti vaci on_nov| 4]
)
UN "Y1117"
S "Y1117"
/ / Desacti vaci on
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC21 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 04.11. 2004 17:54: 24 |Hoj a: i 7+
FC21 11.11.2004  11:08: 56 |Pagi na:

© 2008 I




1 ‘ 2 [ 3 4

U "Marcha general "
UN " Agrupaci on emer genci as"
W
/1 Aut omati co
U "Aut omati co zona 2"
UN "Al armas". Tope_TNALl
UN "Al armas". Cruz_G ro_CGA6
U "REMANENCI A". TR TNA12_ CGA06
0]
/1 Manual
U “Manual zona 2"
UN "Mov_manual es_Zona_2". Acti vaci on_nov| 4]
)
U "yl1117"
R "Y1117"
‘Segm : 8 Control Puesto 3B. Cruz de giro CGA6

//*********************************************

//************** ALAR'VAS kkhkkkhkhkkhkhkkhkkhkkhkkhkkkkk*x*k
//*********************************************

v

U "REMANENCI A". Sal i da_3B

0]

U "REMANENCI A". TR TNA12_ CGA06

)

UN "B161"

S "Al arnmas". Cruz_G ro_CGA6

//*********************************************

//************* CG\ITRG_ PUESTO khkkkhkkhkkhkkhkhkkhkhkk*k

//*********************************************

CALL "Control puesto"

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

Fin_Trabajo :="Fin_ciclo_puesto_3B"
Presenci a_en_puesto :="B170"
Cruz_Gro_abajo . ="B161"
Tope_abaj o : =FALSE
5 Presenci a_Tope_si gui ent e: =FALSE
Tope_Si gui ente_abaj o : =FALSE
B Ti po_de_puesto . =TRUE
Consig_Timreset puesto :=10000
Puest o_Trabaj o_Ccupado :="REMANENCI A". Ccupado_3B
Sal i da_Puest o_Tr abaj o : =" REMANENCI A". Sal i da_3B
Borrado Puesto Trabajo :="REMANENCI A'. Borrado_3B
Lanpar a_Pul sador :="SH181"
Mem Cruz_G ro_ha_subido : ="REMANENCI A". Mem Cruz_G ro_arri ba 3B
Mem fin_trabajo : =" REMANENCI A" . Mem fin_trabaj o_3B
Ti mreset puesto :="Timreset 3B"
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC21 - <offline>
AUTQVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE CRDENADORES +
| 04.11. 2004 17:54: 24 |Hoj a: 8-
FC21 11.11. 2004 11: 08: 56 [Pagi na:

© 2008 I
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Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
por dafios y perjuicios. Se reservan todos |os derechos, en particu-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

zaci 6n expresa

FC22 - <offline>

"Gestion Al arnmas Z2"

Nonbr e: Fam | i a:
Aut or : Versi6n: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 05/ 11/ 2004 11:52:18
I nterface: 05/ 11/ 2004 09:59: 27

Longitud (bloque / co6digo / datos): 00842 00746 00002

Nonbr e Ti po de datos Direcci6n | Conentario
I'N
ouT
I N_OUT
TEMP

Bi t _Aux |Bool

CRS © REARCHRIES
o|lo|lo|lo|o|lo| o

RETURN
RET_VAL
Bl oque: FC22
‘Segm 1 Al armas por atasco en detectores
/1 Alarma por fallo de orientacion del detector B162
U "B162"
U " B154"
= #Bi t _Aux
CALL "GCestion Atascos"
det ect or : =#Bi t _Aux
not or : ="K302"
wor d_at asco : =DBWL2
consi gna . =DBWL2
db_at asco :="DB_Atasco"
db_consi gna . =" DB_Consi gna_At asco"
def ecto :="Al arnmas". ATASCO B162

nmenori a_def ect 05 ="Menoria_ Atascos". At ascos[ 7]

/I Alarma por fallo de orientaci on del detector B163

U "B163"
U " B155"
= #Bi t _Aux

CALL "Gestion Atascos"

det ect or : =#Bi t _Aux
not or : =" K302"
wor d_at asco : =DBWL.4
consi gna . =DBWL.4
db_at asco :="DB_Atasco"
db_consi gna . =" DB_Consi gna_At asco"
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC22 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
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1 ‘ 2 [ 3

def ecto :
nmenori a_def ect o:

"Al armas" . ATASCO B163
"Menoria_ Atascos". Atascos| 8]

/I Alarma por fallo de orientaci on del detector Bl164

U "B164"
UN " B155"
= #Bi t _Aux
CALL "Gestion Atascos"
det ect or : =#Bi t _Aux
not or : =" K302"
wor d_at asco : =DBWL.6
consi gna . =DBWL6
db_at asco :="DB_Atasco"
db_consi gna . =" DB_Consi gna_At asco"
def ecto :="Al armas". ATASCO B164

nmenori a_def ect o: =" Menori a_Atascos". At ascos| 9]

/1 Alarma por fallo de orientacion del detector B165

U " B165"
U " B157"
= #Bi t _Aux

CALL "Gestion Atascos"

det ect or : =#Bi t _Aux
& not or : =" K302"
word_at asco . =DBWL.8
consi gha : =DBWL.8
db_at asco . ="DB_Atasco"

db_consi gha : ="DB_Consi gna_At asco”
defecto :="Al armas" . ATASCO B165
menor i a_def ect o: ="Menori a_Atascos". At ascos][ 10]

/I Alarma por fallo de orientaci on del detector B166

os. Se reservan todos |os derechos, en particu-

infractores quedan obligados a |a indemiz
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

U " B166"
U " B160"
= #Bi t _Aux

CALL "Gestion Atascos"

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

g det ect or : =#Bi t _Aux

38 mot or : ="K302"

ss wor d_at asco : =DBW20

12 consi gna : =DBW20
db_at asco :="DB_Atasco"
db_consi gna . =" DB_Consi gna_At asco"
defecto :="Al armas" . ATASCO B166

nmenori a_def ect o: =" Menori a_Atascos". Atascos| 11]

/1 Alarma por fallo de orientacion del detector Bl167

U "B167"
UN "B160"
= #Bi t _Aux
CALL "GCestion Atascos”
det ect or s =#Bi t _Aux
not or : =" K302"
wor d_at asco . =DBW22
consi gna : =DBW2
db_at asco . ="DB_Atasco"
db_consi gha : ="DB_Consi gna_At asco”

def ecto :
nmenori a_def ect o:

Al ar mas" . ATASCO B167
"Menoria_Atascos". At ascos[ 12]

Fecha [03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
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Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC22 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 05.11.2004  10:22:00[Hoja: 2+
FC22 05.11.2004  11:52:18|[Pagi na:

© 2008 I




"Alarnmas". TR_TNA11_TNA12

/1 Alarma por fallo de transferencia de TNA12 A CGAO6

1 2 [ 3 4
Segm: 2 Al armas por tranferencia
/1 Alarma por fallo de Transferencia de TNAO7 A TNAO8
U " B154"
U " K302"
UN "Al ar mas". ATASCO B162
UN "Al arnmas". TR_TNAO7_TNAOS8
= "Activaci on T44"
U T 44
= "Al arnmas". TR_TNAO7_TNAOS8
/I Alarma por fallo de Transferencia de TNAO8 a TNAO9
U "REMANENCI A" . TR_TNA0O8_TNA09
U " B155"
U " K302"
UN "Al armas". ATASCO B163
UN "Al armas". TR_TNA08_TNA0O9
= "Activaci on T45"
U T 45
= "Al armas". TR_TNA08_TNAQ9
2252l //Alarma por fallo de transferencia de TNAO9 A TNALO (CGA5)
E 55 U " REMANENCI A" . TR_TNA09_CGA05
S2mgt UN " B155"
in“é U " K302"
558°%, UN "Al ar mas". ATASCO B164
g82-° UN "Al armas". TR_TNAO9_TNA10
e = "Activaci on T46"
u T 46
>§~ = "Al arnmas". TR_TNA09_TNA10
Etn /1 Alarma por fallo de transferencia de TNALO A TNAl1l
u  "BIS7"
g858¢ U " K302"
2.5%° UN "Al armas". ATASCO B165
£3%8°F UN "Alarmas". TR_TNA1O_TNA1l
= "Activacion T47"
U T 47
= "Alarmas". TR_TNA1O_TNA1l
/1 Alarma por fallo de transferencia de TNAL11 A TNA12
U "REMANENCI A". TR_TNA11_ TNA12
U " B160"
U " K302"
UN "Al armas" . ATASCO B166
UN "Alarmas". TR_TNAL11l_TNA12
= "Activaci on T48"
T 48

Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
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1 ‘ 2 [ 3 4
U " REMANENCI A". TR_TNA12_ CGAO6
UN "B160"
U " K302"
UN "Al ar mas" . ATASCO B167
UN "Al arnmas". TR _TNA12 CGA06
= "Activaci on T49"
U T 49
= "Al arnmas". TR _TNA12 CGA06
S35 .
- 3523
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os. Se reservan todos |os derechos, en particu-

FC100 - <offline>

"Trat. tenporizadores" Modul o de tratam ento de tenporizadores
Nonbr e: Fam | i a:
Aut or: Versio6n: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 28/ 06/ 2002 13:52:43
Interface: 22/ 04/ 2001 01: 06: 34

Longitud (bl oque / co6digo / datos): 01130 00978 00000

Nonbr e Ti po de datos Direcci6n | Conentario
I'N 0.0
ouT 0.0
I N_OUT 0.0
TEMP 0.0
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0

‘BI oque: FCl100 Tratam ento tenporizadores

~ju f ‘Segm 1 TO TRATAM ENTO DE | NTERM TENCI AS A LA MB1
5 : AUF  "Val. preseleccion tiner"
u T 0
A SPBN MO01
E* L "Byte de intermtencias"
é;" 3 INC 1
35723 T "Byte de intermtencias"”
23822 MDO1: NOP O
€95 UN T 0
2.5%° L S5T#250M5
z3rgs SE T 0
Segm: 2 ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T1-T9
U "Activacion T1"
L DBW 2
SE T 1
U "Activacion T2"
L DBW 4
SE T 2
U "Activacion T3"
L DBW 6
SE T 3
U "Activaci on T4"
L DBW 8
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
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1 ‘ 2 | 3 4
SE T 4
] "Activaci on T5"
L DBW 10
SE T 5
] "Activaci on T6"
L DBW 12
SE T 6
] "Activacion T7"
L DBW 14
SE T 7
] "Activaci on T8"
L DBW 16
SE T 8
] "Activaci on T9"
L DBW 18
SE T 9
Segm: 3 ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T10-T19
B3y u "Activacion T10"
d5REs L DBW 20
E 53 SE T 10
i;%é U "Activaci on T11"
L DBW 22
g82-° SE T 11
§2fce U "Activaci on T12"
L DBW 24
>§~ SE T 12
m* ,: U "Activacion T13"
EEREt L DBW 26
SE T 13
ﬁéﬁﬁ u "Activaci on T14"
£888s L DBW 28
SE T 14
] "Activaci on T15"
L DBW 30
SE T 15
] "Activacion T16"
L DBW 32
SE T 16
] "Activacion T17"
L DBW 34
SE T 17
] "Activacion T18"
L DBW 36
SE T 18
] "Activacion T19"
oot R IS e et o S o
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
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AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES
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1 ‘ 2 | 3 4
L DBW 38
SE T 19
Segm: 4 ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T20- T29
] "Activaci on T20"
L DBW 40
SE T 20
] "Activaci on T21"
L DBW 42
SE T 21
] "Activaci on T22"
L DBW 44
SE T 22
] "Activaci on T23"
L DBW 46
SE T 23
] "Activaci on T24"
L DBW 48
SE T 24
g3 ;f u "Activaci on T25"
2ikss L DBW 50
SET
seafs U "Activaci on T26"
g522e L DBW 52
sacgs SE T 26
i ”ﬁ u "Activacion T27"
L DBW 54
§88%¢ SE T 27
E f U "Activaci on T28"
L DBW 56
g858¢ SE T 28
288z U "Activaci on T29"
L DBW 58
SE T 29
Segm: 5 ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T30- T39
] "Activaci on T30"
L DBW 60
SE T 30
] "Activaci on T31"
L DBW 62
SE T 31
] "Activaci on T32"
L DBW 64
SE T 32
] "Activaci on T33"
oot R IS e et o S o
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1 ‘ 2 | 3 4
L DBW 66
SE T 33
] "Activaci on T34"
L DBW 68
SE T 34
] "Activaci on T35"
L DBW 70
SE T 35
] "Activaci on T36"
L DBW 72
SE T 36
] "Activaci on T37"
L DBW 74
SE T 37
] "Activaci on T38"
L DBW 76
SE T 38
] "Activaci on T39"
L DBW 78
_Sig SE T 39
SisilSegm: 6 ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T40- T49
seafs U "Activaci on T40"
g82-° L DBW 80
ET 40
i ”ﬁ u "Activaci on T41"
A L DBW 82
§88%¢ SE T 41
E f U "Activacion T42"
L DBw 84
€95 SE T 42
288z U "Activaci on T43"
L DBW 86
SE T 43
] "Activaci on T44"
L DBW 88
SE T 44
] "Activaci on T45"
L DBW 90
SE T 45
] "Activaci on T46"
L DBW 92
SE T 46
] "Activaci on T47"
L DBW 94
SE T 47
roror Toas A TG T I NGEN E A ELECTR Cn SI MATI C 57-300
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1 ‘ 2 | 3 4
] "Activaci on T48"
L DBW 96
SE T 48
] "Activaci on T49"
L DBW 98
SE T 49
Segm: 7 ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T50- T59
] "Activaci on T50"
L DBW 100
SE T 50
] "Activaci on T51"
L DBW 102
SE T 51
] "Activaci on T52"
L DBW 104
SE T 52
] "Activaci on T53"
L DBW 106
_Sig SE T 53
“E a: U "Acti vaci on T54"
S2edo L DBW 108
in“é SE T 54
$525s U "Activaci on T55"
$328% L DBW 110
siEct SE T 55
>~ u "Activaci on T56"
§8E%¢ L DBW 112
E cs SE T 56
TagEt U "Activaci on T57"
g858¢ L DBW 114
SE T 57
] "Activaci on T58"
L DBW 116
SE T 58
] "Activaci on T59"
L DBW 118
SE T 59
Segm: 8 ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T60- T69
] "Activaci on T60"
L DBW 120
SE T 60
] "Activaci on T61"
L DBW 122
SE T 61
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
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] "Activaci on T62"
L DBW 124
SE T 62
] "Activaci on T63"
L DBW 126
SE T 63
] "Activaci on T64"
L DBW 128
SE T 64
] "Activaci on T65"
L DBW 130
SE T 65
] "Activaci on T66"
L DBW 132
SE T 66
] "Activaci on T67"
L DBW 134
SE T 67
] "Activaci on T68"
g3 L DBW 136
~g;j SE T 68
8gfle U "Acti vaci on T69"
in“é L DBW 138
SE T 69
i252%| [Segm: © ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T70- 179
>~§ U "Activacion T70"
§88%¢ L DBW 140
SE T 70
j;é u "Activacion T71"
€95 L DBW 142
SE T 71
. ] "Activacion T72"
L DBW 144
SE T 72
] "Activacion T73"
L DBW 146
SE T 73
] "Activacion T74"
L DBW 148
SE T 74
] "Activacion T75"
L DBW 150
SE T 75
] "Activacion T76"
L DBW 152
SE T 76
Fecha [o5 DIT00E U vers oo s T o e 0 SiATIC 7300
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] "Activacion T77"
L DBW 154
SE T 77
] "Activacion T78"
L DBW 156
SE T 78
] "Activacion T79"
L DBW 158
SE T 79
Segm: 10 ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T80- T89
] "Activaci on T80"
L DBW 160
SE T 80
] "Activaci on T81"
L DBW 162
SE T 81
] "Activaci on T82"
g3 L DBW 164
,E;j SE T 82
8gfle U "Acti vaci on T83"
in“é L DBW 166
SE T 83
uzv“ U "Acti vaci on T84"
L DBW 168
a’v SE T 84
g g:”’ u "Activaci on T85"
L DBW 170
35-33 SE T 85
PEE U "Activaci on T86"
2 888 L DBW 172
fe8gs SE T 86
] "Activaci on T87"
L DBW 174
SE T 87
] "Activaci on T88"
L DBW 176
SE T 88
] "Activaci on T89"
L DBW 178
SE T 89
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
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Segm: 11 ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T90- T99
] "Activaci on T90"
L DBW 180
SE T 90
] "Activaci on T91"
L DBW 182
SE T 91
] "Activaci on T92"
L DBW 184
SE T 92
] "Activaci on T93"
L DBW 186
SE T 93
] "Activaci on T94"
L DBW 188
SE T 94
] "Activaci on T95"
g3 L DBW 190
,Elj SE T 95
EERS U "Activaci on T96"
5213 L DBW 192
SE T 9
uzv“ U "Acti vaci on T97"
L DBW 194
a’ﬁ SE T 97
g g:”’ u "Activaci on T98"
m,: L DBW 196
35-33 SE T 98
5555 U "Activaci on T99"
1l L DBW 198
£3%8s SE T 99
Segm : 12 ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T100- T109
] "Activaci on T100"
L DBW 200
SE T 100
] "Activacion T101"
L DBW 202
SE T 101
] "Activacion T102"
L DBW 204
SE T 102
] "Activacion T103"
L DBW 206
SE T 103
Focha J05 OT12008 (N Ve DRD 00 T el or 0 S1 i C 57-500
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] "Activaci on T104"
L DBW 208
SE T 104
] "Activaci on T105"
L DBW 210
SE T 105
] "Activaci on T106"
L DBW 212
SE T 106
] "Activacion T107"
L DBW 214
SE T 107
] "Activaci on T108"
L DBW 216
SE T 108
] "Activaci on T109"
L DBW 218
SE T 109
S2lsf]|Segm: 13 ACTI VACI ON TEMPORI ZADORES T110- T119
L U "Activacion T110"
g8 e L DBW 220
SE T 110
§§§§§ u "Activacion T111"
L DBW 222
s5E0¢ SE T 111
§§ ;E U "Activaci on T112"
P L L DBW 224
558y SE T 112
288z U "Activaci on T113"
L DBW 226
SE T 113
] "Activaci on T114"
L DBW 228
SE T 114
] "Activaci on T115"
L DBW 230
SE T 115
] "Activacion T116"
L DBW 232
SE T 116
] "Activacion T117"
L DBW 234
SE T 117
oot R IS e et o S o
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n H H n
] Activacion T118
L DBW 226
SE T 118
n H H n
] Activacion T119
L DBW 238
SE T 119
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Se reservan todos | os derechos, en particu-

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi

cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-

zaci 6n expresa. Los infractores quedan obligados a | a i ndemi zaci 6n
para el caso de concesi6n de patente o de npdelo de utilidad.

por dafios y perj uicios.

lar,

FC110 -

"Activaci on manual es"
Nonbr e:
Aut or :

Hora y fecha Cddigo

Interface:
Longitud (bl oque / cédigo / datos):

<of fline>

Cener aci 6n de novi m ent os nanual es
Fam | i a:
Versi6n: 0.1

Versi 6n del bl oque: 2

03/ 11/ 2004 17:43:19

01/ 10/ 2004 20:17: 33

00576 00424 00004

Nonbr e Ti po de datos Direcci 6n | Conentario
I'N 0.0
Nuner o_pantal | a_OP_req I nt 0.0 Nurmero de pantal | a requerida
Canti dad_de_novi m entos |l nt 2.0 Cantidad de novimentos para |la zona
Bi t _Manual Bool 4.0 Bit de manual de |la zona
DB_movi i ent os Bl ock_DB 6.0 Il\h;mze;gade DB de | os novi entos nmanual es de
DB_ar eas_OP Bl ock_DB 8.0 Nunmero de DB del area de interfase de la OP
aut 0.0
I N_oUT 0
Aux_bi t _manual Bool 10.0 bit para flanco negativo de manual
Aux_bi t _op Bool 10.1 bit para flanco canbio de pantalla
Aux_FP_K3 Bool 10.2
Aux_FP_K4 Bool 10.3
Aux_Fn_K3 Bool 10.4
TEMP 0.0
Bucl e DWor d 0.0
RETURN 0.0
RET_VAL 0.0

Bl oque: FCL10

’Segn1: 1 Control limte cantidad de novi m ent os
L #Canti dad_de_novi m ent os
L 64
>|
L #Cant i dad_de_novi m ent os
L 0
<|
BEB
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC110 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+
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1+
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1 2 [ 3 4
Segm: 2 Control estado nmanual
U #Bi t _Manual
FN #Aux_bi t _manual
SPBN Manu
L 0
LAR1L
L #Canti dad_de_novi m ent os
Next: T #Bucl e
AUF  #DB_novi nm ent os
R DBX [ ARL, P#6. 0]
+AR1L P#0.1
L #Bucl e
LOOP Next
Manu: NOP O
‘Segm .3 Control canbio de pantalla
W
AUF  #DB areas_OP
L DBB 33 /1 Nunero actual de pantalla en OP
BTy L #Nurer o_pantal l a_OP_req
BENEC <>
S3EC )
S2-y8 FP #Aux_bit _op
in“é SPBN COP
558°%, R DBX 42.4 /1 Bit 1 activacion led K3 OP
g8:-° R DBX 42.5 /1 Bit 2 activacion |led K3 OP
sacss R DBX 42.6 /] Bit 1 activacion led K4 OP
$°%:8 R DBX 42.7 /!l Bit 2 activacion led K4 OP
ER ‘Segm: 4 Control nunero de pantalla
€95 L DBB 33 /'l Nunero actual de pantalla en CP
257 L #Nurrero_pantalla_OP req
£883" <>|
)
BEB
‘Segm 5 Texto del noviniento
AUF  #DB_novi mi ent os
L DBW 0
T DBW 2
Segm: 6 Acontam ento Wird de novi m ent os
L #Canti dad_de_novi nmi ent os
L 1
-1
AUF  #DB_novi m ent os
L DBW 0 /1 Nunero de novini ento
<|
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl10 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC110

03.11.2004  10:35:28[Hoja. 2+
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AUF

/1 Con FP de K4

#DB_areas_OP

DBX

SPBN CM
L 0
T DBW 0 /1 Nunero de novinento
M NOP O
W
L DBW 0 /1 Nunmero de novimento
L 0
<|
)
SPBN Cm
L #Canti dad_de_novi m ent os
L 1
-
T DBW 0 /1 Nunmero de novimento
Cm NOP O
Segm: 7 Acti vaci on nodo nmant eni do
AUF  #DB areas_OP
U DBX 40.6 /1 Tecla K3 en OP
FP #Aux_FP_K3 /1 FP tecla K3
SPBN MO1
AUF  #DB_novi m ent os
UN DBX 4.0 /1 Bit de nodo manteni do
53 S DBX 4.0 /1 Bit de nmodo manteni do
] SPB MOl
s U DBX 4.0 /1 Bit de nmodo manteni do
g R DBX 4.0 /! Bit de nbdo manteni do
: M)O1: NOP O
§ Segm: 8 Acti vaci 6n/ Desact i vaci 6n novi nento en funci 6n del indice

infractores quedan obligados a |a indemiz

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

zaci 6n expresa
por dafios y perj ui

SPB

U

R
MDO2: NOP

MD02
DBW

40.7
#DB_novi m ent os
#Aux_FP_K4

0

DBX [ ARL, P#6. 0]
DBX [ ARL, P#6. 0]

MD02

DBX [ ARL, P#6. 0]
DBX [ ARL, P#6. 0]

0

// Con FN de K4

!/l Tecla K4 en OP

// Numero de novimento

AUF  #DB areas_OP

] DBX 40.7 !/l Tecla K4 en OP

AUF  #DB_novi m ent os

FN #Aux_Fn_K3 /1FN tecla K4

SPBN M03

L DBW 0 // Numero de novimento

LARL

] DBX 4.0 // Bit de npbdo nmant enido

] DBX [ ARL, P#6. 0]

R DBX [ ARL, P#6. 0]

MDO3: NOP 0
e [ e SIATIC 57-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl10 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

FC110
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3+
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Segm: 9 Act uvaci 6n del Led K3

AUF  #DB_novi nm ent os

UN DBX 4.0 /1 Bit de nmodo manteni do

AUF  #DB areas_OP

= DBX 42.4 /] Bit 1 activacion led K3 OP

SET

= DBX 42.5 /] Bit 2 activacion |ed K3 OP
Segm: 10 Act uvaci 6n del Led K4

AUF  #DB_novi nmi ent os

U DBX [ AR1, P#6. 0] /1 Movimento activado

AUF  #DB _areas_OP

= DBX 42.6 /] Bit 1 activacion led K4 OP

AUF  #DB_novi nm ent os

U DBX [ ARL, P#16.0] // Permi so novim ento
AUF  #DB areas_OP
i = DBX 42.7 /] Bit 2 activacioén led K4 OP

AUF  #DB_novi m ent os
UN DBX [ ARL, P#16.0] // Perm so novimento
AUF  #DB areas_OP

os. Se reservan todos |os derechos, en particu-

- .5°%%
doNc®
c2g &z
‘Eig E
§o2%,
Se= 8
s8=2°
?Lgm é
558°%, R DBX 42.6 /! Bit 1 activacion led K4 OP
ggZZo R DBX 42.7 /!l Bit 2 activacioén led K4 OP
53582
i et
B8E-y
S°8c 8
8528,
gso>g
§8¢9 .
~o590°
~E2"%
CES8S
sEsoe
Sos .8
go=-2og
25883
5595,
28 .c8%
5458
€2 8% _
55%.3
mé&mm
e
5558
2-58
S§Ea. o
£388°
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERSI DAD CARLOS ||| DE MADRI D
Autor |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
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FC111 - <offline>
"Control puesto”
Nonbr e: Fam |ia:
Aut or : Version: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 15/ 11/ 2004 15: 26: 50
Interface: 04/ 11/ 2004 11: 38: 47
Longitud (bl oque / codigo / datos): 00418 00278 00000
Nonbr e Ti po de datos Di recci 6n | Conentario
I'N 0.0
Fi n_Tr abaj o Bool 0.0
Presenci a_en_puest o Bool 0.1
Cruz_G ro_abajo Bool 0.2 Detector cruz giro abajo
Tope_abaj o Bool 0.3 Det ector tope abajo
Presenci a_Tope_si gui ente |Bool 0.4
Tope_Si gui ent e_abaj o Bool 0.5
so0 08 [ouiatn iR Bt anes o wltm
\ § 313 Consig_Timreset_puesto |Int 2.0 ?;2; g;ﬁegpom I segundos del tienpo de
f u I N_ouT 0.0
%éggg Puest o_Tr abaj o_Ccupado Bool 4.0
f §§§§ Sal i da_Puest o_Tr abaj o Bool 4.1
g ;?é% Bor r ado_Puest o_Tr abaj o Bool 4.2
,g géé § Lanpar a_Pul sador Bool 4.3
%% g gg Mem Cruz_G ro_ha_subido |Bool 4.4
; %Ffj% é Mem fin_trabajo Bool 4.5
é%; g;;j Ti m reset_puest o I nt 6.0 Il?z;\!sz;\tbrgug:teose usara para contar tienpo
i Trew 0.0
z_ég RETURN 0.0
2585+ RET_VAL 0.0

’BI oque: FCil11

’Segm: 1

CGestion de nenorias de trabajo

/1 Menoria de puesto de trabaj o ocupado

U #Presenci a_en_puesto

UN #Puest o_Tr abaj o_Ccupado
UN #Tope_abaj o

U #Cruz_Gro_abajo

S #Puest o_Tr abaj o_Ccupado
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313

Est ado

Modi fic. Fecha Nonb. |Nor ma

PO00001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC111 -

<of f | i ne>
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infractores quedan obligados a |a indemiz
os. Se reservan todos |os derechos, en particu-

Prohi bida | a divul gaci 6n, y reproducci 6n de esta publicaci 6n asfi
cono | a explotacion o conmunicaci 6n de su contenido salvo autori-
lar, para el caso de concesién de patente o de nodelo de utilidad.

zaci 6n expresa
por dafios y perj ui

/I Menoria Cruz de giro ha subido
U #Puest o_Tr abaj o_Ccupado
UN #Cruz_Gro_abajo
UN #Mem Cruz_G ro_ha_subi do

S #Mem Cruz_G ro_ha_subi do
Segm: 2 Control Fin de Trabajo
/1 Activacion nenoria fin trabajo

U #Fi n_Trabaj o

U #Mem Cruz_G ro_ha_subi do

U #Cruz_G ro_abajo

UN #Mem fin_trabajo

S #Mem fin_trabajo
/1 Activaci on marca de salida puesto trabajo

U #Mem fin_trabajo

U #Presenci a_en_puesto

UN #Ti po_de_puesto

U #Cruz_G ro_abajo

UN #Presenci a_Tope_si gui ente

UN "Peticion de parada"

UN #Sal i da_Puesto_Trabaj o

S #Sal i da_Puesto_Trabaj o
/1 Activaci on marca de borrado puesto trabajo

U #Mem fin_trabajo

UN #Presenci a_en_puesto

U #Cruz_Gro_abajo

UN #Bor rado_Puest o_Tr abaj o

S #Bor rado_Puest o_Tr abaj o
Segm: 3 Li npi ar marcas puesto trabajo
/1Si el puesto queda linpio

U #Mem fin_trabajo

UN #Presenci a_en_puesto

U #Bor rado_Puest o_Tr abaj o

U #Cruz_G ro_abajo

UN #Tope_abaj o

SPB Borr

/1Si |la bandeja sale hacia el siguiente tope

U #Mem fin_trabajo

UN #Presenci a_en_puesto

UN #Ti po_de_puesto

U #Cruz_Gro_abajo

U #Presenci a_Tope_si gui ente
U #Sal i da_Puesto_Trabaj o
SPB Borr

/1Si quieren resetar puesto trabajo con pul sador
/1 Presionar el pulsador durante 10 segundos

U #Fi n_Trabaj o
SPBN Tinl
U
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS ||| DE MADRI D
Autor |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
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L #Ti m reset puesto
L #Consi g _Ti mreset puesto
<|
SPBN Borr
L "CGclo PLC
L #Ti m reset _puesto
+
T #Ti m reset _puesto
SPA  TinR
Tinl: NOP O
L 0
T #Ti m reset puesto
Tin2: NOP O
/1 Borrado marcas auxiliares puesto de trabajo
SPA  Finl
Borr: NOP O
SET
R #Puest o_Tr abaj o_Ccupado
_Sig R #Sal i da_Puest o_Trabaj o
“E:: R #Bor r ado_Puest o_Tr abaj o
57853 R #Mem Cruz_G ro_ha_subi do
22y R #Mem fin_trabajo
D1
5%, Finl: NOP O
$8gCE ‘Segm: 4 Control Lanpara pul sador Fin ciclo
>§~ U #Puest o_Trabaj o_Ccupado
58278 u #Mem Cruz_G ro_ha_subi do
Bi.ss V(
35723 UN #Mem fin_trabajo
PR u #Cruz_G ro_abajo
g858¢ U "I nt _500ns"
0
£SREE U #Mem fin_trabajo
@] "Prueba_Lanpar as"
= #Lanpar a_Pul sador
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
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FCl112 - <offline>
"Gestion Atascos"
Nonbr e: Fam i a:
Aut or : Versi6n: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 05/ 11/ 2004 09: 58: 14
I nterface: 05/ 11/ 2004 09: 34: 55
Longitud (bl oque / codigo / datos): 00250 00136 00000
Nonbr e Ti po de datos Direcci 6n | Conentario
IN 0.0
det ect or Bool 0.0
not or Bool 0.1
wor d_at asco Wor d 2.0
consi gna VWord 4.0
db_at asco Bl ock_DB 6.0
db_consi gna Bl ock_DB 8.0
out 0.0
I N_ouT 0.0
S35 def ect o Bool 10.0
é é é EE nenori a_defecto |Bool 10.1
geEd, TEMP 0.0
i;%é RETURN 0.0
5855 RET_VAL 0.0
g-2¢2| [Bloque: FCl112
2es5%|[Segm: 1
SE5. o
B U #det ect or /1 = 1 presencia
U #not or
SPBN Mr1
AUF  #db_at asco
L #wor d_at asco
L "Ciclo PLC /1 Ciclo del PLC
+1
T #wor d_at asco
MI1: NOP 0
UN #det ect or
ON #not or
SPBN MT2
AUF  #db_at asco
L 0
T #wor d_at asco
MIr2: NOP 0
AUF  #db_at asco
L #wor d_at asco
AUF  #db_consi gna
Fecha |03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl12 - <offline>
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L #consi gna

>=|

@] #menori a_defecto

S #def ect o

S #menori a_defecto

AUF  #db_at asco

L #wor d_at asco

AUF  #db_consi gnha

L #consi gna

>|

SPBN MT3

AUF  #db_consi gnha

L #consi gna

AUF  #db_at asco

T #wor d_at asco

MI3: NOP O

UN #det ect or

R #menori a_defecto
A
Seg. s

Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313

Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FCl12 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA

DE MONTAJE DE ORDENADCRES

+

FC112

05.11. 2004

09:10: 18 [Hoj a:  2-
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09: 58: 14 |Pagi na:
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FC120 -

Nonbr e:
Aut or :

Longi tud (bl

"Trat am ento al ar nas"

Hora y fecha Cddigo

<of fline>
Modul o de tratam ento de al armas
Fam | i a:
Versi6n: 0.1

Versi 6n del bl oque: 2
05/11/2004 12:15:12

24/ 10/ 2001 17:21:09

00458 00294 00006

Interface:
oque / codigo / datos):

por dafios y perj uicios.

lar,

Nonbr e Ti po de datos Direcci 6n | Conentario
IN 0.0
pul sador _rear ne Bool 0.0
pul sador _ent er ado Bool 0.1
direccion_inicio I nt 2.0
canti dad_word I nt 4.0
Db_al ar nmas Bl ock_DB 6.0
Db_acuses Bl ock_DB 8.0
Db_nem al ar nas Bl ock_DB 10.0
out 0.0
o § gg I N_OoUT 0.0
é é é E; sirena Bool 12.0
% ;? f; Bit_al arma_activa Bool 12.1
%22%% Bi t _nueva_al arma_activa |Bool 12.2
isise| | TEw 0.0
é;éég punt er o_wor d DWor d 0.0
éfégg punt ero_bucl e Wor d 4.0
feog | [ RETURN 0.0
ity RET_VAL 0.0
LR
3°58¢2

]Bloque: FC120 Tratam ento de al arnas

]Segnl: 1

MARCA DE ALARNMA ACTI VA

AUF

D

- *rr

Next :

AN —r

>|

#Db_al ar nas

//1nicializacion de punteros

#direccion_inicio
P#1.0

#punt er o_word
#canti dad_word

#punt ero_bucl e
DBW [ #punt er o_wor d]
0

#Bit _al arnma_activa

Fecha UNI VERSI DAD CARLCS |11 DE MADRI D

03/07/ 2008
DSS

Aut or DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA

contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC

S| MATI C S7- 300
CPU 313

Est ado Modi fic. Fecha

Nonb. |Nor ma

PO00001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC120 -

<of f | i ne>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+
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SPB  Exit
L #punt er o_wor d
L P#2.0
+D
T #punt er o_word
L #punt er o_bucl e
LOOP Next
Exit: NOP O
Segm: 2 TRATAM ENTO DE S| RENAS
U "Fin secuencia inicial"
SPBN JUWP

/1lnicializaci6n de punteros

L #direccion_inicio
L P#1.0
*D
T #punt er o_wor d
L #canti dad_word
NEXT: T #punt er o_bucl e
AUF  #Db_nmem al ar mas
L L DBW [ #punt er o_wor d]
SEREE I NVI
235553 AUF  #Db_al ar mas
SE-y% L DBW [ #punt er o_wor d]
2 gg uw
i58%e L 0
2822 ° <>|
53 £z S #Bit _nueva_ al arma_activa
Soeb: L DBW [ #punt er o_wor d]
SHi AUF  #Db_nmem al ar nas
3 T DBW [ #punt er o_wor d]
35°33 U #Bit _nueva_al arma_activa
=5g3” SPB  JUWP
EREL L #puntero_word
£3%8° L P#2.0
+D
T #punt er o_wor d
L #punt ero_bucl e
LOOP NEXT
JUVMP. NOP O
U "Fin secuencia inicial"
SPBN J2
U #Bit _nueva_al arma_activa
UN "1 nt_500ns"
U "I nt_4s"
= #sirena
U #Bit _nueva_al arma_acti va
U #pul sador _ent er ado
R #Bit _nueva_al arma_acti va
J2: NOP O
Aitor (055 2" |DPTO. DE | NGEN ER A ELECTRI A S| WATI C 57-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fic. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\FC120 - <offline>
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Segm: 3 DESACTI VACI ON DE ALARVAS
U #pul sador _rearne
SPBN RM
/1lnicializaci6n de punteros
L #direccion_inicio
L P#1.0
*D
T #punt er o_wor d
L #canti dad_word
NExt: T #punt er o_bucl e
AUF  #Db_acuses
L DBW [ #punt er o_wor d]
I NVI
AUF  #Db_al arnmas
L DBW [ #punt er o_wor d]
Uw
T DBW [ #punt er o_wor d]
L #punt er o_word
L P#2.0
333 +D
“E:: T #punt er o_wor d
S2-y8 L #puntero_bucl e
2gw5% LOOP  NExt
fess
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SI MATI C S7- 300
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DB50 - <offline> - Decl araci 6n
" REMANENCI A"
DB de dat os gl obal es 50
Nonbr e: Fam |ia:
Aut or : Versi6n: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 05/ 11/ 2004 12:01:50
I nterface: 05/11/2004 12:01:50
Longitud (bl oque / cédigo / datos): 00222 00040 00000
Bl oque: DB50
Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
0.0 STRUCT
+0.0 TR_TNAO2_TNAO3 BOOL FALSE
+0.1 TR_TNAO3_CGA02 BOOL FALSE
+0. 2 TR_TNAO5_TNAOG BOOL FALSE
+0.3 TR_TNAO6_CGAO3 BOOL FALSE
+0. 4 CQcupado_1A BOOL FALSE
. +0.5 Sali da_1A BOOL FALSE
_ . 233 +0. 6 Borrado_1A BOOL FALSE
SgRcZ +0.7 Mem Cruz_G ro_arri ba_1A | BOOL FALSE
SEECL +1.0 Mem fin_trabaj o 1A BOOL FALSE
§02°%¢ +1.1 CQcupado_2A BOOL FALSE
Zsele +1.2 Sali da_2A BOOL FALSE
igw §§ +1.3 Borrado_2A BOOL FALSE
sz8s +1. 4 Mem Cruz_G ro_arriba_2A | BOOL FALSE
G ES8T +1.5 Mem fin_trabaj o_2A BOOL FALSE
3y +1.6 CQcupado_3A BOOL FALSE
2888 +1.7 Sali da_3A BOOL FALSE
ERa 1y +2.0 Borrado_3A BOOL FALSE
£o°:cs +2.1 Mem Cruz_G ro_arri ba_3A | BOOL FALSE
28588 +2.2 Mem fin_trabajo_3A BOOL FALSE
5548 +4.0 RESERVAS_1 ARRAY[ 1. . 128]
S85,5 *0.1 BOOL
§o-cto +20. 0 TR_TNAO8_TNAO9 BOOL FALSE
5593, +20. 1 TR_TNAO9_CGAO5 BOOL FALSE
52458 +20. 2 TR _TNALL_ TNA12 BOOL FALSE
fsls3 +20. 3 TR_TNA12_CGA06 BOOL FALSE
g°58¢ +20. 4 Ccupado_1B BOOL FALSE
Z-5g° +20. 5 Sali da_1B BOOL FALSE
cEess|| *20.6 Borrado_1B BOOL FALSE
+20.7 Mem Cruz_G ro_arriba_1B | BOOL FALSE
+21.0 Mem fin_trabaj o_1B BOOL FALSE
+21. 1 CQcupado_2B BOOL FALSE
+21. 2 Sali da_2B BOOL FALSE
+21.3 Borrado_2B BOOL FALSE
+21. 4 Mem Cruz_G ro_arri ba_2B | BOOL FALSE
+21.5 Mem fin_trabaj o_2B BOOL FALSE
+21. 6 CQcupado_3B BOOL FALSE
+21.7 Sal i da_3B BOOL FALSE
+22.0 Bor rado_3B BOOL FALSE
+22.1 Mem Cruz_G ro_arri ba_3B | BOOL FALSE
+22.2 Mem fin_trabaj o_3B BOOL FALSE
+24.0 RESERVAS 2 ARRAY[ 1. . 128]
*0. 1 BOOL
=40.0 END_STRUCT
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS ||| DE MADRI D
Autor |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\DB50 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 05.11. 2004 _ 11:29:46 [Hoja: 1
DB50 05.11.2004  12: 01: 50 [Pagi na:

© 2008 I




DB100 - <offline> - Decl araci 6n

"Val . preseleccion tiner" Val ores de presel ecci 6n tenpori zadores
DB de dat os gl obal es 100
Nonbr e: Fam lia:
Aut or : Versién: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 05/ 11/ 2004 12:21:57
Interface: 17/ 10/ 2001 18:10:03

Longitud (bl oque / cédigo / datos): 00610 00512 00000

Bl oque: DB100

Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
0.0 STRUCT
+0.0 Tenpori zador | ARRAY[ 0. . 255]
*2.0 S5TI ME
=512.0 END_STRUC
&5
° 33
- .5°%
5.8z
g-8c®
c2g 8z
§5ES:
c35cs
535
$o2%,
S22 .38
—Scdo
s882°
£ ]
2003
“Su5E
czg8
%69 ° 0
28,38
288
0 52°,
33z
Soo0
c-8282
§3°3¢
P 8%
5§22
888~y
g2 .8
2:25§
263%.
°9o5>g
5505
8882
°8o8s
o580
~E2 7%
LER8B S
ER
3= .5
S9¢ ;8
0S8
Scodd
o588
5°%8s5,
2522
28 -8
R
352
© — @ —_
®s%.3
25
T O X 0 ©
go58s
Sa%2y
58:.58
£-88
585, .
~ O® O ®
o oNQ—
Fecha [03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D SIMATI C S7- 300
Aut or |DSS DPTO DE | NGENI ERI A ELECTRI CA
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Estado | Modific. [Fecha Norb. [Nor nma PO00001\ Equi po S| MATI C 300\ CPU 313\ ...\ DB100 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +

DB100

03.11.2004  12:20:57[Hoja: 1-
05.11.2004  12:21: 57 [Pagina

© 2008




1 ‘ 2 [ 3 4
DB110 - <offline> Declaracion
"Mov_manuales_Zona_1"
Tipo de bloque de datos: Bloque de datos de UDT1
Nombre: Familia:
Autor: Versién: 0.1
Versién del bloque:
Longitud (bloque / datos): 00168 / 00026
Fechay hora
Coédigo: 01/10/2004 20:02:59
Interface: 01/10/2004 19:51:44
Comentario:
Direccién Nombre Tipo Valor inicial Comentario
0.0 STRUCT
+0.0 Numero_movimiento WORD W#16#0 Numero de movimiento
en OP
+2.0 Texto_movimiento WORD W#16#0
+4.0 Modo_mantenido BOOL FALSE
+4.1 FP_tecla_K3 BOOL FALSE
+4.2 FP_tecla_K4 BOOL FALSE
e +4.3 FN_tecla_K4 BOOL FALSE
7.5z8 +4.4 reserva_1 BOOL FALSE
sSESZ +4.5 reserva_2 BOOL FALSE
388, 4.6 reserva_3 BOOL FALSE
ZEedo +4.7 reserva_4 BOOL FALSE
agasg 50 reserva_5 BOOL FALSE
228, ¥5.1 reserva_6 BOOL FALSE
s8¢ +5.2 reserva_7 BOOL FALSE
$30%% +5.3 reserva_8 BOOL FALSE
ERp +5.4 reserva_9 BOOL FALSE
Soeb: ¥55 reserva_10 BOOL FALSE
S2ity +5.6 reserva_11 BOOL FALSE
s %E m § +5.7 reserva_12 BOOL FALSE
El EE E; +6.0 Activacion_mov ARRAY[O .. 64]
RS *0.1 BOOL
csaa’ +16.0 Activacion_Led_K4 ARRAY[O .. 64]
P % g-g 5 0.1 BOOL
S_gga =26.0 END_STRUCT
288z
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\ Progranma S7(2)\ Bl oques\ DB110

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

DB110

03.11.2004  10: 35: 28 [Hoj a:
01.10. 2004 _ 20: 02: 59 [Pagi na:

© 2008




1 ‘ 2 [ 3 4
DB111 - <offline> Declaracion
"Mov_manuales_Zona_2"
Tipo de bloque de datos: Bloque de datos de UDT1
Nombre: Familia:
Autor: Versién: 0.1
Versién del bloque:
Longitud (bloque / datos): 00168 / 00026
Fechay hora
Coédigo: 01/10/2004 20:02:59
Interface: 01/10/2004 19:51:44
Comentario:
Direccién Nombre Tipo Valor inicial Comentario
0.0 STRUCT
+0.0 Numero_movimiento WORD W#16#0 Numero de movimiento
en OP
+2.0 Texto_movimiento WORD W#16#0
+4.0 Modo_mantenido BOOL FALSE
+4.1 FP_tecla_K3 BOOL FALSE
+4.2 FP_tecla_K4 BOOL FALSE
e +4.3 FN_tecla_K4 BOOL FALSE
7.5z8 +4.4 reserva_1 BOOL FALSE
sSESZ +4.5 reserva_2 BOOL FALSE
388, 4.6 reserva_3 BOOL FALSE
ZEedo +4.7 reserva_4 BOOL FALSE
agasg 50 reserva_5 BOOL FALSE
228, ¥5.1 reserva_6 BOOL FALSE
s8¢ +5.2 reserva_7 BOOL FALSE
$30%% +5.3 reserva_8 BOOL FALSE
ERp +5.4 reserva_9 BOOL FALSE
Soeb: ¥55 reserva_10 BOOL FALSE
S2ity +5.6 reserva_11 BOOL FALSE
s %E m § +5.7 reserva_12 BOOL FALSE
El EE E; +6.0 Activacion_mov ARRAY[O .. 64]
RS *0.1 BOOL
csaa’ +16.0 Activacion_Led_K4 ARRAY[O .. 64]
P % g-g 5 0.1 BOOL
S_gga =26.0 END_STRUCT
288z
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\ Progranma S7(2)\ Bl oques\ DB111

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

DB111

03.11.2004  17:49: 38[Hoj a:
01.10. 2004 _ 20: 02: 59 [Pagi na:

© 2008




DB112 - <offline> - Declaraci on
"DB_At asco"
DB de datos gl obales 112
Nonbr e: Fam |ia:
Aut or ; Versi6n: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 05/ 11/2004 09:56: 38
Interface: 05/ 11/ 2004 09:56: 38
Longitud (bl oque / cédigo / datos): 00296 00198 00000
Bl oque: DB112
Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Coment ari o
0.0 STRUCT
+0.0 At asco | ARRAY[ 1. . 99]
*2.0 V\ORD
=198.0 END_STRUCT
Seils
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERS| DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C 57- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\DB112 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 05. 11. 2004 09: 54: 52 |Hoj a: 1-
DB112 05. 11. 2004 09: 56: 38 [Pagi na:

© 2008 |




DB113 - <offline> -

"DB_Consi gna_At asco"
DB de dat os gl obal es 113

Norbr e:
Aut or :

Hora y fecha Cadigo

I nterface:

Decl ar aci 6n

Fam |ia:

Versién: 0.1

Versi 6n del bl oque: 2
05/ 11/ 2004 12: 24: 30

05/ 11/ 2004 09:57: 14

Longitud (bl oque / cédigo / datos): 00296 00198 00000

Bl oque: DB113

Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conentari o
0.0 STRUCT
+0.0 Consi gna_Atasco | ARRAY[ 1. . 99]
*2.0 WORD
=198.0 END_STRUCT
S35 .
- 523
8RR
sNE=
SSESZ
S35cs
895 2
zEc8e
2ovsg
czg8f
228,38
£ &8
0 5°°,
®°3 g0
c-882
§3°8¢
FI R
Bgg-3
g§-¢2§¢°
°co5>g
£5%22 .
egoas
~Eo 7
(2888
8%, 5
5028°
S5gse
5585,
SS4%8
=285
Ssl.g
Kﬂé&miﬂ
SRSl
- _©7DT
SE5. o
£8T8cs
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERSI DAD CARLOS | I DE MADRI D
Autor |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313

Est ado

Modi fic. Fecha Nonb.

Nor ma

PO00001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\DB113 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

DB113

05.11. 2004 09:55: 20 [Hoj a:  1-

05.11. 2004  12: 24: 30 [Pagi na

© 2008




DB114 - <offline> - Declaraci on
"Menoria_ At ascos"
DB de datos gl obales 114
Nonbr e: Fam |ia:
Aut or ; Versi6n: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Cddi go: 05/11/2004 10: 02: 48
Interface: 05/11/2004 10:02: 48
Longitud (bl oque / cédigo / datos): 00112 00014 00000
Bl oque: DB114
Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
0.0 STRUCT
+0.0 At ascos | ARRAY[ 1. . 99]
*0.1 BOOL
=14.0 END_STRUCT
fess
Fecha |03/ 07/ 2008 UNI VERSI DAD CARLOS | || DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C 57- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\DB114 - <offline>
AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA =
DE MONTAJE DE ORDENADORES +
| 05. 11. 2004 10: 02: 17 |Hoj a: 1-
DB114 05.11. 2004 10: 02: 48 [Pagi na:

© 2008 |




Norbr e:
Aut or :

DB120

"Al ar mas"
DB de dat os gl obales 120

<of fline> -

Bit s de al arnas

Hora y fecha Cadigo

I nterface:

Decl ar aci 6n

Fam | i a:

Ver si 6n:
Ver si 6n del

0.1
bl oque:

04/ 11/ 2004 20:01: 00
03/ 11/ 2004 19: 28: 44

Longi tud (bl oque / cédigo / datos):

2

01252 00128 00000

Bl oque: DB120
Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conentari o
0.0 STRUCT
+0. 0 Ener genci a_gener al BOOL FALSE EMERGENCI A GENERAL NO OK
+0. 1 Ener genci a_X1B2 BOCOL FALSE EMERGENCI A BOTONERA X1B1
+0. 2 Ener genci a_X1B7 BOCOL FALSE EMERGENCI A BOTONERA X1B7
+0. 3 Ener genci a_externa_3 BOOL FALSE
+0. 4 Ener genci a_externa_4 BOOL FALSE
. +0.5 Ener genci a_externa_5 BOOL FALSE
_ 283 +0.6 Energencia_externa_6 | BOOL FALSE
doNEZ +0.7 Energencia_externa_7 | BOOL FALSE
SEECL +1.0 Energenci a_externa_8 | BOOL FALSE
§02°%% +1.1 RELE_SEGURI DAD_NO K BOCOL FALSE RELE SEGURI DAD NO OK
ZEedo +1.2 Ener genci a_externa_10 | BOOL FALSE
igw §§ +1.3 Ener genci a_externa_11 | BOOL FALSE
sz8s +1. 4 Energenci a_externa_12 | BOOL FALSE
G ES8T +1.5 Energenci a_externa_13 | BOOL FALSE
Sisao +1.6 Ener genci a_externa_14 | BOOL FALSE
Zoges +1.7 Ener genci a_externa_15 | BOOL FALSE
5788 +2.0 Terni co_QB01 BOOL FALSE Termico M1
$ocry +2.1 Ter m co_QB02 BOOL FALSE Termco M2
v8gss +2.2 Termi co_F51 BOOL FALSE Sal i das
ErE +2.3 Term co_F71 BOOL FALSE Entradas canpo
S8s .5 +2. 4 Term cos_grupo_5_RES | BOOL FALSE
g2 29 +2.5 Term cos_grupo_6_RES | BOOL FALSE
52359 +2.6 Term cos_grupo_7_RES | BOOL FALSE
554388 +2.7 Term cos_grupo_8 _RES | BOOL FALSE
f5i>% +3.0 Term cos_grupo_9_RES | BOOL FALSE
So8¢gs +3.1 Termi cos_grupo_10_RES | BOOL FALSE
ﬁ—é 3= +3.2 Term cos_grupo_11_RES | BOOL FALSE
s g § gjf +3.3 Term cos_grupo_12_RES | BOOL FALSE
+3.4 Term cos_grupo_13_RES | BOOL FALSE
+3.5 Term cos_grupo_14_RES | BOOL FALSE
+3.6 Term cos_grupo_15_RES | BOOL FALSE
+3.7 Term cos_grupo_16_RES | BOOL FALSE
+4.0 Fal | o_bateria_CPU BOOL FALSE
+4. 1 Presostato BOCOL FALSE
+4.2 Presostato_2_RES BOOL FALSE
+4.3 Presostato_3_RES BOOL FALSE
+4. 4 Presostato_4_RES BOOL FALSE
+4.5 Presostato_5_RES BOOL FALSE
+4.6 Presostato_6_RES BOOL FALSE
+4.7 Presostato_7_RES BOOL FALSE
+5.0 Reseval BOCOL FALSE
+5. 1 Reserva2 BOCOL FALSE
+5. 2 Reserva3 BOCOL FALSE
+5. 3 Reserva4 BOCOL FALSE
+5. 4 Reservab BOCOL FALSE
+5.5 Reserva6 BOCOL FALSE
+5. 6 REserva7 BOCOL FALSE
+5.7 Reserva8 BOCOL FALSE
+6. 0 Reserva9 BOCOL FALSE
+6. 1 REservalO BOCOL FALSE
+6. 2 Reservall BOCOL FALSE
+6. 3 Reserval2 BOCOL FALSE
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERSI DAD CARLOS ||| DE MADRI D
Autor |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\DB120 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

DB120

03.11. 2004

12:20: 58 |Hoj a: 1+

04.11. 2004

20: 01: 00 [Pagi na:

© 2008




Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
6.4 Reserval3 BOCL FALSE
6.5 Reserval3333 BOCL FALSE
6.6 RESERVAL4 BOCL FALSE
6.7 RESERVAL5 BOCL FALSE
7.0 Res1 BOCL FALSE
7.1 Resi1 BOCL FALSE
7.2 Res12 BOCL FALSE
7.3 Res13 BOCL FALSE
7.4 Res14 BOCL FALSE
7.5 Res15 BOCL FALSE
7.6 Res16 BOCL FALSE
7.7 Res17 BOCL FALSE
8.0 Tope_TNAL BOCL FALSE
8.1 Tope_TNAZ BOCL FALSE
8.2 Tope_TNA4 BOCL FALSE
+8.3 Tope_TNAS BOCL FALSE
8.4 Cruz_G ro_CGAL BOCL FALSE
8.5 Cruz_G ro_CGAZ BOCL FALSE
8.6 Cruz_G ro_CGA3 BOCL FALSE
8.7 TR _TNAOL_TNAO2 BOCL FALSE
9.0 TR_TNAO2_TNAO3 BOCL FALSE
9.1 TR_TNAO3_TNAO4 BOCL FALSE
9.2 TR_TNAOZ4_TNAOS BOCL FALSE
9.3 TR_TNAO5_TNAOG BOCL FALSE
9.4 TR_TNAO6_CGAO3 BOCL FALSE
9.5 ATASCO B132 BOCL FALSE
9.6 ATASCO B133 BOCL FALSE
9.7 ATASCO B134 BOCL FALSE
+10.0 ATASCO B135 BOCL FALSE
+10. 1 ATASCO B136 BOCL FALSE
: +10. 2 ATASCO B137 BOCL FALSE
23 +10. 3 ATASCO_B140 BOCL FALSE
BiEic| [ +10.4 RESERVA3610 BOCL FALSE
sSE2 +10.5 RESERVA3710 BOCL FALSE
Roit, +10. 6 RESERVA3810 BOCL FALSE
sgefo +10. 7 RESERVA3910 BOCL FALSE
2g.83 +11.0 Res31 BOCL FALSE
czg8f +11. 1 Res32 BOCL FALSE
§28gS +11.2 Res33 BOCL FALSE
8%z, +11.3 Res34 BOCL FALSE
-5 +11. 4 Res35 BOCL FALSE
§Sg 8| [ +11.5 Res36 BOCL FALSE
88524 +11.6 RESERVA3811 BOCL FALSE
sgdis +11.7 RESERVA3911 BOCL FALSE
555% +12.0 Res37 BOOL FALSE
£3: g +12.1 Res38 BOCL FALSE
o8y +12.2 Res39 BOCL FALSE
28827 +12.3 Res4 BOOL FALSE
28,78 +12. 4 Res41 BOOL FALSE
52823 +12.5 Res42 BOCL FALSE
g85go +12.6 Res43 BOCL FALSE
ERFY R +12.7 RESERVA3912 BOOL FALSE
T +13.0 Resd4 BOCL FALSE
- +13.1 Res45 BOCL FALSE
+13.2 RESERVA3413 BOCL FALSE
+13.3 RESERVA3513 BOCL FALSE
+13.4 RESERVA3613 BOCL FALSE
+13.5 RESERVA3713 BOCL FALSE
+13.6 RESERVA3813 BOCL FALSE
+13.7 RESERVA3913 BOCL FALSE
+14.0 Tope_TNA7 BOCL FALSE
+14. 1 Tope_TNA8 BOCL FALSE
+14.2 Tope_TNALO BOCL FALSE
+14.3 Tope_TNALL BOCL FALSE
+14. 4 Cruz_Gro_CGAM BOCL FALSE
+14.5 Cruz_G ro_CGA5 BOCL FALSE
+14.6 Cruz_G ro_CGA6 BOCL FALSE
+14.7 TR _TNAO7_TNAOB BOCL FALSE
+15.0 TR_TNAO8_TNAO9 BOCL FALSE
+15. 1 TR_TNAO9_TNALO BOCL FALSE
+15.2 TR _TNALO_TNAL1L BOCL FALSE
+15.3 TR TNALL TNA1Z2 BOCL FALSE
+15.4 TR _TNA12_CGAO6 BOCL FALSE
+15.5 ATASCO B162 BOCL FALSE
+15.6 ATASCO B163 BOCL FALSE
+15.7 ATASCO B164 BOCL FALSE
+16. 0 ATASCO B165 BOCL FALSE
+16. 1 ATASCO B166 BOCL FALSE
Fecha |03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C 57- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\DB120 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

DB120

03.11. 2004

12:20: 58 |Hoj a: 2+

04.11. 2004

20: 01: 00 [Pagi na:

© 2008




Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
+16. 2 ATASCO B167 BOCL FALSE
+16. 3 ATASCO B170 BOCL FALSE
+16.4 Res59 BOCL FALSE
+16.5 RESERVA93 BOCL FALSE
+16. 6 RESERVA94 BOCL FALSE
+16. 7 RESERVA95 BOCL FALSE
+17.0 RESERVA96 BOCL FALSE
+17.1 RESERVA97 BOCL FALSE
+17.2 RESERVA98 BOCL FALSE
+17.3 RESERVA99 BOCL FALSE
+17.4 RESERVAL00 BOCL FALSE
+17.5 RESERVALO1 BOCL FALSE
+17.6 RESERVAL02 BOCL FALSE
+17.7 RESERVAL03 BOCL FALSE
+18.0 RESERVAL04 BOCL FALSE
+18. 1 RESERVAL05 BOCL FALSE
+18. 2 RESERVAL06 BOCL FALSE
+18. 3 RESERVALO7 BOCL FALSE
+18.4 RESERVAL08 BOCL FALSE
+18.5 RESERVAL09 BOCL FALSE
+18.6 RESERVAL10 BOCL FALSE
+18.7 RESERVAL11 BOCL FALSE
+19.0 RESERVAL12 BOCL FALSE
+19.1 RESERVAL13 BOCL FALSE
+19.2 RESERVAL14 BOCL FALSE
+19. 3 RESERVAL15 BOCL FALSE
+19.4 RESERVAL16 BOCL FALSE
+19.5 RESERVAL17 BOCL FALSE
+19.6 RESERVAL18 BOCL FALSE
+19.7 RESERVAL19 BOCL FALSE

: +20.0 RESERVAL20 BOCL FALSE
23 +20. 1 RESERVAL21 BOCL FALSE
BrEtc| [ +20.2 RESERVA122 BOCL FALSE
sSE2 +20. 3 RESERVAL23 BOCL FALSE
Roit, +20.4 RESERVAL24 BOCL FALSE
sgefo +20.5 RESERVAL25 BOCL FALSE
EPE: +20.6 RESERVAL26 BOCL FALSE
czg8f +20.7 RESERVAL27 BOCL FALSE
§28gS +21.0 RESERVAL28 BOCL FALSE
28354 +21. 1 RESERVAL29 BOCL FALSE
-5 +21.2 RESERVAL30 BOCL FALSE
s8gCE| [ +21.3 RESERVAL31 BOCL FALSE
88524 +21. 4 RESERVAL32 BOCL FALSE
sgdis +21.5 RESERVAL33 BOCL FALSE
~5353 +21.6 RESERVAL34 BOCL FALSE
£3: g +21. 7 RESERVAL35 BOCL FALSE
o8y +22.0 RESERVAL36 BOCL FALSE
28827 +22.1 RESERVAL37 BOCL FALSE
28,78 +22.2 RESERVAL38 BOCL FALSE
52823 +22.3 RESERVAL39 BOOL FALSE
g85go +22. 4 RESERVAL40 BOCL FALSE
ERFY R +22.5 RESERVA141 BOOL FALSE
T +22.6 RESERVAL42 BOCL FALSE
- +22.7 RESERVAL43 BOCL FALSE
+23.0 RESERVAL44 BOCL FALSE
+23.1 RESERVAL45 BOCL FALSE
+23.2 RESERVAL46 BOCL FALSE
+23.3 RESERVALA7 BOCL FALSE
+23.4 RESERVAL48 BOCL FALSE
+23.5 RESERVAL49 BOCL FALSE
+23.6 RESERVAL50 BOCL FALSE
+23.7 RESERVAL51 BOCL FALSE
+24.0 RESERVAL52 BOCL FALSE
241 RESERVAL53 BOCL FALSE
+24.2 RESERVAL54 BOCL FALSE
+24.3 RESERVAL55 BOCL FALSE
24,4 RESERVAL56 BOCL FALSE
+24.5 RESERVAL57 BOCL FALSE
+24.6 RESERVAL58 BOCL FALSE
247 RESERVAL59 BOCL FALSE
+25.0 RESERVAL60 BOCL FALSE
+25.1 RESERVAL61 BOCL FALSE
+25.2 RESERVAL62 BOCL FALSE
+25.3 RESERVAL63 BOCL FALSE
+25.4 RESERVAL64 BOCL FALSE
+25.5 RESERVALG65 BOCL FALSE
+25.6 RESERVAL66 BOCL FALSE
+25.7 RESERVAL67 BOCL FALSE
Fecha |03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C 57- 300
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Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
+26.0 RESERVAL68 BOCL FALSE
+26.1 RESERVAL69 BOCL FALSE
+26.2 RESERVAL70 BOCL FALSE
+26.3 RESERVAL71 BOCL FALSE
+26.4 RESERVAL72 BOCL FALSE
+26.5 RESERVAL73 BOCL FALSE
+26.6 RESERVAL74 BOCL FALSE
+26.7 RESERVAL75 BOCL FALSE
+27.0 RESERVAL76 BOCL FALSE
+27.1 RESERVAL77 BOCL FALSE
+27.2 RESERVAL78 BOCL FALSE
+27.3 RESERVAL79 BOCL FALSE
+27. 4 RESERVAL80 BOCL FALSE
+27.5 RESERVALS1 BOCL FALSE
+27.6 RESERVALS2 BOCL FALSE
+27.7 RESERVALS3 BOCL FALSE
+28.0 RESERVAL84 BOCL FALSE
+28.1 RESERVALS5 BOCL FALSE
+28.2 RESERVALS6 BOCL FALSE
+28.3 RESERVALS7 BOCL FALSE
+28.4 RESERVALSS BOCL FALSE
+28.5 RESERVAL89 BOCL FALSE
+28.6 RESERVAL90 BOCL FALSE
+28.7 RESERVAL91 BOCL FALSE
+29.0 RESERVAL92 BOCL FALSE
+29.1 RESERVAL93 BOCL FALSE
+29.2 RESERVAL94 BOCL FALSE
+29.3 RESERVAL95 BOCL FALSE
+29.4 RESERVAL96 BOCL FALSE
+29.5 RESERVAL97 BOCL FALSE

: +29.6 RESERVAL98 BOCL FALSE
23 +29.7 RESERVAL99 BOCL FALSE
BRI [+30.0 RESERVA200 BOCL FALSE
sSE2 +30. 1 RESERVA201 BOCL FALSE
Roit, +30. 2 RESERVA202 BOCL FALSE
sgefo +30. 3 RESERVA203 BOCL FALSE
EPE: +30.4 RESERVA204 BOCL FALSE
czg8f +30.5 RESERVA205 BOCL FALSE
§28gS +30. 6 RESERVA206 BOCL FALSE
28354 +30. 7 RESERVA207 BOCL FALSE
-5 +31.0 RESERVAZ208 BOCL FALSE
s8gCE| [ 311 RESERVA209 BOCL FALSE
88524 +31.2 RESERVA210 BOCL FALSE
sgdis +31.3 RESERVA211 BOCL FALSE
~5353 +31. 4 RESERVA212 BOCL FALSE
£3: g +31.5 RESERVA213 BOCL FALSE
o8y +31.6 RESERVA214 BOCL FALSE
28827 +31. 7 RESERVA215 BOCL FALSE
28,78 +32.0 RESERVA216 BOCL FALSE
52823 +32.1 RESERVAZ17 BOOL FALSE
g85go +32.2 RESERVA218 BOCL FALSE
ERFY R +32. 3 RESERVA219 BOOL FALSE
T +32. 4 RESERVA220 BOCL FALSE
- +32.5 RESERVA221 BOCL FALSE
+32.6 RESERVA222 BOCL FALSE
+32.7 RESERVA223 BOCL FALSE
+33.0 RESERVA224 BOCL FALSE
+33.1 RESERVA225 BOCL FALSE
+33.2 RESERVA226 BOCL FALSE
+33.3 RESERVA227 BOCL FALSE
+33.4 RESERVA228 BOCL FALSE
+33.5 RESERVA229 BOCL FALSE
+33.6 RESERVA230 BOCL FALSE
+33.7 RESERVA231 BOCL FALSE
+34.0 RESERVA232 BOCL FALSE
+34. 1 RESERVA233 BOCL FALSE
+34.2 RESERVA234 BOCL FALSE
+34.3 RESERVA235 BOCL FALSE
+34. 4 RESERVA236 BOCL FALSE
+34.5 RESERVA237 BOCL FALSE
+34.6 RESERVA238 BOCL FALSE
+34.7 RESERVA239 BOCL FALSE
+35.0 RESERVA240 BOCL FALSE
+35. 1 RESERVA241 BOCL FALSE
+35.2 RESERVA242 BOCL FALSE
+35.3 RESERVA243 BOCL FALSE
+35.4 RESERVA244 BOCL FALSE
+35.5 RESERVA245 BOCL FALSE
Fecha |03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C 57- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\DB120 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES
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Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
+35.6 RESERVA246 BOCL FALSE
+35.7 RESERVA247 BOCL FALSE
+36.0 RESERVA248 BOCL FALSE
+36. 1 RESERVA249 BOCL FALSE
+36. 2 RESERVA250 BOCL FALSE
+36. 3 RESERVA251 BOCL FALSE
+36.4 RESERVAZ252 BOCL FALSE
+36.5 RESERVA253 BOCL FALSE
+36.6 RESERVA254 BOCL FALSE
+36. 7 RESERVA255 BOCL FALSE
+37.0 RESERVAZ256 BOCL FALSE
+37.1 RESERVA257 BOCL FALSE
+37.2 RESERVA258 BOCL FALSE
+37.3 RESERVA259 BOCL FALSE
+37.4 RESERVA260 BOCL FALSE
+37.5 RESERVA261 BOCL FALSE
+37.6 RESERVA262 BOCL FALSE
+37.7 RESERVA263 BOCL FALSE
+38.0 RESERVA264 BOCL FALSE
+38.1 RESERVAZ265 BOCL FALSE
+38. 2 RESERVA266 BOCL FALSE
+38.3 RESERVAZ267 BOCL FALSE
+38.4 RESERVAZ268 BOCL FALSE
+38.5 RESERVAZ269 BOCL FALSE
+38.6 RESERVA270 BOCL FALSE
+38.7 RESERVA271 BOCL FALSE
+39.0 RESERVA272 BOCL FALSE
+39.1 RESERVA273 BOCL FALSE
+39.2 RESERVA274 BOCL FALSE
+39.3 RESERVA275 BOCL FALSE

: +39.4 RESERVA276 BOCL FALSE
23 +39.5 RESERVA277 BOCL FALSE
iR | [ +39.6 RESERVA278 BOCL FALSE
sSE2 +39.7 RESERVA279 BOCL FALSE
Roit, +40.0 RESERVA280 BOCL FALSE
sgefo +40. 1 RESERVA281 BOCL FALSE
EPE: +40. 2 RESERVA282 BOCL FALSE
czg8f +40. 3 RESERVA283 BOCL FALSE
§28gS +40. 4 RESERVA284 BOCL FALSE
28354 +40.5 RESERVA285 BOCL FALSE
-5 +40. 6 RESERVA286 BOCL FALSE
$8gCE| [ +40.7 RESERVA287 BOCL FALSE
88524 +41.0 RESERVA288 BOCL FALSE
sgdis 1.1 RESERVA289 BOCL FALSE
~5353 +41.2 RESERVA290 BOCL FALSE
£3: g +41.3 RESERVA291 BOCL FALSE
o8y +41. 4 RESERVA292 BOCL FALSE
28827 +41.5 RESERVA293 BOOL FALSE
28,78 +41.6 RESERVA294 BOCL FALSE
52823 417 RESERVA295 BOOL FALSE
g85go +42.0 RESERVA296 BOCL FALSE
ERFY R +42.1 RESERVA297 BOOL FALSE
T +42.2 RESERVA298 BOCL FALSE
- +42.3 RESERVA299 BOCL FALSE
+42.4 RESERVA300 BOCL FALSE
+42.5 RESERVA301 BOCL FALSE
+42.6 RESERVA302 BOCL FALSE
+42.7 RESERVA303 BOCL FALSE
+43.0 RESERVA304 BOCL FALSE
+43.1 RESERVA305 BOCL FALSE
+43.2 RESERVA306 BOCL FALSE
+43.3 RESERVA307 BOCL FALSE
+43. 4 RESERVA308 BOCL FALSE
+43.5 RESERVA309 BOCL FALSE
+43.6 RESERVA310 BOCL FALSE
+43.7 RESERVA311 BOCL FALSE
+44.0 RESERVA312 BOCL FALSE
441 RESERVA313 BOCL FALSE
442 RESERVA314 BOCL FALSE
+44.3 RESERVA315 BOCL FALSE
444 RESERVA316 BOCL FALSE
+44.5 RESERVA317 BOCL FALSE
+44.6 RESERVA318 BOCL FALSE
447 RESERVA319 BOCL FALSE
+45.0 RESERVA320 BOCL FALSE
+45.1 RESERVA321 BOCL FALSE
+45.2 RESERVA322 BOCL FALSE
+45.3 RESERVA323 BOCL FALSE
Fecha |03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C 57- 300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\DB120 - <offline>

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES
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Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
+45. 4 RESERVA324 BOCL FALSE
+45.5 RESERVA325 BOCL FALSE
+45.6 RESERVA326 BOCL FALSE
+45.7 RESERVA327 BOCL FALSE
+46.0 RESERVA328 BOCL FALSE
+46. 1 RESERVA329 BOCL FALSE
+46. 2 RESERVA330 BOCL FALSE
+46. 3 RESERVA331 BOCL FALSE
+46. 4 RESERVA332 BOCL FALSE
+46.5 RESERVA333 BOCL FALSE
+46. 6 RESERVA334 BOCL FALSE
+46.7 RESERVA335 BOCL FALSE
+47.0 RESERVA336 BOCL FALSE
+47.1 RESERVA337 BOCL FALSE
+47.2 RESERVA338 BOCL FALSE
+47.3 RESERVA339 BOCL FALSE
474 RESERVA340 BOCL FALSE
+47.5 RESERVA341 BOCL FALSE
+47.6 RESERVA342 BOCL FALSE
7.7 RESERVA343 BOCL FALSE
+48.0 RESERVA344 BOCL FALSE
+48.1 RESERVA345 BOCL FALSE
+48.2 RESERVA346 BOCL FALSE
+48.3 RESERVA347 BOCL FALSE
+48. 4 RESERVA348 BOCL FALSE
+48.5 RESERVA349 BOCL FALSE
+48.6 RESERVA350 BOCL FALSE
+48.7 RESERVA351 BOCL FALSE
+49.0 RESERVA352 BOCL FALSE
+49.1 RESERVA353 BOCL FALSE

: +49.2 RESERVA354 BOCL FALSE
23 +49.3 RESERVA355 BOCL FALSE
iRt | [ +49.4 RESERVA356 BOCL FALSE
sSE2 +49.5 RESERVA357 BOCL FALSE
Roit, +49.6 RESERVA358 BOCL FALSE
sgefo +49.7 RESERVA359 BOCL FALSE
EPE: +50. 0 RESERVA360 BOCL FALSE
czg8f +50. 1 RESERVA361 BOCL FALSE
§28gS +50. 2 RESERVA362 BOCL FALSE
28354 +50. 3 RESERVA363 BOCL FALSE
-5 +50. 4 RESERVA364 BOCL FALSE
$85CE| [ +50.5 RESERVA365 BOCL FALSE
88524 +50. 6 RESERVA366 BOCL FALSE
sgdis +50. 7 RESERVA367 BOCL FALSE
~5353 +51.0 RESERVA368 BOCL FALSE
£3: g +51. 1 RESERVA369 BOCL FALSE
o8y +51.2 RESERVA370 BOCL FALSE
28827 +51.3 RESERVA371 BOCL FALSE
28,78 +51. 4 RESERVA372 BOCL FALSE
52823 +51.5 RESERVA373 BOOL FALSE
g85go +51.6 RESERVA374 BOCL FALSE
ERFY R +51. 7 RESERVA375 BOOL FALSE
T +52.0 DP_06_ET200L BOCL FALSE
- +52.1 DP_09_MOV09 BOCL FALSE
+52.2 DP_10_MOV1O BOCL FALSE
+52.3 DP_11_TELEMETRO BOCL FALSE
+52.4 DP_30_ROBOT BOCL FALSE
+52.5 RESERVA381 BOCL FALSE
+52.6 RESERVA382 BOCL FALSE
+52.7 RESERVA383 BOCL FALSE
+53.0 RESERVA384 BOCL FALSE
+53.1 RESERVA385 BOCL FALSE
+53.2 RESERVA386 BOCL FALSE
+53.3 RESERVA387 BOCL FALSE
+53.4 RESERVA388 BOCL FALSE
+53.5 RESERVA389 BOCL FALSE
+53.6 RESERVA390 BOCL FALSE
+53.7 RESERVA391 BOCL FALSE
+54.0 RESERVA392 BOCL FALSE
+54. 1 RESERVA393 BOCL FALSE
+54.2 RESERVA394 BOCL FALSE
+54.3 RESERVA395 BOCL FALSE
+54. 4 RESERVA396 BOCL FALSE
+54.5 RESERVA397 BOCL FALSE
+54.6 RESERVA398 BOCL FALSE
+54.7 RESERVA399 BOCL FALSE
+55.0 RESERVA400 BOCL FALSE
+55. 1 RESERVA401 BOCL FALSE
Fecha |03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C 57- 300
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Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\...\DB120 - <offline>
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Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
+55. 2 RESERVA402 BOCL FALSE
+55.3 RESERVA403 BOCL FALSE
+55. 4 RESERVA404 BOCL FALSE
+55.5 RESERVA405 BOCL FALSE
+55.6 RESERVA406 BOCL FALSE
+55.7 RESERVA407 BOCL FALSE
+56. 0 RESERVA408 BOCL FALSE
+56. 1 RESERVA409 BOCL FALSE
+56. 2 RESERVA410 BOCL FALSE
+56. 3 RESERVA411 BOCL FALSE
+56. 4 RESERVA412 BOCL FALSE
+56.5 RESERVA413 BOCL FALSE
+56. 6 RESERVA414 BOCL FALSE
+56. 7 RESERVA415 BOCL FALSE
+57.0 RESERVA416 BOCL FALSE
+57.1 RESERVA417 BOCL FALSE
+57.2 RESERVA418 BOCL FALSE
+57.3 RESERVA419 BOCL FALSE
+57.4 RESERVA420 BOCL FALSE
+57.5 RESERVA421 BOCL FALSE
+57.6 RESERVA422 BOCL FALSE
+57.7 RESERVA423 BOCL FALSE
+58. 0 RESERVA424 BOCL FALSE
+58. 1 RESERVA425 BOCL FALSE
+58. 2 RESERVA426 BOCL FALSE
+58. 3 RESERVA427 BOCL FALSE
+58. 4 RESERVA428 BOCL FALSE
+58.5 RESERVA429 BOCL FALSE
+58. 6 RESERVA430 BOCL FALSE
+58. 7 RESERVA431 BOCL FALSE

: +59.0 RESERVA432 BOCL FALSE
23 +59. 1 RESERVA433 BOCL FALSE
R | [ +59.2 RESERVA434 BOCL FALSE
sSE2 +59. 3 RESERVA435 BOCL FALSE
Roit, +59.4 RESERVA436 BOCL FALSE
sgefo +59.5 RESERVA437 BOCL FALSE
EPE: +59. 6 RESERVA438 BOCL FALSE
czg8f +59.7 RESERVA439 BOCL FALSE
§28gS +60. 0 RESERVA440 BOCL FALSE
28354 +60. 1 RESERVA441 BOCL FALSE
-5 +60. 2 RESERVA442 BOCL FALSE
$8g-E| [ +60.3 RESERVA443 BOCL FALSE
88524 +60. 4 RESERVA444 BOCL FALSE
sgdis +60.5 RESERVA445 BOCL FALSE
~5353 +60. 6 RESERVA446 BOCL FALSE
£3: g +60. 7 RESERVA447 BOCL FALSE
o8y +61.0 RESERVA448 BOCL FALSE
28827 +61. 1 RESERVA449 BOOL FALSE
28,78 +61. 2 RESERVA450 BOCL FALSE
52823 +61. 3 RESERVA451 BOOL FALSE
g85go +61.4 RESERVA452 BOCL FALSE
ERFY R +61. 5 RESERVA453 BOOL FALSE
T +61.6 RESERVA454 BOCL FALSE
- +61.7 RESERVA455 BOCL FALSE
+62.0 RESERVA456 BOCL FALSE
+62.1 RESERVA457 BOCL FALSE
+62. 2 RESERVA458 BOCL FALSE
+62. 3 RESERVA459 BOCL FALSE
+62.4 RESERVA460 BOCL FALSE
+62.5 RESERVA461 BOCL FALSE
+62.6 RESERVA462 BOCL FALSE
+62.7 RESERVA463 BOCL FALSE
+63.0 RESERVA464 BOCL FALSE
+63.1 RESERVA465 BOCL FALSE
+63. 2 RESERVA466 BOCL FALSE
+63. 3 RESERVA467 BOCL FALSE
+63.4 RESERVA468 BOCL FALSE
+63.5 RESERVA469 BOCL FALSE
+63.6 RESERVA470 BOCL FALSE
+63.7 RESERVA471 BOCL FALSE
+64.0 ACUSES_PLC ARRAY[ 0. . 511]
*0. 1 BOCL
=128.0 END_STRUCT
Fecha |03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS ||| DE MADRI D
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DB121 - <offline> -

"Acuses" Area de acuses de al arnas
DB de datos globales 121

Norbr e:
Aut or :

Hora y fecha Cadigo
Interface:

Decl ar aci 6n

Fam |ia:
Versién: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2

18/ 06/ 2002 11: 31: 24
18/ 06/ 2002 11: 31: 24

Longitud (bl oque / cédigo / datos): 00162 00064 00000

Bl oque: DB121

Di recci 6n |[Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
0.0 STRUCT
+0.0 Bi t _acuse | ARRAY[O..511]
*0.1 BOOL
=64.0 END_STRUCT
.
S3g
- .5 %
518z S
g-8c®
< 2g&:
§35ES:C
S38cs
5536
2o%°%s
8§85 .3
ZSedo
Fgcgs
S59-%3
EaC
“Sg35E
cz88
768 °w
828,38
58
05°°%0
83z
Sao
c=-882
§3°8¢
S0 .85
5§22
S8g-3%
S°gc 8
28§
§52%0
soe5>g
5505
§882c
TEes
5o
~E2 7%
LEGB S
cEshe
§82 .5
S9g 48
508
Scocd
o588
%8350
357239
>8 .-¢
58480
s
© — @ -
5.3
gz
T O X 0 ©
g°58¢
e85
3°:58
2-5%
S5, .
~ O® O ®
O oNQ—
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DB122 - <offline> -

"Menoria_al ar mas"

Area de nme

DB de datos gl obal es 122

Norbr e:
Aut or :

Hora y fecha Cadigo

I nterface:

Fam |

Decl ar aci 6n

nori a de al ar nas

i a:

Version: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
18/ 06/ 2002 11:31:41

18/ 06/ 2002 11:31:41

Longitud (bl oque / cédigo / datos): 00162 00064 00000

Bl oque: DB122

Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conentari o
0.0 STRUCT
+0.0 Bit _nenoria | ARRAY[O. . 511]
*0.1 BOCOL
=64.0 END_STRUCT
S35 .
- 3523
8RR
=
SSESZ
S35c-53
895 2
zEs8e
Egar
czg8f
§98,8
£ &8
0 5°°,
®°3 g0
c-882
§3°g:
FI R
Bgg-3
g§-¢2§¢°
°co5>g
£5%22 .
egoas
~Eo 7
LEGB S
§32 .6
gotgl
S5gse
5585,
SS4%8
<885
Ssl.g
Kﬂé&miﬂ
SRSl
- _©7DT
SE5. o
£8T8cs
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERSI DAD CARLOS | I DE MADRI D
Autor |DSS DPTQ. DE | NGENI ER| A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313

Est ado

Modi fic. Fecha Nonb.

Nor ma
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<of f|ine>
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Hora y fecha

Cbdi go:
I nterface:

Longi tud (bl oque / cédigo / datos):

Decl ar aci 6n

Fam |ia:

Versién: 0.1

Versi 6n del bl oque: 2
03/11/2004 19:35:11

03/ 11/ 2004 19:35:11

00400 00122 00000

DB123 - <offline> -
"Areas" Areas OP

DB de dat os gl obal es 123
Norbr e:

Aut or :

Bl oque: DB123
Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
0.0 STRUCT
+0.0 oP ARRAY[ 1. . 2]
*0.0 STRUCT
+0. 0 Area_de_i nterfase ARRAY[ 0. . 15]
*2.0 WORD
+32.0 I magen STRUCT
. +0.0 Byte 1 BYTE B#16#0
_ 283 +1.0 Num de_Pantal | a BYTE B#16#0
doNEZ +2.0 Num de_Sub_pantalla | BYTE B#16#0
SEECL +3.0 Posi ci on_cur sor BYTE B#16#0
§g2°g|[=4.0 END_STRUCT
ZEedo +36. 0 Tecl ado_si stem STRUCT
2gstd +0. 0 Bit libre_1 BOOL FALSE
czg8s +0.1 Tecl a_DEL_I NS BOOL FALSE
S:53% +0.2 Tecl a_HARD_COPY BOOL FALSE
T +0.3 Tecla_SHIFT BOOL FALSE
2588 +0. 4 Tecl a_PUNTO BOOL FALSE
s°g:8| [ +0.5 Tecl a_NVAS_MENCS BOOL FALSE
coecg +0.6 Bit_libre_2 BOOL FALSE
v8gss +0.7 Bit_libre_3 BOOL FALSE
Ty +1.0 Tecl a_HELP BOOL FALSE
§8: .8 +1.1 Tecl a_ACK BOOL FALSE
§o-%, +1.2 Bit_libre_4 BOOL FALSE
EEEER +1.3 Tecl a_ESC BOCOL FALSE
sE8:58| [ +1.4 Bit_libre s BOCL FALSE
LR S +1.5 Bit libre 6 BOOL FALSE
288 +L6 Tecl a_ENTER BOOL FALSE
Z-ggs +1.7 Bit libre 7 BOOL FALSE
cEess|| *2.0 Tecla_9 BOOL FALSE
+2.1 Bit libre 8 BOOL FALSE
+2.2 Bit [ibre 9 BOOL FALSE
+2.3 Bit [ibre 10 BOOL FALSE
2.4 Bit libre 11 BOOL FALSE
+2.5 Bit libre 12 BOOL FALSE
+2.6 Bit libre 13 BOOL FALSE
+2.7 Bit _general _teclado | BOOL FALSE
+3.0 Tecl as_0 BOCOL FALSE
+3.1 Teclas_1 BOCOL FALSE
+3. 2 Tecl as_2 BOCOL FALSE
+3. 3 Tecl as_3 BOCOL FALSE
+3. 4 Tecl as_4 BOCOL FALSE
+3.5 Tecl as_5 BOCOL FALSE
+3. 6 Tecl as_6 BOCOL FALSE
+3.7 Tecl as_7 BOCOL FALSE
=4.0 END_STRUCT
+40. 0 Tecl ado_de_f unci ones STRUCT
+0.0 Tecl a_F1 BOCOL FALSE
+0. 1 Tecl a_F2 BOCOL FALSE
+0. 2 Tecl a_F3 BOCOL FALSE
+0. 3 Tecl a_F4 BOCOL FALSE
+0. 4 Tecl a_K1 BOCOL FALSE
+0. 5 Tecl a_K2 BOCOL FALSE
+0. 6 Tecl a_K3 BOCOL FALSE
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERSI DAD CARLOS ||| DE MADRI D
Autor |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
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Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
+0.7 Tecl a_K4 BOCOL FALSE
+1.0 reserva_1l BOCOL FALSE
+1.1 reserva_2 BOCOL FALSE
+1.2 reserva_3 BOCOL FALSE
+1.3 reserva_4 BOCOL FALSE
+1.4 reserva_5 BOCOL FALSE
+1.5 reserva_6 BOCOL FALSE
+1.6 reserva_7 BOCOL FALSE
+1.7 reserva_8 BOCOL FALSE
=2.0 END_STRUCT
+42.0 I magen_de_l os_I ed STRUCT
+0.0 Led tecla KL bit_1 |BOOL FALSE
+0.1 Led tecla KL bit_2 |BOOL FALSE
+0. 2 Led tecla K2 bit_1 |BOOL FALSE
+0.3 Led tecla K2 bit_2 |BOOL FALSE
+0. 4 Led tecla K3 bit_1 |BOOL FALSE
+0.5 Led tecla K3 bit_2 |BOOL FALSE
+0.6 Led tecla K4 bit_1 |BOOL FALSE
+0.7 Led tecla K4 bit_2 |BOOL FALSE
+1.0 Reserva BYTE B#16#0
=2.0 END_STRUCT
=44.0 END_STRUCT
+88. 0 Reservas ARRAY[ 1. . 6]
*2.0 WORD
+100. 0 Zona_A STRUCT Zona A (Zona 1)
+0. 0 Manual _OP BOOL FALSE Manual desde |la OP
+0.1 Aut onat i co_OP BOOL FALSE Aut onatico desde la OP
+1.0 Mbdo_Funci onani ent o BYTE B#16#0 Li sta de nodo de funci onani ent
0
=2.0 END_STRUCT
: +102. 0 Reservas1l ARRAY[ 1. . 18]
235l 1.0 BYTE
ggRcs +120. 0 Zona_B STRUCT Zona B (Zona 2)
S3ECZ +0. 0 Manual _OP BOOL FALSE Manual desde |la OP
8cE°% +0.1 Aut onat i co_OP BOOL FALSE Aut onatico desde la OP
Zsele +1.0 Modo_Funci onani ent o BYTE B#16#0 Li sta de nodo de funcionam ent
2owdD 0
czg8f| =20 END_STRUCT
$28¢% | [=122.0 END_STRUCT
© —_—
PR
Spo -
£8EEE
Fecha [03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLCS |||
Autor [DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
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DB124 -

"Mensaj es de servicio"
DB de datos gl obales 124

Norbr e:
Aut or :

<of fline> -

Hora y fecha Cadigo

I nterface:

Decl ar aci 6n

Fam |ia:

Versién: 0.1

Versi 6n del bl oque: 2
05/ 11/ 2004 09:32: 29

12/ 11/ 2002 09: 44: 46

Longitud (bl oque / cédigo / datos): 01178 00064 00000

Bl oque: DB124
Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o

0.0 STRUCT
+0.0 MENSAJELI | BOOL FALSE
+0. 1 MENSAJE2 | BOOL FALSE
+0. 2 MENSAJE3 | BOOL FALSE
_ +0.3 MENSAJE4 | BOOL FALSE
T3y +0. 4 MENSAJE5 | BOOL FALSE
E 52| +0.5 MVESAJEG BOOL FALSE
igs3 +0. 6 VESAJE7 BOOL FALSE
sefo|| *0.7 MESAJE8 | BOOL FALSE
283 +1.0 VESAJE9 BOOL FALSE
58°, +1.1 MESAJEIO | BOOL FALSE
so-e|| +1.2 MESAJEI1 | BOOL FALSE
Bogs +1.3 MESAJEI2 | BOOL FALSE
S3CE|[ +1.4 VMESAJEI3 | BOOL FALSE
Sest +1.5 VMESAJE14 | BOOL FALSE
cste +1.6 VMESAJEI5 | BOOL FALSE
ESBEl 1.7 MESAJELI6 | BOOL FALSE
o= 8, +2.0 VESAJEL7 | BOOL FALSE
2iss +2.1 MESAJEIS | BOOL FALSE
5580 +2.2 MESAJE1I9 | BOOL FALSE
Sg,. || +2.3 MESAJE20 | BOOL FALSE
2ssE) [ +2.4 MESAJE21 | BOOL FALSE
Sezs|[ +2.5 VESAJE22 | BOOL FALSE
+2.6 VESAJE23 | BOOL FALSE
+2.7 VESAJE24 | BOOL FALSE
+3.0 VMESAJE25 | BOOL FALSE
+3.1 VESAJE26 | BOOL FALSE
+3.2 VESAJE27 | BOOL FALSE
+3.3 MESAJE28 | BOOL FALSE
+3.4 VESAJE29 | BOOL FALSE
+3.5 MESAJE30 | BOOL FALSE
+3.6 MESAJE31 | BOOL FALSE
+3.7 MESAJE32 | BOOL FALSE
+4.0 VESAJE33 | BOOL FALSE
+4.1 VMESAJE34 | BOOL FALSE
+4.2 VESAJE35 | BOOL FALSE
+4.3 VMESAJE36 | BOOL FALSE
+4. 4 VESAJE37 | BOOL FALSE
+4.5 VMESAJE38 | BOOL FALSE
+4.6 VESAJE39 | BOOL FALSE
+4.7 VMESAJE40 | BOOL FALSE
+5.0 VESAJE41 | BOOL FALSE
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Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
+5.1 VMESAJE42 | BOOL FALSE
+5. 2 VESAJE43 | BOOL FALSE
+5.3 VESAJE44 | BOOL FALSE
+5. 4 VESAJE45 | BOOL FALSE
+5.5 VESAJE46 | BOOL FALSE
+5.6 VESAJE47 | BOOL FALSE
+5.7 VESAJE48 | BOOL FALSE
+6.0 VESAJE49 | BOOL FALSE
+6. 1 MESAJES0 | BOOL FALSE
+6. 2 MESAJES1 | BOOL FALSE
+6.3 MESAJES2 | BOOL FALSE
+6. 4 VMESAJES3 | BOOL FALSE
+6.5 MESAJES4 | BOOL FALSE
+6. 6 VESAJES5 | BOOL FALSE
+6. 7 VMESAJES6 | BOOL FALSE
+7.0 VESAJES7 | BOOL FALSE
+7.1 VMESAJESS | BOOL FALSE
+7.2 VESAJES9 | BOOL FALSE
+7.3 VMESAJE6O | BOOL FALSE
+7. 4 VESAJE61 | BOOL FALSE
+7.5 VESAJE62 | BOOL FALSE
+7.6 VESAJE63 | BOOL FALSE
+7.7 VESAJE64 | BOOL FALSE
+8.0 VESAJE65 | BOOL FALSE

. +8.1 VESAJE66 | BOOL FALSE
Rk +8.2 VESAJE67 | BOOL FALSE
sgEz|| +8.3 MESAJE68 | BOCL FALSE
L +8. 4 VESAJE6S | BOOL FALSE
Fedo +8.5 MESAJE70 | BOOL FALSE
geig +8.6 MESAJE71 | BOOL FALSE
sg.e|| 8.7 MESAJE72 | BOOL FALSE
§==o +9.0 VESAJE73 | BOOL FALSE
aogs| 491 MESAJE74 | BOOL FALSE
cess| [ 492 VMESAJE75 | BOOL FALSE
gg3 +9.3 MESAJE76 | BOOL FALSE
g m +9. 4 MESAJE77 | BOOL FALSE
. +9.5 MESAJE78 | BOOL FALSE
caoe|| +9.6 MESAJE79 | BOOL FALSE
5723 +9.7 VMESAJESO | BOOL FALSE
sgeC +10.0 MESAJES1 | BOOL FALSE
S5sc +10. 1 MESAJES2 | BOOL FALSE
23| [ +10.2 VESAJES3 | BOOL FALSE
g8gs +10. 3 VESAJES4 | BOOL FALSE

+10. 4 VESAJES5 | BOOL FALSE
+10.5 VMESAJES6 | BOOL FALSE
+10. 6 VESAJES7 | BOOL FALSE
+10. 7 VESAJESS | BOOL FALSE
+11.0 VESAJESS | BOOL FALSE
+11. 1 MESAJE9O | BOOL FALSE
+11. 2 VMESAJE91 | BOOL FALSE
+11. 3 MESAJE92 | BOOL FALSE
+11. 4 VESAJE93 | BOOL FALSE
+11.5 VMESAJE94 | BOOL FALSE
+11. 6 VESAJE95 | BOOL FALSE
+11.7 VMESAJE96 | BOOL FALSE
+12.0 VESAJE97 | BOOL FALSE
+12. 1 VMESAJE9S | BOOL FALSE
+12. 2 VESAJE99 | BOOL FALSE
+12. 3 VESAJELIOO | BOOL FALSE
+12. 4 VESAJELIO1 | BOOL FALSE
+12.5 VMESAJEL02 | BOOL FALSE
+12. 6 VESAJEL03 | BOOL FALSE
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+12.7 VESAJEL04 | BOOL FALSE
+13.0 VESAJELI05 | BOOL FALSE
+13. 1 VESAJEL06 | BOOL FALSE
+13. 2 VESAJELIO7 | BOOL FALSE
+13. 3 VESAJEL08 | BOOL FALSE
+13. 4 VESAJEL09 | BOOL FALSE
+13.5 VMESAJELI10 | BOOL FALSE
+13. 6 VESAJELI11 | BOOL FALSE
+13.7 VMESAJELI12 | BOOL FALSE
+14.0 VESAJEL13 | BOOL FALSE
+14. 1 VMESAJELI14 | BOOL FALSE
+14. 2 VESAJEL15 | BOOL FALSE
+14. 3 VESAJEL16 | BOOL FALSE
+14. 4 VESAJELI17 | BOOL FALSE
+14.5 VESAJEL18 | BOOL FALSE
+14. 6 VESAJELI19 | BOOL FALSE
+14.7 VESAJE1I20 | BOOL FALSE
+15. 0 VESAJE1I21 | BOOL FALSE
+15. 1 VESAJE1I22 | BOOL FALSE
+15. 2 VESAJE123 | BOOL FALSE
+15. 3 VESAJE1I24 | BOOL FALSE
+15. 4 VESAJEL25 | BOOL FALSE
+15.5 VESAJELI26 | BOOL FALSE
+15. 6 VESAJEL27 | BOOL FALSE

.. +15. 7 VESAJE1I28 | BOOL FALSE
Rk +16. 0 VESAJE1I29 | BOOL FALSE
Sgi: +16. 1 VESAJELI30 | BOOL FALSE
o, +16. 2 VMESAJE131 | BOOL FALSE
Fedo +16. 3 MESAJE132 | BOOL FALSE
geig +16. 4 VESAJELI33 | BOOL FALSE
£g.e|| t16.5 MESAJE134 | BOOL FALSE
§==o +16. 6 VESAJELI35 | BOOL FALSE
P85 +16.7 MESAJEL36 | BOOL FALSE
cess|[ +17.0 VESAJEL37 | BOOL FALSE
PR +17. 1 VESAJELI38 | BOOL FALSE
gm +17.2 MESAJE139 | BOOL FALSE
. +17.3 VESAJEL40 | BOOL FALSE
cass || *17.4 MESAJE141 | BOO FALSE
3723 +17.5 VESAJEL42 | BOOL FALSE
sgeC +17.6 MESAJE143 | BOOL FALSE
S5sc +17.7 VESAJEL44 | BOOL FALSE
22| [ +18.0 VESAJEL45 | BOOL FALSE
g8gs +18. 1 VESAJEL46 | BOOL FALSE

+18. 2 VESAJEL47 | BOOL FALSE
+18. 3 VESAJEL48 | BOOL FALSE
+18. 4 VESAJEL49 | BOOL FALSE
+18.5 VMESAJEIS0 | BOOL FALSE
+18. 6 VESAJEI51 | BOOL FALSE
+18.7 VESAJELI52 | BOOL FALSE
+19.0 VESAJELI53 | BOOL FALSE
+19. 1 VESAJELIG4 | BOOL FALSE
+19. 2 VESAJEI55 | BOOL FALSE
+19. 3 VESAJELI56 | BOOL FALSE
+19. 4 VESAJEI57 | BOOL FALSE
+19.5 VESAJELIS8 | BOOL FALSE
+19. 6 VESAJEI59 | BOOL FALSE
+19.7 VESAJEL60 | BOOL FALSE
+20.0 VESAJEL61 | BOOL FALSE
+20. 1 VESAJEL62 | BOOL FALSE
+20. 2 VESAJEL63 | BOOL FALSE
+20. 3 VESAJEL64 | BOOL FALSE
+20. 4 VESAJEL65 | BOOL FALSE
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+20.5 VESAJEL66 | BOOL FALSE
+20. 6 VESAJEL67 | BOOL FALSE
+20. 7 VESAJEL68 | BOOL FALSE
+21. 0 VESAJEL69 | BOOL FALSE
+21.1 VMESAJEL70 | BOOL FALSE
+21. 2 VESAJEL71 | BOOL FALSE
+21. 3 VESAJEL72 | BOOL FALSE
+21. 4 VESAJEL73 | BOOL FALSE
+21.5 VESAJEL74 | BOOL FALSE
+21. 6 VESAJEL75 | BOOL FALSE
+21.7 VESAJEL76 | BOOL FALSE
+22.0 VESAJEL77 | BOOL FALSE
+22.1 VESAJEL78 | BOOL FALSE
+22. 2 VESAJEL79 | BOOL FALSE
+22. 3 VESAJELI80 | BOOL FALSE
+22. 4 VESAJEI81 | BOOL FALSE
+22.5 VESAJELI82 | BOOL FALSE
+22. 6 VESAJELI83 | BOOL FALSE
+22.7 VESAJEL84 | BOOL FALSE
+23.0 VESAJELI85 | BOOL FALSE
+23. 1 VESAJELI86 | BOOL FALSE
+23. 2 VESAJELI87 | BOOL FALSE
+23. 3 VESAJELI88 | BOOL FALSE
+23. 4 VESAJELI89 | BOOL FALSE

. +23.5 VESAJEIS0 | BOOL FALSE
Rk +23. 6 VESAJEI91 | BOOL FALSE
sgaz +23.7 VESAJELI92 | BOOL FALSE
o, +24.0 VESAJE1I93 | BOOL FALSE
Fedo +24. 1 MESAJE194 | BOOL FALSE
geig +24.2 VESAJELI95 | BOOL FALSE
sg,e|| +24.3 MESAJEL96 | BOOL FALSE
§==o +24. 4 VESAJELI97 | BOOL FALSE
P.85|| +24.5 MESAJEL98 | BOOL FALSE
cise| [ +24.6 VESAJEI99 | BOOL FALSE
PR +24. 7 VESAJE200 | BOOL FALSE
E m +25.0 MESAJE201 | BOOL FALSE
. +25. 1 VESAJE202 | BOOL FALSE
cass|| *25.2 MESAJE203 | BOOL FALSE
3723 +25. 3 VESAJE204 | BOOL FALSE
sgeC +25. 4 MESAJE205 | BOOL FALSE
s5ge|| +25.5 MESAJE206 | BOOL FALSE
22| +25.6 VESAJE207 | BOOL FALSE
g8gs +25. 7 VESAJE208 | BOOL FALSE

+26. 0 VESAJE209 | BOOL FALSE
+26. 1 VESAJE210 | BOOL FALSE
+26. 2 VESAJE211 | BOOL FALSE
+26. 3 VESAJE212 | BOOL FALSE
+26. 4 VESAJE213 | BOOL FALSE
+26.5 VESAJE214 | BOOL FALSE
+26. 6 VESAJE215 | BOOL FALSE
+26. 7 VESAJE216 | BOOL FALSE
+27.0 VESAJE217 | BOOL FALSE
+27.1 VESAJE218 | BOOL FALSE
+27. 2 VESAJE219 | BOOL FALSE
+27. 3 VESAJE220 | BOOL FALSE
+27. 4 VESAJE221 | BOOL FALSE
+27.5 VESAJE222 | BOOL FALSE
+27. 6 VESAJE223 | BOOL FALSE
+27.7 VESAJE224 | BOOL FALSE
+28.0 VESAJE225 | BOOL FALSE
+28. 1 VESAJE226 | BOOL FALSE
+28. 2 VESAJE227 | BOOL FALSE
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+28. 3 VESAJE228 | BOOL FALSE
+28. 4 VESAJE229 | BOOL FALSE
+28.5 VESAJE230 | BOOL FALSE
+28. 6 VESAJE231 | BOOL FALSE
+28.7 VESAJE232 | BOOL FALSE
+29.0 VESAJE233 | BOOL FALSE
+29. 1 VESAJE234 | BOOL FALSE
+29. 2 VESAJE235 | BOOL FALSE
+29. 3 VESAJE236 | BOOL FALSE
+29. 4 VESAJE237 | BOOL FALSE
+29.5 VESAJE238 | BOOL FALSE
+29. 6 VESAJE239 | BOOL FALSE
+29.7 VESAJE240 | BOOL FALSE
+30. 0 VESAJE241 | BOOL FALSE
+30. 1 VESAJE242 | BOOL FALSE
+30. 2 VESAJE243 | BOOL FALSE
+30. 3 VESAJE244 | BOOL FALSE
+30. 4 VESAJE245 | BOOL FALSE
+30.5 VESAJE246 | BOOL FALSE
+30. 6 VESAJE247 | BOOL FALSE
+30. 7 VESAJE248 | BOOL FALSE
+31. 0 VESAJE249 | BOOL FALSE
+31. 1 VESAJE250 | BOOL FALSE
+31. 2 VESAJE251 | BOOL FALSE

c +31. 3 VESAJE252 | BOOL FALSE
Rk +31. 4 VESAJE253 | BOOL FALSE
sgaz +31.5 VESAJE254 | BOOL FALSE
o, +31. 6 VESAJE255 | BOOL FALSE
Fedo +31.7 MESAJE256 | BOOL FALSE
geig +32.0 VESAJE257 | BOOL FALSE
sg.e|| +32.1 MESAJE258 | BOOL FALSE
§==o +32. 2 VESAJE259 | BOOL FALSE
P85 +32.3 MESAJE260 | BOOL FALSE
cesc|| +32.4 VESAJE261 | BOOL FALSE
gg3 +32.5 VMESAJE262 | BOOL FALSE
Em +32.6 VESAJE263 | BOOL FALSE
. +32.7 VESAJE264 | BOOL FALSE
cass|| *33.0 MESAJE265 | BOOL FALSE
5723 +33. 1 VESAJE266 | BOOL FALSE
sgeC +33.2 MESAJE267 | BOOL FALSE
s5se|| +33.3 MVESAJE268 | BOOL FALSE
23| +33.2 VESAJE269 | BOOL FALSE
R +33.5 VESAJE270 | BOOL FALSE

+33. 6 VESAJE271 | BOOL FALSE
+33.7 VESAJE272 | BOOL FALSE
+34.0 VESAJE273 | BOOL FALSE
+34. 1 VESAJE274 | BOOL FALSE
+34. 2 VESAJE275 | BOOL FALSE
+34. 3 VESAJE276 | BOOL FALSE
+34. 4 VESAJE277 | BOOL FALSE
+34.5 VESAJE278 | BOOL FALSE
+34. 6 VESAJE279 | BOOL FALSE
+34.7 VESAJE280 | BOOL FALSE
+35.0 VESAJE281 | BOOL FALSE
+35. 1 VESAJE282 | BOOL FALSE
+35. 2 VESAJE283 | BOOL FALSE
+35. 3 VESAJE284 | BOOL FALSE
+35. 4 VESAJE285 | BOOL FALSE
+35.5 VESAJE286 | BOOL FALSE
+35. 6 VESAJE287 | BOOL FALSE
+35.7 VESAJE288 | BOOL FALSE
+36. 0 VESAJE289 | BOOL FALSE
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+36. 1 VESAJE290 | BOOL FALSE
+36. 2 VESAJE291 | BOOL FALSE
+36. 3 VESAJE292 | BOOL FALSE
+36. 4 VESAJE293 | BOOL FALSE
+36.5 VESAJE294 | BOOL FALSE
+36. 6 VESAJE295 | BOOL FALSE
+36. 7 VESAJE296 | BOOL FALSE
+37.0 VESAJE297 | BOOL FALSE
+37. 1 VESAJE298 | BOOL FALSE
+37. 2 VESAJE299 | BOOL FALSE
+37. 3 VESAJE300 | BOOL FALSE
+37. 4 VESAJE301 | BOOL FALSE
+37.5 VESAJE302 | BOOL FALSE
+37. 6 VESAJE303 | BOOL FALSE
+37. 7 VESAJE304 | BOOL FALSE
+38.0 VESAJE305 | BOOL FALSE
+38. 1 VESAJE306 | BOOL FALSE
+38. 2 VESAJE307 | BOOL FALSE
+38. 3 VESAJE308 | BOOL FALSE
+38. 4 VESAJE309 | BOOL FALSE
+38.5 VESAJE310 | BOOL FALSE
+38. 6 VESAJE311 | BOOL FALSE
+38.7 VESAJE312 | BOOL FALSE
+39.0 VESAJE313 | BOOL FALSE

. +39. 1 VESAJE314 | BOOL FALSE
Rk +39. 2 VESAJE315 | BOOL FALSE
sgEz|| +39.3 MESAJE316 | BOOL FALSE
L +39. 4 VESAJE317 | BOOL FALSE
s=fo|| +39.5 VESAJE318 | BOOL FALSE
geig +39. 6 VESAJE319 | BOOL FALSE
sgae|| *39.7 MESAJE320 | BOOL FALSE
§==o +40. 0 VESAJE321 | BOOL FALSE
P85 +40.1 MESAJE322 | BOOL FALSE
ces2| [ +40.2 VESAJE323 | BOOL FALSE
gg3 +40. 3 VMESAJE324 | BOOL FALSE
E m +40. 4 MESAJE325 | BOOL FALSE
. +40. 5 VESAJE326 | BOOL FALSE
cass || +40.6 MESAJE327 | BOOL FALSE
3723 +40. 7 VESAJE328 | BOOL FALSE
sgeC +41.0 MESAJE329 | BOOL FALSE
Sige| [ HAL I VESAJE330 | BOOL FALSE
e N VESAJE331 | BOOL FALSE
g8gs +41. 3 VESAJE332 | BOOL FALSE

+41. 4 VESAJE333 | BOOL FALSE
+41.5 VESAJE334 | BOOL FALSE
+41. 6 VESAJE335 | BOOL FALSE
+41. 7 VESAJE336 | BOOL FALSE
+42.0 VESAJE337 | BOOL FALSE
+42. 1 VESAJE338 | BOOL FALSE
+42.2 VESAJE339 | BOOL FALSE
+42.3 VESAJE340 | BOOL FALSE
+42. 4 VESAJE341 | BOOL FALSE
+42.5 VESAJE342 | BOOL FALSE
+42.6 VESAJE343 | BOOL FALSE
+42.7 VESAJE344 | BOOL FALSE
+43.0 VESAJE345 | BOOL FALSE
+43. 1 VESAJE346 | BOOL FALSE
+43. 2 VESAJE347 | BOOL FALSE
+43. 3 VESAJE348 | BOOL FALSE
+43. 4 VESAJE349 | BOOL FALSE
+43.5 VESAJE350 | BOOL FALSE
+43. 6 VESAJE351 | BOOL FALSE
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+43.7 VESAJE352 | BOOL FALSE
+44.0 VESAJE353 | BOOL FALSE
+44. 1 VESAJE354 | BOOL FALSE
+44.2 VESAJE355 | BOOL FALSE
+44.3 VESAJE356 | BOOL FALSE
+44. 4 VESAJE357 | BOOL FALSE
+44.5 VESAJE358 | BOOL FALSE
+44.6 VESAJE359 | BOOL FALSE
+44. 7 VESAJE360 | BOOL FALSE
+45.0 VESAJE361 | BOOL FALSE
+45. 1 VESAJE362 | BOOL FALSE
+45. 2 VESAJE363 | BOOL FALSE
+45. 3 VESAJE364 | BOOL FALSE
+45. 4 VESAJE365 | BOOL FALSE
+45.5 VESAJE366 | BOOL FALSE
+45. 6 VESAJE367 | BOOL FALSE
+45. 7 VESAJE368 | BOOL FALSE
+46. 0 VESAJE369 | BOOL FALSE
+46. 1 VESAJE370 | BOOL FALSE
+46. 2 VESAJE371 | BOOL FALSE
+46. 3 VESAJE372 | BOOL FALSE
+46. 4 VESAJE373 | BOOL FALSE
+46. 5 VESAJE374 | BOOL FALSE
+46. 6 VESAJE375 | BOOL FALSE

.. +46. 7 VESAJE376 | BOOL FALSE
Rk +47.0 VESAJE377 | BOOL FALSE
Sgi: +47.1 VESAJE378 | BOOL FALSE
o, +47. 2 VESAJE379 | BOOL FALSE
o | +47.3 MESAJE380 | BOOL FALSE
823 +47. 4 VESAJE381 | BOOL FALSE
s5,.2|| +47.5 MESAJE382 | BOOL FALSE
g=-=° +47. 6 VESAJE383 | BOOL FALSE
Pogs || +47.7 MESAJE384 | BOOL FALSE
Sist +48.0 VESAJE385 | BOOL FALSE
gg3 +48.1 MESAJE386 | BOOL FALSE
g m +48. 2 VESAJE387 | BOOL FALSE
. +48. 3 VESAJE388 | BOOL FALSE
cass|| +48.4 VESAJE389 | BOOL FALSE
z72¢ +48.5 VESAJE390 | BOOL FALSE
sgeC +48.6 VMESAJE391 | BOOL FALSE
S5sc +48. 7 VESAJE392 | BOOL FALSE
28ss +49. 0 VESAJE393 | BOOL FALSE
g8gs +49. 1 VESAJE394 | BOOL FALSE

+49. 2 VESAJE395 | BOOL FALSE
+49. 3 VESAJE396 | BOOL FALSE
+49. 4 VESAJE397 | BOOL FALSE
+49. 5 VESAJE398 | BOOL FALSE
+49. 6 VESAJE399 | BOOL FALSE
+49.7 VESAJE400 | BOOL FALSE
+50. 0 VESAJE401 | BOOL FALSE
+50. 1 VESAJE402 | BOOL FALSE
+50. 2 VESAJE403 | BOOL FALSE
+50. 3 VESAJE404 | BOOL FALSE
+50. 4 VESAJE405 | BOOL FALSE
+50. 5 VESAJE406 | BOOL FALSE
+50. 6 VESAJE407 | BOOL FALSE
+50. 7 VESAJE408 | BOOL FALSE
+51. 0 VESAJE409 | BOOL FALSE
+51. 1 VESAJE410 | BOOL FALSE
+51. 2 VESAJE411 | BOOL FALSE
+51. 3 VESAJE412 | BOOL FALSE
+51. 4 VESAJE413 | BOOL FALSE
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+51.5 VESAJE414 | BOOL FALSE
+51. 6 VESAJE415 | BOOL FALSE
+51. 7 VESAJE416 | BOOL FALSE
+52.0 VESAJE417 | BOOL FALSE
+52.1 VESAJE418 | BOOL FALSE
+52. 2 VESAJE419 | BOOL FALSE
+52. 3 VESAJE420 | BOOL FALSE
+52. 4 VESAJE421 | BOOL FALSE
+52.5 VESAJE422 | BOOL FALSE
+52. 6 VESAJE423 | BOOL FALSE
+52.7 VESAJE424 | BOOL FALSE
+53. 0 VESAJE425 | BOOL FALSE
+53. 1 VESAJE426 | BOOL FALSE
+53. 2 VESAJE427 | BOOL FALSE
+53. 3 VESAJE428 | BOOL FALSE
+53. 4 VESAJE429 | BOOL FALSE
+53.5 VESAJE430 | BOOL FALSE
+53. 6 VESAJE431 | BOOL FALSE
+53.7 VESAJE432 | BOOL FALSE
+54.0 VESAJE433 | BOOL FALSE
+54. 1 VESAJE434 | BOOL FALSE
+54. 2 VESAJE435 | BOOL FALSE
+54. 3 VESAJE436 | BOOL FALSE
+54. 4 VESAJE437 | BOOL FALSE
c +54.5 VESAJE438 | BOOL FALSE
Rk +54.6 VESAJE439 | BOOL FALSE
sgaz +54. 7 VESAJE440 | BOOL FALSE
o, +55.0 VESAJE441 | BOOL FALSE
safo|| +55.1 VESAJE442 | BOOL FALSE
823 +55. 2 VESAJE443 | BOOL FALSE
££,¢|| +55.3 MESAJE444 | BOOL FALSE
g=-=° +55. 4 VESAJE445 | BOOL FALSE
7:85|| +55.5 NVESAJE446 | BOOL FALSE
c2s2| | +55.6 VESAJE447 | BOOL FALSE
Ggo . +55.7 VESAJE448 | BOOL FALSE
E m +56. 0 VESAJE449 | BOOL FALSE
- +56. 1 VESAJE450 | BOOL FALSE
cass|| +56.2 MESAJE451 | BOOL FALSE
572¢ +56. 3 MESAJE452 | BOOL FALSE
sgeC +56. 4 VESAJE453 | BOOL FALSE
sSgc|| +56.5 VESAJE454 | BOOL FALSE
232 | [ +56.6 VESAJE455 | BOOL FALSE
R +56. 7 VESAJE456 | BOOL FALSE
+57.0 VESAJE457 | BOOL FALSE
+57. 1 VESAJE458 | BOOL FALSE
+57. 2 VESAJE459 | BOOL FALSE
+57. 3 VESAJE460 | BOOL FALSE
+57. 4 VESAJE461 | BOOL FALSE
+57.5 VESAJE462 | BOOL FALSE
+57. 6 VESAJE463 | BOOL FALSE
+57. 7 VESAJE464 | BOOL FALSE
+58. 0 VESAJE465 | BOOL FALSE
+58. 1 VESAJE466 | BOOL FALSE
+58. 2 VESAJE467 | BOOL FALSE
+58. 3 VESAJE468 | BOOL FALSE
+58. 4 VESAJE469 | BOOL FALSE
+58.5 VESAJE470 | BOOL FALSE
+58. 6 VESAJE471 | BOOL FALSE
+58.7 VESAJE472 | BOOL FALSE
+59. 0 VESAJE473 | BOOL FALSE
+59. 1 VESAJE474 | BOOL FALSE
+59. 2 VESAJE475 | BOOL FALSE
L N AT e 51T C 57-300
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Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
+59. 3 VESAJE476 | BOOL FALSE
+59. 4 VESAJE477 | BOOL FALSE

A +59.5 VESAJE478 | BOOL FALSE
+59. 6 VESAJE479 | BOOL FALSE
+59.7 VESAJE480 | BOOL FALSE
+60. 0 VESAJE481 | BOOL FALSE
+60. 1 VESAJE482 | BOOL FALSE
+60. 2 VESAJE483 | BOOL FALSE

|| +60. 3 VESAJE484 | BOOL FALSE
+60. 4 VESAJE485 | BOOL FALSE
+60. 5 VESAJE486 | BOOL FALSE
+60. 6 VESAJE487 | BOOL FALSE
+60. 7 VESAJE488 | BOOL FALSE
+61. 0 VESAJE489 | BOOL FALSE
+61. 1 VESAJE490 | BOOL FALSE

B +61. 2 VESAJE491 | BOOL FALSE
+61. 3 VESAJE492 | BOOL FALSE
+61. 4 VESAJE493 | BOOL FALSE
+61.5 VESAJE494 | BOOL FALSE
+61. 6 VESAJE495 | BOOL FALSE
+61. 7 VESAJE496 | BOOL FALSE

— +62. 0 VESAJE497 | BOOL FALSE

+62. 1 VESAJE498 | BOOL FALSE

+62. 2 VESAJE499 | BOOL FALSE

., +62. 3 VESAJES00 | BOOL FALSE

5. 328 +62. 4 VESAJE501 | BOOL FALSE

sogds +62.5 VESAJE502 | BOOL FALSE

clzesse +62. 6 VESAJE503 | BOOL FALSE

Zssfo +62. 7 VESAJE504 | BOOL FALSE

Bgeig +63. 0 VMESAJE505 | BOOL FALSE

geg.e|| +63.1 MESAJE506 | BOOL FALSE

gs--° +63. 2 VMESAJE507 | BOOL FALSE

s7.85| [ +63.3 MVESAJE508 | BOOL FALSE

R +63. 4 VMESAJE509 | BOOL FALSE

5552 +63.5 MESAJES10 | BOOL FALSE

- E m +63.6 MESAJE511 | BOOL FALSE

§828 +63.7 VESAJE512 | BOOL FALSE

§c.s8|[=64.0 END_STRUCT

p|eiis:
S§Ea. o
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UDT1 - <offline>
" Mov_manual es_gen"
Nombr e: Famlia:
Aut or : Version: 0.1
Versi 6n del bl oque: 2
Hora y fecha Codi go: 01/10/ 2004 19:51: 44
I nterface: 01/ 10/ 2004 19:51: 44
Longi tud (bl oque / coédigo / datos): 00000 00000 00000
Di recci 6n |Nonbre Ti po Val or inicial Conent ari o
0.0 STRUCT
+0.0 Nuner o_novi m ento | WORD W£16#0 Nurer o de novimiento en OP
+2.0 Text o_novi m ento WORD W16#0
+4.0 Mbdo_nant eni do BOOL FALSE
+4.1 FP tecla K3 BOOL FALSE
4.2 FP tecla K4 BOOL FALSE
+4.3 FN tecla K4 BOOL FALSE
+4. 4 reserva_1l BOOL FALSE
+4.5 reserva_2 BOOL FALSE
+4. 6 reserva_3 BOOL FALSE
+4.7 reserva_4 BOOL FALSE
+5.0 reserva_5b BOOL FALSE
+5. 1 reserva_6 BOOL FALSE
+5.2 reserva_7 BOOL FALSE
+5. 3 reserva_8 BOOL FALSE
+5.4 reserva_9 BOOL FALSE
+5.5 reserva_10 BOOL FALSE
+5. 6 reserva_11 BOOL FALSE
S5 +5.7 reserva_12 BOOL FALSE
PR e +6.0 Act i vaci on_nov ARRAY[ 0. . 64]
S I BOOL
EINE BT +16. 0 Acti vaci on_Led_K4 | ARRAY[ 0. . 64]
S Pr o IR BooL
g Z;?@ =26.0 END_STRUCT
czg8f
© —_—
g3fgs
Spo -
£8T8cs
Fecha |03/07/2008 UNI VERSI DAD CARLGCS |I| DE MADRI D
Aut or | DSS DPTO. DE I NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
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Propiedades de la tabla de simbolos

Nombre:
Autor:

Comentario:
Fecha de creacién:

Ultima modificacion:

Ultimo criterio de filtrado:

Cantidad de simbolos:

Ultima ordenacion:

Simbolos

02/07/2008 23:09:50
05/11/2004 13:22:52
Todos los simbolos

369/369

Simbolo ascendente

Estado [S |[MV|A |C |AC|Simbolo Direccion [Tipo de datos |Comentario
Activacion manuales FC 110 FC 110 g:rgﬁgallglson de movimientos
Activacion TO M 100.0 [BOOL Activacién TO
Activacion T1 M 100.1 (BOOL Activaciéon T1
Activacion T10 M 101.2 (BOOL Activaciéon T10
Activacion T100 M 1124 (BOOL Activaciéon T100
Activacion T101 M 1125 (BOOL Activacion T101
Activacion T102 M 1126 (BOOL Activacion T102
Activacion T103 M 1127 (BOOL Activacion T103
Activacion T104 M 113.0 (BOOL Activacion T104
Activacion T105 M 113.1 (BOOL Activacion T105
Activacion T106 M 113.2 (BOOL Activacion T106
Activacion T107 M 113.3 (BOOL Activacion T107
. § 3y Activacion T108 M 113.4 |BOOL Activacion T108
SR Activacion T109 M 1135 |BOOL Activacion T109
3 ;? ° Activacion T11 M 101.3 [(BOOL Activacion T11
582 é; Activacion T110 M 113.6 (BOOL Activacion T110
PP Activacion T111 M 1137 [BOOL Activacion T111
SeEsd Activacion T112 M 1140 |BOOL Activacion T112
E ;§§ % Activacion T113 M 1141 (BOOL Activacion T113
S Activacion T114 M 1142 |BOOL Activacion T114
Soeb: Activacion T115 M 1143 [BOOL Activacion T115
SHi Activacion T116 M 1144 |BOOL Activacion T116
SS:,8 Activacion T117 M 1145 |BOOL Activacion T117
§ §¢ gf Activacion T118 M 1146 |BOOL Activacion T118
s5q58 Activacion T119 M 1147 [BOOL Activacion T119
§ B o— ae Activacion T12 M 1014 |BOOL Activacién T12
g éé@ i Activacion T120 M 115.0 [BOOL Activacion T120
£388° Activacion T121 M 1151 (BOOL Activacion T121
Activacion T122 M 115.2 [(BOOL Activacion T122
Activacion T123 M 1153 (BOOL Activacion T123
Activacion T124 M 1154 (BOOL Activacion T124
Activacion T125 M 1155 (BOOL Activacion T125
Activacion T126 M 1156 (BOOL Activacion T126
Activacion T127 M 1157 (BOOL Activacion T127
Activacion T13 M 1015 (BOOL Activacion T13
Activacion T14 M 101.6 (BOOL Activacion T14
Activacion T15 M 101.7 (BOOL Activacion T15
Activacion T16 M 102.0 [(BOOL Activacion T16
Activacion T17 M 102.1 (BOOL Activacion T17
Activacion T18 M 102.2 (BOOL Activacion T18
Activacion T19 M 102.3 (BOOL Activaciéon T19
Activacion T2 M 100.2 (BOOL Activaciéon T2
Activacion T20 M 102.4 (BOOL Activaciéon T20
Activacion T21 M 1025 (BOOL Activacion T21
Activacion T22 M 102.6 (BOOL Activacion T22
T — A S i 57300
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Estado [S |MV C |AC|Simbolo Direccién [Tipo de datos |Comentario
Activacion T23 M 102.7 |BOOL Activacion T23
Activacion T24 M 103.0 |BOOL Activacion T24
Activacion T25 M 103.1 |BOOL Activacion T25
Activacion T26 M 103.2 |BOOL Activacion T26
Activacion T27 M 103.3 |BOOL Activacion T27
Activacion T28 M 103.4 |BOOL Activacion T28
Activacion T29 M 103.5 |BOOL Activacion T29
Activacion T3 M 100.3 |BOOL Activacion T3
Activacion T30 M 103.6 |BOOL Activacion T30
Activacion T31 M 103.7 |BOOL Activacion T31
Activacion T32 M 104.0 |BOOL Activacion T32
Activacion T33 M 104.1 |BOOL Activacion T33
Activacion T34 M 104.2 |BOOL Activacion T34
Activacion T35 M 104.3 |BOOL Activacion T35
Activacion T36 M 1044 |BOOL Activacion T36
Activacion T37 M 1045 |BOOL Activacion T37
Activacion T38 M 104.6 |BOOL Activacion T38
Activacion T39 M 104.7 |BOOL Activacion T39
Activacion T4 M 100.4 |BOOL Activacion T4
Activacion T40 M 105.0 |BOOL Activacion T40
Activacion T41 M 105.1 |BOOL Activacion T41
.. Activacion T42 M 105.2 |BOOL Activacion T42
5. 328 Activacion T43 M 1053 [BOOL Activacion T43
gEE7 Activacion T44 M 1054 [BOOL Activacion T44
22°s Activacion T45 M 105.5 |BOOL Activacion T45
59783 Activacion T46 M 1056 [BOOL Activacion T46
s Eﬁ g S Activacion T47 M 105.7 |[BOOL Activacion T47
g§2ie Activacion T48 M 1060 |BOOL Activacion T48
$30%% Activacion T49 M 106.1 |BOOL Activacion T49
g:-852 Activacion T5 M 1005 |BOOL Activacion T5
§588: Activacion T50 M 106.2 |BOOL Activacion T50
ity Activacion T51 M 106.3 [BOOL Activacion T51
gozg® Activacion T52 M 106.4 |BOOL Activacion T52
5585, Activacion T53 M 1065 [BOOL Activacion T53
segat Activacion T54 M  106.6 |BOOL Activacion T54
3 f %g; Activacion T55 M 106.7 |BOOL Activacion T55
288 Activacion T56 M 107.0 |BOOL Activacién T56
BERaZ Activacion T57 M 107.1 [BOOL Activacion T57
Activacion T58 M 107.2 |BOOL Activacion T58
Activacion T59 M 107.3 |BOOL Activacion T59
Activacion T6 M 100.6 |BOOL Activacion T6
Activacion T60 M 107.4 |BOOL Activacion T60
Activacion T61 M 107.5 |BOOL Activacion T61
Activacion T62 M 107.6 |BOOL Activacion T62
Activacion T63 M 107.7 |BOOL Activacion T63
Activacion T64 M 108.0 |BOOL Activacion T64
Activacion T65 M 108.1 |BOOL Activacion T65
Activacion T66 M 108.2 |BOOL Activacion T66
Activacion T67 M 108.3 |BOOL Activacion T67
Activacion T68 M 108.4 |BOOL Activacion T68
Activacion T69 M 108.5 |BOOL Activacion T69
Activacion T7 M 100.7 |BOOL Activacion T7
Activacion T70 M 108.6 |BOOL Activaciéon T70
Activacion T71 M 108.7 |BOOL Activacion T71
Activacion T72 M 109.0 |BOOL Activacion T72
e [ e SIATIC 57-300
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Estado [S |MV C |AC|Simbolo Direccién [Tipo de datos |Comentario
Activacion T73 M 109.1 |BOOL Activacion T73
Activacion T74 M 109.2 |BOOL Activacion T74
Activacion T75 M 109.3 |BOOL Activacion T75
Activacion T76 M 109.4 |BOOL Activacion T76
Activacion T77 M 109.5 |BOOL Activacion T77
Activacion T78 M 109.6 |BOOL Activacion T78
Activacion T79 M 109.7 |BOOL Activacion T79
Activacion T8 M 101.0 |BOOL Activacion T8
Activacion T80 M 110.0 |BOOL Activacion T80
Activacion T81 M 110.1 |BOOL Activacion T81
Activacion T82 M 110.2 |BOOL Activacion T82
Activacion T83 M  110.3 |BOOL Activacion T83
Activacion T84 M 1104 |BOOL Activacion T84
Activacion T85 M 110.5 |BOOL Activacion T85
Activacion T86 M 110.6 |BOOL Activacion T86
Activacion T87 M 110.7 |BOOL Activacion T87
Activacion T88 M 111.0 |BOOL Activacion T88
Activacion T89 M 111.1 |BOOL Activacion T89
Activacion T9 M 101.1 |BOOL Activacion T9
Activacion T90 M 111.2 |BOOL Activaciéon T90
Activacion T91 M 111.3 |BOOL Activacion T91
.. Activacion T92 M 1114 |BOOL Activacion T92
5. 328 Activacion T93 M 1115 [BOOL Activacion T93
gEE7 Activacion T94 M 1116 [BOOL Activacion T94
22°s Activacion T95 M  111.7 |BOOL Activacion T95
59783 Activacion T96 M 1120 [BOOL Activacion T96
s Eﬁ g S Activacion T97 M 1121 [BOOL Activacion T97
g§2ie Activacion T98 M 1122 |BOOL Activacién T98
$30%% Activacion T99 M 1123 |BOOL Activacion T99
- ;ggi Acuses DB 121 |DB 121 Area de acuses de alarmas
§ g é g ; Agrupacion alarmas M 3.4 BOOL ﬁgﬁ:ﬁﬁg{ggg? todas las alarmas
fg g‘é §§ Agrupacion emergencias M 3.2 BOOL Qr%r:r%aecr:ggc(ijee tl(;diﬁztlslz c.
% éé g% Agrupacion presostatos M 0.7 BOOL Qg;g;g%g %2 tlgdithlzglzc.
g ;fzg ] Agrupacion reposos M 35 [BOOL ﬁgﬁ:ﬁﬁg{ggg? todos los reposos
E g g5 Agrupacion termicos M 33 BOOL Q%Lusgsggh de los térmicos de toda
Alarma activada general M 23 BOOL Alarma activada general
Alarma zona 1 M 4.5 BOOL En alarma zona 1
Alarma zona 2 M 55 BOOL En alarma zona 2
Alarma zona 3 M 6.5 BOOL En alarma zona 3
Alarma zona 4 M 7.5 BOOL En alarma zona 4
Alarma zona 5 M 8.5 BOOL En alarma zona 5
Alarma zona 6 M 9.5 BOOL En alarma zona 6
Alarma zona 7 M 10.5 |BOOL En alarma zona 7
Alarma zona 8 M 115 |BOOL En alarma zona 8
Alarma zona 9 M 12,5 |BOOL En alarma zona 9
Alarmas DB 120 DB 120 Bit's de alarmas
Areas DB 123 DB 123 Areas OP
Arranque / Parada inst. FC 2 FC 2
Automatico zona 1 M 4.3 BOOL En automatico zona 1
Automatico zona 2 M 53 BOOL En automatico zona 2
Automatico zona 3 M 6.3 BOOL En automético zona 3
Automatico zona 4 M 7.3 BOOL En automatico zona 4
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
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Estado [S |MV C |AC|Simbolo Direccién [Tipo de datos |Comentario
Automatico zona 5 M 8.3 BOOL En automatico zona 5
Automatico zona 6 M 9.3 BOOL En automatico zona 6
Automatico zona 7 M 103 |BOOL En automatico zona 7
Automatico zona 8 M 113 |BOOL En automatico zona 8
Automatico zona 9 M 123 |BOOL En automatico zona 9
Aux Flanco PM M 0.1 BOOL Auxiliar flanco pulsador de marcha
Aux Flanco PP M 0.3 BOOL Auxiliar flanco pulsador de paro
Aux Flanco PR M 0.5 BOOL Auxiliar flanco pulsador de rearme
B123 E 2.3 BOOL CRUZ GIRO 1A ABAJO (CGA1)
B124 E 2.4 BOOL TOPE TNA1 ABAJO
B125 E 25 BOOL XgEFB'IA'NAZ ABAJO, TNA3
B126 E 2.6 BOOL CRUZ GIRO 2A ABAJO (CGA2)
B127 E 2.7 BOOL TOPE TNA4 ABAJO
B130 E 30 BOOL ZE{)EFBI\NAS ABAJO, TOPE TNA6
B131 E 3.1 BOOL CRUZ GIRO 3A ABAJO (CGA3)
B132 E 3.2 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA1
B133 E 3.3 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA2
B134 E 3.4 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA3
B135 E 3.5 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA4
B136 E 3.6 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA5
s B137 E 3.7 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA6
é é é gé’ B140 E 4.0 BOOL (F;IéigENCIA EN CRUZ DE GIRO
g ;? 52 B153 E 5.3 BOOL CRUZ GIRO 1B ABAJO (CGA4)
gis z; B154 E 54 |BOOL TOPE TNA7 ABAJO
w5 B
% §§Z§ B155 E 5.5 BOOL XgEFB'IA'NAS ABAJO, TOPE TNA9
E ;éé g B156 E 5.6 BOOL CRUZ GIRO 2B ABAJO (CGAb5)
s8fis B157 E 57 |BOOL TOPE TNALO ABAJO
3 B160 E 60 |BOOL O i O, TOPE
TEEsd B161 E 61 |BOOL CRUZ GIRO 3B ABAJO (CGA®6)
:5 o F g f B162 E 6.2 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA7
§§§ 25 B163 E 6.3 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA8
; g%’ f; B164 E 6.4 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA9
3 f %’g g B165 E 6.5 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA10
éégi : B166 E 6.6 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA11
Bones B167 E 6.7 BOOL PRESENCIA EN TOPE TNA12
B170 E 70 BOOL (F;Iéi(SSENCIA EN CRUZ DE GIRO
Baliza 2 colores FC 3 FC 3
Byte de intermitencias MB 1 BYTE
Ciclo PLC MW 14 INT Tiempo de ciclo de la CPU
Control Flujo Zona 1 FC 11 FC 11
Control Flujo Zona 2 FC 21 FC 21
Control_puesto FC 111 FC 111
Cycle Execution oB 1 oB 1
DB_Atasco DB 112 DB 112
DB_Consigna_Atasco DB 113 DB 113
Defectos generales FC 4 FC 4
EMERGENCIA_ARMARIO |[E 0.3 BOOL EMERGENCIA ARMARIO
Emergencia_X1B2 E 0.6 BOOL Emergencia botonera X1B2
Emergencia_X1B7 E 0.7 BOOL Emergencia botonera X1B7
Emergencias cuadro M 3.6 BOOL Emergencias cuadro principal
Emergencias externas M 3.7 BOOL Em]%riggruas externas al cuadro
Aitor (055 2" |DPTO. DE | NGEN ER A ELECTRI A S| VAT C 57-300
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Estado [S |MV C |AC|Simbolo Direccién [Tipo de datos |Comentario
En automatico general M 2.7 BOOL Automatico general
En manual general M 2.6 BOOL Manual general
En reposo zona 1 M 4.4 BOOL En reposo zona 1
En reposo zona 2 M 5.4 BOOL En reposo zona 2
En reposo zona 3 M 6.4 BOOL En reposo zona 3
En reposo zona 4 M 7.4 BOOL En reposo zona 4
En reposo zona 5 M 8.4 BOOL En reposo zona 5
En reposo zona 6 M 9.4 BOOL En reposo zona 6
En reposo zona 7 M 10.4 |BOOL En reposo zona 7
En reposo zona 8 M 11.4 |BOOL En reposo zona 8
En reposo zona 9 M 12.4 |BOOL En reposo zona 9
F51 E 12 BOOL Defecto termico salidas
F71 E 1.3 BOOL Defecto termico entradas campo
Fallo bateria CPU M 3.0 BOOL Fallo bateria CPU
Fin secuencia inicial M 2.1 BOOL Fin de la secuencia de arranque
Fin_ciclo_puesto_1A E 2.0 BOOL FIN CICLO PUESTO 1A (X1B1)
Fin_ciclo_puesto_1B E 5.0 BOOL FIN CICLO PUESTO 1B (X1B5)
Fin_ciclo_puesto_2A E 21 BOOL FIN CICLO PUESTO 2A (X1B3)
Fin_ciclo_puesto_2B E 5.1 BOOL FIN CICLO PUESTO 2B (X1B6)
Fin_ciclo_puesto_3A E 22 BOOL FIN CICLO PUESTO 3A (X1B4)
Fin_ciclo_puesto_3B E 5.2 BOOL FIN CICLO PUESTO 3B (X1B8)
.. FN_cambio_pantalla_zZ1 M 30.1 |BOOL
5. 328 FN_cambio_pantalla_z2 M  60.1 [BOOL
siEEs FN_K3_71 M 304 |BOOL
22°s FN_K3_z2 M 604 |BOOL
59783 FN_manual_Zona_1 M 300 [BOOL
158s FN_manual_Zona_2 M 60.0 |BOOL
¢ : ;H FP Pulsador Marcha M 00 [BOOL ﬂg?gﬁapos'“vo pulsador de
g §?§ ‘g ;;; FP Pulsador Paro M 0.2 BOOL Flanco positivo pulsador de paro
E5p3° FP Pulsador Rearme M 04 |BOOL Flanco positivo pulsador de rearme
s g m FP K3 71 M 302 |BOOL
S3s,8 FP_K3 72 M 60.2 |[BOOL
Bggse FP_K4_71 M 303 |BOOL
3 5 F gé FP_K4 72 M 60.3 |[BOOL
“§s3° Gestion Alarmas Z1 FC 12 [FC 12
o 58 Gestion Alarmas 22 FC 22 |FC 22
28%zs Gestion Atascos FC 112 |FC 112
H782 A 8.1 BOOL Baliza verde marcha
H783 A 8.2 BOOL Baliza roja de averia
H784 A 8.3 BOOL Bocina
I/0 Point Fault 1 OB 82 OB 82
Int_16s M 1.6 BOOL Intermitencia de 16s de intervalo
Int_1s M 1.2 BOOL Intermitencia de 1s de intervalo
Int_250ms M 10 [BOOL niermitencia de 250ms de
Int_2s M 1.3 BOOL Intermitencia de 2s de intervalo
Int_32s M 1.7 BOOL Intermitencia de 32s de intervalo
Int_4s M 1.4 BOOL Intermitencia de 4s de intervalo
Int_500ms M 11 |BooL niermitencia de 500ms de
Int_8s M 15 BOOL Intermitencia de 8s de intervalo
K301 A 101 BOOL Marcha motor M11 Linea A (CAC2)
K302 A 10.2 BOOL Marcha motor M12 Linea B (CAC1)
Led_K1_Fijo_Pant_12 M 321 |[BOOL
Led_K1_Fijo_Pant_22 M 621 |[BOOL
e [ e SIATIC 57-300
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Estado [S |MV C |AC|Simbolo Direccién [Tipo de datos |Comentario
Led_K1_Int_Pant 12 M 320 |BOOL
Led_K1_Int_Pant 22 M 620 |BOOL
Led_K4 Fijo_Pant 12 M 323 |BOOL
Led_K4 Fijo_Pant 22 M 623 |BOOL
Led_K4_Int_Pant_12 M 322 |BOOL
Led_K4_Int_Pant_22 M 622 |BOOL
Leds y Pantallas OP7 FC 9 FC 9
M10.7 M 10.7 BOOL
M11.7 M 11.7 BOOL
M12.7 M 12.7 BOOL
M13.0 M 13.0 BOOL
M13.1 M 13.1 BOOL
M13.2 M 13.2 BOOL
M13.3 M 13.3 BOOL
M13.4 M 13.4 BOOL
M13.5 M 13.5 BOOL
M13.6 M 13.6 BOOL
M13.7 M 13.7 BOOL
M4.7 M 4.7 BOOL
M5.7 M 5.7 BOOL
M6.7 M 6.7 BOOL
o M7.7 M 7.7 |BOOL
5. 328 M8.7 M 87 [BOOL
§2EES M9.7 M__ 97 [BOOL
% 3= 8 Manual zona 1 M 42 |BOOL En manual zona 1
59783 Manual zona 2 M 52 [BOOL En manual zona 2
s Eﬁ g S Manual zona 3 M 6.2 BOOL En manual zona 3
; EE%E Manual zona 4 M 7.2 BOOL En manual zona 4
$30%% Manual zona 5 M 82 |BOOL En manual zona 5
g:-852 Manual zona 6 M 92 |BooL En manual zona 6
§588: Manual zona 7 M 102 |BOOL En manual zona 7
T g § 3 § Manual zona 8 M 112 |BOOL En manual zona 8
gozg® Manual zona 9 M 122 |BOOL En manual zona 9
E é ; g : Marcha general M 25 |BOOL g/lcatlir\(l::gageneral instalacion
“%s>? Marcha zona 1 M 40 |BOOL En marcha zona 1
o 58 Marcha zona 2 M 50 [BOOL En marcha zona 2
28%zs Marcha zona 3 M 60 |BOOL En marcha zona 3
Marcha zona 4 M 7.0 BOOL En marcha zona 4
Marcha zona 5 M 8.0 BOOL En marcha zona 5
Marcha zona 6 M 9.0 BOOL En marcha zona 6
Marcha zona 7 M 10.0 |BOOL En marcha zona 7
Marcha zona 8 M 11.0 |BOOL En marcha zona 8
Marcha zona 9 M 12.0 |BOOL En marcha zona 9
Memoria_alarmas DB 122 DB 122 Area de memoria de alarmas
Memoria_Atascos DB 114 DB 114
Mensajes de servicio DB 124 DB 124
Module Access Error OB 122 OB 122
Mov_manuales_gen ubt 1 ubt 1
Mov_manuales_Zona_1 DB 110 ubt 1
Mov_manuales_Zona_2 DB 111 ubt 1
Nueva alarma general M 2.4 BOOL Nueva alarma activa general
Nueva alarma zona 1 M 4.6 BOOL Nueva alarma en zona 1
Nueva alarma zona 2 M 5.6 BOOL Nueva alarma en zona 2
Nueva alarma zona 3 M 6.6 BOOL Nueva alarma en zona 3
Fecha [o5 DIT00E U vers oo s T o e 0 SiATIC 7300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\. ..\ Si nbol os
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DE MONTAJE DE ORDENADORES
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1

3

Estado [S |MV C |AC|Simbolo Direccién [Tipo de datos |Comentario
Nueva alarma zona 4 M 7.6 BOOL Nueva alarma en zona 4
Nueva alarma zona 5 M 8.6 BOOL Nueva alarma en zona 5
Nueva alarma zona 6 M 9.6 BOOL Nueva alarma en zona 6
Nueva alarma zona 7 M 10.6 BOOL Nueva alarma en zona 7
Nueva alarma zona 8 M 11.6 BOOL Nueva alarma en zona 8
Nueva alarma zona 9 M 12.6 BOOL Nueva alarma en zona 9
OB 86 Fallos profibus OB 86 OB 86
OB81 Fallos alimentacion OB 81 OB 81 Gestion fallo bateria
Organizacién Zona 1 FC 10 FC 10 ?quue de organizacion de la Zona
Organizacién Zona 2 FC 20 FC 20 Eloque de organizacion de la Zona
Parada zona 1 M 4.1 BOOL Peticion parada zona 1
Parada zona 2 M 5.1 BOOL Peticion parada zona 2
Parada zona 3 M 6.1 BOOL Peticion parada zona 3
Parada zona 4 M 7.1 BOOL Peticion parada zona 4
Parada zona 5 M 8.1 BOOL Peticion parada zona 5
Parada zona 6 M 9.1 BOOL Peticion parada zona 6
Parada zona 7 M 10.1 |BOOL Peticion parada zona 7
Parada zona 8 M 11.1 |[BOOL Peticion parada zona 8
Parada zona 9 M 121 [BOOL Peticion parada zona 9
Peticion de marcha M 2.0 BOOL Peticion de marcha activada
s . Peticion de parada M 22 BOOL Peticion de parada activada
7.5z8 PM E 00 |BOOL PULSADOR MARCHA
3% “3 PP E 01 [BOOL PULSADOR PARADA
S2-y8 Presostato_general E 17 |BOOL Defecto presion de aire
%; _: g é Programming Error OB 121 |OB 121
R Prueba_Lamparas E 0.5 BOOL Pulsador prueba lamparas
é E%g% Q301 E 1.0 BOOL Et—:&lz:e'gt(cgz'l)'ermico motor M11 Linea
ég ’%:%ii Q302 11 |sooL ge(fce'gtgl‘l)'ermico motor M12 Linea
isis REA E 02 |BOOL REARME
§8E%¢ RELE_GENERAL_OK E 04 [BOOL RELE SEGURIDAD GENERAL
Bc.ss REMANENCIA DB 50 |DB 50
é %: %% Reposo general M 3.1 BOOL Instalacion en reposo
cefoe Restart OB 101 |0B 101
58 58 SH111 A 90 BOOL Lampara fin ciclo puesto 1A
SE3ss SH131 A 91 [BooL Lampara fin ciclo puesto 2A
SH141 A 9.2 BOOL Lampara fin ciclo puesto 3A
SH151 A 9.3 BOOL Lampara fin ciclo puesto 1B
SH161 A 9.4 BOOL Lampara fin ciclo puesto 2B
SH181 A 9.5 BOOL Lampara fin ciclo puesto 3B
SH901 A 8.0 BOOL i|;1asrt?aIIJ:cr%rr1JUIsador marcha
Tim_reset_1A MW 42 INT
Tim_reset_1B MW 72 INT
Tim_reset_2A MW 48 INT
Tim_reset_2B MW 78 INT
Tim_reset_3A MW 54 INT
Tim_reset_3B MW 84 INT
Trat. temporizadores FC 100 FC 100 tl\gqupu(lﬁzd:dg?etgmlento de
Tratamiento alarmas FC 120 FC 120 Modulo de tratamiento de alarmas
Val. preseleccion timer DB 100 DB 100 :é%cggﬁzizgrree:elecmon
VAT_1 VAT 1
Y1100 A 100 BOOL Valvula general aire
Fothe JTTI200 UL Ve oes ARG T O MmO SIATIC 57300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\. ..\ Si nbol os

AUTOVATI ZACI ON DE UNA LI NEA
DE MONTAJE DE ORDENADORES

+

Si mbol os

02. 07. 2008

23:09:50 [Hoja: 7+
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1 2 [ 3 4
Estado [S |MV C |AC|Simbolo Direccién [Tipo de datos |Comentario
Y1110 A 11.0 BOOL BAJAR TOPE TNA 1
Y1111 A 11.1 BOOL BAJAR TOPE TNA 2
Y1112 A 11.2 BOOL BAJAR TOPE TNA 4
Y1113 A 11.3 BOOL BAJAR TOPE TNA 5
Y1114 A 11.4 BOOL BAJAR TOPE TNA 7
Y1115 A 115 BOOL BAJAR TOPE TNA 8
Y1116 A 11.6 BOOL BAJAR TOPE TNA 10
Y1117 A 11.7 BOOL BAJAR TOPE TNA 11
2853
S8, :
Fecha |03/ 07/2008 UNI VERSI DAD CARLOS |11 DE MADRI D
Aut or |DSS DPTO. DE | NGENI ERI A ELECTRI CA SIMATI C S7-300
contr. ANEXO 3. PROGRAMA PLC CPU 313
Est ado Modi fi c. Fecha Nonb. |Nor ma P000001\ Equi po SI MATI C 300\ CPU 313\. ..\ Si nbol os
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Imagenes

Aut_man_zonaA (NUmero de la imagen: 11)
Listas de teclas soft de imagen

Aut_man_zonaB (NUmero de la imagen: 21)
Listas de teclas soft de imagen

INICIO (NUmero de la imagen: 1)
Listas de teclas soft de imagen
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Listas de teclas soft de imagen
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Listas de teclas soft de imagen

Mov_man_zonaB (NdUmero de la imagen: 22)
Listas de teclas soft de imagen
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Imagenes

Aut_ man zonaA (Numero de laimagen: 11)

Entr. indice :x Imageninic. :-

Retorno - Volver

01 ZONA A.MODO DE FUNC
ESTADO:{Modo_Funcionamiento_ZONA_A}
F1:Mov.Manuales
K1:MAN K4:AUTO
Lista teclas  :17
Modo_Funcionamiento_ZONA_A

: modo_funci@mgit. campo :13 Represent. : Texto
Nivel password : 0 Tipo campo : Salida

Listas de teclas soft de imagen

Lista de teclas soft : 17

F1
Imagen del teclado :8 PLC_1 DB 123 DBX 40.0
Funciones : Seleccion imagen( Nombre de la imagen:=M ov_man_zonaA,,
Numero de entrada:=-1,, Nimero de campo:=-1)
Llamar funcién en:
- Pulsar la tecla
F2
Imagen del teclado :9 PLC_1 DB 123 DBX 40.1
F3
Imagen del teclado :10 PLC_1 DB 123 DBX 40.2
F4
Imagen del teclado :11 PLC_1 DB 123 DBX 40.3
K1 Bit tecla soft : 0 /Manual_OP_ZONA_A
ImagendelosLED :8 PLC_1 DB 123 DBX 42.0
Imagen del teclado :12 PLC_1 DB 123 DBX 40.4
K2
Imagende los LED  :10 PLC_1 DB 123 DBX 42.2
Imagen del teclado :13 PLC_1 DB 123 DBX 40.5
K3
Imagende los LED  :12 PLC_1 DB 123 DBX 42.4
Imagen del teclado :14 PLC_1 DB 123 DBX 40.6
K4 Bit tecla soft : 0 / Automatico_OP_ZONA_A
Imagende los LED  :14 PLC_1 DB 123 DBX 42.6
Imagen del teclado :15 PLC_1 DB 123 DBX 40.7
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Imagenes

Aut_ man zonaB (Numero de la imagen: 21)

Entr. indice :x Imageninic. :-

Retorno - Volver

01 ZONA A.MODO DE FUNC
ESTADO:{Modo_Funcionamiento_ZONA_B}
F1:Mov.Manuales

K1:MAN K4:AUTO
Listateclas  :16
Modo_Funcionamiento_ZONA_B : modo_funci@mgit. campo :13 Represent. :Texto

Nivel password : 0 Tipo campo : Salida

Listas de teclas soft de imagen

Lista de teclas soft : 16

F1
Imagen del teclado :8 PLC_1 DB 123 DBX 40.0
Funciones : Seleccion imagen( Nombre de la imagen:=M ov_man_zonaB,,
Numero de entrada:=-1,, Nimero de campo:=-1)
Llamar funcién en:
- Pulsar la tecla
F2
Imagen del teclado :9 PLC_1 DB 123 DBX 40.1
F3
Imagen del teclado :10 PLC_1 DB 123 DBX 40.2
F4

Imagen del teclado :11 PLC_1 DB 123 DBX 40.3
K1 Bit tecla soft : 0 /Manual_OP_ZONA_B

ImagendelosLED :8 PLC_1 DB 123 DBX 42.0

Imagen del teclado :12 PLC_1 DB 123 DBX 40.4

K2
Imagende los LED  :10 PLC_1 DB 123 DBX 42.2
Imagen del teclado :13 PLC_1 DB 123 DBX 40.5

K3
Imagende los LED  :12 PLC_1 DB 123 DBX 42.4
Imagen del teclado :14 PLC_1 DB 123 DBX 40.6
K4 Bit tecla soft : 0 / Automatico_OP_ZONA_B
Imagende los LED  :14 PLC_1 DB 123 DBX 42.6
Imagen del teclado :15 PLC_1 DB 123 DBX 40.7
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Imagenes

INICIO (NUmero de laimagen: 1)

Entr. indice :x Imageninic. :x
Retorno - Volver

01 LINEA DE MONTAJE DE
COMPUTRDORES

F1: MENU PRINCIPAL

Listateclas :9

Listas de teclas soft de imagen

Lista de teclas soft : 9

F1
Imagen del teclado :8 PLC_1 DB 123 DBX 40.0
Funciones : Seleccion imagen( Nombre de la imagen:=M enu_principal,,
Numero de entrada:=-1,, Namero de campo:=-1)
Llamar funcién en:
- Pulsar la tecla
F2
Imagen del teclado :9 PLC_1 DB 123 DBX 40.1
F3
Imagen del teclado :10 PLC_1 DB 123 DBX 40.2
F4
Imagen del teclado :11 PLC_1 DB 123 DBX 40.3
K1
Nivel password 1
Imagende losLED :8 PLC_1 DB 123 DBX 42.0
Imagen del teclado :12 PLC_1 DB 123 DBX 40.4
Funciones : Cambio modo de servicio( Modo de servici o:=Transferencia serie )
Llamar funcién en:
- Pulsar la tecla
K2
Imagende los LED  :10 PLC_1 DB 123 DBX 42.2
Imagen del teclado :13 PLC_1 DB 123 DBX 40.5
K3
Imagende los LED  :12 PLC_1 DB 123 DBX 42.4
Imagen del teclado :14 PLC_1 DB 123 DBX 40.6
K4
Imagen de los LED  :14 PLC_1 DB 123 DBX 42.6
Imagen del teclado :15 PLC_1 DB 123 DBX 40.7
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Imagenes

Menu_principal

Entr. indice

Retorno

:x  Imagen inic.
- Volver

(Numero de la imagen: 2)

01 MENU PRINCIPAL

F1:
F2:

ZONA A (1)
ZONA B (2)

Listateclas :11

Listas de teclas soft de imagen

Lista de teclas soft : 11

F1
Imagen del teclado :8 PLC_1 DB 123 DBX 40.0
Funciones : Seleccion imagen( Nombre de la imagen:=A ut_man_zonaA,,
Numero de entrada:=-1,, Nimero de campo:=-1)
Llamar funcién en:
- Pulsar la tecla
F2
Imagen del teclado :9 PLC_1 DB 123 DBX 40.1
Funciones : Seleccion imagen( Nombre de la imagen:=A ut_man_zonaB,,
Numero de entrada:=-1,, Numero de campo:=-1)
Llamar funcién en:
- Pulsar la tecla
F3
Imagen del teclado :10 PLC_1 DB 123 DBX 40.2
F4
Imagen del teclado :11 PLC_1 DB 123 DBX 40.3
K1
ImagendelosLED :8 PLC_1 DB 123 DBX 42.0
Imagen del teclado :12 PLC_1 DB 123 DBX 40.4
K2
Imagende los LED  :10 PLC_1 DB 123 DBX 42.2
Imagen del teclado :13 PLC_1 DB 123 DBX 40.5
K3
Imagende los LED  :12 PLC_1 DB 123 DBX 42.4
Imagen del teclado :14 PLC_1 DB 123 DBX 40.6
K4
Imagen de los LED  :14 PLC_1 DB 123 DBX 42.6
Imagen del teclado :15 PLC_1 DB 123 DBX 40.7
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Imagenes

Mov_man_zonaA (NUmero de la imagen: 12)

Entr. indice

Retorno

:x  Imagen inic.
- Volver

01 MOV.MANUALES ZONA A
MoV : {Numero_movimiento_ZONA_A}
MOV . Num: {Num_movimiento_ZONA_A}

-1

+1 M/I  RACTV

Listateclas :5

Numero_movimiento_ZONA_A

: MovManZlLongit. campo :16 Represent. : Texto
Nivel password : 0 Tipo campo : Salida

Num_movimiento_ZONA_A

Longit. campo :4  Represent. :Decimal
Nivel password : 0  Tipo campo : Entr./Salida

Listas de teclas soft de imagen

Lista de teclas soft : 5

F1
Imagen del teclado :8 PLC_1 DB 123 DBX 40.0
Funciones : Var.: Valor menos/més( Variable:=Numero_ movimiento_ZONA_A,,
Valor:=-1.00000 )
Llamar funcion en:
- Pulsar la tecla
F2
Imagen del teclado :9 PLC_1 DB 123 DBX 40.1
Funciones : Var.: Valor menos/mas( Variable:=Numero_ movimiento_ZONA_A,,
Valor:=1.00000 )
Llamar funcién en:
- Pulsar la tecla
F3
Imagen del teclado :10 PLC_1 DB 123 DBX 40.2
F4
Imagen del teclado :11 PLC_1 DB 123 DBX 40.3
K1
Imagende losLED :8 PLC_1 DB 123 DBX 42.0
Imagen del teclado :12 PLC_1 DB 123 DBX 40.4
K2
Imagende los LED  :10 PLC_1 DB 123 DBX 42.2
Imagen del teclado :13 PLC_1 DB 123 DBX 40.5
K3
Imagende losLED  :12 PLC_1 DB 123 DBX 424
Imagen del teclado :14 PLC_1 DB 123 DBX 40.6
K4
Imagende losLED  :14 PLC_1 DB 123 DBX 42.6
Imagen del teclado : 15 PLC_1 DB 123 DBX 40.7
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Imagenes

Mov_man_zonaB (NUmero de la imagen: 22)

Entr. indice :x Imageninic. :-
Retorno : Volver

01 MOV.MANUALES ZONA A
MoV : {Numero_movimiento_ZONA_B}
MOV . Num. {Num_movimiento_ZONA_B}
-1 +1  M/I ACTV

Listateclas :7

Numero_movimiento_ZONA_B : MovManZ2Longit. campo :16 Represent. :Texto
Nivel password : 0 Tipo campo : Salida
Num_movimiento_ZONA_B Longit. campo :4  Represent. : Decimal
Nivel password : 0  Tipo campo : Entr./Salida

Listas de teclas soft de imagen

Lista de teclas soft : 7

F1
Imagen del teclado :8 PLC_1 DB 123 DBX 40.0
Funciones : Var.: Valor menos/més( Variable:=Numero_ movimiento_ZONA_B,,
Valor:=-1.00000 )
Llamar funcion en:
- Pulsar la tecla
F2
Imagen del teclado :9 PLC_1 DB 123 DBX 40.1
Funciones : Var.: Valor menos/mas( Variable:=Numero_ movimiento_ZONA_B,,
Valor:=1.00000 )
Llamar funcién en:
- Pulsar la tecla
F3
Imagen del teclado :10 PLC_1 DB 123 DBX 40.2
F4
Imagen del teclado :11 PLC_1 DB 123 DBX 40.3
K1
Imagende losLED :8 PLC_1 DB 123 DBX 42.0
Imagen del teclado :12 PLC_1 DB 123 DBX 40.4
K2
Imagende los LED  :10 PLC_1 DB 123 DBX 42.2
Imagen del teclado :13 PLC_1 DB 123 DBX 40.5
K3
Imagende losLED  :12 PLC_1 DB 123 DBX 424
Imagen del teclado :14 PLC_1 DB 123 DBX 40.6
K4
Imagende losLED  :14 PLC_1 DB 123 DBX 42.6
Imagen del teclado : 15 PLC_1 DB 123 DBX 40.7
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Avisos de servicio

Avisos de servicio

0000 INSTRLACION
SIN ALARMAS

Pulsar ENTER

Prioridad  :1 Impresora :-
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Alarmas

Alarmas

0002 RELE DE
SEGURIDAD
NO OK
Prioridad :1 Impresora :-
Acuse 10
0009  EMERGENCIA CURDRO
Prioridad  :1 Impresora :-
Acuse 10
0010 EMERGENCIA BOTONERA
X1B2
Prioridad  :1 Impresora :-
Acuse 10
0011 EMERGENCIA BOTONERA
X1B7
Prioridad  :1 Impresora :-
Acuse 10
0025 DEFECTO TERMICO
MOTOR M11 (CRAC2)
Q301.
ZONA A.
Prioridad  :1 Impresora :-
Acuse 10
0026 DEFECTO TERMICO
MOTOR M12 (CAC1)
Q302.
ZONA B.
Prioridad  :1 Impresora :-
Acuse 10
0027 DEFECTO TERMICO
ALIMENTACION 24V
SALIDAS. (F51)
Prioridad :1 Impresora :-
Acuse 10
0028 DEFECTO TERMICO
ALIMENTACION 24V
ENTRADAS CAMPO.

(F71)
Prioridad :1 Impresora :-
Acuse 10
0041 FALLO BATERIA DE
LA CPU
Prioridad :1 Impresora :-
Acuse 10
0042 DEFECTO PRESION DE
AIRE EN LA
INSTALACION
Prioridad  :1 Impresora :-
Acuse 10
0065 DEFECTO
TRANSFERENCIA
TNA2 --> TNA3
ZONA A.
Prioridad  :1 Impresora :-
Acuse 10
0066 DEFECTO
TRANSFERENCIA
TNA3Z --> TNA4
ZONA A.
Prioridad  :1 Impresora :-
Acuse 10
0067 DEFECTO
TRANSFERENCIA
TNA4 --> TNAS
ZONA A.
Prioridad  :1 Impresora :-
Acuse 10
0068 DEFECTO
TRANSFERENCIA
TNAS --> TNA6
ZONA A.
Prioridad  :1 Impresora :-
Acuse 10
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Alarmas

0069

0070

0071

0072

0073

0074

0075

0076

0077

0078

DEFECTO

TRANSFERENCIA

TNA6 --> CGA3

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR

B132

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR
B133

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR
B134

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO MOVIMIENTO
TOPE TNA1

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO MOVIMIENTO
TOPE TNR2

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO MOVIMIENTO
TOPE TNA4

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO MOVIMIENTO
TOPE TNAS

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO POSICION
CRUZ DE GIRO CGA1

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO POSICION
CRUZ DE GIRO CGR2

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

0079 DEFECTO POSICION
CRUZ DE GIRO CGA3
ZONA A.
Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

0080 DEFECTO
TRANSFERENCIA
TNAL --> TNA2
ZONA A.
Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

0089 ATASCO EN DETECTOR
B135
ZONA A.
Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10
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Alarmas

0090

0091

0092

0113

0114

0115

0116

0117

0118

0119

0120

0121

0122

ATASCO EN DETECTOR
B136

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR
B137

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR
B140

ZONA A.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10
DEFECTO

TRANSFERENCIA

TNA8 --> TNA9

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10
DEFECTO

TRANSFERENCIA

TNA9 --> TNA1O

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10
DEFECTO

TRANSFERENCIA

TNALO --> TNAL1

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10
DEFECTO

TRANSFERENCIA

TNAL1 --> TNA12

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10
DEFECTO

TRANSFERENCIA

TNA12 --> CGR6

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR
B162

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR
B163

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR
B164

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO MOVIMIENTO
TOPE TNR7

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO MOVIMIENTO
TOPE TNARS8

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10
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Alarmas

0123

0124

0125

0126

0127

0128

0137

0138

0139

0140

DEFECTO MOVIMIENTO
TOPE TNAR1O

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO MOVIMIENTO
TOPE TNAL1

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO POSICION
CRUZ DE GIRO CGR4

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO POSICION
CRUZ DE GIRO CGAR5

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO POSICION
CRUZ DE GIRO CGR6

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

DEFECTO
TRANSFERENCIA
TNA7 --> TNA8
ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR
B165

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR
B166

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR
B167

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10

ATASCO EN DETECTOR
B170

ZONA B.

Prioridad  :1 Impresora
Acuse 10
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Variables

INDICE

Automatico OP_ZONA_A 2
Numero_movimiento_ZONA B 3
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Variables

Variable . Automatico OP_ZONA A
Formato : BOOL

Tiempo polling 1 1.0 sec.

Comentario © Automatico desde la OP
Direccién : DB 123 DBX 100.1

Control :PLC_1

Simbolo © Areas.Zona_A.Automatico_OP
Variable . Automatico OP_ZONA B
Formato 1 BOOL

Tiempo polling 1.0 sec.

Comentario © Automatico desde la OP
Direccién : DB 123 DBX 120.1

Control :PLC_1

Simbolo © Areas.Zona_B.Automatico_OP
Variable . Manual OP ZONA A

Formato : BOOL

Tiempo polling 1 1.0 sec.

Comentario © Manual desde la OP

Direccién : DB 123 DBX 100.0

Control :PLC_1

Simbolo © Areas.Zona_A.Manual_OP
Variable . Manual OP_ZONA B

Formato 1 BOOL

Tiempo polling 1 1.0 sec.

Comentario © Manual desde la OP

Direccién : DB 123 DBX 120.0

Control :PLC_1

Simbolo © Areas.Zona_B.Manual_OP
Variable . Modo Funcionamiento ZONA A
Formato :BYTE

Tiempo polling 1 1.0 sec.

Decimal :0

Comentario . Lista de modo de funcionamiento
Direccién : DB 123 DBB 101

Control :PLC_1

Simbolo © Areas.Zona_A.Modo_Funcionamiento
Variable . Modo Funcionamiento ZONA B
Formato :BYTE

Tiempo polling 1.0 sec.

Decimal :0

Comentario . Lista de modo de funcionamiento
Direccién : DB 123 DBB 121

Control :PLC_1

Simbolo © Areas.Zona_B.Modo_Funcionamiento
Variable : Num_movimiento ZONA A
Formato :WORD

Tiempo polling 1.0 sec.

Decimal :0

Comentario © Numero de movimiento en OP
Direccién :DB 110 DBW 0

Control :PLC_1

Simbolo © Mov_manuales_Zona_1.Numero_movimiento
Variable . Num_movimiento ZONA B
Formato :WORD

Tiempo polling 1.0 sec.

Decimal :0

Comentario © Numero de movimiento en OP
Direccién :DB 111 DBW O

Control :PLC_1

Simbolo © Mov_manuales_Zona_2.Numero_movimiento
Variable . Numero_movimiento ZONA A
Formato :WORD

Tiempo polling 1.0 sec.

Decimal :0

Comentario © Numero de movimiento en OP
Direccién :DB 110 DBW 0

Control :PLC_1

Simbolo © Mov_manuales_Zona_1.Numero_movimiento
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Variables

Variable : Numero_movimiento ZONA B

Formato :WORD

Tiempo polling 1 1.0 sec.

Decimal :0

Comentario © Numero de movimiento en OP

Direccién :DB 111 DBW O

Control :PLC_1

Simbolo © Mov_manuales_Zona_2.Numero_movimiento
ProTool
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Listas de simbolos

INDICE

modo_funcion
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Listas de simbolos

Lista de simbolos

modo_funcion

Represent. : Texto

Formato : Decimal

Valor 0 ©  PARADA

Valor 1 EN MANUAL

Valor 2 EN AUTOMATICO
Valor 3 PARADA

Valor 4 CON DEFECTO

Lista de simbolos MovManZ1
Represent. : Texto

Formato : Decimal

Valor 0 © MARCHA MOTOR M11
Valor 1 BAJAR TOPE TNA1
Valor 2 BAJAR TOPE TNA2
Valor 3 BAJAR TOPE TNA4
Valor 4 BAJAR TOPE TNAS
Lista de simbolos MovManZ2
Represent. : Texto

Formato : Decimal

Valor 0 © MARCHA MOTOR M12
Valor 1 BAJAR TOPE TNA7
Valor 2 BAJAR TOPE TNAS
Valor 3 BAJAR TOPE TNA10
Valor 4 BAJAR TOPE TNA11
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Puntero de area

Puntero de area

Area de interfase

Direccion :DB 123 DBW 0
Control :PLC_1
Simbolo © Areas.OP[1].Area_de_interfase

Numero de la imagen

Direccién : DB 123 DBW 32

Control :PLC_1

Simbolo © Areas.OP[1].Imagen
Alarmas 1

Tiempo polling 1.0 sec.

Avisos 2 1-499

Direccién : DB 120 DBW 0

Control :PLC_1

Acuses OP 1

Avisos 2 1-499

Direccién :DB 121 DBW 0

Control :PLC_1

Teclado del sistema

Direccién : DB 123 DBW 36

Control :PLC_1

Simbolo © Areas.OP[1].Teclado_sistema

Teclado de funciones 1

Direccion : DB 123 DBW 40
Control :PLC_1
Simbolo © Areas.OP[1].Teclado_de_funciones

Imagen de los LED

Tiempo polling 1.0 sec.

Direccién : DB 123 DBW 42

Control :PLC_1

Simbolo © Areas.OP[1].Imagen_de_los_led

Acuses PLC 1

Tiempo polling 1.0 sec.

Avisos 2 1-499
Direccién : DB 120 DBW 64
Control :PLC_1

Avisos de servicio 1

Tiempo polling 1.0 sec.

Avisos : 1-500
Direccién : DB 124 DBW 0
Control :PLC_1
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Teclas de funciones

Teclas de funciones

F1

Imagen del teclado :8 PLC_1 DB 123 DBX 40.0
F2

Imagen del teclado :9 PLC_1 DB 123 DBX 40.1
F3

Imagen del teclado :10 PLC_1 DB 123 DBX 40.2
F4

Imagen del teclado :11 PLC_1 DB 123 DBX 40.3
K1

Imagende losLED :8 PLC_1 DB 123 DBX 42.0

Imagen del teclado :12 PLC_1 DB 123 DBX 40.4
K2

Imagen de losLED  :10 PLC_1 DB 123 DBX 42.2

Imagen del teclado :13 PLC_1 DB 123 DBX 40.5
K3

Imagende losLED  :12 PLC_1 DB 123 DBX 424

Imagen del teclado :14 PLC_1 DB 123 DBX 40.6
K4

Imagende los LED  :14 PLC_1 DB 123 DBX 42.6
Imagen del teclado : 15 PLC_1 DB 123 DBX 40.7
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INSTALACION DE  MONTAJE Fecha: 02/07/2008

DE COMPUTADORES

INSTALACION DE MONTAJE DE COMPUTADORES
Ao 2008

MANUAL USUARIO
Version 1.00

v

Lea los avisos de seguridad detenidamente
Leggere attentamente le istruzioni di sicurezza
Read the Safety Instructions Carefully
Lire attentivement les consignes de securité
Bitte Sicherheitshinweise beachten
Las sdakerhetsinformationen noggrant
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1. Avisos de seguridad

Las descripciones, afirmaciones y disposiciones técnicas que contiene el
presente manual son susceptibles de cambios o modificaciones en cualquier
momento, tanto las caracteristicas técnicas y de disefio exterior como las derivadas
del propio uso.

Este manual no puede, en ningin caso, ser considerado de manera
contractual.

A pesar de la extension del presente documento, no podemos garantizar la
exactitud de toda la informacidbn que contiene, como tampoco se nos puede
responsabilizar de los posibles errores y dafios que se puedan derivar del uso y
aplicacién del mismo.

La lectura y aplicacion de la informacion contenida en este manual van dirigidas
a personal autorizado y cualificado en el uso general y particular de esta instalacion
en concreto.

La utilizaciébn de este material por parte de personal no autorizado y/o no

cualificado puede causar dafios importantes a la maquinaria y a las personas.

A

LAS MODIFICACIONES DEL ESQUEMA ELECTRICO TIENEN QUE SER
DESARROLLADAS POR PERSONAL CUALIFICADO.

PARA RESPETAR LAS CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD DE L OS
CIRCUITOS ELECTRICOS DE MANDO, HAY QUE TENER CUIDAD O AL
ANADIR MANDOS ELECTROMECANICOS Y/O AL ANADIR MANDOS CON
EL AUTOMATA

ASEGURARSE DE QUE LOS MANDOS SEAN ALIMENTADOS A TRA VES DE
LA LOGICA DE SEGURIDAD DE LOS RELES DE SEGURIDAD SE GUN LOS
CRITERIOS DE LAS NORMAS.
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e Para las instrucciones de utilizacion del Panel
Operador OP7 de Siemens, utilizar como referencia
el MANUAL USUARIO de Siemens numero de
ordenacion: 6AV9623-1BB05-2AEO.
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3. Descripcion del sistema

La instalacion consiste en un sistema de transporte de bandejas para el
montaje de computadores.

Existen dos zonas de funcionamiento gemelas en la instalacion que son:

- ZONAA.

- ZONAB.

El equipo establecido para controlar el sistema es un automata SIEMENS
S7-313, que esta comunicado por via MPI con un visualizador de Siemens OP7,
desde los que podemos hacer un seguimiento de todas las alarmas que afecten a

la instalacion, asi como efectuar movimientos manuales.

La parametrizacion del sistema y el programa estan almacenados dentro de
la memoria RAM del automata. Incorpora un sistema de alimentacién adicional
mediante una pila tampdn. Se avisard mediante una alarma del estado de carga de

la misma.
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4. Como poner en marcha el sistema

Presionar el pulsador de MARCHA situado en el panel, el sistema arranca

pasado unos segundos, durante los cuales sonara de forma continua la sirena y

parpadeara la baliza verde y el pulsador luminoso de marcha general.

Pasado el periodo de arranque la baliza verde y el pulsador luminoso de
marcha general se iluminardn de forma fija. Si se pulsa una emergencia este
pulsador parpadeara indicando que se ha interrumpido el funcionamiento del

sistema pero que tiene marcha general.

Si el sistema no se pone en marcha, piloto verde parpadeando o baliza roja
iluminada, revisar que no este pulsada alguna parada de emergencia. ( Se han
instalado varias paradas de emergencias en la instalacion una en el armario

principal, y una situada en cada una de las botoneras instaladas por cada linea ).

Si no arranca puede ser por defecto del relé de seguridad a través del que

actian las emergencias, revisar los textos de alarmas activas en la OP7.

Comprobar que todas las zonas se encuentran en automatico, si la baliza
roja esta intermitente alguna esta en manual y no arrancara hasta pasarla a

automatico.
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5. Parada del sistema

Presionar el pulsador de PARO situado en el panel, automaticamente la

instalacion se parara si el sistema esta en el estado de reposo y no respondera a
las actuaciones programadas en modo automatico, desactivando todas las salidas
e ignorando las sefales de entrada. Si el sistema no esta en reposo espera a
terminar rodos los trabajos en curso, y una vez realizado esto se parara. Si se
presiona el pulsador de marcha durante la secuencia de paro esta se interrumpira y

el sistema continuara normalmente.

Si se vuelve a arrancar la instalacion, y no se ha manipulado el estado de
las piezas en los distintos puestos, todo continuard normalmente, en caso
contrario, es decir, se han manipulado algunas piezas, bien retirandolas o bien
introduciendo otras manualmente, debido a que se memorizan los estados de la

instalacion, se podrian realizar respuestas erroneas.

En dicho caso se debera proceder de igual forma a como se detalla en el
apartado 9.1 de accionamiento manual al describir los aspectos a tener en cuenta

para pasar del modo manual al automatico.
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6. Paradas de emergencia

Se han instalado varias paradas de emergencias en la instalacién una en

el armario principal y dos en campo. Estas ultimas se sitian en dos botoneras
situadas en las dos lineas de trabajo. Todas ellas actian como paro de
emergencia general, por lo que, al pulsarla se detendra todo el sistema al

mismo tiempo.

En el caso de pulsar cualquier parada de emergencia para rearmar el
sistema serd necesario desenclavar el pulsador de parada mecanicamente,
aceptar la alarma desde el visualizador (ACK) y pulsar el botén de rearme
situado en el panel central.

Cuando una parada de emergencia es activada, en el panel de operador
OP7 aparecera un mensaje de alarma indicandonos que parada de emergencia ha
sido activada y la baliza roja del panel central lucird de forma fija.
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7. Balizas del Armario Central

El panel central esta compuesto por dos balizas, una verde de marcha y

otra roja para avisar que existe una alarma u otras emergencias generales. En el

siguiente cuadro se muestran los posibles estados de la baliza verde y roja:

BALIZA VERDE BALIZA ROJA DESCRIPCION

Apagado Apagado Sistema parado.

Encendido fijo Apagado Sistema en marcha.

Encendido @ |- La instalacion esta en proceso de
parpadeando a arranque.

Frecuencia 250 ms.

Encendido Encendido Aviso de averia o la instalacion en
parpadeando a manual.

Frecuencia 1l s.

Encendido Encendido fijo Parada de emergencia general

activada, no rearmada o alarma

general.
Encendido @ |- La instalacion esta en proceso de
parpadeando a parada.

Frecuencia 1 ms.
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8. Terminal de operador OP7.

Desde el terminal de operador OP7 se pueden: Visualizar las Alarmas y

realizar movimientos manuales.

e SIMATIC OFT
P
Teclas de
Display funciones
.
Taclada de # gl a ‘
funciones a
- T=1e| @_P]
7flafoe Iz' H Blogue P s = B
49 s s filmérica 27 37
T_ecla.rlodel 1= E E v
zistama 1 2 3 v ] 4= THFT E‘E’L HELP ENTER
0 |+ |S||I-'T| el ST
! o '
Teclas de control

" y

Conexién de interfasas Taclas dal sistema

Para hacer mas sencillo el manejo del terminal se han repartido todas las
funciones en diferentes pantallas. A cada pantalla se puede acceder mediante las

teclas de funcién.
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Usando la tecla ESC se retrocede a la pantalla anterior. Esta tecla se puede

usar para.

B Anular entradas de valores mientras que no hayan sido confirmados con
la tecla ENTER.

B Para acceder desde el menu inicial a la lista de alarmas activas. Si existe

alguna alarma activa se enciende el piloto rojo marcado por con el

simbolo A

ESC aparecera informacion sobre la version del panel de operador.

Si no hay ninguna alarma activa y pulsamos la tecla

Para regresar al menu principal hay que pulsar la tecla ENTER.

B Para retroceder de una pantalla de ayuda. Cuando estamos visualizando

una pantalla de ayuda, para regresar a la pantalla anterior debemos

pulsar la tecla ESC.

Otras teclas de terminal que son usadas son las siguientes:

INS
DEL

posicion hacia la izquierda.

Tecla de borrado. Borra en las entradas de codigo el caracter de la

posicion del cursor. Todos los caracteres siguientes se desplazan una

SHIFT

Tecla de conmutacion. Pulsando una vez esta tecla se encendera el

piloto Shift, esto nos indicara que podemos usar la segunda funcién de algunas las

teclas, caracteres A - F 0 la funcidn insercion explicada a continuacion.

SHIFT

+

insertara

en

la

INS
DEL

Insercion. Pulsando esta combinacion de teclas se

posicién actual del cursor un espacio en blanco.

Todos los caracteres siguientes se desplazaran una posicion hacia la derecha.
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HELP Visualizacion del texto adicional de informacién. Solo es accesible si

se encuentra encendido el led Help en el terminal.

ENTER Tecla de confirmacion. Cuando se pulsa esta tecla se envian los
datos a la CPU.

ACK | Acuse de alarmas. Si existe alguna alarma o aviso sin pulsar el

enterado estara sonando la bocina, el texto referente a la alarma estara
visualizandose de forma intermitente y el piloto marcado con el simbolo A :

situado encima del piloto help, lucird también de forma intermitente.

SHIFT N v

Cambio de valores simbdlicos. Cuando
seleccionamos una funcion, podemos cambiar el valor simbdlico de la posicion del
cursor. Una vez seleccionado el valor deseado podemos validarlo pulsando
ENTER.

SHIFT | 4 _
Desplazamiento del cursor en una entrada de
campo.
A w | Desplazamiento del cursor en sentido vertical. Se utiliza para

seleccionar, por ejemplo el un campo determinado o una opcién.

Para acceder a distintas funciones de operacién de la instalacion y por

cuestiones de seguridad se limita el acceso mediante password.
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8.1 Modo de funcionamiento manual.

NOTA: Los movimientos manuales se recomiendan sélo para

operaciones de mantenimiento.

Todos los elementos de la instalacion pueden ser accionados manualmente

desde el terminal de operador OP7 dispuesto en el armario principal.

Para poner en Manual la instalacion seleccionar la pantalla de modo de
funcionamiento en el panel de operador OP7. Hay que seleccionar las zonas una
por una para el paso de cada una a funcionamiento manual, es decir son

independientes.

NOTA: Al elegir la opcion de funcionamiento manual toda la zona de
funcionamiento se parara y las ordenes de automatic o se anularan, por lo
gue para volver a pasar la instalacion a automatico  , en caso de manipulacion

de dicho elemento, esta debe de estar en posiciond e reposo.

Desde el panel de operador OP7 seguiremos los siguientes pasos:

Si nos encontramos en la pantalla inicial, pulsaremos:
1°) “F1-MENU PRINCIPAL".
2°) “FX: XXXXXX.” En funcion de la zona en la que se desea operar...zona A

0 zona B. Por ejemplo:

MENU ZONAS

F1: ZONAA (1)

F2: ZONAB (2)
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ZONA A. MODO DE FUNC
ESTADO: XXXXXXX
F1: MOV. MANUALES
K1:MAN K4:AUTO
3%) “K1-MAN."

Pasamos el estado de la zona a manual. Si esta en manual el led de K1
estara fijo y K4 intermitente. Si por el contrario esta en automatico la actuacion de
los led sera a la inversa.

4°) “K2-AUTO.".

Pasamos el estado de la zona a automético. Si esta en automético el led de
K4 estara fijo y K1 intermitente.
59) “ESTADO:XXXXX.".
Indica el estado de la zona.. manual, automatico, parada o

en defecto si tiene alguna alarma .

Una vez puesta la zona en manual, debemos seguir los pasos que se indican

a continuacion:

1°) Pulsamos “F1: MOV. MANUALES”.

Aqui seleccionaremos el elemento con el que queremos trabajar.

Una vez en la pantalla de manual, ejemplo siguiente, aparecera

seleccionado un movimiento manual.

MOV. MANUALES ZONA A
MOV: XXXXXXX
MOV. Num: XX

+1 -1 M/ ACT
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Si se quiere seleccionar otro elemento, dentro de la misma zona, pulsar las
teclas F1 o F2 correspondientes al “-1” y “+1” respectivamente. Si pulsamos “-1”
decrementaremos el indice del elemento y por el contrario si pulsamos “+1”
incrementaremos el indice.

La lista es circular por lo que al llegar al ultimo elemento disponible se salta al

primero.

Otra forma de seleccionar un movimiento es introducir el nimero de

movimiento mediante el teclado numérico y pulsar “ENTER”.

El movimiento puede ser impulsional 0 mantenido, aparece un texto en
pantalla que nos indica en cual estamos. Ademas si el led de la tecla K3 esta
parpadeando es impulsional y si esta fijo es mantenido.

Si el movimiento es mantenido mientras estemos pulsando la tecla K4 se

activara el elemento en cuestion y al dejar de pulsar se desactivara.

Si el movimiento es impulsional con una sola pulsacion de la tecla K4 se
activara el elemento en cuestion. Se mantendra activo hasta que realicemos una

nueva pulsacién de K4 o pasemos a movimiento mantenido.

Una vez seleccionado el elemento pulsar “K4” para accionarlo. Si el led de K4
esta intermitente es que tenemos condiciones para mover el elemento. Si esta
apagado es que tenemos impedido el movimiento del elemento. Una vez que esta
pulsado K4 y su led se queda en estado fijo es que estamos activando la salida de

este elemento.

Si no se manipulan los elementos de la instalacion y los dejamos en la misma
posicion en que estaban y volvemos a pasar a automatico se volveran a activar las

marcas de transferencias.
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9. Alarmas y avisos

Cuando una alarma o aviso se dispara el piloto rojo de la baliza del armario

central luce de forma intermitente. El texto de la alarma activada aparecera
parpadeando reflejado en el terminal de operador OP7, situado en el cuadro
principal. También parpadeara el led rojo de la OP7 indicando alarma activa no
aceptada. Como aviso acustico la bocina sonara de manera intermitente hasta que

se acepte la alarma.

Se debe consultar la alarma y después presionar el botén “ACK” del
terminal de operador. De esta manera la bocina dejard de sonar, el texto del
terminal de operador dejard de parpadear y se mantendra fijo y el led rojo se

guedara fijo hasta que se rearme dicha alarma.

Una vez solucionado el problema se debe resetear la alarma, para ello, se

pulsara el boton de rearme situado en el armatrio.

Estando en la pantalla inicial del terminal, podemos visualizar las alarmas
actuales presionando la tecla ESC. Si existen varias, podemos desplazarnos para

o Ay

visualizarlas con las teclas 0 “Y ”. Para volver a la pantalla principal presionar

la tecla ENTER.
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9.1. Ayudas para resolver problemas.

8

Texto de alarma en terminal

Solucion

RELE DE SEGURIDAD

Comprobar el origen de la alarma. El relé d

seguridad general no esta rearmado.

@

11%

Hel

a en

Al.

NO OK Desenclavar emergencias, y pulsar rearme
armario principal.
Desenclavar la emergencia del cuadro descri
EMERGENCIA CUADRO S
la alarma y pulsar rearme del armario princip
EMERGENCIA BOTONERA | Desenclavar la emergencia de la botonera de
XXBX en la alarma y pulsar rearme del armario pring

SCrita

pal.

DEFECTO TERMICO
XXXXXX

Comprobar el térmico que dio origen a la alar

ma

en el cuadro principal, rearmarlo y pulsar reajme

de la instalaciéon en el armario principal.

EALLO BATERIA Defecto en el nivel de carga de la bateria dg la
CPU. Cambiar la bateria y rearmar en el armfrio
DE LA CPU -
principal.
DEFECTO PRESION DE AIRE Defecto en la presién de aire en la instalacidn.
EN LA INSTALACION Solucionar el problema y rearmar la alarmg.
FALLO EN TRANSFERENCIA Verificar que no hay atasco o si lo hay
TNAXX>>>TNAXX solucionarlo y rearmar la alarma. Acusar y
ZONA X rearmar la alarma.
ATASCO EN DETECTOR
Fallo o atasco en el detector indicado. Solucignar
BXXX
el problema y rearmar en el armario principdl.
ZONA X
DEFECTO MOVIMIENTO
Fallo en el movimiento del tope indicado.
TOPE TNAXX
Solucionar el problema y rearmar la alarmg,.
ZONA X.
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DEFECTO POSICION
CRUZ DE GIRO CGAX

ZONA X.

Fallo provocado por mal posicionamiento defla

cruz de giro indicada. Solucionar el problemg y

rearmar la alarma.
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