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Hornos de gas y eléectricos PS536

Modelos: Combinaciones:

« PS536 * Hornosencillo
* Horno doble (torre de dos unidades)
* Hornotriple (torre de tres unidades)

MANUAL DE INSTALACION Y OPERACION
DEL PROPIETARIO

para hornos de exportacion europea

Horno sencillo Horno doble Hornotriple
Entrada nominal de calor,| Gas natural 14,6 kW-hr. Gas natural 2x14,6 kW-hr. | Gas natural 3x14,6 kW-hr.
Hornos de gas Propano 13,2 kW-hr. Propano 2x13,2 kW-hr. Propano 3x13,2 kW-hr.
Entrada nominal de calor, 17kW 2x17kW 3xX17kW
Hornos eléctricos
Zonas de calentamiento 1 zona de 2 zonas de 3 zonas de
calentamiento controlada calentamiento controladas | calentamiento controladas
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AVISO:

Este Manual de operacion e instalacién del propietario debe ser entregado al usuario. El operario del horno
debe estar familiarizado con las funciones y la operacién del horno.

Este manual debe mantenerse a la vista, en un lugar accesible cerca del horno.

Los hornos de gas estan disefiados para utilizarse TANTO con gas natural como CON gas propano liquido, tal
como se especifica en la placa informativa. Siempre que los cédigos locales y nacionales lo permitan, el horno
puede convertirse para que funcione con gas natural o con gas propano. Esta conversion se describe en la
seccion Instalaciéon de este manual. Para realizarla, debe instalarse el juego de conversién de gas adecuado
de Middleby Marshall.

Sugerimos obtener un contrato de servicio con un agente de servicio autorizado de Middleby Marshall.

AVISO
COLOQUEALAVISTAEL NUMERO DE TELEFONO DE EMERGENCIA DE SU DISTRIBUIDOR DE GAS
LOCAL, ASi COMO LAS INSTRUCCIONES A SEGUIR EN CASO DE DETECTAR OLORA GAS.

Su distribuidor local de gas le proporcionara las instrucciones a seguir en caso de que note olor a gas. Si
detecta olor a gas, llame inmediatamente al nimero de teléfono de emergencia de su compaiiia local de gas,
ya que cuenta con el personal y los procedimientos adecuados para corregir el problema.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
No almacene o use gasolina ni ningun otro vapor o liquido inflamable cerca del
horno o de cualquier otro aparato.

AVISO:

La instalacion, ajuste, alteracion, servicio o mantenimiento
inapropiados pueden causar danos materiales, lesiones personales o
incluso la muerte. Lea detenidamente las instrucciones de
instalaciéon, operacion y mantenimiento antes de instalar o reparar
este equipo.

TONVdSH

IMPORTANTE
Dentro del compartimento de mecanismos encontrara un diagrama del cableado
eléctrico del horno.

IMPORTANTE
Es responsabilidad del cliente informar a la empresa de transporte sobre cualquier
dano visible u oculto. Conserve todos los materiales de envio hasta que se asegure
de que el equipo no ha sufrido dafno alguno durante el envio.

AVISO: SIDESEAREALIZAR TAREAS DE MANTENIMIENTO O REPARACIONES, PONGASE EN CONTACTO CON
UNAGENTE DEL SERVICIOAUTORIZADO DEMIDDLEBY MARSHALL. CON SUHORNO SEINCLUYEUNALISTADE
AGENCIAS DE SERVICIOAUTORIZADAS.

AVISO: El uso de cualquier pieza distinta a las genuinas fabricadas por Middleby Marshall libra al fabricante de toda
responsabilidad y garantia.

AVISO: Middleby Marshall (Fabricante) se reserva el derecho a cambiar especificaciones en cualquier momento.
AVISO: La garantia del equipo no es valida si la instalacion, activacién y demostracion del equipo no se realiza bajo la

supervision de un instalador certificado por el fabricante.
Conserve este manual para consultarlo en el futuro

Middleby Cooking Systems Group * 1400 Toastmaster Drive * Elgin, IL60120 « EE.UU. « (847)741-3300 « FAX (847)741-4406
Linea de servicio abierta 24 horas: 1-(800)-238-8444

wwvumid%leby.com
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SECCION1-DESCRIPCION

USO DEL HORNO

Los hornos de la serie PS536 pueden utilizarse para hornear o
cocinaruna amplia variedad de productos alimenticios como, por
ejemplo, pizza o similares, galletas, sandwiches y otros.

COMPONENTES DEL HORNO - ver figura 1-1.

No se muestran:

K Quemador de gas (hornos de gas) o elementos térmicos
(hornos eléctricos): Calienta el aire, que a continuacion se
proyecta hacia los dedos de aire mediante los ventiladores.
Ventiladores: Proyectan el aire caliente desde elquemadorolos
elementos térmicos hastalos dedos de aire.

A. Ventana (en los hornos que las tienen): Permite que el Dedos de aire: Proyectan chorros de aire caliente sobre los
usuario veay tenga acceso alos productos alimenticios dentro de alimentos.
lacamarade horneado.
B. B_andeja de sal_ida de ]a cinta tr_ansportadora: Evita que los Fig. 1-1 - Componentes del horno
alimentos se caigan al final de la cinta transportadora.
C. Protectores (pestaias) (en los hornos que las tienen):
Pueden ajustarse adistintas alturas para evitar la pérdida de calor.
D. Compuertas de los extremos: Permiten el acceso al interior
delhorno.
E  Panel de control: Ubicacién de los controles de operacion del
horno. Refiérase a la seccion 3, Operacion, para obtener mas
informacion.
F. Paneldeaccesoal compartimentode mecanismos: Permite
elaccesoalos componentesinternos delhorno. Enelcompartimento
de mecanismos no hay ninguna pieza que el usuario pueda
manipular.
G. Placainformativa: Proporcionaespecificaciones paraelhorno
que pueden afectar a la instalacion u operacion. Refiérase a la
seccion 2, Instalacién, para obtener mas informacion.
H. Motor de impulsiéon de la cinta transportadora: Mueve la
cintatransportadora.
.  Bandejas colectoras: Recogen migajas y otros materiales que
pueden caer desde la cinta transportadora. Hay una bandeja |
colectora debajo de cada extremo de la cinta transportadora. J
J. Cintatransportadora: Mueve los alimentos através del horno.
Hornos con cinta Hornos con cinta  Hornos con cinta  Hornos con cinta
transportadora*  transportadora*® transportadora™ transportadora*
lll. ESPECIFICACIONES DEL HORNO tipo 1 de tipo 1 de 1524 mm tipo 2 de 1524 mm tipo 2 de 1930 mm
1- Di : de longitud de longitud de longitud de longitud
Tabla1-1: Dimensiones (personalizado) (estandar) (estandar) (personalizado)
Altura_total: horno sencillo con patas de 446 mm estandar _ _ _ _ 1.105mm__ _ _ 1405mm _ __ _ 1105mm _ - _ _
_______ horno sencillo con patas de 597 mm personalizadas _ _ _-- __ _ _ _ 12%mm __ __ 12%mm _ - _ __ _
_______ hornos doble con patas de 446 mm estandar _ __ _ 1.549mm__ __ 1549mm __ __ 1.549mm _ - _ _
. horno doble con patas de 521 mm personalizadas _ _ _ _-- _ _ _ _ _ | 1.624mm _ ___ 1624mm ____ 1624mm _ _ _
horno triple con patas de 152 mm estandar 1.702mm 1.702mm 1.702mm --
Profundidad total: sin ventana delantera opcional _______1.010mm_ _ 1010mm ____ 1010mm __ __ 1.010mm
con ventana delantera opcional 1.092mm 1.092mm 1.092mm 1.092mm
Longitud total: _ _ sin bandeja de salida instalada _ _ _ _ _ _ _1422mm_ _ __ ° 1.524mm _ ___ 1537mm _ ___ 1.943mm __ _
con bandeja de salida instalada 1.734mm 1.734mm 2.140mm
Longitud de la camara de horneado S=memcecccccaaoan- 914mm  -----------o---- - >
Ancho_de la cinta transportadora: Banda sencila _ _ <------------------ 508mm_ ------------------> _______
Banda doble Smmmmm e - 2x241mm - -----me e e oo >
Longitud de la cinta transportadora 1.422mm 1.524mm 1.524mm 1.930mm
Margenes minimos recomendados:
_ _ Delaparte posteriordelhormo a lapared _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ <-c-zoccecicsoczoco 76mMM o -o--o-c--c-o-ce-o-->
_ _ Delextremo con el control de la cinta transportadora ala pared _ <------------------45/MM ------------------>
Del extremo sin el control de la cinta transportadora a la pared @ <------------------ 76Mmm - - - - - - e e oo >

*

Refiérase a las figuras 2-9 y 2-10 de la seccién Instalacion para ver ilustraciones de las cintas transportadoras de tipo 1y

tipo 2.

Tabla 1-2: Especificaciones generales (por cavidad del horno)

Peso 182kg

Entrada_nominal de calor: Homos de gas, gas natural ____ __________ 14ekW-hr

_______________ Homnos de gas, propano_ _ ______ _______ 182kw-r._
Hornos eléctricos 17kW

Temperatura de operacion 93-316°C

Tiempo de calentamiento 25 minutos




SECCION 1-DESCRIPCION
Tabla 1-3: Especificaciones eléctricas para hornos eléctricos (por cavidad del horno)

Voltaje del Voltaje del
ventilador circuito Amperaje Potencia
principal de control Fase Frec. real en kW Polos Cables
230V Control de velocidad de cinta 3F 50 Hz 25A 17 kW a 380V 4 polos 5 cables (3 calientes,
transportadora, motor de 1 neutro, 1 tierra)

impulsion, contactor y control
control de temperatura, 120 V;
todos los demas, 230 V

IMPORTANTE: En la placa informativa y en el diagrama de cableado dentro del compartimento de mecanismos, se proporciona
informacion eléctrica adicional.

PRECAUCION: Elvalor de amperaje real, en la tabla que aparece a continuacién, muestra el valor medio para un funcionamiento
normal. El amperaje inicial al encender el horno puede exceder el valor proporcionado.

Tabla 1-4: Especificaciones eléctricas para hornos de gas (por cavidad del horno)
Voltaje del

ventilador Voltaje del Amperaje

principal circuito de control Fase Frec. real (media)* Polos Cables

220-230V Controlador de velocidad de cinta 1F 50Hz 4,0-46A * 2 polos 3 cables (1 calientes,
transportadora (con transformador),120V; 1 neutro, 1 tierra)

todos los demas circuitos de control, 230 V

IMPORTANTE: En la placa informativa y en el diagrama de cableado dentro del compartimento de mecanismos, se proporciona
informacion eléctrica adicional.

PRECAUCION: Elvalor de amperaje real, en la tabla que aparece a continuacién, muestra el valor medio para un funcionamiento
normal. El amperaje inicial al encender el horno puede exceder el valor proporcionado.

Tabla 1-5: Especificaciones del orificio y presion del gas (por cavidad del horno)

Presién de suministro (entrada)

IT,PT,ES,SE,
Diam. del UK,CH,IT,AT, SE,CH,AT,DK, BE,IE,IT,PT, Presién del Entrada
Tipo de orificio DK,FI,GB NL DE BE,FR FI,DE,NL ES,GB orificio nominal
gas principal L, I, e L, Lgp L, (mualtiple) de calor
G20 2,3749 20 -- 20 20 -- -- 11,21 14,6
_______ mn__ ___ mbar_ __________mbar ___ mbar____________________mbar___kW-hr_
G25 2,3749 -- 25 -- -- -- -- 16,19 14,6
_______ m__ _ _________mba _________ __ __ ____ ______________ mbar___kW-hr _
G30 2,3749 -- -- -- -- 29 0 50 28, 30, 37, 26,15 13,2
nmm mbar 0 50 mbar mbar kW-hr.

107
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SECCION2-INSTALACION

AVISO - Para hornos de gas, después de realizar conversiones, reajustes o reparar el horno:
¢ Realice una prueba de fuga de gas.
¢ Realice una prueba para verificar si el suministro de aire es correcto.
¢ Realice una prueba para verificar si la combustién y el suministro de gas son
apropiados.
e Verifique si el sistema de ventilacién funcio.

AVISO

Para hornos eléctricos, después de realizar conversiones, reajustes o reparar el horno, compruebe
si el sistema de ventilacion (si esta instalado) funciona.

AVISO

Mantenga el area del aparato eléctrico libre y alejada de combustibles.

AVISO
El horno debe instalarse en un suelo nivelado y no inflamable, y las paredes adyacentes no deben
ser inflamables. Los margenes de separacion minimos recomendados se especifican en la seccién
Descripciéon de este manual.

AVISO
No obstruya el flujo de entrada y salida de aire para la combustion y ventilacién del horno. No debe
haber obstrucciones alrededor o debajo del horno. Los cambios realizados en la estructura del area
donde se instale el horno no deberan afectar al suministro de aire al horno.

PRECAUCION
Para obtener informacidén adicional sobre la instalacion, péngase en contacto con un agente del
servicio autorizado.

NOTA
Debe haber una separacion adecuada entre el horno y cualquier construccién combustible.
También debe proporcionarse separacion suficiente para el buen funcionamiento y para
reparaciones.

NOTA

Dentro del compartimento de mecanismos encontrara un diagrama del cableado eléctrico del
horno.

NOTA
Se proporcionan cuatro ruedas para poder mover el horno con facilidad hasta su ubicacién. Estas ruedas
estan disefiadas sélo para simplificar el transporte previo a la instalacién y NO son adecuadas para utilizarlas
como parte de la instalacion del horno. Durante el procedimiento de instalacién, las ruedas DEBEN retirarse,
de forma que el horno sea soportado por las patas ajustables de 152 mm incluidas con el mismo.

NOTA

Todos los aspectos de la instalacién del horno, incluyendo la ubicacién, las conexiones de servicios y los
requerimientos de ventilacién deben ajustarse a los cédigos locales, nacionales o internacionales. Estos
cédigos tienen prioridad sobre las directrices proporcionadas en este manual.
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Ctdad.

JUEGO DE INSTALACION - ver figura 2-1

i Ctdad.
Item Horno sencillo Horno doble Horno triple N° de

Ctdad.

SECCION2-INSTALACION

Fig. 2-1 - Juego de instalaciéon

jieza Descripcion

1 1 2 3 42882 Panel superior

2 2 2 2 220352 Tornillo, cabeza de cazoleta n® 10 x 1 pulg. (panel superior - parte delantera)

3 2 2 2 3A80A8801 Tornillo, cabeza de cazoleta n® 10 x 2 pulg. (panel superior - parte posterior)

4 -- 1 2 44837 Panel de apilado

5 -- 1 2 44918 Aislante, panel de apilado, precortado

6 -- 4 8 4111A8815 Tornillo, cabeza hexagonal n® 10-32 x 1/2 pulg. (paneles de apilado)

7 1 1 1 42893 Cojin de base

8a_ 4 4o 42890 _ _ Extension de las patas de 445 mm (estandar), para homos sencillos y dobles
8 A 45329 _ _ Extension de las patas de 597 mm (personalizada) para hornos sencillos
8c 4 4 -- 45360 Extbelnsién de las patas de 521 mm (personalizada) para hornos sencillos y
obles

8b -- -- 4 44799 Extension de las patas de 152 mm (estandar) para hornos triples

9 4 4 4 22450-0028 Pata, ajustable, 152 mm

10 4 4 4 22290-0010 Rueda, con placa plana (sin freno)
NOTA: Estas ruedas se proporcionan para poder mover el horno con mayor
facilidad hasta su ubicacién y NO son adecuadas para utilizarlas como parte
de la instalaciéon del horno. Consulte el aviso de la pagina precedente.

11 32 32 32 220373 Perno hexagonal, 3/8 pulg.-16 x 1 pulg.

12 32 32 32 21416-0001 Arandela plana, 3/8 pulg.

13 32 32 32 21422-0001 Arandela de seguridad, 3/8 pulg.

14 1 1 1 46525 Manual de operacion del propietario, Hornos de gas y eléctricos PS536
(modelos europeos de exportacion), Inglés/Aleman/Francés/Espariol

15 1 1 1002040 Lista de agencias de servicio técnico autorizadas por Middleby Marshall

16 1 2 3 22361-0001 Manguera de gas (s6lo hornos de gas)

Comgonentes oecionales ‘diseonibles por seearado):

17

1

1

1

46393

Bandeja inferior

109
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SECCION2-INSTALACION
Il. SISTEMA DE VENTILACION

IMPORTANTE

Siempre que los cédigos nacionales o
locales requieran la instalacion de
extintores de incendios o de otros

equipos suplementarios, NO los instale

directamente sobre el horno.

LA INSTALACION DE DICHO EQUIPO
SOBRE EL HORNO PUEDE:

* CANCELAR CERTIFICACIONES DE
ORGANISMOS

* RESTRINGIR EL ACCESO PARA LAS
REPARACIONES

* OCASIONAR GASTOS ADICIONALES
DE SERVICIO AL PROPIETARIO

A. Requisitos

PRECAUCION

Las instalaciones de hornos de gas REQUIEREN un sistema
de ventilacion impulsado mecanicamente con un control de
deteccion eléctrico del aire de escape.

Para las instalaciones de homos eléctricos SE RECOMIENDA
ENCARECIDAMENTE la utilizacion de un sistema de
ventilacion impulsado mecanicamente.

EL PROPIETARIO DEL HORNO ES RESPONSABLE DE
PROPORCIONAR LA VENTILACION APROPIADA PARA EL
MISMO.

B. Recomendaciones

TENGAEN CUENTA QUE LAS DIMENSIONES DE LACAMPANA
MOSTRADAS EN LA FIGURA 2-2 SON SOLAMENTE
RECOMENDACIONES. CUANDO SE INSTALEEL SISTEMADE
VENTILACION, DEBERA ATENERSE A LOS CODIGOS
LOCALES, NACIONALES E INTERNACIONALES. ESTOS
CODIGOS TIENEN PRIORIDAD SOBRE LAS
RECOMENDACIONES PROPORCIONADAS ENESTE MANUAL.

La velocidad del flujo de aire evacuado mediante el sistema de
ventilacion puede variar dependiendo de la configuracion del
horno y del disefio de la campana extractora. Consulte al
fabricante de la campana o a un técnico en ventilacién para
obtener mas informacién sobre estas especificaciones.

Para evitar una condicién de presion negativa en el area de la
cocina, debe inyectarse aire de retorno para compensar el aire
evacuado. Una presidn negativa en la cocina puede ocasionar
problemas relacionados con el calor en los componentes del
horno, como si no hubiese ningun tipo de ventilacién. El mejor
método para suministrar aire de retorno es a través del sistema
de calefaccion, ventilacién y aire acondicionado (HVAC).
Mediante el sistema HVAC puede controlarse la temperatura
del aire tanto en el verano como en el invierno. El aire de retorno
también puede inyectarse directamente desde el exterior del
edificio, pero pueden producirse efectos perjudiciales debido
a temperaturas extremas, calientes o frias, del exterior.

NOTA: El aire de retorno proveniente del sistema de impulsion
mecanica no _debe soplar hacia la abertura de la camara de
homeado. Esto provocaria un bajo rendimiento del horno.

C. Otros problemas de ventilacién

. Debido a ubicaciones, condiciones u otros problemas
especiales, puede ser necesarios los servicios de un
técnico o especialista en ventilacion.

* Una ventilacién inadecuada puede afectar negativamente
el rendimiento del horno.

+ Se recomienda revisar el sistema y los conductos de
ventilacion periédicamente, tal como especifique el
fabricante de la campana extractora o el técnico o
especialista en HVAC.

Fig. 2-2 - Sistema de ventilacion

305mm 305mm
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\

(R |

51mm |
minimo i = | | j

—_ =
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- ]
=========
=========
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\
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SECCION2-INSTALACION

Figura 2-3 - Instalacién de las extensiones de las patas y
ruedas

lll. ENSAMBLADO

A. Conjunto del cojin de base

1. Instale las extensiones de las cuatro patas en el cojin de base
usando los tornillos de 3/8 pulg.-16x1 pulg., las arandelas planas
de 3/8pulg. ylas arandelas de seguridad de 3/8 pulg. suministrados

Los lados terminados de las
extensiones de las patas
estan orientados hacia la
esquina del cojin de base

con eljuego del cojin de base. Verlafigura 2-3. Compruebe que
los lados terminados de cada extensién de las patas estén
orientados haciaAFUERA.

2. Silodesea, coloque labandejainferior opcional en su lugar, tal Arandela
como se muestraen la figura2-3. Compruebe que elborde de la plana de
bandejaesté orientado hacia ABAJO. Laestanteria esta disponible Arandelade ' 3/8 pulg.
por separado y NO se incluye en el juego de instalacion. seguridad de d?

3. Eljuego de instalacion incluye cuatro ruedas Y cuatro patas - 3/8 pulg. '
ajustables de 152 mm. Estas ruedas se proporcionan para poder -—— Tornillo hexagonal
mover el horno con mayor facilidad hasta su ubicacion PERO no de 3/8 pulg.-16 x
son adecuadas para utilizarlas como parte de la instalacién del 1 pulg.
horno. Consulte el aviso al principio de la seccion.

*  Sielhornoyaseencuentraen suubicacion, instale una pata
ajustable de 152 mm en el orificio central de la parte inferior
de cadaextensiéonde lapata, tal como se muestraenlafigura
2.4. - §¢.\
. Sies necesario transportar el horno a su ubicacién, instale
PROVISIONALMENTE las ruedas usando el restode tornillos :
de 3/8 pulg. - 16x1 pulg., arandelas planas de 3/8 pulg. y
arandelas de seguridad de 3/8 pulg. Mueva el horno a su - < Bandeja
ubicacion final y retire las ruedas. Seguidamente instale las inferior
patas ajustables de 152 mmtal como se describe en el paso
anterior. Las varillas roscadas de las patas ajustables se !
extienden porlabandejainferior hastalas extensiones de las
patas. De este modo, labandejainferior queda bien ajustada
ensulugar. Para la iq§talacién

4. Instalelacavidadinferiordelhornoenel cojinde base. Verfigura patt)aEng;th,:ﬁee |1852
2-4. mm

5. SOLOparahornos sencillos, instale el panel superior usando los

tornillos incluidos en eljuego del cojin de base, tal como se muestra
enlafigura2-5. Después pase al apartado C, Instalacién de lacinta
transportadora.

En casode hornos dobles o triples, pase al apartado B, Apilado.
Observe que NO debe instalarse el panel superior en hornos
dobles o triples hasta haber apilado las cavidades del horno.

Figura 2-4 - Instalacion del cojin de base

Cavidad inferior
delhorno

Cojin de base
ensamblado

Figura 2-5 - Instalacién del panel superior

NOTA: NO instale el panel superior en hornos dobles o triples sin apilar ANTES
las cavidades del horno. Vea el apartado B, Apilado.

Los tornillos n° 10 x
2 pulg. sujetan la
parte posterior del _—
panel superior

Los tornillos n° 10 x
1 pulg. sujetan la
parte delantera del

panel superior

Il Panel

superior
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B. Apilado

Parahornos sencillos, pase al apartado C, Instalacién de la cinta
transportadora.

IMPORTANTE
Middleby Marshall RECOMIENDA ENCARECIDAMENTE queseapilenlas
cavidades de los hornos PS536 usando lo siguiente:

* Juego de elevacién del apilado de hornos serie PS500,
N/P 30580

« Juego de hardware del apilado para hornos PS536,
N/P XXXXX

Péngase en contacto con un agente del servicio autorizado de Middleby
Marshall para obtenerinstrucciones completas sobre el apilado.

1. Instale el espaciador o espaciadores de apilado, tal como se
muestraenlafigura2-6. Para hornos dobles se incluye un conjunto
de espaciadores, mientras que para hornos triples se incluyen
dos.

2. Coloque unode los espaciadores instalados encimade la cavidad
inferiordel horno, asegurandose de que el aislante esté orientado
haciaarriba.

3. Apile unacavidad delhorno sobre el espaciador. Compruebe que
los cuatro lados del espaciador se superpongan a la base del
horno y que el horno esté nivelado y asentado firmemente. Ver
figura 2-7.

4. Parahornostriples, repitalos pasos 2y 3 parainstalar la cavidad
superiordel horno.

5. Instale el panel superior usandolos tornillos incluidos en el juego
del cojin de base, tal como se muestra en la figura 2-8.

Figura 2-7 - Apilado

Espaciador
instalado

Aislante
orientado
hacia arriba

Figura 2-6 - Instalacion de los espaciadores de apilado

Tornillos
€ hexagonales n° 10-
; 32 x 1/2 pulg.
|

Aislante con un
grosor de 38 mm,
precortado

Panel de
apilado, N/P
44837

Panel superior,
N/P 42882

Figura 2-8 - Instalacién del panel superior

Los tornillos n° 10 x 2
pulg. sujetan la parte
posterior del panel _l

superior | Panel
| superior

Los tornillos n°® 10 x 1
pulg. sujetan la parte
delantera del panel
superior
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Instalacion de la cinta transportadora

C.

Si su horno usa una cinta transportadora de tipo 1, vaya al
paso 1 de esta seccién, "Instalacion de cintas

transportadoras de tipo 1".

Los hornos PS536 pueden estar equipados con cualquiera de

los dos disefios de cinta transportadora. Ambos disefios
estan disponibles con la configuracion de banda sencilla o de

banda doble. Refiérase a las figuras 2-9 y 2-10 para averiguar

qué cinta transportadora usa su horno.

Si su horno usa una cinta transportadora de tipo 2, vaya al
paso 2 de esta secciéon, "Instalacion de cintas

transportadoras de tipo 2".

- Identificacion de cintas transportadoras de tipo 1

9

Figura 2

Los pernos en el
bastidor caben en
las ranuras de la

abrazadera

Tornillos tensores

(dos por lado)

ES POSIBLE que algunos

/
A
“o

transportadores estén

equipados con cojinetes
externos en el eje impulsor

O

transportadora compuesto

por piezas rectangulares

de acero

JONVdS3

Tornillos de ajuste de
tension (dos) en el
extremo de tensién de la
cinta transportadora

€t -—-—"—"—"——"=—=—===

transportadora de acero
inoxidable de la seccion "C"

/
9

)

- Identificacion de cintas transportadoras de tipo 2
£
2 Bastidor de la cinta
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1.

Instalacion de cintas transportadoras de tipo 1

a.

Despliegue el bastidor de la cinta transportadora de
manera que quede plano sobre el suelo. Mientras
despliega el bastidor, verifique que los pernos de
posicion mostrados en la figura 2-11 se aseguren en
las ranuras de la abrazadera.

Refiérase a la figura 2-11. Observe las ubicaciones de
los cuatro tornillos tensores (dos por lado) en los
orificios hendidos de las abrazaderas. Afloje estos
tornillos para poder tensar la cinta transportadora
apropiadamente.

Levante la banda de la cinta transportadora
separandola del bastidor, tal como se muestra en la
figura 2-11, para comprobar la tension de la banda. La
banda debe levantarse entre 25 y 50 mm.

Si es necesario ajustar la tension de la banda, empuje
ligeramente las dos secciones del bastidor de la cinta
transportadora juntandolas, o separandolas, segun
sea necesario. Después vuelva a comprobar la tension
de la banda de la cinta transportadora. Repita este
paso tantas veces como sea necesario hasta que
logre la tensién apropiada de la banda.

Después de ajustar apropiadamente la tension de la
banda, apriete los dos tornillos tensores a cada lado
del bastidor de la cinta transportadora. De esta forma,
se ajustaran las dos secciones del bastidor con la
tensiéon correcta de la banda.

Si es necesario agregar o retirar eslabones de la cinta
transportadora para lograr una tensién correcta, O
BIEN invertir la banda de la cinta transportadora para
lograr la orientacién adecuada, debera retirar la banda
del bastidor de la cinta transportadora. Si es necesario
hacer esto, siga este procedimiento:

* Retire los eslabones maestros usando alicates
de punta larga. Después levante y enrolle la
banda a lo largo del bastidor de la cinta
transportadora.

+ Agregue o retire eslabones de la banda segun
sea necesario para lograr la tension correcta de
la misma.

* Vuelvaainstalarla banda en el bastidor de la cinta
transportadora. Compruebe que los eslabones
de la banda de la cinta transportadora estén
orientados hacia la direccion que se muestra en
la figura 2-12, asi como que el lado liso de la
banda de la cinta transportadora esté orientado
hacia ARRIBA.

Conecte los eslabones maestros internos. Verifique
que los eslabones estén orientados hacia la direccion
que se muestra en la figura 2-12.

Conecte los eslabones maestros externos. Observe
que cada uno de los eslabones maestros externos
tiene un gancho abierto en un lado. Este gancho se
alinea con los ganchos que se encuentran en los
lados de los otros eslabones de la cinta
transportadora. Ver figura 2-12.
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Figura 2-11 - Instalacion y tensién de la cinta

Bastidor
plegado

Los pernos en el
bastidor caben en las
ranuras de la
abrazadera

)

Tornillos tensores en
orificios hendidos
(dos por lado)

- Con los tornillos
A tensores aflojados,
las secciones del
bastidor pueden
moverse para ajustar
Deflexién vertical de la tension de la banda
1-2 pulg. (25-50 mm)

rg‘.‘@i’[&“@i 5 o

Figura 2-12 - Orientacién de la cinta transportadora y del

eslabén maestro

Direccién de
/\ desplazamiento

Posicién
CORRECTA
del eslabén
maestro

Posicién
incorrecta
del eslabén
maestro




Levante la cinta transportadora y coléquelaenelhorno. La
cintatransportadora sélo puede instalarse desde el extremo
delhorno con elmotorde impulsién.

Continte moviendo la cinta transportadoraen el interior del
horno hasta que el bastidorde la cinta transportadora quede
bien colocado. Los soportes internos de las bandejas

colectoras deben descansar firmemente contra las d:‘t;r:;sgtzrze
compuertas del extremo inferior, tal como se muestraenla labandeja —
figura2-13. colectora

SECCION2-INSTALACION

Figura 2-13 - Colocacién de la cinta transportadora

j Cuandolacintatransportadoraesté colocada correctamente,
compruebe lalibertad de movimiento de labandadela cinta
transportadora tirando de lamisma conlos dedos unos 60 0
90 cm. Lacintatransportadora debe moverse con facilidad.

k. Instalelacadenadeimpulsiéonentre el pifidn motrizde la cinta
transportadoray el piién del motor. Parainstalarla cadena
sera necesario levantarligeramente el extremo de impulsion
delacintatransportadora.

l. Instale la cubierta del motor de impulsiéon de la cinta
transportadora como se indica en la figura 2-15.

Algunos hornos se suministran con bandejas colectoras con
orificios Y soélidas, tal como muestra la figura2-14. Paraeste
tipode hornos, las bandejas colectoras sélidas deben usarse
en el horno inferior (u horno sencillo), mientras que las
bandejas colectoras con orificios deben usarse en todos los
hornos superiores.

Instale las bandejas colectoras tal como se muestra en la
figura 2-15. Primero coloque el borde interiorde cada bandeja
sobre su abrazadera de soporte. Después enganche el
borde exterior de la bandeja sobre el extremo del bastidorde
lacintatransportadora.

n. Empujelabandejadesalidade lacintatransportadorahacia
abajo sobre el borde del bastidor de la cinta transportadora
enelextremo de salidadel horno. Verfigura 2-15. Después
pase alaseccién V, Suministro eléctrico.

Compuerta
del extremo

Figura 2-14 - Bandejas colectoras

Bandejas colectoras CON
orificios (en los hornos que
las tengan): todos los hornos
superiores

Bandejas colectoras <
SIN orificios: s6lo
horno inferior

Figura 2-15 - Ensamblado final

Empuje la bandeja de EEE T

salida de la cinta
transportadora sobre el
extremo de la misma

Coloque la cubierta

de la cadena sobre

el pifién de la cinta
transportadora

2. Enganche el

borde externo
sobre el bastidor
Bandejas o de la cinta
colectoras * transportadora

1. Coloque el
borde interno en
laabrazadera de

soporte
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2. Instalacion de cintas transportadoras de tipo 2 Figura 2-16 - Instalacién de la cinta transportadora

a. Despliegue parcialmente la cinta transportadora, tal
como se muestra en la figura 2-6. Después deslice la
cinta transportadora hasta el extremo del horno. La
cinta transportadora s6lo puede instalarse desde el
extremo del horno con el motor de impulsion.

Bastidor
plegado
b. Continue moviendo la cinta transportadora en el inte-

rior del horno hasta que el bastidor sobresalga de
igual manera de cada extremo del horno. Compruebe
que los soportes de la bandeja colectora situados en
la parte inferior del bastidor descansen firmemente
contra las compuertas del extremo inferior, tal como
se muestra en la figura 2-16.

c. Cuando la cinta transportadora esté colocada
correctamente, compruebe la libertad de movimiento
de la banda de la cinta transportadora tirando de ella
con los dedos unos 0,75 -1,00 m (2 a 3 pies). El eje
impulsory el eje loco de la cinta transportadora deben
rotar con facilidad y la banda debe moverse con
libertad, sin rozar el interior del horno.

d. Compruebe la tension de la banda de la cinta
transportadora, tal como se muestra en la figura 2-17.
La banda debe poder levantarse unos 25 mm. NO
AJUSTE DEMASIADO LA BANDA DE LA CINTA
TRANSPORTADORA.

NOTA:

Si fuera necesario, ajuste la tensiéon de la banda
girando los tomnillos de ajuste de la cinta transportadora,
situados en el extremo de tensién (no de control) de
la cinta transportadora. Ver figura 2-18.

)
i,

Figura 2-17 - Colocacion de la cinta transportadora Figura 2-18 - Tension de la banda de la cinta
transportadora
Abrazaderade
soporte de la
bandeja
colectora
Compuerta
del extremo
( A
d \ \\
{ \ N
Cinta s :
transportadora y ' i
colocada en Vi ! \
el horno ,," \ Y
o O | . Deflexion
= — . vertical de
@ A 25 mm
o) o Tornillos de ajuste
- (dos) en el extremo de
= = tension de la cinta
transportadora
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Si es necesario agregar o retirar eslabones de la cinta
transportadora para lograr una tensién correcta, O
BIEN invertir la banda de la cinta transportadora para
lograr la orientacién adecuada, debera retirar la banda
del bastidor de la cinta transportadora. Si es necesario
hacer esto, siga este procedimiento:

* Retire el conjunto de la cinta transportadora del
horno y coléquelo de manera que quede plano
sobre el suelo.

* Retire los eslabones maestros usando alicates
de punta larga. Después levante y enrolle la
banda a lo largo del bastidor de la cinta
transportadora.

+ Agregue o retire eslabones de la banda segun
sea necesario para lograr la tension correcta de
la misma.

* Vuelvaainstalarla banda en el bastidor de la cinta
transportadora. Compruebe que los eslabones
de la banda de la cinta transportadora estén
orientados hacia la direccién que se muestra en
la figura 2-19, asi como que el lado liso de la
banda de la cinta transportadora esté orientado
hacia ARRIBA.

*+ Conecte los eslabones maestros internos.
Verifique que los eslabones estén orientados
hacia la direccion que se muestra en la figura
2-19.

+  Conecte los eslabones maestros externos. Ob-
serve que cada uno de los eslabones maestros
externos tiene un gancho abierto en un lado. Este
gancho se alinea con los ganchos que se
encuentran en los lados de los otros eslabones
de la cinta transportadora. Ver figura 2-19.

* Vuelva a instalar la cinta transportadora en el
horno.

SECCION2-INSTALACION

f.  Instale la cadena de impulsion entre el piién motriz
de la cinta transportadora y el pifion del motor. Para
instalar la cadena sera necesario levantar ligeramente
el extremo de impulsién de la cinta transportadora.

Figura 2-19 - Orientacidn de la cinta transportadora y del
eslab6én maestro

A Direccién de Posicién
desplazamiento CORRECTA
del eslabén

maestro

Posicién
incorrecta
del eslabén
maestro

g. Instale la cadena de la cinta transportadora tal como
muestra en la figura 2-20. Compruebe que la cubierta
de la cadena no va unida al pifién o al eje motriz de la
cinta transportadora.

h. Deslice las bandejas colectoras hasta su posicion,
tal como se muestra en la figura 2-20.

i.  Empuje la bandeja de salida de la cinta transportadora
hacia abajo sobre el borde del bastidor de la cinta
transportadora en el extremo de salida del horno. Ver
figura 2-20. Vaya a la seccién V, Suministro eléctrico.

Figura 2-20 - Ensamblado final

e N e Y

Empuje la bandeja de
salida de la cinta
transportadora sobre el
extremo de la misma

Deslice las bandejas
colectoras desde la parte
delantera del horno hasta

su posicién
correspondiente
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IV. SUMINISTRO ELECTRICO

AVISO

Normalmente las conexiones del sistema de
ventilacién, suministro eléctrico y suministro de gas deben
ser realizadas por personal autorizado por el proveedor, de
acuerdo con las estipulaciones del cliente. El instalador
autorizado porelfabricante puede llevaracabo el encendido
inicial del horno tras haber realizado estas conexiones.

NOTA: Todos los aspectos de la conexién de suministro eléctrico
deben cumplir con los requisitos actuales de IEC/CEE y con
todos los cddigos locales, nacionales e internacionales
aplicables.

Revise la placa informativa del horno antes de realizar cualquier
conexién eléctrica. Las conexiones eléctricas deben coincidir
con los datos de la placa informativa. La ubicacién de dicha
placa se muestra en la figura 1-1 (en la seccién 1, Descripcién).

DEBE instalarse un conector por fusible o un disyuntor principal
(suministrado por el cliente) para cada cavidad del horno. La
separacion minima de los contactos en todos los polos del
suministro del disyuntor o del dispositivo de desconexién debe
ser de 3 mm. Se recomienda que este disyuntor o dispositivo
de desconexion del circuito tenga capacidad de bloqueo/aviso.

Los conductores de suministro deben ser cables de cobre
especificados para 90°C. Encontrara informacién adicional
sobre cables en los diagramas de cableado de la seccion 5,

Diagramas del cableado eléctrico y dentro del compartimento
de mecanismos del horno.

El horno requiere una conexion a tierra con el tornillo de tierra
del horno, ubicado en la caja de conexiones eléctricas. (La caja
se muestra en la figura 2-21). La conexién a tierra debe cumplir
con los requisitos actuales de IEC/CEE y con todos los codigos
locales, nacionales e internacionales aplicables. Si fuera
necesario, solicite al electricista un cable de tierra. ;NO use el
conducto de cableado u otra tuberia para las conexiones de
tierra!

A

Todas las conexiones de suministro eléctrico se llevan a cabo
através de la caja de conexiones eléctricas de la parte posterior
del horno, que se muestra en la figura 2-21. A continuacion, las
lineas de energia se conectan a los circuitos del horno por
medio de interruptores de seguridad situados en el interior del
compartimento de mecanismos y en el compartimento del
motor de cada ventilador. Estos interruptores desconectan la
energia eléctrica del horno cuando se abre el panel de acceso
al compartimento de mecanismos O cuando se retira la visera
del ventilador o las viseras posteriores.

Informacion adicional - Hornos de gas

B.

Un orificio de 33 mm de diametro, en la pared posterior del
compartimento de mecanismos, proporciona un punto de
acceso a las conexiones del suministro eléctrico. Las
conexiones del cableado se efectiian en realidad en el bloque
de terminales situado en la caja de conexiones eléctricas. Ver
figura 2-21.

El uso de cables flexibles para los conductores del suministro
de energia eléctrica requiere un accesorio de anclaje contra
tirones de 33 mm (no se suministra con el horno) para permitir
el acceso seguro al bloque de terminales.

C. Conexion

Informacion adicional - Hornos eléctricos

Consulte el diagrama del cableado dentro del compartimento
de mecanismos, o en la seccion 5 de este manual, para
determinar las conexiones correctas para las lineas de
suministro eléctrico. Conecte el suministro como se indica en
el diagrama.

Si lo requieren los cédigos nacionales o locales, conecte un
cable equipotencial con conexién a tierra a la lengiieta que se
encuentra junto al simbolo [gy| tal como se muestra en la figura
2-21. La conexion equipotencial a tierra debe cumplir todos
los requisitos de los codigos nacionales y locales aplicables.

Figura 2-21 - Ubicaciones de las conexiones de servicio
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V. SUMINISTRO DE GAS

SECCION2-INSTALACION

PRECAUCION
DURANTELASPRUEBASDE PRESIONOBSERVE LOSIGUIENTE:

1. El horno y su valvula de cierre individual deben estar
desconectados del sistema de tuberias del suministro de
gas durante cualquier prueba de presion del sistemaenla
que la presion de prueba sea superior a 3,45 kPa.

2. El horno debe aislarse del sistema de tuberias del
suministro de gas cerrando la valvula de cierre manual
durante cualquier prueba de presién del sistema en la que
la presién de prueba sea igual o inferior a 3,45 kPa.

3. Si la presion de entrada es superior a 50 mbar, DEBE
instalarse unreguladorindependiente enlalinea ANTES DE
la valvula de cierre individual del horno.

AVISO: Para evitar dafos al regulador de la valvula de
control durante el encendido inicial del gas, es muy
importante abrirla valvula de cierre manual muy lentamente.

Tras elencendidoinicial del gas, la valvula de cierre manual
debe permanecer abierta, a excepcién de cuando se
hagan pruebas de presién comolasindicadas enlos pasos
anteriores o cuando sea necesario durante el

mantenimiento.

A. Conexion

& AVISO

Algunos de los procedimientos de esta seccion puede
requerir conversiones, reajustes u otros servicios en el
sistema de gas del horno. Antes de llevar a cabo estos
procedimientos, compruebe que la valvula principal de
suministro de gas y el disyuntor o el conector por fusible
estén DESCONECTADOS (enlaposicion "0"). Unavezhecho
esto, realice una prueba de fuga de gas antes de poner el
horno enfuncionamiento.

PRECAUCION

Las condiciones de la garantia del horno requieren que todos
los trabajos de puesta en marcha, conversion y mantenimiento
sean ejecutados por un agente del servicio autorizado de
Middleby Marshall. SOLO un profesional certificado puede
llevar a cabo la instalacién, puesta en marcha y modificaciones
necesarias para cambiar de tipo de gas.

NOTA: La conexiéon de suministro de gas debe cumplir la
recomendacion ISO 228-1 o ISO 7-1 aplicable. Todos los
aspectos de la conexion de suministro de gas deben cumplir
los requisitos actuales de IEC/CEE y todos los cddigos locales,
nacionales e internacionales aplicables.

Verifique los requisitos del suministro de gas antes de llevar
a cabo la conexion del servicio de gas. Los requisitos del
suministro de gas estan enumerados en la placa informativa
del horno y en la tabla 1-5, Especificaciones del orificio y
presion del gas (en la seccion 1, Descripcion).

Consulte la placa informativa para determinar el tipo de gas
que va a utilizar el horno. Compruebe que el tipo indicado
coincide con el suministro local cuando realice la instalaciéon.
Si el tipo de gas indicado en la placa informativa NO coincide
con el suministro local, consulte las instrucciones para convertir
el horno de forma que funcione con otros tipos de gas, tal como
se describe en el apartado B, Preparacién del horno para su
uso con varios tipos de gas, de esta seccion.

Un codo de 90° equivale a 2,13 m de tuberia. El tamafio
recomendado para las tuberias normalmente es mas grande
de lo requerido para eliminar cualquier problema de operacion.
Es mucho mas barato hacer la instalacion inicial lo
suficientemente grande para poder hacer el trabajo que volver
a hacer el trabajo mas adelante.

Refiérase a las instrucciones en el paquete del tubo de gas
(incluido en el juego de instalacion) antes de conectar la linea
de gas. En la figura 2-22 se muestra un método de conexion de
la linea de gas, aunque es obligatorio cumplir con las normas
y reglamentos correspondientes.

Figura 2-22 - Instalacion del tubo flexible de gas

—
| —

V

° Reductor de
tuberia de gas
de 3/4 pulg.-1/2

Boquillade
tuberia de gas
de 3/4 pulg.

Codo de
90° A la tuberia de
suministro de

1‘ gas

Valvula de
cierre de la
seccion de
paso del
gas

ANTITRTR TR TR LR R ANTRLTRTARLATARRN
ATHLTRTRN TR TR Y ANTRVLLLLLRRLANN Y

Dispositivo de

desconexion Conlexilé'n de
rapida gas individual
para cada
Tubo flexible cavidad del
de gas horno
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B. Preparacion del horno para su uso con varios tipos de
gas

Antes de continuar con la instalacién del horno para un tipo de
gas especifico, compruebe que la valvula principal de suministro
de gas y el disyuntor o conector por fusible estén
DESCONECTADOS (en la posicién "O").

Los orificios principales deben coincidir con los tamarfios que
se muestran en la tabla 1-5. Si fuera necesario, reemplacelos.

Refiérase al apartado C, Reemplazo de los orificios de gas.
La presién del orificio (multiple) debe ajustarse al valor que se
muestra en la tabla 1-5 (en la seccion Descripcion) para la
ubicacion y el tipo de gas especificos.

La entrada de calor del horno debe coincidir con la entrada
nominal de calor. La entrada de calor del quemador puede
determinarse usando los datos de presién del orificio (multiple)
0 segun el volumen del suministro que se indica en el contador
de gas. Ambos procedimientos se describen en el apartado E,
Comprobacion de la entrada de calor.

Si la entrada medida no coincide con la entrada nominal (que
se muestra en la tabla 1-5 de la secci6n Descripcion de este
manual), compruebe en primer lugar si tiene instalados los
orificios correctos. Si es asi, corrija las presiones del suministro
y de los orificios para obtener la entrada adecuada segun la
lectura del contador de gas.

C.

1. Compruebe que la valvula principal de suministro de gas
y el disyuntor o conector por fusible estén
DESCONECTADOS (posicion "O").

2. Retire Y GUARDE los tornillos hexagonales que sujetan la
pared posterior en posicién. Después retire el panel de la
pared posterior.

Reemplazo de los orificios de gas (en caso necesario)

3. Afloje el accesorio del tubo del quemador que se muestra
en la figura 2-4.

4. Retire Y GUARDE los dos tornillos que sujetan el multiple
en posicion. Retire el multiple del horno.

5. Retire y deseche los dos orificios principales.
Instale los dos nuevos orificios principales en el multiple.

7. Vuelva a instalar el mdultiple en el horno. Sujételo en
posicion con los dos tornillos de montaje originales y
apriete el accesorio del tubo del quemador.

AVISO

Unavezfinalizados estos procedimientos, realice una
prueba de fuga de gas antes de poner el horno en
funcionamiento.
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Figura 2-23
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Comprobaciéndela presiéon del suministro (entrada) de
gas

1. Retire el tornillo de presién del suministro (entrada) de la
valvula de control de gas. Conecte un manometro a la
varilla roscada.

2. Apriete los interruptores de seguridad para permitir que
funcione el horno.

3. Abra la valvula principal de suministro de gas. Encienda el
disyuntor o conector por fusible (posicion "I").

Encienda el horno de acuerdo con las instrucciones de la
seccion Operacién de este manual. Ajuste el control de
temperatura al maximo (316°C).

5. Mida la presién del suministro (entrada).

6. Apague el horno. Cierre la valvula principal de suministro
de gas y DESCONECTE el disyuntor o conector por fusible
(posicion "O"). Retire el manémetro y vuelva a colocar el
tornillo hexagonal en la valvula de control de gas.

7. Compare la presién medida del suministro (entrada) y las
presiones nominales que se muestran en la tabla 1-5 (en
la seccion Descripcién de este manual).

Si la presion del suministro es inferior o superior a la presion
nominal, debe ponerse en contacto con la compaiiia de gas
para averiguar el motivo.

Para hornos de gas natural, si la presién medida del suministro
es inferior a 17 mbar, o superior a 25 mbar, péngase en
contacto con la compafiia de gas. NO ENCIENDA EL HORNO
ni ajuste los controles del mismo.

E Ajustedelapresiondel orificio (multiple) y de la entrada
de calor

Para usar el método de presion del orificio, debe saber la
calidad y el tipo concreto de gas que usa el horno. Si usa este
meétodo, debe comprobar la entrada de suministro mediante
el método volumétrico.

Para usar el método volumétrico, debe conocer el valor de calor
(HuB) del gas que usa el horno. La compaiiia de gas puede
proporcionarle esta informacion.

Mientras calcula estas medidas, no ponga en funcionamiento
ningun otro aparato que utilice el mismo contador que el horno.

1. Método de presion del orificio (multiple)

a. Compruebe que la valvula principal de suministro de
gas y el disyuntor o conector por fusible estén
DESCONECTADOS (posicién "O").

b. Retire el tornillo hexagonal regulado (multiple) de
presion. Conecte el mandmetro a la varilla roscada.

c. Retire el tornillo hexagonal del tornillo de ajuste de
presion (regulador) en la valvula de control de gas.

d. Apriete los interruptores de seguridad para permitir
que funcione el horno.

e. Abralavalvulaprincipal de suministro de gas. Encienda
el disyuntor o conector por fusible (posicion "I").

f. Encienda el horno de acuerdo con las instrucciones
de la seccion Operacién de este manual. Ajuste el
control de temperatura al valor maximo (316°C).

g. Ajuste el tornillo de ajuste de presion segun sea
necesario para que coincida con la presién correcta
para el tipo de gas del horno. Refiérase a la tabla
1-5 de la seccién Descripcién de este manual. Al girar
el tornillo de ajuste hacia la derecha aumenta el flujo,
mientras que al girarlo hacia la izquierda se reduce.

h. Apague el horno. Cierre la valvula principal de
suministro de gas y DESCONECTE el disyuntor o
conector por fusible (posiciéon "O"). Retire el
manoémetroy vuelva a colocarlos tornillos hexagonales
en la valvula de control de gas.
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2. Meétodo volumétrico

a. Determine el tiempo de uso de 0,1 m® (100 litros) de
gas del modo siguiente.

NB (entrada nominal en kW)

Consumo (m%/hr.) =
HuB (valor calorifico de gas

en kW/m?)
Tiempo (en minutos) de _ 6
uso de 0,1 m® de gas Consumo

b. Compruebe que la valvula principal de gas y el
disyuntor o conector por fusible estan
DESCONECTADOS (posicion "O").

c. Retire el tornillo hexagonal del tornillo de ajuste de
presion (regulador) en la valvula de control de gas.

d. Apriete los interruptores de seguridad para permitir
que funcione el horno.

e. Abralavalvulaprincipal de suministrode gas. Encienda
el disyuntor o conector por fusible (posiciéon "I").

f. Encienda el horno de acuerdo con las instrucciones
de la seccién Operaciéon de este manual. Ajuste la
temperatura del controlador al valor maximo (316°C).

g. Ajuste la presion del tornillo de ajuste segun sea
necesario para que coincida con el volumen calculado
para el tiempo (en minutos) de uso de 0,1 m® de gas.
Al girar el tornillo de ajuste hacia la derecha aumenta
el flujo, mientras que al girarlo hacia la izquierda se
reduce.

h. Registre lalectura del contador de gas y calcule el flujo
de gas que se obtiene. Compare el valor resultante
con la informaciéon de la tabla 1-4 de la seccion
Descripciéon de este manual.

i. Apague el horno. Cierre la valvula principal de
suministro de gas y DESCONECTE el disyuntor o
conector por fusible (posicion "O"). Vuelva a colocar el
tornillo hexagonal en la valvula de control de gas.
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NOTAS:
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SECCION 3 -OPERACION

UBICACION Y DESCRIPCION DE LOS CONTROLES

Fig. 3-1 - Panel de control
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Interruptor "BLOWER" (Ventilador): Enciende
y apaga los ventiladores y los ventiladores de
enfriamiento. Cuando esta conectado (en la
posicion "I"), también permite la activacion de
los elementos térmicos. La activacion es
determinada por los ajustes en el controlador
digital de temperatura.

Interruptor "CONVEYOR" (Cinta
transportadora): Enciende y apaga el motor de
impulsion de la cinta transportadora.
Controlador de velocidad de la cinta
transportadora: Ajusta y muestra el tiempo de
horneado. Los hornos de banda sencilla tienen
un controlador. Los hornos de banda doble
tienen un controlador para cada banda:
"FRONT" (para la banda delantera) y "BACK"
(para la banda posterior).

Interruptor "RESET" (REINICIAR): So6lo para
hornos de gas. Se ilumina en caso de que no
se encienda la llama del quemador. Puede
apretar el interruptor varias veces para intentar
encender la llama. Si no lo consigue después
de 15 minutos, significa que ese interruptor
( ) esta bloqueado.

RESET
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TEMPERATURE

- CONVEYOR |/

Controlador digital de temperatura: Vigila
continuamente la temperatura del horno. Los
ajustes en el controlador digital de temperatura
controlan la activacion del quemador o
elementos térmicos. Los controles del teclado
permiten que el operador seleccione la
temperatura de coccién y que vigile el
funcionamiento del horno.

Observe que en los hornos PS536 se usan dos
modelos diferentes de controlador digital de
temperatura. En esta seccion se incluyen
instrucciones especificas para cada
controlador.

NO SE MUESTRA:

F.

Interruptor de seguridad del panel de acceso al
compartimento de mecanismos: Desconecta la energia
eléctrica de los controles y los ventiladores al abrir el panel
de acceso del compartimento de mecanismos. Sélo el
personal de servicio autorizado puede abrir este panel.
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II. OPERACIONES NORMALES - PASO A PASO

A. PROCEDIMIENTODIARIODEENCENDIDO

1. Verifique que el disyuntor/conector por fusible se encuentre
encendido. Verifique que la ventana (sila hay) esté cerrada.

2. Coloque el interruptor BLOWER
"BLOWER" (Ventilador)
(@) en la posicion de
encendido ("I").

Si el horno usa un
controlador digital de

&8
temperatura: o2

uls-
ando los botones @ 0
(W] en el controlador de
velocidad de la cinta
transportadora para
cambiar el tiempo de

o

que la
temperatura actual del
horno se muestra en la
ventana superior.

ON OFF
oSO T T T T 5a. Pulseelbotén@o@
3. Coloque el mterruptor CONVEYOR botones del controlador Temperatura
"CONVEYOR" (Cinta digital de temperatura U8 — .1
transportadora) (—o) en | s para ajustar la tempera- o2
la posicion de encendido . . Temperatura m o%
" ON OFF tura prefijada si fuese e _,——-
). necesario. prefijada
________________________________ Observe que la @ @
4. Sifueranecesario, ajuste N oeo ﬁ:]eps?(:tug: Fl);ef\'):ggs:
la velocidad de la cinta . ;
transportadora @ mferl(t)r de la pantalla, (o) v
mientras

b pr trad 6a. Compruebe si se Elementos
orneado mostrado. enciende el indicador térmicos
luminoso "1". Esto indica activados
que el quemgdc_nr o los Temperatura
elementos térmicos se del horno por
han activado. debajo de
200°F/93°C

Elindicador luminoso "2"
se iluminara mientras el
horno se calienta a su
temperatura de opera-
cién minima normal de
93°C.

TONVdSH

7a. Espere aque elhorno se caliente alatemperatura prefijada.
Las temperaturas prefijadas mas altas requeriran una
esperamaslarga. Elhorno puede alcanzarunatemperatura
de 232° C en aproximadamente 15 minutos.

8a. Permita que el horno se caliente durante 10 minutos una
vez que haya alcanzado la temperatura prefijada.
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B. PROCEDIMIENTODIARIO DEAPAGADO

5b.

6b.

. (Sélo hornos de gas) Si el

. Espere aque elhorno se caliente alatemperatura prefijada.

. Deje que el horno se caliente durante 10 minutos una vez

Si el horno usa un [ paywaen
controlador digital de

Oseter
temperatura: m Osgpun

QO spLock
O OVER TEMP

lan|a|w]|i]

Ajuste el controlador de
temperatura a la temp-
eratura deseada.

'. Middleb:
V#7748 Marshall®

(OHEATON
SET PT
\CTUAL
EMP

* Pulse las teclas Set
Point (Punto prefi-
jado) y Unlock e A
(Desbloquear) al =
mismo tiempo.
Espere a que la luz
"SET PT" se
encienda. Vol vzt

+ Pulse las flechas §,,

hacia arriba y hacia

H ” o O spLock
abajo segun sea O ovenreur
necesario  para N (X
i A -
ajustar el punto A V I
prefijado.

ComprUEbe Si se a7y Middiet
V2778 Marshall®

enciende la luz "HEAT
ON" (Encendido). Esto
indica que el quemador
o los ele-mentos ] 7 £ HEAT ON
térmicos se hanactivado. lan] a )

O overTemp

interruptor "RESET" ﬁé
(Reiniciar) () se RESET

ilumina, significa que no

se ha encendido la llama

del quemador. Apriete

este interruptor () -~

(varias veces, si “es

necesario) para intentar

encender la llama.

NOTA: Sino lo consigue después de 15 minutos, significa
que el horo ha activado el modo de bloqueo de seguridad
que anula el interruptor "RESET" (Reiniciar) (). Si
ocurriera esto, apague los interruptores ”HEATR’ESE(TCa/or)
(&), "BLOWER" (Ventilador) (c8>) y "CONVEYOR" (Cinta
transportadora) (e=>) (posicion "O"). Espere AL MENOS
CINCO MINUTQOS. Luego repita el procedimiento diario de
encendido.

Las temperaturas prefijadas mas altas requeriran una
esperamas larga. Elhorno puede alcanzar unatemperatura
de 232° C en aproximadamente 15 minutos.

que haya llegado a la temperatura prefijada.

1. Coloque los inter- BLOWER

ruptores "BLOWER"

e lA

(Ventilador) (322) y "CON-

VEYOR" (Cinta trans- '° + '

portadora) (—o) en la
posicion de apagado
("O"). Abra la ventana (si
la hay) para permitir que
el horno se enfrie con
mas rapidez.

Observe que los ventila-
dores permaneceran
funcionando hasta que
el horno se enfrie y la
temperatura del mismo
esté por debajo de 93°C.

2. Una vez que el horno se haya enfriado y los ventiladores
se hayan apagado, desconecte los disyuntores/

interruptores de desconexién por fusible.

PRECAUCION
En caso de un fallo en el suministro eléctrico, coloque
todos los interruptores en la posicién de apagado ("O"),
abra la ventana del horno y retire el producto. Una vez que
se restablezca la electricidad, lleve a cabo el procedimiento
normal de encendido.

Enlos hornos de gas, el quemador nofuncionarayel gas
nofluira através del quemadorsino hay energiaeléctrica.
No debe intentarse poner en funcionamiento el horno

durante un fallo en el suministro eléctrico.
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ll. REFERENCIA RAPIDA: CONTROLADOR DIGITAL DE TEMPERATURA

Pantalla superior

Indicador luminoso ® 1
Se ilumina cuando el quemador
o los elementos térmicos estan
activados. Estaluz parpadeara
durante el funcionamiento
normal unavez que el horno
alcance latemperatura
prefijada.

Indicador

luminoso @ 2

Muestralatemperatura

Se ilumina cuando la

actual del horno.
\\

I~

.
I

temperaturadel
horno se encuentra
| | / por debajo de 93°C,
—’ ’—’ P O BIEN porencima
- de 316°C.

Pantalla inferior

s
I

Fa——

"1
Il

Muestra la ’— —’ .-
temperatura prefijada. — ' Luz indicadora
de porcentaje
Usada paratareas de
) A Y (> serviciode
mantenimiento
d / \ N solamente.
/ / \ \
Tecla de Tecla de infinito
avance Usada paratareas
Usada para de servicio de

tareas de servicio
de mantenimiento
solamente.

Tecla de flecha
hacia arriba
Aumentala
temperatura
prefijada. Pulse la
teclaunavez para
cambiarelvalor
prefijadoenun
grado. Mantengala
tecla pulsada para
cambios mayores
detemperatura.
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mantenimiento

Teclas de flecha solamente.

hacia abajo

Disminuye la
temperatura prefijada.
Pulse la tecla una vez
paracambiar el valor
prefijadoenungrado.

Mantenga latecla

pulsada para cambios

mayores de

temperatura.



Pantalla

Indicador luminoso Muestra la

"SP LOCK"
(Bloqueo punto
pref.)

Se ilumina cuando el

o actual en grados
Fahrenheit (F) o
Celsius (C).

temperatura prefijada

SECCION3-OPERACION

Indicador
luminoso "HEAT
ON" (Encendido)

Se enciende cuando el

quemador o
elementos térmicos,
segun el modelo de

punto prefijado esta horno, estan Indicador
asegurado contra funcionando. luminoso "SET
cambios. Este ajuste PT" (punto
sblo puede cambiarlo el prefijado)
personal de servicio. Ve ~ Se enciende
Middleb cuando se
' Marshall® muestra el punto
Indicador prefijado en la
luminoso ' ’_ ' — HEAT. pantalla.
OVERTEMP | ,—, | ETPT Indicador
(Temp. alta) -_— = - luminoso "AC-

Se ilumina cuando la
temperatura del
horno es superiora |

343°C. Consulte la

SP LOCK

) OVER TEMP

ACTUAL

T TUAL TEMP"

(Temp. actual)
Se enciende cuando

rapida: Diagnéstico

seccion Referencia
de averias en esta (

1

se muestra la
temperatura actual en
la pantalla.

S

Y5

\ Llave de

seccion.
Tecla de //Lﬁ D 4
temperatura /
Pulse esta tecla una
vez para ver la .

J servicio
\ Usadapara
tareas de

temperatura actual
en la pantalla.

Tecla

Desbloquear
Pulse esta tecla junto
con la tecla Set Point

para cambiar el
punto prefijado. Los

cambios sélo

Teclas de flecha
hacia arriba y flecha
hacia abajo

Pulse estas teclas para
aumentar o disminuir el

J
serviciode
mantenimiento
solamente.
Tecla Punto
prefijado

Pulse esta tecla junto
con la tecla Unlock
para cambiar el
punto prefijado.
Los cambios soélo
pueden realizarse

pueden realizarse punto prefijado. Si el durante 60
durante 60 punto prefijado no segundos.
segundos. cambia, refiérase a la

informacion sobre la tecla
Set Point y la tecla Unlock
en esta seccion.
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IV. REFERENCIA RAPIDA: DIAGNOSTICO DE AVERIAS

SINTOMA

PROBLEMA

SOLUCION

.\ El indicador lumi-
' noso se
enciende una vez
que el horno funci-
ona normalmente

| El'horno se apaga
-| completamente

durante la opera-

cion

% FOVERTEMP

= | Laluz estaencen-

tl2I¥I0 | dida, el horno no se

calienta

Aparece en la
pantalla, el horno
no se calienta

Se enciende el interruptor
"RESET" (Reinciar) (&) ; el

horno no se calienta (sélo
para hornos de gas)

El horno no se calienta

El horno funciona, pero sale
poco aire o no sale de los
dedos de aire

La cinta transportadora se
mueve bruscamente o no se
mueve

Los alimentos estan
demasiado o poco cocidos

La temperatura del horno
sobrepasa los 316°C. Si el
horno se deja en funciona-
miento, latemperatura puede
elevarse a343°Cy ocasionar
elapagado delmismo.

La temperatura del horno
excedi6los 343°Cyelhornose
apag6 automaticamente.

Elhornonoalcanz6los93°Cen
los 15 minutos posteriores al
encendido y ha dejado de
calentarse.

El quemador de gas no se
encendié enlos 90 segundos
posteriores al encendido del
interruptor "HEAT" (Calor)

A elA

¥87) (posicion"I").

Es posible que el horno no
reciba electricidad, o que los
controles se hayan ajustado
incorrectamente.

Es posible que los controles
estén ajustados incorrecta-
mente.

Es posible que los dedos de
aire se hayan ensamblado
incorrectamente después de
limpiarlos.

Lacorreadel ventilador puede
estarrota.

Lacintatransportadora puede
estar atascada con un objeto
enelhorno, olabandaocadena
de impulsién de la cinta
transportadora puede haberse
tensado excesivamente.

Es posible que los controles
estén ajustados incorrecta-
mente.

Apague el horno siguiendo las instrucciones de la seccion
Procedimiento diario de apagado.

Deje que el horno se enfrie. Independientemente del tiempo requerido
paraque se enfrie el horno, espere COMO MINIMO CINCO MINUTOS
antes de volver a encenderlo.

Repita el procedimiento diario de encendido.

Apague el horno siguiendo con las instrucciones de la seccién
Procedimiento diario de apagado. Péngase en contacto conun agente
del servicio autorizado de Middleby Marshall para determinary corregir
la causa del problemay evitar averias en el horno.

Apague los interruptores "BLOWER" (Ventilador) (C8)) y "CON-
VEYOR" (Cinta transportadora) (e—o)(posicién"0O").

Espere PORLOMENOS CINCO MINUTOS antes de volveraencender
elhorno

Repita el procedimiento diario de encendido.

Apriete el interruptor "RESET" (Reiniciar) () (varias veces, sies

RES

necesario) para intentarencender lallama del quemador.

Sinolo consigue después de 15 minutos, se activaraen el horno el
modo de bloqueo de seguridad que anula el interruptor "RESET"
(Reiniciar) (). Siocurrieraesto, apague los interruptores "HEAT"

ESET

(Calor) (5\,«,"”), "BLOWER" (Ventilador) (C8)) y "CONVEYOR" (Cinta
transportadora) (—o)(posicién"0"). Espere POR LOMENOS CINCO
MINUTOS antes de volver a encender el horno. Luego repita el

Verifiqgue que el disyuntor/conector por fusible esté activado.
Compruebe que el interruptor "BLOWER" (Ventilador) (C8>) esta
encendido (posicion"l"). Elquemador no puede activarse hastaque
los ventiladores estén funcionando.

Verifique que el punto de ajuste esté correctamente fijado.

Compruebe que el interruptor "BLOWER" (Ventilador) (Cg)) esta
encendido (posicion"l").

Sielhorno contintia sin calentarse, apaguelo siguiendo las instrucciones
enlaseccion Procedimiento diario de apagado.

Espere PORLOMENOS CINCO MINUTOS antes de volveraencender
elhorno

Repita el procedimiento diario de encendido. Compruebe que el punto
de ajuste sea superiora93°C.

Apague el horno siguiendo las instrucciones de la seccion
Procedimiento diario de apagado.

Refiérase ala seccion 4, Mantenimiento, para obtenerinstrucciones
sobre como volver aensamblar los dedos de aire.

Apague el horno siguiendo las instrucciones de la seccion
Procedimiento diario de apagado . Péngase en contacto con un agente
del servicio autorizado por Middleby Marshall para corregirel problema.

Apague el horno siguiendo las instrucciones de la seccion
Procedimiento diario de apagado.

Verifique que la cinta transportadora no esté bloqueada por algin
objetodentrodel horno.

Verifiqgue que la cadena de impulsién de la cintatransportadorano se
hayatensado excesivamente.

Refiérase ala seccion 4, Mantenimiento, para obtenerinstrucciones
sobre cémo verificar latensiéon de labanda de la cinta transportadora.

Verifique que latemperatura y tiempo de horneado ajustados sean
correctos.

SI NO SE RESUELVE EL PROBLEMA SIGUIENDO ESTOS PASOS, PONGASE EN CONTACTO CON UN AGENTE DEL SERVICIO
AUTORIZADO DE MIDDLEBY MARSHALL. CON SUHORNO SEINCLUYE UNA LISTA DE AGENCIAS DE SERVICIO AUTORIZADAS.
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AVISO
Antes de realizar CUALQUIER procedimiento de limpieza o reparacién del horno, haga lo siguiente:
1. Apague el horno y deje que se enfrie. NO repare el horno mientras se encuentre caliente.

2. Desconecte el disyuntor o disyuntores del suministro de energia eléctrica y desconecte el suministro eléctrico del horno.
3. Si fuera necesario mover el horno de gas para limpiarlo o para repararlo, desconecte el suministro de gas antes de

hacerlo.
Cuando haya terminado todos los procedimientos de limpieza 4. Para los hornos de gas, abra la valvula de seguridad de
y reparacioén del horno: la seccion de paso. Compruebe las conexiones de las
1. Si movid el horno para repararlo, devuélvalo a su tuberias de gas para ver si hay fugas; para ello utilice
ubicacién original. productos de prueba aprobados o una solucion espesa
2. Paralos hornos de gas, vuelva a conectar el suministro de agua con jabon.
de gas 5. Active los disyuntores del suministro eléctrico.
3. Vuelva a conectar el suministro eléctrico. 6. Lleve a cabo el procedimiento de encendido normal.

AVISO

Este horno contiene partes méviles y puntos de descarga eléctrica que pueden ocasionar lesiones. Desconecte y asegure/
identifique el suministro eléctrico ANTES de desensambilar, limpiar o reparar cualquier horno. Nunca desensamble o limpie

un horno con el interruptor BLOWER (Ventilador) (c%)) o cualquier otro circuito del horno encendido.

PRECAUCION
No use NUNCA una mangera de agua, un motor de agua o un aparato de limpieza de vapor a presion para limpiar el horno.
NO use cantidades excesivas de agua para evitar saturar el material aislante del horno. NO use un limpiador de hornos
caustico ya que podria dafiar las superficies de la camara de horneado revestidas de aluminio.

NOTA
CUALQUIER pieza de repuesto que se encuentre en el interior del horno, SOLO puede ser reemplazada por un agente del
servicio autorizado de Middleby Marshall. Se recomienda firmemente que los procedimientos de mantenimiento trimestral
y semestral descritos en esta seccién sean llevados a cabo SOLO por un agente del servicio autorizado de Middleby Marshall.

. MANTENIMIENTO - DIARIO Figura 4-1 - Orificios de ventilacién y parrillas

A Verifique que el horno esté frio y que la energia esté
desconectada, tal como se describe en la advertencia al
comienzo de esta seccién.

B. Limpie TODAS las parrillas de los ventiladores y orificios
de ventilacién con una escobilla dura de nilon. Refiérase
a la figura 4-1 para la ubicacion de las parrillas y orificios
de ventilacion.

C. Limpie el exterior del horno con un pafio y detergente

suaves. Orificios de
ventilacién
D. Verifique que TODOS los ventiladores de enfriamiento  en el panel
estén funcionando correctamente. delantero
, delhorno

PRECAUCION

Si alguno de los ventiladores de enfriamiento no funciona
correctamente, debe ser reemplazado INMEDIATA-
MENTE. EI funcionamiento del horno sin el enfriamiento
adecuado puede danar gravemente los componentes
internos del horno.

E. Limpie las bandas de la cinta transportadora con una
escobilla dura de nilon. Esto es mas facil de hacer si pone
la cinta transportadora en funcionamiento mientras usted
se coloca en el extremo de salida de la cinta y limpia las
migajas de la cinta transportadora mientras se desliza.

AL A
%

ANALTLLLRLARUAN NN

. R . , Orificios de '
F. Retire y limpie las bandejas colectoras. Aseglrese de  yentilacion en Ia OF;ﬁlfé:'(')asst;
volver a colocar las bandejas en la posicion original, ya que parte posterior ventilacion

NO son idénticas. Refiérase a la figura 2-11 (en la seccién del panel de en la parte

.. acceso al H
osterior del
2, Instalacién). compartimento P horno

G. Limpie la ventana (si la hay) en su sitio. de mecanismos
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A

MANTENIMIENTO - MENSUAL

Verifigue que el horno esté frio y que la energia esté
desconectada, tal como se describe en la advertencia al
comienzo de esta seccion.

Refiérase al apartado C, Instalacion de la cinta
transportadora, en la seccion Instalacion de este manual.
Después retire los componentes siguientes del horno:

+ Bandeja de salida de la cinta transportadora
+ Bandejas colectoras

+ Cubierta de la cadena

+  Compuertas del extremo

+  Conjunto de la cinta transportadora

Deslice los dedos de aire y las placas ciegas fuera del
horno, tal como se muestra en la figura 4-2. AL IR
RETIRANDO CADA DEDO O PLACA, MARQUELOS CON
UN "CODIGO DE UBICACION" para asegurarse de que
puede reinstalarlos correctamente.

Ejemplos de marcas:
(Hilera superior) T1
(Hilera inferior) B1

T2 T3 T4
B2 B3 B4

Desensamble los dedos de aire. Ver la figura 4-3. AL
DESENSAMBLAR CADADEDO, MARQUE EL"CODIGO DE
UBICACION" EN CADA UNA DE SUS TRES PIEZAS. De
esta manera, podra volver a ensamblar los dedos de aire
correctamente.

PRECAUCION

Un reensamblado incorrecto de los dedos de aire cambiara
las propiedades de homeado del horno.

Limpie los componentes de los dedos de aire y el interior
de la camara de horneado usando una aspiradora y un
pafio humedo. Refiérase a las precauciones de limpieza
en las advertencias que aparecen al comienzo de esta
seccion.

Vuelva a ensamblar los dedos de aire. A continuacion,
reinstalelos en el horno usando el "cédigo de ubicacién"
como guia.

Instale las compuertas del extremo del horno. Después,
vuelva a instalar la cinta transportadora.

Vuelva a colocar la cadena de impulsién. Vuelva a instalar
la cubierta de la cadena.

Verifique la tension de la banda de la cinta transportadora
como se muestra en la figura 2-7 (en la seccién 2,
Instalacién). La banda debe levantarse entre 25 y 50 mm.
Sifuese necesario, ajuste la tension de la banda siguiendo
el procedimiento descrito en el apartado C (Instalacién de
la cinta transportadora) en la seccion Instalacién de este
manual.

Vuelva a instalar las bandejas colectoras y la bandeja de
salida en el horno.

MANTENIMIENTO - TRIMESTRAL

Verifique que el horno esté frio y que la energia esté
desconectada, tal como se describe en la nota de
precaucion al comienzo de esta seccion.

Abra el panel de acceso al compartimento de mecanismos.
Con un aspirador de taller limpie el interior del
compartimento.

Ajuste todos los tornillos de la terminal de control eléctrico.
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Figura 4-2 - Reemplazo de los dedos de aire y las placas

Figura 4-3 - Desensamblado de los dedos de aire

Placa exterior

Placa interior

Multiple




SECCION4-MANTENIMIENTO

D. Desensamblado y limpieza de la banda doble

SOLO en el caso de hornos de banda doble, desensamble,

Si su horno usa una cinta transportadora de tipo 1, vaya al

paso 1 de esta seccidn,

"Limpieza de cintas

limpie y lubrique los componentes del eje de la cinta

transportadora, tal como se describe en esta seccion.

transportadoras de banda doble de tipo 1".

Si su horno usa una cinta transportadora de tipo 2, vaya al

paso 2 de esta seccion,

Los hornos PS536 pueden estar equipados con cualquiera de

"Limpieza de cintas

los dos disefios de cinta transportadora. Ambos disefios
estan disponibles con la configuracion de banda sencilla o de

transportadoras de banda doble de tipo 2".

banda doble. Refiérase a las figuras 2-9 y 2-10 para averiguar

qué cinta transportadora usa su horno.

- Identificacion de la cinta transportadora de tipo 1

-4

Figura 4

Los pernos en el
bastidor caben en las

ranuras de la

abrazadera

Tornillos tensores

(dos por lado)

Bastidor de la cinta
transportadora compuesto

por piezas rectangulares

de acero

JONVdS3

Tornillos de ajuste
de tension (dos) en

- Identificacion de la cinta transportadora de tipo 2

5

Figura 4

el extremo de
tension de la cinta

transportadora

Bastidor de la cinta
transportadora de acero
inoxidable de la seccion "C"

en el centro del
bastidor de la cinta

Placas abisagradas
transportadora

9/ WA
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SECCION4-MANTENIMIENTO

1.

a.

Limpieza de cintas transportadoras de banda doble de
tipo1

Refiérase al apartado C, Instalacion de la cinta
transportadora, en la seccion Instalacion de este manual.
Después retire los componentes siguientes del horno:
+ Bandeja de salida de la cinta transportadora

+ Bandejas colectoras

* Cubierta de la cadena

+  Compuertas del extremo

+ Conjunto de la cinta transportadora

Retire los eslabones maestros de cada banda de la cinta
transportadora. Después, enrolle las bandas a lo largo de
la cinta transportadora para retirarlas del bastidor.
Afloje (SIN RETIRAR) el tornillo de fijacion en el pifion
motriz externo. Después, deslice el pifion motriz fuera del
extremo del eje impulsor. Ver figura 4-6.

Afloje (SIN RETIRAR) los tornillos de fijacién en los cuatro
espaciadores de acero (dos por eje) Y en los doce pifiones
de la banda de la cinta transportadora (seis por eje).
Retire con cuidado las secciones de los ejes fuera del
bastidor de la cinta transportadora, retirando los pifiones
de labandade lacintatransportadora segun sea necesario.
Ver figuras 4-6 y 4-7.

Deslice las dos secciones de cada eje separandolas.
Limpie a fondo todos los componentes de los ejes usando
un pafio. Después lubrique cada eje interno sélido Y el
interior de cada eje hueco utilizando lubricante ligero apto
para alimentos. NO lubrique los ejes con WD40 o ningun
producto similar. Esto puede ocasionar el desgaste rapido
de los ejes.

Deslice las secciones de los ejes huecos sobre los ejes
interiores sélidos. Verifique que la seccién hueca que
tiene instalado un pifidén motriz se coloque al final del eje
impulsor.

Deslice los ejes reinstalados en el bastidor de la cinta
transportadora. A medida que vuelve a instalar los ejes,
deslice los espaciadores de acero y los pifiones de la
banda de la cinta transportadora sobre los ejes. Refiérase
a las figuras 4-6 y 4-7.

Después de alinear los ejes adecuadamente, coloque los
espaciadores de acero en su posicion contra los extremos
de los bujes del bastidor de la cinta transportadora. Apriete
los tornillos de fijacion en los espaciadores para sujetarlos
en posicion. No ajuste los pifiones de la banda de la cinta
transportadora en este momento.

Vuelva a instalar el pifién motriz externo. Apriete su tornillo
de fijacion para mantenerlo en posicién.

Refiérase al apartado C, Instalacién de la cinta
transportadora, en la seccioén Instalacién de este manual
para volver a instalar la banda de la cinta transportadora.
A medida que instala la banda, coloque en posicién los
pifiones de la banda de la cinta transportadora.
Después de colocar la banda en su lugar y los pifiones en
la posicién correcta, apriete los tornillos de fijacién para
mantener los pifiones en posicion.

Vuelva a instalar las compuertas de los extremos y la cinta
transportadora en el horno

Vuelve a unir las cadenas de impulsién. Vuelva a instalar
la cubierta de la cadena

Verifique la tensiéon de la banda de la cinta transportadora
como se muestra en la figura 2-11 (en la seccién 2,
Instalacion). La banda debe levantarse entre 25 y 50 mm.
Si fuese necesario, ajuste la tension de la banda siguiendo
el procedimiento descrito en el apartado C, Instalacién de
la cinta transportadora, en la seccion [nstalacién de este
manual.

Vuelva a instalar las bandejas colectoras y la bandeja de
salida en el horno. Después, vaya al apartado E "Correa
del ventilador".

Espaciador

Espaciador
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Figura 4-6 - Desensamble del eje impulsor

2. Afloje los tornillos de

fijacién en los pifiones
de la banda y

espaciadores (ocho)

(dos)

Pifiones
lisos (dos)

Pifiones
hendidos
(cuatro)

1. Retire el pifidén
motriz externo

3. Deslice los ejes
fuera del bastidor

4. Desensamble,
limpie y lubrique
los ejes

Figura 4-7 - Desensamblado del eje loco

1. Afloje los
tornillos de
fijacién en los
pifiones de la
banda y
espaciadores

(dos)

Pifiones lisos
(seis)

2. Deslice los ejes
fuera del bastidor

~

3. Desensamble,
limpie y lubrique
los ejes



Limpieza de cintas transportadoras de banda doble de
tipo 2

Refiérase al apartado C, |nstalacion de la cinta
transportadora, en la seccion [nstalaciéon de este manual.
Después retire los componentes siguientes del horno:

* Bandeja de salida de la cinta transportadora
* Bandejas colectoras

* Cubierta de la cadena

*  Compuertas del extremo

*  Conjunto de la cinta transportadora

Retire los eslabones maestros de cada banda de la cinta
transportadora. Después, enrolle las bandas a lo largo de
la cinta transportadora para retirarlas del bastidor.

Retire los dos tornillos de ajuste de la cinta transportadora
del extremo de tensién del bastidor de la cinta
transportadora, tal como se muestra en la figura 4-8.

Retire el conjunto del eje loco de la cinta transportadora.
Separe las dos secciones del eje loco.

Limpie bien los ejes usando un pafio. A continuacion,
lubrique el eje extendido y el interior del eje hueco usando
un lubricante ligero apto para alimentos. NO lubrique los
ejes con WD40 o ningun otro producto similar. Esto puede
ocasionar el desgaste rapido de los ejes.

Antes de volver a ensamblar los ejes en el bastidor de la
cinta transportadora, verifique que estén correctamente
orientados.

Vuelva a ensamblar el eje loco en la cinta transportadora.

Aseqgurese de que la arandela de bronce esté colocada
correctamente entre las dos secciones del eje. Ver figura
4-10.

Reemplace los tornillos de ajuste de la cinta
transportadora, tal como se muestra en la figura 4-8. Para
permitir la instalacién posterior de la banda de la cinta
transportadora, no apriete los tornillos en este momento.

Suelte el tornillo de fijacion de los dos pifiones motrices de
la cinta transportadora. Después retire los pifiones del eje.

Suelte el tornillo de fijacion del collar de seguridad, como
se indica en la figura 4-9.

Empuje el eje impulsor hacia los pifiones motrices y
levantelo hasta que quede libre del bastidor de la cinta
transportadora. Después, desensamble y lubrique las
dos secciones del eje impulsor tal como se ha descrito
para el eje loco.

Antes de volver a ensamblar los ejes en el bastidor de la
cinta transportadora, verifique que estén correctamente
orientados.

Vuelva a ensamblar el eje impulsor en la cinta
transportadora. Verifigue que el espaciador de nilén esté
en posicién, como se muestra en la figura 4-10. Asi mismo,
verifique que la arandela de bronce se encuentre en
posicion, entre las dos secciones del eje.

Reinstale los pifiones motrices. Vuelva a ensamblar las
correas y los eslabones maestros en la cinta
transportadora.

Vuelva a instalar las compuertas de los extremos y la cinta
transportadora en el horno.

Vuelva a unir las cadenas de impulsién. Vuelva a instalar
la cubierta de la cadena.

Verifique la tensién de la banda de la cinta transportadora
como se muestra en la figura 2-18 (en la seccion 2,
Instalacién). La banda debe poder levantarse unos 25
mm. Si fuera necesario, ajuste la tension de la banda
girando los tornillos de ajuste de la cinta transportadora.
Vuelva a instalar las bandejas colectoras y la bandeja de
salida en el horno. Después, vaya al apartado E "Correa
del ventilador".

SECCION4-MANTENIMIENTO

Figura 4-8 - Eje loco de banda doble
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Tornillode
ajuste de la
cinta
transportadora

Collar de seguridad

Figura 4-10 - Arandela y espaciador

Arandelade
bronce en
AMBOS ejes,
loco e impulsor

Espaciador de nilén

SOLAMENTEenel
eje impulsor
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E Correa del ventilador

1. Retire los seis tornillos que se muestran en la figura 4-11.
Después retire el panel posterior del horno.

2. Compruebe lacorreadel ventilador para determinarsitiene
la deflexion correctade 6,4 mmen el centroy observe sihay
grietas o desgaste excesivo. Ver figura 4-11. Si la correa
estatensada en exceso puede causar un fallo prematuro de
los cojinetes y posibles vibraciones. Una correa flojatambién
puede causar vibraciones.

3. Sifueranecesario, ajuste latension de la correa aflojandolos
cuatro pernos de montaje del motor. Vuelva a colocar el motor
segln sea necesario hasta alcanzar una deflexién correcta
de 6,4 mmy después apriete los pernos.

F. Lubricacion de los cojinetes de los ventiladores
1. Useunapistolaengrasadora para lubricarlos cojinetes del
eje del ventilador principal, tal como se muestraenlafigura

4-11.

Allubricarlos cojinetes:

+ Usegrasadejabodndelitiode alta calidad NLGIn®2, conaceite
de petréleo, como Middleby N/P 17110-0015.

+ Apliquelagrasalentamente hastaformarunapequefiagota
degrasaenlasjuntas. NOAPLIQUE DEMASIADA GRASA.
Siaplicademasiada grasapuede dafiarel cojinete.

2. Gireconlas manos el eje del ventilador tirando de la correa
paraeliminarlagrasa. Limpie con un pafio elexcesode grasa.

3. Vuelva acolocar el panel posterioren el horno.
. MANTENIMIENTO - SEMESTRAL

A. Verifigue queelhornoesté frioy que laenergia esté desconectada,
tal como se describe en la nota de precaucién al comienzo de esta
seccion.

B. Observe si las escobillas del motor de impulsién de la cinta
transportadora estan excesivamente desgastadas. Silas escobillas
se han desgastado hasta alcanzar una longitud inferior a 6,4 mm,
reemplacelas. Asegurese de reemplazarlas escobillas exactamente
enlamismaposicion.

C. Verifique los bujes y los espaciadores del eje impulsor de la cinta
transportadora. Reemplace los componentes desgastados.

V. JUEGO DE PIEZAS DE REPUESTO
PRINCIPALES - Disponibles por separado.

(rg Ver figura 4-12.
"U | Item Ctdad.N° de Pieza_Descripcion
> 1 1 44695 Motor de impulsion de la cinta
2 transportadora con conjunto de recogida
O 2 2 30153 Escobillas del motor de impulsién
r 3 1 37337 Juego del controlador de velocidad de la
cinta transportadora
4 1 33985 Conjunto de termopar
5 1 44687 Motor del ventilador
6 1 44685 Correa de ventilador
7 1 33983 Médulo de control de limite alto, 230 V
8 1 97525 Ventilador de enfriamiento axial, 230 V
9 1 39530 Interruptor de presion de aire, 230 V
ﬂ.o HORNOS ﬂ:‘CTRICOS:
10 1 44585 Conjunto de relé y disipador térmico
11 3 44701 Fusible, 60 A
12 1 45281 Elemento térmico, 380 V 8 kW
13 1 44783 Juego de controlador digital de temperatura
SOLO HORNOS DE GAS:
14 1 36939 Juego de controlador digital de temperatura
15 1 45668 Valvula de control de gas
16 1 45669 Médulo de encendido
17 1 45770 Encendedor
18 1 45771 Sonda de llama
19 1 31651 Tablero amplificador

Figura 4-11 - Acceso al panel posterior

Retire los seis (6)
tornillos para
retirar el panel
posterior

VRTLRALIALRAL ALY

AL T

Cojinetes
(dos en total)

Grasera (uno

- —]
por cojinete)

Motor del
ventilador

Correa del
ventilador

Afloje cuatro (4) tornillos para
ajustar la posicién del motor y la
tension de la correa

Fig. 4-12 - Juego de piezas de repuesto principales

Sélo hornos de gas
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SECCION 5 -DIAGRAMAS DEL CABLEADO ELECTRICO

Fig. 5-1 - Diagrama del cableado, horno eléctrico PS536

380V, 50 Hz, 3 F (Europa)
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IMPORTANTE

Dentro del compartimento de mecanismos se encuentra un diagrama del cableado eléctrico del

horno.
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Fig. 5-2 - Diagrama del cableado, horno de gas PS536
De 220 a 230 V, 50 Hz y 1 F (Europa)
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SECCION 5-DIAGRAMAS DEL CABLEADOELECTRICO
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IMPORTANTE
www.middleby.com

Lineade servicio abiertalas 24 horas: 1-(800)-238-8444
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Dentro del compartimento de mecanismos se encuentra un diagrama del cableado eléctrico del
Middleby Cooking Systems Group * 1400 Toastmaster Drive « Elgin, IL60120« EE.UU. +(847)741-3300 « FAX (847)741-4406
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