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INSTALACION Y OPERACION DE LA OPCION RS-232-C
DESCRIPCION DEL CONECTOR DE RS-232-C

Esta prestacion esta disponible en los modelos cuyo nombre termina en RS.

Utiliza un conector macho de 9 terminalestipo SUB-D. Laposicion del conector en
el pane poderior puede ser "X1" 0 "X7" dependiendo de los modelos.

Terminal Sedal Especificacion

O ) 1 NC No conectado

©) 2 RxD Recepcion de Datos
O 3 TxD Transmisién de Datos

O 4 NC No conectado
O 5 GND Tomade Tierra
e O 6 NC No conectado

O 7 NC No conectado
\@f/J 8 NC No conectado

9 PROBE Entrada de Contacto de Palpador

PARAMETROSDE INSTALACION DE LA RS-232

PARA-
METRO SIGNIFICADO

PAR90 Indicalavelocidad de transmision através de la RS.
Opciones: 75, 150, 300, 600, 1200, 2400, 4800 y 9600 baudios.

PAR91 Indicalaexistenciay el nivel activo del palpador.
Opciones. 0 = No hay palpador,
1 =Hay palpador y su nivel activo esalto (> 2.4V cc).
2 = Hay palpador y su nivel activo es bajo (<0.8Vcc).

L as sefiales del palpador deben estar comprendidas entre = 24V cc

PAR92 Indicael diametro de la bola del palpador.
Valor numérico desde 0 hasta 99,999 milimetros.

SIN USO EN ESTA VERSION

PAR93 Modo de visualizacion de cotas cuando se activa el palpador.
Opciones:
0 = Sigue visualizando el contaje normal mente,
1 = Congela el contagje hasta que deja de hacer contacto.
2 = Congela el contaje hasta hacer contacto de nuevo.
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CONEXION DE PERIFERICOS
El visualizador utiliza el protocolo XON/XOFF en su comunicacion con
periféricos. La RS se debe configurar para 8 bits por caracter, 1 bit de parada

y sin paridad. Lo unico a personalizar es la velocidad de transmision.

Conexién aun PC :

DRO 9pinPC DRO 25-pin PC
1 1 1 1
3 3 3 3
4 4 4 —4
5 5 5 5
6 |—6 6 |76
7 7 7 —7
8 8 8
9 9 S 20

PALPADOR PALPADOR

Conexion aunaimpresora:

DRO 9-pin IMPRESORA DRO 25-pin IMPRESORA
1 1 1 1
2 2 2
3 3 3 3
4 ,74 4 ,74
S | S S 5
6 6 6 6
7 | 7 7 —/
8 8 8
g 9 g 20

PALPADOR PALPADOR
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CONEXION DEL PALPADOR

Conexion de Palpador _de contacto:

Conexion simple.

Pieza a medir - Pin 5
(Conductora electricamente) n

En este tipo de conexion se utiliza el nivel activo bajo (< 0.8Vcc).

Conexion de Palpador de contacto interno:

Palpador con salida de contacto ‘ normalmente abierto :
*%40 Pin 5
of———°Ping

En este tipo de conexion se utiliza el nivel activo bajo (< 0.8Vcc).

Palpador con salida de contacto normalmente cerrado :

{:40 Pin 5
— ©°Pin9

En este tipo de conexion se utiliza el nivel 10gico alto (>2.4Vcc).

- Instalacion y Operacion dela RS-232 - Pégina: 3 -



OPERACION CON EL PALPADOR

Unavez indaado € papador, paramedir una pieza se deben seguir s Sguientes pasos.

1.

Colocar el palpador en la maquina y conectarlo al visualizador y al
periférico estando los dos elementos apagados.

Encender el visualizador y €l periférico que vaarecibir las cotasy poner,
este ultimo, en espera de datos por la RS. Tanto el visualizador como el
periférico deben tener los mismos valores de transmision.

Pulsar |a secuencia de teclas c || - . Con esta operacion se tiene que

encender |la lampara con el texto ‘PROBE’. De no ser asi, revisar los
parametros pues el correspondiente ala configuracion del palpador podria
no tener el valor correcto (PAR91 =16 2).

Realizar las medidas de la pieza. Si no llegan los valores de las cotas al
periféricoollegan caracteresextrafios, revisar losval oresdelos parametros,
tanto en el visualizador como en el periférico, y el cable de conexion.

Paraterminar el proceso de medidavolver apulsar | c | -« |. Lalamparade
‘PROBE’ se apagara.

El formato con el que se envian las cotas es :

X =-12345.678 Y =-12345.678 Z = - 12345.678<cr><|f>

Notas : Solo se envian los gjes visualizados. Se eliminan los ceros no

significativos. En los niUmeros positivos se pone un espacio en
blanco en vez del signo. El punto decimal se corresponde con la
resolucion de cada gje, milimetros o pulgadas, resolucion gruesa
o fina. Si algun eje es rotativo se presentara con su formato
(99g°mm’ss” 6 ggg.mmmm). <cr> significaretorno de carro
<|f> significa salto de linea

Durante €l trabajo con palpador no se permite realizar busgueda de
Cero Maguina (o). El resto de operaciones estan permitidas.

Si estando en este modo, se accede al modo de edicion de parametros,
se cancela el trabajo con palpador.

Fagor Automation suministra el palpador con su cable de
conexion para estos visualizadores
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