PFMB7-TFQO4ES

ZS\C

A Precaucion

Resumen de piezas del producto (continuacion)

Montaje e instalacion (continuacion)

*No toque los terminales y conectores cuando la corriente este activada. Diepiay PFMB7201 PFMB7501/7102 Olfngor::ﬁ: |er|e cjl:it::;rama y la siguiente tabla para los detalles de montaje
: P H Podrian producirse descargas eléctricas, errores de funcionamiento o dafios. . . " :
Manual de instalacion y mantenimiento «Una vez completado el mantenimiento, lleve a cabo las adecuadas | S “Consutte el manual de funcionamiento en el sitio web de SMC
FI UjOStatO dlglta| inspecciones funcionales y pruebas de fugas. | \ - (URL http/Awww.smeworld.com) para los tamarios de los orificios de montaje.
i i i i i Ny ) (557 K
PFMB7201/7501/7102 c € _Sl se detecta una fug_rfl de fluido o si el equipo no funciona correctamente, L1® e &K WL G |
interrumpa la operacion. J=== LD &M L & E}TL
Si se producen fugas en piezas distintas al conexionado, el producto = ‘““"’m“’“ﬂ @M
Normas de seguridad podria estar dafiado. N e
Desconecte la corriente eléctrica y detenga la alimentacion de fluido. ¢
Este manual contiene informacién esencial para la proteccion de No aplique fluido si existen fugas. Elemento Descripcion
usuarios y otros contra posibles lesiones y dafios al equipo. Si se produce una anomalia en el funcionamiento, no existe una garantia _ Muestra el valor de caudal, el modo de ajuste
:Lea este manual antes de utilizar el producto para asegurarse un absoluta de seguridad. | |Display LED los codiqos de error ’
correcto manejo del mismo, y lea los manuales de los aparatos y 9 :
correspondientes antes de utilizarlos. NOTA Muestra el estado de salida de OUT1 y OUT2.
-Conserve este manual en lugar seguro para futuras consultas. J |LED indicador Cuando de seleccione el modo de salida de Tornillos suministrados por el cliente.

eLa alimentacion de corriente continua debe que ser una alimentacion con
aprobacién UL, de la siguiente manera: ¥
Circuito (clase 2) con un maximo de 30Vrms (42.4V max.), usando una K |Boton ARRIBA (A «3|Selecciona el modo y aumenta el valor de vileelelle
unidad de alimentacion de clase 2 conforme a UL 1310 o un referencia del modo ON/OFF.

Estas normas indican el nivel de riesgo potencial a través de las
etiquetas "Precaucion", "Advertencia" o "Peligro", seguidas de
informacién de seguridad importante que debe leerse detenidamente.

Para garantizar la seguridad del personal y del equipo, deberan

impulsos acumulada, el LED se apagara.

Montaje directo
Tornillo Par

. " — PFMB7201 | Tornillos M3 (2 uds.) 0.35a0.45 Nm
observarse las normas de seguridad de este manual y del catélogo de transformador de clase 2 conforme a UL 1585. L |Boton AJUSTE (5) Pulse este boton si desea acceder al modo y -
producto, junto con otras practicas de seguridad relevantes. «S6lo estan homologados UL los productos que llevan la indicacion . en ajustar un valor de referencia. PFMB7501| Tomillos roscadores
el cuerpo. (tamafio nominal: 0.5a0.7 Nm

PRECAUCION indica un peligro con un nivel de
A Precaucion |riesgo bajo que, de no evitarse, podria provocar
lesiones leves a moderadas.

Selecciona el modo y disminuye el valor de
referencia del modo ON/OFF.

n |Indicador de unidades |Indica la unidad actualmente seleccionada.

PFMB7102

M |Boton ABAJO (V) #3 3.0 x 4 uds.)

Consulte el manual de funcionamiento en el sitio web de SMC
(URL http://www.smcworld.com) para mas informacién sobre las
instrucciones de seguridad.

oMontaje en rail DIN (Sélo PFMB7201)
-Consulte el diagrama y la siguiente tabla para los detalles de montaje.

ADVERTENCIA indica un peligro con un nivel de
A Advertencia| riesgo medio que, de no evitarse, podria provocar
la muerte o lesiones graves.

+3: Si se usa el display invertido, la funcién de los botones A y X/ se invierte.

-El rail DIN es suministrado por el cliente.
-El rail DIN no es adecuado para el tamafio de conexién FO2 (G1/4).

PELIGRO indica un peligro con un nivel de riesgo

[ T
. i : Fijacién (roscada) (ORN> 2 oW, Filacionde
A Peligro eleva_ldo que, de no evitarse, provocara la muerte Montaje e instalacion & \\\{V/“\ moizie
o lesiones graves. ; ':‘“-ti"”" en rail DIN
X

HMontaje

Este producto es un equipo de clase A destinado al uso en un entorno g X WL L4

industrial.

En otros entornos pueden llegar a existir dificultados para garantizar la
compatibilidad electromagnética debido a las perturbaciones por
conduccion y radiacion.

A Advertencia

*No desmonte, modifique (incluido el cambio de una placa de
circuito impresa) ni repare el producto.
Pueden producirse fallos o lesiones personales.
*No utilice el producto fuera de las especificaciones.
No utilice fluidos inflamables ni nocivos.
Puede producirse un incendio, errores de funcionamiento o dafios al
producto.
Confirme las especificaciones antes de iniciar el funcionamiento.
«No utilice el producto en una atmdsfera que contenga gases
inflamables, explosivos o corrosivos.
Pueden producirse incendios, explosiones o corrosion.
Este producto no esta disefiado a prueba de explosiones.
*No utilice este producto cerca de fluidos inflamables.
Pueden producirse incendios o explosiones.
Sélo puede utilizarse aire y N2.
*No utilice el producto en ambientes en los que la electricidad
estatica puede representar un problema.
De lo contrario, puede ocasionar fallos en el funcionamiento del sistema.
+Si utiliza el producto en un sistema de bloqueo:
*Disponga un sistema de blogueo adicional como, por ejemplo, un
sistema mecanico.
-Compruebe periddicamente el producto para asegurar un uso
adecuado.
De lo contrario, podria producirse un error de funcionamiento y causar
un accidente.
¢ Al realizar trabajos de mantenimiento deben seguirse las
siguientes instrucciones:
+Corte el suministro eléctrico.
-Detenga el suministro de aire, evacue la presion residual y
compruebe la descarga de aire antes de proceder al mantenimiento.
En caso contrario, pueden producirse fallos o lesiones personales.

Resumen de piezas del producto

Cuerpo

PFMB7201

PFMB7501/7102

Elemento Descripcion
A |Display *1 Consulte a continuacion.
B [Conector Conector para la conexion eléctrica.

C |Cable con conector Cable para alimentacion y salidas.

Para el conexionado. Conectado a la entrada
de fluido en la conexion de ENTRADA y a la
salida de fluido en la conexion de SALIDA.

D [Conexionado

Cuerpo El cuerpo del producto.

Se utiliza para montar el producto en un rail

Orificio pasante DIN o directamente en un panel.

Usado para fijar la valvula de ajuste de caudal.

E
F
G |Anillo de fijacion *2
H

Valvula de ajuste de

Mecanism | orifici ra ajustar el I
caudal #2 ecanismo del orificio para ajustar el cauda

#1: El display lleva una cinta protectora. Retirela antes del uso.
+2: La tabla muestra las piezas cuando se incluye una vélvula de ajuste de caudal.

*Nunca monte el producto en un lugar en el que se utilice como soporte
mecanico.

*Monte el producto de forma que el fluido fluya en direccién de la flecha
indicada en el lateral del cuerpo.

o Montaje en panel (S6lo PFMB7201)
-Consulte el diagrama y la siguiente tabla para los detalles de montaje.
+Consulte el manual de funcionamiento en el sitio web de SMC
(URL http://www.smcworld.com) para conocer las dimensiones y el
grosor del panel.

Fijacion

oMontaje con fijacion (se muestra el modelo PFMB7501/7102)
-Consulte el diagrama y la siguiente tabla para los detalles de montaje.
*Consulte el manual de funcionamiento en el sitio web de SMC
(URL http://www.smcworld.com) para conocer el grosor de la fijaciéon y
las dimensiones del orificio de montaje.

©) Tornillos ®

. Tornillos suministrados
p i
T de montaje

por el cliente.

Modelo Fljam.on de montaje Montaje en .eI equipo
Tornillo Par Tornillo
Tornillos de montaje 0.45a .
PFMB7201 suministrados (2 6 3 uds.)| 0.55 Nm Tornillos M3 (4 uds.)
PFMB7501 i i
Torpl!los de montaje 0.5a Tornillos M4 (4 uds.)
PFMB7102 | Suministrados (4 uds.) 0.7 Nm

QY o Arandelas elasticas
52 . L
Fijacion gl S, Tornillos de union

o

(Orificio de montaje Tornillos para montaje

en rail DIN

Modelo Fijacion Fijacion de montaje en rail DIN
Tornillo Par Tornillo Par
. Tornillos de
Tornillode| 0.35a . P 0.35a
PFMB7201 union 0.45 Nm monte;])(leNen rail 0.45 Nm

HEConexionado

*No monte el producto invertido.

+La longitud del conexionado directo debe ser 8 cm o superior. En
caso contrario, la precision variara en aproximadamente +2% fondo
de escala.

+Evite los cambios repentinos en el tamafio del conexionado en el lado
de ENTRADA del producto.

*No libere la SALIDA del producto directamente a la atmosfera sin el
conexionado conectado. Si el producto se usa con la salida libre, la
precision puede variar.

Lado de ENTRADA — Lado de SALIDA
Direccién del caudal

AN [ 1]
8 cm o mayor

oConexionado para conexiones instantaneas

+La precision puede variar en
aproximadamente un

+2% si se usan tubos diferentes a los
recomendados.

+Inserte el tubo completamente en el
racor de forma que no pueda salirse.
+Si introduce la tuberia con demasiada
fuerza, puede producirse algin dafo.
-Asegurese de que no hay fugas
después de realizar el conexionado.
«Utilice el producto a la temperatura y temperatura de funcionamiento indicada.
*Consulte el manual de funcionamiento en el sitio web de SMC

(URL http://www.smcworld.com) para més informacion sobre las tuberias.

Reductor
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Montaje e instalacion (continuacion)

oConexionado para la fijacion metalica
-Aplique el par de apriete especificado. Consulte la siguiente tabla
para obtener los valores de par requeridos.
-Si se supera el par de apriete, el producto puede romperse.

Resumen de ajustes

Se suministra alimentacion

Ajuste del caudal (valor de referencia tnicamente) de OUT1 - OUT2

HOperacioén (el siguiente ejemplo corresponde al modelo PFMB7201

Ajuste de OUT1 - [F 1]

(@ Lista de operaciones de salidas digitales

v (modelo de 1 salida) cuando no se usa la funcién de inversién.)
La salida no funcionara durante 3 segundos tras suministrar alimentacion.

Seleccione la operacién requerida en la siguiente tabla. Por ejemplo, - - -

@ Pulse el boton S una vez en el modo de medicion. +Active la salida digital cuando el caudal supere el valor de referencia.

Si el par de apriete es insuficiente, la conexion se puede aflojar. N Se muestra el cdigo de identificacion del producto. [P_1]o[n_1]y el valor de referencia apareceran alternativamente en la —®
*Conecte el producto a la tuberia sujetandolo con una llave pantalla. +Active la salida digital cuando el caudal sea inferior al valor de referencia.
tnicamente por la parte metalica. _ —

-~

[Modo de medicién] ] Se muestra

s alternativamente
- < >

+Active la salida digital cuando el caudal se salga del rango de caudal
especificado. — ©

Asegurese de que la llave no dafie el conector.

Evite que parte de la cinta sellante quede en el interior de la via del
caudal.

-Asegurese de que no hay fugas después de realizar el conexionado.

El modo en que se detecta y visualiza el caudal y en el que la funcién del
flujostato esta operativa.
Se trata del modo basico de funcionamiento; deberan seleccionarse otros modos

[ s
o

Valor de referencia

para el punto de ajuste y para otros cambios en la configuracion de funciones. - } . ) Interruptor
peracion . q :
" @ Pulse 'el botén A\ o V' para modificar el valor de refer.enC|a. ) : Salida normal Salida inversa
Pulse el botén S Pulse el boton S durante 2 A El boton A\ se usa para aumentar el valor de referencia y el boton X/ Salda
A . v ara reducirlo.
By Tamafo : una vez. segundos 0 mas. P instants ® instanta
Precaucion O Modelo rosca Par requerido lljut|§e )Xnantenga pulstado IeI Caudal instantaneo Caudal instanténeo
nominal Ajuste del caudal | (Configuracién de las funciones . A oton 4 para aumentar & »
P &Modo de ajuste en 3 pasos] [Modo de seleccion de funciones] Otras funciones 7 |3 valor de referencia de forma 7] Aumento  Disminucion Disminucion  Aumento
PEMB7201 Rc1/4 12214 Nm b s continua. g Valorde | decaudal  decaudal de caudal  de caudal
\Y N
NPT1/4 +: Las salidas continuaran funcionando durante el ajuste. = N o Pulse y mantenga pulsado el 7] referencia ) valorde Lo\ oo ___ )
PEMB7501 Rc1/2 *: Si, durante el ajuste, no se acciona un botén durante 30 segundos, el display parpadeara. 2 S botén X/ para disminuir < P_1 }H‘S;'e"es's referencia ,}H'S‘e’es‘s
Acoplamiento 28a30N (Esto evita que el ajuste quede incompleto si, por ejemplo, un operador debe salir durante el ajuste.) : () - n_1 '
p a m : = ! valor de referencia de forma © ) I
PFMB7102 | NPT1/2 #: El modo de ajuste en 3 pasos y el modo de seleccién de funciones se afectan el uno al otro. continua o 0 o | |
: '8 1 1 Tiempo 1 1 Tiempo
. . i i i i
® Pulse el botén S para concluir el ajuste de OUT1. Vuelva al modo de > saida OV saliga N
medicion. OFF OFF
LEUEIY Distancia entre S e e
Modelo rosca L o _ @ o ©
nominal caras de la fuamon ° @ ° @ > Caudal instantaneo Caudal instantaneo
=
®©
Rc1/4 2 En los modelos con salidas digitales para OUT1 y OUT2, también se mostrara [P_2] o [n_2]. g Aumento  Disminucion
PFMB7201 | NPT1/4 17.mm Ajustelo conforme a @ anterior. = de caudal  de caudal
*: Si se selecciona un modo diferente al de histéresis, consulte el manual de funcionamiento en el S Valor de limite superior] Histéresis
G1/4 21 mm sitio web de SMC mH TTTTTITITC
(URL http://www.smcworld.com) o pdngase en contacto con SMC. ‘é’ A
. PFMB Rc1/2 #: Observe que el valor de referencia y la histéresis se afectan mutuamente. S Valor de limite inferior H
Acoplamiento 7501 NPT1/2 30 mm +: Para unos ajustes mas detallados, ajuste cada una de las funciones en el modo de seleccion de qc) n ! [l
PFMB7102 funciones. > i "1 Tiempo
G1/2 [0} ON ON [} [}
'g Salida OFF Salida OFF
© n "
o Tiempo Tiempo
=
MCableado Ajuste del caudal (valor de referencia unicamente) de OUT1 - OUT2 Configuracion de las funciones
. s | Display: Recuento ascendente (AC1 =Aﬁad\r)| | Display: Recuento ascendente  (AC1 =Aﬁadi1)|
©Conexién . . . . , . HModo d iust 3 HEModo d | ién de fi : Caudal acumulado Caudal acumulado
Las conexiones deberian realizarse con el suministro eléctrico odo de ajuste en 3 pasos 0do de seleccion de funciones
apagado. Este modo permite introducir los valores de referencia (puntos de En este modo, los ajustes de funcion se pueden modificar por separado. P T ez A
H 1 . 7 .= - P 1 1
‘Lleve los cables del producto de forma independiente a los cables de consigna) en tan sélo 3 pasos. En el modo de medicién, pulse el botén S durante 2 segundos o mas 0 — Tarapo 0 Temoo
potencia o alta tension. De lo contrario, las interferencias pueden Use este modo si simplemente se desea modificar los valores de referencia. para visualizar [F 0]. s ON ! oN !
provocar fallos en el funcionamiento. _ Pulse el boton A o N/ para seleccionar la funcion que desea modificar. & | Salida Salida
*Asegurese de que el terminal FG esta conectado a tierra cuando use B Ajustes de fabrica > Tiermpo Tiermpo
una fuente de alimentacion comercial. Algunas fuentes de Cuando el caudal I valor de ref 2P 11 el flui . [ Modo d dicid ] E -Recuento ascendente desde "0". ) -Recuento ascendente desde "0". )
alimentacion pueden generar ruido y afectar al flujostato. En ese caso }Jan 0 el cauda .supera elva OI’. e referencia [P_1], el ! ujostato se activa. 0do de medicion 8 :E‘e;gtr\xe:)c;??g? rsr?eatljﬁ:\nnztiee‘\jnge(.je referencia. :SReec‘izsr?]cgvslQ%ngggziﬁgz?héigrde referencia.
se ha de intercalar un filtro. nGcleo de ferrita. etc Si el caudal desciende por debajo del valor de referencia en el valor ©
, ) histéresis [H_1] 0 mas, el flujostato se desactivara. t Pulse el botén S durante 2 segundos 0 mas. % _
» y Si el funcionamiento mostrado en el siguiente diagrama resulta aceptable, ] [Dispey: Resrio descendente_(AC' = | [Dispey: Recuento descendente_(AC' = EC)|
oConexién/ Descon.eX|,on mantenga estos ajustes. Modo de seleccidn de funcion % Caudal acumulado Caudal acumulado
.AI montar el Cable’ Insertelo reCto en eI Conector _8 Valor de referencia Valor de referencia
conector, sujetando la palanca y el cuerpo Palanca \ 1 § . ‘*P‘”“g it 2*"";
del conector entre los dedos y empuije el — Velor de referencial Histéresi : Tiempo ' Tiempo
£ N !
cuerpo del cable hasta que la palanca se P E [P1] { THer;e]sm caiga ™ ‘; cin O
enganche en la carcasa y quede bloqueada. = o - OFF : OFF l_*:>
P ti | bl i | | S Tiempo Tiempo
ara ':e Irar el cable, presione la pa ancla = -Recuento descendente desde el valor de referencia. + Recuento descendente desde el valor de referencia.
para liberar el gancho de la carcasay tire (& -Se activa cuando se alcanza "0". -Se desactiva cuando se alcanza '0".
Cuerpo del cable -Retorno al valor de referencia mediante ajuste. - Retorno al valor de referencia mediante ajuste.
recto del cuerpo del cable. Flujostato ON Pulse el botén S durante 2 segundos o méas en el modo de seleccién
Flujostato OFF de funcién para volver al modo de medicién.
+ (2]
= °
- @
. . — >
Elemento Modelo Conflgura0|on g_ Caudal acumulado Caudal acumulado
. PFMB7201 100 L/min o
1 |Marron| CC (+) [P_1] Valor de ajuste de OUT1 - 8 3 . .
- — [P_2] Valor de ajuste de OUT2 = PFMB7501 250 L/min e g Tiempo Tiempo
2 |Blanco| OUT2 / Salida analégica / Entrada externa PFMB7102 500 L/min = £ on o
- »n Q i 50
3 | Negro | SALIDA1 W 1] Histéresis de OUTT PFMB7201 10 L/min o O | S e " Selida cp 50ms
4 Azul |CC (—) [ — ] isteresis de PFMB7501 25 L/min = Tiempo Tiempo
[H_2] Histéresis de OUT2 = - e
Consulte las precauciones especificas del producto en el manual de PFMB7102 50 L/min L
funcionamiento del sitio web de SMC (URL http://www.smcworld.com) #: Solo disponible para modelos con salidas digitales para OUT1y OUT2.
para mas informacion sobre la instalacion.

%

Consulte el modo de seleccion de funciones para cambiar la histéresis.
Para unos ajustes mas detallados, ajuste cada una de las funciones en el
modo de seleccion de funciones.

: El funcionamiento puede ser inestable si se usan el modo de histéresis o el modo de ventana
comparativa mientras el caudal esté fluctuando. En ese caso, mantenga un intervalo entre los
valores de referencia y comience a utilizarlo tras confirmar que el funcionamiento es estable.
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Ajuste de OUT1 - [F 1] (continuacion)

(@ Diagrama de flujo de ajuste
Consulte la lista de modos de salidas digitales para el procedimiento
de ajuste. (Marque la ruta utilizada con un lapiz o rotulador).

Ajuste de OUT1 - [F 1] (continuacion)

v Pulse el boton S para iniciar el ajuste.

Valor de referencia (Cuando se selecciona el modo de histéresis,
el modo de ventana comparativa o el modo de
salida acumulada)

Pulse el botdn A\ o ¥/ para modificar el valor de referencia.
+: El valor de referencia y la histéresis se limitan el uno al otro.

v Pulse el boton S para iniciar el ajuste.

Histéresis (Cuando se selecciona el modo de histéresis o el modo de
ventana comparativa)

Pulse el boton A\ o Y/ para modificar el valor de referencia.
+: El valor de referencia y la histéresis se limitan el uno al otro.

v Pulse el boton S para iniciar el ajuste.

Color de visualizacion
Se muestra alternativamente

Valor de
referencia

Se muestran [Col] y [valor de referencia actual]
alternativamente.

Pulse el botén A\ o \ para seleccionar el
valor.

|l' )
DR AN
Color de
display

©
]
i Modo de histéresis Modo de ventana Modo de salida Modo de impulsos
3 . comparativa acumulada acumulados
E [H45] [Yin] [ALA] [PLS]
— \/ ¥ ¥
o 2
5
5 £ | Normal . Inverso Normal . Inverso Normal . Inverso Normal . Inverso
25| LA i_n] [I_P] [i_n] [i_F] [i_nl [i_F] i_n]
g5
R
g2
« | Valorde Valor de Limite Limite * *
] i i inferior inferior 3 digitos 3 digitos
ER G| | [P [niL [FF' [" e
5 i nii
g L4 L4 K 2 ¥
s Limite Limite ® %
= superior superior 3 digitos 3 digitos
[P iH] [n tH]
[Fi2] [nid]
3 digitos 3 digitos
inferiores inferiores
2
3 Histéresis Histéresis [P i3] [n i3]
:% [H. 1 [HI]
T
(4} El color del display se . o
2 g puede configurar para eny .Verd_e ON: Rojo Siempre: Rojo Siempre: Verde
29 N OFF: Rojo OFF: Verde .
SL e cambien dependiendo - [rEd] [Grnl
©  del estado de OUT1. [5a0] [5ar]

%

: La salida acumulada se puede ajustar entre 0 y 999 999 999 L.
El valor de referencia se introduce comenzando por los 3 digitos superiores.

Introduzca los elementos entre [ ] que haya seleccionado, conforme
al siguiente procedimiento.

@ Operacion
Siga el diagrama de flujo de ajuste.

Pulse el botén S durante

En el modo de medicion, pulse el botén S 2 segundos o mas.

durante 2 segundos 0 mas para acceder al

modo de seleccién de funciones. | ,'_.' = |,'- ,'J
Modo de Modo de

medicion  seleccion de
funcién

[ng ]

Pulse el boton A o \/ para visualizar [F 1]. |,: ,-,l . |
Se muestran [F 1]y [oU1] alternativamente. UL

v Pulse el boton S.

Modo de salida
Se muestra alternativamente

NI
Lt

Modo de salida Valor de referencia

Se muestran [oU1] y [valor de ajuste actual]
alternativamente.

Pulse el botén A\ o Y para seleccionar

el valor.

v Pulse el boton S para iniciar el ajuste.

Légica (directa o inversa) Se muestra alternativamente

(.0 ] <
[
Seleccione  Valor de referencia

la salida
inversa

Se muestran [10t] y [valor de ajuste actual]
alternativamente.
Pulse el boton A o Y/ para seleccionar el

valor.
. Al cambiar a salida inversa, el color del display cambiara
conforme al ajuste.

v Pulse el boton S para concluir el
ajuste.

Vuelva al modo de seleccion de funciones.
Pulse el boton S durante 2 segundos 0 mas para volver al modo de medicion.

Consulte el manual de funcionamiento en el sitio web de SMC
(URL http://www.smcworld.com) para los ajustes distintos a los
anteriormente mostrados.

Otras funciones

oFuncién de bloqueo del teclado
(Pulse el boton S durante 5 segundos o mas)
oVisualizacién del valor maximo
(Pulse el botén A durante 1 segundo).
oVisualizacion del valor minimo
(Pulse el boton Y durante 1 segundo).
©Operacion de reinicio
(Pulse los botones A y Y simultaneamente durante 1 segundo 0 mas.)

Consulte el manual de funcionamiento en el sitio web de SMC
(URL http://www.smcworld.com) para mas informacién sobre el
mantenimiento del producto.

Caracteristicas técnicas

Consulte el catalogo del producto o el manual de funcionamiento en el sitio
web de SMC (URL http://www.smcworld.com) para mas informacion sobre las
caracteristicas técnicas del producto.

Dimensiones

Consulte el catalogo del producto o el manual de funcionamiento en el sitio
web de SMC (URL http://www.smcworld.com) para mas informacion sobre las
dimensiones del producto.

Reinicio a los ajustes de fabrica

@D En el modo de medicion, pulse el boton S durante 2 segundos o mas
para visualizar [F 0].
@ Pulse el boton A o \/ para visualizar [F99]. Pulse el boton S.

@ Pulse el boton A o W para visualizar [ on]. Pulse los botones Sy ¥

Solucién de problemas

Consulte el manual de funcionamiento en el sitio web de SMC
(URL http://www.smcworld.com) para mas informacién sobre la
resolucion de problemas.

HIndicacion de errores

simultaneamente durante al menos 5 segundos. T
@ El reinicio a los valores de fabrica se ha completado. Pulse el boton S Nombre del Cadigo Descripcion Medidas
durante 2 segundos o mas para volver al modo de medicién. Eelf de error
El caudal ha superado
. P I el limite superior del | Reduzca el
W Ajustes de fabrica roron rango de visualizacion | caudal.
Elemento Ajuste de fabrica de caudal.
o o . ; " p Error de caudal
[ r£F1Condicién de referencia | [ A1 Condicion estandar instantaneo El fluido fluye en Conecte ol
[F B0 rEF) | [ 14 11Funcién de seleccion . direccion inversa en al .
o ]
de unidades #1 [ il L/min L menos -5% del valor Ziﬂ:ﬂf:cz:ggo
[ at! {1Modo de salida de OUT1 | [ H¥5] Modo de histéresis maximo nominalde | . .o
caudal.
[ fat]Funcionamiento digital | ! ] Salida normal :
de OUTH Error de La corriente de carga | Corte la
- - i igi limentacion
- [ 7. {1Valor de referencia de o . ; o de la salida digital al y
[F lel al il OUT1 50% del caudal nominal ngcr)elj:?:nente croa (OUT1) ha superado | solucione la
(N Hictarea o ; 80 mA. causa del
[ H_ {IHistéresis de OUT1 5% del caudal nominal exceso de
[ ©al1Color de visualizacion [5a4] ON: Verde Error de La corrle_nte d_e_carga corriente. A
L OFF: Rojo sobrecorriente C_ de la salida digital continuacion,
s - LA (OUT2) ha superado | active la
[ at{?1Modo de salida de " B
mHE OUT2 2 [H¥5] Modo de histéresis de OUT2 80 mA. alimentacion.
. . . — -
[ ¢at]Funcionamiento digital | 5 o} gajiga normal Xl
O 3l 17 de OUT2 2 = ) Corte la
[F cl=laic] P - Error del - Se ha producido un imentacis
[ 7_¢1Valor de referencia de 50% del caudal nominal rror de — error de datos alimentacion y
OUT2 #2 sistema F r ::. internos conéctela de
[ H_1Histéresis de OUT2 %2 |5% del caudal nominal ': "" nuevo.
[F 31=[ r£5] | [ rESITiempo de respuesta | [ {1 1 segundo S
[F i <[ FLal | [ FLalModo de visualizacion [ 5] Caudal instantaneo
Fiile[ rEal | [ rEnlVisualizacion inversa [2FF] No utilizado —
[ =k o Cn.- Cand g ':,’ ':,' ’:,' El caudal acumulado
[F701<[ P | [ «wP1Entrada externa *3 [~AL] Caudal acumulado ha superado el rango | gainicie el
reinicio externo Caudal de caudal acumulado. caudal
Faa1er£oel |UF - F]1Ajuste de salida [FF] Variable OFF acumulado | (Para recuento acumulado.
" i analogica *4 visualizado | ascendente) (Pulse los
£ - o ; cr o Error de caudal | (parpadeando)
[FIfl <[ SA.] | [ BHu]Valor acumulado mantenido | [ oF 71 No utilizado acumulado botones Ay
[ Pa5]1Correccion de orientacion | [ ar1 Montaje horizontal n El caudal acumulado | simultaneamente
Fitlel Fatl N — o ha alcanzado el valor | durante al
FII=1Fo3] 1 o o) presion de alimentacion | L7 1) 04 MPa minimo, Caudal |de caudal acumulado |menos 1
0.6 MPa maximo acumulado | de referencia. segundo)
[FEM <[ 4571 | [ 4571Modo de display OFF [ anl Display ON visualizado | (Para recuento
[FE e[ Pl | [P ] Codigo de seguridad [=FF] No utilizado (parpadeando) | descendente)

AL L1Ajuste de todos los
elementos

[oFF1 No utilizado

[F98] <[ £E5) | [ LE5]1Comprobacion de salida | [ ~] Salida normal

[ JReinicio a los ajustes de

o [=FF] No utilizado
fabrica

+1: Este ajuste solo esta disponible para modelos con la funcion de seleccién de unidades.
+2: Este ajuste solo esta disponible para modelos con salidas digitales para OUT1 y OUT2.
+3: Este ajuste so6lo esta disponible para modelos con entrada externa.
+4: Este ajuste solo esta disponible para modelos con salida analogica.

«: Si el error no se puede reiniciar tras emprender las medidas anteriores, péngase en contacto con SMC.

AUSTRIA
BELGICA
BULGARIA
REP. CHECA
DINAMARCA
ESTONIA
FINLANDIA
FRANCIA
ALEMANIA
GRECIA
HUNGRIA
IRLANDA
ITALIA

(43) 2262 62280-0
(32) 3355 1464
(359) 2 974 4492
(420) 541 424 611
(45) 7025 2900
(372) 651 0370
(358) 207 513513
(33) 1 6476 1000
(49) 6103 4020
(30) 210 271 7265
(36) 23 511 390
(353) 1 403 9000
(39) 02 92711

SMC Corporation

URL http://www.smcworld.com (Global) http://www.smceu.com (Europa)

LETONIA
LITUANIA
PAISES BAJOS
NORUEGA
POLONIA
PORTUGAL
RUMANIA
ESLOVAQUIA
ESLOVENIA
ESPANA
SUECIA

SUIZA

REINO UNIDO

(371) 781 77 00
(370) 5 264 8126
(31) 20 531 8888
(47) 67 12 90 20
(48) 22 211 9600

(351) 21 471 1880
(40) 21 320 5111

(421) 2 444 56725
(386) 73 885 412
(34) 945 184 100

(46) 8 603 1200
(41) 52 396 3131
(44) 1908 563888

Las especificaciones pueden sufrir modificaciones sin previo aviso por parte del fabricante.

© 2012 SMC Corporation Reservados todos los derechos.



