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Please note

Any information in this document is subject to change without notice and does not represent a commitment on the part of
SARTORIUS unless legally prescribed. This product should be operated only by trained and qualified personnel. In
correspondence concerning this product the type, name and release number as well as all license numbers in relation to the
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Atencion

Todo lo recogido en esta documentacién puede quedar sujeto a modificacién sin previo aviso, y no implica compromiso
contractual alguno por parte de SARTORIUS. Al tratarse de un instrumento de funcionamiento eléctrico, sélo deberd ser
manejado por personal cualificado y convenientemente formado. En toda correspondencia y/o reclamacidn relativa al mismo, no
olvide indicar el nombre y tipo de su instrumento, su version (Rel. n°), asi como los cddigos de todas las licencias que hubieran
estado activadas en el mismo.
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1 Introduccion

1.1 Generalidades

1.1.1  Otros manuales

En las instrucciones presentes se describe el uso del software de aplicacion 'Fase/ Phase’.
En el manual de instalacion se recoge informacidn sobre la instalacion, configuracion y calibracion del
instrumento.

1.2  Alcance del suministro

La aplicacion Fase/ Phase se compone de:

- Un controlador de la gama Combics Pro

- El programa de aplicacion Fase/ Phase

- Manuales en PDF-Format, en soporte CD-ROM

La aplicacion Fase/ Phase necesita los siguientes programas se hallen disponibles en el equipo:
- Software correspondiente a la BIOS

- Firmware del instrumento

- Software de la aplicacion Fase/ Phase

1.2.1  Accesorios, no incluidos en el suministro

Mddulos opcionales para montar en los zocalos 1... 3 0 4 relativos a esta aplicacion:

Tipo Funcion

PR5510/04 Interfaces en serie, RS485/422 + RS232

PR5510/07 Modulo de entrada/salida analdgicas, 4 entradas / 1 salida (max. 1 modulo)
PR5510/08 Modulo de salida BCD, 24 salidas, 1 entrada, emisor abierto

PR5510/09 Moadulo de salida BCD, 24 salidas, 1 entrada, colector abierto

PR5510/12 Modulo de 6 entradas |/ 12 salidas digitales, optoacopladas

PR1721/31 Profibus-DP Slave

PR1721/32 Interbus-S Slave

PR1721/34 DeviceNet Slave

Software:
PR8400 ProBatch+ Version 2.00

Basculas (El programa Fase/ Phase apoya max. 2 basculas):
PR5510/10 Electronica de pesaje interna
Plataforma / bascula con protocolo xBPI

1.3 Exclusiones

No se apoyan:
- La funcion bascula tindem C=A + B
- La funcién memoria Alibi PR 8901/81
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1.4

Funciones de la aplicacion

Combics Pro Fase/ Phase es una aplicacion que trabaja como estacion de operacion local para el
programa ProBatch+ instalado en un PC

Pueden conectarse un maximo de 2 basculas en 1 Combics Pro (PP-A 'y PP-B)

Los planes de produccidn, las recetas y los componentes se crean bajo ProBatch-+.

El terminal Combics Pro es la interfaz entre el proceso y el operador

Una impresora local (en el ProBatch+) puede imprimir los datos de calibracion y de configuracion
Hay tipos de componentes para las sefiales para el control del proceso

Entradas y salidas digitales configurables

Fijacion de hasta 3 contactos limite

Entradas y salidas analdgicas configurables

Pueden entregarse y leerse sefiales analdgicas

Las recetas y los planes de produccion permanecen siempre en ProBatch+

Para la visualizacion hay una vista de bascula configurable (1 bascula) y una sinopsis de basculas
configurable (2 basculas)

Representacion del peso a ser dosificado por un grafico de barras y banda de tolerancia

Inicio y procesamiento de recetas, planes de produccién o de lineas de plan individuales
Repeticion de la receta (Ciclos de receta) hasta 9999 veces

Control de los componentes para las dosificaciones manuales por medio de codigo de barras o entrada
Registro del (de los) numero(s) de lote para las dosificaciones manuales

Conduccion de un dialogo configurable para las dosificaciones manuales

Division de una dosificacion manual en varios pasos (Division, si es el caso, con numero de lote)
indices (configurables) como cliente, pedido y 1D produccion cargables

Habilitacion de tara para componentes manuales via entrada digital

Con la simulacién (facultativa) puede controlarse una receta antes de realizar la produccion

Sartorius
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Operacion

2  Operacion

2.1

Visor grafico a color 320 x 240

teclas programadas

Visor

Combics Pro

15
On
Standby

FA
Scale#

teclas funcionales

teclas para funciones de pesaje

teclado alfanumérico

sartorius
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teclas de navegacion

En el visor se muestra el peso, con hasta 7 cifras, ademas de la coma o punto decimal y el signo aritmético.

WP-A

Max
Min

£000kg

20kq &= 1kg

Okg

-+

5000ka |

0800 s

Como unidades de masa son posibles t, kg, g, mg,
Ib u oz. El uso de Ib u 0z no esta autorizado para
el uso en metrologia legal en el ambito de la UE y

de la CEE.

La indicacion de peso numérica es ademas
representada instantaneamente en forma de barra
grafica, referida al fondo de escala al que esta
ajustado (maxima capacidad). Con el 100 % del

| |
alcance (Max), la barra llegara al extremo derecho
2006-01-25 13:07:14 del visor.
Las funciones de estado mostrables son:
Estado  Descripcion Estado Descripcion
Indicacion del peso bruto Indicacion de que el peso esta
g (G exclusivamente mostrado en modos =04 cercano al cero, y dentro del margen
NTEP/ NSC) de + 4 del escaldn/ division.
Indicacion de peso neto. . s
N Neto = Bruto - Tara m .a Indicacion de estabilidad en el peso.
Indicacion del peso tara memorizado. Al Peso indicado no es un peso
tarar, se memoriza el peso detectado ﬂ verificado
T como tara, quedando entonces la (p. €j., una resolucion 10 veces
indicacion en neto y puesta a cero. mayor)
. Indicacién de hallarse dosificando; un
Valor correspondiente al valor de Test . .
. . . parpadeo lento indica estar detenida,
TST definido, sin mostrar unidad de masa & . s ey
mientras que uno rapido indica un
alguna. error
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2.2

Teclado del panel frontal

En la siguiente tabla se explica el significado de los simbolos que aparecen grabados sobre las teclas del
panel frontal. Dependiendo del programa de aplicacion, el significado de las mismas puede variar.

dentro de una aplicacién especial.

Teclas del Descripcion Teclas del Descripcion
indicador P indicador P
L & .
Indicacion del peso bruto Print Impresion
L, g Tecl ra conmutar entre |
Indicacion del peso de tara I ccla para €o utar entre fas
Scale# basculas
Al tarar, el peso bruto detectado AT
PES0 % . Puesta a cero de la indicacion del
pasa a la memoria de tara, siempre .
L peso bruto, siempre y cuando:
que se cumplan los siguientes
. el peso sea estable,
ST requisitos: -0e .
esté dentro del margen
Tare El peso sea estable Zero .
A N establecido para el cero
el indicador no sefiale error .
- (funcion depende de la
(funcion depende de la -
s configuracion)
configuracion)
Teclas de L Teclas de -
. Descripcion . Descripcion
menu menu
> Desplazar el cursor hacia al | Tecla programada: seleccionar
derecha, al editar / seleccionar. funcidon
Desplazar el cursor hacia al
<« o coplazar € CUrsor hacia a C Retroceso | borrar
izquierda, al editar / seleccionar.
a— Desplazamiento hacia arriba, Sam— Salir del menu actual y seguir en
1‘ moviéndose por todas las opciones Exit el punto previo de partida, de
— ofrecidas por el menu. — nivel superior.
— Desplazamiento hacia abajo, — .,
. . Tecla de aceptacion
¥ moviéndose por todas las opciones 0K -
. . [confirmacion
— ofrecidas por el menu. —
Teclas L Teclas -
. Descripcion . Descripcion
funcionales funcionales
m Tecla de posicion de reposo,
apagando/ encendiendo el visor Setup Activacion del menu de ajuste
grafico y la alimentacion PS/2.
n Tecla funcional, programable StOp Tecla de paro, para detener una
accion.

N
= @
= - ()
= S

[=%=]

! . =3

—-

Tecla informativa de la version, del
estado,
resolucion de 10 veces
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2.2.1 Introduccion de caracteres alfanuméricos

El campo de entrada seleccionado queda resaltado de forma clara. También se ofrecen todos los caracteres
alfabéticos asociados a la tecla pulsada.

ARC..

PMeczabehdEciadides

Las teclas alfanuméricas son polivalentes. Con la primera
pulsacién aparece el primero de los caracteres asociados, p.

1 2 3 ej. ‘A’, mostrado en la posicion del cursor. Pulsando una
#"0=| | ABC | | DEF segunda vez, se mostrara el siguiente, p. ej. ‘B’ en vez de ‘A’;
si se pulsa una tercera vez, se mostrard ‘C’. Pulsando otra
tecla alfanumérica o la tecla de desplazamiento con la flecha
a la derecha , el ultimo caracter introducido quedara

7 8 9 validado. Pulsando la tecla con la flecha izquierda [<], el
PORS| [ TUV ] (WXYZ cursor se ira desplazando caracter a caracter hasta el

. 0 | (agc primero. Pulsando la tecla [ <], se eliminara del visor el

caracter situado a la izquierda del cursor.
Si el campo de entrada solo permite valores numeéricos,
quedaran inhibidos los caracteres alfabéticos.

GHI JKL MNO

Tecla | Caracteres asociados Observaciones

- |"{}=1€$¢£¥n|

2 BecoabcAlECE 4552

3 | ||BEFzderecsad

— En el caso de facilitar valores inferiores a
4 mHI4ghi 1, el punto o coma decimal deberan ir

— precedidos por un O (p. €j. 0,01).
o | ||DkLEjkI
K El punto, la coma o los dos puntos se

6 ENCEmno introducen pulsando la tecla identificada

MNO por el punto (.

7 RST7parsi
(PORS |EQ pare | Si alguin valor requiere de un signo de

8 e VSt polaridad, se le podra facilitar con la tecla
Tuv i del punto , pulsando una vez para el

9 |ﬁH'1"EElw:={}rz| menos y dos veces para el mas.

El espaciado se obtiene pulsando una sola

a:. .
| | (B vez la tecla [2].

0 .

— 1o tecla de espacio Durante Ia configuracion, pulse la tecla
ABC Conmutador de acceso al repertorio de si desea conmutar entre las
___J | caracteres alfabéticos, numéricos o generales diferentes unidades de masa posibles.

Sartorius 9
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2.2.2 Operacion a través de las teclas programadas

Las cinco teclas| | que hay debajo del visor grafico y en las no hay texto grabado, son las denominadas
teclas programadas: en cada paso del menu estan asignadas una funcion (programada) diferente, siendo
¢ésta enunciada en el texto recogido en la linea inferior del visor. Si las funciones de estas teclas estan
mostradas en color gris, sera indicativo de no estar accesibles en dicho nivel del menu, o que el usuario, por
su tipo, no tiene permiso de acceso a ellas.

En la descripcidon del funcionamiento con la utilizacion de las teclas programadas no aparece el simbolo,
sino que solamente se muestra la funcion a ser seleccionada en paréntesis cuadrado.

I I I I
Ajuste Config Calib

2.2.3 Seleccion utilizando las teclas de navegacion

/ 0\ \ Pulse 1a tecla (desplazamiento hacia abajo) para bajar, o la tecla

(desplazamiento hacia arriba) para subir, y asi acceder a las

‘ « ’ 0K ‘ > ’ opciones ofrecidas en el menu.
La seleccidn se hara efectiva pulsando la tecla o], Los ajustes hechos
\ J / en un determinado campo del menu iran apareciendo sucesivamente al

SR pulsar la tecla o la tecla .

Para abandonar cualquier paso o rama del menu, pulse la tecla pudiendo entonces continuar en el nivel
superior precedente.

Cuando una rama del menu permita el acceso a otras de un nivel inferior, quedara reconocida mediante una

flecha ¥ que precedera su identificacion. El campo escogido en el ment, con las teclas / aparecera
con los caracteres en color invertido, sobre fondo gris.

Info

Mostrar version Seleccion se realiza con la tecla
+ Mostrar estado

Si la lista de los items del menu es muy larga, una barra vertical (negra / gris) a la izquierda de la lista en
cuestion, indicara en que parte de la lista se encuentra

Puntos de pesaje/PP A/Calibracion
Periodo de muestreo ? 320 ms
Filtro digital Desactivado
Modo del test Absoluto
Metrologia legal ninguno
Retardo estabilidad 0.50 s
Rango estabilidad 1.00 d

Aquellas lineas, cuyo campo solo es ajustable con valores prefijados y seleccionables a través de las teclas
o [»] vienen precedidas por el simbolo de la doble flecha ¥.

Puntos de pesaje

Punto de pesaje A i Bascula xBPI 1 | Se seleccionara [Bascula xBP1 1] pulsando

10 Sartorius
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Operacion

2.2.4 Software de aplicacion / Licencias de programas

Ejemplos de licencias de programas de software:

Opcion Tipo Funcion
E6 PR 1792/13 Servidor OPC de comunicacion
16 PR 5800/20 Aplicacion de dosificacion

Licencias de software para la creacion de programas de aplicacion individuales:

Tipo Funcion
PR 1750/60 Util para el desarrollo de software

Para mas detalle sobre estos productos, ver sus hojas de caracteristicas técnicas y manuales
correspondientes.

Sartorius
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CISPRO Phase Manual de instructiones

3 Estructura del menu

3.1  Funcion de ajuste

Los ajustes posibles en dicho menu (Ajuste), tales como asignacion de bascula, calibracion, etc., vienen
detallados en el Manual de instalacion.

3.2 Menu de configuracion para la aplicacion Fase/ Phase

Es, a través de este menu, por donde se facilitan los datos de configuracion propios de la aplicacion Fase/
Phase. Dichos datos quedan guardados en la memoria EAROM, no perdiéndose en caso de fallo de corriente

o de efectuar un arranque en frio.

3.2.1  Arbol del ment de configuracion

Configuracion
- Entradas

- Zd6calo 1
- Zocalo 2
- Zocalo 3

- Salidas

- Zd6calo 1
- Zdbcalo 2
- Zocalo 3

- Valores limites

- Bascula

- Valor limite 1 On
- Valor limite 1 Off
- Valor limite 2 On
- Valor limite 2 Off

- Parametros

- Impresora para Confiq.
- Didlogo fase manual

- Campo entrada LOT

- Campo entrada 1D

Asignacion funcional de los modulos de entrada instalados

Configuracion de entrada para el médulo 1
Configuracion de entrada para el moédulo 2
Configuracion de entrada para el modulo 3

Asignacion funcional de los médulos de salida instalados

Configuracion de salidas para el médulo 1
Configuracion de salidas para el mddulo 2
Configuracion de salidas para el médulo 3

PP-A, PP-B
Activacion, O - max. (carga maxima), unidad de calibracion
Desactivacion, O - max.

Activacion, 0 - max.

Desactivacion, 0 - max.

Inexistente, zdcalo 1/2, RS-232/RS-485
Inicio dosificacion (Entrada texto)
Texto, numérico

Texto, numérico

12
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Estructura del menu

Configuracion

- Lineas de produccion

- Operacion local

- Inicio local

- Opcion Plan

- Parada local

- Cancelacion local
- Cliente

- Pedido

- 1D produccion

- Ciclos de recetas

- Sinopsis de PP

- Sinopsis de PP
- Estado de PP

- 1. linea
- 2. linea
- 3. linea
- 4. linea
- 5. linea
- 8. linea
- Vista de PP

- Numero de lineas
- Estado de PP

- 1. linea
- 2. linea
- 3. linea
- 4. linea
- 5. linea
- 8. linea

- * Simulacion
- PP-A, -B
- Caudal

Configuracion para la aplicacion Fase/ Phase

Receta, plan, desactivar

Inicio linea plan. Inicio plan completo

Activar, desactivar

Activar, desactivar

no utilizado, introducido al inicio, predefinido / mostrar
no utilizado, introducido al inicio, predefinido / mostrar
no utilizado, introducido al inicio, predefinido / mostrar
no utilizado, introducido al inicio, predefinido / mostrar

Activado, desactivado
PP activo, PP inactivo
Estado de PP componente

Linea prod., nombre receta, linea receta, consigna, valor
actual,
Diferencia, bruto, linea en blanco

1,2,..6
PP activo, PP inactivo
Estado de PP componente

Linea prod., nombre receta, linea receta, consigna, valor
actual,
Diferencia, bruto, linea en blanco

Activar, desactivar
Valor del caudal en bruto (p. ej. 10kg/min)

* Solo posible, si el interruptor CAL 2 y el interruptor A/B estan desactivados

Sartorius
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4 Puesta en marcha
4.1 Conexion del instrumento

iEn el manual de instalacion se recogen las medidas de seguridad a contemplar durante la
instalacion y puesta en marcha de este instrumento!

Una vez efectuada la conexion a red y encendido el instrumento, aparecera el menu basico en el visor.
En caso de no ocurrir esto, se podra acceder al menu de la BIOS por medio de una de estas alternativas:

- pulsando simultaneamente las teclas i) durante aprox. 6 s, 0
- desconectando el instrumento de la red, durante 1 minuto, y volviendo a conectarlo, manteniendo

pulsada la tecla .

=== BIOS MENU ====

Warmstart (continue from powerfail)
Coldstart (reset application data)
Restore (load application data)
Erase (reset to factory settings)
Test (systemtests)

Flash (enter flash setup)

oo WN =

INFO Show versions

Ahora pueden realizarse un arranque en caliente, un arranque en frio u otras funciones, ver en el Manual de
instalacion.

4.1.1  Ajustes por defecto, de fabrica

Los ajustes de fabrica (default) s6lo podran recuperarse, cuando no se ha activado ninguna proteccion de
registro, ver también la descripcion de interruptor de proteccion contra la escritura CAL en el Manual de
instalacion.

[4 Erase]: La opcion de borrado ofrece hasta 5 alternativas distintas, lo que tiene la ventaja que también
pueden restaurarse los ajustes originales de fabrica exclusivamente en determinadas areas de memoria:
[1] Se borran todos los datos guardados en la memoria FLASH
[2] Se borran los datos guardados en la memoria Alibi (siempre que la aplicacion la soporte)
[3] Se borran y restauran los datos iniciales de calibracion y parametros asociados al punto de pesaje A
[4] Se borran y restauran los datos iniciales de calibracion y parametros asociados al punto de pesaje B
[5] Se restauran los datos de configuracion iniciales de fabrica

14 Sartorius
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Puesta en marcha

4.2 Menu de configuracion

Phase 01.00.00

¥ Visualizacion
Configuracion
r Test de la bascula

4.2.1 Entradas

Seleccionar pulsando (r]/]v] y

La configuracion esta basada en una lista de funciones. En el apartado 4.2.3 se muestran las asignaciones
originales, tal y como vienen por defecto, de fabrica, las direcciones en el apartado 6.1.
Aunque se modifique el tipo de modulo de E/S insertado, los datos de configuracion previa se mantienen.

Configuracion

Entradas
» Salidas
* Valores limites
* Parametros

4.2.1.1 Entradas digitales

Seleccionar pulsando

A cada entrada se le puede asignar, de forma individual, una funcidn representada por un bit 1 ... 2047, ver
en el apartado 6.1. En caso de asignar una misma funcion de entrada a diferentes entradas, aquella cuyo
numero de mdédulo y/o numero de entrada sea el mayor, predominara sobre las demas. Las funciones de

entrada no asignadas se ignoran.

El instrumento reconoce automaticamente el tipo de modulo y sus entradas/salidas disponibles.

Configuracion/Entradas

Zocalo P 1

Tipo Entradas digitales
Entrada 1
Direccion bit-SPM 128

Entr - Entr +

Seleccionar el zécalo con médulo pulsando

Para conmutar de una entrada a otra, pulse [Entr -] / [Entr +] o introduzca directamente su numero.
Si el zocalo seleccionado no posee ningun modulo con entradas, aparecera la siguiente indicacion:

Configuracion/Entradas

Zocalo d

2

Tipo

No hay entradas

Mddulos enchufables posibles

PR5510/08  tipo E/S digitales: 1 entrada

PR5510/09 tipo E/S digitales: 1 entrada

PR5510/12  tipo E/S digitales: 6 entradas

Sartorius 15
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4.2.2 Salidas

Aunque se modifique el tipo del mdédulo instalado, los datos de configuracion previa se mantienen. La
configuracion esta basada en una lista de funciones, a cada una de las cuales se le ha asignado un bit en la
SPM(memoria interna de trabajo). Parte de esta lista hace referencia a funciones propias del sistema,
mientras que el resto - la mayoria- esta exclusivamente atribuida a recetas y componentes. En el apartado
4.2.4 se muestran las asignaciones originales, tal como vienen por defecto, de fabrica, las direcciones se

encuentran en el apartado 6.1.

Configuracion

* Entradas
Salidas

* Valores limites

+ Parametros

4.2.2.1 Salidas digitales

Seleccionar pulsando y

A cada una de las salidas se le puede asignar, de forma individual, una funcién representada por un bit 1...

2047, ver en el apartado 6.1.

El instrumento reconoce automaticamente el tipo de modulo y las E/S disponibles.

Configuracion/Salidas

Zocalo ? 1
Tipo Salidas digitales
Salida 1

Direccion bit-SPM 256

Salid - Salid +

Seleccionar el zdcalo con modulo pulsando

Para conmutar de una salida a otra, pulse [Salid -] / [Salid +] o introduzca directamente su nimero.
Si el zocalo seleccionado no posee salidas, aparecera la siguiente indicacion:

Configuracion/Salidas

Zocalo : 2

Tipo No hay salidas

Madulos enchufables disponibles

PR5510/08  tipo E/S digitales: 24 salidas
PR5510/09  tipo E/S digitales: 24 salidas
PR5510/12  tipo E/S digitales: 12 salidas

16
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4.2.2.2

Configuracion de salidas de los modulos BCD PR 5510/08 y -/09

Los modulos PR5510/08 y PR5510/09 pueden insertarse en los zocalo 1 ... 3 y son configurables como:
- Modulo de salida digital con 24 salidas y 1 entrada. Configurable como madulo digital E/S, ver en el

apartado 4.2.2.1.

- Salida BCD de 5 décadas o cifras para valores del peso referidos a la bascula definida en el campo
[Origen de datos]. Con basculas de mas de 5 cifras, solo se asignan al peso las 5 menos significativas.
- Salida de datos (16 bits en doble palabra, con direccion 34, 35 o 36, dependiendo del zocalo donde

esté insertado).

Salida de datos:

Bit | Patilla | Significado
0 2 1

1 3 2 0
) 4 4 x10
3 5 8

4 6 1

5 7 2 1
6 p 4 x10
7 9 8

8 10 1

9 11 2 )
0 |12 |4 x10
11 13 8

12 14 1

13 15 2 3
14 |16 |4 x10
15 17 8

16 18 1

17 19 2 4
18 |20 |4 x10
19 21 8

20 2.2 Signo

21 23 Peso estable
22 24 Valor valido
23 25 Bascula tarada

La conmutacion entre salidas BCD y las puramente digitales, no afecta ni elimina las funciones de salida

configuradas para ese zocalo.

Configuracion/Salidas

Zocalo 2

Tipo rd Salida BCD

Origen de datos PP-A
Bruto

Valor BCD
T

Seleccionar pulsando

Para utilizar la funcion BCD en este modulo, debera asignarse [salida BCD] en el campo [Tipo]. Si se le

asigna [Salidas digitales], el mddulo se comportara del mismo modo que se describe en el apartado 4.2.2.1.
Bajo Origen de datos puede seleccionar la bascula.
Para los puntos de pesaje de origen [Origen de datos] = [PP-A... D], se puede optar por una de las siguientes

alternativas para su [Valor BCD]:
- Bruto

- Neto

- Tara

- Como lectura

Sartorius
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Como origen de datos, en vez de un PP puede elegirse la direccion predefinida en la SPM para este zocalo,

ver en el apartado 6.1 .

Configuracion/Salidas

Zocalo
Tipo

2
Salida BCD

Origen de datos pd

SPM%MD 35

Seleccionar pulsando

Las direcciones predefinidas son: zocalo 1: %MD 34, zécalo 2: %MD 35, zocalo 3: %MD 36.

Por las salidas salen las 5 décadas/cifras menos significativas de la doble palabra (1 cifra/década = 4 bits).
Los 16 bit inferiores de dichas direcciones también pueden utilizarse, en una receta o en un proyecto con
software especial, para un componente asociado a una salida analdgica.

Al menu anterior [Configuracion] se regresa pulsando [Ext,

4.2.2.3 Configuracion de entrada del modulo de entradas / salidas analogicas

Este instrumento sélo contempla la instalacion de un tnico médulo PR 5510/07, montado en cualquiera de

los zo6calos 1... 3.

Para las entradas analdgicas no es preciso definir configuracion alguna, los datos se copian en las memorias
%MW 60 ... 63, ver asimismo el apartado 6.1.

18
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4.2.2.4 Configuracion de salida del modulo de entradas / salidas analogicas

Este instrumento s6lo permite la instalacion de un modulo PR 5510/07, en uno de los zocalos 1... 3.

Configuracion/Salidas

Zébcalo

Tipo

Origen de datos
Valor analdgico
Alcance

Si error en CA/D
Si inferior a cero
Si superior a max.

rd 3
Salida analogica
PP-A
Bruto
0..20 mA
0 mA
0 mA
20 mA

[Origen de datos]

[PP-Al, [PP-B]

Salida de los valores de peso de las basculas A o B.
0 - Max. para que se conviertan en sefial 0/4 mA - 20 mA.

[SPM%MW 64 - 66],
Zocalo 1.3

Salida del valor bajo la direccion SPM, ver en el apartado 6.1.

Los valores de SPMse guardan con 1 pA/d en el areas de salidas O ... 20 mA

[Valor analdgico]

[Bruto]

Salida del valor bruto

[Neto / Bruto]

Salida del valor neto si esta tarada, en caso contrario Bruto

[Neto / 0 mA]

Salida del valor neto si esta tarada, en caso contrario 0 mA

[Neto / 4 mA]

Salida del valor neto si esta tarada, en caso contrario 4 mA

[Neto / 20 mA]

Salida del valor neto si esta tarada, en caso contrario 20 mA

[Alcance]
[0...20 mA] Salida de 0... Max. como 0... 20 mA
[4...20 mA] Salida de 0... Max. como 4... 20 mAl

[Si error en CA/D]

[0 mA] Deja la salida en 0 mA
[4 mA] Deja la salida en 4 mA
[20 mA] Deja la salida en 20 mA

[Retencion]

Mantiene el ultimo valor de salida

[Si inferior a cero]

[0 mA] Deja la salida en 0 mA

[4 mA] Deja la salida en 4 mA

[20 mA] Deja la salida en 20 mA

[Retencion] Mantiene el ultimo valor de salida

[Lineal] Solo para[4...20 mA]: salida puede bajar de los 4 mA hasta el limite

[Si superior a Max.]

[0 mA]

Deja la salida en 0 mA

[4 mA] Deja la salida en 4 mA

[20 mA] Deja la salida en 20 mA

[Retencion] Mantiene el ultimo valor de salida

[Lineal] Salida puede superar los 20 mA hasta el limite

Al ment anterior [Configuracion] se regresa pulsando [Exi.

Sartorius
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4.2.2.5 Adaptacion de la salida analdgica

El caudal de salida puede corregirse dentro de pequefios margenes, esto es necesario cuando aparecen
pequenias desviaciones del valor nominal en un PLC conectado.

Dicha funcion sdlo puede efectuarla un usuario que tenga atributos de [Administrador].

Pulsando 1a tecla [~ ]y tras entrar en el menu correspondiente a [Mostrar zocalos]-[Zocalo 1..3 PR5510/07
E/S analdgica], accedera a visualizar el menu de adaptacion:

Info./Z6calos HW

PR5510/07 en zocalo 3
Usado por tarea del PLC 1
Salida analogica 9.066 mA
Cuentas 24711 cnt
Entrada analdgica 1 13
0.433 %
T | T T
Parar PLC Parar E/S Ajustar Ponera0 Pulsar 1a opcion [Ajustar]

[Zocalos HW/Ajuste salida analogica zocalo 3

Salida 4.000 mA
Medido 4.004 mA

En el campo [medido] debera facilitarse el valor medido, por ejemplo por el PLC adonde la sefal va a ser
tratada, para ser considerada como de 4 mA.

Tras pulsar la tecla || se ofrecerd en la pantalla el menu de ajuste para los 20 mA:

[Zocalos HW/Ajuste salida analogica zocalo 3

Salida 20.000 mA
Medido 20.010 mA

En ese mismo campo [medido] debera facilitarse ahora el valor medido, para ser considerada como de 20
mA.

Acepte las modificaciones pulsando [Si], o mantenga los valores originales

. H H ?
¢Memorizar ajustes? pulsando [Nol.

Para recuperar los ajustes (4 mA 'y 20 mA) tal como vienen por defecto, de fabrica:

Info./Zocalos HW

PR5510/07 en zocalo 3

Usado por tarea del PLC 1

Salida analdgica 9.066 mA

Cuentas 24711 ent

Entrada analogica 1 13
0.433 %

T I T T
Parar PLC Parar E/S Ajustar Ponera0 Pulsar la opcion [Poner a 0]

En pantalla saldra el aviso de confirmacion siguiente:

Acepte la reposicion pulsando [Si],

; ?
¢Repaner valores por defecto? o mantenga los valores memorizados pulsando [No].
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4.2.3  Ajustes de fabrica para entradas

Entradas digitales, exclusivamente para zo6calo 1:
Ejemplo: mdédulo PR5510/12, si 0, ninguna funcion, a la entrega de fabrica no se ha ingresado ningun dato.

Entrada

\ Funcion Bit
Numero

1

||

4.2.4 Ajustes de fabrica para salidas

Salidas digitales, exclusivamente para zdcalo 1:
Ejemplo: mdédulo PR5510/12, si 0, ninguna funcion, a la entrega de fabrica no se ha ingresado ningun dato.

Salida

, Funcion Bit
NuUmero

1

XN (||~ W

9

10

11

12

Salida analégica:

Parametro Valor
Origen de datos PP-A
Valor analdgico Bruto
Alcance 4...20 mA
Si error en CA/D 0 mA
Si inferior a cero 0 mA
Si superior a Max. 0 mA
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4.2.5

Cada valor limite estd compuesto de un punto de conexién y un punto de desconexion, para po definir una

Entrada de valores limites

histérisis. Para cada bascula pueden definirse 2 pares de valores limites. Los valores limites deben

encontrarse entre -0.01 x Max. y 1.01 x Max. de la bascula correspondiente. Las salidas de valor limite estan

listadas en el apartado 6.1, ellas no tienen ninguna funcién para la dosificacion.

Configuracion

+ Entradas
k Salidas
Valores limites

Configuracion/Valores limites

Bascula i

PP-A

Valor limite 1 On
Valor limite 1 Off
Valor limite 2 On
Valor limite 2 Off

890.00 kg
900.00 kg
300.00 kg
290.00 kg

Ejemplo:
Wgt 4

Lirm 1

Seleccionar pulsando [(r)/v] y

Seleccionar pulsando

OFF 900

ON 890

Lim 2

ON300

OFF290

L J

out1 ON OFF

ON

Out2 OrF | ON
Wot 4

Lim 1

OFF

800
ON=OFF

Lim 2

300
ON=0FF

L 4

Out1 QrF ON

OFF

Out2 OFF ON

OFF

La sefial de salida (Out 1) del valor
limite 1 (Lim 1) se desenclavara al
superar el peso de los 900 kg 'Off’
(Desactivado), valor limite 2 (Lim 2)
se desenclavara por debajo de los
290 kg 'OFF’ (Desactivado). Ambos
valores limites tienen una histéresis
de 10 kg. En caso de fallo de
corriente ambas salidas quedan en
"OFF’ (Desactivado) y muestran
simultaneamente un llenado en
defecto y en exceso.

Si los valores limites (Lim) para 'On’
(activado) y 'Off’ (Desactivado) son
iguales, la salida 1 (Out 1) 'On’
(activada) se activa, cuando el peso
supera el valor, mientras que la
salida 2 (Out 2) 'Off’ (Desactivado)
se activa, cuando baja del valor.

22
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4.2.6 Parametros

Seleccionar en el menu Configuracion [Parametros].

Configuracion
* Entradas
+ Salidas
* Valores limites
Parametros Seleccionar pulsando y
Configuracion/Parametros
Impresora para Config. Zébcalo 2 - RS232
Didlogo fase manual Iniciar dosif.
Campo de entrada LOT Numérico
Campo de entrada ID Numérico

[Impresora para Config.]
Eleccion de la interfaz en la cual se conecta a impresora usada para imprimir los datos de configuracion. Los

parametros de interfaz deben introducirse bajo | -[Interfaces en serie]-[Impresora].

[Dialogo fase manual]
Texto que aparece como prompt para las fases manuales.
Pueden ingresarse un maximo de 30 caracteres alfanuméricos, preajuste es [Iniciar dosif.].

[Campo de entrada LOT]
Eleccion entre [Numérico] o [Texto], en el campo de teclas pueden ingresarse un maximo de 18 caracteres.

Ver asimismo el apartado 5.2.5.

[Campo de entrada ID]
Eleccion entre [Numérico] o [Texto], en el campo de teclas pueden ingresarse un maximo de 18 caracteres.

4.2.7 Lineas de produccion

Configuracion

+ Entradas
k Salidas
* Valores limites

» Parametros
Lineas de produccion Seleccionar pulsando [*]/[+]y

En este item del menu pueden cargarse los nombres de las lineas de produccion configuradas en ProBatch+
(actualizadas). Las lineas de produccion se representan en una lista y pueden activarse o desactivarse para
ese instrumento determinado. Para una linea de produccion desactivada no puede realizarse una descarga
para el inicio local de los planes / lineas de plan / recetas locales. Las recetas de las lineas de produccion no
activadas no aparecen en el menu [Plan] / [Receta].

Configuracion/Lineas de produccion
Linea de produccion Activada
Phase Combics Pro
I
Cargar
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4.2.8 Manejo local

Configuracion

+ Entradas

+ Salidas

» Valores limites

+ Parametros

* Lineas de produccion

Manejo local Seleccionar pulsando / y
Configuracion/Manejo local
Inicio local Plan
Opcion Plan Iniciar plan completo |Solo si se ha escogido [Plan]
Parada local
Cancelacion local
Cliente no utilizado
Pedido no utilizado
ID produccion no utilizado
Ciclos de receta no utilizado
[Inicio local]

Puede seleccionarse entre [desactivado], [Receta] o [Plan]. Dependiendo de esto pueden adaptarse los
siguientes items del menu.

[Opcion Plan]
Cuando bajo [Inicio local] se escogid [Plan], puede escogerse adicionalmente entre [Inicio plan completo] o
[Inicio linea de plan].

[Parada local], [Cancelacion local]
Activando las casillas puede ejecutarse la funcion correspondiente (Parada, Cancelacion) durante la
produccion en el instrumento bajo [Receta] o bien [Plan].

[Cliente], [Pedido]

Cuando se coloca [Inicio local] en [Receta], puede seleccionarse entre [no utilizado], [introducido al inicio],
[predefinido].

Cuando se coloca en [predefinido], el texto alfanumérico a entrar en la linea siguiente puede contener un
maximo de 20 caracteres.

Cuando se coloca [Inicio local] en [Plan], puede seleccionarse entre [no utilizado] o [mostrar].

[ID de produccion]

Cuando se coloca [Inicio local] en [Receta], puede seleccionarse entre [no utilizado], [introducido al inicio],
[predefinido].

Cuando se coloca en [predefinido], el nimero / cantidad a entrar en la linea siguiente puede contener un
maximo de 20 caracteres.

Cuando se coloca [Inicio local] en [Plan], puede seleccionarse entre [no utilizado] o [mostrar].

[Ciclos de receta]

Cuando [Inicio local] esta en [Receta], puede seleccionarse entre [no utilizado], [introducido al inicio] y
[predefinido].

Cuando [Inicio local] esta en [Plan], puede seleccionarse entre [no utilizado] o [mostrar].

El numero maximo de ciclos de receta puede ser de max. 9999.
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4.2.9 Sinopsis de PP

Configuracion

* Entradas

» Salidas

* Valores limites

* Parametros

¥ Lineas de produccion
¥ Manejo local

Sinopsis de PP Seleccionar pulsando y
Configuracion/Sinopsis de PP Configuracion/Sinopsis de PP
Sinopsis de PP Pl activar Estado de PP activar
Estado de PP PP activo Estado de PP pd PP inactivo
1. linea Estado de PP compon. 1. linea Estado de PP compon.
2. linea Nombre receta 2. linea Bruto
3. linea Diferencia 3. linea vacia
4. linea Linea prod. 4. linea vacia
5. linea Valor actual 5. linea vacia
6. linea vacia 6. linea vacia

Cuando [Sinopsis de PP] esta en [activar], la sinopsis se integra a la visualizacion.

Bajo [Estado de PP] puede configurarse el contenido a ser visualizado en estado activo y inactivo de los PP.
El numero méaximo de las lineas mostradas es 6. En el esto activo para las lineas 2 - 6 puede escogerse el
contenido de una lista ([Linea prod.], [Nombre receta], [Linea receta], [Consigna], [Valor actual], [Diferencia],
[Bruto], [Linea en blanco]). En estado inactivo puede seleccionar tnicamente [Bruto].

4.2.10 Vista de PP

Configuracion

* Entradas

r Salidas

* Valores limites

» Parametros

+ Lineas de produccion
¥ Manejo local

¥ Sinopsis de PP

Vista de PP Seleccionar pulsando y
Configuracion/Vista de PP Configuracion/Vista de PP
Niumero de lineas i 5 Numero de lineas 5
Estado de PP PP activo Estado de PP P PP inactivo
1. Linea Estado de PP compon. 1. Linea Estado de PP compon.
2. Linea Nombre receta 2. Linea vacia
3. Linea Diferencia 3. Linea vacia
4. Linea Lineas prod. 4. Linea vacia
5. Linea Valor actual 5. Linea vacia

Pulsando [Numero de lineas] se fija el numero de lineas a ser visualizadas.

Bajo [Estado de PP] puede configurarse el contenido a ser visualizado en estado activo de los PP. El numero
maximo de las lineas mostradas es 6. Para las lineas 2 - 6 puede escogerse el contenido de una lista como
con Sinopsis de PP. En estado inactivo las lineas 2-6 estan siempre vacias.
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4.2.11

Impresion de los datos de configuracion

Los datos de configuracion se entregan en la impresora configurada. El ancho de impresion esta limitado a
39 caracteres. Al intentar imprimir la primera linea, se comprueba que la comunicacion sea correcta. Si se
detecta un fallo durante la impresion, la impresion de la siguiente linea se demora hasta 3 s para ver si
desaparece. La impresion corresponde al estado actual de los datos.

Configuracion

T ¥ ¥ ¥ ¥ v ¥

Entradas

Salidas

Valores limites
Parametros

Lineas de produccion
Manejo local
Sinopsis de PP

Vista de PP
Simulacién

| |
Imprimir

La impresion de los datos de configuracion se realiza pulsando la tecla [Imprimir] o la tecla .

Configuracidn Phase 01.00.00
Modificada el 2007.04.01 10:43

Entradas

Zbécalo 1 Entradas digitales
Entrada 1 180
Entrada 2 0
Entrada 3 0
Entrada 4 0
Entrada 5 0
Entrada 6 0
Zbcalo 2 No hay entradas
Zbécalo 3 No hay entradas

Salidas

Zbécalo 1 Salidas digitales
Salida 1 84
Salida 2 85
Salida 3 86
Salida 4 0
Salida 5 0
Salida 6 0
Salida 7 0
Salida 8 0
Salida 9 0
Salida 10 0
Salida 11 0
Salida 12 0
Zbécalo 2 No hay salidas
Zécalo 3 Salida analdgica

Origen de datos SPMSMW 66

Valores limites

PP-A valor limite 1 On 0.000 kg
PP-A valor limite 1 Off 0.000 kg
PP-A valor limite 2 On 0.000 kg
PP-A valor limite 2 Off 0.000 kg
PP-B valor limite 1 On 0.000 kg
PP-B valor limite 1 Off 0.000 kg
PP-B valor limite 2 On 0.000 kg
PP-B valor limite 2 Off 0.000 kg
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Parametros

Impresora para Config.
Didlogo fase manual
Campo de entrada LOT
Campo de entrada ID

Lineas de produccidn

Manejo local
Opcidén Plan
Parada local
Cancelacidén local
Cliente
Pedido
ID produccidn
Ciclos de receta

Sinopsis de PP
PP activo
linea
linea
linea
linea
linea
linea

inactivo
linea
linea
linea
linea
linea
linea

g
AUk WNRT-OOUBD WNR

Vista de PP
NGmero de lineas
PP activo
linea
linea
linea
linea
linea
linea

inactivo
linea
linea
linea
linea
linea
linea

ol
Ol WNEREI-OUd WN

Iniciar plan completo

Estado de PP compon.
Nombre receta

Linea en blanco
Estado de PP compon.
Linea en blanco
Linea en blanco

Linea en blanco
Linea en blanco

Estado de PP compon.

Estado de PP compon.

Zbcalo 2 - RS232
Iniciar dosif.
Numérico
Numérico

Si
Si
no utilizado
no utilizado
no utilizado
no utilizado

activada

Diferencia
Linea prod.
Valor actual

Bruto

6

Linea receta
Nombre receta
Consigna
Diferencia
Linea en blanco

Linea en blanco
Linea en blanco
Linea en blanco
Linea en blanco
Linea en blanco

4.2.12 Abandono de la configuracion

Tras efectuar cualquier modificacion y pulsar , el instrumento solicita una confirmacion antes de salir:

?

EAROM,

¢{Memorizar configuracion?

abandona del menu de configuracion.

T
Si No

- -

Seguir

configuracion.

Si se responde [Si], los nuevos parametros se memorizan en la
si se responde [No], los cambios no seran considerados, luego se

Si se responde [Seguir], se permanecera en el menu de

Sartorius

27



Puesta en marcha

CISPRO Phase Manual de instructiones

4.3 Simulacion

Manteniendo abierto el interruptor CAL 2, se podra efectuar una simulacion para la bascula. Si el interruptor
esta cerrado, no se ofrecera en pantalla el menu de acceso a la simulacién. Si uno de los interruptores CAL
A/B esta cerrado, la simulacion quedard inhibida para la bascula en cuestion.

Los datos de la bascula se definen en el menu de [Ajuste]. La simulacion reacciona sobre las sefiales de
grueso, fino y vaciado. La velocidad del caudal en grueso a simular puede ajustarse en unidades por minuto
(p. €j. 10 kg/min para una béscula con legibilidad en kg). La simulacion detecta el sentido de la dosificacion
(en carga o descarga). El caudal en fino es aprox. 1/5 del caudal en grueso, y el vaciado se realiza a aprox. 5
veces la velocidad del caudal en grueso. Tras un arranque en frio, la simulacion queda desactivada. Los
parametros de simulacion no son guardados en la memoria EAROM.

Configuracion

+ Entradas

+ Salidas

¥ Valores limites

» Parametros

* Lineas de produccion

¥ Manejo local

¥ Sinopsis de PP

F Vista de PP
Simulacion

Seleccionar pulsando y

Configuracion/Simulacion

PP-A O
Caudal Okg/min
PP-B O
Caudal 0kg/min

4.4 Test de la bascula

La simulacion se activa pulsando
Facilite 1a velocidad de aporte del caudal en grueso

El test puede efectuarse unicamente para los amplificadores de pesaje incorporados [PP-A [ B], las otras

basculas crean mensajes de error.

Phase 01.00.00

* Visualizacion
+ Configuracion
Test de la bascula

Seleccionar pulsando Y

Al activarse el test analogico se desconecta la sefial de las células de pesaje. La realizacion del Test de la
bascula solo tiene sentido si, anteriormente, y antes de finalizar la calibracion, se procedio a determinar el

valor de dicho test.

El resultado es un numero que se muestra en pantalla, cuyo valor dependera del ajuste realizado bajo
[Ajuste]-[Puntos de pesaje]-[Punto de pesaje A/B]-[PP-A/B interno]-[Calib]-[Param]-[Modo del test]:
- [Absoluto]: Se mostrara el valor del test actual (p. ej. 5000)

- [Relativo]: Se muestra la diferencia con el valor del test memorizado originalmente (p. ej. 0000).

Finalizar test analdgico

\ \
Ok

-

El valor del test se visualiza hasta pulsar [Ok], entonces se cierra la
casilla y se visualiza nuevamente el valor de peso.
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5  Operacion y visualizacion de las basculas
Los datos visualizados, las funciones disponibles y los pasos necesarios dependen del proceso en curso.
5.1 Visualizacion

5.1.1  Grafico de barras, Campo de tolerancia

En las dosificaciones automaticas y en las manuales, por encima de la zona indicativa del valor de peso
aparecera un grafico de barras, que siempre vendra adaptado de forma proporcional a la consigna del
componente actual. El campo de tolerancia quedara marcado, y siempre tendra la misma amplitud con
independencia de su valor absoluto. La consigna viene marcada entre dos triangulos, uno superior y otro
inferior, en el medio de dicho campo de tolerancia (incluso en caso de las tolerancias asimétricas). Tan
pronto como el peso entre en el campo de tolerancia especificado, el color del grafico de barras cambia de
naranja a verde, o a rojo cuando se excede del campo de tolerancia. Si ambos parametros de tolerancia
quedan ajustados en ‘0’, no aparecera en pantalla el campo de tolerancia, y al pasarse del valor de consigna,
el color cambiara de verde a rojo.

WP-A Mas E000kg d= 1kyg

Consigna 300 kg
294kg 300kg 306kg Tolerancia inferior 2%

Tolerancia superior 2 %

Y

5.1.2 Generalidades

La representacion de las fases depende el modo de dosificacion seleccionado. Los modos de dosificacion
estan descritos en el manual ProBatch+ (Version 2.00). Son validas las siguientes reglas:

- latecla detiene todas las fases activas de los puntos de pesaje configurados en el instrumento

- En un menu como Configuracién o Sinopsis de PP se utilizan las teclas de flecha para navegar,
la tecla |9] para seleccionar la posicion marcada y la tecla [t para abandonar el item del menu.

- Las teclas programadas son sélo accesibles, cuando a funcidn asociada con ella también esta permitida.

- Siuna fase se encuentra en un estado, en el cual es necesaria una intervencion del operador, el estado
de la fase parpadea en gris en la pagina de resumen. En la vista del punto de pesaje el estado se sefiala
adicionalmente por un marcado coloreado de la primera linea (rojo = detenido o alarma, amarillo =
caudal de componente-advertencia).

- Si es necesaria una intervencion del operador en otro punto de pesaje (p. €j. PP-B) y, sin embargo,
aparece PP-A, el estado de la fase en PP-A cambia entre el estado actual y el mensaje (alarma PP-B).
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5.2  Operacion

La operacion se realiza por medio del campo de teclas del Combics Pro, las entradas necesarias (como
numeros de componente o numeros de lote) se sefialan en las casillas de mensaje.

5.2.1 Sinopsis de PP

Ninguna fase activa sobre PP-A y PP-B

PP-A Max 30kg d= 0.002kg |Lineas metrologicas para el PP marcado
PP-A Libre
Bruto 0 kg
PP-B Libre
Bruto 0 kg
| |
Receta

En esta vista se representan los puntos de pesaje configurados en el instrumento.

En la primera linea parece de manera estandar [Estado de PP compon.], para la segunda linea esta
configurado [Bruto].

Si no hay ninguna fase en el PP activo, se le asigna el estado [Libre]. Las caracteristicas y el peso de los
puntos de pesaje marcados (con fondo gris) aparecen en la vifieta de encabezamiento (Metrologia) de esta
pagina.

Pulsando las teclas / se selecciona el punto de pesaje anterior, o bien, siguiente.

Las operaciones de la receta se elijen pulsando [Receta] ([Parada], [Cancel]). [Receta] puede seleccionarse en
cualquier momento de la visualizacion (excepcion: casilla abierta).

Si no se acciona ninguna tecla programada, la ventana se cerrara después de aprox. 5s.

Pulsando |9¢] puede conmutarse a vista del punto de pesaje de los puntos de pesajes marcados en gris.

Pulsando puede abandonarse la visualizacion, esta accion se sefiala por una casilla con el mensaje
correspondiente. Esto no tiene ninguna influencia sobre el proceso en curso.
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5.2.1.1 Inicio, parada y cancelacion de recetas en el instrumento

El instrumento se encuentra en la sinopsis del punto de pesaje:

PP-A Libre

Bruto 0 kg
PP-B Libre

Bruto 0 kg

I
Receta

Los items del menu [Inicio local], [Parada local], [Cancelacion local], pueden activarse para [Receta] bajo
[Configuracion]-[Manejo local].

Si estan todos desactivados, no aparece la tecla programada [Receta].

Pulsando [Receta] se visualiza la seleccion, ver asimismo el apartado 5.3 .

?

Si no hay ninguna receta en el PP activo o ni [Parada local], ni
[Cancelacion local] estan activados para [Receta], aparece solamente

Elija funcion receta [Inicio]

I
Inicio Parada Cancel

- - -

Pulsando [Inicio] pueden iniciarse las recetas.
Pulsando [Parada] se detienen la receta de la fase activa en ese PP.
Pulsando [Cancel] se interrumpe la receta de la fase activa.

Para la seleccién de una receta debe cargarse de ProBatch+:

Iniciar receta
Linea de produccion Linea prod.1
Nombre receta pd Supermix
Consigna 0 kg
Pedido
ID produccion 0
Ciclos de receta 1
| |
Inicio Carga
O Después de pulsar [Carga] aparece la casilla.
; Los nombres de las recetas que se encuentran en ProBatch+ para las
lineas de produccion activadas se transmiten al instrumento, donde
Cargando receta ... ellos se encuentran bajo [Nombre receta] para la seleccion.

Ahora puede seleccionarse la receta a ser iniciada bajo [Nombre receta].
Si se crean nuevas recetas en ProBatch+, es siempre necesario pulsar después la tecla [Cargar] en el
instrumento.
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seleccionadas

Ninguna receta para lineas prod.

escogida:

[ ‘ de pesaje
0K pesaj
Fase activa en PP-A (Automatica)
PP-A Max 30kg d= 0.002kg
PP-A Grueso B1 PP-A
Nombre receta B1, B8 PP-A
Diferencia 1.780 kg
PP-B Libre
Bruto 0 kg
I I
Parada Receta

Pulsando la tecla [Parada] puede detener la fase.

Después de pulsar [Parada]:
Fase detenida en PP-A (Automatica)

PP-A Max 30kg d= 0.002kg
PP-A Detenida B1 PP-A
Nombre receta B1, B8 PP-A

Diferencia 1.460 kg

PP-B Libre
Bruto 0 kg
| T |
Segquir Cancel Receta

Pulsando [Seguir] puede reiniciarse la fase.
Pulsando [Cancel] se interrumpe la fase detenida y se ejecuta la siguiente linea de la receta.

Fase activa en PP-A (Manual)

PP-A Max 30kg d= 0.002kg
PP-A Manual D1 PP-A
Nombre receta Manual PP-A

Diferencia 1.460 kg

PP-B Libre
Bruto 0 kg
I I
Parada Receta

Pulsando [Parada] puede detenerse la fase.

Si no hay ninguna conexion al ProBatch+ o si no hay
ninguna receta a disposicién para la linea de produccién

Después de pulsar [Ok] se retrocede a la sinopsis del punto

Lineas metroldgicas para el PP marcado

Fase gruesa para B1 (dosificar neto)
Contenido de la linea dependiente de la conf.
Contenido de la linea dependiente de la conf.

Lineas metroldgicas para el PP marcado

Fase detenida
Contenido de la linea es dependiente de la conf.
Contenido de la linea es dependiente de la conf.

Lineas metroldgicas para el PP marcado

Parpadea, es necesaria la intervencion del oper.
Contenido de la linea es dependiente de la conf.
Contenido de la linea es dependiente de la conf.
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5.2.2 Vista de PP

Ninguna fase activa en PP-A

WP-A M ax: 2000kg d= 1kg
| ukgl 1 1 1 1 1 1 1 3I:":lll:““':ll
| Se muestran las lineas metroldgicas, el grafico de
barras, el estado y el peso actual para el punto de
50 pesaje seleccionado, ver asimismo el apartado 5.1.1
. kg
PP-A libre Para el punto de pesaje inactivo
esta configurada solo la linea fija
| |
Receta

Pulsando las teclas se selecciona el punto de pesaje anterior, o bien, siguiente.
Pulsando [Receta] pueden alcanzarse los items de menu fijados en la configuracion.

Pulsando [t puede abandonarse la vista de PP. Esto no tiene ninguna influencia sobre el proceso en curso.

Fase activa en PP-A (Automatica)

PP-A Grueso B1 PP-A
Lineas prod. Linea A, B,C, D
Nombre receta B1, B8 PP-A
Consigna 1000 kg
Diferencia 428 kg
Parada | | | Receta

El grafico de barras estd adaptado de forma proporcional a la consigna del componente y entrega también
informacion acerca del alcance de la banda de tolerancia, ver asimismo el apartado 5.1.1.

Los contenidos de las lineas se muestran segun la configuracion para los puntos de pesaje activos.
Pulsando las teclas se selecciona el punto de pesaje anterior, o bien, siguiente.

Pulsando [Receta] pueden alcanzarse los items de menu fijados en la configuracion.

Pulsando [Parada] puede detenerse la fase.

Pulsando puede abandonarse la vista de PP. Esto no tiene ninguna influencia sobre el proceso en curso.

Fase detenida en PP-A (Automatica)

PP-A Detenida B1 PP-A |Rojo, parpadea
Lineas prod. Lineas A, B, C, D
Nombre receta B1, B8 PP-A
Consigna 1000 kg
Diferencia 428 kg
| | T
Sequir  Cancel Receta

Los contenidos de las lineas se muestran segun la configuracion para los puntos de pesaje activos.

Pulsando [&it puede abandonarse la vista de PP. Esto no tiene ninguna influencia sobre el proceso en curso.

Si ademas es necesaria una intervencion del operador en otro punto de pesaje, el estado conmuta de
[Detenida] a [Alarma PP-B].
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Inicio componente manual en PP-A

|
El texto (aqui [Iniciar dosif.]) puede fijarse bajo [Inicio]-
R [Configuracion]-[Parametros]-[Dial fase manual]
Iniciar dosif. onfiguracion]-[Parametros]-[Didlogo fase manual].
I I
Ok Salir

Pulsando [OKk] se cierra la casilla. Si no se ha configurado ningtin otro didlogo del operador, se tara la
bascula. Si la bascula no debe tararse inmediatamente, es posible esperar una habilitacion por el operador,
ver en el apartado 5.2.8.

Pulsando [Salir] se cierra la casilla, la fase permanece en estado de espera hasta el inicio por el operador.

5.2.3 Confirmar la alarma de tolerancia

Si en el componente se sobrepasa el valor dado en ProBatch+ para la tolerancia, se activa la alarma de
tolerancia.

PP-A Max 3000kg d= 1kg |Lineas metrologicas para el PP marcado
PP-A Alarma tol. B1 |Gris, parpadea, es necesaria la intervencion
Nombre receta Rec_B1 |Dosificacion automatica (B1)

Diferencia 10 kg |Diferencia actual (Consigna-Valor actual)
Linea prod. Linea prod.1
Valor actual 90 kg
PP-B Libre
Bruto 0 kg
| | |
Sequir Cancel Receta

En ProBatch+ se muestra la alarma en la ventana Proceso para la linea de produccion, al mismo tiempo se
anota en la tabla de alarmas.

Puede pulsarse [Seguir] luego de efectuar la correccion manual (aqui agregar componente).

Pulsando [Cancel] se interrumpe la dosificacion (se registran las cantidades).

Con |2¢] puede cambiarse de sinopsis del punto de pesaje a vista del punto de pesaje de los puntos de
pesajes marcados.

PP-A Max 3000kg d= 1kg |Lineas metrologicas para el PP marcado
PP-A Alarma tol. B1 |Roja, parpadea, es necesaria la intervencion
Linea prod. Linea prod.1
Nombre receta Rec_B1 |Dosificacion automatica (B1)
Consigna 100 kg
Diferencia 10 kg |Diferencia actual (consigna-valor actual)
| | |
Sequir Acept. Receta
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5.2.4 Controlar componente

La funcion 'Controlar componente’ sirve para la control del componente manual a ser dosificado por medio
de un lector de cddigo de barras o de un ingreso por teclado. El formato de entrada para el N°. de lote
puede escogerse en el instrumento como [Texto] o [Numérico]bajo [Inicio]-[Configuracion]-[Parametros]-
[Campo de entrada 1D]. Se fija unicamente el formato de entrada para el campo de teclas, para hacer
innecesaria la conmutacién en el instrumento Para activar la control del componente, debe entrarse en
Probatch+ bajo [Componente]-[Editar]/[Crear] en el campo [Parametros]-[ID=1].

Opcionalmente puede transmitirse el contenido del cddigo de barras al instrumento. Si se fija un valor para
[Barra], se realiza la control para la entrada, si no se fija ninguno, se realiza el control para los nombres de
los componentes.

Si no concuerda el codigo leido / entrado con el fijado bajo [Pardmetros]-[Barra], esto se sefiala por medio
de una casilla. El operador tiene la posibilidad de repetir la entrada o cancelar la fase.

25 PR8400 Sartorius ProBatch+ 2.00

Editar componente - [Manadd-bar]

Nombre M anadd-bar Parametros

PP ] - (D=1
|WP '& J Bar="12345673301 231

Modo dosificacion [ !

?

Inicio de un componente manual con control del componente

Control del componente para Después del didlogo inicio se realiza la control del componente.

'Manadd-bar’

Después de entrar [ leer el codigo correcto y confirmar pulsando la tecla || se cierra la casilla y la fase inicia
la tara.

Verificacion de ID fallada

. L, Con un cddigo falso aparece la casilla:
Repetir o cancelacion

"Manadd-bar"
\ |

Repetir Cancel

Pulsando [Repetir] puede repetirse la entrada, pulsando [Cancel] se cancela.

Sartorius 35



Operacion y visualizacion de las basculas  CISPRO Phase Manual de instructiones

5.2.5 Documentacion de lote

La funcion hace posible la documentacion de cualquier cantidad de numeros de lote por fase (s6lo con
componente manual). Los numeros de lote se transmiten con los pesos dosificados correspondientes antes
de la entrada de un nuevo N°. de lote al PC con ProBatch+.

El formato de entrada para el N°. de lote puede elegirse como [Texto] o [Numérico] bajo [Inicio]-
[Configuracion]-[Parametros]-[Campo de entrada LOT]. El formato de entrada para el campo de teclas se fija
unicamente para hacer innecesaria una conmutacion en el instrumento. Para activar la documentacion de
lote, debe entrarse en Probatch+ bajo [Componente]-[Editar]/[Crear] en el campo [Parametros] [Lot=1]. Esta
funcionalidad puede combinarse con la control del componente.

23 PR8400 Sartorius ProBatch+ 2.00

Editar componente - [Manadd]

Nombre

|Manadd Parametros
PP |'\.-\-"F'-.~'1'« j Lat=1
Modo dosificacion D1 =

?

Inicio de un componente manual con documentacion de lote

activada
Entrar lote para: Después de confirmar el didlogo inicio sigue la documentacion de
'Manadd' lote.

Después de ingresar el numero de lote y confirmar con la tecla %] se almacena el numero de lote en
ProBatch+, la casilla se cierra y la fase inicia la tara.
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5.2.6 Dialogo preconectado

En Probatch+ se registran bajo [Componente]-[Editar]/[Crear] en el campo [Parametros] el tipo de didlogo
con didlogo=X y los parametros adicionales marcados con [dsp].

El usuario puede escoger entre nueve tipos de didlogo.

Tipo de Funcion de dialogo
dialogo

didlogo=1 Entrada de un nuimero (entero), 'dsp1’ actiia como encabezamiento, 'dsp2’ como unidad
posible

didlogo=2 Entrada de un numero (real), ’dsp1’ actua como encabezamiento, 'dsp2’ como unidad posible

didlogo=3 Entrada de un valor de peso, 'dsp1’ actia como encabezamiento, la unidad para el peso se
adopta del instrumento

didlogo=4 Entrada de un texto (Formato:String), ’dsp1’ actua como encabezamiento

didlogo=5 Didlogo con tecla programada [Ok], 'dsp1’ actiia como encabezamiento

dialog=6  Didlogo con tecla programada [Ok] y 'Cancelar’, 'dsp1’ actua como encabezamiento

didlogo=7 Didlogo con tecla programada [Si] y [No], 'dsp1’ actiia como encabezamiento

didlogo=8 Didlogo con tecla programada [Si], [No] o [Seguir], 'dsp1’ actiia como encabezamiento

didlogo=9 Dialogo con hasta tres teclas programadas definidas por el usuario. 'dsp1’ actia como
encabezamiento. La entrada de las teclas programadas se realiza por dsp2,
Ejemplo: dsp2="Teclal Tecla2 Tecla3’

Ejemplo:

Componente manual D4_Didlogo, Tipo de didlogo: didlogo=2.

En la casilla se muestra el encabezamiento definido bajo (dsp1). Bajo (dsp2) se define p. €j. 1a unidad, el
valor a entrar se almacena en el formato de coma flotante.

2% PR8400 Sartorius ProBatch+ 2.00

Editar componente - [S-Dialogo]

Nombre |5-Dialeg Parametros
: 2 dspl="Erster Text !
PP |WP A J dzp2=Fweiter Tesxt I'
. ., dialog=1
Modo dosificacion | J

Casilla (Vista del punto de pesaje):

? Dialogo = 2
dsp1="Primer texto !

Entrada de un numero

Primer texto ! dsp2="Segundo texto !’
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5.2.7

Funcion Division (para componentes manuales)

Es posible dividir una dosificacion manual en una cantidad cualquiera de subfases. Entre las subfases
individuales se envia el peso dosificado (si es el caso, con el N°. de lote correspondiente) al ProBatch+ y la
bascula se tara nuevamente. Esta funcion es posible con cada fase manual durante la dosificacion. Si los
datos fueron enviados exitosamente al Probatch+, la siguiente subfase comienza igual que una fase manual
estandar, es decir, en el caso de que se hayan configurado para el componente la verificacién de ID y la
documentacion de lote, estos parametros deben entrarse nuevamente.

PP-A Manual Manadd

Linea prod. Linea prod.1

Nombre receta REcAmanL

Consigna 100 kg

Diferencia 10 kg
T T

Parada Divis. LOT Listo Receta

[Divis.].

Enviando datos a ProBatch
a ProBatch+.

?

PP-A
Iniciar dosif.

usuario, se tara.

Ok

-

Salir
-

A continuacion se inicia la siguiente subfase.

Division de un componente manual
Para dividir la fase en subfases durante la dosificacion, debe pulsarse

La cantidad dosificada antes se envia con todos los datos relevantes

Pulsando [Ok] se cierra la casilla y comienza la fase propiamente tal.
Cuando non hay ningun didlogo adicional configurado por el

Pulsando [Salir] se conmuta en la sinopsis de PP. Se continua
esperando a un mando de inicio.
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5.2.8 Habilitacion para tarar (para componentes manuales)

Es posible para una dosificacion manual no tarar inmediatamente de manera automatica, sino esperar que el
operador habilite la tara para iniciarla.

En Probatch+ se entra bajo [Componente]-[Editar]/[Crear] en el campo [Parametros] la entrada para iniciar
el proceso de tara con SPMinTara=16 (Ejemplo).

25 PR8400 Sartorius ProBatch+ 2.00

Editar componente - [Manadd]

Nombre IHanadd Parametros
PP IWP"""‘ ;I SPMinT are=16
Modo dosificacion |D1 =l

La entrada SPMinTara=16 puede ponerse en el instrumento bajo [Configuracion]-[Entradas] p. €j. en una
entrada libre del modulo de entradas/salidas optoacopladas.

? Si se pulsa [Inicio], no se pregunta la entrada y se tara el
instrumento. Alternativamente puede iniciarse la tara via la entrada
PP-A configurada.
Iniciar dosif. Pulsando [Parada] la fase cambia en el estado 'Detenida’. Pulsando
‘ I [Seguir] se vuelve a abrir esta casilla de mensaje.
Inicio Parada

Sartorius
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5.3 Inicio de receta en el instrumento

A cualquier momento es posible iniciar una receta de Combics Pro (inicio local). Para eso deben crearse en
ProBatch+ las recetas para la linea de produccion correspondiente con [Crear]. El acceso a las recetas
disponibles en ProBatch+ debe estar activado bajo [Receta]-[Crear]/[Editar] por Receta [Acceso de receta]
(normalmente ya esta activado). En el instrumento debe colocarse [Inicio]-[Configuracion]-[Manejo local]-
[Inicio local] el parametro en [Receta]. Para llegar en el menu a inicio de recetas, debe pulsarse [Receta]
durante la visualizacion (de vista del punto de pesaje o sinopsis del punto de pesaje). En este menu se
representan todas las recetas contenidas en la base de datos de recetas en funcion de la linea de produccion.

Sinopsis del punto de pesaje

PP-A Max 3000kg d= 1kg
PP-A Libre
Bruto 0 kg
PP-B Libre
Bruto 0 kg
I I
Receta

Pulsar [Receta]

?

Elija funcion receta

Si no se inicié todavia ninguna receta o no se activaron [Parada

local] e [Inicio local] para [Receta], aparece sélo [Inicio]

Menu: iniciar recetas en el instrumento

Seleccionar receta

Inicio Parada Cancel
Recetas
Linea de produccion Linea prod.1
Nombre receta pd Rec_B1
Consigna 100 kg
I I
Inicio Cargar

Si deben cargarse los nombres de recetas actuales, pulsar [Carga]:

Cargando receta ...

No pudieron cargarse las recetas

Ok

-

El tiempo para cargar los nombres de las recetas depende del

numero de recetas a ser cargadas. No pueden cargarse nombres, si

no han sido creadas recetas en ProBatch+.

Si no puede establecerse una conexion a ProBatch+ (p. ej.

ProBatch+ no se ha iniciado aun, cable de red separado), el mensaje

permanece hasta que se pulse [OK].
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No puede iniciarse la receta

Si no puede establecerse una conexion a ProBatch+ (p. €j.
ProBatch+ no se ha iniciado aun, cable de red separado), el mensaje
permanece hasta que se pulse [OK].

[Inicio]

Se inicia la receta seleccionada. Se envia una noticia a ProBatch+, que
comunica los parametros de receta representados. Cuando el inicio de la receta
ha sido exitoso, la visualizacion conmuta a la representacion anterior (Vista del
punto de pesaje o Sinopsis del punto de pesaje)

[Carga]

Se crea una comunicacion a ProBatch+ y se carga los nombres de recetas de las
lineas de produccion activadas.

[Consigna]

La consigna puede modificarse siempre independientemente de la
configuracion. La unidad de peso correspondiente es dependiente de la receta
en ProBatch+

[Cliente]

[Nimero de pedido]
[Nimero de produccion]
[Ciclos de receta]

Estos parametros dependen de la configuracion, ver en el apartado 4.2.8 .

Sartorius
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5.4

Inicio de un plan de produccion / linea de plan en el instrumento

El inicio de un plan de produccion de Combics Pro (inicio local) es posible en cualquier momento. Para esto
deben crearse en ProBatch+ los planes pulsando [Crear] y activarse pulsando [Colocar listo]. En el
instrumento debe colocarse el parametro [Plan] bajo [Inicio]-[Configuracion]-[Manejo local]-[Inicio local].
Dependiendo del pardametro [Opcion Plan] se inicia el plan completo pulsando [Inicio plan completo],
pulsando [Inicio linea de plan] se inicia unicamente la linea de plan seleccionada. Para llegar en el menu a
Inicio de recetas, debe pulsarse [Plan] durante la visualizacion (de vista del punto de pesaje o sinopsis del
punto de pesaje).

PP-A Max 3000kg d= Tkg |Sinopsis del punto de pesaje

PP-A Libre

Bruto 0 kg
PP-B Libre

Bruto 0 kg

Plan Pulsar [Plan]
?
Si no se ha iniciado ningun plan o no se han activado [Parada local]
Elija funcion de plan e [Inicio local] para [Plan], aparece sdlo [Inicio]
I I
Inicio Parada Cancel

-

- -

¢Cargar planes ahora?

Cargando planes ...

No puede cargarse planes

Ok

-

Si hasta ahora no se cargaron nombres de planes, aparece la otra
pregunta:

El tiempo para cargar los nombres de los planes depende del
numero de planes a ser cargados. No pueden cargarse nombres, si
no han sido creados planes en ProBatch+ o con fueron activados
pulsando [Colocar listo].

Si no puede establecerse una conexion a ProBatch+ (p. ej.
ProBatch+ no se ha iniciado aun, cable de red separado), el mensaje
permanece hasta que se pulse [OK].

42

Sartorius

CISPRO Phase Manual de instructiones



CISPRO Phase Manual de instructiones

Operacion y visualizacion de las basculas

Plan

Menu: iniciar el plan en el instrumento

Linea de produccion
Plan
Pedido

Linea prod.1
Superplan
Nombre receta
Supermix
RecAmanlL

++

Inicio

Detalles  Cargar

[Inicio]

El plan seleccionado o la linea de plan se inician (si se activo el parametro [Linea de plan] bajo

[Configuracion]-[Opcion Plan]). Se envia una noticia a ProBatch+, que transmite los
parametros de plan representados. Si el inicio tuvo éxito, la visualizacién conmuta en la
representacion anterior (Vista del punto de pesaje o Sinopsis del punto de pesaje)

[Detalles]

Se muestran la consigna y el numero de ciclos de receta, etc. (si estan configurados)

[Carga]

Se crea una comunicacion a ProBatch+ y se cargan los nombres de los planes existentes.

Plan

Linea de produccion
Plan
Pedido

Linea prod.1
Superplan
Nombre receta
Supermix
RecAmanlL
Supermix
RecAmanlL
Supermix
RecAmanlL
Supermix
RecAmanlL
Supermix

Inicio Pag. -

Pag. +  Detalles  Cargar

Cuando existen mas de 9 lineas en el plan, pueden hojearse las paginas con [Pag. +] y [Pag. -].
Cuando se selecciond [Detalles]:

Plan
Linea de produccion Linea prod.1
Plan Superplan
Nombre receta pa Supemix
Consigna 200 kg
Ciclos de receta 1
I I I

Inicio Lista Cargar
[Lista] Vuelta a la vista anterior.
[Cliente]

[Nimero de pedido]
[NGmero de produccion]
[Ciclos de receta]

Los parametros son dependientes de la configuracién, ver en el apartado 4.2.8
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6 SPM y PLC

La memoria interna de trabajo, llamada abreviadamente SPM, accesible por el usuario, tiene un
direccionamiento fijo (los datos internos se localizan en una direccion de la SPM, que es gestionada por el
compilador).

6.1 SPM virtual

Esta memoria SPM esta localizada en direcciones fijas de tipo %MB768. Si se define un enlace matricial,
puede hacerse un direccionamiento indexado de la SPM. El direccionamiento viene referido a su punto de
partida y puede indexarse como bit, byte, palabra (16 y 32 bits) o de forma real. Parte de la direcciones de la
SPM esta ocupada por datos predefinidos. Otra parte queda preasignada respecto a determinadas areas
particulares. La memoria restante puede utilizarse libremente, de acuerdo con las necesidades del usuario.

Asignacion:
Sistema BOOL Funcion

0 VERDADERO(TRUE)

1 Fase esta activa

2 Dosificacion detenida

3 Aviso comun de caudal

4 Alarma comun de tolerancia
Produccion por BOOL Funcion
arranque remoto 8 Posicion 1

15 Posicion 8
Libre BOOL Funcion

16...63 Para E/S, p. €j. SPM salida

Marcadores de la BOOL BOOL
bascula PP-A PP-B Funcion

64 80 Peso valido

65 81 Ya d

66 82 Peso estable

67 83 Bascula tarada

68 84 Grueso

69 85 Fino

70 86 Vaciado

71 87 Direccién para simulacién

72 88 Limite 1

73 89 Limite 2

74 90 Aviso de caudal bajo

75 91 Alarma de tolerancia

76 92 Fase en curso (oEstado=1)

77 93 Fase comenzando (oEstado=0)

BOOL BOOL

Control de la bascula PP-A PP-B Funcion

128 136 Puesta a cero

129 137 Tarar

130 138 Destarar
Libre BOOL Funcion
‘ 160...191 ‘Puede utilizarse para E/S
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SPMsalida / Vinculacion  Bits PP-A Bits PP-B  Funcién
192...255 256..319 SPM salida
448..511 512...575 SPM salida Y grueso
704...767 768...831 SPM salida Y fino
WORD WORD WORD WORD
Entradas analdgicas entrada 1 entrada 2 entrada 3 entrada 4 |Funcién
60 61 62 63 Primer modulo encontrado
WORD WORD 'WORD
Salida analdgica Zdcalo 1 Zdcalo 2 Zbcalo 3 Funcién
64 65 66 Salidas de los 3 zocalos
DWORD DWORD DWORD
Salida BCD Zbcalo 1 Zbcalo 2 Zbcalo 3 Funcién
34 35 36 preparado’
Test DWORDe Funcién
37...41 Test
LWORD LWORD
Bus de campo PP-A PP-B Funcién
21 23 Bus de campo lee 8 Byte
22 24 Bus de campo escribe 8 Byte
Libre BOOL WORD Funcién

| 1600..2047 | 100...127 |

Puede utilizarse para E/S ‘

6.2

Direcciones para el control de la dosificacion

Para poder efectuar el control desde un PC, hay definida una estructura de 320 bytes por cada bascula. Para
el control de las recetas, existe otra estructura del mismo tipo, pero que tiene definida un significado
modificado de sus elementos individuales. Sus estructuras estan organizadas de forma matricial. La direccion
basica en la SPM es la %MB1024.

PP-A %MB1024
PP-B %MB1344
6.3

Direcciones del bus de campo

Para el control via la interfaz bus de campo estan definidas estructuras de 20 o 32 Bytes para los PP Ay B.
Las direcciones basicas en SPM:

descrito por FB

PP-A %MB480
PP-B %MB512
6.4 PLC interno

leido por FB
%MB544
%MB576

Para las entradas y salidas, asi como para las funciones de dosificacion y de bus de campo, existen
programas para el PLC interno que opera ciclicamente, y que se activa a intervalos de 20 ms.

1

Los componentes de salida analdgica sélo pueden quedar recogidos en los 16 bits inferiores.
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7 Base de datos

7.1 Base de datos de acceso ilimitado

7.1.1 Receta (REC)

Esta base de datos describe las recetas que estan depositadas en Combics Pro, para desencadenar un inicio
de receta directamente del aparato. El nimero maximo de recetas se fijo a 5000, eso corresponde a una
ocupacion de memoria en el instrumento de aprox. 500 kBytes (100 Bytes / receta).

T REC : STRUCT
PLine : STR20; (* Production line of recipe (Str) *)
ID : STR20; (* name of the recipe *)
PLineID : INT; (* Production line of recipe (Int) *)
OrderID : STR20; (* order ident ¥*)
CustID : STR20; (* customer *)
Setp : REAL; (* set point ¥*)
ProdID : DINT; (* production number ¥*)
Dim : INT; (* weight dimension *)
Cycle : INT; (* cycles *)
Del : BOOL; (* delete recipe after refresh or not *)
END_STRUCT;
DB_REC : TABLE OF T REC; (* all recipes*)

7.1.2  Plan (PLAN)

Esta base de datos describe los planes, que estan depositados en Combics Pro, para iniciar el plan de
produccion directamente del aparato. El nimero maximo de planes se fijé a 5000, eso corresponde a una
ocupacion de memoria en el instrumento de aprox. 600 kBytes (124 Bytes / plan).

T PLAN : STRUCT
ID : INT; (* number of entries *)
PLine : STR20; (* Production line of plan (Str) ¥*)
PLAN : STR20; (* name of plan ¥*)
REC : STR20; (* name of recipe *)
OrderID : STR20; (* order ident *)
CustID : STR20; (* customer *)
ProdID : DINT; (* production number ¥*)
Setp : REAL; (* set point ¥*)
Dim : INT; (* weight dimension *)
PLineID : INT; (* Production line of recipe (Int) *)
PlanLine : INT; (* line in plan *)
Cycle : INT; (* cycles *)
END_ STRUCT;
DB_PLAN : TABLE OF T PLAN; (* all plans ¥*)
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