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Seccion 1 - Almacenamiento de las
valvulas

1.1 Almacenamiento y conservacion antes
de la instalacion

& Nota

e Solo se puede considerar el
almacenamiento en una zona abierta
durante un periodo limitado en caso
de que las vélvulas dispongan de un
embalaje apropiado (empaqguetadas en
cajas forradas con papel alquitranado,
y con su contenido bien protegido con
sacos impermeables).

¢ No ponga los paquetes recibidos
directamente sobre el suelo.

e No exponga los paquetes recibidos a la
intemperie ni directamente al sol.

e Compruebe los embalajes cada dos
meses.

1.2 Requisitos para la manipulacion y/o
izado

& Precaucion

e Para la manipulacion y/o izado de
la valvula, se tiene que dimensionar
y seleccionar el equipo de izado
(pasadores, ganchos, etc.) teniendo
en cuenta el peso de la valvula que se
indica en la lista de embalaje y/o de
envio. El izado y la manipulacion deben
ser llevados a cabo solo por personal
cualificado.

* No emplee los puntos de levantamiento
situados en el actuador, si los hay, para
levantar la valvula. Estos puntos de
levantamiento son solo para el actuador.

e Se debe tener cuidado durante la
manipulacion para evitar que este
equipo pase por encima de personal
o de cualquier otro lugar donde una
posible caida pudiera causar danos.

En todo caso se deberan respetar las
normas locales de seguridad.
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Instrucciones de operacion y seguridad

Valvulas de bola de entrada lateral o totalmente soldadas

Estas instrucciones se deben leer y comprender
plenamente antes de proceder a la instalacion

Estas instrucciones constituyen un resumen las principales advertencias respecto a
las operaciones de rutina en seguimiento del Manual de Instalacion y Mantenimiento
relacionado.

Seccion 2 - Instalacion de la valvula

2.1 Preparacion antes de la instalacion

& Aviso

e \erifique que la direccion del flujo en la linea se corresponde con la flecha que aparece en el
cuerpo de la valvula. Las valvulas sin flecha son bidireccionales.

e Consulte el manual de usuario del actuador para la preparacion del actuador (cuando esto sea
aplicable).

e Verifique el conjunto del dispositivo de alivio de presion en caso de servicios liquidos y de
opcion de doble efecto de piston.

2.2 Instalacion

& Importante

e Se recomienda hacer una limpieza a chorro de la linea antes de proceder a la instalacion de
la valvula. Si no es posible, se deben situar las valvulas con la bola en posicién plenamente
abierta antes de comenzar la limpieza a chorro.

¢ Solo para extremos para soldadura a tope:

Para evitar danos a la junta-tamiz, se debe vigilar la temperatura durante la soldadura de la
tuberfa y el tratamiento térmico mediante un termopar situado en los orificios de inyeccion de
grasa en el asiento.

Asegurese de limitar la temperatura a 200°C como méaximo.

Estas instrucciones deben ser observadas cuidadosamente, de manera especial, cuando no
haya ninguna pieza de transicion soldada a la valvula.

El uso de una pieza de transicion seré preciso en caso de que la resistencia de la tuberia
soldada sea mayor de 1,5 veces la resistencia de la valvula.

& Importante

e Si el sistema de tuberias se somete a presion con agua para ensayo, y en caso de que el
sistema de tuberias haya estado parado mucho tiempo después de su ensayo, se deberian
adoptar las siguientes recomendaciones:

a. Use un inhibidor de corrosién con el agua para presurizar el sistema de tuberias.
b. Después de llevar a cabo el ensayo, deberia eliminarse la presion del sistema de tuberias, y
se deberia proceder al vaciado total del agua de ensayo.

e Solo para vélvulas de entrada lateral: no aplique un par excesivo a los pernos para asegurar la
estanqueidad de las juntas. Las juntas son auto-energizantes.

Seccion 3 - Mantenimiento de la valvula
& Aviso

e Elimine la presion de la linea antes de proceder a ninglin mantenimiento. Si no se hace asi, se
pueden causar graves danos personales y/o materiales.

e Para la sustitucion de la junta del eje/tapa:
El eje ha sido disenado a prueba de expulsion para mejorar la seguridad durante el servicio.
Esto significa que el eje no se puede extraer de la valvula extrayendo simplemente la brida
superior y la tapa de la valvula: es necesario desmontar la valvula.

El mantenimiento del vastago superior en el anillo linterna se puede realizar con presion en linea,

siempre que se respeten los siguientes pasos:

e sitle la valvula de venteo en la posicion “abierta”, cuando la valvula esté en posicion “abierta”

e deje que el fluido corra desde la valvula de venteo, hasta que se agote. Cuando el fluido se
detenga, se puede extraer el anillo linterna.

Si el fluido que sale de la valvula de venteo no para, no extraiga el anillo linterna. Se podria causar

dano al asiento. Suspenda todas las operaciones de desmontaje y contacte con su departamento

técnico.
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