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Series NK/F, NKP/F, NKS/F, NKSP/F, NKL/F, NKLP/F

Documentos pertinentes

¢ Declaraciéon de conformidad conforme a la
directiva CE para aparatos a presion
97/23/CE

¢ Declaracion del Fabricante de aire TA
(Aleman e Inglés)
Declaracion del Fabricante SIL (inglés)
Formulario para la informacion sobre seguri-
dad / certificado de no objecion QM 0912-16-
2001 es

¢ Para NKP/F, NKSP/F oder NKLP/F:
Manual de empleo accionamiento

1 Datos técnicos

Fabricante:

Richter Chemie-Technik GmbH
Otto-Schott-Str. 2

D-47906 Kempen, Alemania
Teléfono: +49 (0) 2152 146-0
Fax: +49 (0) 2152 146-190

E-Mail : richter-info@idexcorp.com
Internet: http://www.richter-ct.com

Designacion :

Trampilla de bloqueo y regulacion

3 variantes de carcasa: ojo de brida, sdndwich y
brida doble.

Plato de trampilla: revestido de plastico

Certificado TA Aire alemana

Estabilidad y estanqueidad (P10, P11) de la
carcasa sometida a presion verificada segun DIN
EN 12266-1

Hermético al gas (P12) en el asiento segun DIN
EN 12266-1,
frecuencia de derrame A

Medidas de unién a brida:

DIN EN 1092-2, tipo B (ISO 7005-2, tipo B) PN
10

0 segun ANSI B16.5 clase 150

Longitud de construccion:

DIN EN 558-1 Serie basica 20 (ISO 5752 Serie
20)

o0 API 609 Tabla 2

MSS SP-67 Tabla 3

Peso: véase tabla en el Capitulo 1.6

Dimensiones y piezas individuales :
Véanse planos dimensionales y de seccion en el
Capitulo 10
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A peticion :

¢ Montage- und Prifvorschriften fur zentrische
Absperrklappen der Baureihe NK/NKP,
NKL/NKLP, NKS/NKSP, QM-Nr. 0910-08-
1005

¢ Medidas de conexion para accionamiento
Ficha de dimensiones 9520-00-4212

Materiales :

Material de carcasa:
Fundicion nodular EN-JS 1049 / ASTM A395

Material de revestimiento: PTFE ...IF
se se desea: antiestatico ...[F-L
TFM-PTFE modificado

Plato de trampilla: revestido de PFA ..—F

—60 °C a +200 °C
(-80°F a +400°F)

en funcion de la presién de servicio

véase el diagrama de presion-temperatura en

Capitulo 1.7
Presién de servicio :

de vacio hasta méax.10 bar (145 psig)
en funcién de la presién de servicio

Gama de temperaturas:

Accionamiento:
+ Palanca manual, con cierre

¢ Engranaje sinfin con rodete manual
¢ Neumatico o eléctrico

(Conexién segun DIN EN ISO 5211)
Opciones :
¢ Prensaestopas de seguridad
¢ Conexién de advertencia
¢ Iniciador de proximidad
.

Accionamiento manual con

terminal

interruptor

Revision 01
Edicion 01/2014

9520-220-es
TM 8852

Process Pumps & Valves



Series NK/F, NKP/F, NKS/F, NKSP/F, NKL/F, NKLP/F Pagina 4

1.1 Vista general de los tamafios constructivos

Serie Accionamiento IF /F-L Forma de carcasa
DN 50, 80, 100, 150, 1\ 50, 80, 100, 150, 200

Palanca 200 o 3n gvgr g
NK/F 2"’ 3"’ 4II 6’ 8II 1 1 L

Engranaje - \

granal DN 50, 80, 100, 150- - 1\ 50, 80, 100, 150-300 _

- . 300 n n n n

NKP/E | Accionamiento 2" 3" 4" 612" 2", 3", 4" 6-12

Conexion ISO 5211

DN 50, 80, 100, 150, 50, g0, 100, 150, 200 ]

Palanca 200 wogu ogn e gu
NKS/F 2',3",4"6,8" 2n3.4°68
Engranaje | DN 50, 80, 100, 150- DN 50, 80, 100, 150- ([ ’)
— 400 300, J
NKSP/F | Accionamiento | on g 476 16" 2", 3", 4" 6-10"

Conexion ISO 5211

DN 50, 80, 100, 150,
Palanca 200
NKL/F 2||1 3"1 4" 6, 8"

DN 50, 80, 100, 150, 200
2"’ 3"1 4" 6’ 8"

Engranaje DN 50, 80, 100, 150-
400

Accionamiento 2" 3" 4" 6-16"
NKLP/F Conexion ISO 5211

DN 50, 80, 100, 150-300
2", 3"1 4" 6_10"

1.2 Placa de caracteristicas e identificacion en el  cuerpo

La placa de caracteristicas de acero inoxidable Identificacién en el cuerpo:
esta remachada sélidamente a la carcasa. La carcasa contiene la informacién siguiente

Si el cliente monta su propia identificacion, debe conforme a DIN EN 19 y AD 2000, A4:
asegurarse de que la valvula es apta para la

ndmero de lote/identificacion de fundicién
fecha de fundicién

S asbos g + diametro nominal
aplicacion en cuestion. ., .
) L. 4 presién nominal
Ejemplo de placa de caracteristicas con .
marca CE: + Material de la carcasa:
+ identificacién del fabricante
Serie Presion nominal R
¢

Marca CE

RICHTER
WWW. r\chter :tv::r.n/c E @45
|\NKL PN 10 PTFE/F<|-- Material de revistimiento

T5(°C) | -10 | 120|2004—{— Temperatura_
@PS(er) 75| 10 3 @ admin. min./max.

Presién admin. max.

—— Par motor del
12-165726-2-15 accionamiento
\. \ — ——1)— Datos de cliente
Ano de fabricacién -
N° com. - con positidn - s500-03-31.e8
candidad de vdlvulas

9520-220-es Revision 01
TM 8852 Edicion 01/2014 qu,l'r!:r&%R



Series NK/F, NKP/F, NKS/F, NKSP/F, NKL/F, NKLP/F

Placa de advertencia para el seguro de

Tornillos de tubos

transporte del accionamiento

@) RICHTER

Normklappen mit Antrieb
Butterfly valves with actuator
Vannes papillon avec motorisation

Einfachwirkenden Antrieb mit regulierbarem
Luftdruck beaufschlagen, dann vor Inbetriebnahme
die Wellenblockierung (Pas.!) entfernenl

Charge single-acting actuator with adjustable
air pressure, then remove the shaft locking
device (Pas.1) prior to operationl

Avant la mise en service, pressuriser les
actionneurs simple effet avec de l'air regulee
et ensuite demonter le blocage de l'arbre (Pas.4) |

1.3 Pares de apriete

Pagina 5

, bridas conformes a ISO/DIN

@ nominal | Tornillos Par
de brida

[mm] [ISO/DIN] [Nm]
50 4 x M16 30
80 8 x M16 25
100 8 x M16 30
150 8 x M20 55
200 8 x M20 75
250 12 x M20 65
300 12 x M20 75
350 16 x M20 75
400 16 x M24 85

Tornillos de tubos

, bridas DIN/ISO taladradas

segun ASME class 150

@ nominal de

brida Tornillos Par

[mm] [pulg] [ASME] [Nm] [in-lbs]
50 2¢ 4 X %" 30 266
80 3" 4 x %" 50 442
100 4* 8 x %" 30 266
150 6" 8 x ¥4 55 487
200 8" 8 X ¥ 75 664
250 10° 12 x %" 65 575
300 12¢ 12x% 75 664
350 14 12 x 1* 75 664
400 16“ 16 x 1* 85 752

Tornillos de carcasa

Tuercas hexagonales 920/2

para _carcasa de

0jo de brida
Todos los tornillos engrasados, apretar en Diametro tuerca
una secuencia en X. nominal hexagonal Par
Después del arranque de la instalacion (espe- [mm] [pulg] [ISO/DIN] INm] | [in-Ibs]
cialmente en las primeras cargas por temperatu- 50 o 4 x M10 30 266
ra) se tienen que comprobar los pares de apriete -
y ajustarse de nuevo a los valores correctos. 80 3 4 xM12 >0 442
No sobrepasar los pares de apriete menciona- 100 4 4xM12 | 50 | 442
dos. Excepcién véase el Capitulo 8 , unién de 150 6" 4 x M16 100 885
brida Griferia/Tuberia inestanca. 200 g« 4x M16 100 885
Se recomiendan los siguientes pares de apriete: 250 10 4 x M16 100 885
Tornillos de prensaestopas 901/3 300 12+ 4 x M20 200 1770
Tornillos Par 350 14* | 8xM16 | 100 | 885
[ISO/DIN] [Nm] [in-Ibs] 400 | 16 | 8xm20 | 200 | 1170
2x M8 3 27
9520-220- Revision 01
T™M88s2 . Edicion 01/2014 ﬁ'CHTER

cess Pumps & Valves



Series NK/F, NKP/F, NKS/F, NKSP/F, NKL/F, NKLP/F Pagina 6

Tornillos_Allen 914/1 para carcasa de sand- Tornillos Allen_914/1 para carcasa_de brida
wich doble
Diametro to(r:r;ltljlgzc;e D|ém_etro to(r:r;ltljlgzc;e Par
nominal cilindrica D e cilindrica
S [mm] [pulg] [ISO/DIN] [Nm] | [in-lbs]
[mm] [pulg] [ISO/DIN] [Nm] | [in-lbs] 50 2¢ 2 x M10 30 266
o0 2" | 2xMI10 | 30 | 266 80 3" 2xM10 | 30 | 266
80 3" | 2xM12 | S0 |442 100 4 2xM10 | 30 | 266
100 4 2 X M12 50 442 150 6" 2 x M12 50 442
150 6" 2 X M16 100 885 200 g 2 x M12 50 442
200 8" | 2xM16 | 100 | 885 250 10° | 2xM12 | 50 | 442
250 10 2 x M16 100 885 300 12% 2 x M12 50 442
300 12¢ 2xM20 | 200 1770
350 14¢ 4 x M16 100 885
400 16* 4 x M16 100 885

1.4 Dimensiones

%% Diametro gl T1 L2 Conexion 2
nominal
[mm]  [pulg] [mm] [mm] [mm]

. 50 2" 28 4 43 FO7
N 80 3¢ 67 17,5 46 FO7

| L 100 4 87 24,5 52 FO7
mE f 150 6" 142 48 56 F10
= ‘ 200 8 193 71 60 F10
] ¢ 250 10¢ 243 92 68 F12
—— 300 12¢ 292 112 78 F12
BB 350 14 343 137 78 F14
= 400 16" 389 150 102 F14

T 1 Véase también Capitulo 6.4, parrafo 1

50045, 009/4.0 2 Longitudes constructivas segun DIN EN 558-1, serie basica 20 (ISO 5752, serie béasica 20)
3 Conexiones para engranaje y linterna de accionamiento segun DIN I1SO 5211
iEl diametro interior de las bridas de tuberia acopladas tiene que ser siempre
mayor que la medida de tabla E!
Medidas complementarias véase también en los planos del Capitulo 10

9520-220-es Revision 01
TM 8852 Edicion 01/2014 FRICF,"!JSER



Series NK/F, NKP/F, NKS/F, NKSP/F, NKL/F, NKLP/F Pagina 7
1.5 Valores de paso kv100 [m3/h]
diametro nominal Angulo de apertura
[mm]  [pulg] 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
50 2¢ 1 6 13 24 41 67 104 120
80 3" 5 22 47 82 126 197 264 282
100 4" 11 27 52 93 155 247 412 456
150 6" 37 84 164 276 431 702 1126 1254
200 8" 62 170 354 532 912 1371 2212 2503
250 10¢ 85 285 512 882 1451 2256 3692 4083
300 12" 159 421 835 1378 2282 3633 5735 6512
350 14 230 610 1210 2000 3300 5270 8320 9450
400 16" 295 780 1550 2560 4240 6750 |10650 12100
1.6 Pesos (ca. kg)
Didmetro Carcasa de Carcasa de Carcasa de
nominal ojo de brida sandwich brida doble
[mm] [bulg] Extrerlril;)r ge eje Extrerlri1t§Jr ge eje Extrerlri1t;)r ge eje Palr?]r;cr:% de Engranaje
50 2" 4,5 3,5 4,0 0,7 4,0
80 3" 7,5 4,5 5,0 0,7 4,0
100 4" 9,5 6,0 7,0 0,7 4,0
150 6" 16,0 11,0 12,0 3,7 45
200 8" 23,0 15,0 19,5 3,7 4,5
250 10¢ 35,0 25,0 29,0 - 9,5
300 12¢ 54,0 33,0 47,5 - 9,5
350 14" 68,0 47,0 -- - 15,0
400 16" 97,0 69,0 -- - 15,0
Accionamientos véanse indicaciones del fabricante
1.7 Diagrama de presion / temperatura
En caso de empleo en el ambito de vigencia de __ [Revestimiento TFM
ASME, la baja temperatura de ASTM A395 esta 5 w0 femperature ) /.
limitada a 20 °F (29 °C). £ 0o ‘ s
2 ) s
% 8 \\%/ 115 o
Segun el reglamento AD 2000 8 ANNEEEE
8, \UP a
\é 1 01015 é
> 05 / 0,007 >
TEWDEFDTUFG (°O) 9500-43-1010_es
9520-220-es  Revision 01
TM 8852 Edicion 01/2014 ﬁclegpﬁgsga\g



Series NK/F, NKP/F, NKS/F, NKSP/F, NKL/F, NKLP/F Pagina 8

temperaturas bajo cero, se deberan

En caso de emplearse en el margen de 1.9 Coeficiente de cavitacion z
. i iy
observar las disposiciones vigentes en el para 75% de utilizacion

pals respectivo. Didmetro | bei kvikvs = 75 %
nominal
Segun ASME B 16.42 [mm] | [pulg] z
50 24 0,32
.

N Temperature (°F) 80 3 0’30

g i -20 +15 250 300 ADUMS _ 100 4“ 0729

g ‘ .1 150 | 6" 0,26
> \\ [}

g . NG . o 200 8« 0,23
bt ‘\ 0

8, N, s 250 10¢ 0,19

g . - 300 | 12¢ 0,16

= . 350 | 14 0,14

. 400 16¢ 0,12
= 100 .5 %
g e
E 1 o.oﬁé
0,5 / 0,007
01 0,0015

-29 0 20 40 60 80 100 120 160 180 200

Tempermum (°0) 9500-43-1351_ss

1.8 Pares de fuerzas

Diametro Mderf Md max
nominal
[mm] [pulg] [Nm] [Nm]
50 2“ 20 100
80 3¢ 46 180
100 4" 63 360
150 6" 128 725
200 8" 185 775
250 10¢ 287 1435
300 12¢ 410 1775
350 144 550 3000
400 16“ 650 3500

9520-220-es Revisién 01
T™ 8852 Edicién 01/2014 B’ICHTER

cess Pumps & Valves



Series NK/F, NKP/F, NKS/F, NKSP/F, NKL/F, NKLP/F

2 Notas de seguridad

Este manual de empleo contiene informacion
bésica que debe cumplirse durante la instalacion,
operacion y mantenimiento.

Por lo tanto, debe leerse antes de la instalaciéon y
puesto en servicio!

El manual de empleo tiene que estar siempre
visible en el lugar de aplicacion de la griferia.

Para elementos de valvuleria que se vayan a
emplear en areas con atmésfera potencialmente
explosiva, véase Capitulo 3 .

La instalacion, operacién y mantenimiento deben
encargarse a personal cualificado.

El ambito de responsabilidad, autoridad vy
supervision del personal debe ser definido por el

cliente.
iSimbolo de peligro general!

Potencial riesgo para las personas.

iSimbolo de seguridad! Puede haber
un riesgo para la valvula y su funcionali-

dad si no se observa este simbolo de
seguridad.

Es imprescindible respetar las advertencias y
sefales fijadas directamente en la valvula, que
deben ser perfectamente legibles.

El incumplimiento de las notas de seguridad
pueden suponer la invalidacion de cualquier
reclamacion de dafios.

Por ejemplo, el incumplimiento puede suponer
los peligros siguientes:

¢ El fallo de funciones importantes de la valvula
/ instalacion.

¢ Riesgos para las personas por efectos
eléctricos, mecénicos y quimicos.

¢ Riesgos para el medio ambiente derivados de
fugas de sustancias peligrosas.

2.1 Uso previsto

Las trampillas de bloqueo y regulacion Richter
son piezas de equipamiento que retienen la
presion conforme a DGRL para conducir, regular
y blogquear fluidos. Las griferias son apropiadas
para vapores, gases Yy liquidos del grupo 1
conforme DGRL y disponen de un revestimiento
de plastico resistente a la corrosion.

Los ambitos de aplicacion para las trampillas de

bloqueo y regulacién son, entre otros

¢ Liquidos, vapores y gases ligera y mediana-
mente corrosivos, puros y con carga débil de
sustancias solidas

Pagina 9

¢ Los materiales en contacto con el medio que
son conformes con FDA, se pueden utilizar
para productos alimenticios y farmacéuticos,
asi como para la bioguimica

¢ Sustancias sélidas en forma de polvo y
granulado no abrasivas o poco abrasivas.

Las trampillas de bloqueo y regulacién con plato
de trampilla revestido de plastico y Hastelloy se
utilizan en caso de medios altamente agresivos y
COrrosivos.

Las trampillas de bloqueo y regulacién con plato
de trampilla de acero inoxidable son apropiadas
para medios menos agresivos, son mas econoé-
micas y mas ventajosas para limpieza de
tuberias robusta.

En las 3 variantes de carcasa las trampillas se
pueden instalar como trampilla sandwich
(trampilla de apriete, trampilla de brida interme-
dia).

Caracteristicas del producto:

¢ Superficies de estanqueidad amplias del
revestimiento de carcasa

¢ Cuello de trampilla mas largo para un
aislamiento térmico 6ptimo

¢ Libre de mantenimiento, sellado de eje de
conexion reajustable automaticamente

¢ Estanqueidad hacia la atmosfera conforme a
las directivas de aire TA (cuando esta equipa-
da con prensaestopas de seguridad opcional).

Los solidos pueden provocar mayor desgaste,
fugas, dafios de las superficies de estanqueidad
0 un acortamiento de la vida util de la valvula.

En el caso de existir otras condiciones de uso
distintas a las previstas, el cliente debera
comprobar minuciosamente si la ejecucion del
elemento de valvuleria, los accesorios y los
materiales son apropiados para el nuevo empleo.
(Consulte al fabricante).

2.2 Para el cliente/usuario

En caso de aplicacién de la valvula, el operador

tiene que asegurar, que

¢ los accionamientos montados con posteriori-
dad estén adaptados y dimensionados con-
forme al elemento de valvuleria

¢ las partes frias o calientes de la valvula estan
protegidas contra el contacto por el cliente

9520-220-es
TM 8852

Revision 01
Edicion 01/2014

Process Pumps & Valves



Series NK/F, NKP/F, NKS/F, NKSP/F, NKL/F, NKLP/F

¢ el elemento de valvuleria haya sido instalado
en el sistema de tuberias debidamente

¢ no se sobrepasan los caudales habituales en
el funcionamiento continuo.

Estos aspectos no son responsabilidad del
fabricante.

Las trampillas al final de una tuberia
(griferia terminal) se tienen que cerrar

con una brida ciega en la tubuladura de
conexion libre, y se deben asegurar adecuada-
mente contra un accionamiento no autorizado.

Las cargas por terremotos no se han tenbido en
cuenta al realizar el disefio.

No es posible la proteccion contra incendios
conforme a DIN EN ISO 10497 (revestimiento de
plastico y componentes de plastico).

3  Advertencias para el empleo en areas con atmosfer

Pagina 10

2.3 Modos de funcionamiento
inadmisibles

La fiabilidad en el uso de la valvula suministrada
s6lo se garantiza si se utiliza correctamente
conforme al Capitulo 2.1 de este manual de
empleo.

Bajo ninguna circunstancia deben sobrepasarse
los limites de funcionamiento especificados en la
placa de caracteristicas y en el diagrama de
presion-temperatura.

a poten-

cialmente explosiva basandose en la directiva 94/9/  CE

(ATEX)

Los elementos de valvuleria estan destinados
/ fundamentalmente al empleo en zonas
A\ potencialmen-te explosivas y, por ello,
estan sujetos al procedimien-to de
valoracion de conformidad de la directiva
94/9/CE (ATEX).
Como marco para esta valoracion de conformi-
dad, para el cumplimiento de los requerimientos
basicos de seguridad y salud, se realiz6 un

analisis de peligro de inflamacién segun EN
13463-1 con el siguiente resultado:

¢ Los elementos de valvuleria no poseen
ninguna fuente potencial de inflamacion
propia y, por ello, pueden ser accionados
tanto manual como también mecéni-
ca/eléctricamente.

¢ Los elementos de valvuleria no se encuen-
tran en el area de empleo de ATEX y, por
ello, no pueden llevar esta designacion.

¢ Los elementos de valvuleria pueden
emplearse en zonas con peligro de explo-
sion.

Advertencia complementaria:

¢ Los accionamientos eléctricos y mecéni-
cos deben someterse a una valoracién de
conformidad propia segin ATEX.

Para el empleo en zonas potencialmente
explosivas se deberan observar necesariamente
los distintos puntos del empleo conforme al uso
previsto.

3.1 Uso previsto

Los modos de uso no permitidos, incluso
brevemente, pueden conllevar deterioros
graves en la griferia.

En cuanto a la proteccion contra deflagracio-
nes, estos modos de uso incorrectos pueden
dar lugar a fuentes de ignicioén potenciales
(sobrecalentamiento, cargas electrostaticas e
inducidas, chispas mecanicas y eléctricas);
s6lo se pueden evitar utilizando la bomba
conforme a lo previsto.

Para todo lo demas referente a este asunto se
remite a la directiva 95/C332/06 (ATEX 118a),
gue contiene todas las prescripciones minimas
para mejorar la seguridad sanitaria y la seguri-
dad de los trabajadores, que puedan correr
peligro por la atmésfera explosiva.

En caso se emplearse liquidos cargables
(conductibilidad < 10® S/m) se deberan distinguir
dos casos:
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1. Liquido cargable y revestimiento no
conductivo

Se pueden producir cargas en la superficie
del revestimiento. Por ello, se pueden produ-
cir descargas dentro del elemento de valvule-
ria. Estas descargas, no obstante, no pueden
causar inflamaciones si la carga del medio es
completa.

Si el elemento de valvuleria no estd comple-
tamente lleno de medio p. €j. durante el va-
ciado y llenado, se debera evitar la constitu-
cion de una atmosfera con capacidad explosi-
va p. ej. cubriendo con gas inerte. Se reco-
mienda, hasta el desmontaje del elemento de
valvuleria de la instalacién, esperar 1 hora,
para posibilitar la descarga de las puntas de
carga estética.

Es decir, para evitar de forma segura que se
produzcan inflamaciones, el elemento de
valvuleria deberd estar siempre completa-
mente lleno de medio, o excluir la posibilidad
de que se constituya una atmdsfera con ca-
pacidad explosiva superponiendo gas inerte.

2. Liquido cargable y revestimiento
conductivo

No se pueden producir descargas peligrosas,
ya que las descargas son conducidas direc-
tamente a través del revestimiento y blindaje
(resistencia de superficie <10° Ohm, resisten-
cia de escape <10° Ohm).

Las descargas estaticas de revestimientos
no conductivos s6lo se producen por
interaccion con un medio no conductivo vy,
por ello, son responsabilidad el cliente.

jLas descargas estaticas no son fuentes
de encendido, que partan de los elementos
de valvuleria propiamente!

» Latemperatura del medio no debe sobrepasar
la temperatura de la clase de temperatura
correspondiente, es decir, la temperatura
maxima admisible para el medio segun el
manual de empleo.

» Si se calienta el elemento de valvuleria (p. €j.
camisa calentadora), se debera observar que

4  Advertencia para elementos de valvuleria con cert

aire TA alemana

Condicioén previa para la validez del certificado
de aire TA / de la declaracion del fabricante es
que se observe y se cumpla el manual de
empleo.
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se cumplan las clases de temperatura prescri-
tas en la instalacion.

» Para un servicio seguro y fiable, se debera
asegurar mediante inspecciones periddica
que el mantenimiento del grupo se efectle
debidamente y éste se conserve en perfecto
estado técnico.

» En caso de transportarse liquidos con
componentes abrasivos, se ha de esperar un
desgaste més fuerte del elemento de valvule-
ria. Se debera reducir la frecuencia de las
inspecciones frente a los periodos normales

» Los accionamientos y los aparatos periféricos
eléctricos como p. ej. captadores de tempera-
tura, presion, flujo etc. deben cumplir los
requerimientos de seguridad y disposiciones
de proteccion contra las explosiones vigentes.

» El elemento de valvuleria debe tener conexién
atierra.
Esto se puede realizar de la manera mas
simple a través de los tornillos de tubos me-
diante arandelas dentadas.
De no ser asi, la puesta a tierra debera ase-
gurarse mediante otras medidas, p. €j. enla-
ces de cables.

» Las piezas de montaje como accionamientos,
reguladores de posicion, interruptores limite,
etc. deben cumplir las pertinentes disposicio-
nes de seguridad referentes a la proteccion
contra las explosiones y, dado el caso, estar
ejecutadas conforme a ATEX.

» Para ello, se deberan observar especialmente
en los respectivos manuales de empleo, las
correspondientes advertencias de seguridad y
de proteccion contra las explosiones.

> Los elementos de valvuleria con revestimiento
de plastico no deben trabajar con sulfuro de
carbono.

ificacion de

» Llevar a cabo intervalos de mantenimiento
regulares y comprobar las uniones atornilla-
das que sean relevantes para la estanquei-
dad, reapretarlas si es necesario.
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5 Transporte, almacenamiento y depolucion

En todos los trabajos de transporte se deben
cumplir las reglas de la técnica y de

A prevencion de accidentes de reconoci-
miento.

El elemento de valvuleria se suministra
con tapas protectoras de bridas. No

deben quitarse hasta justo antes de la
instalacion. Protegen las superficies de plastico
contra la suciedad y dafios mecénicos.

Tratar con cuidado la mercancia transportada.
Durante el transporte proteger la griferia contra
impactos o golpes.

En el momento de recibir las mercancias, deben
inspeccionarse para comprobar que no falta
nada y no han sufrido dafios durante el transpor-
te.

Procure no causar desperfectos del recubrimien-
to de epoxi.

5.1 Almacenamiento

Si la griferia no se instala en el momento de su
suministro, ésta se debe almacenar correcta-
mente.

Almacenar la griferia en un lugar seco, libre de
vibraciones, bien ventilado a una temperatura lo
mas constante posible.

Proteger los elastomeros de la irradiacion UV.
En general no deberia sobrepasarse un tiempo
de almacenamiento superior a los 10 afios.

No esta permitido el almacenamiento con el plato
de la trampilla completamente cerrado o con un
angulo de apertura superior a 15°.

5.2 Preparacion para el transporte

En el transporte el plato de la trampilla no debe
sobresalir mas alld de las dimensiones de la
carcasa.

Palanca manual

La palanca se debe enclavar en el primer
enclavamiento de palanca, partiendo de la
posicion cerrada de la griferia. De este modo
resulta un plato de trampilla ligeramente abierto.

Engranaje sinfin

El plato de la trampilla debe estar abierto 10° —
15°, partiendo de la posicion cerrada de la
griferia.

Accionamiento

El plato de la trampilla debe estar abierto 10° —
15°, partiendo de la posicion cerrada de la
griferia.

En el caso de trampillas de bloqueo y regulacion
con accionamiento de efecto simple, colocar
chapa de retencion. Véase también el Capitulo
6.4.1y el plano en el Capitulo 5.4 .

Colocar tapas protectoras de bridas.

5.3 Devoluciones

Limpiar y lavar cuidadosamente las
/\C} griferias que hayan transportado medios
y , agresivos o toxicos, para una devolucion
al fabricante.

Al envio de retorno hay que adjuntar forzosa-
mente una informacién de seguridad / certificado
de no objecion sobre el campo de utilizacion.

Se incluyen formularios preimpresos en el
manual de instalacion y empleo. Debe hacerse
mencion de las precauciones de seguridad y las
medidas de descontaminacion
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5.4 Seguro para el transporte
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Solo en caso de accionamientos
de efecto simple. Quitar en el
montaje. Véase también Capitulo
6.4.1.

Atornillar nuevamente el tornillo
hexaaonal desbués de auitar la
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Esta presentacion también sirve para

NKL, NKS y NK con accionamientos sinfin

usuales en comercios

5.5 Depolucién

Las piezas de la valvula pueden estar contami-
nadas con algun agente perjudicial para la salud
o el medio ambiente, de forma que una limpieza
no es suficiente.

é iPeligro para las personas o darfios al
medio ambiente por agentes!

¢

Llevar ropa de proteccién cuando se realicen
trabajos en la valvula.

Antes de la depolucion de la valvula:

= Colectar el medio saliente, etc., y depolu-
cionar de acuerdo con las prescripciones
locales.

= Eventualmente, neutralizar los restos del
agente en la valvula.

Separar los materiales de la valvula (plasti-

cos, metales, etc.) y depolucionarlos de

acuerdo a las prescripciones locales.
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6 Instalacion

¢ Comprobar si el elemento de valvuleria ha
sufrido dafios durante el transporte, ya que
los grifos esféricos dafiados no deben insta-
larse.

¢ Antes de la instalacién, deben limpiarse
cuidadosamente la valvula y el tubo de union
para eliminar la suciedad, especialmente
particulas extrafias duras.

¢ Al realizar la instalacion se debe observar que
el par de apriete sea correcto, las tuberias
estén alineadas y el montaje tenga lugar sin
tension.

Se debe observar que no pueda conectarse
accidentalmente un accionamiento
A/ i accionado a distancia.

6.1 Posibilidades de montaje

Serie NK/F- Carcasa de brida doble

Estas trampillas se pueden conectar para un
montaje sandwich o como trampillas terminales.
Disponen de orificios de tubuladura segun ISO
7005-2 PN 10 (DIN 2501 PN 10) o segun ASME
B16.5 clase 150.

En caso de montaje como trampilla de tubuladu-
ra intermedia, los tornillos de tuberias se insertan
a través de los orificios de la tubuladura, sirven
como ayuda para el centraje.

En caso de montaje como trampilla terminal se
utilizan barras roscadas y tuercas, de este modo
se consigue la conexion con cualquiera de los
lados de la tuberias.

Serie NKS/ F - Carcasa de sandwich

Sirven para el montaje en sandwich. La trampilla
se encaja entre las dos tuberias.

Serie NKL/ F — Carcasa de brida con ojo

Estas trampillas son apropiadas como tubuladura
intermedia y como trampilla terminal. Disponen
de orificios de tubuladura segun ISO 7005-2 PN
10 (DIN 2501 PN 10) o segun ASME B16.5 clase
150, posibilitan unién atornillada independiente.
Bajo pedido también se pueden fabricar agujeros
de paso en lugar de los orificios roscados.

6.2 Tapas protectoras de bridas y
juntas

Dejar las tapas protectoras en las bridas hasta
justo antes de la instalacion.

Si se pueden dafiar las superficies plasticas de
estanqueidad, p. Ej. al contrabridar de metal o
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Email, utilizar juntas revestidas de PTFE con
inserto de metal. Estas estan disponibles como
accesorio especial en el programa de suministro
de Richter.

6.3 Sentido de flujo e instalacion

La instalacion no depende del sentido de flujo.

La posicion de instalacion puede elegirse
libremente.

Excepcién en las sustancias sélidas:

En el caso de medios con contenido de sustan-
cias sélidas se montan preferentemente trampilla
con eje de trampilla horizontal, abrir la mitad
inferior del plato de la trampilla en la direccidon
del flujo.

6.4 Instalacion

> ¢Puede abrir el plato de la trampilla en la
tuberia?
Medidas véase Capitulo 1.4 .

> ¢Esta abierto el plato de la trampilla 10° -
1597

> Montar la trampilla y las juntas centradas.

> Apretar en cruz ligeramente los tornillos de la
tuberia.

» Comprobar por medio de una conexion de
prueba si el plato de la trampilla se mueve
libremente.

> Apretar en cruz los tornillos de tuberia con el
plato de la trampilla ligeramente abierto.
Pares de apriete véase Capitulo 1.3 .

Las trampillas al final de una tuberia
A (griferia terminal) se tienen que cerrar en

la tubuladura de conexion libre por medio
de una brida ciega, y se deben asegurar
adecuadamente contra un accionamiento no
permitido.

6.4.1 Indicaciones adicionales para las
trampillas de bloqueo y regulacion con
accionamiento

> En el caso de accionamiento de efecto
simple, en la linterna del accionamiento esta
montada una chapa de retencion que bloquea
el eje de la trampilla con 10-15° de posicion
de apertura.

> Antes de la 12 conexion de prueba retirar la
chapa de retencion 507, atornillar nuevamen-
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te los tornillos hexagonales 901/1. Accionar
cuidadosamente el accionamiento.
Véase plano en el Capitulo 5.4 .

6.5 Puesta atierra

Un extremo del cable de toma a tierra 532 se fija
con una tuerca hexagonal 920/1 y una arandela
dentada 936/1 a la parte inferior de la brida de
cabezal.

Fijar metalicamente el otro extremo en la
instalacion.

Serie NK/F, NKP/F

7 Funcionamiento

7.1 Puesta en servicio inicial

Normalmente, las valvulas han sido sometidas a
pruebas con aire 0 agua para excluir la presencia
de fugas. Antes de la primera puesta en marcha,
se deberan comprobar los tornillos de la carcasa.
Pares de apriete, véase Capitulo 1.3 .

En caso de que no se haya acordado
otra cosa, pueden quedar aun pequefios
restos de agua en la parte de flujo de

valvulas. Hay que tener en cuenta una posible
reaccion con el medio de servicio.

Para evitar las fugas, se deberian apretar todos
los tornillos de unidn después de someterse el
valvularia a la primera carga por presién de
servicio y temperatura de servicio.

Pares de apriete, véase Capitulo 1.3 .

7.2 Modos de funcionamiento
inadmisibles y sus conse-
cuencias

¢ No utilizar la trampilla sin accionamiento de la
griferia, de lo contrario el plato de la trampilla
puede ser movido de forma incontrolada por
la corriente.

¢ No accionar repentinamente la palanca
manual, de lo contrario se pueden producir
golpes de presion.

¢ Derivar el volumen de expansion térmico con
las tuberias bloqueadas.

¢ Si el plastico se hincha a causa del efecto del
medio, las piezas funcionales pueden blo-
guearse.

¢ En el servicio con partes sélidas se produce
un desgaste mas fuerte.

¢ No deben encontrarse cuerpos extrafios
sobre las superficies de estanqueidad.
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Las trampillas con orificios roscados se conectan
a tierra a través de los tornillos de tuberia.

Bajo peticién del cliente se colocara en ambas
bridas un tornillo prisionero M6 en cada una con
tuerca hexagonal y arandela como conexién a
tierra adicional.

¢ En el servicio bajo cavitacion se produce un
desgaste mas fuerte.

¢ Si no se observa el diagrama de presion-
temperatura se pueden producir dafios.

¢ No someter a la palanca a cargas pesadas,
se podria dafiar la palanca o la trampilla.

¢ No emplear prolongaciones de palanca, ya
gue se pueden producir deterioros.

7.3 Paro

Antes de soltar la union atornillada de brida:
¢ Asegurar que la instalacién esta sin

/ presion
+ Extraer el medio

¢ Cumplir las determinaciones de seguridad.

Antes de comenzar los trabajos de reparacion se
debera limpiar a fondo el elemento de valvuleria.
Incluso de que el vaciado y lavado se realicen
debidamente, puede haber restos del medio en
el elemento de valvuleria.

Después del desmontaje se debera proteger la
brida del elemento de valvuleria inmediatamente,
mediante tapas de bridas, contra los deterioros
mecanicos. Véase también el Capitulo 6.2 .

7.3.1 Indicacién adicional para las
trampillas de bloqueo y regulacién
con accionamiento

No se debe conectar por error un

/A\ accionamiento oscilante controlado a
distancia.

» Después del desmontaje, montar la chapa de

retencion 507, atornillar con tornillo hexagonal
901/1.

Véase también Capitulo 6.4.1 y plano en el
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8

Averias

Fugas desde las conexiones de brida

Reapretar los tornillos de brida con un par de
apriete conforme a Capitulo 1.3 . Si no se
consiguiese estanqueidad, se puede sobre-
pasar en un 10 % los pares de apriete reco-
mendados.

Si tampoco asi se consiguiese estanqueidad,
se debera desmontar la valvuleria y examinar-
la

Paso de eje inestanco

Sin prensaestopas de seguridad:

Desmontar y reparar griferia.
Con prensaestopas de sequridad:

En primer lugar se puede reapretar brida de
prensaestopas.
Pares de apriete véase el Capitulo 1.3 .

Después desmontar o mas pronto posible y
reparar.
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¢+ Salida de medio en la junta de separacion

entre la parte inferior y la superior

Desmontar la griferia y repararla, probable-
mente el retén del eje de conexion es ines-
tanco.

La griferia no se conecta

¢ Estad desmontada la chapa de retencion?
Véase Capitulo 5.4 .
¢ Es abastecido de energia el accionamiento?

¢,Estad conectada correctamente una valvula
de paso existente?

¢ Hay algun cuerpo extrafio en la griferia?

La griferia no es estanca en el paso

¢, Desgaste en el accionamiento de la griferia?
¢ Se tienen que ajustar los topes terminales?
¢ Eje de conexion deformado?

¢, Revestimiento de trampilla o plato de trampi-
lla deformados, dafiados o desgastados?
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9 Mantenimiento

¢ Todas las reparaciones deben ser realizadas
por personal cualificado y utilizando las
herramientas apropiadas.

¢ Para la disposicion, denominacion e indices
de posicion de todas las piezas sueltas que
forman parte del elemento de valvuleria,
véase Capitulo 10 .

¢ Las piezas de recambio se pediran con todos
los datos segun la identificacion de la valvu-
leria.

¢ Montar exclusivamente recambios originales.

¢ Para evitar inestanqueidades, deberia
llevarse a cabo una comprobacion periddica
de los tornillos de unién, de acuerdo con los
requerimientos del servicio.
Pares de apriete, véase Capitulo 1.3 .

¢ En el desmontaje y montaje se deben
observar las tablas y los planos en los Capi-
tulos1y10.

¢ Dado que el revestimiento de la trampilla 409
se coloca en estado caliente sobre el plato
de la trampilla con eje integrado 221, este
trabajo se deberia realizar exclusivamente
en la planta del fabricante.

¢ ¢Se ha puesto la griferia fuera de servicio,
vaciado y limpiado conforme a las
normas?
Véase también el Capitulo 7.3 .

En caso de montaje incorrecto se pueden
dafiar componentes individuales de la grife-
ria y se pueden producir funcionamientos
erroneos.

9.1 Notas sobre el montaje

» Los suplementos elasticos 521 se expanden
en el montaje. No cortar los salientes, sino
insertarlos en la parte inferior y en la parte
superior del blindaje 120.

» Antes de apretar los tornillos de carcasa
914/1 (en el caso de NKL/NKLP barra rosca-
da 918/1 y tuerca hexagonal 920/2) alinear el
plato de trampilla con eje integrado 221
centrado en la posicion cerrada.

» Posicion del plato de trampilla con eje
integrado 221 — Marcar el revestimiento de la
trampilla 409 en el cubo, para que en las
pruebas de conexién posteriores solo se
conecte hasta esta posicion.

» Apretar los tornillos de carcasa (914/1, asi
como 918/1 y 929/2) con el plato de trampilla
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cerrado, hasta que la holgura entre la parte
superior e inferior del blindaje 120 sea de
aprox. 5 mm.

» Abrir la trampilla varias veces en el sentido
contrario al de las agujas del reloj (visto des-
de el eje de la trampilla) y cerrarla a conti-
nuacion en el sentido contrario. De este modo
se puede formar un canto de estanqueidad.

iNo conectar nunca mas alla de la
moldura sellante en la otra direc-
cion de giro!
> Apretar los tornillos de carcasa 1-2 mm con el
plato de trampilla cerrado.

» Repetir el proceso, tal y como se describe
anteriormente, 1-2 veces mas.

» En el apriete definitivo de los tornillos de
carcasa observar los pares de apriete segun
el Capitulo 1.3 .

9.1.1 Prensaestopas de seguridad

» Montar las laminas sellantes 413 entre la
parte inferior y la superior del blindaje 120.

> Desplazar los anillos de empaquetadura
402/1 en 90° grados entre si.

> Atornillar los tornillos de prensaestopas
901/3. Apretar sdlo en caso de fuga.

» Prensaestopas de seguridad con control por
conexion de aviso
Apretar los tornillos de prensaestopas 901/3
con par de apriete segun el Capitulo 1.3 .

Véase también el Capitulo 10.10 .

Normas de montaje y de prueba detalladas,

véase QM N° 0910-08-1005, disponible en

Richter bajo consulta.

9.2 Accionamiento de griferia

El eje de trampilla tiene un diedro para el
alojamiento de una palanca manual o bien un
acoplamiento.

Palanca manual o bien diedro en direccion al eje
de la tuberia: = Griferia abierta

Palanca manual o bien diedro transversal al eje
de la tuberia: = Griferia cerrada

2 marcas rojas sobre el acoplamiento indican la
posicion del plato de trampilla.

Marcas en el sentido del eje de la tuberia:
> Griferia abierta
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Marcas transversales al eje de la tuberia:
> Griferia cerrada

9.2.1 Palanca manual

La palanca manual se enclava cada 15° en una
placa de enclavamiento 519. Se puede cerrar
con llave por medio de un candado convencio-
nal.

9.2.2 Engranaje de husillo

Como variante estadndar el fabricante acopla
normalmente un engranaje de husillo con un
alojamiento especial para el diedro del eje.

De este modo se suprimen la linterna de
accionamiento y el acoplamiento.

Del mismo modo también se pueden acoplar
engranajes de husillo usuales en comercios con
conexiéon segun DIN/ISO 5211.

Para ello son necesarios una linterna de
accionamiento y un acoplamiento.

Esta variante también es necesaria en el caso
de trampillas de bloqueo y regulacion con
prensaestopas de seguridad.

Acoplamientos y linternas de accionamiento
estan disponibles en el programa de suministro
de Richter.

9.2.3 Accionamiento externo

Se pueden acoplar accionamientos giratorios
neumaticos, hidraulicos o eléctricos con
conexiéon segun DIN EN ISO 5211.

Acoplamientos y linternas de accionamiento
estan disponibles en el programa de suministro
de Richter.

9.2.4 Par de conexion necesario

El par de conexidn del accionamiento
tiene que ser como minimo de la misma

magnitud que el par de conexion de la
trampilla, es mejor incluso un 20% mayor.

En el caso de medios muy viscosos Yy/o
sustancias solidas en el medio puede ser
necesaria la consideracién de mas suplementos
de seguridad en el dimensionado del acciona-
miento. Esto es especialmente importante para
liguidos no newtonianos, tales como sustancias
de altos polimeros, suspensiones, pastas,
lubricantes, resinas, lacas, etc.

Pagina 18

Los suplementos de seguridad permitidos se
encuentran en el marco de 20 - 50 % del par de
conexion.

jPara evitar dafios en la griferia, observar
necesariamente el Mdmax segun el Capitulo
1.8!

9.3 Opciones

9.3.1 Prensaestopas de seguridad

El prensaestopas de seguridad actia indepen-
dientemente del sellado de eje estandar y se
puede reajustar manualmente.

So6lo con la opcién de prensaestopas de
seguridad se inserta una lamina sellante 413
entre la parte superior y la parte inferior del
blindaje.

En caso de deterioro del sellado del eje la
griferia se puede seguir utilizando a corto plazo.
Véase plano Capitulo 10.10 .

Para garantizar un control de fugas Richter
recomienda combinar el prensaestopas de
seguridad con una conexién de aviso.

Si s6lo se encuentra el prensaestopas de
seguridad, no apretarlo para hacer visible la
fuga.

De lo contrario se puede deteriorar la griferia por
una fuga interior no detectada.

9.3.2 Conexion de aviso

La conexion de aviso, entre el sellado de eje
estandar y el prensaestopas de seguridad, se
puede equipar con dispositivos de acoplamiento
para el control de la presion.

Puede indicar fugas o establecer una superposi-
cion de nitrégeno.

Véase plano Capitulo 10.10 .

9.3.3 Iniciador de proximidad

El iniciador de proximidad indica de modo fiable
la posicidon cerrada del plato de trampilla. La
sefial de conexidn supera el revestimiento de
pared gruesa.

9.4 Pruebas

Las siguientes pruebas se realizan después del
montaje:

Medicion del par de conexion

9520-220-es Revision 01
TM 8852 Edicion 01/2014

Process Pumps & Valves



Series NK/F, NKP/F, NKS/F, NKSP/F, NKL/F, NKLP/F Pagina 19

Se debe determinar el par de conexion necesa-
rio para la apertura y cierre. El par de conexién
méaximo no debe sobrepasar los valores
indicados en el Capitulo 1.8 .

Estanqueidad de paso y paso de eje

Las griferias se tienen que someter a una
“prueba de estanqueidad del cierre con aire”.

La estanqueidad del paso del eje (prensaesto-
pas) se prueba en todas las griferias.

El tiempo de retencidon comienza después de
que se haya evadido el aire restante del
prensaestopas.

La comprobacion se lleva a cabo segin DIN EN
12266-1 o bien MSS SP-67.

Para normas de montaje y prueba mas detalla-
das, véase QM N° 0910-08-1005, disponible en
Richter bajo consulta.
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10 Dibujos

10.1 Leyenda

120 blindaje

221 disco y eje de valvula (de una
pieza)

229 perno guia
(hasta DN 150 /6" incl.)

300 cojinete de deslizamiento

400/1 junta torica de retecion
405 anillo de presion

409 revestimiento

412 lamina de presion

507 soporte
(Véase plano en el Capitulo

5.4)
518 paquete de resortes
521 pieza intermedia elastica

532 cable de contacto a tierra

901/x tornillo de cabeza hexagonal

914/1 tornillo de cabeza cilindrica con
hexagono interior

918/1 vastago roscado (series NKL)

920/2 tuerca hexagonal (series NKL)

920/1 tuerca hexagonal

936/1 arandela dentada

938/1 tapdon roscado con hexagono

exterior

Unidad de leva

235 unidad de leva

517 anillo rascador

519 placa de entalles

901/2 tornillo de cabeza hexagonal
920/1 tuerca hexagonal

Engranaje de husillo
857 engranaje

Accionamiento

510 linterna

517 anillo rascador
804 acoplamiento
850 accionamiento

Péagina 20

Opcion _prensaestopas _de sequridad _unidad _de
palanca

402/1 anillo de empaquetadura

413 lamina de sello

503 brida de prensaestopas

550 disco

901/3 tornillo de cabeza hexagonal

Opcion _prensaestopas de seqguridad _engranaje de
husillo

402/1  anillo de empaquetadura

413 lamina de sello

503 brida de prensaestopas

510 linterna

550 disco

804 acoplamiento

901/3 tornillo de cabeza hexagonal

980/2 remache redondo estriado

Opcidn prensaestopas de sequridad accionamiento

402/1
413
503
550
901/3

anillo de empaquetadura
lamina de sello

brida de prensaestopas
disco

tornillo de cabeza hexagonal

Opcidn conexién de aviso

407/1
938/1

retén
tapon de cierre

980/2 remache redondo estriado
9520-220-es Revisiéon 01
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10.2 Plano en seccion NK/F, DN 50 — 150, 2"- 6"

Carcasa de brida doble, con unidad de palancay pla to de trampilla revestido de PFA

235 901/2

521
409

120
914/1

221

229

4£00/1

9500-43-1384/4-0

* S6lo en la opcién de prensaestopas de seguridad
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10.3 Plano en seccion NK/F, DN 200-300, 8"-12"

Carcasa de brida doble, con unidad de palancay pla  to de trampilla revestido de PFA

DN 250-300, 10"-12" Estandar con engranaje de husil lo
$01/2

\
\

521
409
120

914./1

221

Y24 XM 241
300
~18 901/1
405/2 I co
412 936/1
400/1 ' e
532
920/1

sssssssssssssss

* S6lo en la opcién de prensaestopas de seguridad
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10.4 Plano en seccion NKS/F, DN 50 — 150, 2"- 6"

Carcasa de sandwich, con unidad de palanca y plato de trampilla revestido de PFA

235 901/2 [X

L

(] - L AN

= B

527

409

120
91471

221

229

Y M 24 KM 21
518 901/1
405 519
412 936/1
532
920/1

* S6lo en la opcién de prensaestopas de seguridad
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10.5 Plano en seccion NKS/F, DN 200-400, 8"-14"

Carcasa de sandwich, con unidad de palanca y plato de trampilla revestido de PFA
DN 250-400, 10"-14" Estandar con engranaje de husil lo

521
409
120

914/

221

Y'M 21 X M 24

300
518
405

412
400/ T romcczy

nnnnnnnnnnnnnnnn

* S6lo en la opcion de prensaestopas de seguridad
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10.6 Plano en seccion NKL/F, DN 50 — 150, 2"- 6"

Carcasa de brida con ojo, con unidad de palancay p  lato de trampilla revestido de PFA

235 901/2

521 !g
17
7
409 |g
%
a

918/1

|
—

120

4
221 /§ N
@
/%

413 %

920/2

1

N S
«""\Q‘\“

N

229

XM 24

901/1
519

936/1
532

920/1

9500-43-1386/4-0

* S6lo en la opcién de prensaestopas de seguridad
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10.7 Plano en seccion NKL/F, DN 200-400, 8"-14"

Carcasa de brida con ojo, con unidad de palancay p lato de trampilla revestido de PFA
DN 250-400, 10"-14" Estandar con engranaje de husil lo

@ 57 }:}T T
?%300 @
521 e
409 o
- <
Ll \\ / //
120 —& 77 &
Ly
918/1 —] HED
A ()
413 %
221 —
920/2 —|]] > )
|
BN\==NE
XM 24
300
518
901/1
405
. b 519
936/1
£00/1 Tz
537
920/1

* S6lo en la opcién de prensaestopas de seguridad
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10.8 Engranaje de husillo

—~
857 ‘
v | 0
| | =— A4 |
C /'—\LH &
i
+
DNfs0
PNIO
AA,JAA,, \\_//
\
10.9 Accionamiento
|
1
|
i
|
_ 1 e .
|
850 — 1 |
|
\

901/ 4

510

x
|
|
wll

9520-00-3200/4-0
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10.10 Opcidn prensaestopas de seguridad

Unidad de leva

40711

938/1
Opcidn conexiéon de aviso

Engranaje de husillo

=" | 6/

; 901/4
| 510
| - 901/1

804

980/2
901/3
920/1

Opcidn conexion de aviso, véase unidad de palanca

Accionamiento

850 —(——* |
|

901/ 4

| 510

L 901/1
lll'—o—f—o—'l“

Opcidn conexion de aviso, véase unidad de palanca
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10.11 Imagen dimensional NK/F accionada manualmente

de

=

o

H1

Péagina 29

\ % Ul w T
DN L
D IS0 5752
Serie 20
DN 50 80 100 150 200 250 300
(2 (3 (4) (69 (8 (10%) (12%)
H1 mm 135 160 175 212 232
[pulg] | (5.31) | (6.30) | (6.89) | (8.35) | (9.13)
h mm 40 48
[pulg] (1.57) (1.89)
| mm 300 500 Estandar con
[pulg] (11.81) (19.68) engranaje de
B mm 66 93 106 135 165 husillo
[pulg] | (2.60) | (3.66) | (4.17) | (5.31) | (6.50)
L mm 43 46 52 56 60
[pulg] | (1.69) | (1.81) | (2.05) | (2.20) | (2.36)
D mm 165 200 222 285 340
[pulg] | (6.50 | (7.87) | (8.74) | (11.22) | (13.39)
2C mm 90 128 150 212 265
[pulg] | (3.54) | (5.04) | (5.91) | (8.35) | (10.43)
oE mm 28 67 87 142 193
[pulg] | (1.10) | (2.64) | (3.43) | (5.59) | (7.60)
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10.12 Imagen dimensional NK/F con engranaje de husi llo
r t
EgN
i I iy
=1 N )
i)
A | ?Q T %:N
T /]
Jul HIF
m -
DN -
ISO 5752
D Serie 20
DN 50 80 100 150 200 250 300
(29 (3% (49 (6% (8% (107 | (129
by mm | 135 160 175 212 232 272 297
[pulg] | (5.31) | (6.30) | (6.89) | (8.35) | (9.13) | (10.71) | (11.69)
mm 27 40
P Ipulg] (1.06) (1.57)
B mm 66 93 106 135 165 195 230
[pulg] | (2.60) | (3.66) | (4.17) | (5.31) | (6.50) | (7.68) | (9.06)
L mm 43 46 52 56 60 68 78
[pulg] | (1.69) | (1.81) | (2.05) | (2.20) | (2.36) | (2.68) | (3.07)
b mm | 165 200 222 285 340 405 470
[pulg] | (6.50) | (7.87) | (8.74) | (11.22) | (13.39) | (15.94) | (18.50)
e mm 20 128 150 212 265 315 365
[pulg] | (3.54) | (5.04) | (5.91) | (8.35) | (10.43) | (12.40) | (14.37)
GE MM 28 67 87 142 193 243 292
[pulg] | (1.10) | (2.64) | (3.43) | (5.59) | (7.60) | (9.57) | (11.50)
K mm 100 150 250
(inch) | (3.94) (5.90) (9.84)
r mm 181 206
[pulg] (7.13) (8.11)
s mm 62 89
[pulg] (2.44) (3.50)
t mm | 102 160
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| [pulg] [ (4.02) | (6.30) |
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10.13 Imagen dimensional NKP/F

L1

I
7o)
x\// Noro |
¢ MJJ/J'\M X 5
Detalle X
ZIIT7 S it
- : } g L | - Conexion
- segun I1ISO
@ @\ I o
AN | T8
. @ \\é J;/ @ i
AR e P 1]
ZRES i

L
ISO 5752
Serie 20
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Tabla NKP/F
DN 50 80 100 150 200 250 300
(29 (39 (4%) (6%) (8% (109 | (129
DIN EN
1SO 5211 FO7 F10 F12
H1 mm 135 160 175 212 232 272 297
[pulg] | (5.31) | (6.30) | (6.89) | (8.35) | (9.13) | (10.71) | (11.69)
H2 mm 60** 80
[pulg] (2.36) (3.15)
B mm 66 93 106 135 165 195 230
[pulg] | (2.60) | (3.66) | (4.17) | (5.31) | (6.50) | (7.68) | (9.06)
L mm 43 46 52 56 60 68 78
[pulg] | (1.69) | (1.81) | (2.05) | (2.20) | (2.36) | (2.68) | (3.07)
D mm 165 200 222 285 340 405 470
[pulg] | (6.50) (7.87) (8.74) | (11.22) | (13.39) | (15.94) | (18.50)
2C mm 90 128 150 212 265 315 365
[pulg] | (3.54) (5.04) (5.91) (8.35) | (10.43) | (12.40) | (14.37)
oE mm 28 67 87 142 193 243 292
[pulg] | (2.10) | (2.64) | (3.43) | (5.59) | (7.60) | (9.57) | (11.50)
A mm 30 36 42
[pulg] (1.18) (1.42) (1.65)
M mm 15 16 20 25
[pulg] (0.59) (0.63) (0.79) (0.98)
SW mm 10 11 12 18 22
[pulg] | (0.39) (0.43) (0.47) (0.72) (0.87)
7S mm 14 16 20 25 30 32
[pulg] | (0.55) | (0.63) | (0.79) (0.98) (1.18) | (1.26)
mm
H3
[pulg]
mm
H4
[pulg]
mm
H5
[pulg]
mm
L1
[pulg]
mm
L2
[pulg]
mm
L3
[pulg]
mm
L4
[pulg]
* Soélo accionamiento Norbro
** H2 = 80mm cuando F10 o F12 esta en el lado del accionamiento
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10.14 Imagen dimensional NKS/F accionada manualment e

m | c
lI T IT]JD_\ ¢ e l T 1
P Q

v

q
T
I

/
H
I
i

H1

3
>

N L
D ISO 5752
Serie 20
DN 50 80 100 150 200 250 300 350 400
(2%) (39 (4%) (6% (8 (107 | (129 | (149 | (169

H1 mm 135 160 175 212 232

[pulg] | (5.31) | (6.30) | (6.89) | (8.35) | (9.13)
h mm 40 48

[pulg] (1.57) (1.89)
B mm 72 89 100 128 165

[pulg] | (2.84) | (3.50) | (3.94) | (5.04) | (6.50) | Estandar con engranaje de husillo
| mm 300 500

[pulg] (11.81) (19.68)
L mm 43 46 52 56 60

[pulg] | (1.69) | (1.81) | (2.05) | (2.20) | (2.36)
D mm 135 178 205 268 326

[pulg] | (5.31) | (7.01) | (8.07) | (10.55) | (9.29)
2C mm 90 128 150 212 265

[pulg] | (3.54) | (5.04) | (5.91) | (8.35) | (10.43)
oE mm 28 67 87 142 193

[pulg] | (1.10) | (2.64) | (3.43) | (5.59) | (7.60)
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10.15 Imagen dimensional NKS/F con engranaje de hus illo
r t
M —
- — 1 - |K%
| )
c—] X )
o \ /_7’
[ [ N ’J
G A | RN SN
T
(T .
DN L
D ISO 5752
Serie 20
DN 50 80 100 150 200 250 300 350 400
(2 (3 (4 (6% (8 (101 | (129 | (149 | (16Y)
by mm | 135 160 175 212 232 272 297 335 360
[pulg] | (5.31) | (6.30) | (6.89) | (8.35) | (9.13) | (10.71) | (11.69) | (13.19) | (14.17)
mm 27 40 42
P Ipulg] (1.06) (157) (1.65)
B mm 72 89 100 128 165 195 225 258 282
[pulg] | (2.84) | (3.50) | (3.94) | (5.04) | (6.50) | (7.68) | (8.86) | (10.16) | (11.10)
L mm 43 46 52 56 60 68 78 102
[pulg] | (1.69) | (1.81) | (2.05) | (2.20) | (2.36) | (2.68) (3.07) (4.02)
b mm | 135 178 205 268 326 380 452 500 565
[pulg] | (5.31) | (7.01) | (8.07) | (10.55) | (12.83) | (14.96) | (17.79) | (19.68) | (22.24)
pc mm 90 128 150 212 265 315 365 430 480
[pulg] | (3.54) | (5.04) | (5.91) | (8.35) | (10.43) | (12.40) | (14.37) | (16.93) | (18.90)
pE MM 28 67 87 142 193 243 292 343 389
[pulg] | (1.10) | (2.64) | (3.43) | (5.59) | (7.60) | (9.57) | (11.50) | (13.50) | (15.31)
K mm 100 150 250
(inch) | (3.94) (5.90) (9.84)
. mm 181 206 226
[pulg] (7.13) (8.11) (8.90)
s mm 62 89 92
[pulg] (2.44) (3.50) (3.62)
t mm 102 125 174 214
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| [pulg] | (4.02) | (4.92) | (6.85) | (8.43) |
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10.16 Imagen dimensional NKSP/F

L3 L4

7

¥ i
Accio-
namiento

H4

Norbro
¢ Detalle X LJ\
T X m
T
o= ] S [l i)
DNi50 SW
PNi0 ]
i Conexion segin
i >
@ i | < ISO 5211

H1
I
|

B
~

L

ISO 5752
Serie 20

-
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Tabla NKSP/E
DN 50 80 100 150 200 250 300 350 400
@ | @ | @ | e | @) | 109 | @29 | @4y | @
DIN EN
1SO 5211 FO7 F10 F12 F14
H1 mm 135 160 175 212 232 272 297 335 360
[pulg] | (5.31) | (6.30) | (6.89) | (8.35) | (9.13) | (10.71) | (11.69) | (13.19) | (14.17)
H2 mm 60** 80 100
[pulg] (2.36) (3.15) (3.94)
B mm 72 89 100 128 165 195 225 258 282
[pulg] | (2.84) | (3.50) | (3.94) | (5.04) | (6.50) | (7.68) | (8.86) | (10.16) | (11.10)
L mm 43 46 52 56 60 68 78 102
[pulg] | (1.69) | (1.81) | (2.05) | (2.20) | (2.36) | (2.68) (3.07) (4.02)
D mm 152 207 236 300 352 434 520 558 630
[bulg] | (5.98) | (8.15) | (9.29) | (11.81) | (13.86) | (17.09) | (20.47) | (21.97) | (24.80)
2C mm 90 128 150 212 265 315 365 430 480
[bulg] | (3.54) | (5.04) | (5.91) | (8.35) | (10.43) | (12.40) | (14.37) | (16.93) | (18.90)
oE mm 28 67 87 142 193 243 292 343 389
[pulg] | (1.120) (2.64) (3.43) (5.59) (7.60) (9.57) | (11.50) | (13.50) | (15.31)
A mm 30 36 42 43 50
[pulg] (1.18) (1.42) (1.65) (1.69) (2.97)
M mm 15 16 20 25 35
[pulg] (0.59) (0.63) (0.79) (0.98) (1.38)
SW mm 10 11 12 18 22 25 30
[bulg] | (0.39) | (0.43) | (0.47) (0.71) (0.87) (0.98) | (1.18)
7S mm 14 16 20 25 30 32 35 40
[bulg] | (0.55) | (0.63) | (0.79) (0.98) (1.18) | (1.26) | (1.38) | (1.57)
Hz MM
[pulg]
mm
4 puig]
mm
"L puig]
mm
2 [pulg]
mm
3 [pulg]
mm
“ [pug]

* S6lo accionamiento Norbro

** H2 = 80mm cuando F10 o F12 esta en el lado del accionamiento
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10.17 Imagen dimensional NKL/F accionada manualment e

Irf(;:lfﬁqﬂ_ \\EJILTT' |ﬂ'Tl||nl§-nl -
k|

H1

Ul
TE m
DN L
D ISO 5752
Serie 20
DN 50 80 100 150 200 250 300 350 400
(2) (3 (4) (6) (89 | (109 | (12%) | (149 | (16%)
H1 mm 135 160 175 212 232
[pulg] | (5.31) | (6.30) | (6.89) | (8.35) | (9.13)
h mm 40 48
[pulg] (1.57) (1.89)
| mm 300 500
[pulg] (11.81) (19.68) Estandar con engranaje de husillo
B mm 72 89 100 128 165
[pulg] | (2.84) | (3.50) | (3.94) | (5.04) | (6.50)
L mm 43 46 52 56 60
[pulg] | (1.69) | (1.81) | (2.05) | (2.20) | (2.36)
D mm 152 207 236 300 352
[pulg] | (5.98) | (8.15) | (9.29) | (11.81) | (13.86)
2C mm 90 128 150 212 265
[pulg] | (3.54) | (5.04) | (5.91) | (8.35) | (10.43)
oE mm 28 67 87 142 193
[pulg] | (1.10) | (2.64) | (3.43) | (5.59) | (7.60)
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10.18 Imagen dimensional NKL/F con engranaje de hus illo

r t

;
.

H1
|

I . g
L
ISO 5752
Serie 20
\ 50 80 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
(2% €D) (4) (6% (8 (10 | (129 | (14 | (169
hp mm | 135 | 160 | 175 | 212 | 232 | 272 | 297 | 335 | 360
[pulg] | (5.31) | (6.30) | (6.89) | (8.35) | (9.13) | (10.71) | (11.69) | (13.98) | (14.17)
mm 27 40 42
P [pulg] (1.06) (1.57) (1.65)
g mm | 72 89 | 100 | 128 | 165 | 195 | 225 | 258 | 282
[pulg] | (2.83) | (3.50) | (3.94) | (5.04) | (6.50) | (7.68) | (8.86) | (10.16) | (11.10)
. mm | 43 46 52 56 60 68 78 102
[pulg] | (1.69) | (1.81) | (2.05) | (2.20) | (2.36) | (2.68) (3.07) (4.02)
o mm | 152 | 207 | 236 | 300 | 352 | 434 | 520 | 558 | 630
[pulg] | (5.98) | (8.15) | (9.29) | (11.81) | (13.86) | (17.09) | (20.47) | (21.97) | (24.80)
,c mm | 90 | 128 | 150 | 212 | 265 | 315 | 365 | 430 | 480
[pulg] | (3.54) | (5.04) | (5.91) | (8.35) | (10.43) | (12.40) | (14.37) | (16.93) | (18.90)
e mm | 28 67 87 142 | 193 | 243 | 292 | 343 | 389
[pulg] | (1.10) | (2.64) | (3.43) | (5.59) | (7.60) | (9.57) | (11.50) | (13.50) | (15.31)
. mm | 100 150 250
[pulg] | (3.94) (5.90) (9.84)
. mm 181 206 226
[pulg (7.13) (8.11) (8.90)
< mm 62 89 92
[pulg (2.44) (3.50) (3.62)
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mm 102 125 174 214
[pulg (4.02) (4.92) (6.85) (8.43)
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10.19 Imagen dimensional NKLP/F

L2
-
L

)

4

:

H2

H1

DN

Detalle X
S
SW
= |
|

Conexién segun
1ISO 5211

Péagina 42
L1
L4
L&
i
}J
,,,,,,, (IR N N B
)
Accio-
| | nambiento ET
o o Norbro
H m
X T

ISO 5752
Serie 20
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Tabla NKLP/E
DN 50 80 100 150 200 250 300 350 400
(29 (3% (4%) (6% (8% (10 | (129 | (14 | (169
ISO 5211 FO7 F10 F12 F14
H1 mm 135 160 175 212 232 272 297 335 360
[pulg] | (5.31) | (6.30) | (6.89) | (8.35) | (9.13) | (10.71) | (11.69) | (13.19) | (14.17)
H2 mm 60** 80 100
[pulg] (2.36) (3.15) (3.94)
B mm 72 89 100 128 165 195 225 258 282
[pulg] | (2.84) | (3.50) | (3.94) | (5.04) | (6.50) | (7.68) | (8.86) | (10.16) | (11.10)
L mm 43 46 52 56 60 68 78 102
[pulg] | (1.69) | (1.81) | (2.05) | (2.20) | (2.36) | (2.68) (3.07) (4.02)
D mm 152 207 236 300 352 434 520 558 630
[pulg] | (5.98) | (8.15) | (9.29) | (11.81) | (13.86) | (17.09) | (20.47) | (21.97) | (24.80)
2C mm 90 128 150 212 265 315 365 430 480
[pulg] | (3.54) | (5.04) | (5.91) | (8.35) | (10.43) | (12.40) | (14.37) | (16.93) | (18.90)
oE mm 28 67 87 142 193 243 292 343 389
[pulg] | (1.10) | (2.64) | (3.43) | (5.59) | (7.60) | (9.57) | (11.50) | (13.50) | (15.31)
A mm 30 36 42 43 50
[pulg] (1.18) (1.42) (1.65) | (1.69) (1.97)
M mm 15 16 20 25 35
[pulg] (0.59) (0.63) (0.79) (0.98) (1.38)
SW mm 10 11 12 18 22 25 30
[pulg] | (0.39) | (0.43) | (0.47) (0.71) (0.87) (0.98) | (1.18)
2S mm 14 16 20 25 30 32 35 40
[pulg] | (0.55) | (0.63) | (0.79) (0.98) (1.18) | (1.26) | (1.38) | (1.57)
mm
H3
[pulg]
mm
H4
[pulg]
mm
L1
[pulg]
mm
L2
[pulg]
mm
L3
[pulg]
mm
L4
[pulg]
* Soélo accionamiento Norbro
** H2 = 80mm cuando F10 o F12 esta en el lado del accionamiento
9520-220- Revisién 01



Richter Chemie-Technik GmbH
Otto-Schott-StralRe 2

D-47906 Kempen
www.richter-ct.com

RICHTER

Process Pumps & Valves
A Unit of IDEX Corporation

®

C€

Produkt
Producto

Bauart

Tipo constructivo

Baureihe
Series

Nennweite
Tamafio nominal

Seriennummer
NUmero de serie

EU-Richtlinie
Directiva UE

Angewandte

Technische Spezifikation
Especificacion técnica
aplicada

Uberwachungsverfahren
Procedimiento de supervisién

Konformitatsbewertungs-
verfahren

Procedimiento de valoracién
de conformidad

Kennzeichnung

Identificacién

Das Unternehmen Richter

Chemie-Technik GmbH bescheinigt hiermit,

Konformitatserklarung nach EN ISO/IEC 17050
Declaracion de conformidad segan EN 1SO/IEC 17050

Kunststoffausgekleidete Dreharmaturen
Armaduras giratorias revestidas de plastico

Kugelhahn, Regel-Kugelhahn, Kompakt-Kugelhahn, Bodenablass-Kugelhahn,
Absperr- und Regelklappe

Grifo de bola, grifo de bola de control, grifo de bola compacta, grifo de bola de
vaciado de suelo, trampilla de bloqueo y de regulacién

KN..., KNA..., BVA.,, BVI..., KNR..., KNAR.., KH.., KK..., KK-FU.., KA-N...,
NK..., NKL..., NKS...

DN 15 bis DN 400,
DN 15 hasta DN 400,

15" bis 16*
14" hasta 16"

ab 29.12.2009
desde 29.12.2009

97/23/EG  Druckgeraterichtlinie 2006/42/EG 2 Maschinenrichtlinie
97/23/EC  Pressure Equipment Directive
2006/42/CE Directiva de maguinas 2006/42/CE ?

DIN EN ISO 12100
AD 2000 Regelwerk

97/23/EG

Zertifizierungsstelle fur Druckgerate

der TUV Nord Systems GmbH & Co. KG
Notified Body 0045

Modul H

Modulo H

97/23/EGY  97/23/ECY 2DN 32, 21" C€oo045
2006/42/EG ? 2006/42/EC ? C€

dass die o0.a. Baureihen die

grundsatzlichen Anforderungen der aufgefiihrten Richtlinien und Normen erfullt.
La empresa Richter Chemie-Technik GmbH certifica por medio del presente documento, que las series
anteriormente mencionadas cumplen los requisitos fundamentales de las directivas y normas relacionadas.

1)

Fur nicht aufgefuhrte Nennweiten ist eine Kennzeichnung nicht zulassig.

Para los tamafios nominales no relacionados no esta permitida una identificacion.

2)

Alle Armaturen, mit Ausnahme der Armaturen mit Handbetatigung.

Todas las armaduras, a excepcion de las armaduras con accionamiento manual

Kempen, 14.03.2013

=,

el

G. Kleining

Leiter Forschung & Entwicklung
Director de Investigacion & Desarrollo

Erstellt/Elaborado: CRM/GK
Genehmigt/Aprobado: CRQ/MP

M. Pohlmann
Leiter Qualitdtsmanagement
Director de gestion de calidad

QM-Nr.: 0905-40-1043/4-02-es
TM 8726

am/on: 14.03.2013
am/en: 14.03.2013

Seite/Page : 1
von/de: 1



Process Pumps & Valves

A Unit of IDX Corporation

Herstellererklarung / Manufacturer’s Declaration

TA-Luft / German Clean Air Act (TA-Luft)

Richter Klappe / Richter Butterfly Valve

Hiermit erklaren wir, dass die Klappen der Baureihen
Hereby we declare, that the Butterfly Valves of the series

NK, NKL, NKS

die Anforderung beziglich der Gleichwertigkeit gemaR Ziffer 5.2.6.4 der Technischen Anleitung-Luft
(TA-Luft vom 01.10.2002 / VDI 2440 Ziffer 3.3.1.3) erfillen.

Grundlage sind die "Prufgrundsétze fur den Eignungsnachweis von Spindelabdichtungen in Armaturen
als gleichwertig nach TA-Luft" des TUV Siiddeutschland Bau und Betrieb GmbH vom 22.09.1992.

Zusatzlich beinhaltet die Herstellererklarung den Eignungsnachweis einer Spindelabdichtung und
einer inneren Flanschverbindung gemaf VDI 2440 hinsichtlich Dichtheit bzw. der Einhaltung der

spezifischen Leckagerate nach TA-Luft A< 1074222 lynd einer erweiterten Priiffung unter
Betriebsbedingungen.

s'm

Voraussetzung fir die Glltigkeit der Herstellererklarung ist das Beachten und Einhalten der
Betriebsanleitung. Insbesondere sind regelmaflige Wartungsintervalle durchzufihren und die
dichtheitsrelevanten Schraubverbindungen zu tGberpriifen und, wenn notwendig, nachzuziehen.

meets the requirement relating to the equivalence according to Section 5.2.6.4 of the German Clean
Air Act (Clean Air Act dated 01.10.2002 / VDI 2440 Section 3.3.1.3).

The basics are the "Testing principles for the suitability verification of stem seals in valves as being
equivalent in accordance to the German Clean Air Act of the TUV Siddeutschland Bau und Betrieb
GmbH dated 22 September 1992.

Additionally, the manufacture’s declaration contains the suitability verification of a stem seal and
internal flange connection in accordance to VDI 2440 with regard to tightness and the observance of

the specific leakage rate according to the German Clean Air Act A < 10~4229""! and an extended test
under the above-mentioned operating conditions.

s'm

Manufacturer’s declaration validity is dependent on the operating instructions being read and
observed. In particular, service must be conducted at regular intervals and the bolted connection
relevant for tightness should be inspected and retightened if necessary.

Kempen, 14.03.2013

{'. AR
| W< Sridsel fo

Gregor Kleining x Michael Pohlmann

Leiter Forschung & Entwicklung Leiter Qualitatsmanagement
Manager Research & Development Quality Manager
Erstellt/Compiled: CRM/GK am/on : 14.03.2014 Seite/Page : 1 QM-Nr.: 0905-40-1022_NK/4-05

Genehmigt/Approved: CRQ/MP am/on: 14.03.2014 von/of : 1



RICHTER

Process Pumps & Valves

A Unit of IDEX Corporation

Kempen, 27.01.2011

SIL

Declaration by the Manufacturer

Functional Safety according to IEC 61508

We declare, that the devices

NK, NKS, NKL

are suitable for use in a safety related application, if the safety instructions and the following

parameters are observed:

Device Type:

Proof Test Interval:
HFT:

Asu:

Asp:

Apu:

Abp:

SFF:

PFD,g:

MTBF:

Safety Integrity Level:

A

<1 year

0 (single channel usage)
231 FIT

26 FIT

195 FIT

62 FIT

62,1 %

8,54 10 (for Tproor =
222 years

1 year)

SIL 2

The specified values are valid only for the valve. Accessories such as an actuator, solenoid
valves, limit switches etc. are not included.

ML

-"'ll-'f.-_Ll'.!K / /"

Gregor K e|n|ng
Dir. Research & Development

CRQ/MP
CRQ/MP

Erstellt/Prepared by:
Genehmigt/Released by:

am/on:
am/on:

Michael Pohlmann
Quality Manager

18.03.13
18.03.13

Seite/Page: 1
von/of: 1

QM-Nr./am-No.: 0905-40-1049_NK/4-01



RICHTER

Process Pumps & Valves

Informaciones de seguridad / Declaracion de inocuidad sobre la
contaminacion de bombas, elementos de valvuleria, valvulas y componentes
Richter

1 AREA DE APLICACION Y FINALIDAD

Cada empresario (usuario) es responsable de la salud y la seguridad de sus operarios. Esto
se extiende también al personal que realiza reparaciones en la empresa del usuario o del
mandatario.

La declaracion adjunta sirve de informacion para el mandatario sobre la posible
contaminacion de las bombas, elementos de valvuleria, valvulas y componentes enviados
para su reparacion.

Basandose en esta informacion es posible para el mandatario tomar las medidas de
proteccion necesarias al realizar la reparacion.

Aviso: Para las reparaciones in situ tienen validez las mismas disposiciones.

2 PREPARACION DEL ENVIO

Antes del envio de los grupos, el usuario debera rellenar completamente la declaracion
siguiente y adjuntarla a los papeles de envio. Se deberan observar las prescripciones de
envio especificadas en el manual de empleo respectivo, como por ejemplo:

Evacuar los medios de produccion

Retirar los cartuchos de filtro

Cerrar herméticamente al aire todos los orificios

Embalar adecuadamente

Enviar en recipientes de transporte apropiados

Colocar la declaracion sobre contaminacion en el exterior !! del embalaje

Elaborado: CRQ/Lam el: 13.11.06 Pagina: 1 N° QM: 0912-16-2001_es/4-07
Autorizado: CRQ/Zu el: 13.11.06 de 2



RICHTER

Process Pumps & Valves

Declaracion sobre la contaminacion de
bombas, elementos de valvuleria,
valvulas y componentes Richter

La reparacion y/o el mantenimiento de bombas, elementos de valvuleria, valvulas y componentes solo se realizaran, si existe una
declaracién completamente rellenada. De no ser asi, se produciran retrasos en los trabajos. Si los aparatos a reparar no llevan
adjunta esta declaracioén, se puede producir un rechazo del envio.

Para cada grupo se deberd entregar una declaracién propia.

Esta declaracion solo debera ser rellenada y firmada por personal especializado autorizado del empresario.

Cliente/Depart./Instituto : Motivo del envio X Marcar con cruz lo que proceda
Reparacion: [ sujeto a costes [J garantia

Calle : Cambio: [J sujeto a costes [J garantia

Cdédigo postal, localidad : [ Cambio/sustitucién ya solicitado / realizado

Persona de contacto : Devolucién: [ Alquiler [ Prestado [ para abono

Teléfono : Fax :

Usuario final :

A. Datos sobre el producto Richter: Descripcion del fallo:

Denominacion tipo:
Numero articulo:
NUmero serie:

B. Estado del producto Richter: No" | si No Contaminacién : No”  si
¢ Ha estado en servicio? O O ; téxico O O
¢Vaciado (producto/medios produccién) ? O O corrosivo O O
Todos los orificios cerrados herméticos ‘ O inflamable O O
¢ Limpiado ? O O explosivo ? O O
En caso positivo, con qué limpiador: microbioldgico % O O
Y con qué método de limpieza: radioactivo ¥

D en caso de "No", Seguir con D. h otras subst.contam. O O

2 Grupos contaminados con substancias microbiolégicas o explosivas,
so6lo se aceptaran si se demuestra una limpieza segun las prescripciones.
% Grupos contaminados con substancias radioactivas, en principio no se aceptan.

C. Datos de substancias transportadas (imprescindible rellenar)

1. ¢Con qué substancias ha tenido contacto el grupo? Nombre comercial y/o denominacién quimica de
medios de produccion y substancias transportadas, propiedades de las mismas, p. €j. segun hoja de
datos de seguridad (p. €j. toxicas, inflamables, corrosivas)

X Nombre comercial: Denominacién quimica:

a)

b)

c)

d)

No Si

2. ¢Son perjudiciales para la salud las substancias mencionadas? [ O h
3. ¢Productos de disolucion peligrosos bajo carga térmica ? O O

¢En caso positivo, cuales?

D. Declaraciéon obligatoria: Aseguramos que los datos en esta declaracion son ciertos e integros y yo, como firmante, soy
capaz de juzgarlo. Sabemos que somos responsables de los dafios que se puedan producir al mandatario debidos a datos
incompletos o incorrectos. Nos comprometemos a hacernos cargos de las pretensiones de indemnizacién de terceros frente
al mandatario debidas a datos incompletos o incorrectos. Sabemos que somos responsables directos, independientemente
de esta declaracion, frente a terceros, especialmente frente a los empleados del mandatario encargados del
manejo/reparacion del producto.

Nombre de la persona autorizada
(en letras de imprenta):

Fecha Firma Sello de la empresa

Elaborado: CRQ/Lam el: 13.11.06 Pagina: 2 N° QM: 0912-16-2001_es/4-07
Autorizado: CRQ/Zu el: 13.11.06 de 2



RICHTER

Process Pumps & Valves

TEL EFAX Richter Chemie-Technik GmbH

Otto-Schott-Strafle 2
D-47906 Kempen

Telefax N°() Telefon +49(0)12152/146-0
Telefax +49(0)2152/146-190
Paginas (incl. cubierta) () richter-info@richter-ct.com

www.richter-ct.com

A:

0

Persona de contacto: Referencia: Extension: Direccién E-Mail: Fecha:
0 0 -0 0 0

Su N° de pedido: 0

Nuestro N° de com.: 0 N° de fabrica: ()

Muy estimados sefiores:

El cumplimiento de las prescripciones legales para la seguridad laboral, como p. ej. el reglamento
para el lugar de trabajo (ArbStattV), el reglamento para substancias peligrosas (GefStoffV,
BIOSTOFFV), las prescripciones para la prevenciéon de accidentes asi como de las prescripciones
para la proteccién ambiental, como p. €j. la ley de residuos (AbfG) y la ley de equilibrio hidrolégico
(WHG) obliga a todas las empresas industriales, a proteger a sus trabajadores, o sea a personas y
medio ambiente, de los efectos nocivos al manipular substancias peligrosas.

Por esta razén, la inspeccién/reparacion de los productos RICHTER y de sus partes sélo tendra lugar
cuando la declaracion adjunta haya sido rellenada correcta e integramente por personal especializado
cualificado y autorizado.

En principio no se aceptaran los aparatos enviados que hayan estado sometidos a radioactividad.

En caso de que, a pesar de un vaciado y de una limpieza minuciosa de los aparatos, fuese necesario
aun tomar medidas de seguridad, se deberan dar las informaciones pertinentes.

El declaracion de inocuidad adjunto forma parte de la orden de inspeccidn/reparacion.

Independientemente de ello, nos reservamos el derecho a no aceptar esta orden por otras razones.

Muy atentamente
RICHTER CHEMIE-TECHNIK GMBH

Anexos

0

Landesbank Rheinland-Pfalz, Mainz - Kto. 110 145810 (BLZ 550 500 00)
SWIFT: MALA DE 555 50 - USt. Id. Nr. DE 811 127054
Sitz der Gesellschaft: Kempen - Amtsgericht Krefeld HRB 9635 - Geschaftsfiihrer: Dipl.-Ing. Guinter Naasner QM-Nr.: 0912-16-2001an_es/4-01
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