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WD" Sicherheitshinweise

Allgemeines Die vorliegende Montageanleitung ist ausschlieRlich fiir Wolf-Rotationswarmetau-
scher RWT in geteilter Ausfiihrung giltig. Diese Anleitung ist vor Beginn der Montage
von dem mit den jeweiligen Arbeiten beauftragten Personal zu lesen. Die Vorgaben,
die in dieser Anleitung gegeben werden, missen eingehalten werden.
Montagearbeiten dlrfen ausschlieRlich von ausgebildetem Fachpersonal durchge-
fihrt werden.

Diese Montageanleitung ist als Bestandteil des gelieferten Gerates fur kiinftige
Verwendung zuganglich aufzubewahren. Bei Nichtbeachten der Montageanleitung
erlischt der Gewahrleistungsanspruch gegeniber der Fa. Wolf.

Hinweiszeichen In dieser Montageanleitung werden die folgenden Symbole und Hinweiszeichen
ververwendet. Diese wichtigen Anweisungen betreffen den Personenschutz
und die technische Betriebssicherheit.

»Sicherheitshinweis* kennzeichnet Anweisungen, die genau einzuhalten sind,
um Gefdhrdung und Verletzung von Personen zu vermeiden und Beschadigun-
gen am Gerét zu verhindern.

Gefahr durch elektrische Spannung an elektrischen Bauteilen!

A Achtung: Vor Abnahme der Verkleidung Betriebsschalter ausschalten. Greifen
Sie niemals bei eingeschaltetem Anlagenschalter an elektrische Bauteile und
Kontakte! Es besteht die Gefahr eines Stromschlages mit Gesundheitsgefahr-
dung oder Todesfolge. An AnschluBklemmen liegt auch bei ausgeschaltetem
Betriebsschalter Spannung an.

»Hinweis*“ kennzeichnet technische Anweisungen, die zu beachten sind, um
Schaden und Funktionsstérungen am Gerat zu verhindern.

Sind am Gerat, zusatzlich zur Montageanleitung, Hinweise in Form von Aufklebern
angebracht, missen diese in gleicher Weise beachtet werden.

Hinweiszeichen Fir Montage, Inbetriebnahme, Wartung und Betrieb des Gerates muss ausreichend
qualifiziertes und eingewiesenes Personal eingesetzt werden.

Arbeiten an der Elektroanlage diirfen nur von Elektrofachkraften durchgefiihrt werden.

Fur Elektroinstallationsarbeiten sind die Bestimmungen der VDE und des 6rtlichen
Elektro-Versorgungsunternehmens (EVU) maRgeblich.

Das Gerat darf nur innerhalb des Leistungsbereiches betrieben werden, der in den
technischen Unterlagen der Fa. Wolf vorgegeben ist.

Die bestimmungsgemalfe Verwendung des Gerates umfasst den ausschlieRlichen
Einsatz flur LUftungszwecke. Es darf nur Luft geférdert werden.

Diese darf keine gesundheitsschadlichen, brennbaren, explosiblen, aggresiven,
korrosionsfordernden oder in anderer Weise gefahrlichen Bestandteile enthalten, da
ansonsten diese Stoffe im Kanalsystem oder Gebaude verteilt werden und die darin
lebenden Personen, Tiere oder Pflanzen in ihrer Gesundheit beeintrachtigt oder gar
getotet werden kdnnen.

Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen diirfen nicht entfernt, tiberbriickt oder
in anderer Weise auler Funktion gesetzt werden.

Das Gerat darf nur in technisch einwandfreiem Zustand betrieben werden. Stérungen
und Schaden, die die Sicherheit oder einwandfreie Funktion des Gerates beeintrachtigen
oder beeintrachtigen kénnen, miissen umgehend und fachmannisch behoben werden.

Schadhafte Bauteile und Geratekomponenten dirfen nur durch Original-WOLF-
Ersatzteile ersetzt werden.

Der Zusammenbau des RWT-Geh&uses ist unbedingt vor der eigentlichen KG-Gera-
temontage durchzufihren.
Grund: Allseitig freie Zuganglichkeit fir den RWT-Zusammenbau erforderlich (Ver-
wendung eines Montagegeriistes wird empfohlen).

Fur die Aufstellung des Rotationswarmetauschers ist ein ebener, waagerechter und
ausreichend tragfahiger Untergrund erforderlich.
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Montage des RWT-Gehauses

Hinweis

Das Montagematerial zum Zusammenbau des RWT befindet sich im RWT Gehéause,
das Verbindungsmaterial (Schrauben und Muttern) zum Verbinden des Klimagerates
mit dem RWT befindet sich im Klimagerat.

Details zum Zusammenbau sind den beiliegenden, selbsterkldrenden Bildern zu entnehmen

Skizze 1

Montage des RWT-Gehauses
Gehause-Unterteile (Pos. 1 und 2) an der vorgesehenen Stelle auf dem bauseitigen
Fundament positionieren.

Gehause-Oberteile (Pos. 2) auf die Gehduse-Unterteile (Pos. 1) aufsetzen und mit
beiliegendem Verbindungsmaterial alle Geh&useteile untereinander verbinden.
(siehe Skizze 1 und 2)

Nach der Rotormittenzentrierung die Montage der Gibrigen Speichen (Pos. 3) mit dem
Verbindungsmaterial durchfiihren.

Detail P
"
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# Fixierung der
Speichermasse
Skizze 2
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Montage des Rotors

Skizze 2

3

Skizze 3

Gehause

Rotor

Einschubrichtung

Fixierung der
Speichermasse

Montage des Rotors

Das erste Rotorsegment auf die fixierte Speiche aufschieben und mit dem Alu-Prisma
(Pos. 4 — Skizze 2) zur Speiche (Pos. 3 — Skizze 1) sichern.
Anschlieend das Segment mit dem AuRenabdichtblech (Pos. 5 — Skizze 2) sichern.

Die Ubrigen Segmente entsprechend montieren. Dabei die Drehrichtung entspre-
chend Skizze 2 beachten. Jedes AuRRenabdichtblech (Pos. 5 — Skizze 2), unter
Beachtung der geteilten Bohrungen, unter das vorgehende AulRenabdichtblech
einschieben und mit den Klemmschrauben sichern (Pos B — Skizze 2). Segmente
gegenseitig zusammenziehen.

Nach Montage aller Segmente Klemmschrauben (Pos. B — Skizze 2) noch mal fest
nachziehen.

Rotorlagerabdeckung (Pos. 6 — Skizze 2) zu den Speichen (Pos. 3 — Skizze 1) mit
dem beiliegendem Befestigungsmaterial montieren.

AbschluBmontagearbeiten

Zum Rotorbereich hin, die Dichtlippen mit den Befestigungsfedern (Pos. 7 — Skizze
3) und den Blechstreifen (Pos. 8 — Skizze 3) befestigen.

Uber den ganzen Umfang hin, die Abdichtung mit den Dichtlippen dementsprechend
durchfihren.

Nach Abschluf} der Arbeiten, Mittenabdeckung (Pos. 9 — Skizze 3) montieren.

Nach Abschlul3 der Arbeiten Rotor und Motor mit dem Antriebsriemen (offener
Keilriemen mit VerschluRglied) verbinden und dulRere Gehauseverkleidungsplatten
montieren.

Testlauf durchfiihren, Rotor darf nicht am Gehause streifen, Dichtungen miissen eng
anliegen.

Abdichten der Montage-Spalten am dusseren Gehause zur Verhinderung mdéglicher
Leckagen.
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WD" Safety instructions

Preface The present installation manual is only valid for Wolf heat wheel heat exchanger
RWT in split version. This manual has to be read by the personnel instructed with the
particular operations before installation, start up and maintenance.

The requirements stated in this manual have to be met.

Installation work is exclusively permitted to be done by skilled and specialised staff.
The installation and maintenance manual has to be kept accessible as a part of the
unit for future purposes.

Failure to comply with this manual will lead to expiration of the warranty claim to Wolf.

Signs The following symbols and signs are used in this installation manual. Theses
important instructions concern personal security and the technical safety in
operation.

“Security advice“ marks the instructions that have to be met exactly to prevent
endangerment and injury of persons and to avoid damages at the unit.

Danger aroused by voltage on electrical parts!

>

Warning: Before you take off the cover, switch-off engage switch. Never touch
any electrical parts and connections when engage switch is switched on!

An electric shock with health risk or death result might be the danger.

There is also voltage at the connecting terminal when the operating switch is
switched on.

»Advice*“ marks technical instructions, that have to be kept in mind in order to
avoid damages and malfunction at the unit.

If there is any advice in addition to the installation manual sticked to the unit as a
label, they have to be adhered to in the same way.

Safety advice For installation, start up and operation of the unit, a sufficiently qualified and briefed
staff has to be employed.

Operations at the electrical installation are only allowed to be carried out by skilled
electricians.

For electrical installations the regulations of the VDE and the public utility (EVU) are
decisive.

> >

The unit is only allowed to be operated within the range of performance set in the
technical documentations of Wolf.

The conventional use of the unit includes the exclusive application for ventilation
purposes. Only air is allowed to be transported.

This must not contain harmful, combustible, explosive, aggressive, corrosion- pro-
motion or in any other way dangerous parts, as otherwise these substances could be
spread in the pipe system of the building and the people, animals and plants living in
the building could be affected in their health or even be killed.

Safety and surveillance installations are not allowed to be removed, bypassed or in
any other way be put out of operation.

The unit is only permitted to be operated in technical sound state. Damages that
affect or might affect the function of the unit have to be rectified immediately by an
expert.

Defective parts and unit components are only allowed to be replaced by original
WOLF spare parts.

The assembly of the heat wheel heat exchanger casing necessarily has to be effec-
ted before the actual unit assembly.
Reason: all-round free accessibility necessary for the assembly of the heat wheel
heat exchanger (the use of a installation gantry is recommended).

For the assembly of the heat wheel heat exchanger a flat, horizontal and sufficiently
stable ground is necessary.
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Installation of
the heat wheel heat exchanger casing

Advice

The installation material for the assembly of the heat wheel heat exchanger is located
in the heat wheel heat exchanger casing, the connection material (screws and nuts)
to connect the air handling unit with the heat wheel heat exchanger is located in the
air handling unit.

Details for the assembly can be taken from the enclosed self-explaining images:

drawing 1

detail P

drawing 2

T

%

insertion direction
2, %

%%6?6@

fixation of
storagemass

Installation of the heat wheel heat exchanger casing
Position the casing bottom parts (pos. 1 and 2) on the designated place on the on-
site foundation

Put casing top parts (pos. 2) onto the casing bottom parts (pos. 1) and connect all
casing parts to each other using the attached connection material. (see drawing 1
and 2)

After rotor alignment the installation of the remaining spokes with the connection
material has to be effected (Pos. 3).
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Installation of the rotor

%
l”ﬁ% ) insertion direction

fixation of
storagemass

drawing 2

3

case

Rotor

drawing 3

Installation of the rotor

Slide on the first rotor section onto the fixed spokes and and secure it with the alu-
minium prism (pos. 4 — drawing 2) to the spoke (pos. 3 — drawing 1). Afterwards,
secure the section with the outside sealing sheet (pos. 5 — drawing 2).

Assemble the remaining sections accordingly. Please note the direction of rotation
according to drwaing 2. Insert every outside sealing sheet (pos. 5 — drawing 2), con-
sidering the separated drillings, under the anterior outside sealing sheet and secure
with the locking screws (pos B — drawing 2). Contract sections reciprocal.

After the installation of all sections, retighten the locking screws (pos. B — drawing 2)
again firmly.

Assemble the rotor bearing covers (pos. 6 — drawing 2) to the spokes (pos. 3 — dra-
wing 1) with the attached fixing material.

Final installation workings

Fix the sealing lips with the fixing springs (pos. 7 — drawing 3) and the metal strips
(pos. 8 — drawing 3) in direction to the rotor area.

Conduct the sealing correspondingly with the sealing lips through the whole length.

After having finished the workings, install centre cover (pos. 9 — drawing 3).

After having finished the workings, connect rotor and motor with the driving belt (open
v-belt with locking element) and mount outside casing cover panels.

Carry out test run, rotor must not touch the casing, sealing have to fit tightly.
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Conseils de sécurité

Préface

Signalétiques

Consignes de Sécurité

Attention

A
I\

Attention

Ce guide d‘installation n‘est uniquement valable que pour le modéle d‘échangeur
cylindrique de chaleur séparée (RWT). Ce guide doit étre lu par le personnel respon-
sable des taches spécifiques avant l'installation, le démarrage et I'entretien.

Les conditions stipulées dans ce guide doivent étre respectées.

Les taches d'installation doivent étre uniquement effectuées par un personnel com-
pétent et spécialisé.

Le guide d’installation et d’entretien doit étre conservé a proximité comme partie
intégrante de I'appareil pour références ultérieures.

Toutes non conformité a ce guide rendra la garantie de Wolf caduque.

Les symboles et signalétiques suivants sont utilisés dans ce guide
d’installation. Ces consignes importantes concernent la sécurité du personnel
et la sécurité technique pendant le fonctionnement.

’Consignes de sécurité” définissent les instructions devant étre respec-
tées afin d’éviter tout danger et blessures aux personnes et pour éviter
I’endommagement de I'appareil.

Danger potentiel de tension sur les parties électriques!

Attention : Eteindre I'interrupteur de démarrage avant de retirer la carrosse-
rie. Ne jamais toucher les parties électriques et les branchements lorsque
Pinterrupteur est allumé!

Un choc électrique nuisible a la santé ou provoquant la mort peut étre dangereux.
La tension est aussi présente au point de branchement lorsque I’interrupteur
de marche est allumé.

»Conseil” indique les instructions techniques devant étre retenues afin d’éviter
I’endommagement ou le mauvais fonctionnement de I'appareil.

Si des consignes supplémentaires au guide d’installation sont collées sur I'appareil
comme signalétiques, elles doivent étre aussi respectées.

Un personnel suffisamment qualifié et informé devra étre employé pour l'installation;
le démarrage et le fonctionnement de I'appareil.

Les taches d'installation électriques ne doivent étre effectuées que par des électrici-
ens qualifiés.

Les reglementations VDE et d’utilité publique (EVU — Norme de qualité allemande)
sont obligatoires pour les installations électriques.

Il n’est permis d’utiliser I'appareil que dans les capacités de performance dont
I'objectif est décrit dans la documentation technique de Wolf.

L'utilisation conventionnelle de I'appareil a pour but I'objectif exclusif de ventilation.
Seul de I'air peut étre transporté.

Il ne doit comporter aucun élément propice a la nuisance, combustion, explosion,
agression corrosion ou en aucun cas des éléments dangereux, car autrement ces
substances pourraient se propager dans le systéme de tuyauterie du batiment et
nuire a la santé des personnes, des animaux et des plantes vivants dans le batiment
ou méme en provoquer la mort.

Il est interdit de retirer, dévier ou d‘empécher par quelques moyens le fonctionne-
ment, la sécurité et la surveillance des installations.

L'appareil ne peut seulement étre utilisé qu’en bon état technique. Des endommage-
ments affectant ou pouvant affecter la fonction de I'appareil doivent étre immédiate-
ment réparés par un spécialiste.

Les piéces défectueuses et les composants de I'appareil ne peuvent étre remplacés
que par des piéces de rechanges d’origine WOLF.

Le montage de la carrosserie de I'’échangeur cylindrique de chaleur doit obligatoire-
ment étre effectué avant le montage de I'appareil méme.

Raison : L'accessibilité tout autour est nécessaire pour le montage de I'échangeur
cylindrique de chaleur (I‘utilisation d’une tour d’installation est conseillée).

Le montage de I'’échangeur cylindrique de chaleur doit étre effectué sur un sol plat,
horizontal et suffisamment solide.
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Installation de la carrosserie de
I’échangeur cylindrique de chaleur

Conseil

Les éléments d’assemblée de l'installation de I'échangeur cylindrique de chaleur se
trouvent dans la carrosserie de ce dernier; les accessoires de raccordements (vis
et écrous) pour brancher le bloc du traitement de I‘air a I'¢changeur cylindrique de
chaleur, se trouvent dans le bloc du traitement de I'air.

Les descriptions du montage peuvent étre obtenues a partir des illustrations explicatives ci-jointes:

lllustration 1
détail P
L
[\
'oooo?s‘
/\/0 Oé
% %
Oofés%o
i S
v . .
i
Illustration 2

Installation de la carrosserie de I’échangeur cylindrique de chaleur
Positionner les parties inférieures de la carrosserie (pos. 1 et 2) sur I'endroit indiqué

sur la base du site

Placer les parties supérieures de la carrosserie (pos. 2) sur les parties inférieures de
cette derniére (pos. 1) et fixer toutes les parties de la carrosserie les unes aux autres
en utilisant les accessoires de raccordement. (voir illustrations 1 et 2)

Apreés I'alignement du rotor, il faut procéder a l'installation des rayons restants avec
les accessoires de raccordement (pos. 3).

sens de l'insertion

Fixation du sto-
ckage de masse

3063143_201501



WD" Installation du rotor

lllustration 2

3

lllustration 3

Installation du rotor

Faire glisser la premiére partie du rotor sur les rayons en place et la fixer avec le pris-
me en aluminium (pos. 4 — illustration 2) au rayon (pos. 3 — illustration 1). Ensuite,

% fixer la section avec la toile d’étanchéité extérieure (pos. 5 — illustration 2).
»/0 % sens de linsertion
/.
% % . .
% %‘O Monter conformément les parties restantes.
% Veuillez noter le sens de la rotation comme sur l'illustration 2. Insérer toutes les toiles
i | , d’étanchéité extérieures (pos. 5 — illustration 2), en faisant attention aux perfora-

tions individuelles sous la toile d’étanchéité extérieure précédente et les fixer avec

Z‘(Xaa;:’z:;::’se les vis de blocage (pos B — illustration 2). Rétracter les parties superposées.

Aprés linstallation de toutes les parties, reserrer a nouveau fermement les vis de
blocage (pos. B — illustration 2).

Monter les caches des roulements du rotor (pos. 6 — illustration 2) aux rayons (pos.
3 —illustration 1) avec les accessoires de fixation inclus.

Taches finales d‘installation

carrosserie
~—— 1 = r 7+ Ly Fixerleslévres d’étanchéité avec les ressorts de fixation (pos. 7 — illustration 3) et les
i I bandes métalliques (pos. 8 — illustration 3) dans le sens de I'emplacement du rotor.

Positionner le joint conformément aux lévres d’étanchéité sur toute la longueur.

Une fois terminé, installer le cache du milieu (pos. 9 — illustration 3).

Une fois les taches terminées, relier le rotor et le moteur avec la courroie de trans-
mission (ouvrir la courroie trapézoidale avec la piece de blocage) et poser les pan-
neaux extérieurs de la carrosserie.

Effectuer un essai, le rotor ne doit pas toucher la carrosserie, les joints devant étre
fermement en place.

10
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YKka3aHus no TexHuke 6e3onacHoOCTUu

BBepgeHue

3Haku

A
I\

YKa3saHusA no TexHuKe 6e3onacHoCTH

A
I\

BHumaHune

[aHHas MHCTPYKLMSA MO MOHTaXy MPUMEHMMA TOMbKO Ars BpaLLiaroLLErocsi TenrioobMeHHVKa
RWT Wolf B pasbemHomn koHCTpyKumK. MNepen Havyanom paboT No MOHTaxy, BBOAY

B 3KCMNIyaTauuio 1 TEXHUYECKOMY 0BCNy>X1BaHUIO NEPCOHar, YNOMHOMOYEHHbIV Ha
npoBefeHne AaHHbIX paboT, AOIMKEH 03HAKOMUTLCH C 3TOW UHCTPYKLMEN.
Heobxognmo cobrntogaTe Bce TpeboBaHus, ykasaHHble B JAHHOW MHCTPYKLMK.
PaGoTbl N0 MOHTaXy MOXET BbIMOSHATE TOMBKO CreumanbHO NOArOTOBIIEHHbIN
KBannMuUmMpoBaHHbIA NepcoHan.

HeobxoanMo XpaHUTb 3Ty MHCTPYKLMIO MO MOHTaXY M TEXHUYECKOMY 06CMYyXMBaHMIO
PSAOM C YCTPOWCTBOM Anis OyayLiero ncnonb3oBaHus.

Mpu HecobnoaeHNV JaHHOW MHCTPYKLUMK rapaHTus Ha obopyaoBaHne yTpaymBaeTcs
1 nobble NpeTeH3nn no rapaHTMm kK komnadun Wolf He npuHmumatoTcs.

B maHHOM MHCTPYKLMN NO MOHTaXy UCMONbL3YIOTCA cneaylowme 3Hakv 1
cumBoOnbl. 3TN BaXHble YKa3aHUA KacaloTcA 6e3onacHOCTM NepcoHana n
TexXHM4YecKomn 6e3onacHOCTU B nNpouecce IKcnyaTaumu.

»3HaK “Mepbl 6e3onacHOCTU 03Ha4YaeT yKka3aHUsl, KOTopble Heob6xoanuMo
cTporo co6nogaTtb ANA NpeaoTBpaLleHUs ONaCHOCTU U TPaBMUPOBaHUS
nepcoHana, a Takke noBpexaeHusi obopyaoBaHuUA.

OnacHOCTb NopakeHUsl 3NeKTPUYECKUM TOKOM OT YacTeil o6opyaoBaHus,
HaxoAALWMXCs NoA HanpsbkeHuem!

MpeaynpexaeHue: Mepen cHATUEM KPbIWKKU 0GecToubTe 0GopyAoBaHue.
Hukoraa He NnpukacanTechb K aNIeKTPOKOMMOHEHTaM U KOHTaKTaM, Haxo4s MM
nop HanpsikeHneM! CyLuecTBYeT ONacHOCTb NOPaXeHUs ANEKTPUUYECKUM TOKOM
C yrpo3sou Ans 30opoBbsA UMK neTanbHbIM UCXOAO0M.

Ha coeguHUTeNbHbIX KNeMMax Takxke MPUCYTCTBYET HanpsbkeHue npu
BKJTIOYEHHOM BbIKIloYaTerie yCTaHOBKM.

3Hak “BHumaHme oTme4yaeT TexHM4YecKne TpeboBaHUsA, KOTopbie He0bxoaMMOo
cobniogatb Bo u3bexxaHue NoBpexXaAeHUA 1 HapyLeHu B paboTte ycTpomncTsa.

B cny4ae, ecnmn Ha yCTpOI7ICTBO [OMNONHUTENbHO HaKMNeeHbl 3HaKK, HeobXoaNMo
Takke cobniogatb uXx.

PaboTbl no MOHTaXy, BBOAY B 3KCnnyatauuio n OGCJ‘Iy)KVIBaHVIPO yCTpOVICTBa AOJTKHbI
BbIMOMHATLCA KBANMMUUNPOBAHHBLIM U NPOUNHCTPYKTUPOBAHHLIM NEepPCOHAarioM.

PaboTbl C aneKTpU4eCKMN KOMMOHEHTAMM YCTAHOBKM MOTYT BbIMOMHATb TOMbKO
KBanuuLMpPOBaHHbBIE SNEKTPUKM.

Mpu npoBeeHWN 3NEKTPOMOHTaXHbIX paboT crnegyeT pykoBOACTBOBATLCS
TpebosaHnsmm VDE 1 MmecTHbIMK NpaBunaMu Npeanpusituin 6uiToBoro
o6enyxusanus (EVU).

Akcnnyartauust yCTponcTBa AOMNYCKAETCA TONbKO MO Ha3Ha4YeHUo, yKasaHHOMY B
TexHn4yeckon gokymeHtaumm Wolf.

Mcnonb3oBaHue yCTPoOWCTBa NO HAa3HaYeHWo noapasymMmeBaeT ero UCnornb3oBaHue
TONbKO B Liensix BeHTUnaumu. JonyckaeTcs nogada Tonbko BO3AyXa.

B HeM He JoOmKHBI coaepxaTbCs OnacHble, roproYne, B3pbiB4aThie,
CUNbHOOENCTBYOLME, BbI3bIBAIOLLME KOPPO3NIO UMW NPeACTaBNSoWMe NHYO
ONacHOCTb KOMMOHEHTbI, MHA4Ye OHWM MOTYT NonacTb B cuctemy Tpybonposodos
30aHVSA U HAHeCTW Bpea 300POBbI0, UMW Aaxe NPUBECTU K rbeny niogen, XMBOTHbIX
W pacTeHUA, HAXOASLLUXCS B 30aHNN.

HeponycTMo cHUMaTb, NepeMblkaTb UK KakuM-nGo Apyrum cnocobom BbIBOAUTb
M3 CTPOSI 3aLUUTHbIE M KOHTPOIbHbIE YCTPOMCTBA.

PaspeluaeTcsa aKcnnyaTauusi yCTpoWCTBa TOMBKO B MCMPaBHOM COCTOsIHUK. Bee
NOBPEXAEHUS N HEUCTIPaBHOCTY, KOTOPLIE OKa3bIBAKOT UIM MOTYT OKa3aTb BIIMSIHWE Ha
hYHKLMOHMPOBaHWE YCTPOMCTBA, AOMKHbI GbITb HEMEATIEHHO YCTPaHEHb! CrIeLMancToMm.

HevcnpaBHble geTanu 1 KOMMOHEHTbI YCTPOMNCTBA MOTYT ObITb 3aMeHEHbI TONbKO Ha
opurMHarnbHbIe 3anacHble YacTu npoussodcTea komnaHum WOLF.

MoHTax KopnycCa BpallaroLieroca TennoobMeHHUKa HeobxoaMmMo B 06s13aTeNnbHOM
nopsakKe oCcyLecTBUTb 40 MOHTa)Xa camMmoro yCTpOVICTBa.

MpyynHa: 4nst MOHTaXKa BpaLLatoLLerocs TennoobmeHHMKa HeoOXoAYMO Hanm4une cBob6oaHOrO
00CTyna co BCeX CTOPOH (peKOMEH,EI,yeTCH MCMOMb30BaHNE MOHTaXHOWN KOHCprKLI,VIVI).

[na moHTaxa BpallatoLerocs TennoobMeHHUKa Heobxoguma poBHa4,
ropn3oHTanbHasa n goCTaTtovHO yCTOI7I‘-IVIBaF| NOBEPXHOCTb.

3063143_201501
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MoHTax KOopnycCa BpaliaroLlerocs

TennooomMmeHHUKa

CoBet

C I'IO,EIPOGHOCTSIMM npouecca MOHTaXxa MOXHO O3HAaKOMUTLCA Ha NpunaraemMbIX PUCYHKaX:

MoHTaXHble MaTepuansbl AN MOHTaXa BpallatoLlerocs TennoobMeHHUKa HaxoasaTcs
B Kopnyce TennoobMeHHUKa, CoeaUHNTENbHbIE mMaTtepuanbl (60]'ITbI n FaVIKVI) ana
CoeaANHEHNS] BEHTUNALNOHHOMN YCTaHOBKM C BpaLllarolnmmcaA TENnNoobMeHHUKOM,

Haxo4ATCA B BEHTUNALMOHHON YCTaHOBKe.

MoHTax Koprnyca BpalyaloLierocs Tennoo6MeHHUKa

PacnonoxuTe HWXHIO YacTb Kopryca (I103. 1mn 2) Ha npegHadHa4eHHOM MeCTe Ha

pa6oqu OCHOBaHMK

’pr 9
]I i !
PucyHok 1
2 - [NMomecTtuTe BepxHIoO HYacTb (M03. 2) Ha HUXKHIOK YacTb Kopnyca (no3. 1)
coeavHUTE BCe YacTu Kopnyca Apyr ¢ ApYroM, NCNonb3ys coeauHUTENbHble
! MaTepuansbl. (CM. pucyHok 1 un 2)
petanb P
Mocne BbIpaBHMBaHUSA poTopa HEOHX0AMMO NPOU3BECTN MOHTAaX OCTarbHbIX CMUL,
MCnonb3ys COeAMHUTENbHbIE MaTepuansbl (nos. 3).
e
%s %
%% B
% 2y cTaBka
NS HanpaBneHuy
2 %
(o)
. %,
% %
\ / S |
PR
y, ukcaums
3anomMuHarouiero
PucyHok 2

12
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MoHTax poTtopa

BcTaBska
HanpasneHun

dpukcauma

3anoMuHatroLero

PucyHok 2

3

Kopnyc

potop

PucyHok 3

MoHTax portopa

HapeHbTe nepByto cekumio potopa Ha 3apUMKCUpOBaHHbIE CLbI U 3aKpenuTe ee
antM1HNEBON NPU3MOoN (Mo3. 4 — pUCYHOK 2) Ha cnvue (no3. 3 — pucyHok 1).
Mocne aToro, 3aKpenuTe CEKLMIO BHELLIHUM YNIOTHSIOLLMM NIUCTOM (M03. 5 — pUCYHOK 2).

CMOHTUpYWTE OCTaBLUMECS CEKLMN COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oMm.

MoxanywcTa, obpaTuTe BHUMaHWe Ha HarnpaBsiieHVe BpaLLeHUsl B COOTBETCTBUN C
PUCYHKOM 2.

BcTaBbTe Kaxabivi BHELLUHWUIA YNIIOTHSOLLMIA NUCT (Mo3. 5 — pPUCYHOK 2), yunTbiBasi
oTAenbHble 0TBEPCTUS, NOA NPEAbIAYLUMIA YNIOTHALWMNIA IUCT U 3aKpenuTe
KpenexHbiMn 6ontamu (no3. B — pucyHok 2).

CkpenuTte cekumn gpyr ¢ Apyrom.

Mocne MoHTaxa BCeX CeKLuii MOBTOPHO KPEMKO 3aTsHUTE KpenexHble 6onTbl (no3.
B — pucyHok 2).

CoeavHuTe KpbIWKU noawmnHrka potopa (nos. 6 — pucyHok 2) co cnvuamu (pos. 3
— drawing 1) npy NOMOLLM NpunaratLnXcs KpenexHblX AeTanen.

OkoHuYaTenbHble PaboTbl MO MOHTaXy

3akpenuTte ynnoTHUTENBHYIO KPOMKY NMOCPEACTBOM KPEneXHbIX MPYXWH (no3. 7 —
PUCYHOK 3) 1 METannM4eckmx nonoc (no3. 8 — pucyHok 3) B HanpaBneHUn 30Hbl
portopa.

OcywectBute Takum ob6pa3om repMeTm3aLimio No BCen AnvHe.

Mo 3aBepLueHUn paboT, yCTaHOBUTE BEPXHIOK KPbILLKY (M03. 9 — pUCYHOK 3).

Mocne 3aBepLUeHUst paboT, COEAUHUTE POTOP M MOTOP MPUBOAHLIM PEMHEM
(OTKpOITE KNMHOBUAHBIV PEMEHb 3anNUpaloLLM 37IEMEHTOM) U YCTaHOBUTE BHELLHUE
naHenu Kkopnyca.

BbinonHuTe TECTOBBIN 3anyck, pOTOP HE AOIMKEH 3a4eBaTb KOPMyC, YNNOTHATENM
OOIMKHbI BbITh XOPOLLO 3ahMKCUPOBaHbI.
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Advertencias de seguridad

Prefacio

Senales

Advertencia de seguridad

A
I\

A\
I\

Atencion

Este Manual de instalacion solo es valido para el intercambiador de calor rotativo RWT
de Wolf en version fragmentada. El personal formado en las operaciones concretas debe
leer este manual antes de realizar la instalacion, puesta en marcha y mantenimiento.
Deben cumplirse los requisitos indicados en este manual.

Las tareas de instalacion solo estan permitidas si las realiza personal especializado y
con la destreza necesaria.

El manual de instalacién y mantenimiento debe guardarse en un lugar accesible
como parte de la unidad, para su uso futuro.

La no adherencia a este manual llevara a la finalizacién del reclamo de la garantia a Wolf.

En este Manual de instalacion se utilizan los siguientes simbolos y sefales.
Estas importantes instrucciones se refieren a seguridad personal y a la seguri-
dad técnica durante el funcionamiento.

»Advertencia de seguridad“indica las instrucciones que deben cumplirse exac-
tamente para prevenir riesgos y lesiones personales y para evitar dafos en la
unidad.

iPeligro por el voltaje en las partes eléctricas!

Advertencia: antes de retirar la cubierta, desconecte el enchufe. jNunca toque
piezas eléctricas ni conexiones cuando el enchufe de conexién esté conectado!
Podria haber peligro de choque eléctrico con resultado de muerte o riesgo
para la salud.

También hay voltaje en la terminal de conexiéon cuando el interruptor operante
esta conectado.

“Consejo“indica instrucciones técnicas, que deben tenerse en cuenta para
evitar dafos y un funcionamiento inadecuado de la unidad.

En caso de que haya algun consejo, aparte de los del manual de instalaciéon adheri-
dos a la unidad en forma de etiqueta, debera estar adherido del mismo modo.

Para la instalacion, puesta en marcha y funcionamiento de la unidad, debe contratar-
se personal suficientemente cualificado e instruido.

Las operaciones en la instalacion eléctrica solo deben ser efectuadas por electricistas
competentes.

En instalaciones eléctricas son decisivas la normativa VDE y la de utilidad publica (EVU).

Solo se permite utilizar la unidad dentro del rango de rendimiento especificado en la
documentacion técnica de Wolf.

El uso convencional de la unidad incluye la aplicacién exclusiva para fines de ventila-
cion. Solo se permite el transporte de aire.

Este no debe contener partes dafiinas, combustibles, explosivas, agresivas, que
favorezcan la corrosion u otros peligros, ya que de lo contrario dichas sustancias
podrian diseminarse por el sistema de tuberias del edificio afectando a la salud
de personas, animales y plantas que vivan en el edificio, incluso hasta el punto de
causar la muerte.

No se permite eliminar, evitar ni privar de su funcionamiento a las instalaciones de
seguridad y vigilancia.

Solo se permite el manejo de la unidad si su estado técnico es el adecuado. Deben
solucionarse inmediatamente, por parte de un experto, los dafos que afecten o
pudieran afectar al funcionamiento de la unidad.

Las piezas defectuosas y los

El montaje de la carcasa del intercambiador de calor rotativo debe efectuarse nece-
sariamente antes de montar la unidad propiamente dicha.

Motivo: se necesita libre accesibilidad en todas las proximidades para el montaje del
intercambiador de calor rotativo (es aconsejable utilizar una instalacion de portico).

Para montar el intercambiador de calor rotativo necesita una superficie horizontal,
plana y suficientemente estable.

14
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WD‘F Instalacion de la carcasa del intercam-
biador de calor rotativo

Consejo El material de instalacion para el montaje del intercambiador de calor rotativo se
encuentra en la carcasa del mismo; el material de conexién (tornillos y tuercas) para
conectar la unidad de tratamiento del aire con el intercambiador de calor rotativo se
encuentra en dicha unidad.

Puede ver los detalles de montaje en las imagenes auto-explicativas adjuntas:

Instalacion de la carcasa del intercambiador de calor rotativo

_ Situe las piezas inferiores de la carcasa (pos. 1y 2) en el lugar indicado sobre la
Vo base de instalacion in-situ.

- ,IF‘“ 2
1. i !
dibujo 1
= - Coloque las piezas superiores de la carcasa (pos. 2) sobre las piezas inferiores de
ésta (pos. 1) y conecte todas las partes de la carcasa entre si utilizando el material
! de conexion adjunto (ver dibujos 1y 2)
detalle P
Una vez alineado el rotor debe efectuarse la instalacion de los radios restantes con
el material de conexién (pos. 3)
L
[
P
%O”éé insercion de la
%, % direccion
20,
%, %
f ®
v . |
f
§ La fijacion de
la memoria de
. . masa
dibujo 2
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WD" Instalacion del rotor

Instalacién del rotor

Deslice la primera seccion del rotor en los radios fijados y fijela con el prisma de
aluminio (pos. 4 — dibujo 2) al radio (pos. 3 — dibujo 1).

5 2% . A continuacion, fije la seccion con la hoja de sellado externa (pos. 5 — dibujo 2).

> % insercion de la

", %04 direccion . .

% Ensamble las secciones restantes en consonancia.

f Por favor, tenga en cuenta la direccion de la rotacion segun el dibujo 2. Introduzca

N ’ - . cada hoja de sellado externa (pos. 5 — dibujo 2), teniendo en cuenta la separacion de
las perforaciones, bajo la anterior hoja de sellado externa y fijela con los tornillos de

bloqueo (pos B — dibujo 2). Ajuste reciprocamente las secciones.

La fijacion de
la memoria de
masa

dibujo 2 Una vez instaladas todas las secciones, vuelva a reajustar firmemente los tornillos
de bloqueo (pos. B — dibujo 2).

Ensamble las cubiertas del cojinete rotor (pos. 6 — dibujo 2) a los radios (pos. 3 —
dibujo 1) con el material de fijacion adjunto.

LB 8]

Tareas de instalacion final

carcasa
Y- === =85 1 Fileloslabios de sellado con los resortes de fijacion (pos. 7 — dibujo 3) y las tiras
oo ! metalicas (pos. 8 — dibujo 3) en direccién hacia el area del rotor.

Realice el correspondiente sellado, en toda su longitud, con los labios de sellado.

dibujo 3 Una vez finalizadas las tareas, instale la cubierta central (pos. 9 — dibujo 3).

Una vez finalizadas las tareas, conecte el rotor y el motor con la correa de transmi-
sion (correa-V abierta con elemento de bloqueo) e instale exteriormente los paneles
para cubrir la carcasa.

Efectue un ciclo de prueba; el rotor no debe tocar la carcasa, el sellado debe ajustar
perfectamente.
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- Ansicht des Unterteiles

- view of the lower part

- Vue de la partie inférieure
- pohled na spodni dil

- vista de la parte inferior

- Demontage der Transportbefestigung

- dismantling of the transport preparation

- Démontage des préparatifs de transport

- pasbop nocre TpaHCMoOpPTUPOBKN

- desmontaje de la preparacion del transporte

3063143_201501 17



Aufbringen der Gehauseabdichtung

apply the sealing between the casings

Faire les joints entre les carrosseries
NpUMeHsTe YNNoTHUTENN MeXay Koprnycamu
aplicacion del sellado entre las carcasas

Montage des oberen Halbkastens

assembly of the upper part of the casing
Montage de la partie supérieure de la carrosserie
MOHTaXX BEpXHel YacTu Kopnyca

montaje de la parte superior de la carcasa

18
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RWT Gehause mit den unteren Rotorsegmenten
casing as a whole

Carrosserie entiére

kopnyc B cbope

la carcasa como un todo

Verschraubung des oberen + unteren RWT Gehauses
blocking of the upper half of the casing (detail)

Blocage de la moitié supérieure de la carrosserie (détaillé)
dmkcauma BepxHen NONOBMHbLI Koprnyca (aetanb)

bloqueo de la mitad superior de la carcasa (detalle)

3063143_201501
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- Verschraubung des oberen + unteren RWT Gehauses

- blocking of the upper half of the casing (detail)

- Blocage de la moitié supérieure de la carrosserie (détaillée)
- hukcaumsa BepxHer NonoBuHbLI Kopryca (getans)

- bloqueo de la mitad superior de la carcasa (detalle)

Verschraubung des oberen + unteren RWT Gehéauses
blocking of the upper half of the casing (detail)

Blocage de la moitié supérieure de la carrosserie (détaillée)
dumKcaumsi BepXHeN NonoBuHbI Kopryca (AeTanb)

bloqueo de la mitad superior de la carcasa (detalle)

20
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- Verschraubung des oberen + unteren RWT Gehauses

- blocking of the upper half of the casing (detail)

- Blocage de la moitié supérieure de la carrosserie (détaillée)
- dhmKcaumsa BepxHeln NonoBMHbLI Kopryca (getans)

- bloqueo de la mitad superior de la carcasa (detalle)

- Vernietung umlaufende Halterung fir Filzdichtung

- the peripheral sealing metal plate connection

- Raccord du joint de la plaque d’étanchéité circulaire métallique

- MpuUcoeaVHeHne MEeTannMYecKon NNacTUHbI K PacnornioXeHHOMY MO KPyry YNroTHUTENO
- conexién de la placa metalica con sellado periférico
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/.

- Vernietung umlaufende Halterung fur Filzdichtung

- the peripheral sealing metal plate connection

- Raccord du joint de la plaque d’étanchéité circulaire métallique

- MpucoeaMHEHVE METaNIMYeCKoN NNacTUHbI K pacronoXeHHOMY MO KPYry YnioTHUTENHO
- conexién de la placa metalica con sellado periférico

-

ey

- Vernietung der Spllkammer

- the purging sector tack

- Partie de l'orifice de purge

- MoAcoefnHeHVe NPOMbIBHON Kamepsl
- disposicion del sector de purga
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- Montage der Strahlbleche der oberen Rotorsegmente
- the upper part rotor radius assembly

- Montage du rayon de la partie supérieure du rotor

- MOHTax paguyca BepxHeln YyacTu potopa

- montaje del radio rotor de la parte superior

- Montagestrahlen des oberen Rotors

- the upper part rotor radius assembly (detail)

- Montage du rayon de la partie supérieure du rotor (détaillé)
- MOHTax paguyca BepxHeln yactu potopa (aetanb)

- montaje del radio rotor de la parte superior (detalle)

3063143_201501
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Zentrieren der Rotorstrahlen
rotor radius centering

centrage du rayon du rotor
LieHTpMpOBaHWe paguyca potopa
centrado del radio rotor

Montage der Rotorstrahlen

the rotor radius assembly (detail)
Montage du rayon du rotor (détaillé)
MOHTaX paguyca poTtopa (aetanb)
montaje del radio rotor (detalle)

24
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RWT Gehause mit oberen Rotorstrahlen
view of the mounted radii

Vue du rayon monté

BW[, CMOHTUPOBaHHOIO paauyca poTopa
- vista de los radios montados

- Sicherung des Rotors zur Montage der weiteren Segmente

- rotor blocking against slewing during the assembly of other segments

- Blocage du rotor contre la rotation pendant le montage des autres sections

- bukcaumsa potopa Ans NpeaoTBpaLLeHns ero BpalleHnst BO BpeMsi MOHTaxa
OPYrnx cerMeHToB

- bloqueo del rotor para evitar giros bruscos durante el montaje de otros segmentos

3063143_201501
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Rotorsicherung (Detail)
rotor blocking (detail)
Blocage du rotor (détaillé)
cdukcaums potopa (getanb)
bloqueo del rotor (detalle)

Auflegen des Einschubbleches fir die Segmente
apply the drawer-sheet for the rotor segment
Pose de la plaque tiroir pour la section du rotor
yCTaHOBKa BbIABWXKHOIO NIUCTa Ha CErMeHT poTopa
aplicacion del médulo para el segmento rotor

26
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Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor
NPOAOIMKEHNE NpoLiecca MOHTaXa cerMeHTa poTopa
progreso del montaje del segmento rotor

Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor
NPOAOIMKEHNE NpoLiecca MOHTaXa cerMeHTa poTopa
progreso del montaje del segmento rotor

3063143_201501
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Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor
NPOAOMKEHNE NpoLIeCCa MOHTaXa CerMeHTa poTopa
progreso del montaje del segmento rotor

Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor
NPOAOIMKEHNE NpoLecca MOHTaXa cerMeHTa poTopa
progreso del montaje del segmento rotor

28
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Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor
NPOAOMKEHNE NpoLiecca MOHTaXa cerMeHTa poTopa
progreso del montaje del segmento rotor

Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor
NPOAOMKEHNe npoLecca MoOHTaXa cerMeHTa poTopa
progreso del montaje del segmento rotor

3063143_201501
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Verschraubung der Rotorsegmente
fixation of the rotor segment
Fixation de la section du rotor
dukcaums cermeHTa poropa
fijacion del segmento rotor

Verschraubung der Rotorsegmente (Detail)
fixation of the rotor segment (detail)
Fixation de la section du rotor

dumKcaums cermeHTa potopa (AeTarnb)
fijacion del segmento rotor (detalle)

30
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Schraubbefestigung der Rotorummantelung
bolts slacking in the rotor coating
Relachement des écrous du cache du rotor
ocnabneHHble BUHTbI B 06LLMBKE poTopa
pernos aflojados en el revestimiento del rotor

Einbau weiterer Teile der Rotorummantelung
finsertion of the another part of the rotor coating
Insertion d’'une autre partie de I'habillage du rotor
yCTaHOBKa JpYyrov 4acTu oOLIMBKM poTopa
insercion de otra parte del revestimiento del rotor

3063143_201501
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Mantelbefestigung des oberen Teil-Rotores

the upper part rotor coating fixing

Fixation de I'habillage de la partie supérieure du rotor
dukcaumsi BepxHen Yactn obLmnBKKN poTopa

fijacion de revestimiento del rotor de la parte superior

Abschluss der Rotorummantelung (Detail): die Rotorsegmente sind umlaufend
gekennzeichnet Rotorsegmente sind peripherisch

delimitation of the rotor circumference (detail) the rotor segments are peripherally
pulled together

Délimitation de la circonférence du rotor (détaillée); les sections du rotor sont rap-
prochées les unes aux autres dans leur périphérie

3aKpbITMe 060M04KM poTOopa (AeTanb): NOBEPXHOCTU CErMEeHTOB poTopa
COEAUHSATCA NO Kpyry

delimitacion de la circunferencia del rotor (detalle); los segmentos del rotor se
arrastran periféricamente de forma conjunta

32
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Verschraubung der Rotorummantelung
rotor coating fixing

Fixation de I'habillage du rotor
domkcaums obLmMBKM poTopa

fijacion del revestimiento del rotor

Montage der Rotorsegmente

rotor segment assembly progress

Montage en cours de la section du rotor
NPOAOIMKEHNE NpoLiecca MOHTaXa cerMeHTa poTopa
progreso del montaje del segmento rotor
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Teilweise verschraubte, lose Ummantelung

the coating slackness for the assembly of the last segment rotor coating fixing
Relachement de I'habillage pour monter la fixation de 'habillage de la derniére sec-
tion du rotor

obLumBKka ocnabneHa Anst MOHTaXa NOCNEAHEro CermeHTa KpenneHust obLUMBKM poTopa
holgura del revestimiento para montar el accesorio de revestimiento del rotor del
ultimo segmento

Montage des letzten Rotorsegmentes

the assembly progress of the last segment
Montage en cours de la derniére section
npoLecc MOHTaXa nocrnegHero cermeHTa
progreso del montaje del ultimo segmento

34
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Montage des letzten Rotorsegmentes

the assembly progress of the last segment
Montage en cours de la derniére section
NpoLEecc MOHTaxa nocnegHero cerMeHTa
progreso del montaje del ultimo segmento

Verschraubte Ummantelung des Rotors
rotor coating assembly

Montage de I'habillage du rotor
MOHTaX 0bLIMBKN poTopa

montaje del revestimiento del rotor

3063143_201501
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Spannen des Rotormantels (Detail)

delimitation of the rotor circumference (detail)
Délimitation de la circonférence du rotor (détaillée)
3aKpbITWe 060MoYKK poTopa (aeTanb)

delimitacion de la circunferencia del rotor (detalle)

Verschraubung der Rotorummantelung
rotor coating fixation

Fixation de I'habillage du rotor
dumKcaums obLUMBKM poTopa

fijacion del revestimiento del rotor

36
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Ansicht des RWT mit montiertem Rotor
view of the mounted rotor

Vue du rotor monté

BW[, CMOHTUPOBaHHOIO poTopa

vista del rotor montado

Bohren der zentralen Rotorabdeckung auf die Segmente
assembly of the rotor centre covering

Montage de 'habillage de I'axe du rotor

MOHTaX LieHTpanbHON obLwMBKN poTopa

montaje de la cubierta del centro del rotor
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Vernieten der zentralen Rotorabdeckung auf die Segmente
assembly of the rotor centre covering

Montage de I'habillage de I'axe du rotor

MOHTaX LieHTpanbHOM obLwMBKKN poTopa

montaje de la cubierta del centro del rotor

Aufbringen der Lagerabdeckung
apply the cover of the bearing
Pose du cache du roulement

HageHbTe KPbILKY MNOALLIMMHUKA
aplicacién de la cubierta del cojinete

38
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Montage des Riementriebes (Verbindung des Endstlickes)
V-belt assembly

Montage de la courroie trapézoidale

MOHTax KNMHOBUOHOIO PEMHS

montaje de la correa-V

montierter Antriebsriemen (Detail)

mounted V-belt (detail)

Courroie trapézoidale montée (détaillée)
YCTaHOBIEHHbIV KMMHOBUAHBIN peMeHb (AeTarnb)
correa-V montada (detalle)
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Spalt: Filzband — Rotor ca. 1-2mm
delimitation of the sealing backlash 1-2mmg
Délimitation du jeu d’étanchéité de 1 a 2 mm
orpaHuyeHune 3a3opa ynnotHutens 1-2mm
delimitacion de la holgura del sellado 1-2mm

Montage der isolierten Wand - Paneelen

assembly of the remained panels with the thermal insulation
Montage des panneaux restants avec l'isolation thermique
MOHTa) OCTaBLUMXCS NaHenen ¢ Tepmounsonsaumen

ontaje del resto de paneles con aislamiento térmico

40
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Abdichtung der Montagespalte

sealing of the connecting link to the units
Scellement des joints des connexions aux blocs
repMeTn3auns CoeAMHEHNIN 3NeMEHTOB

sellado de la conexion con las unidades
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