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1.0. Pre-armado

Advertencia: jLos explosivos son destructivos por naturaleza!
No intente desarmar o alterar productos explosivos en ningiin modo!
jNo aplastar, martillar, apretar, golpear, sacar, extraer cables o maltratar
cualquier producto explosivo!

Advertencia: jAsegurese de seguir los procedimientos de

@ Seguridad en el Manejo de Material Explosivo a como se indica en API
RP-67 y en conformidad con las regulaciones gubernamentales,
politicas de su empresa y recomendaciones del fabricante!

Nota: Antes de realizar la carga y las pruebas, inspeccione visualmente el
= portacargas para detectar cualquier defecto.

Nota: Esta herramienta requiere al menos dos personas para
=  armarla.

2.0 Armado

2.1 Enrosque un alambre conductor a través del sistema de disparo y de regreso al exterior
donde se puede sujetar con cinta al diametro exterior del sistema de disparo y mantenerse en su
lugar. El alambre conductor se debe colocar dentro del sistema de disparo de forma que quede
a lo largo de una fila de puertos. Con el alambre colocado asi, nunca se debe aplastar cuando
las cargas estan instaladas. Algunos cargadores prefieren utilizar una herramienta para enroscar
el cable conductor a través del sistema de disparo una vez que las cargas estan en su lugar.

2.2 Coloque una pequeiia cantidad de grasa en la oquedad opuesta de cada puerto.

Precaucion: No coloque grasa en las roscas. jPodria caer dentro
de la cavidad de la carga durante la operacion de instalacion y
ocasionar un "chorro dividido"” o la desviacion del chorro, lo que podria
provocar que el tapén del puerto se perfore (un agujero detonado en
uno de los lados del puerto)!

.-

2.3 Corte el corddn detonante a una longitud de alrededor de 15 pies para un sistema de
disparo de 11 pies o0 40% mas que la longitud del sistema de disparo. Enrosque el corddn
detonante a través del agujero de la carga. Sujete la carga con la herramienta de instalacion y
deslicela hacia dentro del sistema de disparo por el puerto central. Debe sentir que la carga cae
dentro del hueco en el fondo del puerto que se va a cargar.
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Nota: Un ayudante debe mirar dentro del puerto e indicar al
=  cargador cuando la carga esté en su lugar.

2.4 Con la carga sujeta en su lugar, el ayudante debe dejar caer el tubo de alineacion a través
del puerto y asentarlo en la arandela de alineacion de la carga.

Precaucion: Al insertar el tubo de alineaciéon, se debe observar
qué tanto sube en las roscas! jUn tubo de alineacién de una longitud
correcta solo entrara a una rosca de la parte enroscada! ;Si el tubo de
alineacion es demasiado corto, no se extendera hacia arriba dentro de
la parte enroscada del puerto y, por lo tanto, no asegurara
adecuadamente la carga en su lugar! jAdemas, la carga podria caer
fuera de su lugar y ocasionar que se perfore un agujero en uno de los
lados del puerto, o el chorro podria cortar las roscas!

- -

Precaucion: iEl resultado de utilizar un tubo de alineacion
demasiado largo es que presiona con demasiada fuerza la carga,
ocasionando varios problemas posibles! jLa arandela de alineacion en
la parte superior de la carga se aplastara de manera no uniforme,
ocasionando que el chorro quede desalineado, lo que podria provocar
que el chorro perfore el puerto! jAdemas, el cordon detonante se
podria aplastar con tanta fuerza que podria provocar que se omita la
detonacion de algunas cargas!

.-

Mientras sigue sujetando la carga firmemente para evitar que se tuerza, atornille el tapén del
puerto en el puerto y apriételo con una llave de tuercas. Si la carga se tuerce, estrangulara el
cordon detonante y ocasionara una falla de iniciacion.

Cada sistema de disparo se puede detonar varias veces. Generalmente, el sistema de disparo
se dilatara alrededor de 1/8 pulg en cada corrida. Conforme el sistema de disparo se dilata, se
requerira un tubo de alineacion mas largo. Si el tubo de un sistema de disparo dilatado se utiliza
en un sistema de disparo nuevo, podria ser demasiado largo y subir demasiado alto dentro de
las roscas.

2.5 Después de apretar el tapon del puerto, mueva la herramienta de instalacion hacia adelante
y hacia atras para asegurarse de que la carga se mantenga firmemente en su posicion.

2.6 Gire el sistema de disparo de forma que el siguiente puerto quede vertical, y luego inserte la
siguiente carga en el sistema de disparo hasta que todos los puertos en ese extremo del sistema
de disparo estén cargados. El cordon detonante se debe mantener siempre tenso, de forma que
no haya cordon sobrante entre las cargas. Cualquier cordon en exceso ocasionara
"interferencia" entre las cargas y provocara una reduccién en el rendimiento o que el chorro
perfore los puertos.
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2.7 Repita el proceso de carga en el otro extremo del sistema de disparo.

2.8 \Verifique si hay continuidad y cortocircuitos en el alambre conductor. Se deben colocar
selladores sobre el cordon detonante para evitar que escape polvora excedente. El alambre
sobrante y el cordon detonante se deben empujar hacia dentro del sistema de disparo para
evitar dafios antes del transporte al lugar donde esta el pozo.

2.9 Es recomendable colocar un tapén en uno de los extremos y un adaptador de prueba en el
otro extremo del sistema de disparo y luego realizar una prueba con presion de aire para ver si
hay fugas. Después de aplicar presion, se debe cepillar el tapén de cada puerto con agua
enjabonada para verificar si hay alguna fuga.

Precaucion: (El aire que entra y sale del sistema de disparo se
: debe aplicar y liberar lentamente para evitar que el armado de la carga
se derrumbe!

3.0 Limpieza de los sistemas de disparo

3.1 Utilice un extractor de tapones de los puertos para quitar los tapones. Los sistemas de
disparo se deben limpiar con vapor, utilizando un cepillo de alambre en el extremo de un tubo,
con el vapor saliendo en el cepillo.

3.2 Los sistemas de disparo se deben inspeccionar antes de utilizarse y se deben marcar para
registrar el numero de corridas.
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