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Presentacion

Te invito a explorar este manual técnico que presenta un indice que te
proporcionara un panorama general del contenido de cada capitulo. Al
leerlo encontrarids un apoyo a tu aprendizaje. El manual contiene los
temas mas representativos en el desarrollo de tus competencias.

Este material contiene actividades que te invitan a reflexionar,
repasar, tomar decisiones, proponer innovaciones; en las practicas
pondras a prueba tus conocimientos, que te ayudaran a identificar
posibles problemas y soluciones. La autoevaluacién te permitira
comprobar tu aprendizaje; tus respuestas las puedes verificar al
término de cada capitulo o bien tendras que volver a revisar los
temas estudiados para encontrar la respuesta y asi llegar a conocer
la estructura del manual técnico. Lo anterior no se presenta en el
indice porque es parte del contenido.

Recuerda, ti eres quien decide si estas aprendiendo o no. El manual
contiene lo esencial; por ello esta conformado para que investigues
y refuerces tu formacion académica.

En la daltima parte cuentas con un glosario que te ayudara a
comprender la idea; puede estar al final del manual o intercalado
en el texto. La bibliografia es el Gltimo apartado de este manual
técnico.

Bienvenido a este espacio del saber






Introduccion general

El manual técnico Maquinado de piezas en torno, taladro, fresadora y
cepillo corresponde al nicleo de formacion profesional de las carreras de
Profesional Técnico (PT) y Profesional Técnico-Bachiller (PT-B) en Maquinas
Herramienta y Metalmecéanica. Tiene como finalidad brindarte informacion
que te permita emplear técnicas y llevar a cabo pruebas para lograr los
resultados que se especifican en los disefios de maquinado propuestos. El
campo de accion es en la industria de la madera, maquinas herramientas,
centros de maquinado, y ventas de maquinaria por citar solo algunos.

El manual esta conformado por dos capitulos: el primero “Maquinado de
piezas en torno y taladro”, se imparte en el tercer semestre y te proporciona
las técnicas requeridas para maquinar piezas en torno y taladro, ademas,
de producir partes de acuerdo a la calidad especificada en los disefios
propuestos, utilizando las herramientas apropiadas.

El segundo capitulo “Maquinado de piezas en fresadora y cepillo” se cursa
en el cuarto semestre, practica los conceptos tedricos que te permitiran
operar las herramientas necesarias en el maquinado de piezas.

La contribucién de cada uno de los capitulos a tu perfil de egreso
es significativa, ya que su estudio te permite fabricar piezas de diversos
materiales, utilizando las maquinas-herramienta, cumpliendo con los
requerimientos de produccion, y cumplir con las especificaciones del
proceso, dandote la oportunidad de explotar la creatividad y cumplir con
los requerimientos establecidos por el cliente.

La formacion de profesional PT y el PT-B esta diseiiada con un enfoque
basado en el desarrollo de competencias profesionales, lo cual implica
realizar trabajo con eficiencia y calidad, considerando que el conocimiento,
actitudes, aptitudes, consistencia y, por ende, el compromiso genera
calidad en las acciones; utilizaras de manera constante métodos definidos,
procedimientos escritos y detallados, documentacion, y la realizaciéon de
mediciones, de acuerdo con los requerimientos del sector productivo y los
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indicadores del desarrollo tecnoldgico en el area industrial y comercial, asi
logras una actualizacion y mejora continua y garantizar la competitividad y
excelencia en el campo profesional.

Adquirir estas competencias fortalece tu formacion integral y te prepara
para comprender los procesos productivos en los que estaras involucrado,
para resolver problemas, tomar decisiones y desempefarte en diferentes
ambientes laborales con una actitud creadora, critica, responsable y
propositiva.

Al estudiar este manual debes recordar que siempre estas rodeado de
compafieros y compafieras que te pueden ayudar a comprender mejor los
contenidos. Es necesario que dediques un tiempo a la recapitulacion de
los aprendizajes logrados, con el proposito de verificar que alcanzaste los
resultados de aprendizaje (RAP).








