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Tanque de acumulacion
HBIWT/WTS

El serpentin suplementario esté presente
/3 exclusivamente en los modelos HBI_WTS

K] —»
Impulsion

El serpentin principal estd presente en
todos los modelos HBILWT /WTS

Configuraciones del sistema HBI.
Ejemplo de operacién en modo calor
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AHORRO ANUAL EN CONSUMO DE
ELECTRICIDAD COMPARADO CON LOS
SISTEMAS TRADICIONALES ON-OFF

MENOR COSTE

) Gracias a la

»

y la valvula termostatica

tecnologia inverter,
el motor eléctrico

“brushless” DC con

imanes permanentes

electrénica, las bombas de calor
de la serie HBI son capaces de
ajustar de manera continua

la potencia de refrigeracién y
calefaccion necesaria, desde un
35% hasta un 100%.

Esto hace posible ajustar,
cuando sea necesario, la
potencia suministrada requerida
por sensores del sistema. El
resultado es un ahorro de
energia en climatizaciéon en

los hogares, tanto en verano
como en invierno, asi como en

la produccién de agua caliente
sanitaria de aproximadamente un
20% de media comparando con

Temperatura
agua producida (°C)

A

Bombas de calor ON-OF ===

REDUCCION DEL NIVEL DE RUIDO,
APROX. 3 DB(A), ESPECIALMENTE
INTERESANTE DURANTE EL
FUNCIONAMIENTO NOCTURNO

las series tradicionales ON-OFF
Esto quiere decir que, por

cada 100 euros de electricidad
consumida por una bomba de
calor tradicional de la serie
ON-OFF, la bomba de calor
HBI consigue un ahorro neto de
20 euros.

SILENCIO NOCTURNO
- HBI Inverter ha
C’) ,\ sido disefiado
‘l particularmente para
el silencio.
Su éxito se debe a

la elecciéon de una variedad
de componentes acusticos de
alta calidad y a la continua
monitorizacién de equipos en las
fases de desarrollo y prueba que
se realizan en las sofisticadas
camaras del Departamento de

HBI

Set point s

Tiempo (s)

REDUCCION DE EMISIONES DE
CO2 (CONTRIBUYE AL EFECTO
INVERNADERO)

Investigacién y Desarrollo. En
condiciones nominales, la serie
HBI Inverter es mas silenciosa
que las bombas de calor ON-
OFF Pero lo que realmente
marca la diferencia, es el cambio
en el nivel de ruido ante un
cambio en la carga. Mientras
que el equipo tradicional ON-
OFF siempre emite el mismo
nivel de ruido, la serie HBI
Inverter reduce gradualmente el
ruido que genera, a medida que
la energia demanda disminuye .
Esto proporciona unos notables
beneficios durante la noche,
cuando la demanda se reduce

de manera natural y los niveles
de ruido son mas exigentes que

durante el dia.




En estas condiciones se consigue
una reduccién de 3 dB(A), que
corresponde a la mitad del

nivel de ruido alcanzado por las
tradicionales bombas de calor

ON-OFFE

MENOS PESO Y MENORES
DIMENSIONES
El uso especifico del
refrigerante R410A
y la configuracion
partida, hace que
el HBI Inverter
sea mas pequeno y ligero en
comparacién con el equivalente

compacto ON-OFE

T4V
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RESPETO AL MEDIO
AMBIENTE
Gracias a la
optimizacién de la
eficiencia energética
y al uso refrigerante
R410A, inofensivo
para la capa de ozono, la serie
HBI Inverter se presenta
como respetuosa con el medio
ambiente, haciendo posible la
reduccién significativa de las
emisiones de COy. Ademas,
consigue un ahorro en términos
de climatizacién tanto en
verano como en invierno.
En cuanto a la produccién
doméstica de agua caliente, las
emisiones de CO5 caen en un

-25%
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20% en comparacién con el uso

de una bomba de calor ON-OFE.

AGUA CALIENTE EN EL
HOGAR
El HBI Inverter
puede producir
agua caliente
incluso cuando la
temperatura externa
desciende hasta —20 °C. La
temperatura del agua producida
puede llegar a los 55 °C en
verano y hace posible el uso
de HBI Inverter durante todo
el afio, para producir agua
caliente en los hogares y para el
calentamiento de las piscinas.

Investigacién e innovacién son fundamentales a la hora de mantener

la posicién de liderazgo de Airlan en el mercado global, reflejado en sus

productos vanguardistas. Una alta capacidad de innovacién y un linea de
trabajo en investigacién, permiten que Airlan satisfaga las necesidades
del mercado y que responda a futuras necesidades de forma anticipada.
Estos aspectos estan supervisados por un personal altamente cualificado,
que fomenta también la colaboracion estrecha con prestigiosas universidades
a través de charlas en diversas dreas, incluyendo el de la climatizacién.
Los aparatos domésticos del futuro estdn siendo diseiiados en los
modernos centros de producciéon de Airlan, provistos de equipamiento
sofisticado y en mejora continua, como nuestra cimara semianecoica del

Departamento de Investigaciéon y Desarrollo.




Datos técnicos

Mod. HBI HBI060C
Potencia frigorifica (1) kW 5,5
Potencia absorbida (1) kW 1,62
EER 1 KW/ kW 34
Potencia frigorifica (2) kW 4
Potencia absorbida (2) kW 1,54
EER 2 KW/ kW 2,6
Potencia calorifica (1) kW 6,2
Potencia absorbida (1) kW 1,51
COP (1) KW/ kW 4.1
Potencia calorifica (2) kW 55
Potencia absorbida (2) kW 1,83
COP (2) KW/ kW 3
Input medio max. refrigeracion* kW 2,46
Input medio max. calefaccion® kW 2,75

Unidad exterior
J' Presién sonora dB(A) 57

Unidad interior HBIO60E
JJ Presién sonora dB(A) 31

*(sin resistencia eléctrica)

14
3,68
3,38

3,45
2,9
12

2,67
4,5

3,23
3,4

57

31

15
4,29
3,5
10,5
3,75
2,8
14
3,33
42
12
3,58
3,35

57

31

HBI120CT HBI140CT HBI160CT

15,5
4,43
35
11
4,07
2,7
15
37
4,05
14
4,38
3,2
75
6,5

60

HBI120ET HBI140ET HBI160ET

31

(1) Suelo radiante

Refrigeracion
- Temperatura del agua de entrada/salida 23 °C / 18 °C
- Temperatura del aire exterior 35 °C B.S./24 °C B.H.

HBIOBOC HBI100C HBI120C HBI140C HBI160C
9,05 10,5 14 15 15,5
2,50 3,14 3,68 4,29 4,63
3,62 3,34 3,8 3,5 3,35
6,5 8,0 10 11 11,5
2,50 3,08 3,45 3,93 4,6
2,6 2,6 2,9 2,80 2,5
8,5 10 12 13,5 16
2,10 2,50 2,79 3,21 3,95
4,00 4,00 4,3 4,2 4,00
8,0 9,0 1,5 12,5 14
2,54 2,90 3,38 3,73 4,59
3,15 3,1 3,4 3,35 3,05
5 5) 6,6 6,6 7
4,6 4,6 515 55 6
57 57 57 57 60
HBIOSBOE HBI100E HBI120E HBI140E  HBI160E
31 31 31 31 31

(2) Fan coil

Refrigeracion
- Temperatura del agua de entrada/salida 12 °C/ 7 °C
- Temperatura del aire exterior 35 °C B.S./24 °C B.H.

(2) Fan coil

Datos en conformidad con la normativa
EN 14511-2

& medido a 1 m en cdmara semianecoica
28 medido en 1,4 m en camara semiane-

(1) Suelo radiante coica
Calefaccion (sin resistencias eléctricas): Calefaccion (sin resistencias eléctricas):
- Temperatura del agua de entrada/salida 30 °C/35 °C - Temperatura del agua de entrada/salida 40 °C/45 °C
- Temperatura del aire exterior 7 °C B.S./ 6 °C B.H. - Temperatura del aire exterior 7 °C B.S./ 6 °C B.H.
= EUROVENT | Aermec
CERT I F I E D] participa en el programa EUROVENT LCP/A/S/R
EDE ORI A CE Verifique el certificado on line en:
www. eurovent-certification.com | WWW.eUrovent-certification.com
Datos dimensionales
Unidad interior
Dimensiones HBIO60E HBIOSOE HBI100E HBI120E HBI140E HBI160E HBI120ET HBI140ET HBI60ET
Altura mm 900 900 900 900 900 900 900 900 900
Anchura mm 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Profundidad mm 324 324 324 324 324 324 324 324 324
Peso neto kg 52 52 52 53 53 53 53 53 53
Peso en operacién kg 62 62 62 63 63 63 63 63 63
Unidad exterior
Dimensiones HBI060C HBI080C HBI100C HBI120C HBI140C HBI160C HBI120CT HBI140CT HBI160CT
Altura mm 791 791 791 1253 1253 1253 1253 1253 1253
Anchura mm 921 921 921 950 950 950 950 950 950
Profundidad mm 427 427 427 412 412 412 412 412 412
Peso neto kg 66 69 69 99 99 99 99 99 99
Peso en operacién kg 71 74 74 108 108 108 108 108 108
Tanque de acumulacién
Dimensiones HBI200WT/WTS HBI30OWT/WTS
Altura mm 1595 1620
Anchura mm 540 620
Peso neto* kg 68/71 82/87
Peso en operacion kg 77/80 92/97

* Peso en vacio

Para ampliar la informacién, por favor referirse al manual técnico disponible en www.airlan.es

Los datos técnicos no son vinculantes. Airlan S.A. se reserva el derecho a realizar las modificaciones oportunas para la mejora del pro-

ducto sin previo aviso.



SALA DE ESTAR
Y AREA DE DESCANSO  } e .
CON FAN COILS ON
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BOMBA DE CALOR TRADICIONAL INVERTE
ON/OFF TECHNOLOGY

El consumo de electricidad se ajusta instantdneamente segiin demanda. Gracias a la tecnologia inverter,
la potencia de calefaccion y refrigeracion necesaria es modulada, con lo que el consumo eléctrico esta en

cambio continuo. En este sentido, resulta mas facil el control de las diferentes cargas, con el objetivo de

evitar superar el consumo eléctrico maximo contratado.

R e e e e e e e

SALA DE ESTAR
CON FAN COILS ON

BOMBA DE CALOR

TRADICIONAL ON/OFF



HBI Inverter:
LA EVOLUCION INTELIGENTE
DE LA GAMA ANLI

Airlan, destacada marca en Espaiia, Europa y Latinaomérica, fabricante
de aire acondicionado y sistemas de control, ha dedicado su tecnologia y
capacidad para la investigacién en el desarrollo de una amplia gama de
enfriadoras y bombas de calor. A parte de esta gama, la serie ANLI ha
sido la respuesta de éxito para solucionar las necesidades de enfriamiento
y calentamiento del usuario. Actualmente, esta gama ha sido actualizada
con la nueva HBI Split con tecnologia Inverter, innovaciéon que se centra
en la consecucién del confort y la optimizacién del ahorro de energia.

Una nueva fase en la evolucién que hace que Airlan sea una compaiiia que

esté a la vanguardia tecnoldgica.

Airlan S.A.
?A I R LA N Ribera de Deusto, 87 - 48014 BILBAO (Vizcaya)
Tel.: +34 944 760 139 - Fax.: +34 944 752 402
J_‘_\ www.airlan.es - airlan@airlan.es

e alre acondicionado
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HBI Inverter:
' LA EVOLUCION INTELIGENTE
2000 DE LA GAMA ANLI

Airlan, destacada marca en Espaifia, Europa y Latinaomeérica, fabricante

Watt Watt 1 | A de aire acondicionado y sistemas de control, ha dedicado su tecnologia y

capacidad para la investigacion en el desarrollo de una amplia gama de

= ] enfriadoras y bombas de calor. A parte de esta gama, la serie ANLI ha
. LA sido la respuesta de éxito para solucionar las necesidades de enfriamiento
N | y calentamiento del usuario. Actualmente, esta gama ha sido actualizada
: 1 con la nueva HBI Split con tecnologia Inverter, innovacién que se centra
en la consecucion del confort y la optimizacién del ahorro de energia.
Una nueva fase en la evolucién que hace que Airlan sea una compania que
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Airlan S.A. . o
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Tel.: +34 944 760 139 - Fax.: +34 944 752 402
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. El serpentin suplementario esté presente
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Configuraciones del sistema HBI.

El serpentin principal estd presente en
todos los modelos HBILWT /WTS

Ejemplo de operacién en modo calor

Entrada de agua
= Kl a—

&‘ t Drenaje

Punto de llenado

—

o
O

MENOR COSTE
50 Gracias a la
tecnologia inverter,
el motor eléctrico
“brushless” DC con
imanes permanentes
y la valvula termostatica
electrénica, las bombas de calor
de la serie HBI son capaces de
ajustar de manera continua
la potencia de refrigeracién y
calefaccion necesaria, desde un
35% hasta un 100%.
Esto hace posible ajustar,
cuando sea necesario, la
potencia suministrada requerida
por sensores del sistema. El
resultado es un ahorro de
energia en climatizacién en
los hogares, tanto en verano
como en invierno, asi como en
la produccion de agua caliente

sanitaria de aproximadamente un

20% de media comparando con

Temperatura
agua producida (°C)

A

Bombas de calor ON-OF

-90%

CION DEL NIV :

UIN ﬂl'l\"ﬁ‘mllﬂk N

las series tradicionales ON-OFE
Esto quiere decir que, por

cada 100 euros de electricidad
consumida por una bomba de
calor tradicional de la serie
ON-OFF, la bomba de calor
HBI consigue un ahorro neto de
20 euros.

SILENCIO NOCTURNO
HBI Inverter ha
sido disefiado
particularmente para
el silencio.
Su éxito se debe a
la elecciéon de una variedad
de componentes acusticos de
alta calidad y a la continua
monitorizacién de equipos en las
fases de desarrollo y prueba que
se realizan en las sofisticadas
camaras del Departamento de

HBI

Set point s

Tiempo (s)r

-20%

MISIONES D

!lﬂulnqm

Investigacién y Desarrollo. En
condiciones nominales, la serie
HBI Inverter es mas silenciosa
que las bombas de calor ON-
OFE Pero lo que realmente
marca la diferencia, es el cambio
en el nivel de ruido ante un
cambio en la carga. Mientras
que el equipo tradicional ON-
OFF siempre emite el mismo
nivel de ruido, la serie HBI
Inverter reduce gradualmente el
ruido que genera, a medida que
la energia demanda disminuye .
Esto proporciona unos notables
beneficios durante la noche,
cuando la demanda se reduce

de manera natural y los niveles
de ruido son més exigentes que
durante el dia.

En estas condiciones se consigue
una reduccién de 3 dB(A), que
corresponde a la mitad del

nivel de ruido alcanzado por las
tradicionales bombas de calor

ON-OFFE

MENOS PESO Y MENORES
DIMENSIONES
El uso especifico del
refrigerante R410A
y la configuracién
partida, hace que
el HBI Inverter
sea mas pequeiio y ligero en
comparacién con el equivalente

compacto ON-OFE

-70%

DO -:m"""\

RESPETO AL MEDIO
AMBIENTE
Gracias a la
optimizacién de la
eficiencia energética
y al uso refrigerante
R410A, inofensivo
para la capa de ozono, la serie
HBI Inverter se presenta
como respetuosa con el medio
ambiente, haciendo posible la
reduccién significativa de las
emisiones de COs. Ademas,
consigue un ahorro en términos
de climatizacién tanto en
verano como en invierno.
En cuanto a la producciéon
doméstica de agua caliente, las
emisiones de CO5 caen en un

-25%

D ADA CON
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20% en comparacién con el uso

de una bomba de calor ON-OFF.

AGUA CALIENTE EN EL
HOGAR
El HBI Inverter
puede producir
agua caliente
incluso cuando la
temperatura externa
desciende hasta —20 °C. La
temperatura del agua producida
puede llegar a los 55 °C en
verano y hace posible el uso
de HBI Inverter durante todo
el afno, para producir agua
caliente en los hogares y para el
calentamiento de las piscinas.

Investigacién e innovacién son fundamentales a la hora de mantener

la posicion de liderazgo de Airlan en el mercado global, reflejado en sus
productos vanguardistas. Una alta capacidad de innovacién y un linea de
trabajo en investigacién, permiten que Airlan satisfaga las necesidades
del mercado y que responda a futuras necesidades de forma anticipada.
Estos aspectos estdan supervisados por un personal altamente cualificado,
que fomenta también la colaboracién estrecha con prestigiosas universidades
a través de charlas en diversas dreas, incluyendo el de la climatizacién.
Los aparatos domésticos del futuro estédn siendo disefiados en los
modernos centros de produccién de Airlan, provistos de equipamiento
sofisticado y en mejora continua, como nuestra cimara semianecoica del

Departamento de Investigacién y Desarrollo.

Datos técnicos

Mod. HBI
Potencia frigorifica (1) kW
Potencia absorbida (1) kW
EER 1 KW/ kW
Potencia frigorifica (2) kW
Potencia absorbida (2) kW
EER 2 KW/ kW

HBI060C

55
1,62
34
4
1,54
26

HBIOSOC HBI100C HBI120C HBI140C

9,05 10,5 14 15
2,50 3,14 3,68 4,29
3,62 3,34 3,8 3,5
6,5 8,0 10 1
2,50 3,08 3,45 3,93
2,6 2,6 2,9 2,80

HBI160C HBI120CT HBI140CT HBI160CT

15,5 14 15 15,5
4,63 3,68 4,29 4,43
3,35 3,8 3,5 3,5
11,5 10 10,5 1
4,6 3,45 3,75 4,07
2,5 2:9 2,8 2,7

Input medio max. refrigeracion* kW

Input medio max. calefaccion* kW

Unidad exterior

J Presion sonora dB(A)

Unidad interior

44 Presion sonora dB(A)

*(sin resistencia eléctrica)

(1) Suelo radiante

[ Refrigeracion

- Temperatura del agua de entrada/salida 23 °
- Temperatura del aire exterior 35 °C B.S./ 24

(1) Suelo radiante

mm Calefaccién (sin resistencias eléctricas):
- Temperatura del agua de entrada/salida 30 °
- Temperatura del aire exterior 7 °C B.S./ 6 °C

57

HBIO60E
31

C/18°C
°CB.H.

C/35°C
B.H.

= EUROVENT | Aermec
CERT I F I E D| participa en el programa EUROVENT LCP/A/S/R

PERFORMANCE

5 5 6,6 6,6
4,6 4,6 5,5 55
57 57 57 57

HBIOSBOE HBI100E HBI120E  HBI140E
31 31 31 31

(2) Fan coil
[ Refrigeracion

- Temperatura del agua de entrada/salida 12 °C/ 7 °C
- Temperatura del aire exterior 35 °C B.S./24 °C B.H.

(2) Fan coll
mmm Calefaccion (sin resistencias eléctricas):

- Temperatura del agua de entrada/salida 40 °C/45 °C
- Temperatura del aire exterior 7 °C B.S./ 6 °C B.H.

Verifique el certificado on line en:

s suroventcertification.com | WWW.eUrovent-certification.com

Datos dimensionales

Unidad interior

7 7 75
6 6 6,5
60 57 57 60

HBI60E HBI120ET HBI140ET HBI60ET

31 31 31 31

Datos en conformidad con la normativa
EN 14511-2

& medido a 1 m en cdmara semianecoica
27 medido en 1,4 m en camara semiane-
coica

Dimensiones HBIO60E HBIOSOE HBI100E HBI120E HBI140E HBI160E HBI20ET  HBI40ET  HBHG0ET
Anchura mm 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Peso neto kg 52 52 52 53 53 53 53 53 53

Unidad exterior

Dimensiones HBIO6OC  HBIO8OC HBI100C HBI120C HBI140C HBI160C  HBI120CT  HBI140CT  HBH60CT
Anchura mm 921 921 921 950 950 950 950 950 950
Peso neto kg 66 69 69 99 99 99 99 99 99

Tanque de acumulacién
Dimensiones

HBI200WT/WTS

HBI30OWT/WTS

Anchura mm 540

620

Peso en operacién kg 77/80
* Peso en vacio

92/97

Para ampliar la informacion, por favor referirse al manual técnico disponible en www.airlan.es

Los datos técnicos no son vinculantes. Airlan S.A. se reserva el derecho a realizar las modificaciones oportunas para la mejora del pro-

ducto sin previo aviso.





