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Estética natural

-

Gracias a una simple técnica de estratificacion, es posible reproducir
una estética natural...






Diseno de estratificacion

ST-32

CT-23

ST-34
INcisio

DA2
E58/TO TM-01
E58

TM-05
N2 TM-05
IN-45

... pero sin limitar la creatividad.
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Carta de colores

Colour Chart
Farbtabelle
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Procedimiento de estratificacion estandarizado:

Aplicacion INmetalbond (ver pagina 34)

Las estructuras de metal colado

son acabadas con fresas de
carburo de tungsteno o}
instrumentos adecuados para

desbastar aleaciones para metal-
ceramica y oxidadas de acuerdo a
las instrucciones del fabricante de
la aleacion.

Aplicar la primera capa de
opaquer (wash) en una capa fina
usando un pincel plano
(Apariencia: brillante).

Segunda capa de opaquer con
Opaque Modifiers, la capa de
opaquer deberia tener una
superficie ligeramente brillante.
Podemos cambiar la consistencia
del opaquer en pasta, afiadiendo
“"Paste Opaque Thinner”, en
cantidades muy pequefas.
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Procedimiento de estratificacion estandarizado

INside, Dentina Primaria, es
aplicada en el area cervical y la
Dentina Opaca en el borde incisal
de la estructura.

(ver carta de referencia)

Aplicar la dentina en el color
correcto.

Modelado completo de la forma
dentaria en dentina.
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Procedimiento de estratificacion estandarizado

Aplicacion de una capa fina de
Clear Fluorescente (CL-F) sobre
toda la superficie. (max. 0,2 mm)

Esmalte (E) y/o Translucido (T) es
aplicado encima del Clear
Fluorescence (CL-F) dando Ia
forma final.

Modelado final labial.
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Procedimiento de estratificacion estandarizado

Las crestas maginales son
alineadas con la misma mezcla de
Dentina.

La fosa palatina es cubierta con el
material de alto croma INside.

Reconstruccion final con la misma
mezcla Esmalte (E) que ha sido
usada en la parte labial.
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Procedimiento de estratificacion estandarizado

La restauracion es fijada segun
los parametros de coccion de la
1@ Dentina (ver instrucciones de
coccién). Después de la coccidn la
superficie muestra un brillo suave.

Las areas proximales se ajustan
con el mismo material usado para
la capa de Dentina/Esmalte.

La restauracion es finalmente
ajustada usando esmaltes
transparentes.

Cervical Translucido (CT) puede
ser usado como una alternativa
para la capa Dentina/Esmalte.

I.. - 7

\ &2 Restauracion completada con “GC
Initial” después del glaseado.
Para caracterizaciones

individualizadas es posbile la
aplicacién de INvivo/INsitu.
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Tabla de cocciones

Temp. Tiempo | Incremento | Vacio Temp. Tiempo Aspecto
Precalentamiento | secado de temp. Final manteni-
miento
Oxidacioén Segun las instrucciones del fabricante de la aleacién
1a 5500C 6 min 80°C/min Si 9400°C 1 min Brillante
Opaquer
pasta*
1a 600°C 2 min 80°C/min Si 9400°C 1 min Brillante
Opaquer
polvo*
22 5500C 6 min 80°C/min Si 9300C 1 min Ligeramente
Opaquer brillante
pasta
230paquer 600°C 2 min 80°C/min Si 930°C 1 min Brillante
polvo
12y 2a 5500C 2 min 80°C/min Si 9300°C 1 min Ligeramente
ceramica Brillante
hombros
12 Dentina 580°C 6 min 550C/min Si 890°C 1 min Ligeramente
Brillante
22 Dentina 5800C 6 min 550C/min Si 8800C 1 min Ligeramente
brillante
Glaseado 6000°C 2 min 550C/min - 890°C 1 min Brillante
Glaseado 4800C 2 min 450C/min - 8500C 1 min Brillante
con polvos
| glaze
Polvos de 4500C 4 min 450C/min Si 7700C 1 min Brillante
correccion

* Para aleaciones no preciosas incrementar la temperatura final con 20°C.
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Procedimiento de estratificacion estandarizado:

Aplicacion INmetalbond (ver pagina 34)

Powder

Eliminar la capa de oxidacién con
Al;03 limpio de 110pm con una

presion maxima de 2 bares.
Siempre tener en cuenta las
instrucciones de uso del

fabricante de la aleacion.

Aplicar la 1@ capa de Opaquer
(wash) en una capa muy fina con
un pincel plano

(Apariencia: brillante).

228 capa de Opaquer con Opaque
Modifiers, la capa de opaquer
deberia presentar una superficie
ligeramente brillante.

Podemos cambiar la consistencia
del opaquer en pasta, afiadiendo
“"Paste Opaque Thinner”, en
cantidades muy pequefas.
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Procedimiento de estratificacion estandarizado

Los margenes y las fisuras
oclusales son cubiertas con el
color Incide seleccionado (ver
carta de combinacién de color).

Dentina Opaca (OD) o Fluo Dentin,
FD91 - FD-93, es aplicado sobre
las areas oclusales de refraccidn
de la luz (ver carta de
combinacidén de color).
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Procedimiento de estratificacion estandarizado

Modelamos con Dentina estandar
para darle la forma final.

La capa de Dentina es construida
relativamente en una capa fina
debido al hecho de que todos
estos materiales poseen un mayor
croma.
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Procedimiento de estratificacion estandarizado

Esta base de Dentina es ahora
cubierta con Clear Fluorescence,
CL-F. Esta capa tiene 0,2 mm de
espesor y es una copia de la
denticiéon humana.

Esmalte (E) y/o Transllcido (T) es
aplicado encima de la capa del
Clear Fluorescence hasta |los
contactos oclusales.
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Procedimiento de estratificacion estandarizado

El plano oclusal del articulador
deberia ser levantado
suavemente, (aprox. 0,2 mm)
para construir la forma anatdmica
final con EO-15.

El uso de este esmalte especial es
crucial para crear profundidad en
la reconstruccion, debido a la
capacidad de imitar la reflexion
natural de la Dentina en los
bordes incisales y oclusales.
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GC Initial - Carta de combinacidon de color

GC Initial INside — Campo de aplicacion y carta de referencia

= Dentina Primaria / Colores de Dentina alto croma

Shade Group Shades “INside” reference
Farbgruppe Farben “INside” Referenz
A-shades Al, A2 IN-44 Sand
A-Farben A3 IN-44 Sand
IN-42 Terracotta
A3L, A4 IMN-45 Havanna
IN-46 Brasil
B-shades B1, B2 IN-43 Sun
B-Farben B3 IN-43 Sun
IN-47 Sienna
B4 IN-48 Kurkuma
IN-50 Curry
C-shades Ci1,C2 IN-51 Olive
C-Farben C3, C4 IN-51 Olive
IN-45 Havanna
D-shades D2, D3, D4 IN-44 Sand
D-Farben IN-51 Olive

= Mamelones / Colores de Incisal

Shade Group Shades “INside” reference
Farbgruppe Farben “INside” Referenz

Light tooth shades  |A1,A2, A3-B1,B2] IN-44 Sand
Helle Zahnfarben C1,C2-D2 IN-41 Flamingo
IN-43 Sun
IN-44 Sand
IN-51 Olive
Warm tooth shades [A3.5, A4—B3,B4| [N-42 Terracotta
Warme Zahnfarben |C3,C4 -D3, D4 IN-45 Havanna
IN-47 Sienna
IN-50 Curry
IN-51 Olive




GC Initial - Carta de combinacidon de color

GC Initial INside — Campo de aplicacion y carta de referencia

= Proximal / Cervical / Colores Oral

Shade Group Shades “INside” reference
Farbgruppe Farben “INside” Referenz
A-shades Al, A2, A3 IM-42 Terracotta
A-Farben IM-44 Sand
AL, Ad IM-42 Terracotta
IM-45 Havanna
IM-46 Brasil
IN-49 Maracuja
B-shades B1, B2 IM-43 Sun
B-Farben [MN-47 Sienna
B3, B4 [M-47 Sienna
IM-48 Kurkuma
IMN-50 Curry
C-shades C1,C2 IN-51 Olive
C-Farben C3, 4 IN-51 Olive
[M-45 Havanna
D-shades 02, D3, D4 IN-44 Sand
D-Farben IN-51 Olive

Dentina de Alta Fluorescencia - Campo de aplicacion y carta
de referencia
= FD-91
- Como base para colores muy brillantes
- Como base para “colores blanqueados”
- Colores VITAPAN A1 /B1/C1 /D2
= FD-92
- Como base para colores B estandar
= FD-93

- Como base para colores A estandar



- Para colores C y D estandar - FD-93 mezclado con IN-51
GC Initial - Carta de combinacion de color

GC Initial Ceramica de Hombros - Carta de referencia

Shades Reference

Farben Referenz

Al 5T-31

A2 ST-371 4 S5T-26 (90% / 10%:)
Al ST-31 + ST-26 (B0% /209,
A3S ST-371 + S5T-26 (50% / 50%:)
Ad 5T-36

B1 ST-30 + ST-22 (50% / 509,
B2 ST-30 + 5T-32 (20% / 80%)
B3 5T-32

B4 ST-32 4 5T-23 (50% /50%:)
1 ST-30 + 5T-35 (50% / 50%:)
C2 ST-30 + ST-25 (30% / 70%,)
C3 ST-30 + ST-35 (20% / 80%:)
C4 ST-35

02 ST-371 + S5T-35 (70% / 30%:)
D3 ST-371 + S5T-35 (50% / 50%:)

El Opaquer de hombros SO-37 deberia ser usado como una
primera capa en el margen cervical de la estructura. Los
porcentajes indicados en esta lista pueden variar dependiendo del
espesor total de la ceramica de hombros.

REGLA BASICA: La polvos para hombros de mayor croma podrian
ser usados como el espesor total de la ceramica de hombros. Sin
embargo, todos los polvos de hombros pueden ser mezclados con
los INside para intensificar o individualizar colores de hombros,
hasta un maximo del 20% de INside del total de la mezcla.

En este caso, la temperatura final de coccién de las masas de
hombros deberian ser reducidas entre 10°C y 20°C, dependiendo
de la cantidad de INside mezclada con la ceramica de hombros.
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Procedimiento de estratificacion multi-cromatica:

Aplicacion INmetalbond (ver pagina 34)

Las estructura de metal reducida
en la zona cervical para una
transmision oOptica de la luz en los
margenes. Ver pagina 10 para la
apariencia del Opaquer.

Aplicar la primera capa de
Opaquer (wash) en una capa fina

usando un pincel plano
(Apariencia: brillante - foto=
afliccion Opaquer Pasta). Ver

pagina 10 para la apariencia del
Opaquer.

Segunda capa de Opaquer con
Opaque Modifiers, la capa de
opaquer deberia tener una
superficie ligeramente brillante.
Podemos cambiar la consistencia
del opaquer en pasta, ahadiendo
“"Paste Opaque Thinner”, en
cantidades muy pequenas. Ver
pagina 10 para la apariencia del
Opaquer.
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Procedimiento de estratificacion multi-cromatica

Construir la primera capa de
hombros con una capa fina de
alta fluorescencia, ceramica de
hombros opaca (SO).

La 238 capa de hombros, es
aplicada hacia la linea del margen
con una ceramica de hombros
mas transparente, ST, para
permitir la transmisién de la luz a
través de la gingiva.
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Procedimiento de estratificacion multi-cromatica

Hombro ceramico después de la
coccién.

Dentina Opaca (OD) o Fluo Dentin
(FD-91 - FD-93) es aplicado en el
margen incisal de la corona hacia
el borde incisal.

Los margenes y la parte del
cuerpo de la corona son cubiertos
con el color INside seleccionado
(ver carta de combinacién de
color).
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Procedimiento de estratificacion multi-cromatica

La Dentina estandar es mezclada
al 10% con INside (ver carta de
combinacion de «color) y es
aplicada en una capa muy fina
(sobre 50% del espesor habitual).

La Dentina es aplicada para dar la
forma final. Esta forma de trabajo
permite una estratificaciéon natural
de la capa de Transpa/ Esmalte.
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Procedimiento de estratificacion multi-cromatica

Por medio de esta capa Transpa
/ Esmalte, la forma final del incisal,
proximal ha sido creada.

Por medio del “cut-back”, la parte
de incisal es reducido hasta la
capa de Dentina Opaca o Fluo
Dentina.

El drea reducida es reconstruida
con FD-91 para crear una
estructura de mamelones. Este
punto es muy importante para la
sincronizacion del color de las
piezas adyacentes.
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Procedimiento de estratificacion multi-cromatica

La estructura de los mamelones se
intensifica con los INside o
magquillajes INvivo (ver carta de
combinacion de color).

Esta base es ahora cubierta con
CL-F. Esta capa tiene 0,2 mm de
espesor y es una copia de la
denticion humana.

La capa de Esmalte se empieza
aplicando con Esmalte Opalescente
(EOP3 / EOP4) azul o gris en el
incisal y/o area proximal.
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Procedimiento de estratificacion multi-cromatica

La capa de Esmalte / Transpa,
donde el incisal especial vy
transparente son alternativamente
colocados uno al lado del otro (ej.
' E58, TO, EOP2, CL-F).

El modelado final se hace con una
mezcla de Esmalte Opalescente
(EO) y Esmalte estandar.
Dependiendo de Ila edad del
paciente, el nivel de translucidez
de la capa de esmalte puede ser
modificada con TN, TO y CL-F.
| Para crear el contorno incisal
blanco lechoso deberiamos usar
~ | EO-15.
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Procedimiento de estratificacion multi-cromatica

La fosa palatina de la restauracion
es cubierta con un color de alto
croma INside (ver carta
combinacion de color).

Los margenes orales son alineados
con Dentina estandar (D) vy
Esmalte (E).
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Procedimiento de estratificacion multi-cromatica

La forma funcional final se
completa con el Esmalte Oclusal
(EO-15).

El resultado de un sistema de
capas reproducible.
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Tabla de cocciones

Temp. Tiempo | Incremento | Vacio Temp. Tiempo Aspecto
Precalentamiento | secado de temp. Final manteni-
miento
Oxidacioén Segun las instrucciones del fabricante de la aleacién
1a 5500C 6 min 80°C/min Si 9400°C 1 min Brillante
Opaquer
pasta*
1a 600°C 2 min 80°C/min Si 9400°C 1 min Brillante
Opaquer
polvo*
22 5500C 6 min 80°C/min Si 9300C 1 min Ligeramente
Opaquer brillante
pasta
230paquer 600°C 2 min 80°C/min Si 930°C 1 min Brillante
polvo
12y 2a 5500C 2 min 80°C/min Si 9300°C 1 min Ligeramente
ceramica Brillante
hombros
12 Dentina 580°C 6 min 550C/min Si 890°C 1 min Ligeramente
Brillante
22 Dentina 5800C 6 min 550C/min Si 8800C 1 min Ligeramente
brillante
Glaseado 6000°C 2 min 550C/min - 890°C 1 min Brillante
Glaseado 4800C 2 min 450C/min - 8500C 1 min Brillante
con polvos
| glaze
Polvos de 4500C 4 min 450C/min Si 7700C 1 min Brillante
correccion

* Para aleaciones no preciosas incrementar la temperatura final con 20°C.
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INmetalbond

Capa fina de uni6on entre el metal y la
ceramica. El INMetalbond permite |Ia
desgasificacion de los oxidos metalicos
durante las cocciones Yy neutraliza las
diferencias en CET. La estructura de metal
debera ser preparada de acuerdo a las
instrucciones del fabricante.

Agitar antes de usar. Aplicar el bonding en
una capa fina pero cubriendo la estructura
completa.

Importante: No humedecer el bonding seco.
Cerrar la tapa después de usar.

Temp.
Precalentamiento

Tiempo | Incremento | Vacio Temp. Tiempo

secado de temp. Final mantenimiento

Aspecto

Oxidacion

Segun las instrucciones del fabricante de la aleacion

Bonding

5500C

6 min 80°C/min Si 980°C 1 min

Ligeramente
Brillante

El bonding presenta una superficie amarillenta,
ligeramente brillante. Nota: EI color del
bonding cocido depende de los componentes
de la aleacién. Cuando usamos aleaciones no
preciosas con INmetalbond, la primera capa de
Opaquer no necesita ser incrementada 20°C.
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Propiedades fisicas y Caducidad

Propiedades Medida Valor Norma
oC 890
12 Dentina
CET (25°-500°C) Cocciones 2 4
107°xK™? 13,1 13,3
Temp transformacion oC 575 -
de vidrio
Solubilidad pg/cm? 25 Max. 100
Densidad g/cm? 2,52 -
Resistencia Flexion MPa 84 Min. 50
Tamano particula D 50% 25 -
media mp
Glaseado con polvos MPa 50 Min. 25
glaze
Polvos de correccion N= Natural N/S -
S= Sintético
Descripciéon Producto Caducidad
GC Initial MC polvos Indefinido
GC Initial MC Paste Opaque & Paste Opaque 5 afios
MOdifiers
GC Initial Connector Paste 5 afios
GC Inmetalbond 5 afios
GC Initial Liquidos de modelar / Liquidos de 4 afios
hombros / Opaquer liquidos
GC Initial Paste Opaque Thinner 4 afios
GC Initial INvivo/ INsitu liquidos glaseado y 4 anos
GC Initial INvivo/ INsitu polvos de maquillaje




Lista de aleaciones compatibles con GC Initial

CTE / WAK I I idcle-al I I e
x
No cooling i "
e s |
Lk 1 4’ 5 2 bis 3 Minuten 1 4/9

! autra ablahlen. E

Enfriamiento rapido. Enfriamiento lento.
Retirar inmediatamente 2-3 min de extra enfriamiento.
después de salir del horno

Alloy Company Oxidation* CTE* (25° - 500°)
Legierung Firma Oxidbrand* WAK* (25°-500°)
High-Gold Content Alloys
Hochgoldhaltige Aufbrennlegierung

Bio Herador 5G Heraeus V-950°C 10min 14,5

Herador NH Heraeus A-950°C 5min 13,9

Herador SG Heraeus V-980°C 10min 14,4

JP 84 Jensen A-1010°C 5min 14,1

Bio Ponto Star Bego A-950°C 10min 14,2

Biogold Plus Flephant A-950°C 3min 14,3

Porta Geo Ti Wieland A-950°C 10min 14,1

Degudent N Degussa A-980°C 10min 14,3

Reduced-Gold Content Alloys
Goldreduzierte Auibrennlegierung

V-Deltabond Metalor A-950°C 10min 14,1

Degudor Degussa A-980°C 10min 13,7

Non-Precious Alloys
Nichtedelmetall-Auibrennlegierungen

Girobond NB Girrbach A-1040°C 1-2min 14,6
Wiron 99 Bego A-980°C 7min 13,8
Xera Fit Metalor V-980°C 10min 14,1
Novarex Jeneric V-1040°C Omin 14,1
Wirobond C Bego A-980°C 7min 14,0
Anax NPI Anaxdent 14,1
Bio Cromadent Koos A-980°C 7min 14,4

Palladium Based Alloys
Palladiumbasis-Aufbrennlegierungen

JP5 Jensen | V-1010°C Smin 14,9

36



Tabla de cocciones para diferentes hornos

KLEMA FIRE / KLEMA PRESS

1st Opaq. | 2nd Opaq. | 1st& 2nd | 1st Dentin | 2nd Dentin | Glaze | Glaze firing | Correction
Firing Firing | Schoulder Firing| ~ Firing Firing Firing | glaze powder | Powder
Washbrand| Opaker- 1. &2. 1. Dentin- | 2. Dentin- | Glanz- | Glanzbrand | Korrektur-
brand | Schulterbrand| brand brand brand Glasur masse
Low Temp. / Bereitschaftst. °C 550 550 550 580 580 600 480 450
Up Time / Verschlusszeit min 6 6 2 6 6 2 2 4
Preaheat Time / Trockenzeit min 1 1 1 1 1 1 1 1
Heat Rate / Anstiegsgeschw. *C / min 80 80 80 55 55 55 45 45
Vacuum Start / Vakuumstart °C 550 550 550 580 580 450
Vacuum End / Valuumende °C 940 930 930 890 880 770
Vacuum Delay / Vakuumverzig. min
Vacuum Level / Vakuumgrenze mmHg 730 730 730 730 730 730
High Temperature /
Brenntemperatur °C 940 930 930 890 880 890 850 770
Temperature Delay / Verzogerung min 1 1 1 1 1 1 1 1
Final Temperature / Endtemperatur | °C
Final Delay / Endverzigerung min
Cooling Time / Kiihlphase min
AUSTROMAT M
= VAC °'C
= START u — T END — v 1 1
LEVEL min.

15t Opaque Firing 550 3 1 9 80 | 940 1 0 0 0
Washbrand
2nd Opaque Firing 550 3 1 9 80 | 930 1 0 0 0
Opakerbrand
1st and 2nd Shoulder Firing 550 0 1 9 80 930 1 0 0 0
1. und 2. Schulterbrand
R et 580 3 1 9 55 | 890 1 0 0 0
1. Dentinbrand
Lri LG, 580 3 1 9 55 | 880 1 0 0 0
2. Dentinbrand
bl 600 0 1 0 55 | 890 1 0 0 0
Glanzbrand
Glaze firing glaze powder 480 0 1 0 45 850 1 0 0 0
Glanzbrand Glasur
Correction Powder Firing 450 2 1 9 45 770 1 0 0 0
Korrekturmasse-Brand
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AUSTROMAT 3001

1st Opaque Firing
Washbrand

C550T180T180.L9 V9 T60 TO80.C940 W0 Te0 CO LO T2 C550

2nd Opaque Firing
Opakerbrand

C550T180T180.L9 V9 T60 TO80.C930 V0 TeD CO LO T2 C550

1st and 2nd Shoulder Firing
1. und 2. Schulterbrand

C550T180T120.L9V9 T60 TO80.C930 V0 T60 CO LO T2 C550

1st Dentin Firing
1. Dentinbrand

C580 T180 T180.L9 V9 T60 TO55.C890 V0 Te0 CO LO T2 C580

2nd Dentin Firing
2. Dentinbrand

C580T180T180.L9 V9 T60 TO55.C880 V0 T60 CO LO T2 C580

Glaze Firing
Glanzbrand

C600T120.L9 T60 TO55.C890 T60 CO LD T2 C600

Glaze firing glaze powder
Glanzbrand Glasur

C480T120.L9 T60 TO45.C850 Te0 CO LD T2 C480

Correction Powder Firing
Korrekturmasse-Brand

C450T120T120.L9 V9 T60 T045.C770 V0 Te0 CO LO T2 C580

NOTA: Las temperaturas de coccidon indicadas
orientativos. Puesto que la calibracién de cada horno puede diferir,
siendo necesario adaptar los valores.

son

valores
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