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Manual técnico V59 ,
Volumen 2 - Utilizacidon Ordenes

Terminal de mando

1. Interfaz operador

El interfaz operador se compone de un PC y de un tablero de man-
do.

1.1. Visualizacion

El sistema de visualizacion permite la programacion de parame-
tros de moldeo por medio de la pantalla tactil, y la lectura de la in-
formacion proporcionada por el automatismo durante el uso de la

maquina.
] T1p9 de. , Dimensiones Resolucion Colores
visualizacion
Pantalla a LCD 15 pulgadas 1024 x 768 32 bits
color

Terminal de mando Edicion: 31/07/2007 b
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Teclas de optimizacion

Fig. 1. Visualizacion de la pagina «Preparaciéon del compuesto»

1.2. Funciones accesibles en la pantalla tactil

1.2.1. Teclas basicas

Tecla

Funcion

Tecla «Preparacion del compuesto»

ver la seccion 1. pagina 04_01_2
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Tecla Funcion

Tecla «Cierre del molde»

ver la seccion 2. pagina 04_01_2

Tecla «Llenado»

ver la seccion 3. pdgina 04_01_10

Tecla «Coccién»

ver la seccion 4. pagina 04_01_18

Tecla «Desmoldeo y carga de inserciones»

ver la seccion 5. pdgina 04_01_20

Tecla «Thermotrac»

ver la seccion 1. pdagina 04_03_1

Tecla «Mastertrac»

ver la seccion 1. pagina 04_04_1

Tecla “RepNet-win®”

remitase al Volumen 5 - Opcién OP227: RepNet-win® terminal de
maquina

Tecla «Mantenimiento»

ver la seccion 1. pdgina 04_05_1

Tecla «Configuracién de la produccién»

ver la seccion 2.1. pagina 04_05_5

Tecla «Configuracién de la maquina»

2000 0D0DEEDS

ver la seccion 3.1. pagina 04_05_7

1.2.2. Teclas de optimizacién

Las teclas de optimizacién se corresponden a los cuadros de texto
situados bajo el conjunto esquema + pardmetros que representa la
funcién basica.

ver la figura 1 pagina 03_01_2
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1.2.3. Teclas de utilidad

Tecla Funcidon

Tecla «Visualizacion texto+foto»

Esta tecla hace que aparezca una ventana en la que se visualiza un texto
asociado escogido por el operador.
ver la seccién 6. pagina 01_01_14

Tecla «Escape» o «Esc»

Esta tecla permite salir de las funciones «Gréfico» o «Tolerancias» en
curso.

Tecla «Ayuda en linea»

Esta tecla ordena la visualizaciéon de la ayuda en linea; la ayuda en linea
informa al operador sobre los parametros de la programacion.

Tecla «Tolerancias»

Esta tecla ordena la visualizacion de la ventana de las tolerancias asocia-
das al parametro activo

Tecla «Visualizacion de mensajes de alarma activos»

Solo se puede visualizar un mensaje de alarma activo a la vez, todos los
demas se pueden visualizar sucesivamente pulsando esta tecla.

Tecla «Impresiéon»

Esta tecla ordena la impresion de la pantalla activa.

Tecla «Graficos»

Esta tecla ordena la visualizacion de la ventana gréfica asociada al para-
metro activo.

Tecla «Cortocircuitos»

et @

Esta tecla permite navegar entre pantallas independientes.

1.2.4. Teclado numérico

Tecla Funcion

Teclas numéricas del 0 al 9.

Edicién: 31/07/2007 b
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Tecla

Funcion

Tecla «Menos»

Enla pagina «Configuracion de la produccién», si estd mostrado el tecla-
do numérico, esta tecla permite reducir el valor seleccionado en decre-
mentos sucesivos.

Tecla «Mas»

Enla pagina “Configuracion de la produccion”, si esta mostrado el tecla-
do numérico, esta tecla permite aumentar el valor seleccionado en incre-
mentos sucesivos.

Tecla «Anulacién»

Esta tecla cancela el altimo valor o funcién introducida.

Tecla «Validacion»

Esta tecla valida el dltimo valor o funcién introducida.

Tecla «Retorno»

Esta tecla borra el tltimo caracter o cifra introducida.

Tecla «Cierre»

Esta tecla cierra el teclado numérico si es el tinico que esta abierto, o cie-
rra los teclados numérico y alfanumérico si los dos estan abiertos.

1.2.5. Pestanas

Tecla

Funcion

Pestaiia «Lista»

Esta pestafia permite visualizar la lista de subconjuntos para los que se
pueden dar 6érdenes de movimiento.

Pestaiia «Prensa»

Esta pestafia permite visualizar la representacién esquematica de la
prensa mostrando los subconjuntos para los que se pueden dar 6rdenes
de movimiento.

1.2.6. Elementos visualizados por la pestana «Lista»

Tecla Seleccion del subconjunto

LA INYECCION DEL CAUCHO
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Tecla

Seleccion del subconjunto

i

Embolo de inyeccién

Travesafio moévil

Bloqueo

Calaje

Eyectores travesafio fijo

Eyectores travesafio mévil

Plato deslizante

Kit eyector

Kit placa

Edicién: 31/07/2007 b
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Ordenes

Tecla

Seleccion del subconjunto

_ P

Pistén auxiliar 2

1.2.7. Elementos visualizados por la pestafa «Prensa»

Eyectores travesano fijo

Unidad de inyeccion

Embolo de inyeccién

Travesano movil

Bloqueo

|i -E!II | Eyectores travesafio movil

Plato deslizante

Calaje

Los subconjuntos relativos a las opciones no representadas en la
prensa estan disponibles de manera idéntica en la pestafia «Lista».
Remitase al parrafo 1.2.6. pagina 03_01_5.

OBSERVACION:La seleccién de un subconjunto se conserva en el caso
de seleccion de la 2. pestafia.

LA INYECCION DEL CAUCHO
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1.2.8. Toma USB

1.3. Tablero de mando

Manual técnico V59
Volumen 2 - Utilizacion

Hay disponible una toma USB en la parte delantera para conectar
diferentes periféricos:

* una llave USB simple o compuesta,
¢ un teclado USB simple o compuesto,
¢ un «hub» USB,

e una impresora USB'.

El tablero de mando esta dividido en grupos de mandos (botones
pulsadores, botones luminosos, selectores, conexién a la corrien-
te).

Fig. 2. Tablero de mando

1.Siempre que se instale el controlador de impresion.

Edicién: 31/07/2007 b
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1.3.1. Conexion a la corriente

Referenc

Mando 1a Funcion
esquema

eléctrico

Disyuntor general

OBSERVACION:EI disyuntor general se encuentra en el armario eléctrico princi-
pal.

Q1 permite conectar y desconectar manualmente de la corriente todo el ar-
mario eléctrico.

Q1 también sirve para aislar automaticamente todo el circuito eléctrico de la
maquina como consecuencia de un incidente a nivel eléctrico (sobrecorrien-
Q1 te o cortocircuito).

Esta estrictamente prohibido intervenir en los cir-
A cuitos eléctricos de la maquina mientras la em-
pufiadura del disyuntor general Q1 no esté
ATENCION blogueada en posicion “OFF” (0) con un canda-
do.

Botén pulsador «STOP tablero»

El mando S201 ordena la conexion a la corriente de todos los circuitos eléc-

sTop tricos del armario eléctrico, con la excepcion de:

S
¢ la carta RICE y sus entradas,

¢ los codificadores,
¢ el bus CAN OPEN,
¢ el bloque logico de seguridad.

Selector «Conexién/Parada del grupo hidraulico»
S211/ Selector luminoso de 3 posiciones con testigo en el centro:
S212 5212 ordena la conexién a la corriente del grupo hidraulico.

5211 ordena la parada del grupo hidraulico.

H61 Indicador de conexidn a la corriente del «Grupo hidraulico»

V:\G9\Volume 2\E2_03_01.fm
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1.3.2. Selectores de funcionamiento

Cada uno de los selectores del tablero esta activo cuando su palan-

ca (o llave) esta girada en la posicion 1.

Referenc

Mando 1a
esquema

eléctrico

Funcion

Selector «Funcionamiento pantalla»

S4 es un selector de llave que solo se instala cuando la maquina estd provista
de la opciéon OP301 (Seguridad de nivel S1).

S4 selecciona el funcionamiento de la méquina:

* posicion 0: «Sin pantalla» (pantalla de seguridad abierta)

® posicion 1: «Con pantalla» (pantalla de seguridad cerrada)

Aconsejamos vivamente retirar la llave del selec-
f”i tor S4 cuando éste esta en la posicion 1 (con
pantalla).

ATENCION

S11

%

Selector «Budinadora»
S11 permite el uso de la budinadora.

El giro de la budinadora solo se lleva a cabo cuando se cumplen todas las
condiciones siguientes:

* no se ha alcanzado la carrera de dosificacién definida por el pardmetro 30,

¢ el selector del regulador de la temperatura de la unidad de inyeccién esta
en la posicion 1 (ver "5204”),

* ha transcurrido o estd desactivado el tiempo de «retraso budinadora» de-
finido por el parametro 50. Esta ultima condicién no es necesaria si la
prensa estd en la modalidad de funcionamiento «Ajuste» o si estd abierta
y en la modalidad de funcionamiento «Manual».

<

S204

Selector «Regulador unidad inyeccién»

5204 ordena la puesta en marcha del regulador térmico de la unidad de in-
yeccion.

(@)

S213

7

Selector «Calentamiento unidad cierre»

5213 ordena el calentamiento y la regulacién de las diferentes zonas de ca-
lentamiento del molde.

Edicién: 31/07/2007 b
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1.3.3. Seleccidén del teclado

Referenc

Mando 1a Funcion
esquema

eléctrico

Selector «Teclado»

S$100/5101 es un selector de llave de 3 posiciones, cada una de las cuales per-
mite un uso particular del teclado:

@ : Acceso teclado

La posicién «Acceso teclado» (5101) autoriza la lectura y la programacién
de las consignas de parametros; esta posicion prohibe todos los movimien-
tos de la prensa.

+—: Rampas +y -
la posicién «Rampas» autoriza la lectura y la modificacién de las consignas
de parametros realizada por incrementos o decrementos sucesivos.

Q Neutralizacion teclado
la posicién «Neutralizacion teclado» (5100) autoriza la lectura de todos los
parametros pero impide modificarlos.

S100/S101

Aconsejamos vivamente retirar la llave del se-
lector S100/S101 cuando éste esta en la posi-
2 cion «Neutralizacién teclado».
ATENCION
1.3.4. Toma USB
Referenc
Mando & Funcién
esquema
eléctrico

Permite la conexion de diferentes periféricos a la prensa

Toma USB

V:\G9\Volume 2\E2_03_01.fm
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1.3.5. Senales luminosas

Manual técnico V59
Volumen 2 - Utilizacion

H311-1 es una sefial luminosa situada en el tablero de mando que indica
que la barrera inmaterial trasera debe ser rearmada.

Referenc
Mando la Funcién
esquema
eléctrico
H40 Indicador defecto prensa
Indicador falta compuesto
H101 H101 solo esta instalado cuando la maquina esta provista de la opcién
OP064 (pistén de alimentacion).
gﬂ Boton pulsador luminoso de rearme de la barrera inmaterial delantera
= 310/
H310 S310/H310 solo esté instalado cuando la maquina esta provista de la op-
cion OP256 (Barrera inmaterial delantera).
EH Botén pulsador luminoso de rearme de la barrera inmaterial trasera
/
HZ S311/ S311/H311 estd instalado en una caja adyacente a la parte trasera de la
H311 prensa, solo cuando la maquina viene equipada con la opcién OP257
(Barrera inmaterial trasera).
H§H Indicador de barrera inmaterial trasera no rearmada
\
\: H311-1

Edicién: 31/07/2007 b
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1.3.6. Selecciones de los modos de funcionamiento

Referenc

Mando 1a Funcion
esquema

eléctrico

Selector «Modos de funcionamiento»

S0/S1 es un selector de 3 posiciones, cada una de las cuales permite un
modo de funcionamiento particular de la maquina:

gf : Ajuste

la modalidad de funcionamiento «Ajuste» autoriza al operador a ordenar

manualmente todos los movimientos de la prensa, excepto el bloqueo y la
inyeccioén. El cierre y la apertura de la prensa se realizan tinicamente en baja
velocidad.

La modalidad «Ajuste» se utiliza para el ajuste de los
f periféricos de molde, por lo que es imperativo tener mu-

= ﬁ:@ cho cuidado durante las 6rdenes de movimientos de las
= . - -
i opciones dentro de prensa puesto que éstas no estan
ATENCION controladas por sus microcontactos respectivos.
S0/S1

<. Manual

la modalidad de funcionamiento «Manual» autoriza al operador a ordenar
manualmente todos los movimientos de la prensa, incluso el bloqueo y la
inyeccion. El operador puede realizar un ciclo completo mediante érdenes
manuales.

=
ﬂ;:@: Automatico

la modalidad de funcionamiento «Automatico» permite al operador orde-
nar manualmente el cierre de la pantalla (botén "S37") para iniciar el ciclo
que se realiza automaticamente.

Este modo de funcionamiento es el modo habitual de produccién.

Terminal de mando Edicion: 31/07/2007 b
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1.3.7. Ordenes basicas

Manual técnico V59
Volumen 2 - Utilizacion

Mando

Referenci
a esquema
eléctrico

Funcion

-
®

S38

Boton pulsador «Apertura pantalla delantera»

S38 ordena la apertura inmediata de la pantalla delantera y
detiene la ejecucion del ciclo en curso.

OBSERVACION: El ciclo no se interrumpe si se ordena la
apertura de la pantalla durante la fase de
vulcanizacion y si se ordena el cierre de
pantalla antes del final de la duraciéon de
vulcanizacion (parametro 56).

S37

Botén pulsador «Cierre pantalla delantera»
S37 comanda el cierre de la pantalla delantera.

S37 también ordena el inicio del ciclo en la modalidad de
funcionamiento «Automético».

OBSERVACION: Puesto que los movimientos de la pantalla
son autocontrolados, es imperativo orde-
nar su aperturay a continuacion, su cierre,
cada vez que se inicia un nuevo ciclo en
las modalidades de funcionamiento «Ma-
nual», «Semiautomatico» y «Automatico».

mastertrac

+

O

S108

Botén pulsador «Aprendizaje paso a paso adelante»

Con la seleccion del modo «Semiautomatico» activada, los
ciclos preprogramados pueden ejecutarse mediante S108:
pulsando sucesivamente S108 se pueden ejecutar unos mo-
vimientos detrds de otros.

OBSERVACION:en caso de movimientos que deben ser ordena-
dos mediante mandos bimanuales, el operador deberd pulsar si-
multineamente S108 y S93.

mastertrac

O

S107

Bot6n pulsador «Aprendizaje paso a paso atras»

Edicién: 31/07/2007 b
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Ordenes

Mando

Referenci

a esquema
eléctrico

Funcion

S421

Botén pulsador «Movimiento hacia arriba/delante»

5421 es un botén pulsador genérico utilizado para ordenar
los movimientos hacia arriba o hacia delante de los diferen-
tes subconjuntos.

Una vez el operador ha seleccionado el subconjunto por me-
dio de la pestafa «Lista» o «Prensa», si pulsa S421; el movi-
miento realizado es un movimiento hacia arriba o hacia
delante, segtin el subconjunto seleccionado.

Ejemplos:
* seleccion del travesafio moévil y pulsacion de S421: el tra-
vesafio movil se desplaza hacia arriba,

¢ seleccion del plato deslizante y pulsacion de S421: el plato
deslizante se desplaza hacia delante.

S422

Boton pulsador «Movimiento hacia abajo/atras»

5422 es un botén pulsador genérico utilizado para ordenar
los movimientos hacia abajo o hacia atréds de los diferentes
subconjuntos.

Una vez el operador ha seleccionado el subconjunto por me-
dio de la pestafia «Lista» o «Prensa», si pulsa 5422; el movi-
miento realizado es un movimiento hacia abajo o hacia
atrds, seguin el subconjunto seleccionado.

Ejemplos:
¢ seleccion del travesaiio moévil y pulsacion de S422: el tra-
vesailo movil se desplaza hacia abajo,

¢ seleccion del plato deslizante y pulsacion de S422: el plato
deslizante se desplaza hacia atras.

S19

Boton pulsador «Inyeccién - Purga»

S19 ordena la purga, independientemente del modo de fun-
cionamiento seleccionado.

S19 controla también la inyeccién en modo de funciona-
miento «Manual».

OBSERVACION: En la modalidad de funcionamiento
«Ajuste», se utiliza S19 para realizar la ini-
cializacion de las carreras de la unidad de
inyeccién. La inicializacion se efectua pul-
sando S19 durante al menos 2 segundos
mientras que la prensa esta abierta y el
émbolo de inyeccion esta en tope mecani-
co en posicion «fin de carrera inyeccion».

LA INYECCION DEL CAUCHO
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Referenci
Mando a esquema Funcion
eléctrico

Boton pulsador «2.* mano»

593 es el boton pulsador situado en el lado izquierdo del ar-
= mario eléctrico.

@ S93 Sila prensa viene equipada con la opcién OP253 («Mesa de

mandos desplazados»), S93 se encuentra en el lado derecho
de la mesa.

Remitase al volumen 0: «Seguridad».

594 esté instalado cuando la maquina viene equipada con la
opcion OP064 (pistén de alimentacién), y estd situado en la
caja adyacente al pistén de alimentacién.

594 debe ser accionado simultdneamente con los siguientes
= botones pulsadores:

@ S94 * 8301 para el movimiento de avance del piston de ali-

mentacion,

5302 para el movimiento de retroceso del pistén de ali-
mentacion,

S305 para la apertura del pistén de alimentacion,
S306 para el cierre del piston de alimentacién.

1.3.8. Contadores digitales

OBSERVACION:estos contadores se encuentran en el bastidor izquier-
do del armario eléctrico principal.

Referenc
Mando la Funcién
esquema
eléctrico
Contador de ciclos totalizador
}:H:H:H:H:H:H:} O P1 Se incrementa P1 a cada ciclo durante la inyeccién. No se puede
poner a cero.
Contador de ciclos con puesta a cero
7777777 P2 solo estd instalado cuando la méquina esta equipada de la op-
e ' [@) P2 cién OP205 (Contador de ciclos con puesta a cero).
Se incrementa P2 a cada ciclo durante la inyeccién. Es posible
poner P2 a cero, pulsando el pulsador situado en la parte frontal.

Edicion: 31/07/2007 b Terminal de mando
pagina 03_01_16

LA INYECCION DEL CAUCHO

V:\G9\Volume 2\E2_03_01.fm



V:\G9\Volume 2\E2_03_01.fm

Manual técnico V59

Volumen 2 - Utilizacion

Ordenes

Referenc
Mando 1a Funcién
esquema
eléctrico
Cuentahoras
7777777 P3 solo esta instalado cuando la maquina esta provista de la op-
H}%HHHH O P3 cién OP122 (Cuentahoras).

P3 permite visualizar el nimero de horas de servicio del grupo
hidrdulico en formato «horas - minutos».

LA INYECCION DEL CAUCHO
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